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Corporation. Informacje zawarte w tej publikacji moga podlega¢ zmianom
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Introduction  O-1

Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Europe

Country Phone Fax
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Czech Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Denmark Hot Melt

45-43-66 0123

45-43-64 1101

Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Luneburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
ltaly 39-02-216684-400 | 39-02-26926699
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-2303 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 351-22-961 9409
Russia 7-499-519 31 95 7-499-519 31 96

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom I @ strial | 44-161-498 1500 | 44-161-498 1501
Coating
Systems

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2016 Nordson Corporation
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0O-2 Introduction

Outside Europe

* For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson
offices below for detailed information.

Contact Nordson

Phone

Fax

Africa / Middle East

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

86-21-3866 9166

86-21-3866 9199

81-3-5762 2700

81-3-5762 2701

1-905-475 6730

1-905-475 8821

1-770-497 3400

1-770-497 3500

1-880-433 9319

1-888-229 4580

USA
China
China
Japan
Japan
North America
Canada
USA Hot Melt
Finishing
Nordson UV

1-440-985 4592

1-440-985 4593

NI_EN_18_0116_MX
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Bezpieczenstwo  1-1

Wprowadzenie

Rozadziat 1
Bezpieczenstwo

Uzytkownik musi zapozna¢ sie z ponizszymi zasadami bezpiecznej
eksploatacji urzadzenia i postepowac zgodnie z nimi. Ostrzezenia, uwagi i
instrukcje, dotyczace innych urzgdzen i wykonywanych czynnosci, znajdujg
sie w dokumentacji tych urzgdzen.

Trzeba zadbac o to, aby kompletna dokumentacja urzadzen, tacznie z

niniejszg instrukcjg, byta dostepna dla personelu obstugujacego i
serwisujgcego.

Wykwalifikowany personel

Przeznaczenie

Whtasciciel urzgdzenia musi zadbac o to, aby urzadzenia firmy Nordson byty
instalowane, obstugiwane i naprawiane wytgcznie przez osoby z
odpowiednimi kwalifikacjami. Za osoby takie uwaza sie pracownikow
etatowych lub zatrudnionych na umowe, ktérzy zostali przeszkoleni w
zakresie bezpiecznej realizacji powierzonych im zadan. Osoby takie znajg
odpowiednie zasady bezpieczenstwa i przepisy oraz sg fizycznie zdolne do
realizacji zleconych czynnosci.

Uzywanie urzgdzen firmy Nordson do celéw innych niz opisane w
dostarczonej dokumentacji moze by¢ przyczyng obrazen ciata lub
zniszczenia mienia.

Przyktady uzycia urzgdzen niezgodnie z przeznaczeniem obejmuja:
¢ stosowanie niezgodnych materiatow

* modyfikacje urzgdzenia bez upowaznienia

® usuniecie lub ominiecie zabezpieczen lub blokad

* uzycie niewtasciwych lub uszkodzonych czesci

® uzycie niezatwierdzonego wyposazenia dodatkowego

* uzywanie urzgdzen w warunkach, w ktorych dopuszczalne wartosci
obcigzen sg przekroczone

Przepisy i homologacje

Trzeba mie¢ pewnosé, ze wszystkie urzgdzenia sg przystosowane i
dopuszczone do pracy w warunkach, jakie panujg w miejscu instalacji. Jezeli
instrukcje instalacji, obstugi i serwisowania nie bedg przestrzegane,
homologacja urzgdzenia utraci waznosc.

Wszystkie fazy instalacji wyposazenia muszg by¢ zgodne z obowigzujgcymi
przepisami.

© 2012 Nordson Corporation

P/N 7560641F02



1-2 Bezpieczenstwo

Bezpieczenstwo obstugi

Przestrzeganie ponizszych zalecen pozwoli unikngc¢ ryzyka obrazen.

Osoby bez odpowiednich kwalifikacji nie mogg obstugiwaé ani naprawiac
urzgdzenia.

Urzadzenie mozna obstugiwac¢ wytgcznie pod warunkiem ze
zabezpieczenia, pokrywy i ostony sg nienaruszone, a automatyczne
blokady dziatajg prawidtowo. Nie omija¢ ani nie wytgczac zadnych
zabezpieczen.

Zachowac¢ bezpieczng odlegtos¢ od ruchomych elementéw. Przed
regulacjg lub naprawag elementow poruszajacych sie trzeba odtgczy¢
zasilanie i zaczekac, az urzadzenie zatrzyma sie. Zablokowac¢ wytgcznik
zasilania, aby wykluczy¢ mozliwosc¢ przypadkowego uruchomienia.

Uwolnic cisnienie z instalacji (rozprezy¢€) przed regulacja lub naprawg
podzespotdéw pracujacych pod cisnieniem hydraulicznym lub
pneumatycznym. Odtaczy¢, zablokowac i oznaczy¢ wytgczniki przed
serwisowaniem podzespotow zasilanych napigciem elektrycznym.

Zaopatrzy¢ sie w karty charakterystyk (MSDS) wszystkich stosowanych
materiatow. Przestrzegac zalecen producenta, dotyczacych
bezpiecznego obchodzenia sie z materiatami oraz stosowac zalecane
srodki ochrony osobiste;.

Aby unikng¢ ryzyka obrazen, trzeba tez pamieta¢ o mniej oczywistych
zagrozeniach w miejscu pracy, ktérych nie mozna catkowicie
wyeliminowad, takich jak gorgce powierzchnie, ostre krawedzie, obwody
elektryczne pod napieciem i ruchome czesci, ktérych nie mozna
zabudowac ani ostonié w inny sposob.

Bezpieczenstwo przeciwpozarowe

Przestrzeganie ponizszych zasad pozwoli unikna¢ ryzyka pozaru lub
eksplozji.

Nie pali¢ tytoniu, nie spawac, nie szlifowac ani nie uzywac otwartego
ognia tam, gdzie sg sktadowane lub uzywane materiaty tatwopalne.

Zapewnié odpowiednig wentylacje, aby unikngé wzrostu stezen
materiatéw lotnych i oparéw do niebezpiecznego poziomu. Przestrzegaé
przepiséw lokalnych i postepowac zgodnie z instrukcjami podanymi w
kartach charakterystyki (MSDS).

Nie wytgczac uktadow elektrycznych pod napieciem podczas pracy z
materiatami fatwopalnymi. Wczesniej odtgczy¢ zasilanie odtgcznikiem,
aby unikna¢ iskrzenia.

Poznac rozmieszczenie wytgcznikow awaryjnych, zawordw odcinajgcych
i gasnic. W razie pozaru w kabinie proszkowej natychmiast wytgczy¢
system i wentylacje.

Czyszczenie, konserwacje, testowanie i naprawe urzgdzen wykonywac
zgodnie z procedurami opisanymi w dokumentaciji.

Korzystac tylko z oryginalnych czesci zamiennych. W sprawie informaciji
o czesciach zamiennych i porad kontaktowac sie z przedstawicielem
firmy Nordson.

P/N 7560641F02
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Bezpieczenstwo  1-3

Uziemienie

/N

OSTRZEZENIE: Uzywanie niesprawnych urzadzen elektrostatycznych jest
niebezpieczne i moze spowodowac porazenie pradem elektrycznym, pozar
lub eksplozje. Testy rezystancji powinny naleze¢ do zakresu przegladéw
okresowych. W przypadku odczucia nawet nieznacznego wytadowania
elektrycznego lub zaobserwowania iskrzenia albo tuku elektrycznego nalezy
natychmiast wytaczy¢ wszystkie urzadzenia elektryczne i elektrostatyczne.
Nie wolno ponownie wtagczac¢ urzgdzen, dopoki problem nie zostanie
rozpoznany i usuniety.

Wszystkie prace prowadzone wewnatrz kabiny proszkowej lub w odlegtosci
1 m (3 stopy) od otworéw kabiny sg uwazane za prace w strefie
niebezpiecznej klasy 2, kategorii 1 lub 2 i muszg spetnia¢ normy NFPA 33,
NFPA 70 (artykuty NEC 500, 502 i 516) oraz NFPA 77 w najnowszej wers;ji.

* W obszarach natrysku wszystkie przedmioty przewodzace prad muszg
by¢ elektrycznie potgczone z uziemieniem przy rezystancji nie wigkszej
niz 1 megaom mierzonej przyrzagdem przyktadajgcym do mierzonego
obwodu napiecie o wartosci co najmniej 500 V.

* Wyposazenie, ktére musi by¢ uziemione, to m.in. podtoga w obszarze
natrysku, podesty dla operatoréw, zbiorniki, mocowania fotokomérek i
dysze odmuchujgce. Personel pracujgcy w obszarze napylania musi by¢
uziemiony.

* |Istnieje mozliwos¢ wystgpienia potencjatu zaptonowego z
naelektryzowanego ciata cztowieka. Osoba przebywajgca na
pomalowanej powierzchni, np. na podescie, lub noszaca
nieprzewodzgce buty, jest nieuziemiona. Personel musi nosi¢ buty z
przewodzgcymi podeszwami lub uzywac tasmy uziemiajgcej, aby
zapewni¢ ciggto$¢ uziemienia podczas pracy z urzadzeniami
elektrostatycznymi lub w ich poblizu.

* Operatorzy muszg zachowaé bezposredni kontakt z rekojescia pistoletu,
aby unikng¢ porazenia podczas pracy z recznymi elektrostatycznymi
pistoletami natryskowymi. Jezeli musza by¢ uzywane rekawice, nalezy
wycig¢ otwér na dton lub palce, uzywac rekawic elektrycznie
przewodzgcych albo zaktadaé uziemiajgcg tasme potgczona z rekojescia
pistoletu lub innym przedmiotem podtgczonym do sprawdzonego
uziemienia.

* Przed regulacjg lub czyszczeniem pistoletow proszkowych trzeba
odtgczyc zasilanie elektryczne i uziemic elektrody pistoletéw.

* Po zakonczeniu serwisowania urzgdzen podtgczy¢ wszystkie odtaczone
urzadzenia, kable uziemiajgce i przewody.

Postepowanie w razie awarii

Utylizacja

Jezeli system lub jakikolwiek element wyposazenia nie dziata prawidtowo,

nalezy natychmiast wytaczy¢ zasilanie i wykonaé ponizsze czynnosci:

* (QOdfaczyc¢ i zablokowagé zasilanie elektryczne. Zamkna¢ pneumatyczne
zawory odcinajgce i uwolni¢ cisnienie.

* Rozpoznac przyczyne awarii i usungc jg przed ponownym wigczeniem
urzadzen.

Materiaty i wyposazenie zuzyte podczas pracy i serwisowania nalezy usuwac
zgodnie z przepisami lokalnymi.

© 2012 Nordson Corporation
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1-4 Bezpieczenstwo

Etykieta ostrzegawcza

W tabeli 1-1 znajdujg sie napisy uzyte na etykietach informacyjnych na
urzgdzeniu. Etykiety te stuzg dodatkowg pomoca w bezpiecznej obstudze i
naprawie maszyny.

Tabela 1-1 Etykieta ostrzegawcza

Pozycja P/N Opis
OSTRZEZENIE: Ponizsze procedury MUSZA byé przestrzegane podczas pracy z
1 244664 omawianymi urzadzeniami elektrostatycznymi. Niezastosowanie sig do tej

A\
A

instrukcji moze by¢ przyczyng pozaru oraz spowodowacé powazne obrazenia. To
ostrzezenie trzeba umiesci¢ w kabinie proszkowe;.

1. NIE PALIC TYTONIU. Nie zblizaé sie do kabiny z otwartym ogniem, goracymi
lub iskrzacymi przedmiotami ani nie wykonywacé prac, ktére powoduja iskrzenie.

2. Wytaczy¢ zasilanie elektrostatyczne, kiedy pistolet nie jest uzywany.
3. W razie pozaru natychmiast wytgczy¢ urzadzenie.

4. Zachowac rezystancje uziemienia wszystkich przewodzgcych przedmiotow
ponizej 1 megaoma, aby unikna¢ iskrzenia. (ANSI/NFPA 33, Rozdziat 9 lub
przepisy lokalne)

5. W razie stwierdzenia iskrzenia przerwac prace i poprawi¢ uziemienie.

6. Zainstalowac staty system ttumienia ognia zgodny z wytycznymi ANSI/NFPA
33, Rozdziat 7 (lub z przepisami lokalnymi) przed rozpoczeciem pracy z
proszkiem palnym.

7. Przed rozpoczeciem pracy z pistoletami automatycznymi zainstalowaé system
wykrywania ognia zgodny z wytycznymi ANSI/NFPA 33, Rozdziat 7 (lub z
przepisami lokalnymi).

8. Zawsze na poczatku zmiany sprawdzi¢ sprzet i naprawic¢ lub wymieni¢
uszkodzone, poluzowane lub brakujgce elementy.

9. Przed czyszczeniem lub wykonywaniem innych prac z pistoletem
elektrostatycznym wytgczy¢ zasilanie i uziemi¢ dysze. Wyposazenie do
natrysku elektrostatycznego zachowac w stanie zgodnym z instrukcjg obstugi.
Nie wprowadza¢ zmian. Nie uzywac czesci pochodzgcych od innych
producentow.

10. Operator musi by¢ uziemiony, aby unikng¢ wytadowan elektrostatycznych.
Powierzchnia podtogi musi by¢ przewodzaca. Obuwie i rekawice muszg
rozpraszaé napiecie elektrostatyczne zgodnie z ANSI Z41-1991 (lub z
przepisami lokalnymi).

11. Predkos¢ powietrza przeptywajgcego przez otwory w kabinie musi by¢ zgodna
z lokalnymi przepisami i musi umozliwi¢ utrzymanie proszku w kabinie. Jesli
nastepuje ucieczka proszku z kabiny, trzeba przerwaé prace i naprawi¢ usterke.

12. Proszek moze mie¢ wtasciwosci toksyczne lub moze stanowi¢ zagrozenie jako
pyt zawieszony. Zapozna¢ sie kartg charakterystyki MSDS dostarczong przez
producenta. Obstuga, ktéra jest narazona na kontakt z proszkiem podczas
pracy, konserwaciji lub czyszczenia urzgdzenia musi zaktadac¢ odpowiednie
Srodki ochrony osobiste;j.

13. Do czyszczenia skory lub ubran z proszku nie uzywac sprezonego powietrza
ani rozpuszczalnikéw organicznych. Uzywaé wody z mydtem. Przed
jedzeniem positkdw lub paleniem tytoniu umy¢ doktadnie rece.

14. Pistolety, podajniki, kabiny, itp., mogg by¢ czyszczone czystym i suchym
powietrzem pod cisnieniem 1,7 bar (25 psi).
Pytania dotyczace wyposazenia do napylania elektrostatycznego mozna zadawac,

dzwonigc pod numer (440) 988-9411 i proszac o potaczenie z dziatem pomocy
technicznej w Powder Systems Group.

P/N 7560641F02
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Opis  2-1

Wprowadzenie

Rozdziat 2
Opis

Automatyczny elektrostatyczny pistolet proszkowy Versa-Spray typu PE
(emalia porcelanowa lub proszki emalierskie — fryta) firmy Nordson ze
zintegrowanym elektryzatorem (IPS, Integral Power Supply) stuzy do
elektryzacji proszku i napylania powtok z emalii porcelanowe;j.

Pistolet wspotpracuje ze sterownikiem Nordson Versa-Spray IPS firmy
Nordson, ktory dostarcza niskonapieciowe zasilanie DC do powielacza
napiecia w pistolecie. W powielaczu jest generowane wysokie napiecie
elektrostatyczne uzywane podczas malowania proszkowego. Napiecie
elektrostatyczne jest regulowane w sterowniku przez operatora. Napiecie to
powoduje powstawanie pola elekirycznego (korony) wokét elektrody
pistoletu. Czasteczki proszku, ktdre przelatujg przez to pole, zyskuja
tadunek elektryczny i sg przyciggane przez uziemione przedmioty,
znajdujace sie przed pistoletem. Natezenie pradu elektrody jest ograniczone
do bezpiecznego poziomu za pomocag rezystora zainstalowanego miedzy
powielaczem i elektrods.

Ksztatt strumienia proszku jest uzalezniony od pola elektrostatycznego,
ksztattu uzywanej dyszy i predkosci powietrza. Proszek jest dostarczany do
pistoletu za pomocag pompy proszkowej. Pompa ttoczy proszek za pomoca
sprezonego powietrza z zasobnika, atomizuje go i przesyta wezem
proszkowym do pistoletu.

1400783A

Rys. 2-1 Automatyczny pistolet proszkowy Versa-Spray IPS do emalii porcelanowe;j
1. Podtgczenie kablowe pistoletu 4. Adapter weza zasilajgcego 7. Regulator ksztattu strumienia
2. Uchwyt weza proszkowego 5. Deflektor 8. Powielacz
3. Obudowa wlotu proszku 6. Regulator ksztattu strumienia 9. Element mocujacy

© 2012 Nordson Corporation P/N 756064 1F02



2-2 Opis

Opcje
Wyposazenie opcjonalne obejmuje:
* kable do pistoletu o dlugosci 8, 12 lub 16 m (25, 38 lub 50 stop)
® dysza szczelinowa
* pret do mocowania pistoletu
* waz zasilajgcy
¢ deflektor do dyszy stozkowej
* wtyk zwierajgcy do testowania zespotu powielacza/rezystora

Informacje dotyczace numerdw katalogowych i rysunki znajdujg sie w
rozdziale Czesci. W razie potrzeby uzyskania informacji dodatkowych na
temat tego wyposazenia prosimy o kontakt z przedstawicielem firmy
Nordson.

Specyfikacje

Maksymalne znamionowe napiecie

wyjsciowe na elektrodzie: 100 000 V £10%
Maksymalne znamionowe natezenie
wyjsciowe na elektrodzie: 0,150 mA £10%

Ten sprzet jest dopuszczony do pracy w srodowisku zagrozonym wybuchem
(klasa ll, strefa I) oraz w strefach 21 i 22.

Proszki emalii porcelanowych zwykle nie sag palne. Nalezy zapoznac sig z
dotgczong do proszku kartg charakterystyki substanciji (MSDS).

P/N 756064 1F02 © 2012 Nordson Corporation



Instalacja  3-1

Rozdziat 3
Instalacja

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej moga wykonywaé jedynie
osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje. Przestrzegaé zasad

bezpiecznej eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w innych dokumentach.

Mocowanie pistoletu

Do zamontowania pistoletu na statywie statym lub na ruchomym ramieniu

oscylatora lub manipulatora nalezy zastosowac opcjonalny pret montazowy,
opisany w rozdziale Czesci.

1.

Patrz rys. 3-1. Umiesci¢ zaciski (1) na statywie (2) o srednicy 25,4 mm
(1 cal). Dokrecic raczke B, aby bezpiecznie umocowacé pret montazowy.

1400784A

Rys. 3-1 Instalacja pistoletu

1. Zacisk mocujgcy 5. Gniazdo powielacza 8. Element mocujacy
2. Pret25,4mm(1") 6. Uchwyt weza proszkowego 9. Sruby ustalajgce
3. Kabel pistoletu 7. Adapter weza 10. Pret mocujacy

4.

Waz zasilajgcy, 12,7 mm
($r. wewn. 1/5")
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Mocowanie pistoletu (s

2.

Poluzowac¢ kluczem imbusowym $ruby ustalajgce (9) w uchwycie
pistoletu (8) i wsung¢ koniec preta (10) do uchwytu. Dokreci¢é mocno
srube blokujaca.

Pokrettem A ustawi¢ kgt nachylenia pistoletu. Raczka B ustawié
potozenie zacisku montazowego (1) pionowo (lub poziomo). Dzwignig C
ustawic kat nachylenia i dtugos¢ preta mocujacego (10).

Waz doprowadzajacy, przewody powietrzne,

podtgczenia kabli

1.

Patrz rys. 3-2. Podigczy¢ ztgcze 3-stykowe kabla pistoletu (8) do
gniazda w powielaczu pistoletu. Wtyk 6-stykowy kabla podtgczy¢ do
gniazda GUN OUTPUT (Wyijscie pistoletu) z tytu sterownika IPS (9).
Dokreci¢ nakretki mocujgce na obu koricach kabla.

UWAGA: Waz proszkowy powinien by¢ w miare mozliwosci jak najkrétszy.
Dtugo$é weza o sr. wewn. 1/," nie powinna przekracza¢ 12 m (39 stop), a
weza o $r. wewn. %/g" — 8 m (26 stop). Dtuzsze weze moga byé przyczyng
nieréwnego przeptywu proszku.

2.

Podtgczy¢ waz proszkowy (1) od wylotu pompy proszkowe;j (2) do
adaptera weza na spodniej stronie korpusu wlotowego proszku.
Zacisngc podigczony waz i wcisng¢ go do uchwytu z tytu pistoletu. Waz
na obu koncach umocowac zaciskami.

Owingc¢ spiralne zabezpieczenie wokot weza proszkowego przy wylocie
pompy oraz tam, gdzie jest to konieczne do zabezpieczenia weza przed
zagieciem i zablokowaniem przeptywu proszku.

Zadbac o miejsce do utozenia weza proszkowego i kabla pistoletu.
Sprawdzi¢, czy waz i kabel nie sg narazone na ocieranie, przeciecie lub
przycisniecie przez ciezkie wyposazenie.

Podtaczy¢ waz powietrza zasilajgcego (5) od zrodta powietrza
zasilajgcego do sterownika, waz powietrza pompujacego (6) i waz
powietrza atomizujgcego (7) od sterownika do pompy proszkowej oraz
waz powietrza fluidyzujgcego (3) od sterownika do zasobnika.
Doktadniejsze instrukcje znajdujg sie w dokumentacjach dotgczonych do
jednostki sterujgcej, pompy proszkowej i zbiornika.

znajdujace sie w poblizu miejsca napylania proszku, muszg by¢ uziemione.

f OSTRZEZENIE: Wszystkie urzadzenia przewodzace prad elektryczny,

Nieuziemione lub stabo uziemione urzgdzenia mogg gromadzic¢ tadunek
elektrostatyczny, ktéry moze spowodowac powazne porazenie personelu lub
wytadowanie i w konsekwencji pozar lub wybuch.

6. Wszystkie sktadniki wyposazenia, ktore przewodza prad elekiryczny,

podtgczy¢ do uziemienia.

P/N 7560641F02
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1400785A
Rys. 3-2 Waz doprowadzajgcy, przewody powietrzne, podtgczenia kabli

1. Waz zasilajacy 4. Zasilanie jednostki sterujgcej 7. Waz powietrza atomizujgcego
2. Pompa proszkowa 5. Rurki powietrza zasilajgcego 8. Kabel pistoletu
3. Waz powietrza fluidyzujgcego 6. Waz powietrza pompujgcego 9. Sterownik IPS

Jakos¢ powietrza

Proszkowe systemy natryskowe wymagajg czystego, suchego i powietrza.
Zanieczyszczone powietrze moze powodowacé blokowanie zwezki
Venturiego, weza proszkowego lub kanatéw proszkowych. Wilgotne
powietrze moze tez by¢ przyczyna uziemienia lub wytadowan tukowych.

Nalezy uzyc filtréw/separatoréw z automatycznym drenem oraz osuszaczy
powietrza z czynnikiem chtodzgacym lub z zelem krzemionkowym, zdolnych
obnizy¢ punkt rosy do temperatury 3,4 °C (38 °F) lub nizszej przy cisnieniu
7 bar (100 psi).
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A\

Uruchomienie

A\
/N

Rozdziat 4
Obstuga

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej moga wykonywaé jedynie
osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje. Przestrzegaé zasad
bezpiecznej eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w innych dokumentach.

OSTRZEZENIE: Opisywane urzgdzenie moze stanowi¢ zrédto zagrozenia,
jesli nie jest uzywane zgodnie z zasadami opisanymi w niniejszej instrukgciji.

OSTRZEZENIE: Nie uzywad pistoletu, jezeli rezystancja rezystora i
powielacza nie miesci sie w zakresie podanym w tej dokumentacji.
Zlekcewazenie tego ostrzezenia moze doprowadzi¢ do obrazen personelu,
pozaru lub zniszczen materialnych.

Regulacja ci$nienia powietrza i napigcia kV (punkty 4 i 5) sg zwykle
potrzebne tylko raz na poczatku uzywania nowego pistoletu i sterownika albo
w razie zmiany proszku lub przedmiotow.

Przed wigczeniem sterownika IPS sprawdzié, czy

¢ wentylator wyciggowy kabiny jest wtgczony,

® pracuje system odzyskiwania proszku,

* proszek w zbiorniku jest odpowiednio fluidyzowany.

Procedure uruchamiania mozna znalez¢ w odpowiednich instrukcjach
obstugi.

1. Jezeli sterownik IPS jest sterowany przez sterownik gtéwny, wtaczy¢
wytgcznik na sterowniku gtéwnym. Wigczy¢ wtgcznik sterownika IPS.

2. Cisnienia powietrza w pompie proszkowej ustawia sie za pomoca
regulatoréw i miernikéw na panelu przednim sterownika IPS.

pompujace 1,4 bar Stuzy do regulacji objetosci mieszanki
(20 psi) proszkowo-powietrznej dostarczanej do
pistoletu
Atomizacja 2,1 bar Reguluje predkos¢ i gestosé mieszanki
(30 psi) (stosunek ilosci proszku do powietrza)

UWAGA: Podane cisnienia sg $rednimi wartosciami poczatkowymi.
Cisnienia powietrza konieczne do uzyskania oczekiwanych wynikow
zalezg od zgdanych parametrow powtoki, predkosci linii i uktadu
przedmiotu.

© 2012 Nordson Corporation
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Uruchomienie ()

Wytaczanie

/N

Konserwacja

/N

3. Napylaé proszek i sprawdzi¢ ksztatt strumienia. Ustawi¢ cisnienia
powietrza zasilajgcego i atomizujgcego, aby uzyskac pozagdany ksztatt
chmury proszkowe;j.

4. Wtaczyc¢ wysokie napigcie w sterowniku i ustawi¢ maksymalng wartos¢
kV na wyjsciu.

OSTRZEZENIE: Przed regulacjg pistoletu lub dyszy wytgczyé napiecie
elektrostatyczne i uziemic elektrode pistoletu.

5. Pomalowac kilka przedmiotéw i wyregulowac cisnienia powietrza oraz
wartos¢ wyjsciowa kV, aby uzyskac zadang jakosé powtoki i odpowiednie
pokrycie przedmiotu.

UWAGA: Jezeli sterownik IPS jest sterowany za pomoca sterownika
gtéwnego, wytacznik zasilania sterownika IPS, potencjometr kV i regulatory
cisnienia powietrza mozna zostawi¢ w niezmienionym potozeniu po
wprowadzeniu wstepnych ustawien cisnienia powietrza i wartosci kV.
Napiecie elektrostatyczne, przeptyw powietrza pompujgcego i atomizujgcego
beda wigczane i wytgczane podczas odpowiednio wigczania i wytgczania
sterownika gtéwnego.

1. Jezeli sterownik IPS jest sterowany przez sterownik gtéwny, wytaczyé
wytgcznik na sterowniku gtownym. Jezeli tak nie jest, nalezy wytaczy¢
wytgcznik zasilania sterownika IPS.

2. Wykonac procedure codziennej konserwacji.

Informacje o obstudze innych sktadnikéw systemu mozna znalez¢ w
odpowiednich instrukcjach obstugi.

Opisane procedury konserwacji dotyczg wytacznie pistoletu. Procedury te
nalezy dodaé¢ do harmonogramu konserwacji biezacej. Procedury
konserwacji pozostatych sktadnikow systemu sg opisane w ich instrukcjach
obstugi.

OSTRZEZENIE: Wytaczyé napiecie elektrostatyczne i uziemié elektrode
pistoletu przed przystgpieniem do czynnosci opisanych ponizej.
Zignorowanie tego ostrzezenia grozi powaznym porazeniem prgdem
elektrycznym.

Czyszczenie codzienne

Patrz rys. 4-1. Oczysci¢ i skontrolowac Sciezke proszku, ktéra sktada sie z
tulei ksztattujgcej strumien proszku, deflektora, dyszy, korpusu wlotowego
proszku, tulei roboczej i adaptera weza.

1. Odtaczy¢ od wylotu pompy waz doprowadzajacy proszek. Przedmuchac
waz doprowadzajgcy sprezonym powietrzem.

2. Przesunac tuleje ksztattujgcg strumien proszku (1) w strone tytu pistoletu.
Odtagczyc regulator strumienia (4) od powielacza i wyja¢ koniec z tulei
ksztattujgcej strumien proszku.

P/N 7560641F02
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Sciezka proszku

1400786A

Rys. 4-1 Demontowanie kanatu proszkowego

1. Regulator ksztattu strumienia 4. Regulator strumienia 7. Adapter weza
2. Deflektor 5. Obudowa wlotu proszku 8. Tuleja wymienna
3. Dysza 6. Sruba ustalajgca 9. Czujnik

3. Zsunac tuleje ksztattujgcag strumien proszku z korpusu (5).

4. Sciaggnaé deflektor (2) z sondy z rezystorem (9) i wyciggnaé dysze (3) z
korpusu wlotowego proszku.

5. Odtgczy¢ waz doprowadzajgcy od pistoletu. Wyjaé adapter weza (7) z
obudowy wlotu proszku.

6. Poluzowad érube ustalajaca (6) pod obudowa wlotu proszku. Sciagnaé
korpus wlotowy proszku z pistoletu.

7. Wysunac¢ tuleje roboczg (8) z czujnikarezystora.

8. Oczysci¢ strumieniem powietrza elementy Sciezki proszku i sonde z
rezystorem, uzywajac niskocisnieniowego pistoletu pneumatycznego z
atestem OSHA. Wytrze¢ czesci czystg szmatka.

9. Ostroznie usung¢ stopiony proszek z czesci przy pomocy drewnianej lub
plastikowej szpachelki lub podobnego narzedzia. Nie stosowac
narzedzi, ktére moga zadrapac plastik. Proszek bedzie sie nawarstwiat i
tworzyt nagromadzenia na kazdej rysie.

UWAGA: Jezeli to konieczne, do wyczyszczenia czesci kanatu
proszkowego nalezy uzy¢ szmatki zamoczonej w alkoholu etylowym lub
izopropylowym. Najpierw wyja¢ uszczelki o-ring. Nie zanurzac pistoletu w
alkoholu. Nie uzywac innych rozpuszczalnikow.

10. Sprawdzi¢ zuzycie czesci kanatu proszkowego. Wymienic zuzyte czesci.
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Co tydzien
Sprawdzi¢ opornosé powielacza i czujnika rezystora omomierzem, tak jak
opisano w rozdziale Rozwigzywanie problemdw. Wymienié¢ powielacz lub
czujnik rezystora, jezeli opornosci nie mieszczg sie w okreslonych
przedziatach.
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Rozdziat 5
Rozwigzywanie problemow

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej mogg wykonywaé jedynie
osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje. Przestrzegaé zasad
bezpiecznej eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w innych dokumentach.

W tym rozdziale opisano metody wykrywania i usuwania usterek. Opisane
procedury obejmujg jedynie najczesciej spotykane problemy. Jezeli
problemu nie mozna rozwigza¢ za pomoca opisanych procedur, nalezy
skontaktowac sie z przedstawicielem firmy Nordson.

Przeprowadzi¢ kontrole ciggtosci obwodu i rezystancji, jezeli wystepuja
problemy z elementami elektrostatycznymi pistoletu. Do przeprowadzenia
tej kontroli nalezy skorzystac z procedur opisanych na korcu tego rozdziatu.
* ciggtos¢ obwodu i rezystancja zespotu powielacz/rezystor

* ciggtos¢ obwodu i rezystancja rezystora

* ciggtos¢ obwodu kabla pistoletu

© 2012 Nordson Corporation
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/N

OSTRZEZENIE: Wytaczyé napiecie elektrostatyczne i uziemié elektrode
pistoletu przed przystgpieniem do czynnosci opisanych ponizej.
Zignorowanie tego ostrzezenia grozi powaznym porazeniem prgdem

elektrycznym.

Problem

Mozliwa przyczyna

Czynnosci haprawcze

1. Nieréwna chmura
proszku, niestaty lub
niewystarczajgcy
przeptyw proszku

Zator w pistolecie, wezu
doprowadzajgcym lub w pompie

Odtaczy¢ waz zasilajgcy od pompy.
Przedmucha¢ waz i pistolet sprezonym
powietrzem. W razie potrzeby
rozmontowac i oczyscic pistolet i pompe.

Zuzyty deflektor lub dysza lub
zaktoécenia naktadania spowodowane
zbitym proszkiem

Wyja¢ deflektor i/lub dysze. Oczyscic je i
sprawdzi¢. Wymieni¢ zuzyte czesci.
Jezeli elementy te zuzywajg sie
nadmiernie lub jezeli wystepuje zjawisko
impaktowego gromadzenia proszku,
nalezy zmniejszy¢ ci$nienia powietrza.

Wilgotny proszek

Sprawdzi¢ filtry i osuszacz powietrza, a
nastepnie sprawdzi¢ obecnos¢ proszku w
zasobniku. Usuna¢ przyczyne
zawilgocenia i wymienic¢ proszek, jesli jest
zanieczyszczony.

Za niskie cisnienie atomizacji lub
przeptywu

Zwigkszy¢ cisnienie powietrza
atomizujgcego lub pompujgcego.

Nieprawidtowa fluidyzacja proszku w
zbiorniku podajacym

Zwiekszy¢ ci$nienie powietrza
fluidyzujgcego. Usungé proszek ze
zbiornika i oczysci¢ lub w razie potrzeby
wymieni¢ ptytke fluidyzujaca.

2. Luki w powtoce
proszkowej

Zuzyta dysza lub deflektor

Wyija¢ deflektor i dysze. Sprawdzic je i
wymieni¢ w razie potrzeby.

Zatkany kanat proszkowy

Rozmontowac¢ elementy kanatu
proszkowego i wyczyscic je.

3. Utrata przyczepnosci,
niska wydajnos¢
transportu proszku

Za niskie napigcie elektrostatyczne

Zwigkszy¢ napigcie elektrostatyczne.

Zanieczyszczona lub peknigta
elektroda

Oczysci¢ lub wymienic¢ elektrode
(koncowke stykowa).

Awaria rezystora, powielacza lub
sterownika IPS

Sprawdzi¢ zespot powielacza / sondy z
rezystorem za pomocg wtyku
zwierajgcego. Jezeli uzyskany odczyt nie
miesci sie w prawidtowym zakresie,
nalezy oddzielnie sprawdzic rezystor.

Niewtasciwie uziemione przedmioty,
zawieszki lub przenosnik

Sprawdzi¢, czy na tancuchu przenosnika,
na rolkach i zawieszkach przedmiotow nie
nagromadzit sie proszek. Oczysci¢ i
sprawdzi¢, czy rezystancja miedzy
przedmiotem a uziemieniem nie
przekracza 1 MQ. Najlepsze rezultaty
daje opornos¢ nizsza od 500 Q.

4. Brak napigcia kV na
wyjsciu pistoletu

Uszkodzony kabel pistoletu

Sprawdzi¢ ciggtos¢ kabla pistoletu
miedzy poszczegolinymi stykami.

Niewtasciwe dziatanie powielacza
napiecia

Sprawdzi¢ rezystancje powielacza.

Awaria rezystora pistoletu

Sprawdzi¢ rezystancje rezystora.

Niewtasciwe dziatanie sterownika IPS

Naprawi¢ lub wymieni¢ sterownik.

P/N 7560641F02
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Sprawdzanie ciggtosci i opornosci

powielacza nie miesci sie w zakresie podanym w tej dokumentaciji.

f OSTRZEZENIE: Nie uzywad pistoletu, jezeli rezystancja rezystora i

Zlekcewazenie tego ostrzezenia moze doprowadzi¢ do obrazen personelu,
pozaru lub zniszczen materialnych.

Kontrola rezystancji zespotu powielacza/rezystora

1.

Rozmontowac i oczyscic¢ $ciezke proszku zgodnie z opisem w rozdziale
Konserwacja codzienna w tej instrukciji.

Patrz rys. 5-2. Podtaczyé wtyczke zwierajgca (4) do gniazda powielacza
napiecia (3). Podtaczy¢ omomierz do pierscienia na wityku zwierajgcym i
do elektrody. Jezeli odczyt jest wartoscig nieskoriczong, zamien sondy
miernika.

UWAGA: Ten sprawdzian mozna wykona¢ bez wtyczki zwierajgcej. Przed
wykonaniem pomiaru omomierzem nalezy zewrze¢ wszystkie trzy styki
powielacza. Inne postepowanie moze spowodowac uszkodzenie
powielacza. W celu uzyskania informacji dodatkowych nalezy skontaktowac
sie z przedstawicielem firmy Nordson Corporation.

3. Omomierz powinien wskazywac warto$¢ pomiedzy 208 i 312 MQ przy

500 V. Jezeli odczyt nie miesci sie w tym zakresie, skontrolowaé sam
rezystor (zobacz rozdziat Kontrola rezystancji rezystora). Jezeli pomiar
rezystora miesci sie w podanym zakresie, wymieni¢ powielacz.

Patrz rys. 5-4. Sprawdzi¢ ciggtos¢ obwodu miedzy dolnym stykiem
(sprzezenie zwrotne 5 VDC) we wtyku powielacza a radiatorem.

1400415B

Rys. 5-2 Kontrola rezystancji zespotu powielacza/rezystora
1. Elektroda 3. Gniazdo powielacza 4. Wityczka zwierajagca
2. Czujnik
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Kontrola rezystancji rezystora
1. Wykona¢ procedure Kontrola rezystancji zespotu powielacza/rezystora.

2. Patrzrys. 5-3. Odkrecié czujnik rezystora (2) od powielacza (4).

3. Sprawdzi¢ rezystor omomierzem. Omomierz powinien wskazywac
wartos¢ pomiedzy 153 i 187 MQ przy 500 V. Jezeli odczyt nie miesci sie
w tym zakresie, wymieni¢ czujnik rezystora.

1400420B

Rys. 5-3 Kontrola rezystanciji rezystora
1. Elektroda 3. Sprezyna rezystora 5. Otwor powielacza
2. Cazujnik 4. Powielacz
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Kontrola ciggtosci kabla pistoletu

Styki kabla pistoletu i powielacza oraz opis ich znaczenia przedstawiono na
rysunku 5-4. Standardowym omomierzem zmierzy¢ ciggtosc kabla miedzy
stykami na obu jego konicach. Sprawdzi¢ ciggtos¢ miedzy dolnym stykiem
(sprzezenie zwrotne 5 VDC) we wtyku powielacza a radiatorem.

Wtyk po stronie sterownika Wtyk po stronie pistoletu
Kabel pistoletu

0l s

Powielacz

Radiator //@\\
\

Ujemny (wspdlna masa)

Dodatni (+21 VDC) O ™ Sprzezenie zwrotne 5 VDC

~ 0 -~

1400417B
Rys. 5-4 Styki kabla pistoletu i powielacza

Tabela 5-1 Funkcje stykow kabla pistoletu — Strona jednostki sterujacej

Styki od strony sterownika Funkcja
1 Otwarty
2 Ujemny (wspdlna masa)
3 Dodatni (+21 VDC)
4 Sprzezenie zwrotne 5 VDC
5,6 Zwarte zworkg

Tabela 5-2 Funkcje stykéw kabla pistoletu — Strona pistoletu

Styki po stronie pistoletu Funkcja
1 Ujemny (wspdélna masa)
2 Sprzezenie zwrotne 5 VDC
3 Dodatni (+21 VDC)
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Rozdziat 6
Naprawy

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej mogg wykonywaé jedynie
osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje. Przestrzegaé zasad
bezpiecznej eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w innych dokumentach.

Wymiana koncowki stykowej
Patrz rys. 6-1.

1. Rozmontowaé i oczyscié¢ sciezke proszku, wykonujgc procedure
Czyszczenie codzienne opisang w rozdziale Obstfuga.

2. Odkreci¢ z czujnika rezystora (2) koricowke stykowa (1).
Natozy¢ smar dielektryczny na gwinty nowej koncowki stykowej i na
zakonczenie czujnika rezystora.

4. Whkreci¢ nowg koncéwke stykowa do czujnika rezystora i mocno
dokreci¢. Wytrzeé smar z koricéwki kontaktowej i z sondy z rezystorem.

5. Na czujniku rezystora zainstalowac tuleje roboczg. Zainstalowaé
obudowe wlotu proszku, dysze i adapter weza.

© 2012 Nordson Corporation P/N 756064 1F02



6-2 Naprawy

Wymiana rezystora
Patrz rys. 6-1.

1. Rozmontowad i oczyscié sciezke proszku, wykonujgc procedure
Czyszczenie codzienne opisang w rozdziale Obsfuga.

2. Odkreci¢ czujnik wymienianego rezystora (2) od powielacza (4).
Oczyscic odstoniete gwinty na koncu powielacza i wytrzeé otwér w
powielaczu (5) czysta, niepylaca szmatka.

3. Uzywajac aplikatora dostarczonego w zestawie z rezystorem wcisng¢
1/,-3/4 cm3 smaru dielektrycznego do otworu w powielaczu.

4. Sprezyne rezystora (3) i wneke sondy z rezystorem (6) napetnic¢ 1/5-3/,
cm3 smaru dielektrycznego.

otworze powielacza, uchwycie rezystora i koncowce stykowej. Wysokie
napiecie moze przebijac sie przez kieszenie powietrzne, wptywajgc na
wydajnos¢ elektryzacji, a nawet moze przebijaé sie przez izolacje pistoletu,
stwarzajac ryzyko pozaru lub eksploziji.

f OSTRZEZENIE: Powietrze trzeba zastgpi¢ smarem dielektrycznym w

5. Odkrecic z czujnika rezystora koricéwke stykowa (1).
Wkreci¢ nowy czujnik rezystora do powielacza i mocno dokrecic.

7. Whkreci¢ koncodwke stykowa do czujnika rezystora i mocno dokrecic¢. Nie
dokrecac koncowki zbyt mocno, bo mozna zerwac gwint.

8. Woytrze¢ smar dielektryczny z koncéwki kontaktowej, sondy z rezystorem
i z powielacza.

9. Na czujniku rezystora zainstalowac tuleje roboczg. Zainstalowac
obudowe wlotu proszku, dysze i adapter weza.

14004208

Rys. 6-1 Wymiana rezystora
1. Koncéwka stykowa 3. Sprezyna rezystora 5. Otwor powielacza
2. Czujnik 4. Powielacz 6. Wneka czujnika rezystora

Uwaga: Oczysci¢ i nasmarowac czesci 1, 3,51 6.
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Naprawy 6-3

Wymiana powielacza

Zestaw naprawczy powielacza sktada sie z nowego powielacza i z sondy z
rezystorem z koncéwka kontaktowg. Czesci sa wypetnione smarem

dielektrycznym i sg zmontowane.

1. Rozmontowac i oczyscic Sciezke proszku, wykonujac procedure
Czyszczenie codzienne opisang w rozdziale Obsfuga. Odtaczy¢ kabel
pistoletu od pistoletu.

2. Patrzrys. 6-2. Poluzowac¢ kluczem imbusowym sruby ustalajgce (13) w
uchwycie pistoletu (15) i zsuna¢ pistolet z preta montazowego.

3. Zdemontowac uchwyt pistoletu (15) i wspornik weza (12) ze starego
powielacza (10). Zachowac¢ sruby (11, 14) do powtdrnego uzycia.

Rys. 6-2 Wymiana powielacza

1.

A

Regulator ksztattu strumienia
Deflektor

Dysza

Regulator strumienia
Obudowa wlotu proszku

—_

o © N

Sruba ustalajgca
Adapter weza
Tuleja wymienna
Czujnik
Powielacz

11.
12.
13.
14.
15.

1400787A

Sruby

Wspornik weza
Sruby ustalajace
Sruby

Element mocujgcy

© 2
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6-4 Naprawy

Wymiana powielacza (.,

4.

10.

11.

Zainstalowaé mocowanie pistoletu (15) i wspornik weza (12) na nowym
powielaczu (10), mocujgc Srubami (11, 14) wykreconymi z poprzedniego
powielacza.

Na czujniku rezystora (9) zainstalowac tuleje robocza (8). Zamontowac
korpus wlotowy proszku (5) na sondzie z rezystorem na koricu
powielacza. Dokreci¢ srube ustalajgca (6), aby umocowac korpus
wlotowy proszku do powielacza.

Zainstalowac adapter weza (7) i dysze (3) w korpusie wlotowym proszku.

Zainstalowac¢ deflektor (2) na koncu sondy z rezystorem. Nie zgina¢
elektrody.

Zainstalowac tuleje ksztattujgcag strumien proszku (1) na korpusie
wlotowym proszku w taki sposob, aby otwér w tulei znalazt sie nad
szczeling w korpusie wlotowym proszku.

Zainstalowagé regulator strumienia proszku (4) na pistolecie. Wsunaé
koniec ramienia regulatora strumienia proszku do szczeliny w korpusie
wlotowym proszku pod krawedz tulei ksztattujgcej strumien proszku.
Dopasowac kulke na koricu ramienia do otworu w tulei ksztattujgcej
strumien proszku. Zatrzasngé regulator strumienia proszku na
powielaczu.

Zainstalowac pistolet na precie mocujgcym. Dokreci¢ bezpiecznie Sruby
ustalajgce pistoletu (13) kluczem imbusowym.

Podtgczyc¢ kabel pistoletu i waz proszkowy do pistoletu.

P/N 7560641F02
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Czesci 7-1

Wprowadzenie

Rozdziat 7
Czesci

W sprawach zwigzanych z zamawianiem czesci zamiennych nalezy
kontaktowac sie z Centrum Obstugi Klienta firmy Nordson lub z lokalnym
przedstawicielem firmy Nordson. W celu prawidtowego opisania i
zlokalizowania czes$ci nalezy postuzyc sie tabelami z wykazem czeéci i
ilustracjami.

Korzystanie z ilustrowanego wykazu czesci

Numery w kolumnie Item (Pozycja) odpowiadajg oznaczeniom czesci na
ilustracjach, ktére znajduja sie po wykazach czesci. Kod NS (Not Shown -
Nie pokazano) oznacza, ze dana czes¢ nie jest zilustrowana. MysInik (=)
oznacza, ze numer katalogowy cze$ci dotyczy wszystkich czesci widocznych
na ilustraciji.

Liczba w kolumnie Part (P/N) jest numerem czesci w katalogu firmy Nordson
Corporation. MysIniki (--—--- ) 0znaczajg, ze czesSci nie mozna zamowié
oddzielnie.

W kolumnie Description (Opis) znajduja sie nazwy czesci, jej wymiary i
ewentualnie dodatkowe informacje. Wciecia wskazujg zaleznosci miedzy
zespotami, podzespotami i cze$ciami.

* W zamdwieniu zespotu bedzie uwzgledniona pozycja 1i 2.

® Zamowienie pozycji 1 oznacza zamowienie réwniez pozycji 2.

* Zamdbwienie pozycji 2 oznacza, ze zostanie dostarczona tylko czesc¢ 2.
Wartos¢ w kolumnie Quantity (Liczba) sztuk oznacza liczbe danych
przedmiotéw w urzgdzeniu, w zespole lub w podzespole. Skrot AR (As

Required — Wedtug potrzeb) oznacza, ze dana cze$é moze by¢ zaméwiona
luzem lub liczba sztuk zalezy od wersji lub modelu urzgdzenia.

Litery w kolumnie Note (Uwagi) odnoszg sie do uwag na koricu kazdej tabeli
z wykazem czesci. Uwagi zawierajg wazne informacje o zamawianiu i
zastosowaniu czesci. Nalezy sig z nimi szczegoétowo zapoznag.

Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga
— 0000000 Zespot 1
1 000000 e Podzespot 2 A
2 000000 e o (Czest 1
© 2012 Nordson Corporation P/N 756064 1F02



7-2 Czesci

Strona celowo niezadrukowana.
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Czesci 7-3

Zespoty pistoletow wycofane z produkciji

Aktualnie jest dostepna tylko jedna konfiguracja pistoletu (224877). W razie
koniecznosci zaméwienia dysz zamiennych, zestawéw montazowych lub

kolektoréw jonéw do pistoletéw wycofanych z produkcji, nalezy skorzystaé z
ponizszych tabel, aby zidentyfikowa¢ numer katalogowy pistoletu i pasujace
do niego wyposazenie.

UWAGA: Dysza stozkowa, zespot mocujacy Shur-Lok oraz pozostate czesci
do pistoletéw wycofanych z produkcji sg wymienione w tabeli Czesci do

pistoletu standardowego na stronie 7-4.

Numer Czesé .
katalogowy 2eSC zamienna
pistoletu
wycofanego z Zmienna Opis P/N Strona:
produkciji

NOZZLE: Flat-Spray 248282 7-7

228687 MOUNTING
ASSEMBLY: Shur-Lok 133409 7-4
NOZZLE: Standard Conical — 7-4
MOUNTING

228689 ASSEMBLY: Shur-Lok 133409 7-4
ION COLLECTOR: Shur-Lok 189491 7-8
NOZZLE: Flat-Spray 248282 7-7
MOUNTING

228688 ASSEMBLY- Shur-Lok 133409 7-4
ION COLLECTOR: Shur-Lok 189491 7-8
NOZZLE: Standard Conical — 7-4

228691 MOUNTING
ASSEMBLY: Ball Mount 183539 7-9
NOZZLE: Flat-Spray 248282 7-7

228690 MOUNTING
ASSEMBLY: Ball Mount 183539 7-9
NOZZLE: Standard Conical — 7-4
MOUNTING Ball Mount with

228693 ASSEMBLY: lon Collector 189495 710
ION COLLECTOR: Included with Mounting Assembly
NOZZLE: Flat-Spray 248282 7-7
MOUNTING Ball Mount with

228692 ASSEMBLY: lon Collector 189495 7-10
ION COLLECTOR: Included with Mounting Assembly
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7-4 Czesci

Czesci do pistoletu standardowego

Patrz rys. 7-1.

Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga
— 224877 GUN, PE, Versa-Spray, negative, 1
with conical nozzle and Shur-Lok mount
1 245523 « DEFLECTOR, ceramic, 38 mm 1
2 945016 e ¢ O-RING, silicone, 0.251 x 0.400 x 0.074 in. 1
NS 246823 ¢ DEFLECTOR, with O-ring, barrel, ceramic 1
NS 945016 ¢ ¢ O-RING, silicone, 0.251 x 0.400 x 0.074 in. 1
3 113931 ¢ SLEEVE, pattern adjust 1
4 246578 e ¢ [NSERT, Pyrex 1
5 940331 e ¢ O-RING, silicone, 2.000 x 2.125 x 0.063 in. 1
6 112806 e o SLEEVE 1
NS 942240 e ¢ O-RING, hot paint, 1.750 x 2.000 x 0.125 in. 1
7 245521 ¢ NOZZLE, powder gun, ceramic 1
8 246180 e ¢« NOZZLE 1
9 942161 e ¢ O-RING, silicone, 1.125 x 1.375 x 0.125 in. 1
10 153988 e BODY, inlet, PE, Versa-Spray 1
11 982455 ¢ SCREW, set, M6 x 1 x 8, nylon, black 1
12 245434 ¢ CONNECTOR, inlet, powder, ceramic 1
13 101128 e SLEEVE, ceramic 1
14 154863 ¢ ADJUSTER, pattern sleeve, PE 1
15 154869 e SERVICE KIT, multiplier, PE, negative 1
16 940243 ¢ ¢ O-RING, silicone, 1.125 x 1.250 x 0.063 in. 1
17 154963 e « SERVICE KIT, resistor 1
18 1053112 eee CONTACT, cable 1
19 940117 eee O-RING, silicone, 0.312 x 0.438 x 0.063 in. 1
20 140562 ¢ BRACKET, tube 1
21 982056 ¢ SCREW, flat head, slotted, M3 x 6 mm, zinc 1
22 133409 ¢ MOUNT, gun, pivot, lock, gun bar 1
23 981708 e « SCREW, slotted, M8 x 20 mm, black 2
24 133415 e « KNOB, gun mount 1
25 983527 e « WASHER, flat head, 0.344 x 1.125 x 1
0.063 in., zinc
26 982067 e « SCREW, set, cup, M5 x 5 mm, black 2

NS: Nie pokazano (Not Shown)

P/N 7560641F02
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Czesci 7-5

1400788A

Rys. 7-1 Automatyczny pistolet proszkowy Versa-Spray IPS do emalii porcelanowej z mocowaniem typu Shur-Lok
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7-6 Czesci

Opcje wyposazenia

Kable i waz doprowadzajacy
Kable pistoletu i wgz proszkowy nie sg dotgczone do pistoletéw
automatycznych. Kable zamawia¢ w zgdanych dtugosciach. Waz
proszkowy zamawia¢ w odcinkach, bedacych wielokrotnoscia jednej stopy.

P/N Opis Uwaga
142108 8-m (25-ft) CABLE, Versa-Spray, 100 kV
168448 12-m (38-ft) CABLE, Versa-Spray, 100 kV
142109 16-m (50-ft) CABLE, Versa-Spray, 100 kV
334783 ADAPTER, cable, Versa-Spray gun to Sure Coat or iControl console
900723 TUBING, powder, polyurethane, 0.360 in.

Pret do mocowania pistoletu
Patrz rys. 7-2.

Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga
1 133403 BAR, gun, Versa-Spray 1

90 cm (3 ft)

1400427A

Rys. 7-2 Pret do mocowania pistoletu
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Czesci 7-7

Wtyczka zwierajaca
Patrz rys. 7-3.
Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga
1 161411 PLUG, shorting, IPS 1

o=

.

0 o) 0
1
1400149A
Rys. 7-3 Wityczka zwierajgca
Dysza szczelinowa
Patrz rys. 7-4.
Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga
1 248282 NOZZLE, flat fan, frit, with O-ring 1
1 1074636 NOZZLE, 6 mm flat, ceramic, with O-ring 1
1 1074637 NOZZLE, 4 mm flat, 45 deg., ceramic, with O-ring 1
2 942161 ¢ O-RING, silicone, 1.125 x 1.375x 0.125in. 1 A
UWAGA A: Tauszczelka o-ring jest dotgczona do wszystkich trzech dysz szczelinowych
2
1
1400160A
Rys. 7-4 Dysza szczelinowa
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7-8 Czesci

Kolektory jonow do rozbudowania pistoletow

Zestaw kolektora jonéw z Shur-Lok
Patrz rys. 7-5. Ten zestaw zamowi¢ do pistoletéw ze standardowym

zespotem montazowym Shur-Lok.

Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga

— 189491 KIT, Shur-Lok, ion collector 1

1 189482 ¢ ROD, ion collector, 11 in. 1

2 982067 e SCREW, set, cup, M5 x 5, black 3

3 189488 ¢ BRACKET, Shur-Lok, ion collector 1

NS 982628 SCREW, socket, M5 x 10, stainless steel 3 A
UWAGA A: Element opcjonalny, zastepuje pozycje 2.
NS: Nie pokazano (Not Shown)

2

\

( g 0

1400435A

Rys. 7-5 Zestaw kolektora jondw z mocowaniem Shur-Lok

Zestaw kolektora jonéw z mocowaniem kulowym
Patrz rys. 7-6. Ten zestaw zamoéwi¢ do pistoletéw z zespotem montazowym

z uchwytem kulowym.

Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga
— 189490 KIT, ball mount, ion collector 1
1 189482 * ROD, ion collector, 11 in. 1
2 982394 ¢ SCREW, set, dog, M6 x 16, black 1
3 982595 « SCREW, set, cone, M6 x 8 mm, stainless steel 1
4 189486 e PLATE, ball mount, ion collector 1
5 129592 KNOB, clamping, M6 x 12 1 A
6 982030 SCREW, socket, M6 x 20, black 1 B
UWAGA A: Element opcjonalny, zastepuje pozycje 3.
B: Element opcjonalny, zastepuje pozycije 2.

1

\ .

} ) ——

Rys. 7-6

Zestaw kolektora jondw z mocowaniem kulowym

“u fE

S

1400436A
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Czesci 7-9

Zestawy kulowe do mocowania

Zestawy kulowe do mocowania
Patrz rys. 7-7.

Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga
— 183539 KIT, Versa-Spray Il in-line ball mount 1
— ] meeee- ¢ MOUNT, Versa-Spray Il, in-line ball 1
1 941143 e ¢ O-RING, silicone, 0.625 x 0.813 x 0.094 in. 1
2 183547 e ¢« ADJUSTER, hand, ball mount 1
3 183546 e o FLANGE, bar, ball mount 1
4 982067 e ¢« SCREW, set, cup, M5 x 5, black 2
5 941176 e ¢ O-RING, silicone, 0.813 x 1.00 x 0.094 in. 1
6 183818 e o BALL, pivot, Versa-Spray |l gun mount 1
7 183549 e o CAP, ball mount 1
8 982595 e « SCREW, set, cone, M6 x 8, stainless steel 1
9 183548 e « PLATE, adapting, ball mount 1
10 982186 ¢ SCREW, flat head, M8 x 20 2
11 129592 KNOB, clamping, M6 x 12 1 A
UWAGA A: Element opcjonalny, zastepuje pozycje 8.
1 8 10 7 6 5 4 3 2 1
« 5@( 0
~ 4
9
1400433A
Rys. 7-7 Zestawy kulowe do mocowania
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7-10 Czesci

Mocowanie liniowe z uchwytem kulowym z kolektorem
jonow
Patrz rys. 7-8.

Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga
— 189495 KIT, ball mount and ion collector 1
— | meeee- ¢ MOUNT, Versa-Spray Il, in-line ball, ion 1
collector
1 941143 ¢ » O-RING, silicone, 0.625 x 0.813 x 0.094 in. 1
2 183547 « « ADJUSTER, hand, ball mount 1
3 183546 ¢ » FLANGE, bar, ball mount 1
4 982067 e ¢« SCREW, set, cup, M5 x 5, black 2
5 941176 e ¢ O-RING, silicone, 0.813 x 1.00 x 0.094 in. 1
6 183818 e ¢ BALL, pivot, Versa-Spray Il gun mount 1
7 183549 e « CAP, ball mount 1
8 982595 e « SCREW, set, cone, M6 x 8, stainless steel 1
9 982394 e « SCREW, set, dog, M6 x 16, black 1
10 189482 e « ROD, ion collector, 11 in. 1
11 189486 e ¢« PLATE, ball mount, ion collector 1
12 982186 ¢ SCREW, flat head, M8 x 20 2
13 129592 KNOB, clamping, M6 x 12 1 A
14 982030 SCREW, socket, M6 x 20, black 1 B
UWAGA A: Element opcjonalny, zastepuje pozycje 8.
B: Element opcjonalny, zastepuje pozycje 9.

14 9 13 8 12 7 6 5 4 3 2\ 1
\ 6 0
10 L
O o~ /5@
: ? N —
4
11
1400434A
Rys. 7-8 Zestaw kulowe do mocowania i kolektora jonow
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DEKLARACJA ZGODNOSCI

PRODUKT:

Model: -Aplikatory automatyczne Versa Spray PE do zastosowania ze sterowaniem automatycznym
Vantage.

Opis: Automatyczny system napylania elektrostatycznego, obejmujacy aplikatory, kable sterujgce i sterowniki,
uzywany do napylania proszkéw emalii porcelanowych. Proszki emalii porcelanowych sa niepalne. Obszar
natrysku jest uznany za inny niz niebezpieczny.

ZASTOSOWANE DYREKTYWY:

2006/42/EC — Dyrektywa maszynowa
2004/108/EEC — Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna
2006/95/EC — Dyrektywa niskonapieciowa

NORMY UZYTE DO WERYFIKACJI ZGODNOSCI:
EN/ISO12100 (2010) EN61000-6-3 (2007)

EN1953 (2009) EN61000-6-2 (2005)
EN60204 (2006) EN55011 (2009)
ZASADY:

Urzgdzenie zostato wyprodukowane zgodnie z dobrg praktyka inzynierska.
Urzadzenie spetnia normy i standardy opisane powyzej.

Poziom energii w aplikatorze nie przekracza 2 md, typ A-P, zgodnie z normg EN50177

£ 1A
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Vance Wilson
Kierownik ds. technicznych (Engineering Manager)
Industrial Coating Systems

Data: 29 marca 2016

Autoryzowany przedstawiciel Nordson w UE
Kontakt: Operations Manager
Industrial Coating Systems
Nordson Deutschland GmbH
Heinrich-Hertz-StraBe 42-44

D-40699 Erkrath
mordson

Nordson Corporation « Westlake, Ohio DOC14038-02
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