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Introduction  O-1

Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Country Phone Fax
Europe
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Czech Republic 4205-4159 2411 4205-4124 4971
Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Liineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 | 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
Italy 39-02-904 691 39-02-9078 2485
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 | 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United HotMelt | A44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom I iching | 44-161-495 4200 | 44-161-428 6716
Nordson UV | 44-1753-558 000 | 44-1753-558 100

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2007 Nordson Corporation
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0O-2 Introduction

Outside Europe / Hors d'Europe / Fuera de Europa

* For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson
offices below for detailed information.

* Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre
pays, veuillez contacter I'un de bureaux ci-dessous.

* Para obtener la direccién de la oficina correspondiente, por favor
dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

Africa / Middle East

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

1-440-685-4797

81-3-5762 2700

81-3-5762 2701

1-905-475 6730

1-905-475 8821

1-770-497 3400

1-770-497 3500

1-880-433 9319

1-888-229 4580

Pacific South Division,
USA
Japan
Japan
North America
Canada
USA Hot Melt
Finishing
Nordson UV

1-440-985 4592

1-440-985 4593

NI_EN_M-0307

© 2007 Nordson Corporation
All rights reserved




Emniyet 1-1

Bolim 1
Emniyet

Bu emniyet talimatlarini okuyun ve bunlara uyun. Ekipman dokimanlari
icerisinde gerekli olan her yerde gorev ve ekipman ile ilgili 6zel uyarilar,
dikkat notlari ve talimatlar bulunmaktadir.

Tum ekipman dokimanlarinin, bu talimat agiklamalari da dahil olmak
Uzere, isletme ve servis ekipmanlar kapsamindaki herkese acik olduguna
emin olun.

Kalifiye personel

Kullanim amaci

Ekipman sahipleri, Nordson firmasi ekipmanlarinin kalifiye personel
tarafindan monte edilmesinden, isletiimesinden ve servise konulmasindan
emin olmakla sorumlu bulunmaktadirlar. Kalifiye personel, onlara verilmis
olan igleri guivenli bir sekilde yerine getirmekle egitilmis personel veya
sOzlesmeli calisanlardir. Bu kisiler emniyetle ilgili tim kural ve talimatlara
asina olup onlara verilmis olan isleri bedensel olarak yerine getirebilme
kapasitesine sahip olmaldirlar.

Nordson firmasi ekipmanlarinin bu dokiimanlarda anlatilanlarinin
haricinde, baska sekilde kullanimi, ekipmanlari kullanan kisilerin
yaralanmasina veya techizat donanimlarinin hasar gérmesine sebep olur.

Ekipmanlarin kullanim amacina uygun olmayan uygulamalara dair bazi
ornekler

* Birbirine uyum saglamayan materyallerin kullaniimasi
® izin alinmadan bazi degisikliklerin yapilmasi

* Emniyet donanimlarinin veya surgu tertibatlarinin gikariimasi veya
atlaniimasi

® Birbirine uyum saglamayan parcalarin kullaniimasi
* Onay alinmadan yardimci ekipmanlarin kullaniimasi

® Ekipmanlarin maksimum oran Uzerinde isletiimesi

Yonetmelikler ve Onaylar

Tum ekipmanlarin kullanildigi cevrede kabul gérdigunden ve
onaylandigindan emin olunuz. Montaj, isletme ve servis talimatlari yerine
getirilmedigi muddetce Nordson firmasi ekipmanlari icin olan her onay
gecersiz sayllacaktir.

Ekipman montajinin tim safhalan tim federal, eyalet ve yerel kodlarla
uyumlu olmak zorundadir.

© 2001 Nordson Corporation
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1-2 Emniyet

Kisisel Emniyet

Yangin Emniyeti

Yaralanmayi 6nlemek igin bu talimatlara uyulmahdir.

Kalifiye eleman olmadikca ekipmanlari isletmeyin veya servise
koymayin.

Emniyet tertibatlar, kapilari veya kapaklari tam yerinde olmadikca ve
otomatik stirgtiler miikemmel sekilde calismadikga ekipmani
isletmeyin. Her hangi bir emniyet donanimini atlamayin veya etkisiz
hale getirmeyin.

Hareketli ekipmanlari temiz tutun. Her hangi bir hareketli ekipmanin
ayarini yapmadan veya servise koymadan dnce gug¢ kaynagini kapatin
ve ekipman tamamen duruncaya kadar bekleyin. Beklenmedik
durumlar 6nlemek icin guc kaynagini kapatin ve ekipmani emniyet
altina alin.

Basinglh sistemlerin veya parcgalarin ayarini yapmadan veya servise
koymadan dnce icerdeki hidrolik ve pndmatik basinci cikarin (tamamen
bosaltin). Elektrikli ekipmanlari servise koymadan 6nce devreden
cikarin, kilitleyin ve salteri kapatin.

Kullanilan tim materyaller icin Materyal Emniyeti Data Sayfasini
(MEDS) bulun ve okuyun. Guvenli sekilde isletme konusunda ve
materyallerin kullaniminda ve tavsiye edilen personel koruma
donanimlarinin kullanimi konusunda uretici firmanin talimatlarina
uyunuz.

Yaralanmalari 6nlemek icin isyerinde sicak yuzeyler, keskin kenarlar,
enerji yuklu elektrik devreleri ve pratik sebeplerden dolayi
kapatilamayan veya koruma altina alinamayan hareketli parcalar gibi
sikca tamamen ortadan kaldirilamayan, tam belirgin olmayan tehlikeler
karsisinda dikkatli olun.

Bir yangin veya patlamadan kacinmak icin asagidaki talimatlara uyun.

Tutusabilir materyallerin kullanildigi veya depolandi§i yerlerde sigara
icmeyin, kaynak, perdahlama islemi yapmayin veya acik ates
kullanmayin.

Ucgucu materyallerin veya buharlarin tehlikeli sekilde yogunlagsmasini
onlemek icin uygun sekilde havalandiriimasini saglayin. Kilavuzluk icin
yerel kurallara veya materyalinizin MEDS kismina basvurun.

Tutusabilir materyallerle calisirken acik elektrik devrelerini devreden
cikarmayin. Kivilcim olugsmasini 6nlemek icin bir kapatma salterinde
once gerilimi kapatin.

Acil kapatma butonlarinin, kapatma valflarinin ve yangin séndirme
aletlerinin nerede oldugunu bilin. Puskirtme kabininde bir yangin
baslarsa, puskirtme sistemini ve egzoz fanlarint hemen kapatin.

Ekipmaninizin temizligini, bakimini, kontroltind ve tamiratini ekipman
dokiimanlarinda belirtilen talimatlara gore yapin.

Sadece orijinal ekipmanda kullanim igin dizayn edilmis yedek parcalarn
kullanin. Parca konusunda bilgi ve tavsiye almak icin Nordson firmasi
temsilciligi ile irtibata girin.

S1TU-03-[SF-Powder]-6
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Emniyet 1-3

Topraklama

sokuna, yangina veya patlamaya neden olabilir. Periyodik bakim

f UYARI: Elektrostatik ekipmanin hatali caismasi tehlikelidir ve elektrik

programinizda rezistanslari kontrol edin. Hatta biraz elektrik soku alirsaniz
veya statik kivilcim veya ark fark ederseniz, tim elektrikli veya elektrostatik
ekipmani hemen kapatin. Problemi teshis edinceye ve ortadan
kaldinncaya kadar ekipmani tekrar calistirmayin.

Puskulrtme kabininde veya kabin agikhdinin 1 m (3 ft) dahilinde yarutilen
tim caligmalar Sinif 2, B6lim 1 veya 2 Tehlikeli konum iginde oldugu
dikkate alinmakta ve NFPA 33, NFPA 70 (NEC kurallari 500, 502 ve 516) ve
NFPA 77, en son sartlarla uyumlu olmak zorundadir.

Paskirtme alanlarindaki tiim elektriksel olarak iletken cisimler,
degerlendirilmekte olan devreye en az 500 volt uygulayan bir aletle
olculdigu gibi 1 megaohm'dan daha fazla olmayan bir rezistansla
elektriksel olarak topraklanmalidir.

Topraklanacak ekipman, piskirtme alaninin zemini, operator
platformlarini, doldurma hunilerini, 1sikl bariyer desteklerini ve
ufleme-kapama memelerini icermekte olup ancak bunlarla
sinirlandinimamigtir. Puskirtme alaninda calisan personel
topraklanmak zorundadir.

Elektrik yuklu insan viicudundan atesleme potansiyelinin olusma
ihtimali vardir. Bir operatdr platformu gibi boyali bir ylizeyde duran
veya iletken olmayan ayakkabilar giyen personel topraklanmaz.
Personel, elektrostatik ekipman ile veya etrafinda galisirken iletken
tabanli ayakkabilar giymeli veya bir toprak baglantisi saglamak icin bir
topraklama seridi kullanmalidir.

Elektrostatik puskirtme tabancalarini maniel ¢alistirirken elektrik
soklarini dnlemek icin operatoérler, elleri ile tabanca tutamagi arasinda
deri ile tutamagin temas etmesini saglamak zorundadir. Eldivenler
giyilmek zorunda ise, avuc icini veya parmak kisimlarini kesin,
elektriksel olarak iletken eldivenler giyin veya tabanca tutamagina veya
baska gercek topraga baglanmis bir topraklama bandi takin.

Pudra puskirtme tabancalarinda ayarlamalar veya temizlik yapmadan
Once elektrostatik glic beslemelerini kapatin ve tabanca elektrotlarini
topraklayin.

Ekipmana servis verdikten sonra ayriimig olan tim ekipmani,
topraklama kablolarini ve telleri baglayin.

© 2001 Nordson Corporation
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1-4 Emniyet

Bir Fonksiyon Bozuklugu Durumunda Yapilmasi
Gerekenler

Bir sistemde veya bir sistem icersindeki her hangi bir ekipmanda fonksiyon
bozuklugu varsa derhal sistemi kapatin ve asagidaki adimlari uygulayin:

® Elektrik guic kaynagi baglantisini kesin ve kapatin. Pnomatik kapatma
valflerini ve bunlara bagli basinclari kapatin.

® Fonksiyon bozuklugunun sebebini teshis edin ve ekipmani tekrar
calistirmaya baslamadan 6nce bu arizayi ortadan kaldirin.

Elden Cikarma

isletme ve servis esnasinda kullanilan ekipman ve materyalleri yerel
kurallara gore elden cikarin.

S1TU-03-[SF-Powder]-6 © 2001 Nordson Corporation



Emniyet 1-5

Emniyet Etiketi

Tablo 1-1, bu ekipmandaki emniyet etiketinin metnini igermektedir.
Emniyet etiketi, ekipmaninizi emniyetli sekilde isletmenize ve bakimini
yapmaniza yardimci olmak icin saglanmistir.

Tablo 1-1 Emniyet Etiketi

Uriin | Parca

Tanimi

1. 244664

A
A

UYARI: Elektrostatik puskirtme ekipmani ile calisirken asagidaki
prosediirlere uyulmak ZORUNDADIR. Bu talimatlara uyulmamasi, bir
yangina ve/veya ciddi kisisel yaralanmaya yol acabilir. Plskirtme kabini
Uzerinde bu uyari belirtin.

1. SIGARAICMEYIN. Acikta ategleri, sicak yiizeyleri ve kivilcimlari
ufleclerden veya perdahlamayi kabinden uzak tutun.

2. Puskirtme tabancasi kullaniimadiginda elektrostatik gii¢ birimini
kapatin.

3. Yangin durumunda hemen kapatin.

4. Kivilcimi onlemek icin 1 mega ohm altindaki tim iletken cisimlerde
toprak devresi olusturun. (ANSI/NFPA 33, Boliim 9 veya yerel kodlar)

Kivilcim olusursa isletmeyi kapatin ve topraklama baglantisini dizeltin.

6. Yanici pudraile calismadan 6nce ANSI/NFPA 33, Bolium 7'ye (veya yerel
kodlar) uygun olarak sabit yangin séndirme sistemi monte edin.

7. Otomatik tabancalari ¢calistirmadan 6nce ANSI/NFPA 33, Bolim 7'ye
(veya yerel kodlar) uygun olarak otomatik ates detektorleri monte edin.

8. Her calisma periyodu baslangicinda tim ekipmani inceleyin ve herhangi
bir hasarli, gevsek veya eksik parcalari onarin veya degistirin.

9. Elektrostatik puskirtme tabancasinda temizlik veya herhangi bir bakim
yapmadan Once, gug¢ birimini kapatin ve memeyi topraklayin. Talimat
kilavuzuna gore elektrostatik ptskirtme ekipmaninin bakimini yapin.
Yanlis yapmayin. Bagka Ureticilerin parcalarini kullanmayin.

10. Statik elektrikten kaynaklanan soklari dnlemek icin operator
topraklanmaldir. Zemin yiizeyi iletken olmalidir. Ayakkabi veya
eldivenler ANSI Z41-1991'e (veya yerel kodlar) uygun olarak statik
elektrik sbnumleyici olmalidir.

11. Tum kabin acikliklarindan gecgen hava hizi yerel gereksinimleri
karsilamali ve kabin dahilinde pudra igermelidir. Pudra, kabinden
cikarsa, isletmeyi kapatin ve hatali calismayi duzeltin.

© 2006 Nordson Corporation

P/N 7135690F02



1-6 Emniyet

Uriin | Parca Tanimi

12. Pudra zehirli veya rahatsizlik verici bir toz tehlikesi olabilir. Tedarik¢inin
Malzeme Emniyeti Veri Formlarina bakin. igletme, bakim veya
temizleme slresince toza maruz kalinirsa, operatoérler uygun kisisel
koruyucu ekipman kullanmak zorundadir.

13. Deriden veya elbiseden pudrayi cikarmak icin basincl hava veya organik
c¢Ozuculer kullanmayin. Sabun ve su kullanin. Yemek yemeden veya
sigara icmeden Once ellerinizi yikayin.

14. Tabancalar, besleme donanimlari, kabinler vb. 1.7 bar (25 psig)
basincta temiz kuru hava ile temizlenebilir.

Bu elektrostatik pusktrtme ekipmani ile ilgili herhangi bir sorunuz olursa,
(440) 988-941 1numaral telefonu arayin ve Pudra Sistemleri Grubu Teknik
Servis Departmani ile gorisiiniz.

P/N 7135690F02 © 2006 Nordson Corporation



Tanimi  2-1

Bolim 2
Tanimi

Nordson Versa-Spray Integral Power Supply (IPS) otomatik elektrostatik
PE (porselen sir veya cam hamuru) pudra puskurtme tabancasi
elektrostatik olarak porselen sir kaplamalarini yikler ve puskdarttr.

Tabanca, icinde bulunan voltaj cogalticiya distk -gerilimli dc gig
beslemesi veren bir- Nordson Versa-Spray IPS kontrol tnitesi ile birlikte
kullanilmaktadir. Cogaltici birim, pudra kaplama icin gerekli yliksek
elektrostatik voltaji tretir. Elektrostatik voltaj operator tarafindan kontrol
Unitesinde ayarlanir. Bu voltaj, tabanca elektrodu ¢evresinde bir elektrik
alan (korona) Uretir. Pudra partikilleri bu alan vasitasiyla piskurttlerek
bir elektrik yuki toplarlar ve tabancanin 6n kismindaki topraklanmis
parcalara dogru cekilirler. Cogaltici ile elektrot arasina monte edilen bir
rezistor vasitasiyla elektrottaki akim emniyetli seviyelere sinirlandirilir.

Puskurtme modeli, elektrostatik alan, kullanilan meme bigimi ve havanin
hizi tarafindan kontrol edilir. Pudra, bir pudra pompasi tarafindan
tabancaya verilir. Pudrayi, bir doldurma hunisinden cekmek, puskirtmek
ve besleme hortumu icinden tabancaya gecmesini saglamak icin pompa
birimi basingh hava kullanmaktadir.

1.400.783A

Sekil 2-1 Versa-Spray IPS Otomatik Porselen Sir Pudrasi Piiskiirtme Tabancasi

1. Tabanca kablo baglantisi 4. Besleme hortumu adaptori 7. Model kovan ayarlayicisi
2. Besleme hortumu destegi 5. Saptinci 8. Cogaltici
3. Pudra emme govdesi 6. Model kovani 9. Tabanca montaj kiti

© 2006 Nordson Sirketi P/N 7135690F02



2-2 Tanimi

Secenekler

Ozellikleri

Secenekler asagidaki kisimlar icermektedir

* 8, 12veya 16m (25, 38 veya 50 ft) uzunluklarinda tabanca kablolari

® duz-puskirtme memesi

® tabanca montaj cubugu

® Dbesleme hortumu

® konik meme igin figi saptiricisi

® cogdaltici/rezistor donaniminin testi icin kisa devre figi

Parca numaralari ve sekiller icin Parcalar bolimune bakin. Bu secenekler

hakkinda ilave bilgiye gereksiniminiz olursa yerel Nordson Sirketi
temsilciligi ile temas kurun.

Elektrottaki maksimum nominal ¢ikis voltaji: 100,000 volt +%10
Elektrottaki maksimum nominal ¢ikig akimi: 0.150 mA +%10

Bu ekipman patlayici bir ortamda (Sinif 1, B6lim 1) ve Bolge 21 veya Bolge
22'de kullanim icin 6n gorulmdistr.

Porselen sir pudralari normal olarak yanmaz. Pudra’nin Materyal Emniyet i
Data Formuna bakin.

P/N 7135690F02
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Montaj 3-1

Boluim 3
Montaj

UYARI: Asa{idaki gbrevler sadece sertifikall personel tarafindan yerine
getiriimelidir. Bu belgedeki ve bununla ilgili diger tim belgelerdeki
emniyet talimatlarina uyun.

Tabanca Montaji

Tabancayi sabit bir tabanca standina, salinimli veya pistonlu tabanca
tasiyici koluna monte etmek igin Parcalar boliuminde listelenen opsiyonel
tabanca montaj cubugunu kullanin.

1. Bakiniz, sekil 3-1. Montaj cubugu kelepcesini (1), 25.4 mm (1in¢)
capindaki bir gubuk (2) Gzerine monte edin. Montaj cubugunu yerine
simsiki sikistirmak igin B kolunu sikigtirin.

1400784A

Sekil 3-1 Tabanca Montaji

1. Montaj cubugu kelepcesi 5. Cogaltici prizi 8. Tabanca montaj kiti
2. 25.4mm (1ing) bar 6. Besleme hortumu destegi 9. Ayar vidalan
3. Tabanca kablosu 7. Hortum adaptori 10. Montaj cubugu
4. 12.7mm (/5 in¢ ID) besleme
hortumu

© 2006 Nordson Sirketi P/N 7135690F02



3-2 Montaj

Tabanca Montaji (devam)

2.

Bir alti koseli anahtar ile tabanca montaj kitindeki (8) ayar vidalarini (9)
gevsetin ve cubugun ucunu (10) montaj kitine sokun. Ayar
vidalarini simsiki sikistirin.

Tabancanin acisini ayarlamak igin A digmesini kullanin. Montaj
cubugu kelepcesinin (1) pozisyonu dikey (veya yatay) ayarlamak icin B
kolunu kullanin. Montaj cubugunun (10) acisini ve uzunlugunu
ayarlamak icin C kolunu kullanin.

Besleme Hortumu, Hava Borusu ve Kablo Baglantilan

1.

Bakiniz, sekil 3-2. Tabanca kablosunun (8) 3 soket ucunu tabancanin
cogaltici prizine takin. IPS kontrol tnitesinin (9) arka panelindeki
TABANCA CIKIS prizine tabanca kablosunun 6-pinli ucunu takin.
Kablonun her bir ucundaki kablo baglanti somunlarini sikigtirin.

NOT: Pudra besleme hortumunu mimkin oldugu kadar kisa tutun.

1/5 ing ID hortumu kullanilirsa hortum 12 m (39 ft) den daha uzun olmamali
veya °/g ing ID hortumu kullaniliyorsa hortum 8 m (26 ft) den daha uzun
olmamalidir. Daha buyuk uzunluklar pudra akisinin diizgiin olmamasina
neden olur.

2.

Pudra pompasi (2) cikisindan gelen besleme hortumunu (1), pudra
giris govdesinin alt tarafindaki hortum adaptérine baglayin. Hortumu
sikistirin ve tabancanin arkasindaki hortum destegi icine tespitleyin.
Baglanti kelepceleriile her iki ugctan hortumu simsiki kapatin.

Pompa cikisinda ve gerektigi yerde hortumun bikulmesini ve pudra
akisini engellemesini 6nlemek icin besleme hortumunun etrafina spiral
kesilmis boru tesisati dolastirn.

Besleme hortumu ve tabanca kablosu igin bir yol olusturun. Hortumun
ve kablonun siyrilamayacagina, kesilmeyecedine veya agir ekipman
nedeniyle ezilemeyecegine emin olun.

Hava beslemesi ile kontrol (initesi arasina besleme havasi borusunu
(5); kontrol tnitesi ile pudra pompasi arasina puskiirtme havasi
borusunu (7) ve kontrol Gnitesi ile besleme hunisi arasina akiskan hava
borusunu (3) baglayin. Daha ayrintil talimatlar icin kontrol tnitesi,
pudra pompasi ve huni kilavuzlarina bakin.

topraklanmalidir. Topraklanmamis veya k6t topraklanmis ekipman,

f UYARI: Piskirtme alanindaki elektriksel olarak iletken tim ekipman

personele ciddi bir cok veya ark verebilen ve bir yangina veya patlamaya
yol acabilen elektrostatik bir yuk depolayabilir.

6. Tum iletken ekipmanlari topraga baglayin.

P/N 7135690F02
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Montaj 3-3

1400785A

Sekil 3-2 Besleme Hortumu, Hava Borusu ve Kablo Baglantilari

1. Besleme hortumu 4. Kontrol tnitesi guci 7. Puskurtme havasi borusu
2. Pudra pompasi 5. Besleme havasi borusu 8. Tabanca kablosu
3. Akigkan hava borusu 6. Akis oranh hava borusu 9. IPS kontrol Unitesi

Hava Kalitesi

Pudra puskurtme sistemleri temiz, kuru isletme havasi gerektirir. Kirli
hava, pompa venturi bogazinda, besleme hortumunda veya tabanca
gecitlerinde pudranin tikanmasina yol acabilir. Nemli hava da toprak
temasina veya arka yol acabilir.

Otomatik bosaltmali filtre/ayiricilar ve 3.4 °C (38 °F) veya 7 barda (100 psi)
dusuk yogusma noktasi olusturan sogutmali veya yenilemeli kurutan-tip bir
hava kurutucusu kullanin.
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isletme  4-1

Baslatma

A\

A\
/N

Bolum 4
Isletme

UYARI: Asa{idaki gbrevler sadece sertifikall personel tarafindan yerine
getirilmelidir. Bu belgedeki ve bununla ilgili diger tim belgelerdeki
emniyet talimatlarina uyun.

UYARI: Bu ekipman, bu kilavuzda belirtilen kurallara gére
kullanilmadiginda tehlikeli olabilir.

UYARI: Rezistor ve gogaltici rezistanslari bu kilavuzda ongdorilen sinirlar
dahilinde degilse puskirtme tabancasini calistirmayin. Bu uyarinin
dikkate ainmamasi personelin yaralanmasina, yangina ve mallarin hasar
gormesine neden olabilir.

Hava basinci ve kV seviyesi ayarlamalari (adim 4 ve 5) normalde sadece
yeni bir tabancayi ve kontrol tnitesini ilk kez kullandiginizda veya pudralari
veya parcalari degistirdiginizde gerekli olmaktadir.

IPS kontrol Gnitesini agmadan once,

® stant egzoz faninin acik olduguna,
® pudra geri kazanim sisteminin calistiina,

® ve besleme hunisindeki pudra beslemesinin uygun sekilde
akigkanlastinidigina emin olun.

Baslatma prosediirleri icin uygun ekipman kilavuzlarina bakin.

1. IPS kontrol tinitesi bir master kontrol Ginitesi tarafindan kontrol
ediliyorsa, master kontrol Gnitesi giic anahtarini devreye alin. IPS
kontrol Unitesi glic anahtarini devreye alin.

2. IPS kontrol Gnitesi 6n panelindeki regulatorler ve gostergeler ile birlikte
pudra pompasli hava basincini ayarlayin.

Akis Orani 1,4 bar Tabancaya verilen pudranin-ve-hava
(20 psi) karisiminin miktarini kontrol eder.
Piiskiirtme 2,1 bar Karisimin hizini ve yogunlugunu
(30 psi) (pudra-hava orani) kontrol eder

NOT: Verilen basing ortalama baslatma noktalaridir. istenen sonuglari
elde etmek icin gerekli hava basinclari, gerekli tabaka yapisina, hat
hizina ve parca konfiglirasyonuna gére degisecektir.

© 2006 Nordson Sirketi
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4-2 igletme

Baslatma (dgevam)

/N

Kapatma

Bakim

/N

Giinliik Temizlik

3. Pudray piiskiirtiin ve piiskiirtme modelini gdzleyin. istenen modeli
elde etmek icin akis oranini ve puskirtme hava basinclarini ayarlayin.

4. Kontrol tUnitesindeki yiiksek-voltaj anahtarini devreye alin ve kV cikisini
maksimum ayara getirin.

UYARI: Tabanca veya memede ayarlamalar yapmadan 6nce elektrostatik
voltaji kapatin ve tabanca elektrodunu topraklayin.

5. listenen tabaka yapisini ve kapsamini elde etmek igin birkag parca
kaplayin ve hava basinglarini ve kV ¢ikisini ayarlayin.

NOT: IPS kontrol Unitesi bir master kontrol tinitesi tarafindan kontrol
ediliyorsa, baslangi¢ hava basinc ve kV ayarlar yapildiktan sonra IPS
kontrol Unitesi glic anahtari, kV potansiyometresi ve hava basing
regulatorleri acik birakilabilir. Master kontrol tnitesi agildiginda ve
kapatildiginda elektrostatik voltaj, akis oranli hava ve puskirtme havasi
devreye alinacaktir.

1. IPS kontrol tnitesi bir master kontrol tnitesi tarafindan kontrol
ediliyorsa, master kontrol Unitesi giic anahtarini devreden cikarin.
Edilmiyorsa, IPS kontrol lnitesi glic anahtarini devre digi birakin.

2. Gunluk bakim prosediiriini gerceklestirin.

Diger sistem bilesenlerinin isletiimesi hakkinda bilgi icin, ilgili kilavuzlarina
bakin.

Asadidaki bakim prosedirleri sadece tabanca icindir. Bu proseddrleri
rutin bakim programiniza ekleyin. Sisteminizin diger bilesenleri igin bakim
prosedurleri ilgili kilavuzlarinda bulunmaktadir.

UYARI: Asagidakiislemleri gerceklestirmeden 6nce elektrostatik voltaji
kapatin ve tabanca elektrodunu topraklayin. Bu uyariya dikkat ediimemesi
ciddi bir soka neden olabilir.

Bakiniz, sekil 4-1. Model kovandan, saptiricidan, memeden, pudra giris
gbvdesinden, asinma kovanindan ve hortum adaptorinden olusan pudra
yolunu temizleyin ve kontrol edin.

1. Pudra pompasi ¢ikisindan pudra besleme hortumunu ayirin. Besleme
hortumunu basingl hava ile Ufleyin.

2. Model kovanini (1) tabancanin gerisine dogru kaydinn. Cogalticidan
model ayarlayici (4) klipsini ayirin ve model kovanindan ucu cikartin.

P/N 7135690F02
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isletme  4-3

Pudra Yolu

Sekil 4-1 Pudra Yolunun Sokilmesi

1. Model kovani
2. Saptirici
3. Meme

1400786A

4. Model ayarlayici 7. Hortum adaptori
5. Pudra emme goévdesi 8. Asinma kovani
6. Ayarvidasi 9. Rezistdr sondasi

Model kovanini, pudra giris gévdesi (5) disina kaydirin.

Saptiriciyi (2), rezistor sondasindan (9) uzaga cekin ve memeyi (3)
pudra giris gévdesi disina cekin.

Besleme hortumunu tabancadan ayirin. Hortum adaptorint (7) pudra
giris govdesinden gikartin.

Pudra giris gbvdesinin alt tarafindaki ayar vidasini (6) gevsetin. Pudra
giris gévdesini tabancadan disari cekin.

7. Asinma kovanini (8) rezistdr sondasi disina kaydirin.

Pudra yolu parcalarindan rezistér sondasindan, ve OSHA onayl
cogalticidan, disik basincli tfleme tabancasindan digariya dogru
pudrayi Ufleyin. Parcalari temiz bir bezle silin.

Agac veya plastik dubel veya benzer bir aracla pargalardan kaynamis
pudrayi dikkatlice ¢ikartin. Plastigi gcizecek aletler kullanmayin. Pudra
yigilacak ve cizikler tstiinde kaynama etkisi yapacakitir.

NOT: Pudra yolundaki parcalar temizlemek gerektiginde izopropil veya

etil

alkol ile nemlendirilmis bir bez kullanin. ik olarak O-halkalari gikartin.

Tabancayi alkole daldirmayin. Herhangi bir ¢6ztict kullanmayin.

10.

Pudra yolundaki parcgalar yipranma icin kontrol edin. Yipranmis
parcalar degistirin.

© 2006 Nordson Sirketi
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4-4 isletme

Her Hafta

Sorun Giderme boélimiinde belirtildigi gibi bir megaohm metre ile
cogaltici/rezistdr sonda donaniminin direncini kontrol edin. Okunan
rezistans degerleri dngorilen sinirlar icinde degilse cogaltici veya rezistor
sondasini degistirin.
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Sorun giderme  5-1

Bolim 5
Sorun giderme

UYARI: Asa{idaki gbrevler sadece sertifikali personel tarafindan yerine
getirilmelidir. Bu belgedeki ve bununla ilgili diger tim belgelerdeki
emniyet talimatlarina uyun.

Bu bolim sorun giderme prosedurlerini icermektedir. Bu prosedurler
sadece karsilasabileceg@iniz en genel problemleri kapsamaktadir. Burada
verilen bilgilerle problemi cdzmezseniz, yardim icin yerel Nordson
temsilciliginiz ile temas kurun.

Tabancanin elektrostatik bilesenleriile ilgili problemleriniz olursa devrenin
surekliligini ve rezistanslarini kontrol edin. Bu kontrolleri gerceklestirmek
icin bu bolumun sonundaki proseddrleri kullanin.

® cog@altici/rezistér donanimi surekliligi ve direnci

* rezistor surekliligi ve direnci

® tabanca kablosunun surekliligi

© 2006 Nordson Sirketi
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5-2

Sorun giderme

UYARI: Asagidakiislemleri gerceklestirmeden 6nce elektrostatik voltaji
kapatin ve tabanca elektrodunu topraklayin. Bu uyariya dikkat ediimemesi

ciddi bir soka neden olabilir.

Problem

Muhtemel Nedeni

Diizeltici islem

1. Diizgiin olmayan

model, kararsiz veya
uygun olmayan pudra
akisi

Tabancada, besle hortumunda
veya pompada tikaniklik

Pompa cikisindan besleme
hortumunu ¢ikartin. Hortumu ve
tabancayi basincli hava ile tfleyin.
Gerekirse, tabancayi ve pompayi
sokin ve temizleyin.

Yipranmig saptirici veya meme
ayrica kaynasma-etkisi modele
tesir etmektedir

Saptiriclyl ve/veya memeyi cikartin.
Bu parcalar temizleyin ve kontrol
edin. Yipranmis parcalari degistirin.
Parcalar asiri 6lglide yipraniyorsa
veya kaynasma-etkisi bir problem
oluyorsa, hava basinclarini azaltin.

Nemli pudra

Hava filtrelerini ve kurutucuyu
kontrol edin ve sonra besleme
hunisindeki pudrayi kontrol edin.
Problemi dizeltin ve kirlenme varsa
pudra besleme birimini degistirin.

Basincli havanin puskirtme veya
akis orani dusik

Basincli hava puskirtme ve/veya
akis oranini arttinn.

Besleme hunisindeki pudranin
akigskanlasmasi uygun degil

Basingl hava akiskanh@ini arttirin.
Huniden gelen pudrayi gikartin ve
gerekirse akigkanlasma plakasini
temizleyin veya degistirin.

2. Pudra modellerinde
bosluklar

Meme veya saptiricl yipranmis

Meme ve saptiriciyi cikartin. Kontrol
edin ve gerekirse degistirin.

Pudra yolu tikali

Pudra yolunu s6kiin ve tim pargalar
temizleyin.

3. Sarma gevsek, kotii

Elektrostatik voltaj yetersiz

Elektrostatik voltaji arttirin.

transfer verimliligi

Elektrot kirli veya kinlmig

Elektrodu temizleyin veya degistirin
(kontak ucu)

Rezistor, gcogaltici ve IPS kontrol
Unitesi arizall

Cogaltici/rezistor sonda donanimini
bir kisa devre fisi ile kontrol edin.
Okunan deg@er dogru sininn disinda
ise, rezistor ayri olarak kontrol edin.

Parcalar,cengeller veya tasiyici
kotl topraklanmig

Tasiyici zincirini, silindirleri ve gengel
kisimlari pudra birikintisi icin kontrol
edin. Temizleyin ve parcalar ile
toprak arasinda 1 MQ veya daha az
direnc olup olmadigini kontrol edin.
Daha iyi sonuclar icin, direnc 500
Q'dan daha fazla olmamalidir.

4. Tabancadan kV cikisi
yok

Tabanca kablosu hasarli

Pimler arasindaki tabanca kablosu
tellerinin surekliligini kontrol edin.

Voltaj gogaltici hatali caligiyor.

Cogalticinin direncini kontrol edin.

Tabanca rezistori anzal

Rezistorin direncini kontrol edin.

IPS kontrol Gnitesi hatali calisiyor

Kontrol tnitesini onarin veya
degistirin.
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Sorun giderme  5-3

Sireklilik ve Direnc Kontrolleri

dahilinde degilse puskirtme tabancasini calistirmayin. Bu uyarinin
dikkate ainmamasi personelin yaralanmasina, yangina ve mallarin hasar
gormesine neden olabilir.

f UYARI: Rezistor ve ¢cogaltici rezistanslari bu kilavuzda ongdorilen sinirlar

Cogaltici/Rezistor Donanimi Direnc Kontrolii

1. Bu kilavuzdaki Giinliik Bakim kilavuzunda belirtildigi gibi pudra yolunu
sokin ve temizleyin.

2. Bkz, Sekil 5-2. Cogaltici prizine (3) kisa devre fisi (3) baglayin. Kisa
devre figi halka-kiskaci terminaline ve elektroda megaohm metre
sondalarini baglayin. Okunan deger sonsuz ise, sondalari ters cevirin.

NOT: Bu test bir kisa devre fisi olmadan yapilabilir. Bir megaohm metre
ile deger okumadan 6nce tim Ug cogaltici pimlerini birlikte baglayin.
Bdyle yapiimadidi takdirde cogaltici hasarlanabilir. Ayrintili bilgi icin
Nordson Corporation temsilciligi ile temas kurun.

3. Megohm metre, 500 voltda 208 ve 312 MQ arasinda bir deger
okumalidir. Okunan deg@er bu sininn disinda ise, rezistéri ayr olarak
kontrol edin (Rezistoér Diren¢ Kontroli bélimiine bakin). Okunan
rezistor 6n gorulen sinir dahilinde ise, cogalticly1 degistirin.

4. Bkz, Sekil 5-4. Cogdaltici prizi alt pimiile (5 Vdc geri besleme) ve 1si
dusiricl arasindaki surekliligi kontrol edin.

14004158

Sekil 5-2 Cogaltici/Rezistér Donanimi Direnc Kontrolu

1. Elektrot 3. Cogaltici prizi 4. Kisa devre figi
2. Rezistor sondasi
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5-4 Sorungiderme

Rezistor Direnc Kontrolii
1. Cogaltici/Rezistér Donanimi Direng Kontrolii Gergeklestirin

2. Bkz, Sekil 5-3. Rezistor sonda (2) vidasini cogalticidan (4) sokin.

3. Rezistori bir megaohm metre ile kontrol edin. Megohm metre,
500 voltda 153 ve 187 MQ arasinda bir deger okumalidir. Okunan
deger bu sininn diginda ise, rezistdr sondasini degistirin.

1400420B
Sekil 5-3 Rezistor Direnc Kontroli

1. Elektrot 3. Rezistor yayi 5. Cogaltici yuvasi
2. Rezistor sondasi 4. Cogaltici
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Sorun giderme  5-5

Tabanca Kablosu Siireklilik Kontrolii

Sekil 5-4 'de gosterildigi gibi tabanca kablosu ve cogaltici pimleri ve
fonksiyonlari, bir ucunu pimlere diger ucunu standart bir ohm metre ile
temas ettirerek pimlerden gelen kablo uclarinin sirekliligini kontrol edin.
Cogaltici prizi alt pimiile (5 Vdc geri besleme) ve ¢cogaltici isi dusuricisu
arasindaki surekliligi kontrol edin.

IPS Kontrol Unitesi Ucu Tabanca Ucu
Tabanca Kablosu

A

“Q
Qe

ogaltici

Isi Diigiiriicii //(8\\
\

Negatif (Genel)

Pozitif (+21 Vdc) O ™ 5 Vdc Geri Besleme

1400417B
Sekil 5-4 Tabanca Kablosu ve Cogaltici Pimleri

Tablo 5-1 Tabanca Kablosu Pim Fonksiyonlar — Kontrol Unitesi Ucu

Kontrol Unitesi Uc Pimleri Fonksiyon
1 Acik
2 Negatif (Genel)
3 Pozitif (+ 21 Vdc)
4 5Vdc Geri Besleme
5,6 Koprili

Tablo 5-2 Tabanca Kablosu Pim Fonksiyonlari—Tabanca Ucu

Tabanca Uc Pimleri Fonksiyon
1 Negatif (Genel)
2 5Vdc Geri Besleme
3 Pozitif (+21 Vdc)
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5-6 Sorungiderme
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Onarm 6-1

Bolim 6
Onarim

UYARI: Asa{idaki gbrevler sadece sertifikali personel tarafindan yerine
getirilmelidir. Bu belgedeki ve bununla ilgili diger tim belgelerdeki
emniyet talimatlarina uyun.

Kontak Ucunun Degistirilmesi
Bkz, Sekil 6-1.

1. Isletme bolumiindeki Giinliik Temizleme prosediiriinii gerceklestirmek
suretiyle pudra yolunu sokin ve temizleyin.

Rezistor sondasindan (2) eski kontak ucunun (1) vidasini cikartin.

3. Yeni kontak ucunun vida diglerine ve rezistor sondasinin ucuna
dielektrik gres surun.

4. Yeni kontak ucunu rezistor sondasina vidalayin ve simsiki sikistirin.
Kontak ucundan ve sondadan gresi silin.

5. Asinma kovanini rezistor sondasi tizerine monte edin. Pudra girig
govdesini, memeyi ve hortum adaptoérind takin.

© 2006 Nordson Sirketi P/N 7135690F02



6-2 Onarm

Rezistorun Degistirilmesi
Bkz, Sekil 6-1.

1.

Isletme bolimundeki Giinliik Temizleme prosediiriinii gergeklestirmek
suretiyle pudra yolunu sokin ve temizleyin.

Eski rezistor sondasi (2) vidasini cogalticidan (4) sokin. Cogalticinin
ucunda etkilenen vida dislerini temizleyin ve cogaltici yuvasini temiz,
lifsiz-bir bezle (5) silin.

Cogaltici yuvasina 1/5- ile 3/4-cc arasinda dielektrik gresi enjekte
etmek icin rezistor kiti ile birlikte gdnderilen calisma cihazini kullanin.

4. Yeni rezistor yayini (3) ve rezistér sonda oyugunu (6) 1/- ile 3/4-cc

arasinda dielektrik gres ile doldurun.

kontak ucundaki dielektrik gres ile yer degistirmek zorundadir. Yiksek

f UYARI: Tum hava, gogaltici yuvasindaki, rezistor tutma birimindeki ve

voltaj, hava oyuklari arasinda ark olusturabilir, elektrostatik performansi
etkileyebilir, muhtemelen tabanca icinde yanik olusturabilir ve bir yangin
veya patlama tehlikesi meydana getirebilir.

Rezistor sondasindan yeni kontak ucunun (1) vidasini cikartin.

6. Yenirezistor sondasini gogaltici Gzerine vidalayin ve simsiki sikistirin.

Sekil 6-1 Rezistorin Degistirilmesi

1. Kontak ucu
2. Rezistor sondasi

Kontak ucunu rezistor sondasi ucuna vidalayin ve simsiki sikistirin. Ucu
asir skkmayin aksi takdirde vida digleri soyulacaktir.

Dielektrik gresi kontak ucundan, rezistér sondasindan ve gogalticidan
silin.

Asinma kovanini rezistér sondasi lizerine monte edin. Pudra giris
govdesini, memeyi ve hortum adaptoérund takin.

1400420B

3. Rezistor yay 5. Cogaltici yuvasi
4. Cogaltici 6. Rezistdr sonda oyugu

Not: 1,3, 5ve 6 numaral 6geleri temizleyin ve gres stirin.

P/N 7135690F02
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Onarm 6-3

Cogalticinin Degistirilmesi

Cogaltici degistirme kiti, yeni bir cogalticidan ve kontak uclu bir rezistor
sondasindan olusmaktadir. Pargalar, dielektrik gres ile doldurulur ve

monte edilir.

1. igletme bolumiindeki Giinliik Temizleme prosediiriinii gerceklestirmek
suretiyle pudra yolunu sokin ve temizleyin. Tabanca kablosunu

tabancadan ayirin.

2. Bkz, Sekil 6-2. Tabanca montaj kitindeki (15) ayar vidalarini (13) alti
kdseli bir anahtar ile sOkin ve montaj cubugundan tabancayi cikartin.

3. Tabanca montaj kitini (15) ve hortum destegini (12) eski cogalticidan
(10) cikartin. Tekrar kullanmak icin vidalari (11, 14) saklayin.

Sekil 6-2 Cogalticinin Degistiriimesi

1. Model kovani 6. Ayar vidasi

2. Saptirici 7. Hortum adaptori
3. Meme 8. Asinma kovani
4. Model ayarlayici 9. Rezistdr sondasi
5. Pudra emme gbvdesi 10. Codaltici

11.
12.
13.
14.
15.

1400787A

Vidalar

Hortum destegi
Ayar vidalari
Vidalar

Tabanca montaj kiti
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6-4 Onarm

Cogalticinin Deg

4

istirilmesi (devami)

>

Eski cogalticidan cikarilan vidalar (11, 14) ile yeni cogaltici (10) Gizerine
tabanca montaj kitini (15) ve hortum destegini (12) monte edin.

Asinma kovanini (8) rezistdr sondasi (9) tizerine monte edin. Pudra
emme govdesini (5) rezistor sondasi ve cogaltici ucu Uzerine monte
edin. Pudra emme goévdesini cogalticiya tespitlemek icin ayar vidasini
(6) sikigtinn.

Hortum adaptdriini (7) ve memeyi (3) pudra emme govdesine monte
edin.

Saptiriciyi (2) rezistdér sondasinin ucu tizerine monte edin. Elektrodu
bukmeyin.

Pudra emme godvdesi tzerindeki model kovanini (1) kovan icindeki
delik ile birlikte pudra emme gdvdesindeki yuva tizerine monte edin.

Tabanca Uzerine model ayarlayicisini (4) monte edin. Model ayarlayici
kolunun ucunu, pudra emme goévdesindeki icindeki ve model kovaninin
kosesinin altindaki yuvaya kaydirn. Kolun ucundaki bilyeyi model
kovanindaki delige takin. Model ayarlayicisini gogaltici Gzerine
klipsleyin.

10. Tabancay! montaj cubuguna monte edin. Tabanca montaj kiti ayar

vidalarini (13) bir altt kbseli anahtar ile simsiki sikistirin.

11. Tabanca kablosunu ve besleme hortumunu tabancaya baglayin.

P/N 7135690F02
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Parcalar 7-1

Bolum 7
Parcalar

Parcalan siparis etmek icin, Nordson Musteri Servis Merkezini veya yerel
Nordson temsilciliginizi arayin. Parcalar dogru olarak tanimlamak ve
yerini tespit etmek icin bu bes-siutunlu parca listesini ve eklenen sekilleri
kullanin.

Resimlendirilmis Parca Listesinin Kullaniimasi

Uriin stitunundaki numaralar, her bir parga listesini izleyen resimlerdeki
parcalar tanimlayan numaralarla ilgilidir. NS (gosteriimemis) kodu,
listelenen bir parganin resmedilmedigini belirtmektedir. Parca numarasi
resimdeki tum parcalara uygulandiginda bir tire (—) isareti
kullaniimaktadir.

Parca sttunundaki numara, Nordson Sirketi parca numarasidir. Bu
sutundaki bir seri tire isareti (- - - - - - ) parcanin, ayri olarak siparis
edilemeyecegini anlamina gelmektedir.

Tanimi sutunu, parga adini ayrica boyutlarini ve uygun oldugunda diger
karakteristikleri belitmektedir. Satir baglari, donanimlar, alt donanimlar
ve parcalar arasindaki iliskileri gostermektedir.

* Donanimi siparis edersiniz, 1 ve 2 trlinleri eklenecektir.

® 1 0rdndnd siparis edersiniz, 2 Griini eklenecektir.

* 2 {rdndnd siparis edersiniz, sadece 2 Griniini alacaksiniz.

Miktar sUtunundaki sayi, birim, donanim veya alt donanim basina gerekli
miktardir. Parga numarasi, toplu miktarlarda siparis edilen bir Grtin ise
veya donanim basina miktar trtin versiyonuna veya modeline baglysa AR
(Gerektigi Kadar) kodu kullanilir.

Not sutunundaki harfler her bir parca listesinin sonundaki notlarla ilgilidir.
Notlar, kullanim ve siparis verme hakkinda dnemli bilgiler icermektedir.
Notlara 6zel bir dikkat gostermek gereklidir.

Uriin Parca Tanimi Miktar Not
— 0000000 Donanim 1
1 000000 e Alt Donanim 2 A
2 000000 e « Parca 1
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7-2 Parcalar

Bu sayfa bilingli olarak bos birakilmigtir.
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Parcalar 7-3

Hurdaya Cikariimis Tabanca Donanimlari

Su anda sadece bir tabanca konfigiirasyonu (224877) mevcuttur.

Hurdaya cikariimis tabancalar icin yedek parca memeleri, montaj kitleri
veya iyon toplayicilari siparis vermeniz gerekiyorsa, tabancanizin parga
numarasini ve segenekleri tanimlamak icin asagidaki gizelgeyi kullanin.

NOT: Hurdaya gikariimig bu tabancalar icin konik meme, Shur-Lok montaj
donanimi ve diger tim parcalar sayfa 7-4 Standart Tabanca Parcalari
listesinde belirtiimektedir.

Hurdaya Degiskenler
Cikarilmis
Tabanca Parca Degisken Tanimi Parcanumarasi | Dakilacak
Numarasi Sayfa:
MEME: Diiz Puskirtme 248282 7-7
228687
MONTAJ DONANIMI: Shur-Lok 133409 7-4
MEME: Standart Konik — 7-4
228689 MONTAJ DONANIMI: Shur-Lok 133409 7-4
iYON TOPLAYICI Shur-Lok 189491 7-8
MEME: Duiz Piiskirtme 248282 7-7
228688 MONTAJ DONANIMI: Shur-Lok 133409 7-4
iYON TOPLAYICI Shur-Lok 189491 7-8
998691 MEME: Standart Konik — 7-4
MONTAJ DONANIMI: Bilye Montaj Kiti 183539 7-9
298690 MEME: Duiz Piiskiirtme 248282 7-7
MONTAJ DONANIMI: Bilye Montaj Kiti 183539 7-9
MEME: Standart Konik — 7-4
228693 MONTAJ DONANIMI: | Yon Toplayia ile birlikte 189495 7-10
Bilye Montaj Kiti
iYON TOPLAYICI: Montaj Donanimi Dahil
MEME: Diiz Puskirtme 248282 7-7
228692 MONTAJ DONANIMI: | Yon Toplayiciile birlikte 189495 7-10
Bilye Montaiji

IiYON TOPLAYICI:

Montaj Donanimi Dahil

© 2006 Nordson Sirketi
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7-4 Parcalar

Standart Tabanca Parcalari

Bkz. Sekil 7-1.
Uriin Parca Tanimi Miktar Not
— 224877 GUN, PE, Versa-Spray, negative, 1
with conical nozzle and Shur-Lok mount
1 245523 e DEFLECTOR, ceramic, 38 mm 1
2 945016 ¢ « O-RING, silicone, 0.251 x 0.400 x 0.074 in. 1
NS 246823 e DEFLECTOR, with O-ring, barrel, ceramic 1
NS 945016 e « O-RING, silicone, 0.251 x 0.400 x 0.074 in. 1
3 113931 e SLEEVE, pattern adjust 1
4 246578 e « INSERT, Pyrex 1
5 940331 e « O-RING, silicone, 2.000 x 2.125 x 0.063 in. 1
6 112806 e o SLEEVE 1
NS 942240 e o O-RING, hot paint, 1.750 x 2.000 x 0.125 in. 1
7 245521 ¢ NOZZLE, powder gun, ceramic 1
8 246180 e« NOZZLE 1
9 942161 e « O-RING, silicone, 1.125 x 1.375 x 0.125 in. 1
10 153988 e BODY, inlet, PE, Versa-Spray 1
11 982455 e SCREW, set, M6 x 1 x 8, nylon, black 1
12 245434 ¢ CONNECTOR, inlet, powder, ceramic 1
13 101128 e SLEEVE, ceramic 1
14 154863 ¢ ADJUSTER, pattern sleeve, PE 1
15 154869 ¢ SERVICE KIT, multiplier, PE, negative 1
16 940243 e « O-RING, silicone, 1.125 x 1.250 x 0.063 in. 1
17 154963 e « SERVICE KIT, resistor 1
18 1053112 e o « CONTACT, cable 1
19 940117 e o ¢« O-RING, silicone, 0.312 x 0.438 x 0.063 in. 1
20 140562 ¢ BRACKET, tube 1
21 982056 ¢ SCREW, flat head, slotted, M3 x 6 mm, zinc 1
22 133409 ¢ MOUNT, gun, pivot, lock, gun bar 1
23 981708 e « SCREW, slotted, M8 x 20 mm, black 2
24 133415 e « KNOB, gun mount 1
25 983527 e « WASHER, flat head, 0.344 x 1.125 x 1
0.063in., zinc
26 982067 e « SCREW, set, cup, M5 x 5 mm, black 2

NS: Gosterilmemis
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Parcalar 7-5

Sekil 7-1

1400788A

Shur-Lok Montaj Kiti ile birlikte Versa-Spray IPS Otomatik Porselen Sir Pudrasi Pliskiirtme Tabancasi
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7-6 Parcalar

Secenekler

Kablolar ve Besleme Hortumu
Tabanca kablolari ve besleme hortumu otomatik tabancalarla birlikte
verilmemektedir. Istediginiz uzunlukta kablolar siparis edin. Bir ayak
uzunlugundaki artimlarla besleme hortumunu siparis edin.

Parca Tanimi Not
142108 8-m (25-ft) KABLO, Versa-Spray, 100 kV
168448 12-m (38-ft) KABLO, Versa-Spray, 100 kV
142109 16-m (50-ft) KABLO, Versa-Spray, 100 kV
334783 ADAPTOR, kablo, Versa-Spray tabancasi, Sabit Kaplama veya iControl konsolu igin
900723 BORU SISTEMI, pudra, politiretan, 0.360 ing.
Tabanca Montaj Cubugu
Bakiniz, sekil 7-2.
Uriin Parca Tanimi Miktar Not
1 133403 BAR, gun, Versa-Spray 1

90 cm (3 ft)

1400427A

Sekil 7-2 Tabanca Montaj Cubugu
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Parcalar 7-7

Kisa Devre Fisi
Bakiniz, sekil 7-3.

Uriin Parca Tanimi Miktar Not

1 161411 PLUG, shorting, IPS 1

c= R e

1

1400149A
Sekil 7-3 Kisa Devre Fisi
Diiz Piiskiirtme Memesi
Bkz. Sekil 7-4.
Uriin Parca Tanimi Miktar Not
1 248282 NOZZLE, flat fan, frit, with O-ring 1
1 1074636 NOZZLE, 6 mm flat, ceramic, with O-ring 1
1 1074637 NOZZLE, 4 mm flat, 45 deg., ceramic, with O-ring 1
2 942161 e O-RING, silicone, 1.125 x 1.375 x 0.125 in. 1 A
NOT A: Bu O-halka, li¢c diiz puskirtme memesi ile birlikte veriimektedir.
2
1
1400160A

Sekil 7-4 Duz-Puskirtme Memesi
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7-8 Parcalar

iyon Toplayici Giiclendirme Kitleri

Shur-Lok lyon Toplayici Kiti

Bkz, Sekil 7-5. Standart Shur-Lok montaj donanimli tabancalar igin bu kiti

siparis edin.
Uriin Parca Tanimi Miktar Not
— 189491 KIT, Shur-Lok, ion collector 1
1 189482 ¢ ROD, ion collector, 11 in. 1
2 982067 e SCREW, set, cup, M5 x 5, black 3
3 189488 ¢ BRACKET, Shur-Lok, ion collector 1
NS 982628 SCREW, socket, M5 x 10, stainless steel 3 A
NOT  A: Opsiyonel, triin 2 yerine gecer.
NS: Gosterilmemis

\

C g ¢ D —
1400435A
Sekil 7-5 Shur-Lok Montaj iyon Toplayici Kiti
Sirali Bilye Montaji iyon Toplayici Kiti
Bkz, Sekil 7-6. Sirali bilye montaj donanimli tabancalar icin bu kiti siparis
edin.
Uriin Parca Tanimi Miktar Not
— 189490 KIT, ball mount, ion collector 1
1 189482 * ROD, ion collector, 11 in. 1
2 982394 e SCREW, set, dog, M6 x 16, black 1
3 982595 ¢ SCREW, set, cone, M6 x 8 mm, stainless steel 1
4 189486 e PLATE, ball mount, ion collector 1
5 129592 KNOB, clamping, M6 x 12 1 A
6 982030 SCREW, socket, M6 x 20, black 1 B
NOT  A: Opsiyonel, trlin 3 yerine gecer.
B: Opsiyonel, Uriin 2 yerine gecer.
5
6\% 2 @%/
1 .
h \ S /
O O
C g ¢ D) —
1400436A
Sekil 7-6 Sirali Bilye Montaiji iyon Toplayici Kiti

P/N 7135690F02
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Parcalar 7-9

Sirali Bilye Montaj Kitleri

Sirali Bilye Montaj Kiti

Bkz, Sekil 7-7.
Uriin Parca Tanimi Miktar Not
— 183539 KIT, Versa-Spray Il in-line ball mount 1
— ] meeee- ¢ MOUNT, Versa-Spray ll, in-line ball 1
1 941143 ¢ » O-RING, silicone, 0.625 x 0.813 x 0.094 in. 1
2 183547 « « ADJUSTER, hand, ball mount 1
3 183546 e » FLANGE, bar, ball mount 1
4 982067 e « SCREW, set, cup, M5 x 5, black 2
5 941176 e ¢ O-RING, silicone, 0.813 x 1.00 x 0.094 in. 1
6 183818 e ¢« BALL, pivot, Versa-Spray |l gun mount 1
7 183549 e « CAP, ball mount 1
8 982595 e « SCREW, set, cone, M6 x 8, stainless steel 1
9 183548 e « PLATE, adapting, ball mount 1
10 982186 ¢ SCREW, flat head, M8 x 20 2
11 129592 KNOB, clamping, M6 x 12 1 A

NOT A: Opsiyonel, trlin 8 yerine gecer.

11 8 10 3

;g@

N S

9

Sekil 7-7 Sirali Bilye Montaj Kiti

1400433A
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7-10 Parcalar

Iyon Toplayici Kiti ile Sirali Bilye Montaji

Bkz, Sekil 7-8.
Uriin Parca Tanimi Miktar Not
— 189495 KIT, ball mount and ion collector 1
— ] eeee-- ¢ MOUNT, Versa-Spray Il, in-line ball, ion 1
collector
1 941143 ¢ » O-RING, silicone, 0.625 x 0.813 x 0.094 in. 1
2 183547 e « ADJUSTER, hand, ball mount 1
3 183546 e « FLANGE, bar, ball mount 1
4 982067 e o« SCREW, set, cup, M5 x 5, black 2
5 941176 e ¢ O-RING, silicone, 0.813 x 1.00 x 0.094 in. 1
6 183818 e o BALL, pivot, Versa-Spray |l gun mount 1
7 183549 e o CAP, ball mount 1
8 982595 e « SCREW, set, cone, M6 x 8, stainless steel 1
9 982394 e « SCREW, set, dog, M6 x 16, black 1
10 189482 e « ROD, ion collector, 11 in. 1
11 189486 e o PLATE, ball mount, ion collector 1
12 982186 ¢ SCREW, flat head, M8 x 20 2
13 129592 KNOB, clamping, M6 x 12 1 A
14 982030 SCREW, socket, M6 x 20, black 1 B
NOT  A: Opsiyonel, trlin 8 yerine gecer.
B: Opsiyonel, Uriin 9 yerine gecer.
14 13 12 7 6 5 g/4 3 2\ 1
+ ; 6 0
10 L
O OV s
S 4

Sekil 7-8 Sirali Bilye Montaji ve iyon Toplayici Kiti

1400434A
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UYUMLULUK BEYANI

Uriin: Kontrol Birimleri ile birlikte Versa-Spray Porselen Sir IPS Otomatik
Piiskiirtme Tabancalan
Bu uygulamalar yanmayan porselen pudralarla kullanilmaktadir.

Uygulanabilir Direktifler:

98/37/EEC (Makine Aksami)
73/23/EEC (Alcak Gerilim Direktifi)
89/336/EEC (Elektromanyetik Uyumluluk Direktifi)

Uyumluluk icin Kullanilan Standartlar:

IEC417 ENS55011(Sinif A) EN61000-4-6
EN292 EN61000-4-2 EN61000-4-8
EN60204 EN61000-4-3 EN61000-6-2
EN50050 EN61000-4-4

EN50177 EN61000-4-5

Prensipler:

Bu Urun, iyi muhendislik teknigine uygun olarak uretilmigtir. Belirtilen triin yukarida
tanimlanan direktif ve standartlar ile uyumludur.

Sertifikalar:

DNV ISO9001: 2000
FM Sertifikali

Tarih: 08 Aralik, 2006

Joseph Schroeder
Yonetici Mihendis,
Kaplama Urin Gelistirme Grubu

Nordson.

Nordson Corporation ¢ Westlake, Ohio DOC14016A






