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Introduction  O-1
Nordson International
Europe Country Phone Fax
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Czech Republic 4205-4159 2411 4205-4124 4971
Denmark Hot Melt | 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing |45-43-66 1133 45-43-66 1123
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401

Distributors in Eastern &
Southern Europe

Germany Erkrath

49-211-92050

49-211-254 658

Lineburg |49-4131-8940 49-4131-894 149
ltaly 39-02-904 691 39-02-9078 2485
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt | 47-23 03 6160 47-22 68 3636

Finishing | 47-22-65 6100 47-22-65 8858
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 351-22-961 9409
Russia 7-812-11 86 263 7-812-11 86 263

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-313 2090 34-96-313 2244
Sweden Hot Melt | 46-40-680 1700 46-40-932 882
Finishing | 46-304-66 7080 46-304-66 1801
Switzerland 41-61-411 3838 41-61-411 3818
United Hot Melt | 44-1844-26 4500 44-1844-21 5358
Kingdom o
Finishing | 44-161-495 4200 44-161-428 6716
uv 44-1753-558 000 44-1753-558 100

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 652
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0O-2 Introduction

Outside Europe /
Hors d'Europe /
Fuera de Europa

Africa / Middle East

Asia / Australia / Latin America

Japan

North America

offices below for detailed information.

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson

Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre

pays, veuillez contacter I'un de bureaux ci-dessous.

Para obtenir la direccion de la oficina correspondiente, por favor

dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 652

Pacific South Division,
USA

1-440-988-9411

1-440-985-3710

Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701
Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821
USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500

Finishing

1-440-988 9411

1-440-985 1417

NI_EN_J-0301
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Bezpieczenstwo  1-1

Rozdziat 1
Bezpieczenstwo

1. Wprowadzenie

2. Symbole dotyczace
bezpieczenstwa

Niniejszy rozdziat zawiera ogodlne instrukcje bezpiecznego korzystania ze
sprzetu firmy Nordson. Szczego6towe ostrzezenia dotyczace
poszczegdlnych czynnosci i urzadzen zawarte sg w odpowiednich
rozdziatach niniejszej instrukcji. Nalezy zwracaé uwage na wszystkie
ostrzezenia i $cisle stosowac sie do wszelkich instrukciji. Nie
zastosowanie sie grozi smiercig lub kalectwem, oraz zniszczeniami
materialnymi.

Aby bezpiecznie korzystac ze sprzetu, nalezy :

® przeczytac i przyswoic sobie ogdlne instrukcje bezpieczenstwa
zawarte w tej czesci instrukcji obstugi przed przystapieniem do
istalacji, obstugi, konserwaciji, lub naprawy sprzetu.

* przeczytac i $cisle stosowac sie do instrukcji podanych w niniejszej
dokumentacji w odniesieniu do wykonywania opisywanych czynnosci
i opisywanego sprzetu.

® przechowywac instrukcje w miejscu tatwo dostepnym dla personelu
instalujgcego, obstugujacego, oraz dokonujgcego konserwacji lub
napraw tego sprzetu.

e stosowac sig¢ do wszelkich obowigzujgcych procedur BHP
wymaganych przez dane przedsigbiorstwo, normy przemystowe oraz
inne przepisy. Zapoznac sig z przepisami przeciwpozarowymi oraz
innymi przepisami dotyczgcymi instalacji i obstugi proszkowych
systemow natryskowych.

® uzyskac i przeczyta¢ Karty Danych Bezpieczenstwa Materiatow
(Material Safety Data Sheets - MSDS) wszystkich uzywanych
materiatow.

Zapoznaj sie z symbolami przedstawionymi w tym rozdziale. Symbole te
ostrzegaja przed zagrozeniami i warunkami, ktére grozg obrazeniami,
Smiercig lub zniszczeniami materialnymi.

OSTRZEZENIE: Niezastosowanie sie¢ moze doprowadzié do
zranienia, smierci lub uszkodzenia sprzetu.

© 1995 Nordson Corporation
Wszystkie prawa zastrzezone

A1PL-02-[SF-POWD]-1
Wydano 05/95



1-2 Bezpieczeristwo

2. Symbole dotyczace
bezpieczenstwa (cd.)

3. Wykwalifikowany
personel

>

2

> & @@ &

OSTRZEZENIE: Niebezpieczenstwo porazenia elektrycznego.
Niezastosowanie sie do ostrzezenia moze doprowadzi¢ do
zranienia, $mierci lub uszkodzenia sprzetu.

OSTRZEZENIE: Odtgczyé urzagdzenie od linii zasilajgce;.
Niezastosowanie sie do ostrzezenia moze doprowadzi¢ do
zranienia, $mierci lub uszkodzenia sprzetu.

OSTRZEZENIE: Niebezpieczenstwo eksplozji lub pozaru. Nie
wolno uzywac ognia, otwartych ptomieni ani pali¢ papierosow.

OSTRZEZENIE: Nalezy zatozyé odziez ochronng, okulary i
atestowang maske ochronng. Niezastosowanie sie moze
doprowadzi¢ do powaznych obrazen.

OSTRZEZENIE: System lub materiat pod ci$nieniem. Usungé
cisnienie. Niezastosowanie sig¢ do ostrzezenia grozi
powaznymi obrazeniami lub $miercia.

UWAGA: Niezastosowanie sie moze doprowadzi¢ do
uszkodzenia sprzetu.

"Wykwalifikowany personel” jest niniejszym okreslony jako osoby, ktore
szczegotowo znajg i rozumiejg sprzet oraz jego bezpieczng obstuge,
konserwacje i naprawe. Wykwalifikowany personel jest fizycznie zdolny
do wykonywania wymaganych zadan, zaznajomiony ze wszystkimi
odnosnymi zasadami i przepisami bezpieczenstwa i zostat odpowiednio
przeszkolony by mogt bezpiecznie instalowac, obstugiwac, dokonywacé
konserwacji oraz napraw sprzetu. Na przedsiebiorstwie uzytkujgcym
sprzet spoczywa odpowiedzialno$¢ za zapewnienie, iz jego personel
spetnia te warunki.

A1PL-02-[SF-POWD]-1
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Bezpieczenstwo ~ 1-3

4. Warunki stosowania

5. Instalacja

niz opisany w niniejszej instrukcji grozi obrazeniami, Smiercig
lub zniszczeniami materialnymi. Uzywaj tego sprzetu tylko w
sposéb opisany w instrukcji obstugi.

f OSTRZEZENIE: Wykorzystanie tego sprzetu w sposéb inny

Nordson Corporation nie moze ponosi¢ odpowiedzialnosci za obrazenia
lub szkody poniesione w wyniku nietypowego, nie przewidzianego
zastosowania swojego sprzetu. Sprzet ten jest zaprojektowany i
przewidziany wytgcznie do celdw opisanych w niniejszej instrukcji
obstugi. Zastosowania nie opisane w niniejszej instrukcji bedg uznane
za zastosowania nie przewidywane i grozg powaznym uszkodzeniem
ciata, Smiercig lub szkodami materialnymi. Nie przewidywane
zastosowanie moze rowniez mie¢ miejsce, gdy:

* dokonane zostang w sprzecie zmiany, ktére nie sg zalecane lub
opisane w niniejszej instrukcji lub uzyte beda czesci, ktdre nie sa
oryginalnymi czesciami zamiennymi firmy Nordson,

* nie zostanie zapewnione, iz sprzet uzupetniajgcy zgodny jest z
wymogami odpowiednich instytuciji, z lokalnymi przepisami, oraz
wszelkimi obowigzujgcymi przepisami dotyczacymi bezpieczenstwa,

® uzyte zostang materiaty lub sprzet towarzyszacy, ktore sg
nieodpowiednie lub niezgodne z posiadanym sprzetem firmy
Nordson,

* niewykwalifikowany personel dopuszczony zostanie do wykonywania
jakichkolwiek czynnosci.

Przed rozpoczeciem instalowania sprzetu przeczytaj rozdziat dotyczgcy
instalacji w instrukcjach obstugi wszystkich podzespotéw systemu.
Doktadne zrozumienie poszczegoélnych elementéw systemu i ich
wymogow pozwoli zainstalowac system w bezpiecznie i sprawnie.

*  Pozwdl tylko wykwalifikowanemu personelowi instalowac urzgdzenia
firmy Nordson i towarzyszacy towarzyszgcy osprzet.

¢ Uzywaj wytgcznie atestowanego wyposazenia. Uzycie
nieatestowanego wyposazenia w systemie posiadajgcym
odpowiednie dopuszczenia moze uniewazni¢ dopuszczenia.

* Upewnij sie, Zze caty sprzet jest przewidziany i zatwierdzony dla
Srodowiska, w ktorym jest uzywany.

* Stosuj sie do wszystkich instrukcji dotyczgcych instalowania
podzespotdw i osprzetu.

* Wszystkie podtgczenia elektryczne, pneumatyczne, gazowe i
hydrauliczne wykonaj zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

© 1995 Nordson Corporation
Wszystkie prawa zastrzezone
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1-4

Bezpieczenstwo

5.

Instalacja (cd.)

Zainstaluj reczne zawory zamykajgce na liniach doprowadzajgcych
powietrze do systemu. Pozwala to na usunigcie cisnienia i odciecie
systemu pneumatycznego przed rozpoczeciem serwisu i napraw.

Zainstaluj blokowany wytacznik odcinajacy linig¢ zasilajgca przed
urzgdzeniami elektrycznymi.

Uzywaj przewoddw elektrycznych o $rednicy i izolacji wystarczajgcej
do obstugi wymaganego napiecia i natezenia. Catos¢ instalacji musi
by¢ zgodna z lobowigzujgcymi przepisami.

Uziem catysprzet przewodzgcy elektrycznos¢ w promieniu 3 metréw
(10 stop) od obszaru natrysku. Nie uziemiony sprzet przewodzacy
moze zakumulowac tadunek elektrostatyczny zdolny wywotac pozar
lub eksplozje, jesli wystapi iskrzenie (wytadowanie).

Przeprowadz wszystkie przewody elektryczne, oraz weze i
okablowanie powietrzne zabezpieczonymi kanatami. Upewnij sie, ze
nie beda narazone na uszkodzenie przez ruchomy sprzet. Nie zaginaj
kabli elektrostatycznych tukiem o promieniu mniejszym niz 152 mm.

Zainstaluj blokady bezpieczenstwa i atestowany, szybki system
wykrywania pozaru. Majg one wytgczy¢ system natryskowy w
przypadku awarii wentylatora wyciggowego w kabinie, w przypadku
wykrycia pozaru lub w razie innej niebezpiecznej sytuaciji.

Upewnij sie, ze podtoga obszaru lakierowania jest przewodzgca, a
platforma operatora jest uziemiona.

Uzywaj wytgcznie wyznaczonych punktow lub zaczepdéw do
podnoszenia i przesuwania sprzetu ciezkiego. Podczas podnoszenia
zrownowaz i zablokuj tadunek by unikngé¢ przesuwania. Urzadzenia
podnosnikowe muszg by¢ zbadane, certyfikowane i oznaczone dla
ciezarow wiekszych niz przenoszony sprzet.

Chron wszystkie komponenty przed uszkodzeniem, zuzyciem i
szkodliwymi warunkami srodowiska.

Zapewnij wystarczajgca przestrzen do obstugi, roztadowania
pojemnikéw ze sprzetem, usuniecia pokryw i opakowan.

Jezeli urzagdzenia zabezpieczajgce muszg by¢ usuniete dla
umozliwienia montazu, zainstaluj je natychmiast po zakonczeniu prac
i sprawdz prawidtowos¢ ich dziatania.

A1PL-02-[SF-POWD]-1
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Bezpieczenstwo ~ 1-5

6. Dziatanie

Sprzet ten powinien by¢ obstugiwany wytacznie przez personel
wykwalifikowany, fizycznie zdolny do jego obstugi, bez zaburzen w
ocenie i czasie reakcji.

Przeczytaj wszystkie instrukcje obstugi podzespotéw przed
uruchomieniem proszkowego systemu natryskiwania. Dogtebne
zrozumienie podzespotéw i ich dziatania pomoze bezpiecznie i wydajnie
obstugiwac system.

* Uzywaj tego sprzetu wytacznie w srodowisku, dla ktérego jest
przeznaczony. Nie uzywaj sprzetu w srodowisku wilgotnym,
tatwopalnym lub wybuchowym, o ile nie zostat on przeznaczony do
bezpiecznego uzytku w tych srodowiskach.

* Przed uruchomieniem sprzetu, sprawdz wszystkie bezpieczniki,
systemy wykrywania ognia oraz urzadzenia ochronne, takie jak
panele i pokrywy. Upewnij sie ze wszystkie urzadzenia sg w petni
sprawne. Nie uruchamiaj systemu, jezeli urzgdzenia te nie dziatajg
prawidtowo. Nie odtgczaj i nie omijaj automatycznych bezpiecznikdéw
lub zablokowanych wytgcznikow elektrycznych i zaworow
pneumatycznych.

* Pamietaj gdzie sg wytgczniki awaryjne (EMERGENCY STOP),
zawory wytgczajgce, oraz gasnice. Upewnij sig, ze dziatajg. Jezeli
jakis podzespot jest uszkodzony, natychmiast wytgcz i zablokuj
system.

* Przed uruchomieniem, upewnij sie, ze wszystkie przewodzace
urzadzenia zainstalowane w obszarze natryskiwania sg uziemione.

* Nigdy nie uzywaj sprzetu, o ktérym wiadomo, ze Zle funkcjonuje lub
nie jest szczelny.

* Nie probuj uzywac sprzetu elektrycznego w przypadku pojawienia sie
wody.

* Nigdy nie dotykaj gotych ztgczy elektrycznych sprzetu, gdy wigczone
jest zasilanie (przetgcznik w pozycji ON).

* Nie uzywaj sprzetu przy cisnieniach wyzszych niz znamionowe
maksymalne cisnienie robocze ktdregokolwiek podzespotu.

® Zapoznaj sie z dopuszczalnymi temperaturami i ciSnieniami w catym
sprzecie, ktérym operujesz. Rozpoznaj potencjalne zagrozenia z
nimi zwigzane i zachowaj stosowng ostroznosg.

* Nos obuwie o przewodzacych podeszwach np. skorzanych lub
uzywaj tasm uziemiajgcych by utrzymac potgczenie z ziemig podczas
pracy ze sprzetem elektrostatycznym, lub w jego poblizu.

© 1995 Nordson Corporation
Wszystkie prawa zastrzezone
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1-6 Bezpieczenstwo

6. Dziatanie (cd.)

Nie nos na lub przy sobie przedmiotéw metalowych (bizuteria,
narzedzia) podczas pracy ze sprzetem elektrostatycznym lub w jego
poblizu. Nie uziemiony metal moze zakumulowac tadunek
elektrostatyczny i spowodowac porazenia pradem.

Utrzymuj kontakt skdry z metalem pomiedzy dtonig i rekojescig
podczas uzywania elektrostatycznego pistoletu, aby uniknaé
porazenia. Pracujgc w rekawicach, wytnij odpowiednie otwory na
palce lub dtonie.

Trzymaj czesci ciata lub luzne ubranie z daleka od ruchomego
sprzetu i jego ruchomych czesci. Zdejmij bizuterie osobistg i zakryj
lub zwigz dtugie wtosy.

Nos atestowane maski ochronne, okulary ochronne, oraz rekawice
podczas obstugi pojemnikéw z proszkiem, napetniania zbiornikow,
operowania sprzetem lakierniczym, oraz dokonywania prac
serwisowych lub czyszczenia. Unikaj osiadania proszku na swojej
skorze.

Nigdy nie kieruj recznych pistoletéw w swojg strone lub w strone
innych osoéb.

Nie pal papieroséw w obszarze lakierowania. Zapalony papieros
moze wywotac pozar lub wybuch.

Jezeli zauwazysz tuk elektryczny w obszarze natryskiwania,
natychmiast wytacz caty system. tuk elektryczny moze spowodowac
pozar lub wybuch.

Wytacz wszystkie zasilanie pistoletow i uziem elektrody przed
przystapieniem do regulowania pistoletow.

Wytacz urzadzenia transportujgce przed dokonaniem pomiardéw lub
inspekcji malowanych obiektu.

Myj czesto odstoniete czesci ciata wodg z mydtem, szczegdlnie
przed jedzeniem i piciem. Nie stosuj rozpuszczalnikdéw do usunigecia
ze skory materiatéw napylanych.

Nie stosuj sprezonego pod wysokim cisnieniem powietrza do
zdmuchniecia pytu z ubrania lub skoéry. Sprezone pod wysokim
cisnieniem powietrze moze byé wttoczone pod skére i spowodowaé
powazne obrazenia lub $mieré. Traktuj wszystkie ztgczki i weze
ci$nieniowe tak, jakby mogty by¢ nieszczelne i spowodowacd
uszkodzenie ciata.

A1PL-02-[SF-POWD]-1
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Bezpieczenstwo  1-7

7. Ukryte zagrozenia Uzytkownicy powinni by¢ Swiadomi zagrozen w miejscu pracy, ktorych

czesto nie mozna catkowicie wyeliminowac:

odkryte powierzchnie sprzetu, ktdre moga by¢ gorgce lub mieé ostre
krawedzie, a ktdre nie mogg by¢ catkowicie zabezpieczone

urzgdzenia elektryczne, ktére moga pozostawac pod napieciem
przez pewien czas po wytgczeniu sprzetu

opary i materiaty, ktére mogg spowodowac reakcje uczuleniowe, lub
inne ktopoty zdrowotne

automatyczne hydrauliczne, pneumatyczne lub mechaniczne
urzadzenia lub czesci, ktére moga ruszy¢ bez ostrzezenia

niezabezpieczone ruchome konstrukcje mechaniczne

8. Dziatania w przypadku Nie uzywaj systemu zawierajacego wadliwie dziatajgce podzespoty.
’ awarii svstemu lub Jezeli jakis podzespot zacznie funkcjonowaé wadliwie, natychmiast
y L wytgcz (OFF) caty system.
podzespotow
¢ QOdtgcz i zablokuj zasilanie elektryczne. Zamkniji zablokuj
hydrauliczne i pneumatyczne zawory odcinajgce i usun cisnienie.
* Dopuszczaj do wykonania napraw wytgcznie personel
wykwalifikowany. Napraw lub wymien uszkodzony podzespot.
9. Konserwacja i naprawa Dopuszczaj wytgcznie wykwalifikowany personel do przeprowadzenia

konserwacji, wykrywania i usuwania usterek oraz prac naprawczych i

serwisowych.

Zawsze nos odpowiednie ubrania ochronne i korzystaj z urzadzen
zabezpieczajgcych podczas pracy serwisowej.

Stosuj sie do procedur serwisowych zalecanych w instrukcjach
obstugi.

Nie obstuguj i nie reguluj zadnego urzgdzenia, o ile nie jest obecna
druga osoba przeszkolona w udzielaniu pierwszej pomocy.

Uzywaj wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych firmy Nordson.
Uzycie nie zatwierdzonych czesci lub dokonanie nie zatwierdzonych
modyfikacji sprzetu moze naruszy¢ warunki dopuszczenia sprzetu i
stworzy¢ zagrozenie.

© 1995 Nordson Corporation
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1-8 Bezpieczenstwo

9. Konserwacja i naprawa
(cd.)

Przed rozpoczeciem naprawy wytgcz, zablokuj i oznacz wytgcznik
odcinajgcy zasilanie elektryczne naprawianego urzgdzenia.

Nie przystepuj do naprawyt sprzetu elektrycznego, jezeli znajdyje sie
w nim woda. Nie naprawiaj sprzetu elektrycznego w srodowisku o
duzej wilgotnosci.

Do pracy przy sprzecie elektrycznym uzywaj narzedzi z izolowanymi
uchwytami.

Nie probuj serwisowac poruszajgcych sie czesci urzadzen. Wytgcz
urzadzenie i odetnij zasilanie. Zabezpiecz sprzet przed
niekontrolowanym ruchem.

Usun cisnienie przed przystgpieniem do obstugi sprzetu. Zastosuj
sie do odnosnych instrukcji w tej dokumentac;ji.

Upewnij sie, ze pomieszczenie w ktérym pracujesz jest
wystarczajgco wentylowane.

Jezeli wymagana jest proba "pod napieciem”, przeprowadz ja
ostroznie, a nastepnie wytgcz i odetnij zasilanie, gdy tylko
zakonczysz probe.

Po zakonczeniu obstugi podtgcz wszystkie odtgczone kable i
przewody uziemiajace sprzet. Uziem wszystkie przewodzagce
urzgdzenia.

Linie zasilajgce podtgczone do wytgcznikow na panelach sterujgcych
moga pozostac¢ pod napigeciem, o ile nie zostang odtagczone. Przed
rozpoczeciem naprawy upewnij sie, ze zasilanie jest odtgczone.
Nastepnie odczekaj 5 minut po wytgczeniu zasilania aby roztadowaty
sie kondensatory.

Wytacz zasilanie i uziem elektrode pistoletu przed regulacjg lub
czyszczeniem.

Utrzymuj styki wysokiego napiecia w czystosci i zaizoluj je
dielektrycznym smarem lub olejem.

Sprawdzaj okresowo wszystkie ztgcza uziemiajgce przy pomocy
standardowego omomierza. Opornos¢ na uziemieniu nie moze
przekraczaé jednego megaoma. Jezeli wystgpi tuk, natychmiast
wytgcz system.

A1PL-02-[SF-POWD]-1
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Bezpieczenstwo  1-9

10. Utylizacja

* Sprawdzaj okresowo wytgczniki blokujgce dla zapewnienia ich
sprawnosci..

elektrostatycznego jest niebezpieczne i moze spowodowac
porazenie, pozar, lub wybuch. W ramach okresowych
przegladéw powinny by¢ wykonywane testy opornosci.

f OSTRZEZENIE: Uzywanie uszkodzonego sprzetu

* Nie sktadaj materiatéw tatwopalnych na obszarze lub w
pomieszczeniu lakierniczym. Trzymaj pojemniki z materiatami
tatwopalnymi z dala od kabin lakierniczych, aby nie znajdowaty sie w
zasiegu ewentualnego pozaru kabiny. Jezeli nastapi pozar lub
wybuch, obecnosé materiatow tatwopalnych w tym obszarze
zwiekszy ryzyko obrazen i zniszczen materialnych.

® Utrzymuj porzadek i czystos¢. Nie pozwdl by kurz i pyt zbieraty sie w
obszarze lakierowania, kabinie, lub na sprzecie elektrycznym.
Przeczytaj te informacje uwaznie i zastosuj sie do instrukcji.

Utylizacja sprzetu i materiatéw zuzytych podczas pracy i czyszczenia,
powinna by¢ dokonywana zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

© 1995 Nordson Corporation
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Bezpieczerstwo

1-11

11. Znaki ostrzegawcze

zapewnienia bezpiecznej obstugi, pracy i utrzymania urzadzen.

Tabela 1-1 Znaki ostrzegawcze

Tabela 1-1 zawiera tres¢ znakdw ostrzegawczych umieszczanych na
niniejszych urzgdzeniach. Znaki ostrzegawcze umieszczane sg w celu

Poz.

Czesé

Opis

244 664

A\

OSTRZEZENIE: Ponizsze procedury MUSZA byé bezwzglednie
przestrzegane przy pracy z niniejszymi urzadzeniami do elektrostatycznego
nartyskiwania. Nie stosowanie sie do tych instrukcji moze spowodowacé
pozar i/lub powazne obrazenia. To ostrzezenie powinno byé umieszczone
na kabinie do natryskiwania.

A

PALENIE WZBRONIONE. Otwarte ptomienie, gorace
powierzchnie i iskry z palnikéw spawalniczych badz szlifierek
trzymac z daleka od kabiny.

Wytaczy€ jednostke zasilania elektrostatycznego, kiedy
pistolet natryskujgcy nie jest uzywany.

Natychmiast wytaczy¢ w przypadku pozaru.

Utrzymywac obwdd uziemiajacy na wszystkich obiektach
przewodzgcych ponizej 1 megaoma, aby zapobiec iskrzeniu.
(ANSI/NFPA 33, rozdziat 9, lub przepisy lokalne)

Wstrzymac prace i poprawi¢ uziemienia, jezeli wystapi
iskrzenie.

Zainstalowac staty system przeciwpozarowy zgodnie z
regulacjami ANSI/NFPA 33, rozdziat 7 (lub lokalnymi
przepisami) przed przystgpieniem do pracy z fatwopalnym
proszkiem.

Zainstalowac¢ automatyczne detektory ptomieni zgodnie z
regulacjami ANSI/NFPA 33, rozdziat 7 (lub lokalnymi
przepisami) przed uruchomieniem pistoletow
automatycznych.

Zbadac¢ wszystkie urzadzenia na poczatku kazdego okresu
pracy i naprawic¢ bgdz wymienié wszelkie uszkodzone, luzne
lub brakujgce czesci.

Przed przystgpieniem do czyszczenia lub przeprowadzania
jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych elektrostatycznego
pistoletu natryskujgcego, nalezy wytgczy¢ jednostke
zasilajgca i uziemic¢ dysze. Czynnosci konserwacyjne
urzadzen natryskiwania elektrostatycznego muszg byc¢
wykonywane zgodnie z istrukcjg obstugi. Nie wolno
odstepowac od podanych instrukcji. Nie nalezy zastepowac
czesci innymi czesciami pochodzacymi od innych
producentéw.

Operator musi by¢ uziemiony aby zapobiec porazeniu od
elektrycznosci statycznej. Powierzchnia podtogi musi by¢
przewodzgca. Obuwie i rekawice muszg by¢ z materiatu
rozpraszajgcego tadunki statyczne zgodnie z regulacjami
ANSI Z41-1991 (lub lokalnymi przepisami).

Dalszy cigg na nastepnej stronie

©1999 Nordson Corporation
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1-12 Bezpieczenstwo

11. Znaki ostrzegawcze (cd.)

Poz. P/N Opis

11. Predkosc¢ powietrza wyptywajgcego przez wszystkie otwory
kabiny natryskowej musi spetnia¢ lokalne wymagania i
proszek musi by¢ utrzymywany we wnetrzu kabiny. Jezeli
proszek wydostaje sie z kabiny, nalezy przerwac prace i
usunac¢ te usterke.

12. Proszek moze by¢ toksyczny lub stanowi¢ dokuczliwe
@ zagrozenie pytowe. Odwotaj sie do Karty Danych
Bezpieczenstwa Materiatéw (Material Safety Data Sheets -

MSDS) dostawcy. W przypadku wystawiania sie na dziatanie
pytu podczas pracy, konserwacji lub czyszczenia, operatorzy
muszg uzywac odpowiedniego sprzetu ochrony osobistej.

13. Nie nalezy uzywac sprezonego powietrza bgdz
rozpuszczalnikdw organicznych do usuwania proszku ze
skoéry lub ubrania. Nalezy do tego celu uzywac mydta i wody.
Umyc¢ rece przed jedzeniem lub paleniem papierosow.

14. Pistolety, dozowniki, podajniki, kabiny, itd., moga byé
czyszczone czystym,suchym powietrzem pod ci$nieniem 25
psig (1.7 bara).

Instrukcja obstugi 31-25 458 390D ©1999 Nordson Corporation
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Opis
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Opis 2-1

Rozdziat 2
Opis

1. Wprowadzenie

Reczny elektrostatyczny pistolet Versa-Spray firmy Nordson ze zintegrowanym
zasilaniem (IPS) do rozpylania emalii porcelanowej (PE) taduje elektrostatycznie
i rozpyla sproszkowang emalig porcelanowg (frite).

Pistolet jest uzywany z jednostkg sterujgca Versa-Spray IPS firmy Nordson, ktéra
podaje niskie napiecie state dc do powielacza napigcia w pistolecie. Powielacz
wytwarza wysokie napigcie elektrostatyczne potrzebne do powlekania
proszkowego. Napiecie elektrostatyczne jest requlowane w jednostce sterujgcej
przez operatora. Napigcie to wytwarza pole elektryczne (typu korona) wokot
elektrody pistoletu. Podczas rozpylania w tym polu elektrycznym, czgsteczki
proszku zbierajg tadunek elektryczny i sg przyciggane do uziemionych czesci
umieszczonych przed pistoletem. Prad na elektrodzie jest ograniczany do
bezpiecznych pozioméw przez opornik zainstalowany pomigdzy powielaczem a
elektroda.

Wzér nanoszenia powtoki jest sterowany przez pole elektrostatyczne, zalezy od
ksztattu uzywane dyszy oraz predkosci powietrza. Proszek jest dostarczany do
pistoletu przy pomocy pompy sproszkowanej emalii porcelanowej. Pompa
wykorzystuje sprezone powietrze do wyciagniecia proszku z zasobnika
zasilajgcego, atomizuje go i wttacza proszek przez waz doprowadzajgcy do
pistoletu.

3125001A

Rys. 2-1  Reczny pistolet Versa-Spray IPS do rozylania proszku

1. Wieszak 6. Elektroda
2. Przedtuzacz 7. Ztagcze weza doprowadzajgcego
3. Korpus wlotu proszku 8. Spust
4. Tuleja regulacji wzoru rozpylania 9. Uchwyt weza
5. Deflektor 10. Kabel
©1999 Nordson Corporation 458 390D Instrukcja obstugi 31-25
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2-2 Opis

1. Wprowadzenie (cd.)

2. Opcje

Kable

Dysze

Waz doprowadzajacy proszek

3. Dane techniczne

Patrz rysunek 2-1. Na pistolecie nie ma zadnych regulatoréw z
wyjatkiem spustu (3) i tulejki regulacji wzoru ropzylania (4). Uktad
regulacji napiecia i regulatory cidnienia powietrza pompy proszku sg
umieszczone w jednostce sterujgcej IPS.

Prosimy o odwotanie sie do rozdziatu Czesci odnosnie numerdw czesci i
ilustracji dla opcji wyszczegdlninych ponizej. Prosimy o kontakt z
przedstawicielem firmy Nordson Corporation, gdzie mozna uzyskaé
wigcej informacji na temat tych opcji.

Kable zasilajgce sg dostepne w nastepujgcych diugosciach: 4-, 8- oraz
12-metréw. Kabel przenosi niskonapigeciowe zasilanie pradem statym dc
ze sterownika IPS do powielacza, a powraca nim prgdowy sygnat
zwrotny i zawiera obwéd spustu.

Pistolet jest wyposazony w ceramiczng stozkowa dysze i 38-milimetrowy
deflektor. Opcje obejmuja ceramiczny deflektor bebnowy dla dyszy
stozkowej i ceramiczne ptaskie dysze rozpylajace.

W pistolecie wykorzystuje sie waz doprowadzajgcy proszek wykonany z
poliuretanu o $rednicy wewnetrznej '/5>-cala ID.

Maksymalne znamionowe napigcie wyjsciowe na elektrodzie:
80,000 volt £10%

Maksymalny znamionowy prad wyjsciowy na elektrodzie:
0.180 mA £10%

Urzadzenie to jest przeznaczone i znamionowane do uzytku w
srodowisku wybuchowym (Klasa ll, Dziat I).
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Instalacja 3-1

Rozdziat 3
Instalacja

1. Waz doprowadzajacy,
przewody powietrzne i
potaczenia kablowe

przeprowadzaé jedynie osoby o odpowiednich kwalifikacjach.
Stosowac sige do wszelkich uwag dotyczgcych bezpieczenstwa
zawartych w tej i innych instrukcjach.

f OSTRZEZENIE: Ponizej opisane czynnosci powinny

1. Patrz rysunek 3-1. Podfgcz wgz doprowadzajacy (1) z wyjscia pompy
proszku (2) do ztgcza weza na spodniej stronie korpusu wlotu
proszku. Zacisnij waz i zatrzasnij go we wsporniku weza przy
podstawie rekojesci pistoletu.

UWAGA: W3z doprowadzajgcy proszek powinien by¢ mozliwie jak
najkrétszy. Waz ten nie powinien by¢ dtuzszy, niz 12-m (39-stop), jezeli
uzywamy weza o wewnetrznym przekroju /5-cala ID, bgdz 8-m
(26-stop), jezeli uzywamy weza o wewnetrznym przekroju /g-cala ID.
Wieksze dtugosci wezy moga powodowac nieréwny przeptyw proszku.

3125002A

Rys. 3-1 Waz doprowadzajacy, przewody powietrzne i kable potgczeniowe

1. Waz doprowadzajgcy 4. Zasilanie jednostki sterujgce;j 7. Przewdd powietrza atomizujgcego
2. Pompa proszku 5. Przewdd powietrza zasilajacego 8. Kabel pistoletu
3. Przewdd powietrza fluidyzacyjnego 6. Przewdd powietrza pompujgcego 9. Jednostka sterujgca IPS
©1999 Nordson Corporation 458 390D Instrukcja obstugi 31-25
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3-2 Instalacja

1. Waz doprowadzajacy,
przewody powietrzne i
potaczenia kablowe (cd.)

2. Jakosc¢ powietrza

2. Owin spiralnie przycieta rurke wokot weza doprowadzajgcego
proszek przy wylocie pompy oraz tam, gdzie jest to konieczne aby
zapobiec zatamywaniu sie weza i blokowaniu przeptywu proszku.

3. Podtgcz kabel pistoletu (8) do gniazda GUN OUTPUT (WYJSCIE
PISTOLETU) z tytu jednostki sterujgcej IPS (9). Przymocuj kabel do
jednostki sterujgcej przy pomocy nakretki zabezpieczajgcej na koncu
kabla.

4. Ustal sciezke do poprowadzenia weza doprowadzajgcego proszek i
kabla pistoletu. Upewnij sie, ze ani waz, ani kabel nie bedg narazone
na sciskanie, przeciecie, oraz najechanie przez ciezki sprzet.

znajdujace sie w poblizu miejsca natrysku, muszg byc¢
uziemione. Nie uziemiony lub stabo uziemiony sprzet moze
zosta¢ natadowany elektrostatycznie, co moze spowodowacé
porazenie lub wytadowanie i w konsekwencji pozar lub wybuch.

f OSTRZEZENIE: Wszystkie urzgdzenia przewodzace prad,

5. Potacz przewdd powietrza doprowadzajgcego (5) ze zrodta zasilania
powietrznego do jednostki sterujgcej; przewdd powietrza
pompujacego (6) i przewdd powietrza atomizujgcego (7) z jednostki
sterujgcej do pompy proszku; oraz przewdd powietrza
fluidyzacyjnego (3) z jednostki sterujgcej do zasobnika proszku.
Odwotaj sie do instrukcji obstugi jednostki sterujacej, pompy
proszkowej i zasobnika odnos$nie bardziej szczegétowych instrukciji.

Systemy natryskiwania proszkowego wymagaja czystego, suchego
powietrza roboczego. Wilgo¢ lub inne zanieczyszczenia w powietrzu
moga sprawiac, ze proszek bedzie zatykat zwezke Venturi'ego pompy,
waz doprowadzajgcy lub kanaty pistoletu. Wilgotne powietrze moze
takze powodowaé uziemianie bgdz wytadowania tukowe.

Nalezy uzywac filtréw/separatoréw z automatycznymi drenami
(ssgczkami) oraz chtodniczych lub regeneracyjnych suszarek powietrza
typu osuszajgcego, ktére mogg wytwarzaé punkt rosy 3.4 °C (38 °F) lub
nizszy przy cisnieniu 6.89 bara (100 psi).

Instrukcja obstugi 31-25
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Instalacja  3-3

3. Instalowanie opcjonalnej QSTRZEZENIE: Wyiacz_ napiecie elektryc;ne i u_z_iem elektrod,e
. . pistoletu zanim przystagpisz do wykonywania ponizszych zadan.
pfaskiej dyszy . -y I . .
rozpylajacej Nie z.ast.osowanle sie do tego ostrzezenia moze spowodowac
porazenie elektryczne.

1. Patrz rysunek 3-2. Wyjmij deflektor (6), tuleje regulacji wzoru
rozpylania (5), tuleje ochronng (3) i dysze (4).

2. Wyczysc resztki proszku z korpusu wlotu proszku (1) oraz sondy
oporowej (2). Jezeli to konieczne, roztcz wgz doprowadzajgcy
proszek, poluzuj srube dociskowg w spodniej czesci korpusu wlotu
proszku i wyjmij korpus wlotu proszku z przedtuzacza.

3. Ponownie zainstaluj tuleje ochronna (3) nad korncéwkag sondy
oporowej. Zachowaj ostroznosé, by nie zgig¢ koricowki elektrody.
Nie uzywaj ptaskiej dyszy rozpylajgcej bez tulejki ochronne;.

4. Wsun ptaska dysze rozpylajgca (7) do korpusu wlotu proszku i
dopchnij tak daleko, jak daleko bedzie ona w stanie wejsc.

2
/ °
7
N
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P / 4
\ 5
z f |
3125003A
Rys. 3-2 Instalowanie ptaskich dysz rozpylajacych
1. Korpus wlotu proszku 4. Dysza 6. Deflektor
2. Sonda oporowa 5. Tuleja regulacji wzoru rozpylania 7. Ptaska dysza rozpylajgca
3. Tuleja ochronna
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Dziatanie
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Dziatanie 4-1

Rozdziat 4
Dziatanie

1. Rozruch

przeprowadzaé jedynie osoby o odpowiednich kwalifikacjach.

f OSTRZEZENIE: Ponizej opisane czynnosci powinny

Stosowac sige do wszelkich uwag dotyczgcych bezpieczenstwa
zawartych w tej i innych instrukcjach.

opornosci rezystora lub powielacza nie znajdujg sie w

f OSTRZEZENIE: Nie uzywaj pistoletu natryskowego jesli

zakresach okreslonych w tej instrukcji obstugi. Nie stosowanie
sie do tej uwagi moze spowodowac obrazenia, pozar lub
zniszczenia materialne.

OSTRZEZENIE: Niniejsze urzgdzenia moga by¢
niebezpieczne, chyba ze uzywane sg zgodnie z zasadami

przedstawionymi w tej instrukcji obstugi.

Przed wigczeniem jednostki sterujgcej IPS upewnij sie, ze

wentylator wyciagowy kabiny lakierniczej jest wigczony,
system odzyskiwania proszku pracuije,

oraz ze podawany proszek znajdujacy sie w zasobniku zasilajgcym
jest dostatecznie zfluidyzowany.

Odwotaj sie do odpowiednich instrukcji obstugi poszczegdlnych
urzgdzen odnosnie procedur rozruchowych.

1.

Upewnij sie, czy kabel, waz doprowadzajgcy i przewody powietrzne
sg wtasciwie podtgczone do pistoletu, pompy proszkowej i jednostki
sterujacej IPS.

2. Witacz gtéwny wigcznik sieciowy jednostki sterujgcej IPS.
3. Ustaw odpowiednio regulatory ci$nienia powietrza jednostki
sterujgce;j:
Natezenie przeptywu 1.4 bar (20 psi)
Atomizacja 2.1 bar (30 psi)
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4-2 Dziatanie

1. Rozruch (cd.)

2. Wytaczanie

3. Konserwacja

Konserwacja codzienna

Cisnienie powietrza pompujacego steruje iloscia proszku dostarczanego
do pistoletu. Cisnienie powietrza atomizujgcego steruje predkoscig i
gestoscig proszku (stosunkiem proszku do powietrza).

UWAGA: Podane cisnienia sa $rednimi punktami startowymi. Cisnienia
beda sie roznity w zaleznosci od wymaganej warstwy naniesionego
proszku (filmu), predkosci linii i konfiguracji czesci. Nalezy wyregulowaé
cisnienia tak, aby uzyskac¢ pozadane wyniki.

rekojescia pistoletu. Jezeli nosi on rekawice, nalezy wycigé
otwory na dton. Nie zastosowanie sie do tego ostrzezenia
moze spowodowac powazny wstrzgs.

f OSTRZEZENIE: Operator musi utrzymywaé kontakt skory z

4. Skieruj pistolet w kierunku wnetrza kabiny lakierniczej, pociggnij za
spust i przetestuj wzér natryskiwanego proszku. Wyreguluj cisnienia
natezenia przeptywu powietrza pomiarowego i powietrza
atomizujgcego oraz ustaw tuleje regulacji wzoru rozpylania tak, aby
uzyskac pozgdany wzor.

5. Wigcz potencjometr kV i przekre¢ go w do oporu w prawo.

6. Nanies powtoke na kilka czesci i wyreguluj potencjometr kV tak, aby
uzyskac¢ pozgdane wyniki.

1. Wytacz potencjometr kV i wytgcznik zasilania jednostki sterujgcej.
Uziem elektrode pistoletu.

2. Wykonaj procedury codziennej konserwaciji.

Aby uzyskac informacje na temat dziatania innych komponentow
proszkowego systemu natryskowego, odwotaj sie do odpowiednich
instrukcji obstugi.

pistoletu zanim przystgpisz do wykonywania ponizszych zadan.
Nie zastosowanie sie do tego ostrzezenia moze spowodowac
porazenie elektryczne.

f OSTRZEZENIE: Wytgcz napiecie elektryczne i uziem elektrode

1. Odtacz waz doprowadzajgcy proszek od pompy. Skieruj pistolet do
wnetrza kabiny i wydmuchaj proszek z weza i pistoletu przy pomocy
sprezonego powietrza o niskim cisnieniu. Nigdy nie wolno
wydmuchiwac powietrza przez waz doprowadzajgcy proszek z
pistoletu do pompy.

2. Patrz rysunek 4-1. Wyjmij czesci dyszy i korpus wlotu proszku z
pistoletu. Wyczys¢ je przy pomocy zatwierdzonego przez OSHA,
niskocisnieniowego pistoletu powietrznego. Wytrzyj czesci czysta,
suchg szmatka.

Instrukcja obstugi 31-25
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Dziatanie 4-3

Konserwacja codzienna (cd.) 3. Wydmuchaj proszek z sondy oporowej i przedtuzacza. Wytrzyj je

czystg, suchg szmatka.

4. Ostroznie usun zbrylony proszek przy pomocy drewnianej lub
plastykowej topatki badZ podobnego narzedzia. Nie uzywaj narzedzi,
ktére mogg zarysowac plastik. Proszek bedzie sie gromadzit i zbijat
na kazdym zarysowaniu.

UWAGA: Jezeli to konieczne, uzyj szmatki zamoczonej w alkoholu
izopropylowym lub etylowym aby wyczy$ci¢ wewnetrzne czesci kanatu,
ktérym przelatuje proszek. Najpierw wyjmij o-ringi. Nie zanurzaj pistoletu
w alkoholu. Nie uzywaj zadnych innych rozpuszczalnikow.

5. Sprawdz zuzycie czesci kanatu ktdrym przelatuje proszek i wymien
zuzyte czesci, jesli to konieczne.

6. Ztoéz pistolet. Obroé czesci dyszy o przynajmniej 30° od ich
poprzedniej pozycji, aby zapobiec nierdwnemu zuzyciu i ucietym
wzorom rozpylania.

3125004A

Rys. 4-1 Wyjmowanie czesci dyszy i czesci kanatu proszku do czyszczenia

1. Przedtuzacz

2. Sonda oporowa

3. O-ring (przedtuzacz)
4. Korpus wlotu proszku
5. Tuleja ochronna

6. O-ring (dysza)

7. Dysza

8. Tuleja regulacji wzoru rozpylania
9. O-ringi (tuleja regulacji wzoru)

10. Wktadka pyreksowa

11. O-ring (deflektor)

12. Deflektor

13. Sruba dociskowa

14. Ztgcze weza doprowadzajgcego

©1999 Nordson Corporation
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4-4 Dziatanie

Konserwacja cotygodniowa Sprawdz opornosc¢ zespotu powielacza/sondy oporowej przy pomocy
omomierza, zgodnie z opisem w rozdziale Usuwanie usterek. Wymien
powielacz badz rezystor, albo i jedno i drugie, jezeli odczyty opornosci
nie wypadajg w okreslonych zakresach.
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Rozdziat 5

Usuwanie usterek
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5-0 Usuwanie usterek
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Usuwanie usterek 5-1

Rozdziat 5
Usuwanie usterek

1. Wprowadzenie

Sprawdzanie ciagtosci i
opornosci

przeprowadzaé jedynie osoby o odpowiednich kwalifikacjach.
Stosowac sige do wszelkich uwag dotyczgcych bezpieczenstwa
zawartych w tej i innych instrukcjach.

f OSTRZEZENIE: Ponizej opisane czynnosci powinny

pistoletu zanim dokonasz ponizszych operacji. Nie stosowanie
sie do tej uwagi moze spowodowac powazne porazenie
elektryczne.

f OSTRZEZENIE: Wytgcz napiecie elektryczne i uziem elektrode

Rozdziat ten zawiera procedury wykrywania i usuwania usterek.
Procedury te obejmuja tylko najbardziej typowe problemy na ktére
mozesz napotkaé. Jesli nie mozesz rozwigzac problemu w oparciu o
podane tu informacje, skontaktuj sie z lokalnym reprezentantem firmy
Nordson celem uzyskania pomocy.

Problem Str.

1. Nieréwne naniesienie, nierownomierny lub niewtasciwy 5-2
przeptyw proszku

2, Przerwy w natryskiwanym proszku 5-2

3. Stabe osiadanie proszku, niska wydajno$¢ nanoszenia 5-2

4, Brak wyjscia kV z pistoletu 5-3

Dokonaj sprawdzenia ciggtosci i opornosci, jezeli masz problemy z
elektrostatycznymi komponentami pistoletu. Aby dokona¢ tego
sprawdzenia, skorzystaj z procedur podanych na koncu tego rozdziatu.

* ciggtos¢ i opornos¢ zespotu powielacza/opornika
* ciggtosé i opornosc opornika
* ciggtosé kabla pistoletu

©1999 Nordson Corporation
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5-2 Usuwanie usterek

2. Tabela wykrywania i

usuwania usterek

Problem

Potencjalna przyczyna

Dziatanie korygujace

1. Nieréwne naniesienie,
nierdwnomierny lub
niewtasciwy przeptyw
proszku

Blokada w pistolecie, wezu
doprowadzajgcym proszek lub
pompie

Zuzycie dyszy lub deflektora,
wptywajace na naniesienie

Wilgotny proszek

Niskie cisnienie powietrza

atomizujgcego lub transportujgcego

Nieprawidtowa fluidyzacja proszku w

zasobniku

Odtgczy¢ waz doprowadzajgcy od pompy.
Przedmuchac¢ waz sprezonym powietrzem.
Roztozy¢ pistolet i pompe i przeczyscic je.
Wymieni¢ waz jesli jest zablokowany
zbrylonym proszkiem.

Wyjaé, wyczyscic i sprawdzi¢ deflektor i
dysze. Wymieni¢ zuzyte czesci. Jezeli
nadmierne zuzywanie czesci lub zbrylanie
proszku stanowig problem, zredukowacé
ci$nienie powietrza transportujgcego i
atomizujgcego.

Sprawdzi¢ zasobnik proszku, filtry
powietrza i osuszacz. Wymieni¢ zasobnik
proszku jesli jest zabrudzony.

Zwiekszy¢ poziom ci$nienia powietrza
atomizujgcego lub transportujacego.

Zwigkszy¢ cisnienie fluidyzacji. Usungé
proszek z zasobnika. Wyczyscic lub
wymienic¢ ptyte fluidyzacyjna jesli jest
zanieczyszczona.

2. Przerwy w
natryskiwanym
proszku

Zuzyta dysza lub deflektor

Zablokowany kanat przeptywu
proszku

Wyjaé deflektor i dysze.
Sprawdzi¢ i wymienic je, jezeli sg zuzyte

Wyjaé z pistoletu czesci dyszy i i kanat
przeptywu proszku i wyczyscic je.

3. Stabe osiadanie
proszku, niska
wydajnos$¢é nanoszenia

Niskie napigcie elektrostatyczne

Uszkodzenie opornika lub jednostki

sterujacej IPS

Stabo uziemione czesci

Zwiekszy¢ napiecie elektrostatyczne.

Sprawdzi¢ zesp6t powielacza/sondy
oporowej przy pomocy omomierza pod
wzgledem oporu bedgcego w zakresie
195-260 megomoéw przy 500 woltach.
Jezeli odczyt jest poza zakresem, nalezy
sprawdzi¢ oddzielnie sonde oporowa.

Sprawdzi¢, czy tancuch przenosnika, rolki i
zawieszKi nie sg poryte proszekiem.
Wyczyscic je i sprawdzi¢ opornosé
pomiedzy czesciami i prawdziwym
uziemieniem. Opornos¢ musi wynosic 1
megom lub mniej. 500 Q lub mniej jest
wartoscig zalecang dla uzyskania
najlepszych rezultatéw.
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Usuwanie usterek 5-3

Problem

Potencjalna przyczyna

Dziatanie korygujace

4. Brak wyjscia kV z pistoletu

Wadliwe dziatanie wytacznika spustu

Uszkodzony kabel pistoletu

Wadliwe dziatanie powielacza

napieciowego

Uszkodzony rezystor pistoletu

Wadliwe dziatanie jednostki sterujgcej
IPS

Sprawdzic ciggtos¢ pomiedzy
wtykami 1i 2 (koniec kabla jednostki
sterujgcej) przy zataczonym
wytgczniku. Jezeli nie stwierdzono
ciggtosci, nalezy wymienic kabel.

Sprawdzic¢ ciggtos¢ przewoddw
kabla, od jednego wtyku (styku) do
drugiego. Wymieni¢ kabel, jezeli
stwierdzono jakiekgkolwiek przerwe
lub zwarcie.

Uzy¢ opcjonalnej wtyczki zwierajgcej i
megaomomierza, aby sprawdzi¢
ciggtosc i opornos¢ zespotu
powielacza/opornika, czy jest w
zakresie 195-260 megomow przy 500
woltach. Na zadnych czesciach
pistoletu nie powinny by¢ widoczne
zadne slady przepalenia czy tuku
elektrycznego.

Sprawdzi¢ rezystor przy pomocy
megaimimierza, czy opor jest w
zakresie 153-187 megomow przy 500
woltach.

Sprawdzi¢, czy pomiedzy stykami 2 i
3 wystepuje napiecie state 21 Vdc
(koncowka kabla przy pistolecie) przy
wcishietym spuscie. Odwotaj sie do
instrukcji obstugi jednostki sterujacej
IPS, jezeli nie stwierdzono tego
napiecia w tym miejscu.

©1999 Nordson Corporation
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5-4 Usuwanie usterek

3. Sprawdzanie ciggtosci i
opornosci

Sprawdzenie ciagtosci i
opornosci zespotu
powielacza/rezystora

pistoletu zanim dokonasz ponizszych operaciji.
Niezastosowanie sie do tej uwagi moze spowodowac powazne
porazenie elektryczne.

f OSTRZEZENIE: Wytacz napiecie elektryczne i uziem elektrode

1. Patrzrysunek 5-1. Podtgcz wtyczke zwierajaca (2) do ztgcza
powielacza (1).

2. Podtacz sondy megaomomierza do zacisku pierscienia-kotnierza
wtyczki zwierajgcej oraz do elekirody (4). Jezeli otrzymamy
nieskoriczony odczyt, nalezy zamieni¢ sondy megaomomierza.

UWAGA: Wszystkie trzy styki na wejsciowej stronie powielacza muszg
by¢ zwarte razem podczas sprawdzania ciggtosci. Nie stosowanie sie do
tej uwagi moze spowodowaé uszkodzenie powielacza.

3. Megaomomierz powinien odczytaé wartos¢ pomiedzy 195 a 260 MQ
przy 500 woltach. Jezeli odczyt jest poza tym zakresem, nalezy
wykreci¢ sonde oporowg z powielacza i sprawdzic rezystor
oddzielnie (patrz Sprawdzania ciggtosci i opornosci rezystora). Jezeli
odczyt oporu rezystora miesci sie w okreslonym zakresie, nalezy
wymieni¢ powielacz.

31170058

Rys. 5-1  Sprawdzania ciggtosci i opornosci zespotu powielacza/rezystora

1. Ztgcze powielacza 4. Elektroda
2. Wityczka zwierajgca 5. Sonda oporowa
3. Megaomomierz 6. Powielacz
Instrukcja obstugi 31-25 458 390D ©1999 Nordson Corporation
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Usuwanie usterek 5-5

Sprawdzanie ciggtosci i 1. Wykonaj kroki od 1 do 3 z punktu Sprawdzanie ciggtosci i opornosci
opornosci rezystora zespotu powielacza/rezystora.

2. Patrz rysunek 5-2. Wykre¢ sonde oporowa (2) z powielacza (4).

3. Sprawdz rezystor megaomomierzem. Megaomomierz powinien
odczytac wartos¢ pomiedzy 153 a 187 MQ przy 500 woltach. Jezeli
odczyt oporu nie miesci sie w tym zakresie, nalezy wymienic¢ sonde
oporowa.

3117006t

Rys. 5-2 Sprawdzanie opornosci

1. Elektroda 3. Sprezyna oporowa 4. Powielacz
2. Sonda oporowa
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5-6 Usuwanie usterek

Sprawdzanie ciggtosci kabla styki kabla i kolory przewodow sg pokazane na rysunku 5-3. Aby
pistoletu upewnic sie, ze kabel nie jest uszkodzony, nalezy dokonaé
nastepujacego sprawdzenia ciggtosci przy pomocy standardowego

omomierza.

Tabela 5-1 Sprawdzanie ciggtosci

Styki w koricéwce jednostki Styki w koficéwce pistoletu
sterujacej i zaciski
1i2 Whytacznik zamknigcia spustu
2 2
3 3
4 1
5 Brak potgczenia
6 Zacisk pierscien-kotnierz

Tabela 5-2 Funkcje kabla pistoletu recznego

Styki w koricéwce
jednostki sterujacej

Funkcja

1

Spust

Ujemny (wspolny)

Dodatni (+21Vdc)

LA sprzezenie

Otwarty

Ol b~ OIDN

Uziemienie

Niebieski

Czerwony
— Zolty

Koncowka jednostki sterujgcej

Zielony

o
—

31170071

Rys. 5-3 Funkcje stykow kabla pistoletu recznego
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Rozdziat 6

Naprawa
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6-0 Naprawa
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Naprawa  6-1

Rozdziat 6
Naprawa

1. Naprawa kanatu
proszkowego

przeprowadzaé jedynie osoby o odpowiednich kwalifikacjach.

f OSTRZEZENIE: Ponizej opisane czynnosci powinny

Stosowac sige do wszelkich uwag dotyczgcych bezpieczenstwa
zawartych w tej i innych instrukcjach.

pistoletu zanim dokonasz ponizszych operacji. Nie stosowanie

f OSTRZEZENIE: Wytacz napiecie elektryczne i uziem elektrode

sie do tej uwagi moze spowodowaé powazne porazenie

elektryczne.

1. Patrz rysunek 6-1. Zdejmij tuleje regulacji wzoru rozpylania (8),
deflektor (12) i dysze (7). Jezeli uzywana jest ptaska dysza

natryskujgca, nalezy jg wyjacé.

2. Wyjmij tuleje ochronng (5) z sondy oporowej (2).

Kanat proszkowy

3125005A

Rys. 6-1 Zdejmowanie dyszy i czesci kanatu proszkowego do czyszczenia

1. Przedtuzacz

2. Sonda oporowa

3. O-ring (przedtuzacz)
4. Korpus wlotu proszku
5. Tuleja ochronna

6. O-ring (dysza)
7. Dysza
8. Tuleja regulacji wzoru rozpylania
9. O-ringi (tuleja regulacji)
10. Wkiadka z pyreksu

11. O-ring (deflektor)

12. Deflektor

13. Sruba dociskowa

14. Ztgcze weza doprowadzajgcego

©1999 Nordson Corporation
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6-2 Naprawa

1. Naprawa kanatu
proszkowego (cd.)

2. Wymiana powielacza

3. Odtgcz waz doprowadzajgcy proszek od jego ztacza. Scisnij waz
doprowadzajgcy proszek, aby wyjac go ze wspornika weza.

4. Wyjmij ztacze weza doprowadzajgcego (14). Poluzuj srube
dociskowa (13) i wyciggnij korpus wlotu proszku z (4) z przedtuzacza

().

5. Wyczysc wyjete czesci kanatu proszkowego i przedtuzacz oraz
sonde oporowg hiskocisnieniowym pistoletem powietrznym
zatwierdzonym przez OSHA i czystg szmatkg. Ostroznie usun
stopiony proszek przy pomocy drewnianej lub plastykowej topatki
badz podobnego narzedzia. Nie uzywaj narzedzi, ktére moga
zarysowac plastyk. Proszek bedzie sie kumulowat i gromadzit na
kazdym zarysowaniu.

6. Jezelito konieczne, wyjmij o-ringi i wytrzyj czesci szmatka zwilzong w
izopropylu lub alkoholu etylowym.

UWAGA: Do czyszczenia pistoletu nie uzywaj zadnych
rozpuszczalnikéw innych, niz alkohol. Nie zanurzaj catego, ztozonego
pistoletu ani jego czesci w alkoholu.

7. Sprawdz o-ringi bez ich wyjmowania. Wymien wszystkie uszkodzone
o-ringi.

8. Sprawdz czesci kanatu proszkowego. Wymien zuzyte czesci, jezeli
to konieczne.

9. Odwrd¢ procedure rozktadania, aby powrotnie ztozy¢ kanat
proszkowy.

Zestawy serwisowe powielacza zawierajg nowy zesp6t
powielacza/sondy oporowej oraz przedtuzacz. Postepujzgodnie z
krokami opisanymi ponizej, aby wymienic stary powielacz na nowy
zespot powielacza/sondy oporowej.

1. Wyjmij dysze oraz czg$ci kanatu proszkowego jak to opisano w
czesci Naprawa kanatu proszkowego.

2. Patrz rysunek 6-2. Poluzuj trzy uwigzione $ruby (8) w pokrywie (7).
O-ringi (6) trzymajg Sruby w pokrywie.

3. Unies pokrywe za rekojesc (1).
4. Wykrec Srube (15) mocujgca wspornik radiatora powielacza do
wieszaka (17). Wyjmij przewdd uziemiajacy kabla (tylko pézniejsze

wersje).

5. Poluzuj nakretke obrotowg ztgcza i odtgcz kabel (13) od ztgcza
powielacza (14).

Instrukcja obstugi 31-25
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Naprawa  6-3

6. Wyjmij przedtuzacz (3) i powielacz (16) z rekojesci.

7. Poluzuj i wykre¢ nakretke kabla (4). Jezeli to konieczne, uzyj klucza
ptaskiego.

8. Wyjmij powielacz z przedtuzacza.
9. Jezeli wymieniasz stary przedtuzacz na nowy zawarty w zestawie,
wykre¢ dwie Sruby (5), ktore taczg wieszak (17) z przedtuzaczem i

wyjmij wieszak. Zainstaluj wieszak na nowym przedtuzaczu.

10. Wykonaj kroki demontazu w odwrotnej kolejnosci, aby zainstalowac
nowy zespot powielacza/rezystora do pistoletu.

3117008B

Rys. 6-2 Wymiana powielacza

1. Rekojes¢ 7. Pokrywa 13. Kabel

2. Wspornik weza 8. Sruby uwiezione (3) 14. Ztgcze powielacza

3. Przediuzacz 9. Sruby (2) 15. Sruby(1)

4. Nakretka kabla 10. Podktadki zabezpieczajace(2) 16. Powielacz

5. Sruby (2) 11. Ptaskie podktadki (2) 17. Wieszak

6. O-ring 12. Urzadzenie uruchamiajgce 18. Wytacznik spustu

wytgcznik
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6-4 Naprawa

3. Wymiana kabla

4. Wymiana rezystora

. Zdejmij pokrywe z rekojesci i odtacz kabel od powielacza jak to

opisano w punkcie Wymiana powielacza.

Patrz rysunek 6-2. Wykrec¢ i wyjmij dwie sruby (9), podktadki

zabezpieczajgce (10), oraz podktadki ptaskie (11). Wyjmij wytgcznik

spustu (18) z rekojesci (1).

Lekko obrd¢ wspornik weza (2) i uwolnij kabel. Zwré¢ uwage, w jaki
sposob kabel jest dopasowany do wspornika weza.

Dopasuj i zatéz nowy kabel do wspornika weza i poprowadz przewod
uziemiajgcy wokot konicowki powielacza. Przymocuj przewod
uziemiajgcy do wieszakar (17) srubami (15).

Podtacz kabel do ztgcza powielacza (14) i tak zorganizu;j
okablowanie, aby nie przewody nie byly przytrzasniete pomiedzy
rekojescig a pokrywa, kiedy ponownie zainstalujemy pokrywe.

. Zestaw serwisowy kabla zawiera nowe $ruby (9), podktadki (10, 11),

oraz urzadzenie uruchamiajgce wytacznik (12). Zainstaluj urzadzenie
uruchamiajgce (sitownik) na wytaczniku spustu i przymocuj oba
elementy do dwdéch gwintowanych wktadek w rekojesciprzy pomocy
Srub i podktadek.

Powrotnie zainstaluj pokrywe (7) na rekojesci.

. Wyjmij powielacz i sonde oporowag z przedtuzacza jak to opisano w

punkcie Wymiana powielacza.

Patrz rysunek 6-3. Odkrec starg sonde oporowa (2) z powielacza (4).
Dokfadnie wyczys¢ powielacz (5).

. Wyjmij nowa sonde z pojemnika transportowego i wyjmij zatyczki

ochronne z nowej sondy.

smar dielektryczny i dotyczy to wneki powielacza, uchwytu
rezystora i koncowki stykowej. Wysokie napigcie moze tworzy¢
tuki elektryczne przez kieszenie powietrzne, wptywac na
parametry elektrostatyczne, ewentualnie nawet przepali¢
pistolet, oraz stworzy¢ pozar lub zagrozenie wybuchem.

f OSTRZEZENIE: Cate powietrze musi by¢ zastgpione przez

. Wstrzyknij smar dielektryczny do wneki powielacza (5), az bedzie

ona w petni wypetniona smarem. Wykorzystaj aplikator 3-cc
dostarczony wraz z zestawem.

Napetnij catkowicie nowg sprezyne oporowa (3) oraz komore sondy
oporowej (6) smarem dielektrycznym.
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Naprawa  6-5

6. Wykre¢ koncowke stykowa (1) z sondy oporowej (2).

7. Wkreé nowg sonde oporowg do powielacza. Nie dokrecaj mocniej,
niz to konieczne.

8. Wkrec koncowke stykowa do sondy oporowej. Nie dokrecaj mocniej,
niz to konieczne.

9. Woytrzyj nadmiar smaru z koricowki stykowej i powielacza.
10. Powrotnie zainstaluj sonde i powielacz w przedtuzaczu i zamocuj je

przy pomocy nakretki kabla. Podtgcz kabel do powielacza i
ponownie zt6z pistolet.

3

N

6
1
3117009A
Rys. 6-3 Wymiana rezystora i koncowki stykowej
1. Koncowka stykowa 3. Sprezyna rezystora 5. Gniazdo (komora) powielacza
2. Sonda oporowa 4. Powielacz 6. Wneka sondy oporowej
5. Wymiana korcowki 1. Wyjmij czesci dyszy i korpus wlotu proszku z pistoletu zgodnie z tym,
stvkowei jak to opisano w punkcie Naprawa kanatu proszkowego. Wytrzy;j
y J proszek z sondy oporowe.
2. Patrz rysunek 6-3. Odkre¢ uszkodzong koricowke stykowa (1) z
koncowki sondy oporowej (2).
3. Nanies smar dielektryczny na gwinty nowej koncéwki stykowej oraz
na koncéwke sondy.
4. Przykre¢ nowg koncéwke stykowg do sondy oporowej. Nie dokrecaj
mocniej, niz to konieczne.
©1999 Nordson Corporation 458 390D Instrukcja obstugi 31-25
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6-6 Naprawa
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Rozdziat 7

Czesci
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7-0 Czesci
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Czesci  7-1

Rozdziat 7

Czesci
1. Wprowadzenie W_ celu ;améwienia czesci nalezy skontaktowa¢ s_ie z antrum Obstugi
Klienta firmy Nordson lub z lokalnym przedstawicielem firmy Nordson.
Aby prawidtowo opisac i zlokalizowa¢ odpowiednie czesci postuz sie listg
czesci zamiennych oraz zatgczonymi ilustracjami.
Korzystanie z ilustrowanej listy Numery w kolumnie Pozycja odpowiadajga numerom identyfikujgcym
czesci zamiennych czesci na ilustracjach kolejnych list czesci. Kod NS (nie pokazano)
oznacza, ze dana czesc nie jest zilustrowana. Mysinik (-) uzyty jest gdy
numer czesci dotyczy wszystkich czesci na ilustracji.
Szesciocyfrowa liczba w kolumnie Czes¢ jest numerem katalogowym
czesci Nordson Corporation. Kilka mysinikéw (------ ) w tej kolumnie
oznacza, ze cze$¢ nie moze by¢ zamdwiona oddzielnie.
Kolumna Opis podaje nazwe czesci, jej wymiary i ewentualnie
dodatkowe dane. Wciecia ukazuja zaleznosci miedzy zespotami,
podzespotami i czesciami.
Poz. P/N Opis llosé Uwaga
- 000 000 Zespot 1
1 000 000 e Podzespot 2 A
2 000 000 ee  (Czes¢ 1

* Jezeli zamdéwisz zespot, pozycje 1i 2 bedg dotgczone
* Jezelizamowisz pozycje 1, pozycja 2 bedzie dotgczona
¢ Jezelizamdwisz pozycje 2, otrzymasz tylko pozycije 2.

Liczba w kolumnie llo$¢ jest wielko$cig wymaganag na urzgdzenie, zespot
lub podzespot. Kod AR - As Required - (Wedtug Potrzeb) jest uzywany,
jezeli numer dotyczy czesci zamawianej w ilosciach zaleznych od
potrzeb lub od wersji i modelu produktu.

Litery w kolumnie Uwagi odnoszg sie do uwag na koncu kazdej listy
czesci. Uwagi zawierajg wazne informacje o zamawianiu i zastosowaniu.
Prosimy o doktadne studiowanie tych uwag.
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7-2

Czesci

2. Zespot pistoletu

Patrz rysunek 7-1.

Poz. P/N Opis llosé Uwaga
- 158 258 Pistolet reczny, PE, 80 kV, 4 m, Versa-Spray 1
- 158 259 Pistolet reczny, PE, 80 kV, 8 m, Versa-Spray 1
1 245 523 ¢ Deflektor, 38 mm, z o-ringiem, ceramiczny 1
2 945016 es  O-ring, silikon, 0.251 x 0.400 x 0.074 cala 1
3 246 823 ¢ Deflektor, bebnowy, z o-ringiem, ceramiczny 1
4 945016 e O-ring, silikon, 0.251 x 0.400 x 0.074 cala 1
5 246 578 ¢ Wktadka, pyreks 1
6 940 331 ¢ O-ring, silikon, 2.000 x 2.175 x 0.063 cala 1
7 942 240 ¢ O-ring, 1.750 x 2.00 x 0.125 cala 1
8 159 427 ¢ Urzadzenie nastawcze, wzor rozpylania, reczny 1
pistolet do rozpylania emalii porcelanowe;
9 245 521 ¢ Dysza, pistolet proszkowy, ceramiczny 1
10 246180 es Dysza 1
11 942 161 ee  O-ring, silikon, 1.125 x 1.375 x 0.125 cala 1
12 153 988 ¢ Korpus, wlot, emalia porcelanowa, Versa-Spray 1
13 982 455 « Sruba, docisk, M6 x 1 x 8, nylon, czarna 1
14 245 434 e Ztgcze , wlot, proszek, ceramiczny 1
15 101 128 ¢ Tuleja, ceramiczna 1
16 984 165 ¢ Nakretka, ustawienie kabla 1
17 940 243 ¢ O-ring, silikon, 1.125 x 1.250 x 0.062 cala 1
18 125613 ¢ Przediuzacz 1 A
19 125616 ¢ Wieszak, pistolet reczny, modularny 1
20 982 098  Sruba, teb walcowy soczewkowy, szczelinowa, 3
M4 x 6, cynk
UWAGA A: Zawarte w zestawie serwisowym powielacza, cze$¢ 158 261. Odwotaj sie do ilustraciji i listy czesci
na nastepnych stronach.
Dalszy cigg na nastepnej stronie
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Czesci 7-3
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3125006A

Rys. 7-1

Reczny pistolet do rozpylania proszku Versa-Spray IPS
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7-4

Czesci

2. Zespoft pistoletu (cd.)

Patrz rysunek 7-2.

Poz. P/N Opis llosé Uwaga
- 158 258 Pistolet reczny, PE, 80 kV, 4 m, Versa-Spray 1
- 158 259 Pistolet reczny, PE, 80 kV, 8 m, Versa-Spray 1
21 158 261 e Zestaw serwisowy, powielacz, PE, 80 kV, ujemny 1
22 154 963 e Zestaw serwisowy, rezystor 1
23 982 327  Sruba, teb walcowy soczewkowy, szczelinowa, 1
M4 x 12, cynk
24 | ------ ¢ Zestaw serwisowy, kabel 1 B
25 | ------ ¢ Rekojesé, pistolet 1 C
26 940 060 ¢ O-ring, Viton, 0.125 x 0.250 x 0.063 cala 3 C
27 | ------ ¢ Rekojesc¢, pokrywa 1 C
28 981 626 e Sruba, na uwiezi, szczelinowa, M4 x 12, czarna 3 C
29 132 345 ¢ Wspornik, kabel/rurka, ustalajacy 1
30 125617 e Spust, pistolet reczny, modularny 1 D
31 132 334 ¢ O$ przegubu, spust 1 D
32 133783 e Sprezyna, spust, powrot 1 D
33 982 370  Sruba, teb stozkowy Sciety, szczelinowa M2 x 5, 1 D
cynk
NS | ------ e Smar, guma AR

nastepnych stronach.

nastepnych stronach.

AR: Na zadanie
NS: Nie pokazano

UWAGI:B: Odwotaj sie do ilustraciji i listy czesci na nastepnych stronach.
C: Zawarte w zestawie serwisowym rekojesci, czes¢ 160 103. Odwotaj sie do ilustraciji i listy cze$ci na

D: Zawarte w zestawie serwisowym spustu, czes¢ 160 104. Odwotaj sie do ilustraciji i listy czesci na
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Czesci 7-5

3125007B

Rys. 7-2 Reczny pistolet do rozpylania proszku Versa-Spray IPS
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7-6

Czesci

3. Zestawy serwisowe

Zestawy serwisowe kabla

Patrz rysunek 7-3.

Poz. P/N Opis llosé Uwaga
- 133716 Zestaw serwisowy, kabel, IPS, 4 m 1
- 133715 Zestaw serwisowy, kabel, IPS, 8 m 1
- 163 408 Zestaw serwisowy, kabel, IPS, 12 m 1
1 » Kabel, 5 przewodow 1
2 132 336 » Urzadzenie uruchamiajgce, wytgcznik 1
3 981915 « Sruba, teb stozkowy $ciety, #2-56 x 0.375, 2
szczelinowa, cynk
4 983 113 » Podktadka, zabezpieczajgca, dzielona, stal, cynk 2
5 983510 » Podktadka, ptaska, 0.094 x 0.188 x 0.250 cala, 2
brgzowa
-
2
5
4 1
3
3117011B
Rys. 7-3 Zestawy serwisowe kabli
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Czesci  7-7

Zestaw serwisowy powielacza Zestaw powielacza obejmuje rezystor, powielacz oraz przedtuzacz.
Jezeli wymieniany jest tylko rezystor, nalezy zamowi¢ zestaw rezystora
pokazany ponizej.

P/N Opis Uwaga

158 261 Zestaw serwisowy, powielacz, emalia porcelanowa, 80 kV, ujemny
125613 e Przedtuzacz

154 963 e Zestaw serwisowy, rezystor

—————— ¢ Powielacz

Zestaw serwisowy opornika Patrz rysunek 7-4.
Poz. P/N Opis llos¢é Uwaga
1 154 963 Zestaw serwisowy, opornik, emalia porcelanowa 1
2 100 903 e Styk, kabel 1
3 940 066 e O-ring, silikon, 0.125 x 0.250 x 0.063 cala 1
4 940 117 ¢ O-ring, silikon, 0.312 x 0.438 x 0.063 cala 1
NS 245732 e Smar, dielektryk, aplikator 3-cc 1
NS: Nie pokazano
3125008A
Rys. 7-4 Zestaw serwisowy opornika
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7-8 Czesci

Zestawy serwisowe rekojesci i Patrz rysunek 7-5.
spustu
Poz. P/N Opis llosé Uwaga
1 160 103 Zestaw serwisowy, rekojesé, Versa-Spray 1 A
2 | meee-- * Rekojesc, pistolet 1
3 | ------ * Rekojesc, pokrywa 1
4 940 060 » O-ring, Viton, 0.125 x 0.250 x 0.063 cala 3
5 981 626 + Sruba, na uwiezi, szczelinowa, M4 x 12, czarna 3

UWAGA A: Klient musi podaé numer czesci pistoletu oraz numer seryjny przy sktadaniu zaméwienia.

Poz. P/N Opis llosé Uwaga
6 160 104 Zestaw serwisowy, spust, Versa-Spray 1
7 132 334 e Os przegubu, spust 1
8 125617 e Spust, pistolet reczny, modularny 1
9 133783 e Sprezyna, spust, powrot 1
10 982 370 . S'ruEa, teb stozkowy Sciety, szczelinowa, M2 x 5, 1
cyn

— 1 6 — §
/ /
8 \ 10
9
3117013A
Rys. 7-5 Zestawy serwisowe rekojesci i spustu
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Czesci 7-9

4. Opcje
Ptaska dysza natryskowa Patrz rysunek 7-6.
Poz. P/N Opis llosé Uwaga
1 248 282 Dysza, ptaski natrysk, spiek, z o-ringiem 1
2 942 161 ¢ O-ring, silikon, 1.125 x 1.375 x 0.125 cala 1
— 1
2
3125009A
Rys. 7-6 Ptaska dysza natryskowa
Wtyczka zwierajgca Patrz rysunek 7-7.
Poz. P/N Opis llosé Uwaga
1 161 411 Wtyczka, zwierajgca, IPS 1

o= N R

- 1

3137018A

Rys. 7-7 Wtyczka zwierajgca
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7-10 Czesci

Przewod doprowadzajacy

proszek
P/N Opis Uwaga
900 724 Przewdd, poliuretan, 0.485 cala srednicy wewnetrznej A

UWAGA A: Zbiorczy numer czesci. Zamawiaé w wielokrotnosciach jednej stopy.
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