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คํานํา 

เรยีนลูกคา้ 
 

ดว้ยการซือ้ coatmaster® Flex  
ของ คุณจะไดร้บัผลติภณัฑท์ีม่คีุณภาพสงูและแมน่ยํา  
ในคูม่อืนีเ้ราใหค้ําแนะนําบางอย่างเพือ่ชว่ยใหค้ณุทํางานไดส้าํเรจ็และมปีระสทิธภิาพกบัอุปกรณนี์เ้ป็นเวลาหลายปี 
coatmaster AG  
ไดพ้ยายามทุกวถิทีางในการผลติอุปกรณท์ีป่ลอดภยัและมคีณุภาพสงูซึง่เป็นไปตามกฎระเบยีบทีเ่กีย่วขอ้งทัง้หมด 
ขัน้ตอนการควบคุมคุณภาพอย่างเขม้งวดของเรารบัประกนัมาตรฐานคุณภาพสูงแมส้ําหรบัการผลติปรมิาณมาก 
โปรดใชก้ารควบคมุของคุณเองและรกัษาอุปกรณด์ว้ยความระมดัระวงั หากคุณมคีําถามใด ๆ 
เกีย่วกบัการใชอุ้ปกรณโ์ปรดอย่าลงัเลทีจ่ะตดิตอ่เรา 

 
เราหวงัว่าคุณจะประสบความสาํเรจ็และ 'การพ่นสทีีส่มบูรณแ์บบ' 

 

ผูก้อ่ตัง้ Prof. Dr. N. A. Reinke และ Andor Bariska coatmaster AG 
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1 ขอ้มูล ทางเทคนิค 

 
 
 
 
 
 

ลกัษณะ ความทนทาน / คําอธบิาย 
การวดัชว่งระยะทาง 20-150 มม. 
มุมการวดั / ความอดทน ±70° 

ขนาดจดุวดั 2 มม.2 ที ่ระยะ 75 มม. 
ความหนาของชว่งการวดั 10 –500 µm (ขึน้อยู่กบัชนิดของการพ่นส)ี 
ส่วนเบีย่งเบนมาตรฐาน ค่า < 2% ของความหนา1

 

เวลาในการวดั ทั่วไป 300ms (ขึน้อยู่กบัการตัง้ค่าสําหรบัความหนาของการพ่นส)ี 
สภาพการเก็บรกัษา -10–50°C ความชืน้สูงสุด 80% (ไม่กลัน่ตวั) 
ไฟ BOSCH GAL 18V-160 C 

2 x BOSCH ProCore 18V, 4 Ah 
จํานวนของการวดั วดัไดถ้งึ 800 คร ัง้ตอ่การชารจ์แบตเตอรี(่4Ah) 
สภาพการทํางาน อุณหภมู:ิ 0-35 °C, rel. ความชืน้: 10% -75% 
นํ้าหนัก (ไม่รวมแบตเตอรี)่ 1.3 กโิลกรมั 
มติ/ิขนาด 374 x 91 x 203 มม. 
ประเภทการป้องกนั IP IP50 ประมาณ IP50 

ตารางที ่1: ขอ้มูลทางเทคนิค 
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2 ขอ้กําหนดของลูกคา้และขอ้กําหนดของอุปกรณ ์
 
 
 

การวดัความหนาของการพ่นสใีนชว่งตน้ของกระบวนการเป็นกุญแจสาํคญัในการจดัทําเอกสารและควบคมุกระบว
นการพ่นสทีีป่ระหยดัผงสทีีพ่่น 
ปรบัปรุงคุณภาพการพ่นสแีละลดเวลาในการผลติและลดงานทีเ่สยีจากความหนาบางของสทีีไ่ม่ไดต้ามมาตรฐานที่
กาํหนด กระบวนการพ่นสมีคีวามไวต่อการเปลีย่นแปลงของสภาพแวดลอ้มสูง 
ดงัน้ันจงึเป็นสิง่สาํคญัทีจ่ะตอ้งเขา้ถงึเครือ่งวดัความหนาทีใ่ชง้านงา่ย และทํางานไดด้ ี
ในสภาพแวดลอ้มทางอุตสาหกรรม (ฝุ่ นอุณหภมูสิงู) 

 
กระบวนการวดัทีจ่ดสทิธบิตัรทีใ่ชโ้ดย coatmaster® Flex 
 ทีไ่มต่อ้งสมัผสัชิน้งานในขณะทีว่ดั (ตรงขา้มกบัระบบตามการเหน่ียวนําแมเ่หล็กหรอือลัตราซาวนด)์ 
และไม่ทําลาย มนัสามารถนําไปใชก้บัการพ่นสนํี้ามนัและสผีงได ้
โดยไม่ตอ้งคาํนึงถงึวสัดุทีนํ่ามาพ่นหรอืความหนาของส ี และชนิดของสทีีพ่่น (รวมถงึสขีาว) 
ในทางตรงกนัขา้มกบัระบบเหน่ียวนําแม่เหล็กอุปกรณ ์coatmaster® Flex  
อนุญาตใหว้ดัความหนาของการพ่นในชว่งตน้ของกระบวนการเชน่โดยตรงหลงัจากการประยุกตใ์ชว้สัดทุีพ่่นกอ่น
ทีจ่ะอบในเตาอบส ีสิง่นีช้ว่ยให:้ 

• ประหยดัวสัดุเคลอืบ 10% -30% 
• การลดเวลาในการเปลีย่นส ี
• เรง่การฝึกอบรมบุคลากรใหม ่
• ลดจาํนานชิน้งานทีเ่สยี และลดการพ่นซอ่มงาน (recoat) 
• เก็บรวบรวมขอ้มลูของกระบวนการพ่นสใีนรูปแบบเอกสาร (report) 
• ลดผลกระทบต่อสิง่แวดลอ้ม 
• การสรา้งมาตรฐานอตุสาหกรรม 4.0 
• การเชือ่มตอ่ออนไลนก์บั ERP-System 

 
coatmaster® Flex 
เป็นเครือ่งมอืการวดัทีท่นัสมยัทีสุ่ดสาํหรบัการวดัความหนาบางของสทีีพ่่นแบบไม่สมัผสัชิน้งาน 
มนัมปีระสทิธภิาพดกีว่าระบบphotothermal, LED /เลเซอรแ์ละอลัตราซาวนดอ์ืน่ ๆ 
ในตลาดในทุกดา้นทีเ่กีย่วขอ้งกบัอุตสาหกรรม มกีารสอบเทยีบนอ้ยทีส่ดุและไม่ไวต่อมุมและระยะทางของการวดั 
ความน่าเชือ่ถอืทีเ่หนือกว่า, เป็นมติรกบัผูใ้ชแ้ละสิง่แวดลอ้ม, การใชง้านทีป่ลอดภยั, 
ลดค่าใชจ้่ายอย่างมปีระสทิธภิาพ และความถูกตอ้งในการวดัทีแ่มน่ยํา 
ทีไ่ดร้บัการชืน่ชมอย่างมากโดยโรงงานในสายการผลติ หรอืแมก้ระทั่ง 
บรษิทัผูผ้ลติสขีนาดใหญ่ทีม่ชี ือ่เสยีงผูเ้ช ีย่วชาญและทีส่ําคญัทีสุ่ดคํากลา่วชืน่ชมจากผูใ้ชง้าน ทั่วโลก
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3 โปรแกรม ประยุกต ์
 
 

 
Coatmaster Flex เป็นอุปกรณท์ีย่ดืหยุ่นและทนทานสําหรบัการวดัการเคลอืบแบบไม่สมัผสั 

เครือ่งCoatmaster Flex 
เป็นเอกลกัษณแ์ละหลากหลายและสามารถใชง้านไดใ้นอุตสาหกรรมและภาคอุตสาหกรรมทีห่ลากหลาย: 

 

• อุตสาหกรรมยานยนต ์

• อุปกรณร์างไฟฟ้า 

• อุตสาหกรรมเกีย่วกบัอว
กาศ 

• อุตสาหกรรมกอ่สรา้ง 
• งานเฟอรนิ์เจอร ์
• งานอลมูเินียมโพรไฟล ์

• อุตสาหกรรมพลงังานลม 

• ไปป์ไลน ์
• อุตสาหกรรมการแพทย ์

/ เทคนิค 

coatmaster® Flex เหมาะสาํหรบัการใชง้านต่อไปนีโ้ดยเฉพาะ: 
 

สผีง 
เน่ืองจากการควบคมุการวดัความหนาของ การพ่นส ี ดว้ย coatmaster® Flex 
สามารถประหยดัไดถ้งึ 30% ของปรมิาณผงส ี การวดัในชว่งตน้ของกระบวนการ 
กอ่นการอบยงัชว่ยประหยดัเวลาและลดอตัราการซอ่มงานทีเ่กดิจากสทีีห่นาหรอืบางเกนิไปจา
กมาตรฐานการพ่นสขีองโรงงาน 

สน้ํีามนั 
การวดัทีแ่มน่ยําเป็นไปไดแ้มก้ระทั่งกอ่นการอบแหง้ รบัประกนัความสามารถของอุปกรณว์ดั 
สิง่นีช้ว่ยประหยดัสผีงทีใ่ชใ้นการพ่น และเวลา รบัประกนัคุณภาพ 

การชบุโลหะดว้ยไฟฟ้าและการเคลอืบผวิมนั 
การวดัความหนาของงานชบุและการทํางาน (เชน่ e-coats, พ่นกาว, 
การเคลอืบป้องกนัการกดักรอ่น) ในสภาพเทีเ่ปียกและแหง้ 
การวดัความแมน่ยําสูงแมบ้นพืน้ผวิทีข่รุขระและสําหรบัการเคลอืบทีอ่อ่นนุ่ม 
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4 ฟังกช์นัการทํางานและหลกัการวดั 
 
 

 
เครือ่งวดั coatmaster® Flex ทํางานตามหลกัการของเลนสค์วามรอ้นขัน้สงู (ATO) 
พืน้ผวิของการพ่นสถีกูทําใหร้อ้นดว้ยแสงทีเ่ป็นจงัหวะ หลงัจากทําความรอ้นสัน้ ๆ 
ไม่กีอ่งศาพืน้ผวิจะถกูระบายความรอ้นดว้ยการนําความรอ้นไปยงัพืน้ทีล่กึของการเคลอืบและพืน้ผวิ 
กระบวนการทําความเย็นบนพืน้ผวิขึน้อยู่กบัคณุสมบตัทิางความรอ้นของการพ่นสแีละพืน้ผวิ 
ยิง่การเคลอืบของสบีางลงอุณหภูมพิืน้ผวิจะลดลงเรว็เท่าน้ันใหม้กีารนําความรอ้นต่ํากวา่พืน้ผวิ 
ความหนาและคุณสมบตัทิางความรอ้นของการเคลอืบน้ันไดม้าจากการเปลีย่นแปลงของอณุหภูมพิืน้ผวิ 

 

 
 

 

 ภาพประกอบของหลกัการวดั 

 
(1) โคมไฟแฟลช 
(2) 
จงัหวะของความรอ้นเขา้ 
(3) สผีง 
(4) พืน้ผวิ 
(5) รงัสอีนิฟราเรด 
(6) อนิฟราเรดเซน็เซอร ์

 
โดยทั่วไปการพ่นสทีีม่พีืน้ผวิทีผ่ดิปกตมิาก การพ่นกอ่นการอบทีม่พีืน้ผวิทีข่รุขระกว่าแต่ยงัสามารถวดัไดด้ว้ย 
coatmaster® Flex คุณสมบตัขิองความหยาบนีไ้ดร้บัอทิธพิลจากปัจจยัต่าง ๆ เชน่ กระบวนการลา้งชิน้งาน 
(pretreatment system) ประเภทและความหยาบของพืน้ผวิประเภทของการพ่นส ี
(เชน่ขนาดอนุภาคการกระจายและองคป์ระกอบทางเคมขีองส)ี และเงือ่นไขทีแ่น่นอน 
(การกระจายอุณหภูมเิวลาอบ) ในระหว่างการอบ 
แผนภาพดา้นลา่งแสดงภาพรา่งดว้ยกลอ้งจลุทรรศนข์องความหยาบนี ้ ATO 
จะชดเชยความหยาบทีอ่ธบิายไวข้า้งตน้โดยอตัโนมตัโิดยใชก้ระบวนการเฉลีย่แบบออพตคิอล 
สิง่นีช้ว่ยใหส้ามารถวดัความหนาของการพ่นสไีดแ้ละเชือ่ถอืไดแ้มจ้ะมพีารามเิตอรท์ีเ่ปลีย่นแปลง 

 
 

 
     2 
 

1 

 
 
 

รา่งของความหยาบผวิของการเคลอืบผงหลงัจากการบ่ม 

 
(1) พืน้ผวิ 
(2) 
สผีงทีต่ดิบนพืน้ผวิ 
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5 ความปลอดภยัและความรบัผดิชอบ 
 
 

ส่วนนีใ้หภ้าพรวมของคุณสมบตัดิา้นความปลอดภยัทีเ่กีย่วขอ้งทัง้หมดเพือ่การปกป้องส่วนบุคคลทีด่ทีีสุ่ดและการทํ
างานทีป่ลอดภยัและปราศจากปัญหา  

คําแนะนําในการใชง้านพรอ้มกบัคําแนะนําดา้นความปลอดภยัเพือ่ใหคุ้ณสามารถอา้งองิไดใ้นภายหลงั 

5.1 สญัลกัษณคํ์าเตอืน 

เพือ่ความปลอดภยัของคุณเป็นสิง่สําคญัทีจ่ะตอ้งอ่านและเขา้ใจตารางต่อไปนีแ้สดงสญัญาณเตอืนทีแ่ตกต่างกนัแล
ะคําจํากดัความของพวกเขา! 

 

สญัลกัษณ ์ คําอธบิาย 

 อนัตราย 

คําเตอืนของอนัตรายทนัททีีถ่า้ไม่หลกีเลีย่งจะสง่ผลใหเ้สยีชวีติหรอืไดร้บับาดเจ็บส
าหสัมาก 

◇ มาตรการเพือ่หลกีเลีย่ง อนัตราย 

 คําเตอืน 

คําเตอืนของอนัตรายทนัททีีถ่า้ไม่หลกีเลีย่งจะสง่ผลใหเ้กดิการบาดเจ็บสาหสั 

◇ มาตรการเพือ่หลกีเลีย่ง อนัตราย 

 
ความระมดัระวงั 

การบ่งชีถ้งึสถานการณอ์นัตรายทีห่ากไม่หลกีเลีย่งอาจส่งผลใหไ้ดร้บับาดเจ็บเล็กนอ้
ยหรอืปานกลาง 

◇ มาตรการเพือ่หลกีเลีย่ง สถานการณ ์

 
คําเตอืนของรงัสแีสง 

 
คําเตอืนของแรงดนัไฟฟ้า 

 
คําเตอืนอนัตรายทีเ่กีย่วขอ้งกบัการชารจ์แบตเตอรี ่

 

ความระมดัระวงั 

การบ่งชีถ้งึสถานการณอ์นัตรายทีห่ากไม่หลกีเลีย่งอาจส่งผลใหท้รพัยส์นิเสยีหาย 
อย่างไรก็ตามไม่จาํเป็นตอ้งดําเนินการใดๆ เกีย่วกบัการบาดเจบ็ส่วนบุคคล 

◇ มาตรการเพือ่หลกีเลีย่ง ความเสยีหาย 

ตาราง 2: สญัลกัษณค์าํเตอืน 
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5.2 สญัลกัษณแ์ละไอคอน 

สญัลกัษ
ณ ์

คําอธบิาย 

 
 

สญัลกัษณนี์ห้มายความว่าอุปกรณข์องคณุตรงตามขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัของคํา
สัง่ของสหภาพยุโรปทีเ่กีย่วขอ้งทัง้หมด 

 

 

สญัลกัษณนี์ห้มายความว่าคุณสามารถกาํจดัอปุกรณไ์ดท้ีส่ถานทีก่าํจดัเฉพาะทีไ่ดร้บัการอนุมตัเิ
ท่าน้ัน 

 ขอ้มูล: ไฮไลตท์ีม่ขีอ้มลูสาํคญัอย่างยิง่เพือ่ความเขา้ใจทีด่ขีึน้ 

ตาราง 3: สญัลกัษณแ์ละไอคอน 
 

การใชง้าน 

coatmaster® Flex มไีวส้ําหรบัการวดัความหนาของชิน้งานทีม่สีเีคลอืบบนพืน้ผวิเท่าน้ัน  

coatmaster® Flex  

เ ป็นอุปกรณท์ีใ่ชง้านโดยการถอืโดยมอืของคนท่าน้ัน 
ไม่แนะนําอย่างยิง่ใหต้ดิตัง้อุปกรณบ์นหุ่นยนตห์รอืแขวนไวท้ีใ่ดทีห่น่ึงเพือ่ใชง้าน 

เครือ่งมอืสามารถดําเนินการและทําความสะอาดโดยบุคลากรทีผ่่านการฝึกอบรมเท่าน้ัน 
การใชง้านทีต่ ัง้ใจไวย้งัรวมถงึการปฏบิตัติามคําแนะนําเหล่านีแ้ละตอ้งสงัเกตชว่งเวลาการบํารุงรกัษาเครือ่งอย่างเหม
าะสม 

การซอ่มแซมอุปกรณโ์ดยบุคลากรทีม่คีุณสมบตัเิหมาะสมเท่าน้ันและเฉพาะกบัชิน้ส่วนอะไหล่ดัง้เดมิเท่าน้ัน 
สิง่นีทํ้าใหม้ัน่ใจไดถ้งึความปลอดภยัของอุปกรณ ์

อุปกรณไ์ม่ไดร้บัการอนุมตัสิําหรบัการดําเนินงานในสภาพแวดลอ้มทีม่บีรรยากาศทีอ่าจเกดิการระเบดิได ้

เก็บอุปกรณใ์หห่้างจากฝนหรอืความชืน้ 
การซมึผ่านของนํา้เขา้ไปในเครือ่งใชไ้ฟฟ้าจะเพิม่ความเสีย่งของการเกดิไฟฟ้าชอ็ต 
อย่าวางอุปกรณว์ดัในสถานทีท่ีส่่วนประกอบสามารถสมัผสักบักา๊ซทีม่ฤีทธิก์ดักรอ่นหรอือากาศเค็ม 

อย่าปิดกัน้ชอ่งระบายอากาศ ชอ่งระบายอากาศป้องกนัไม่ใหภ้ายในของตวัเครือ่งรอ้นเกนิไป 

ถอดแบตเตอรีอ่อกกอ่นทําความสะอาด 
อย่าใชส้ารทีม่ตีวัทําละลายในการทําความสะอาดเพือ่หลกีเลีย่งการทําลายพืน้ผวิของอุปกรณ ์
ควรใชผ้า้แหง้ทีส่ะอาด 

ตาม Directive 2012/19/EU 
โปรดนําชิน้ส่วนเกา่ไปยงัโรงงานรไีซเคลิทีเ่หมาะสมเพือ่การกาํจดัการประมวลผลและการนํากลบัมาใชใ้หม่ทีเ่หมาะ
สม อย่าทิง้อุปกรณไ์ฟฟ้าลงและไปรวมกบัขยะในครวัเรอืน! 
โดยการกาํจดัเครือ่งใชไ้ฟฟ้าอย่างถูกตอ้งคุณชว่ยปกป้องทรพัยากรทีม่คี่าและป้องกนัผลกระทบเชงิลบทีอ่าจเกดิขึน้
ต่อสุขภาพและสิง่แวดลอ้มซึง่อาจเกดิขึน้เน่ืองจากการกาํจดัของเสยีทีไ่ม่เหมาะสม 
อุปกรณเ์สรมิและบรรจภุณัฑค์วรนํามารไีซเคลิในลกัษณะทีเ่ป็นมติรกบัสิง่แวดลอ้ม 
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5.2 การใชง้าน ทีไ่ม่เหมาะสม 

การใชง้านทีไ่ม่ไดก้ลา่วถงึขา้งตน้หรอืการใชง้านทีไ่ม่สอดคลอ้งกบัขอ้กาํหนดทางเทคนิคถอืเป็นการใชง้านทีไ่ม่เห
มาะสม ผูป้ฏบิตังิานเป็นผูร้บัผดิชอบแต่เพยีงผูเ้ดยีวตอ่ความเสยีหายใด ๆ ทีเ่กดิจากการใชง้านทีไ่ม่เหมาะสม 

หา้มใชแ้อปพลเิคชนัตอ่ไปนี:้ 

 การใชอุ้ปกรณใ์นสภาพแวดลอ้มทีข่องเหลวอาจเขา้ไปใน อปุกรณ ์

 การแนะนําวตัถใุด ๆ coatmaster® Flex หรอือุปกรณท์ีค่ลา้ยกนั 

 การเปิดอุปกรณโ์ดยไม่ไดร้บัอนุญาตนอกเหนือจากการบํารุงรกัษามาตรฐาน (ดสู่วนที ่ 11) 
ทําใหก้ารรบัประกนัเป็นโมฆะและผูผ้ลติจะไม่รบัผดิชอบ 

คําแนะนําดา้นความปลอดภยัตอ่ไปนีช้ ีใ้หเ้ห็นอนัตรายของลกัษณะทั่วไปทีอ่าจเกดิขึน้เมือ่จดัการกบัอุปกรณ ์
ผูใ้ชจ้ะตอ้งปฏบิตัติามคําแนะนําทัง้หมด ทีร่ะบุไวเ้พือ่ลดอนัตรายทีอ่าจเกดิขึน้ 

ขอ้ความเตอืนเพิม่เตมิสามารถพบไดใ้นคูม่อืนีเ้มือ่ใดก็ตามทีก่ารกระทําทีอ่ธบิายอาจทําใหเ้กดิอนัตราย 
 

สญัลกัษ
ณ ์  

การบรรยาย 

 

 แหล่งกําเนิดแสงในตวั 

coatmaster ®Flex กบั SpectralBlue มหีลอดไฟแฟลชซน่ีอน 
การประเมนิความปลอดภยัทางโฟโตชวีวทิยาของแสงแฟลชซน่ีอนตาม IEC-
62471:2006 แสดงใหเ้ห็นว่าหลอดไฟแฟลช coatmaster® Flex  

ตกอยู่ภายใตก้ลุม่ทีไ่ดร้บัการยกเวน้และไม่กอ่ใหเ้กดิอนัตรายทางโฟโตชวีวทิย
าใด ๆ 

ความระมดัระวงั 

ความเสยีหายของอุปกรณอ์าจเกดิขึน้หากแบตเตอรีม่กีารเปลีย่นแปลงในระหว่างการใชง้า
น 

อย่าเปลีย่นแบตเตอรีใ่นระหว่างการใชง้านเน่ืองจากอาจทําใหอุ้ปกรณเ์สยีหายได ้

◇ ปิดอุปกรณก์อ่นเปลีย่น แบตเตอรีเ่สมอ 

ตารางที ่4: คําเตอืน – การใชง้านทีไ่ม่เหมาะสม 
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5.3 ความปลอดภยัของ ผลติภณัฑ ์

อุปกรณว์ดัไดร้บัการออกแบบและสรา้งดว้ยเทคโนโลยทีีท่นัสมยัล่าสุด 
อย่างไรก็ตามความเสีย่งตอ่ผูใ้ชท้รพัยส์นิและสิง่แวดลอ้มอาจเกดิขึน้หากอุปกรณก์ารวดัถูกนํามาใชอ้ย่างประม
าทหรอื ไม่เหมาะสมซึง่ทาง บรษิทั COATMASTER AG จะไมม่คีวามรบัผดิชอบ 

หา้มใชแ้อปพลเิคชนัตอ่ไปนี:้ 

• การใชอุ้ปกรณใ์นสภาพแวดลอ้มทีข่องเหลวอาจเขา้ไปในอุปกรณ ์

• การแนะนําวตัถใุด ๆ ลงใน coatmaster® Flex หรอือุปกรณท์ีค่ลา้ยกนั 

• การเปิดอุปกรณโ์ดยไม่ไดร้บัอนุญาตนอกเหนือจากการบํารุงรกัษามาตรฐาน (ดสู่วนที ่11) 
ทําใหก้ารรบัประกนัเป็นโมฆะและผูผ้ลติจะไม่รบัผดิชอบ 

กระบวนการวดัเร ิม่ตน้ดว้ยการกดปุ่มทรกิเกอร ์ (T) เมือ่กดปุ่มทรกิเกอรเ์พือ่ทําการวดั 
แรงกระตุน้ของแสงจะถกูปลอ่ยออกมา 
 
อุปกรณไ์ดร้บัการทดสอบตามขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัสําหรบัอุปกรณไ์ฟฟ้าสําหรบัการวดัการควบคุมแ
ละการใชง้านในหอ้งปฏบิตักิาร (IEC 61010-1: 2010) และคําสัง่แรงดนัไฟฟ้าตํ่า 2014/35 / EU 
เพือ่ความปลอดภยัทางโฟโตชวีวทิยาสาํหรบัผูใ้ช ้ coatmaster® Flex (SpectralBlue ®) 
ไดร้บัการทดสอบอย่างละเอยีด การดําเนินการโดยผูใ้ชจ้ะจดัเป็นทีป่ลอดภยัตาม IEC 62471:2006 
 

การใชง้านรว่มกบัเครือ่งตรวจจบัเปลวไฟ 
 
เครือ่งวดั ® Flex ไดร้บัการทดสอบการใชง้านรว่มกบัเครือ่งตรวจจบัเปลวไฟทีร่ะบุไวด้า้นลา่ง 
 

บรษิทัผูผ้ลติเครือ่งตรวจจบัเปลวไฟ ชนิดของเครือ่งตรวจจบัเปลวไฟ 

STS 
FL 7-64, 8-64 และ 9-64 
หมายเหต:ุ ตอ้งตัง้ค่าเป็นโหมด 
UV+IR! 

Minimax  

เอฟเอ็มเอ็กซ ์5000 ยูว ี
เขา้กนัไดต้ามเงือ่นไข: YMX 5000 FMX EX 90 
° IR  
 (สําหรบัระยะทาง > 1 เมตร) 

Total Walther  
UV-03 

ตาราง 1: เครือ่งตรวจจบัเปลวไฟทีส่ามารถใชง้านไดก้บั coatmaster® Flex 

กอ่นใชง้านเครือ่ง coatmaster® Flex ในสภาพแวดลอ้มใด ๆ 
ใหต้รวจสอบว่าพืน้ทีก่ารวดัอยู่ภายใตก้ารเฝ้าระวงัเครือ่งตรวจจบัเปลวไฟหรอืไม่ 
หากเครือ่งตรวจจบัเปลวไฟไมไ่ดอ้ยู่ในตารางขา้งตน้ใหใ้ช ้ coatmaster® Flex 
ในพืน้ทีน้ั่นหลงัจากไดร้บัการยนืยนัเป็นลายลกัษณอ์กัษรจาก coatmaster AG 
หรอืจากซพัพลายเออรข์องเครือ่งตรวจจบัเปลวไฟเท่าน้ัน 
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6 ขอบเขต การจดัส่ง 
 
 

 
coatmaster® Flex ของ coatmaster มาพรอ้มกบัส่วนประกอบต่อไปนีใ้นกรณีการขนสง่ทีแ่ข็งแกรง่ 
(ขอบเขตของการจดัส่งอาจแตกต่างกนัไป): 

 
 

 

 การรวมการจดัส่ง 

(A) โคท้มาสเตอร®์ เฟล็กซ ์

(B) เซริฟ์เวอรท์อ้งถิน่ LS (เลอืก) 

(C) แหล่งจ่ายไฟของเซริฟ์เวอรภ์ายใน 
LSPS (เลอืก) 

(D) สายสายไฟ LSPS 230v (เลอืก) 

(E) เสาอากาศ LS 2x (opt.), 
ตวักรองทดแทน  

(F) เคร ือ่งชารจ์แบตเตอรี ่

(G) Bosch GAL 18V-160 C 

(G) แบตเตอรีแ่บบชารจ์ไฟได ้ 

(G) 2x Bosch ProCore 18V, 4 Ah 

(H) กล่องในกรณีทีต่อ้งขนส่ง 

 

 
 (H) ใช ่
 
 
 
 

 

 

 ภาพรวมของมติแิละสว่นประกอบ 

 
 
 

(1) ปุ่ มเรยีก 

(2) แผงป้อนขอ้มูล 

(3) แสดง 

(4) ฝาครอบตวักรอง 

(5) แบตเตอรีท่ีถ่อดออกได ้

(6) ชอ่งสําหรบัอากาศเขา้ 

(7) ชอ่งระบายอากาศ 
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7 การต ัง้ค่า 

หากตอ้งการใช ้ coatmaster® Flex คุณตอ้งตัง้ค่าเพือ่เชือ่มตอ่กบัเซริฟ์เวอร ์ coatmaster® Flex โดย 
การเชือ่มตอ่ Wi-Fi . เซริฟ์เวอร ์ Flex สามารถเป็นเซริฟ์เวอรค์ลาวด®์ coatmaster 
(ผ่านการเชือ่มต่ออนิเทอรเ์น็ต)หรอืcoatmaster®ทอ้งถิน่ (ไมจ่ําเป็นตอ้งใชอ้นิเทอรเ์น็ต) .
ในการเชือ่มตอ่กบัเซริฟ์เวอร ์Coatmaster Cloud จาํเป็นตอ้งมกีารเชือ่มตอ่กบัอนิเทอรเ์น็ต 

กอ่นทีจ่ะใชง้าน coatmaster® Flex คร ัง้แรกอุปกรณจ์ะตอ้งเปิดใชง้านโดยใชร้หสัอนุญาตใิชง้าน 6 
ตวัอกัษรและรหสัเปิดใชง้านรหสั 6 ตวัอกัษร รหสัอนุญาตใิหใ้ชง้าน 6 
หลกัน้ันสามารถขอไดจ้ากตวัแทนจําหน่าย Coatmaster Flex ของคณุ สําหรบัเซริฟ์เวอรภ์ายใน 
จะมสีทิธิก์ารใชง้านและคยีเ์พิม่เตมิพรอ้มใชง้าน 

ขึน้อยู่กบัชนิดของเซริฟ์เวอรจ์ําเป็นตอ้งมขีัน้ตอนตา่ง ๆ เพือ่เปิดใชง้าน coatmaster ของคณุ 
coatmaster® Flex: 

A. เซริฟ์เวอรค์ลาวด®์ coatmaster

ในการเชือ่มตอ่ Flex ของคุณกบัเซริฟ์เวอร ์ Coatmaster Cloud คุณตอ้งมเีครอืข่าย Wi-Fi
ทีใ่หก้ารเขา้ถงึอนิเทอรเ์น็ต น่ีอาจเป็นเครอืข่าย Wi-Fi ของ บรษิทัของคุณหรอืเครอืข่ายWi-Fi มอืถอืใด
ๆ ทีใ่หบ้รกิารโดยเราเตอรแ์ล็ปท็อปหรอืโทรศพัทม์อืถอื (ฮอตสปอต)
Tเขาทําตามขัน้ตอนจะตอ้งดําเนินการ:

1. เลอืกเครอืข่าย Wi-Fiและขอ้มลูประจําตวัของเครอืข่าย nter (ดูบทที ่7.5)

2. เลอืกเซริฟ์เวอรค์ลาวดท์ีเ่หมาะสม (ดู บท ที ่8.6.1)

3. ป้อนรหสั ใบอนุญาตและ รหสัเปิดใชง้านทีไ่ดร้บัจากจดุซือ้ Flex ของคุณ
(ดู บทที ่8.6.1)

สญัลกัษ
ณ ์

การบรรยาย 

Flex รองรบัการเชือ่มต่อWi-Fi ทีป่ลอดภยัทัง้ WPA2 และ WPA2-
Enterprise  

B. เซริฟ์เวอรท์อ้งถิน่® coatmaster

ในการเชือ่มต่อ Flex ของคณุกบัเซริฟ์เวอรท์อ้งถิน่ coatmaster
คุณตอ้งมอีุปกรณเ์ซริฟ์เวอรท์อ้งถิน่ทีอ่ยู่ไมไ่กลจาก Flex ของคณุ ขัน้ตอนตอ่ไปนีค้วรดําเนินการ:

1. เลอืกเครอืข่าย Wi-Fi "Flex-local" (ดูบทที ่7.7)

2. เลอืกเซริฟ์เวอรภ์ายใน (ดูบทที ่7 7)

3. ป้อนใบอนุญาตและคยีเ์ซริฟ์เวอรภ์ายใน (ดูบทที ่7.7)

หากคุณใชเ้ครอืข่าย Wi-Fi ทอ้งถิน่ควรทําตามขัน้ตอนต่อไปนี:้ 

ดูส่วนที ่ 7.5 7 6 7.7 
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7.1 แบตเตอรี ่
 

7.1.1 การชารจ์แบตเตอรี ่

กอ่นอืน่ใหช้ารจ์ชดุแบตเตอรี ่18V โดยเลือ่นชดุแบตเตอรีล่งในเครือ่งชารจ์แบตเตอรี ่(ดูรูปที ่5: 
การชารจ์แบตเตอรี)่ ใชเ้ฉพาะเครือ่งชารจ์พลงังานทีไ่ดร้บัการอนุมตั ิ
 
 

 
 แบตเตอรีท่ีใ่สไ่วใ้นทีช่ารจ์ 

 

 
 แบตเตอรีแ่บบสแตนดอ์โลน 

 
หลงัจากชารจ์แบตเตอรีใ่หต้รวจสอบสถานะของแบตเตอรีอ่กีคร ัง้โดยกดปุ่ม 'เปิด' ของชดุแบตเตอรี ่
หากแบตเตอรีช่ารจ์เต็มไฟ LED ทัง้ 3 ตวัควรเป็น สเีขยีว 
(ดูรูปที ่5: การชารจ์แบตเตอรี)่ 

หากแบตเตอรีช่าํรุดของเหลวสามารถไหลออกมาจากตวัแบตเตอรรีไ่ด ้ หลกีเลีย่งการสมัผสั 
หากสมัผสัโดยไมไ่ดต้ัง้ใจใหล้า้งออกดว้ยนํ้า 
หากของเหลวสมัผสักบัดวงตาใหข้อความชว่ยเหลอืจากแพทยใ์นทนัท ี
ของเหลวทีข่บัออกจากแบตเตอรีอ่าจทําใหเ้กดิการระคายเคอืงหรอืแผลไหมไ้ด ้

หากแบตเตอรีช่าํรุดของเหลวทีอ่อกมาอาจสมัผสักบัสว่นประกอบทีอ่ยู่ตดิกนั ตรวจสอบส่วนทีไ่ดร้บัผลกระทบ 
ทําความสะอาดชิน้ส่วนดงักล่าวหรอืเปลีย่นถา้จําเป็น 

7.1.2 การตดิต ัง้แบตเตอรี ่
 

ดนัแบตเตอรีท่ีช่ารจ์เต็มแลว้เขา้สู่แท่นชารจ์ 
ทีก่าํหนดทีด่า้นล่างของอุปกรณ ์

 
ตรวจสอบใหแ้น่ใจว่าแถบสแีดง
อยู่ในตําแหน่งทีล่อ๊คแบตเตอรรี ่

 

 

 การตดิตัง้แบตเตอรี ่
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7.2 แผงนําทาง 

Figure  10: แผงป้อนขอ้มลู - 
คยีแ์ละองคป์ระกอบแสดงภาพรวมขององคป์ระกอบทีส่าํคญัทีส่ดุสําหรบัการนําทางเมนู 

 
 

 
 แผงป้อนขอ้มูล – คยีแ์ละองคป์ระกอบ 

 
(A) เมือ่/ปิดปุ่ม 

(B)ปุ่มยอ้นกลบั 
(เพือ่กลบัไปยงัหนา้จอกอ่นห
นา้ หรอืในเมนู ขึน้ไปหน่ึง 
ระดบั) 

(C)ปุ่ม ตกลง 

(D) ปุ่มลูกศร 

7.3 การเปิด /ปิดเครือ่ง 

หลงัจากทีค่ณุเชือ่มต่อกบัเซริฟ์เวอร ์ Flex แลว้ และใส่แบตเตอรีท่ีช่ารจ์แลว้ 
ใหเ้ปิดเครือ่งโดยกดปุ่มเปิด/ปิด(A)ในแผงป้อนขอ้มลู (ดูรูปที ่10: แผงป้อนขอ้มลู - คยีแ์ละองคป์ระกอบ) 

ใชเ้วลาประมาณ 40 วนิาทสีําหรบั coatmaster® Flex ในการบูตเครือ่ง หากตอ้งการดูเวลาจนกวา่ 
coatmaster® Flex ของเราทํางานไดอ้ย่างสมบูรณใ์หด้หูนา้ต่างบูต บนหนา้จอ coatmaster® Flex; 
สเกลตวับ่งชีก้ารบูตจะแสดงในจอแสดงผล 

 
 

 
 ปิด 

หากตอ้งการปิดอปุกรณ ์ ใหก้ดปุ่มเปิด/Off 
(A)จากน้ันยนืยนัการกระทําโดยยา้ยปุ่มลกูศรซา้ย/ขวา � � (D) 
ไปยงัฟิลด ์'ใช'่ แลว้กดปุ่ม OK (C) 

 ขอ้ควรระวงัอย่าถอดแบตเตอรีเ่พือ่ปิดอุปกรณ!์ 

อุปกรณอ์าจถกูบงัคบัใหปิ้ดเมือ่ กดปุ่มเปิด/ ปิดนานกว่าเจ็ดวนิาท ี
ดว้ยขัน้ตอนทางลดันีไ้มจ่ําเป็นตอ้งยนืยนั 'ใช'่ 

7.4 การเลอืก ภาษา 

หลงัจากเปิด®หรอื Flex คุณจะถกูนําไปทีเ่มนูการเลอืก ภาษา 
 

 

 การเลอืกภาษา 

ภาษาเริม่ตน้คอืภาษาองักฤษ 
ตวัเลอืกภาษาอืน่ๆ ทีม่:ี ภาษาเชก็, เยอรมนั, สเปน, 
ฝร ัง่เศส, อติาล,ี จนี, เกาหล,ี โปแลนด,์ โปรตุเกส, 
รสัเซยี, ไทย, ตุรก,ี ญีปุ่่น และ ภาษาไทย 

ยา้ยเคอรเ์ซอรไ์ปยงัภาษาทีค่ณุตอ้งการโดยใชปุ่้มลูกศ
รขึน้และลง �� (D) และปุ่ม OK (C) เพือ่ยนืยนั 

จากน้ันคณุจะถกูนําไปทีเ่มนู 'การตัง้คา่' 
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7.5 การต ัง้ค่า Wi-Fi 

หากตอ้งการใช ้ coatmaster® Flex คณุตอ้งตัง้ค่าเพือ่เชือ่มตอ่กบัเซริฟ์เวอร ์ Flexโดย การเชือ่มตอ่ Wi-Fi . 
เซริฟ์เวอร ์ Flex สามารถเป็นเซริฟ์เวอร ์ coatmaster® Cloud (ผ่านการเชือ่มตอ่อนิเทอรเ์น็ต) หรอืเซริฟ์เวอร ์
coatmaster®ทอ้งถิน่ (ไมจ่ําเป็นตอ้งใชอ้นิเทอรเ์น็ต) ในการเชือ่มต่อกบัเซริฟ์เวอร ์ Coatmaster Cloud 
จําเป็นตอ้งมกีารเชือ่มต่อกบัอนิเทอรเ์น็ต หากไม่มกีารเขา้ถงึอนิเทอรเ์น็ตตอ้งใช®้ Coatmaster 
หรอืเซริฟ์เวอรท์อ้งถิน่ 
 

การตัง้คา่การเชือ่มตอ่ Wi-Fi จะตอ้งดาํเนินการเพยีงคร ัง้เดยีวสําหรบัการเปิดใชง้าน coatmaster® Flex (ดูรูปที ่
13) ขอ้มลูประจําตวัในการเขา้สู่ระบบจะถูกเก็บไวใ้นอุปกรณแ์ละหลงัจากน้ัน Flex จะพยายามเชือ่มต่อกบัเครอืข่าย 
Wi-Fiทีเ่ก็บไวก้อ่นหนา้นีโ้ดยอตัโนมตั ิ
 

หากไม่มกีารจดัเกบ็การเชือ่มตอ่ Flex จะเร ิม่กระบวนการเชือ่มต่อเครอืข่าย Wi-Fi โดยอตัโนมตั ิ
หากตอ้งการเชือ่มตอ่กบัเครอืข่ายWi-Fi ใหม่ ใหเ้ลอืกไอคอน "การตัง้ค่าระบบ" ในหนา้จอหลกั (ดูรูปที ่ 13) 
จากน้ันเลอืก "เครอืข่าย" 

 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 13: การตัง้ค่า Wi-Fi 

 
 

เมือ่เร ิม่ตน้®ของ Coatmaster Flex 
เป็นคร ัง้แรกมนัจะเชือ่มตอ่กบั® coatmaster 
โดยอตัโนมตัหิากม ี ถา้ไม่หลงัจากเลอืกภาษา 
อุปกรณจ์ะเปิดเมนูย่อยเครอืข่าย Wi-Fi 
เพือ่ใหคุ้ณสามารถเลอืกเครอืข่ายทีคุ่ณตอ้งการเชือ่ม
ต่อ 

 
เลอืกเครอืข่าย Wi-Fi 
ในพืน้ทีข่องคุณในรายการโดยใชลู้กศรขึน้/ลง 
ปุ่ม �� (D) และปุ่ม ตกลง (C) 
เพือ่ตรวจสอบความถกูตอ้ง 
 
coatmaster® Flex รองรบัมาตรฐานความปลอดภยั 
Wi-Fi สองมาตรฐาน: WPA2 (ตอ้งใชร้หสัผา่นเท่าน้ัน) 
และ WPA2-Enterprise (ตอ้งใชช้ ือ่ผูใ้ชแ้ละรหสัผา่น) 
เลอืกเครอืข่ายWi-Fiทีต่อ้งการเรากดปุ่มลกูศร (D) 
เพือ่นําทางแป้นพมิพแ์ละกดปุ่ม OK (C) 
เพือ่ยนืยนัอกัขระ (ดูรูปที ่ 10: แผงป้อนขอ้มูล - 
ปุ่มและองคป์ระกอบ) เปิดใชง้านตวัเลอืก "wpa2-
enterprise" 
ถา้เครอืข่ายตอ้งการระดบัความปลอดภยันี ้
เปิดใชง้านตวัเลอืก "เชือ่มต่ออตัโนมตั"ิ 
หากคุณตอ้งการจดัเก็บขอ้มลูประจําตวัเครอืข่ายบน 
coatmaster® Flex 
สําหรบัการเชือ่มต่อกบัเครอืข่ายนีโ้ดยอตัโนมตัหิากมใี
หใ้นเวลาบูต 

ขอ้ความตอ่ไปนีใ้นฟิลดส์ถานะจะปรากฏขึน้ 

 
 
เมือ่สรา้งการเชือ่มตอ่ Wi-Fi 
เรยีบรอ้ยแลว้คุณตอ้งยนืยนัการใชก้น้ตกลงบน (C). 
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สญัลกัษณ ์ Wi-Fi 
ในบรรทดัสถานะแสดงถงึความแรงของสญัญาณ 
Wi-Fi: 

 

 

สูง ปานกลาง ต่ํา ไมม่ ี

 
 

 
หากคุณทําการรเีซต็เป็นค่าเร ิม่ตน้จากโรงงานและจําเป็นตอ้งเปิดใชง้าน coatmaster ของคุณอกีคร ัง้ 
coatmaster® Flex เครอืข่าย Wi-Fi ทีคุ่ณเชือ่มตอ่กอ่นทีจ่ะรเีซต็จะถูกบนัทกึไวแ้ละ coatmaster® 
Flex จะเชือ่มต่อกบัมนัโดยอตัโนมตั ิ

 
การเชือ่มตอ่อนิเทอรเ์น็ตอาจมใีหโ้ดยฮอตสปอตโทรศพัทม์อืถอื 
ความพรอ้มใชง้านของอนิเทอรเ์น็ตขึน้อยู่กบัความเสถยีรของการเชือ่มตอ่มอืถอื ใชโ้ทรศพัท ์ Android 
เพือ่เชือ่มตอ่กบั® Flex กบัอนิเทอรเ์น็ต การใชอุ้ปกรณ ์iOS อาจนําไปสู่ขอ้ผดิพลาดในการเชือ่มตอ่ 

7.6 การเรยีกใช ้
 

เมือ่เร ิม่อุปกรณเ์ป็นคร ัง้แรกหรอืหลงัจากรเีซต็เป็นค่
าจากโรงงานโดยเชือ่มต่ออุปกรณก์บัอนิเทอรเ์น็ต 
(ไม่ว่าจะกบัเราเตอรท์ีใ่หม้าหรอืผ่านการเลอืกเครอื
ข่าย Wi- Fi) จะตอ้งป้อนรหสัใบอนุญาตและ 
รหสัเปิดใชง้านเพือ่ปลดล็อคอปุกรณข์องคุณ 
รายละเอยีดเหล่านีจ้ะไดร้บั แยกต่างหากจาก จดุ 
ซือ้ของคุณ 
หากคุณไมไ่ดร้บัแจง้ใหป้้อนรหสัเปิดใชง้านและ 
coatmaster® Flex 
กาํลงัทํางานเราไดเ้ปิดใชง้านอปุกรณใ์หคุ้ณแลว้แล
ะไม่จําเป็นตอ้งดําเนินการเพิม่เตมิ 
 
กอ่นทีจ่ะป้อนรหสัใบอนุญาต 
และรหสัเปิดใชง้านตรวจสอบใหแ้น่ใจว่าไดเ้ลอืกเซริ ์
ฟเวอรท์ีถู่กตอ้งจากเมนูดรอปดาวนด์งันี:้ 
สถานที ่ เซริฟ์เวอรท์ีจ่ะเลอืก 
ยุโรป ยุโรป 
อเมรกิา อเมรกิา 
จนี จนี 
เอเชยี 
(ไม่รวมจนี) 

ยุโรป 

เซริฟ์เวอรภ์าย
ใน  

เซริฟ์เวอรภ์ายใน 
ใบอนุญาต: hkeqex 
คยี:์ oxjzbe 

เซริฟ์เวอรแ์บบ
กําหนดเอง 

กาํหนดเอง แลว้ป้อนทีอ่ยู่ 
IP 

 

 
                       14: 
เมนูการเปิดใชง้าน 
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ถา้คุณพรอ้มในการป้อนรหสัเปิดใชง้าน เคอรเ์ซอร ์จะยา้ยไปยงัรหสัลขิสทิธิ ์
เมือ่กดปุ่ม OK (C) เมนูย่อยทีม่แีป้นพมิพจ์ะเปิดขึน้ ทีน่ี่รหสัสามารถป้อนโดยใชปุ่้มลูกศร (D) 
นําทางแป้นพมิพร์ว่มกบัปุ่มตกลง (C) (ดูรูปที ่ 10: แผงป้อนขอ้มลู - ปุ่มและองคป์ระกอบ) 
เพือ่ตรวจสอบอกัขระและยา้ยไปยงัอกัขระถดัไป 

เมือ่ตอ้งการบนัทกึรหสัลขิสทิธิ ์ใหใ้ชแ้ป้นลกูศร (D) เพือ่ยา้ยเคอรเ์ซอรล์งไปที ่'Enter' หลงัจากน้ัน กดปุ่ม OK 
(C). คุณสามารถขดัจงัหวะการดําเนินการไดต้ลอดเวลาโดยการยา้ยเคอรเ์ซอรไ์ปที ่ 'ยกเลกิ' แลว้กด OK 
เพือ่ยกเลกิ  

หลงัจากบนัทกึรหสัใบอนุญาตเมนูย่อยสาํหรบัคยีก์ารเปิดใชง้านจะเปิดขึน้ 

ดําเนินการในลกัษณะเดยีวกนัเพือ่ป้อนและบนัทกึคยีก์ารเปิดใชง้าน 

 
หลงัจากบนัทกึรหสัเปิดใชง้านแลว้ คุณจะถกูนําไปยงัเมนูหลกัโดยอตัโนมตั ิ(ดูรูปที ่24: จอแสดงผลหลกั) 

 
ตอนนี®้ Flex ของ coatmaster ของคุณลงทะเบยีนกบัเซริฟ์เวอร ์Flex แลว้ กอ่นทีคุ่ณจะสามารถเริม่การวดัได ้

 

7.7 การทํางานกบัเซริฟ์เวอร®์ coatmaster 

เซริฟ์เวอร ์ coatmaster® Flex อาจใชใ้นกรณีทีไ่มม่กีารเขา้ถงึอนิเทอรเ์น็ต 
มนัเป็นแนวทางอกีอย่างหน่ึงสําหรบัการดําเนินงาน coatmaster® Flex 
ในสภาพแวดลอ้มทอ้งถิน่โดยใชค้อมพวิเตอรข์นาดเล็ก (เซริฟ์เวอรท์อ้งถิน่) ซึง่มเีครอืข่าย Wi-Fi ของตวัเอง 

ขอบเขตของการสง่มอบ: 

• คอมพวิเตอรเ์ซริฟ์เวอรภ์ายใน (ไม่มแีป้นพมิพ ์ไมม่เีมาส ์ไม่มจีอแสดงผล) 

• ชดุจา่ยไฟฟ้าอืน่ๆ 

• เสาอากาศWi-Fi 2x 

• สายไฟ 230V 

คอมพวิเตอรเ์ซอรเ์วอรท์อ้งถิน่ไดร้บัการกาํหนดคา่ลว่งหนา้และ®เซริฟ์เวอร ์coatmaster® Flex  

ไมม่ซีอฟทแ์วรเ์พิม่เตมิตดิตัง้อยู่ในคอมพวิเตอรเ์ครือ่งนี ้เพยีงกดปุ่มเปิดปิดเพือ่เร ิม่เซริฟ์เวอรท์อ้งถิน่ 

มนัเปิดเครอืข่าย Wi-Fi ทีเ่รยีกว่า "flex-local" ซึง่ไม่จาํเป็นตอ้งมรีหสัผ่านเพือ่เชือ่มตอ่ เลอืก Wi-Fi 
นีจ้ากการตัง้ค่าเครอืข่ายของคณุบน®หรอื Flex รหสัใบอนุญาตคอืhkeqexรหสัเปิดใชง้านคอื oxjzbe 
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8 คําแนะนําการใชง้าน 
 
 

 
ขัน้ตอนตอ่ไปนีจ้ะแนะนําคุณทลีะขัน้ตอน ตลอดจนกระบวนการและ เมนูแต่ละเมนู 
สําหรบัการนําทางในสว่นต่อไปนีปุ่้มลกูศรและปุ่มของแผงป้อนขอ้มลูจะถกูใชต้ามส่วนที ่ 7.3 (รูปที ่ 10: 
แผงป้อนขอ้มลู - คยีแ์ละองคป์ระกอบ) 

8.1 การต ัง้ค่า ระบบ 

ในเมนูหลกัใหเ้ลอืกไอคอนการตัง้ค่าระบบโดยใชปุ่้มลกูศรขวา�สองคร ัง้และปุ่มตกลง (C) 
เพือ่เปิดเมนูการตัง้ค่าระบบ 

 

             16: 
เมนูการตัง้ค่าระบบ 

การต ัง้ค่าระบบประกอบดว้ยประเภทต่อไปน้ี: 
• เครอืข่าย: เพือ่เลอืกและเชือ่มตอ่กบัเครอืข่าย Wi-Fi 

ในพืน้ที ่(ดู 7.5) 
• Troubleshooter:เพือ่ทําการวนิิจฉัยเครอืข่ายและรบัขอ้มูลเ

กีย่วกบัสถานะ Wi-Fi (ดู 8.1.1 ) 
• ภาษา: เพือ่เปลีย่นภาษา (ดู7.6) 
• ระดบัผูใ้ช:้ 

เพือ่แยกความแตกตา่งระหว่างฟังกช์นัการทํางานในโหมดป
กตหิรอืโหมดขัน้สงู (ดู 8.1.2) 

• เวลาในภูมภิาค: 
เพือ่เลอืกโซนเวลาทอ้งถิน่และควบคุมการตัง้ค่าเวลาของอุป
กรณ ์(ดู 8.1.3 ) 

• หน่วยการวดั: 
เพือ่กาํหนดค่าและแสดงผลการวดัในหน่วยไมโครเมตร 
หรอื mils 

• รเีซต็เป็นค่าจากโรงงาน: 
เพือ่คนืระบบกลบัเป็นการตัง้คา่จากโรงงาน (ดู8.1.5) 

 

เลอืกเมนูทีต่อ้งการในรายการโดยใชปุ่้มลกูศรขึน้ / ลงpq 
และปุ่มตกลง (C) เพือ่ตรวจสอบ 

8.1.1 ตวัแกไ้ขปัญหาเครอืข่าย 

 
   17: การแกไ้ขปัญหา 

 
แกไ้ขปัญหา 
เมือ่เปิดใชง้านระบบจะทําการตรวจสอบเครอืข่าย 
หลงัจากน้ันไมก่ีว่นิาทผีลลพัธข์องการตรวจสอบเครอืข่ายจะแสดงใน
รายงาน (ดูรูปที ่17: การแกไ้ขปัญหา) 
ส ีการเขา้รหสั: 

 สเีขยีว – ฟังกช์นั ถกูตอ้ง 
 สแีดง – ฟังกช์นั ไม่ถูกตอ้ง 
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8.1.2 ระดบัผูใ้ช ้

 
        18: รหสัผ่านระดบั ผูใ้ช ้

          19: การเลอืกระดบั ผูใ้ช ้

หนา้ต่าง®ของ coatmaster 
สามารถทํางานไดใ้นโหมดระดบัผูใ้ชท้ีแ่ตกต่างกนัสอง
โหมดซึง่เป็นคณุลกัษณะทีใ่หไ้วใ้นตารางที ่ 5: 
ระดบัผูใ้ช ้

คุณสามารถสลบัระหว่างโหมดต่างๆ ไดโ้ดยเลอืกเมนู 
'ระดบัผูใ้ช'้ 
เมือ่เลอืกตวัเลอืกการตัง้ค่านีเ้ป็นคร ัง้แรกคุณจะถูกนํา
ไปยงัหนา้ต่างแป้นพมิพเ์พือ่ป้อนรหสัผ่านระดบัผูใ้ชข้
องคณุ รหสัผ่านผูดู้แลระบบคอื admino041 

ป้อนรหสัผ่านโดยใชปุ่้มลูกศร(D) 
เพือ่นําทางแป้นพมิพร์ว่มกบัปุ่มตกลง(C) (ดูรูปที ่ 10: 
แผงป้อนขอ้มลู - คยีแ์ละองคป์ระกอบ) 
เพือ่ตรวจสอบอกัขระและยา้ยไปยงัอกัขระถดัไป 

ในการตรวจสอบความถูกตอ้งของรหสัผ่าน 
ใหย้า้ยเคอรเ์ซอรล์งพรอ้มกบัปุ่มลกูศรและ (D) ลงใน 
'Enter' และกดปุม OK  

คุณสามารถขดัจงัหวะการดําเนินการไดต้ลอดเวลาโด
ยการยา้ยเคอรเ์ซอรไ์ปยงัคยี ์ 'ยกเลกิ' 
หลงัจากน้ันกดยอมรบัโดยการกดปุ่ม OK  

หลงัจากตรวจสอบรหสัผ่านระดบั ผูใ้ชแ้ลว้ 
ระดบัผูใ้ชเ้ร ิม่ตน้คอืผูดู้แลระบบ 
เมือ่คุณเลอืกระดบัผูใ้ชแ้ลว้ระดบัจะถูกบนัทกึแมว้่าคุณ
จะปิดอุปกรณข์องคุณ 

เมือ่ใดก็ตามทีคุ่ณสลบัจากระดบัผูใ้ชป้กตเิป็นระดบัผูใ้
ชร้ะดบัผูดู้แลระบบ คุณจะตอ้งป้อนรหสัผ่านอกีคร ัง้ 
ตามทีอ่ธบิายไวข้า้งตน้ 

 
หลงัจากการเลอืกระดบัผูใ้ชค้ณุจะถูกนํากลบัไปทีก่ารตัง้คา่ระบบ 

ระดบัผูใ้ช ้ มกีารป้องก ั
นดว้ยรหสั
ผ่าน 

การวดั การจดัการบล็อ
ก 

การจดัการโป
รแกรมประยุกต ์

รเีซต็เป็
นค่าจา
กโรงงา

น 
 

มาตรฐาน 
 

ไม่ใ
ช ่

 
วดั 

เพิม่ 
การเลอืกเ
ปลีย่นชือ่ 

 
เลอืก 

 
ไม่ใ
ช ่
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ผูดู้แลระบบ 

รหสัผ่าน: 
admino041 

 
วดั 

เพิม่ เลอืก 
เปลีย่นชือ่ 

ลบ 

เพิม่ เลอืก 
เปลีย่นชือ่ 

ลบ 

 
ใช ่

ตารางที ่5: สทิธิร์ะดบัผูใ้ช ้
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8.1.3 โซนเวลา 

 
 

 20: โซนเวลา – ภูมภิาค 
 

  21: โซนเวลา – เมอืง 

เขตเวลา 
 
เมือ่เรยีกใชเ้มนูโซนเวลาหนา้ตา่งใหมจ่ะเปิดขึน้เพือ่ให ้
คุณสามารถเลอืกภูมภิาคทวปีได ้

ใชแ้ป้นลูกศรขึน้/�� (D) เพือ่เลอืกทวปีทีเ่หมาะสม 
และปุ่ม ตกลง (C) เพือ่ตรวจสอบภูมภิาค 

เมือ่ตัง้ภูมภิาคทวปีจะมรีายชือ่เมอืงในภูมภิาคนี ้

เลอืกเมอืงทีใ่กลท้ีสุ่ดไปยงัตาํแหน่งของคุณโดยใชปุ่้ม
ลูกศรขึน้/ลง �� (D) และปุ่ม ตกลง (C) 
เพือ่ตรวจสอบความถกูตอ้งของเมอืง แถบเลือ่นสเีทา 
(ขอบขวาของหนา้จอ) จะแสดงตําแหน่งในรายการ 
โซนเวลาเร ิม่ตน้คอืซรูคิ 

 
8.1.4 หน่วยวดั 

 
  22: เลอืกหน่วยวดั 

หน่วยวดั 
ในการกาํหนดค่าหน่วยวดัทีแ่สดงในไมโคร เมตร (µm) หรอื 
MILS ใหเ้ลอืก 
หน่วยทีต่อ้งการโดยใชปุ่้มลกูศรขึน้/�� (D) และปุ่ม ตกลง (C) 
เพือ่ตรวจสอบความถกูตอ้งของการเลอืก 

8.1.5 รเีซต็เป็น ค่าจากโรงงาน 

         23: การ 
รเีซต็เป็นค่าเร ิม่ตน้จากโรงงาน 

รเีซต็เป็นค่าจากโรงงาน 
อนุญาตใหคุ้ณรเีซต็ระบบเป็นการตัง้คา่จากโรงงาน 
การรเีซต็เป็นค่าเร ิม่ตน้จากโรงงานจะรเีซต็การเปิดใชง้าน
และจะรบูีตอุปกรณ!์ 
เลอืกฟิลด ์'รเีซต็' โดยใชปุ่้มลกูศรซา้ย / ขวา � � (D) และปุ่มตกลง 
(C) 
เพือ่รเีซต็อุปกรณเ์ป็นการตัง้คา่จากโรงงานและปิดใชง้านใบอนุญ
าต หรอืเลอืกฟิลด ์'ยกเลกิ' เพือ่กลบัไปยงัเมนูการตัง้คา่ระบบ 

เฉพาะผูใ้ชท้ีใ่ช ้coatmaster® Flex ในโหมดผูดู้แลระบบเท่าน้ันทีส่ามารถรเีซต็เป็นคา่จากโรงงานได ้
สําหรบัผูใ้ชม้าตรฐาน Level ตวัเลอืกนีเ้ป็นสเีทาและไม่สามารถเปิดใชง้าน 
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8.2 เมนูหลกั 

เมนูหลกัและคําอธบิายขององคป์ระกอบของ coatmaster® Flex จะแสดงในรูปที ่24: จอแสดงผลหลกั 
 

 

  24: จอแสดงผลหลกั 

เมนูหลกั 
(1) โปรแกรมทีใ่ชง้านอยู่ 
(2) ขอ้มลูทีใ่ชง้าน 
(3) การตัง้ค่าระบบ  
(4) วดัคา่ในหน่วยทีเ่ลอืก( µm) 
(5) ค่าเฉลีย่ของการวดั  
(6) ส่วนเบีย่งเบนมาตรฐานของการวดั  
(7) ส่วนเบีย่งเบนมาตรฐานสมัพทัธข์องการวดั  
(8) นาทขีองและสูงสุดของค่าของการวดั 
(11) จํานวนคร ัง้ของการวดั 
(12) จํานวนของการวดัทีสู่งกวา่ขดีจํากดับน 
(13) 
จํานวนของการวดัในดา้นล่างสงูกว่าขดีจํากดับน 
เสน้สถานะ(9) สถานะคลาวด ์
(10) ระดบัสญัญาณwi- fi 
(14) รอ้งขอ เซริฟ์เวอร ์
(15) ไอคอน ขอ้ผดิพลาด 
(16) ไอคอน เตอืน 
(19)ขอ้ผดิพลาด-/คําเตอืน-/ขอ้ความสถานะ 
(18) ระดบัแบตเตอรี ่
(17) เวลา 

 
ตวัเลอืกตอ่ไปนีม้อียู่ในเมนู หลกั 
a. เขา้ถงึเมนู แอปพลเิคชนั 
กดปุ่ม ► และกด ปุ่ม OK เพือ่ทีจ่ะเลอืกเมนูทีต่อ้งการ  
b. เขา้ถงึเมนู บล็อก 
กดปุ่ม ◄ และกดปุ่ม OK 
เพื่อเลือกเมนูของบล็อกที่ตอ้งการ 
c. การทรกิเกอรก์ารวดั 
กดปุ่มทรกิเกอร(์1) (ดูรูปที ่ 4: 
ขนาดและสว่นประกอบภาพรวม) เพือ่เร ิม่ตน้การประเมนิ 
d. แสดงการวดัสบิสองคร ัง้ล่าสุด 
ใชแ้ป้นลูกศรลง�(D) 
เพือ่แสดงคา่ทีว่ดัไดส้บิสองคา่สุดทา้ยเป็นตวัเลขในจอแ
สดงผล ใชแ้ป้นลูกศรขึน้�(D) เพือ่กลบัไปยงัเมนูหลกั 
e. แสดงแผนภูมแินวโน้ม 
ใชแ้ป้นลูกศรลง�(D) 
เพือ่แสดงคา่ทีว่ดัไดใ้นแผนภูมแินวโนม้เป็นกราฟิก 
ใชแ้ป้นลูกศรลง�(D) เพือ่กลบัไปยงัเมนูหลกั 
f. การต ัง้ค่า ระบบ 
ใชปุ่้มลูกศรขวา►(D) สองคร ัง้ และ กดปุ่ม OK 
เพื่อเลอืกการตัง้ค่าของระบบ (ดูการตัง้ค่าระบบ 8.1) 

 
ใชปุ่้มยอ้นกลบั (B) 
เพือ่กลบัไปยงัเมนูหลกัหรอืยา้ยระดบัเมนูขึน้หน่ึงระดบั 
 

 

 
รูป1: แสดงการวดัสบิสองคร ัง้ลา่สุด 
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           25: แสดงแผนภูมแินวโนม้ 

 

8.3 เมนูบล็อก 

ในเมนูหลกัใชปุ่้มลูกศรซา้ยและขวา(D) เพือ่เลอืกฟิลด ์ 'บล็อก' 
และยนืยนัโดยกดปุ่ม OK © โดยอา้งองิจากถงึขอ้ 7.3 (รูปที ่
10: แผงป้อนขอ้มลู - คยีแ์ละองคป์ระกอบ) 

เมนูบล็อกสามารถเขา้ถงึไดโ้ดยระดบัผูใ้ชท้ัง้หมด แต่ดว้ยสทิธิท์ีจ่ํากดัสําหรบัระดบั ผูใ้ชม้าตรฐาน (ดู 8.1.2 
ระดบัผูใ้ช)้ 

 
บล็อกจะบนัทกึชดุการวดัทีแ่ตกต่างกนัในไดเรกทอรทีีแ่
ยกต่างหาก สถติขิองบล็อกทีเ่ลอืกจะแสดงในเมนู 
หลกัและในแผนภูมแินวโนม้ 
ในการเปิดใชง้านหน่ึงในสีฟิ่ลด ์ ('เลอืก', 'เพิม่', 
'เปลีย่นชือ่', หรอื 'ลบ') ในเมนูบล็อกใหใ้ชปุ่้มลกูศร � � 
กดปุ่ม OK จาก แผงป้อนขอ้มูล หากคุณเลอืก 'เพิม่' 
ในเมนูบล็อกบล็อกใหม่ทีม่วีนัทีแ่ละเวลาทีเ่ลอืกในปัจจบุั
นจะปรากฏในรายการ 

 

 
            26: เมนูบล็อก 
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หากคุณเลอืก 'เลอืก' หรอื 'ลบ' 
รายการทีม่บีล็อกทีม่อียู่จะ เปลีย่นส ี
เป็นสสีม้ออ่นและคุณสามารถเลอืกบล็อกทีต่อ้งการโดย
ใชลู้กศรขึน้ / ลง 
ปุ่ม� � (D) และปุ่ม ตกลง (C)จากแผงป้อนขอ้มูล 
หากตอ้งการ 'ลบ' บล็อกทีต่อ้งการคุณตอ้งยนืยนัดว้ย 
'ตกลง' เมือ่ตอ้งการยกเลกิและกลบัไปยงัเมนูบล็อก 
ใหเ้ลอืก 'ยกเลกิ' (ใชปุ่้ม � � แลว้กดปุ่ม OK 
จากการป้อนขอัมลู ) 
ผูใ้ชป้กต ิ ไม่สามารถ 'เอาออก' บล็อก! 
ตวัเลอืกนีจ้ะเป็นสเีทาและไม่สามารถเลอืกได!้ 

 
 
 

 

                27: เอาบล็อกออก 

หากตอ้งการแกไ้ขบล็อกใหเ้ลอืก 'เปลีย่นชือ่' 
และเลอืกบล็อกจากรายการ 
ในเมนูย่อย 
คุณสามารถเปลีย่นชือ่บล็อกไดโ้ดยการนําทางแป้นพมิ
พโ์ดยใชแ้ป้นลกูศร(D) และป้อนอกัขระโดยใชปุ่้ม ตกลง 
(C) จากแผงป้อนขอ้มลู เลอืก 'ตกลง' 
เพือ่ยนืยนัชือ่บล็อกใหม่ 
เมือ่ตอ้งการยกเลกิและกลบัไปยงัเมนูบล็อก ใหเ้ลอืก 
'ยกเลกิ' 

 

 

                28: เปลีย่นชือ่บล็อก 

 

8.4 เมนูโปรแกรมประยุกต ์

ในเมนูหลกัใหใ้ชปุ่้มลูกศร ซา้ยและขวา 
� � (D)เพือ่เลอืกฟิลด ์ 'แอปพลเิคชนั' และยนืยนัดว้ยปุ่ม OK 
(C)ตามส่วนที ่7.3 (รูปที ่10: ปุ่มและองคป์ระกอบแผงป้อนขอ้มูล) 
 

ผูใ้ชป้กตสิามารถ 'เลอืก' แอปพลเิคชนั เท่านั้น! ตวัเลอืกอืน่ ๆ เป็นสเีทาและไม่สามารถ เลอืกได!้ 
ผูใ้ชผู้ดู้แลระบบมสีทิธิเ์ขา้ถงึตวัเลอืกทัง้หมด (ดูส่วนที ่8.1.2 ระดบัผูใ้ช)้  
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คุณสามารถตัง้คา่การวดัเฉพาะทีต่อ้งการไดใ้นเมนูแ
อพลเิคชนั เมือ่ใช ้
แอปพลเิคชนัการตัง้คา่การวดัเหล่านีส้ามารถนํามาใ
ชใ้นชดุการวดัทีส่อดคลอ้งกนั 
ในสถานะดัง้เดมิ ของ coatmaster® Flex 
คุณจะพบ 
กบัแอปพลเิคชนัทีต่ ัง้ไวล้่วงหนา้หา้รายการ 
พวกเขาจะแสดงเป็นตวัหนา 
• สผีงสขีาว

เป็นโปรแกรมทีต่ ัง้ไวล้ว่งหนา้สาํหรบัการวดัชิน้ง
านทีพ่่นดว้ยสผีง สขีาว และยงัไม่ไดอ้บ

• สผีงทุกสยีกเวน้สขีาว
เป็นโปรแกรมทีต่ ัง้ไวล้ว่งหนา้สาํหรบัการวดัสผีง
ทีไ่ม่ผ่านการพ่นสดีว้ยสทุีกส ียกเวน้สขีาว

• สขีาวทีอ่บแลว้ เป็นแอปพลเิคชนัทีต่ ัง้ 
ไวล้ว่งหนา้
สําหรบัการวดัการพ่นสขีาวทีผ่่านกระบวนการอ
บเรยีบรอ้ยแลว้

• สทีีผ่่านการอบ
เป็นโปรแกรมทีต่ ัง้ไวล้ว่งหนา้สาํหรบัการวดัชิน้ง
านทีพ่่นสทีีอ่บแลว้ทุกสยีกเวน้สขีาว

• มาตรฐาน
การสอบเทยีบเป็นแอปพลเิคชนัทีต่ ัง้ไวล้่วงหนา้สํ
าหรบั 
การตรวจสอบการสอบเทยีบอปุกรณข์องคุณดว้
ยแผ่น ทีผ่่านการรบัรอง

หากคุณเลอืก 'เลอืก' 
รายการทีม่แีอปพลเิคชนัทีม่อียู่ 
จะเปลีย่นส ี
เป็นสสีม้ออ่นและคุณสามารถเลอืกแอป
พลเิคชนัทีต่อ้งการ โดยใช ้

แป้นลูกศรขึน้/�� (D) และปุ่ม 'ตกลง' (C) 
จากแผงป้อนขอ้มลู 
ปล่อยแฟลช: เมือ่เปลีย่นจาก 
โปรแกรมสขีาวกบั ส ี หน่ึงหรอื ในทางกลบักนั 
เครือ่งกาํเนิดไฟฟ้าแฟลช ใน 
coatmaster® Flex ตอ้งปล่อย 
ขอ้ความเตอืนจะปรากฏขึน้และเมือ่ไดร้บัการยนืยนั
ดว้ย 'ตกลง' แฟลชจะปรากฏขึน้ 
จะถูกทรกิเกอรท์นัท ี

29: เมนูโปรแกรมประยุกต ์

30: 
การเปลีย่นพลงังานแฟลช 

ไม ่สามารถเลอืกแอปพลเิคช นัท ีเ่ป็นตวั 
เอยีงเป็นสเีทาและตอ้งใชข้อ้มลูเพิม่เตมิซึง่ตอ้งใชส้ทิธิร์ะดบัผูด้แูลระบบ เพือ่ใหแ้อปพลเิคชนั 
ดงักล่าวเสรจ็สมบูรณจ์ําเป็นตอ้งทําการวดัการอา้งองิอย่างนอ้ยหน่ึงรายการทีม่คีวามหนาของช ัน้ทีส่อดค
ลอ้งกนัตามทีอ่ธบิายไวใ้นส่วนต่อไปนี้



coatmaster Flex 

25 

หากคุณเลอืก 'ลบ' 
รายการทีม่แีอปพลเิคชนัทีม่อียู่จะเปลีย่นสเีป็นสสีม้อ่อ
นและคุณสามารถเลอืกแอปพลเิคชนัทีต่อ้งการโดยใช ้
ปุ่มลูกศรขึน้/ลง � � (D) และปุ่มตกลง (C) 
จากแผงป้อนขอ้มลู 
ในการลบแอปพลเิคชนัทีต่อ้งการคุณตอ้งยนืยนัดว้ย 
'ใช'่ 
ในการยกเลกิและกลบัไปทีเ่มนูบล็อกใหเ้ลอืก'ยกเลกิ'
(โดยใชปุ่้มลกูศร� � (D) และปุ่มตกลง (C) 
จากแผงป้อนขอ้มลู) 

31: 
การเzอาโปรแกรมประยุกตอ์อก 

แอปพลเิคช นัท ีต่ ัง้ไวล้ ่วงหน ้าท ี ่
เขยีนดว้ยตวัอกัษรตวัหนาไมส่ามารถเอาออกหรอืแกไ้ขไดแ้มใ้นโหมดผูดู้แลระบบ 

8.4.1 เมนูการปรบัเทยีบ 

หากแอปพลเิคชนัทีม่อียู่ไม่เหมาะสําหรบัการใชง้านของคุณคณุสามารถ 'แกไ้ข' แอปพลเิคชนัใหม่ ทีม่อียู่หรอื 
'เพิม่' (เฉพาะในโหมดผูใ้ชผู้ดู้แลระบบ) การเลอืก 'แกไ้ข' หรอื 'เพิม่' 
ในเมนูแอปพลเิคชนัจะนําคุณไปยงัเมนูการปรบัเทยีบ 

เมือ่เลอืก 'แกไ้ข' 
รายการแอปพลเิคชนัทีม่อียู่จะเปลีย่นสเีป็นสสีม้อ่อนแ
ละคุณสามารถเลอืกแอปพลเิคชนัทีต่อ้งการโดยใชปุ่้
มลกูศรขึน้/ ลง             D) และปุ่มตกลง (C) 
จากแผงป้อนขอ้มลู เมือ่คุณเลอืก 'เพิม่' 
ขัน้ตอนการสมคัร / การสอบเทยีบจะเหมอืนกบั 
'แกไ้ข' แมว้่าบางฟิลดอ์าจว่างเปล่า 
ในหนา้จอแป้นพมิพต์อ่ไปนี(้ดูรูปที ่ 32:
ชือ่แอปพลเิคชนั) 
คุณสามารถแกไ้ขและแกไ้ขชือ่แอปพลเิคชนัไดไ้ก ่
tยนืยนัชือ่ดว้ย 'ถดัไป' 
หรอืยกเลกิการกระทําของคณุดว้ยปุ่มยอ้นกลบั (B). 
เมือ่ตอ้งการออกจากเมนู 'บนัทกึ' หรอื 'ละทิง้' 
การเปลีย่นแปลงของคุณ 

Figure  32: ชือ่โปรแกรมประยุกต ์

33: ปิดการปรบัเทยีบ 
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เมือ่คุณเลอืก 'ถดัไป' หนา้จอใหมจ่ะปรากฏขึน้ 
(ดูรูปที ่ 34: คุณสมบตัวิสัด)ุ 
ซึง่แสดงตวัเลอืกการปรบัเทยีบทีเ่ลอืกไวใ้นตอนแรก 
ใชแ้ป้นลูกศรขึน้/� �(D) 
เพือ่นําทางระหว่างเขตขอ้มลูตา่งๆ แลว้กดปุ่ม OK 
(C) เพือ่เปิดเมนูดรอปดาวนท์ีเ่กีย่วขอ้ง 
หากตอ้งการเลอืกตวัเลอืกในเมนูดรอปดาวนใ์หด้าํเนิ
นการในลกัษณะเดยีวกนั 

เมนู 'คุณสมบตัขิองวสัดุ' มตีวัเลอืกดงัตอ่ไปนี:้ 
• การพ่นส:ี สผีงอบแลว้, สผีงยงัไม่ไดอ้บ, 

สนํี้ามนัยงัไม่ไดอ้บ 
• พืน้ผวิ: โลหะ, ไม่ใชโ่ลหะ 
• ชว่งความหนา: 0–50 µm; 20–200 µm; 

100–500 µm; 200–1,000 µm 
ส:ี ขาว ไม่ใชส่ขีาว (สใีดก็ไดย้กเวน้สขีาว) 

 

 
              34: คุณสมบตัขิองวสัด ุ

 

ตวัเลอืกสสีามารถตัง้ค่าไดใ้นตอนแรกเมือ่สรา้งแอปพลเิคชนัใหม่ในโหมด 'เพิม่' เท่าน้ัน ในโหมด "แกไ้ข" 
ตวัเลอืกสจีะเป็นสเีทาและไม่สามารถเปลีย่นแปลงได ้

 

หลงัจากกาํหนดคุณสมบตัขิองวสัดุแลว้ ใหเ้ลอืก 
'ถดัไป' เพือ่ตัง้ค่าตวัเลอืกการแสดงผล 
ตวัเลอืกการแสดงผลจะกาํหนดค่าหนา้จอของคณุและข
อบเขตในแผนภูมแินวโนม้(ดูรูปที ่ 36: 
หลกัการของขอบเขตแอปพลเิคชนั) ขอบเขต 
(ขดีจํากดั) สามารถกาํหนดค่าและอาจแสดงสําหรบั 
• คําเตอืน 

(ค่าเผือ่ในการเร ิม่ตน้การเปลีย่นแปลงกระบวนก
าร) 

• ขอ้ผดิพลาด (การยอมรบั คุณภาพ) 
• ชว่ง (ขดีจาํกดัการแสดงผลของ แผนภูม)ิ 
• กฎเกณฑข์องSNR (คา่ต่ําสดุ เพือ่หลกีเลีย่ง 

การวดัทีผ่ดิพลาด) 
เมือ่ตอ้งการเปิดใชง้านการผูก 
ใหนํ้าทางดว้ยแป้นลูกศรขึน้/ลง � �(D) 
ไปยงัเขตขอ้มลูทีต่อ้งการ และเปิดใชง้านโดยกดปุ่ม OK 
ฟิลดท์ีม่คีําอธบิายดา้นลา่งและดา้นบนจะปรากฏในหนา้
จอตวัเลอืกการแสดงผล 

จําเป็นอย่างยิง่ทีค่่าขอบเขตจะถูกเลอืกตาม
หน่วยทีเ่ลอืกในเมนูการตัง้ค่า(ดูส่วนที ่
8.1.4 หน่วยการวดั)  

 

 
                      35: 
ตวัเลอืกการแสดงผล 
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การต ัง้ค่าขอบเขตการแสดงผล 
เพือ่ใหเ้ขา้ใจถงึความสมัพนัธร์ะหว่างขอบเขตในแผนภู
มแินวโนม้ ใหดู้ที ่ รูปที ่ 36: 
หลกัการของขอบเขตโปรแกรมประยุกตแ์ละตวัเลอืกกา
รแสดงผลในเมนูโปรแกรมประยุกต ์ (ดูรูปที ่ 37: 
ขอบเขตโปรแกรมประยุกต)์ 

 
Figure  36: หลกัการของขอบเขตการใชง้าน 
• ค่าการวดัภายในแถบสแีดงของแผนภูมอิยู่นอกระ

ดบัการยอมรบัคุณภาพ 
• ค่าการวดัภายในแถบสเีหลอืงของแผนภูมอิยู่ในโ

ซนคําเตอืนและตอ้งใชม้าตรการแกไ้ข 
สําหรบักระบวนการ 

ค่าการวดัภายในแถบสขีาวของแผนภูมเิป็นทีน่่าพอใจ 
ไม่จาํเป็นตอ้งวดั 

37: ขอบเขตของแอปพลเิคชนั 
LW = คําเตอืนทีต่่ํากว่า 
UW = คาํเตอืนดา้นบน 
LE = ขอ้ผดิพลาดทีต่่ํากว่า UE = 

ขอ้ผดิพลาดดา้นบน  
LR = ชว่งลา่ง UR = ชว่ง บน 

 

ประเภทสเีคลอืบจะกาํหนดความเขม้ของแฟลช 
ซึง่หมายความว่าโดยทั่วไปตวัอย่างสขีาวตอ้งการพลงังานมากขึน้เพือ่ใหบ้รรลุการเปลีย่นแปลงอุ
ณหภูมทิีต่อ้งการบนพืน้ผวิ ตอ้งเลอืกประเภทสเีคลอืบ (เชน่ สขีาว หรอืสขีาว) 
กอ่นทีจ่ะสามารถวดัค่าอา้งองิได ้

 

ในหนา้จอแป้นพมิพข์อบเขตดา้นบนสุด 
คุณสามารถป้อนคา่ของขอบเขตไดค้ลา้ยกบัปุ่มลกูศ
รขึน้/ ลง � �(D) และกดปุ่ม OK  
กดปุ่ม 'ตกลง' 
เพือ่ตรวจสอบความถกูตอ้งของค่าทีถ่กูผูกไวใ้หม่ 
หรอืเลอืก 'ยกเลกิ' เพือ่ยกเลกิ 

ถา้ความสอดคลอ้ง 
กนัของขอบเขตไมไ่ดร้บัการพจิารณา 
หรอืค่าถกูป้อน อย่างไม่ถกูตอ้ง 

เมือ่คุณสรา้งการตัง้ค่าทัง้หมดในเมนูตวัเลอืกการแส
ดงผลใหเ้ลอืก 'ถดัไป' 
เพือ่ดําเนินการตอ่ไปยงัหนา้จอ 'การปรบัเทยีบ' 
หรอืเลอืก 'ยอ้นกลบั' 
เพือ่ทําการเปลีย่นแปลงคุณสมบตัวิสัดุหรอืแกไ้ขชือ่แ
อปพลเิคชนั 

 

 

              38: การตัง้ค่าทีถ่กูผูกไว ้
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การต ัง้ค่าค่าเกณฑ ์SNR 

ค่าเกณฑ ์ SNR ถูกตัง้ค่าในขัน้ตอนทีส่องหลงัจากกระบวนการสอบเทยีบเสรจ็สมบูรณ ์
ในการทําเชน่นีแ้อปพลเิคชนั coatmaster® Flex ของ coatmaster 
จะตอ้งไดร้บัการแกไ้ขอกีคร ัง้หลงัจากเสรจ็สิน้การสอบเทยีบเป็นคร ัง้แรก เหตุผลนีเ้ป็นค่าเล็กนอ้ยสําหรบัเกณฑ ์
SNR จะใชไ้ดเ้ฉพาะในรายงานการสอบเทยีบหลงัจากทําการวดัอา้งองิบนการเคลอืบ 
(ดูดา้นล่างในรายงานการสอบเทยีบ) 

ค่า SNR จะวดัความกวา้งความกวา้งการตอบสนองของอณุหภูมบินพืน้ผวิของการเคลอืบ 
ในตวัอย่างการใชง้านนี ้ ค่า SNR ทีแ่สดงในรายงานการปรบัเทยีบคอื SNR = 2090 (ไมม่มีติ)ิ หาก 
coatmaster® Flex ของ coatmaster มุง่ไปทีพ่ืน้ผวิอืน่หากอยู่ไกลจากการเคลอืบมากเกนิไปค่า SNR 
สําหรบัการวดัจะลดลง เราสามารถตัง้ค่าเกณฑ ์ SNR เพือ่กาํหนดคา่ SNR 
ขัน้ต่ําทีจ่ําเป็นสําหรบัการวดัใหเ้ป็นทีย่อมรบั 
ตามกฎทั่วไปคุณสามารถใชค้รึง่หน่ึงของค่าทีแ่สดงในรายงานการสอบเทยีบ (เชน่ในตวัอย่างนีต้ ัง้คา่ SNR 
Threshold = 1045) ถา้คุณตอ้งการการเลอืกคา่ทีสู่งขึน้สําหรบัการวดั ใหเ้พิม่ขดีจํากดั SNR 
ไม่ควรเพิม่มูลค่าจากรายงานการสอบเทยีบ 

 

หนา้จอในรูปที ่ 39: 
เมนูการปรบัเทยีบจะแสดงเขตขอ้มูลต่างๆ 
ของเมนูการปรบัเทยีบ 
(1) ชือ่โปรแกรมประยุกต ์
(2) อา้งองิ/การสอบเทยีบวดั( s) 
(3) 'ปรบัเทยีบ' 

(ซึง่จะเร ิม่กระบวนการสอบเทยีบในระบบคลาวด)์ 
ภายในเมนูการปรบัเทยีบคุณสามารถนําทางขึน้หรอื
ลงระหว่างเขตขอ้มูลดงักล่าวขา้งตน้โดยใชปุ่้มลกูศร
ขึน้ / �� (D) 

 

 

                      39: เมนูการปรบัเทยีบ 

ตอนนีค้ณุสามารถดําเนินการวดัอา้งองิเพือ่ปรบัเทยีบ
อุปกรณข์องคุณสําหรบัแอปพลเิคชนัใหม่นี ้
เมือ่ถงึจดุนี ้ ใหว้างตําแหน่ง coatmaster® Flex 
ห่างจากตวัอย่างอา้งองิประมาณ 5 
ซม.แลว้กดปุ่มทรกิเกอร ์(T) 
(ดูรูปที ่40: การวดัการอา้งองิ / การสอบเทยีบ) 
จะมกีารวดัการอา้งองิ และการอา้งองินีจ้ะแสดงขึน้ 
โดยมหีมายเลขอา้งองิ วนัทีแ่ละเวลาปัจจบุนั 
ในรายการอา้งองิ (ดูรูปที ่41: การอา้งองิ) 

 

 

                                 40: 
การวดัการอา้งองิ/การสอบเทยีบ 
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ถา้คุณเลอืกการอา้งองิใหม่นีจ้ากรายการ(2)โดยใชปุ่้
ม ตกลง 
(C)จากแผงป้อนขอ้มลูเมนูย่อยจะเปิดขึน้ซึง่ชว่ยใหคุ้
ณสามารถแกไ้ขชือ่อา้งองิและป้อนความหนาของการ
เคลอืบของการวดัการอา้งองิของคณุ 
อกีวธิหีน่ึงคอืคุณสามารถ 'บนัทกึ' 
แอปพลเิคชนัและแกไ้ขชือ่อา้งองิและความหนาในภา
ยหลงั 

 

 

              41: การอา้งองิ 
ในเมนูย่อย (ดูรูป 42: แกไ้ขการอา้งองิ) 
ใหใ้ชแ้ป้นลูกศรและ(D) เพือ่นําทางแป้นพมิพแ์ละปุ่ม 
ตกลง (C) 
เพือ่ป้อนอกัขระเพือ่เปลีย่นชือ่การอา้งองิของคุณหรอืป้
อนความหนาของการเคลอืบ จากน้ันคลกิที ่ 'ตกลง' 
เพือ่กาํหนดค่านีใ้หก้บัการอา้งองิทีเ่ลอืก 

'ยกเลกิ' จะส่งกลบัคณุไปยงัเมนูการปรบัเทยีบ 
ถา้คุณเลอืก 'เอาออก' 
คุณจะถูกนํากลบัไปยงัเมนูการปรบัเทยีบ 
และการอา้งองิทีเ่ลอืกจะถกูลบออกจากรายการการอา้ง
องิ 

เพือ่ใหก้ารวดัมคีวามแมน่ยํามากขึน้ดว้ยแอป
พลเิคชนัเดยีวคณุควรทําการวดัการอา้งองิอ
ย่างนอ้ยสองแบบโดยมคีวามหนาของช ัน้ทีแ่ต
กต่างกนัสองช ัน้ดว้ย® Flex 
ทรกิเกอรก์ารวดัอา้งองิในเมนูการปรบัเทยีบโ
ดยการกดปุ่มทรกิเกอร ์(T) อกีคร ัง้ 
โปรดระวงัในการป้อน 
ค่าอา้งองิในหน่วยทีเ่ลอืกในเมนูการตัง้ค่า 
(ดูสว่น 8.1.4 หน่วยวดั) 

การวดัทีไ่ม่มคี่าอา้งองิจะถูกละเวน้ในการประเมนิการสอ
บเทยีบ 
เมือ่การตัง้ค่าทัง้หมดสาํหรบัแอปพลเิคชนัใหมถู่กสรา้ง
ขึน้ใหนํ้าทางดว้ยปุ่มลกูศร(D) ไปยงัฟิลด ์ 'ปรบัเทยีบ' 
(3) (ดูรูปที ่39: 
เมนูการปรบัเทยีบ) 

 

 

42: แกไ้ขการอา้งองิ 
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รายงานการสอบเทยีบดงัแสดงในรูปที ่ 43: 
รายงานการสอบเทยีบจะถูกสรา้งขึน้โดยซอฟตแ์วร ์
flex ® coatmaster 

ซอฟตแ์วรจ์ะตรวจสอบผลลพัธโ์ดยอตัโนมตัิ
และจะแสดงสถานะของกระบวนการสอบเทยีบ
อย่างชดัเจน 

เลอืก 'ปิด' เพือ่กลบัไปยงัเมนูหลกั 

 

                                      43: 
รายงานการสอบเทยีบ 

 

รายงานการสอบเทยีบใหก้ารประเมนิการสอบเทยีบทีด่ําเนินการ คุณจะเห็นค่าต่อไปนีใ้นรายงาน: 
• MD (ค่าเฉลีย่เบีย่งเบน ของ coatmaster® Flex จากคา่อา้งองิ):ค่าควรนอ้ยกว่า 10%: 

ยิง่ค่าต่ําการวดัของคุณแมน่ยํามากขึน้ 
◇ ถา้ค่ามากกวา่ 10% ใหต้รวจสอบ คา่อา้งองิ 

• SNR ( สญัญาณ กบั สดัส่วนของอตัราส่วนของเสยีงรบกวน ): 
ค่า SNR ควรมากกว่า 100: ยิง่ค่าสูงเท่าใดการวดัของคณุจะมคีวามไวตอ่การรบกวนน้อยลงเท่านัน้ 
◇ หากค่าน้อยกว่า 100 ใหย้า้ยอุปกรณว์ดัใหเ้ขา้ใกลพ้ืน้ผวิและเพิม่พลงังานแสงหากจําเป็น 

• SF (สญัญาณทีเ่หมาะสม): 
ค่าสญัญาณทีด่คีวรมากกว่า 90% 
◇ หากค่านอ้ยกว่า 90% 
ใหทํ้าความสะอาดเลนสด์ว้ยผา้กระดาษทีส่ะอาดแหง้ไมเ่ป็นขยุและทําซํา้ขัน้ตอนการสอบเทยีบ 
หากการปรบัสญัญาณยงัตํ่ากวา่ 90% โปรดตดิต่อสายด่วนฝ่ายสนับสนุนดา้นเทคนิคของเรา 
(รายละเอยีดการตดิตอ่ในหนา้ 1) 

 
ค่าขา้งตน้จะถกูคํานวณและตรวจสอบโดยอตัโนมตัโิดยซอฟตแ์วร ์ flex ® coatmaster หลงัจากเปิดใชง้าน 
'การสอบเทยีบ' ในเมนูการสอบเทยีบ 
 

8.4.2 ตวัอย่างของกระบวนการสอบ เทยีบ 
 

สําหรบัการชีแ้จงเพิม่เตมิของขัน้ตอนการสอบเทยีบเราอธบิายขัน้ตอนโดยใชต้วัอย่างของการเคลอืบ
ผงสเีขม้ (RAL9005) บน อลมูเินียม: 

ขัน้ตอนที ่1: เตรยีมตวัอย่างสามตวัอย่างดว้ยการเคลอืบทีแ่ตกต่างกนัมากทีสุ่ดเชน่: 
ตวัอย่างที ่1: 40-60 µm 
ตวัอย่างที ่2: 80-100 µm 
ตวัอย่าง 3: 120-140 µm 

ขัน้ตอนที ่2: ในเมนู 'แอปพลเิคชนั' เลอืก 'เพิม่' จากน้ันพมิพช์ือ่แอปพลเิคชนั 'ral9005' ในเมนูย่อย 
'ชือ่แอปพลเิคชนั' กด 'ถดัไป' เพือ่ยา้ยไปยงัเมนูย่อยถดัไป 

ขัน้ตอนที ่3: ในเมนูย่อย 'คณุสมบตัขิองวสัด'ุ ใหป้้อนคุณสมบตัวิสัดุทีเ่หมาะสม  
ในกรณีนี:้ 

• พ่นส:ี สผีงทีอ่บแลว้ 
• พืน้ผวิ: โลหะ 
• ชว่งความหนา: 0-0-150 ไมครอน 
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• ส:ี ยกเวน้สขีาว 
แลว้กด 'ถดัไป' 

ขัน้ตอนที ่ 4: ในเมนูย่อย 'ตวัเลอืกการแสดงผล' 
ใหเ้ลอืกตวัเลอืกการแสดงผลตามความตอ้งการในการจดัการคุณภาพของคุณ กด 'ถดัไป' 
เพือ่เขา้ถงึเมนูย่อยการวดัอา้งองิ 

ขัน้ตอนที ่ 5: ทําการวดัอา้งองิสําหรบัแต่ละตวัอย่างดว้ยจดุวดัเฉพาะ 
โปรดทราบว่าการวดัอา้งองิใดในเมนู®การสอบเทยีบ Flex ของ Coatmaster 
ซึง่เป็นของตวัอย่างอา้งองิและจดุวดัเฉพาะ หากจาํเป็นตอ้งใช®้ของ coatmaster 
เพือ่วตัถุประสงคอ์ืน่สามารถปิดกลอ่งโตต้อบดว้ย 'บนัทกึ' ตอนนีต้วัอย่างอาจ หายขาดได ้

ขัน้ตอนที ่ 6: หลงัจากตวัอย่างเย็นลงใหทํ้าการวดัดว้ยเครือ่งวดัความหนา 
ของการเคลอืบแบบสมัผสัมาตรฐานทีจ่ดุทีร่ะบุในขัน้ตอนที ่4 

ขัน้ตอนที ่ 7: หากเมนูการปรบัเทยีบถูกปิดใหเ้ลอืก 'แกไ้ข' ในเมนูแอปพลเิคชนัแลว้ 'ral9005' กด 'ถดัไป' 
สามคร ัง้เพือ่เขา้ถงึเมนูย่อยการวดัการอา้งองิ ตอนนีค้า่จากขัน้ตอนที ่ 5 
สามารถป้อนสาํหรบัการวดัการอา้งองิทีเ่กีย่วขอ้งและคุณสามารถทําการปรบัเทยีบใหเ้สรจ็สมบูรณไ์ดโ้
ดยเลอืก 'การสอบเทยีบ' 

หมายเหตุเกีย่วกบัจํานวนตวัอย่างทีจํ่าเป็นสําหรบัการสอบเทยีบ 
การสอบเทยีบดว้ยตวัอย่างเพยีงตวัอย่างเดยีวมกัจะแม่นยําในชว่งความหนาของตวัอย่างน้ัน 
แต่ความแม่นยําอาจนอ้ยลงเมือ่วดัทีค่วามหนาซึง่เบีย่งเบนจากความหนาของตวัอย่างการสอบเทยีบ 
หากคุณตอ้งการความแม่นยําสูงขึน้ในชว่งความหนาทีย่าวขึน้เราขอแนะนําใหต้วัอย่างการสอบเทยีบเพิ่
มเตมิ (ตวัอย่างเชน่สามตวัอย่างตามทีอ่ธบิายไวข้า้งตน้) 

 
หมายเหตุเกีย่วกบัความหนาของตวัอย่างการสอบเทยีบ 
ตวัอย่างการสอบเทยีบควรครอบคลุมชว่งการวดัทัง้หมด ตวัอย่างเชน่ หากควรใชก้ารวดัดว้ย 
coatmaster® Flex สงูสุด 150µเมตร ควรใชต้วัอย่างสอบเทยีบที ่ 150µม. 
เพือ่ใหม้ั่นใจถงึความแมน่ยําสูงสุดของการวดั coatmaster® Flex 
หากค่าการวดัเกนิค่าสูงสุดของการวดัการสอบเทยีบโดยตวัคณู 2 Flex 
จะไม่แสดงคา่การวดัเน่ืองจากอาจเกดิความไมถู่กตอ้งสงู 

การสอบเทยีบ 5 นาทอีย่างรวดเรว็ 
วดิโีอแนะนําทีแ่สดงการปรบัเทยีบอย่างรวดเรว็ 5 นาทโีดยใชเ้ครือ่งเป่าลมรอ้นสําหรบัการบ่มมอียู่ใน 
YouTube: https://youtu.be/_RTlbfQXAG4 
 

8.4.3 การปรบัเทยีบออฟเซต 

สําหรบัการใชง้านการวดับางอย่างบางคร ัง้เกดิขึน้ว่าผลการวดั coatmaster® Flex 
มคีวามถกูตอ้งในชว่งความหนาเดยีว (โดยปกตคิวามหนาของตวัอย่างการสอบเทยีบ) 
แต่มกีารเบีย่งเบนอย่างเป็นระบบของผลการวดั coatmaster® Flex ทีค่วามหนาต่ํากวา่หรอืสงูกวา่ ตวัอย่างเชน่ 
การวดัความหนาของ coatmaster® Flex น้ันโอเคในชว่ง 80µm แต่เราเห็นว่าการวดั coatmaster® Flex 
น้ันสูงเกนิไปในชว่ง 40µm เสมอ 
การเบีย่งเบนอย่างเป็นระบบดงักล่าวสามารถเกดิขึน้ไดเ้ชน่หากตอ้งวดัการพ่นสทีีไ่ม่ผ่านการอบดว้ย 
coatmaster® Flex บนการพ่นสทีีผ่่านการอบแลว้ อกีสถานการณห์น่ึงทีเ่กดิขึน้คอืเมือ่วดัการพ่นสบีาง ๆ ที ่
10µm หรอืนอ้ยกวา่ 

หากการเบีย่งเบนเป็นระบบสามารถชดเชยดว้ยการสอบเทยีบชดเชยในการทําการปรบัเทยีบชดเชยกบั 
coatmaster® Flex ตอ้งใชต้วัอย่างการสอบเทยีบอย่างนอ้ยสองตวัอย่าง 
(ตรงกนัขา้มกบัแอปพลเิคชนัมาตรฐานซึง่จาํเป็นตอ้งใชต้วัอย่างอย่างนอ้ยหน่ึงตวัอย่าง) 
นอกจากนีต้วัอย่างทัง้สองจะตอ้งแตกต่างกนัในความหนาของการพ่นสอีย่างนอ้ยโดยปัจจยัสองเพือ่ใหก้ารกาํหนด
ออฟเซต็ทีถ่กูตอ้ง 

https://youtu.be/_RTlbfQXAG4
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ดงัน้ันในตวัอย่างของเราหากเราตอ้งการทําการสอบเทยีบออฟเซตเพือ่วดัความหนาของการพ่นสสีงูถงึ 80µm 
เราตอ้งการตวัอย่างหน่ึงทีม่คีวามหนาของการพ่นสขีัน้ต่ํา 80µm 
และตวัอย่างทีส่องทีม่คีวามหนาของการพ่นสสีูงสุด 40µm สําหรบัแต่ละตวัอย่างใหทํ้าการวดัการอา้งองิสองแบบ 
การสอบเทยีบออฟเซตจะใชง้านไดเ้ฉพาะเมือ่เงือ่นไขทัง้สองนีพ้อใจ: 
อย่างนอ้ยปัจจยัสองระหวา่งการพ่นสทีีบ่างทีสุ่ดและหนาทีส่ดุการวดัอา้งองิอย่างนอ้ยสี ่

ผลลพัธข์องการปรบัเทยีบจะแสดงในรายงานการปรบัเทยีบ (ดูดา้นล่าง) 

  
รายงานการสอบเทยีบสําหรบัการสอบเ
ทยีบมาตรฐาน (ไมม่ ีออฟเซต็) 

รายงานการปรบัเทยีบสําหรบัการปรบัเทยีบออฟเซตซึง่แสดงคา่ออฟเซต 
(ในตวัอย่างนี ้ -3.5 µm) 
ตามกฎทั่วไปค่าออฟเซต็สมบูรณไ์มค่วรมากกวา่ความหนาของการพ่นสขีั้
นต่ําทีใ่ชใ้นแอปพลเิคชนั อนุญาตใหใ้ชค้า่ออฟเซต็ทัง้ค่าบวกและค่าลบได ้

 

 
 

8.5 การวดั 
 

 
เมือ่เลอืกแอปพลเิคชนัและบล็อกเฉพาะและทําการสอบเทยีบแลว้ชดุการวดัสําหรบัตวัอย่างการเคลอืบสามารถทําไ
ด ้
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ตรวจสอบใหแ้น่ใจว่าไดเ้ลอืกโปรแกรมประยุกตท์ีเ่หมาะส
มในเมนูโปรแกรมประยุกตแ์ลว้ (ดูสว่นที ่8.4) 
จบั coatmaster® Flex 
ใหค้งทีท่ีส่ดุเท่าทีจ่ะเป็นไปไดท้ีร่ะยะห่างประมาณ 5 
ซม.จากตวัอย่าง (ดูรูปที ่44: การวดั) 
พืน้ผวิทีว่ดัไดอ้ยู่ตรงกลางของวงกลมสแีดงและมเีสน้ผ่าน
ศูนยก์ลางประมาณ 2 มม. 2  
กระบวนการวดัเร ิม่ตน้ดว้ยการกดปุ่มทรกิเกอร ์ (T) 
เมือ่กดปุ่มทรกิเกอรเ์พือ่ทําการวดัแรงกระตุน้แสงจะถกูปล่
อยออกมา 

 

 

                            44: การวดั 

เมือ่ตอ้งการแสดงแผนภูมแินวโนม้สําหรบัการวดัของคุณ
สําหรบับล็อกปัจจบุนั ใหใ้ชแ้ป้นลูกศรลง� (D) 
ในแผงป้อนขอ้มูล (ดสู่วนที ่7.3) 
ใชแ้ป้นลกูศรขึน้�(D) 
เพือ่กลบัไปยงัเมนูหลกักอ่นหนา้ทีแ่สดงตวัเลข 
แผนภูมจิะแสดงแนวโนม้ของการวดั 20 
คร ัง้ล่าสุดสําหรบับล็อกทีเ่ลอืก 
หากการวดัอยู่นอกขอบเขตชว่งจะไม่แสดงในแผนภูมแิน
วโนม้! คา่การวดัแกนตัง้จะแสดงในหน่วยทีเ่ลอืก (ดูสว่นที ่
8.1.4) 

 

 

                  45: แผนภูมแินวโนม้ 

หากชิน้ส่วนทีจ่ะวดักาํลงัเคลือ่นทีใ่หต้ดิตามการเคลือ่นไหวของชิน้ส่วนเพือ่ใหก้ารเคลือ่นไหวสมัพทัธร์ะห
ว่างชิน้ส่วนและ coatmaster® Flex มขีนาดเล็กทีสุ่ดเท่าทีจ่ะเป็นไปไดด้งัน้ันจงึมัน่ใจไดว้า่การวดัจะคงที ่

 
 
 

8.6 การถ่ายโอนขอ้มูล / คลาวด ์
 
 

หลงัจากทีค่ณุไดทํ้าชดุของการวดัแลว้ ซึง่สามารถทําไดโ้ดยการเขา้ถงึเซริฟ์เวอร ์coatmaster® Flex ของคณุ 

8.6.1 เขา้สู่ระบบ 

สําหรบัเซริฟ์เวอรค์ลาวดค์ุณตอ้งเขา้สู่ระบบ® coatmaster 
บนคอมพวิเตอรข์องคุณผ่านทางอนิเทอรเ์น็ตเพือ่เขา้ถงึขอ้มลู Alternativelyหากคุณใชเ้ซริฟ์เวอรท์อ้งถิน่ 
coatmaster® เชือ่มตอ่คอมพวิเตอรข์องคณุกบัเซริฟ์เวอรท์อ้งถิน่ Wi-Fi (ดูบท ... ) 
ดําเนินการดงัต่อไปนีเ้พือ่เขา้ถงึเพือ่เชือ่มตอ่กบัเซริฟ์เวอรข์องคุณ: 
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ขึน้อยู่กบัเซริฟ์เวอร ์Flex ® coatmaster ของคุณ 
ใหเ้ลอืก URL 
ต่อไปนีเ้พือ่เชือ่มต่อกบัเซริฟ์เวอรข์องคุณ: 
 
เซริฟ์เวอ
ร ์ 

URL 

ยุโรป https://coatmaster.cloud 

อเมรกิา https://useast.coatmaster.cloud 

จนี https://ningxia.coatmaster.online 

เซริฟ์เวอ
รท์อ้งถิน่ 

https://10.10.0.1:9080 

เซริฟ์เวอ
รแ์บบกําห
นดเอง 

ป้อนทีอ่ยู่ IP ทีก่าํหนดเอง 

 
เขา้สู่ระบบดว้ยชือ่ผูใ้ชแ้ละรหสัผ่านทีใ่หไ้ว ้ (เชน่ 
รหสัใบอนุญาตและรหสัเปิดใชง้าน) 
ตรวจสอบความถกูตอ้งของรายการของคณุโดยคลกิ
ทีปุ่่มเขา้สู่ระบบ 

 

                 46: การเขา้สู่ระบบบนคลาวด ์

 
คุณจะถูกนําไปยงัหนา้จอหลกัของเว็บไซตค์ลาวด ์
coatmaster® ซึง่มปุ่ีมเมนูหลกัสีปุ่่มทีด่า้นบนซา้ย 
(รูปที ่47: เมนูหลกับนคลาวด)์: 

• โปรแกรม ประยุกต ์
• จอภาพ 
• ส่งออก 
• วธิใีช ้

ทีด่า้นซา้ยล่างคุณสามารถเลอืกภาษา (องักฤษ 
เยอรมนั หรอื ฝร ัง่เศส) หรอืออกจากระบบ 

 

 
 

 

                    47: เมนูหลกับนคลาวด ์
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8.6.2 โปรแกรมประยุกต ์

เมนูแอปพลเิคชนัในระบบคลาวด®์ coatmaster จะแสดงแอปพลเิคชนัทีพ่รอ้มใชง้าน 
รายการใหร้ายละเอยีดของจํานวนบล็อกและการวดัตอ่แอปพลเิคชนั 

 

 

 

           48: คลาวด ์– เมนูแอปพลเิคชนั 
เมือ่ตอ้งการเลอืกโปรแกรมประยุกต ์ใหค้ลกิทีโ่ปรแกรมประยุกตใ์ดโปรแกรมหน่ึงในรายการ คุณจะ 
ถูกนําไปยงัเมนูจอภาพโดยอตัโนมตั ิ

 
8.6.3 จอภาพ 

กอ่นทีคุ่ณจะสามารถตรวจสอบแผนภูมแินวโนม้ข
องแอปพลเิคชนัซึง่แสดงความหนาทีว่ดัไดเ้ทยีบกั
บเวลาคณุตอ้งเลอืกบล็อก 
คลกิทีเ่มนูแบบเลือ่นลงบล็อกเหนือแผนภูมแิละเลื
อกบล็อกทีต่อ้งการ 
เมือ่ตอ้งการแสดงบล็อกทีเ่ลอืก ใหก้ด 
ปุ่ม 'รเีฟรช' เพือ่โหลดกราฟอกีคร ัง้ 

 

 

                  49: เมนูคลาวด ์–
อภาพทีม่กีารเลอืกบล็อก 

หากตอ้งการดาวนโ์หลดบล็อกปัจจบุนัเพยีงคลกิ
ที ่

 

ขอ้ความทีพ่รอ้มทจ์ะชว่ยใหค้ณุบนัทกึหรอืเปิดแฟ้
ม Excel ทีส่อดคลอ้งกนัได ้

 

 

50: เมนูคลาวด ์– จอภาพพรอ้มแผนภูม ิ
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8.6.4 ส่งออก 

ภายในเมนูสง่ออกของ® coatmaster คุณสามารถเลอืกขอ้มูลเฉพาะและดาวนโ์หลดไปยงัคอมพวิเตอรข์องคุณ 

 

 

                           51: คลาวด ์– เมนูส่งออก – 
เลอืกแอปพลเิคชนั 

 

      52: เมนูคลาวด ์– เมนูสง่ออก – การจํากดัการเลอืกขอ้มลู 
(1) คลกิทีแ่อปพลเิคชนัทีต่อ้งการ 
แอพพลเิคชนัทีเ่ลอืกจะถกูคดัลอกไปยงัรายการสง่ออกในครึง่ ขวาของหนา้ต่าง 
คุณสามารถลบแอปพลเิคชนัทีเ่ลอืกไดโ้ดยคลกิทีก่าชาด (ดูรูปที ่52: คลาวด ์- เมนูสง่ออก – เลอืกแอปพลเิคชนั) 
เมือ่ตอ้งการจํากดัการเลอืกขอ้มูลของคุณ ใหเ้ลอืกวนัทีเ่ร ิม่ตน้สําหรบัการส่งออกขอ้มูล คลกิทีไ่อคอนปฏทินิ(2) 
และเลอืกวนัทีเ่ร ิม่ตน้ (3) ในเมนูปฏทินิ คุณยงัสามารถป้อนวนัทีเ่ร ิม่ตน้ในฟิลดท์ีเ่กีย่วขอ้งโดยใชรู้ปแบบ 
MM/DD/YYYY (MM = หมายเลขของเดอืน, DD = หมายเลขของวนั, YYYY = ปี) 
นอกจากนี ้คณุยงัสามารถใชต้วักรองอย่างนอ้ยหน่ึงตวักรองเพือ่เลอืกขอ้มลูการวดัเฉพาะโดยใช(้4) และ (5) 
ตรวจสอบความถกูตอ้งของการเลอืกของคุณและดาวนโ์หลดขอ้มูลทีเ่ลอืกโดยคลกิทีปุ่่ม 'ส่งออกขอ้มลู' (6). 
ขอ้ความพรอ้มทจ์ะชว่ยใหคุ้ณสามารถบนัทกึหรอืเปิดแฟ้ม Excel ทีส่อดคลอ้งกนัได ้

8.6.5 วธิใีช ้

จากเมนู 'วธิใีช'้ คุณสามารถเขา้ถงึขอ้มลูการสนับสนุนเพิม่เตมิได ้
โปรดตดิตอ่สายด่วนฝ่ายสนับสนุนดา้นเทคนิคของเรากอ่น (รายละเอยีดการตดิตอ่ในหนา้ 1) 
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9 การแกไ้ขปัญหาและแนวทางปฏบิตั ิทีด่ทีีสุ่ด 
 

9.1 ขอ้ความ แสดงขอ้ผดิพลาด 
 
 

ความผดิพ
ลาด 

ขอ้ความ 

การบรรยาย 
◇ มาตรการ แกไ้ข 

 
 

Cloud

 

ไม่ไดร้บัการตอบสนองจาก Cloud 
◇ ตรวจสอบสถานะอนิเทอรเ์น็ตและทําการวนิิจฉัยเครอืข่าย ดว้ย 

'ตวัแกไ้ขปัญหา' (ดูสว่นที ่8.1) 
◇ ตรวจสอบ สญัญาณ WLAN บนเราเตอร ์

ในกรณีทีไ่มม่สีญัญาณจําเป็นตอ้งมกีารเชือ่มตอ่สายเคเบลิอกีคร ัง้ 
หากเป็นกรณีนีใ้หร้บูีตเราเตอร ์โดยปิด / เปิดปลัก๊ไฟตามความจําเป็น (ดสู่วนที ่7) 

◇ ตรวจสอบสถานะของเครอืข่าย Wi-Fi ในพืน้ทีข่องคุณ 

 
FIT 

สญัญาณของตวัอย่างไมต่รงกบัโปรแกรมประยุกต ์
◇ เลอืกแอปพลเิคชนัทีเ่หมาะสม (ดูสว่นที ่8.4) 
◇ หากแอปพลเิคชนัทํางานกอ่นหนา้นีใ้หม้องหาสิง่สกปรกบนเลนส ์ หรอื แฟลช 

สําหรบัการทําความสะอาดโปรดดูส่วนที ่11.3 
 

SNR  
สญัญาณรบ

กวน 

อตัราสว่นสญัญาณตอ่สญัญาณรบกวนต่ําเกนิไป อย่างใดอย่างหน่ึง 
◇ ใชแ้อปพลเิคชนัทีม่กีาํลงัแสงแฟลชสูงกว่า (ดสู่วนที ่8.4) 
หรอื 
◇ ยา้ยอุปกรณใ์หเ้ขา้ใกลต้วัอย่างมากขึน้ สาํหรบั ระยะการวดั โปรดดูส่วนที ่8.5 

Bounds 
ขอบเขต 

ความหนาทีว่ดัไดอ้ยู่นอกขดี จาํกดั ความหนาทีถ่กูตอ้งทีก่าํหนดไวส้ําหรบัการใชง้าน 
◇ ตวัอย่างไม่เป็นไปตามขดีจํากดัคุณภาพทีก่าํหนด ตัง้ค่าขดีจํากดัคุณภาพทีเ่หมาะสม 
(ขอบเขต) ดูหวัขอ้ 8.4 

ตารางที ่6: ขอ้ความแสดงขอ้ผดิพลาดและมาตรการแกไ้ข 

9.2 รหสัขอ้ผดิพลาด 

ทางเทคนิ
ค 

ขอ้ ผดิ 
พลาด 

การบรรยาย 
◇ มาตรการ แกไ้ข 

 
0 

ไดร้บัขอ้ความ 'ขอ้ผดิพลาด' จากระบบคลาวดเ์มือ่วดั 
◇ ตรวจสอบสถานะอนิเทอรเ์น็ตและทําการวนิิจฉัยเครอืข่ายดว้ย'ตวัแกไ้ขปัญหา' 
(ดูสว่นที ่8.1) 

1 พารามเิตอรไ์ม่ถกูตอ้ง 
◇ ตดิตอ่ฝ่ายสนับสนุนดา้นเทคนิค (รายละเอยีดในหนา้ 1) เพือ่ขอความชว่ยเหลอืเพิม่เตมิ 

2 ไมม่บีอรด์เก็บขอ้มูล (DAQ) 
◇ ตดิตอ่ฝ่ายสนับสนุนดา้นเทคนิค (รายละเอยีดในหนา้ 1) เพือ่ขอความชว่ยเหลอืเพิม่เตมิ 

3 การเก็บขอ้มลู (DAQ) ไม่วา่ง 
◇ ตดิตอ่ฝ่ายสนับสนุนดา้นเทคนิค (รายละเอยีดในหนา้ 1) เพือ่ขอความชว่ยเหลอืเพิม่เตมิ 

4 หมดเวลาของตวัสรา้งแฟลช 
◇ ตดิตอ่ฝ่ายสนับสนุนดา้นเทคนิค (รายละเอยีดในหนา้ 1) เพือ่ขอความชว่ยเหลอืเพิม่เตมิ 

5 ขอ้ผดิพลาดการไดม้าของขอ้มูล (DAQ) 
◇ ตดิตอ่ฝ่ายสนับสนุนดา้นเทคนิค (รายละเอยีดในหนา้ 1) เพือ่ขอความชว่ยเหลอืเพิม่เตมิ 

6 ขอ้ผดิพลาดกระบวนการขอ้มลูดบิ 
◇ ตดิตอ่ฝ่ายสนับสนุนดา้นเทคนิค (รายละเอยีดในหนา้ 1) เพือ่ ขอความชว่ยเหลอืเพิม่เตมิ 
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7 ตรวจไม่พบชพีจรแสง 
◇ ตรวจสอบว่าคณุไดเ้ลอืกระดบัพลงังานทีเ่หมาะสมสําหรบัการใชง้านของคณุหรอื
ไม่ ( ดูสว่นที ่8.4 เมนู แอปพลเิคชนั) 
◇ ตดิตอ่ฝ่ายสนับสนุนดา้นเทคนิค (รายละเอยีดในหนา้ 1) เพือ่ขอความชว่ยเหลอืเพิม่เตมิ 

8 แสงบ่งบอกเวลาแสดงผดิ 
◇ ตดิตอ่ฝ่ายสนับสนุนดา้นเทคนิค (รายละเอยีดในหนา้ 1) เพือ่ขอความชว่ยเหลอืเพิม่เตมิ 

9 ไมส่ามารถเปิดแฟ้ม.INF ได ้
◇ ตดิตอ่ฝ่ายสนับสนุนดา้นเทคนิค (รายละเอยีดในหนา้ 1) เพือ่ขอความชว่ยเหลอืเพิม่เตมิ 

10 การหมดเวลาของระบบคลาวด ์
◇ ตรวจสอบการตัง้ค่า Wi-Fi ของคุณ 
◇ ตรวจสอบสถานะอนิเทอรเ์น็ตและทําการวนิิจฉัยเครอืข่ายดว้ย'ตวัแกไ้ขปัญหา' 
(ดูสว่นที ่8.1) 
◇ ตดิตอ่ฝ่ายสนับสนุนดา้นเทคนิค (รายละเอยีดในหนา้ 1) เพือ่ขอความชว่ยเหลอืเพิม่เตมิ 

11 รูปแบบขอ้ความไม่ถูกตอ้ง 
◇ ตดิตอ่ฝ่ายสนับสนุนดา้นเทคนิค (รายละเอยีดในหนา้ 1) เพือ่ขอความชว่ยเหลอืเพิม่เตมิ 

12 ขอ้ผดิพลาด Http 
◇ ตดิตอ่ฝ่ายสนับสนุนดา้นเทคนิค (รายละเอยีดในหนา้ 1) เพือ่ขอความชว่ยเหลอืเพิม่เตมิ 

13 ขอ้ผดิพลาดทีไ่ม่รูจ้กั 
◇ ตดิตอ่ฝ่ายสนับสนุนดา้นเทคนิค (รายละเอยีดในหนา้ 1) เพือ่ขอความชว่ยเหลอืเพิม่เตมิ 

14 ไมส่ามารถเชือ่มต่อกบั Wi-Fi ได ้
◇ ตรวจสอบการตัง้ค่า Wi-Fi ของคุณ 
◇ ตรวจสอบสถานะอนิเทอรเ์น็ตและทําการวนิิจฉัยเครอืข่ายดว้ย'ตวัแกไ้ขปัญหา' 
(ดูสว่นที ่8.1) 
◇ ตดิตอ่ฝ่ายสนับสนุนดา้นเทคนิค (รายละเอยีดในหนา้ 1) เพือ่ขอความชว่ยเหลอืเพิม่เตมิ 

15 การคลปิสญัญาณอนิฟราเรด: 
◇ ใชพ้ลงังานแฟลชต่ํา (ในกรณีทีคุ่ณใชส้ขีาวเป็น ส ี) 
ใหเ้ลอืกค่าทีไ่ม่ใชส่ขีาวสาํหรบัการใชง้านของคุณ 
◇ หากคุณวดัชิน้รอ้นใหล้องรอจนกวา่ชิน้ส่วนจะเย็นลง 
◇ ตดิตอ่ฝ่ายสนับสนุนดา้นเทคนิค (รายละเอยีดในหนา้ 1) เพือ่ขอความชว่ยเหลอืเพิม่เตมิ 

16 การตดัสญัญาณ Photodetector: 
◇ ตดิตอ่ฝ่ายสนับสนุนดา้นเทคนิค (รายละเอยีดในหนา้ 1) เพือ่ขอความชว่ยเหลอืเพิม่เตมิ 

17 พารามเิตอรก์ารซือ้สนิทรพัยไ์ม่ถูกตอ้ง: 
◇ ตดิตอ่ฝ่ายสนับสนุนดา้นเทคนิค (รายละเอยีดในหนา้ 1) เพือ่ขอความชว่ยเหลอืเพิม่เตมิ 

119 ไม่พบเวลาเร ิม่ตน้การปรบัใหเ้หมาะสมทีสุ่ด: 
◇ ตดิตอ่ฝ่ายสนับสนุนดา้นเทคนิค (รายละเอยีดในหนา้ 1) เพือ่ขอความชว่ยเหลอืเพิม่เตมิ 

120 ไม่พบการตดัของตวัตรวจจบัแสง: 
◇ ตดิตอ่ฝ่ายสนับสนุนดา้นเทคนิค (รายละเอยีดในหนา้ 1) เพือ่ขอความชว่ยเหลอืเพิม่เตมิ 

471 พอดขีอ้ผดิพลาด: 
◇ ตรวจสอบใบสมคัร 
◇ หากแอปพลเิคชนัทํางานกอ่นหนา้นีใ้หม้องหาสิง่สกปรกบนเลนส ์หรอื แฟลช 
◇ ตดิตอ่ฝ่ายสนับสนุนดา้นเทคนิค (รายละเอยีดในหนา้ 1) เพือ่ขอความชว่ยเหลอืเพิม่เตมิ 

472 คําเตอืนเกีย่วกบัความเหมาะสม: 
◇ ตรวจสอบใบสมคัร 
◇ หากแอปพลเิคชนัทํางานกอ่นหนา้นีใ้หม้องหาสิง่สกปรกบนเลนส ์หรอื แฟลช 
◇ ตดิตอ่ฝ่ายสนับสนุนดา้นเทคนิค (รายละเอยีดในหนา้ 1) เพือ่ขอความชว่ยเหลอืเพิม่เตมิ 

995 ขอ้ผดิพลาดตามชว่ง: 
◇ ตดิตอ่ฝ่ายสนับสนุนดา้นเทคนิค (รายละเอยีดในหนา้ 1) เพือ่ขอความชว่ยเหลอืเพิม่เตมิ 

999 ความลม้เหลวในชดุคาํสัง่: 
◇ ตดิตอ่ฝ่ายสนับสนุนดา้นเทคนิค (รายละเอยีดในหนา้ 1) เพือ่ขอความชว่ยเหลอืเพิม่เตมิ 

9992 เมทรกิซ ์Theta ไมส่อดคลอ้งกนั: 
◇ ตดิตอ่ฝ่ายสนับสนุนดา้นเทคนิค (รายละเอยีดเกีย่วกบั p. 

1)สําหรบัความชว่ยเหลอืเพิม่เตมิ 
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9993 ความลาดชนัเชงิลบ: 
◇ ตดิตอ่ฝ่ายสนับสนุนดา้นเทคนิค (รายละเอยีดเกีย่วกบั p. 

1)สําหรบัความชว่ยเหลอืเพิม่เตมิ 
ตารางที ่7: รหสัขอ้ผดิพลาดและมาตรการแกไ้ข 

9.3 คําถามทีถ่ามบ่อย (FAQ) 
 

คําถาม ความหมายและวธิกีารแกไ้ข 
• เหตุผล ◊ มาตรการแกไ้ข 

 
ไม่มกีารเร ิม่ตน้ 

เสือ้โค®้ของฉนั Flex ไม่เปิด 
• แบตเตอรี ่เกอืบหมด 

◇ ชารจ์ แบตเตอรี ่

 
ปิด- 
ลงอย่างกะทนั
หนั 

Coatmaster Flex ปิดตวัลงทนัทหีลงัจากเรยีกแฟลช 
• ถา้มนัเกดิขึน้ไมค่่อยเกดิขึน้ 

◇ ทิง้ไวแ้ละ รสีตารท์อุปกรณ ์
• ถา้มนัเกดิขึน้เป็นประจํา 

◇ ส่งคนื Flex ไปยงัพนัธมติรบรกิารของคณุทีใ่หไ้วใ้นหนา้ 1 

พดัลมไ
ม่ทํางาน 

พดัลมของ® Flex ไม่ทํางาน 
• การวดัจะไม่เสถยีร 

◇ ส่งอุปกรณก์ลบัไปยงัคู่คา้ดา้นการบรกิารของคุณ (หนา้ 1) เพือ่ซอ่มแซม 
แฟลชทํางานเ
องโดยไม่ไดก้
ดไกปืน 

coatmaster® Flex จะเรยีกแฟลชหรอืแฟลชหลายตวัโดยไม่ตอ้งกดปุ่มทรกิเกอร ์
• เกดิจากสนามแม่เหล็กทีรุ่นแรง (เชน่ การประการไฟจากปืนพ่นส ี(spark) 

 
 
 
 
ผลลพัธใ์
นกาวดัทีไ่
ม่เสถยีร 

การวดัทีไ่ม่เสถยีรหรอืค่าความหนาทีแ่ตกต่างกนัเมือ่ใช®้ Flex 
• coatmaster® Flex รอ้นเกนิไป 

◇ คน้หาสภาพแวดลอ้มการวดัทีเ่ย็นกวา่ชว่ยให ้®Flex เย็นลงและไม่เคย จากไป 
coatmaster®flex ในแสงแดดโดยตรงเป็นระยะเวลานานของเวลาของ 

• ชิน้ส่วนทีจ่ะวดัอยู่ ไกลเกนิไป 
◇ ทําตามคําแนะนําเกีย่วกบัระยะทางตวัอย่างในส่วนที ่8.5 

• เลอืกความเขม้ ของแฟลชไมถ่กูตอ้ง 
◇ เลอืกสทีีเ่หมาะสมในเมนูการปรบัเทยีบ (ดูส่วนที ่8.4) 

ตารางที ่8: คําถามทีถ่ามบ่อย 

9.4 สายด่วน 
 

การสนับสนุนทางเทคนิคสําหรบั coatmaster® Flex: รายละเอยีดการตดิตอ่ในหนา้ 1 
 

 
 

 

10 การจดัเก็บและ การขนส่ง 
 
 

 
เพือ่ใหแ้น่ใจวา่ coatmaster® Flex 

 ของคุณไดร้บัการปกป้องจากฝุ่นสิง่สกปรก ความชืน้  

และความเสยีหายเสมอใหจ้ดัเกบ็อุปกรณก์ารวดัเราเตอรแ์ละแบตเตอรีอ่ย่างปลอดภยัในกรณีการขนสง่เมือ่ไมใ่ชง้
าน 
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11 การบํารุงรกัษาและ การซอ่มแซม 
 
 
 
 

สําหรบัการซอ่มแซมหรอืบรกิารของอุปกรณย์กเวน้การบํารุงรกัษาเบาโปรดตดิต่อสายดว่นฝ่ายสนับสนุนดา้นเทคนิ
คของเรา (รายละเอยีดการตดิตอ่ในหนา้ 1) 

การบํารุงรกัษาแสงแฟลช: coatmaster® Flex ของ coatmaster 
ตอ้งไดร้บัการตรวจสอบอย่างนอ้ยทุกสปัดาหเ์พือ่ความสะอาดของตวักรองทางเขา้และความโปรง่ใสและความสะอา
ดของกระจกดา้นหนา้ 

ในกรณีท ีม่ กีารงดัแงะหรอืเปิดอุปกรณก์ารรบัประกนัจะถูกยกเลกิทนัท  ี

ตารางที ่9 ใหภ้าพรวมของสนิคา้ทีจ่ําเป็นตอ้งไดร้บัการดูแลอย่างสม่ําเสมอใน coatmaster ของคุณ® Flex: 

รายการ ระดบัคําอธบิาย ระดบัการบํารุงรกัษา ทําโดย 
ตวักรองอากาศ การบํารุงรกัษาเป็นประจํา L1 -1 ผูใ้ช ้

แบตเตอรี ่ แทนทีส่นิคา้ เมือ่ 
จําเป็น 

L1 -1 ผูใ้ช ้

ตวักรองอนิฟรา
เรด 

การบํารุงรกัษาประจําปี L2 -3 CSP 
ประมาณค่าความชอป 

โอรงิ การบํารุงรกัษาประจําปี L2 -3 CSP 
ประมาณค่าความชอป 

ตารางที ่9: สนิคา้ทีจ่ะรกัษาและระดบั การบํารุงรกัษา 

ระดบัการบํารุงรกัษา: 
ระดบั 1: สามารถทําไดโ้ดยผูใ้ชข้อง coatmaster® Flex 
ระดบั 2: สามารถตดิตอ่ตวัแทนเพือ่รบับรกิารหลังการขาย coatmaster (CSP)  

 
การบํารุงรกัษาระดบั 2 การซอ่มเครือ่งเองโดยผูใ้ชห้รอืชา่งเทคนิคใด ๆ 
ก็ตามนอกเหนือจากบรษิทัตวัแทนของ coatmaster ทีไ่ดร้บัอนุญาตนัน้  

เป็นสิง่ทีไ่ม่อนุญาต ิในกรณีเชน่น้ีการรบัประกนัจะถูกยกเลกิทนัท ีการเปลีย่นตวักรองอากาศขาเขา้ 

ตวักรองอากาศขาเขา้จะตอ้งไดร้บัการตรวจสอบอย่างนอ้ยทุกสปัดาหโ์ดยผูใ้ชข้อง coatmaster® Flex 
เพือ่หลกีเลีย่งความผดิปกตขิองอุปกรณ ์ หากสกปรกใหเ้ปลีย่นตวักรอง 
มฉิะน้ันใหเ้ปลีย่นตวักรองทุกสปัดาหท์ีส่องหรอืหลงัจากใชง้าน 80 ช ัว่โมงแลว้แตว่่าเวลาใดจะเรว็กว่า 
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ถอดฝาครอบดา้นลา่งออกเพือ่ตรวจสอบตวักรอ
งขาเขา้ของ coatmaster® Flex 
ตวักรองควรสะอาดดงัแสดงในรูป ที ่ 53: 
การเปลีย่นตวักรองขาเขา้ 
หากตวักรองทางเขา้สกปรกโปรดแลกเปลีย่นตวั
กรองขาเขา้สาํหรบัตวักรองทีใ่หไ้วก้บัการจดัส่ง
ของคุณ 

 
อย่าเปลีย่นตําแหน่งตวักรองสกปรก
แบบยอ้นกลบั ในตวัยดึตวักรอง 
เน่ืองจากจะเป่าฝุ่นภายใน® 
coatmaster 
และสรา้งความเสยีหายใหก้บัอปุกร
ณ ์ใช ้ตวักรองใหม่ทีส่ะอาดเสมอ 

 

 

                   53: การเปลีย่นตวักรองขาเขา้ 

 
ตรวจสอบใหแ้น่ใจว่าตวักรองอยู่ในตําแหน่งทีด่ี
โดยดนัไปทีท่ีจ่บักอ่นทีจ่ะปิดฝาครอบ 
ตวักรองควรครอบคลมุพืน้ผวิกรดิทัง้หมดและไม่
สามารถมองเห็นพืน้ทีห่ลงัจากปิดฝาครอบตวัก
รองเน่ืองจาก 
แสดงในรูปที ่ 54: 
การวางตําแหน่งของตวักรองทางเขา้ 

 

 

� ผดิ � ถูกตอ้ง 
                              54: 

การวางตําแหน่งของตวักรองทางเขา้ 

อย่าพยายามทําความสะอาดตวักรองขาเขา้และขาออกดว้ยการใชล้มทีแ่รงเน่ืองจากฝุ่นเล็กๆจะ
กระจายภายในเครือ่ง coatmaster® Flex และอาจผลกัตวักรองออกจากตําแหน่งทีถู่กตอ้ง 

11.1 การทําความสะอาดและการดูแล 
 

หลงัจากระบายความรอ้นแลว้ใหทํ้าความสะอาด coatmaster® Flex 
ดว้ยผา้กระดาษทีส่ะอาดแหง้และไม่เป็นขยุ 
อย่าทําความสะอาดกระจกดา้นหนา้หรอืเลนสด์ว้ยนํ้ายาทําความสะอาดทีม่แีอลกอฮอล!์ 
อย่าทําความสะอาดอุปกรณด์ว้ยการใชล้มเป่า! 

11.2 รบัประกนั 

coatmaster® Flex ของคณุไดร้บัการคุม้ครองโดยการรบัประกนัหน่ึงปี 
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12. API- อนิเตอรเ์ฟซและคําอธบิาย 
 

coatmaster Flex, HTTP REST API 

  
  

ตวัอย่าง 

รบัตวัอย่าง 

  

URL คําขอ 

/api/v1/flex/samples?configId={CONFIG_ID} 

รบั HTTP 

การตอบสนอง 

[{"id":268,"ชือ่":"0","isCurrent":true}] 
  

ตวัอย่าง Create 

URL คําขอ 

/api/v1/samples?configId={CONFIG_ID}&sampleName={SAMPLE_NAME} 

HTTP โพสต ์

การตอบสนอง 

{"id":268,"ชือ่":"{SAMPLE_NAME}","isCurrent":true} 

  
  

เอาตวัอย่างออก 

URL คําขอ 

/api/v1/samples?configId={CONFIG_ID}?sampleId={SAMPLE_ID} 

ลบ HTTP 

การตอบสนอง 

200 OK 
 

โปรแกรม ประยุกต ์ 
รบัใบสมคัร 

 

URL คําขอ 

/api/v1/flex/การกาํหนดค่า 

รบั HTTP 

การตอบสนอง 

[ 
 { 
 "id":337, 
"ชือ่":"TEST-UPDATE", 
"folderId":null, 
"isMeasureValid":จรงิ, 
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"คอืReadOnly":เท็จ 
}, ... 
] 
  

  

รบัใบสมคัร 

 

URL คําขอ 

/api/v1/flex/การตัง้ค่าคอนฟิก/{ID} 

รบั HTTP 

การตอบสนอง 

{ 
"id":2820, 
"templateId":-1, 
"ชือ่":"การสอบเทยีบ", 
"folderId":null, 
"แฟลชพาวเวอร"์:"FLASH_1", 
"กลุม่หนา":{ 
"คําเตอืน":{ 
"เปิดใชง้าน":เท็จ, 
"ต่ํากว่า":1.0, 
"บน":500.0 
}, 
"ขอ้ผดิพลาด":{ 
"เปิดใชง้าน":เท็จ, 
"ต่ํากว่า":1.0, 
"บน":500.0 
}, 
"ชว่ง":{ 
"เปิดใชง้าน":เท็จ, 
"ต่ํากว่า":1.0, 
"บน":500.0 
} 
}, 
"isMeasureValid":จรงิ, 
"referenceMeasurements":{ 
"รายการ":[ 
{ 
"id":2771, 
"ชือ่":"Ref29.08.19 17:18:01", 
"ความหนา":27.0, 
"สรา้ง":"2019-08-29T15:18:01.000+0000", 
"หน่วย":"ไมโครเมทร"์ 
}, 
{ 
"id":2772, 
"ชือ่":"Ref29.08.19 17:18:13", 
"ความหนา":56.0, 
"สรา้ง":"2019-08-29T15:18:13.000+0000", 
"หน่วย":"ไมโครเมทร"์ 
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}, 
{ 
"id":2773, 
"ชือ่":"Ref29.08.19 17:18:23", 
"ความหนา":81.0, 
"สรา้ง":"2019-08-29T15:18:24.000+0000", 
"หน่วย":"ไมโครเมทร"์ 
} 
] 
}, 
"คอืReadOnly":จรงิ, 
"เวลาวดั":0.1, 
"เคลอืบId":"POWDER_UNCURED", 
"พืน้ผวิId":"โลหะ", 
"ความหนาTHICKNESS_RANGE_2", 
"สรีน่":"มดื" 
} 
  

  
  

วดั 

รบัการวดั 

 

URL คําขอ 

/api/v1/flex/การวดั/รายงาน 

HTTP โพสต ์
{ 
"แบบสอบถาม": { 
"configurationIds": [1, 2, 3], 
"sampleIds": [1, 2, 5], 
"minId": 999, 
"สุดทา้ย": 100, 
"maxId": 10000, 
}, 
} 
ฟิลดท์ัง้หมดเป็นตวัเลอืก ยกเวน้รหสัการตัง้ค่าคอนฟิก 

การตอบสนอง 

{ 
"สรา้งDate":"2020-04-08T12:26:47.929+0000", 
"tuples":[ 
[ 
"2820", 
"การสอบเทยีบ" 
"5599", 
"1", 
"266145", 
"2019-09-04T17:08:08", 
"158.0", 
"ตกลง" 
"40.656", 
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"1", 
"500", 
"1", 
"500", 
"ไมโครเมทร"์ 
], 
[ 
"2820", 
"การสอบเทยีบ" 
"5599", 
"1", 
"266257", 
"2019-09-25T17:11:13", 
"-.-", 
"ERROR_FIT" 
"", 
"1", 
"500", 
"1", 
"500", 
"ไมโครเมทร"์ 
], 
[ 
"2820", 
"การสอบเทยีบ" 
"5599", 
"1", 
"266258", 
"2019-09-25T17:19:53", 
"-.-", 
"ERROR_FIT" 
"", 
"1", 
"500", 
"1", 
"500", 
"ไมโครเมทร"์ 
], 
[ 
"2820", 
"การสอบเทยีบ" 
"5599", 
"1", 
"266259", 
"2019-09-25T17:22:40", 
"66.2", 
"WARNING_FIT" 
"", 
"1", 
"500", 
"1", 
"500", 
"ไมโครเมทร"์ 
] 
], 
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"columnIds":[ 
"application_id" 
"application_name" 
"sample_id" 
"sample_name" 
"measurement_id" 

"การประทบัเวลา" 

"ความหนา", 
"การแพรก่ระจาย", 
"measurement_status" 

"อุณหภมู"ิ, 
"warning_lower" 
"warning_upper" 
"error_lower" 
"error_upper" 

"หน่วย" 
] 
} 
  

  
  

หนงัสอือา้งองิ 

ตรวจ สอบ 

 
การรอ้งขอทัง้หมดตอ้งการส่วนหวั HTTP การรอ้งขอทีไ่ม่มสี่วนหวันีจ้ะส่งผลใหเ้กดิขอ้ผดิพลาด 

  
  

การอนุญาต: ผูถ้อื<<- ใบอนุญาต- จาํนวน>> 
  

  
สําหรบัคําขอ HTTP POST โปรดตัง้ค่าส่วนหวัชนิดเนือ้หา 
  

  
เนือ้หา- ประเภท: การประยุกตใ์ช/้json 
  

การจาํกดัอตัรา 

คําขอ API ม ีจาํกดั โดยทั่วไปการพูดหาก API ระบุว่ามคีาํขอมากเกนิไป API จะตอบสนองดว้ยรหสั HTTP 429 

การตอบสนอง 
429 การรอ้งขอมากเกนิไป 
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