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Preambulo

Estimado cliente:

Con la compra del coatmaster® Flex, ha adquirido un producto de alta calidad y precision.
En este manual le proporcionamos algunas instrucciones para ayudarle a trabajar con éxito y
de forma productiva con este dispositivo durante muchos afios. coatmaster AG ha hecho
todo lo posible para fabricar un dispositivo seguro y de alta calidad que cumpla con todas
las regulaciones aplicables. Nuestros estrictos procedimientos de control de calidad
garantizan altos estandares de calidad incluso para la produccién de alto volumen. Por favor,
implemente también sus propios controles y trate el dispositivo con cuidado. Si tiene alguna
pregunta sobre el uso del equipo, no dude en ponerse en contacto con nosotros.

Le deseamos éxito y "un revestimiento perfecto".
Los Fundadores, Prof. Dr. N. A. Reinke y Andor Bariska

coatmaster AG

o — 1 Datos técnicos

Caracteristicas Tolerancia/Descripcion

Rango de distancia de 20-150 mm
medicidn

Angulo de medicion +70°

/ tolerancia

2 mm?a 75 mm de distancia
10-500 pm (dependiendo del tipo de recubrimiento)

Tamafio de los puntos
Espesor del rango de
medicion

Desviacion estandar
Tiempo de medicién

Tipico < el 2% del espesor

Tipico 300 ms (dependiendo de la configuracién para el
espesor del recubrimiento)

-10-50°C max. 80% de humedad (sin condensacion)

Condiciones de
almacenamiento
Fuente de alimentacioén

Bosch GAL 18V-160 C

2x Bosch ProCore 18V, 4 Ah

Hasta 800 mediciones por carga de bateria (4Ah)
Temperatura: 0-35°C, humedad: 10%-75%

NUmero de mediciones

Condiciones de
funcionamiento

Peso (sin bateria) 1,3 kg
Dimensiones 374 x 91 x 203 mm
Tipo de proteccién IP IP50

Tabla 1: Datos técnicos
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2  Requisitos del cliente y especificaciones del dispositivo

i)

Medir el espesor del recubrimiento al principio del proceso es la clave para documentar y
controlar los procesos de recubrimiento, ahorrar material, mejorar la calidad y reducir el
tiempo de produccion y los desechos. Los procesos de recubrimiento son altamente
sensibles a los cambios en las condiciones ambientales; por lo tanto, es crucial tener acceso
a un medidor de espesor que sea facil de operar y funcione bien en un entorno industrial
agresivo (polvo, alta temperatura).

El proceso de mediciéon patentado utilizado por el coatmaster® Flex es sin contacto (a
diferencia de los sistemas basados en la induccién magnética o ultrasonido) y no
destructivo. Se puede aplicar en recubrimientos humedos, en polvo y curados,
independientemente del material del recubrimiento, el grosor o el color (incluido el blanco).
En contraste con los sistemas basados en la induccién magnética, el dispositivo
coatmaster® Flex permite medir el espesor del recubrimiento al principio del proceso, es
decir, directamente después de la aplicacion del material de recubrimiento, antes del
secado o curado. Esto permite:

Ahorro de material de recubrimiento del 10%-30%
Reduccién del tiempo para los cambios de color
Aceleracion de la capacitacion del nuevo personal

Evitar rechazos y reelaboraciones que suponen altos costos
Documentacion de los procesos de recubrimiento
Reduccién del impacto ambiental

Establecimiento de estandares de industria 4.0

Conexion en linea al sistema ERP

coatmaster® Flex es el medidor de medicién mas avanzado para mediciones de espesor
sin contacto. Supera a cualquier otro sistema fototérmico, basado en LED/laser vy
ultrasonido en el mercado en todos los aspectos industriales relevantes. Requiere una
calibracion minima y no se ve afectado por el angulo y la distancia de medicién. Su gran
fiabilidad, facilidad de uso, seguridad, rentabilidad y precision son caracteristicas que
aprecian los principales fabricantes de lineas de recubrimiento, fabricantes de pinturas,
expertos y, lo mas importante, por los especialistas recubridores de todo el mundo.
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El coatmaster® Flex es un dispositivo de mano flexible y robusto para la medicion sin
contacto de recubrimientos.

El coatmaster® Flex es Unico y versatil y se puede utilizar en una amplia variedad de industrias
y sectores industriales:

e Automovil e Construccion e Energia edlica
e Ferroviaria e Mueble e Tuberias
e Aeroespacial e Perfiles de aluminio e Médica/Técnica

El coatmaster® Flex es particularmente adecuado para las siguientes aplicaciones:

Recubrimientos en polvo

Gracias al control de la medicién del espesor del recubrimiento con el
coatmaster® Flex,se puede ahorrar hasta un 30% en el consumo de polvo.
La medicion temprana en el proceso antes de la curacion también ahorra
tiempo y evita las correcciones.

5 .‘

Pinturas humedas

La medicién precisa es posible incluso antes del secado. La capacidad del
equipo de medicién esta garantizada. Esto ahorra material y tiempo y
garantiza la calidad.

Recubrimientos funcionales

- La medicion de recubrimientos funcionales (es decir, e-coat, adhesivos,
: ) recubrimientos anticorrosivos) en estado humedo y seco. Medicion

altamente precisa incluso en superficies rugosas y para recubrimientos

\ blandos.
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El coatmaster® Flex funciona de acuerdo con el principio de la 6ptica térmica avanzada
(ATO). La superficie del recubrimiento se calienta con un pulso de luz. Después de un breve
calentamiento por unos pocos grados, la superficie se enfria por conduccién de calor a
areas mas profundas del recubrimiento y el sustrato. El proceso de enfriamiento en la
superficie depende de las propiedades térmicas del recubrimiento y el sustrato. Cuanto
mas delgado es el recubrimiento, mas rapido disminuye la temperatura de la superficie,
siempre que tenga una conductividad térmica mas baja que el sustrato. El espesor y las
propiedades térmicas del recubrimiento se obtiene de la dindmica de la temperatura de la
superficie.

@

1) Lampara

2) Entrada de calor
3) Recubrimientos
4) Sustrato
5) Radiacion IR
6) Sensor IR

carimasiee
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Imagen 1: llustracion del principio de medicion

Generalmente los recubrimientos tienen una superficie muy irregular. Los recubrimientos
en polvo antes del curado tienen una superficie alin mas aspera, pero sin embargo se
pueden medir con el coatmaster® Flex. Las propiedades de esta rugosidad estan
influenciadas por varios factores, como el pretratamiento, el tipo y la rugosidad del sustrato,
el tipo de recubrimiento (por ejemplo, el tamafio de particula, la distribucién y la
composicion quimica), y las condiciones exactas (distribucion de la temperatura, tiempo de
coccion) durante el curado. El siguiente diagrama muestra un croquis microscopico de esta
aspereza. EI ATO compensa automaticamente la rugosidad descrita anteriormente,
utilizando un proceso de promediacion éptica. Esto permite una determinacién fiable del
espesor del recubrimiento, incluso con pardmetros cambiantes.

(1) Sustrato
(2) Recubrimiento

Imagen 2: Boceto de rugosidad superficial de un recubrimiento en
polvo después del curado
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Esta seccion proporciona una vision general de todas las caracteristicas de seguridad
relevantes para una proteccion personal 6ptima y un funcionamiento seguro y sin problemas.
Guarde las instrucciones de funcionamiento con las instrucciones de seguridad para que

pueda consultarlas mas adelante.

5.1 Sefales de advertencia

Para su seguridad, es importante leer y comprender completamente la siguiente tabla que

muestra las diferentes sefiales de advertencia y sus definiciones.

Sefial Definicion
Advertencia de un peligro inmediato que, si no se evita,

é puede resultar en lesiones mortales o muy graves.

PELIGRO . . .
¢ Medidas para evitar el peligro.
Advertencia de un peligro inmediato que, si no se evita,
/_\ puede resultar en lesiones graves.
ADVERTENCIA _ i i
¢ Medidas para evitar el peligro.
Indicacién de una situacion peligrosa que, si no se evita, puede
c resultar en lesiones menores o moderadas.
CUIDADO . . : .
¢ Medidas para evitar la situacion.
& Advertencia de radiacidn Optica.
A Aviso de tension eléctrica.

E; Advertencia de peligros asociados con la carga de bateria.
Indicacién de una situacion peligrosa que, si no se evita, puede
resultar en dafios a la propiedad; sin embargo, no se requiere

CUIDADO ninguna accién con respecto a lesiones personales.
¢ Medidas para evitar los dafios.

Tabla 2: Simbolos de advertencia
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52 Simbolos e iconos

Simbolo| Definicidon

Este simbolo significa que su dispositivo cumple con los requisitos de
CE seguridad de todas las directivas de la UE aplicables.

Este simbolo significa que solo puede desechar el dispositivo en un

g contenedor o lugar de desechos aprovado por las autoridades locales.
Informacion: punto que contiene informacion particularmente importante para
@ una mejor comprension.

Tabla 3: Simbolos e iconos

Uso previsto

El coatmaster® Flex esta destinado exclusivamente a la medicion de espesores de
recubrimiento.

El dispositivo solo debe usarse como dispositivo de mano. El dispositivo ho debe acoplarse
a un robot o instalacion, ni funcionar durante un periodo prolongado de tiempo.

El instrumento s6lo puede ser manejado y limpiado por personal capacitado. El uso correcto
también incluye el cumplimiento de estas instrucciones y se deben tener en cuenta los
intervalos de mantenimiento.

El dispositivo solo deberia ser reparado por personal cualificado y solo con piezas de
repuesto originales. Esto garantiza que se mantenga la seguridad.

El dispositivo no estd aprobado para funcionar en entornos con atmaosferas potencialmente
explosivas.

Mantenga el dispositivo alejado de la lluvia o la humedad. La penetracién del agua en un
aparato eléctrico aumenta el riesgo de descarga eléctrica. No coloque el dispositivo de
medicién en un lugar donde los componentes puedan entrar en contacto con gases
corrosivos o aire salado.

No bloquee las aperturas de ventilacion. Las aperturas de ventilacion evitan que el interior
de la unidad se sobrecaliente.

Retire la bateria antes de limpiar. No utilice disolventes para la limpieza, para evitar dafar la
superficie de la carcasa. Use un pafio limpio y seco.

De conformidad con la Directiva 2012/19/UE, lleve las piezas antiguas a las instalaciones de
reciclado adecuadas para su correcta eliminacién, reprocesamiento y reutilizacién. jNunca
tire el equipo eléctrico a los residuos domésticos! Al deponer adecuadamente los aparatos
eléctricos, ayuda a proteger recursos valiosos y prevenir posibles efectos negativos sobre la
salud y el medio ambiente, que de otro modo podrian ocurrir debido a la eliminacién
inadecuada de residuos. Los accesorios y envases también deben reciclarse de forma
respetuosa con el medio ambiente.



coatmaster Flex contmaster

5.2 Uso indebido

Cualquier uso no mencionado anteriormente o que no cumpla con las especificaciones
técnicas, se considera un uso indebido. El operador es el Unico responsable de cualquier
dafno causado por un uso inadecuado.

Quedan prohibidas las siguientes aplicaciones:

¢ Uso del equipo en ambientes donde los liquidos pueden entrar en el dispositivo.

¢ Introduccién de cualquier objeto en el coatmaster® Flex o dispositivos similares.

e la apertura no autorizada del dispositivo, excepto para operaciones de
mantenimiento estandar (consulte la seccion 11), anula la garantia y el fabricante no
asume ninguna responsabilidad.

Las siguientes instrucciones de seguridad sefialan los peligros de caracter general que
pueden ocurrir al manipular el dispositivo. El usuario debe tener en cuenta todas las
instrucciones enumeradas para minimizar los posibles peligros.

Se pueden encontrar mensajes de advertencia adicionales en este manual siempre que las
acciones descritas puedan resultar peligrosas.

Simbolo Descripcion

Fuente de luz integrada.

® El coatmaster® Flex con SpectralBlue® contiene una lampara de
xenon. La evaluacion de la seguridad fotobioldgica de una luz de

xendén segun IEC-62471:2006 muestra que la lampara del

coatmaster® Flex pertenece al grupo exento y, por lo tanto, no

plantea ningun peligro fotobioldgico.

CUIDADO
Se puede daniar el dispositivo si se cambia la bateria durante el funcionamiento.

Nunca cambie la bateria durante el funcionamiento, ya que esto puede provocar
que el dispositivo se darie. c)

¢ Apague siempre el dispositivo antes de cambiar la bateria.

Tabla 4: Advertencia — uso indebido
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5.3 Seguridad del producto

El dispositivo de medicién ha sido disefiado y construido con la ultima tecnologia de
vanguardia; sin embargo, pueden surgir riesgos para los usuarios, la propiedad y el medio
ambiente si el dispositivo de medicion se utiliza de manera descuidada o incorrecta, por
lo que coatmaster AG no tiene ninguna responsabilidad.

Quedan prohibidas las siguientes aplicaciones:

e Uso del equipo en ambientes donde los liquidos pueden entrar en el dispositivo.
e Introduccion de cualquier objeto en el coatmaster® Flex o dispositivos similares.
¢ La apertura no autorizada del dispositivo, excepto para operaciones de

mantenimiento estandar (consulte la seccién 11), anula la garantia y el fabricante no
asume ninguna responsabilidad.

El proceso de medicion se inicia pulsando el botdn de activacion (T). Al presionar el botén
de disparo para realizar una medicion, se libera un impulso de luz.

El equipo ha sido probado de acuerdo con los requisitos de seguridad para equipos
eléctricos de medicion, control y uso de laboratorio (IEC 61010-1:2010) y la Directiva de
Baja Tension 2014/35/UE.

Para garantizar la seguridad fotobiolégica para el usuario coatmaster® Flex (modelo

SpectralBlue®) ha sido probado de manera exhaustiva. El funcionamiento por parte del
usuario final se clasifica como seguro segun IEC 62471:2006.

Compatibilidad con detectores de incendio

El coatmaster® Flex ha sido probado y es compatible con los detectores de incendio que
se enumeran a continuacion.

Fabricante Tipo de detector
FL 7-64, 8-64 y 9-64.
STS Nota: debe estar configurado en modo UV + IR!
FMX 5000 UV.
Minimax Condicionalmente compatible: YMX 5000 FMX EX 90° IR
(para distancias > 1m)
UVv-03
Total Walther

Tabla 1 Detectores de incendio compatibles con coatmaster® Flex.

Antes de usar el coatmaster® Flex en cualquier entorno, compruebe si el area de
medicidn esta bajo vigilancia de detectores de incendio. Si el detector de incendio no
aparece en la tabla anterior, utilice el coatmaster® Flex en esa area solo después de
recibir la confirmacién por escrito de coatmaster AG o del proveedor del detector de
incendio.

10
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El coatmaster® Flex se entrega con los siguientes componentes en un estuche de
transporte robusto (la configuracion puede variar):

6 Configuracion

(A) coatmaster® Flex
(B) Servidor local LS (opc.)

(C) Fuente de alimentacion del
servidor local LSPS (opc.)

(D) Cable de red LSPS 230v
(opc.)

(E) Antenas LS 2x (opc.), filtros
de sustitucion

(F) Cargador de bateria

(F) Bosch GAL 18V-160 C

(G) Bateria recargable

(G) 2x Bosch ProCore 18V, 4 Ah

(H) Estuche de transporte
—

&y

o AN
cog(%ﬂar Flex
-

(1) Botdn de activacion

)

(2) Panel de entrada
(3) Pantalla

(4) Cubierta del filtro
(5) Bateria extraible
(6) Toma de aire

(7) Salida de aire

Imagen 4: Informacion general sobre
dimensiones y componentes

11
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Para utilizar su coatmaster® Flex, debe configurarlo para conectarse a un servidor
coatmaster® Flex mediante conexion Wi-Fi. El servidor coatmaster® Flex puede ser un
servidor coatmaster® Cloud (a través de conexion a Internet) o un servidor local
coatmaster® (no se requiere Internet). Para conectarse al servidor de coatmaster®
Cloud, es necesaria una conexion alnternet.

codtmaster

Antes del primer uso del coatmaster® Flex, el dispositivo debe activarse mediante un
codigo de licencia de 6 caracteres y una clave de activacion de 6 caracteres que son
proporcionadas por su punto de compra coatmaster® Flex. Para el servidor local, hay
disponibles una licencia adicional y la clave.

Dependiendo del tipo de servidor, se requieren diferentes pasos para activar su
coatmaster® Flex:

A. Servidor coatmaster® en la nube

Para conectar su coatmaster® Flex al servidor coatmaster® Cloud, debe tener una
red Wi-Fi que proporcione acceso a Internet. Esta puede ser la red Wi-Fi de su
empresa o cualquier red Wi-Fi movil proporcionada por routers, ordenadores
portatiles o teléfonos moviles (hotspots). Deberan llevarse a cabo las siguientes
etapas:

1. Seleccione la red Wi-Fi y las credenciales de red (consulte el capitulo 7.5

2. Seleccione el servidor en la nube adecuado (consulte el capitulo 8.6.1

3. Introduzca el codigo de licencia y la clave de activacion recibidos de su punto de
compra coatmaster® Flex (véase 8.6.1

Simbolo Descripcion

wpa2 y WPA2-Enterprise.

® El coatmaster® Flex es compatible con las conexiones seguras

B. Servidor local coatmaster®

Para conectar su coatmaster® Flex al servidor local de coatmaster®, debe tener un
dispositivo de servidor local ubicado al alcance de su coatmaster® Flex. Se deben
llevar a cabo los siguientes pasos:

1. Seleccione la red Wi-Fi"'Flex-local" (ver Capitulo 7.7)
2. Seleccione el servidor local (consulte el capitulo 7.6)
3. Introduzca la licencia y la clave del servidor local (consulte el capitulo 7.7)

Si esta utilizando una red Wi-Fi local, se deben llevar a cabo los siguientes pasos:

Language selection [=3 WiFi Settmgs |:>Ef>

Véanse las secciones 7.5

12
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7.1 Bateria
7.1.1 Carga de la bateria

Primero cargue el pack de baterias de 18V en el cargador de baterias (consulte la
imagen 5: Carga de la bateria). Utilice s6lo el cargador de alimentacién aprobado.

Imagen 5: Bateria insertada en el cargador Imagen 6: Bateria independiente

Después de cargar la bateria, vuelva a comprobar el estado de la bateria pulsando el botdn
'On' de la bateria. Si la bateria esta completamente cargada, los 3 LED deben ser verdes
(consulte la imagen 5: Carga de la bateria).

Si la bateria se vuelve defectuosa, el liquido puede escapar. Evite el contacto. Si

A‘ el contacto ocurre accidentalmente, enjuague con agua. Si el liquido también

&L entra en contacto con los ojos, busque ayuda médica. El liquido expulsado de la
bateria puede causar irritacion o quemaduras.

Si la bateria se vuelve defectuosa, el liquido que escapa puede entrar en contacto con los
componentes adyacentes. Compruebe las partes afectadas. Limpie dichas piezas o
reemplacelas, si es necesario.

7.1.2 Instalacion de la bateria

Introduzca la bateria completamente
cargada en el soporte designado en la parte
inferior del dispositivo hasta que encaje en
su lugar.

Asegurese de que la
pestafa roja esté
correctamente encajada.

Imagen 7: Instalacion de la bateria

13
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7.2 Panel de navegacion

Imagen 10: Panel de entrada - las teclas y los elementos muestran una visién general
de los elementos mas importantes para navegar por los menus.

(A) Botdn de
encendido/apagado

(B) Boton Atras (para
volver a la pantalla

‘B anterior o, en el mend,
= un nivel hacia arriba)
c—: (C) Boton Aceptar

(D) Flechas
Imagen 10: Panel de entrada - teclas y elementos

7.3 Encender/apagar

Después de conectarse al servidor coatmaster® Flex y de insertar la bateria
cargada, encienda la unidad pulsando el boton De encendido/apagado (A) en el
panel de entrada (consulte la imagen 10: Panel de entrada - teclas y elementos).

El coatmaster® Flex tarda unos 40 segundos en arrancar. Para ver el tiempo hasta que
nuestro coatmaster® Flex esté completamente operativo, compruebe la ventana de
arranque en la pantalla; la escala del indicador de arranque se muestra en la pantalla.

Turn off? Para apagar el dispositivo, pulse el boton

Activado/Desactivado (A) vy, a continuacion,

confirme la accion moviendo las teclas de flecha

[ Cancel ‘ ‘ Yes izquierda/derecha * ¢(D) a la opcion 'Si' y pulsando
el botén OK (C).

Imagen 11: Apagado

PRECAUCION iNo retire la bateria para apagar el dispositivo!

Se puede forzar el apagado del dispositivo al presionar el boton
Activado/Desactivado durante mas de siete segundos. Con este procedimiento
abreviado, no es necesaria una confirmacion de "'Si"".

7.4 Seleccion de idioma

Después de encender el coatmaster® Flex, se le dirigird al menu de seleccion de idioma

Select language El idioma predeterminado es el inglés.
;g;z'(:'jh Idiomas disponibles: checo, aleméan,espafiol,
English francés, italiano, chino, coreano, polaco,
}‘,’,in'j, portugués, ruso, tailandés, turco, japonés.
taliano
gdEA Mueva el cursor a su idioma de preferencia,
| T ™" . .
|pcsciic utilizando las teclas de flecha arriba y abajo
Portugues (D) y el botdn OK (C) para confirmar.
PVCCKME
Tyn . ., , .
Tiirkges A continuacion, se le llevara a un menu de
b 'Configuracion’.

Imagen 12: Seleccion de idioma
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7.5 Configuracion de Wi-Fi

Para utilizar su coatmaster® Flex, debe configurarlo para conectarse a un servidor mediante
conexion Wi-Fi. El servidor coatmaster® Flex puede ser un servidor coatmaster® Cloud (a
través de conexion a Internet) o un servidor local coatmaster® (no se requiere Internet). Para
conectarse al servidor de coatmaster® Cloud, es necesaria una conexion a Internet. Si no es
posible tener acceso a Internet, se debe utilizar un servidor local coatmaster®.

La configuracion de la conexion Wi-Fi debe realizarse una sola vez para la activacion
coatmaster® Flex (consulte la Imagen 13). Las credenciales de inicio de sesion se almacenan
en el dispositivo y, posteriormente, el coatmaster® Flex intentara conectarse
automaticamente a redes Wi-Fi almacenadas previamente.

Si no se guarda ninguna conexion, el coatmaster® Flex iniciara automéaticamente el proceso
de conexiéon de red Wi-Fi. Para conectarse a una nueva red Wi-Fi, seleccione el icono
"Configuracion del sistema' en la pantalla principal (Imagen 13), luego seleccione "Red".

Al iniciar el coatmaster® Flex por primera
Select network vez, se conectara automaticamente al router
coatmaster®, si esta disponible. Si no es asi,
después de la seleccion de idioma, el
dispositivo abre el subment de red Wi-Fi
para que pueda seleccionar la red a la que
desea conectarse.

Elija su red Wi-Fi local en la lista con la flecha
arriba/abajoq{D) y el botén Aceptar (C) para
validar.

[AC}=auto connect El coatmaster® Flex admite dos estandares

[Sfesaved de seguridad Wi-Fi: WPAZ2 (solo se requiere
Network Troubleshootet contrasefia) y WPA2-Enterprise (se requiere
nombre de usuario y contrasefia). Seleccione

Select License / Server la red Wi-Fi deseada, usando las teclas de
& —— flecha (D) para navegar por el teclado y pulse

el botén OK (C) para confirmar los caracteres
(véase la Imagen 10: Panel de entrada -
teclas y elementos). Active la opcidn "wpa2-
enterprise" si la red requiere este nivel de
seguridad. Active la opcién "auto-connect"
si desea almacenar las credenciales de red
en el coatmaster® Flex para conectarse
automaticamente a esta red si esta
(8.9 disponible en el momento del arranque.

s Janilos = Durante el periodo de conexion, aparece el
L siguiente mensaje en el campo de estado:

|.$" @ Connecting to wifi 10:43

Imagen 13: Configuracion de Wi-Fi

Enter password

S G W W G WS w— —-—

: Cuando la conexion Wi-Fi se haya
o | — | @ establecido correctamente, debe confirmar
usando la tecla OK (C).

Cancel Ok

>
9)
=
-
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El simbolo de Wi-Fi en la linea de estado
indica la intensidad de la sefial Wi-Fi:

T =

alta media

Select network

NETGEAR

Hidden Metwork
ERIT 1By

Vi and cloud connected

OK

@ Si ha realizado un reajuste de fabrica y necesita reactivar su coatmaster® Flex, la red

Wi-Fi a la que estaba conectado antes de restablecer se guardara y el coatmaster®

Flex se conectara automaticamente a ella.

® La conexion a Internet puede ser proporcionada por puntos de acceso de teléfonos

moviles. La disponibilidad de Internet, por supuesto, depende de la estabilidad de
la conexién movil. Utilice un teléfono Android para conectar el coatmaster® Flex a
Internet. El uso de dispositivos iOS puede provocar errores de conexion.

7.6 Activacion

Al iniciar el dispositivo por primera vez, o
después de un rejuste de fabrica, con el
dispositivo conectado a Internet (ya sea
con el router proporcionado o a través de
la seleccién de una red Wi-Fi), se deben
ingresar el codigo de licenciay la clave de
activacion para  desbloquear su
dispositivo. Estos detalles habran sido
proporcionados por separado por su
punto de compra. Si no se le pide que
introduzca el codigo de activacién y el
coatmaster® Flex esta funcionando, ya
hemos activado el dispositivo para usted
Y o se requiere ninguna otra accion.

Antes de introducir el cédigo de licencia 'y
la clave de activacion, asegurese de
seleccionar el servidor correcto en el
menu desplegable:

Ubicacion Servidor

Activate your coatmaster flex

Server:

Europe v

Licence Code:

Activation Key:

‘ Ok
&> [EEER 0s:40

Europa Europa
Ameéricas USA

China China

Asia (exc. China) | Europa
Servidor local Servidor local

Licencia: hkegex
Clave: oxjzbe

Servidores Personalizado,
personalizados introduzca la
direccion IP.

Imagen 14: Menu de activacion
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Si se le pide que introduzca la clave de activacion, el cursor se desplaza al campo de cédigo
de licencia.

Cuando se presiona el boton Aceptar (C), se abre un submenu con un teclado. Aqui se
puede introducir el cédigo, utilizando las teclas de flecha (D) para navegar por el teclado
junto con el botén OK (C) (ver Imagen 10: Panel de entrada - teclas y elementos) para
validar un caracter y pasar a la siguiente.

Para guardar el cédigo de licencia, utilice las teclas de flecha (D) para mover el cursor hacia
abajo hasta el campo 'Enter’, entonces presiones la tecla OK (C). Puede interrumpir la
operacion en cualquier momento moviendo el cursor a la tecla de cancelacién y confirmar
con la tecla OK (C).

Después de guardar el codigo de licencia, se abrira el submenu de la clave de activacion.

Proceda de una manera similar para ingresar y guardar la clave de activacion.

Después de guardar la clave de activacion, se le redirigira automaticamente al menu principal
(consulte la Imagen 24: Pantalla principal).

Su coatmaster® Flex ahora esta registrado con el servidor coatmaster® Flex. Antes de poder
empezar a medir, debe seleccionar el nivel de usuario adecuado, las unidades en las que desea
medir (métrica o imperial) y la zona horaria local (consulte la seccién 8.1).

7.7 Funcionamiento con coatmaster® Servidor local

El servidor local coatmaster® se puede utilizar en los casos en que no hay acceso a Internet
disponible. Proporciona una solucion para operar el coatmaster® Flex en un entorno local,
utilizando un pequefio ordenador (el servidor local) que proporciona su propia red Wi-Fi.

Configuracion:
e Servidor local (sin teclado, sin mouse, sin pantalla)
e Suministro externo de energia
e 2x antenas Wi-Fi
¢ Cable de alimentacion de 230V

El servidor local esta preconfigurado y cuenta con el software de servidor coatmaster®; no se
puede instalar ningln software adicional en este equipo. Simplemente presione el botén de
encendido para iniciar el servidor local.

Abre una red Wi-Fi llamada "flex-local", que no requiere contrasefia para conectarse.
Seleccione este Wi-Fi en la configuracion de red en el coatmaster® Flex. El cédigo de licencia
es hkegex, la clave de activacion es oxjzbe.
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r -1

8 Instrucciones de funcionamiento

L -

Los siguientes pasos le guiaran a través de los menus y procesos individuales. Para la
navegacion en las siguientes secciones, las teclas de flecha y los botones del panel de
entrada se deberan utilizar de acuerdo con la secciéon 7.3 (Imagen 10: Panel de entrada -
teclas y elementos).

8.1 Configuracion del sistema

En el mend principal, seleccione el icono de configuracién del sistema presionando la flecha
derecha dos veces y el boton Aceptar (C) para abrir el menu de configuracion del sistema.

La configuracion del sistema contiene las siguientes
System Settings categorias:

e Red: paraseleccionary conectarse a una red Wi-

Network Fi local (ver 7.5).
Language o Troubleshooter_: para reg!izar un diagnostico de
- red y obtener informacion sobre el estado de
Ve Cadel Wi-Fi (véase 8.1.1).
e Idioma: para cambiar el idioma (véase 7.6).
Timesohe e Nivel de usuario: para diferenciar entre las

funcionalidades operativas en los modos normal
o avanzado (véase 8.1.2).
e Zona horaria: para seleccionar la zona horaria

Measurement Unit

Contact local y controlar la configuracion horaria del
dispositivo (véase 8.1.3).
Factory Reset e Unidad de medida: para configurar y visualizar

los resultados de la medicion en micrémetros o
en milésimas.
e Reajuste de fabrica: para reajustar el sistema a
la configuracién de fabrica (véase 8.1.5).
Imagen 16: Menu de Elija el ment deseado utilizando las teclas de flecha
configuracion del sistema arriba/abajo y el boton Aceptar (C) para confirmar.

&z [ 1027

8.1.1 Solucionador de problemas de red

Troubleshooter .
Solucionador de problemas de red

Cuando se activa, el sistema realiza un diagnéstico de
WIFi connection stamus red.

Después de wunos segundos, el resultado del
diagndstico de red se mostrara en un informe (consulte
Internet connection status la imagen 17: Estado de Wl-Fl)

Cddigo de colores:

Verde : funciona correctamente

R Qo Rojo: no funciona correctamente

WIFI not avaitable

az -
Imagen 17: Estado de Wi-Fi
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Enter password

Cancel ‘ Ok
&=z 11:55

Imagen 18: Contrasefia de nivel de usuario

System Settings

Network

Language

Select user level

‘ Admin H Standard ’

Contact

’ Factory Reset

&2 [EEEp 10:25
Imagen 19: Seleccién de nivel de usuario

El coatmaster® Flex se puede usar en dos
modos diferentes de nivel de usuario, los
atributos de los cuales se dan en la Tabla 5:
Niveles de usuario.

Puede alternar entre los diferentes modos
seleccionando el mena Nivel de usuario.
Cuando se selecciona esta opcion de
configuracion por primera vez, se le dirigira
a una ventana para introducir su contrasefa
de nivel de usuario. La contrasefia de
administrador es admino041.

Introduzca la contrasefia, utilizando la tecla
(D) para navegar por el teclado, junto con
el boton Aceptar (C) (consulte la Imagen
10: Panel de entrada - teclas y elementos)
para validar un caracter y pasar al siguiente.

Para validar la contrasefia, mueva el cursor
hacia abajo con la flecha (D) y confirme con
la tecla OK (C).

Puede interrumpir la operacién en cualquier
momento moviendo el cursor a la tecla
‘Cancelar' y confirmando con la tecla OK

(C).

Después de validar la contrasefia de nivel
de usuario, debe elegir el nivel de usuario
(Estdndar/Administrador). ElI nivel de
usuario predeterminado es Admin. Una vez
que haya seleccionado un nivel de usuario,
el nivel se guardara, incluso si apaga su
dispositivo.

Siempre que cambie del nivel de usuario
Normal al nivel de usuario Administrador,
debe volver a escribir la contrasefia como
se describié anteriormente.

Después de la seleccidn de nivel de usuario, se le dirigird de nuevo a la configuracion.

Nivel de | Protegido con Gestion de Administracion | Reajuste
. ~ Medicion . o
usuario contrasefia bloques aplicaciones | fébrica
Agregar
Estandar No Medicién Seleccionar Seleccionar No
Cambiar nombre
. Agregar Agregar
Si h ] .
. o L Seleccionar Seleccionar Si
Admin contrasefa: Medicion . .
. Cambiar nombre | Cambiar nombre
admino041
Borrar Borrar

Tabla 5: Niveles de usuario
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8.1.3 Zonas horarias

coatfmaster

Select region

Zona horaria

Alrica
America
Antarctica
Arctic
Asia
Allantic
Australia
Europe
Indian

Cuando se activa el mena de zona horaria,
se abre una nueva ventana que le permite
seleccionar la region continental.

Utilice las teclas de flecha arriba/abajo (D)
para seleccionar la zona apropiada y el
botén Aceptar (C) para validar la region.

Imagen 20: Zona horaria — regiones

Select city

Simferopol
Skopije
Sofla
Stockholm
Tallinn
lNrane
Ulyanovsk
Uzhgorod
Vaduz
Vatican
Vienna
Vilnius
Volgograd
Warsaw
Zagreb
Zaporozhye
Zurich

Cuando se establece la region, se
proporciona una lista de ciudades de la
region.

Elija la ciudad més cercana a su ubicacion,
utilizando las teclas de flecha arriba/abajo e
(D) y el boton Aceptar (C) para validar la
ciudad. La barra de desplazamiento gris
(borde derecho de la pantalla) muestra la
posicion en la lista. La zona horaria
predeterminada es Zurich.

ez (L RS

Imagen 21: Zona horaria — ciudades

8.1.4 Unidad de mediciéon

Select measurement unit

pm
mils

Imagen 22: Seleccionar unidad de
medicion

Unidad de medicion

Para configurar las unidades de medicion mostradas
en micrometros (um) o en milésimas, elija la unidad
deseada utilizando las teclas de flecha arriba/abajo e

(D) y el botén OK (C) para validar la seleccion.

8.1.5 Reajuste de fabrica

Factory Reset?

| Cancel | | Yes

Imagen 23: Reajuste de fabrica

Reajuste de fabrica

Le permite restablecer el sistema a la configuracién
de fabrica. jEl reajuste de fabrica también
restablecera la activacién y reiniciara el dispositivo!
Seleccione el campo ‘'Restablecer’, utilizando las
teclas de flecha izquierda/derecha%D) y el botén OK
(C) para restablecer el dispositivo a la configuracion
de fabrica y desactivar la licencia. Alternativamente,
seleccione el campo 'Cancelar' para volver al menu
de configuracién del sistema.

Solo los usuarios que utilizan coatmaster® Flex en modo Admin pueden realizar un
reajuste de fabrica. Para el usuario estandar esta opcion no esta disponible y no se

puede activar.
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El mend principal y las descripciones de los elementos coatmaster® Flex, se muestran en

la Imagen 24: Pantalla principal.

Menu principal

el menu principal
a. Acceso al menu de aplicacion
Use la flecha (D) y pulse OK (C) para
seleccionar la aplicacion.
b. Acceso al menu de bloques
Use la flecha (D) y pulse OK (C) para
seleccionar el blogue.

C. Activacion de una medicion

Pulse el botén de disparo (1) (consulte la
Imagen 4: Descripciéon general de las
dimensiones y los componentes) para iniciar
una medicion.

d. Mostrar las ultimas doce mediciones
Utilice la tecla de flecha abajo «D) para
mostrar los ultimos doce valores medidos en
la pantalla. Utilice la tecla de flecha arriba{D)
para volver al menu principal.

e. Mostrar gréafico de tendencias

Utilice la tecla de flecha abajo{D) para
mostrar graficamente los valores medidos en
el gréafico de tendencias. Utilice la tecla de

flecha abajo{D) para volver al menu
principal.
f. Configuracion del sistema

Presione la flecha derecha » (D) dos veces, y
pulse OK (C) para seleccionar la

Application  Block (3) (1) Aplicacion activa
(i) samplcl Elk 12.05 21 03405 # {(—J' (2) Bloqge aCti_V,O .
(3) Configuracion del sistema
(4) Valor medido en unidad seleccionada
@——125 ym (aqui, pm)
) (5) Valor_ m_e,dlo de;l bloque
@ —Loavg 117 N 19 >< (6) Desv!ac!gn estzilndar del b_quue
‘ -(12) (7) Desviacion estandar relativa del
(6) —tstd 10.1 N 2| o bloque
— d3) | (8) Valores min. y max. de bloque
(7) —fpstd% 86 NJ - (11) NGmero de mediciones en bloque
min 83.6 max 138 (12) Numero de mediciones en bloque
(8) - N por encima del limite superior
- y “‘,@/\' (13) Numero de mediciones por debajo
i J 'gi' del limite superior
O 4 16) (9) Estado de la nube
.- BT LA o =2 17) | (10) Nivel de sefial Wi-Fi
~ (18) (14) Solicitud de servidor
19) (15) Icono de error
~ (16) Icono de advertencia
Imagen 24: Pantalla principal (19) Mensaje de error/advertencia/estado
' (18) Nivel de bateria
(17) Tiempo
Las siguientes opciones estan disponibles en
Block

Application

‘ Powder non-white ‘

18.3 pym

last measurements

L1 177 L7: 45

L2 27 L8: 62

L3 1 L9: 74

L4: 87 L10: 63

L5: 61 L11: 47

L6: 66 L12: 11

&7 o7 5
Imagen 25: Muestra las ultimas doce
mediciones
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configuracion (ver 8.1 Configuracion del
sistema).

Utilice el botdn Atras (B) para volver al menu
principal o para subir un nivel de menu.

Imagen 25: Mostrar gréafico de tendencias

Application  Block ‘@

samplel

Blk 12.05.21 08:34:05 ‘

70 3

B0 Ertsrornmmssnmmsesayssesttsssunssseturssrere taseoaors coptres siurs -

56 [Seeinn R BRI G T

50 ST S S eI E S e ]

[ [EE) 0s:36

8.3 Menu de bloques

En el menu principal utilice las teclas de flecha
izquierda y derecha (D) para seleccionar el campo
'Bloque’, y confirmar OK (C), de acuerdo con la
seccion 7.3 (Imagen 10: Panel de entrada - teclas y
elementos).

Application  Block B

Cured colour ’ ’ Blk 10.08.20 09:56:12

El menu de bloques es accesible para todos los niveles de usuario, pero con funciones
limitadas para el nivel de usuario estandar (véase 8.1.2 Nivel de usuario).

La seccidén Bloque guarda diferentes series
de medicién en directorios separados. Las
estadisticas del bloque seleccionado se
muestran en el menu principal y en el grafico
de tendencias.

Para activar uno de los cuatro campos
(‘Seleccionar', ‘'Afadir', 'Renombrar’, o
'Quitar’) en el menu de bloques, utilice las
teclas de flecha (D) y presione OK (C).

Block Menu
Select ’ l Add
Rename ‘ ’ Remove

1
Blk 12.05.21 08:34:05

Si elige 'Agregar’ en el menu de bloques,
aparecera un nuevo bloque con la fecha y
hora seleccionadas actualmente en la lista.

Imagen 26: Menu Bloque
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Si elige 'Seleccionar’ o "Eliminar’, la lista con
los bloques disponibles cambiaré de color a
naranja claro y puede seleccionar el bloque
deseado usando las flechas (D), y el boton
OK (C), desde el panel de entrada.

Para 'Eliminar’ el bloque deseado, debe
confirmar con 'ACEPTAR'. Para cancelar y
volver al ment de bloques, seleccione
‘Cancelar'. (Utilice las flechas (D), y el botén
OK (C), desde el panel de entrada).

iLos usuarios normales no pueden 'eliminar’
bloques! Esta opcién no esta activada y no se
puede seleccionar.

Removing block?
Blk 10.08.20 09:56:12

Cancel ‘ [ Ok

Imagen 27: Eliminar bloque

Para editar un bloque, elija 'Cambiar
nombre' y seleccione un bloque de la lista.
En el submenu puede cambiar el nombre del
bloque navegando por el teclado con las
teclas de flecha (D) e introduciendo los
caracteres utilizando el botén Aceptar (C) del
panel de entrada. Seleccione "Aceptar’ para
confirmar el nuevo nombre del bloque. Para
cancelar y volver al menu de bloques,
seleccione 'Cancelar’.

Enter new name

Cancel Ok

az

Imagen 28: Cambiar el nombre del bloque

8.4 Menu de la aplicacién

Application  Block B

[

Powder non-white ’ ‘

En el menu principal, utilice las teclas de izquierda y
derecha«{D) para seleccionar el campo 'Aplicacion’,
} y confirmar con el botén ACEPTAR (C), de acuerdo

con la seccién 7.3 (Imagen 10: Panel de entrada -
teclas y elementos).

.Los usuarios normales solo pueden 'Seleccionar' aplicaciones. Otras opciones no estan
disponibles. Los usuarios administradores tienen acceso a todas las opciones (consulte

la seccién 8.1.2 Nivel de usuario).
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En el mena de la aplicacion, se pueden
establecer parametros de medicion Application Menu
especificos. Mediante el uso de
aplicaciones, estos pardmetros de Select H Add
medicion se pueden aplicar a través de un
conjunto coherente de mediciones. Edit H Remove
En el coatmaster® Flex encontrara cinco -
aplicaciones predefinidas. Se muestran en Powder non-white
; Powder white

negrita. 2 it
e Powder White es una aplicacion para Cured "c;"_‘t'w e

medir el polvo blanco sin curar. Hrec e

. Calibration standard

o Powder colour es una aplicacion para —

medir el polvo sin curar con cualquier ¢

color excepto el blanco.

. L h
e Cured White es una aplicacion para
. bh453

medir la capa blanca curada.
. Cure_d colour es una aplicacion para samplel

medir el recubrimiento curado de

cualquier color excepto el blanco.
e El estandar de calibraciéon es una

aplicacion predefinida para verificar la &> [EREp 0s:30

calibracién de su dispositivo con placas
certificadas.
® Si elige "Seleccionar’, la lista con
las aplicaciones disponibles
cambiara de color a naranja claro
y puede seleccionar la aplicacion
deseada utilizando las teclas de

arriba/abajo (D) y el botdn
Aceptar (C).
Descarga flash: al cambiar de una

aplicacion blanca a una de color, o
viceversa, el generador de flash en el
coatmaster® Flex debe descargar. Se
muestra un mensaje de advertencia v,
cuando se confirma con "OK"', un flash

se activa inmediatamente.

Imagen 29: Menu de la aplicacion

Change flash energy?

Ok

Imagen 30: Cambio de energia flash

Las aplicaciones no disponibles en cursivano se pueden seleccionar y requieren

®

realizar al

referencia con el

correspondiente, como se explica en la siguiente seccion.

funciones de nivel de administrador. Para completar dicha aplicaciéon, es necesario

menos una medicion de espesor de capa

Si elige 'Eliminar’, la lista con las
aplicaciones disponibles cambiara de color
a naranja claro y puede seleccionar la
aplicacion deseada utilizando las teclas de
arriba/abajo (D) y el botén OK (C) del panel
de entrada. Para eliminar la aplicacion
deseada, debe confirmar con 'Si'. Para
cancelar y volver al menu de bloques,
seleccione 'Cancelar’ (utilizando las teclase
(D) y el botén Aceptar (C).

Removing application?
7035

Ok

Cancel ‘ l

Imagen 31: Eliminacion de una aplicacion

®

Las aplicaciones no disponibles escritas en negrita no se pueden quitar ni
editar, incluso en el modo de administrador.
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8.4.1 Menu calibracién

Si las aplicaciones existentes no son adecuadas, puede 'Editar’ una aplicacidon existente o
'Agregar’ una nueva (solo en el modo de usuario Administrador). Al seleccionar 'Editar' o
'Agregar’ en el menu de la aplicacion, se le dirigira al menu de calibracion.

Al seleccionar ‘Editar’, la lista de
aplicaciones disponibles cambiara de color
a naranja claro y puede seleccionar la
aplicacién deseada, utilizando las teclas de
flecha arriba/abajo (D) y el boton OK (C) t[2]a]e]s]e
del panel de entrada. Cuando selecciona [w]e]

Application Name

'Agregar’, el  procedimiento de |  [lafeiefeiafaliifel]
aplicacién/calibracién es el mismo que para rfo]e]v
‘Editar’, aunque algunos campos pueden o | = N
estar en blanco.

En la siguiente pantalla del teclado
(consulte la Imagen 32: Nombre de la
aplicacion) puede editar y modificar el
nombre de la aplicaciéon, confirmar en
'Siguiente’ o anular la accién con el boton
Atrds (B). Para salir completamente del
mend, 'Guardar' o 'Descartar’ los cambios.

procedimiento  de s [2]e]1]o E "

- -
& 2
Imagen 32: Nombre de la aplicacion

Close Application

Discard Save

Imagen 33: Cierre de calibracion

Al seleccionar 'Siguiente’, aparecera una

nueva pantalla (consulte la Imagen 34: Materials Properties

Propiedades del material), que muestra las Materials
opciones de calibracion que se eligieron
inicialmente. [Powder uncured J

Utilice las teclas de flecha arriba/abajo
«D) para navegar entre los diferentes
campos y pulse el botén OK (C) para abrir
el menu desplegable correspondiente.
Para seleccionar una opcién en el menu
desplegable, proceda de la misma manera.
El menu 'Propiedades del material' ofrece
las siguientes opciones:
e Recubrimiento: curado, polvo sin
curar, hUumedo sin curar
e Sustrato: metal, no metal
e Rango de espesor: 0-50 pm; 20-200
pm; 100-500 pm; 200-1.000 pm
e Color: blanco, no blanco (cualquier
color excepto blanco)

Sulstrase

[Mptal . I

Thickness Range

[0-150 um“ ]

¢ Back Nexl -
az W o>

Imagen 34: Propiedades del material

La opcion de color solo se puede establecer inicialmente cuando la aplicacion se acaba de
crear en el modo 'Agregar’. En el modo 'Editar’, la opcidn de color no se puede cambiar.
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Una vez definidas las propiedades del
material, seleccione 'Siguiente’ para . )
configurar las opciones de visualizacion. Las _ Display Options
opciones de visualizacién configuraran la Warning Bound
pantalla y los limites en el grafico de @ Enabled
tendencias (consulte la Imagen 36: Principio
de limites de aplicacién). Los limites se rower Bound L
pueden configurar y mostrar opcionalmente Upper Bound 500
mostrar para
e Advertencia (tolerancia para iniciar Error Bouna
cambios de proceso) @ Enabled
e Error (tole,ra_nua de cal_ldad_) 3 Range Bound
e Rango (limites de visualizacion del
gré.ﬁCO) O Enabled
e Umbral SNR (valor minimo para evitar SNR
m_edmone; qlefectuosas) ‘ Threshod %] ‘
Para activar un limite, navegue con las teclas
de flecha arriba/abajo (D) hasta el campo
deseado y active pulsando OK (C). ‘4- Back H Next -D‘
Apareceran descripciones inferior y superior &> R o <2

en la pantalla de opciones de visualizacion.

® Es esencial que los valores de los

limites se elijan de acuerdo con las
unidades seleccionadas en el menu
Configuracion (ver Seccion 8.1.4
Unidad de medida) Active uno de
los campos enlazados pulsando OK
(C).

Imagen 35: Opciones de visualizacion

Configuracion de los limites de
visualizacion

Para comprender la relacion entre los limites
del grafico de tendencias, consulte la imagen
36: Principios de los limites de la aplicacion y
las opciones de presentaciéon en el menu
Aplicacién (consulte la imagen 37: Limites de

la aplicacion).

80 =

60

6l |6
B @6

Imagen 36: Principios de los limites de
aplicacion
e Los valores de medicién dentro de las
bandas rojas del grafico estan fuera de
los niveles de tolerancia de calidad.
e Los valores de medicion dentro de las
bandas amarillas del grafico se

Display Options

Warning bound
& Enabled

Lower description:

Upper description:

Error bound
@ Enabled

Lower description:

Upper deschption:

Range bound
& Enabled

Lower descnplion:

Upper description:

105

115

100

120

i
B @

125

96

U

LE

e

LR

Imagen 37: Limites de la aplicacion
LW = Advertencia inferior
UW = Advertencia superior
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encuentran en una zona de advertencia
y se deben tomar medidas correctivas
para el proceso.

e Los valores de medicién dentro de las

bandas blancas del grafico son
satisfactorios. No se requiere ninguna
medida.

LE = Error inferior UE = Error superior
LR = Rango inferior UR = Rango superior

El tipo de color de recubrimiento determina la intensidad del flash. Esto significa

®

que una muestra blanca generalmente requiere mas energia para lograr el cambio
de temperatura deseado en la superficie. El tipo de color del recubrimiento (es

decir, blanco o no blanco) debe elegirse antes de que se pueda realizar una

medicion de referencia.

En la pantalla del teclado Limite Superior,
puede introducir el valor de los limites de
forma anadloga a las teclas de flecha
arriba/abajo (D) y the OK button (C).
Pulse el boton "OK' para validar el nuevo
valor enlazado o seleccione ‘'Cancelar’

para abortar.
Si no se tiene en cuenta la
incorrectamente, aparecera un

mensaje de advertencia rojo.

coherencia de los limites o si los
Cuando haya establecido todos los ajustes

Upper Bound

o

ol N

EIFN e

valores se introducen

en el menud Opciones de visualizacion, Cancel ‘ Ok

seleccione 'Siguiente’ para continuar con ar W0 o =

la pantalla 'Calibracion’, o seleccione . , . -
'Atrés’ para realizar cambios en las Imagen 38: Configuracion de los limites

propiedades del material o editar el

nombre de la aplicacion.

Configuracion del limite SNR

El valor limite de SNR se establece en un segundo paso después de que se haya
completado el procedimiento de calibracion. Para ello, la aplicacion coatmaster® Flex
debe editarse de nuevo después de completar la calibracion por primera vez. La razén
de esto es que el valor nominal para el limite SNR solo esta disponible en el informe de
calibracion después de tomar las mediciones de referencia en el recubrimiento (véase
mas adelante en el informe de calibracién).

El valor SNR mide la amplitud de la respuesta a la temperatura en la superficie del
recubrimiento. En esta aplicaciéon de ejemplo, el valor de SNR que se muestra en el
informe de calibracion es SNR = 2090 (adimensional). Si el coatmaster® Flex esta dirigido
a otra superficie si estd demasiado lejos del recubrimiento, el valor de SNR para la
medicién disminuira. Podemos establecer un limite de SNR para determinar el valor
minimo de SNR requerido de una medicidn para que sea aceptable. Como regla general,
puede utilizar la mitad del valor que se muestra en el informe de calibracién (es decir, en
este ejemplo, establezca limite SNR = 1045). Si desea una mayor selectividad para las
mediciones, aumente el limite de SNR. No debe aumentarse sobre el valor del informe
de calibracion.
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La pantalla de la Imagen 39: Menu

calibracion muestra los diferentes campos

del menu de calibracion:

(1) Nombre de la aplicacion

(2) Medicion(es) de referencia/calibracion

(3) 'Calibrar* (que inicia el proceso de
calibracién en la nube).

Dentro del menu de calibracion, puede

navegar hacia arriba o hacia abajo entre

los campos mencionados anteriormente

utilizando las teclas de flecha arriba/abajo

(D).

Application
. Nivne e |

ool Non- Wil
Thickness rangs 0150 pm

Mateeind

Helowaicns

Refl2.05.21 08:05:26 60 pm

G- Back Cantratn

Imagen 39: Menu de calibracion

Ahora puede proceder a realizar una
medicién de referencia para calibrar su
dispositivo para esta nueva aplicacion.

En este punto, coloque su coatmaster®
Flex aproximadamente a 5 cm de
distancia de la muestra de referencia y
presione el boton de disparo (T) (ver
Imagen 40: Medicién de referencia /
calibracion).

Se tomara una medida de referencia, y
esta referencia se mostrara, con un
numero de referencia, fecha actual y hora,
en la lista de referencias (consulte la
imagen 41: Referencias).

-

Imagen 40: Medicion de

referencia/calibracion

Si selecciona esta nueva referencia de la
lista (2), utilizando el botén Aceptar (C) del
panel de entrada, se abrira un submenu
que le permitird editar el nombre de la
referencia e introducir el espesor de
recubrimiento de la medicion de
referencia.

Alternativamente, puede ‘'Guardar’ la
aplicacion y editar el nombre de
referencia y el grosor posteriormente.

Application

Refl4.05.21 10:12:24 - pm

press trigger o add
reference measurements

[ o Back [ o

@3 1 Oecx appbomon (2477) [P0 12

Imagen 41: Referencias
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En el submena (consulte la Imagen 42:
Editar referencia), utilice las teclas de flecha
y (D) para navegar por el teclado y el botén Ref12 05.21 08:05.2
Aceptar (C) para introducir los caracteres y
cambiar el nombre de la referencia o o iriek st cmasnd o
introducir el espesor del recubrimiento. A
continuacion, haga clic en 'Aceptar’ para
asignar este valor a la referencia 1 5 3
seleccionada.
‘Cancelar’ le devuelve al menu de
calibracion. Si selecciona 'Eliminar’, se le | = 8 a
dirigira de nuevo al menu de calibracion y la
referencia seleccionada se eliminara de la : 0 <
lista de referencias. :
Para realizar mediciones mas Remove
® precisas con una sola aplicacion, se
recomienda realizar al menos dos
mediciones de referencia con dos &z [ oc =2
espesores de capa diferentes con el
coatmaster® Flex. Haga una
mediciéon de referencia en el menu
de calibracién pulsando de nuevo el

Edit reference

Cancel Ok

Imagen 42: Editar referencia

botén de activacion (T). I e
@ Por favor, indique el valor de ® |
referencia en la unidad

seleccionada en el menu
Configuracion (consulte la Seccion
8.1.4 de la Unidad de medida).
Las mediciones sin valor de referencia se
ignoran en la evaluacion de calibracion.
Una vez que se establecen todos los ajustes
para la nueva aplicacién, navegue con las
teclas de flecha (D) hasta el campo "Calibrar*
(3) (consulte la Imagen 39: Menu
calibracion).
El software coatmaster® Flex generara un Calibration Report
informe de calibraciéon como se muestra en
la Imagen 43: Informe de calibracion.

® El software comprobara

samplel

automaticamente los resultados y
mostrara claramente el estado del
proceso de calibracion.

Mean Deviation 0%

SNR 1140

1ee

Seleccione 'Cerrar' para volver al menu Signal fit 08%

principal.
Calibration state Ok

I —

as )

Imagen 43: Informe de calibracion

El informe de calibracion proporciona la evaluacion de la calibracion realizada. Vera los
siguientes valores en el informe:
e MD (Desviacion media de coatmaster® Flex respecto al valor de referencia): El valor
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debe ser inferior al 10%: cuanto menor sea el valor, mas precisa sera su medicion.

¢ Si el valor es mayor que 10%, compruebe el valor de referencia.

e SNR (Signal to Noise Ratio):
El valor de SNR debe ser mayor que 100: cuanto mayor sea el valor, menos sensible a las
perturbaciones seran sus mediciones.
¢ Si el valor es menor que 100, coloque el dispositivo de medicibn mas cerca de la
superficie y aumente la energia de la luz, si es necesario.

e SF (Signal Fit):
El valor de ajuste de la sefial debe ser superior al 90%.
¢ Si el valor es inferior al 90%, limpie la Optica con pafios de papel limpios, secos y sin
pelusas y repita el procedimiento de calibracion. Si el ajuste de la sefial sigue siendo inferior
al 90%, poéngase en contacto con nuestra linea directa de soporte técnico (datos de
contacto en la pagina 1).

Los valores anteriores seran calculados y comprobados automaticamente por el el software
coatmaster® Flex después de que se haya activado 'Calibrar' en el menu de calibracién.

8.4.2 Ejemplo de un proceso de calibracion

procedimiento utilizando un ejemplo de un recubrimiento en polvo oscuro
(RAL9005) en aluminio:

® Para una mayor aclaracion del procedimiento de calibracion, describimos el

Paso 1: Preparar tres muestras con recubrimientos lo més diferentes posible; por ejemplo:
Muestra 1: 40-60 pm
Muestra 2: 80-100 pm
Muestra 3: 120-140 pm

Paso 2: En el menua 'Aplicacion', seleccione 'Agregar’, luego escriba el nhombre de la
aplicacién 'ral9005" en el submend 'Nombre de la aplicacion'. Pulse 'Siguiente’
para pasar al siguiente submendu.

Paso 3: En el submenu 'Propiedades del material’, ingrese las propiedades del material.
En este caso:

e Recubrimiento: Polvo sin curar

Sustrato: Metal

Rango de espesores: 0-0-1504n

Color: No blanco
a continuacioén, pulse 'Siguiente’.

Paso 4: En el submenu 'Opciones de visualizacion', seleccione las opciones de
visualizacién en funcién de sus requisitos de gestion de calidad. Pulse 'Siguiente’
para acceder al submeni de medicién de referencia.

Paso 5: Realice una medicion de referencia para cada muestra con un punto de medicién
dedicado. Tenga en cuenta qué medicién de referencia en el menu de calibracién
coatmaster® Flex pertenece a qué muestra de referencia y punto de medicién. Si
se requiere el coatmaster® Flex para otro propésito, el cuadro de dialogo se
puede cerrar con 'Guardar'. Las muestras ahora pueden ser curadas.

Paso 6: Después de que las muestras se hayan enfriado, realice una medicién con un
medidor de espesor de recubrimiento de contacto estandar en los puntos
mencionados en el paso 4.

Paso 7: Si el menl de calibracién se ha cerrado, seleccione 'Editar’ en el mend de la
aplicacién y luego 'ral9005". Pulse 'Siguiente’ tres veces para acceder al submenu
de medicion de referencia. Ahora se pueden introducir los valores del paso 5 para
las mediciones de referencia respectivas y puede completar la calibracién
seleccionando 'Calibracion’.
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Una nota sobre el nUmero de muestras necesarias para la calibracion.

® La calibracién con una sola muestra generalmente serd precisa en el rango de
espesor de esa muestra, pero la precision puede ser menor cuando se mide el
espesor que se desvia del espesor de la muestra de calibracion. Si necesita una
mayor precision en un rango de espesor mas amplio, le sugerimos mas muestras
de calibracion (por ejemplo, tres muestras como se describié anteriormente).

Una nota sobre el espesor de las muestras de calibracion

® Las muestras de calibracién deben cubrir todo el rango de medicién. Si, por ejemplo,
las mediciones con el coatmaster® Flex se van a realizar hasta 150pm, se debe
utilizar una muestra de calibraciéon a150pm para garantizar la maxima precision de
medicién. Si el valor de medicion supera la medicion de calibracion maxima en un
factor de 2, el coatmaster® Flex no mostrara el valor de medicion debido a una
inexactitud potencialmente alta.

Un video tutorial que muestra una calibracion rapida de 5 minutos mediante el uso
de un soplador de aire caliente para curar esta disponible en YouTube:
https://youtu.be/ RTIbfQXAG4

@ Calibracion rapida de 5 minutos

8.4.3 Calibracion offset

Para algunas aplicaciones de medicion, a veces ocurre que los resultados de la medicion
son precisos en un rango de espesor (generalmente, el espesor de la muestra de
calibracion), pero hay una desviacion sistemética de los resultados de medicion con un
espesor mas bajo o mas alto. Por ejemplo, las mediciones de espesor son correctas en el
rango de 80um, pero alrededor de 10pm demasiado altas en el rango de 40um. Tales
desviaciones sistematicas pueden ocurrir, por ejemplo, si un recubrimiento no curado se
mide con el coatmaster® Flex en un recubrimiento curado. Otra situacion en la que surgen
tales diferencias sistematicas es cuando se miden recubrimientos de 10 pm o menos.

Si la desviacion es sistematica, se puede compensar con una calibracién offset. Para realizar
una calibracion offset con el coatmaster® Flex se requieren al menos dos muestras de
calibracion (a diferencia de la aplicacién estandar, donde se requiere un minimo de una
muestra). Ademas, las dos muestras deben tener diferentes espesores de recubrimiento al
menos en un factor de dos, con el fin de proporcionar una determinacién de compensacion
precisa.

Asi que en nuestro ejemplo, si queremos hacer una calibracién offset para medir un
recubrimiento de hasta 80um de espesor, necesitamos una muestra con un espesor minimo
de recubrimiento de 80um y una segunda muestra con un espesor maximo de
recubrimiento de 40pm. Para cada muestra, tome dos mediciones de referencia. La
calibracion offset sélo estara activa cuando se cumplan estas dos condiciones: al menos
factor de dos entre el recubrimiento mas fino y el mas grueso, al menos cuatro mediciones
de referencia.

El resultado de la calibracién se muestra en el informe de calibracion (véase mas adelante).
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Calibration Report Calibration Report
khz765 khz765
Mean Deviation 0% Mean Dewviation
SNR 100 NR 100
Signal fit 96U Signal ft
Calibration state Ok Offset: 2 Hm
Calibranon state Ok
lose i S
a7 Wy &7 oo
Informe de calibracion para una Informe de calibracién para una
calibracion estandar (no offset). calibracion offset, que muestra el valor
offset (en este ejemplo -3,5 pm). Como
regla general, el valor absoluto no debe
ser mayor que el espesor minimo del
recubrimiento utilizado en la aplicacion.
Se permiten valores offset positivos y
negativos.

Medicion

| —

Cuando se ha elegido la aplicacién y el bloque y se ha realizado la calibracién, se pueden
realizar las series de medicion para las muestras de recubrimiento.

Asegurese de que se ha seleccionado la
aplicacion adecuada en el menu de la
aplicacion (ver seccion 8.4).

Sostenga el coatmaster® Flex lo mas estable
posible a una distancia de aproximadamente
5 cm de la muestra (ver imagen 44: Medicién).
La superficie medida esta en el centro de los
circulos rojos y tiene aproximadamente 2 mm?
de diametro.

El proceso de medicién se inicia pulsando el
botdn de activacion (T). Al presionar el botén
de disparo para realizar una medicién, se
libera el impulso de luz.

Imagen 44: Medicion
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Para mostrar un gréfico de tendencias para las
mediciones del bloque actual, utilice la tecla
de flecha abajo (D) en el panel de entrada.
(ver seccion 7.3)

Utilice la tecla de flecha arriba D) para volver
al menu principal anterior que muestra la
visualizacién numeérica.

El grafico muestra graficamente la tendencia
de las ultimas 20 mediciones para el bloque
seleccionado.

Si una medida esta fuera de los limites del
rango, no se mostrard en el grafico de
tendencias. Los valores de medicion del eje
vertical se muestran en las unidades elegidas
(ver seccion 8.1.4).

codtmaster
Application Block
whiss heung Bk I006.20 340019
40
.?_‘jie.x apphcaton (2472} Dir 03
Imagen 45: Grafico de tendencias

Si la pieza a medir se estd moviendo, manténgase en paralelo con el movimiento de
la pieza, de modo que el movimiento relativo entre la pieza y el coatmaster® Flex
sea lo méas pequefio posible, asegurando asi una medicion estable.

r 1

L -

' 8.6 Transferencia de datos/Nube

Ahora que ha realizado un conjunto de mediciones, es posible que desee procesar y analizar
mas a fondo los datos registrados. Esto se puede hacer accediendo a su servidor

coatmaster® Flex.

8.6.1 Iniciar sesion

Para un servidor en la nube, debe iniciar sesion en la nube coatmaster® en su ordenador a
través de Internet para acceder a los datos. Si esta utilizando un servidor local coatmaster®,
conecte su ordenador al servidor local. Proceda de la siguiente manera para acceder a su

servidor:
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Dependiendo de su servidor coatmaster®
Flex, seleccione la siguiente URL para
conectarse a su servidor:

Servidor URL

Europa https://coatmaster.cloud

USA https://useast.coatmaster.cloud

China https://ningxia.coatmaster.onli

ne

Servidor https://10.10.0.1:9080

local

Servidores Introduzca la direccion IP
- personalizada.

personaliza

dos

Inicie sesién con el nombre de usuario y la
contrasefia proporcionados (es decir,
clave de licencia y cédigo de activacion).
Valide sus entradas haciendo clic en el
botdn Iniciar sesion.

coatmaster

Login

Username:
User
Password

L-,w:)evxb

Imagen 46: Inicio de sesion en la nube

Se le dirigirda automaticamente a la pantalla
de inicio del sitio web de la nube
coatmaster®, que tiene cuatro secciones
de menu principal en la parte superior
izquierda (Imagen 47: Menu principal de la
nube):

e Aplicaciones

e Seguimiento

e Exportar

e Ayuda
En la parte inferior izquierda, puede elegir
el idioma o cerrar sesion.

coatmaster

APPLICATIONS
MONITOR
EXPORT

HELP

Language

English

Logout

Imagen 47: Menu principal de la nube
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8.6.2 Aplicaciones

El menu de aplicaciones en la nube coatmaster® muestra las aplicaciones disponibles. La
lista proporciona detalles del nimero de bloques y mediciones por aplicacion.

Applications
coatmaster
APPLICATIONS 2orro
Name Blocks Measurements Last
MONITOR
powder non-white & 4 218 20150805
EXPORY
Voo pawder white 2 “% 2019.08.05
ey o o na
Figura 48: Nube —menu de la aplicacion
Para seleccionar una aplicacién, haga clic en una de las aplicaciones de la lista. Se le
dirigira automaticamente al menu seguimiento.

8.6.3 Seguimiento

Para poder revisar el grafico de

tendencias de la aplicacion, que powder:oon-whia

muestra el grosor medido frente al coaimasten) o, e me L
tiempo, debe seleccionar un bloque. e -
Haga clic en el menu desplegable de usirien

bloques sobre el grafico y seleccione el Imagen 49: Nube — ment de monitor con
bloque deseado. seleccion de bloques

Para mostrar el bloque seleccionado,
pulse el botdn 'Actualizar’ para volver a
cargar el gréfico.

Para descargar el bloque actual,
simplemente haga clic en exportar. powder white

Export current block

Un mensaje de solicitud le permitira
guardar o abrir el archivo de Excel
correspondiente.

Imagen 50: Nube — menu de monitor con
grafico
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Dentro del menu de exportacion de la nube coatmaster®, puede seleccionar datos y

descargarlos en su ordenador.

Export Application Data

coatmaster

Imagen 51: Nube — mena de exportacién — seleccionar

aplicacion
=
0CT 2018 ~ < > F
[ ] Exception
vy
@ r 4 (
. 2@ 3 4 5 6 D ErrorFit 5
7 8 il 0 11 12 13 [] ErrorSnr
14 15 16 17 18 19 20 (7] WarningFit
21 22 23 24 25 26 27 N
| Ok ®

28 29 30 3 b
10/2/2018 @% Filter &? v  Export Data (64 Measurements) t7©

Imagen 52: Nube — menu de exportacion — limitacién de
datos

(1) Haga clic en la aplicacion deseada.

La aplicacion seleccionada se copiard en la lista de exportacion en la mitad derecha de la
ventana. Puede eliminar las aplicaciones seleccionadas haciendo clic en la cruz roja
(Consulte la Imagen 52: Nube —menu de exportacion — limitacion de datos).

Para limitar la seleccion de datos, elija una fecha de inicio para la exportacion de datos.
Haga clic en el icono de calendario (2) y seleccione la fecha de inicio (3) en el menu del
calendario. También puede introducir la fecha de inicio en el campo correspondiente
utilizando el formato MM/DD/AAAA (MM = mes, DD = dia, AAAA = ARo)

Ademas, puede aplicar uno o mas filtros para seleccionar datos de medicion utilizando (4)
y (5).

Confirme su seleccién y descarga los datos haciendo clic en el botdn 'Exportar datos' (6).
Un mensaje le permitira guardar o abrir el archivo de Excel correspondiente.

8.6.5 Ayuda

Desde el menu 'Ayuda’, puede acceder a mas informacidn. PGngase en contacto primero
con nuestra linea directa de soporte técnico (datos de contacto en la pagina 1).
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9 Solucién de problemas y préacticas recomendadas

L _l 9.1 Mensajes de error
Mensajes  [Descripcion
de error ¢ Medidas
Sin respuesta de la nube.
¢ Compruebe el estado de Internet y realice un diagndstico de red con
‘Solucionador de problemas' (ver seccion 8.1).
Nube ¢ Marque la sefial WLAN en el router. En ausencia de una sefial, se

&

requiere la reconexion de los cables. Si éste es el caso, reinicie el router
apagando/encendiendo el enchufe de alimentacion segun sea
necesario (véase la seccion 7).

¢ Compruebe el estado de su red Wi-Fi local.

La sefial de la muestra no coincide con la aplicacion.
¢ Seleccione la aplicacion adecuada (ver seccion 8.4).

Corregir ¢ Si la aplicacion funcionaba anteriormente, compruebe suciedad en la
lente o el flash. Para la limpieza, ver seccion 11.3.
SNR La relacion sefial/ruido es demasiado baja.
¢ Utilice una aplicacién con una mayor potencia de flash (consulte la
seccion 8.4)
o]
¢ Acerque el dispositivo a la muestra. Para la distancia de medicion,
véase el punto 8.5.
Limites El espesor medido esta fuera de los limites de espesor validos

establecidos para la aplicacion.
¢ La muestra no cumple los limites de calidad definidos; establezca los
limites de calidad apropiados (limites). Ver seccién 8.4.

Tabla 6: Mensajes de error y medidas

9.2 Cdbdigos de error

Errores
técnicos

Descripcion
¢ Medidas

0

Recibi6é un mensaje de 'Error’ de la nube al medir.
¢ Compruebe el estado de Internet y realice un diagnéstico de
red con 'Solucionador de problemas' (consulte la seccion 8.1).

Parametro incorrecto.
¢ Pongase en contacto con el soporte técnico (detalles en la pagina 1) para
obtener méas ayuda.

No hay placa de adquisicion de datos (DAQ).
¢ PdOngase en contacto con el soporte técnico (detalles en la pagina 1) para
obtener més ayuda.

Adquisicion de datos (DAQ) ocupada.
¢ Pongase en contacto con el soporte técnico (detalles en la pagina 1) para
obtener més ayuda.

Tiempo de espera del generador flash.
¢ Pongase en contacto con el soporte técnico (detalles en la pagina 1) para
obtener més ayuda.

Error de adquisiciéon de datos (DAQ).
¢ Pdngase en contacto con el soporte técnico (detalles en la pagina 1) para
obtener mas ayuda.

Error de proceso de datos
¢ Pdngase en contacto con el soporte técnico (detalles en la pagina 1) para
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obtener més ayuda

7 No se ha detectado pulso de luz.
¢ Compruebe si ha seleccionado el nivel de energia adecuado para su
aplicacién (consulte el menu de la aplicacion seccion 8.4).
0 Péngase en contacto con el soporte técnico (detalles en la pagina 1) para
obtener més ayuda.
8 Sincronizacion incorrecta del pulso de luz.
0 PGngase en contacto con el soporte técnico (detalles en la pagina 1) para
obtener més ayuda.
9 No se puede abrir el archivo.
0 PGngase en contacto con el soporte técnico (detalles en la pagina 1) para
obtener més ayuda.
10 Tiempo de espera de la nube.
¢ Comprueba la configuracién de Wi-Fi.
0 Compruebe el estado de Internet y realice un diagnostico de red con
'Solucionador de problemas' (consulte la seccién 8.1).
0 PGngase en contacto con el soporte técnico (detalles en la pagina 1) para
obtener més ayuda.
11 Formato de mensaje incorrecto.
0 PGngase en contacto con el soporte técnico (detalles en la pagina 1) para
obtener més ayuda.
12 Error http.
0 PGngase en contacto con el soporte técnico (detalles en la pagina 1) para
obtener més ayuda.
13 Error desconocido.
¢ Pongase en contacto con el soporte técnico (detalles en la pagina 1) para
obtener més ayuda.
14 No se puede conectar a Wi-Fi.
¢ Comprueba la configuracion de Wi-Fi.
¢ Compruebe el estado de Internet y realice un diagnostico de red con
'Solucionador de problemas' (consulte la seccion 8.1).
¢ Pongase en contacto con el soporte técnico (detalles en la pagina 1) para
obtener més ayuda.
15 Recorte de sefial IR:
¢ Utilice una energia de flash méas baja (es decir, en el caso de que esté
utilizando blanco para el color), seleccione no blanco para su aplicacion
¢ Si mide en piezas calientes, trate de esperar hasta que las piezas se enfrien
¢ Pdngase en contacto con el soporte técnico (detalles en la pagina 1) para
obtener méas ayuda
16 Recorte de la sefial del fotodetector:
¢ Pdngase en contacto con el soporte técnico (detalles en la pagina 1) para
obtener més ayuda
17 Parametro de adquisicién incorrecto:
¢ Pdngase en contacto con el soporte técnico (detalles en la pagina 1) para
obtener més ayuda
119 No se encontro la hora de inicio de la optimizacion:
¢0Pdbngase en contacto con el soporte técnico (detalles en la pagina 1) para
obtener méas ayuda
120 [(Corte de fotodiodo no encontrado:
0 Pdbngase en contacto con el soporte técnico (detalles en la pagina 1) para
obtener més ayuda
471  [Error de ajuste:

0 Comprobar aplicacion
0 Si la aplicacion funcionaba anteriormente, compruebe suciedad en la lente
o el flash.
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0Pbngase en contacto con el soporte técnico (detalles en la pagina 1) para
obtener més ayuda

472  |Advertencia de ajuste:

¢ Comprobar aplicacién

¢ Si la aplicacion funcionaba anteriormente, compruebe suciedad en la
lente o el flash.

0 PGngase en contacto con el soporte técnico (detalles en la pagina 1) para
obtener més ayuda

995  [Error basado en intervalos:

0 PGngase en contacto con el soporte técnico (detalles en la pagina 1) para
obtener més ayuda

999 Error en el algoritmo:

0 PGngase en contacto con el soporte técnico (detalles en la pagina 1) para
obtener més ayuda

9992 |Matriz Theta inconsistente:

0 PGngase en contacto con el soporte técnico (detalles en p. 1) para
obtener més ayuda

9993 |Pendiente negativa:

0 PGngase en contacto con el soporte técnico (detalles en p. 1) para
obtener més ayuda

Cuadro 7: Codigos de error y medidas

9.3 Preguntas frecuentes (FAQS)

Palabra clave | Descripcion
e Motivo ¢ Medida
Mi coatmaster® Flex no se enciende.
No enciende | e Bateria casi vacia.

¢ Recargar la bateria.
Mi coatmaster® Flex se apaga después de disparar el flash.
e Sisucede raramente,

¢ déjelo y reinicie el dispositivo.
e Sisucede regularmente,

¢ devolver el coatmaster® Flex a su contacto en la pagina 1
El ventilador de mi coatmaster® Flex no esta funcionando.
e Las mediciones se volveran inestables.

Cierre
repentino

Ventilador no

funciona . L s L -
¢ Devuelva el dispositivo al servicio (pagina 1) para su reparacion.
Flash El coatmaster® Flex activa un flash o varios flashes sin presionar el
repentino sin | boton de disparo.
presionar e Fuerte campo magnético (es decir, chispa de la pistola de
recubrimiento en polvo).
Mediciones inestables o valores de espesor variables cuando se utiliza
el coatmaster® Flex.
e coatmaster® Flex demasiado caliente.
¢ Busque un entorno de medicion mas frio, permita que el
coatmaster® Flex se enfrie y nunca deje el coatmaster® Flex en luz
Resultados solar directa durante un periodo prolongado de tiempo.
inestables e Las piezas a medir estan demasiado lejos.
¢ Siga las instrucciones relativas a la distancia de la muestra en la
seccion 8.5.

¢ Intensidad de flash incorrecta seleccionada.
¢ Seleccione el color apropiado en el menu de calibracion (ver
seccion 8.4).

Cuadro 8: Preguntas mas frecuentes
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9.4 Linea de atencidn directa

Soporte técnico para coatmaster® Flex: datos de contacto en la pagina 1

rn_l
]
L .

Para asegurarse de que su coatmaster® Flex esté siempre protegido contra el polvo, la
suciedad, la humedad y los dafios, guarde siempre el dispositivo de medicién, el router y
las baterias de forma segura en el estuche de transporte cuando no esté en uso.

r 1

. 11 Mantenimiento y reparacion

L

Para cualquier reparacion o servicio del dispositivo, excluyendo el mantenimiento rapido,
pdéngase en contacto con nuestra linea de soporte técnico (datos de contacto en la pagina
1).

10 Almacenamiento y transporte

Mantenimiento rapido: el coatmaster® Flex debe inspeccionarse, al menos semanalmente,
para la limpieza del filtro de entrada y la transparencia y limpieza del vidrio frontal.

En caso de cualquier otra manipulacién o apertura del dispositivo, la garantia se cancelara
inmediatamente.

La Tabla 9 le da una visién general de las partes que necesitan mantenimiento regularmente
en su coatmaster® Flex:

Pieza Nivel de descripcién Nivel de Se realiza por
mantenimiento
Filtro de Mantenimiento L1 Usuario
entrada regular
Bateria Reemplazar L1 Usuario
elemento en caso
necesario
Filtro Mantenimiento anual L2 Soporte
infrarrojo
Anillo Mantenimiento anual L2 Soporte

Cuadro 9: Elementos que necesitan mantenimiento y nivel de mantenimiento

Nivel de mantenimiento:
Nivel 1: puede ser realizado por el usuario coatmaster® Flex.
Nivel 2: s6lo debe ser realizado por un servicio autorizado de coatmaster.

Queda prohibido el mantenimiento de nivel 2 por parte del usuario o de cualquier técnico
excepto un socio de servicio de coatmaster autorizado. En tal caso, la garantia se perdera
inmediatamente.
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11.1 Sustitucion del filtro de entrada

codtmaster

El filtro de entrada debe ser inspeccionado, al menos semanalmente, por el usuario
coatmaster® Flex para evitar un mal funcionamiento del dispositivo. Si esta sucio, cambie el
filtro; de lo contrario, cambie el filtro cada dos semanas o después de 80 horas de uso, lo

gue ocurra antes.

Desmonte la cubierta inferior para
examinar el filtro de entrada
coatmaster® Flex.

El filtro debe estar limpio, como se
muestra en la Imagen 54: Reemplazo
del filtro de entrada. Si el filtro de
entrada estéa sucio, cambie el filtro de
entrada por el que se ha
proporcionado con su entrega.

Nunca le de la vuelta a un

Ci) filtro sucio en el soporte del
filtro, ya que esto dejara

polvo dentro del
coatmaster® Flex y dafiara
el dispositivo. Utilice
siempre un filtro limpio y
nuevo.

Imagen 54: Reemplazo del filtro de entrada

Asegurese de que el filtro esté bien
posicionado empujandolo hacia el
mango antes de cerrar la cubierta. El
filtro debe cubrir toda la superficie de
la cuadricula y no debe haber espacio
visible después de cerrar la cubierta
del filtro, como se muestra en la
imagen 55: Posicionamiento del filtro
de entrada.

e /ncorrecto
Imagen 55: Posicionamiento del filtro de
entrada

Nunca intente limpiar los filtros de entrada y salida con aire comprimido,
ya gque esto dejara las particulas de polvo dentro coatmaster® Flex y
posiblemente alejara los filtros de su posicidén correcta.

11.2 Limpiezay cuidado

Después de enfriar, limpie el coatmaster® Flex con pafios de papel limpios, secos
® y sin pelusas. Nunca limpie el vidrio frontal o la lente con limpiadores a base de

alcohol.

No limpie el dispositivo con aire comprimido.

11.3 Garantia

Su coatmaster® Flex esté cubierto por una garantia de un afo.
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12. Descripcion de la interfaz API

coatmaster flex HTTP REST API

Muestras
Obtener muestras

Direccion URL de la solicitud
/api/vl/flex/samples?configld={CONFIG_ID}
HTTP GET

respuesta
[{"id"™:268, name":"0","isCurrent":true}]

Create muestra

Direccion URL
/api/vl/samples?configld={CONFIG_ID}&sampleName={SAMPLE_NAME}
HTTP POST

respuesta

{"id":268,"" name":"{SAMPLE_NAME}","isCurrent':true}

Quitar muestras

Direccion URL de la solicitud
/api/vl/samples?configld={CONFIG_ID}?sampleld={SAMPLE_ID}
ELIMINACION HTTP

respuesta

200 Aceptar

Aplicaciones
Obtener aplicaciones

Direccion URL de la solicitud

/api/vl/flex/configurations
HTTP GET

respuesta

[

{

"id":337,
"nombre'":"TEST-UPDATE",
"folderld":null,
"isMeasureValid":true,
"isReadOnly'":false

.
]
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Obtener aplicacion

Direccién URL de la solicitud

/api/v1/flex/configurations/{ID}
HTTP GET

respuesta

{

"id":2820,
"templateld':-1,
"nombre':"calibracibnmuestra’,
"folderld":null,
"flashPower™:"FLASH_ 1",
"thicknessBoundsGroup':{
"advertencia:{
"habilitado':false,
“inferior':1.0,
"superior:500.0

3

"error':{
"habilitado':false,
"inferior':1.0,
"superior:500.0

3

"rango":{
"habilitado':false,
"inferior':1.0,
"superior:500.0

}

b

"isMeasureValid':true,
"referenceMeasurements™:{

"articulos™:[

{

"id"™:2771,

"nombre':""Ref29.08.19 17:18:01",
"espesor':27.0,
"creado':""2019-08-29T15:18:01.000+0000",
"unidades™:"MICROMETRO"

|3

{

"id":2772,

"nombre':""Ref29.08.19 17:18:13",
"espesor'':56.0,
"creado':""2019-08-29T15:18:13.000+0000",
"unidades':""MICROMETRO"

|3

{

"id":2773,

"nombre':""Ref29.08.19 17:18:23",
"espesor'":81.0,
"creado':""2019-08-29T15:18:24.000+0000",
"unidades':"MICROMETRO"

codtmaster
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}
]
2
"isReadOnly":true,

"measureTime':0.1,
"coatingld":"POWDER_UNCURED",
"substrateld™:""METAL",
"thicknessRange':"THICKNESS_RANGE_2",
"colourRange™:"OSCURO"

}

Mediciones
Obtener mediciones

Direccion URL de la solicitud

/api/vl/flex/measurement/report
HTTP POST

{

"consulta': {
"configurationlds™: [1, 2, 3],
"samplelds™: [1, 2, 5],
"minld": 999,

"altimo™: 100,

"maxlId": 10000,

|3

}

Todos los campos son opcionales excepto configurationlds
respuesta

{
"generatedDate":""'2020-04-08T12:26:47.929+0000",
"tuplas™:[

[

'2820",
"calibraciobnmuestra”,
"5599",

o

'266145",
"2019-09-04T17:08:08",
"158.0",

"Ok",

"40.656",

nyn

500",

o

500",

"MICROMETRO"

1,

[
"2820",

"calibracionmuestra”,
ll5599ll,
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lllll,
"266257",
"2019-09-25T17:11:13",

"ERROR_FIT",

npn

500",

npn

500",
"MICROMETRO"

1,

[

''2820",
"calibraciénmuestra"’,
"5599",

npn

''266258",
"2019-09-25T17:19:53",

"ERROR_FIT",
o

"500",

s

"500",
"MICROMETRO"
1,

[
"2820",

"calibracionmuestra”,
"5599",

o

"266259",
"2019-09-25T17:22:40",
"66.2",
"WARNING_FIT",
npn

500",

npn

500",
"MICROMETRO"

]

],

"columnlds™:[
"application_id",
"application_name",
"sample_id",
"sample_name",
"measurement_id",
"marca de tiempo",
"espesor",
"difusividad",
"measurement_status"’,
"temperatura”,

codtmaster
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"warning_lower",
"warning_upper",
"error_lower",
"error_upper",
"unidades"

]
}

Referencia
Autenticacion

Todas las solicitudes requieren un encabezado HTTP. Las solicitudes sin este encabezado
produciran un error.

Autorizacion: Portador <<nista-nimero>>
Para las solicitudes HTTP POST, establezca el encabezado Content-Type.

Tipo de contenido: application/json

Limitacion de velocidad

Las solicitudes a la API son limitadas, generalmente hablando si la APl determina que ha habido
demasiadas solicitudes, la API respondera con un cédigo HTTP de 429

Respuesta

429 Demasiadas solicitudes

46



coatmaster

coatmaster AG
Flugplatzstrasse 5
CH-8404 Winterthur
+41 52 2120277
info@coatmaster.com
www.coatmaster.com



