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Bezpieczenistwo  1-1

Wprowadzenie

Rozdziat 1
Bezpieczenstwo

Uzytkownik musi zapoznac sie z ponizszymi zasadami bezpiecznej
eksploatacji urzadzenia i postepowac zgodnie z nimi. Ostrzezenia, uwagi i
instrukcje, dotyczace innych urzadzen i wykonywanych czynno$ci, znajduja
sie w dokumentac;ji tych urzadzen.

Trzeba zadbac o to, aby kompletna dokumentacja urzgdzen, tgcznie z
niniejszg instrukcja, byta dostepna dla personelu obstugujacego i
serwisujgcego.

Wykwalifikowany personel

Przeznaczenie

Whtasciciel urzgdzenia musi zadbac o to, aby urzgdzenia firmy Nordson byty
instalowane, obstugiwane i naprawiane wytgcznie przez osoby z
odpowiednimi kwalifikacjami. Za osoby takie uwaza sig¢ pracownikow
etatowych lub zatrudnionych na postawie umowy, ktérzy zostali przeszkoleni
w zakresie bezpiecznej realizacji powierzonych im zadan. Osoby takie znajg
odpowiednie zasady bezpieczenstwa i przepisy oraz sg fizycznie zdolne do
realizacji zleconych czynnosci.

Uzywanie urzadzen firmy Nordson do celéw innych niz opisane w
dostarczonej dokumentacji moze byc¢ przyczyng obrazen ciata lub
zniszczenia mienia.

Przyktady uzycia urzadzen niezgodnie z przeznaczeniem obejmuja:

* stosowanie niezgodnych materiatow

* modyfikacje urzgdzenia bez upowaznienia

® usuniecie lub ominiecie zabezpieczen lub blokad

® uzycie niewtasciwych lub uszkodzonych czesci

* uzycie niezatwierdzonego wyposazenia dodatkowego

® uzywanie urzgdzen w warunkach, w ktérych dopuszczalne wartosci
obcigzen sg przekroczone

Przepisy i homologacje

Trzeba mie¢ pewnos¢, ze wszystkie urzadzenia sg przystosowane i
dopuszczone do pracy w warunkach, jakie panujg w miejscu instalacji. Jezel
instrukcje instalaciji, obstugi i serwisowania nie beda przestrzegane,
homologacja urzgdzenia utraci waznos$c.

Wszystkie fazy instalacji wyposazenia musza by¢ zgodne z obowigzujgcymi
przepisami.

© 2019 Nordson Corporation
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1-2 Bezpieczenistwo

Bezpieczenstwo oséb

Przestrzeganie ponizszych zalecen pozwoli unikng¢ ryzyka obrazen.

Osoby bez odpowiednich kwalifikacji nie mogg obstugiwac ani naprawiaé
urzgdzenia.

Urzadzenie mozna obstugiwaé wytgcznie pod warunkiem, ze
zabezpieczenia, pokrywy i ostony sg nienaruszone, a automatyczne
blokady dziatajg prawidtowo. Nie omija¢ ani nie wytagczac zadnych
zabezpieczen.

Zachowac¢ bezpieczng odlegtos¢ od ruchomych elementéw. Przed
regulacjg lub naprawg elementdéw poruszajgcych sie trzeba odtaczy¢
zasilanie i zaczekac, az urzgdzenie zatrzyma sig. Zablokowac wytacznik
zasilania, aby wykluczyé mozliwo$c¢ przypadkowego uruchomienia.

Uwolni¢ cisnienie z instalacji (rozprezyc¢) przed regulacja lub naprawg
podzespotéw pracujgcych pod cisnieniem hydraulicznym lub
pneumatycznym. Odtgczyé, zablokowac i oznaczy¢ wytgczniki przed
serwisowaniem podzespotow zasilanych napieciem elektrycznym.

Zaopatrzy¢ sie w karty charakterystyk (SDS) wszystkich uzywanych
materiatéw. Przestrzegac zalecenh producenta, dotyczgcych
bezpiecznego obchodzenia sie z materiatami oraz stosowaé zalecane
srodki ochrony osobiste;.

Aby unikng¢ ryzyka obrazen, trzeba tez pamigta¢ o mniej oczywistych
zagrozeniach w miejscu pracy, ktérych nie mozna catkowicie
wyeliminowac, takich jak gorgce powierzchnie, ostre krawedzie, obwody
elektryczne pod napieciem i ruchome czesci, ktérych nie mozna
zabudowac ani ostoni¢ w inny sposob.

Bezpieczenstwo przeciwpozarowe

Przestrzeganie ponizszych zasad pozwoli uniknaé ryzyka pozaru lub
eksplozji.

Nie pali¢ tytoniu, nie spawac, nie szlifowac ani nie uzywaé otwartego
ognia tam, gdzie sg sktadowane lub uzywane materiaty tatwopalne.

Zapewni¢ odpowiednig wentylacje, aby unikng¢ wzrostu stezen
materiatéw lotnych i oparéw do niebezpiecznego poziomu. Przestrzegac
przepiséw lokalnych i postepowac zgodnie z instrukcjami podanymi w
kartach charakterystyki (SDS).

Nie wytgczac uktadow elektrycznych pod napieciem podczas pracy z
materiatami fatwopalnymi. Wczesniej odtgczyé zasilanie odtgcznikiem,
aby unikna¢ iskrzenia.

Poznac rozmieszczenie wytgcznikow awaryjnych, zaworéw odcinajgcych
i gasnic. W razie pozaru w kabinie proszkowej natychmiast wytaczy¢
system i wentylacje.

Czyszczenie, konserwacje, testowanie i naprawe urzagdzen wykonywac
zgodnie z procedurami opisanymi w dokumentaciji.

Korzystac tylko z oryginalnych czesci zamiennych. W sprawie informaciji
0 czesciach zamiennych i porad kontaktowag sie z przedstawicielem
firmy Nordson.
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Bezpieczenstwo  1-3

Uziemienie

/N

OSTRZEZENIE! Uzywanie niesprawnych urzadzen elektrostatycznych jest
niebezpieczne i moze spowodowac porazenie prgdem elektrycznym, pozar
lub eksplozje. Testy rezystancji powinny naleze¢ do zakresu przegladéw
okresowych. W przypadku odczucia nawet nieznacznego wytadowania
elektrycznego lub zaobserwowania iskrzenia albo tuku elektrycznego nalezy
natychmiast wytaczy¢ wszystkie urzadzenia elektryczne i elektrostatyczne.
Nie wolno ponownie wtgczaé urzadzen, dopdki problem nie zostanie
rozpoznany i usunigty.

Uziemienie wewnatrz kabiny i wokét otwordw musi by¢ zgodne z wymogami
NFPA dla lokalizacji niebezpiecznych opisanych w klasie Il, dziat 1 lub 2.
Zapoznac sie z dokumentami NFPA 33, NFPA 70 (artykuty NEC 500,

502 i516) oraz NFPA 77.

* W obszarach natrysku wszystkie przedmioty przewodzace prad musza
by¢ elektrycznie potaczone z uziemieniem przy rezystancji nie wigkszej
niz 1 megaom mierzonej przyrzagdem przyktadajgcym do mierzonego
obwodu napiecie o wartosci co najmniej 500 V.

* Wyposazenie, ktére musi byé uziemione, to m.in. podtoga w obszarze
natrysku, podesty dla operatoréw, zbiorniki, mocowania fotokomérek i
dysze odmuchujace. Personel pracujacy w obszarze napylania musi by¢
uziemiony.

* Istnieje mozliwos¢ wystgpienia potencjatu zaptonowego z
naelektryzowanego ciata cztowieka. Osoba przebywajgca na
pomalowanej powierzchni, np. na podescie, lub noszgca
nieprzewodzgce buty, jest nieuziemiona. Personel musi nosié buty z
przewodzgcymi podeszwami lub uzywac tasmy uziemiajgcej, aby
zapewni¢ ciagtos¢ uziemienia podczas pracy z urzadzeniami
elektrostatycznymi lub w ich poblizu.

* Operatorzy muszg zachowac¢ bezposredni kontakt z rekojescia pistoletu,
aby unikna¢ porazenia podczas pracy z recznymi elektrostatycznymi
pistoletami natryskowymi. Jezeli muszg by¢ uzywane rekawice, nalezy
wycigc¢ otwor na dton lub palce, uzywac rekawic elekirycznie
przewodzgcych albo zaktada¢ uziemiajacg tasme potgczona z rekojescia
pistoletu lub innym przedmiotem podtagczonym do sprawdzonego
uziemienia.

* Przed regulacjg lub czyszczeniem pistoletow proszkowych trzeba
odtgczyé zasilanie elektryczne i uziemié¢ elektrody pistoletow.

* Po zakonczeniu serwisowania urzadzen podtaczy¢ wszystkie odtgczone
urzadzenia, kable uziemiajace i przewody.

Postepowanie w razie awarii

Utylizacja

Jezeli system lub jakikolwiek element wyposazenia nie dziata prawidtowo,
nalezy natychmiast wytgczy¢ zasilanie i wykonac¢ ponizsze czynnosci:

® QOdtgczyc i zablokowaé zasilanie elekiryczne. Zamkna¢ pneumatyczne
zawory odcinajgce i uwolni¢ cisnienie.

* Rozpoznac przyczyne awarii i usunac ja przed ponownym wtgczeniem
urzadzen.

Materiaty i wyposazenie zuzyte podczas pracy i serwisowania nalezy usuwac
zgodnie z przepisami lokalnymi.

© 2019 Nordson Corporation
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1-4 Bezpieczenstwo

Naklejki ostrzegawcze

Na rysunku pokazano lokalizacje etykiet ostrzegawczych, a ich opis znajduje
sie w tabeli . Etykiety te stuzg dodatkowg pomoca w bezpiecznej obstudze i
naprawie maszyny.

Pozycja | Oznaczenie Opis

OSTRZEZENIE: Zagrozenie elektryczne

OSTRZEZENIE: Nalezy postepowac zgodnie ze wszystkimi instrukcjami
bezpieczenstwa opisanymi w instrukcji, aby eksploatacja urzadzenia byta
bezpieczna.

2. A OSTRZEZENIE: Zagrozenie pozarowe
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Rysunek 1-1 Etykiety ostrzegawcze
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Opis 2-1

Wprowadzenie

Rozdziat 2
Opis

Encore® Enhance jest sterownikiem do recznych i automatycznych
pistoletow natryskowych. Sterownik zawiera modut dystrybucji mocy i moze
zawierac nawet pie¢ modutéw pistoletu natryskowego. Kazdy modut
pistoletu natryskowego steruje praca dwdch pistoletow.

Sterownik mozna skonfigurowac¢ do pracy z maksymalnie dziesiecioma
pistoletami natryskowymi:

* 0d 4 do 10 pistoletéw automatycznych

* Do 4 pistoletéow recznych (uwzgledniono zdalny interfejs pistoletu
recznego)

Sterownik mozna sparowac z pompami Encore HD lub zwezkowymi.

© 2019 Nordson Corporation
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2-2 Opis

Komponenty sterownika

Na rysunku 2-1 pokazano typowe komponenty sterownika.
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Widok szafy z przodu Widok szafy z tytu

Rysunek 2-1 Sterownik pistoletu natryskowego Encore Enhance (pokazano z 3 modutami pistoletow automatycznych i 1
modutem pistoletu recznego)
1. Modut pistoletu automatycznego 4. Blokada i bypass przenosnika 7. Modut dystrybucji zasilania
2. Modut pistoletu recznego 5. Przycisk Wt/Wyt. modutu natrysku 8. Zdalny interfejs pistoletu
3. Panel pusty (jako odstep) 6. Wytacznik gtéwny recznego (MGI)

P/N 7593779-01 © 2019 Nordson Corporation



Specyfikacie  3-1

Dane techniczne systemu

Rozdziat 3

Specyfikacje

Model

Parametry napiecia zasilajgcego

Parametry
wyjsciowe

Podwojny sterownik recznego
pistoletu natryskowego

100-250 VAC, 50/60 Hz, maks. 90 VA

+19VAC, 1,0 A

Podwajny sterownik automatycznego
pistoletu natryskowego

100-250Vac, 50/60Hz, 90VA max

+19VAC, +1.0A

Konfigurowana szafka sterownika

100-250 VAC, 50/60 Hz, maks. 450 VA

+19VAC, =1.0A

Warunki otoczenia

Czynnik

Powietrze wlotowe

suchym powietrzem

6,2-7,6 bara (90-110 psi), zasilanie czystym i

Maks. wilgotno$¢ wzgledna

5-95%, bez kondensaciji

Temperatura powietrza w otoczeniu
(system Encore)

+15°C - +40°C (+59°F — +104°F)

Jakos¢ powietrza

Powietrze zasilajgce musi by¢ czyste i suche. Nalezy uzy¢ sprezarkowego
(ziebniczego) lub adsorpcyjnego osuszacza powietrza z zelem
krzemionkowym wielokrotnego uzytku, zdolnego wytworzy¢ punkt rosy w
temperaturze 3,4 C (38 F) lub nizszej przy cisnieniu 7 baréw (100 psi) oraz
systemu filtrow z filtrami wstepnymi i koalescencyjnymi, ktére moga usuwac
olej, wode i brud w zakresie submikronowym.

Kryteria jakosci powietrza

Zalecany rozmiar filtra powietrza

5 mikronéw lub mniejszy

zasilajgcym

Maksymalna zawartosc oleju w powietrzu

0,1 ppm

zasilajgcym

Maksymalna zawartos¢ pary wodnej w powietrzu

0,0011 kg/m3 (0,48 grains/ft3

Wilgo¢ lub zanieczyszczenia moga spowodowaé wadliwe dziatanie modutu

iFlow®, tworzenie sie brytek proszku w zbiorniku podajgcym, zatkanie zwezki
w pompie, niedroznos¢ wezy lub pistoletow. Moze tez by¢ przyczyna przebié
lub wytadowan w pistoletach.

© 2019 Nordson Corporation
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3-2 Specyfikacje

ATEX, Warunki specjalne Unii Europejskiej dotyczace
bezpiecznego uzytkowania

Sterowanie modutowe

Sterowanie modutowe Encore Enhance nalezy instalowaé¢ w atmosferze
niewybuchowe;j.

Sterowanie modutowe Encore Enhance nalezy uzywac z aplikatorami
producenta, ktére posiadajg certyfikaty zgodnosci FM11ATEX0056,
FM13ATEX0006X lub FM14ATEX00051X.

Urzadzenie musi by¢ uzywane zgodnie z norma EN 50050-2, dotyczaca
aplikatoréow recznych.

Interfejs recznego pistoletu natryskowego

Interfejs recznego pistoletu natryskowego Encore Enhance nalezy
uzywac z aplikatorami producenta, ktére posiadajg certyfikaty zgodnosci
FM11ATEX0056X lub FM14ATEX0051X.

Wskazéwki na temat mozliwych zagrozen wytadowaniami
elektrostatycznymi znajdujg sie w instrukcjach dostarczonych przez
producenta.

Urzadzenie musi by¢ uzywane zgodnie z normg EN 50050-2.

OSTROZNIE: Nalezy zachowa¢ ostrozno$é podczas czyszczenia
plastikowych powierzchni sterownika Encore Enhance. Istnieje mozliwo$c¢
powstawania na nich fadunkéw statycznych.

P/N 7593779-01
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Specyfikacie  3-3

Etykieta certyfikatu sterownika Encore Enhance

N
Encore Enhance
EN 50177 EN 50050-2 1180

@ IT 2) D FM18ATEX0058X

T, = +15°t0 +40° C
CONTROLLER MUST BE LOCATED IN AN
UNCLASSIFIED LOCATION (ZONE)

Vn=100-250VAC fh=50/60Hz Pn=450VA max.
OUTPUT: Vo(peak)=+/-19V lo(peak)=+/-1.0A

FOR ADMISSIBLE COMBINATIONS OF DEVICES,
SEE INSTRUCTION MANUAL

NORDSON CORP. 555 JACKSON ST, AMHERST, OH. USA

Etykieta interfejsu pistoletu recznego Encore Enhance

( I
Encore Enhance CE
EN 50050-2 1180
@II (23 D FM18ATEX0058X

Ex tc IIIB T60° C Dc
T,=+15%to +40° C

INPUT: Vn=24VDC
OUTPUT: Vo(peak)=+/-19V lo(peak)=+/-1.0A

FOR ADMISSIBLE COMBINATIONS OF DEVICES,
SEE INSTRUCTION MANUAL

NORDSON CORP. 555 JACKSON ST, AMHERST, OH. USA

1614221-01

1614799-01

© 2019 Nordson Corporation
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3-4 Specyfikacje

Wymiary szafki sterownika

. 625mm__ . 614mm__
(24,6”) (24,2")
4925
(15,41)
1
1
2200 mm | | 1807,5 mm -
(86,617) (1,2))
1807,5 mm
® (711,2)) _
. o d
Encore’ Enhance
698,5 mm
27,5
o er.5)

L 5833mm ___
(23,07

Rysunek 3-2 Wymiary szafki sterownika dla dwoch pistoletéw (pokazano z opcjonalng pokrywa gorng)

P/N 7593779-01 © 2019 Nordson Corporation



Nastawy 4-1

Rozdziat 4
Nastawy

OSTRZEZENIE! Do skonfigurowania urzgdzenia trzeba wyznaczyé

A wykwalifikowany personel, aby zapobiec porazeniu pradem elektrycznym lub
obrazeniom ciata. Ostatnie wykonywane potaczenia muszg dotyczy¢
wigczenia zasilania i uruchamiania urzadzenia.

System Encore Enhance

Informacje o potaczeniach w systemie Encore Enhance znajdujg sie w
rozdziale Schematy potaczer oraz w instrukciji instalacji Encore Enhance.

Potaczenia podwdjnego sterownika pistoletow
natryskowych
Podczas podtgczania nalezy korzystac¢ z rysunku 4-1. Kompletna instrukcja

instalacji znajduje sie w rozdziale Schematy potgczer oraz w instrukciji
instalacji Encore Enhance.

© 2019 Nordson Corporation P/N 7593779-01



4-2

Nastawy

Potaczenia w systemie (pokazano konfiguracje sterownika automatycznego i recznego)

1.

O N oA OD

12

14|

@
13

@

\

Wskazowka:
Panel dolny opuszczony,
aby odstonic¢ pozycje 21.

Sterownik natrysku (automatyczny)
Wejscie powietrza do rozdzielacza
Ztacza pistoletu proszkowego

Sterownik natrysku (reczny)
Powietrze pompujgce
Powietrze atomizujgce

Powietrze do czyszczenia elektrody

Powietrze przedmuchujace

9.
10.
11.

12.
13.
14.
15.
16.

Powietrze fluidyzujgce
Wejscie sygnatow zewnetrznych

Ztgcza I/O dystrybuciji zasilania do
sterownikéw

Uziemienie
Dystrybucja powietrza
Gtéwny wlot powietrza
Ztacza /O

Ztgcza uziemienia

. Ztacze sterownika AC

. Ztgcze CAN

. Ztgcze sterowania HD

. Blok sieci CAN

. Blok ztaczy przekaznikow
. Ztgcza CAN dla MGl

. Wejscia systemu

. Giéwne ztgcze zasilania

P/N 7593779-01
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Nastawy 4-3

Konfiguracja sterownika

Pierwsze uruchomienie

Zapoznac sie z tabelg 4-1. Po podtgczeniu zasilania do sterownika ekran
funkcji/pomocy szybko przewija ustawienia funkcji. Informacje o
dostosowywaniu sterownika znajdujg sie w rozdziale Funkcje podstawowe
na stronie 4-4.

Tabela 4-1 Ekran rozruchowy

Kody na ekranie Opis
,': e o ,': Encore Typ sterownika
()= =) Enhance Typ sterownika
CoanrncC
I Y I .
Uy | System w trybie automatycznym
LUB Automatyczny
T = } LUB
Frror Reczny System w trybie recznym
LUB LUB
/ Reczny z nLighten "
nws "—- E n } wezny g System w trybie recznym
,’—,’ ,:" ,’_ ,'_,' } HDLV® Typ systemu
,':' ,:’ ,':’ J Peer-to-Peer Peer-to-Peer
(i { Gun-1.-2 Numer pistoletu, 1-32 automatyczny
i l o Numer pistoletu, 1-4 reczny
r,_-, o _ j . : Parowanie sterownika z weztem
UREN 111 _I Parowanie sterownika przeptywu (Flow Node)
',_—, [ _C _f . Sterownik sparowany z weztem Flow
oo Coo Sterownik sparowany Node
= - _ i Sterownik pistoletu, wersja
0l 0 GC - X.XX oprogramowania
= 4 _ri1riri i Wersja oprogramowania MG, tylko
L0 T Gd - XXX recznyh
Z) o _ i i Modut przeptywu, wersja
o Ly FL-X.XX oprogramowania

© 2019 Nordson Corporation P/N 7593779-01



4-4 Nastawy

Funkcje podstawowe

Wartos¢ funkgiji

Wyswietlacz pomocy
lub funkcji

\

Do podstawowej pracy trzeba skonfigurowac nastepujace funkcje

sterownika.

Zapoznac sie z rysunkiem 4-2 i tabelg 4-2.

Niektére funkcje mogty byc¢

wstepnie ustawione, jesli zostaty zakupione jako system. Na stronie 4-6

opisano instrukcje obstugi menu funkcji.

Kompletna lista ustawien znajduje sig na stronie 4-7.

mAFC@ - é@

©)

© @@
Gt

M3/godz. SCFM
faaaaaag

=0 (s
sea BT
18885 888 :C

O

Elementy sterujgce systemem, pokazano system mobilny

Tabela 4-2 Ustawienia podstawowych funkcji sterownika

Numer Nazwa Wartosci
funkciji funkciji funkcji
FOO Typ pistoletu 00=Reczny | 01 = 02= Robot 03 =Reczny z
Automatyczny pistoletem
~Jasny wigcza”
FO1 Fluidyzacja 00= 01= Karton 02= Niedostepne
Zbiornik
zasilajacy
F18 Typ pompy 00= Venturi 01=HD
F19 Typ sterowania 00 = Lokalny | 01 = Do wykorzystania w 02=
przysztosci Peer-to-Peer

F20 Numer pistoletu

01-32 do automatycznych
01-04 do recznych

Wejscia pomocnicze 00 = Praca normalna
Blokada wytgczona 01= Niedostepne
Przenosnik wytaczony 02= Niedostepne

F39 Ciagty 03 = Ciggty (wyzwolenie z panelu przedniego)
Zmiana koloru 04 = Zmiana koloru (blokada wytgczona)
Wejscia pomocnicze 05 = wejscia niedostepne
wytaczone

P/N 7593779-01
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Nastawy 4-5

Wersje oprogramowania

Przycisk View (Widok) pozwala uzytkownikowi wyswietli¢ informacije o
wersji oprogramowania uzywanego w systemie. Wielokrotne nacisnigcia
przycisku powodujg przetgczanie opcji wyswietlania. Liste oprogramowania

pokazano w tabeli 4-3.

WSKAZOWKA: Opcie Assist Air i Fast Flow Setting pokazano jedynie
przyktadowo. Informacje o regulacji tych ustawien znajdujg sie na stronie

5-14 w rozdziale Obstuga.

Tabela 4-3 Opcje wyswietlania wybierane przyciskiem View

Wyswietlacz funkcji

Nazwa funkciji

Opis

AR OO

Ustawienie powietrza
wspomagajgcego

Zobacz str. 5-14

FF o

Ustawienie
parametru Szybki
przeptyw

Zobacz str. 5-14

LL -

-
C3

Wersja
oprogramowania
sterownika pistoletu

Tylko wyswietlanie

Od-

(.
C3

Wersja
oprogramowania
modutu wyswietlacza
pistoletu

Tylko wyswietlanie

FL-

Wersja
oprogramowania
modutu przeptywu

Tylko wyswietlanie

[
Qo & &

03 53

Hd -

Wersja ptyty gtéwnej

Tylko wyswietlanie

© 2019 Nordson Corporation

P/N 7593779-01




4-6 Nastawy

Konfiguracja sterownika ()

Wyswietlenie menu funkcji i wprowadzanie ustawien

Nacisna¢ przycisk Nordson a5 sekund. Zaswieci sie wyswietlacz
funkciji i pomocy, na ktérym znajdujg si¢ numery funkgciji i ich wartosci.
Funkcji tych nalezy uzy¢ do skonfigurowania sterownika.

Numery funkcji majg postaé FO0-00 (numer funkcji-wartosé funkcji).

Aby przewija¢ numery funkciji, obracaj pokretto w prawo lub w lewo.

Aby wybraé numer wys$wietlanej funkcji, nalezy uzy¢ przycisku Enter .

Po wybraniu funkcji jej warto$¢ miga, co oznacza, ze wartos¢ mozna zmienic.
Aby zmieni¢ wartos¢ funkciji, nalezy przekrecic pokretto. Nacisnij przycisk
Enter, aby zapisac zmiane, wyjs¢ z trybu ustawiania wartosci i przejs¢ do
menu z numerami funkcji.

FOi(-00°% FOi-002%

Funkcja 01, wartos¢ 00 Funkcja 01, wartos¢ 01

Rysunek 4-3 Wyswietlanie i zmiana wartosci funkcji konfiguracyjnych.

P/N 7593779-01
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Nastawy 4-7

Funkcje
W tabeli 4-4 znajduje sig petna lista funkciji stuzacych do konfigurowania
sterownikow natrysku.
Tabela 4-4 Ustawienia funkcji
Numer Wartosci Nazwa Wartosé Opis
funkciji funkcji domysina
FOO 00 = Reczny Typ pistoletu 00 Umozliwia wybdr uzywanego pistoletu.

01 = Automatyczny Zaprogramowac podczas pierwszego

02 = Robot uruchomienia.

03 = Reczny z nLightent

FO1 00 = Zbiornik zasilajagcy Fluidyzacja 02 Umozliwia wybér systemu fluidyzacji

01 =Karton (tylko reczny) proszku.

02 = Niedostepne Zaprogramowac podczas pierwszego
uruchomienia.

Fo2 00 =SCFM Jednostki na 00 Umozliwia wybér systemu fluidyzaciji

01=M3/godz. wysSwietlaczu proszku.

Zaprogramowac podczas pierwszego
uruchomienia.
Umozliwia wybor stop szesciennych na
minute lub metréw szesciennych na
godzine.

FO3 00 = Tryb wiasny Sterowanie 00 Wybor trybu sterowania Wtasny lub

01 = Classic elektryzacja Klasyczny.

Wiecej informacji mozna znalez¢ na stronie
5-7.
FO4 00 = Smart Regulacja 01 Umozliwia wybor trybu Smart lub Classic.

01 = Classic przeptywu Wigcej informaciji mozna znalez¢ na stronie

proszku 5-15.
FO05 00 = Odblokowana Blokada 00 00 = Odblokowane wszystkie funkcje

01 = Tylko klawiatury klawiatury.

charakterystyki 01 = Wszystkie funkcije klawiatury

02 = Zablokowana zablokowane z wyjatkiem charakterystyk.

03 = Charakterystyki 02 = Zablokowane wszystkie funkcje

zablokowane klawiatury.

04 = Reset hasta 03 = Wszystkie funkcje charakterystyk
zablokowane, mozna tylko korzystac z
funkciji klawiatury.

04 = Reset hasta.
F06 Do wykorzystania w
przysztosci
FO7 00 = Wyswietl licznik Licznik czasu 00 Stuzy do ustawienia zegara wskazujgcego

01 = Ustaw licznik
(000 = Wytgczony;
wartos¢ do 999)

02 = Reset (00, 01)

do przegladu
pistoletu

koniecznos¢ konserwacji pistoletu.
Warto$¢ 00 oznacza tylko wy$wietlanie.

Wartos¢ 01 umozliwia wybér 000, aby
wytgczyc¢ zegar lub wybdr od 1 do 999
godziny.

Wartos¢ 02 powoduje wyzerowanie licznika
do wartosci 00.

© 2019 Nordson Corporation
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4-8 Nastawy
Numer Wartosci Nazwa Wartos¢é Opis
funkciji funkcji domysina
FO08 00 = Zwiekszenie/ Funkcja 00 Stuzy do ustawienia funkcji spustu pistoletu
zmniejszenie przetacznika proszkowego.
01 = Niedostepne ustawien
02 = Przeptyw Tylko reczny.
03 = Charakterystyka
04 = Przedmuch
05 = Wyzwalacz
F09 00 = Dostepne Kody pomocy 00 Stuzy do wigczenia lub wytgczenia kodow
01 = Niedostepne pomaocy.
F10 00 = Praca normalna Resetowanie 00 Informacje o
01 = Reset do wartosci procedurze
zerowej resetowania do
(przeptyw) wartosci zerowe;
znajduja sie na
stronie 8-13.
F11 00 = Miga Btedy na 00 Wigcza lub wytgcza wyswietlanie btedow
01 = Niedostepne wysSwietlaczu na wyswietlaczu pistoletu. Po wtaczeniu
pistoletu opcje wyswietlacz bedzie migac w razie
wystgpienia btedu.
F12 00=10mA Dolna wartos¢ 00 Wiecej informacji na temat ustawienia mA
01=5mA graniczna mA znajduje sie na stronie 5-8.
F13 00 =50 mA Gorna wartosc 00 Wiecej informacji na temat ustawienia mA
01 = 100 mA graniczna mA znajduje sie na stronie 5-8.
F14 00 = Czas pracy pistoletu Catkowita 00 Umozliwia wyswietlenie czasu pracy
01 = Czas pracy pompy liczba godzin pompy lub pistoletu.
pracy Tylko wyswietlanie.
F15 00 = Zapisanie stanu Zapisanie 00 Umozliwia zapisanie nowych ustawien,
systemu Przywrdcenie przywrdcenie ustawien zapisanych
01 = Przywrécenie stanu Reset wczesniej lub powrdt do ustawien
systemu fabrycznych.
02 = Przywrdcenie stanu Zobacz str. 4-11.
fabrycznego
03 = Kopiowanie
ustawien wstepnych
Peer-to-Peer
04 = Kopiowanie
konfiguracji Peer-to-Peer
F16 00 = Niska Jasnos¢ 01 Stuzy do ustawienia jasnosci wyswietlacza
01 = Srednia wyswietlacza pistoletu.
pistoletu
02 = Maksymalna
F17 Presety od 01 do 99 Liczba 20 Wybra¢ liczbe ustawien wstepnych
presetow (presetéw) dostepnych dla operatora.
Zobacz str. 4-11.
F18 00= Venturi Typ pompy 01 Stuzy do wyboru typu uzywanej pompy.
01=HDLV Zaprogramowac podczas pierwszego

uruchomienia.

P/N 7593779-01
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Nastawy 4-9
Numer Wartosci Nazwa Wartos¢ Opis
funkciji funkgcji domysina
F19 00 = lokalna (tylko para) Typ 00 Sterowana lokalnie lub za pomoca
01 = Do wykorzystania w sterowania zaawansowanej funkcji Peer-to-Peer.
przysztosci
02 = Peer-to-Peer
F20 01 do 32 (automatyczny) Numer 00 Identyfikator numeryczny uzywanych
01 do 04 (reczny) pistoletu pistoletow.
Auto - ustawiany fabrycznie.
Reczny - trzeba zaprogramowac podczas
pierwszego uruchomienia.
F21 00 = Wyswietl licznik Licznik czasu 00 Stuzy do ustawienia zegara wskazujgcego
01 = Ustaw zegar do przegladu koniecznosc¢ konserwacji pompy.
(000 = wytaczono do pompy Wartosé 00 oznacza tylko wys$wietlanie.
999) Wartos¢ 01 umozliwia wybor 000, aby
02 = Reset (00, 01) wytgczy¢ zegar lub wybdr od 1 do 999
’ godziny.
Wartos¢ 02 powoduje wyzerowanie licznika
do wartosci 00.
F22 00 = Niedostepne Przedmuch 01 Stuzy do wyboru typu przedmuchu.
01 = przedmuch Wiecej informacji mozna znalez¢ na stronie
pojedynczy 5-20.
02 = Peer-to-Peer/Dual
03 = Do wykorzystania w
przysztosci
F23 0,25 do 3,75 sekundy Impuls Wt 0,50 Impuls WL. okresla czas kazdego impulsu
(doktadnosé 0,25) syfon w syfonie.
F24 0,25 do 3,75 sekundy Impuls WE 1,50 Impuls WYL. ustala czas miedzy
(doktadnosé¢ 0,25) syfon impulsami.
F25 0,00 do 5,00 sekundy Opodznienie 0,00 Ustawia liczbe sekund, przez ktorg
(doktadnos¢ 0,25) powietrza powietrze atomizujgce kontynuuje dziatanie
atomizujgcego po zwolnieniu wyzwalacza pistoletu.
F26 1 do 10 sekundy "Delikatny" 8,00 Okresla liczbe sekund, przez ktéra
(doktadnos¢ 0,25) syfon powietrze wspomagajgce jest kierowane
przez pompe i wagz syfonu z powrotem do
zrodta proszku (Soft Siphon), nastepnie
przez pompe i wgz doprowadzajgcy do
pistoletu proszkowego (Soft Gun).
Spowoduje to oczyszczenie pompy,
przewodow proszkowych i pistoletu z
proszku.
F27 1 do 10 sekundy "Delikatny" 8,00 Okresla liczbe sekund, przez ktérg
(doktadnos¢ 0,25) pistolet powietrze wspomagajgce jest kierowane

przez pompe i wagz syfonu z powrotem do
zrodta proszku (Soft Siphon), nastepnie
przez pompe i wagz doprowadzajacy do
pistoletu proszkowego (Soft Gun).
Spowoduje to oczyszczenie pompy,

przewodow proszkowych i pistoletu z
proszku.

© 2019 Nordson Corporation
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4-10 Nastawy

Numer Wartosci Nazwa Wartos¢ Opis
funkciji funkciji domysina
F28 0,10 do 2,00 sekundy Impuls Wt. 0,50 Impuls Wt. dostawa ustawia czas trwania
(doktadnos¢ 0,05) dostawa kazdego impulsu natrysku pistoletu.
Zobacz F30-31 ponizej
F29 0,1 do 0,95 sekundy Impuls Wt 1,50 Impuls Wyt. ustawia czas miedzy
(doktadnos¢ 0,05) dostawa impulsami natrysku pistoletu.
Zobacz F30-31 ponizej
F30 1 do 99 Impulsy 7 Impulsy powietrza przedmuchujgcego sa
syfonu kierowane z pompy do zrodta proszku
(parametr Siphon Pulses), nastepnie z
F31 |1do99 Impulsy 13 pompy do pistoletu proszkowego (parametr
pistoletu Gun Pulses).
F32 Do wykorzystania w
przysztosci
F33 Do wykorzystania w
przysztosci
F34 3,500 do 4,500 Pompa 1, 4,000 Stata kalibracji powinna pasowac do liczb
stata A na etykiecie kalibracji, ktéra znajduje si¢ z
F35 -0,500 do +0,500 Pompa 1, 0 tytu odpowiedniego rozdzielacza.
stata B Z wartosci domysinych nalezy korzystac
F36 1,500 do 4,500 Pompa 2, 4.000 tylko wtedy, gdy etykieta jest uszkodzona.
stata A
F37 -0,500 do +0,500 Pompa 2, 0
stata B
F38 VVYYMNNNNN Numer kolejny Ustawia numer kolejny modutu sterowania
Wiersz 1: VVYYM modutu przeptywem.
Wiersz 2: NNNNN przeptywu
F39 00 = Praca normalna Tryby 00 Stuzy do zdefiniowania trybu pracy
01 = Blokada wytaczona wyzwalania pistoletu i systemu.
02 = Przenosnik
wytgczony Zobacz str. 4-12.
03 = Ciggty
(wyzwolenie z panelu
przedniego)
04 = Zmiana koloru
(blokada wytaczona)
05 = Wejscia
pomocnicze wytagczone
F40 00 = Podstawowy ID 00 Okresla sterownik jako podstawowy lub
01 do 32 = Dodatkowy podstawowy dodatkowy.
lub dodatkowy Do funkcji Peer-to-Peer (02) trzeba ustawié

F19.

P/N 7593779-01
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Nastawy 4-11

Zapisywanie i przywracanie ustawien - F15

Funkcja F15 decyduje o sposobie zapisywania i przywracania ustawien i
funkcji. W tabeli 4-5 opisano opcje zapisywania i przywracania ustawien, a
na stronie 4-6 zamieszczono instrukcje obstugi menu funkgciji.

Tabela 4-5 Funkcje zapisywania i przywracania ustawien
Wartos¢ funkcji Opis

F15-00 Ustawienia systemu zapisane w
pamieci w celu przywrécenia.

F15-01 Przywrdcenie ustawien
uzytkownika zapisanych za
pomoca funkcji F15-00.

F15-02 Przywrdcenie wartosci fabrycznych
ustawien.
F15-03 W przypadku Peer-to-Peer:

Skopiowanie wszystkich ustawien
ze sterownika podstawowego do
dodatkowego.

F15-04 W przypadku Peer-to-Peer:
Skopiowanie ustawien konfiguraciji
ze sterownika podstawowego do
dodatkowego w przypadku funkgciji
F02, FO3, F17, F18i F22-31.

Liczba ustawien - F17

Funkcja F17 decyduje o liczbie ustawien wstepnych, ktdre sg do dyspozycji
operatora. Jezeli funkcja ma wartos¢ F17-05, to tylko pie¢ ustawien jest
dostepnych. Jesli funkcja zostanie zmieniona na F17-30, wéwczas operator
ma do dyspozycji 30 ustawien.

Fabrycznym ustawieniem domysinym jest 20.

WSKAZOWKA: Zmniejszenie liczby dostepnych ustawien nie powoduje
usuniecia zadnych ustawien zapisanych w pamigci.

Wiecej informacji na temat pracy z ustawieniami znajduje sie na stronie 5-5 w
rozdziale Obsfuga.
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4-12 Nastawy

Wyzwalanie - F39

Kazdy pistolet automatyczny sterowany przez sterownik moze by¢
uruchomiony lokalnie za pomoca przyciskow Enable/Disable (Wtacz/Wytgcz)
na klawiaturze sterownika lub zdalnie za pomocg PLC lub innego urzgdzenia.
Funkcje F39 stuzg do zastgpienia blokady z kluczykiem.

Wiecej informacji na temat opcji blokady z kluczykiem znajduje sie na stronie
5-4 w rozdziale Obstuga.

Tabela 4-6 Ustawienia funkcji

Numer Nazwa Wartos¢é Wartos¢
funkcji funkcji funkcji domysina
00 = Normalne
01 = Wytgczenie blokady
F39 Tryby wyzwalania 02 = Wytgczenie przenosnika 00

03 = Ciggte (tylko wyzwolenie na panelu przednim)
04 = Zmiana koloru (blokada wytaczona)
05 = Wejscia pomocnicze wytgczone

P/N 7593779-01
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Obstuga  5-1

Rozdziat 5
Obstuga

OSTRZEZENIE! Czynnosci opisane ponizej mogg wykonywag jedynie
osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje. Przestrzegaé zasad
bezpiecznej eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w innych dokumentach.

OSTRZEZENIE: Opisane urzgdzenia moga stanowié zrédto zagrozenia, o
ile nie bedg uzyte zgodnie z zasadami okreslonymi w niniejszej instrukgciji.

OSTRZEZENIE! Wszystkie urzadzenia przewodzace prad elektryczny,
znajdujgce sie w poblizu miejsca napylania proszku, muszg by¢ uziemione.
Brak uziemienia lub wadliwe uziemienie wyposazenia moze spowodowac
porazenie personelu, pozar lub wybuch.

OSTRZEZENIE! Wszystkie urzadzenia przewodzace prad elektryczny,
ktore znajdujg sie w obszarze napylania proszku, muszg by¢ podtaczone do
uziemienia sprawdzonego przez elektryka. Zignorowanie tego ostrzezenia
moze by¢ przyczyng powaznego porazenia prgdem elektrycznym.

> BB >

WSKAZOWKA: Sterownik jest dostarczany z konfiguracja domyslina, ktéra
pozwoli operatorowi rozpoczac¢ natrysk proszku od razu po pierwszym
uruchomieniu. W celu aktualizacji funkcji nalezy zapoznaé sie z rozdziatem
Konfiguracja.

© 2019 Nordson Corporation P/N 7593779-01



5-2 Obstuga

Interfejs sterownika

Zapoznac sie z rysunkiem 5-1 itabelg 5-1. Uzyj interfejsu sterownika, aby
dostosowac ustawienia natrysku i funkcje systemu.

—_

?‘-AFCC’] - C’L_

M¥/godz. SCFM

7
8
o (Tagdoan [
A O =
@) ’, ©
10 11 12

O

| 17

16

Rysunek 5-1 Interfejs kontrolera

P/N 7593779-01
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Obstuga

Tabela 5-1 Interfejs kontrolera

Numer lkona sterownika Opis
1 DO Informuje, kiedy pistolet jest w stanie wyzwolenia
2 Tryb malowania ponownego
3 @ Tryb proszku metalicznego
4 @ Tryb gtebokiej wneki
KV
5 C] Nastawy kV
STD
6 “A@ Nastawy A
astaw
AFC Y
7 E E E E H E Wyswietlacz pomocy lub funkgciji
8 @ Funkcja pomocy
9 ﬁor;son Przycisk konfiguraciji
10 Menu widoku
11 Zmiana koloru
12 @ Przycisk Enter
Stuzy do wyboru funkgciji i zapisania wartosci oraz ustawien.
Przycisk trybu czuwania lub wigczenia wyzwolenia
13
® Pokretto, stuzy do przetgczania ekranéw
14
Catkowite powietrze atomizujgce
15 z @ LUB:
] o
Atomizacja
. Procent przeptywu
16 {g@ LUB:
Przeptyw
Wyswietlacz i przycisk ekranu wyswietlacza
17 (g q @ Yy przy y

© 2019 Nordson Corporation
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Przetacznik blokady z kluczykiem

Opcja blokady z kluczykiem pozwala uzytkownikowi zastgpi¢ normalne
ustawienia wyzwalania. Opis trzech pozyciji kluczyka znajduje sie w tabeli
5-2.

Tabela 5-2 Potozenie kluczyka blokady

Pozycja Opis
GOTOW Potozenie Ready: Normalne
PRZENOSNIK dziatanie. Pistolety natryskowe

ODCIECIE

OBEJSC'E mozna uruchamiaé, dopoki
@ przenosnik jest w ruchu. Unika sig
w ten sposéb nadmiernego zuzycia
proszku i niebezpiecznych sytuaciji.

GOTOW Obejscie: Umozliwia operatorowi

wigczenie i wytgczenie wyzwolenia
PRZENOSNIK U ODGIECIE 'tgczen yraczenie wy
OBEJSCIE pistoletéw bez dziatajacego

@ przenosnika. Ta opcja stuzy do
konfigurowania pistoletow i

testowania ich ustawien.

GOTOW Odciecie: Pistoletéw nie mozna
PRZENOSNlK ODCIECIE wyzwoli¢. To potozenie nalezy

OBEJSCIE stosowac podczas prac wewnatrz
@ kabiny.

P/N 7593779-01 © 2019 Nordson Corporation



Obstuga 5-5
Presety
Zapoznac sie z rysunkiem 5-2. Przycisk wyboru presetu pozwala
operatorowi na szybka zmiane ustawien napylania poprzez zwyktg zmiane
numeru presetu. Operator moze zaprogramowaé nastawy elektryzaciji i
przeptywu proszku dla konkretnego przedmiotu lub dla konkretnej aplikaciji..
Mozna zapisa¢ maksymalnie 99 charakterystyk. System jest dostarczany z
fabrycznie zaprogramowanymi presetami 1-3 dla najczesciej spotykanych
aplikacji. Presety o numerach od 4 do 99 mozna dowolnie zaprogramowac.
W tabelach 5-3 i 5-4 znajdujg sie domys$ine wartosci presetow dla systemow
HD i zwezkowych.
Tabela 5-3 Presety fabryczne w systemie HD
Preset Napiecie elektrostatyczne, przeptyw proszku kV nA % =
1 maksymalne napiecie kV, 150 g/min (20 100 30 35 0,7
funtéw/godz.)
2 maksymalne napiecie kV, 300 g/min (40 100 30 80 1,0
funtéw/godz.)
3 Select Charge 3 (gteboka wneka), 150 g/min (20 100* 60* 35 0,7
funtéw/godz.)
* Ustawienia w trybie Select Charge sg zdefiniowane fabrycznie i nie mozna ich zmienic.
Tabela 5-4 Presety fabryczne w systemie VT
Preset Napiecie elektrostatyczne, przeptyw proszku kV uA Q =
1 maksymalne napigcie kV, 150 g/min (20 100 30 1,25 1,75
funtéw/godz.)
2 maksymalne napigcie kV, 300 g/min (40 100 30 2,25 0,75
funtéw/godz.)
3 Select Charge 3 (gteboka wneka), 150 g/min (20 100* 60* 1,25 1,75
funtéw/godz.)

* Ustawienia w trybie Select Charge sg zdefiniowane fabrycznie i nie mozna ich zmienic.

© 2019 Nordson Corporation
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5-6 Obstuga

Presety (cd.)

Tworzenie presetow

Wybor presetow

Zmiana presetow

Presety 01-99 mozna dostosowac dla kazdego sterownika. Aby wybraé i
zmieni¢ presety, nalezy wykonac¢ ponizsza procedure.

Aby zapisac presety w pamieci w celu pozniejszego wykorzystania, nalezy
uzy¢ funkcji F15-00do zapisania wszystkich skonfigurowanych presetow w
postaci kopii zapasowej. Za pomocg funkcji F15-01 mozna przywrdécic
presety zapisane funkcjg F15-00.

1. Nacisngc przycisk Charakterystyka. Zaswieci sie dioda LED na
przycisku.

2. Obro¢ Pokretto, aby przetgcza¢ miedzy dostepnymi presetami.

WSKAZOWKA: Po osiggnieciu ostatniego numeru presetu presety beda
ponownie wyswietlac¢ sie od numeru 1. Liczbe dostepnych presetéw
mozna ustawic¢ funkcjg F17.

3. Rozpoczaé produkcje po wybraniu zgdanego presetu. Zostang uzyte
zapisane ustawienia elektryzaciji i przeptywu proszku.

Kiedy pistolet nie jest wyzwolony, sg wyswietlane wartosci parametrow w
wybranym presecie.

T2l

Rysunek 5-2 Przycisk i wyswietlacz presetow

1. W celu zmiany wartosci zapisanych w presecie nalezy najpierw
pokrettem wybraé ten preset. Po wybraniu presetu nalezy ustawic
zgdane parametry elektryzaciji i przeptywu proszku.

2. Numer presetu zacznie migac, co oznacza wprowadzenie zmiany.
Zapisz natychmiast poprzez nacisniecie Enter. Numer presetu bedzie
migac tylko przez 5 sekund. Jezeli w tym czasie zmiany nie zostang
zapisane, zmiana bedzie obowigzywata tylko w biezgcej pracy, a na
przysztos¢ zostanie przywrdcona poprzednia wartosc presetu.

Kiedy pistolet nie jest wytgczony, sg wyswietlane wartosci parametréw w
wybranym presecie.

P/N 7593779-01
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Parametry elektryzaciji

Tryb Select Charge ®

Wyijécie elektrostatyczne moze pracowaé w trybie Select Charge® (wstgpnie
zdefiniowanym), w trybie wtasnym (Custom) lub w trybie klasycznym
(Classic). Zapoznac sie z rozdziatem Funkcje na stronie 4-7, aby
zaprogramowac tryb Wtasny lub Klasyczny (Classic) za pomoca funkciji FO3.

W trybie Select Charge sg dostepnie 3 predefiniowane ustawienia
elektryzacji, pasujgce do najczestszych zadan malowania. Tym ustawien nie
mozna zmieni¢. Diody LED nad przyciskami trybu Select Charge zaswiecajg
sie, wskazujgc wybrany tryb.

WSKAZOWKA: Jesli operator podejmie probe zmiany wartosci kV lub uA i
jest wybrany tryb Select Charge, sterownik przetaczy sie do trybu wtasnego
lub klasycznego.

W tabeli 5-5 opisano ustawienia trybu.

Tabela 5-5 Ustawienia trybu Select Charge

Ikona sterownika Opis Ustawianie wartosci
Tryb 1 Malowanie ponowne Zmniejsza jonizacje
o wsteczng podczas ponownego malowania
przedmiotu, ktéry zostat pomalowany i utwardzony 100kV, 15 A
wczesniej.
Tryb 2 Powierzchnia metalowa Zmniejsza napiecie
o elektrostatyczne pistoletu, aby zapobiec
. éﬂ] oddzieleniu ptatkéw metalu od materiatu bazowego. 50KV, 50 pA
Tryb 3 Gtebokie wneki Polepsza pokrycie wewnatrz
o A
naroznikow. 100 KV, 60 LA

© 2019 Nordson Corporation
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Parametry elektryzaciji ()

Tryb wtasny

Tryb wiasny jest domysinym trybem fabrycznym. Tryb Wtasny powala
operatorowi niezaleznie zmieniac¢ kV i uA. Wskazniki LED kV i pA
zaswiecajg sie, aby poinformowac o aktywnym trybie wtasnym. Zapoznaé
sie z opisem funkcji FO3 w rozdziale Ustawienia funkcji na stronie 4-7.

1. Aby ustawic¢ wartos¢ kV, nacisng¢ przycisk KV. Zaswieci sie na nim
dioda LED, informujgca o wybraniu parametru kV.

2. Przekrecic¢ pokrettem, aby zwigkszy¢ lub zmniejszy¢ wartos¢ kV.
Nastawa zostanie zapisana automatycznie po 3 sekundach lub po
naciénieciu dowolnego przycisku.

3. Aby ustawic¢ lub zmieni¢ wartos¢ u A, nacisnac przycisk uA. Zaswieci sie
na nim dioda LED, informujgca o wybraniu parametru uA.

4. Przekreci¢ pokrettem, aby zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ wartosé pA.
Po wybraniu wartosci uzytkownik moze:

® poczekac 3 sekundy, az wartos¢ zostanie zapisana dla biezgcego
zadania

LUB:

® nacisngc przycisk Enter, aby zapisa¢ nowg warto$¢ w biezagcym
presecie.

WSKAZOWKA: Domysinym zakresem wartosci uA jest 10-50 uA. Granice
tego przedziatu mozna zmienic¢ za pomocg funkcji F12 (granica dolna) i F13
(granica gorna). Zapoznac sie z opisem funkcji F12 i F13 w rozdziale
Ustawienia funkcji na stronie4-8.

Wyswietlacz parametrow elektryzaciji:

Zapoznac sie z opisem Widok A. Kiedy pistolet nie jest wyzwolony, sg
wys$wietlane ustawione wartosci kV i uA.

Zapoznac sie z opisem Widok B. Kiedy pistolet jest wyzwolony, bedag
wyswietlane rzeczywiste wartosci kV i uA.

507" L HO"
3o 307

Tryb wtasny — wartosci nastawione Tryb wiasny — pistolet wyzwolony

Rysunek 5-3 Tryb Wtasny — wyswietlanie parametrow elektryzaciji

P/N 7593779-01
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Tryb Encore NFC (Nano Feedback Control)

Tryb pozwala uzytkownikowi wprowadzenie precyzyjnych nastaw kV i uA w
dolnych zakresach wartosci.

W trybie wtasnym sterownik automatycznie przechodzi w tryb NFC, kiedy
uzytkownik zbliza sie do wartosci zakresu NFC.

Zapoznac sie z opisem opcji FO3=00 w rozdziale Ustawienia funkcji na
stronie 4-7, gdzie opisano konfigurowanie sterownika w trybie wtasnym.

Zakres i ustawienia p w trybie NFC

Tryb NFC pozwala uzytkownikowi zmienia¢ ustawienia uA w interwatach 0,1
uA ponizej wartosci 10,0 pA.

Na przyktad mozna bedzie ustawié wartosci uA 12; 11; 10; 9,9; 9,8, 9,7; .....
azdo0,1.

Zakres i ustawienia kV w trybie NFC

Tryb NFC pozwala uzytkownikowi zmienia¢ ustawienia kV w interwatach 1
kV ponizej wartosci 25 kV.

Na przyktad mozna bedzie ustawié¢ wartosci kV 25; 24; 23; 22; ..... azdo 0.

© 2019 Nordson Corporation

P/N 7593779-01



5-10 Obstuga

Tryb klasyczny

W Trybie klasycznym mozna dostosowac wartos¢ kV (STD) lub uA (AFC)
na wyjsciu, ale nie obie te wartosci jednoczesnie. Zaswieci sie wskaznik
LED STD lub AFC, aby wskazac, ktory tryb jest aktywny.

Zapoznac¢ sie z opisem opcji F03=01 w rozdziale Ustawienia funkcji na
stronie 4-7, gdzie opisano konfigurowanie sterownika w trybie wtasnym.

Ustawienie kV: Tryb klasyczny: Standard (STD)

Aby wyregulowag i ustawi¢ kV, nalezy przejs¢ do trybu klasycznego. W
trybie standardowym nie mozna regulowac wartosci pA.

1. Aby ustawi¢ wartos¢ kV, nacisnac przycisk KV. Zaswieci si¢ na nim
dioda LED, informujgca o wybraniu parametru kV.
Przekrecic¢ pokrettem, aby zwigkszy¢ lub zmniejszy¢ wartosé kV.
Po wybraniu wartosci uzytkownik moze:

® poczekac 3 sekundy, az wartos$¢ zostanie zapisana dla biezgcego
zadania

LUB:

® nacisngc przycisk Enter, aby zapisa¢ nowg warto$¢ w biezagcym
presecie.
Wyswietlacz parametréow elektryzacji:

Zapoznac sie z opisem Widok A. Jezeli pistolet nie jest wyzwolony, jest
wyswietlana ustawiona wartos¢ kV.

Zapoznac sie z opisem Widok B. Kiedy pistolet jest wyzwolony, bedag
wyswietlane rzeczywiste wartosci kV i uA.

Widok A Widok B

(00 =108
L g e

Pistolet nie jest wyzwolony Pistolet jest wyzwolony
Pokazywane wartosci nastaw kV  Pokazywane rzeczywiste wartosci kV i pA

Rysunek 5-4 Tryb klasyczny (STD) — Wyswietlacz parametrow elektryzaciji
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Ustawienie pA: Tryb klasyczny: Standard (STD)

Do regulacji i nastawienia wartosci granicznych wyjscia uA nalezy uzyc trybu
AFC. W trybie AFC nie mozna regulowa¢ wartosci kV. Nastawa kV
automatycznie przyjmuje wartos¢ 100 kV.

1. Aby ustawic¢ wartos¢ uA, nacisng¢ przycisk pA. Zaswieci sie na nim
dioda LED, informujgca o wybraniu parametru uA.

Przekrecic¢ pokrettem, aby zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ wartosé pA.
3. Po wybraniu wartosci uzytkownik moze:

® poczekac 3 sekundy, az wartos¢ zostanie zapisana dla biezgcego
zadania

LUB:

® nacisngc przycisk Enter, aby zapisa¢ nowg warto$¢ w biezagcym
presecie.
WSKAZOWKA: Domysinym zakresem wartosci uA jest 10-50 uA. Granice
tego przedziatu mozna zmieni¢ za pomocg funkcji F12 (granica dolna) i F13

(granica gorna). Zapoznac sie z opisem funkcji F12 i F13 w rozdziale
Ustawienia funkcji na stronie4-8.

Widok A Widok B

< 1go
30 11 29 3

Pistolet nie jest wyzwolony Pistolet jest wyzwolony
Pokazywane wartosci nastaw wA  Pokazywane rzeczywiste wartosci kV i uA

Rysunek 5-5 Tryb klasyczny (AFC) — Wyswietlacz parametréw elektryzacii

© 2019 Nordson Corporation
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Ustawienia przeptywu proszku

Ustawienia przeptywu proszku HD

Na przeptyw proszku w systemie wptyw majg parametry Flow (Przeptyw),
Atomizing Air (Powietrze atomizujace) i Assist Air (Powietrze
wspomagajace).

Parametr Przeptyw jest sterowany sekwencjg czasowa zapisang w tabeli
look-up oprogramowania. Predkos¢ przetgczania pompy sprzezona z
czasem trwania fazy zasysania decyduje o liczbie impulséw oraz o
szerokosci kazdego impulsu. Kazda nastawa z przedziatu 1-100 ma swoja
wilasna recepture, opisujgca prace pompy. Przeptyw jest regulowany
poprzez ustawienie procentowej wartosci catkowitej wydajnosci pompy.

Przeptyw mozna tez regulowac za pomoca ustawienia Fast Flow (Przeptyw
szybki), ktore zwieksza czestotliwos¢ impulsdw, zmniejszajgc jednoczesnie
ich dtugosé. Informacje o opcjach Fast Flow znajduja sie na stronie 5-14.

Parametr Atomizing Air (Powietrze atomizujgce) powoduje zmiane
predkosci dostarczania proszku, kiedy proszek opuszcza pistolet, a takze
zmiane atomizacji chmury proszkowej.

Parametr Assist Air (Powietrze wspomagajace) jest powigzany z
parametrem przeptywu i zapewnia przeptyw powietrza od pompy do pistoletu
natryskowego. Parametr Assist Air (powietrze wspomagajace) ustawia sie
za pomocg procentowej wartosci korelujgcej z wybranym presetem.
Informacje o regulacji opcji powietrza wspomagajgcego znajduja sie na
stronie 5-14.

Zakresy nastaw przeptywu HD sg nastepujace:

*  Wyjscie przeptywu proszku od 0% do 100%

* Powietrze atomizujgce w granicach 0.20-4.00 cfm z doktadnoscig 0.05
* Powietrze wspomagajgce w granicach -50% do +50%

* Fast Flow — Ustawienie Normal lub Fast

P/N 7593779-01
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Ustawianie nastaw przeptywu i atomizacji
Ustawienie przeptywu powietrza pompujgcego lub atomizujgcego:

1. Nacisngc przycisk przeptywu pompujgcego lub atomizujgcego.
Zaswieci sie zielona dioda LED na wybranym przycisku.

Przekrecic¢ pokrettem, aby zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ warto$c.
3. Po wybraniu wartosci uzytkownik moze:

® poczekac 3 sekundy, az wartos¢ zostanie zapisana dla biezgcego
zadania

LUB:

* nacisnac przycisk Enter, aby zapisa¢ nowag wartos¢ w biezgcym
presecie.

Wyswietlacz nastawy przeptywu lub atomizaciji:

* Jezeli pistolet nie jest wtaczony, jest wyswietlana ustawiona wartosc.

* Jezeli pistolet jest wtgczony, jest wyswietlana rzeczywista wartosc
przeptywu.

WSKAZOWKA: Zwigkszenie przeptywu powietrza atomizujgcego nie
powoduje zwigkszenia przeptywu proszku.

o O
i ' / @ <«— Przycisk powietrza pompujgcego
7 -
) -’ O — lkona powietrza pompujgcego

l-' ”-, z © <— Przycisk atomizaciji
° 3 J @ —— Ikona atomizacji

Rysunek 5-6 Nastawy przeptywu lub atomizacji

© 2019 Nordson Corporation
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Ustawienia przeptywu proszku HD (cd.)

Powietrze wspomagajace i Przeptyw szybki

Przyciskiem View mozna regulowa¢ wartosci presetow powietrza
wspomagajgcego i szybkiego przeptywu. Kolejne nacisnigcia tego przycisku
powodujg przetgczanie wyswietlanych opcji. Widoki wyswietlacza i ich opis
znajduja sie w tabeli 5-6.

WSKAZOWKA: Przycisk View stuzy tez do przetgczania wersji
oprogramowania w trybie tylko widok.

Tabela 5-6 Ustawienia menu View (Widok)

Wyswietlacz funkcji

Nazwa funkciji

Opis

AR OO0

Ustawienie powietrza
wspomagajgcego

Mozna ustawic
wartosci z przedziatu
od -50% do +50%

Ustawienie 0 = Praca normalna
F F B} parametru Szybki
przeplyw F = Szybko

Do regulacji nastaw powietrza wspomagajgcego i szybkiego przeptywu
uzywa sie nastepujgcych instrukciji.

WSKAZOWKA: Regulacje wartosci opcji powietrza wspomagajacego i
szybkiego przeptywu wptywaja tylko na preset aktualnie przegladany.

1. Naciskaj przycis View, az zostanie wyswietlony odpowiedni kod.

2. Nacisnij przyciskEnter, aby zatwierdzié. Warto$¢ zacznie migac,
€O 0znacza, ze jest w trybie edyciji

Uzyj pokretta, aby wybrac¢ ustawienie.

Po wybraniu wartosci uzytkownik moze:

® poczekac 3 sekundy, az wartos$¢ zostanie zapisana dla biezgcego

zadania

LUB:

* nacisna¢ przycisk Enter, aby zapisa¢ nowa wartos¢ w biezgcym

presecie.

P/N 7593779-01
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Ustawienia przeptywu proszku VT

Na przeptyw proszku w systemie wptyw majg parametry Flow (Przeptyw) i
Atomizing Air (Powietrze atomizujgce), ktore tgcznie stanowig parametr Total
Air (Powietrze catkowite).

Wartos¢ parametru Flow Air (Powietrze pompujace) wytwarza podcisnienie
w linii, zasysajgce proszek do pompy.

Parametr Atomizing Air (Powietrze atomizujace) wspétpracuje z
parametrem Powietrze pompujgce w celu wyprowadzenia proszku z pistoletu
natryskowego.

W systemach VT sg dostepne dwa tryby sterowania przeptywem proszku:

* Tryb Classic Flow - Tradycyjny sposéb sterowania przeptywem i
predkoscig. Uzytkownik oddzielnie nastawia przeptyw powietrza
pompujgcego i atomizujgcego, a nastepnie bilansuje je, aby uzyskaé
optymalne wyniki. Gdy sterownik jest skonfigurowany w trybie Classic
Flow, Swieca sie ikony powietrza pompujacego i atomizujgcego.

S A

Powietrze pompujace  Powietrze atomizujgce

Rysunek 5-7 Ikony w trybie Classic

* Smart Flow - W tym trybie mozna ustawi¢ wartosé parametru Catkowity
przeptyw powietrza (predkos¢ przeptywu proszku) oraz parametru %
powietrza pompujacego (przeptyw proszku). W oparciu o te wartosci
sterownik automatycznie ustawia przeptyw powietrza pompujgcego oraz
przeptyw powietrza atomizujgcego. Gdy sterownik jest skonfigurowany
do pracy w trybie Smart Flow, $wieca sie ikony % i 3.

WSKAZOWKA: Zapoznad sie z opisem funkcji FO4 w rozdziale Ustawienia
funkcji na stronie 4-7, gdzie znajduje sie lista konfiguracji trybu.

OA) Z

% powietrza pompujgcego Przeptyw catkowity

Rysunek 5-8 lkony trybu Smart

© 2019 Nordson Corporation
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Ustawienia przeptywu proszku VT (cd.)

Ustawienia w trybie Classic Flow

Zakresy warto$ci przeptywu powietrza pompujgcego i atomizujacego w trybie
Classic Flow sg nastepujgce:

* Powietrze pompujgce od 0 do 5,95 m3/godz. (0-3,5 SCFM z
doktadnoscia 0,05).

* Powietrze atomizujgce od 0 do 5,95 m3/godz. (0-3,5 SCFM z
doktadnoscig 0,05).

Ustawienie przeptywu powietrza pompujgcego lub atomizujagcego:

1. Nacisngc przycisk przeptywu pompujgcego lub atomizujgcego.
Zaswieci sie zielona dioda LED na wybranym przycisku.

Przekrecic¢ pokrettem, aby zwigkszy¢ lub zmniejszy¢ wartosé.
3. Po wybraniu wartosci uzytkownik moze:

* poczekac¢ 3 sekundy, az wartosé zostanie zapisana dla biezgcego
zadania

LUB:

® nacisng¢ przycisk Enter, aby zapisa¢ nowg warto$¢ w biezacym
presecie.

* Jezeli pistolet nie jest wtaczony, jest wyswietlana ustawiona wartosc.

* Jezeli pistolet jest wtgczony, jest wysSwietlana rzeczywista wartosc
przeptywu.

%
5 o
2]
- Atomizacja

Rysunek 5-9 Tryb klasyczny — ustawione wartosci przeptywu powietrza
pompujacego lub atomizujgcego

Tryb Smart Flow

W trybie Smart Flow Y, wartos¢ parametru Przeptyw catkowity decyduje o
predkosci przeptywu proszku, a wartos¢ parametru % powietrza
pompujacego decyduje o przeptywie proszku. Predkosé przeptywu proszku
jest odwrotnie proporcjonalna do wydajnosci przesytania — im wieksza
predkosc¢, tym mniejsza wydajnosé.

Podczas wprowadzania ustawien w trybie Smart Flow Y nalezy najpierw
okresli¢ wartosé parametru Przeptyw catkowity, aby uzyska¢ wymagany
ksztatt chmury i zdolnos¢ penetracji proszku, a nastepnie okresli¢ wartosé
parametru % powietrza pompujacego, aby uzyska¢ wymagany przeptyw
proszku.

% powietrza pompujacego: 0-100%. Zakres rzeczywisty zalezy od
ustawienia catkowitego przeptywu powietrza oraz od ustawienia
maksymalnego i minimalnego przeptywu powietrza pompujgcego i
atomizujgcego.

Przeptyw catkowity 3: 2,55-10,2 m3/godz., minimalny przyrost 0,17
m3/godz. lub 1,5-6,0 SCFM, minimalny przyrost 0,1 SCFM.

P/N 7593779-01
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Obstuga 5-17

W tabeli 5-7i 5-8 znajdujg sie przyktady mozliwych ustawien w trybie Smart
Flow oraz odpowiadajgce im cisnienia i przeptywy powietrza atomizujgcego i
pompujacego. Na rysunku 5-10 pokazano wptyw zmian wartosci ustawien
parametru Przeptyw catkowity i parametru % powietrza pompujgcego.

W tabelach Smart Flow znajduja sie mozliwe wartosci parametru Przeptyw
catkowity i parametru % powietrza pompujgcego. Nalezy je odczytywac po
przekatnej wzgledem osi pionowej, aby znalez¢ réwnowazne wartosci
przeptywu i ci$nienia powietrza atomizujgcego. Odczytywanie w dét do osi
poziomej pozwala znalez¢ réwnowazne przeptywy i ciSnienia powietrza
pompujacego.

Z tabel wynika, ze zwiekszanie wartosci parametru Przeptyw catkowity
powoduje zwiekszanie predkosci przeptywu proszku, podczas gdy wartos$¢
parametru % powietrza pompujgcego pozostaje bez zmian. Odwrotnie, przy
danej wartosci parametru Przeptyw catkowity zwigkszenie wartosci
parametru % powietrza pompujgcego powoduje zwigkszenie przeptywu
proszku.

Wigksza predkosé, rzeptyw maksymalny
przeptyw bez zmian 1

Nastawa parametru % powietrza
pompujacego
Nastawa przeptywu catkowitego

Wieksgy przepiyyv, ]
predkos¢ bez zmian

Predkos¢ maksymalne

Rysunek 5-10  Odczytywanie tabel Smart Flow

Ustawianie wartosci w trybie Smart Flow

Aby nastawi¢ parametr % powietrza pompujacego lub Przeptyw catkowity . :

1. Nacisngc przycisk % lub Y. Zaswieci sie wskaznik LED na wybranym
przycisku.

2. Przekreci¢ pokrettem, aby zwiekszyé lub zmniejszy¢ wartosé. Nastawa
zostanie zapisana automatycznie po 3 sekundach lub po nacisnieciu
dowolnego przycisku.

WSKAZOWKA: Jezeli ustawiono zerowy przeptyw catkowity, proszku nie
mozna napylac¢. Aby ustawic¢ wartos$¢ parametru % przeptywu powietrza,
nalezy wprowadzi¢ wartos¢ Przeptyw catkowity wiekszg od zera.

* Jezeli pistolet nie jest wigczony, jest wyswietlana ustawiona wartosé.

* (Gdy pistolet jest wtgczony, na wyswietlaczu jest pokazany aktualny
przeptyw.

U C @y@ e
% powietrza pompujgcego
' ' p pompujgceg

3 B t ’ 2 Przeptyw catkowity w m3/godz. lub w SCFM
®

Rysunek 5-11  Tryb Smart Flow — warto$¢ % powietrza pompujgcego lub wartosé
Przeptyw catkowity 3,

O

O

© 2019 Nordson Corporation
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Ustawienia w trybie Smart Flow - jednostki metryczne

Predkos$é proszku (m3/godz.)
(Przeptyw catkowity) >

Ustawienia przeptywu
powietrza:

1.0 bar atomizujgce

2.0 bary pompujace

5,53-7,23

7,23

Niska <3,40 Przeptyw proszku:
150 g/min.

Nieduza 3,40-4,25 Ustawienia przeptywu
powietrza:

Srednia 4,25-5,53 1.0 bar atomizujgce

2.0 bary pompujace
Przeptyw proszku:
150 g/min.

Maksymalny przeptyw proszku:

Tabela 5-7 Ustawienia w trybie Smart Flow — jednostki metryczne

0,4

0,85

0,6

1,27

0,9

1,70

1,2

2,12

1,6

2,55

1,9

2,97

2,3

3,40

2,7

3,82

3,1

4,25

Atomizacja

3,5

4,67

3,6

5,10

5,52

5,95

m3/g
odz.

0,85

1,27

1,70

2,12 2,97 | 3,40

4,25 | 4,67 | 5,10 | 5,52 | 5,95

BAR

0,2

0,3

0,5 0,8 1,4 1,7

2,3 2,6 2,9 3,2 3,5

Przeptyw
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Ustawienia w trybie Smart Flow - jednostki calowe

Predkos$é proszku (SCFM)
(Przeptyw catkowity) >

Ustawienia przeptywu

Niska <2,00

powietrza:
15 psi atomizujgce
20 psi pompujace

Nieduza 2,00-2,50

3,50-4,25

4,25

Przeptyw proszku:
20 funtéw/godz.

Maksymalny przeptyw
proszku: *

Tabela 5-8 Ustawienia w trybie Smart Flow — jednostki calowe

5 | 0,50
9 |0,75
13 | 1,00
18 | 1,25
23 | 1,50
28 1,75
S [34 | 200
(&)
©
N
£[40 | 2,25
o
=]
<| 45 | 2,50
51 | 2,75
52 | 3,00
3,25
3,50
scem | 0,50 | 0,75 | 1,00 | 1,25 | 1,50 | 1,75 | 2,00 | 2,25 | 2,50 | 2,75 | 3,00 | 3,25 | 3,50
PSI 3 5 8 12 16 | 20 | 24 | 29 | 34 | 38 | 42 | 47 51
Przeptyw

© 2019 Nordson Corporation

P/N 7593779-01



5-20 Obstuga

Przedmuch podczas zmiany koloru (tylko HD)

WSKAZOWKA: Przed rozpoczeciem cyklu przedmuchu trzeba upewnié sie,
ze pistolety sg skierowane do kabiny.

WSKAZOWKA: Zawsze zdemontowaé rure ssaca ze zrédta proszku i
umiesci¢ jg w odpowiednim zbiorniku przed nacisnieciem przycisku zmiany
koloru.

Zapoznac sie z opisem funkcji F22 w rozdziale Ustawienia funkcji na stronie
4-9, aby skonfigurowac ponizsze opcje przedmuchu.

® SINGLE - przedmuch dotyczy tylko pistoletu podtaczonego do tego
sterownika i zostanie wigczony po nacisnieciu przycisku zmiany koloru.

* Peer-to-Peer/Dual -

* Automatyczne pistolety natryskowe (Peer-to-Peer) — dodatkowe
sterowniki natrysku wigczajg przedmuch, kiedy nastepuje przedmuch
w przypisanych im sterownikach podstawowych.

* Reczne pistolety natryskowe (Dual) — przedmuch obejmuje oba
pistolety podtgczone do CAN.

* DISABLED (Niedostepne) — przycisk zmiany koloru jest niedostepny.

Instrukcje cyklu przedmuchu HD
Przycisk przedmuchu podczas zmiany koloru pozwala operatorowi

automatycznie rozpoczaé¢ cykl przedmuchu.

Nacisng¢ przycisk Zmiana koloru na sterowniku, a nastepnie nacisnaé

przycisk Enter

Automatyczny cykl przedmuchu ma nastepujacy przebieg:

Cykl 1 -Przedmuch tagodny (Cykl 1 — Przedmuch tagodny) — Powietrze
wspomagajace jest kierowane przez pompe i syfon z powrotem do zrédta
proszku (parametr Soft Siphon), nastepnie przez pompe i waz
doprowadzajgcy do pistoletu proszkowego (parametr Soft Gun). Spowoduje
to oczyszczenie pompy, wezy i pistoletu z proszku.

Cykl 2 -Przedmuch pulsacyjny (Cykl 2 — Przedmuch pulsacyjny) — Impulsy
powietrza przedmuchujgcego sa kierowane z pompy do zrédta proszku
(parametr Siphon Pulses), nastepnie z pompy do pistoletu proszkowego
(parametr Gun Pulses). Parametr Pulse On (Impuls wtgczony) stuzy do
ustawienia czasu trwania kazdego impulsu, parametr Pulse Off (Impuls
wytgczony) stuzy do ustawienia czasu miedzy impulsami.

P/N 7593779-01 © 2019 Nordson Corporation
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Ustawienia przedmuchu HD

WSKAZOWKA: W celu uzyskania dodatkowych informacji zapoznad sie z
funkcjami F22 do F31 w rozdziale Ustawienia funkcji na stronie 4-9.

Dziatanie Opis Domysine Ustawianie
F23 | IMPULS Wk SYFON | 0,50 O ase 008
o | R | 1 | st
F25 gg(\?vzlg-:%’}f 0,00 0,00 do 5,00 sekundy

ATOMIZUJACEGO (doktadnos¢ 0,25)

1,00 do 10,00 sekundy

F26 SOFT SIPHON 8 (dokiadnost 0.25)
| somem | 8 | e uon
F2s Dostawa | 050 | *Gokiadnotc005)
o | TR | w0 | i
F30 IMPULSY SYFONU 7 1 do 99 impulséw
F31 PII'\S/IJI?CL)”I__S'IYU 13 1 do 99 impulséw

© 2019 Nordson Corporation P/N 7593779-01
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Kody pomocy

@ Ikona pomocy na wyswietlaczu funkcji/pomocy zaswieci sie w razie
wystgpienia problemu.

CH-O, [ CLoy

Kod na wyswietlaczu Skasowanie kodu

Rysunek 5-12  Wyswietlanie i kasowanie kodow pomocy

@ W celu wyswietlenia kodéw pomocy nalezy nacisna¢ przycisk
Pomoc. W pamieci sterownika jest przechowywanych 5 ostatnich kodow.
Do przewijania kodow funkcji nalezy uzy¢ pokretta. Wyswietlacz wytaczy
sie w razie braku aktywnosci uzytkownika przez 5 sekund.

@ Aby skasowaé kody pomocy, trzeba nacisngc¢ przycisk Pomoc,
przewing¢ wyswietlone kody, az zostanie wyswietlony napis CLr i nacisnaé
przycisk Enter. lIkona pomocy bedzie zaswiecona do czasu skasowania
kodow.

W rozdziale8 Rozwigzywanie problemdw znajduje si¢ omdwienie procedur
rozwigzywania problemow sygnalizowanych kodami, ogdéinych problemow
zwigzanych z systemem, a takze zamieszczono w nim schematy potagczen
sterownika.

P/N 7593779-01
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Wytaczenie systemu HD

W systemach HD nalezy wykonac nastepujace czynnosci:

WSKAZOWKA: Zawsze zdemontowaé rure ssgca ze zrédta proszku i
umiesci¢ jg w odpowiednim zbiorniku przed nacisnieciem przycisku zmiany
koloru.

WSKAZOWKA: Przed rozpoczeciem cyklu przedmuchu trzeba upewnié sie,
ze pistolety sa skierowane do kabiny.

1.

W systemach HD nalezy nacisna¢ przycisk Zmiana koloru, aby
rozpoczac¢ czyszczenie systemu z pozostatosci proszku.

Przedmuchac reczny pistolet proszkowy, naciskajgc przycisk
Przedmuch z tytu pistoletu proszkowego do czasu, kiedy proszek
przestanie wydostawac sie z pistoletu.

Nacisng¢ przycisk Czuwanie, aby wytgczy¢ pistolet proszkowy i interfejs.

4. Wytaczyc¢ doptyw powietrza do systemu i uwolni¢ ci$nienie z instalacji w

szafce pompy.

W razie wytgczania na noc lub na dtuzszy okres czasu, wytgczy¢
zasilanie systemu.

Wykonaé czynnosci opisane w rozdziale Konserwacja na stronie 9-1.

Wytaczenie systemu VT

W systemach VT nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:

WSKAZOWKA: Przed rozpoczeciem cyklu przedmuchu trzeba upewnié sie,
ze pistolety sg skierowane do kabiny.

1.

Przedmuchac pistolet proszkowy, naciskajgc przycisk przedmuchu do
czasu, kiedy proszek przestanie wydostawac sie z pistoletu.

Nacisng¢ przycisk Czuwanie, aby wytgczy¢ pistolet proszkowy i interfejs.

3. Wytgczy¢ doptyw powietrza do systemu i uwolni¢ cisnienie z instalaciji.

4. Jesli wytgczenie obejmuje noc lub dtuzszy okres czasu, przestawic

przetacznik zasilania w potozenie OFF, aby odtgczy¢ zasilanie systemu.

Wykonaé czynnosci opisane w rozdziale Konserwacja na stronie 9-1.

© 2019 Nordson Corporation
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Funkcje zaawansowane  6-1

Rozdziat 6
Funkcje zaawansowane

OSTRZEZENIE! Czynnosci opisane ponizej mogg wykonywad jedynie
osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje. Przestrzegaé zasad
bezpiecznej eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w innych dokumentach.

Peer-to-Peer (P2P)

Komunikacja typu peer-to-peer (P2P) pozwala sterownikom Encore Enhance
komunikowac sie ze sobg za posrednictwem sieci komunikacyjnej CAN firmy
Nordson w przypadku pracy z automatycznymi pistoletami natryskowymi.

Uzytkownik moze skonfigurowaé sterownik jako podstawowy; wtedy kazdy
sterownik skonfigurowany jako dodatkowy bedzie miat te same ustawienia,
co przypisany mu sterownik dodatkowy. Kiedy zostanie wyzwolony
sterownik podstawowy, wéwczas zadziatajg tez wszystkie sterowniki
dodatkowe.

Przy korzystaniu z opcji P2P sg dostepne nastepujace funkcje:

Wyzwalanie grupowe

Presety grupowe

Przedmuch grupowy (konfigurowany za pomoca F22=02)
Kopiowanie presetow (konfigurowane za pomoca F15=03)

Kopiowanie konfiguracji w przypadku FO2, FO3, F17, F18, F22-F31
(konfigurowane za pomocg F15=04)

© 2019 Nordson Corporation
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Ustawienia do pracy z P2P

W celu skonfigurowania sterownikéw do pracy z wykorzystaniem funkcji P2P
nalezy wykonac ponizsze czynnosci. Zapoznac sie z tabelg Ustawienia
funkcji na stronie 4-7, w ktérej opisano wszystkie opcje funkcji.

1. Uaktualni¢ wszystkie odpowiednie sterowniki do F19 = 02.
2. Ustawic¢ sterownik jako podstawowy lub dodatkowy.
* Podstawowy: F40 =00

* Dodatkowy: F40 = numer pistoletu w sterowniku podstawowym,
ktore bedzie nasladowany (01 do 32)

Na rysunku 6-1 pokazano przyktad systemu skonfigurowanego z dwoma
sterownikami podstawowymi i szescioma sterownikami dodatkowymi.
* Pistolety 1i2 sg skonfigurowane jako sterowniki podstawowe

* Pistolety 3, 5i 7 sg skonfigurowane jako sterowniki dodatkowe,
nasladujgce pistolet 1.

* Pistolety 4, 6 i 8 sg skonfigurowane jako sterowniki dodatkowe,
nasladujgce pistolet 2.
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i

2u-0

Podstawowy

=

4O0-0¢2

Dodatkowy

|
Ustawic opcje Auto Gur—(F 00 - 0
Ustawié P2P —*[FE]
Numer pistoletu —>(F 20 - J
Ustawi¢ jako —>=F 40 - 00
podstawowy
Podstawowy
Ustawic opcje Auto Gun—r»-(F 00 - 0 |
Ustawi¢ P2P —->
Numer pistoletu — = F ED - D 3
Ustawic jako dodatkowy—a F [¥] D - U fi
nasladujacy pistolet 1
Dodatkowy
U -U
F (3-02
F20-05
FYO-0 1
Dodatkowy
F 19-02
F2u-071

O
o
o
Q
—
3
E
3 -
-

Dodatkowy

Rysunek 6-1 Przyktad konfiguracji z oSmioma pistoletami P2P — dwa sterowniki podstawowe i sze$¢ sterownikow
dodatkowych

© 2019 Nordson Corporation
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Parowanie interfejsu z modutem iFlow

Kazdy modut iFlow ma unikatowy numer seryjny, ktéry jest sparowany z
odpowiednim interfejsem sterownika natrysku. Parowanie przekazuje numer
seryjny z modutu iFlow do interfejsu, a takze umozliwia interfejsowi
przekazanie numeru pistoletu natryskowego do modutu iFlow.

Patrz rys. 6-2. Etykieta z pasujgcym numerem seryjnym jest umieszczona z
tytu modutu sterownika natrysku, aby utatwi¢ do niej dostep.

Parowanie jest wykonywane w fabryce. Uzytkownik musi wykonac¢
procedure parowania tylko wtedy, gdy w sterowniku nastgpita zmiana
modutu iFlow. Wykonaj ponizsze czynnosci, aby sparowac¢ modut iFlow z
interfejsem sterownika.

Zapoznac sie z opisem Modut iFlow na stronie 7-3 w rozdziale Naprawy,
gdzie opisano wymiane modutu iFlow w sterowniku natrysku.

Parowanie nowego modutu iFlow

1. Patrzrys. 6-2. Zapisa¢ numer seryjny nowego modutu iFlow. Etykieta z
numerem seryjnym nowego modutu iFlow powinna zosta¢ usunieta z
nowego modutu iFlow i umieszczona z tytu odpowiedniego sterownika
natrysku.

2. Zapomoca funkcji F38 zaprogramowac 10-cyfrowy numer seryjny
(VVYYMNNNNN) w interfejsie sterownika natrysku.

Zapoznac sie z tabelami 6-1 i 6-2, gdzie opisano znaczenie poszczegdlnych
cyfr i pokazano wyglad symboli reprezentujgcych cyfry i litery numeru
seryjnego.

WSKAZOWKA: Na ekranie funkcji jest wyswietlanych tylko 5 znakéw
jednoczesnie. Tres¢ na ekranie przesuwa sie, aby umozliwi¢ wpisanie
nastepnych 5 cyfr.

Installed Digital Flow Module ’

SIN: 00000000
[

L 1 PD20904

Rysunek 6-2 Modut sterownika natrysku (widok z tytu)
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Tabela 6-1 Wartosci numeru seryjnego

Kod Definicja
\AY Kod dostawcy
YY Rok
M Miesigc
NNNNN Unikatowy numer 5-cyfrowy

Tabela 6-2 Symbole

Nagtowek Opis Litera Opis Litera Opis
Litera A L | | LieraB J= | | LteraC
Miesigc: Styczen ’_ ] Miesigc: Luty ] Miesigc: Marzec
] | | LiteraD | lteraE I— | uteF
’_’ Miesiac: Kwiecien ) Miesigc: Maj [} Miesigc: Czerwiec
'_-’ Litera G ,_ LiteraH , Litera J
, Miesigc: Lipiec , , Miesigc: Sierpien ’ , Miesigc: Wrzesien

L’ k/ilt.era'l K_ ’ Litera L - LiteraM
J Pelgzlzaigrnik L Miesiac: Listopad ) Miesiac: Grudzien
’-' Litera N " ” Litera O "-' Litera P
N, N4
’_" Litera Q r Litera R ’—' Litera S
R ”— Litera T " " Litera U Ll |Literav
- A
’ ' Litera W Litera X ,—’ LiteraY
-— =
’—' Litera Z
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6-6 Funkcje zaawansowane

Reczne parowanie iFlow
Reczne parowanie iFlow wykonuje sie tylko wtedy, gdy doszto do
uszkodzenia zaprogramowanego humeru seryjnego, co jest sygnalizowane
jako kod pomocy H54. Ponizsza procedura umozliwia reczne sparowanie
modutu iFlow z odpowiednim modutem pistoletu natryskowego.

WSKAZOWKA: Kod H54 moze tez by¢ wynikiem nieprawidtowego
wprowadzenia numeru seryjnego lub problemoéw z przewodem CAN.
Sprawdz numer seryjny i sprawdz przewdd przed kontynuacija procedury
parowania recznego.

1. Numer seryjny w funkcji F38 musi by¢ ustawiony na nastepujacy, aby
proces parowania zostat pominiety:

Wyswietlacz funkcji Wyswietlacz liniowy numery
seryjnego

...oa )2

o

~ fF38!

Wiersz 1, ustawié¢ __00_

~ooooo!l

)@ & D

Wiersz 2, ustawié¢ _00000

2. Odfgczy¢ zasilanie systemu i zapoznaé sie z opisem Modut iFlow na
stronie 7-3 rozdziatu Naprawy, gdzie przedstawiono procedure
rozmontowania.

3. Patrzrys. 6-3. Zlokalizowac przetgczniki SW1 i SW2 na ptycie modutu
iFlow. Opis potozen przetgcznika SW1 znajduje sie w tabeli 6-3.

4. Ustawi¢ przetacznik SW1-3 w potozeniu Dolnym, aby wigczy¢ tryb
zastepowania.

5. Przetgcznikami SW1 i SW2 ustawi¢ odpowiedni adres numeru pistoletu.

* Pistolety reczne — ustawi¢ numer pistoletu przetgcznikiem
obrotowym SW2.

* Pistolety automatyczne — skonfigurowac przetgcznikami SW1-1 i
SW1-2 odpowiedni zakres pistoletow podany w tabeli 6-4, a
przetacznikiem obrotowym SW2 ustawi¢ odpowiedni numer pistoletu.

WSKAZOWKA: Podczas przechodzenia do nastepnego zakresu

numerdéw przetgcznik SW2-1 reprezentuje pierwszy numer tego zakresu.

Na rysunku 6-4 pokazano przyktad skonfigurowanego adresu modutu

iFlow.

PD21348

Rysunek 6-3 Lokalizacja przetacznikéw
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Funkcje zaawansowane  6-7

Tabela 6-3 Funkcje przetgcznika miniaturowego SW1

Przetaczniki Dziatanie Pozycja
miniaturowe
SW1
1 Okresla zakres pistoletow automatycznych, | Zapoznac sie z tabelg 6-4
kiedy przetgcznik 3 jest w potozeniu
dolnym.
2 Okresla zakres pistoletéw automatycznych, | Zapoznac sie z tabelg 6-4
kiedy przetgcznik 3 jest w potozeniu
doinym.
3 Zastgpienie adresu — pozwala na reczne Na goérze: Zastgpienie nieaktywne
skonfigurowanie modutu iFlow do numeru | Ng dole: Zastapienie aktywne
pistoletu, kiedy jest w potozeniu dolnym.
4 Pozwala skonfigurowa¢ modut iFlow do Na gorze: Automatyczny
pistoletu automatycznego lub recznego Na dole: Reczny

Wskazéwka: Domysinie wszystkie przetgczniki w wymienianych modutach iFlow sg w potozeniu gérnym.

Tabela 6-4 Konfiguracja pistoletow natryskowych przetgcznikiem SW2

Potozenia w bloku

SWi1

Konfiguracja SW2 i opis

T

SW2 ustawia zakres pistoletéw automatycznych 1-8
SW2-1 = Pistolet 1

o

SW2 ustawia zakres pistoletéw automatycznych 9-16
SW2-1 = Pistolet 9

T

SW2 ustawia zakres pistoletéw automatycznych 17-24
SW2-1 = Pistolet 17

T,

SW2 ustawia zakres pistoletow automatycznych 25-32
SW2-1 = Pistolet 25

Tk

SW?2 ustawia zakres pistoletow recznych 1-4
SW2-1 = Pistolet 1

SW1

skonfigurowany do
zakresu pistoletow

17-24

i,

Rysunek 6-4 Adres modutu iFlow ustawiony dla pistoletu 17

Sw2
skonfigurowany do
pistoletu 17

\23
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Naprawy 7-1

Rozdziat 7
Naprawy

OSTRZEZENIE! Czynnosci opisane ponizej mogg wykonywad jedynie
osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje. Przestrzegaé zasad
bezpiecznej eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w innych dokumentach.

Naprawa modutu interfejsu

OSTRZEZENIE! Przed otworzeniem obudowy sterownika wytgczyé jego

A zasilanie i odtgczy¢ kabel zasilajgcy lub roztgczy¢ i zablokowagé zasilanie
elekiryczne za pomoca odfgcznika lub roztgczy¢ zasilanie za pomocg
wytgcznika instalacyjnego zamontowanego przed sterownikiem.
Zignorowanie tego ostrzezenia moze by¢ przyczyng powaznego porazenia
pradem elektrycznym i obrazen ciata.

unikng¢ uszkodzenia obwodow sterownika, nalezy zatozy¢ opaske

@ OSTROZNIE: Urzadzenie wrazliwe na wytadowania elektrostatyczne. Aby
uziemiajgca i podczas naprawy stosowac odpowiednie techniki pracy.

© 2019 Nordson Corporation P/N 7593779-01



7-2 Naprawy

Rozmontowanie

Na rysunku 7-1 pokazano rozmontowanie modutu interfejsu w celu naprawy.

Wskazéwka: Widok szczegotowy pozycji 2 od tytu. 3

Rysunek 7-1 Zespo6t modutu interfejsu

1. Obudowa 2A. Ztacze przewodu tasmowego z 2C. Gtdéwna plyta sterujgca

2. Klawiatura klawiatury 3. Ramka
2B. Gtowny wyswietlacz sterownika
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Naprawy 7-3

Modut iFlow

Zapoznac sie z procedurg Rozmontowanie na stronie 7-1, aby uzyskaé
dostep do modutu iFlow.

Demontaz
Patrz rys. 7-2.

1. Odtaczy¢ ztgcze powietrza (4) z tytu modutu iFlow (3).
2. Wykrecié cztery sruby (1) mocujgce modut iFlow (3) do ptyty.

WSKAZOWKA: W razie wymiany modutu iFlow trzeba usunaé etykiete
numeru seryjnego luzno przymocowang do nowego modutu iFlow i umiesci¢
ja w wyznaczonym miejscu (2) z tytu odpowiedniego modutu sterownika.
Zapoznac sie z opisem Parowanie interfejsu z modutem iFlow na stronie 6-4
w rozdziale Funkcje zaawansowane, gdzie opisano parowanie nowego
modutu iFlow ze sterownikiem natrysku.

10017601

Rysunek 7-2 Wymontowanie modutu iFlow
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7-4 Naprawy

Wymiana elektrozaworu

Patrz rys. 7-3. Aby wyja¢ elektrozawory (7), nalezy wykreci¢ dwie sruby z
korpusu zaworu i zdjg¢ zawér z rozdzielacza.

Przed zatozeniem nowego zaworu na rozdzielacz trzeba sprawdzi¢, czy
pierscienie O-ring, dostarczone z nowymi zaworami, sg na miejscu.

Czyszczenie zaworu proporcjonalnego

Patrz rys. 7-3. Zanieczyszczone powietrze moze spowodowaé awarie
zaworu proporcjonalnego (10). W ponizszej procedurze opisano, jak
zdemontowac i oczyscié zawor.

1. Odtaczyc¢ zaciski uzwojenia cewki (2) od ptytki obwodu drukowanego (6).
Odkreci¢ nakretke (1) i zdjg¢ cewke z zaworu proporcjonalnego (10).

2. Wykreci¢ dwie dtugie sruby (4) i dwie krotkie sruby (3), aby zdja¢ zawor
proporcjonalny z rozdzielacza.

OSTROZNIE: Elementy zaworu sg bardzo mate. Trzeba uwazag, by ich nie
zgubi¢. Nie mozna zamieni¢ miejscami sprezyn, ktore sg w zaworach.
Zawory sg kalibrowane razem ze sprezynami.

3. Wyjac popychacz (11) z korpusu zaworu (14).
4. Ziglicy zaworu zdja¢ wktadke (13) i sprezyne (12).

Oczysci¢ gniazdo i uszczelki wktadki oraz zwezke (15) w korpusie
zaworu. Korzystac z powietrza sprezonego pod nieduzym cisnieniem.
Do czyszczenia wktadki lub korpusu zaworu nie uzywagé ostrych
metalowych narzedzi.

6. Witozy¢ sprezyne i wktadke do popychacza. Plastikowe gniazdo na koncu
wktadki musi by¢ skierowane na zewnatrz.

7. Sprawdzic, czy pierscienie O-ring, dostarczone z nowym zaworem,
znajduja sie na miejscu w dolnej czesci korpusu zaworu.

8. Umocowac korpus zaworu do rozdzielacza dtugimi Srubami w ten
sposoéb, aby strzatka z boku korpusu byta skierowana w strone ztgcz
wylotowych.

9. Zatozy¢ cewke na trzon zaworu. Wyprowadzenia cewki powinny by¢
skierowane w strone ptytki drukowanej. Umocowac cewke nakretkg i
podtaczy¢ uzwojenie do ptytki drukowane;.

Wymiana zaworu proporcjonalnego

Patrz rys. 7-3. Jesli oczyszczenie zaworu proporcjonalnego nie usunie
problemdw zwigzanych z przeptywem, trzeba wymieni¢ zawor. Przed
zainstalowaniem nowego zaworu zdjg¢ ostone zabezpieczajgcg z podstawy
korpusu zaworu. Nalezy zachowac¢ ostroznosg¢, aby nie zgubi¢ pierscieni
O-ring, ktére sg pod ostona.

P/N 7593779-01
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Naprawy 7-5

Czyszczenie zaworu proporcjonalnego

Korpus zaworu - géra  Korpus zaworu - dot

12
8
13 9
14
15
Rysunek 7-3 Czyszczenie i naprawa modutu iFlow
1. Nakretka 6. Ptytka drukowana 12. Sprezyna
2. Cewka 7. Elektrozawor 13. Wktadka
3. Sruby krétkie (dwie na zawor) 8. Duze o-ringi 14. Korpus zaworu
4. Sruby dtugie (dwie na zawér) 9. Mate o-ringi 15. Otwor
5. Strzatka kierunku przeptywu 10. Zawor proporcjonalny

11. Trzon zaworu
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7-6 Naprawy

Wymiana filtra

Patrz rys. 7-4.

1. Wykrecié sruby (1) i zdja¢ podktadki (2) mocujace ptytke drukowang (3)
do rozdzielacza (4), a nastepnie zdjg¢ ptytke drukowang z rozdzielacza.

WSKAZOWKA: Jesli uszczelnienia (7) pozostang w otworze
rozdzielacza (5), nalezy je usungg.

2. Sprawdzi¢, czy filtr nie jest zanieczyszczony. Jezelifiltry (6) sa
odbarwione, wymienic je, stosujgc zestaw serwisowy 1604436.
Instrukcje wymiany dotgczono do zestawu.

PD21348
Rysunek 7-4 Filtry modutu iFlow
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Rozwigzywanie probleméw  8-1

A\
A\

Rozdziat 8
Rozwigzywanie problemow

OSTRZEZENIE! Czynnosci opisane ponizej mogg wykonywaé jedynie
osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje. Przestrzega¢ zasad
bezpiecznej eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w innych dokumentach.

OSTRZEZENIE: Przed naprawg sterownika lub pistoletu proszkowego
trzeba wytgczyc¢ zasilanie urzadzenia i odtgczy¢ przewdd zasilajacy. Trzeba
tez odtgczy¢ doptyw sprezonego powietrza i rozprezy¢ urzgdzenie.
Zignorowanie tego ostrzezenia moze by¢ przyczyng obrazen ciata.

Przedstawione procedury rozwigzywania problemoéw dotyczg tylko
najczesciej spotykanych usterek. Jesli podane tu informacje nie wystarczg
do rozwigzania problemu, nalezy skontaktowac sie z biurem obstugi klienta
Nordson pod numerem telefonu (800) 433-9319 lub z przedstawicielem
lokalnym celu uzyskania pomocy.

Rozwigzywanie problemoéw sygnalizowanych kodami

@ Ikona pomocy na wyswietlaczu funkcji/pomocy zaswieca sig, jesli
wystgpi btad wykrywany przez sterownik.

| o _r 19
- 1 Lll@

(&) (O @ (<)

Rysunek 8-1 Wyswietlanie i kasowanie kodéw pomocy

Wyswietlanie kodoéw pomocy

@ Kody pomocy zostang wyswietlone po nacisnieciu przycisku
Pomoc. W pamieci sterownika jest przechowywanych 5 ostatnich kodow.
Zapamietane kody zmienia sie pokrettem. Po 5 sekundach bezczynnosci
wyswietlacz wytaczy sie.

Kasowanie kodow pomocy

@Aby skasowac kody pomocy, trzeba nacisng¢ przycisk Pomoc, a
nastepnie przewing¢ je, az zostanie wyswietlony napis CLR i nacisnaé
przycisk Enter. lkona pomocy bedzie zaswiecona do czasu skasowania
koddéw w sterowniku.

© 2019 Nordson Corporation
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8-2 Rozwigzywanie problemow

Procedury rozwigzywania problemow sygnalizowanych kodami

Kod

Znaczenie

Sposdéb postepowania

HOO

Brak numeru
pistoletu

Nie mozna ustawi¢ numeru 0 pistoletu; musi to by¢ numer od 1 do 32 w
przypadku pistoletéw automatycznych i od 1 do 4 w przypadku pistoletow
recznych. Zapoznac sie z opisem funkcji F20 w rozdziale Ustawienia funkcji
na stronie 4-9.

HO1

Btad odczytu
pamieci EEPROM

Wykonac zerowanie btedu (nacisna¢ przycisk Nordson, aby wyswietli¢ ekran
pomocy). Ten btgd wystepuje czasami po aktualizacji oprogramowania.

HO7

Pistolet otwarty

Uruchomi¢ pistolet proszkowy i sprawdzi¢ wyswietlacz. Jesli natezenie prgdu
w petli sprzezenia zwrotnego wynosi 0 PA, trzeba sprawdzic, czy nie jest
poluzowane potgczenie kabla pistoletu przy gniezdzie. Sprawdzi¢, czy nie
jest poluzowane potgczenie z powielaczem w pistolecie. Wykonac¢ procedure
Test ciggtosci kabla pistoletu opisang w instrukcji obstugi pistoletu. Gdy kabel
jest prawidtowo podtgczony, sprawdzi¢ zasilacz (wysokiego napiecia)
pistoletu proszkowego.

H10

Wyijscie pistoletu
zablokowane w
stanie niskim

Przy wtaczonym pistolecie i ustawionym maksymalnym napigciu kV uzy¢
multimetru nastawionego na pomiar VRMS i sprawdzi¢ napiecie miedzy 1i2
stykiem ztgcza J4 na ptycie gtdwnej. W razie braku napigcia trzeba wymienic

ptyte gtowna.

H11

Wyjscie pistoletu
zablokowane w
stanie wysokim

Upewnic¢ sie, ze ustawione napiecie kV jest rowne 0 i pistolet jest wytgczony.
Na wyswietlaczu z wartoscig pA powinna by¢ wyswietlana wartosc 0. Jezeli
wyswietlana wartosé pA jest wieksza od 0, trzeba wymieni¢ ptyte gtéwna.
Upewnic¢ sie, ze ikona pistoletu na interfejsie nie jest zaswiecona.

H12

Btad komunikacji
w magistrali CAN

Upewnic¢ sie, ze ustawiono prawidtowy numer pistoletu. Zapoznag sie z
opisem funkcji F20 w rozdziale Ustawienia funkcji na stronie 4-9.

W recznym trybie zastepowania sprawdzi¢ ustawienie przetgcznika
miniaturowego na sterowniku pompy.

Sprawdzi¢ kabel potgczeniowy sterownika. Sprawdzié, czy potgczenia sa
dobre i czy kabel nie jest uszkodzony.

Sprawdzi¢ potgczenia od gniazda kabla do bloku zaciskow J1 na ptycie
gtéwne;j.

Sprawdzi¢ wszystkie (wewnetrzne i zewnetrzne) potgczenia CAN. Sprawdzic,
czy siec jest prawidtowo zakonczona i sprawdzi¢ uktad sieci. Jezeli wszystkie
potaczenia sg prawidtowe, a btad nadal jest zgtaszany, trzeba wymienié¢
kabel. Poprowadzi¢ przewdd sieciowy z dala od Zrodet napiecia
elektrostatycznego (zasobnik, kable pistoletu, waz proszkowy). Sprawdzi¢
prawidtowos¢ uziemienia. Upewni¢ sie, ze zakonczenia sieciowe sg
prawidtowo podtgczone w systemach niestandardowych.

H15

Btad za duzego

natezenia pradu
(zwarcie w kablu
lub w pistolecie)

Ten btad moze wystapic, jesli koncoéwka pistoletu dotknie uziemionego
przedmiotu podczas napylania. W efekcie wyjscie elektrostatyczne zostanie
wytgczone. Zwolni¢ spust, aby skasowac btad i dokonczy¢ natrysk.

Ustawi¢ maksymalny prad pistoletu F13=00. 50 pA.

Jesli btad wystapi ponownie, trzeba wewnatrz pistoletu odtgczy¢ zasilacz
(wysokiego napigcia) pistoletu od kabla pistoletu (J2) i wtgczy¢ pistolet.
Dodatkowe informacije znajdujg sie w opisie procedury Wymiana zasilacza w
instrukcji obstugi pistoletu proszkowego.

Jezeli kod H15 nie pojawi sie ponownie, sprawdzic, czy nie ma probleméw z
zasilaniem wysokim napieciem.

Jesli kod pojawi sie, sprawdzic ciggtos¢ kabla pistoletu i wymienic go, jeéli jest
w nim zwarcie. Wykona¢ procedure Test ciggtosci kabla pistoletu opisang w
instrukcji obstugi pistoletu.

P/N 7593779-01
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Rozwigzywanie problemow  8-3

Kod Znaczenie Sposob postepowania

H19 | Uptynat czas do Uptynat czas ustawiony w zegarze, odmierzajgcym czas do przegladu.
przegladu Przeprowadzi¢ planowy przeglad i wyzerowag licznik godzin do przegladu.
pistoletu Zapozna¢ sie z opisem FO7 w Ustawienia funkcji na stronie 4-7, gdzie podano

instrukcje resetowania (FO7-02).

H20 | Uptynat czas do Uptynat czas ustawiony w zegarze, odmierzajgcym czas do przegladu pompy.
przegladu pompy Przeprowadzi¢ planowy przeglad i wyzerowac licznik godzin do przegladu.

Zapoznac sie z opisem F21 w Ustawienia funkcji na stronie 4-9, gdzie podano
instrukcje resetowania (F21-02).

H21 | Btad zaworu Zapoznac sie z rozdziatem Pofgczenia systemu. Sprawdzié potgczenia wigzki
powietrza przewodowej (J8) z cewka elektrozaworu proporcjonalnego. Sprawdzi¢
atomizujgcego dziatanie elektrozaworu. Wymienic elektrozawor, jezeli nie dziata.

H22 | Btad zaworu Zapoznac sie z rozdziatem Potfgczenia systemu. Sprawdzi¢ potgczenia wigzki
powietrza przewodowej (J7) z cewka elektrozaworu proporcjonalnego. Sprawdzi¢
pompujgcego dziatanie elektrozaworu. Wymienié elektrozawor, jezeli nie dziata.

H23 | Btad niskiego Sprawdzi¢, czy cisnienie wejsciowe jest wieksze od 6,2 bara (90 psi).

(HD) pgzv(veigtﬁvallj Sprawdzi¢ obecnos$¢ btedu H49 lub H50 i w razie potrzeby zresetowad je.
gompujacego Sprawdzic¢, czy linia dostarczajgca proszek do pistoletu nie jest zablokowana.
Przeptyw jest Sprawdzi¢, czy weze proszkowe nie sg zablokowane.
nizszy od Przy wtgczonym pistolecie sprawdzi¢, czy regulator wewnetrzny ma ustawiong
nastawior_1ego. . wartosc¢ 6,2 bara (90 psi).
ggiztgr%g'e MOZ€ | Sprawdzié, czy zawor proporcjonalny nie jest zablokowany.
nastawionej Sprawdzi¢ zanieczyszczenie olejem/woda.
wartosci. Wykonaé procedure Weryfikacja przeptywu powietrza pompujacego w HD,

opisang na stronie 8-13.
Sprawdzi¢ obecnos¢ wody/oleju w filtrach przetwornika poprzez
zdemontowanie ptyty z rozdzielacza przeptywu. Wymienic filtry na 1604436.

H23 | Btad niskiego Ustawienie przeptywu moze by¢ zbyt duze i niemozliwe do osiagniecia w

(XT) | przeptywu systemie. Maksymalny przeptyw powietrza zalezy od takich czynnikéw, jak
powietrza dtugos¢ wezy powietrznych, ich $rednica i rodzaj pompy.

pompujgcego

Zmienic tryb na Classic Flow. Ten tryb pozwala uzytkownikowi ustawic i
wyswietli¢ rzeczywiste natezenie przeptywu powietrza pompujgcego i
przeptyw powietrza atomizujagcego, aby mozna byto zdiagnozowac problem.
Sprawdzi¢, czy potaczenia pneumatyczne, prowadzgce od modutu iFlow do
pompy proszkowej, nie sg zgiete lub zablokowane. Sprawdzi¢, czy zawory
zwrotne nie sg zablokowane. Odtgczy¢ weze pneumatyczne przy pompie,
skasowacé kody i uruchomié pistolet. Jesli kod nie pojawi sie, oczyscic lub
wymieni¢ w pompie dysze lub zwezke Venturiego.

Sprawdzi¢ cisnienie w instalacji pneumatycznej. Cisnienie wejsciowe musi
przekraczaé 87 bara (5,9 psi). Sprawdzi¢ pod katem uszkodzenia lub
zablokowania filtr systemowy i weze prowadzace od filtra do zasilacza.

Za pomocg zestawu do weryfikacji przeptywu powietrza pompujacego iFlow
(1039881) sprawdzic¢ dziatanie zawordéw proporcjonalnych modutu iFlow i stan
wyjscia precyzyjnego regulatora ci$nienia powietrza.

Ciagg dalszy na nastepnej stronie...
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8-4 Rozwigzywanie probleméw

Kod Znaczenie Sposob postepowania

H24 | Btad niskiego Sprawdzi¢, czy cisnienie wejsciowe jest wieksze od 5,9 bara (87 psi).

(HD) | przeptywu Sprawdzié, czy nie sg zablokowane przewody pneumatyczne pistolet
powietrza prawdzi¢, czy nie sg z W przewody pneumatyczne pi u

atomizujgcego

natryskowego.

Przy wtaczonym pistolecie sprawdzi¢, czy regulator wewnetrzny ma ustawiong
wartos¢ 5,7 bara (85 psi).

Sprawdzi¢, czy zawor proporcjonalny nie jest zablokowany.

Sprawdzi¢ zanieczyszczenie olejem/woda.

Uzy¢ narzedzia do weryfikacji przeptywu (1039881) i podtaczy je do wyjscia
powietrza atomizujgcego.

Sprawdzi¢ obecnos¢ wody/oleju w filtrach przetwornika poprzez
zdemontowanie ptyty z rozdzielacza przeptywu. Wymienic filtry na 1604436.

H24 | Btad niskiego Zobacz H23 (XT).
(XT) prze_piywu
powietrza
atomizujgcego
H25 | Btad wysokiego Sprawdzi¢, czy cisnienie wejsciowe jest mniejsze od 7,6 bara (110 psi).
(HD) Bgzv:/egt}gv; Przy wtaczonym pistolecie sprawdzié, czy regulator wewnetrzny ma ustawiong

pompujgcego
Przeptyw jest
wyzszy od
nastawionego.
System nie jest

stanie go obnizy¢.

wartos¢ 5,7 bara (85 psi).
Sprawdzi¢, czy w zaworze proporcjonalnym nie ma zanieczyszczen.
Sprawdzi¢ zanieczyszczenie olejem/woda.

Wytaczy¢ spust pistoletu natryskowego i skasowac btad. Jezeli btgd powrdci
bez wigczenia wyzwolenia pistoletu natryskowego, wyjaé korek z rurki 8 mm w
sterowniku natrysku.

Upewnic sig, ze z otworu nie wydostaje sie powietrze. Jezeli powietrze
wydostaje sie, wymontowac i oczysci¢ zawor proporcjonalny. Jezeli nie ma
wycieku powietrza, zatka¢ otwér 8 mm i wykonac Procedure zerowania opisang
na stronie 8-13.

Wykonac procedure Weryfikacja przeptywu powietrza pompujacego w HD,
opisang na stronie 8-13.

Sprawdzi¢ obecnos¢ wody/oleju w filtrach przetwornika poprzez
zdemontowanie ptyty z rozdzielacza przeptywu. Wymieni¢ filtry na 1604436.

Cigg dalszy na nastepnej stronie...
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Rozwigzywanie problemow  8-5

Kod Znaczenie Sposob postepowania

H25 | Btad wysokiego Zmienic tryb na Classic Flow. W tym trybie mozna ustawic i wyswietlac¢

(XT) przeptywu aktualne warto$ci przeptywu powietrza pompujgcego i atomizujacego, dzieki
powietrza czemu mozna przeprowadzi¢ diagnoze problemu.

pompujgcego

Jezeli pistolet proszkowy jest wytgczany w momencie pojawienia sig kodu,
nalezy odtgczy¢ weze powietrzne od odpowiedniej ztgczki wyjsciowe; i
zamkng¢ jg zatyczkg. Skasowac kody pomocy. Jezeli kod nie pojawi sie
ponownie, zawor proporcjonalny jest zablokowany w potozeniu otwartym.
Opis procedury znajduje sie w rozdziale Naprawy.

Jezeli pistolet proszkowy jest wigczany w momencie pojawienia sig kodu,
nalezy odtgczy¢ weze powietrzne od odpowiedniej ztgczki wyjsciowej i
ustawic¢ zerowy przeptyw. Jesli powietrze dalej przeptywa przez ztgczke,
nalezy zamknag jg zatyczka i skasowac kody. Jezeli kod nie pojawi sie
ponownie, zawor proporcjonalny jest zablokowany w potozeniu otwartym.
Opis procedury znajduje sie w rozdziale Naprawy.

Jezeli kod pomocy pojawi sie ponownie i w interfejsie sterownika widnieje
informacja o przeptywie powietrza, sprawdzic¢, czy nie ma nieszczelnosci
przy zaworach proporcjonalnych lub przetwornikach na module iFlow.

Jezeli kod w dalszym ciagu sie pojawia, nalezy wyzerowa¢ modut w sposob
opisany na stronie 8-13.

Za pomocag zestawu do weryfikacji przeptywu powietrza pompujgcego iFlow
(1039881) sprawdzi¢ dziatanie zawordw proporcjonalnych modutu iFlow i
stan wyjscia precyzyjnego regulatora ci$nienia powietrza.

H26 | Btad wysokiego Sprawdzi¢, czy cisnienie wejsciowe jest mniejsze od 7,6 bara (110 psi).
(HD) | Przeptywu Przy wtgczonym pistolecie sprawdzi¢, czy regulator wewngtrzny ma ustawiong
powietrza wartosc 5,7 bara (85 psi).
atomizujgcego . . . . .
Sprawdzi¢, czy w zaworze proporcjonalnym nie ma zanieczyszczen.
Sprawdzi¢ zanieczyszczenie olejem/woda.
Wytaczy¢ spust pistoletu natryskowego i skasowac btad. Jezeli btgd wystgpi
ponownie bez wyzwalania pistoletu, zdja¢ niebieska rurke 8 mm i sprawdzic, czy
nie ma wycieku powietrza. Sprawdz, czy w sterowniku systemu jest wytgczony
stan wyzwolenia.
Sprawdzi¢, czy powietrze nie wydostaje sie z otworu sterownika natrysku. Jezeli
powietrze wydostaje sie, wymontowac i oczysci¢ zawor proporcjonalny. Jezeli
powietrze nie wycieka, zatka¢ otwor atomizaciji 8 mm i wykonac procedure Po
nowne zerowanie opisang na stronie 8-13.
Wykona¢ procedure Weryfikacja przeptywu powietrza pompujacego w HD,
opisang na stronie 8-13.
Sprawdzi¢ obecnos¢ wody/oleju w filtrach przetwornika poprzez zdemontowa-
nie ptyty z rozdzielacza przeptywu. Wymienic filtry na 1604436.
H26 | Btad wysokiego Patrz H25 (XT)
(XT) pl’ZpryWU
powietrza
atomizujgcego
H27 | Btad uruchomienia | Ten kod jest wyswietlany, jesli pistolet zostat uruchomiony w chwili wigczania
podczas interfejsu. Wytaczy¢ interfejs, poczekac kilka sekund, ponownie wigczy¢
wigczania interfejs i sprawdzié, czy pistolet nie jest wtgczony. Jesli btgd powtérzy sie,
zasilania sprawdzi¢, czy nie jest uszkodzony wytgcznik spustu.
H28 | Zmiana wers;ji Ulegta zmianie wersja oprogramowania. Kod jest wyswietlany po

oprogramowania
W pamieci
EEPROM

przeprowadzeniu aktualizacji oprogramowania. Skasowac kod. Nie powinien
by¢ wiecej wyswietlany.

Ciag dalszy na nastepnej stronie...
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8-6 Rozwigzywanie probleméw

Kod Znaczenie Sposdéb postepowania
H29 | Nieprawidtowa Gtéwny sterownik pistoletu i konfiguracja pompy nie pasujg do siebie. Jeden
konfiguracja jest typu zwezkowego, drugi typu HDLV. Zapozna¢ sie z opisem F18 w
systemu rozdziale Ustawienia funkcji na stronie 4-8 i potwierdzi¢ ustawienia.
H30 | Nieprawidtowa Wartosci kalibracyjne A lub C pompy sg poza zakresem. Wiecej informaciji
kalibracja znajduje sie w instrukcji obstugi sterownika pompy.
H31 | Usterka zaworu Sprawdzi¢ J6 na schemacie potaczen ptyty pompy.
wspomagajgcego
H32 | Btad powietrza Sprawdzi¢ J4 na schemacie potagczen ptyty pompy.
czyszczacego
elektrode
H33 | Usterka zaworu Sprawdzic¢ J5 na schemacie potgczen ptyty pompy.
powietrza
fluidyzujacego
H34 | Usterka zaworu Sprawdzi¢ J10 na schemacie potgczen ptyty pompy.
powietrza
przedmuchujaceg
o}
H35 | Do wykorzystania
w przysztosci
H36 | Btad komunikaciji Wykonac procedure Test ciggfosci kabla pistoletu opisang w instrukcji obstugi
LIN BUS (kabel pistoletu, aby sprawdzi¢ potgczenie J3. W razie stwierdzenia przerwy w
pistoletu) obwodzie lub zwarcia, kabel trzeba wymienic¢. Jezeli kabel pistoletu jest
(Tylko pistolety sprawy, wymieni¢ modut wyswietlacza pistoletu.
reczne)
H41 | Btad napiecia24 V | Skontaktowac sie z przedstawicielem serwisu Nordson.
H42 | Btad ptyty gtéwnej | Skasowac btad i upewnic sig, ze parametr kV ma ustawiong maksymalng
(Interfejs) wartos¢ 100 kV, a nastepnie wtgczy¢ spust pistoletu. Jezeli kod pojawi sie
ponownie, sprawdzi¢, czy nie jest uszkodzony zasilacz pistoletu lub kabel.
Jesli kabel i zasilacz sg sprawne, wymieni¢ ptyte gtéwna.
H43 | Btad sprzezenia Upewni¢ sie, ze parametr kV ma maksymalng wartos¢ 100 kV, uruchomic
zwrotnego uA pistolet i sprawdzi¢ na wysSwietlaczu wartosé uA. Jesli wartos¢ uA zawsze
wynosi >75 uA, nawet gdy pistolet jest w odlegtosci ponad 91 cm (3 stopy) od
uziemionej powierzchni, sprawdzi¢ kabel lub zasilacz pistoletu ( wysokiego
napiecia).
Jesli wartos¢ uA na wyswietlaczu wynosi 0 przy wigczonym pistolecie
umieszczonym blisko przedmiotu, sprawdzi¢ kabel pistoletu lub zasilacz
wysokiego napiecia. Gdy pistolet jest wtgczony i parametr KV ma ustawiong
wartos¢ >0, odczyt uA na wyswietlaczu zawsze musi by¢ >0.
H45 | Btad zaworu Sprawdzi¢ ztgcze J11-1 pod katem poluzowanego potgczenia wigzki.
zaciskowego 1 Sprawdzié, czy potgczenie zaworu 1 nie jest poluzowane.
H46 | Btad zaworu Sprawdzi¢ ztgcze J11-2 pod katem poluzowanego potaczenia wigzki.
zaciskowego 2 Sprawdzié, czy potgczenie zaworu 2 nie jest poluzowane.
H47 | Btad zaworu Sprawdzi¢ ztgcze J11-5 pod katem poluzowanego potgczenia wigzki.
zaciskowego 5 Sprawdzié, czy potgczenie zaworu 5 nie jest poluzowane.
H48 | Btad zaworu Sprawdzi¢ ztgcze J11-6 pod katem poluzowanego potgczenia wigzki.
zaciskowego 6 Sprawdzi¢, czy potgczenie zaworu 6 nie jest poluzowane.
H49 | Btad zaworu 3 Sprawdzi¢ ztgcze J11-3 pod katem poluzowanego potaczenia wigzki.
weza Sprawdzi¢, czy potaczenie zaworu 3 nie jest poluzowane.
podajgcego A P ypoa jestp

Ciag dalszy na nastepnej stronie...
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Rozwigzywanie problemow  8-7

Kod Znaczenie Sposob postepowania

H50 | Btad zaworu 4
weza Sprawdzi¢ ztgcze J11-4 pod katem poluzowanego potagczenia wigzki.
podajacego B Sprawdzié, czy potgczenie zaworu 4 nie jest poluzowane.

H51 | Btad zaworu Sprawdzi¢ ztgcze J11-7 pod katem poluzowanego potaczenia wigzki.
podcisnieniowego | Sprawdzi¢, czy potgczenie zaworu 7 nie jest poluzowane.
7

H52 | Btad zaworu Sprawdzi¢ ztgcze J12-3 pod katem poluzowanego potaczenia wigzki.
zaciskowego 9 Sprawdzié, czy potaczenie zaworu 9 nie jest poluzowane.
wyboru ci$nienia
przedmuchu

H53 | Btad zaworu do Sprawdzi¢ ztgcze J12-2 pod katem poluzowanego potgczenia wigzki.
przedmuchu 8 Sprawdzié, czy potgczenie zaworu 8 nie jest poluzowane.

H54 | Wezet Sprawdzic¢ potgczenie przewodu CAN

niesparowany

Sprawdzi¢, czy wyswietlany numer seryjny jest zgodny z etykieta z tytu
sterownika.

Wykonac procedure Reczne parowanie iFlow, opisang na stronie 6-6, aby
recznie ustawic¢ adres iFlow.

© 2019 Nordson Corporation
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8-8 Rozwigzywanie problemoéw

Ogdlne procedury rozwigzywania problemoéw

Problem

Mozliwa przyczyna

Czynnosci naprawcze

1.

Nierowne naniesienie

Blokada w pistolecie natryskowym

1. Przedmuchag pistolet.
Zdemontowac dysze i zespot
elektrody i oczyscic je.

2. Odtaczy¢ waz proszkowy od
pistoletu proszkowego i
przedmuchag pistolet powietrzem.

3. Rozmontowac pistolet proszkowy.
Wyjaé i oczysci¢ krociec wlotowy i
wylotowy oraz kolanko. W razie
potrzeby wymienic te elementy.

Zuzycie dyszy, deflektora lub
zespotu elektrody majgce wptyw na
ksztatt chmury proszku

Zdjgé, oczyscic i sprawdzic¢ dysze,
deflektor i zespot elektrody. W razie
potrzeby wymienié zuzyte czesci.

Jezeli nadmierne zuzycie lub
gromadzenie sie proszku stanowi
problem, nalezy zredukowac
ci$nienie powietrza pompujacego i
atomizujgcego.

Wilgotny proszek

Sprawdzi¢ proszek, filtry powietrza i
osuszacz. Wymienic proszek, jezeli
jest zanieczyszczony.

Niskie cisnienie powietrza
atomizujgcego

Zwigkszy¢ cisnienie powietrza
atomizujgcego.

Nieprawidtowa fluidyzacja proszku
w zasobniku

Zwiekszy¢ ci$nienie powietrza
fluidyzujacego.

Jesli problem nie zostat rozwigzany,
usung¢ proszek z zasobnika.
Oczyécic¢ lub wymienié ptyte
fluidyzacyjna, jezeli jest
Zanieczyszczona.

Nieskalibrowany modut iFlow

Wykona¢ zerowanie wedtug
procedury opisanej na stronie 8-13.

2. Luki w powtoce

proszkowej (VT)

Zuzyta dysza lub deflektor

Wyja¢ deflektor lub dysze i sprawdzié
je. Wymienic zuzyte czesci.

Niedrozny zespot elektrody lub
kanat proszkowy

Zdemontowac i oczysci¢ zespot
elektrody. W razie potrzeby
zdemontowac i oczysci¢ kanat
proszkowy.

Za duzy przeptyw powietrza
czyszczgcego elektrode

Wyregulowaé zawor igtowy na
zasilaczu, aby zmniejszy¢ przeptyw
powietrza czyszczacego elektrode.

Ciag dalszy na nastepnej stronie...
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Rozwigzywanie problemow

Problem

Mozliwa przyczyna

Czynnosci naprawcze

3. Niski przeptyw
proszku lub przeptyw
przerywany

Za maty lub za duzy przeptyw
powietrza wspomagajgcego

Za niskie lub za wysokie cignienie
powietrza fluidyzujgcego

Ustawic¢ przeptyw powietrza
wspomagajgcego zgodnie z
potrzebami.

Zapoznac sig z instrukcja Modut
pompy Encore HD.

Zagiety lub niedrozny waz
powietrzny (H24 lub H25)

Sprawdzi¢, czy rurka powietrza
atomizujgcego nie jest zagieta.

Za duzy przeptyw powietrza
fluidyzujgcego

Jezeli przeptyw powietrza
fluidyzujgcego jest za duzy, stosunek
ilosci proszku do objetosci powietrza
bedzie za maty.

Za maty przeptyw powietrza fluidy-
Zujgcego

Jesli przeptyw powietrza
fluidyzujacego jest za maty, pompa
nie bedzie pracowac z najwyzszg
wydajnoscia.

Zatkany wagz proszkowy

Przeprowadzi¢ zmiane koloru

Zagiety waz proszkowy

Sprawdzi¢, czy waz proszkowy jest
zagiety.

Niedrozny kanat proszkowy w
pistolecie

Sprawdzi¢, czy w rurze proszkowej, w
kolanku i przy wsporniku elektrody nie
ma nagromadzonego proszku. W
razie potrzeby oczyscié sprezonym
powietrzem.

Zatkana rura ssgca

Sprawdzi¢, czy zanieczyszczenia lub
worek foliowy (w urzgdzeniu ze
stotem wibracyjnym) nie blokujg rury
$s3cej.

Nieudostepniony podajnik z
wibratorem (w urzadzeniu z VBF)

W funkcji FO1 wigczy¢ podajnik
proszku z kartonu (FO1-01).
Zapoznac sie z opisem Ustawienia
funkcji na stronie 4-7.

Niskie cisnienie doprowadzanego
powietrza

Cisnienie doprowadzanego powietrza
musi by¢ wieksze od 6,2 bara
(90 psi).

Na regulatorze cisnienia ustawiono
za niskg wartosc

Zmieni¢ ustawienie regulatora, aby
cisnienie byto wieksze od 6,2 bara
(90 psi).

Niedrozny filtr doprowadzanego
powietrza lub pojemnik filtra
zapetniony - woda dostata sie do
regulatora przeptywu

Zdja¢ pojemnik filtra i usung¢
zanieczyszczenia lub wode. W razie
potrzeby wymienié wktad filtra.
Oczyscic instalacje, w razie potrzeby
wymienic¢ elementy.

Zatkany zawor sterujacy
przeptywem (H24 lub H25)

Zapoznac sie z opisem Czyszczenie
zaworu proporcjonalnego na stronie
7-4.

Ciag dalszy na nastepnej stronie...
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8-10 Rozwigzywanie probleméw

Problem Mozliwa przyczyna Czynnosci naprawcze
4. Utrata przyczepnosci, | WSKAZOWKA: Przed sprawdzeniem mozliwych przyczyn sprawdzi¢ kod
niska wydajnos¢ btedu na sterowniku systemu i wykona¢ odpowiednie czynnos$ci zalecane w
transportu proszku tym rozdziale.
Niskie napiecie elektrostatyczne Zwiekszy¢ napiecie elektrostatyczne.

Nienalezyte podtgczenie elektrody | Zdemontowaé dysze i zespot
elektrody. Oczyscic elektrode i
sprawdzi¢ pod katem obecnosci
sciezki weglowej lub uszkodzen.
Sprawdzi¢ rezystancje elektrody.
Jesli zespot elektrody jest sprawny,
odtgczyc zasilacz pistoletu i
sprawdzi¢ jego rezystancje.
Procedure te opisano w instrukcji
obstugi pistoletu proszkowego.

Nienalezycie uziemione Sprawdzi¢, czy na tancuchu
przedmioty przenosnika, na rolkach i
zawieszkach przedmiotéw nie
nagromadzit sie proszek.

Rezystancja miedzy przedmiotami i
uziemieniem nie moze przekroczy¢ 1
megaoma. Najlepsze wyniki uzyskuje
sie przy wartosci nieprzekraczajgcej

500 oméw.

5. Brak wyjsciakV z WSKAZOWKA: Przed sprawdzeniem mozliwych przyczyn sprawdzic¢ kod
pistoletu (po btedu na sterowniku i wykona¢ odpowiednie czynnosci zalecane w tym
uruchomieniu rozdziale.
p'St,OI.ett‘: na t Uszkodzony kabel pistoletu Wykonac procedure Test ciggtosci
WV":‘W'e aczujest kabla pistoletu opisana w instrukcji
pcla(vazy\llvana warlt(qsc obstugi pistoletu. W razie
0 )’Ia e proszek jest stwierdzenia przerwy w obwodzie lub
rozpylany zwarcia, kabel trzeba wymienic.

Zwarcie w kablu zasilajgcym pistolet | Wykonac procedure Test rezystancji
proszkowy zasilacza opisang w instrukcji obstugi
pistoletu.

6. Nagromadzenie Niewystarczajgcy przeptyw Zwiekszy¢ przeptyw powietrza
proszku na koficéwce | powietrza czyszczacego elekirode | poprzez regulacje zaworu iglowego
elektrody powietrza czyszczacego elektrode w

panelu sterowania pompa.

7. Brak wyjsciakV z WSKAZOWKA: Przed sprawdzeniem mozliwych przyczyn sprawdzic¢ kod
pistoletu btedu na sterowniku i wykona¢ odpowiednie czynnosci zalecane w tym
proszkowego (na rozdziale.
wyswiet Iaczy Jest Przerwany obwéd w kablu Wykonac procedure Test rezystancji
wartos¢ napiecia lub ai istolet k » X instrukcit obstugi
uA), ale proszek jest zasilajgcym pistolet proszkowy zgst/ .izctza opisang w instrukcji obstugi
rozpylany pistoletu.

Uszkodzony kabel pistoletu Wykonac procedure Test ciggfosci

kabla pistoletu opisang w instrukcji
obstugi pistoletu.

W razie stwierdzenia przerwy w
obwodzie lub zwarcia, kabel trzeba
wymienic.

Cigg dalszy na nastepnej stronie...
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Rozwigzywanie probleméw 8-11

Problem

Mozliwa przyczyna

Czynnosci naprawcze

8. Brak wysokiego
napiecia i proszek nie
jest rozpylany

Wadliwe dziatanie przetgcznika
spustu, modutu wyswietlacza lub
kabla

Sprawdzi¢ ikone Pistolet wigczony
posrodku u géry interfejsu sterownika.
Jesli ikona nie swieci sie, sprawdzié
opis kodu H36. Sprawdzi¢
potgczenia wytgcznika spustu z
modutem wyswietlacza. Wymienic
wytgcznik w razie potrzeby.

Wykonac procedure Test ciggtosci
kabla pistoletu opisang w instrukcji
obstugi pistoletu.

WSKAZOWKA: Do czasu wykonania
naprawy moze by¢ konieczne
korzystanie z przycisku ustawien,
ktory bedzie petnit funkcje spustu.

W funkcji FO8 ustawi¢ wartosé
F08-05. Wiecej informaciji znajduje sie
w rozdziale Ustawienia funkcji na
stronie 4-8.

9. Brak przeptywu
powietrza
przedmuchujacego
po nacisnigciu
przycisku
przedmuchu

Wadliwy modut wyswietlacza
pistoletu proszkowego, kabel
pistoletu lub elektrozawor
powietrza przedmuchujgcego
modutu iFlow. Brak cisnienia
powietrza lub zagiety waz
powietrzny

Jezeli na module wyswietlacza nie
widnieje informacja PU po nacisnigciu
przycisku Przedmuch, to membrana
tego przycisku jest uszkodzona.
Wymieni¢ modut wyswietlacza.

Jesli na module wyswietlacza pojawia
sie informacja PU:

Sprawdzi¢ weze pneumatyczne
powietrza przedmuchujgcego oraz
elektrozawér na rozdzielaczu modutu
iFlow.

Wykonac procedure Test ciggfosci
kabla pistoletu opisang w instrukcji
obstugi pistoletu.

10. Komunikat CF na
wyswietlaczu modutu
pistoletu

Obluzowane potgczenie
wyswietlacza pistoletu

Zapoznac sig z rozdziatem
Potaczenia systemu. Sprawdzi¢
konektor J3 (przewod / modut
wyswietlacza) wewnatrz pistoletu.
Sprawdzi¢, czy styki nie sg
poluzowane lub zagiete.

Uszkodzony kabel pistoletu lub mo-
dut wyswietlacza pistoletu (kod H36)

Wykonac procedure Test ciggfosci
kabla pistoletu opisang w instrukcji
obstugi pistoletu. Wymieni¢ kabel,
jezeli jest uszkodzony. Jezeli kable i
potagczenia sg sprawne, wymienic
modut wyswietlacza.

11. Nie mozna zmienié
charakterystyki za
pomoca pistoletu
proszkowego

Przetgcznik ustawien nie jest
udostepniony

Sprawdzic¢ ustawienie funkcji FO8 i
zmieni¢ je na warto$¢ "Udostepniony”
(FO8-00). Sprawdzi¢ ustawienia
funkciji FO5 (blokady). Zapoznac sie z
opisem Ustawienia funkcji na stronie
4-8.

Ciag dalszy na nastepnej stronie...

Brak zaprogramowanej charak-

terystyki

Charakterystyki, w ktorych nie ma
zaprogramowanych wartosci
przeptywu ani napiecia
elektrostatycznego, sg automatycznie
pomijane.

© 2019 Nordson Corporation
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8-12 Rozwigzywanie probleméw

Problem

Mozliwa przyczyna

Czynnosci naprawcze

Poluzowany lub uszkodzony
wytacznik spustu

Sprawdzi¢, czy potaczenia
wytgcznika spustu nie sg
poluzowane. Wytgcznik spustu jest
potaczony z modutem wyswietlacza
pistoletu.

12. Nie mozna zmienié Przetgcznik ustawien nie jest Sprawdzi¢ ustawienie funkcji FO8 i
przeptywu proszku za | udostepniony zmienic¢ je na warto$¢ "Udostepniony”
pomoca pistoletu (FO8-00). Sprawdzi¢ ustawienia
proszkowego funkciji FO5 (blokady). Zapoznac sie z

opisem Ustawienia funkcji na stronie
4-8.

Poluzowany lub uszkodzony Nalezy zapozna¢ sie z instrukcjg

wytgcznik spustu obstugi sterownika pistoletu.
Sprawdzic¢, czy potaczenia
wytgcznika spustu nie sg
poluzowane. Wytgcznik spustu jest
potgczony z modutem wyswietlacza
pistoletu.

13. Powietrze System jest skonfigurowany do W funkcji FO1 wtgczy¢ podajnik
fluidyzujace jest przez | pracy ze zasobnikiem proszku z kartonu (FO1-01).
caty czas wiaczone, Zapoznac sie z opisem Ustawienia
nawet kiedy pistolet funkcji na stronie 4-7.
jest wytaczony

14. Brak napiecia kV po Warto$¢ parametru kV wynosi zero | Ustawic¢ warto$¢ kV r6zng od zera.
wiaczeniu pistoletu,
jest przeptyw proszku

Sprawdzi¢ kody pomocy i wykonaé
odpowiednie procedury
15. Brak przeptywu Zerowa nastawa przeptywu Zmieni¢ przeptyw proszku na wartos¢

proszku po wigczeniu
pistoletu, jest
napiecie kV

proszku

rézng od zera.

Wytaczony doptyw powietrza z
instalacji zewnetrzne;j

Sprawdzi¢ stan manometru na
regulatorze filtra i upewnic sig, ze
powietrze jest wigczone.

Sprawdzi¢ kody pomocy i wykona¢
odpowiednie procedury

P/N 7593779-01
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Rozwigzywanie problemow 8-13

Procedura zerowania

Opisang procedure nalezy wykonag, jesli interfejs sterownika systemu
wykazuje przeptyw powietrza przy wytagczonym pistolecie lub jesli jest
wyswietlany kod wysokiego przeptywu powietrza (H25 lub H26).

Przed rozpoczeciem procedury:

Sprawdzic¢, czy cisnienie powietrza doprowadzanego do systemu jest
wieksze od wartosci minimalnej 6,2 bara (90 psi).

Upewni¢ sie, ze powietrze nie uchodzi w ztgczkach wyjsciowych modutu
ani wokot elektrozaworéw lub zawordw proporcjonalnych. Zerowanie
modutu, w ktérym wystepujg nieszczelnosci, spowoduje powstanie
dodatkowych bteddw.

. W sterowniku natrysku odtgczy¢ 8 mm rurke powietrza atomizujgcego i

zamontowac korki 8 mm na ztgczach wylotowych.

Nacisng¢ przycisk Nordson na 5 sekund, aby wyswietli¢ funkcje
sterownika. Zostanie wyswietlony komunikat FO0-00.

Przekrecic pokrettem, az komunikat zmieni sie na F10-00.
Nacisna¢ przycisk Enter i przekreci¢ pokrettem, aby ustawic¢ F10-01.

Nacisng¢ przycisk Enter. Sterownik systemu wyzeruje wartosci
przeptywu powietrza pompujgcego i rozpylajgcego, komunikat na
wyswietlaczu zmieni si¢ na F10-00.

Wyjac korki ze ztacz powietrza atomizujacego, nastepnie ponownie
podtgczy¢ weze pneumatyczne.

Weryfikacja przeptywu powietrza pompujacego w HD

WSKAZOWKA: Wykonaé zmiane koloru; przed rozpoczeciem procedury
upewnic sig, ze caly proszek zostat usunigty z pompy.

1.

Skorzystaé z narzedzia do weryfikacji przeptywu (1039881) i podtaczyé
otwor wylotowy pompy za pomoca 3-metrowego odcinka przewodu o
Srednicy 8 mm.

Ustawic zasilanie o wydajnosci 100% i 00% powietrza wspomagajacego,
a nastepnie witgczy¢ pompe. Odczyt na manometrze powinien miescié
sie w przedziale 0,2-0,3 bara (4,0-5,0 psi).

Zwiekszy¢ przeptyw powietrza wspomagajacego do +50% i wigczyé
pompe. Odczyt na manometrze powinien miescic sie w przedziale
0,5-0,6 bara (7,0-8,0 psi).

Zmniejszy¢ przeptyw powietrza wspomagajacego do -50% i wtgczy¢
pompe. Odczyt na manometrze powinien miesci¢ sie w przedziale
0,1-0,2 bara (1,0-3,0 psi).

© 2019 Nordson Corporation
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8-14 Rozwigzywanie probleméw

Strona celowo niezadrukowana.
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Konserwacja 9-1

Rozdziat 9
Konserwacja

OSTRZEZENIE! Czynnosci opisane ponizej mogg wykonywad jedynie
osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje. Przestrzegaé zasad
bezpiecznej eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w innych dokumentach.

sterownik i odtgczy¢ zasilanie systemu. Uwolni¢ cisnienie pneumatyczne z
urzadzenia i odtgczy¢ je od zrddta powietrza. Zignorowanie tego ostrzezenia
moze by¢ przyczyng obrazen.

f OSTRZEZENIE: Przed wykonaniem ponizszych czynnoéci trzeba wytgczyé

Codzienna konserwacja sterownika powinna obejmowac oczyszczenie
modutu interfejsu za pomocg pistoletu pneumatycznego. Zetrzeé sladu
proszku ze sterownika czystg szmatka.

Regularnie sprawdzac wszystkie potgczenia uziemienia w systemie.

© 2019 Nordson Corporation P/N 7593779-01



9-2 Konserwacja
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Opcje 10-1

Rozdziat 10
Opcje

Dodawanie dodatkowego podwodjnego sterownika
natrysku

wytgczyc¢ caty system, aby uniknaé porazenia pragdem lub zapobiec

f OSTRZEZENIE! Przed dodaniem sterownika natrysku do systemu nalezy
obrazeniom ciata podczas wykonywania ponizszych procedur.

1. Patrzrys. 10-1. Zdemontowaé panele boczne (4) z ramy stojaka.
2. Wykreci¢ $ruby (3) i zdemontowac panel tylny (2) z ramy stojaka.

3. Wykrecic sruby (5) i zdjac zaslepki (1). Zachowaé sruby do ponownego
uzycia w sterowniku.

4. Wsungé nowy modut sterownika do ramy stojaka i umocowac¢ srubami
(5). W razie koniecznosci dopasowania, uzy¢ szczelin (6) w ramie
stojaka.

]

10018185

Rysunek 10-1  Demontaz zaslepek
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10-2 Opcje

Patrz rys. 10-2. Potfgczy¢ ztgcze uziemienia sterownika z rama stojaka.

Zdemontowac¢ panel tylny modutu dystrybucji zasilania i wykona¢
potaczenia CAN, I/O i zasilania miedzy sterownikiem a modutem
dystrybucji zasilania.

Uziemienie

10

il [ ‘
° ®@°®

O| o ° ° ° °c|l®@0®

Podtaczenie
— MGl

.‘kl- — —

Rysunek 10-2 Potaczenia dystrybucji zasilania
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Opcje 10-3

7. Tylko pistolety reczne — Zapoznag sie z rysunkiem 10-3. Podtgczyé

MGI do modutu dystrybuciji zasilania.

8. Informacje o pozostatych potgczeniach znajdujg sie w rozdziale
Potgczenia systemu oraz w dokumencie Instrukcja instalacji Encore

Enhance.

Sterownik pistoletu recznego
® ®

Blok sieci CAN w module
dystrybuciji zasilania

®°®

©“‘Zakohczenie

Wyijscie do pistoletu
1615064 recznego

Fé\ﬁ<M

MGl 2

Wyijscie do pistoletu
recznego

Zatyczka @
1615064 > @“ @
@) @

Rysunek 10-3 Potgczenia MGl w modutach pistoletu recznego

F
é\ﬁ< @\ TLerr_ninacja

inia
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10-4 Opcje

Dodawanie nadbudowy

Rysunek 10-4

Patrz rys. 10-4.

Zdja¢ panele boczne (4).

/
.

Montaz nadbudowy na ramie stojaka

2. Srubami (1) z nakretkami (3) umocowaé nadbudowe (3) na gérze ramy
stojaka.

Pozycja P/N Opis Liczba Wskazdéwka
1 1613918 KIT, extension panel assembly, tall 1
o ¢ SCREW, hex, serrated, M6 x 10 mm, zn 10
3 | - ¢ NUT, hex, flanged, serrated, M6 10

P/N 7593779-01
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Czesci 11-1

Wprowadzenie

Rozdziat 11
Czesci

W celu zamdwienia czesci zamiennych nalezy skontaktowacé sie z Centrum
Obstugi Klienta firmy Nordson (Nordson Industrial Coating Systems) pod
numerem telefonu (800) 4339319 lub z lokalnym przedstawicielem firmy
Nordson.

Korzystanie z ilustrowanego wykazu czesci

Numery w kolumnie ltem (Pozycja) odpowiadajg oznaczeniom czesci na
ilustracjach, ktére znajdujg sie po wykazach czesci. Kod NS (Not Shown -
Nie pokazano) oznacza, ze dana czes¢ nie jest zilustrowana. Mysinik (—)
oznacza, ze numer katalogowy czesci dotyczy wszystkich czesci widocznych
na ilustracji.

Liczba w kolumnie P/N jest numerem czesci w katalogu firmy Nordson
Corporation. Seria kresek (- - - - - - ) 0znacza, ze czesci nie mozna zamowic
oddzielnie.

W kolumnie Description (Opis) znajduja sie nazwy czesci, jej wymiary i
ewentualnie dodatkowe informacje. Wcigcia wskazujg zaleznosci miedzy
zespotami, podzespotami i czesciami.

* W zamodwieniu zespotu bedzie uwzgledniona pozycja 1i 2.
® Zamodwienie pozycji 1 oznacza zamdwienie rowniez pozycji 2.
e Zamébwienie pozycji 2 oznacza, ze zostanie dostarczona tylko czesc¢ 2.

Wartosé w kolumnie Quantity (Liczba) sztuk oznacza liczbe danych
przedmiotéw w urzadzeniu, w zespole lub w podzespole. Skrot AR (As
Required — Wedtug potrzeb) oznacza, ze dana cze$é moze by¢ zamoéwiona
luzem lub liczba sztuk zalezy od wersji lub modelu urzgdzenia.

Litery w kolumnie Note (Wskazdwka) odnoszg sie do uwag na koricu kazdej
tabeli z wykazem czesci. Wskazéwki zawierajg wazne informacije o
zamawianiu i zastosowaniu czesci. Nalezy sie z nimi szczegotowo
zapoznac.

Pozycja P/N Opis Liczba Wskazdéwka
— 0000000 Zespot 1
1 000000 ¢ Podzespot 2 A
2 000000 e+ P/N 1

© 2019 Nordson Corporation
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11-2 Czesci

Konfiguracja sterownika natrysku

Zapoznac sie z rysunkiem 11-1 i z listg czesci ponizej, dotyczacg konfiguraciji

standardowych.
P/N L-iczba e}utomatycznych _ Liczpa recznych
pistoletéw natryskowych pistoletéw natryskowych
1613993 4 0
1613994 6 0
1613995 8 0
1613996 10 0
1614000 4 2
1614002 6 2
1614004 8 2

Rysunek 11-1

@ o

Encore” Enhance

an ®

Konfiguracja sterownika natrysku (pokazano uktad z 6 pistoletami automatycznymi i 2 pistoletami
recznymi)

P/N 7593779-01
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Czesci 11-3

Wspolne sktadniki czesci zamiennych

Modut sterownika natrysku automatycznego

Zapoznac sie z rysunkiem 11-2 i z ponizszg listg czesci, zawierajgca czesto
uzywane czesci zamienne do modutu sterownika natrysku automatycznego.

DSP_10017600_1613444

Rysunek 11-2  Modut sterownika natrysku automatycznego

Pozycja P/N Opis Liczba Wskazowka
— 1613446 CONTROLLER, 2 gun automatic, Enhance, with 1 A
cables, packaged
1 1082081 ¢ BEZEL, interface, controller 2
2a 1614563 ¢ KIT, PCA, main control, Encore Enhance, 2
packaged
2b 1614564 e KIT, PCA, control, interface, Encore Enhance 2
3 1068173 * RELAY, two pole, 30 A, PCB/panel mount 1
4 984526  NUT, lock, Y2 conduit 3
5 334805 e FILTER, line, RFI, power, 10 A 1
6 939122 e SEAL, conduit fitting, %, blue 3
WSKAZOWKA A: Obejmuje przewody zasilania, DeviceNet i I/0.
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11-4 Czesci

Modut sterownika natrysku recznego

Zapoznac sie z rysunkiem 11-3 i z ponizszg listg czesci, zawierajgcg czesto
uzywane czesci zamienne do modutu sterownika natrysku automatycznego.

Rysunek 11-3  Modut sterownika natrysku recznego

DSP_10017603_1613449

Pozycja P/N Opis Liczba Wskazowka
— 1613451 CONTROLLER, 2 gun manual, Enhance, with 1 A
cables, packaged
1 984526 ¢ NUT, lock, Y2 conduit 1
2 334805 e FILTER, line, RFI, power, 10 A 1
3 939122 ¢ SEAL, conduit fitting, %, blue 1

WSKAZOWKA A: Sterownik reczny obejmuje tez MGl (1614566), przewdd zasilania, przewdd DeviceNet, zgby i
rezystory potrzebne w instalacji.

P/N 7593779-01
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Czesci 11-5

Interfejs pistoletu recznego (MGI)

Zapoznac sie z rysunkiem 11-4 i z ponizszg listg czesci, zawierajgcg czesto

uzywane czesci zamienne do interfejsu MGI.

]

Rysunek 11-4  Interfejs pistoletu recznego (MGl)

DSP_10018066_1614565

Pozycja P/N Opis Liczba Wskazowka
—_ 1614566 CONTROL UNIT, interface, Encore Enhance, 1
packaged
1a 1614563 ¢ KIT, PCA, main control, Encore Enhance, 1
packaged
1b 1614564 * KIT, PCA, control, interface, Encore Enhance 1
2 939122 e SEAL,conduit fitting, 1/2, blue 2
3 1082709 e RECEPTACLE, gun, Encore 1
4 1082759 o RECEPTACLE, network, controller interface, 1
Encore
5 984526 e NUT, lock, 1/2 conduit 2
6 185067 ¢ SUPPRESSOR, ferrite, 7 mm D 1
7 1082081 o BEZEL, interface, controller 1

© 2019 Nordson Corporation

P/N 7593779-01



11-6 Czesci

Modut iFlow

Zapoznac sie z rysunkiem 11-5 i z ponizszg listg czesci, zawierajgcg czesto
uzywane czesci zamienne do modutu iFlow.

Rysunek 11-5 Modut iFlow

Pozycja P/N Opis Liczba Wskazowka
— 1613547 MODULE, digital airflow control, automatic, 1
Enhance, packaged
— 1614525 MODULE, digital airflow control, manual, 1
Enhance
1 1027547 e VALVE, proportional, solenoid, sub-base 2
2 1099288 ¢ VALVE, solenoid, 3-way, 24 V, 0.35 W, with AR A
connector
3 1604437 ¢ KITFILTER, 20 micron, 0.168 D x 0.125 LG 1 B
NS 1039881 KIT, tester, iFlow 1

WSKAZOWKA A: 2w przypadku pistoletéw automatycznych i 4 w przypadku recznych.
B: Zawiera 6 filtrow.
X:

AR: Wedtug potrzeb

NS: Nie pokazano
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Czesci 11-7

Modut dystrybucji zasilania

Zapoznac sie z rysunkiem 11-6 i z ponizszg listg czesci, zawierajgcg czesto

W

uzywane czesci zamienne do modutu dystrybucji zasilania.

1 2
3
\@E@//

I
~ R |
J ol et

11

Rysunek 11-6  Modut dystrybuciji zasilania

DSP_10018144_1614745

Pozycja P/N Opis Liczba Wskazowka
1 1000594 SWITCH, keylock, 3-position 1
2 1000595 CONTACT BLOCK,1-N.O. and 1-N.C. contact 1
3 984526 NUT, lock,1/2 conduit 4
4 939122 SEAL, conduit fitting,1/2, blue 4
5 334800 PLUG, 1/2 pipe, 1 in. hex 2
6 272058 SEAL, conduit fitting, 3/4 1
7 1608398 ELBOW, swivel, pushin, 2x10T x 0.5R 3
8 1100040 CONNECTOR, male, elbow, 16 mm x 2 RPT, 1

with seal
9 973399 BUSHING, pipe, hydraulic, % x Y2, steel, zinc 1
10 973442 PLUG, pipe, socket, flush, % , zinc 1
11 939613 LOCKNUT, conduit, % NPS 1

© 2019 Nordson Corporation
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11-8 Czesci

Modut dystrybucji zasilania (contd)

Zespot bloku zaciskow

Zapoznac sie z rysunkiem 11-7 i z ponizszg listg czesci, zawierajgcg czesto
uzywane czesci zamienne do zespotu bloku zaciskdw w module dystrybuciji
zasilania.

-

N

w
N

% R |«

<
.“H @
o o
Y

u 1614091

Rysunek 11-7  Zespét bloku zaciskéw

Pozycja P/N Opis Liczba Wskazéwk
a
1 939267 FUSE, fast-acting, glass tube, 250 V, 2 A 2
2 7790155 FUSE, 8 A, ceramic, time-delayed 2
3 1615100 RELAY, plug-in, 230 V 1 A
4 1615158 RELAY, modular, 230 Vac 2 B

WSKAZOWKA A: Przekaznik 230 V (1615100) jest zamontowany fabrycznie. W celu dostosowania do zasilania
115/120 VAC nalezy zastgpic przekaznikiem 115 V (1615099) dostarczonym z systemem.

B: Przekazniki modutowe 230 VAC (1615158) sg zamontowane fabrycznie. W celu dostosowania do
zasilania 115/120 VAC nalezy zastgpi¢ przekaznikiem 120 V (1615159) dostarczonym z
systemem.

AR: Wedtug potrzeb
NS: Nie pokazano
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Czesci 11-9

Zaslepka
Zapoznac sie z rysunkiem 11-8 i z ponizszym wykazem czesci, obejmujacym
zaslepke
1 °
S
. (-3 @ e
Encore” Enhance
mn (]
Rysunek 11-8  Zaslepka
Pozycja P/N Opis Liczba Wskazowka
1 1612883 PANEL, dual controller, blank 1 A

WSKAZOWKA A: W miejscu sterownika napylania nalezy uzy¢ 2 paneli.

Nadbudowa
Zapoznac sie z rysunkiem 11-9 i z ponizszg listg czesci, zawierajgca czesto
uzywane czesci zamienne do opcjonalnej nadbuddwki.

DSP_1613918
Rysunek 11-9  Nadbudowa
P/N Opis Wskazéwka
1613918 KIT, extension panel assembly, tall
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Potaczenia elementéw systemu 12-1

Wprowadzenie

Rozdziat 12
Potaczenia elementéw systemu

Instrukcje taczenia modutéw systemu ze soba znajduja sie w dokumencie
Instrukcja instalacji sterownika proszkowego Encore Enhance i szafki pompy
HD dostarczonym z tym podrecznikiem.

OSTRZEZENIE: taczenie modutéw i systeméw ze sobg moze wykonywag
wytgcznie odpowiednio wykwalifikowany personel. Postepowac zgodnie z
instrukcjami bezpieczenstwa opisanymi w arkuszu instrukciji.

OSTRZEZENIE: Przed potgczeniem dowolnych systeméw nalezy usungé
zanieczyszczenia i sprawdzié, czy nie jest podtgczone zasilanie ani
powietrze, aby zapobiec obrazeniom instalatora.

Zapoznac sie z rozdziatami Konfiguracja i Obstuga w tej instrukcji, gdzie
szczegotowo opisano ustawianie parametréw i obstuge elementow.

© 2019 Nordson Corporation
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12-2 Potaczenia elementéw systemu
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Schematy potaczen systemu  12-3

Schemat elektryczny sterownika pistoletu automatycznego
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Schematy potgczen systemu  12-4

Schemat elektryczny sterownika pistoletu recznego
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Schemat szafki modutu pompy
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Strona celowo niezadrukowana.
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DEKLARACJA zgodnosci WE

Produkt:Systemy Encore Enhance do natrysku proszku
Niniejsze deklaracja jest publikowana na wytaczng odpowiedzialno$¢ producenta.

Modele:Encore Enhance Dual Manual Unit, Encore Enhance Dual Auto Unit, Encore Enhance Manual Interface,
Encore Enhance Stack.

Opis:Elekirostatyczny system malowania proszkowego, obejmujgcy aplikatory reczne i automatyczne, przewody
sterujgce i odpowiednie sterowniki.Sterowniki reczne i automatyczne sg dostepne w réznych konfiguracjach, ktére
montuje si¢ w szafce z modutem dystrybucji zasilania.

Zastosowane dyrektywy:
2006/42/EC Dyrektywa maszynowa 2014/30/WE - Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej
2014/34/WE - Dyrektywa ATEX

Normy, ktérych zgodnos¢ badano:
EN/ISO12100 (2010) EN60079-0 (2014) EN61000-6-3 (2007) FM 7260 (2018) ENS50050-2 (2013)
EN60079-31 (2014) ENG61000-6-2 (2005) EN55011 (2009)

Zasady:
Ten produkt zostat zaprojektowany i wyprodukowany zgodnie z dyrektywami i normami opisanymi powyze;j.

Rodzaj ochrony:

- Temperatura otoczenia:+15°C do +40°C

- Extb lIBT60°C / Ex 11 2 D / 2mJ = (Aplikatory reczne Encore XT i HD)

- Ex tc 1B T60°C Dc / Ex Il (2) 3 D = (Sterownik interfejsu recznego Enhance)

- Ex 1l (2) D = (Sterownik Enhance Stack) — Zlokalizowany w lokalizacji nieklasyfikowane;j (strefa)
- Ex 112 D /2mJ = (automatyczny aplikator Encore)

Certyfikaty:

- FM14ATEXO0051X = Aplikatory reczne Encore XT i HD (Norwood, Mass. USA)
- FM18ATEX0058X = Sterowanie (Norwood, Mass. USA)

- FM11ATEX0056X = Automatyczny aplikator Encore (Norwood, Mass. USA)

Nadzér ATEX
- 1180 SGS Baseefa (Buxton, Derbyshire, UK)

7
H\ﬁ]_nm_ﬁ_ Ml"f-.J' L'/Cao?

Data: 14NOV18

Vance Wilson

Kierownik ds. technicznych (Engineering Manager)

Industrial Coating Systems

Amherst, Ohio, USA

Autoryzowany przedstawiciel Nordson w UE

Kontakt: Kierownik ds. eksploataciji
Industrial Coating Systems
Nordson Deutschland GmbH
Heinrich-Hertz-StralRe 42-44
D-40699 Erkrath

Nordson

Nordson Corporation @ Westlake, Ohio
DOC14048-01
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ENCORE ENHANCE ~ ENCOREENHANCE  ENCORE ENHANCE
2-GUN AUTO 2-GUN MANUAL INTERFACE
CONTROLLER ASSY ' CONTROLLER ASSY CONTROLLER UNIT
(1613446) (1613451) (1614566)
THE FOLLOWING CONTROLLER IS FOR USE IN CLASS II, DIV 2 HAZARDOUS
(CLASSIFIED) LOCATIONS OR <Ex> Il (2)3D EXPLOSIVE ATMOSPHERES:
1614566 |CONTR UNIT,INTERFACE,ENCORE ENHANCE
THE FOLLOWING CONTROLLERS ARE FOR USE IN UNCLASSIFIED LOCATIONS AND
NON-EXPLOSIVE ATMOSPHERES:
1613446 |CONTR ASSY,2 GUN AUTO,ENCORE ENHANCE
1613451  |CONTR ASSY,2 GUN MANUAL,ENCORE ENHANCE
1613993 |CONIR,TALL,4 AUTO,0 MANL,ENCORE ENHANCE
1613994 | CONITR,TALL,6 AUTO,0 MANL,ENCORE ENHANCE
1613995 |CONIR,TALL,8 AUTO,0 MANL,ENCORE ENHANCE
1613996 |CONIR,TALL,10 AUTO,0 MANL,ENCORE ENHANCE
1614000 |CONIR,TALL,4 AUTO,2 MANL,ENCORE ENHANCE
1614002 |CONIR,TALL,6 AUTO,2 MANL,ENCORE ENHANCE
1614004 |CONIR,TALL,8 AUTO,2 MANL,ENCORE ENHANCE
THE APPLICATORS AND CABLES ARE SUITABLE FOR CLASS Il, DIV 1, GROUP F & G
HAZARDOUS (CLASSIFIED) LOCATIONS, OR <Ex> Il 2 D EXPLOSIVE ATMOSPHERES:
GUNS: Encore” Enhance
1097489 |APPLICATOR,BAR MT,AUTO,ENCORE
1099824 |APPLICATOR,TUBE MT,AUTO,ENCORE,SFT
1097500 |APPLICATOR,TUBE MT,AUTO,ENCORE,6FT
1606986  |APPLICATOR,TUBE MT,AUTO,ENCORE,S5FT PVC
1606969  |APPLICATOR,BAR MT,ENCORE HD AUTO F
, . S ®
1606970 |APPLICATOR,TUBE MT,AUTO,5FT ENCORE HD Wiorgsor
1606985 |APPLICATOR,TUBE MT,AUTO,5FT PVC ENCORE HD
1606971  |APPLICATOR,TUBE MT,AUTO,6FT ENCORE HD
1600818 |APPLICATOR ASSY, MANUAL,ENCORE XT
1603160 |APPLICATOR ASSY,MANUAL,ENCORE HD o
OPTIONS:
1604084  |EXTENSION,SPRAY,90 DEGREE,ENCORE
1605614  |EXTENSION,SPRAY,60 DEGREE,ENCORE
1605703  |EXTENSION,SPRAY,45 DEGREE,ENCORE
1609048 |POS MULTIPLIER ENCORE EN HANCE
1097537 |CABLE,AUTO,ENCORE,8M CONTROLLER
1097539 |CABLE,AUTO,ENCORE,12M (10 AUTO, O MANUAL SHOWN)
1097540 |CABLE,AUTO,ENCORE,16M
1601344  |CABLE,EXTENSION,ENCORE AUTO,4M
1600745 |CABLE ASSY,ENCORE XT/HD,6M CRITICAL
1085168 |CABLE EXTENSION,6-CONDUCTOR,SHIELDED, 6M No revisions permitted without
approval of the proper agency.
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