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PLC brana Prodigy® 1

Bezpecnost

Kvalifikovane osoby

Planovanée pouziti

PLC brana Prodigy”

Prectéte a dodrzujte tyto bezpecnostni pokyny. V dokumentaci jsou na
pfislusnych mistech uvedena varovani, upozornéni a pokyny specifické pro
jednotlivé ukony nebo zafizeni.

Zajistéte, aby veSkera dokumentace k zafizeni, véetné téchto pokynu, byla
trvale pfistupna vSem osobam, které zafizeni obsluhuji nebo provadeéji jeho
opravy nebo udrzbu.

Vlastnici zafizeni zodpovidaji za to, Ze zafizeni dodané spole¢nosti Nordson
bude nainstalovano, obsluhovano a opravovano kvalifikovanymi osobami.
Kvalifikovanymi osobami se rozuméji ti zaméstnanci nebo pracovnici
dodavatel(l, ktefi jsou vySkoleni tak, aby bezpeéné zvladali svérené ukoly.
Jsou obeznameni se vSemi pfislusnymi bezpe&nostnimi pravidly a pfedpisy
a maji nalezitou fyzickou zplsobilost k provadéni svéfenych ukol(.

Pouzivani zafizeni Nordson jinym zptsobem, nez je popsano v dokumentaci,
ktera je spole¢né s nim dodana, mize mit za nasledek Uraz osob nebo skodu
na majetku.

Za nespravny zpusob pouzivani zafizeni se poklada napfiklad

* pouzivani nesluéitelnych material(i

® provadéni neopravnénych Uprav

® odstranovani nebo obchazeni bezpecnostnich krytl a blokovacich
zafizeni

® pouzivani nesluéitelnych nebo poskozenych dilll

® pouzivani neschvalenych pfidavnych zafizeni

* prekraCovani maximalni provozni zatiZitelnosti zafizeni

Predpisy a schvaleni

Zaijistéte, aby zafizeni bylo jako celek dimenzovano a schvéleno pro
prostifedi, ve kterém bude pouzivano. Veskera schvaleni ziskana pro provoz
zafizeni dodaného spole¢nosti Nordson pozbyvaji platnosti, pokud nejsou
dodrzeny pokyny pro jeho instalaci, obsluhu, opravy a udrzbu.

V8echny faze instalace zafizeni musi probihat v souladu s federalnimi,
statnimi i mistnimi zakony.

© 2014 Nordson Corporation
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2 PLC brana Prodigy”

Bezpecnost osob

Pozarni bezpecnost

Dodrzovanim nasledujicich pokynu predejdete Urazim.

Nesvéfujte obsluhu ani opravy €i udrzbu zafizeni osobam, které nemaji
potfebnou kvalifikaci.

Neuvadéijte zafizeni do provozu, pokud jsou poruseny jeho bezpeénostni
kryty, dvitka ¢€i vika nebo pokud jeho automaticka blokovaci zafizeni
nefunguji spravné. Neobchazejte ani nevyrazujte z innosti zadna
bezpelnostni zafizeni.

Udrzujte bezpe€nou vzdalenost od zafizeni, které je v pohybu. Je-li tfeba
provést nastaveni nebo opravu zafizeni, které je dosud v pohybu,
vypnéte pfivod proudu a vy¢kejte, dokud zafizeni nebude v naprostém
klidu. Odpojte pfivod proudu a zafizeni zajistéte tak, aby se zamezilo jeho
nenadalému uvedeni do pohybu.

Pfed zahajenim sefizovani nebo oprav systému nebo souéasti, které jsou
pod tlakem, uvolnéte (vypustte) hydraulicky i pneumaticky tlak. Pfed
zahajenim opravy elektrickych obvodU zafizeni vypnéte spinace,
zablokujte je a opatfete vystraznymi tabulkami.

Ke vSem pouzivanym materialim si obstareijte pfislusné listy

s bezpecnostnimi udaji a diikladné se s nimi seznamte. Dodrzujte pokyny
vyrobce k bezpe¢nému pouzivani material(i a manipulaci s nimi

a pouzivejte doporu¢ené osobni ochranné prostfedky.

Aby se predeslo Uraziim, je na pracovisti nutné vénovat pozornost i méné
zjevnym nebezpecim, ktera ¢asto nelze uplné odstranit, napfiklad horkym
povrchdm, ostrym hranam, elektrickym obvod(im pod napétim

a pohyblivym dilm, které z praktickych divod( nemohou byt uzavieny
nebo jinak chranény.

Dodrzovanim nasledujicich pokynu pfedejdete vzniku pozaru nebo
nebezpedi vybuchu.

V mistech, kde se pouzivaji nebo skladuji hoflavé materidly, nekurte,
neprovadeéjte svareCské nebo brusi€skeé prace a nepouzivejte otevieny
ohen.

Zajistéte fadné vétrani a zamezte tak moznosti vzniku nebezpeénych
koncentraci tékavych material( nebo vypar(Q. PFi pouzivani materialt se
fidte mistnimi zakonnymi pfedpisy nebo pfislusnymi materialovymi listy
s bezpecénostnimi udaji.

Béhem prace s hoflavymi materialy neodpojujte elektrické obvody, které
jsou pod napétim. Pfi vypinani elektrického proudu pouzijte vzdy nejdfive
hlavni vypinag, aby se zamezilo jiskfeni.

Seznamte se s umisténim tlagitek nouzového vypinacu, uzaviracich
ventild a hasicich pfistroju. Dojde-li ke vzniku pozZaru ve stfikaci kabiné,
neprodlené vypnéte stfikaci systém i odsavaci ventilatory.

Cisténi, udrzbu, zkousky a opravy zafizeni provadéjte v souladu s pokyny
uvedenymi v dokumentaci dodané se zafizenim.

Pouzivejte pouze originalni nahradni dily, které jsou pro zafizeni uréeny.
Informace a rady tykajici se nahradnich dil{i ziskate u svého zastupce
spole¢nosti Nordson.

P/N 7593414_02

© 2014 Nordson Corporation



PLC brana Prodigy® 3

Uzemnenr

/N

VAROVANI: Provoz zavadného elektrostatického zafizeni je nebezpeény

a muaze zplsobit smrtelny Uraz elektrickym proudem, pozar nebo vybuch. Do
planu pravidelné udrzby zafadte kontroly elektrického odporu. Jestlize
zaznamenate i mirny elektricky Sok nebo si povSimnete jiskfeni €i vzniku
elektrického oblouku, neprodlené vypnéte vSechna elektrickd nebo
elektrostaticka zafizeni. Neuvadéjte zafizeni opét do provozu, dokud nebude
problém nalezen a odstranén.

Uzemnéni uvnitf kabiny a v blizkosti jejich otvord musi vyhovovat
pozadavkim NFPA pro tfidu Il, oddil 1 nebo 2, nebezpeéna prostredi. Viz
NFPA 33, NFPA 70 (¢lanky NEC 500, 502 a 516) a NFPA 77 v poslednim
znéni.

* VSechny elektricky vodivé pfedméty v oblastech stfikani praSku maji byt
uzemneény, pfi¢emz elektricky odpor zemniciho vedeni méfeny pomoci
pfistroje, ktery kontrolovany obvod napaji napétim o velikosti nejméné
500 voltd, nema byt vy8si nez 1 megaohm.

* Mezi soucasti zafizeni, které maji byt uzemnény, patfi mimo jiné podlaha
oblasti stfikani prasku, obsluzné ploSiny, nasypné zasobniky, drzaky
fotobunék a profukovaci trysky. Obsluzny personal pracuijici v oblasti
stfikani prasku musi byt rovnéz uzemnén.

* Elektrostaticky potencial na povrchu lidského téla miize byt zdrojem
nebezpedi vzniceni. Osoby, které stoji na povrchu opatfeném natérem,
napfiklad na obsluzné plosiné, nebo které maji nevodivou obuv, nejsou
uzemnéné. Obsluzny persondl musi pfi praci s elektrostatickym zafizenim
nebo v jeho okoli pouzivat obuv s vodivymi podrazkami nebo zemnici
pasek.

* Pracovnici obsluhy musi pfi praci s ru¢nimi elektrostatickymi stfikacimi
pistolemi udrzovat trvaly kontakt mezi pokozkou rukou a rukojeti pistole,
aby tak zamezili pfipadnym elektrickym Sok{im. Pokud je nezbytné pouziti
rukavic, odstfihnéte jejich dlafiovou ¢ast nebo prsty, pfipadné pouzivejte
elektricky vodivé rukavice nebo zemnici pasek pfipojeny k rukojeti pistole
nebo k jinému skute¢nému zemnicimu bodu.

* Pred zahajenim sefizovani nebo ¢€isténi praskovych stfikacich pistoli
odpojte zdroj elektrostatického naboje a uzemnéte elektrody pistoli.

* Po dokoné&eni opravy nebo udrzby zafizeni opét pfipojte vSechny jeho
odpojené soucasti, zemnici kabely a vodice.

Postup v pripadé nespravné funkce zarizeni

Likvidace

Pokud systém nebo kterékoli z jeho zafizeni nefunguji spravné, neprodlené
je vypnéte a provedte nasledujici kroky:

* Odpojte pfivod elektrického proudu a zablokujte jej. Zaviete
vzduchotechnické uzaviraci ventily a uvolnéte tlaky.

* Zjistéte divod nespravné funkce zafizeni a provedte pfislusnou napravu.
Teprve poté je zafizeni mozno opét spustit.

Likvidaci zafizeni a materialll pouzitych pfi jeho provozu provadéijte v souladu
s mistnimi zakonnymi pfedpisy.

© 2014 Nordson Corporation
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4 PLC brana Prodigy”

Popis

Ridici jednotka robota nebo PLC

Signaly rozhrani
robota H

Analogové
a/nebo digitalni

PLC brana Prodigy® je rozhrani mezi externi fidici jednotkou a panelem
erpadla Prodigy HDLV® a MGl (rozhrani ruéni pistole). Software Prodigy
MGI musi byt ve verzi 2.2 nebo noveéjsi. Tento software umozriuje MGl
ovladat a spoustét automatickou praskovou stfikaci pistoli Prodigy a ¢erpadlo
HDLYV v reakci na pfikazy z externi fidici jednotky.

Tato brana umozriuje propojeni se dvéma Prodigy MGl a dvéma
automatickymi pistolemi prostfednictvim panelu €erpadla manualniho
systému Prodigy nebo panelu ¢erpadla ru¢niho systému Prodigy
Color-on-Demand”. Tato brana ptevadi digitalni nebo analogovy signal
z externi fidici jednotky na zpravy Prodigy CAN.

Stfikaci pistole Prodigy
i
|

8 metrovy kabel pistole
(prodlouzeni o 4 metry
k dispozici)

Prodigy MGl €. 1
se softwarem

brany
Panel ¢erpadla Prodigy : 2y
Plast PLC brany ®
. Prodigy B afe =
Kabelové 5 [ e ——
vedeni I CAN sit/ o
rozhrani napajeci kabel 1 1
CAN sitovy |'I'
kabel
1] I
CAN sit/
(o] o] o L napajeci kabel
Stfidavé napajeni pro MGI &. 2
(je-li pouzit)
Stfidavé napajeni
Obréazek 1 Typické schéma systému

P/N 7593414_02
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PLC brana Prodigy® 5

Provozni rezimy

Rezim predvolby

Rezim pfedvolby se pouziva pro pfepinani mezi pfedvolbami, které
pfedstavuiji sady pfedprogramovanych parametri stfikani. Do MGl Ize
naprogramovat a ulozit az 10 pfedvoleb.

Rezim predvolby funguje nasledujicim zplisobem:

1. Externi fidici jednotka nejprve odesle digitalni signél odpovidajici
pozadovanému Cislu pfedvolby (1-10) do brany.

A

Kdyz nastane ¢as na pfechod na novou pfedvolbu, vy$le externi fidici
jednotka do brany impulzni signal pistole.

3. Bréana precte signal Cisla pfedvolby, pfeméni ho na zpravu CAN a odeSle
ho do Prodigy MGl.

4. MGl nyni ovlada stfikaci pistoli a ¢erpadlo za pouziti parametr(i z nové
predvolby.

Analogovy rezim

Analogovy rezim se pouziva pro pfimé fizeni parametru stfikani pro
pfedvolbu 1. V analogovém rezimu odesila externi fidici jednotka signaly do
brany za uc¢elem fizeni:

® proudu prasku (0-10 V DC)

® proudu formovaciho vzduchu (0-10 V DC)

* kompenzace pomochého vzduchu (4-20 mA)

* elektrostatiky (0-10 V DC)

V analogovém rezimu pouziva MGl pro fizeni stfikaci pistole a ¢erpadla

pouze predvolbu 1. Parametry stfikani pro pfedvolbu 1 se méni dle potieby
externi fidici jednotka.

Analogovy rezim funguje nasledujicim zptisobem:

1. Externi fidici jednotka odesila pozadované analogoveé signaly do brany.

2. Kdyz jsou signaly stabilni, vySle externi fidici jednotka do brany impulzni
signal pistole.

3. Bréana poté precte analogové signaly jako vstupy, pfeméni je na zpravy
CAN a odesle je do MGl.

4. MGI zméni parametry stfikani pro pfedvolbu 1. Pistole a Eerpadlo nyni
funguiji s novymi parametry.

© 2014 Nordson Corporation
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6 PLC brana Prodigy”®

Instalace

VAROVANI: V&echny nasleduijici ginnosti smi provadét jen kvalifikovany
personal. Dodrzujte bezpeénostni pokyny uvedené zde a v ostatnich

souvisejicich dokumentech.

VAROVANI: Pfi vedeni kabelli do véech elektrickych plastt pouzijte
prachotésné elektroinstalac¢ni konektory nebo kabelové prichodky. Instalace
musi byt provedena podle zakona a musite vénovat péci tomu, abyste udrzeli

prachotésnost plasti.

Montaz plaste

Pfi provadéni montaze plasté na stojan ru¢niho systému Prodigy pouzijte
volitelnou montazni sadu uvedenou na strané 19, a vyvrtejte do stojanu
otvory pro drzaky a spojovaci material z montazni sady dle vyobrazeni na

obrazku 2.

P¥i provadéni montaze na sténu nebo panel pouzijte rozméry uvedené pro

patu plasté. Dle potieby pouzijte spojovaci material M8.

Ol 10| %
o s 4 -  3683mm
5 (14,50 palct)
N S 4
e
L i 445 mm
(17,5 palc) 1
T ] O
445 mm
17,5 pTcCJ) [
P aER2
3 470 mm
2 (18,50 palcu)
Te——470mm — 5] g
(18,50 palct)
Obrazek 2 Nastaveni propojky obvodové desky brany
1. Drzaky z montazni sady 3. Pojistné podlozky, M8 5. Pojistné matice, M8
2. Srouby, M8 x 16 4. Ploché podlozky, M8 6. Srouby, M8 x 60

P/N 7593414_02

© 2014 Nordson Corporation



PLC brana Prodigy® 7

Elektricke napajeni a pojistky

Viz schéma pfipojeni plasté brany na strané 20.

Tato brana vyzaduje 85—230 V AC, 50—60 Hz, jednofézoveé, vstupni napajeni
21 VA.

Protahnéte pfivodni kabely stfidavého proudu skrz otvor na dné plasté
a pripojte je ke svorkam L1, L2 a GND na svorkovnici dle vyobrazeni na
nasledujicich schématech zapojeni.

Pouzijte vodotésny kabelovy uchyt nebo elektroinstalaéni konektor v otvoru.
Plast musi byt prachotésny.

Nastaveni spinace a propojky obvodoveé desky brany

Viz obrazek 3.

Oteviete plast PLC brany Prodigy, vyhledejte JP11, 12, a 13 na pravé strané
obvodové desky a provedte nasledujici nastaveni kolik(i pro vasi aplikaci:

JP11 — provozni rezim

Rezim predvolby: Oteviené (bez propojek) (nastaveni z vyroby)
Analogovy rezim: Propojeni kolikii 1 a 2

JP12 — pocet pistoli

1 pistole: Oteviené (bez propojek) (nastaveni z vyroby)
2 pistole: Propojeni kolikll 1 a 2

JP13 — typ systému

Standardni systém s ru¢ni pistoli: Oteviené (bez propojek) (nastaveni

z vyroby)

Systém Color-on-Demand: Propojeni kolik(l 1 a 2

POZNAMKA: U nahradnich obvodovych desek je provedeno nastaveni
kolik(l a naprogramovani z vyroby pro pouziti PLC brany Prodigy. Nasledujici
schéma znazornuje vychozi nastaveni propojky pro desku. Pro nastaveni
obvodoveé desky pro pouziti by se méla provést zména pouze u propojek
JP11,JP12, a JP13.

SW4-4 — rozpéti formovaciho vzduchu

Otevfeno: 0,20-2,0 SCFM (0,34-3,4 SCMH)
Zavieno: 0,20-4,0 SCFM (0,34-6,8 SCMH) (Vyzaduje otvor 4,0 SCFM.)

Konektory P4 a P6

P4 a P6 se kazdy sklada z 18 svorek, které jsou rozdéleny do 2 sekci, A a B.
Sekce A ma 12 svorek a sekce B 6 svorek. Viz obrazek 3.

Priklad: P4-13 je oznaceno jako P4B-1 na fidici desce napajeni brany (PCB).

© 2014 Nordson Corporation
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8 PLC brana Prodigy”

Nastaveni spinace a propojky obvodove desky brany (okr.)

JP3 JP2
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Vychozi i[e e o w11 predvolby
specifické nastaveni —— 1@ JP12 1 pistole
dle pouziti i[® ® @] P13 Standardni
POZNAMKA: ZMENTE POUZE JP11, JP12, A JP13
PRO VASE POUZITI , i[e o of up1a
PONECHEJTE VESKERE OSTATNI
PROPOJKY V NASTAVENI Z VYROBY
Anglogovy
Volitelné 1-I| P11 vezim
m I specifické nastavenl' — 1-2 JP12 2 pistole
dle pouZiti 1-Z| JP13 COD

Bez propojky S propojkou

Obrazek 3 Nastaveni propojky obvodové desky brany
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PLC brana Prodigy® 9

Nastaveni a zapojeni reZimu predvolby

Nastaveni a zapojeni brany

Viz tabulka 1 a obrazek 4 pro zapojeni vstupu a vystupu k obvodové desce
brany. Pistole 1 a 2 Ize zapojit volitelné.

Viz tabulka 2 pfi programovani externi fidici jednotky za ucelem vybéru Cisla
predvolby.

Viz poznamka na strané 7.

Tabulka 1 Zapojeni externiho rozhrani rezimu pfedvolby

Signal Zap. Koliky Brana Externi Typ signalu
Spoustec 1 P6 1,2 Vstup Vystup Suché kontakty
Spoustéc 2 P6 3,4 Vstup Vystup Suché kontakty

Bit predvolby 1 P5 1 Vstup Vystup Suché kontakty
Bit predvolby 2 P5 2 Vstup Vystup Suché kontakty
Bit pfedvolby 3 P5 3 Vstup Vystup Suché kontakty
Bit pfedvolby 4 P5 4 Vstup Vystup Suché kontakty
Impulz pistole 1 P5 5 Vstup Vystup Suché kontakty
Impulz pistole 2 P5 6 Vstup Vystup Suché kontakty
Cisténi pistole 1 P6 9, 11 Vstup Vystup Suché kontakty
Cisténi pistole 2 P6 12,14 Vstup Vystup Suché kontakty
Alarm pistole 1 P8 1,2 Vystup Vstup 24V DC 250 mA Pokles
Alarm pistole 2 P8 4,5 Vystup Vstup 24V DC 250 mA Pokles

Tabulka 2 Vstupy pfedvolby rezimu pfedvolby

Predbézné nastaveny pocet P5-1 P5-2 P5-3 P5-4
1 1 0 0 0
2 0 1 0 0
3 1 1 0 0
4 0 0 1 0
5 1 0 1 0
6 0 1 1 0
7 1 1 1 0
8 0 0 0 1
9 1 0 0 1
10 0 1 0 1

1 = Zkratované
0 = Otevfené
Veskeré reference P5 na spolec¢né.

© 2014 Nordson Corporation P/N 759341 4_02



10 PLC brana Prodigy®

Nastaveni a zapojeni analogoveho rezimu

Nastaveni a zapojeni brany

Viz tabulka 3 a obrazek 5 pro zapojeni vstupu a vystupu k obvodové desce
brany. Pistole 1 a 2 Ize zapojit volitelné.

Viz tabulky 4 a 5 pfi programovani externi fidici jednotky za u¢elem nastaveni
parametr( stfikani.

Viz poznamka na strané 7.

Tabulka 3 Vstupy a vystupy analogového rezimu

Signal Zap. Koliky Brana Robot Typ signalu
Spoustéc 1 P6 1,2 Vstup Vystup Suché kontakty
Spoustéc 2 P6 3,4 Vstup Vystup Suché kontakty
Rezim AFC P6 6,7 Vstup Vystup Suché kontakty

Select Charge Bit 1 P5 1 Vstup Vystup Suché kontakty
Select Charge Bit 2 P5 2 Vstup Vystup Suché kontakty
Select Charge Bit 3 P5 3 Vstup Vystup Suché kontakty
Impulz pistole 1 P5 5 Vstup Vystup Suché kontakty
Impulz pistole 2 P5 6 Vstup Vystup Suché kontakty
Cisténi pistole 1 P6 9, 11 Vstup Vystup Suché kontakty
Cisténi pistole 2 P6 12,14 Vstup Vystup Suché kontakty
Alarm pistole 1 P8 1,2 Vystup Vstup 24V DC 250 mA Pokles
Alarm pistole 2 P8 4,5 Vystup Vstup 24V DC 250 mA Pokles
Rychlost ¢erpadla 1 P5 7 Vstup Vystup Suché kontakty
Rychlost Cerpadla 2 P5 8 Vstup Vystup Suché kontakty
Tabulka 4 Signaly parametr( stfikani analogového rezimu
Parametr Zap. Koliky Nizka Méritko
kV P4 9, 10 (spolecny) 0-1V=0kV 1-10 V = 25-95 kV
HA (AFC) P4 11, 12 (spolecny) 0-1V=10pA 1—10V = 10—100 pA
Proud prasku P4 13, 14 (spole¢ny) - 0—10V =0-100 %
Proud formovaciho P4 15, 16 (spolecny) |0—1V =0,2 SCFM 1—10V = 0,2—2,0 SCFM
vzduchu
Kompenzage pr?mocne’ho P4 8, 7 (spolecny) 0-39MA=0% | 4-20 mA =-50 % az +50 %
vzduchu

SW4-4 — rozpéti formovaciho vzduchu

Otevreno: 0,20-2,0 SCFM (0,34-3,4 SCMH)
Zavieno: 0,20-4,0 SCFM (0,34-6,8 SCMH) (Vyzaduje otvor 4,0 SCFM.)

P/N 7593414_02
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PLC brana Prodigy® 11

Elektrostatika

Vzdy Ize pouzit pouze jeden rezim elektrostatického nabijeni: rezim kV, rezim
LA (rezim AFC), nebo pfedprogramovany rezim Select Charge.

Informace o elektrostatickém nastaveni viz navod Ridici jednotka pro ruéni
pistole Prodigy (P/N1054580).

Rezim kV: Tento rezim je vychozi. Vystup kV se ovlada aplikovanim
1—10 V DC na koliky 9 a 10 konektoru P4.

Rezim AFC: Tento rezim ovlada odbér proudu (uA) namisto vystupu kV. Pro
uvedeni MGl do rezimu AFC je nutné zkratovat koliky 6 a 7 konektoru P6.
Aplikovanim 1—=10 V DC na koliky 11 a 12 konektoru P4 se poté nastavi
maximalni odbér proudu.

Rezim Select Charge: Tento rezim sestava ze 4 predprogramovanych

elektrostatickych nastaveni. Pro nastaveni reZzimu Select Charge uvedte MGI
do rezimu AFC, poté odeSlete signdly, aby se vybral rezim dle tabulky 5.

Tabulka 5 Signaly rezimu Select Charge

Rezim nastriku P5-1 P5-2 P5-3
1 — Provést opakovany nastfik 1 0 0
2 — Specialni 0 1 0
3 — Hluboka dutina 1 1 0
4 — Uzivatelsky programovatelny 0 0 1

1 = Zkratované
0 = Oteviené

Veskeré reference P5 na spole¢né (koliky 9 az 12 u P5).

© 2014 Nordson Corporation
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12 PLC brana Prodigy®

Schema nastaveni a pripojeni brany - rezim predvolby

Externi fidici jednotka Pouzijte alespon 22 AWG PLC bréna Prodigy
stinény 300 V

Podrobnosti o specifickém vicezilovy kabel

pfipojeni naleznete
vdokumentaci fidici jednotky.

O/ o Bit predvolby 1 1 9 0 4
) o o [ Bit predvolby 2 » s 2
»—O/ o [ Bit predvolby 3 5 swi| 3t |
) 5 5 [ ] Bit predvolby 4 . 65 4 Nastavte SW1
) & 5 [ Impulz pistole 1 5 aSw2
) oy [ Impulz pistole 2 6 90 4 / do polohy 1
P5 8 2
— 7 swz| 3
1 g 65 4
9
%é 10
11
] 12
sws
o N "
4 -:| e astavte SW3-1
o o Spoustac pistole 1 ; fz: na Zavieno
\ — \ / » sl ) [ pro Lék:pjéeni
Spoustéd pistole 2 o sité
O 3 4 L
\ L] 4 2 -:| pokud je to
s N | zapotfebi
] 3 Poznamka: DIP
Vypust g spina¢ SW3-1 je
o o o zde uveden
Cisténi N Pe v poloze Zavreno.
— Pistole 1 1"
o o 12 P3 - ,
Cisteni ‘ 1 3 ) Bily (vysoky)
Pistole 2 14 s 3 L
e s Modry (nizky)
— 16
— 17
Volitelné — 18 Vstup
I A — . napajeni TB
\ | +
| ﬁiE Alarm pistole 1 | - ; 321
v 4 ‘ + % ps
} % Alarm pistole 2 [ - g L1] L2 GND
| 6
| Y 5 |
o _
F—,——————————————— — — — - Napajeni

NA OBRAZKU 6 NALEZNETE ZAPOJEN| 85-230VAC

K RIDICi DESCE CERPADLA, MGI A PISTOLI

5
CAN OUT CANIN a PROPOQJENI KOLIKU 2 A 3

PRO VSECHNY TYPY SYSTEMU

par s vodi¢em se stinénim 2
napéti 300 voltd

Belden 9841

Maximalni délka 100 metrd

Bila

\
|
\
\
\
\
| Pouzijte 24 AWG krouceny
\
\
|
|
|

/

V)

Obrazek 4 Schéma nastaveni a pfipojeni brany — rezim predvolby

P/N 7593414_02 © 2014 Nordson Corporation



PLC brana Prodigy® 13

Schema nastaveni a pripojeni brany — analogovy rezim

Externi fidici POZNAMKA 1 PLC bréna Prodigy Otécky Cerpadia
jednotka O/ o . Bit rezimu Select Charge 1 1 25570 WE5:S
o Bit rezimu Select Charge 2 &ni
' 9 || Bt resimu Select Charge 3| | 2 :°':‘Ia'”1' f ‘;
ychle-
O/ o ( \ Impulz pistole 1 N g 0 1
O/ o Impulz pistole 2 6 |ps Rychle-2
Otacky &erpadia 1 "
. O/O/ g ozgg& gggg dlg 5 ; » 89 0 12 Rychle-3| 1 1
l— 9 3
— Te5 \
Podrobnosti o konkrétnim zapojeni e e L 0 > Nastavte SW1
naleznete v dokumentaci fidici 89 12 P a SW2
jednotky © Spoustas pistole 1 ; sw2| T N3 do polohy 1
,—o/ o e 3 65 4
[ Spoustéé pistole 2 4
,—o/ o H ] g sw3
1] AFC ZAPNYP 7 = Nastavie SW5-1
[V 8 N R astavte -
Vypus% Sisteni o 9 |pg 2 na Zavfeno
— Pistole 1 119 sl pro ukon&eni
| o) sité CAN,
Cistani I e N kud je t
Pistole 2 poku v]e 'O
i N | zapotiebi
—| 16
18 Poznamka: DIP
spina¢ SW3-1 je
Pouzijte alespon 22 AWG ; zde uveden
stinény 300 V s v poloze Zavreno.
vicezilovy kabel — 3
— 4
—'s5
— 6
@ + - Komplendace pomacnéha vzduchu g :’3 Bily (vysoky)
0-10V] 1 P 91’0 P4 2 |
+ \DC 3
@ A ]; Modry (nizky)
0-10V )+ Proud prasku ]i
. \oc ] s
@ \ ] Formovaci vzduch 16
) — / — 17
Vypugt 1.8 Vstup
Volitelné - napajeni TB
5 |
‘ % Alarm pistole 1 | _ ; 321
| ——= | | 71 3]|ps
| % Alarm pistole 2 | - g LjLg |GND
| — = | -8
- - 4\ 1
- - - - - - - - - - — |
| NA OBRAZKU 6 NALEZNETE ZAPOJENI | Napajeni
‘ K RIDICI DESCE CERPADLA, MGI A PISTOLI ‘ 85230 VAC
\ Ps Pe \
CANIN . o
| CANOUT @h_ | PROPQUENIKOLIKU2A3
| 123 123 T PRO VSEGHNY TYPY
\ \ ‘ 1 \ SYSTEMU
\ |
| g \ Pouzijte 24 AWG krouceny
\ \ par s vodidem se stinénim 2
‘ ‘ napéti 300 voltd
‘ ‘ Belden 9841
| | Maximalni délka 100 metr(
L
v
Obrazek 5 Schéma nastaveni a pfipojeni brany — analogovy rezim

© 2014 Nordson Corporation
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14 PLC brana Prodigy®

Nastaveni a zapojeni ridici desky cerpadla

Jedna pistole pro standardni systém nebo systém Color-on-Demand (COD)

Prodigy MGl
P “ . s verzi 2.2 nebo
Ridici deska ¢erpadla Prodigy . k nov&j&im softwarem
90 1 |<— SW2 -4 R .
2 3 = - A
% V3| Nastavte s e Poznamka: ~ &| Nastavte C.
654 |SW1do ﬂ Q ﬂ Q ~<——SW?2-2 je uvedeno v poloze < | PISTOLEnat,
ps polohy 1 ps L ROZEPNUTO Zavreno (COD povoleno). TYP PISTOLE na
CAN OUT CAN IN W1 SW2-2 je otevieno pro EXTERNI 5
| | [CI8I@ | sTD, zavieno pro COD. (standardng)
1 ‘2 3 1 ‘2 3 1 nebo EXTERNI COD
\ \ \ 8metrovy kabel pistole
ki Z obrazku brany Prodigy 4 nebo 5
Standardni systémy se dvéma pistolemi Prodigy MG
Pistole Prodigy : Pistole Prodigy ~_ S Verzi 2.2 nebo
-« r— Prodigy MGl . -« r— novejsim softwarem
- e Ridici deska ¢erpadla Prodigy < e
5 - 90 1 4—\ Sw2 5 o
———— 8 2 1 2 3 4 —_
3| Nastavte 5 5 5 = y
Nastavte C. 654 | SW1do Nastavte C.
PISTOLE na 2, P5 polohy 1 P6 L BOZEPNUTOI PISTOLEna 1,
TYP PISTOLE CAN OUT CANIN @W— TYP PISTOLE na
8metrovy na EXTERN] | 12a]  |i2s 8metrovy EXTERNI
kabel pistole (standardné) [] [T 1 kabel pistole (standardné)
P/N 1076762 \ \

Z obrazku brany Prodigy 4 nebo 5

Systémy se dvéma pistolemi Color-on-Demand

B Ridici deska ¢ dla Prod Prodigy MGl
Idici aeska cerpadia Frodigy ; ) s verzi 2.2 nebo
w2 (HORNI DESKA) P'Sto_lf PrOd'g)f novéjsim softwarem
12 3 4 1_> 90 4 = 4| Nastavte C. PISTOLE na 3,
M o W [gNastavte sw1 s@; - | TYPPISTOLE na EXTERNi COD
RozepnuTa 00 POlohy 2 | 700 -
P5 P6
CAN OUT CAN IN I§W1-
‘ 123 ‘ 1 ‘2 3 ‘ 1 8metrovy kabel pistole
Z obréazku brany Prodigy 4 nebo 5
Zu brany Frodigy Prodigy MG
. . s verzi 2.2 nebo
A  Ridici deska &erpadla Prodigy Pistole Prodigy 5 igim softwarem
swe (SPODNIDESKA) - — o
1 2 3 a 4| Nastavte C. PISTOLEna 1,
5 Q 5 Q 90 1 : TYP PISTOLE na EXTERNI COD
2 —l
RozepnuTo | Nastavte SW1| & ()2
do polohy 1 65 4
P5 P6
CAN OUT CAN IN W1
‘ J ff ‘ ‘ 123 ‘ 1 8metrovy kabel pistole
Obrazek 6 Nastaveni a zapojeni fidici desky Cerpadla (1 ze 2)
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PLC brana Prodigy® 15

ROBOT 1

ROBOT 2

Obréazek 7

Poznamka:
Spoustéc 1

Konfigurace dvou pistoli na dvou robotech

1 Preset Bit 1

=
| —Preset Bit 3 ' 3
I} Preset Bit 4 4 |p5
It Strobe Gun 1 5
i| B
H 9
l 1
= TriggerGun1 | | :
’ i
i 3 _L
o4
L 31 g
L  Purge Gun1 I': Lj : 1
B S § !
a spoustéc 2 jsou s s
pfipojeny k obéma :
branam. i
_._ 5
- Hg |
Trigger Gun 2 i .
H 12
f,‘_ Purge Gun 2 i P6
14
i
o PresetBit1 i z
p—— || Preset Bit 2 3
4— | —PresetBit3 3
I Preset Bit 4 g 5
K
I Strobe Gun 2 H e
9

Nastaveni a zapojeni fidici desky ¢erpadla (2 ze 2)

GATEWAY
BOARD 1

GATEWAY
BOARD 2

JP11: OPEN (PRESET MODE)
JP12: CLOSED (2 GUNS)

JP11: OPEN (PRESET MODE)
PE JP12: CLOSED (2 GUNS)

© 2014 Nordson Corporation
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16 PLC brana Prodigy®

Kabely pistoli

Nastaveni Prodigy MG/

Pro tuto aplikaci nelze pouzit standardni kabely pro automatickou pistoli
uvedené v navodu k automatické pistoli Prodigy. Pouzijte kabely pistole
uvedené na strané 18.

Informace o nastaveni pfedvolby a konfiguraci naleznete v navodu k fidici
jednotce ruéni pistole Prodigy (P/N 1054580).

Pokud pouzivéate rezim pfedvolby, zapnéte MGl a naprogramujte kazdou
z pfedvoleb pozadovanymi hodnotami.

Pro rezim predvolby i pro analogovy rezim zacyklete napdjeni stisknutim
klavesy Nordson. Nabidka konfigurace se objevi po spusténi MGI.

. Zvolte SETUP (nastaveni) a nastavte GUN NO (Cislo pistole).

* Pro standardni systémy nastavte €islo pistole na 1 nebo 2 podle
poctu pistoli a pfipojte pistoli k MGl.

*  Pro systémy Color-on-Demand s jednou pistoli nastavte C. PISTOLE
nai.

* Pro systémy Color-on-Demand se dvéma pistolemi nastavte MGl
pripojené k fidici desce erpadla A (spodni deska) na PISTOLE C. 1,
a MG piipojené k fidici desce &erpadla B (horni deska) na C.
PISTOLE 3.

Nastavte TYP PISTOLE:

* Pro standardni systémy nastavte na EXTERNI ]
Pro systémy Color-on-Demand nastavte na EXTERNI COD

Nastaveni typu pistole na EXTERNI nebo EXTERNI COD uzamkne
provozni rozhrani MGl, takze nebude mozné provadét zadné zmény,
kdyz bude ovladani provadét externi fidici jednotka. Stale je mozné
zobrazovat a odstranovat chyby.

P/N 7593414_02
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PLC brana Prodigy® 17

Obsluha

Napadjeni

Spousténi

Impulz pistole

Zavady

Kdyz je brana napajena, nacita polohy JP11, JP12, a JP13 pro provozni
rezim, poCet pistoli a typ systému. Poté odesle zpravy WHO, aby vyhledala
uzly (MGl) pfipojeneé k siti. Zelena LED kontrolka napajeni na karté brany
bude blikat v intervalu 1 sekundy.

Jakmile dojde k pfijeti signalu Spoustéc¢ 1 a Spoustéc 2, odesle brana
okamzité pfikaz spoustéc¢e do MGI. Neni vyzadovan zadny impulzni signal
pistole. MGl zapne praskové Cerpadlo HDLYV a stfikaci pistoli. Stfikaci pistole
a Cerpadlo zlGstanou spusténé do doby, dokud bude signal pfitomen ve
vstupech spoustéce.

Impulzni signal pistole sdéli brané, ze data v jejich vstupech je stabilni a jsou
pfipraveny k nacteni. Jakmile dojde k aktivovani impulzu pistole 1, nacte
brana vstupy, pfeméni je na zpravy CAN a adresuje je pro pistoli 1. Impulz
pistole 2 funguje stejnym zplsobem.

POZNAMKA: Hodnoty nastaveni nejsou zachovany, pokud se napajeni bud
pro branu PLC nebo MGl zacykli v rezimu EXTERNI (bréna). To znamena, ze
kdykoli je napajeni MGI nebo PLC brany zacykleno, musi robot nebo PLC
odeslat pozadované bity pfedvolby (nebo analogové hodnoty) a provede
pred spusténim pistole impulz.

ReZim predvolby Stabilni data

Zména Zména
Nastavte kontakty bitd _
P5-1 az P5-4
P5-5 pistole 1 ;
nebo | Impulz pistole
P5-6 pistole 2 Nagitani dat
Analogovy rezim
v Stabilni napéti <
Stejnosmérné napéti Zména Zména 1o0v
proud, formovani oV
P5-5 pistole 1 Impulz pistole
nebo ‘
P5-6 pistole 2 Nagitani dat

Obrazek 8 Impulz pistole

Brana odesila kazdé 2 sekundy zpravu prezenéniho signalu do uzli MGl po
siti CAN. Pokud MGl zpravu prezenéniho signalu od brany neobdrzi do

15 sekund, zobrazi MGl chybovy kdd E31 (chybi prezenéni signal brany).
MGl uzly také odesilaji zpravy prezencniho signalu. Pokud brana zpravu
prezencéniho signalu neobdrzi od MGl uzl( do 15 sekund, pferusi se
komunikace a rozsviti se Cervena chybova LED kontrolka. Chybové kody

a navrhy feSeni naleznete v ¢asti Reseni problém( v navodu k fidici jednotce

ruéni pistole Prodigy.

© 2014 Nordson Corporation
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18 PLC brana Prodigy®

Nahradni dily

Chcete-li objednat nahradni dily, zavolejte zdkaznicke a servisni stfedisko
Nordson Finishing Customer Support Center na Cisle (800) 433-9319, nebo
se obratte na mistniho zastupce spole¢nosti Nordson. Dalsi informace
naleznete na http://www.nordson.com.

Nahradni dily pro branu

Polozka P/N Popis Pocet Poznamka
- 1101422 GATEWAY, PLC, Prodigy, Generation IlI 1
1 1101454 ¢ KIT, PCA, Prodigy PLC gateway, Generation Il| 1
2 288807 ¢ FILTER, line, RFI power 1
3 131477 ¢ FUSE, 2.00, fast-acting, 250 V, 5 x 2 2
4 288803 e« POWER SUPPLY, 24, 5, 12 Vdc, 40 W 1

® 5 N EN
]
1| B
B
2\\ L

3
Obrazek 9 Dily PLC brany Prodigy
Kabely pistoli
P/N Popis Poznamka
1076762 CABLE, Prodigy bar mount gun, 8 meter A
1073027 CABLE, handgun, 4 meter extension A
1083912 CABLE, handgun, 6 meter extension A

POZNAMKA A: Tento 8metrovy kabel je specialni kabel pouzivany pouze pro pfipojeni automatickych pistoli Prodigy
k fidicim jednotkam Prodigy MGI. Pokud pouzivate 4metrové prodlouzeni, nainstalujte ho mezi
8metrovy kabel a MGI.

P/N 7593414_02 © 2014 Nordson Corporation
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Sada pro montaz volitelného plaste

Soucasti sady viz obrazek 2. Tato sada je uréena pro montaz plasté brany ke
stojanu ruéniho systému Prodigy.

Polozka P/N Popis Pocet Poznamka
1077918 KIT, mounting, Prodigy PLC Gateway 1
...... ¢ BRACKET, PLC gateway

------ e SCREW, hex, cap, M8x 16, black
______ ¢ WASHER, lock, M8, steel, zinc
------ * WASHER, flat, M8, steel, zinc
------ e NUT, hex, lock, torque, M8
------ e SCREW, hex, cap, M8 x 60, black

o Ohs, N =

S 00000 pA~N

© 2014 Nordson Corporation P/N 759341 4_02
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Schéma zapojeni kabelaze
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Obrazek 10  Schéma zapojeni kabelaze
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PROHLASENI o shodé

Vyrobek:

Modely: Ridici jednotka PLC brany Prodigy

Popis: Tato jednotka pfedstavuje rozhrani mezi fidici jednotkou ruéni pistole a aplikatorem automatického
elektrostatického stfikaciho robota.

Prislusné platné smérnice:
2006/95/EC - Smérnice pro nizké napéti
2004/108/ECC - Smérnice o elektromagnetické kompatibilité

Normy pouzité pfi posouzeni shody:

EN/ISO 12100 (2011) EN 55011 (2009) EN 61000-6-3 (2007)
EN60204 (2006) EN61000-6-2 (2005)
Zasady:

Tento vyrobek byl vyroben v souladu s osvéd€enou technickou praxi.
Specifikovany vyrobek odpovida vySe uvedenym smeérnicim a normam.

Mike Hansinger
Reditel pro technicky vyvoj
Industrial Coating Systems

Datum: 5. ledna 2015

Povéreny zastupce spolec¢nosti Nordson v EU
Kontakt: Provozni feditel
Industrial Coating Systems
Nordson Deutschland GmbH
Heinrich-Hertz-Stral3e 42-44

D-40699 Erkrath
Nordson

Nordson Corporation * Westlake, Ohio DOC14024_03
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