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Bezpeénost 1-1

Uvod

Cést 1
Bezpecnost

Prectéte a dodrzujte tyto bezpeénostni pokyny. V dokumentaci jsou na
pfislusnych mistech uvedena varovani, upozornéni a pokyny specifické pro
jednotlivé ukony nebo zafizeni.

Zajistéte, aby veskera dokumentace k zafizeni, véetné téchto pokyn(, byla
trvale pfistupna véem osobam, které zafizeni obsluhuji nebo provadéji jeho
opravy nebo udrzbu.

Kvalifikované osoby

Vlastnici zafizeni zodpovidaiji za to, Ze zafizeni dodané spole¢nosti Nordson
bude nainstalovano, obsluhovano a opravovano kvalifikovanymi osobami.
Kvalifikovanymi osobami se rozuméji ti zaméstnanci nebo pracovnici
dodavatel(, ktefi jsou vySkoleni tak, aby bezpecné zvladali svéfené ukoly.
Jsou obeznameni se vsemi pfislusnymi bezpecnostnimi pravidly a pfedpisy
a maji nalezitou fyzickou zpUsobilost k provadéni svéfenych ukol(.

Planované pouziti

Pouzivani zafizeni Nordson jinym zptsobem, nez je popsano v dokumentaci,

ktera je spole¢né s nim dodana, mize mit za nasledek Uraz osob nebo skodu

na majetku.

Za nespravny zpusob pouzivani zafizeni se poklada napfiklad

® pouzivani nesluditelnych materiala

® provadéni neopravnénych uprav

* odstranovani nebo obchazeni bezpeénostnich krytl a blokovacich
zarizeni

® pouzivani neslucitelnych nebo poskozenych dild

® pouzivani neschvalenych pfidavnych zafizeni

* piekradovani maximalni provozni zatizitelnosti zafizeni

Predpisy a schvaleni

Zajistéte, aby zafizeni bylo jako celek dimenzovano a schvaleno pro
prostiedi, ve kterém bude pouzivano. Veskera schvaleni ziskana pro provoz
zafizeni dodaného spole¢nosti Nordson pozbyvaji platnosti, pokud nejsou
dodrzeny pokyny pro jeho instalaci, obsluhu, opravy a udrzbu.

V8echny faze instalace zafizeni musi probihat v souladu s federalnimi,
statnimi i mistnimi zakony.

© 2018 Nordson Corporation

P/N 7593413_03



1-2 Bezpecnost

Bezpecnost osob

Dodrzovanim nasledujicich pokynu predejdete urazim.

Nesvéfujte obsluhu ani opravy ¢&i udrzbu zafizeni osobam, které nemaji
potfebnou kvalifikaci.

Neuvadéijte zafizeni do provozu, pokud jsou poruseny jeho bezpecénostni
kryty, dvitka Ci vika nebo pokud jeho automaticka blokovaci zafizeni
nefunguji spravné. Neobchazejte ani nevyfazujte z ¢innosti Zadna
bezpednostni zafizeni.

Udrzujte bezpe€nou vzdalenost od zafizeni, které je v pohybu. Je-li tfeba
provést nastaveni nebo opravu zafizeni, které je dosud v pohybu,
vypnéte pfivod proudu a vyc€kejte, dokud zafizeni nebude v naprostém
klidu. Odpojte pfivod proudu a zafizeni zajistéte tak, aby se zamezilo jeho
nenadalému uvedeni do pohybu.

Pfed zahajenim sefizovani nebo oprav systému nebo soucasti, které jsou
pod tlakem, uvolnéte (vypustte) hydraulicky i pneumaticky tlak. Pfed
zahajenim opravy elektrickych obvodu zafizeni vypnéte spinace,
zablokujte je a opatiete vystraznymi tabulkami.

Ke v8em pouzivanym materialiim si obstarejte pfislusné listy

s bezpecnostnimi udaji a diikladné se s nimi seznamte. DodrZujte pokyny
vyrobce k bezpe€¢nému pouzivani materiald a manipulaci s nimi

a pouzivejte doporu¢ené osobni ochranné prostiedky.

Aby se pfedeslo Urazim, je na pracovisti nutné vénovat pozornost i méné
zjevnym nebezpecim, ktera ¢asto nelze Uplné odstranit, napfiklad horkym
povrchiim, ostrym hranam, elektrickym obvodim pod napétim

a pohyblivym dilim, které z praktickych ddvodd nemohou byt uzavieny
nebo jinak chranény.

Pozarni bezpecnost

Dodrzovanim nasledujicich pokynu predejdete vzniku pozaru nebo
nebezpedi vybuchu.

V mistech, kde se pouZzivaji nebo skladuji hoflavé materialy, nekufte,
neprovadéjte svareéské nebo brusi¢ské prace a nepouzivejte otevieny
ohen.

Zajistéte fadné vétrani a zamezte tak moznosti vzniku nebezpecnych
koncentraci tékavych material(i nebo vypar(. Pfi pouzivani material se
fidte mistnimi zakonnymi pfedpisy nebo pfislusnymi materialovymi listy
s bezpec&nostnimi udaji.

Béhem préace s hoflavymi materialy neodpojujte elektrické obvody, které
jsou pod napétim. P¥i vypinani elektrického proudu pouZzijte vZdy nejdfive
hlavni vypinaég, aby se zamezilo jiskfeni.

Seznamte se s umisténim tla¢itek nouzového vypinacu, uzaviracich
ventilt a hasicich pfistroju. Dojde-li ke vzniku poZaru ve stfikaci kabiné,
neprodlené vypnéte stfikaci systém i odsavaci ventilatory.

Cisténi, Udrzbu, zkousky a opravy zafizeni provadéjte v souladu s pokyny
uvedenymi v dokumentaci dodané se zafizenim.

Pouzivejte pouze originalni nahradni dily, které jsou pro zafizeni uréeny.
Informace a rady tykajici se nahradnich dil{i ziskate u svého zastupce
spole¢nosti Nordson.

P/N 7593413_03
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Bezpec¢nost 1-3

Uzemnéni

/N

VAROVANI: Provoz zavadného elektrostatického zafizeni je nebezpeény

a muaze zplsobit smrtelny Uraz elektrickym proudem, pozar nebo vybuch. Do
planu pravidelné udrzby zafadte kontroly elektrického odporu. Jestlize
zaznamenate i mirny elektricky Sok nebo si povSimnete jiskieni ¢i vzniku
elektrického oblouku, neprodlené vypnéte vSechna elektricka nebo
elektrostaticka zafizeni. Neuvadéjte zafizeni opét do provozu, dokud nebude
problém nalezen a odstranén.

Uzemnéni uvnitf kabiny a v blizkosti jejich otvorl musi vyhovovat

pozadavkim NFPA pro tfidu ll, oddil 1 nebo 2, nebezpeéna prostiedi. Viz

NFPA 33, NFPA 70 (¢lanky NEC 500, 502 a 516) a NFPA 77 v poslednim

znéni.

* VSechny elektricky vodivé pfedméty v oblastech stfikani prasku maiji byt
uzemnény, pfi¢emz elektricky odpor zemniciho vedeni méfeny pomoci
pfistroje, ktery kontrolovany obvod napdji napétim o velikosti nejméné
500 volt(l, nema byt vy$si nez 1 megaohm.

* Mezi soucasti zafizeni, které maji byt uzemnény, patfi mimo jiné podlaha
oblasti stfikani prasku, obsluzné ploSiny, nasypné zasobniky, drzaky
fotobunék a profukovaci trysky. Obsluzny persondl pracujici v oblasti
stfikani prasku musi byt rovnéz uzemnén.

* Elektrostaticky potencial na povrchu lidského téla miiZze byt zdrojem
nebezpedi vzniceni. Osoby, které stoji na povrchu opatfeném natérem,
napfiklad na obsluzné ploSing, nebo které maji nevodivou obuv, nejsou
uzemnéné. Obsluzny personal musi pfi praci s elektrostatickym zafizenim
nebo v jeho okoli pouzivat obuv s vodivymi podrazkami nebo zemnici
pasek.

* Pracovnici obsluhy musi pfi praci s ru¢nimi elektrostatickymi stfikacimi
pistolemi udrzovat trvaly kontakt mezi pokozkou rukou a rukojeti pistole,
aby tak zamezili pfipadnym elektrickym Sok{im. Pokud je nezbytné pouziti
rukavic, odstfihnéte jejich dlariovou ¢ast nebo prsty, pfipadné pouZivejte
elektricky vodivé rukavice nebo zemnici pasek pfipojeny k rukojeti pistole
nebo k jinému skute¢nému zemnicimu bodu.

* Pfed zahajenim sefizovani nebo Cisténi praskovych stfikacich pistoli
odpojte zdroj elektrostatického naboje a uzemnéte elektrody pistoli.

* Po dokonéeni opravy nebo udrzby zafizeni opét pfipojte vdechny jeho
odpojené soucasti, zemnici kabely a vodice.

Postup v pripadé nespravné funkce zarizeni

Likvidace

Pokud systém nebo kterékoli z jeho zafizeni nefunguji spravné, neprodlené
je vypnéte a provedte nasledujici kroky:

* (Odpojte pfivod elektrického proudu a zablokuijte jej. Zaviete
vzduchotechnické uzaviraci ventily a uvolnéte tlaky.

* Zjistéte divod nespravné funkce zafizeni a provedte pfisluSnou napravu.
Teprve poté je zafizeni mozno opét spustit.

Likvidaci zafizeni a materialt pouzitych pfi jeho provozu provadéijte v souladu
s mistnimi zakonnymi pfedpisy.

© 2018 Nordson Corporation
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Popis 2-1

Cést 2
Popis

Soucasti systému

Systém Encore” HD Color-on-Demand® byl pfed odeslanim peglivé
pfezkouSen, zkontrolovan a zabalen. P¥i jeho pfevzeti zkontrolujte veskeré
pfepravni obaly a soucasti, zda na nich nejsou znamky viditeIného
poskozeni. Pfipadna viditelna poskozeni oznamte okamzité pfepravci

a svému zastupci firmy Nordson.

Systém Encore HD Color-on-Demand se sklada ze soucasti zobrazenych na
obrazku 2-1.

Systémovy stojan Cerpadel se dodava pfisSroubovany k paleté. Stfikaci
pistole, fidici jednotky a instalaéni sady se dodavaji na samostatné paleté.

© 2018 Nordson Corporation
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2-2 Popis

[ ® = dJd ]
Rucni stfikaci pistole Ridici jednotka stfikaci pistole Encore HD ﬁidicijed.notka Color-on-Demand
Encore HD (jedna na pistoli) (jedna na pistoli)

3 Vypoustéci ventil
Panel zmény barev (jeden na pistoli)
(jeden na systém)

Rozdélova¢e zmény barev

Panel Gerpadi
ane’ cerpacia (ti na pistoli)

(jeden na systém)

Cerpadlo HD+
(jedno na pistoli)

Systémovy stojan ¢erpadel

Systémovy stojan erpadel ) =
(zadni pohled — s odstranénym krytem)

(pfedni pohled)

Obrazek 2-1  Soucasti systému

P/N 7593413_03 © 2018 Nordson Corporation



Popis 2-3

Ovladaci panel éerpadia

Panel Cerpadel obsahuje elektricka a pneumaticka zafizeni pro systém
Color-on-Demand. V panelu ¢erpadel je umisténo ¢erpadlo Encore HD+
(vysokopratokova ¢erpadla), rozdélovace ¢erpadel a fidici desky, vzduchovy
filtr a pneumatické ovladaci prvky i zdroj stejnosmérného napajeni.

VAROVANI: V&echny nasleduijici éinnosti smi provadét jen kvalifikovany
persondl. Dodrzujte bezpe&nostni pokyny uvedené zde a v ostatnich

souvisejicich dokumentech.

Technické parametry rozdélovace

Vykon (maximalni)

‘ 23,5 kg za hodinu

Spotieba vzduchu

Dopravni vzduch 21-35I/min
Formovaci vzduch pro stfikaci .
pistoll 6-57 |/min
Celkova spotreba 85-170 I/min

Provozni tlaky vzduchu

Skrtici ventily 2,4-2,75 bar
Ovladani pratoku

(ke vzduchovému uzavéru / 5,9 bar
pomocnému vzduchu ¢erpadia)

Vyvéva 3,5 bar

© 2018 Nordson Corporation
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2-4 Popis

Ovladaci panel
Color-on-Demand

Prooiay- CoLoR- oN- Demanp*

. [

=

Cerpadilo 1

/ Encore HD+

Cerpadio 2
Encore HD+

Ovladaci panel
Cerpadla

PD7796
Obrazek 2-2  Panely ruéniho systému Color-on-Demand

POZNAMKA: Cerpadlo 1 na vnitini strané skfiné éerpadla je uvadéno
jako Cerpadlo A a ¢erpadlo 2 je uvadéno jako ¢erpadio B.

P/N 7593413_03 © 2018 Nordson Corporation



Popis 2-5

Soucasti na ovladacim panelu éerpadel

POZNAMKA: Jedna fidici deska éerpadla (13) ovlada jedno éerpadlo.
Pokud systém obsahuje dvé ¢erpadla, jsou dvé desky ulozené nad sebou.

1 2

—

o e

- s

PD7978

Obrazek 2-3 Soucésti na ovladacim panelu ¢erpadel (na obrazku systém s dvéma Cerpadly)

Cistici ventil erpadla 2
Cistici ventil erpadla 1
Ridici rozdélovaé &erpadia 1
Cerpadio 1
Tlakovy spinac
Napajeni 24 V stejn.
Filtr ve vedeni
Vypina¢ napajeni
Dotekovy $palik

. Tlumiée vyvévy

OOO® N O AWDND =

—

11. Pojistka, Casové prodleva, 3,15 A 19. Regulator/ukazatel slabého
12. Ridici rozdélovade / elektromagnety Skreeni

cisténi 20. Regulator/ukazatel silného
Skrceni

13. Ridici deska &erpadla

14. Sestava rozdélovade pistolového 21. Regulator/ukazatel regulace
vzduchu pratoku

15. Rozdélovace / elektromagnety pro 22. Regulator/ukazatel podtlaku
vybér Skrceni 23. Regulator/ukazatel ¢isténi

16. Regulaéni ventil pratoku 24. Cerpadlo 2

17. Vzduchovy filtr 25. Deska adaptéru

18. Kulovy ventil pfivodu vzduchu 26. Ridici rozdélovad erpadia 2

© 2018 Nordson Corporation
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2-6 Popis

Soucasti na ovladacim panelu ¢erpadel (pokr.)

Schémata elektrického a vzduchotechnického zapojeni najdete na
rozkladacich listech na konci tohoto navodu.

Vice o opravach a dilech najdete v navodu k ¢erpadlu Encore HD.

Soucasti rozdélovace ¢erpadla HD+

Praskové podavaci ¢erpadlo Encore HD+ pfenasi presné mnozstvi prasku ze
zdroje do praskove strikaci pistole. Rozdélovac Cerpadla reguluje proud
vzduchu do Cerpadla a podtlak. Ridici deska ¢erpadla ovlada vSechny funkce
rozdélovace.

Tabulka 2-1 Dily rozdélovace
Polozka Popis Funkce
P¥i provozu reguluji proud vzduchu do €erpadia.

1 Elektromagnetické ventily POZNAMKA: Konkrétni funkce jednotlivych ventilt viz
Funkce elektromagnetickych a regulacnich ventilt na
strané 2-7.
5 Regulacéni ventil pratoku Reguluje tlak vzduchu do trysky stfikaci pistole, ¢imz méni
formovaciho vzduchu tvar proudu stfikaného prasku.
3 Regulacni ventil pritoku Reguluje pozitivni tlak vzduchu do pravé fluidizaéni trubice,
¢erpaciho vzduchu ktera vynasi praSek ven z trubice.

Elektromagnet podtlakového

vzduchu Zapina nebo vypina proudéni vzduch pfes vyvévu.

Pracuje na Venturiho principu a vytvari podtlak potfebny

5 Vyvéva k nasati prasku do fluidizaénich trubic.

Obrazek 2-4  Soucasti rozdélovace Cerpadla

P/N 7593413_03 © 2018 Nordson Corporation



Popis 2-7

Obrazek 2-5 Funkce elektromagnetickych a regulaénich ventild

Funkce elektromagnetickych a regulacénich ventilt

Na obrazku 2-5 jsou zndzornény funkce elektromagnetickych a regulagnich
ventild a odpovidajici porty na ¢erpadle a rozdélovadi.

Polozka Funkce Polozka Funkce

1 Skrtici ventil vytlaku pro levou stranu 6 Skrtici ventil vytlaku pro pravou
stranu

2 Fluidizaéni trubice pro levou stranu 7 Podtlakovy vzduch (ve spodni ¢asti
rozdélovace)

3 Skrtici ventil sani pro levou stranu 8 Regulace proudu formovaciho
vzduchu

4 Skrtici ventil sani pro pravou stranu 9 Regulace proudu €erpaciho
vzduchu

5 Fluidizacni trubice pro pravou stranu

© 2018 Nordson Corporation
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2-8 Popis

Ovladaci panel Color-on-Demand

Viz obrazek 2-6. Vzduch a napajeni jsou pfivadény do panelu ovladani barvy

z ovladaciho panelu ¢erpadel.

Tlakovy spinac

nozniho pedalu NJ

Elektromagnetické

ventily *

Stikaci |
pistole A |
|
—-
Stfikaci :
pistole B —

|
Tlakovy spinaé :

systému \
1

L—

Cistici ventily

/ rozdélovace
/

PLC

e

Obrazek 2-6  Ovladaci panely systému (systém se dvéma stfikacimi pistolemi)

Ridici
desky ¢erpadla

PD7796

P/N 7593413_03
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Popis 2-9

Na panelu ovladani barvy je zabudovano PLC a elektromagneticky ventil,
které ovladaji systém pro zménu barvy. PLC také poskytuje rozhrani

s fidicimi deskami ¢erpadel v ovladacim panelu ¢erpadel, aby signalizoval
zahajeni zmény barvy.

Ridici jednotka Color-on-Demand poskytuje obsluze rozhrani pro ovladani
zmeny barvy. Tato fidici jednotka komunikuje s panelem ovladani barvy pfes
ethernetovy kabel.

Napajeni je pfivadéno do fidici jednotky Color-on-Demand z panelu ovladani
barvy samostatnym napajecim kabelem.

Mezi dalsi hlavni soucasti panelu ovladani barvy patfi ventily pro €isténi
rozdélovace, které poskytuji vzduch k ¢isténi rozdélovace v priibéhu cyklu
zmény barvy; tlakovy spina¢ systému, ktery snima tlak vzduchu v systému
a brani zahajeni postupu zmény barvy, pokud tlak vzduchu poklesne pod
70 psi; a tlakové spinace nozniho pedalu. Kdyz obsluha seslapne pedal,
vy$le signal do tlakového spinace, ktery signalizuje PLC, ze ma zahajit
zménu barvy.

Rozdélova€ pro zménu barvy

Viz obrazek 2-7. Rozdélovac¢ pro zménu barvy se sklada ze 3 blokud ventild

s 10 porty na strané kazdého bloku a porty na jednotlivych koncich. Ze 30
bocnich portd jsou na 28 pfipojeny ventily pro vstup prasku a jeden je vstupni
ventil gisticiho vzduchu. Samostatny externi vypoustéci ventil je osazen na
horni vystup horniho bloku.

Méchy ventil(l v rozdélovaci se nafukuji, aby zaviely boéni porty, a vyfukuiji,
aby je otevrely. Pravé vybrany prasek proudi okolo méchu ventilu a sacim
vedenim do Cerpadla HD+. V priibéhu zmény barvy je vy€erpan vzduch

z ventilu vypusti 2, aby se otevrel a Cistici vzduch mohl vytlacit pradek
zbyvajici v sacim vedeni a rozdélovadi ven skrz vypoustéci vedeni do kabiny.

Nastaveni cyklu pro zménu barvy se provadi na rozhrani fidici jednotky pro
ruéni pistoli (Tools (Nastroje>Purge (Cistit)). Tato nastaveni uréuji mékké
Cisténi Cerpadla, impulsni ¢isténi a na¢asovani pfedbézného pinéni novou
barvou.

Obé fidici jednotky stfikaci pistole musi byt nastaveny na sitovou adresu

pistole ¢&.: 1. Popis cyklu zmény barvy a nastaveni najdete v navodu Ridici
Jednotka pro rucni praskovy stiikaci systém Encore HD.

© 2018 Nordson Corporation P/N 759341 3_03



2-10 Popis

Skrtici méch

Vypoustéci
ventil 2

Vypoustéci ventil
(bo¢ni nahled)

Rozdélovace

Rozdélovaé
(koncovy nahled)

Stojan panelu
(pohled zezadu s odmontovanym krytem)

Obrazek 2-7 Rozdélova¢ pro zménu barvy a vypoustéci ventil

Vypust
Vypoustéci ventil
Barva28 —®{| | 0| [[«— Cisténi
Barva26 —®{] |> 0| [l&— Barya 27
Barva 24 —{] |(> | [l«— Barva 25
Barva 22 —{] |(> | [le— Barva 23
Barva20 —{| |> 1| [le— Barva 21
Barva 18— | | [l&— Barva 19
Barva 16 ™ O [ Barva17
Barva 14—®{] > 0| [|*— Barva 15
Barva 12— > <O [[<— Barva 13
Barva 10— |™> | [le— Barva 11
1
Barvag—® | 1| [l«— Barva9
Barva6—»{] |> 1| [l@— Barva7
Barva 4 —»{] |(> | [4— Barva5
Barva2—#{] (> <1/ [[«— Barva3
[ o> O [l Barvat

v

Saci vedeni do ¢erpadla

P/N 7593413_03

© 2018 Nordson Corporation



Instalace  3-1

Cést 3
Instalace

persondl. Dodrzujte bezpe&nostni pokyny uvedené zde a v ostatnich

f VAROVANI: V&echny nasleduijici ¢innosti smi provadét jen kvalifikovany

souvisejicich dokumentech.

Technické parametry

Elektricka ¢ast

100-240 V, 50/60 Hz, 275 VA max., 1 faze

Vstupni tlak vzduchu

6,2-7,6 bar (90-110 psi) maximalné

Pozadavky na pratok
vzduchu

10 CFM v priibéhu ¢isténi; 4-6 CFM pfi
normalnim provozu, v zavislosti na
nastaveni pratoku prasku a rozprasovaciho
vzduchu.

Hmotnost *

125 kg

Vstup dalkového ovladani

24V, 25 mA max

* Hmotnost stojanu s ovladacimi panely, rozdélova¢em pro zménu barvy

a krytem.

Montaz systémového stojanu ¢erpadla

Systémovy stojan ¢erpadla musi byt umistén co nejblize k zasobnikim
prasku, protoze maximalni délka saci trubice od vstupnich portd na
rozdélovaci po nastavce Cerpadel na zasobnicich prasku je 3 metry.

k zvednuti stojanu z pfepravni palety a umisténi na misto montaze.

f VAROVANI: Stojan vazi 125 kg. Pouzijte schvalené zvedaci zafizeni

1.

OdSroubujte stojan z pfepravni palety a zajistéte ho dvéma nylonovymi

zvedacimi popruhy na vodorovné ty¢i v horni ¢asti stojanu.

2. Zajistéte popruhy k vidlicim vysokozdvizného voziku nebo haku jefabu.

3. Zvednéte stojan z palety a pfesurite ho na vybrané misto.

Pevné pfisroubuijte stojan k podlaze pomoci kotevnich Sroubd, které jsou

soucasti instala¢ni sady.

© 2018 Nordson Corporation

P/N 7593413_03




3-2 Instalace

Montaz ridicich jednotek

Nez zacnete s jakymkoliv zapojovanim, namontujte fidici jednotku pro ru¢ni
pistoli a fidici jednotku Color-On-Demand na zed, panel nebo zabradli
ploSiny. Obé Fidici jednotky musi byt vzdy snadno dostupné pro obsluhu.

POZNAMKA: Obé Fidici jednotky stfikaci pistole 1 a stfikaci pistole 2 musi
byt nastaveny na sitovou adresu pistole ¢.: 1. Vice informaci viz navod Ridici
jednotka pro rucni praskovy stfikaci systém Encore HD.

Montaz stojanu cerpadel

Stojan panelu se dodava s ramenem pro fidici jednotky. Muzete jej
nasroubovat na stojan pomoci dodanych Sroubt M8 x 30 a podlozek.
Pouzijte univerzalni montazni drzaky a dodany spojovaci material k upevnéni
fidicich jednotek na rameno; fidici jednotky barvy upevnéte nahoru a fidici
jednotku stfikaci pistole pod ni.

Uzemnéni

Pripojte zemnici pasek na zemnici kolik fidici jednotky a svorkou jej pfipojte
ke skute€nému uzemnéni.

Obrazek 3-1 Montdaz fidici jednotky na zabradli

1. Rameno produktového stojanu 3. Univerzalni montazni drzak 4. Ridici jednotka Encore HD
2. Konzola pro montaz fidici jednotky na
zabradli

P/N 759341 3_03 © 2018 Nordson Corporation



Instalace  3-3
Schéma zapojeni (pohled na systém zezadu)
/ 8 mm Suction Tubing 8 mm Suction Tubing \
ety * - Customer Supplied «— Pump S 1
Adapters Dump r
_\ Fg;giﬁigtgo’:ir Powder Dump 2
H Dump 2 Hopper* Valve i_h‘

Valve

Fluidizing Air —g_q_|

~N

-

Color 28

Color Color
Controller Controller
Gun 1 Gun 2
po Ethernet Ethernet Color
Manifold A - Manifold B
Gun 1 Power Gun 2
Foot Foot
Switch A Switch B
. amm :__.| B!
Color 1 ]
Color Color 1
Control Panel
\ (Rear View) (-
Gun 1 Gun 2
Controller Controller
Pump 1 Pump 2
Pump
Fanel
(Rear View)
Power/Network Power/Network
Gun Cable Cable Gun
Cable
]l i I T Gun 2
P —
Gun Air Gun Air
Pattern Air Pattern Air

Delivery Tubing

System Ground

System Power

System Air

Obrazek 3-2 Schéma systému (zobrazen systém se dvéma stikacimi pistolemi)

Delivery Tubing

© 2018 Nordson Corporation
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Instalace

3-4

Zapojeni napajeni systému, uzemnéni a ¥

strikaci pistole

VSTUPNi NAPAJENI
100-240 V AC 50/60 Hz 1@ max. 275 VA
jisti¢ max. 15 A
Hnédy: L1 (faze)

r

Fidici jednotky

Uzemnéni systému

Modry: L2 (nulovy vodi¢)
Zelenozluty: GND

Panel ¢erpadla
(pohled zespodu)

o

| ] |
NET/ - NET/

PWR PWR

AN

Ridici jednotka pro
rucni strikaci pistoli ¢. 2

(-] o
Uzemnéni
k zakladné
kabiny o

!

STRIKACi NET/
PISTOLE PWR

6m 15m

rkabel stfikaci pistole

sitovy kabel / kabel napajeni

Uzemnéni
k zakladné
kabiny

S

D

Ridici jednotka pro
ruéni stfikaci pistoli €. 1

Eé o

11

STRIKACi NET/
PISTOLE PWR

s

15m

6m

kabel stfikaci pistole  sitovy kabel / kabel napajeni

Mozné prodluzovaci kabely
stfikaci pistole
4 m: 1073027
6 m: 1083912

Obréazek 3-3 Zapojeni napajeni systému, uzemnéni a fidici jednotky pistole

P/N 7593413_03
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Instalace 3-5

Pripojeni privodu vzduchu do systému a do strikacich
pistoli

Rucéni stfikaci pistole €. 2 Ruéni stfikaci pistole €. 1

Modra hadice pfivodu Modra hadice pfivodu
vzduchu, vnéjsi prdmér 6 mm vzduchu, vnéjsi primér 6 mm

Panel ¢erpadla

\
VAN

IH .

Pfivod vzduchu
6,2-7,6 bar
(k dispozici 12mm trubice x armatura 1/2 palce NPT)

Obrazek 3-4 Pfipojeni pfivodu vzduchu do systému a do pistoli

© 2018 Nordson Corporation P/N 7593413_03



3-6 Instalace

Instalace praskové strikaci pistole Encore HD

Nakres zapojeni stfikaci pistole viz obrazek 3-5. Typické schéma systému viz
obrazek 3-2.

1. Zapojte 6mm trubici formovaciho vzduchu do rychlospojky (1) v rukojeti
stfikaci pistole. Pripojte druhy konec k armatufe formovaciho vzduchu na
napajeci jednotce nebo panelu ¢erpadla.

2. Zapojte ¢irou 4mm trubici pistolového vzduchu do armatury s ozubem (2)
v rukojeti stfikaci pistole. Pfipojte druhy konec k armature stfikaciho
pistolového vzduchu na napajeci jednotce nebo panelu ¢erpadel.

3. Nasadte O-krouzky (4) na nastavec hadice s ozubem (3). Zatlaéte konec
nastavce hadice s ozubem do konce praskové hadice, potom zasunte
nastavec do pfivodni trubice prasku (5) v dolni ¢asti rukojeti stfikaci
pistole.

4. Pfipojte kabel stfikaci pistole (6) do zditky pro stfikaci pistoli na zadni
strané fidici jednotky Encore HD.

5. Pomoci kouskl ¢erného spiralového ovinuti dodavaného se systémem
svazte k sobé kabel stfikaci pistole, vzduchové trubice a praskovou
hadici.

4
3
Obrazek 3-5 Pripojeni stfikaci pistole
1. Rychlospojka 3. Adaptér hadice 5. Trubice pfivodu prasku
2. Armatura s ozubem 4. O-krouzky 6. Kabel stfikaci pistole

P/N 759341 3_03 © 2018 Nordson Corporation



Instalace  3-7

Zapojeni ¥

spinact

ednotky Color-on-Demand a noznich

Pfipojte napajeci kabely k fidicim jednotkam Color-on-Demand.

Ufiznéte jeden z konektor( RJ45 ze 100 stop dlouhého ethernetového
kabelu obsazeného v instalaéni sadé, konektor na druhém konci
nechejte.

. Sejméte zadni stranu fidici jednotky a zapojte ethernetovy kabel do

zasuvky podle obrazku.

Protahnéte ofiznuty konec kabelu skrz Yzpalcovou priichodku a instalaéni
trubku, ktera vede do panelu ovladani barvy, a zasurite jej do panelu.

Pfipojte vodi€e kabelu na zakonovaci modul, jak je naznaceno na
strané 3-9.

Pfipojte instalaéni trubku k fidici jednotce i k panelu.

Pokud pouzivate nozni spinace, sejméte spodni kryty, abyste mohli
zapoijit pfipojky. Pfipojte 6mm trubici z armatury nozniho spinace
FOOTSWITCH A & B na armaturu IN na spinaci a z armatury OUT na
porty SWA RTN nebo SWB RTN na rozdélovagich.

© 2018 Nordson Corporation

P/N 7593413_03



3-8 Instalace

Ridici jednotka Ridici jednotka
Color-on-Demand strikaci pistole 1 (A) Color-on-Demand strikaci pistole 2 (B)
e —— e —
® @ @ ® @ @

Sejméte zadni stranu
1~ Fidici jednotky

Zde zastrcte
Ethernetovy kabel

Uzemnéni

S

Uzemnéni

S

Napéjeci kabel

Napajeci kabel

Ethernetovy kabel

V2 palcova pruzna
instalaéni trubka

\

Ethernetovy kabel Zakonceni ethernetového kabelu

2 palcova pruzna
instala¢ni trubka

6mm modra

7 trubice

6mm modra
trubice
o o
\ Panel ovladani barvy J
\
SWA SWB
RTN RTN

6mm trubice x

6mm trubice x konektory
konektory %s palce NPT

vepalce NPT

Sejméte bocni kryt nozniho spinace, abyste mohli pfipojit pfipojky

Nozni spina¢
zmény barvy
stfikaci pistole 1

Nozni spinaé
zmény barvy
stfikaci pistole 2

Obrazek 3-6 Zapojeni fidici jednotky Color-on-Demand a noZnich spinact
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Instalace 3-9

Zakonceni ethernetového kabelu
Pouzijte nasleduijici kroky k provedeni zakonceni ethernetového kabelu.

1. Odfiznéte konektor RJ45 z jednoho konce ethernetového kabelu.

Obrazek 3-7 Zakonceni ethernetového kabelu, krok 1
2. Vedte ofiznuty konec ethernetového kabelu do panelu ovladani barvy.
3. Odstrarnite plast kabelu v délce asi 8 palcC.

4. Nafiznéte folii, odstrarite obal s zatahnéte za lanko kabelu.

Obréazek 3-8 Zakonceni ethernetového kabelu, krok 3-4

5. Ocistéte izolaci ze ¢tyf kroucenych part vodi¢d v délce asi 2,25 palce
(5,7 centimetrd).

Obrazek 3-9 Zakonéeni ethernetového kabelu, krok 5

© 2018 Nordson Corporation P/N 7593413_03



3-10 Instalace

6. Viz obrazek 3-10. VloZte kroucené pary vodi¢li do modulu podle
schématu zapojeni T568-B, jejich konce musi mit alespon 5 mm ve
svorkach. Zachovejte zkrouceni vodi¢u co nejblize ke svorkam. Pouzijte
prorazeci nastroj 110 k pfipojeni vodi¢u.

7. Odstrarite izolaci z vodi¢l co nejblize k zakonéovacimu modulu.
Nasad'te upevnovaci vicka na zakon¢ovaci modul.

Nalisujte zemnici o¢ko na vodic¢ stinéni.

10. Smontujte pouzdro zakonceni, jak ukazuje obrazek. V pfipadé moduld
zapojovanych zezadu zacvaknéte zakoncovaci modul do ramecku,
potom nasad'te ramec¢ek do adaptéru.

Pouzijte kabely typu T568B.
Pouzijte schéma zapojeni T568-B.

Modul zapojovany zezadu
(€elni pohled)

Zelené-- E— Hnédy

Bily/Zeleny == m——Bily/Hnédy

MO rgmmmm— s Oranzovy

Bily/Modry e m—— Bily/Oranzovy

<

{2 is sl ol &l
+1 T}

tinény

Upevnovaci vicko
Modul \1

Ramecek

<

Stinény /

Nastavec

Obrazek 3-10Pfipojeni ethernetového kabelu na zakon€ovaci modul
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Instalace 3-11

11. Viz obrazek 3-11. Namontujte zakon¢ovaci moduly pod horni stranu
skfing.

12. Pfipojte 1 metr dlouhé kfizové kabely z zakon¢ovacich modult do
jednotek PLC.

13. Pfipojte zemnici vodi¢e zakoncovacich modull k zemnicimu koliku
skfine.

Ethernetovy Zakonc¢ovaci
kabel B moduly

Ethernetovy
kabel A

Uzemnéni
skiiné

Kfizové
kabely (3 stopy)

___\/

Obréazek 3-11Zakonceni ethernetového kabelu uvnitf panelu ovladani barvy

© 2018 Nordson Corporation
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3-12 Instalace

Montaz vytlacné trubice

Pripojte 8 mm ¢irou vytlaénou trubici z vystupl ¢erpadel ke stfikacim pistolim.
Dodrzujte pokyny k délce trubice, pfebyte¢nou trubici svinte tak, aby méla
priimér alespon 1 metr a poloZte ji naplocho na podlahu.

Trubicovy adaptér
1078006

Potrubni adaptér
s O-krouzky

Pruzné vytla¢na trubice 6 x 8 mm:
9 m (30 stop) min.

23 m (75 stop) max.

Doporu¢eno 20 m (65,5 stop)
Pfebytec¢na trubice a polozeni
naplocho

Pouzijte ndzky na trubicea
ustfihnéte zakonCovaci ¢tverec
1m(3ft) > trubicepred provedenim instalace

Minimalni primér kola

Ruéni stiikaci pistole ¢. 2 Ruéni stfikaci pistole ¢. 1

Panel ¢erpadla
(pohled zespodu)

Saci trubice

i trubi h . B
Saci trubice instalovana ve vyrobé

instalovana ve vyrobé

Rozdélovace zmény barev
(pohled zespodu)

Obrazek 3-8 Montaz vytlacné trubice
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Instalace 3-13

Montaz sacich a vypoustécich trubic

12mm vypoustéci
trubice
(vedena do kabiny)

(

Barva 28 P1 Gistici vzduch (instalovano ve vyrobé)

®
Barva 26 . Barva 27
Barva 24 - Barva 25 . .
® @ © Standardni 8mm poly trubice
Barva 22 ® @ @ Barva 23 Pojistny nastavec
O-krouzek
Barva 20 ==————ff | [ €0 | Barya 21 uz
@ o /
Barva 18 Barva 19 N
@® 8mm
Barva 16 2 Barva 17 trubice
Barva 14 S Barva 15 Pruzna 8mm trubice
Barva 12 e e e Barva 13 Paiistd né
Barva 10 I o ' Bava1l  O-krousek ojistny nastavec
(O]
\ Pruzna
Barva 8 i=ilo=l Barva 9 1078007  8mm
Barva 6 o e Barva 7 Nastavec  trubice
Barva 4 Barva 5
@ @ @
Barva 2 Barva 3
- [ee):n] F—— Banat
e o
D
Rozdélovac

pro zménu barvy

Cira trubice s vn&jsim primérem 8 mm

Volitelny 1078006 adaptér
pro pruzné potrubi

Ventilaéni
okénka
do krabice

Barva 2 Okénko pfivodu prasku

Obrazek 3-9 Mont

Cira trubice s vn&j§im primérem 8 mm
3 m maximum 3 m maximum

Volitelny 1078006 adaptér
pro pruzné potrubi

C

Adaptéry
ro sbérné trubic

i s

Ventilaéni okénka
do krabice

Barva 1 Okénko pfivodu prasku

(Neni obsazeno v systému) (Neni obsazeno v systému)

az sacich a vypoustécich trubic

© 2018 Nordson Corporation
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3-14 Instalace

Moznost vzdaleného vybéru barvy a zahajeni zmény barvy

Dvojita Fidici jednotka

st

USR erop CHYBA 1XD SPOJENI  zAP. u
MDA o " o o o o
Stfikaci pistole 1 T Tlooo0
SPARE1A | PS1A CCSA SWA1A B 5
MD2A [9}9]
SPARE2A DOCA CVBA RS1A F gg gg o0 ﬂ
SPARE3A | BIT2A BIT4A RS2A A 1T
MD3A SPARE4A =F g
BIT1A BIT3A BIT5A gg gg gg —
C26AE C28AE CCDA SCCA b gg gg gg il
MD4A [ T
C25AE C27AE P2AE RM1A
C18AE C20AE C22AE C24AE E g
MDS5A
C17AE C19AE C21AE C23AE E gg gg gg ]
o0
(@)
D C10AE C12AE C14AE C16AE OoOLEILOD
6A OEIONE| NOIN®)
C9AE C11AE C13AE C15AE OO IO TIC)
o
C2AE C4AE C6AE C8AE QOOOE(EOE0
saeaiisees
C1AE C3AE C5AE C7AE 82 8: ﬂwr 82 8
SPARESA | SPARE3A | SPAREYA| DiAE OO QL)
MD8A OOOOEOOTO
SPARE6A | SPARE4A | SPARE2A |  D2AE

Strikaci pistole 2

PLCA

eiates
et
8

Bity 1-5: Binarni vybér barev, barvy 1-28
Bit 1 = Nejméné vyznamny bit

Bit 5 = Nejvyznamnéjsi bit

RS2: Signal spusténi na dalku

24V, 25 mA, vyhledavani zdroje (high true)

Nejprve nastavte bity vybéru barev, poté zadejte snimaci impulz
pro bit spusténi na dalku.

L Sp Sp S Spl S SRl S Sp Sa
U o oy J J I o Jo J0 o

[ |

][

EAEEEEeEE

Sesesseveas

BOCOCOO0OOcO

LI

ﬂ

I

|

Obrazek 3-10 Zapojeni vzdaleného vybéru barvy a zahajeni zmény barvy
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Obsluha 4-1

Céast 4
Obsluha

VAROVANI: V&echny nasleduijici ¢innosti smi provadét jen kvalifikovany
persondl. Dodrzujte bezpe€nostni pokyny uvedené zde a v ostatnich
souvisejicich dokumentech.
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4-2 Obsluha

Nastaveni a obsluha ovladaciho panelu ¢erpadel

Montaz rozdélovace a cerpadia

Pfi montazi Cerpadla a rozdélovace do stavajiciho panelu ¢erpadla

postupujte podle nasledujicich pokyn.

1. Viz obrazek 4-1. Ujistéte se, ze t&€snéni na Cerpadle (2) a na rozdélovadi
(5) nejsou poskozend. Pokud jsou tésnéni poskozend, vyménte je.

2. Nasadte rozdélova¢ na vhodny montéazni drzak (4) na sténu panelu
Cerpadla (3). Zajistéte rozdélova¢ pomoci montaznich Sroubl (6), ale
Srouby neutahuijte.

3. Zajistéte Cerpadlo na Cerpadlo panelu a rozdélova¢ pomoci montaznich
Sroubl ¢erpadla (1). Pevné utahnéte montazni Srouby ¢erpadla.

4. Pevné utahnéte montazni Srouby rozdélovace.

Provedte postup kalibrace popsany na strané 4-7.

Obrazek 4-1 Instalace ¢erpadla a rozdélovace

1. Montazni Srouby (2) 3. Sténa panelu ¢erpadla 5. Rozdélovaé

2. Cerpadlo 4. Montazni drzak rozdélovace 6. Montazni Srouby rozdélovace
)
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Obsluha 4-3

Ridici deska éerpadla

elektfinu. Abyste zabranili poSkozeni desky pfi manipulaci s ni, méjte na ruce
navleCeny uzemnovaci pasek pfipojeny k panelu ¢erpadla nebo k jinému
uzemnfovacimu bodu.

@ POZOR: Deska s plosnymi spoiji je zafizeni citlivé na elektrostatickou

Elektrické a pneumatické pripojky

Pfipojeni na fidici desce viz obrazek 4-2 a nasleduijici tabulka. Nahlédnéte do
schémat zapojeni v zadni ¢asti tohoto navodu.

Polozka Popis
XD CR1 Snimac tlaku formovaciho vzduchu pro ¢erpadio 1, vstup/vystup
XD CR2 Snima¢ tlaku pratokového vzduchu pro ¢erpadlo 1, vstup/vystup
XDCR3 Snima¢ tlaku formovaciho vzduchu pro ¢erpadlo 2, vstup/vystup
XD CR4 Snima¢ tlaku pratokového vzduchu pro ¢erpadlo 1, vstup/vystup
J1 Regulaéni ventil prtoku formovaciho vzduchu pro ¢erpadio 1
J2 Regulaéni ventil priitoku ¢erpaného vzduchu pro ¢erpadio 1
J3 Regulaéni ventil pritoku formovaciho vzduchu pro ¢erpadlo 2
J4 Regulaéni ventil pritoku ¢erpaného vzduchu pro éerpadio 2
J5 Konektor pro programovani/odladéni JTAG
P1 Vstupni/vystupni kabelovy svazek elekiromagnetu ¢erpadia 1
P2 Vstupni/vystupni kabelovy svazek elektromagnetu ¢erpadia 2
P3 Vstup stejnosmérného napajeni
P4 Konektor pro ¢isténi
P5 Konektor CAN Out
P6 Konektor CAN In
w1 Zakonc¢eni sité CAN

© 2018 Nordson Corporation P/N 759341 3_03



4-4 Obsluha

Spinace a indikatory

Na obrazku 4-2 a v nasledujici tabulce najdete spinace a indikatory na fidici

desce.

Polozka Popis

Sw1 Spinag adresy uzlu

sSw2 Spina¢ adresy ovladaciho panelu / typu stfikaci pistole

PB1 Spinag rezimu testu (pouziva se pro kalibraci)

PB2 Spinac pro reset

DS1 Indikator napajeni

DS2 Indikator zavady

Usporadani kolikda na konektorech P1 a P2
Kolik Funkce P1 Funkce P2

1 +24 V stejn. Nepouziva se
2 +24 V stejn. Nepouziva se
3 +24 V stejn. Nepouziva se
4 +24 V stejn. Nepouziva se
5 +24 V stejn. Nepouziva se
6 +24 V stejn. Nepouziva se
7 +24 V stejn. Nepouziva se
8 Vytlak 2 - ElImag. ventil 6 Nepouziva se
9 Tlak 2 - Elmag. ventil 5 Nepouziva se
10 Sani 2 - Elmag. ventil 4 Nepouziva se
11 Sani 1 - Elmag. ventil 3 Nepouziva se
12 Tlak 1 - Elmag. ventil 2 Nepouziva se
13 Vytlak 1 - EImag. ventil 1 Zdvihaci odpor pro CCS
14 Podtlak - Elektromagnet 7 Stav zmény barvy (CCS)

P/N 7593413_03
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Obsluha 4-5

Rozdélovac cerpadila 1
Pohled shora

Pohled zespodu
& ]
1002 @
00t Uy,
M. OF °
87 65 43 21
XDCR2 [51 XDCR1 o
P2 Jafiatead | J3ET T H 02 i) J1 P1
- -+ I = 2 ._ ...I-I:
e M R
| J5 Sl :
X
gt = B
! B K 2§ Swi1
P4 - - - ¢ 7 PEeRle, o |8 R )
Ma mge
— b 115000
DS1 L e s3 8288 i . sw2
DS2 . N sz oy~
piiy LLL : ':3,
P5 P6 W1 PB1 PB2

Obrazek 4-2 Zapojeni fidici desky a rozdélovace

Poznédmka: Ridici deska se dodava se vzduchovou trubici oznadenou ze 4-1 nainstalovanou v armaturach XDCR.

Pfipojte potrubi na pfislusné armatury na rozdélovaci, jak je nazna¢eno na obrazku.
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4-6 Obsluha

Konfigurace fidici desky

Viz obrazek 4-3. Ujistéte se, ze jsou spinate SW1 a SW2 nastavené tak, jak
je znazornéno na obrazku pro systém Color-on-Demand.

~ Q| swi Poloha 1

Pro systém Color-on-Demand:

- 1 ROZEPNUTO
i 2 SEPNUTO
| V2 3 ROZEPNUTO

ROZEPNUTO 4 SEPNUTO

Pro standardni systém s ruéni stfikaci pistoli:
e 2 ROZEPNUTO
vy vl SW2 3 RoZEPNUTO
ROZEPNUTO 4 SEPNUTO

Obrazek 4-3 Nastaveni spina¢dl SW1 a SW2

Zakonceni sité

Viz obrazek 4-4. Ridici deska se dodava s propojkou na kolicich 2 a 3 svorek
CAN BUS TERM. Presunte propojku na koliky 1 a 2.

1 O - Poloha pfi dodani
(pro systém se dvéma stiikacimi

Wi pistolemi)
CAN BUS TERM

[BE o Poloha pro systém
1 Color-on-Demand
W1 s jednou nebo se dvéma

CAN BUS TERM stfikacimi pistolemi
Obrazek 4-4 Polohy propojky na CAN BUS TERM

P/N 7593413_03 © 2018 Nordson Corporation



Obsluha 4-7

Postup pfi konfiguraci

Po vyméneé fidici desky nebo rozdélovace pouzijte k nakonfigurovani

systému nasleduijici postup.

Nordson Vyberte a podrzte tlagitko Nordson stisknuté pét sekund.
Na displeji Funkce/Napovéda se zobrazi Cisla funkci a jejich hodnoty.
Pomoci funkci mlzete nakonfigurovat fidici jednotku pro vhodnou aplikaci.

Viz obrazek 4-5.

Na displeji se zobrazi informace ve formatu FO0-00 (€islo funkce-hodnota

funkce).

Funkce mlzete prochazet ota¢enim ovladacem. Chcete-li vybrat zobrazené

Cislo funkce, vyberte tlaitko Enter.

Kdyz je funkce vybrana, funkéni hodnota blika. Funkéni hodnotu zménite
oto€enim ovladace. Vybérem tladitka Enter ulozite zménu a opustite
hodnotu, takze otoénym ovladaéem muzete opét prochazet pres &isla funkci.

FO-0D FZo

B

(&) (D& (&)

BISEICD

Funkce 01, Hodnota 00

Funkce 01, Hodnota 01

Obrazek 4-5 Zobrazeni a zména konfigurace funkci
Pouzijte funkce F-34 az F-37 k nastaveni kalibraénich hodnot dopravniho
vzduchu a formovaciho vzduchu. Viz tabulka 4-2.
Tabulka 4-2 Nastaveni funkci
Cislo : . Vychozi
funkce Nazev funkce Hodnoty funkci resim HDLV
F34 Konstanta A dopravniho vzduchu 3,500 az 4,500 4,000
F35 Konstanta C dopravniho vzduchu -0,500 az +0,500 0
F36 Konstanta A formovaciho vzduchu 1,500 az 4,500 4,000
F37 Konstanta C formovaciho vzduchu -0,500 az +0,500 0

Vice informaci o nastaveni konfigurace najdete v navodu Ridici jednotka pro
ruéni praskovy stfikaci systém Encore HD.

© 2018 Nordson Corporation
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4-8 Obsluha

Pripojeni vzduchovych a praskovych trubic

Pfipojeni vzduchovych a praskovych trubic pro ¢erpadlo i rozdélovaé najdete
na obrazku 4-6.

POZNAMKA: Pro tuto aplikaci se pouzivaji pouze snimaée XDCR1
a XDCR2 na fidici desce.

Polozka Trubice Funkce Polozka Trubice Funkce
Ze zdroje gisticiho Pomocny tlak Cerpadla /
A 10 mm, vzduchu (tlak vzduchu G 10 mm, regulace pritoku
modra ve vedeni) modra formovaciho vzduchu

5,9 bar (85 psi)

Regulace pritoku
formovaciho vzduchu
stfikaci pistole (do
stiikaci pistole)

Nasavani prasku ze
B 8 mm, ¢ira zdroje prasku H 6 mm, modra

c 8 mm, &ira | Frivod prasku do stfikaci

pistole Snimag tlaku
Tlak vzduchu na $krticim 1-2 4 mm, Cira formovaciho vzduchu
D 8 mm, &ira ventilu pro ¢erpadio 1
2,0-2,75 bar (30-40 psi)
10 mm, Pfivod z vyvévy 3,45 bar o,
E modra (50 psi) ... | Snimac tlaku
== — 3-4 4 mm, Cira prutokového vzduchu
10 mm, Odvzdusnovaci priduch x
F . S pro ¢erpadlo 1
modra vyveévy

Pohled na rozdélovaé shora

C B Pohled na rozdélova¢ zespodu

Obrazek 4-6  Pfipojeni prasSkovych a vzduchovych potrubi
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Obsluha 4-9

Obsluha

A\
®

VAROVANI: V&echny nasleduijici ginnosti smi provadét jen kvalifikovany
personal. Dodrzujte bezpe¢nostni pokyny uvedené zde a v ostatnich
souvisejicich dokumentech.

POZOR: Nesefizujte regulatory uvnitf skfiné Cerpadla. Regulatory jsou
nastavené z vyroby a nesmi se sefizovat bez odborné pomoci zastupce
spole¢nosti Nordson.

Pratok prasku a priitok formovaciho vzduchu je regulovan na zakladé
nastaveni na rozhrani fidici jednotky stfikaci pistole. Konkrétni pokyny viz
¢ast Obsluha v navodu k fidici jednotce.

Pratok prasku je regulovan na zakladé zadani hodnoty v rozmezi 0-100, ktera
je ekvivalentni procentu priitoku, jez odpovida pfedem definované délce
cyklu ¢erpadla. ZvySeni hodnoty pratoku zplsobi zkraceni délky cyklu;
snizeni hodnoty pritoku zpUsobi prodlouzeni délky cyklu.

Pratok formovaciho vzduchu do stfikaci pistole (v scfm nebo m3/hr) je
regulovan regula¢nim ventilem pratoku formovaciho vzduchu na rozdélovaci
Cerpadia.

Cyklus zmény barvy, ktery zahrnuje CiSténi Cerpadla, stfikaci pistole, vytlacné
trubice saciho vedeni prasku a napInéni prasku nove barvy, je fizen na
zakladé nastaveni na obrazovce Cisténi na fidici jednotce stfikaci pistole.

Systém zmény barvy je fizen PLC na panelu ovladani barvy
a elektromagnetickymi ventily a fidicimi deskami ¢erpadel.

Barvy vybira a zménu barvy vyvolava obsluha pomoci dotykové obrazovky
fidici jednotky a nozniho spina¢e nebo pomoci vzdaleného signalu
z procesni fidici jednotky zédkaznika.

© 2018 Nordson Corporation
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4-10 Obsluha

Nastaveni a obsluha ridici jednotky Color-on-Demand

Schéma obrazovek

‘ Uvodni obrazovka ‘

Hlavni \

ﬂ Velka tlagitka 1-14 }—{Velka tlagitka 15-28

| Malatiagitka |
— Sigtani |
4{ Nastaveni ‘

~——|Popisky tlacitek 1-14—— Popisky tlaitek 15-28

4{ Pocitadla ventilt ‘

—{ Zkouska ‘—‘ Servisni obrazovka*

—{ Vystupy 1-20 ‘
| Vystupy21-40 |
| Vstupy1-16 |

—— Systémové hodiny |

—{ Verze softwaru ‘

4{ Kontrast obrazovky ‘

* Servisni obrazovku pouzivaji zastupci technického servisu spoleénosti Nordson.

Obrazek 4-7 Mapa obrazovek fidici jednotky Color-on-Demand

P/N 7593413_03
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Obsluha 4-11

Zména barvy bez ¢isténi saciho vedeni
Kdyz je fidici jednotka zapnuta, objevi se uvodni obrazovka.
POZNAMKA: Pfipomindme, Ze vypinaé na fidici jednotce zapina a vypina

pouze fidici jednotku. PLC pro zménu barvy zlstava zapnuto, dokud
nevypnete vypina¢ systému.

Prodigy " Color—-on-Demand
Thtee, .

PRODlGYL':.?.f-‘_:'

TECHNOLOGY e
4"" '.
R . .

Hurdsun Curpuratlun

Obrazek 4-8  Uvodni obrazovka

Dotekem na uvodni obrazovku oteviete hlavni obrazovku.

Prodigy™ Color—-On-Demand™

Main SEcreen

Small Buttons

Eig Buttons

Obrazek 4-9 Hlavni obrazovka

Vyberte si pozadovanou velikost tla¢itek dotekem na Small Buttons (mala
tlacitka) nebo Big Buttons (velka tlacitka).

© 2018 Nordson Corporation P/N 7593413_03



4-12 Obsluha

Obrazovka se Small Buttons (malymi tlacitky) obsahuje 28 tlagitek barev na
jedné obrazovce:

Obrazek 4-10 Obrazovka s malymi tlacitky

Obrazovka s Big Buttons (velkymi tlacitky) obsahuje 14 tlagitek barev na
dvou obrazovkéach:

START
wASUCTION LM

C13 C1l4

Ci5 TO 28

Obréazek 4-11 Obrazovka s velkymi tlaitky

Chcete-li zménit barvu, bud’ stisknéte tlaitko pozadované barvy, potom
tlacitka Start; nebo stisknéte tladitko Start a potom stisknéte barvu; nebo
seslapnéte nozni pedal a dotknéte se tlaCitka pozadované barvy.

Poté, co zahajite zménu barvy pomoci nozniho pedalu nebo tladitka Start,
mate pfiblizné 11 sekund (podle vychoziho nastaveni ¢isténi z vyroby) na
vybér nové barvy, jinak systém naplini opét aktualni barvu.

Kdyz vyberete novou barvu, stane se Dalsi (Next) barvou, zatimco barva
v systému bude Stavajici (Current) barvou.

Jakmile bude cyklus zmény barvy dokon¢en a nova barva bude naplnéna,
Stavajici barva a Dalsi barva budou stejné. Zprava COMPLETE (HOTOVO)
se objevi v dolIni ¢asti obrazovky.

P/N 7593413_03
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Obsluha 4-13

Uréeni popisku pro tlaGitka

Na hlavni obrazovce stisknéte tladitka Setup (Nastaveni). Pouzijte obrazovky
Button Label (Popisky tlacitek) k zadani popiskl pro jednotliva tlac¢itka barev
a pro systém.

Prodigy™ Color—on-Demand™
ZFetup Icreen

Button Labels

Ualwe Counter

Obrazek 4-12 Obrazovka Setup (Nastaveni)

Na prvni obrazovce jsou popisky tladitek pro barvy 1 az 14, plus popisek
tlaCitka s nazvem systému. Nazev systému se zobrazuje zlutou barvou
v levém dolnim rohu obrazovky s tlacitky barev.

Stisknutim tlac¢itka More (Vice) ptejdete na obrazovku pro zadani popiskl pro
tladitka barev 15-28.

Chcete-li vytvorit popisek pro barvu nebo nazev systému, stisknéte tladitka.
Objevi se obrazovka s klavesnici. Zadejte popisek o 6 znacich pro barvu
nebo 12 mistny popisek pro systém.

COLOR LABEL COLOR LABEL
C1 S| 10 FYYIreYarsy

c2 ] 11 YT
Cc3 GREEN L0 P gy e o
Cc4 YELLOW Cld ErETTaTaT

C5 NENTRVENN| C14 FYSYSYYCYDY
Co SYSTEM NAME

c? EEETETT LINE 4B
ca Yoy
Mare Main

GJeenana)

Obrazek 4-13 Obrazovka s popisky tlacitek (1 z 2)

Stisknutim Main (Hlavni) se vratite na hlavni obrazovku.
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4-14 Obsluha

Cisténi systému

Obrazek 4-14 Obrazovka ¢isténi

Nez systém vypnete nebo zavrete pfivod vzduchu do systému, musite
systém vydistit pomoci funkce ¢isténi systému. Také mlzZete tento postup
pouzit k vy¢isténi systému, pokud ztrati tlak vzduchu pfi provozu.

Na hlavni obrazovce stisknéte tlacitko Purge (Cisténi). Stisknéte tlagitko
Clean (Cistit), potom tlacitka Start.

Systém provede cyklus zmény barvy, aniz by doplnil novou barvu. Zprdva
COMPLETE (HOTOVO) se objevi v dolni ¢asti obrazovky, jakmile bude
cyklus dokoncen.

PFisté, az systém zapnete, vyberte barvu a provedte cely postup zmény
barvy, aby se barva naplnila.

CURREHNT
ETART

LINE 4B

Zména barvy s ¢isténim saciho vedeni

POZNAMKA: Abyste mohli pouzit tento postup, musi byt povolena funkce
Hopper Purge (Cisténi zdsobniku). Postup povoleni nebo zakazani funkce
naleznete v Casti Servisni obrazovka na strané 5-6.

Vytahnéte saci vedeni, které chcete vydistit, z ndsypného zasobniku a vlozte
ho do zasobniku pro likvidaci nadmérného prasku (odpadu).

Na obrazovce fidici jednotky pro ovladani barvy vyberte pozadované tlacitko
barvy, potom vyberte tlacitko Start w/Suction LN (Start se sacim vedenim).
Vychozi pocet sacich impulst je 12. Rozsah impulst je od 1 do 50.

Na nasledujici obrazovce se zobrazi pfipominka pro potvrzeni, Ze saci vedeni
bylo vytazeno z nasypného zasobniku.

Stisknutim tlacitka Start zahajite ¢isténi saciho vedeni. Kdyz bude systém
Cistit saci vedeni, budou na obrazovce blikat slova In Process (Probiha
cisténi).

Kdyz systém dokon¢i €isténi saciho vedeni, vrati se zpét k hlavni obrazovce
se zpravou COMPLETE (Hotovo) v dolni ¢asti.

P/N 7593413_03
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Obsluha 4-15

Suction line
from hoy

STHRT CAMCEL

Obrazek 4-15 Obrazovka pro &isténi AKTUALNIHO saciho vedeni

Poéitadla ventilt

Obrazovku Valve Counter (Pocitadla ventil(i) pouzivejte pro udrzbu.
Doporuceny interval pro vyménu méchu ventilu je 30 000 cykll. Kdyz je
tohoto poctu dosazeno, rozmontuijte rozdélovace pro zménu barvy

a namontujte nové méchy. Provedenim vymény méchi dfive, nez selzou,
zabranite kontaminaci barev a nakladné neplanované odstavce.

Zprava WARNING BLADDER MAINTENANCE (VAROVANI NA UDRZBU
MECHU) se objevi na obrazovce pfi dosazeni nastaveného poctu, pokud je
tato funkce zapnuta na Servisni obrazovce. Vice informaci o této obrazovce
viz strana 5-6.

Prodigy™ Color—on-Demand™

Dump Ualwve Counter

WARNING BLADDER MrINTENANCE

Obrazek 4-16 Obrazovka pocitadla ventild
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4-16 Obsluha

Systémoveé hodiny

Verze softwaru

Obréazek 4-17 ZkusSebni obrazovka

Viz obrazek 4-17. Chcete-li nastavit systémové hodiny, pfejdéte na
obrazovku Test (Zkouska), zde stisknéte tlaCitko Set Clock (Nastavit hodiny).

Viz obrazek 4-17. Pfejdéte na obrazovku Test (Zkouska), potom vyberte
Software Version (Verze softwaru). Na této obrazovce se zobrazuji
informace o verzi softwaru. Méjte tuto informaci k dispozici pfi telefonickém
hovoru s technickou podporou.

Jas obrazovky

Poté co vyberete moznost Software Version (Verze softwaru), mizete
stisknutim tladitek se Sipkami nastavit jas zobrazeni na displeji.

Pru-:ligym Color-on—-Demand U

Min

n

Tazt Mode

P/N 7593413_03
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Odstrariovani probléma  5-1

Cast 5
Odstranovani problému
A VAROVANI: V&echny nasleduijici ¢innosti smi provadét jen kvalifikovany

persondl. Dodrzujte bezpe€nostni pokyny uvedené zde a v ostatnich
souvisejicich dokumentech.

Tyto postupy pfi odstrafiovani problému postihuji pouze nejbéznéjsi
problémy. Pokud nevyresite problém za pomoci nasledujicich informaci,
obratte se na mistniho zastupce spoleénosti Nordson.

© 2018 Nordson Corporation
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5-2  Odstrariovani problému

Ovladaci panel ¢erpadia

Problém Mozna pric¢ina

Napravna opatieni

1. Snizeny vystup Ucpana praskova trubice vedouci
prasku (Skrtici ventily | do stfikaci pistole
se oteviraji a zaviraji)

Zkontrolujte trubici, zda neni ucpana.
Vycistéte Cerpadlo a stfikaci pistoli.

Vadny regulaéni ventil proudéni
vzduchu v erpadle

Vycistéte regulaéni ventil proudéni
vzduchu v Cerpadle. Pokyny
naleznete v ¢asti Cisténi regulacniho
ventilu prdtoku na strané 6-2.

Pokud problém pretrvava, vyménte
regulaéni ventil proudéni vzduchu.
Pokyny naleznete v ¢asti Vyména
regulacniho ventilu pratoku na
strané 6-3.

Vadny pojistny ventil erpadla

Vymérnite pojistné ventily.

2. Snizeny vystup Vadny Skrtici ventil
prasku (Skrtici ventily

Vymeénite Skrtici ventily a filtracni
kotouce.

se neoteviraji

a nezavirajf) Vadny elektromagneticky ventil

Vymeénite elektromagneticky ventil.
Pro urceni, ktery elektromagneticky
ventil ovlada dotéeny Skrtici ventil
nahlédnéte do ¢asti Funkce
elektromagnetickych a regulacnich
ventili na strané 2-7.

Vadny pojistny ventil Eerpadla

Vyménte pojistné ventily.

3. ZhorsSeny vstup Ucpana praskova trubice ze zdroje
prasku (ztrata sani ze | prasku
zdroje prasku)

Zkontrolujte trubici, zda neni ucpana.
Vycistéte Cerpadlo a stfikaci pistoli.

Ztrata podtlaku na vyvévé

Zkontrolujte vyvévu, zda neni
znecisténa.

Zkontrolujte vyfukovy tlumi¢ na
panelu Cerpadla. Pokud je vyfukovy
tlumi¢ ucpany, vymérnite ho.

Vadny regulacni ventil proudéni
vzduchu v ¢erpadle

Vycistéte regulacni ventil proudéni
vzduchu v Cerpadle. Pokyny
naleznete v ¢asti Cisténi regulacniho
ventilu pritoku na strané 6-2.

Pokud problém pfetrvava, vymérnite
regulaéni ventil proudéni vzduchu.
Pokyny naleznete v ¢asti Vyména
regulacniho ventilu pratoku na
strané 6-3.

4. Véjifovity tvar ze Vadny regulaéni ventil pritoku
stfikaci pistole se formovaciho vzduchu
méni

Vycistéte regulacni ventil pratoku
formovaciho vzduchu. Pokyny
naleznete v ¢asti Cisténi regulacniho
ventilu prdtoku na strané 6-2.

Pokud problém pretrvava, vyménte
regulacni ventil priitoku formovaciho
vzduchu. Pokyny naleznete v ¢asti
Vyména regulaéniho ventilu pritoku
na strané 6-3.
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Odstrariovani problémi  5-3

Ridici jednotka Color-on-Demand a ovladaci panel

Obréazek 5-1 Zkusebni obrazovka

SYSTEM PRESSURE ALARM (ALARM TLAKU V SYSTEMU): Pokud se
tato zprava objevi na obrazovkach, tlak v systému poklesl pod 70 psi

a zménu barvy neni mozné zahajit. Zkontrolujte pfivod stlaceného vzduchu
do systému.

P¥i odstranovani jinych potizi pfi zméné barvy pouzijte obrazovky Output
(Vystupy) a Input (Vstupy) a popisky na ovladacim panelu barvy. LED diody
PLC, elektromagnetické ventily a vzduchové trubice jsou oznaéeny na
Stitcich pro snadné vysledovani. Napfiklad pokud je pro stfikaci pistoli 1
vybrana barva 1, musi svitit LED diody pro C1AE na PLC i na
elektromagnetickém ventilu.

Nahlédnéte do schémat a nakresl v zadni ¢asti tohoto navodu.

POZNAMKA: Zkusebni rezim musi byt VYPNUTY pred opusténim Zkusebni
obrazovky.

Prodi g}rm Color-on-Demand U

Test Screen

Outputz 1 thru 20
Outputz 271 thru 40

[nputs 1 thru 16
Test Mode

Software VVersion Back

POZNAMKA: Pred aktivovanim jakychkoli vystupu ze zkuebnich obrazovek
se durazné doporucuje vydcistit systém. Viz Cisténi systému na strané 4-14.

Na kterékoliv z obrazovek vystupl mlzete stisknutim tlacitka Test
ZAPNOUT nebo VYPNOUT zkusebni rezim, potom dotekem na tlacitko
vystupu pfislusné zafizeni zapnete a vypnete.

© 2018 Nordson Corporation
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5-4 Odstrafiovani problémi

Vstupy
Na této obrazovce se zobrazuje stav vstupnich signall. LED diody na
hornich dvou modulech PLC (MD2 a MD3) by mély svitit, kdyz jsou vstupy
zapnuté. Modul 2 zpracovava vstupy ze systému, zatimco modul 3
zpracovava binarni 5 bitovy signal pro vybér barvy a signal k zahajeni zmény
barvy ze vzdaleného zafizeni zakaznika.
Prodigy™ Color—on-Demand™
Inputs 1 thru 16
" :
IZ-I.II=F IZI.I-;F
OFF  OFF
F_i:. E:ITEI:I:IH'E-E
OFF OFF
E:?-I':. E:ITil*L'E-E: SFare =
OFF OFF OFF
Obrazek 5-2 Obrazovka vstupl 1-16
Vstupni .
kanal Kéd Funkce
1 SWi1 Nepouziva se
2 RS1 Vzdaleny start 1: Signal z tlakového spinade nozniho pedalu.
3 CCSs Signal stavu zmeény barvy z fidici desky Cerpadia.
4 cvB Signal zpétného ¢isténi ventilu barvy z Fidici desky ¢erpadla.
5 PS1 Spinag tlaku vzduchu: brani zahajeni zmény barvy, pokud tlak vzduchu
poklesne pod 70 psi.
6 DOC Signal ovladani vystupu vypousténi z Fidici desky ¢erpadla.
7,8 Rezerva
9 RS2 Vzdaleny start 2: 24V signal pro vzdaleny start ze zafizeni zakaznika do PLC.
10 BIT 5 Binarni 5 bitové vstupy pro vzdaleny vybér barvy pro barvy 1-28 ze zafizeni
11 BIT 4 zakaznika do PLC:
12 BIT 3 BIT 1 = Nejméné vyznamny bit
13 BIT 2 BIT 5 = Nejvyznamné;jsi bit
14 BIT 1 Nejprve nastavte bity barev, poté snimaci impulz RS2.
15, 16 Rezerva -

P/N 7593413_03

© 2018 Nordson Corporation




Odstranovani probléma  5-5

Vystupy

Dotyk na tlacitka Vystupt by mél rozsvitit LED diody na vystupnich modulech
PLC a na odpovidajicich elmag. ventilech a vyslat signal vzduchu do méchu
pfislusného ventilu.

Prodigy™ Color—-on-Demand™
Outputs 1 thru 20

=3
OFF
CZZE

Outputs
21 thru 40

Obrazek 5-3 Obrazovka vystupd 1-20

Prodigy™ Color—-on-Demand™
Outputs 21 thru 40

Obrazek 5-4 Obrazovka vystupl 21-40

V)I/(zt: glm Kéd Funkce
1 SCC Signal k zahajeni zmény barvy do fidicich desek pistoli
2 RM1 Dalkové sledovani 1
3 CCD Nepouziva se
4 PoE Elmavg. vetltil ¢isténi 2: Ovladaci vzduchu pro vstup vzduchu k €isténi
rozdélovace

5-32 C28E-C1E Elmag. ventily barev 28 az 1
33 D1E Elmag. ventil vypousténi 1: Ovladaci vzduch pro vypust rozdélovace
34 D2E Elmag. ventil vypousténi 2: Ovladaci vzduch pro vypoustéci ventil
35 P1E Elmag. ventil ¢idténi 1

36-40 SPR1-6 Rezerva

© 2018 Nordson Corporation
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5-6 Odstranovani probléml

Proud prasku

Servisni obrazovka

Obrazek 5-5 Servisni obrazovka

Ztrata proudu prasku jedné barvy: Zkontrolujte, zda neni netésnost
v trubici sifonu z rozdélovace do zasobniku. Zkontrolujte zapojeni trubic.

Ztrata proudu prasku vice nebo v§ech barev: Zkontrolujte trubici mezi
rozdélovacem a vypoustécim ventilem. Zkontrolujte Skrtici ventil viditelny
uvnitf télesa vypoustéciho ventilu. Pokud Skrtici ventil selhal, uvidite prasek
v dutiné télesa okolo Skrticiho ventilu.

Servisni obrazovku pouzivaji zastupci technického servisu spoleénosti
Nordson.

Dump Valve Counter Reset (Vynulovani pocitadla vypoustéciho
ventilu): Vynuluje pocitadlo. M{iZe se provést také z obrazovky Valve
Counter (Pocitadlo ventil(i).

Dump Valve Counter Preset (Pfednastaveni pocitadla vypoustéciho
ventilu): Umozhuje nastavit pocéitadlo, pokud bylo neumysiné vynulovano
na obrazovce Valve Counter (Pocitadlo ventilu).

Warning Count Set (Nastaveni po¢tu pro varovani): Kdyz pocitadlo
ventilu prekroCi tuto nastavenou hodnotu, objevi se zprava WARNING
BLADDER MAINTENANCE (VAROVAN NA UDRZBU MECHU)

Total Color Change Counter (Pocitadlo celkového po¢tu zmén barvy):
Pocet zahajenych cykld zmény barvy. Nelze vynulovat.

Status Arrows (Stavové Sipky): Povoli/zakazZe Sipky stavu zmény barvy na
provoznich obrazovkach. Ve vychozim nastaveni je Vypnuto.

Local Start Lockout (Zablokovani lokalniho spusténi): Povoli/zakaze
zahajeni zmény barvy z fidici jednotky. Obvykle je povoleno, kdyz se pouziva
vzdaleny vybér barvy a spusténi s PLC.

Hopper Purge Enable (Povolit ¢iSténi zasobniku): Povoli/zakaze
moznost Cistit saci vedeni zasobniku v prdbéhu zmény barvy.

Suction Line Purge Pulses (Impulsy pro ¢isténi saciho vedeni): Pocet
impulsu pouzitych k ¢isténi saciho vedeni.

Hordson Service Screen

DUMP WALWE 1 COUNTER
COUMTER: LOCAL STARET LOC

123456 ERNAELE
i ‘OFF

COUMT FREESET

HOFFER:
FURGE

ENABLE
OFF
Li
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Opravy  6-1

Cast 6
Opravy

Oprava ovladaciho panelu cerpadel

persondl. Dodrzujte bezpe&nostni pokyny uvedené zde a v ostatnich

f VAROVANI: V&echny nasleduijici &innosti smi provadét jen kvalifikovany
souvisejicich dokumentech.

Abyste zkratili ¢as odstavky, méjte vzdy na skladé rezervni rozdélovac,
kterym nahradite opravovany rozdélovag. Viz Dily rozdélovace na strané 7-7
pro informace o objednavani.

Opravy rozdélovace se omezuiji na ¢isténi/vyménu ventild fizeni pritoku
a vyménu elektromagnetickych ventilG.

Vyména jinych dilll na misté neni mozna kv(li nutnosti kalibrace rozdélovace
ve vyrobé& pomoci zafizeni, ktera nejsou na misté pouziti dostupna.

Pfiprava

POZNAMKA: Pted odpojenim z rozdélovade oznadte &titky véechny
vzduchové hadice a kabelové svazky.

1. Aby probéhlo Cisténi systému, prejdéte na fidici jednotce pro zménu
barvy na obrazovku Purge (Cisténi) a vyberte tlacitko CLEAN (CISTIT)
a potom tladitko START (ZAHAJIT).

VAROVANI: Pied provadénim nasledujicich innosti odpojte pfivod
elektrického proudu a zablokujte jej a také uvolnéte tlak v systému. Pokud
byste nesnizili tlak vzduchu v systému, mohlo by dojit ke zranéni osob.
2. Odpojte napajeni systému a pfivod vzduchu. Uvolnéte tlak vzduchu

v systému.

3. Oznacte si vzduchovou trubici rozdélovace Cerpadla a potom odpojte
trubici z rozdélovace.

© 2018 Nordson Corporation P/N 7593413_03



6-2 Opravy

Priprava (pokr,)

elektfinu (ESD). Abyste zabranili poSkozeni desky pfi manipulaci s ni, méjte

@ POZOR: Deska s ploSnymi spoiji je zafizeni citlivé na elektrostatickou

na ruce navle€eny uzemnovaci pasek pfipojeny k panelu ¢erpadla nebo
k jinému uzemnovacimu bodu.

4.

Oznadte si a odpojte kabelové svazky regulacnich pratokovych ventill
a elektromagnetickych ventilti z desky z plosnymi spoji pod
rozdélovacem.

Demontujte ¢erpadlo z panelu Cerpadla.

OdSroubujte dva Srouby zajistujici rozdélova¢ k montaznimu drzaku.
Pfemistéte sestavu rozdélovace na Cisty pracovni povrch.

Cisténi regulaéniho ventilu priutoku

Necistoty v pfivodu vzduchu mohou zpUsobit zavadu regulaénich ventil(i
pratoku. Drzte se nasledujicich pokynu k rozebrani a vy¢isténi regulaénich
ventil{.

1.

2.

Viz obrazek 6-1. Odstrarite matici (1) a civku (2) z regulaéniho ventilu
pratoku.

Vytahnéte dva dlouhé Srouby (10) a vyjméte regulaéni ventil pritoku
zrozdélovace.

Nezaménite pruziny jednoho ventilu s pruzinami z druhého ventilu. Ventily

@ POZOR: Dily ventild jsou velmi malé. Bud'te opatrni, abyste zadny neztratili.

jsou jednotlivé kalibrované s nainstalovanymi pruzinami.

3.

Vytahnéte dva kratké Srouby (3) a pak vyjméte dfik ventilu (4) z télesa
ventilu (7).

Odstrarite pouzdro ventilu (6) a pruzinu (5) z dfiku.

5. Vydistéte sedlo pouzdra, t&snéni a hrdlo (9) télesa ventilu. Pouzijte

nizkotlaky stlaceny vzduch. P¥i ¢iSténi pouzdra a télesa ventilu
nepouzivejte ostré kovoveé nastroje.

Nainstalujte pruzinu (5) a pak pouzdro (6) na dfik tak, aby plastové sedlo
na konci smefovalo ven.

Dbeijte na to, aby byly O-krouzky (8) dodané s ventilem na svém misté na
spodni strané télesa ventilu (7).

Upevnéte téleso ventilu (7) k rozdélovaci pomoci dlouhych Sroubd (10)
a pfitom dbejte na to, aby Sipka na télese ukazovala smérem
k elektromagnetickym ventilim (12).

Nasadte civku (2) na dfik tak, aby drat civky sméfoval od
elektromagnetickych ventilti (12). Zajistéte civku matici (1).

P/N 7593413_03
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Opravy 6-3

Vyména ventilu pro ovladani pritoku

Pokud se vyc¢isténim ventilu pro ovladani pritoku problém neodstrani, musite

ventil vyménit.

Viz obrazek 6-1. Demontujte ventil odSroubovanim matice (1), civky (2)

a dlouhych Sroubt (10).

Dfive, nez nainstalujete novy ventil, odstrarite ochranny kryt ze spodni strany
télesa ventilu (7). Davejte pozor, aby vam O-krouzky (8) nezapadly pod kryt.

Vyména elektromagnetickeého ventilu

Viz obrazek 6-1. Elektromagnetické ventily demontujete tak, Ze vytahnete
dva Srouby (11) v télese ventilu a vyzvednete ventil (12) z rozdélovace.

Dbeijte na to, aby O-krouzky dodané s novym elektromagnetickym ventilem
byly na svém misté pfed jeho instalaci na rozdélovag.

Instalace rozdélovace

Pokyny k instalaci rozdélovace a ¢erpadla na panel Cerpadla naleznete
v ¢asti Instalace na strané 4-2.

Obrazek 6-1 Oprava rozdélovace

1. Matice

2. Civka

3. Kratkeé Srouby (2)
4. Dfik ventilu

Pruzina
Pouzdro
Téleso ventilu
O-krouzky (2)

© N oo

10.
11.
12.

Hrdlo

Dlouhé Srouby (2)
Srouby (2)
Elektromagneticky ventil

© 2018 Nordson Corporation
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6-4 Opravy

Vyména desky s plosSnymi spoji

POZOR: Pii demontazi nebo montazi desky s ploSnymi spoji dodrzujte
@ nasledujici opatfeni. Nedodrzeni téchto pokynt mlze vést k poskozeni
zafizeni.
* Deska s ploSnymi spoji je zafizeni citlivé na elektrostatickou elektfinu
(ESD). Méjte na ruce navleCeny uzemnovaci pasek pfipojeny k panelu
Cerpadel nebo k jinému uzemnéni.

* Pred demontazi desky s ploSnymi spoji vypnéte a snizte tlak vzduchu do
Cerpadla.

* Neodpojuje vzduchoveé trubice z desky s ploSnymi spoji. Snimace jsou
velmi jemné a pfi odpojeni vzduchovych trubic by doslo k jejich
poskozeni.

Sada pro vyménu desky s ploSnymi spoji se dodava s podrobnymi pokyny
pro demontaz, montaz a kalibraci. Peclivé dodrzovani pokyni vam pomuze
vyhnout se poskozeni desky.

- y =

Oprava ridici jednotky Color-on-Demand a ovladaciho
panelu

persondl. Dodrzujte bezpecnostni pokyny uvedené zde a v ostatnich

f VAROVANI: V&echny nasledujici &innosti smi provadét jen kvalifikovany
souvisejicich dokumentech.

a zablokujte napajeni systému na jistiCi systému. Zavrete pfivod vzduchu do
systému kulovym ventilem na panelu ¢erpadel a uvolnéte tlak vzduchu
v systému.

f VAROVANI: NeZ zaénete s opravou jakékoliv soudasti systému, odpoijte

Opravy fidici jednotky Color-on-Demand a ovladaciho panelu se omezuji na
vymeénu soucasti. Schémata elektrického a vzduchotechnického zapojeni
najdete na rozkladacich listech na konci tohoto navodu.
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Opravy 6-5

Oprava rozdélovace

Rozdélovaé¢ pro zménu barvy se sklada ze tfi identickych modull ventil(i
navzajem propojenych trubicemi a namontovanych na panelu ve tvaru V.

Opravy modull rozdélovaée spocivaji v rozmontovani, vycisténi a opétovném
smontovani. K dispozici jsou nasledujici sady pro opravy:

Sada méchl: 10 méchd ventild a filtranich kotoué
Sada O-krouzku: 12 O-krouzk( pro pfipojeni trubic

Postup pfi opravé
Viz obrazek 6-2.

1.
2.

Odpojte vzduchové trubice od kolen (1).

OdSroubuijte boéni pojistné knofliky (8) a vytahnéte praskoveé trubice
z porta.

3. OdSroubuijte horni a dolni pojistné knofliky.

4. Odsroubujte spojovaci material (10) pfichycujici drzak modulu k panelu

(11). Spojovaci material si uschovejte pro opétovné pouziti.

5. Zvednéte modul z panelu a pfesurite ho na ¢isty pracovni stul.

11.

12.

13.
14.
15.

16.

17.
18.
19.

Odsroubuijte matici (4) zajiStujici zemnici propojku (7) ke koliku drzaku.
OdSroubujte Sroubovou matici (3), vyjméte pojistnou podlozku (5)
a plochou podlozku (6).

Odsroubuijte 16 Sroub( s vnitfnim Sestihranem (2) pfichycuijicich kryt (16)
k rozdélovaci (12) a zvednéte kryt z rozdélovace.

Demontuijte filtraéni kotouce (15), méchy ventilt (13) a podpéry méchl
(14) z rozdélovace (12).

Demontujte podpéry méchu (14) z méchu ventill (13).

. Profouknéte rozdélovac (12), kryt (16) a podpéry mécha (14).

ZKkontrolujte, ze jste odstranili vSechny stopy prasku.

VloZte podpéry méchli (14) do novych méchu ventilt (13), otvor musi byt
nejblize tomu konci podpéry, ktery se zasouva jako prvni.

Vlozte nové méchy ventil(l (13) do rozdélovace (12), ploché hrany na
pfirubach musi sméfovat do stfedu rozdélovace.

Nasad'te nové filtracni kotouce (15) na kryt (16).
Nasadte kryt (16) na rozdélovac (12) a prsty utahnéte 16 Sroubt (2).

Stfidavé utahujte Srouby (2), vzdy o jednu otacku, az budou utazené.
Davejte pozor, abyste Srouby neutahli pfili§, mohlo by dojit k poskozeni
zavitl rozdélovace (12).

Upevnéte zemnici pasek (7) k drzaku modulu (11) pomoci Sroubl (3),
ploché podlozky (6), pojistné podlozky (5) a matice (4).

Namontujte rozdélovac (12) na panel.
Nasurite pojistné knofliky (8), potom O-krouzky (9) na praskové trubice.

Vlozte trubice do portll na rozdélovaci, dokud nedosednou, potom pevné
zaSroubuijte pojistné knofliky do porta.
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6-6 Opravy

Obrazek 6-2 Rozlozeny pohled na rozdélovac

1. Armatura s kolenem

Sroub s hlavou pro nastrény kli¢
Sroub

Matice

Pojistna podlozka

Plocha podlozka

SR SN

7.
8.
9.
10.
11.

Zemnici kolik

Boéni pojistné knofliky
O-krouzek

Spojovaci material
Drzak modulu

12.
13.
14.
15.
16.

Rozdélovaé
Méch ventilu
Podpéra ventilu
Filtraéni kotou¢
Kryt
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Opravy 6-7

Oprava vypousteéciho ventilu

Viz obrazek 6-3. Pouzijte zasouvaci nastroj dodany v sadé skrticich ventil(l
pro Cerpadlo HD+ k instalaci Skrticiho ventilu vypoustéciho ventilu. Podrobny
popis s obrazky naleznete v navodu k ¢erpadlu Encore HD+.

1.

Obrazek 6-3  Prlrez Skrticim ventilem

1. 12 mm armatura
2. Sroub s hlavou pro nastrény kli¢

Odsroubujte osm Sroubu s hlavou pro nastrény kli¢ (2) z vicek ventilu (3)
a sejméte vicka.

Umistéte téleso ventilu (5) do vypodlozeného svéraku.

Uchopte spodni velkou pfirubu Skrticiho ventilu (4) a vytahnéte ji z télesa
ventilu (5).

Vycistéte téleso ventilu (5).

Nasadte zasouvaci nastroj do télesa ventilu (5). Vlozte HORNI konec
nového Skrticiho ventilu do nastroje. HORNI konec Skrticiho ventilu
zapadda do menSiho zahloubeni v télese ventilu (5).

Protlaéte HORNI konec $krticiho ventilu (4) skrz zasouvaci nastroj
a zatahnéte za druhy konec nastroje, az Skrtici ventil projde celym
télesem ventilu (5).

Nasadte vi¢ko s 12 mm armaturou (1) na HORN/ konec $krticiho ventilu
a vicko (8) s 8 mm armaturou (6) na druhou stranu a stfidavé utahnéte
Srouby (2). Neutahujte Srouby pfili§, mohlo by dojit k poskozeni zavitd

v télese ventilu.

HORNI konec
Skrticiho ventilu

3. Vicko 5. Téleso ventilu
4. Skrtici ventil 6. 8 mm armatura

© 2018 Nordson Corporation
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6-8 Opravy
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Nahradni dily ~ 7-1

Uvod

Cast7
Nahradni dily

Chcete-li objednat nahradni dily, zavolejte stfedisko zakaznické podpory
Nordson Industrial Coating na Cisle (800) 433-9319 nebo se obratte na
mistniho zastupce spole¢nosti Nordson.

Pouziti ilustrovaného seznamu nahradnich dilt

Cisla uvedena ve sloupci Polozka odpovidaji &isltim, ktera pfisluéné nahradni
dily identifikuji na ilustracich nasledujicich za kazdym seznamem dil(. Kéd
NS (Bez zobrazeni) oznaduje, ze dil uvedeny v seznamu neni v pfislusné
ilustraci vyobrazen. Pomli¢ka (—) je pouzita tehdy, jestlize €islo nahradniho
dilu plati pro vSechny nahradni dily v pfisluSné ilustraci.

C:)I'S|0 ve sloupci P/N je Cislo dilu pouzivané spole¢nosti Nordson Corporation.
Rada poml¢ek v tomto sloupci (- - - - - - ) znamena, ze nahradni dil nelze
objednavat samostatné.

Ve sloupci Popis je uveden nazev nahradniho dilu a kde je to zapottebi, také
jeho rozméry a dal&i charakteristiky. Odrazky vyjadfuji vztahy mezi
sestavami, podsestavami a dily.

* Jestlize objednate sestavu, bude zahrnovat i polozky 1 a 2.
* Jestlize objednate polozku 1, bude zahrnovat i polozku 2.
¢ Jestlize objednate polozku 2, obdrzite pouze polozku 2.

Cislo uvedené ve sloupci Poget udava mnozstvi potfebné na jednotku,
sestavu nebo podsestavu. Kéd AR (Dle potreby) se pouziva tehdy, jestlize se
Cislo dilu vztahuje k hromadné polozce objednavané ve vétSich mnozstvich
nebo jestlize mnozZstvi v sestavé zavisi na verzi nebo modelu vyrobku.

Pismena ve sloupci Poznamka znamenaiji odkazy na poznamky uvedené na
konci kazdého seznamu nahradnich dild. Tyto poznamky obsahuji dlilezité
informace tykajici se pouzivani a objednavani. Proto je jim tfeba vénovat
obzvlastni pozornost.

Polozka P/N Popis Pocet Poznamka
— 0000000 Sestava 1
1 000000 ¢ Podsestava 2 A
2 000000 ee P/N 1

© 2018 Nordson Corporation
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7-2 Nahradni dily

Prirucky k systému

Referencéni dokumentace

Doplriujici informace tykajici se dalSich soucasti v systému jsou uvedeny
v nasledujici dokumentaci:

Nazev dokumentu Dokument

Cislo dilu
Ruéni praskove stfikaci systémy Encore HD 7580951
Zkraceny navod k systému Color-on-Demand 7192624
Ridici jednotka pro ruéni praskovy stiikaci systém Encore HD a XT 7192400
Rucéni praskova stfikaci pistole Encore HD 7192399
Cerpadlo Encore HD 7580519

Cisla systému

Systém s jednou stiikaci pistoli

S volitelnou .
nL?ggtcc’eunT” S;?;?Z':‘dym Popisy Pocet

1613913 1612630 SYSTEM, Color-on-Demand, manual, single, Encore HD

1604125 1604125 e« CONTROL UNIT, interface, Encore XT 1
1603160 1603160 ¢ SPRAY GUN, assembly, manual, Encore HD 1

-------------- ¢ CONTROLLER, COD, single pump, Encore HD 1
1605276 1605276 * KIT, ship-with, spray system 1
1067148 1067148 ¢ KIT, ship-with, Color-on-Demand 1
1101491 1101491 ¢ KIT, controller interface 1
1611977 | - ¢ KIT, nLighten, LED, Encore 1
Systém se dvéma stiikacimi pistolemi
° v:elilt:?:ol: o St:;' ;:Itaér;;lnl Popis Pocet

nLighten

1613914 1612631 SYSTEM, Color-on-Demand, manual, dual, Encore HD

1604125 1604125 e CONTROL UNIT, interface, Encore XT 2
1603160 1603160 ¢ SPRAY GUN, assembly, manual, Encore HD 2

-------------- ¢ CONTROLLER, COD, dual pump, Encore HD 1

1605276 1605276 e KIT, ship-with, spray system 2
1067148 1067148 » KIT, ship-with, Color-on-Demand system 2
1101491 1101491 ¢ KIT, controller interface 2
1611977 | - ¢ KIT, nLighten, LED, Encore 2

P/N 759341 3_03 © 2018 Nordson Corporation


http://emanuals.nordson.com/finishing/files/translations/uspowder/7580951_02.pdf
http://emanuals.nordson.com/finishing/files/translations/uspowder/7192624_01.pdf
http://emanuals.nordson.com/finishing/files/translations/uspowder/7192400_05.pdf
http://emanuals.nordson.com/finishing/files/translations/uspowder/7192399_13.pdf
http://emanuals.nordson.com/finishing/files/Powder/1605708.pdf

Nahradni dily ~ 7-3

Nahradni dily pro panel ¢erpadel

Viz obr. 7-1 a nasledujici seznam dild.

A

PD7978

Obrazek 7-1  Nahradni dily pro panel ¢erpadel (zobrazen systém se dvéma cerpadly)
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7-4 Nahradnidily

A:
B:
C:

AR: Dle potfeby

Po vyméné rozdélovace provedte proces kalibrace, jak je popsan v navodu k fidici jednotce pro
rucni pistoli.

Pfi vyméné fidici desky nastavte spinace v souladu s provoznimi pokyny dodavanymi se sadou.
Také provedte proces kalibrace, jak je popsan v navodu k fidici jednotce pro rucni pistoli.

Pouzivate-li stary kabelovy svazek se tfemi pozicemi, pouzijte dodany adaptér. Pouzivate-li novy
kabelovy svazek se dvéma pozicemi, mGzete dodany adaptér vyhodit.

NS: Bez zobrazeni

Polozka P/N Popis Pocet Poznamka
1 303132 VALVE, 3/, in. I/O, air operated AR A
2 MANIFOLD ASSEMBLY, HDLV pump control AR A B
3 1610978 PUMP ASSEMBLY, Encore HD+, retro AR A
4 1043906 POWER SUPPLY, 24, 5,12 Vdc, 60 W 1
5 334805 FILTER, line, RFI, power, 10A 1
6 334806 SWITCH, round, 2 position, 90 degree 1
7 288806 CONTACT BLOCK, 2 N.O. contacts 1
8 1009090 FUSE, time delay, 215 series, 3.15 A, 5 x 20 mm 2
9 1034396 MUFFLER, exhaust, 1/4 in. NPT male AR C
10 1099534 VALVE, solenoid, 3 port, 24 V, with adapter AR A, D
11 1101498 KIT, PCA replacement, pump control 1 B
12 1082612 VALVE, flow control, 4mm x 1/8 UNI AR
13 1062366 FILTER, air, /5 in. NPT 1

NS 1064136 ¢ FILTER ELEMENT, air, 5 micron, AF40 1

14 901151 VALVE, ball, /5 in. NPT 1

15 1064964 SWITCH, pressure AR

16 1613039 GASKET, adapter, Encore HD pump to Prodigy

NS 1604832 HARNESS SET, single air wash AR

NS 1604833 HARNESS SET, dual air wash AR
POZNAMKA A: Podet polozek je zavisly na poétu stiikacich pistoli v systému.

P/N 7593413_03

© 2018 Nordson Corporation



Nahradnidily ~ 7-5

Dily rozdélovace

Rozdélovaé

Viz obr. 7-2 a nasledujici seznam dild.

Obrazek 7-2  Dily rozdélovace

© 2018 Nordson Corporation
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7-6 Nahradni dily

Polozka P/N Popis Pocet Poznamka

MANIFOLD ASSEMBLY, HDLV pump control,

o 1101343 Generation IlI 1

1 1053510 e GASKET, face, HDLV pump control manifold 1

2 | - ¢ MANIFOLD, HDLV pump control 1

3 1099534 ¢ VALVE, solenoid, three-way, with connector 7 B
¢ CONNECTOR, male, elbow, 8-mm x

4 972277 1/4in. universal 1
e ELBOW, plugin, 10-mm tube x 10-mm stem,

5 1052893 plastic 1

6 1052920 ¢ PUMP, vacuum generator 1

7 972286 * REDUCER, 8-mm stem x 6-mm tube 1

8 900742 . 'tl)'llLJjEING, polyurethane, 6-mm OD x 4-mm ID, AR
¢ NIPPLE, push in, 10-mm tube x 10-mm tube,

9 1052894 plastic 1
¢ CONNECTOR, male, with internal hex,

10 972283 10-mm tube x 1/4 in. universal 1

11 1098501 ¢ KIT, flow control valve, pump control 2
¢ CONNECTOR, male, with internal hex,

12 528524 6-mm tube x M5 2

13 | - ¢ ORIFICE 2 A
¢ CONNECTOR, male, elbow, 10-mm tube x

14 972125 1/4 in. universal 1
¢ CONNECTOR, male, universal elbow,

15 972310 6-mm tube x M5

16 e FILTER, 0.168 dia x 0.240-in. long, 20 micron 4
¢ CONNECTOR, male, elbow, 10-mm tube x

17 972125 1/4 in. universal 1
¢ CONNECTOR, male, with internal hex,

18 1062009 oval collar, 4-mm tube x M5 4

POZNAMKA A: Tyto soudasti nejsou opravitelné. Z rozdélovade je nedemontuite.

A: Pouzivate-li stary kabelovy svazek se tfemi pozicemi, pouzijte dodany adaptér. Pouzivate-li novy
kabelovy svazek se dvéma pozicemi, mGzete dodany adaptér vyhodit.

AR: Dle potfeby

P/N 759341 3_03 © 2018 Nordson Corporation



Nahradnidily 7-7

Vzduchoveé a praskove trubice

Viz obr. 7-3 a nasledujici seznam dilG.

Polozka P/N Popis Polozka P/N Popis
A 900740 | 10-mm Blue polyurethane F 900740 | 10-mm Blue polyurethane
B 173101 | 8-mm Clear polyethylene G 900740 | 10-mm Blue polyurethane
C 173101 8-mm Clear polyethylene H 900742 | 6-mm Blue polyurethane
D 173101 | 8-mm Clear polyethylene
E 900740 | 10-mm Blue polyurethane 1,8 900617 | 4-mm Clear polyurethane

Pohled na rozdélovaé¢ shora

C B Pohled na rozdélova¢ zespodu

Obrazek 7-3  Cisla dilti pro vzduchové a praskové trubice
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7-8 Nahradnidily

Soucasti pro vyménu PCA

Sada pro vyménu PCA

Viz obr. 7-4 a nasledujici seznam dilu.

P/N Popis

Poznamka

1101498 KIT, PCA, replacement, pump control

Obrazek 7-4 Sada pro vyménu PCA

P/N 7593413_03
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Nahradni dily ~ 7-9

Dily ridici jednotky Color-on-Demand a ovladaciho

panelu

Dily v sadé Fidici jednotky

Viz obr. 7-5 a nasledujici seznam dilG.

Polozka P/N Popis Pocet Poznamka
— 1101491 KIT, controller interface, color change llI 1
1 1101488 ¢ CONTROLLER interface, color change Ill 1 A
2 129592 ¢ KNOB, clamping, M6 x 12 mm long 2
3 129590 ¢ SPACER, cabinet, friction 2
4 982649 ¢ SCREW, hex, machine, M10 x 22 mm 1
5 983405 ¢ WASHER, lock, split, M10, steel, zinc 1
6 288828 ¢ KIT, bracket, mounting, rail 1
7 982500 ¢ SCREW, hex, machine, M8 x 16 mm 1
8 984707 * NUT, hex, M8, steel, zinc 1
9 240976 ¢ CLAMP, ground w/wire 1
10 | - « BRACKET, base, manual control interface 1
11 - ¢ BRACKET, post, manual control 1
12 | e ¢ BRACKET, mounting, U, manual control 1
POZNAMKA A: Opravitelné dily viz obrazek 7-5 a privodni seznam nahradnich dilCi.

© 2018 Nordson Corporation
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7-10 Nahradni dily

Obrazek 7-5 Dily v sadé fidici jednotky
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Nahradni dily 7-11

Soucasti Fidici jednotky

Viz obr. 7-6 a nasledujici seznam dilG.

A: Polozky 2 a 3 se prodavaji spole¢né jako sada 1604025.

Polozka P/N Popis Pocet Poznamka
— 1604870 CONTROL UNIT, interface, Encore, COD 1
1 1604855 e PANEL, keypad, Encore HD controller 1
2 1085084 ¢ PCA, main controller display, Encore HD 1 B
3 1601341 ¢ PCA, main control, Encore HD 1 B
4 983403 ¢ WASHER, lock, split, M4, steel, zinc 8
5 982308 ¢ SCREW, pan head, recessed, M4 x 10, zinc 8
6 982636 ¢ SCREW, button, socket, M5 x 12, zinc 2
7 983127 « WASHER, lock, internal, M5, zinc 2
8 984526 o NUT, lock, /5 in. conduit 2
9 939122 o SEAL, conduit fitting, 1/5 in., blue 2
10 1082734 ¢ ENCLOSURE, controller interface, Encore HD 1
11 240674 e TAG, ground 2
12 983021 ¢ WASHER, flat, 0.203 x 0,406 x 0.040, brass 2
13 983401 ¢ WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 2
14 984702 e NUT, hex, m5, brass 2
15 1082759 . EI[E)CEPTACLE, net, controller interface, Encore 1 A
16 1082709 e RECEPTACLE, gun, Encore HD 1 A
17 982286 e SCREW, flat, slotted, M5 x 10, zinc 4
POZNAMKA A: Zasuvky zahrnuiji kabelové svazky.

© 2018 Nordson Corporation
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7-12 Nahradni dily

Obrazek 7-6  Soucasti fidici jednotky

© 2018 Nordson Corporation
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Nahradni dily 7-13

Dily oviadaciho panelu pro zménu barvy

Viz obr. 7-7 a nasledujici seznam dilG.

Polozka P/N Popis Pocet Poznamka

— | e CONTROLLER, single or dual color changer 1

1 1101489 o gf)(l;\lTROL UNIT, dual pump color changer, 1 A
5 1101459 o IE’;I(_)(’:\ITROL UNIT, single pump color changer, 1 A
3 303132 ¢ VALVE, 3/4 in. NPT, air operated AR B
4 1095074 ¢ SWITCH, pressure, N.O., 30 psi AR B
5 1068324 ¢ VALVE, solenoid, 3 port, 24V, N.O., w/o leads AR C
6 1068325 ¢ VALVE, solenoid, 3 port, 24V, N.C., w/o leads AR C
NS 173101 ¢ TUBING, polyethylene, 8 mm x 6 mm, natural AR D
NS 900742 ¢ TUBING, polyurethane, 6/4 mm, blue AR D
NS 900618 ¢ TUBING, polyurethane, 8 mm OD, blue AR D
NS 900740 e TUBING, polyurethane, 10 mm OD, blue AR D
NS 226690 ¢ TUBING, polyurethane, 12 mm OD, blue AR D

POZNAMKA A: Vyberte vhodnou Fidici jednotku pro vas$ systém. Rozpis soudasti na nasledujicich stranach.
B: Je potfebny jeden na stfikaci pistoli.
C: Najednu stfikaci pistoli je potfebnych 31 normalné otevienych ventill a 1 normalné zavieny ventil.
D: Objednaveijte ve stopach (1 stopa = cca 30 cm).

AR: Dle potfeby

NS: Bez zobrazeni

© 2018 Nordson Corporation P/N 759341 3_03




7-14 Nahradni dily
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Obrazek 7-7  Dily ovladaciho panelu barvy
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Nahradni dily 7-15

Dily ridici jednotky (PLC)

Viz obr. 7-8 a nasledujici seznam dilG.

Polozka P/N Popis Pocet Poznamka
— 1101489 CONTROL UNIT, dual pump color changer, PLC 1
— 1101459 CONTROL UNIT, single pump color changer, PLC 1
1 1105978 ¢ CONTROLLER, programmed, COD, Gen lll AR A, D
¢ MODULE, 8-channel digital input, Wago,
2 1064193 750-430 AR B,D
¢« MODULE, 8-channel digital output, Wago,
3 1064195 750-530 AR C,D
4 1064191 ¢ MODULE, end, carrier, Wago, 750-600 1
5 1064192 o B%V\rlgfl SUPPLY, 90W, 24Vdc, 3.75 amps, 1 D

POZNAMKA A: Pro dvojitou Fidici jednotku jsou potfebné dva, jeden pro jednoduchou.

A: Pro dvojitou fidici jednotku jsou potfebné ¢tyfi, dva pro jednoduchou.

B: Pro dvojitou fidici jednotku je jich potfebnych deset, pét pro jednoduchou.

C: U téchto dilt se doporucuje instalace kvalifikovanym servisnim zastupcem firmy Nordson.
AR: Dle potreby

© 2018 Nordson Corporation P/N 759341 3_03



7-16 Nahradni dily

H o0u oe—_u

Obrazek 7-8  Dily fidici jednotky (PLC)
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Nahradni dily 7-17

Dily v instalaéni sadé

P/N Popis Pocet Poznamka
1067148 KIT, ship-with, Color-on-Demand system 1
1072866 ¢ CABLE, Ethernet CAT5E, 50 ft 1
248375 * CONDUIT, flexible, bulk, 1/2 in. (50 ft) AR A
1058224 ¢ CONNECTOR, Ethernet, RJ45-to-IDC, CAT5 1
1078555 ¢ BOX, surface mount, Ethernet 1
226690 ¢ TUBING, polyurethane, 12/8 mm, blue (50 ft) AR A
1064948 ¢ SWITCH, foot, air, 3-way, 100 psi AR
900742 ¢ TUBING, polyurethane, 6/4 mm, blue (100 ft) AR A
1065711 ¢ CABLE, Ethernet crossover, CAT5E, RJ45, 3 ft 1
------ ¢ UNION, reducer, 12 mm tube x 8 mm tube 1
972141 ¢ CONNECTOR, male, 6 mm tube x 1/8 in. unithread 2
911110 ¢ UNION, bulkhead, 12 mm tube x 12 mm tube 2
933071 e TERMINAL, ringtong, ins, 22-18, 10 1
POZNAMKA A: Nahradni potrubi objednaveijte ve stopéach (1 stopa = cca 30 cm).
AR: Dle potieby

Dily rozdélovace pro zménu barvy

Viz obr. 7-9 a nasledujici seznam dild.

Polozka P/N Popis Pocet Poznamka

— 1094892 MANIFOLD, module, Color-on-Demand, assembly

1 972126 ?/(g%l?lfﬁ;(r)eiamale, elbow, 6 mm tube x 10

2 981225 ¢ SCREW, socket head, 1/4-20 x 0.625 in. 16

3 1045837 ¢ SCREW, pan head, M5 x 12, w/lockwasher 1

4 983021 ¢ WASHER, flat, 0.203 x 0.406 x 0.040, brass 2

5 984702 e NUT, hex, M5, brass 1

6 983401 ¢ WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 1

7 246458 ¢ JUMPER, ground, 4 in. 1

8 1047934 « KNOB, lock, powder tube 12

8A 940117 ¢ O-RING, silicone, .312 x .438 x .063 in. 12 C

9 945115 ¢ O-RING, Viton, 8.00 x 2.00 12 A

10 1080408 * DISC, filter, HDLV pump 10 B

1M1 - ¢ SUPPORT, Color-on-Demand bladder 10

12| ¢ VALVE BLADDER, color changer, 0.12 W, , 10 B
Color-on-Demand

13 | - ¢ MANIFOLD, color changer, Color-on-Demand 1

14 | - ¢ BRACKET, color changer 1

15 983409 ¢ WASHER, lock, split, M6, steel, zinc 2

16 982499 e SCREW, pan head, slotted, M6 x 12, zinc 2

17 | ¢ COVER, manifold, color changer, 1
Color-on-Demand

POZNAMKA A: Dostupné v balenich po 12. Objednaveijte 1065983: SADA, Color-on-Demand, O-krouzek, baleni
12 ks

A: Dostupné v balenich 10 méchu a 10 filtracnich kotou¢l. Objednaveijte 1065982: SADA,
Color-on-Demand, méch, baleni 10 ks

C: Vnitfni O-krouzek pro pojistny nastavec.

© 2018 Nordson Corporation P/N 759341 3_03




7-18 Nahradni dily

Obrazek 7-9  Dily rozdélovace pro zménu barvy
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Nahradni dily 7-19

Dily vypoustéciho ventilu

Viz obr. 7-10 a nasledujici seznam dild.

Polozka P/N Popis Pocet Poznamka
— 1074720 VALVE, dump, Color-on-Demand 1
1 971104 ¢ CONNECTOR, male, 12 mm x 1/4 in. unithread 1
2 1064886 e SCREW, socket head, M6 x 14, zinc 8
3 | e ¢ CAP, dump valve, Color-on-Demand 2
4 1066626 ¢ VALVE, pinch, HDLV pump 1 A
5 1074028 e BODY, dump valve, Color-on-Demand 1
¢ CONNECTOR, male, elbow, 6 mm x 1/8 in.

6 972126 unithread 1
7 971121 ¢ CONNECTOR, male, 8 mm x 1/4 in. unithread 1
8 1075460 FILTER, inline, '/g-in. NPT 1

POZNAMKA A: Pro vyménu objednavejte dil 1066626: SADA, vypoustéci ventil, krtici ventil, 4 kusy. K montazi

pouzijte zasouvaci nastroj dodany se sadou $krticiho ventilu ¢erpadla.

HORNI konec 1
Skrticiho ventilu . /
2
6 8 ~3
1, | 4

Obrazek 7-10 Dily vypoustéciho ventilu
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7-20 Nahradni dily

Tato stranka byla zamérné ponechdna prazdna.
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Schémata systému  8-1

Cést 8
Schémata systému
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Systém Encore® HD Color-on-Demand®

8-3
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Obrazek 8-6 Schéma zapojeni panelu ovidadani cerpadel
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Systém Encore® HD Color-on-Demand®  8-4

INSTALACE ZASTRCKU POTRUBI @

PRO JEDNODUCHE CERPADLO
RIDICI JEDNOTKA

CISTICI VENTIL 1
VOLNY, PRUTOK
T Il]
DO: BARVA = DO: BARVA
@ ZMENA SVIERA
0 HLAVNI CISTENI
(POHLED SHORA) [0 [==—x (POUZE JEDNOTKY
FcA ] o S DUALNIM CERPADLEM)
T
N . . Y
CERPADLO/ROZDELOVAC | 2 / CERPADLO/ROZDELOVAC | 1/
(NASAZOVACI ZASTRCKA
DO VSUVKY)
(POHLED ZDOLA) (POHLED ZDOLA)
. OD:
ZMENA BARVY :
ROZDELOVACE 1dB 1d A A A ZMENA BARVY
(VIZ 1064953) V A A A A T 5 5 2 Roz?\EIILZo1\6/ZSQES;)dA1d
REGULATOR <
RO IRE ) ,
CISTEN] (SESTAVA) Viz CERPADLO PISTOLOVY VZDUCH
T~ -t @ v | L RoZDELOVAG
§ G ! o B OVLADAN{ CERPADLA ROZDELOVAC
=T+ DETAILY PANELU
PODTLAKU\ oy, @ oo (LIST2)
REGULACE PRUTOKU\
SKRTICi VY
SKRTICI Ni
FILTR
\

_ o =)
L =]
PRiIVOD VZDUCHU @ RIZENI CISTENI %///
(12 MM ARMATURA TRUBICE) ROZDELOVAC AN
PISTOLE 2 VENTILACNI OTVOR PISTOLE 1
VZDUCH VZDUCH

VYFUK

VYBER SKRCENI
ROZDELOVAC

Obrazek 8-7 Pneumatické schéma panelu oviadani Cerpadel (List 1z 2)
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Obrazek 8-8 Pneumatické schéma panelu oviadani Cerpadel (List 2 z 2)
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8-6
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Obrazek 8-9 Schéma zapojeni fidici jednotky Color-on-Demand
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Obrazek 8-10 Vnitini pneumatické schéma ovlddaciho panelu pro zménu barvy (zobrazena dvojitd jednotka)

© 2018 Nordson Corporation P/N 759341 3_03



8-8

Systém Encore® HD Color-on-Demand®
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Obrazek 8-11 Vnéjsi pneumatické schéma ovldadaciho panelu pro zménu barvy (zobrazena dvojita jednotka)
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Obrazek 8-12 Schéma zapojeni systému pro zménu barvy (dvojita jednotka, list 1z 2)
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Obrazek 8-13 Schéma zapojeni systému pro zménu barvy (dvojita jednotka, list 2 z 2)
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Obrazek 8-14 Schéma oviddaciho panelu Color-on-Demand (dvojita jednotka, list 1z 10)
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Obrazek 8-15 Schéma oviddaciho panelu Color-on-Demand (dvojita jednotka, list 2 z 10)
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RS1A (BILY) A NOZNI SPINAC A / i \ 5,IN2
- TLAKOVY SPINAC RS1A (MODRY) 8
CCSA (MODRY) 2IN3
oo \ KABEL #2A CCSA (BILY) 8
CERPADLO v
CERPIADEO CVBA (MODRY) 6.IN4
PANEL \ KABEL #3A CVBA (BILY) B
/0 ,
PS1 (BILY) COM - PS1 NC PS1(MODRY) JAN PS1 (CERNY)
TLAKOVY SPINAC v
. DOCA (MO,DFY) 7IN6
GERPADLO ‘ KABEL #4A DOCA (BILY)
REGULACE
PANEL 4IN7
VSTUP 7 REZERVA 1 B
8,IN8
VSTUP 8 REZERVA 2 8
750-
430
MD3A, 8 PT. ZDROJ
(STANOVENE VSTUPY)
1,IN1
RS2A &
5,IN2
BIT5A MSB B
2,IN3
BIT4A B
6,IN4
VZDALENE ROZHRANI PLC BIT3A @
ZMENA BARVY
VYBER & IMPULZNI SIGNAL 8IN5
; BIT2A
PRES "AUX 1" 8
7,IN6
BIT1ALSB 8
4,IN7
ZMENA BARVY S CISTENIM SACIHO VEDENI @
8,IN8
REZERVA 4 @
750-
430
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Systém Encore® HD Color-on-Demand® 8-13

Z CERPADLA
300 REGULACE PRUTOKU

301

302

303

304

305

306

307

308

309

310

311

312

313

314

315

316

317

318

319

320

321

Obrazek 8-16 Schéma oviddaciho panelu Color-on-Demand (dvojita jednotka, list 3z 10)

MD4A, 8 PT. ZDROJ
VYSTUP, POL. 2

SCCA (MODRY) 1.0UT1
KABEL #1A < SCCA (BILY) @
5,0UT2
RM1A (CERVENY) B
2,0UT3
REZERVA(CCD) @
6,0UT4
P2AE (CERNY) P2AE P2AE (CERVENY) @
VENTIL 3.0UTs
C28AE (CERNY) C28BE C28AE (CERVENY) @
VENTIL 70UT6
C27AE (CERNY) C27AE C27AE (CERVENY) B
VENTIL 2OUTY
C26AE (CERNY) C26AE C26AE (CERVENY) 8
VENTIL .
C25AE (CERNY) C25AE C25AE (CERVENY) @
VENTIL
750-
530
MD5A, 8 PT. ZDROJ
VYSTUP, POL. 3
1,0UT1
C24AE (CERNY) C24AE C24AE (CERVENY) B
VENTIL
5,0UT2
C23AE (CERNY) C23AE C23AE (CERVENY) @
VENTIL o
2,0UT3
C22AE (CERNY) C22AE C22AE (CERVENY) @
VENTIL 60UT4
C21AE (CERNY) C21AE C21AE (CERVENY) B
VENTIL 3.0UT5
C20AE (CERNY) C20AE C20AE (CERVENY) @
VENTIL 7 0UTs
C19AE (CERNY) C19AE C19AE (CERVENY) B
VENTIL
— 4,0UT7
C18AE (CERNY) C18AE C18AE (CERVENY) @
VENTIL R
C17AE (CERNY) C17AE C17AE (CERVENY) B
VENTIL
750-
530

322

323

324

325

326

327

328

329

330

331

332

333

334

335

336

337

338

339

340

341

342

343

MD6A, 8 PT. ZDROJ
VYSTUP,POL. 4

1,0UT1
C16AE (CERNY) C16AE C16AE (CERVENY) B
VENTIL
5,0UT2
C15AE (CERNY) C15AE C15AE (CERVENY) B
VENTIL
2,0UT3
C14AE (CERNY) C14AE C14AE (CERVENY) 8
VENTIL
6,0UT4
C13AE (CERNY) C13AE C13AE (CERVENY) B
VENTIL
3,0UT5
C12AE (CERNY) C12AE C12AE (CERVENY) @
VENTIL
7,0UT6
C11AE (CERNY) C11AE C11AE (CERVENY) B
VENTIL
4,0UT7
C10AE (CERNY) C10AE C10AE (CERVENY) B
VENTIL
8,0UT8
C9AE (CERNY) C9AE C9AE (CERVENY) B
VENTIL
750-
530
MD7A, 8 PT. ZDROJ
VYSTUP, POL. 5
1,0UT1
C8AE (CERNY) C8AE C8AE (CERVENY) B
VENTIL
5.0UT2
C7AE (CERNY) C7AE C7AE (CERVENY) @
VENTIL
2,0UT3
C6AE (CERNY) C6AE C6AE (CERVENY) 8
VENTIL
6,0UT4
CS5AE (CERNY) C5AE C5AE (CERVENY) 6
VENTIL 3.0UTS
C4AE (CERNY) C4AE C4AE (CERVENY) @
VENTIL
7,0UT6
C3AE (CERNY) C3AE C3AE (CERVENY) B
VENTIL
S— 4,0UT7
C2AE (CERNY) C2AE C2AE (CERVENY) 8
VENTIL
8,0UT8
C1AE (CERNY) C1AE C1AE (CERVENY) B
VENTIL
750-
530
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Systém Encore® HD Color-on-Demand®  8-14

400

401

402

403

404

406

407

408

409

410

411

412

413

414

415

416

417

418

419

420

421

D1AE (CERNY)

D2AE (CERNY)

MD8A, 8 PT.ZDROJ

P1AE (CERNY)

VYSTUP, POL. 6
1,0UT1
D1AE D1AE (CERVENY) B
VENTIL
5,0UT2
D2AE D2AE (CERVENY) 8
VENTIL
2,0UT3
P1AE P1AE (CERVENY) @
VENTIL 6,0UT4
VYSTUP 36 REZERVA 2 @
3,0UT5
VYSTUP 37 REZERVA 3 @
7,0UT6
VYSTUP 38 REZERVA 4 {}
4,0UT7
VYSTUP 39 REZERVA 5 @
8,0UT8
VFD VYSOKORYCHLOSTNI @
750-
530

Obrazek 8-17 Schéma oviddaciho panelu Color-on-Demand (dvojita jednotka, list 4 z 10)

422

423

424

425

426

427

428

429

430

431

432

433

434

435

437

438

439

440

441

442

443

MD9A,KONEC SBERNICE
POL.7

750-
600
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Systém Encore® HD Color-on-Demand® 8-15

500

501

502

503

504

505

506

507

508

509

510

511

512

513

514

515

516

517

518

519

520

521

1030 (GND. (2ELENY
ZELENY/ZLUTY) 2LuTY)
PWR1 GND @ TBIB A

DIN KOLEJNICOVE $ASI
UZEMNENI

Obrazek 8-18 Schéma oviddaciho panelu Color-on-Demand (dvojita jednotka, list 5 z 10)

522

523

524

525

526

527

528

529

530

531

532

533

534

535

536

537

538

539

540

541

542

543

oD
ZOBRAZENI "1"
NAPAJENI
KABEL

UZEMNENI (OBNAZENE)

7 121 | 121 [ 121
SW1B-3 (MODRY) ¢ ¢eoy) 2 o v
@3 e 1D SW1B (CERVENY)
4 (SEDY) 2 . ,
SW1B-2 (BILY) (SEDY) 1080 (24 V DC, CERVENY)
3 TB4B 1
+24V SW1B-5 (CERVENY) .
o &4 (SeDY) 2 RSIB(BILY) o
N 24COM (CERNY) S 1120 (CERNY)
P2BE (CERNY) e 8 i 50C8 (MOORY)
C1BE (CERNY) ]
C2BE (CERNY) 4 (MODRY) 2 SCCB (MODRY)
C3BE (CERNY)
7= 3 TB6B 1
C4BE (CERNY) /% 9’
C5BE (CERNY) . o BN CVBB (MODRY)
C6BE (CERNY) (MODRY) CCSB (MODRY)
C7BE (CERNY)
Z=n TB7B
C8BE (CERNY) /% 8 1
C9BE (CERNY) o . o %
C10BE (CERNY) (MODRY)
C11BE (CERNY)
e TB8B
C12BE (CERNY) /8 88 1/
C13BE (CERNY) . o %
C14BE (CERNY) (MODRY)
C15BE (CERNY)
S TB9B
C16BE (CERNY) )38 e
C17BE (CERNY) . o %
C18BE (CERNY) (MODRY)
C19BE (CERNY)
2=t TB10B
C20BE (CERNY) ”% 3 1
C21BE (CERNY) . o %
C22BE (CERNY) (MODRY)
C23BE (CERNY) @ 3 1B11B 1
C24BE (CERNY) T
C25BE (CERNY) @ 4 (MODRY 2 @
C26BE (CERNY) ( )
C27BE (CERNY)
CERNY TB12B
C28BE (CERNY) e/ 8 1
D1BE (CERNY) % ; @ POUZIT 8 POL.
D2BE (CERNY) 4 (MODRY) 2 CROPOIKA ’
P1BE (CERNY)
1080 1070

600 | 600
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Systém Encore® HD Color-on-Demand® 8-16

600

601

602

603

604

605

606

607

608

609

610

611

612

613

614

615

616

617

618

619

620

621

RJ-45
SAMCi

MD1B, VSTUP ETHERNETOVEHO
RIDICi PRVEK SBERNICE

— 24V

CERVENY

ov

CERNY

1080 (24 V DC,CERVENY)

1080

543 | 543

WAGO I/0 SYSTEM
750-842
}7

1070 (24COM, CERNY)

1030 (GND,ZELENY/ZLUTY)

Obrazek 8-19 Schéma oviddaciho panelu Color-on-Demand (dvojita jednotka, list 6 z 10)

— TB1B

1070

622

623

624

625

626

627

628

629

630

631

632

633

634

635

636

637

638

639

640

641

642

643

MD2B, 8 PT. ZDROJ

POLE, POL. 1
1,IN1
SW1B (CERVENY)
PS2B @
RS1B (BILY) A NOZNi SPINAC B A 5,IN2
E— TLAKOVY SPINAG RS1B (MODRY) 8
CCSB (MODRY) 2 N3
\ KABEL #2B < CCSB (BILY) B
oD
GERPADLO '
CERPADLO CVBB (MODRY) 6.IN4
PANEL \ KABEL #3B < CVBB (BILY) @
3,IN5
@ PS1 (CERNY)
CERPADLO < “ooc (MO'D?Y) "
KABEL #4B DOCB (BILY
REGULACE OB ELY B
PANEL
4,N7
VSTUP 7 REZERVA 1 8
8,IN8
VSTUP 8 REZERVA 2 8
750-
430

VZDALENE ROZHRANI PLC
ZMENA BARVY
VYBER & IMPULZNi SIGNAL
PRES "AUX 1"

MD3B, 8 PT. ZDROJ

(STANOVENE VSTUPY)
1,IN1
RS2B B
5,IN2
BIT5B MSB B
2,IN3
BIT4B @
6,IN4
BIT3B @
3,IN5
BIT2B B
7,IN6
BIT1BLSB

4,IN7

ZMENA BARVY S CISTENIM SACIHO VEDENI @

REZERVA 4

8,IN8

750-
430
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Systém Encore® HD Color-on-Demand® 8-17

701

702

703

704

705

706

707

708

709

710

711

712

713

714

715

716

77

718

719

720

721

Z CERPADLA
REGULACE PRUTOKU
DESKA B

MD4B, 8 PT. ZDROJ
VYSTUP, POL. 2

SCCB (MODRY) 1.0UT1
KABEL #1B SCCB (BILY) @
5,0UT2
RM1B (CERVENY) @
2,0UT3
REZERVA(EV12) 8
6,0UT4
P2BE (CERNY) P2BE P2BE (CERVENY) 8
VENTIL 3.0UTs
C28BE (CERNY) C28BE C28BE (CERVENY) 6
VENTIL 7 0UT6
C27BE (CERNY) C27BE C27BE (CERVENY) @
VENTIL 4 OUTY
C26BE (CERNY) C26BE C26BE (CERVENY) 6
VENTIL 8.0UTS
C25BE (CERNY) C25BE C25BE (CERVENY) 6
VENTIL
750-
530
MD5B, 8 PT. ZDROJ
VYSTUP, POL. 3
1,0UT1
C24BE (CERNY) C24BE C24BE (CERVENY) 8
VENTIL
5,0UT2
C23BE (CERNY) C23BE C23BE (CERVENY) B
VENTIL o
2,0UT3
C22BE (CERNY) C22BE C22BE (CERVENY) 8
VENTIL 60UT4
C21BE (CERNY) C21BE C21BE (CERVENY) @
VENTIL 3.0UTS
C20BE (CERNY) C20BE C20BE (CERVENY) 6
VENTIL 70UT6
C19BE (CERNY) C19BE C19BE (CERVENY) B
VENTIL out
4,0UT7
C18BE (CERNY) C18BE C18BE (CERVENY) @
VENTIL S
C17BE (CERNY) C17BE C17BE (CERVENY) 8
VENTIL
750-
530

Obrazek 8-20 Schéma oviddaciho panelu Color-on-Demand (dvojita jednotka, list 7 z 10)

722

723

724

725

726

727

728

729

730

731

732

733

734

735

736

737

738

739

740

741

742

743

MD6B, 8 PT. ZDROJ
VYSTUP,POL. 4

1,0UT1
C16BE (CERNY) C16BE C16BE (CERVENY) 8
VENTIL
5,0UT2
C15BE (CERNY) C15BE C15BE (CERVENY) B
VENTIL
2,0UT3
C14BE (CERNY) C14BE C14BE (CERVENY) 8
VENTIL
6,0UT4
C13BE (CERNY) C13BE C13BE (CERVENY) 8
VENTIL
3,0UT5
C12BE (CERNY) C12BE C12BE (CERVENY) @
VENTIL
7,0UT6
C11BE (CERNY) C11BE C11BE (CERVENY) 8
VENTIL
4,0UT7
C10BE (CERNY) C10BE C10BE (CERVENY) @
VENTIL
8,0UT8
C9BE (CERNY) C9BE C9BE (CERVENY) B
VENTIL
750-
530
MD7B, 8 PT. ZDROJ
VYSTUP, POL. 5
1,0UT1
C8BE (CERNY) C8BE C8BE (CERVENY) B
VENTIL
5.0UT2
C7BE (CERNY) C7BE C7BE (CERVENY) 8
VENTIL
2,0UT3
C6BE (CERNY) C6BE C6BE (CERVENY) 8
VENTIL sOUTa
C5BE (CERNY) C5BE C5BE (CERVENY) 8
VENTIL 3.0UTS
C4BE (CERNY) C4BE C4BE (CERVENY) @
VENTIL
7,0UT6
C3BE (CERNY) C3BE C3BE (CERVENY) 8
VENTIL o
4,0UT7
C2BE (CERNY) C2BE C2BE (CERVENY) B
VENTIL
8,0UT8
C1BE (CERNY) C1BE C1BE (CERVENY) B
VENTIL
750-
530

© 2018 Nordson Corporation

P/N 7593413_03



Systém Encore® HD Color-on-Demand® 8-18

800

801

802

803

804

805

806

807

808

809

810

811

812

813

814

815

816

817

818

819

820

821

D1BE (CERNY)

D2BE (CERNY)

MD8B, 8 PT.ZDROJ
VYSTUP, POL. 6

P1BE (CERNY)

1,0UT1
D1BE D1BE (CERVENY) @
VENTIL
5,0UT2
D2BE D2BE (CERVENY) B
VENTIL 20UT3
P1BE P1BE (CERVENY) @
VENTIL 6.0UT4
VYSTUP 36 REZERVA 2 8
3,0UT5
VYSTUP 37 REZERVA 3 @
7,0UT6
VYSTUP 38 REZERVA 4 @
4,0UT7
VYSTUP 39 REZERVA 5 @
8,0UT8
VFD VYSOKORYCHLOSTNI @
750-
530

Obrazek 8-21 Schéma oviddaciho panelu Color-on-Demand (dvojita jednotka, list 8 z 10)

822

823

824

825

826

827

828

829

830

831

832

833

834

835

836

837

838

839

840

841

842

843

MD9B,KONEC SBERNICE
POL. 7

750-
600
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Systém Encore® HD Color-on-Demand®
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Obrazek 8-22 Schéma oviddaciho panelu Color-on-Demand (dvojita jednotka, list 9 z 10)
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Systém Encore® HD Color-on-Demand®

8-20

DEFINICE PLC ALED

SCHEMA USPORADANI PLCA A B

STITKY RIDICICH PRVKU PLC COLOR-ON-DEMAND

DEFINICE PLC B LED

’_)

O

LT

T

’_)

K

’_>

T

K

’_>

’_)

K

’_)

LT

n

’_)

n

n

n

’_>

SWI1A RS1A RS2A BIT5A SCCA RM1A C24AE C23AE C16AE C15AE C8AE C7AE D1AE D2AE SW1B RS1B RS2B BIT5B sceB RM1B C24BE C23BE C16BE C15BE C8BE C7BE D1BE D2BE
CCSA CVBA BIT4A BIT3A CCDA P2AE C22AE C21AE C14AE C13AE C6AE C5AE REZERVA 1A REZERVA 2A ccsB cveB BIT4B BIT3B ccoB P2BE C22BE C21BE C14BE C13BE C6BE CS5BE REZERVA 1B REZERVA 2B
PS1A DOCA BIT2A BIT1A C28AE C27AE C20AE C19AE C12AE C11AE C4AE C3AE REZERVA 3A REZERVA 4A PS1B DOCB BIT2B BIT1B C28BE C27BE C20BE C19BE C12BE C11BE C4BE C3BE REZERVA 3B REZERVA 4B
REZERVA 1AREZERVA 2A REZERVA 3A REZERVA 4A C26AE C25AE C18AE C17AE C10AE C9AE C2AE C1AE REZERVA 54 REZERVA[6, REZERVA 1B REZERVA 2B| REZERVA 38 REZERVA 4B C26BE C25BE C18BE C17BE C10BE C9BE C2BE C1BE REZERVA 58 REZERVA ¢B|
N~ \ ~_ N~ . N \ \ |
A _d 1 ¥ v | AN A _d | % y |
MD1A MD2A MD3A MD4A MD5A MD6A MD7A MD8A MD9A MD1B MD2B MD3B MD4B MD5B MD6B MD7B MD8B

’_)

O

i

O

Y 0

O zw.
O sposeni

@ TXD/RXD

(O cHvea

Q0
00

00

° /0 (VSTUP/

VYSTUP)

O USR

D%D@O al
[] Hilee

2 [s |

o

o

Il

ﬁ’r

@ ZAP.
@ SPOJENI

@ TXD/RXD

(O cHvea

Hiliee

0000

0O
O
[+ ]

Q
O
[+ ][5 ]

o /0 (VSTUP/

VYSTUP)

O USR

%%B@O L

2 [s |

Obrazek 8-23 Schéma oviddaciho panelu Color-on-Demand (dvojita jednotka, list 10z 10)
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EU PROHLASENI O SHODE

Vyrobek: Encore HD

Modely: Color-on-Demand

Popis: Systém praskového Cerpadla pro jednu nebo dveé ruéni stfikaci praskové pistole pouzivany pro

dodavani prasku do stfikaci pistole s rychlou zménou barev.

Prislusné platné smérnice:

2006/42/EC - Smérnice o strojnim zafizeni

2014/35/EU - Smérnice pro nizké napéti

2014/30/EU - Smérnice o elektromagnetické kompatibilité

Normy pouzité pfi posouzeni shody:
EN/ISO 12100 (2011) EN 55011 (2009) NFPA79 (2015)
EN 60204 (2006) EN 61000-6-2 (2005)

EN 61000-6-3 (2007)

Zasady:
Tento vyrobek byl vyroben v souladu s osvéd&enou technickou praxi.
Specifikovany vyrobek odpovida vyse uvedenym smeérnicim a normam.

oy
r—"\(\ML ng MIIU‘»-'I LI/CGCF??

Vance Wilson

Technicky feditel

Industrial Coating Systems
Ambherst, Ohio, USA

Povéreny zastupce spoleénosti Nordson v EU
Kontakt: Provozni feditel
Industrial Coating Systems
Nordson Deutschland GmbH
Heinrich-Hertz-Stral3e 42-44
D-40699 Erkrath

(Wordson

Nordson Corporation * Westlake, Ohio

Datum: 24. ledna 2018

DOC14044 01
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