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Bize Ulasin

Nordson Corporation urtnleri hakkinda bilgi, yorum ve sorularla ilgili
istekleri memnuniyetle kargilamaktadir. Nordson ile ilgili genel bilgiler igin
bkz. http://www.nordson.com.

@ http://www.nordson.com/en/global-directory

Duyuru

Telif hakkiyla korunan bir Nordson Corporation yayinidir. Orijinal telif hakki
tarihi 2007. Bu belgenin hicbir kisminin fotokopisi cekilemez, cogaltilamaz
ya da Nordson Corporation'in yazili onayi olmadan baska bir dile
cevrilemez. Bu yayinda bulunan bilgiler énceden bildirime gerek
duymaksizin degisiklige tabidir.

Ticari Markalar
Nordson ve tescilli ticari markalandir

Bu dokiimanda belirtilen adlandirmalar ve ticari markalar, kendi amaglari
icin tglincu kisilerce kullanildiginda kullanici haklarinin ihlal edilmesine yol
acabilen markalar olabilir.

- Orijinal Belgenin Cevirisi -
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Guvenlik  1-1

Bélim 1
Guvenlik

Bu guvenlik talimatlarini okuyun ve izleyin. Géreve ve ekipmana 6zel uyarilar,
ikazlar ve talimatlar uygun oldugunda ekipman belgelerine dahil edilebilir.

Bu talimatlar kapsayan tim ekipman belgelerinin ekipmani ¢alistiran veya
bakimini yapan tim kisiler igin ulasilabilir oldugundan emin olun.

Kalifiye Personel

Kullanim Amaci

Ekipman sahipleri Nordson ekipmaninin kalifiye personel tarafindan
kuruldugundan, ¢alistirldigindan ve bakiminin yapildigindan emin olmaktan
sorumludur. Kalifiye personel, verilen gdrevlerini givenli bicimde yerine
getirmek (izere egitim almis calisanlar ya da yiklenicilerdir. ilgili tim giivenlik
kurallan ve ydnetmelikleri hakkinda bilgi sahibi ve verilen goérevleri fiziksel
olarak yerine getirebilir durumdadirlar.

Nordson ekipmaninin ekipmanla sunulan belgelerdeki kullanimindan farkli
sekillerde kullanimi kigilerde sakatlanma ya da mdlkiyete hasarla
sonuglanabilir.

Ekipmanin amaglanmayan kullanim érnekleri sunlari kapsar:

* uyumsuz malzemelerin kullaniimasi

* onaylanmamig degisikliklerin yapiimasi

* emniyet muhafazalarinin veya kilittemelerin ¢ikariimasi veya atlaniimasi
* uyumsuz veya hasarl pargalarin kullaniimasi

® onaylanmayan yardimci ekipmanin kullaniimasi

* ekipmanin azami degerler olmadan calistirimasi

© 2015 Nordson Corporation
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1-2 Givenlik

Yonetmelikler ve Onaylar

Tum ekipmanin degerlendirildiginden ve kullanildigi ortam agisindan
onaylandigindan emin olun. Kurulum, ¢calistirma ve bakim talimatlari
uygulanmazsa, Nordson ekipmani igin alinan tim onaylar gecersiz kalir.

Ekipman kurulumunun tim evreleri bltin federal, bélgesel ve yerel
kanunlara uygun olmalidir.

Kisisel Guvenlik
Sakatlanmayi 6nlemek icin bu talimatlar izleyin.

* Kalifiye degilseniz ekipmani ¢alistirmayin ya da bakimini yapmayin.

* Emniyet muhafazalar, kapilar veya kapaklar bozulmugsa ve otomatik
kilittemeler dogru bigimde galismiyorsa ekipmani ¢alistirmayin. Glvenlik
aygitlanni atlamayin ya da etkisiz hale getirmeyin.

* Hareket eden ekipmandan uzak durun. Hareket eden herhangi bir
ekipmani ayarlamadan ya da bakimini yapmadan énce gu¢ kaynagini
kapatin ve ekipman tam olarak durana kadar bekleyin. Gicu kilitleyin ve
istenmeyen hareketi 6nlemek i¢in ekipmani sabitleyin.

* Basincl sistemleri veya aksami ayarlamadan ya da bakimini yapmadan
6nce hidrolik ve pnédmatik basinci alin (bosaltin). Elektrikli ekipmanin
bakimini yapmadan énce baglantiyi kesin, kilitleyin ve digmeleri
etiketleyin.

¢ Kullanilan tim malzemeler icin Malzeme Guvenligi Veri Sayfalarini
(MSDS) edinin ve okuyun. Givenli sekilde tagima ve malzemelerin
gavenli kullanimi igin Uretici talimatlarina uyun ve tavsiye edilen kisisel
koruma cihazlarini kullanin.

* Yaralanmayi 6nlemek icin kizgin yuzeyler, keskin kenarlar, eneriji
saglanmis elektrik devreleri ve kapatilamamis ya da pratik sebeplerden
Otart korumali olamayan hareketli parcalar gibi calisma alaninda tam
olarak giderilemeyen ve daha az belli olan tehlikelere dikkat edin.

Yangin Guvenligi
Bir yangindan veya patlamadan kac¢inmak icin bu talimatlari izleyin.

® Alev alabilir malzemelerin kullanildi§i ya da depolandidi yerlerde sigara
icmeyin, kaynak, taglama yapmayin ya da ¢iplak alev kullanmayin.

* Ucgucu malzemelerin veya buharlarin tehlikeli konsantrasyonlarini
Onlemek Gzere yeterli havalandirmayi saglayin. Rehberlik igin yerel
kanunlara veya malzeme MSDS'nize bakin.

¢ Alev alabilir malzemelerle ¢alisirken yanan elektrik devrelerinin
baglantisini kesmeyin. Kivilcimlanmayi 6nlemek icin ilk olarak salterdeki
gucu kapatin.
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Guvenlik  1-3

Topraklama

Acil durum kesme digmelerinin, kapatma valflerinin ve yangin
soéndudrlculerin nerede konumlandigini bilin. Eger plskirtme kabininde
bir yangin baslarsa, puskirtme sistemini ve aspiratérleri hemen kapatin.

Ekipman belgelerinizdeki talimatlara gore ekipmani temizleyin, bakimini
yapin, test edin ve onarin.

Yalnizca orijinal ekipmanla kullanim igin tasarlanmis yedek parcalar
kullanin. Parca bilgisi ve tavsiye i¢in Nordson temsilcinizle irtibata gegin.

UYARI: Arizali ekipmani ¢alistirmak tehlikelidir ve elektrik carpmasindan

A dolayi 6lime, yangina ya da patlamaya neden olabilir. Direng kontrollerini
periyodik bakim programinizin bir pargasi haline getirin. Hafif bir elektrik
sokuna maruz kalsaniz ya da statik kivilcim veya ark bile fark etseniz, tim
elektrikli veya elektrostatik ekipmani hemen kapatin. Problem tanimlanana ve
dizeltilene kadar ekipmani yeniden baglatmayin.

icerideki veya kabin araliklarindaki topraklama Sinif 2, Béliim 1 veya 2
Tehlike Konumlar icin NFPA gerekliliklerine uygun olmalidir. NFPA 33, NFPA
70 (NEC maddeleri 500, 502 ve 516) ve NFPA 77 son kosullara bakin.

PUskirtme alanlarindaki elektriksel olarak iletken tim nesneler,
degerlendirilen devreye en az 500 volt uygulayan bir aletle élgulen 1
megohm degerinden fazla olmayan bir direncle toprada elektriksel olarak
baglanmalidir.

Topraklanacak ekipman puskirtme alani zemini, operatér platformlari,
huniler, fotoelektrik sensér destekleri ve bosaltma nozullarini kapsar
ancak bununla sinirli degildir. Piskirtme alaninda ¢alisan personel
topraklanmalidir.

YUKIG bir insan vicudunun tutusma potansiyeli bulunmaktadir. Operatér
platformu gibi boyali bir ylizey Uzerinde duran veya yalitkan ayakkabilar
giyen personel topraklanmaz. Personel, elektrostatik ekipmanla veya
ekipman cevresinde calisirken topraga baglanti saglamak amaciyla
iletken tabanlari olan bir ayakkabi giymeli ya da topraklama kayisi
takmalidir.

Operatérler manuel elektrostatik puskurtmeli tabancalari galigtirirken elleri
ve tabanca kolu arasinda ciltten kola olan temasi surdirmelidir. Eldiven
giyilmesi gerekiyorsa avug icini veya parmaklar kesin, elektrigi ileten
eldivenler giyin veya tabanca koluna ya da dider bir gercek toprak zemine
bagl bir topraklama kayisi takin.

Ayar yapmadan veya toz puskirtme tabancalarini temizlemeden 6nce
elektrostatik gti¢ kaynaklarini ve toprak tabanca elektrotlarini kapatin.

Ekipmanin bakimini yaptiktan sonra baglantisi kesilmis olan tim
ekipmani, toprak kablolarini ve telleri baglayin.

© 2015 Nordson Corporation
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1-4 Givenlik

Bir Ariza Durumunda Eylem

Bir sistem ya da sistemdeki herhangi bir ekipman arizalanirsa, sistemi hemen
kapatin ve su adimlar gerceklestirin:

* Elektrik glictnin baglantisini kesin ve kilitleyin. Pnématik kapatma
valflerini kapatin ve basinglari bogaltin.

* Ariza sebebini tanimlayin ve ekipmani yeniden baglatmadan 6nce
dazeltin.

Tasfiye

Calisma ve bakimda kullanilan ekipman ve malzemeleri yerel kanunlara gére
tasfiye edin.
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Tanm 2-1

Bolum 2
Tanim

Kullanim Amaci

Nordson ColorMax Engineered Booth sistemi dncelikli olarak temiz kabin
kadar hizli ve temiz olarak tasarlanmistir.

Bilesenlerin Aciklamasi

Sekil 2 Tipik ColorMax Engineered Sistemi
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2-2 Tanim

Nordson ColorMax Engineered, kendini ispatlamis Nordson kabin
teknolojisini temel alan toz kabinlerinin bir pargasini olusturur. Sistem,
konstriksiyon yéntemi sayesinde digerlerine gére ekonomik, kolay ve temiz
bir alternatif sunar.

Kabin konstriksiyonu paslanmaz celik platformun, Apogee® kabin zemininin
ve PVC'nin bir kombinasyonundan olusur ve bu sayede tozun asindiric
madde kullanmadan uflenerek ve silinerek temizlenmesini saglar.

Sekil 2-1 Tanimlama duzeni
1. Uygulama ekipmani, tabanca 3. Menteseli kapi 5. Merkezi tekli kanal emme
tagtyicilar, tabancalar 4. Apogee® zemin, AeroWash® 6. ikiz Siklon
2. Kabin kontrol panelleri sistemli

7. Toz Portu/ Toz Besleme Merkezi

P/N 75932068 ColorMax Engineered Booth © 2015 Nordson Corporation



Kuruum  3-1

Bolum 3
Kurulum

izin verin. Bu dokiiman ve diger tim ilgili dokiimanlardaki giivenlik

f UYARI: Yalnizca nitelikli personelin asagidaki gérevleri yerine getirmesine
talimatlarina uyun.

Tasima

Uniteyi zarar vermeden tasiyin. Uygun ambalaj malzemeleri kullanin. Uniteyi
nem, yuksek sicaklik, blayuk sicaklik dalgalanmasi (yogusma), toz ve
titresimlerden koruyun.

Ambalajindan Cikarilmasi

Unitenin hasar gérmesini énlemek igin (initeyi ambalajindan dikkatlice
cikartin. Tagima sirasinda neden olunabilecek hasarlar agisindan kontrol
edin. Ambalaj malzemelerini ileride kullanmak Uzere saklayin veya yerel
dizenlemelere uygun bir sekilde olarak tasfiye edin.

Depolama

Uygun ambalaj malzemeleri kullanin. Uniteyi nem, yiiksek sicaklik, blyiik
sicaklik dalgalanmasi (yogusma), toz ve titresimlerden koruyun.

Kurulum hazirhgi

NOT: Kabinler genelde yassi olarak ve yerinde monte edilecek sekilde
teslim edilir.

NOT: Kabinin montaji, bir Nordson temsilcisi veya uygun nitelikte bir kisi
olmadan yapilmamali.

1. ColorMax Kabinini kurmak icin hava cereyani ve havadan gelen baska
kirlenme olasiliklarindan uzak, diz bir alan secin.

2. Tozdan kaginmak i¢in uygun bir malzeme ile beton zemini kaplayin. Diger
zemin yUzeyleri de temiz tutulmasi kolay olan bir tipte olmalidir.
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3-2 Kurulum

Elektrik Baglantisi

UYARI: Elektrik garpma tehlikesi. Servis vermeden dnce ekipmana gelen
enerjiyi kesin ve kilitleyin. Bu uyariya dikkat edilmemesi, yaralanmaya ya da
6lime neden olabilir.

Kabin kontrol paneli icin tekli bir besleme kablosu gereklidir. Besleme iglemi
uygun bir ayirma aygitindan yapilmalidir. Bir IP6X kablo bodazi kullanarak
kabloyu panel icine sokun. Tim elektrik tellerinin, fan motorunun yUka igin
uygun olarak boyutlandiridiina ve besleme kaynaginda uygun sigorta/devre
korumasi saglandigina emin olun. Saha kosullari igin elektrik ¢izimlerine
bakin ve mihendislik tasarmina basgvurun.

Pnomatik Baglantisi

UYARI: Hava beslemesinin basinci 4 bar (maksimum) degerine ayarlanmali
ve sadece bir Nordson teknisyeni tarafindan degistiriimelidir.

Hava beslemesini kabinin pnématik paneline baglayin ve hava beslemesinin
istenen kalitede oldugundan emin olun. Kurulum sirasinda hatta kalan higbir
maddenin sisteme girmemesini saglamak i¢in, havanin sistemden tank giris
filtresi Gzerinden bogaltildigini da kontrol edin.

Sokme

Uniteyi parcalarina ayirmak igin, Giniteyi kapatin, hava ve elektrik
beslemelerini ayirin.

Tasfiye

Yerel yénetmeliklere uygun olarak bertaraf edin.
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Kuruum 3-3

Kabin Kosullandirma Proseduru

Kabindeki tim kurulum malzemelerini ¢ikartin.

Kabin kontrol panelindeki Fani baslat digmesine basarak kabin emme
sistemini acin.

Kabin kontrol panelinden Geri dénliistim modunu kapatin. Geri déniisiim
sistemi atia piskirtme modunda caligir.

Tam kapilar kapaliyken, i¢ kabin ylzeylerini tozdan arindirmak icin tfleme
lansini kullanin.

Bir stingeri suyla nemlendirin ve kabinin icin ytzeylerini, Apogee® zemini
ve i¢ siklon erigim alanini silerek temizleyin. Birinci yikama i¢in bir damla
deterjan kullanilabilir. Yikama islemini sadece suyla tekrarlayin.

Kabinin kurumasini beklerken kabinin digini silin. Kuruma suresini
kisaltmak icin Gfleme lansi kullanilabilir.

DIKKAT: Keskin bir solvent kullanin (bkz. asagidaki referans) ve tiy
birakmayan temiz bezlerle kabinin i¢ pargalarina, taban deflektdériine ve i¢
siklon erigim alanina uygulayin.

* Koruyucu goézlik, maske ve eldiven kullanin

e Parlatarak kurutun

* Bir metrekare alani silin, hava lansiyla Ufleyin ve tamamlayincaya
kadar devam edin

® Silinmis ylizeylerin ellenmemesi dnemlidir.

Kurumaya birakin.

8. 5 dakika boyunca tozu atiga puskurtiin ve tercihen toz toplayan alanlari

9.

solventle temizleyin.

Siklonu temizleyin ve normal sekilde geri dénisim uygulayin.

10. Sistem artik kullaniimaya hazirdir.

© 2015Nordson Corporation
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3-4 Kurulum

Onerilen Temizleme Solventi

Asagida, ilk kurulum ve bakim temizligi icin 6nerilen solvent bilesimi
belirtilmigtir.

Yukaridakine en yakin standart solvent, seluloz tinerlerdir.

Damitilmig sivi: %5
Butilasetat: %17
Cellesolve asetat: %5
Aseton: %20

Benzen 80/110: %15
Xylol: %38

P/N 7593206B
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Caligtrma  4-1

Giinliik isletme

Bolum 4
Calistirma

UYARI: Yalnizca nitelikli personelin asagidaki gérevleri yerine getirmesine
izin verin. Bu dokiiman ve diger tim ilgili dokiimanlardaki giivenlik
talimatlarina uyun.

Sistemlerin gogu bir Toz Besleme Merkezi ile kurulmustur. Bir Toz Besleme
Merkezi/ Toz Portu yoksa, lutfen ilgili adimlar géz ardi edin.

Kabin ve uygulama sisteminde renk degisiminin basarili olmasi i¢in, asagida
belirtilen prosedurl yapin.

Baslatma Proseduru

Toz Besleme Merkezindeki / Toz Portundaki titresimli masanin tzerine bir
kutu toz yerlestirin.

Kabin kontrol panelindeki Fani baslat digmesine basarak kabin emme
sistemini caligtirin.

Toz Besleme Merkezini / Toz Portunu ¢alisma moduna getirin. Toz
Besleme Merkezi/ Toz Portu kilavuzlarina bagvurun.

Daldirma ayaklarinin toza girdiginden ve torbayi yakalamadigindan emin
olun.

. Aktarim hortumlarini, Toz Besleme Merkezinin / Toz Portunun arkasindaki

atik kiliflarinin igine sokun.

Uygulama kontrol panelinden tabanca tasiyicilar baslatin. Uygulama
kontrol panelinin kilavuzlarina bagvurun.

Kabin kontrol panelindeki Geri déntistiim agik dugmesiyle geri dénisim
modunu baglatin.

. Toz pluskirtmeyi agin ve Uretimi baglatin. Toz Besleme Merkezi/ Toz

Portu kilavuzlarina bagvurun.

Geri donustirilen toz geri donisim hortumuyla geri geldikten yaklasik 2
dakika sonra hortumu elek kilifinin icine gétiran.

© 2015 Nordson Corporation
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4-2 Calistrma

Renk Degisimi Prosediirii

1. Uriin puskirtme tabancalarindan geginceye kadar tabancalar (iflemeye
birakin.

Sekil 4-1 ColorMax
Engineered Booth
calismasi

M'W 2. Urtinlerin kabinin digina gikmasini bekleyin.

3. Uygulama kontrol panelinden pUskulrtme tabancalarini kapatin. Tabanca
kontrol Unitesi kilavuzlarina bagvurun.

i
. m
- =
-
-
- W

Sekil 4-2 Renk degisimi
hazirhg

4. Toz Besleme Merkezini/ Toz Portunu temiz moda getirin. Toz Besleme
Merkezi/ Toz Portu kilavuzlarina bagvurun.

5. Tabancalari, nozullar kabinin icinde kalacak sekilde ¢ekin.
Kabin kapilarini kapatin.

7. Tabanca bosaltma islemini baslatin. Toz Besleme Merkezi/ Toz Portu
kilavuzlarina basvurun.

8. Daldirma bacaklarinin ve sivi yardiminin digini Ufleyin. Toz Besleme
Merkezi / Toz Portu kilavuzlarina bagvurun.

9. Pompa bosaltma islem dizisini baglatin. Toz Besleme Merkezi/ Toz Portu
kilavuzlarina bagvurun.

Sekil 4-3 Puskirtme
tabancalar
bosaltma
konumunda
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Calistrma  4-3

10. Tabancalarin disini Ufleyin (sisteminize bagli olarak mantel veya otomatik
olabilir).

11. Darbeleme bittikten sonra, tabanca nozulunun arkasini elinizle temizleyin.

12. Kabinin duvarlarini ve tavanini lifleme lansiyla temizleyin; higbir ylzeyi
cizmemeye ve duvarlara dokunmamaya dikkat edin.

13. Kabinin tabanini dfleme lansi ile ve gcizmemeye dikkat ederek temizleyin.

acikhigi

14. Kanal kapisini a¢in ve temizleyin. Kanalin igini ve siklon girigini de
temizleyin.

15. Gerekiyorsa, tozun ¢ogu uflenerek temizlendikten sonra kabinin icini
nemli bir bezle silin, bezin sadece nemli oldugundan emin olun.

Sekil 4-5 Kanal kapisini agin

© 2015 Nordson Corporation ColorMax Engineered Booth P/N 7593206B



4-4 Calistrma

16. Siklonun altindaki tasma hunisini agin ve monte edilmigse siklon
muayene kapilarini agin.

17. Geri ddnusim hortumlarini bosaltma kiliflarina yerlestirin.

18. Geri ddnusim hortumunu temizlemek igin siklon bosaltma islem dizisini
baslatin. Toz Besleme Merkezi/ Toz Portu kilavuzlarina bagvurun.

19. El Gfleme tabancasi kullanarak tasma hunisini temizleyin. Siklonun
tabanini, ardindan muayene kapilarini temizleyin.

20. Siklonun altindaki tasma hunisini kapatin ve siklon muayene kapilarini
kapatin.

Sekil 4-6 Tasma Hunisinin ve
Muayene Kaplilarinin
temizlenmesi

21. Toz kutusunu Toz Besleme Merkezi / Toz Portunda ayirin.
22. El Ufleme tabancasiyla elegi elinizle temizleyin.
23. Toz Besleme Merkezi / Toz Portunun kalanini temizleyin.

24, Titresimli masanin Uzerine yeni toz kutusu koyarak toz yukleyin. Toz
Besleme Merkezi/ Toz Portu kilavuzuna bagvurun.

Sekil 4-7 ColorMax
Engineered Booth
ve Toz Besleme
Merkezi yeni parti
Uretimine hazir
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Bakm 5-1

Bolim 5
Bakim

izin verin. Bu dokiiman ve diger tim ilgili dokiimanlardaki giivenlik

f UYARI: Yalnizca nitelikli personelin asagidaki gérevleri yerine getirmesine

talimatlarina uyun.

UYARI: Havadaki belirli tozlarin (kaplama tozlari dahil) solunmasi saglik igin
tehlikeli olabilir. Bilgi icin Materyal Guvenligi Veri Sayfasini (MEDS) toz

Ureticisine sorun. Uygun bir solunum koruma cihazi kullanin.

Gunluk Bakim

NOT: Arka Filtre, Elek, Toz Portu ve Besleme Merkezi Lite'in ginlik bakimi
icin ilgili teknik kilavuzlara basvurun.

Her sekiz saatlik vardiyadan sonra, tim toz bilesenlerini parcalarina
ayirin, fazla tozu alarak her birini temizleyin, tiy birakmayan bir bezle silin
ve tekrar birlegtirin.

Contalarda hasar kontroli yapin ve gerekiyorsa contalar degistirin

Havalandirma hortumlarinda tikaniklik kontroli yapin, hortumlari
temizleyin ve tekrar takin.

Tam dis kablo ve hortumlarda hasar kontroli yapin; gerektiginde
hortumlar onarin veya degistirin.

Komple sistemde gdzle kagak kontrolli yapin, gerekiyorsa kagagi giderin.
Toz aktarim sisteminin ¢galismasini kontrol edin.

Her dort saatte bir, fan caligirken kabinin siklon girisine toz Ufleyerek
kabinin igini temizleyin.

Her doért saatte bir kolektdér deposunun seviyelerini kontrol edin, deponun
yarisindan fazlasi doluysa bosaltin.

Her dort saatte bir veya daha kisa araliklarla besleme hunisindeki veya
toz kutusundaki toz seviyesini kontrol edin.

Her dort saatte bir veya daha kisa araliklarla toz pompasini ve
tabancasini kontrol edin; Grintn kilavuzuna gére temizleyin.

Hava akisini (takiimigsa) korumak i¢in, yangin algilama sistemine her dért
saatte bir en az on dakika sireyle hava Ufleyerek yangin algilama
sistemini temizleyin.
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Boélim 6
Sorun Giderme

UYARI: Yalnizca nitelikli personelin asagidaki gérevleri yerine getirmesine
izin verin. Bu dokiiman ve diger tim ilgili dokiimanlardaki giivenlik
talimatlarina uyun.

Sorun Giderme icin Onemli ipuclari

Bu bdlimde sorun giderme proseddrleri yer almaktadir. Bu prosedirler
yalnizca karsilasabileceginiz en sik rastlanilan problemleri kapsar. Burada
sunulan bilgilerle problemi ¢cézemezseniz, yardim igin yerel Nordson
temsilcinizle irtibata gegin.

Asagidaki tablolar, temel problemlerin giderilmesi icin genel bilgiler
saglamaktadir. Sorun gidermek i¢in bazen daha detayli bilgiler, devre
semalari veya dlgme aygitlari da gerekli olmaktadir.

Bir arizanin birkag nedenden dolayi ortaya ¢ikabildigine dikkat edilmelidir.
Verilen bir ariza icin muhtemel tim nedenlerin kontrol edilmesi
Onerilmektedir. Kopuk kablolar, eksik mandallar vb. gibi hatali ¢alismanin
mandallarin eksik olmasi belirgin nedenlerine gérsel kontroller stiresince
dikkat edilmeli ve hemen dizeltiimelidir.

Unite, kullanicinin servis verebilecegi herhangi bir parca icermemektedir;
arizalanan herhangi bir parca Nordson tarafindan onaylanmis parcalarla
degistiriimek zorundadir.
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Sorun Giderme Tablosu

Sorun Olasi Neden Diizeltici Eylem
1. Kabinin i¢ kisminda | Genel kullanim
el izleri

2. Kabinden toz
kacag

Normal Calismada

Hava hacmi kontrol damperi yanlhs
ayarlanmig

Filtre elemanlari tikanmig

Son filtre elemanlari tikanmis
Asiri harici cereyan

Kabine giren parcalar cok sicak

Renk Degisimi ile ilgili
Yukaridaki sebepleri kontrol edin

Kabin kapilarinin kapal oldugunu
kontrol edin

Otomatik tabancalar kabinin ¢ok igine
konumlandirimig

Kabin, tasarim hizlarina ayarlanmis.
Arka filtre kilavuzuna basvurun

Arka filtre kilavuzuna basgvurun

Fabrikanin tim kapilarini kapatin veya
cereyani 6nlemek icin bariyerler dikin

Kurutma finninin soguma suresini
arttirin

Yukariya bakin
Kapilarn kapatin

Tabancalari, nozullar kabin i¢
duvarlarina sifir olacak sekilde
hareket ettirin

3. Renk degisiminde
kirlenme

Yetersiz temizleme

Yeni renk ile baglatmada yetersiz
puskirtme var veya puskirtme yok

Kabin toz tutuyor
Siklon kaynasmis toz tutuyor

Elek stizgeci hasar goris

Sistemi tekrar temizleyin

Geri donustirilen tozda kir kontrolii
yapin, aliminyum folyo Uzerine de
toplayin ve temizleninceye kadar
kirleyin

Kabini kurulum proseduriine gére
temizleyin ve kosullandirin

Kaynasmisg tozu solventle temizleyin.
Siklonun i¢ ylzeyini ¢izmeyin

Elek stuzgecini degistirin

Toz Besleme Merkezi / Toz Portu
kilavuzuna basvurun

4. Sistem verimliligi
diisiik

Yiiksek oranda fazla puskiirtme

Yetersiz calkalama

Yetersiz tabanca tetiklenmesi
Yetersiz toz

Tabanca Kv'si dusik veya yanlis ayar
Siklon kaybi

Tasma hunisi contasi arizall

Tasma hunisi agir doluyor

Muayene kapisinin contasi kagiriyor

Tekrar calkalayin

Duzeltici 6nlem alin
Tedarikgiyle goérasin
Uygulama kilavuzlarina bakin

Contayi degistirin

Geri déntsum sisteminde tikaniklik
kontroll yapin

Contayi degistirin
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Bolim 7
Parcalar

Parca siparis etmek icin Nordson Musteri Hizmeti Merkezini ya da yerel
Nordson temsilcinizi arayin. Pargalar dogru bicimde tanimlamak ve
yerlestirmek icin bu bes sutunlu parca listesini ve beraberindeki ¢izimi
kullanin.

Resimli Parca Listesinin Kullaniimasi

Oge sutunundaki numaralar, her bir parca listesini izleyen resimleri
tanimlayan numaralara karsilik gelmektedir. NS kodu (g6sterildigi gibi),
resmedilmemis olan listelenmis bir parcay belirtir. Par¢ga numarasi, resimdeki
tim pargalar icin gecerliyse kisa bir ¢izgi (—) kullanilir.

Parca siitunundaki sayl Nordson Corporation parga numarasidir. Bu
sutundaki kisa ¢izgi serisi (- - - - - - ) parcanin ayri olarak siparis
edilemeyecegdi anlamini tagir.

Tanim sltunu, parga adini ve uygunsa boyutlarini ve diger 6zelliklerini
gosterir. Satir baglari; montajlar, alt montajlar ve pargalar arasindaki iligkiyi
gOsterir.

* Tertibati siparig ederseniz, 1. ve 2. 6geler dahil edilir.
* 1. 6geyi siparis ederseniz, 2. 6ge dahil edilir.
* 2. 06geyi siparis ederseniz, yalnizca 2. 6geyi alirsiniz.

Miktar sttunundaki sayi; birim, tertibat veya alt tertibat bagina gerekli
miktardir. AR kodu (Gerektigi gibi); parca numarasi miktar olarak siparis
edilen bir toplu 6ge ise ya da montaj bagina miktar Grlin versiyonuna ya da
modeline gére degisiyorsa kullanilir.

Not stitunundaki harfler, her parca listesinin sonundaki notlara karsilik gelir.
Notlar, kullanim ve siparis hakkindaki 6nemli bilgileri icerir. Notlara 6zel
dikkat gosteriimelidir.

Oge Parca Tanim Miktar Not
— 0000000 Montaj 1

1 000000 Alt Montaj 2 A

2 000000 e o Parca 1
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7-2 Parcalar

Oge Parca Tanim Miktar Not

393410 Sponges AR NS
769169 Blow lance 1m for booth cleaning AR NS
769194 Blow lance 2m for booth cleaning AR NS
7032370 Hand blow gun, high pressure AR NS
769193 Hand blow gun, high volume AR NS
736221 Kit,valve diaphram, purge tank (<2011) AR A
736857 Valve, pilot, pneumatic,1”Dia, immersion AR A

NOT  A: Valf, kabinin altindaki darbeli depolara monte edilmistir. Once sizde hangisinin bulundugunu kontrol

edin.
NS: Gosterilmiyor
AR: Gerektigi gibi

Sekilt.

Sekil2.
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