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Encore” HD szivattyu

Encore® HD szivattyd 1

Biztonsagi utmutatasok

Olvassa és és kovesse a biztonsaggal kapcsolatos
alabbi utmutatasokat. A feladatokkal és
berendezésekkel kapcsolatos figyelmeztetések,
ovintések és utmutatasok a berendezések
dokumentaciéjanak vonatkozé helyén talalhatok.

Gondoskodjon réla, hogy a berendezések teljes
dokumentécidjahoz, igy ehhez is, mindaz
hozzaférhessen, aki a berendezéseket Uzemelteti
vagy szervizeli.

Szakképzett egyének

A készilék uzemeltetéi maguk felelnek azért, hogy
a Nordson készlilékeket szakképzett egyének
épitsék be, kezeljék és tartsak karban. Szakképzett
egyének azok a munkatarsak vagy megbizottak,
akiket betanitottak a redjuk bizott feladatok
biztonsagos végrehajtasara. Ismerik az 6sszes
vonatkoz6 munkavédelmi és baleset-megelézési
eldirast, tovabba fizikailag képesek elvégezni a
reajuk bizott feladatokat.

Rendeltetésszerii hasznalat

Ha a Nordson berendezéseket a hozzatartozé
dokumentacioban kdzoltektdl eltéré6 modon
hasznaljak, ennek személyi sérilés és anyagi kar
lehet az eredménye.

ime néhany példa a berendezés nem
rendeltetésnek megfeleld hasznalatara
* §ssze nem féré anyagok hasznalata
® jogosulatlan modositasok végzése

* biztonsagi védelmek vagy reteszelések
eltavolitasa vagy athidalasa

* §ssze nem fér6 ill. megrongalddott alkatrészek
hasznélata

® jova nem hagyott segédberendezések
hasznalata

* berendezések névleges maximalis jellemzdket
meghaladé Gzemeltetése

El6irasok és jovahagyasok

Allapitsa meg, hogy az 6sszes berendezés arra a
kdrnyezetre van-e méretezve és jévahagyva,
amelyben hasznalni fogjak. A Nordson
berendezések jovahagyasa semmissé valik, ha
nem kévetik a beépitéshez, izemeltetéshez és
szervizeléshez adott utmutatdsokat.

A berendezés beépitésének minden szakaszaban
eleget kell tenni az 6sszes szdvetségi, allami és
helyi szabalyzatnak.

Személybiztonsag

Kdvesse az alabbi utmutatasokat, nehogy sérilések
térténjenek.

* Ne mukodtessen vagy szervizeljen
berendezéseket, ha nincs meg hozza a
szakképesitése.

* Ne m(kodtessen olyan berendezéseket,
amelyeknek biztonsagi védelmei, ajtéi vagy
fedelei sériltek és automatikus reteszelései
nem megfeleléen mikdédnek. Ne hidaljon at
vagy hatastalanitson biztonsagi késziilékeket.

* Ne alljon a mozg6 berendezések
mozgasterébe. Mozgo berendezések
beszabalyozasa vagy szervizelése el6tt
kapcsolja le az aramellatast és varja meg, amig
a berendezés teljesen megall. Zarja ki az aram
bekapcsolasanak lehet6ségét és biztositsa a
berendezést varatlan mozgasok ellen.

* Nyomas alatt Iévé rendszerek vagy elemek
beszabdlyozasa vagy szervizelése elétt
mentesitse (engedje le) a hidraulikus és
pneumatikus nyomast. Elektromos
berendezések szervizelése el6tt kdsse le, zarja
ki és cimkézze fel a kapcsoldkat.

© 2018 Nordson Corporation
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2 Encore® HD szivattyU

Kérje el és olvassa végig a hasznalt anyagok
biztonsagi adatlapjait (SDS). Kdvesse a gyarto
altal az anyagok biztonsagos kezeléséhez és
hasznalatahoz adott utmutatasokat és hasznalja
az ajanlott személyvédo késziilékeket.

Sérilések megelézése érdekében figyeljen a
munkahelyen a kevésbé nyilvanvalo
veszélyekre, amelyeket gyakran nem lehet
teljesen kikliszdbdlni, példaul a forro felliletek,
éles szélek, fesziltség alatt all6 elektromos
aramkordk és mozgo részek, amelyeket
gyakorlati okokbdl nem lehet elzarni vagy egyéb
maédon védeni.

Tlizbiztonsag

Tlz vagy robbanas megel6zéséhez kdvesse az
alabbi utmutatasokat.

Ne dohanyozzon, hegesszen, készoruljén vagy
hasznaljon nyilt langot, ahol gyulékony
anyagokat hasznalnak vagy tarolnak.
Gondoskodjon megfeleld szell6zésrél, nehogy
az illekony anyagokbol vagy g6z6kbol veszélyes
koncentraciok képzdédjenek. Utmutatasért
forduljon a helyi szabdlyzatokhoz vagy a
hasznalt anyag biztonséagi adatlapjaihoz (SDS).

Feszlltség alatt allé aramkoérdket addig ne
kdssoén le, amig gyulékony anyagokkal dolgozik.
A szikrazas megelézéséhez elészér az egyik
kikapcsolo aramat kapcsolja le.

Tudja meg, hogy hol vannak elhelyezve a
vész-leallitd gombok, elzaro szelepek és tlizoltd
készllékek. Ha valamelyik szoréflilkében tiz
keletkezik, azonnal allitsa le a szérorendszert és
elszivé ventilatorokat.

A berendezést a berendezés
szerint tisztitsa, tartsa karban, vizsgélja le és
javitsa.

Csak olyan csere alkatrészeket hasznaljon,
amelyeket az eredeti berendezéssel térténé
hasznalatra terveztek. Az alkatrészekkel
kapcsolatban a Nordsontdl kérhetd informacié
és tanacs.

Foldelés

FIGYELEM: Hibas elektrosztatikus
berendezés mikddtetése veszélyes és

aramutést, tlzet vagy robbanast okozhat.
Idészakos karbantartasi programjaba
illessze bele az ellenallasok ellenérzését
is. Ha akarcsak gyenge aramutést
szenved vagy sztatikus szikrazast vagy
atutést észlel, azonnal allitson le minden
elektromos vagy elektrosztatikus
berendezést. Addig ne inditsa el Ujbdl a
berendezést, amig be nem hatarolta és ki
nem javitotta a problémat.

A filke belsejében és a fiilkenyilasok
kdrnyezetében létesitett féldelésnek teljesitenie kell
az NFPA ll-es osztaly, 1-es vagy 2-es csoport
besorolasu veszélyes helyekre vonatkozé elbirasait.
Lasd az NFPA 33, NFPA 70 (NEC cikkely 500, 502
és 516), és NFPA 77 legfrissebb feltételeit.

A szérasi terliletek minden villamosan vezetd
targyat elektromosan olyan féldre kell
csatlakoztatni, amelynek ellenalldsa legfeljebb 1
Megohm olyan mlszerrel mérve, amely
minimum 500 V nagysagu feszlltséget ad ra a
vizsgalt aramkorre.

A féldelend6 berendezés a kbvetkezdket
foglalja magaban, noha egyéb részek is
lehetnek benne: szorasi terllet padldja,
kezelddobogdk, adagold garatok, fényszem
tartok és lefUvocsovek. A szorasiterlleten
dolgozo személyzetet foldelni kell.

A sztatikusan feltéltédétt emberi test
gyujtéforrasként szerepelhet. Festett fellleten,
mint példaul munkadobogdn allé egyének, vagy
azok, akik nem aramvezeté cipét viselnek,
nincsenek leféldelve. A személyzetnek
aramvezet6 talppal ellatott cipét kell viselnie
vagy féldelészalagot kell hasznalnia, amely
féldkapcsolatot biztosit az elektrosztatikus
berendezéssel vagy ilyen berendezés
kérnyezetében munkat végzé egyéneknek.

A kezelOk keze és a pisztoly fogantyuja k6zott
érintkezést kell biztositani, nehogy aramuiitést
szenvedjenek az elektrosztatikus szoropisztoly
kézben tartasakor. Ha keszty(t kell viselnie,
vagja le a tenyér- vagy ujj részét, viseljen
aramvezetd keszty(t vagy hordjon
foldel6szalagot, amely a pisztoly fogantyujat
valodi féldre csatlakoztatja.

Miel6tt beszabalyozna vagy tisztitana a
porszord pisztolyokat, allitsa le az
elektrosztatikus aramellatast és foldelje le a
pisztoly elektrodait.

A berendezés szervizelése utan kdsse vissza az
O0sszes berendezést, foldkabelt és huzalt.

Tennivalok hibas miikodés esetén

Ha valamelyik rendszer vagy a rendszerek
valamelyik berendezése hibasan mukédik, allitsa le
azonnal a berendezést és végezze el az alabbi
Iépéseket:

Kdsse le és zarja ki az elektromos aramot. Zarja
el a pneumatikus elzard szelepeket és
szlintesse meg a nyomasukat.

A berendezés Ujrainditasa el6tt hatarolja be a
helyét és javitsa ki a hibas mikddés okat.

Artalmatlanitas

Az Gzemelés soran és a karbantartasok végzésekor
alkalmazott készlilékeket és anyagokat az érvényes
rendelkezések szerint kell artalmatlanitani.
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Ismertetés

Szivattyu

Lasd az 1. abrat. Az Encore® HD, HD+ és XD
poradagold szivattyuja pontos mennyiségl port
szdllit az adagolé forrasbdl a porszoré pisztolyba.

Encore HD+ Encore HD

Abra 1 Encore HD szivattyu sorozatok

Tulajdonsagok és el6nyok

¢ A szivattyu alapkivitele (HD) kék
témlbszelepekkel, 6ntétt Y tdmbdkkel és
normal, porézusos csovekkel rendelkezik

* A nagy atfolyasu szivattyu (HD+)
megegyezik az alapkivitel( tipussal, csak a
nagy atfolyasu térkdz biztosité tdbmb és a
nagy atfolyasu porézusos csévek masok

* Aszélséséges Uzemviszonyokra tervezett
szivattyu (XD) megegyezik a nagy atfolyasu
szivattyuval, csak a nagy atfolyasu Tivar Y
témbok és a nagy hémérséklet(
témlészelepek masok

Encore® HD szivattyd 3

Encore XD

Nagyobb porkiadé teljesitmény
Fokozottan egyenletes lefolyasu porkilépés

Megdrzi a témldszelepek nagy
megbizhatésagat

A csiga egyszeri karbantartasat igényld
kialakitas

Kdénnyebb szirécsere

Javitott tdmitélemez kialakitas
Kdzpontositott kopdalkatrészek
Nyomatékhatar védelem

© 2018 Nordson Corporation
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4 Encore® HD szivattyU

Szivattyu elemek

Lasd a 2. abrat.

Tétel Ismertetés Funkcio
1 Oblitse at a pneumatika | Vezessen nagy nyomasu dblitélevegét a szivattyun keresztiil.
szerelvényeket és a A visszacsap6 szelepek megakadalyozzak, hogy az
visszacsap6 szelepeket | 6blitészelepekbe porszennyezédés kerdljon.

2 Folydsité csévek Pordzus hengerek, amelyek beszivjak a port a szivattyuba, amikor
vakuum keletkezik és kinyomjak a port, amikor levegényomasnak
van kitéve.

3 Oblité cséelagazd Tartalmazza a fluidizalé cséveket, a visszacsapo szelepeket és a

pneumatika levegéjaratokat.

4 Felsé Y-tdémb Hatarfelllet a lapitott csévek és a pordzus csdvek kdzott; két
darab Y-alaku jaratbdl all, amely a szivattyu két felének bedmld és
kioml6 agat koti 6ssze.

5 Tomlbészelepek A szelepek nyitasa és zarasa teszi lehetdvé a por beszivasat vagy
kiadagolasat a folyosité csévekbdl.

6 Tomlbszelep test Itt talalhatok a tdmlészelepek is. Atlatszé miianyagbdl készilt,
amely modot nyuijt a témlészelepek szemrevételezésére.
7 Also Y-témb A bedml6 és kidmlé szerelvényeket csatlakoztatja a szivattyu két
felén l1évé tdmlbszelepekhez.
8 Bedmld szerelvény A porforrastdl kiindulé csévezetékhez csatlakozik
9 Kiéml6 szerelvény A porszéré pisztolyhoz vezeté csdvezetékre csatlakozik
Encore HD szi% s g% Encore HD+, XD szivattyu
1 \ 1
/D D 2

2

Abra 2 Encore szivattyu elemek

P/N 7593164_02 © 2018 Nordson Corporation



Miikodési elmélet
Szivattyuzas

Az Encore HD szivattyuja két darab azonos médon
m(kodé félbdl all. A szivattyu felek felvaltva
beszivjak és kiadagoljak a port a szivattyubdl;
mialatt a szivattyu egyik fele beszivja, a masik fele
kiadagolja a port.

A bal oldali szivattyu fél beszivja a port

Lasd a 3. abrat.

A bal oldali szivo téml8szelep nyitva van,
mikézben a bal oldali nyomé témldszelep zarva
van. A bal oldali porézus folydsité csére negativ
levegényomas jut, amely port sziv be a bedmld
szerelvénybe egészen a bedml6 csdelagazo
koptatétdmbjéig a bal oldali szivé tdmlészelepen
keresztiil, ahonnan a por a bal oldali folyositd
csébe jut.

Miutan letelt a negativ levegényomas eldirt ideje,
lekapcsol a folydsitd csd negativ levegényomasa
és zar a bal oldali szivo témlészelep.

A jobb oldali szivattyu fél kiadagolja a port

Lasd a 4. abrat

A jobb oldali szivé témlészelep zarva van,
mikézben a jobb oldali nyomé tdmlészelep nyitva
van. Pozitiv levegényomas jut ra a jobb oldali
porozus folydsitd csére, amely kiadagolja a port
a folydsito csébdl a jobb oldali nyomo
témldszelep, a kiomlé cséelagazod
koptatotdmbjének jobb oldala mentén, majd
tovabb a nyomoszerelvénybdl be a porszoréd
pisztolyhoz vezetd csévezetékbe.

Amint az egyes oldalak befejezik a fenti
folyamatokat, ellenkezd miveletre valtanak at.

A fenn elmagyarazott példaban a bal oldali szivattyu
fél ekkor port adagolna ki, mig a jobb oldali szivattyu
fél port szivna be.

Amint az egyes szivattyu felek kiadagoljak a port, a
por 6sszekeveredik a csévezetékben és ennek
eredményeként allandoé poraram lép ki a
szoropisztolybdl.

Encore® HD szivattyd 5

Bal féloldali
szivoszelep
nyitva

Jobb féloldal
nyomdszelep
nyitva

‘ Porkilépés

A bal oldali szivattyu fél besziv, a jobb oldali
kiadagol

MEGJEGYZES: Szemléltetd abra a szivattyt jobb
hatso oldala feldl.

Porbelépés f

Abra 3

Bal féloldali
nyomoszelep
nyitva

Jobb
féloldali
szivészelep
nyitva

Porbelépés Porkilépés

Abra 4 A bal oldali szivattyu fél kiadagol, a jobb oldali

besziv

© 2018 Nordson Corporation
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Oblités

Lasd a 5. dbrat. Amikor a kezel§ szint valt, a
szivattyu harom szakaszos 6blitd folyamaton megy
keresztul.

1. szakasz: Lagy oblités a széropisztolyon

A szivo tdmlészelepek zarnak, mikézben a nyomé
témlészelepek nyitva maradnak. Bekapcsol a
szivattyuval résegitett levegébnyomas, amely kis
nyomasrél indul és fokozatosan né a szivattyuval
rasegitett maximalis nyomasra. A leveg6 kiadagolja
a port a két folydsito csébél a pornyomd
csBvezetéken és szordpisztolyon keresztil a
fllkébe.

2. szakasz: Lagy oblités az
aadagoloéforrason

A szivé tdmlészelepek nyitva vannak, mikézben a
nyomo témldszelepek zarnak. Bekapcsol a
szivattyuval rasegitett levegébnyomas, amely kis
nyomasrdl indul és fokozatosan né a szivattyuval
rasegitett maximalis nyomasra. A leveg6 kiadagolja
a port a két folydsitd csébdl a porszivo
csbvezetéken keresztil vissza a poradagold
forrasba.

3. és 4. szakasz: Erés oblités a
szoropisztolyon és adagoléforrason

A nyomo témldszelepek nyitnak. Maximalis
nyomason bekapcsol a szivattyuval rasegitett
levegényomas, mikdzben a vezetékbdl liktetd
levegényomas megy végig a folyosité csdévek
tetejénél 1év6 oblité levegd szerelvényeken.

A lUktet6 levegb a szivattyuban, szorépisztolyban és
szivo valamint nyomo csévezetékben visszamaradt
Osszes port eltavolitja.

A nyom6 oldal atéblitése utan zarnak a nyomé
témlészelepek és nyitnak a szivo tdmldszelepek.

A szivé oldal atéblitése ugyanolyan médon térténik,
mint a nyomé oldalé.

1. szakasz

Lagy oblités a
szoropisztolyon

Qo
97 5
2 92
2 9
Levegd
6]
| |
% ’ Por
2. szakasz
Lagy oblités az
aadagoloforrason @ @ 9
o
) o
’ 0
‘ ‘\ Levegd
|'=

3. szakasz
4. szakasz

Lagy oblités az
aadagoléforrason

Oblité miivelet

Abra 5
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Szivattyu bejarati funkciok
A 6. dbra a szivattyu hatsikjan 1évé bejaratok

funkciéit azonositja.
Pozicid Funkcio

1 Jobb oldali szivé témlészelep
2 Jobb oldali nyomo témlészelep
3 Jobb oldali folydsitd csé
4 Bal oldali folydsitd csé
5 Bal oldali nyomé témlészelep
6 Bal oldali szivo tdmldszelep

Cséelagazo

Lasd a 7. abrat. A Encore nagy-porsuriségu,
kis-légtérfogatuja (HD) poradagol6 szivattyuja

pontos mennyiségu port szallit az adagol6 forrasbdl

a porszoro pisztolyba. A szivattyuvezérlé
csbeldgazo a szivattyu bemend és kimend
levegbaramlasat iranyitja.

A cséelagazé csupan a hivatkozas kedvéért van
abrazolva. A tovabbi tudnivalokat Iasd az Encore

HD szivattyuvezérld egyseg €s a tapegység

Uutmutatéjaban.

Pozicio

Funkcio

1

Jobb oldali szivé témlbszelep

Jobb oldali nyomo tdmlészelep

Jobb oldali folydsito csé

Bal oldali folydsitd csé

Bal oldali nyomo témlészelep

O || |IN

Bal oldali szivé tdmldszelep

Encore® HD szivattyU

Abra 6 Szivattyu bejarati funkcick

Abra 7

Encore HD szivattyu cséeldgazo port
funkciokkal

7
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Kezelés

FIGYELEM: Valamennyi kbvetkezd
A miveletet csak szakképzett személy
hajthatja végre. Kdvesse a gépkdnyvben

és a kapcsolddo tébbi anyagban a
biztonsagi utasitasokat.

szabalyozdkat ne allitgassa.

A szabalyozok gyarilag beallitasra
kerultek és a Nordson képviseldjének
irdnyitasa nélkul tilos bedllitani éket.

@ VIGYAZAT: A szivattytszekrényben évé

A szivattyl mikddtetését a szoropisztolyvezérld
iranyitja. Az vonatkozé utmutatast lasd az Encore
kézi szordpisztolyvezérld Kezelés fejezetében.

A szivattyu mukddését a szordpisztolyvezérlénél
megadott 0-100 kozotti alapjel szabalyozza (az
érték az aramlasi sebesség szazaléka).

A szivattyunal minden alapjel elére meghatarozott
ciklussebességet eredményez. A ciklussebesség
ndvelésével n6 a porszallitasi sebesseg is.

A ciklussebesség cstkkentésével csdkken a
porszallitasi sebesség.

A csbelagazé a szérdpisztoly a mintazdlevegd
aramlasanak szabalyozasara szolgald szeleppel
rendelkezik. A szoropisztoly mintazolevegdéje az
(scfm vagy m3/6 egységben vezetett) atfolyo
mennyiségnek a szoropisztoly vezérlé egységen
végzendd bedllitdsaval szabalyozhato.

MEGJEGYZES: Amikor a folydsitdlevegd
csOvezetékét por dugitja el, lecsdkken a szallitott
por mennyisége. A szdéropisztoly vezérlbje
hibajelzést hoz létre ennek az allapotnak jelzésére,
és értesitést kild arrdl, hogy ideje lecserélni a
folydsitolevegd csévezetékét. Megfelelé vakuum
értéek (9-14 in. Hg).

P/N 7593164_02
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Miiszaki adatok

Szabvanyos szivattyu kimenet (legnagyobb)

HD: 80 Ib/h (600 g/perc)
HD+, XD: 100 Ib/h (750 g/perc)

Levegéfogyasztas

12,5-31 l/perc

Tovabbito levegd (0.438-1,1 scfm)

Pisztoly

mintazolevegé 6-57 I/perc (0,2-2,0 scfm)
Fogyasztas

5sszesen 85-170 I/perc (3-6 scfm)
Uzemi levegényomasok

Toémlbszelepek 35 psi (2,4 bar)
Mennyiség

szabalyozas

(mintazolevegbre/ | 85 psi (5,9 bar)

szivattyu

rasegitésre)

Vakuumgenerator | 50 psi (3,5 bar)

Poradagolé csGvezeték

Méret 8 mm KA x 6 mm BA

Kimenet: 20 m (60 lab)

Hossz
Bemenet: 1-3 (3,5-12 lab)
le— 70mm— te— 79mm —
(2,75" (3,107
|| ==
-I——@ © QO
Encore® HD
25mm (‘"m " ]
0.97) 189mm 1]
v (7,44) —1 233mm
D CI (9,19
79mm
(3,107
Encore HD
Abra 8 Encore szivattyu méretek
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— 70mm —= ~—— 77mm——
(2,75) (3,03)
o [ T
79mm
(8,11
Encore XD D
@ L 237mm
282mm (9.34)
107) . —

= O = O

[e——74mm
(2,89)

Encore HD+ és XD
(az Encore HD+-ba HD+ benyomva)
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10 Encore® HD szivattyu

Telepités
Szivattyu csévezeték beépitése

Normal 8 mm KA-j(i poly csévezeték

MEGJEGYZES: Végja le a poly csévezetéket
csévagoéval. Ha egyenetlendl vagja le a poradagold
csOvezetéket, esetleg atszennyezddhet a por.

1. Epitse be a (3) poly csévezetéket az (1) alsé Y
témbbe, és nyomja be a belsé csécsatlakozo
csonkhoz (az abran nem lathato)

Rugalmas 8 mm KA-jii csévezeték

MEGJEGYZES: A szivattyu mellé szallitiuk a
rugalmas cséveket a szivattyuval 6sszekdtd
fogazott adaptereket.

1. Szerelje az adapter (2) végét az als¢ Y-tdémbbe

(1). Nyomja be a belsé cs6csatlakozé csonkhoz.

2. Nyomija a rugalmas poradagolé csévezetéket
(4) az adapter (2) fogazott vége folé.

Sl

Poly csovezeték 4 —

< |~

Hajlékony csévezeték

Abra 9 Poradagold csévezeték beépitése
1. Alsé Y-tdbmb
2. Fogazott cséadapter
3. Poly cs6vezeték
4. Hajlékony cs6vezeték

Szivattyu szekrény vagy tabla felé

FIGYELEM: Valamennyi kbvetkezd
muveletet csak szakképzett személy
hajthatja végre. Kdvesse a gépkodnyvben

és a kapcsolddd tébbi anyagban a
biztonsagi utasitasokat.

Kdvesse az alabbi utasitdsokat, ha be kivanja
épiteni a szivattyut egy létezé szivattyutablaba.

1. Lasd a 10. dbrat. Gydz8djék meg réla, hogy az
(1) szivattyu tdmitélemezei nem sériltek, és
cserélje le 6ket, ha sziikséges.

2. A szekrény (3) falan igazitsa hozza a szivattyut a
(4) csbelagazé megfeleld helyzeteihez. A portok
elhelyezkedését lasd aSzivattyu port funkciok
cimi szakaszban, a 7. oldalon.

3. Kézzel szoritsa meg a szivattyut a szekrényhez
er@sitd (2) rogzitéelemeket.

4. Huzzon meg biztonsagosan minden szereléket.

;

Abra 10 Szivattyu felerésitése szekrényre

Szivattyu
Szivattyu felerésitd elemek
Tabla vagy filkefal

P w0 D~

Csbéelagazo

P/N 7593164_02
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Encore® HD szivattyd 11

Karbantartas

Végezze el ezeket a karbantartasi eljarasokat, hogy a szivattyd maximalis hatasfokkal Gzemelhessen.

FIGYELEM: Valamennyi kdvetkez6 mlveletet csak szakképzett személy hajthatja végre. Kdvesse
a gépkdnyvben és a kapcsolddo tdbbi anyagban a biztonségi utasitdsokat.

MEGJEGYZES: Kulonféle tényezdktd|, igy a kezeld tapasztalatatdl és a hasznalt por tipusatdl fliggéen
ezeket az eljarasokat esetleg ennél gyakrabban vagy ennél ritkabban kell elvégezni.

Frekvencia P/N Eljaras

Vegye szemugyre a témldszelep
testét és keressen rajta a por
szivargasara utalé nyomokat. Ha
por lathato a témlbszelep testben,
vagy feszultség okozta repedések
vannak a témlészelepekben,
cserélje le a tdmldszelepeket és
szlro6tarcsakat.

MEGJEGYZES: Az allasidd
csOkkentéséhez tartalékoljon egy
felsé csbéelagazot és készletnyi
also koptatotdomboket, hogy a tébbi
Felsé Y-tomb készlet tisztitdsakor behelyezhesse
Oket.

Témlbszelepek

Napi ellenérzés
szemrevételezéssel

Szerelje szét a szivattyut és vegye

szemugyre az also Y-tdmboét és a

felsé Y-tombot, hogy lat-e rajtuk

kopasra vagy ut6éd6 olvadasra

Hathavonta utalo jeleket. Sziikség esetén
vagy tisztitsa meg ezeket az

. == alkatrészeket ultrahangos
Minden alkalommal tisztitéban.
amikor szétszereli a
szivattyut Also Y-tdmb
Toémités Vegye szemigyre a tdmitést, hogy
nem lat-e rajta rongalédast. Ha
@® 0 » szlikséges, potolja ujjal.
200000
\
B!
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12 Encore® HD szivattyu

Hibakeresés

A

FIGYELEM: Valamennyi kdvetkezd muveletet csak szakképzett személy hajthatja végre. Kbvesse
a gépkdnyvben és a kapcsolddo tdbbi anyagban a biztonsagi utasitdsokat.

Ezek a hibakeresé eljarasok csupan azokat a legaltalanosabb problémakat érintik, amelyekkel Gzemelés
kdzben talalkozhat. Ha az ott adott informacié segitségével nem tudja megoldani a problémat, Iépjen
érintkezésbe a Nordson helyi képviseletével vagy kérjen segitséget a Fellletkezelés Vevétamogato
Kdzponttol (Nordson Finishing Customer Support Center) a (800) 433-9319-es szamon.

Probléma

Lehetséges ok

Elharitas

1. Csoékkent porkiado
teljesitmény
(tdmlbszelepek
nyitnak és zarnak)

Elzarédas van a
szbropisztolyhoz poradagold
csbvezetékben

Hibas szivattyu
levegémennyiség szabalyozo
szelep

Hibas szivattyu visszacsapo
szelep

Ellendrizze, hogy a csbvezetekben
nincsenek-e elzaroédasok. Oblitse at
levegdvel a szivattyut és szordpisztolyt.

Tisztitsa meg a szivattyu levegémennyiség
szabalyozo szelepét.

Ha a probléma tovabbra is fennall, pétolja
Ujjal a szivattyu levegémennyiség
szabalyoz0 szelepét.

Cserélje ki Ujjal a visszacsap6 szelepeket.

2. Csokkent porkiado
teljesitmény
(tomlbészelepek nem
nyitnak és zarnak)

Hibas tdmlészelep

Hibas magnesszelep

Hibas szivattyu visszacsapé
szelep

Pétolja ujjal a tdmlbészelepeket és
szUurétarcsakat.

Cserélje ki Ujjal a magnesszelepet. Lasd a
Magnes- és mennyiség-szabéalyozo szelep
funkciok részt a 7. oldalon annak
meghatarozasara, hogy melyik
magnesszelep vezeérli a kérdéses
témldszelepet.

Cserélje ki Ujjal a visszacsap6 szelepeket.

3. Csokkent porbeado
teljesitmény
(szivascsOkkenés az
adagoloforras feldl)

Elzarédas van az
adagoldéforrastol jovo
csOvezetékben

Vakuumvesztés a
vakuumgeneratornal

Hibas szivattyu
levegémennyiség szabalyoz6
szelep

Ellenérizze, hogy a csévezetékben
nincsenek-e elzarédasok. Oblitse at
levegbvel a szivattyut és szoropisztolyt.

Ellenérizze, hogy van-e szennyezédés a
vakuumgeneratoron.

Ellendrizze a szivattyupanel kifuvaté
hangtompitéjat. Ha ugy tdnik, hogy
eltdbmdédétt a kifuvatd hangtompitédja,
potolja ujjal.

Tisztitsa meg a szivattyu levegémennyiség
szabalyozo szelepét.

Ha a probléma tovabbra is fennall, pétolja
Ujjal a szivattyu levegémennyiség
szabalyozd szelepét.

4. Valtozasok a
szOropisztoly teritett
szorasképében

Mintazélevegd mennyiség
szabalyozé szelep hibas

Tisztitsa meg a mintazélevegd mennyiség
szabalyozo szelepét.

Ha a probléma tovabbra is fennall, pétolja
vjjal a mintdzélevegd mennyiség
szabalyozo szelepét.

P/N 7593164_02
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Encore® HD szivattyd 13

Probléma

Lehetséges ok

Elharitas

5. Por a szoropisztoly
bedmlé adapterében

A fuvdka belsé O-gyurije
elkopott

A porszallitoé tdmlé nem
helyezkedik el megfeleléen a
csbadapterben

Cserélje ki a fuvoka belsé O-gydrdijét.

Oldja a biztositéanyat a
fuvoka-biztositéanya szerelvény
leszereléséhez.

Huzza ki a cs6éadaptert a rugalmas
porszallitd csébol.

Lazitsa meg a zarégombot és 6vatosan
huzza ki a rugalmas poradagolé
csBvezetéket a szoropisztoly adapterbdl.
Tisztitsa meg a fellleteket.

Ha a tapcsdvezeték vége megsérilt, vagja
le a sérilt véget csévagodval.

Szerelje le az allitécsavart és a bedmld
adaptert a széropisztolyrél. Fuvassa
tisztara az adaptert és a porszallité csévet.

Szerelje be a bedmlé adaptert. Tolja be a
rugalmas porszallité csdvet a bedmlé
adapteren keresztul. Hizza meg a
zarégombot. Szerelje a cs6adaptert a
cslre, majd évatosan huzza hatra a csdvet,
amig az adapter neki nem ltkdzik a
karimanak.

Epitse be a fivokat és a biztositogy(irdit.

6. Leveg6d szivarog a
zarosapka koriil

A sokszoroz6 tomitése
elkopott

Pétolja vjjal a sokszorozd tomitését.

7. A poradagolé
csOvezeték tul merev

A spirélboritas tul kézel van a
szorépisztolyhoz

Tavolitson el minden olyan spirélboritast,
amely a szo6répisztoly markolatatél 61
cm-en (24 hlvelyken) beldl van.

8. "Ujjak" a
szorasképben

A sz6rélevegd nyomasa tul
alacsony
Fuvdka eldugult

A bemené levegényomasa
tulsagosan kicsi

A kalibralasi allandék nem
megfelel6k

Noévelje a mintazoleveg6 alapértékét.

Tavolitsa el, szerelje szét és tisztitsa meg a
fuvdcsovet.

Noévelje meg a bemend levegdnyomasat.

Ellendrizze, hogy a cséelagazo kalibralasi
allandoi egyeznek-e a kézi szordpisztoly
vezérléjében megadott értékekkel.

9. Porszallitasi
problémak:
Nyomaslokés,
fakulas, szaggatott
aramlas, alacsony
aramlas

Allitsa be megfeleléen a
segédlevegd kompenzaciot

A fluidizalé leveg6é nyomasa
nem megfeleld

A por nedves vagy
szennyezett

Noévelje vagy csdkkentse a segédlevegd
kompenzacio jelenlegi beallitasait.
Allitson be pozitiv értéket a vezérlén a
szorépisztoly nyomaslokései esetén.
Allitson be negativ értéket a vezérlén a
szoropisztoly fakulas esetén.

Novelje vagy csdkkentse a folydsitd levegd
nyomasat. A por finoman forrjon.

Ellenérizze a levegd szaritokat és a
szUrét/szeparatorokat. Ellendrizze az
adagol6 garatban lévé port és ellendrizze,
hogy kelléen folyos allapotu legyen.

Folytatas...

© 2018 Nordson Corporation
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14 Encore® HD szivattyu

Probléma

Lehetséges ok

Elharitas

Porszallitasi problémak:
Nyomaslokeés, fakulas,
szaggatott aramlas,
alacsony aramlas (folyt.)

A szivo csdvezeték tul hosszu

A sziv6 vagy nyomo
csOvezeték eltdmodott vagy
megtort

A szivattyupanel szabdalyozé
nyomasa nem megfeleld

A szivattyu adapter 8 mm-es
csoillesztése laza

A szivattyutartdé O-gyUruk
kopottak

A felvevdcsd nincs szorosan
belehajtva a szivattyutartoba
Levegd szivarog a zarégomb
koral

A szivattyu beémld oldali
biztositéanyaja vagy
O-gydrije laza

Nem megfelel a nyomd
csévezeték elrendezés

A nyom6 cs6vezeték hossza
nem felel meg az
eldirdsoknak

Helyezze a garatokat kézelebb a
szivattyuhoz és réviditse le a szivocsd
hosszat. A cs6hossz ne legyen hosszabb
mint 3,6 m (12 |ab) a poradagol6tdl mérve.

Ellenérizze a csévezetéket. Fuvassa ki a
csBvezetéket vagy szilkség esetén cserélje
ki.

Allitsa be a szivattyipanel szabalyozdit a
megfeleld nyomasokra. A nyomasértékek
megfelel6 beallitasat Iasd a Nyomoszallitas
ellendrzése cim( szakaszt tartalmazé
oldalon.

RoOgzitse a 8 mm-es csdillesztést.

Cserélje le a szivattyutarté O-gyUriket. Az
cikkszamokat lasd a felvevécsé
utmutatéjaban vagy a garat kézikdnyveében.
Régzitse a felvevécsovet a
szivattyutartéba.

Pétolja ujjal a zarégomb O-gydrijét.

Ellendrizze az O-gyurut és huzza meg a
biztositéanyat.

Ellenérizze, hogy fogazott csbéadapter
kopott-e.

Ellendrizze, hogy tapasztalhaté-e szivargas
a csbelagazo és a szekrény, illetve a
csbelagazo és a szivattyu kdzott.

A nyomo csdvezetéket 90 cm (3 lab)
hosszusagu csékigyoként kell elrendezni, a
padlozattal parhuzamosan.

A nyomo¢ csOvezeték hossza 18,3 m (60
lab) legyen a szivattyutdl a szérdpisztolyig.

Folytatas...

P/N 7593164_02
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Encore® HD szivattyt 15

Probléma Lehetséges ok Elharitas
Porszallitasi Szivattyuval vagy Vakuum ellendrzése (0-30 inHg
problémak: szivattyavezérld vakuumméré kell hozza)

Nyomaslokeés,
fakulas, szaggatott
aramlas, alacsony
aramlas (folyt.)

csbelagazoval kapcsolatos
probléma

1. Oblitse at levegdvel a szivatty(t és
szoéropisztolyt. Ne toltsén be Uj szint.

2. Allitsa be a kV kimeneti értékét O-ra.
Allitsa be a pormennyiség értékét
35%-ra.

3. Valassza le a poradagol6 csvezetéket
a szivattyun. Csatlakoztasson egy
vakuummeér6t a szivd csatlakozora vagy
szerelje le az illesztéanyat és helyezze
az ujjat a csatlakozoéidom folé.

4. Huzza meg a szo6rdpisztolyt és figyelje a
vakuummérét vagy az ujjaval a vakuum
érzetét.

¢ Ha megfelel6 a vakuum értéke (9-14
inHQg) a szivattyu mindkét oldalan (vagy
akkor, ha a szivattyu egyik oldalan
kisebb vakuumot érez mint a masikon),
menjen a Nyomoszallitas ellendrzési
folyamatra.

* Ha alacsony a vakuum értéke
(kevesebb mint 8 inHQ) a szivattyu egyik
oldalan (vagy akkor, ha a szivattyu egyik
oldalan kisebb vakuumot érez mint a
masikon), menjen a Szivas ellenérzési
folyamatra.

* Ha a szivattyu mindkét oldalan a
muszer kis (kevesebb mint 8 in. Hg),
vakuumot jelez ki (vagy a vakuumot
gyengének vagy nullanak érzi a
szivattyd mindkét oldalan), menjen a
Szivas ellen6rzési folyamatra.

10. A szivattyu rossz,
javitast igényel
(szivas ellendrzése)

A fluidizald csé
eldugaszolodott vagy
eltomédott

A tdmlbszelep szivarog

Az alsé Y-témb eldugult

Cserélje ki a folyosité csdveket.

Ellendrizze, hogy az O-gydrik a helyikdn
vannak-e. Ha hianyzik, a hangtompitéban
felgytlhet a por.

MEGJEGYZES: A sz(irétarcsakat
kotelezéen egy szintbe kell szerelni az
aluminium hazzal. Ha a tarcsak mar csak
egy kicsit is megemelkednek, a tdmités
szivarogni fog, ettdl a szivattyu
meghibasodhat.

Pétolja vjjal a tdmlészelepeket és
szUrétarcsakat.

Vegye le, és tisztitsa meg az also
Y-témbdket.

© 2018 Nordson Corporation
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16 Encore® HD szivattyu

Elharitas

(szivas ellendrzése)

A vakuumgenerator
eltdmadott

Probléma Lehetséges ok
11. A vezérl6 csbelagazé | A2.ésb5.
meghibasodott, szivattyucsdelagazo szelepek
javitast igényel porral szennyezettek

Tavolitsa el és ellenérizze a szelepeket. Ha
szennyezettek, fuvassa ki a cs6elagazot és
cserélje le a szelepeket.

MEGJEGYZES: Ha harom poziciés régi
kéteget hasznal, hasznalja a mellékelt
adaptert. Ha két pozicios uj kéteget
hasznal, a mellékelt adapter hulladékba
juttathaté.

Szerelje ki és vizsgalja felll a
vakuumgenerator venturi fuvokajat. Ha
eltdémodaétt, fuvassa ki vagy cserélje ki a
vadkuumgeneratort.

1. Szerelje ki a cs6elagazonal 1évé
vakuumgeneratort. Ellendrizze a
vakuumot az ujjaval.

2. Szerelje ki a vdkuumgenerator
levegdcsovet a szekrény aljabdl
(belllrdl). Inditsa be a szdéropisztolyt.
Ellenérizze a kidml6 oldalt és névelje a
poraramlast.

3. Ellendrizze a visszacsapo szelep
megfelel iranyat.

Nyomoszallitas ellenérzése

A probléma nem a szivattyuban vagy a vezérld
csbeldgazoban van. Ellendrizze a nyomd vagy
szivo csévezeték problémait.

1. Dugja vissza a nyomo csévezetéket a
visszacsap6 szivattyuba.

2. Huzza meg a szorépisztolyt és figyelje a
vakuummeérét. A vakuum megfeleld értéke
9-14in.Hg.

Ha a probléma a nyomocsévekben vagy a
szoropisztolyban van:

1. Tisztitsa meg vagy cserélje le a nyomé
csévezetéket.

2. Ellendrizze a szoropisztoly régzitbanyas
O-gydirdijét és cserélje le, ha hianyzik vagy
sérult.

3. Tavolitsal el a fuvocsdvet és a poradagold
csbévezeték adaptert a szoropisztolybdl és
tisztitsa meg vagy cserélje ki.

Ha a probléma a szivocsévekben,
idomokban, felvevé csében vagy porban van:

1. Csatlakoztassa a szivocsdvet a 11. abran
lathatd modon, lasd a 17. oldalon.

2. Inditsa be a pisztolyt és figyelje meg a
poraramlast.

Szivas ellendrzése

Alacsony vakuum érték: alacsony vakuum érték
(kevesebb mint 8 in.Hg) a szivattyu egyik vagy
mindkét oldalan

A probléma nem a szivattyuban vagy a vezérlé
csbelagazoban van.

1.

Szerelje ki a szivattyut és cserélje ki egy
mukodoképes szivattyura.

Csatlakoztassa a vakuummeérét a szivattyu
szivé csatlakozdjara.

Huzza meg a sz6rdpisztolyt és figyelje a
vakuummeéroét.

Ha a probléma megszUnik, ellenérizze a
szivocso illesztéseket és az adapter
O-gyurlket. Tisztitsa meg a felvevd csdvet.
Color-on-Demand”® rendszerek esetén
folytassa a 17. oldalon 1évé eljarassal.

Ha a probléma tovabbra is fennall, a
szivocso eltdmodott. Cserélje ki a szivo
csbvezetéket.

Ha a probléma megszlinik, az eredeti
szivattyu rossz volt. Lasd: A szivattyu rossz,
Javitast igényel a Hibakeresés tablazatban.

Ha a probléma tovabbra is fennall, a
szivattyuvezérl§ cséelagazé meghibasodott.
Lasd: A szivattyu rossz, javitdst igényel a
Hibakeresés tablazatban.

P/N 7593164_02
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Abra 11

Csdvezeték csatlakozdsa

Encore® HD szivattytd 17

Buborékvizsgalat Color-on-Demand (COD) rendszereknél

1.

Ha a D2 szivattyu attetsz8 hazzal
rendelkezik, ellendrizze a haz belsejében
Iévé port. Ha a por lathatd, szerelje le a
gyorsuritd szelepet és cserélje ki a
tdmlészelepet. Ha nincs lathato por,
folytassa az alabbi lépéssel: 2.

Valassza le a nyomocsdveket a COD
csbelagazo kimenetérdl és szereljen fel egy
masik hosszusagu nyomocsd darabot a
csOelagazo kimenetétdl egy viztartalyig.
Kapcsolja be a COD vezérld teszt
Uzemmodijat a teszt méd gomb
megnyomasaval. A probalizem gomb
nyomas alé helyezi a COD cséelagazé
témlbszelepekhez mend minden levegd
vezetéket. Ha barmelyik tdmldszelep

szivarog, a vizben buborékok jelennek meg.

4. Ha buborékok jelennek meg, térje meg a D2

pneumatika csévet. Ha megall a
buborékolas, a D2 tdmldszelep nem
szivarog. Ha a buborékolas folytatédik,
hajlitsa be a tdmlészelep pneumatika
csoveinek tobbi részét a D1-gyel kezdve,
amig meg nem taldlja a szivargé
tdmldszelepet. Cserélje ki a szivargo
szelepet tartalmazo cséeldgazo 6sszes
tdmldszelepét, mert valdszinu, hogy a tébbi
szelep is kézel van a tdnkremenetelhez.
Ha nem jelennek meg buborékok,
ellendrizze a cséelagazokat és a D2
szivattyut 6sszek6td révid tdmldket, és
cserélje ki kdzulik a kopottakat.

© 2018 Nordson Corporation

P/N 7593164_02



18 Encore® HD szivattyt

Javitas

A

Folydsité cs6 cserélése

A

szenvedhetnek.

FIGYELEM: Valamennyi kdvetkez6 miveletet csak szakképzett személy hajthatja végre. Kdvesse
a gépkdnyvben és a kapcsol6do tdbbi anyagban a biztonsagi utasitdsokat.

FIGYELEM: Az aldbbi feladatok elvégzése elétt zarja el és sziintesse meg a rendszer
levegényomasat. Ha elmulasztja a levegényomas megsziintetését, emberek sérilést

Eljaras

1. Szin valtas végzésével tavolitsa el a régi port a 3.

szivattyubdl, majd sziintesse meg a
rendszerben uralkodo levegényomast, és kdsse
le az dblitdlevegd csévezetékét.

Utolag felszerelt
szivattyu

Alapkivitell
szivattyu

Abra 12

2. Lazitsa meg a folydsitd cs6é bemeneti dugdjat és
huzza ki egyenesen a folyosito csovet a

szivattyutestbol.
Alapkivitell
szivattyu

Folydsito csévek meglazitdsa

Az 6blitdlevegd csbvezeték eltavolitdsa

t

Utodlag felszerelt
szivattyu

Abra 13

Abra 14
4.

Abra 15

Huzza ki a régi folydsitolevegé csovet a
bevezetd dugobdl, majd felfekvésig tolja neki az
uj folyésitolevegé csdvet a piros O-gylriinek.

A csd eltdvolitdsa a bevezetd dugobdl.

Telepitse a fluidizalé csGszerelvényeket a
szivattyutestbe. Huzza meg a bemeneti dugéjat,
majd csatlakoztassa ujra az 6blité levegd
csbvezetékét.

Utdlag felszerelt
szivattyu

Alapkivitell
szivattyu

Az 6blitdleveg6 csbévezetek visszaszerelése

P/N 7593164_02
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Szivattyu szétszerelése

A leallasi id6 cs6kkentéséhez készletezzen tartalék
szivattyut, hogy pétolhassa az éppen javitott
szivattyut.

FIGYELEM: Az alabbi feladatok

A elvégzése elbtt zarja el és sziintesse meg
arendszer levegényomasat. Ha
elmulasztja a levegényomas

megszintetését, emberek sérllést
szenvedhetnek.

MEGJEGYZES: Mieldtt lekotné a szivattyurol,
cimkézzen meg minden leveg6- és poradagolo
csovezetéket.

1. Lasd a 16. abrat. Ott, ahol helyénvald, késse le
az 6blitélevegd vezetékeket az (1) utdlag
felszerelt szivattyu tetejérél.

2. Lasda17. abrat. Kosse le a (2) bedmIb és (3)
kidmld porvezetékeket a szivattyu aljardl

3. Tavolitsa el a szekrény felerdsitd elemeket,
amelyek a szivattyut rogzitik a (4)
szivattyutablahoz, és vigye a szivattyut tiszta
munkafellletre.

4. Lasd a 18. abrat. A folydsito csbvel kezdve
szerelje szét a szivattyut a mutatottak szerint.
A ragasztott tdmitéseket nem kell leszerelni,
csak ha megseériiltek.

MEGJEGYZES: Ha el kivanja tavolitani a
tdmlészelepeket a tdmlészelep kamrabdl, kévesse
a 23. oldalon Iévé Témldszelep cserélési
Utmutatasokat.

Encore® HD szivattyd 19

Abra 16  Utdlag felszerelt szivattyu szétszerelésének

elbékészitése

Abra 17 Alapkivitelii szivattyi szétszerelésének

elbékészitése

© 2018 Nordson Corporation
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Abra 18  Szétszerelése (az dbra az Encore HD-t mutatja)

1. Csdcsonk lezard sapka (2)
O-gydruk (2)

Visszacsapo szelepek (2)
O-gyurtk (2)

Bemeneti dugok (2)
O-gyurdk (2)

Folyosito csdvek (2)
O-gydruk (2)

© N oA WDN

9.
10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.

Oblitd csbelagazé
Eloszt6 témités
Tdmb szigetelés
Felsd Y-tdmb

Rugés alatétek (12)
M5 x 25 csavarok (6)
Tomldszelepek (4)
O-gydruk (2)

17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.

Szurétarcsak (4)
Témlbszelep blokk
Toémités

Also Y-tdmb

Zar6 alatét
TémIbrogzitd fogak (2)
M5 x 85 csavarok

P/N 7593164_02
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Szivattyu 6sszeszerelése

VIGYAZAT: Kovesse az dsszeszerelési sorrendet és a mutatott eléirasokat. Ha nem elég
@ gondosan kéveti az 6sszeszerelési utasitasokat, a szivattyu megrongéalédhat.

Eljaras

1. Az dbran mutatott mdédon helyezze be a 3. Szerelje rda a (10) tomitélemezta (11) als6 Y
testreszabott (1) O-gydr(t a (2) felsd Y témbbe, témbre, majd flizze be és vezesse keresztll a
majd fogja hozza a fels6é Y tdmbot az 6blitd hosszu csavart és a (12) zaro alatétet az alsé Y
csbelagazo (3) hazahoz a tartozék (4) témbodn, majd be a tdmldszelep hazaba, a felsé
régzitéelemekkel. Y témbbe és az 6blit csbelagazdba. Kézzel

huzza meg a csavart.

Abra 19 Az als6 Y tomb raszerelése az blito Abra 21 Toémitélemez és also Y témb dsszeszerelése

cséeldgazora
2. Szerelje be az (5) tomlészelepeket, a (6) 4. A (16)_fo!}/ésitéleveg(’5 956 vissza[\elyezése elétt
szrétarcsakat és a (7) O-gydrtiket a szerelje Ossze a (13) visszacsapo sze]epeket,
témldszelep (8) hazaba. A beszerelési eljarast (12) O-gydriiket, a (14) bemeneti dugot és a
lasd a Téml&szelep cserélése cimu rész alatt a (1,0) cagesonk Iezarq sapkat. Mald_ miutan .
23 oldalon. végzett azzal, szerelje ra a (17) teljes bemeneti

dugodkat és a tovabbi O-gyriket a (18)
folyositolevegd csévekre

Abra20 A témiészelep hdz ésszeszerelése Abra22 A csécsonkok raszerelése a folydsitécsévekre

© 2018 Nordson Corporation P/N 7593164_02
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5. Dugja be az 6sszeszerelt (19) folyositocsévet a 6. A szivattyu dsszeszerelése utan, huzza meg
(20) oblit6 cséelagazé tetejébe. Csuszo teljesen a hosszu csavart, hogy teljes
illesztéssel csatlakoztassa a csdveket a mértékben 6sszeillessze az alkotéelemeket.
csoelagazohoz. 7. Miel6tt az adagol6 csOvezetéket hozzaerdsitené

a szivattyu aljan lévé nyilasokhoz, szerelje ra a
szivattyut a szekrényre. Lasd a Beépités cimu
részt a 10. oldalon, ahol tovabbi ismertetést
olvashat.

Poly Hajlékony
csévezeték csbvezeték

Abra23 A folydsitécsévek beerdsitése a cséeldgazoba Abra24 A csévezeték beszerelése az alsé Y témbbe

P/N 7593164_02 © 2018 Nordson Corporation



Témldszelep cserélése

VIGYAZAT: Mielétt a tdmlészelep testet

@ satuba helyezi, parnazza ki a pofakat.
Annyira hizza csak meg a satut, hogy az
biztosan tartsa a szelep testet. Ha ezt
figyelmen kivil hagyja, ennek
eredmeényeként megrongalodhat a
tdmlészelep teste.

Az 25. abran a tdmldszeleptest teteje lathato.

* Atdmldszelep test tetején az "UP" sz6 van
besajtolva a fellletbe.

* A szeleptest tetején négy levegdjarat lathato,
amelyeket szlrétarcsak és O-gylrdk tdmitenek
le.

Besaijtolt "UP"
a szeleptesten

A szelepeken |
1évé pontoka |
kamra

kozepére
mutatnak.

O-gyiiriik és
szlir6tarcsak

Abra 25 Témldszelep testenek teteje

Encore® HD szivattyd 23

MEGJEGYZES: A tdmlészelepek cserélésekor a
szUurétarcsakat is cserélje ujjal (amely a tdomldszelep
készletének a része). Lasd a Szivattyu
0sszeszerelése nevd eljaras 2.. Iépését.

Tomlbszelep eltavolitasa

1. Helyezze a tdmlészelep testét kiparnazott
satuba.

2. Fogja meg a témldszelep alsé karimajat egy
kézzel és huzza el a tdmlbszeleptesttél.

3. Vagja le ollbval a karimat, majd huzza ki a
témlészelep tobbi részét a tdmlészeleptestbél.

Abra26  Témldészelep eltdvolitdsa

Tomldszelep beépitése

MEGJEGYZES: Az 6sszes tdmldszelepet, amely
ismételten érintkezni fog étellel, az els6 hasznalat
elétt alaposan meg kell tisztitani.

A témldszelep helyzetének megfelelé beallitasat
lasd a 27. dbra beszurt szévegmezejében

1. Vezesse keresztll a bevezet6 szerszamot az
egyik szelepkamran, majd vezesse be a
témlbészelepet a bevezetd szerszam nyitott
végebe.

Allitsa egy vonalba a témlészelep csticsat a
témlészelep haz kbzepével.

[

Abra27 A toltészelep testének illesztése a bevezetd

szerszdmba

© 2018 Nordson Corporation
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2. Huzza keresztll a szelepet a kamran, és
ellenérizze a tdmlészelep hazban elfoglalt
helyzetét a beallitas utan.

Abra 28 Huzza keresztiil a bevezetd csévet a kamran

3. Huzzara a bevezetd szerszamot, amig a
témlbszelep vége a szeleptestbe nem kerdil.
Huzza tovabbra is a bevezeté szerszamot, amig
a tdmlbszelep at nem pattan a szeleptesten és a
szerszam lazava valik.

Témlészelep behuzasa a szeleptestbe

Abra 29

4. Huzza el a tdmlészelep also karimajat, és
ellendrizze, hogy a szelepbordazatok egy
vonalba essenek a szeleptest négyszdgletes
hornyaival.

Igény szerint huzza és forgassa el a

tomlbszelepet a bordazat és a hornyok egy

vonalba allitasahoz.
Ellenérizze, hbg‘%a_s:z_e'lkmﬁ

borda beleillik-e a tomlSszelep
# kamréje’:?f_n 1évé horonyba

Abra 30

A bordazat és a horony illeszkedésének
ellenérzése

P/N 7593164_02
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Ez az oldal szandékosan lett iresen hagyva.
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Alkatrészek
Szivattyu

Alkatrészek megrendeléséhez hivja a Nordson Vevdszolgalati Kézpontjat (Nordson Finishing Customer
Support Center) a (800) 433-9319 szamon vagy Iépjen érintkezésbe a Nordson helyi képviseletével.

15

Abra 31 Encore HD, HD+ és XD alapkivitelli alkatrészei

P/N 7593164_02 © 2018 Nordson Corporation
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Lasd a 31. abrat.

Tétel P/N P/N P/N Ismertetés Darabszam | Megjegyzés
- 1605940 PUMP ASSEMBLY, Encore HD 1
_ 1610978 PUMP ASSEMBLY, Encore HD+ 1
—_ 1611247 | PUMP ASSEMBLY, Encore XD 1
1 1604060 | 1604060 | 1604060 ¢ BLOCK, pinch valve chamber 1
2 1612217 | 1612217 | 1612218 ¢ KIT, pinch valve 1 A
e+ VALVE, pinch, rib 8
e+ DISC, filter, pump 8
e+ O-RING, silicone, 0.375 x 8
0.500 x 0.063
e+ GASKET, lower Y block 1
3 1604058 | 1601980 | 1612222 ¢ MANIFOLD, internal purge 1
4 1604059 | 1604059 | 1612223 ¢ BLOCK, upperY 1
5 1605568 | 1605568 | 1611092 ¢ BLOCK, lower Y 1
6 1612795 | 1612795 | 1612795 ¢ GASKET, manifold 1
7 1057258 | 1903557 | 1903557 e KIT, fluidizing tube 1 A
8 1605570 | 1605570 | 1605570 ¢ KIT, check valve 1 A B
I R e e ¢ PLUG, fluid -
10 | - | e | e ¢ PLUG, fluid access -
11 940126 940126 940126 ¢ O-RING, silicone, 0.375 x 0.500 6
x 0.063
12 1604072 | 1604072 | 1604072 ¢ CUSTOM O-RING, upper Y 1
block
13 983403 983403 983403 ¢ WASHER, lock, split M4 6
14 1040003 | 1040003 | 1040003 ¢ SCREW, socket M4 x 25 6
15 1078006 | 1078006 | 1078006 * TUBE, adapter, barb 2
16 1604057 | 1604057 | 1604057 ¢ SCREW, socket M5 x 85 1

MEGJEGYZES A: Ezeket az alkatrészeket a 28. oldalon feltiintetett szerviz készletekben lehet megvasarolni.

B: Ha az On berendezésén az 6blitévezetékek a szivattyu tetején Iépnek be, akkor a P//N 1078161
visszacsapodszelep készletet hasznalja (ebben 2 visszacsapdszelep van).
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Potalkatrészek

% A rendszerben hasznalt minden egyes szivattyuhoz tartson raktaron egy-egy ilyen szerelvényt.

Kék tomlészelep
készlet

Alapkivitel( szivattyu
1612217

A kévetkezOket foglalja
magaban:

8 db tdmlészelep

8 db O-gy(iri

8 db szlir6tarcsa
Tomités

Visszacsapo szelep
Szerviz készlet (utdlag
felszerelhet)
1078161

Visszacsapo szelep
Szerviz készlet
1605570

Il

Folyositd cs6 készlet
HD szivattyu
1069271

Sarga témlészelep
készlet
Szélséséges
Uzemviszonyokra
tervezett szivattyu
1612218

A kdvetkezdket foglalja
magaban:

8 db témlészelep

8 db O-gy(ir

8 db sz(lirétarcsa
Tomités

|

Folyositd cs6 készlet
HD+, XD szivattyu
1903557

Fogazott cs6adapter
a flexibilis
csbévezetékhez
1078006

P/N 7593164_02
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Leveg6 és por csévezeték P/N-ok
Lasd a 32. abrat.

Encore® HD szivattyi 29

Tétel P/N Ismertetés Tétel P/N Ismertetés
1 900740 10 mm Blue Polyurethane 6 900740 10 mm Blue Polyurethane
2 173101 8 mm Clear Polyethylene 7 900740 10 mm Blue Polyurethane
3 173101 8 mm Clear Polyethylene 8 900742 6 mm Blue Polyurethane
4 173101 8 mm Clear Polyethylene 9 900617 4 mm Clear Polyurethane
5 900740 10 mm Blue Polyethylene
1
o>® 9 0
200000
Bl
I I Cséelagazo felsé része
2
Szivattyu Csbelagazé feneke
csévezeték 9
Abra32  Levegd és por csévezeték P/N-ok

© 2018 Nordson Corporation
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Ez az oldal szandékosan lett iresen hagyva.
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EK megfeleléségi NYILATKOZAT

Termék: Encore HD nagy slr(iségu por szivattyu
Modellek: Encore HD, Encore HD+, Encore XT szivattyu

Ismertetés: Ezek a szivattyuk kis sUrlségu leveg6- / nagy surliségl porszivattyuk, amelyek a porbevoné
anyagot szallitjak a felhordo fejhez. Ezek a szivattyuk a 22-es besorolasu 6vezet teriletein valo hasznalatra
vannak megjeldlve. Az alapmodell az Encore HD. Az Encore HD+-on keresztill az alapmodellhez képest
nagyobb mennyiség aramlik at. Az Encore XT nagy dérzshatasu porokhoz, és olyan porokhoz késziilt,
amelyek Utédéskor hajlamosak megolvadni.

Vonatkozé iranyelvek:

2006/42/EK - Gépek biztonsaga Iranyelv
2014/34/EK - ATEX Iranyelv

A megdfelelés vizsgalatanal hasznalt szabvanyok:
EN1127-1 EN/ISO12100 EN/ISO80079-36 EN/ISO80079-37

Elvek:

Ez a termék a fent emlitett irdnyelvek és szabvanyok / normak elSirésaival 6sszhangban lett megtervezve és
legyartva.

Jelolés és tanus.-ok

Gyulékony kbzeg jeldlése: Ex h 1lIC T40°C Dc
MUszaki iratok: 0518. sz. értesitett testllet, Sira, UK
DNV ISO9001

ATEX Minéségjelentés - Baseefa (2001) Ltd. (UK)

: M1II Iﬂ/& Datum: 2018 febr. 12
oL@ A 4:? atum: ebr.
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Kapcsolattarto: Uzemeltetési Igazgato
Industrial Coating Systems
Nordson Deutschland GmbH
Heinrich-Hertz-StraBe 42-44
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