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Crpalka Encore® HD 1

Varnost
Uvod

Preberite in upo&tevajte ta varnostna navodila. Posebna
opozorila, svarila in navodila za doloena opravila ter
opremo so navedena na ustreznih mestih v dokumentaciji
Za opremo.

Poskrbite, da je vsa dokumentacija za opremo, vkljuéno
s temi navodili, dostopna vsem osebam, ki opremo
uporabljajo ali servisirajo.

Usposobljeno osebje

Lastniki opreme so odgovorni za to, da opremo Nordson
vgradi, uporablja in servisira usposobljeno osebje.
Usposobljeno osebje so tisti zaposleni ali podizvajalci, ki
so izu€eni za varno izvajanje opravil, ki so jim dolo¢ena.
Poznajo vsa zadevna varnostna pravila in predpise ter so
fizi€no zmozni izvajati opravila, ki so jim dolo¢ena.

Namenska uporaba

Ce opremo Nordson uporabljate na nagine, ki so drugaéni
od nacinov, opisanih v dokumentaciji, ki je priloZzena
opremi, lahko pride do telesnih poSkodb ali materialne
Skode.

Nekaj primerov nenamenske uporabe opreme:
« uporaba nezdruZljivih materialov
* izvajanje neodobrenih predelav

» odstranjevanje ali premostitev varnostnih varoval ali
zapor

» uporaba nezdruZljivih ali poSkodovanih delov
* uporaba neodobrene pomozne opreme

* uporaba opreme zunaj dovoljenih meja obratovanja

Predpisi in odobritve

Poskrbite, da je vsa oprema namenjena in odobrena za
okolje, v katerem se uporablja. Vse odobritve, ki so bile
podeljene za opremo Nordson, izgubijo veljavnost, ¢e ne
upostevate navodil za vgradnjo, uporabo in servisiranje.

Vse faze vgradnje opreme morajo biti skladne z vsemi
zveznimi, drzavnimi in krajevnimi predpisi.

Varnost oseb

Da preprecite telesne poskodbe, upostevajte naslednja
navodila.

» Opreme ne uporabljajte ali servisirajte, ¢e za to niste
usposobljeni.

» Opreme ne uporabljajte, razen €e so varnostna
varovala, vrata in pokrovi brezhibni ter ¢e pravilno
delujejo samodejne varnostne zapore. Nikoli ne
premostite ali odstranite katerih koli varnostnih
naprav.

» Bodite oddaljeni od premikajo¢e se opreme. Pred
nastavljanjem ali servisiranjem premikajoCe se
opreme izkljuCite dovod energije in poCakajte, da se
oprema popolnoma ustavi. Blokirajte dovod energije
in zavarujte opremo, da preprecite nepricakovane
premike.

* Pred nastavljanjem ali servisiranjem sistemov
ali delov pod tlakom izpustite tlak hidravli¢nih in
pnevmatskih tlaénih sistemov. Pred servisiranjem
elektricne opreme to izklju€ite, zaklenite in oznacite
stikala.

« Za vse uporabljene materiale pridobite in preberite
podatkovne liste za varnost materialov (Safety Data
Sheet — SDS). Upostevaijte proizvajalCeva navodila
za varno delo z materiali in njihovo uporabo ter
uporabljajte priporo€ene naprave za osebno zascito.

» Da preprecite telesne poskodbe, se zavedajte manj
ocitnih nevarnosti na delovhem mestu, ki jih pogosto
ni mogoce v celoti odpraviti, na primer vrocih povrsin,
ostrih robov, elektriénih tokokrogov pod napetostjo in
gibljivih delov, ki jih iz prakti€nih razlogov ni mogoce
zapreti v ohi$ja ali zavarovati na kak drug nacin.

© 2022 Nordson Corporation
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2 Crpalka Encore® HD

Pozarna varnost

Da se izognete poZaru ali eksploziji, sledite naslednjim
navodilom:

» Ozemljite vso prevodno opremo. Uporabljajte samo
ozemljene cevi za zrak in tekoCino. Redno preverjajte
opremo in ozemljitvene naprave. Upor proti ozemljitvi
ne sme presegati enega MQ.

» Takoj izklopite vso opremo, e opazite staticho
iskrenje ali oblok. Opreme ne zazenite znova, dokler
ne najdete in odpravite vzroka.

» Ne kadite, varite, brusite in uporabljajte odprtega
plamena na mestih, kjer se uporabljajo ali shranjujejo
vnetljivi materiali. Materialov ne segrevajte na
temperature, ki so vi§je od tistih, ki jih priporo¢a
proizvajalec. Prepri€ajte se, da naprave za nadzor in
omejevanje toplote pravilno delujejo.

» Poskrbite za zadostno zra€enje, da preprecite
nevarne koncentracije hlapljivih delcev ali hlapov. Za
nasvete glejte lokalne predpise ali liste SDS za svoj
material.

* Med delom z vnetljivimi materiali ne prekinjajte
elektriénih tokokrogov, ko so pod napetostjo.
Dovod elektricne energije odklopite z lo€ilnikom, da
preprecite iskrenje.

» Bodite seznanjeni s tem, kje so name&c€eni gumbi za
ustavitev v sili, ventili za zapiranje in gasilniki. Ce
v lakirnici izbruhne poZzar, takoj ugasnite sistem za
lakiranje in izpuSne ventilatorje.

» Pred prilagajanjem, ¢i&¢enjem ali popravilom
elektrostaticne opreme izklopite elektrostaticéno
napajanje in ozemljite polnilni sistem.

» Opremo Cistite, vzdrzujte in popravljajte skladno z
navodili v dokumentaciji za opremo.

» Uporabljajte samo nadomestne dele, ki so zasnovani
za uporabo z originalno opremo. Za informacije o
delih in nasvete se obrnite na svojega zastopnika
druzbe Nordson.

Ozemljitev

OPOZORILO: Delo s pokvarjeno elektrostati¢no
A opremo je nevarno, saj lahko povzroci elektri¢ni
udar, pozar ali eksplozijo. Preverjanje upornosti
vkljugite v svoj redni program vzdrzevanja. Ce vas
strese, ¢etudi ne mocno, ali e opazite iskrenje ali
oblok, takoj ugasnite vso elektri¢no ali
elektrostati¢no opremo. Opreme ne zazenite
znova, dokler ne najdete in odpravite tezave.

Ozemljitev znotraj in v okolici odprtin lakirnice mora biti
skladna z zahtevami NFPA za nevarna mesta razreda Il,
razdelek 1 ali 2. Glejte NFPA 33, NFPA 70 (Clanki NEC 500,
502 in 516) in NFPA 77, najnovejsi pogaji.

* Vsi elektricno prevodni predmeti v obmodjih lakiranja
morajo biti elektricno ozemljeni z upornostjo najvec 1
MQ, kar je treba izmeriti z instrumentom, ki tokokrog
preizkusi z napetostjo najmanj 500 V.

* Oprema, ki jo je treba ozemljiti, med drugim vklju€uje
tla obmocdja lakiranja, ploS¢adi za uporabnika,
koSare, opornike za fotografske objektive in oddusne
Sobe. Osebje, ki dela v obmocju lakiranja, mora biti
ozemljeno.

* Morebiten elektrini naboj na ¢loveskem telesu
lahko povzrodi vzig. Osebje, ki stoji na pobarvani
povrsini, na primer ploS¢adi za uporabnika, ali ki nosi
neprevodne Cevlje, ni ozemljeno. Osebje mora med
delom z elektrostati¢no opremo ali okoli nje nositi
Cevlje s prevodnimi podplati ali pa mora uporabljati
ozemljitveni jermen.

» Uporabniki se morajo s kozo rok dotikati roCaja
pistole, da preprecijo elektricne udare, ki sicer lahko
nastanejo med uporabo rocnih elektrostati¢nih prsilnih
pistol. Ce morate nositi rokavice, odreZite njene dlani
ali prste, nosite elektri¢no prevodne rokavice ali nosite
ozemljitveni jermen, ki je priklju¢en na roc¢aj pistole ali
drugo dobro ozemljitev.

* Pred nastavljanjem ali ¢iS€¢enjem pistol za prasno
lakiranje ugasnite elektrostatine napajalnike in
ozemljite elektrode prsilne pistole.

» Po servisiranju opreme prikljucite vso odklopljeno
opremo, ozemljitvene kable in Zice.

Postopki v primeru okvare

Ce se pojavi okvara na sistemu ali njegovi opremi, sistem
takoj izklju€ite in opravite naslednje ukrepe:

» Prekinite sistem elektricne energije in ga zaklenite.
Zaprite ventil dovoda stisnjenega zraka za hidravliko
in in izpustite vse tlake.

» Ugotovite razlog za okvaro in ga odpravite pred
ponovnim zagonom sistema.

Odstranjevanje

Opremo in materiale, ki se uporabljajo med delom in
servisiranjem, odstranite skladno z lokalnimi predpisi.

P/N 7580531_07
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Crpalka Encore® HD 3

Opis
Crpalka
Glejte Slika 1. Crpalka Encore HD, HD+, in XD dovaja

to¢no dolo¢ene koliine prahu iz vira do pistole za prSenje
prahu.

Encore HD+ Encore HD Encore XD

Slika 1 Oddajnik ¢rpalke Encore HD

Znacilnosti in prednosti

» Standardna ¢rpalka (HD) ima modre $Cipalne ventile, * IzboljSana enakomernost izhodnega prahu

viite Y-bloke in standardne porozne cevi * Ohranja visoko zanesljivost $¢ipalnih ventilov

» Visokopreto¢na Crpalka (HD+) je enaka standardni
Crpalki, razen visokopreto¢nega distannega bloka in
visokopreto¢nih poroznih cevi * PreprostejSa menjava filtra

» Zasnova vzdrzevanja z enim vijakom

» Visokozmogljivostna ¢rpalka (XD) je enaka * lIzboljSana zasnova tesnila

visokopretocni Crpalki, razen Y-blokov (Tivar) stroja in e .

: o . ) * Centralizirani obrabni deli
visokotemperaturnih S&ipalnih ventilov

« Ve pretok prahu » Zascita pred prevelikim navorom

© 2022 Nordson Corporation P/N 7580531_07



4 Crpalka Encore® HD

Deli érpalke

Glejte Slika 2.

S . . Speljite visokotlacni zrak za prepihovanje skozi €rpalko.
Prikljucki za zrak za prepihovanje in ; . . . C .
1 ; . o Protipovratni ventili prepre€ujejo kontaminacijo ventilov za
protipovratni ventili ; .
prepihovanje s prahom.
. T Porozni valji, ki vle€ejo prah v ¢rpalko ob delovanju vakuuma in

2 Cevi za utekocinjanje o o . -
potiskajo prah iz Erpalke ob delovanju zraénega tlaka.

3 Razdelilnik za prepihovanje ;/;T(bUJe cevi za utekocinjanje, protipovratne ventile in kanale za
Vmesnik med Sc¢ipalnimi ventili in poroznimi cevmi. Sestavljata

4 Zgornji Y-blok ga dva prehoda v obliki &rke Y, ki povezujeta dovodne in odvodne
odcepe posameznih polovic Crpalke.

5 Sipalni ventil V4 odplvr_apjem in zapiranjem te.h ventilov se prah potegne v cevi za
utekodinjanje ali potisne nazaj ven.

6 Ohigje &&ipalnih ventilov V.SGbUJ'e smpalnev y'entllt'a. Izdel_ava iz brezbarvne plastike omogoca
vizualni pregled S¢&ipalnih ventilov.

7 Spodnji Y-blok Dovodne in odvvodne prikljucke prikljucite na S€ipalne ventile na
obeh straneh &rpalke.

8 Dovodni prikljucek Priklju€en je na cey, ki prihaja iz vira prahu

9 Odvodni priklju¢ek Prikljuen je na cey, ki je napeljana do pistole za prasno lakiranje

Crpalka Encore HD

Slika 2 Deli ¢rpalke Encore

Crpalka Encore HD+, XD

P/N 7580531_07
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Crpalka Encore® HD 5

Teorija delovanja
Crpanje

Crpalko Encore HD sestavljata dve enaki polovici. Polovici
izmenoma sesata in oddajata prah - ko ena vsesa prah, ga
druga odda.

Glejte Slika 3.

Levi sesalni SCipalni ventil je odprt, levi dovajalni S¢ipalni
ventil pa je zaprt. Na levo porozno cev za utekocCinjanje
se dovede negativni zracni tlak, kar prah potegne v
dovodni prikljuéek, navzgor skozi obrabni blok dovodnega
razdelilnika, skozi levi sesalni S$€ipalni ventil in v levo cev
za utekocinjanje.

Ko potece predpisani ¢as vklopa negativnega tlaka, se
negativni tlak na cevi za utekocinjanje izkljuci, levi sesalni
SCipalni ventil pa se zapre.

Glejte Slika 4.

Desni sesalni &€ipalni ventil je zaprt, desni dovajalni
SCipalni ventil pa je odprt. Na desno porozno cev za
utekocinjanje se dovede pozitivni zracni tlak, kar prah
potisne iz cevi za utekocCinjanje, skozi desni dovajalni
sesalni S€ipalni ventil, navzdol skozi obrabni blok
odvodnega razdelilnika, skozi odvodni prikljucek in v cev,
ki prah dovaja do pistole za prasno lakiranje.

Ko se postopka na obeh straneh koncata, se strani
obrneta. Za zgornji primer v naslednjem koraku leva stran
oddaja prah, desna pa ga vsesa.

Z izmeni¢nim oddajanjem prahu iz posameznih polovic
Crpalke se prah v cevi pomeSa, kar zagotavlja stalen pretok
prahu iz pistole za prasno lakiranje.

Leva
polovica
sesalnega
ventila odprta

polovica
dovajalnega
ventila odprta

Izhod
prahu

}

Slika 3 Leva (L) polovica vsesa prah, desna (R) ga odda

NAPOTEK: Pogled na sliko je iz desnega zadnjega dela
Crpalke.

Leva
polovica
dovajalnega
ventila Zrak
odprta
Desna
polovica
sesalnega
ventila
odprta
Vhod
prahu

Slika 4 Leva (L) polovica odda prah, desna (R) ga vsesa

© 2022 Nordson Corporation
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6 Crpalka Encore® HD

Prepihovanje

Glejte Slika 5. Ko uporabnik sprozi menjavo barve, se na
Crpalki opravi tristopenjski postopek prepihovanja.

1. stopnja: Mehko prepihovanje proti pistoli

Sesalna Sc¢ipalna ventila se zapreta, dovajalna Sc¢ipalna
ventila pa ostaneta odprta. Vkljuci se pomozni zracni tlak
¢rpalke, najprej z nizko vrednostjo, ki po¢asi naras¢a do
maksimalnega tlaka pomoznega zraka Crpalke. Zrak
potisne prah iz obeh cevi za utekocCinjanje, skozi cev za
dovajanje prahu in pistolo v lakirnico.

2. stopnja: Mehko prepihovanje proti viru prahu

Sesalna Sc&ipalna ventila se odpreta, dovajalna 3¢ipalna
ventila pa se zapreta. Vklju€i se pomozni zracni tlak
Crpalke, najprej z nizko vrednostjo, ki po¢asi naras€a do
maksimalnega tlaka pomoznega zraka Crpalke. Zrak
potisne prah iz obeh cevi za utekocinjanje skozi sesalno
cev za prah v vir prahu.

3. in 4. stopnja: Mo¢no prepihovanje proti pistoli in viru
prahu

Dovajalna €ipalna ventila ostaneta odprta. Vkljuci se
maksimalni pomozni zra¢ni tlak ¢rpalke, impulzi zraCnega
tlaka pa se posljejo skozi prikljucke za zrak za prepihovanje
na vrhu cevi za utekoc€injanje. Zra€ni impulzi odstranijo ves
preostali zrak iz &rpalke, pistole in sesalnih ter dovajalnih
cevi.

Po prepihovanju dovajalne strani se sesalna ¢ipalna
ventila odpreta, dovajalna SCipalna ventila pa se zapreta.
Sesalna stran se prepiha na enak nacin kot dovajalna.

1. stopnja:
Mehko prepihovanje
proti pistoli

Zrak

2. stopnja:
Mehko
prepihovanje
proti viru prahu

3. in 4. stopnja:
K pistoli za prsenje
in vir napajanja

9
2 Mo¢no
; prepihovanje

Zrak

Uil

40 Oy oo

Slika 5 Postopek prepihovanja

P/N 7580531_07
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Crpalka Encore® HD 7

Funkcije priklju¢kov ¢érpalke 4

3
Slika 6 kaze funkcije priklju¢kov na zadnji strani ¢rpalke.

Desni sesalni $¢ipalni ventil

Desni dovajalni S€ipalni ventil

Desna cev za utekoCinjanje @ ()

Leva cev za utekoc€injanje

Levi dovajalni $Cipalni ventil

. @f)/
Levi sesalni S€ipalni ventil \®
1 Q0000 Qe2¢6

O~ WIN|-

Bl |

Slika 6 Funkcije prikljuckov Crpalke

© 2022 Nordson Corporation P/N 7580531_07



8 Crpalka Encore® HD

Delovanje

OPOZORILO: Naslednja opravila sme opravljati
samo usposobljeno osebje. Upostevajte varnostna
navodila v tem dokumentu in vsej ostali z njim
povezani dokumentaciji.

POZOR: Ne nastavljajte regulatorjev znotraj
omarice Crpalke. Regulatorji so nastavljeni
tovarnisko in jih ni dovoljeno nastavljati brez
pomocdi predstavnika druzbe Nordson.

®

Delovanje Crpalke nadzoruje krmilnik prsilne pistole. Za
natan¢na navodila glejte razdelek Uporaba v priro€niku
Krmilnik za ro¢no pistolo za prasno lakiranje Encore.

Delovanje ¢rpalke se nadzoruje z nastavitvijo na krmilniku
pistole (0-100, odstotki pretoka). Na ¢rpalki vsaka
nastavitev pomeni dolo€eno hitrost izvajanja ciklov.
Povecanije hitrosti izvajanja ciklov poveca pretok dovajanja
prahu. ZmanjSanje hitrosti izvajanja ciklov zmanjSa pretok
dovajanja prahu.

Razdelilnik ima tudi ventil za nadzor pretoka zraka za
ustvarjanje vzorca na pistoli. Zrak za ustvarjanje vzorca na
pistoli se nadzoruje z nastavljanjem pretoka (v m3/h (scfm))
na nadzorni enoti pistole.

NAPOTEK: Ce se cevi za utekoginjanje zamasijo s pra-
hom, se pretok dovajanja prahu zmanjSa. Krmilnik prSilne
pistole sprozi prikaz napake za prikaz tega stanja in vas ob-
vesti, da je Cas za menjavo cevi za utekoCinjanje. Pravilen
odcitek vakuuma je (9-14 in. Hg).

P/N 7580531_07
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Crpalka Encore® HD 9

Tehniéni podatki

Glejte Slika 7.

HD: 80 Ib/h (600 g/min)
HD+, XD: 100 Ib/h (750 g/min)

12,5-31 I/min

Transportni zrak (0,438-1,1 scfm)

Zrak za ustvarjanje vzorca 6-57 l/min (0,2-2,0 scfm)

na pistoli
Skupna poraba zraka 85-170 I/min (3-6 scfm)
S¢ipalni ventili 37 psi (2,6 bar)
Krmiljenje pretoka (za zrak
za ustvarjanje vzorca/ 85 psi (5,9 bar)
pomozni zrak Erpalke):
Vakuumski generator 80 psi (5,5 bar)
Velikost 8 mm ZP x 6 mm NP

. Izhod 18,3 m (60 ft)
Dolzina

Vhod: 3,5-12 ft (1-3 m)

2,75 pal. 3,10 pal. 2,75 pal. 3,03 pal.
(70 mm) (79 mm) (70 mm) (77 mm)
<t > < > < > B —
L,@T === == T A === T
® ® 3,11 pal.
T Encore® D B (79¢mm)
(Mondssa [ =
0,97 pal. 7,44 pal. O—6+ S
9,1 9 pal Encore XD D 9,34 pal
(233 mm) 19,10 pal.|“n o (237 mm)
(282 mm) ﬂ

Encore HD Encore HD+ in XD
(HD+ odtis na Encore HD+)

Slika 7 Mere Crpalke Encore

© 2022 Nordson Corporation P/N 7580531_07



10 Crpalka Encore® HD

Vgradnja

Vgradnja cevi ¢rpalke
Glejte Slika 8.

Standardna polimerna cev z ZP 8 mm

NAPOTEK: Polimerno cev odrezite z rezalnikom cevi.
Ce rez cevi za prah ni raven, lahko pride do navzkriznega
onesnazenja prahu.

Namestite polimerno cev (3) v spodnji Y- blok (1) in jo
potisnite v notranji nastavek priklju¢ka (ni prikazan)

Gibka cevzZP 8 mm

NAPOTEK: Koni€asti prilagodilniki, ki se uporabljajo za
povezovanje gibkih cevi s €rpalko, so prilozeni Erpalki.

1. Konec prilagodilnika (2) vstavite v spodnji Y-blok (1).
Potisnite ga v notranji nastavek prikljucka.

2. Cez konigasti kos prilagodilnika (2) potisnite gibko cev
za prah (4).

4 —

(- —
Polimerna cev

— |

Gibka cev
Slika 8 Vgradnja cevi za prah
Antistati¢no cevje 8,2 mm zunanji premer/
5,6 mm notranji premer

Glejte list z navodili Komplet za ozemljitev antistaticnega
cevja Encore HD (1620023). Uporablja se samo s
kompletom za ozemljitev antistati¢nega cevja Encore HD.

Vgradnja tesnila érpalke

Glejte Slika 9.

NAPOTEK: Tesnilo ¢rpalke, prikazano tukaj, ne velja za
Crpalke, ki se uporabljajo z modulom &rpalke Encore HD.

NAPOTEK: Ce zamenjate poskodovano tesnilo z novim,
glejte Zamenjava tesnila ¢rpalke na strani 23.

Odstranite hrbtni del nalepke s tesnila (1) in jo namestite
na ¢rpalko (2), tako da poravnate luknje tesnila (1) z
odprtinami na ¢rpalki (2).

POZOR: Prepricajte se, da tesnilo ne prekriva
nobenih odprtin na &rpalki. Drugo tesnilo je
priloZzeno ¢rpalkam kot dodatna rezerva.

Slika 9 Zamenjava tesnila ¢rpalke

P/N 7580531_07
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Crpalka Encore® HD 11

Crpalka v omarico, plo$éo ali ohisje ]

OPOZORILO: Naslednja opravila sme opravljati 1
samo usposobljeno osebje. UpoStevajte varnostna

navodila v tem dokumentu in vsej ostali z njim

povezani dokumentaciji.

Za namestitev ¢rpalke na obstojeco plo3¢o Erpalke O R 5
upostevajte spodnja navodila.

Glejte Slika 10. J 10

1. Poskrbite, da se tesnila na ¢rpalki (1) ne poskodujejo, in
jih po potrebi zamenjajte.

2. Crpalko poravnaijte z ustreznim poloZajem za namestitev
na steni omarice ali ohisja (3). Glejte Funkcije priklju¢kov D— 3
Crpalke na stranistrani 7 za mesta prikljuckov.

3. Crpalko z roko privijte na steno omarice z materialom za  Slika 10 Pritrditev ¢rpalke na omarico
pritrditev Crpalke (2).

4. Trdno zategnite vso opremo.

© 2022 Nordson Corporation P/N 7580531_07



12 Crpalka Encore® HD

Vzdrzevanje

Da zagotovite optimalno delovanje ¢rpalke, opravljajte naslednje vzdrZzevalne postopke.

tem dokumentu in vsej ostali z njim povezani dokumentaciji.

i'i OPOZORILO: Naslednja opravila sme opravljati samo usposobljeno osebje. UpoStevajte varnostna navodila v

NAPOTEK: Te postopke boste morda morali opravljati bolj ali manj pogosto, odvisno od dejavnikov, kot sta izkuSenost
uporabnika in vrsta uporabljenega prahu.

Vsakodnevni pregled

Preglejte ohi$je S€ipalnih ventilov, ¢e
opazite znake pus&anja prahu. Ce opazite
prah v ohisju &€ipalnih ventilov ali razpoke
v 8Cipalnih ventilih, zamenjajte S¢ipalne
ventile in filtrske ploScice.

Vsakih Sest mesecev
ali

Vsakic, ko ¢rpalko
razstavite

Tesnilo Y-bloka

NAPOTEK: Da skrajSate €as izpada, imejte
med CiS€enjem na zalogi rezervni zgornji
razdelilnik in komplet spodnjih obrabnih

blokov.

Razstavite Crpalko in preglejte spodnji
Y-blok zgorniji Y-blok, ali so opazni znaki
obrabe ali udarnega zlivanja. Po potrebi te
dele ocistite z ultrazvo&nim Cistilnikom.

Zamenijajte tesnilo Y-bloka.

NAPOTEK: Tesnilo Y-bloka je treba zame-
njati vsakic, ko Crpalko razstavite.

NAPOTEK: Za sestavljanje vijak privijte z
navorom 25-30 in.-Ib (2,8-3,4 Nem).

Spodnji
Y-blok
Tesnilo /)
@Q)o)())
o 0
200000
[ LI

Preglejte, ali je tesnilo poskodovano. Po
potrebi ga zamenjajte.

P/N 7580531_07
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Crpalka Encore® HD 13

Odpravljanje napak

tem dokumentu in vsej ostali z njim povezani dokumentaciji.

f OPOZORILO: Naslednja opravila sme opravljati samo usposobljeno osebje. Upostevajte varnostna navodila v

Ti postopki za iskanje napak pokrivajo samo najpogostej$e teZave, ki se lahko pojavijo. Ce teZave ne morete odpraviti
na navedene nacine, pokli€ite center za pomo¢ uporabnikom izdelkov za kon&no obdelavo druzbe Nordson (Nordson
Finishing Customer podpora Center) na Stevilko (800) 433-9319 ali pa se obrnite na krajevnega zastopnika druzbe

Nordson.

1. Zmanjsano odvajanje
prahu (3Cipalni ventili se
odpirajo in zapirajo)

Zamasitev v cevi za
dovajanje prahu do
pistole.

Preverite, ali je cev zamaSena. Prepihajte ¢rpalko in pistolo.

Pokvarjen ventil za
pretok zraka Crpalke

Ocistite ventil za pretok zraka &rpalke. Ce teZave ne odpravite,
zamenijajte ventil za nadzor pretoka zraka &rpalke.

Pokvarjen protipovratni
ventil Crpalke.

Zamenjajte protipovratne ventile.

2. ZmanjSano odvajanje
prahu (S€ipalni ventili se
ne odpirajo in zapirajo)

Pokvarjen Cipalni ventil.

Zamenjajte SCipalne ventile in filtrske ploscice.

Pokvarjen
elektromagnetni ventil.

Zamenjajte elektromagnetni ventil. Glejte Krmilna enota Crpalke
Encore HD in napajalnik ali priro€nik Modul ¢rpalke Encore

HD (na aplikacijo), da ugotovite, kateri elektromagnetni ventil
nadzoruje prizadeti $€ipalni ventil.

Pokvarjen protipovratni
ventil Crpalke.

Zamenjajte protipovratne ventile.

3. ZmanjSano dovajanje
prahu (izguba sesanja iz
dovodnega vira)

Zamasitev v cevi iz
dovodnega vira.

Preverite, ali je cev zamaSena. Prepihajte Crpalko in pistolo.

Izguba vakuuma
na vakuumskem
generatorju.

Preverite, ali je generator vakuuma onesnazen.

Preverite izpu$ni glusnik na plo3gi &rpalke. Ce je izpu$ni glusnik
videti zama&en, ga zamenjajte.

Pokvarjen ventil za
pretok zraka Crpalke

Ocistite ventil za pretok zraka érpalke. Ce teZave ne odpravite,
zamenijajte ventil za nadzor pretoka zraka Crpalke.

4. Spremembe vzorca
prSenja pistole

Pokvarjen ventil za
pretok zraka za vzorec

Ocistite ventil za pretok zraka za vzorec. Ce tezave ne odpravite,
zamenijajte ventil za nadzor pretoka zraka za ustvarjanje vzorca
na pistoli.

Se nadaljuje ...

© 2022 Nordson Corporation
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14 Crpalka Encore® HD

5. Prah znotraj
vstopnega prilagodilnika
piStole za prSenje

Obrabljeno notraniji
tesnilni obro¢ Sobe.

Zamenjajte notraniji tesnilni obro¢ Sobe.

Cev za dovajanje prahu
ni pravilno namesc¢ena v
prilagodilniku cevi.

Da odstranite Sobo in sklop pritrdilne matice, odpustite pritrdilno
matico.

Prilagodilnik cevi povlecite s konca gibke cevi za prah.

Gumb za zaklepanje odpustite in na rahlo povlecite gibko cev zap
rah iz prilagodilnika pistole za prSenje. Odistite povrsine.

Ce je konec dovajalne cevi poskodovan, poskodovani del
odreZite z rezalnikom za cevi.

S pistole za prSenje odstranite nastavitveni vijak in vstopni
prilagodilnik. Prilagodilnik in cev za prah ocistite z izpihanjem.

Namestite vstopni prilagodilnik. Gibko cev za prah napeljite skozi

vstopni prilagodilnik. Pritegnite gumb za zaklepanje. Prilagodilnik
cevi namestite na cev, nato pa cev na rahlo povlecite nazaj, da se
prilagodilnik ustavi na prirobnici.

Namestite Sobo in drzalni obro¢.

6. PusCanje zraka okoli
kon&nega pokrova

Obrabljeno tesnilo
mnozilnika.

Zamenjajte tesnilo mnozilnika.

7. Prevec toga cev za
prah

Spiralni ovoj je preblizu
pistoli za prsenje.

Odstranite vse spiralne ovoje, ki so na razdalji do 24 palcev od
roCice pistole za prsenje.

8. Tokovi prahu motijo
enakomeren vzorec
prsenja

Prenizka nastavitev
zraka za vzorec.

Poveclajte nastavitev zraka za vzorec.

Zamasena Soba.

Odstranite, razstavite in odistite Sobo.

Prenizek tlak vstopnega
zraka.

Povecajte vhodni tlak zraka.

Kalibracijske konstante
nepravilne.

Preverite, ali se kalibracijske konstante na razdelilniku ujemajo z
vhosom na ro¢nem krmilniku pistole za razprSevanje.

9. Tezave z dovajanjem
prahu: Neenakomernost,
bledenje, prekinjen
pretok, premajhen pretok

Nadomescanje
pomoznega zraka
nepravilno.

Povecajte ali zmanjSajte nastavitev nadomesc€anja pomoznega
zraka na trenutne prednastavitve.

Krmilnik nastavite na pozitivno Stevilko, ¢e se pri uporabi pistole
za prSenje pojavljajo sunki.

Krmilnik nastavite na negativno Stevilko, ¢e opazite bledenje pri
uporabi pistole za prdenje.

Nepravilen tlak zraka za
utekocCinjenje

Povecajte ali zmanjSajte tlak zraka za utekocCinjanje. Prah mora
rahlo vreti.

Prah viazen ali
kontaminiran

Preverite suSilnike in filtre/loCevalnike zraka. Preverite prah v
dovodnih posodah in se prepricajte, da je sipek.

Se nadaljuje ...

P/N 7580531_07
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Crpalka Encore® HD 15

10. (se nadaljuje) Tezave
z dovajanjem prahu:
Neenakomernost,
bledenje, prekinjen
pretok, premajhen
pretok.

Predolga sesalna cev.

Posode premaknite blizje Crpalki in skrajSajte sesalno cev. Cev
mora biti od dovajanja prahu oddaljena najvec¢ 12 Cevljev.

Sesalna ali dovodna cev

zamas&ena ali upognjena.

Preverite cev. Cev izpihajte ali jo po potrebi zamenjajte.

Nepravilen tlak tlatnega
regulatorja na plosc¢i.

Nastavite regulatorje na plos¢i ¢rpalke na pravilne tlake. Glejte
stranstrani 18 Preverjanje dovajanja za pravilne nastavitve
tlaka.

Zrahljan prikljucek
8-mm cevi prilagodilnika
Crpalke.

Zategnite prikljucek 8-mm cevi.

Obrabljeni tesnilni obrodi
nastavka Crpalke.

Zamenijajte tesnilne obrole nastavka Crpalke. Za Stevilke delov
glejte navodila za pobiralno cev ali posodo.

Pobiralna cev ni tesno
uvita v nastavek Crpalke.

Pobiralna cev pritrdite v nastavek Crpalke.

Puscanje zraka okoli
gumba za zaklepanje.

Zamenjajte gumba za zaklepanje tesnilnega obroca.

Odpuscena pritrdilna
matica ali tesnilni obro¢
dovodne cevi Crpalke.

Preverite tesnilni obro€ in zatesnite pritrdilno matico.
Preverite obrabljenost koni€astega prilagodilnika za cev.

Preverite, ali med razdelilnikom in omarico oz. med razdelilnikom
in ¢rpalko uhaja zrak.

Nepravilna razporeditev
dovodnih cevi.

Dovodne cevi morajo biti razvr§Cene v svitkih po 3 Cevlje in
vzporedno s tlemi.

Dolzina dovajalne cevi
ne ustreza specifikaciji.

Dovajalna cev mora biti 60 Cevljev od ¢rpalke do pistole za
prsenje.

Tezave s Crpalko ali
razdelilnikom za nadzor
Crpalke

Izvedite postopek Preverite vakuum na stranistrani 16.
(potreben je merilnik vakuuma 0-30 in. Hg)

11. Crpalka je okvarjena
in jo je treba popraviti
(Preverjanje sesanja)

Cev za utekocinjenje je
zaslepljena ali zaprta.

Zamenijajte cevi za utekocCinjanje.
Preverite, ali so tesnilni obrogi na mestu. Ce manjkajo, se lahko v
gludniku nakopici prah.

NAPOTEK: Filtrske ploévéice morajo biti names&ene poravnano
z aluminijastim ohi§jem. Ce so ploscice tudi le malo dvignjene, bo
tesnilo pusc€ajo in povzroc€ilo okvaro Crpalke.

Puscanje SCipalnega
ventila.

Zamenjajte SCipalne ventile in filtrske ploscice.

Zamasen spodnji Y-blok.

Spodnje Y-bloke odstranite in ocCistite.

Se nadaljuje ...

© 2022 Nordson Corporation
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16 Crpalka Encore® HD

12. Nadzorni krmilnik je
okvarjen in ga je treba
popraviti (Preverjanje
sesanja) 1

Ventila2in 5
razdelilnika ¢rpalke sta
kontaminirana s pudrom.

Ventile odstranite in preglejte. Ce so kontaminirani, izpihajte
razdelilnik in zamenjajte ventile.

NAPOTEK: Ce uporabljate svtari kabelski snop s 3 polozaji, upo-
rabite prilozeni prilagodilnik. Ce uporabljate novi kabelski snop z
2 polozajema, lahko prilozeni prilagodilnik zavrzete.

Vakuumski generator je
blokiran.

Venturijevq Sobo vakuumskega generatorja odstranite in
preglejte. Ce je zamaSena, jo izpihajte ali zamenjajte vakuumski
generator.

. Vakuumski generator odstranite od razdelilnika. Preverite
vakuum s prstom.

. Odstranite cev za prezraCevanje vakuumskega generatorja na
dnu omarice (znotraj). SproZite pistolo za prSenje. Preverite
izpuh in povecajte pretok praha.

. Preverite, ali je protipovratni ventil pravilno usmerjen.

Preverite vakuum

NAPOTEK: Za postopek je potreben merilnik vakuuma
0-30 in. Hg. Glejte Slika 12 za primere odcCitka.

1.
2.

Prepihajte ¢rpalko in piStolo. Ne napolnite z novo barvo. .

Nastavite kV izhod na 0. Nastavite pretok prahu
na 35 %.

. S Crpalke odklopite cev za prah. Na sesalni prikljucek

prikljucite vakuumski merilnik ali polozite prst na
prikljucek, kot je prikazano Slika 11.

. PiStolo za prSenje sprozite in opazujte merilnik za

vakuum ali zadutite vakuum.

mmmmmm

Slika 11 Moznosti preverjanja vakuuma

Za pravilne odcitke vakuuma (9-14 in. Hg) na obeh
straneh &rpalke (ali ¢e ¢utite manj vakuuma na eni
strani ¢rpalke kot na drugi) nadaljuje s postopkom

Preverjanje dovajanja.

Za nizke odcitke vakuuma (manj kot 8 in. Hg) na
eni strani Crpalke (ali ¢e Cutite manj vakuuma na eni
strani ¢rpalke kot na drugi), nadaljujte s postopkom
Preverjanje sesanja.

Za nizke odcitke vakuuma (manj kot 8 in. Hg) na
obeh straneh ¢rpalke (ali e Cutite Sibek vakuum na
obeh straneh ¢rpalke ali pa ga sploh ni), nadaljujte s
postopkom Preverjanje sesanja.

P/N 7580531_07
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Vakuum
A
Stran 1 Stran 2 Stran 1 Stran 2
9-14 pal. HG
< 8 pal. HG / Uf \ /
1 2 3 4 -
Vakuum
A
Stran 1 Stran 2 Stran 1 Stran 2
9-14 pal. HG
<8 pal. HG /1 \ /1 \
1 2 3 4 g
Vakuum
A
Stran 1 Stran 2 Stran 1 Stran 2
9-14 pal. HG
<8 pal. HG

V

V

V

N\

»

Slika 12 Odg¢itki vakuuma

>

Vakuum
odcitek
merilnika

Cikli

Vakuum
odcitek
merilnika

Cikli

Vakuum
odcitek
merilnika

Cikli
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18 Crpalka Encore® HD

Preverjanje dodajanja

Tezava ni v Crpalki ali nadzornem krmilniku. Preverite, ali so
tezave v dovodni cevi ali sesalni cevi.

1. Dovodno cev ponovno prikljucite do Crpalke.

2. Sprozite pistolo za prSenje in opazujte merilnik vakuuma.
Razpon pravilnega odc¢itka vakuuma je od 9-14 in. Hg.

Ce je tezava v dovajalni cevi ali pistoli za prsenje:
1. Dovajalno cev odistite ali zamenjajte.

2. Preverite tesnilni obro¢ zaklepne matice pistole za
prSenje in jo zamenjajte, ¢e manjka ali je poSkodovana.

3. Sobo in prilagodilnik cevi za prah odstranite od pistole za
prienje ter ju oCistite ali zamenjajte.

Ce je tezava v sesalni cevi, prikljuckih, pobiralni cevi ali
prahu:

1. Prikljucite sesalno cev, kot prikazuje Slika 13.

2. Sprozite pistolo in opazujte tok prahu.

Preverjanje sesanja

Nizek odCitek vakuuma: manj kot 8 in. Hg na eni ali obeh
straneh &rpalke

Tezava ni v Crpalki ali nadzornem krmilniku.

1. Crpalko odstranite in jo zamenjajte z delujoco.

2. Merilnik vakuuma prikljucite na sesalni prikljuéek Crpalke.
3. Sprozite pistolo za prSenje in opazujte merilnik vakuuma.

+ Ce je tezava odpravljena, preverite prikljucke
sesalne cevi in tesnilne obroce prilagodilnika.
Ocistite pobiralno cev. Za sisteme Color-on-Demand’
nadaljujte s postopkom na stranistrani 19.

 Ce tezava vztraja, je sesalna cev zamasena.
Zamenijajte sesalno cev.

+ Ce tezava izgine, je bila izvirna Crpalka okvarjena.
Glejte Crpalka je okvarjena in jo je treba popraviti v
tabeli Odpravijanje napak na stranistrani 15.

+ Ce tezava ni odpravljena, je okvarjen razdelilnik
za nadzor &rpalke. Glejte Crpalka je okvarjena in
jo je treba popraviti v tabeli Odpravijanje napak na
stranistrani 15.

Slika 13 Prikljucki za cevi

P/N 7580531_07
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Popravilo
OPOZORILO: Naslednja opravila sme opravljati samo usposobljeno osebje. Upostevajte varnostna navodila v
tem dokumentu in vsej ostali z njim povezani dokumentaciji.

NAPOTEK: Crpalka je prikazana s standardnim tesnilom &rpalke. Za aplikacije modula &rpalke Encore HD se standardno
tesnilo ne uporablja in se nadomesti z obro€astim tesnilom, nameS&enim na razdelilnik modula &rpalke. Za ve informacij
o obro¢astem tesnilu glejte priro€nik modul &rpalke Encore HD.

Zamenjava cevi za utekoc€injanje

OPOZORILO: Pred opravljanjem naslednjih postopkov ugasnite sistem in izpustite zraéni tlak iz sistema. Ce
A zracnega tlaka ne izpustite, lahko pride do telesnih poSkodb.

1. Glejte Slika 14. Za odstranitev starega prahu iz ¢rpalke 3. Glejte Slika 16. Staro cev za utekoc€injenje izvlecite iz
zamenjajte bravo, nato pa izpustite zracni tlak iz sistema vti€a in na rdec tesnilni obro¢ namestite novo cev za
in loGite cev za zrak za prepihovanije. utekocinjenje.

Naknadna
namestitev
crpalke

Standardna

¢rpalka Slika 16 Cev odstranite z vti¢a.

4. Glejte Slika 17. Sklope cevi za utekoc€injanje vgradite
v ohis$je Crpalke. Zategnite vtiCe za dostop in ponovno
Slika 14 Odstranjevanje cevi za zrak za prepihovanje prikljuite cev za zrak za prepihovanje.

2. Glejte Slika 15. Zrahljajte vti¢ cevi za utekoc€injanje in
potegnite sklop cevi za utekocCinjanje naravnost iz ohisja

&rpalke. Naknadna
namestitev
¢rpalke
Naknadna
namestitey,
Crpalke f

Standardna
f ¢rpalka
Standardna

ﬁ érpalka

Slika 17 Ponovna namestitev cevi za zrak za prepihovanje

Slika 15 Odvijanje cevi za utekocinjanje
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Razstavljanje €rpalke

Da zmanj3ate Case izpadov, imejte na zalogi rezervno
¢rpalko, s katero lahko zamenjate €rpalko, ki je v popravilu.

NAPOTEK: Vsakic, ko je Crpalka razstavljena, je treba
zamenijati tesnilo Ybloka (postavka 19 na sliki 20).

OPOZORILO: Pred opravljanjem naslednjih
postopkovvugasnite sistem in izpustite zracni tlak iz

sistema. Ce zra¢nega tlaka ne izpustite, lahko
pride do telesnih poskodb.

NAPOTEK: Pred odklapljanjem s ¢rpalke oznacite vse
cevi za zrak in prah.

1. Glejte Slika 18. Locite zracne vode za prepihovanje
na vrhu ¢rpalke za naknadno namestitev (1), kjer je
primerno.

2. Glejte Slika 19. Z dna ¢rpalke odklopite dovodne (2) in
odvodne (3) cevi za prah.

3. Odstranite material za namestitev omarice, ki ¢rpalko
pritrjujeta na plosc¢o Crpalke (4), in odnesite ¢rpalko na
Cisto delovno povrsino.

4. Glejte Slika 20. Crpalko razstavite, kot kaze slika,
zacnite s cevmi za utekoCinjanje. Zalepljenih tesnil
ni treba odstranjevati, e niso poskodovana. Ce je
potrebna zamenjava, glejte Zamenjava Tesnilo ¢rpalke
na  stranistrani 23.

Slika 18 Priprava na demontazo &rpalke za naknadno
namestitev

NAPOTEK: Glejte Navodila za zamenjavo $Cipalnega

ventila, stranstrani 24 za odstranitev S€ipalnega ventila iz
komore za SCipalne ventile.

>
T

Slika 19 Standardna priprava na demontazo &rpalke

P/N 7580531_07 © 2022 Nordson Corporation



Crpalka Encore® HD 21

Slika 20 DemontaZa Crpalke (prikaz za Encore HD)
9. Razdelilnik za prepihovanje (1)

Prilegajoci pokrovi (2)
Tesnilni obrodi (2)
Protipovratni ventili (2)
Tesnilni obrodi (2)

Vtici za cevi (2)

Tesnilni obrodi (2)

Cevi za utekocinjanje (2)
Tesnilni obrodi (2)

ONoaR~®WN =

10.
1.
12.
13.
14.
15.
16.

Tesnilo razdelilnika (1)
Tesnilo bloka(1)

Zgorniji Y-blok (1)
Varovalne podlozke (12)
Vijaki M4 x 25 (6)
S¢ipalni ventili (4)
Tesnilni obroci (2)

17.
. Blok s $&ipalnimi ventili (1)
19.
20.
21.
22.

-« 22

Filtrske ploScice (4)

Tesnilo Y-bloka (1)
Spodnji Y-blok (1)
Koni¢asta cev (2)
Vijak M5 x 85 (1)

© 2022 Nordson Corporation
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Sklop ¢Erpalke

@ POZOR: Sledite prikazanemu zaporedju sestavljanja in tehni¢nim podatkom. Ce ne boste pazljivo upostevali

navodil za sestavljanje, lahko &rpalko poskodujete.

NAPOTEK: Vsakic, ko je ¢rpalka razstavljena, je treba zamenjati tesnilo Ybloka (postavka 10 na sliki 23).

Postopek

1. Glejte Slika 21. Prilagojeno tesnilni obro¢ (1) namestite
v zgornji Y-blok (2), kot je prikazano, nato pa zgorniji
Y-blok pritrdite na ohisje razdelilnika za prepihovanje (3)
s prilozenim materialom (4).

3. Glejte Slika 23. Sestavite tesnilo (10) ez spodnji Y-blok
(11), nato napeljite dolgi vijak (12) skozi spodniji Y-blok in
v ohi$je S¢€ipalnih ventilov, razdelilnika za prepihovanje
zgornjega Y-bloka. Vijak privijte z navorom 25-30 in.-Ib
(2,8-3,4 Nem).

Slika 21 Sestavljanje spodnjega Y-bloka in razdelilnika za
prepihovanje

2. Glejte Slika 22. Sestavite S€ipalne ventile (5), filtrske
ploscice (6) in tesnilne obro&e (7) v ohisje S€ipalnih
ventilov (8). Za postopek sestavljanja glejte Zamenjava
SC¢ipalnega ventila na stranistrani 24.

Slika 22 Sestavljanje ohiSja SCipalnega ventila

Slika 23 Sestavljanje tesnila in spodnjega Y-bloka

4. Glejte Slika 24. Preden zamenjate cevi za utekoc€injanje
(16), sestavite vti€e (14) tesnilnih obrocev (12)
protipovratnih ventilov (13) in prilegajoe pokrov (10).
Ko koncCate, sestavite cele vtiCe (17) z dodatnimi
tesnilnimi obro&i na cevi za utekoc€injanje (18).

13

Slika 24 Sestavljanje priklju€kov s cevmi za utekoCinjanje

P/N 7580531_07
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5. Glejte Slika 25. Sestavljeno cev za utekocinjanje (19) 6. Glejte sliko 26. Ko je C¢rpalka sestavljena, dobro
vstavite v zgorniji del razdelilnika za prepihovanje (20). zategnite dolgi vijak, da so vsi deli sestavljeni.

Cevi tesno namestite na razdelilnik. 7. Crpalko namestite na omarico, preden sestavite

dovajalne cevi in priklju¢ke na dnu Crpalke. Za dodatne
informacije glejte Vgradnja na stranistrani 10.

19

/ Gibka cev

Polimerna cev

-0
Slika 25 Cevi za utekocinjanje pritrdite v razdelilnik

Zamenjava tesnila crpalke Erpalka

NAPOTEK: Tukaj ponazorjeno tesnilo ¢rpalke se ne
uporablja na aplikacijah modula &rpalke Encore HD. Za
informacije o obro¢astem tesnilu, ki se uporablja namesto
tukaj prikazanega tesnila, glejte priroCnik za Modul ¢rpalke
Encore HD.

Tesnilo

1. Glejte Slika 27. Odstranite tesnilo ¢rpalke s Crpalke.

2. S pomocjo industrijskega odstranjevalca lepila na
osnovi citrusov in plasti¢nega strgala odstranite ostanke
lepila, ki ostanejo od starega tesnila s ¢rpalke. O istite
morebitne ostanke iz vhodnih lukenj.

3. Odstranite hrbtni del nalepke z novega tesnila in jo
namestite na &rpalko, tako da poravnate luknje tesnila z
luknjami za vrata na Crpalki.

Slika 27 Zamenjava tesnila Crpalke

POZOR: Prepricajte se, da tesnilo ne prekriva
@ nobenih odprtin na &rpalki Drugo tesnilo je
prilozeno ¢rpalkam kot dodatna rezerva.

© 2022 Nordson Corporation P/N 7580531_07
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Zamenjava S€ipalnega ventila

®

Slika 28 kaze vrh ohi$ja S€ipalnih ventilov.

POZOR: Preden ohisje S€ipalnih ventilov polozite
v primez, oblazinite €eljusti. PrimezZ zategnite le
toliko, da trdno drzi ohigje $&ipalnih ventilov. Ce
tega opozorila ne upostevate, lahko pride do Skode
na ohi$ju S¢&ipalnih ventilov.

« Zgornji del telesa 3¢ipalnega ventila ima na povrsino
vtisnjeno besedo "UP".

» Zgornja stran ohi$ja ventilov ima $tiri kanale za zrak,
ki so zatesnjeni s filtrskimi ploS€icami in tesnilnimi
obrogi.

Vtisnjeno "UP"
na telesu ventila

Tocke na tockah
ventilov za
oznaditev

sredine komore

Tesnilne
obroce in
filtrske

ploscice

Slika 28 Vrh ohisja S&ipalnih ventilov

NAPOTEK: Ko zamenjate SCipalne ventile, zamenjajte tudi
filtrske ploScice (prilozene v kompletu s S€ipalnimi ventili).
Glejte 2. korak postopka Sestavijanje ¢rpalke.

Odstranjevanje s€ipalnega ventila
Glejte Slika 29.
1. Ohi§je S¢&ipalnih ventilov poloZzite v oblazinjen primez.

2. Z eno roko primite spodnjo prirobnico S¢ipalnega ventila
in jo potegnite stran od ohigja S¢ipalnih ventilov.

3. Prirobnico odrezite s Skarjami, nato pa povlecite
preostanek S&ipalnega ventila iz vrha ohisja S€ipalnih
ventilov.

Vgradnja $€ipalnega ventila

NAPOTEK: Vse &Cipalne ventile, ki so namenjeni za stalno
uporabo v stiku s hrano, je treba pred prvo uporabo temelji-
to odistiti.

Glejte manjso sliko na sliki 30 za pravilno poravnavo
S¢ipalnega ventila

1. Orodje za vstavljanje vstavite skozi eno od komor
ventilov in vstavite $¢ipalni ventil v odprti konec orodja
za vstavljanje. ToCke S€ipalnega ventila poravnajte s
sredino ohisja &€ipalnih ventilov.

Slika 30 Vstavljanje SCipalnega ventila v orodje za
vstavljanje

P/N 7580531_07
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2. Glejte Slika 31. Ventil povlecite skozi komoro in
preverite poravnanost S¢ipalnega ventila v ohisju.

Slika 31 Vstavljeno cev povlecite skozi komoro

3. Glejte Slika 32. Potegnite za orodje za vstavljanje,
dokler ni konec &¢ipalnega ventila v ohigju ventila. Se
naprej vlecite orodje za vstavljanje, dokler S&ipalni ventil
ne skoCi skozi ohiSje ventila in se orodje ne sprosti.

Slika 32 Poteg Scipalnega ventila v ohiSje ventilov

4, Glejte Slika 33. Spodnjo prirobnico SCipalnega ventila
potegnite stran, da preverite izravnavo reber ventila s
kvadratnimi utori v ohi$ju ventilov. Po potrebi potegnite
in zavrtite $Cipalni ventil, da rebra poravnate z utori.

Preverite, ali se rebro
na ventilu ujema z utorom
na komori S¢ipalnega
ventila

Slika 33 Preverjanje poravnanosti rebra in utora

© 2022 Nordson Corporation
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Deli

Za naroCanje delov pokli¢ite center Nordson za pomo¢& uporabnikom izdelkov za industrijske premaze (Industrial Coating
Systems Customer podpora Center) na Stevilki (800) 433-9319 ali se obrnite na krajevnega zastopnika podjetja Nordson.

Crpalka

Glejte Slika 34 in naslednji seznam delov.

17 —>

Slika 34 Standardni deli za ¢rpalke Encore HD, HD+ in XD
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— 1605940 — — PUMP ASSEMBLY, Encore HD 1
— — 1610978 — PUMP ASSEMBLY, Encore HD+ 1
— — — 1611247 | PUMP ASSEMBLY, Encore XD 1
(I e R - B * PLUG, fluid -
2 940142 940142 940142 |+ O-RING, silicone, 0.500 x 0.652 x 0.063 1
3 1605570 1605570 1605570 |+ KIT, check valve 1 A, B
4 940126 940126 940126 |+ O-RING, silicone, 0.375 x 0.500 x 0.063 1
I e e B * PLUG, fluid access -
6 940137 940137 940137 |+« O-RING, silicone, 0.437 x 0.562 x 0.063 6
7 1604072 1604072 1604072 |+« CUSTOM O-RING, upper Y block 1
8 1604059 1604059 1612223 |+ BLOCK, upperY 1
9 983403 983403 983403 |+ WASHER, lock, split M4 6
10 1040003 1040003 1040003 |+« SCREW, socket M4 x 25 6
11 1057258 1093557 1093557 |+ Komplet CEVI za uteko€injanje 1 A
12 940175 940175 940175 |+« O-RING, silicone, 0.688 x 0.813 x 0.062 2
13 1620651 1620653 1620774 |+ MANIFOLD, internal purge 1
14a 1620646 1620646 1620646 |+ GASKET, manifold 2
14b 1613013 1613013 1613013 |+ GASKET, manifold, pump 1 D
15 1612217 1612217 1612218 |+ KIT, pinch valve 1 A
158 | ---=--- | ==---- | a----- « « VALVE, pinch, rib 8
15b | ------ ] mmeeee oo * «  O-RING, silicone, 0.375 x 0.500 x 0.063 8
15¢ | ------ | ===--- | ------ * « DISC, filter, pump 10
15d 1608603 1608603 1608603 |+ « GASKET, lower Y block 2 C
16 1605568 1605568 1611092 |+ BLOCK, lowerY 1
17 1078006 1078006 1078006 |+ TUBE, adapter, barb 2
18 1604057 1604057 1604057 |+ SCREW, socket M5 x 85 1
19 1604060 1604060 1604060 |+ BLOCK, pinch valve chamber 1
NAPOTEK: A. Ti deli so na voljo v servisnih kompletih, nastetih na strani 28.
B. Ce vodi za prepihovanje vstopajo z zgornjega dela &rpalke, uporabite komplet protipovratnega ventila s &t.
dela (P/N) 1078161 (vkljuCuje 2 protipovratna ventila).
C. Vsakic, ko je ¢rpalka razstavljena, jih je treba zamenjati.
D. Uporabite tesnilo 1613013 namesto tesnila 1612795, e uporabljate ¢rpalko z modulom Erpalke Encore HD.

© 2022 Nordson Corporation
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Rezervni deli

NAPOTEK: Za vsako od ¢rpalk v svojem sistemu imejte na zalogi po enega od teh sklopov.

Moder komplet $Cipalnega
ventila

Standardna ¢rpalka
1612217

Vklju€uje naslednje:
8 - &Cipalni ventili

8 - tesnilni obrodi
10 - filtrske ploScice
2 - tesnila

Servisni komplet
protipovratnih ventilov (za
naknadno namestitev)
1078161

Servisni komplet
protipovratnih ventilov
1605570

Komplet cevi za
utekocinjanje ¢rpalke HD
1057258

Vklju€uje naslednje:

4 - porozne cevi

8 - tesnilni obrodi

=1]

Oranzni komplet $¢ipalnega
ventila

Visokozmogljivostna
Crpalka

1612218

Vklju€uje naslednje:
8 - &Cipalni ventili

8 - tesnilni obrodi
10 - filtrske ploScice
2 - tesnila

Komplet cevi za
utekocinjanje
Crpalke HD+, XD
1093557

Vklju€uje naslednje:

4 - porozne cevi
8 - tesnilni obroCi

Konicasti prilagodilnik za
gibke cevi
1078006

Za naknadno namestitev na
omarico Prodigy

Komplet razdelilnika
1616440

Vklju€uje tesnilo razdelilnika
za naknadno namestitev
1613039

P/N 7580531_07
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P/N za cevi za prah in zrak

Glejte Slika 35 in naslednji seznam delov.

00
O)® ®®
200000

[

U

\ /

Slika 35 P/N za cevi za prah in zrak

1 900740 6.5 mm x 10 mm OD, blue polyurethane A
2 1613849 | 6 mm ID x 8 mm OD, polyolefin, 40 m A
2 1613850 |6 mm ID x 8 mm OD, polyolefin, 160 m A
2 1615026 |6 mm ID x 8 mm OD, polyurethane 60 ft A B
2 1606695 | 6 mm ID x 8 mm OD, polyurethane 500 ft A B
2 173101 6 mm ID x 8 mm OD, natural, polyethylene A B
2 1620002 | TUBING, powder, antistatic, 5.6 x 8.2 mm 160 m roll C
2 1620004 | TUBING, powder, antistatic, 5.6 x 8.2 mm 40 m roll C
2 768181 TUBING, powder, antistatic, 5.6 x 8.2 mm 500 ft roll C
NAPOTEK: A. Konicasti prikljucek je potreben samo s poliolefinskim cevjem.
B. Dodatna cev za prah, ki se uporablja namesto standardnega poliolefina.
C. lzbirno antistatino cevje za vpliv na fuzijo in turbo-polnjenje v dovajalni cevi. Uporablja se lahko samo s
kompletom za ozemljitev ¢rpalke Encore (1620013).
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Ta stran je namerno prazna.
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ES -1ZJAVA O SKLADNOSTI

Izdelek: Crpalka za prah z veliko gostoto Encore HD

Modeli: Crpalka Encore HD, Encore HD+, Encore XD

Opis: Te &rpalke omogocajo uporabo z nizko gostoto zraka in visoko gostoto prahu, ki se uporablja za
dovajanje materiala za prasno lakiranje na pistolo za nanasanje. Crpalke so oznagene za uporabo v
obmogju cone 22. Crpalka Encore HD je standardni model. Crpalka Encore HD+ ima vegji pretok kot
standardna. Crpalka Encore XD je za mo&no abrazivne praske in prah, ki lahko vpliva na varovalke.

Zadevne direktive:
2006/42/ES - Direktiva o strojih
2014/34/EU - Direktiva o napravah za uporabo v eksplozivnih ozracjih (ATEX)

Standardi za preverjanje skladnosti:
EN1127-1  EN/ISO12100 EN/ISO80079-36 EN/ISO80079-37

Nacela:
Ta izdelek je bil zasnovan in proizveden v skladu z zgoraj opisanimi direktivami in standardi / normami.

Oznake in certifikati:

Oznaka za vnetljivo ozracje: Ex h [lIC T40°C Dc

Tehni¢na kartoteka: PriglaSeno telo §t. 2813, Sira CSA Group, Netherlands B.V.
DNV 1SO9001

ATEX Quality Notification — Baseefa Fimko Oy, Helsinki Finska

Jeremy Krone

InZenirski razvoj

Industrial Coating Systems (Sistemi za industrijske premaze)
Ambherst, Ohio, ZDA

Datum: 16Marec2021

Pooblaséeni predstavnik podjetja Nordson v EU
Kontaktni podatki: Vodja operative
Industrial Coating Systems (Sistemi za industrijske premaze)
Nordson Deutschland GmbH
Heinrich-Hertz-Stralle 42-44
D-40699 Erkrath, Nemcija

@0"

Nordson Corporation * Westlake, Ohio DOC14045-03
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