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Cerpadlo Encore® HD 1

Bezpecnost
Uvod

Prectéte a dodrzujte tyto bezpecnostni pokyny.

V dokumentaci jsou na pfislusnych mistech uvedena
varovani, upozornéni a pokyny specifické pro jednotlivé
ukony nebo zafizeni.

Zajistéte, aby veskera dokumentace k zafizeni, v€etné
téchto pokynu, byla trvale pfistupna osobam, které zafizeni
obsluhuji nebo provadéji jeho opravy a udrzbu.

Kvalifikované osoby

Vlastnici zafizeni zodpovidaji za to, ze zafizeni dodané
spole¢nosti Nordson bude nainstalovano, obsluhovano

a opravovano kvalifikovanymi osobami. Kvalifikovanymi
osobami se rozuméji ti zaméstnanci nebo pracovnici
dodavatelu, ktefi jsou vySkoleni tak, aby bezpecné zvladali
svéfené ukoly. Jsou obeznameni se vSemi pfislusnymi
bezpecnostnimi pravidly a pfedpisy a maji nalezitou
fyzickou zpUsobilost k provadéni svéfenych ukold.

Planované pouziti

Pouzivani zafizeni Nordson jinym zplsobem, nez je
popsano v dokumentaci, ktera je spole¢né s nim dodana,
muUZe mit za nasledek Uraz osob nebo $kodu na majetku.

Za nespravny zpUsob pouzivani zafizeni se poklada
napfiklad:

« pouzivani neslucitelnych materiald

e provadéni neopravnénych uprav

« odstranovani nebo obchazeni bezpecnostnich krytl
a blokovacich zafizeni

* pouzivani neslucitelnych nebo poskozenych dill

« pouzivani neschvéalenych pfidavnych zafizeni

* prekraCovani maximalni provozni zatizitelnosti zafizeni

Predpisy a schvaleni

Zajistéte, aby zafizeni bylo jako celek dimenzovano

a schvaleno pro prostfedi, ve kterém bude pouzivano.
Veskera schvaleni ziskana pro provoz zafizeni dodaného
spole€nosti Nordson pozbyvaiji platnosti, pokud nejsou
dodrzeny pokyny pro jeho instalaci, obsluhu, opravy

a udrzbu.

VSechny faze instalace zafizeni musi probihat v souladu
s federalnimi, statnimi i mistnimi zakony.

Bezpecnost osob
Dodrzovanim nasledujicich pokynl predejdete uraziim.

* Nesvéfujte obsluhu ani opravy &i udrzbu zafizeni
osobam, které nemaji potfebnou kvalifikaci.

* Neuvadéjte zafizeni do provozu, pokud jsou porueny
jeho bezpecnostni kryty, dvifka &i vika nebo pokud
jeho automaticka blokovaci zafizeni nefunguji spravné.
Neobchazejte ani nevyfazujte z €innosti Zzadna
bezpec&nostni zafizeni.

« UdrZujte bezpe&nou vzdalenost od zafizeni, které je
v pohybu. Je-li tfeba provést nastaveni nebo opravu
zafrizeni, které je dosud v pohybu, vypnéte pfivod
proudu a vyc¢kejte, dokud zafizeni nebude v naprostém
klidu. Odpojte pfivod proudu a zafizeni zajistéte tak,
aby se zamezilo jeho nenadalému uvedeni do pohybu.

» Pred zahajenim sefizovani nebo oprav systému nebo
soucasti, které jsou pod tlakem, uvolnéte (vypustte)
hydraulicky i pneumaticky tlak. Pfed zahajenim
opravy elektrickych obvodul zafizeni vypnéte spinace,
zablokujte je a opatfete vystraznymi tabulkami.

* Ke vSem pouzivanym materialiim si obstarejte
prislusné listy s bezpe€nostnimi udaji (SDS, Safety
Data Sheet) a dukladné se s nimi seznamte. Dodrzujte
pokyny vyrobce k bezpe¢nému pouzivani materiall
a manipulaci s nimi a pouZivejte doporu¢ené osobni
ochranné prostfedky.

* Aby se pfedeslo Urazdm, je na pracovisti nutno vénovat
pozornost i méné zjevnym nebezpecim, ktera ¢asto
nelze Uplné odstranit, napfiklad horkym povrcham,
ostrym hranam, elektrickym obvoddm pod napétim
a pohyblivym dilim, které z praktickych divodu
nemohou byt uzavieny nebo jinak chranény.

© 2022 Nordson Corporation
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2 Cerpadlo Encore® HD

Pozarni bezpec¢nost

Dodrzovanim nasledujicich pokynt predejdete vzniku
pozaru nebo nebezpedi vybuchu.

» Uzemnéte veskera vodiva zafizeni. Pouzivejte pouze
uzemnéné hadice pro vzduch i kapalinu. Pravidelné
kontrolujte uzemnéni zafizeni. Odpor k zemi nesmi
pfesahovat hodnotu jednoho megaohmu.

» Zafizeni okamzité vypnéte, pokud si vSimnete jiskfeni
nebo vzniku elektrického oblouku. Neuvadéjte zafizeni
opét do provozu, dokud nebude pfi¢ina rozpoznana
a odstranéna.

* V mistech, kde se pouzivaji nebo skladuji hoflavé
materialy, nekufte, neprovadéjte svareCské nebo
brusi¢ské prace a nepouzivejte otevieny ohen.
Nezahfivejte materialy na teploty vyssi, nez jak je
doporucuje jejich vyrobce. Ujistéte se zafizeni pro
sledovani a omezovani teploty funguji spravné.

» Zajistéte fadné vétrani, aby nemohly vznikat
nebezpecné koncentrace nestalych ¢astic nebo vypard.
Ridte se mistnimi zakonnymi pfedpisy nebo pfislusnymi
materialovymi bezpecnostnimi listy (SDS).

* Béhem prace s hoflavymi materialy neodpojujte
elektrické obvody, které jsou pod napétim. PFi vypinani
elektrického proudu pouZijte vzdy nejdfive hlavni
vypinaé, aby se zamezilo jiskfeni.

* Seznamte se s umisténim tlacitek nouzového vypinacu,
uzaviracich ventild a hasicich pfistroji. Dojde-li ke
vzniku pozaru ve stiikaci kabiné, neprodlené vypnéte
stfikaci systém i odsavaci ventilatory.

* NezZ zaCnete provadét jakékoliv sefizovani, €isténi
nebo opravy na elektrostatickém zafizeni, odpojte
elektrostatické napéti a uzemnéte nabijeci systém.

- Cisténi, udrzbu, zkousky a opravy zafizeni provadéijte
v souladu s pokyny uvedenymi v dokumentaci dodané
se zafizenim.

* Pouzivejte pouze originalni nahradni dily, které jsou pro
zafizeni ur€eny. Informace a rady tykajici se nahradnich
dila ziskate u svého zastupce spolecnosti Nordson.

Uzemnéni

VAROVANI: Pouzivani vadného elektrostatického
A zarizeni je nebezpecné a mlize zpusobit zasah
elektrickym proudem, pozar nebo vybuch. Do planu
pravidelné udrzby zafadte kontroly elektrického
odporu. Jestlize zaznamenate i mirny elektricky Sok
nebo si povSimnete jiskfeni ¢i vzniku elektrického
oblouku, neprodlené vypnéte vSechna elektricka
nebo elektrostaticka zarizeni. Neuvadéjte zafizeni
opét do provozu, dokud nebude problém nalezen
a odstranén.

Uzemnéni uvnitf kabiny a v blizkosti jejich otvord musi
vyhovovat pozadavkidm NFPA pro tfidu Il, oddil 1 nebo 2,
nebezpecna prostfedi. Viz NFPA 33, NFPA 70 (Clanky
NEC 500, 502 a 516) a NFPA 77 v poslednim znéni.

» VSechny elektricky vodivé pfedméty v oblastech stfikani
prasku musi byt uzemnény, pfi¢emz elektricky odpor
uzemnovaciho vedeni méfeny pomoci pfistroje, ktery
kontrolovany obvod napaji napétim o velikosti nejméné
500 voltu, nema byt vy$si nez 1 megaohm.

* Mezi soucasti zafizeni, které musi byt uzemnény, patfi
mimo jiné podlaha oblasti stfikani prasku, obsluzné
ploSiny, nasypné zasobniky, drzaky fotobunék
a profukovaci trysky. Obsluzny personal pracujici
v oblasti stfikani prasku musi byt rovnéz uzemnén.

» Elektrostaticky potencial na povrchu lidského téla
muze byt zdrojem nebezpeci vzniceni. Osoby, které
stoji na povrchu opatfeném natérem, napfiklad na
obsluzné plosiné, nebo které maji nevodivou obuv,
nejsou uzemnéné. Obsluzny personal musi pfi praci
s elektrostatickym zafizenim nebo v jeho okoli pouzivat
obuv s vodivymi podrazkami nebo zemnici pasek.

* Pracovnici obsluhy musi pfi praci s ru¢nimi
elektrostatickymi stfikacimi pistolemi udrzovat trvaly
kontakt mezi pokozkou rukou a rukojeti pistole, aby
tak zamezili pfipadnému zasahu elektrickym proudem.
Pokud je nezbytné pouziti rukavic, odstfihnéte jejich
dlanovou ¢ast nebo prsty, pfipadné pouzivejte elektricky
vodivé rukavice nebo zemnici pasek pfipojeny k rukojeti
pistole nebo k jinému skuteénému zemnicimu bodu.

» PFed zahajenim sefizovani nebo Cisténi praskovych
stfikacich pistoli odpojte zdroj elektrostatického naboje
a uzemnéte elektrody pistoli.

» Po dokoné&eni opravy nebo udrzby zafizeni opét pfipojte
vSechny jeho odpojené soucasti, zemnici kabely
a vodice.

Postup v pripadé nespravné funkce
zarizeni

Pokud systém nebo kterékoli z jeho zafizeni nefunguji
spravng, neprodlené vypnéte systém a provedte
nasledujici kroky:

* Odpojte pfivod elektrického proudu do systému
a zablokujte jej. Zaviete hydraulické a pneumatické
uzaviraci ventily a uvolnéte tlaky.

« Zjistéte pfi¢inu nespravné funkce zafizeni a provedte

prisludnou napravu. Teprve poté je mozné systém opét
spustit.

Likvidace

Likvidaci zafizeni a material( pouzitych pfi jeho provozu
a opravach provadéjte v souladu s mistnimi zakonnymi
predpisy.

P/N 7580519_08
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Cerpadlo Encore® HD

Popis

Cerpadlo

Viz Obrazek 1. Praskové podavaci ¢erpadlo Encore HD,

HD+ a XD pfenaSi pfesné mnozstvi prasku ze zdroje
prasku do praskové stfikaci pistole.

Encore HD+

Obrazek 1 Davkovaci ¢erpadlo Encore HD

Vlastnosti a vyhody

Standardni ¢erpadlo (HD) ma modré Skrtici ventily,
lisované bloky Y a standardni porézni trubice.

Cerpadlo s vysokym pratokem (HD+) je stejné jako
standardni Cerpadlo, ale ma rozpérnou viozku pro
vysoky prutok a porézni trubice pro vysoky pratok.

Cerpadlo pro extrémni zatizeni (XD) je stejné jako
Cerpadlo s vysokym pritokem, ale ma bloky Y

z materialu Tivar a Skrtici ventily pro vysokeé teploty.

Vy§Si vystup prasku.

Encore HD

E‘\COTe XD

Encore XD

Rovnomérnéjsi vystup prasku.

Udrzuje vysokou spolehlivost Skrticich ventilU.
Konstruovano pro udrzbu jednim Sroubem.
SnadngjSi vymeéna filtru.

Lepsi tvar tésnéni.

Centralizované dily podléhajici opotfebeni.

Ochrana pred pfekro¢enim utahovaciho momentu.

© 2022 Nordson Corporation
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4 Cerpadlo Encore® HD

Soucasti cerpadla

Viz Obrazek 2.

1 Armatury pro Cistici vzduch a zpétné Vedou vysokotlaky Cistici vzduch pfes Cerpadlo. Zpétné klapky
klapky brani znecisténi gisticich ventild praskem.

Porézni valce, které nasavaji prasek do Cerpadla, kdyz je pfiveden

2 Fluidiza¢ni trubice podtlak a vytlaceji prasek z Cerpadla, kdyz je pfiveden tlak
vzduchu.

3 Cistici rozdélovad Obsahuije fluidizaéni trubice, zpétné klapky a vzduchové kanalky.
Rozhrani mezi Skrticimi ventily a poréznimi trubicemi, sklada se

4 Horni blok Y ze dvou prichodu ve tvaru Y, které spojuji vstupni a vystupni ¢asti
obou polovin ¢erpadla.

5 Skrtici ventily Otev!rvajl se a zaviraji, ¢imz umozuji, jdby b_yI prasek nasavan
dovnitf nebo vydan ven pfes fluidizacni trubice.

6 Taleso Skrticich ventili Jsouv\{ ném ulogen’y s’krt|C| ventlly. .V)’/robeno.zo pruhledného plastu
umozniujiciho vizualni kontrolu Skrticich ventila.

7 Spodni blok Y SpOjU.Je'VStl{pnl a vystupni armatury se Skrticimi ventily v obou
polovinach Cerpadia.

8 Vstupni armatura Slouzi k pfipojeni trubice vedouci od zdroje napajeni

9 Vystupni armatura Slouzi k pfipojeni trubice vedouci do praskové stfikaci pistole

Cerpadlo Encore HD

Cerpadlo Encore HD+, XD

Obrazek 2 Soucasti Cerpadla Encore

P/N 7580519_08
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Cerpadlo Encore® HD 5

Princip €innosti

Cerpani

Cerpadlo Encore HD se sklada ze dvou polovin, které
funguiji identicky. Obé poloviny stfidavé nasavaji prasek
a davkuji prasek z ¢erpadla, pficemz v kazdém okamziku
jedna polovina nasava prasek dovnitf a druha vydava
prasek ven.

Viz Obrazek 3.

Levy Skrtici ventil sani je otevieny, zatimco levy Skrtici
ventil vytlaku je zavieny. Na levou porézni fluidizaéni
trubici pasobi podtlak, ktery nasava prasek do vstupni
armatury, nahoru levou stranou abrazivni vlozky
rozdélovace sani, pres levy skrtici ventil sani a do levé
fluidizacni trubice.

Poté, co podtlak vzduchu pusobi po urc€itou dobu, je
podtlak na fluidiza¢ni trubici vypnut a uzavfe se levy
Skrtici ventil sani.

Viz Obrazek 4.

Pravy 8krtici ventil sani je zavieny, zatimco pravy Skrtici
ventil vytlaku je otevieny. Na pravou porézni fluidizacni

trubici pUsobi tlak vzduchu, ktery vydava prasek ven

z fluidiza¢ni trubice, dol pravym Skrticim ventilem sani,
dolli pfes abrazivni vlozku rozdélovace vytlaku, ven

z vystupni armatury do trubice, ktera vede do praskové

stfikaci pistole.

Jakmile strany dokongi tyto procesy, vystfidaji se.

V pfikladu vysvétleném vySe by leva polovina vydavala
prasek ven, zatimco prava polovina by nasavala prasek
dovnitt.

Jakmile kazda z polovin vyda prasek ven, prasek se
v trubici smicha a vysledkem je souvisly proud prasku ze
stiikaci pistole.

Otevieny
saci ventil
levé
poloviny
Vzduch
Otevieny
vytlaény
ventil pravé
poloviny
Vstup Vystup
prasku prasku

Obrazek 3 Leva strana nasava, prava strana vydava

POZNAMKA: Obrazek je z pohledu z pravé zadni strany
Cerpadia.

Otevieny
vytlaény
ventil levé
poloviny Vzduch
Otevieny
saci ventil
pravé
poloviny
Vstup
prasku

Obrazek 4 Leva strana vydava, prava strana nasava

© 2022 Nordson Corporation
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6 Cerpadlo Encore® HD

Cisténi
Viz Obrazek 5. Kdyz obsluha spusti zménu barvy, projde
Cerpadlo tfifazovym procesem c¢isténi.

Faze 1: Slabé procisténi do strikaci pistole

Skrtici ventily sani se zavFou, zatimco $krtici ventily vytlaku
zUstanou oteviené. Pomocny tlak Cerpadla se zapne,
zacne na nizkém tlaku a postupné vzroste az na maximalni
pomocny tlak erpadla. Vzduch vytlacuje prasek z obou
fluidiza¢nich trubic, pfes trubici pro vytlak prasku a stfikaci
pistoli, ven do kabiny.

Faze 2: Slabé procisténi do zdroje prasku

Skrtici ventily sani jsou oteviené, zatimco $krtici ventily
vytlaku se zaviou. Pomocny tlak ¢erpadla se zapne, zacne
na nizkém tlaku a postupné vzroste az na maximalni
pomocny tlak ¢erpadla. Vzduch vytlacuje prasek z obou
fluidizaCnich trubic, pfes trubici pro nasavani prasku a zpét
do zdroje prasku.

Faze 3 a 4: Silné procisténi do strikaci pistole a zdroje
prasku

Skrtici ventily vytlaku se oteviou. Pomocny tlak &erpadla
se pfepne na maximalni tlak a narazy vzduchu pod tlakem
jsou pfivadény skrz armaturu pro Cistici vzduch v horni
¢asti fluidizacnich trubic. Narazy vzduchu odstrani veskery
prasek, ktery zustal v Cerpadle, stfikaci pistoli a saci

a vytlacné trubici.

Po vycisténi strany vytlaku se Skrtici ventily vytlaku zavfou
a Skrtici ventily sani se otevrou. Strana sani je vycisténa
stejnym zplsobem jako strana vytlaku.

Faze 1
Slabé procisténi
do stiikaci pistole

Vzduch

Faze 2
Slabé procisténi 0
do zdroje prasku ) @@0
20 a2
' 0
‘ Vzduch
‘ \
f
] |
Prasek ’
Faze3 a4
Do strikaci pistole
a zdroje prasku
29
5 Silné &isténi
Vzduch

Uil

’ﬁ %’ Prasek

Obrazek 5 Operace procisténi

P/N 7580519_08
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Cerpadlo Encore® HD 7

Funkce portu ¢erpadla 4

Na Obrazek 6 jsou vyznaceny funkce portd na zadni strané

3
Cerpadla. ( \
Skrtici ventil sani pro pravou stranu
Skrtici ventil vytlaku pro pravou stranu @ ()
Fluidizaéni trubice pro pravou stranu
Fluidiza¢ni trubice pro levou stranu @

0
Skrtici ventil vytlaku pro levou stranu \® @

Skrtici ventil sani pro levou stranu 1 Q00000 Q=6

O~ WIN|-

Bl |

Obrazek 6 Funkce portu ¢erpadla

© 2022 Nordson Corporation P/N 7580519_08



8 Cerpadlo Encore® HD

Obsluha

VAROVANI: VSechny nasledujici ¢innosti smi

A provadét jen kvalifikovany personal. DodrzZujte
bezpelnostni pokyny uvedené zde a v ostatnich
souvisejicich dokumentech.

POZOR: Nesefizujte regulatory uvnitf skfiné
Cerpadla. Regulatory jsou nastavené z vyroby

a nemély by byt sefizovany bez odborné pomoci
zastupce firmy Nordson.

®

Cinnost erpadla je ovladana pomoci Fidici jednotky strikaci
pistole. Konkrétni pokyny v &asti Obsluha v navodu Ridici
Jednotka pro rucni stfikaci pistoli Encore.

Provoz Cerpadla je fizen na zakladé ureni hodnoty zadané
v rozmezi 0—100 (ktera se pfevede na procento proudu)

na Fidici jednotce stfikaci pistole. Na ¢erpadle pfislusi
kazdé zadané hodnoté pfedem definovany pocet cykll za
minutu. ZvySeni poctu cykl( za minutu ma za nasledek
zvy$eni mnozstvi pfivadéného prasku. Snizeni poctu cykll
za minutu ma za nasledek snizeni mnozstvi pfivadéného
prasku.

Rozdélovac také obsahuje regulaéni ventil pritoku
formovaciho vzduchu do stfikaci pistole. Proud
formovaciho vzduchu do stfikaci pistole je regulovan
nastavenim pratoku (budto v scfm nebo v m¥h) na Fidici
jednotce stfikaci pistole.

POZNAMKA: Pokud se fluidizaéni trubice ucpou praskem,
poklesne mnozstvi pfivadéného prasku. Ridici jednotka
stfikaci pistole vygeneruje zavadu pro signalizaci tohoto
stavu a upozornéni, zZe je tfeba vyménit fluidizacni trubice.
Spravna hodnota podtlaku je (9—14 inHg).
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Cerpadlo Encore® HD 9

Technické parametry
Viz Obrazek 7.

HD: 80 Ib/h (600 g/min)
HD+, XD: 100 Ib/h (750 g/min)

12,5-31 I/min

Dopravni vzduch (0,438-1.1 scfm)

Formovaci vzduch pro
pistoli

Celkova spotieba 85-170 I/min (3-6 scfm)

6-57 I/min (0,2-2,0 scfm)

Skrtici ventily 37 psi (2,6 bar)
Ovladani pratoku (do
formovaciho vzduchu /
pomocného vzduchu
Cerpadla)

Vyvéva 80 psi (5,5 bar)

85 psi (5,9 bar)

8 mm vnéjs. x 6 mm vnitf.

Velikost oy
primér
. Vystup: 18,3 m (60 stop)
Délka Vstup: 1-3 m (3,5-12 stop)
2,75 palce 3,10 palce 2,75 palce 3,03 palce
(70 mm) (79 mm) (70 mm) (77 mm)
< > < > < > >
l ===y === N A l==an -
3,11 palce
- ® © O
T EncoreP HD n (79¢mm)
ﬂll el
0,97 palce 7,44 palce [ TII 9,19 palce (O ==
(25 mm) r (189 mm) T | (233 mm) Encore XD 0 9,34 palce
== . (237 mm)
11,10 palce
(282 mm) | ¢ |

2,89 palce
(74 mm)

\/
2,89 palce >
(74 mm)

Encore HD Encore HD+ a XD
(na Encore HD+ je vyrazeno HD+)

Obrazek 7 Rozméry Cerpadla Encore
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10 Cerpadlo Encore® HD

Instalace

Instalace trubice €erpadla
Viz Obrazek 8.

Standardni polyuretanova/polyetylenova
trubice s vnéjSim primérem 8 mm

POZNAMKA: Polyuretanové a polyetylenové trubice
fezejte prislusnym nastrojem. Pokud by praskova
trubice nebyla ufiznuta rovné, mohlo by dojit ke kfizové
kontaminaci prasku.

Nainstalujte polyuretanovou/polyetylenovou trubici (3)
do spodniho bloku Y (1) a zastrcte ji do spojky vnitfniho
konektoru (neni znazornén).

Pruzna trubice s vnéjSim primérem 8 mm

POZNAMKA: Adaptéry s ozuby pouzivané k pfipojeni
pruzné trubice k ¢erpadlu nejsou s Eerpadlem dodavany.

1. Nasurite konec adaptéru (2) do spodniho bloku Y (1).
Zatlacte jej do spojky vnitiniho konektoru.

2. Zatlagte pruznou praskovou trubici (4) pfes zakon&eni
adaptéru s ozubem (2).

4 —»

— |

Poly trubice

(- —
Pruzna trubice

Obrazek 8 Instalace praskovych trubic

Antistatické trubice s vnéjSim pramérem
8,2 mm / vnitinim primérem 5,6 mm
Viz navod k pouziti Sady antistatického uzemnéni trubic

Encore HD (1620023). Pouziva se pouze se sadou
antistatického uzemnéni trubic Encore HD.

Instalace tésnéni cerpadla

Viz Obrazek 9.

POZNAMKA: Zde vyobrazené t&snéni &erpadla se
nevztahuje na Cerpadla pouzivana s modulem &erpadla
Encore HD.

POZNAMKA: Pokud vymériujete poskozené t&snéni za
nové, postupuijte podle kapitoly Vyména tésnéni ¢erpadia
na strana 23.

Odstrante podkladovou nalepku z tésnéni (1) a nasadte
jej na Cerpadlo (2), pfi¢emz zarovnejte otvory tésnéni (1)
s otvory na Cerpadle (2).

POZOR: Ujistéte se, ze tésnéni nezakryva zadny
@ z otvord na Cerpadle. Druhé tésnéni je dodavano
s Cerpadly jako dodate&né nahradni tésnéni.

Obrazek 9 Vyména tésnéni Cerpadla
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Cerpadlo Encore® HD 11

Cerpadlo do skfiné, panelu nebo krytu

VAROVANI: VSechny nasledujici ¢innosti smi

A provadét jen kvalifikovany personal. Dodrzujte
bezpecnostni pokyny uvedené zde a v ostatnich
souvisejicich dokumentech.

Podle nasledujicich pokynt namontujte ¢erpadlo na
stavajici panel Cerpadla.

Viz Obrazek 10.

1. Ujistéte se, Ze tésnéni na Cerpadle (1) nejsou
poskozend a podle potfeby je vymérite.

2. Vyrovnejte Cerpadlo do pfislusného montazniho mista
na sténé skfiné nebo na skfini (3). Umisténi otvord viz
¢ast Funkce otvor( ¢erpadla na strana 7.

3. Pomoci montazniho pfislusenstvi (2) ruéné ¢erpadlo
utdhnéte ke sténé skiiné.

4. Pevné utdhnéte vSechny Sroubové spoje.

1

/

O

T3

Obrazek 10 Montaz Cerpadla na skFin

© 2022 Nordson Corporation
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12 Cerpadlo Encore® HD
Udrzba
Provadéjte nasledujici postupy udrzby, abyste udrzeli svém &erpadlo v provozu se Spickovou efektivitou.

f VAROVANI: Vsechny nasledujici &innosti smi provadét jen kvalifikovany personal. Dodrzujte bezpe&nostni

pokyny uvedené zde a v ostatnich souvisejicich dokumentech.

POZNAMKA: Mozna budete muset tyto postupy provadét ¢astéji nebo méné &asto, to zalezi na faktorech jako je
zku8enost obsluhy a typ pouzivaného prasku.

Zkontrolujte téleso Skrticich ventilt, zda
nejevi znamky uniku prasku. Pokud je

v télese Skrticiho ventilu vidét prasek nebo
jsou ve Skrticich ventilech trhliny zpusobené
namahanim, vyménte Skrtici ventily

a filtraCni kotouce.

POZNAMKA: Abyste zkratili ¢as odstavky
celého systému, méjte na skladé rezervni
horni rozdélova¢ a sadu spodnich
abrazivnich vlozek, abyste je mohli
namontovat pfi Cisténi druhé sady.

Skrtici ventily
Kazdodenni vizualni
kontrola

Horni blok Y

Rozmontujte Cerpadlo a zkontrolujte spodni
blok Y a horni blok Y, zda na nich nejsou
znamky opotifebeni nebo narazového
nataveni. Podle potfeby mizete tyto
soucasti vycistit v ultrazvukové pracce.

Jednou za pal roku Tésnéni bloku Y

nebo

Vymérite tésnéni bloku Y.
POZNAMKA: Té&snéni bloku Y musi byt
vymeénéno pii kazdém rozebrani Cerpadla.

POZNAMKA: Pii montazi utahujte $roub
momentem 2,8-3,4 Nem (25-30 palcu na
libru).

Pfi kazdém rozebrani

Cerpadla Spodni blok Y

Tésnéni

Prohlédnéte tésnéni, zda neni poSkozené.
Podle potfeby vyménte.

P/N 7580519_08 © 2022 Nordson Corporation



Cerpadlo Encore® HD 13

Odstranovani problému

pokyny uvedené zde a v ostatnich souvisejicich dokumentech.

f VAROVANI: VSechny nasledujici ¢innosti smi provadét jen kvalifikovany personal. Dodrzujte bezpe&nostni

Tyto postupy pfi odstranovani zavad postihuji pouze nejbéznéjsi problémy, se kterymi se mlzete setkat. Pokud se
vam nepodafi vyfesit vas problém pomoci zde uvedenych informaci, vyhledejte pomoc v servisnim stfedisku Nordson
Finishing Customer Support Center na tel. €isle (800) 433- 9319 nebo u svého mistniho zastupce spole¢nosti Nordson.

1. Snizeny vystup
prasku (Skrtici
ventily se oteviraji
a zaviraji)

Ucpana praskova trubice
vedouci do stfikaci
pistole.

Zkontrolujte trubici, zda neni ucpana. Vycistéte Cerpadlo
a stfikaci pistoli.

Vadny regulaéni ventil
proudéni vzduchu
v Cerpadle.

Vycistéte regulacni ventil proudéni vzduchu v Cerpadle. Pokud
problém pretrvava, vymérite regulaéni ventil proudéni vzduchu.

Vadny pojistny ventil
Cerpadla.

Vymérite pojistné ventily.

2. Snizeny vystup
prasku (Skrtici
ventily se
neoteviraji
a nezaviraji)

Vadny Skrtici ventil.

Vyménite Skrtici ventily a filtracni kotouce.

Vadny elektromagneticky
ventil.

Vymérite elektromagneticky ventil. V navodu Ridici jednotka
Cerpadla a zdroj napajeni Encore HD nebo v navodu

Modul éerpadla Encore HD (podle aplikace) zjistéte, ktery
elektromagneticky ventil ovlada dotéeny Skrtici ventil.

Vadny pojistny ventil
Cerpadla.

Vymérite pojistné ventily.

3. ZhorSeny vstup
prasku (ztrata sani
ze zdroje prasku)

Ucpana praskova trubice
ze zdroje prasku.

Zkontrolujte trubici, zda neni ucpana. Vycistéte Cerpadlo
a stfikaci pistoli.

Ztrata podtlaku na
VyVeve.

ZKkontrolujte vyvévu, zda neni znecisténa.

Zkontrolujte vyfukovy tlumi¢ na panelu Cerpadla. Pokud je
vyfukovy tlumi¢ ucpany, vymérite ho.

Vadny regulacni ventil
proudéni vzduchu
v Cerpadle.

Vycistéte regulaéni ventil proudéni vzduchu v ¢erpadle. Pokud
problém pretrvava, vymeénte regulacni ventil proudéni vzduchu.

4. Véjirovity tvar ze
stiikaci pistole se
méni

Vadny regulaéni ventil
pritoku formovaciho
vzduchu

Vycgistéte regulacni ventil pritoku formovaciho vzduchu. Pokud
problém pretrvava, vyménte regulac¢ni ventil priitoku formovaciho
vzduchu.

Pokracovani...

© 2022 Nordson Corporation
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14 Cerpadlo Encore® HD

5. Prasek ve vstupnim
adaptéru strikaci
pistole

Opotfebeny vnitini
O-krouzek trysky.

Vymérnite vnitini O-krouzek trysky.

Hadice pro pfivod prasku
neni spravné usazena
v adaptéru trubice.

Povolte pojistnou matici, vyjméte trysku a sestavu pojistné
matice.

Stahnéte adaptér trubice z konce ohebné praskové trubice.

Povolte pojistny nastavec a opatrné vytahnéte ohebnou
pradkovou trubici z adaptéru na stiikaci pistoli. OCistéte jejich
povrch.

Je-li konec pfivodniho potrubi poSkozeny, odfiznéte poskozeny
konec fezacem na trubky.

Sundejte ze stfikaci pistole pfipojovaci Sroubeni a vstupni
adaptér. Adaptér a praskovou trubi¢ku profouknéte vzduchem.

Namontujte vstupni adaptér. Protahnéte ohebnou praskovou
trubici vstupnim adaptérem. Utadhnéte pojistny nastavec.
Namontujte adaptér trubice na trubicky, pak opatrné vytahujte
trubi€ku zpét, dokud se adaptér nezarazi o pfirubu.

Namontujte trysku a pfidrzny krouzek.

6. Vzduch unika
kolem vicka

Opotiebené tésnéni
nasobice.

Vymérite té€snéni nasobice.

7. Prilis tuha
praskova trubice

Spiralova vyztuha prili§
blizko stfikaci pistole.

Vyjméte spiralovou vyztuhu, ktera je blize nez 24 palcl od
rukojeti stfikaci pistole.

8. Proudy prasku
narusujici
rovnomérnou
strukturu nastriku.

Prili§ nizka hodnota
nastaveni proudu
formovaciho vzduchu.

Zvyste poZadovanou hodnotu formovaciho vzduchu.

Ucpana tryska.

Vyjméte trysku, rozmontujte ji a vyCistéte.

PFili§ nizky tlak
vstupniho vzduchu.

Zvyste tlak vstupniho vzduchu.

Nespravné kalibraéni
konstanty.

Ovéfte, Ze kalibracni konstanty na rozdélovacdi odpovidaji tomu,
co je zadano do fidici jednotky ruéni stfikaci pistole.

9. Problémy
s privodem prasku:
Kypéni, mizeni,
pferusovany
prutok, nizky
pratok

Nespravna kompenzace
pomocného vzduchu.

Zvyste nebo snizte nastavenou hodnotu kompenzace pomocného
vzduchu pro aktualni pfedvolbu.

Pokud dochazi ke kypéni prasku ze stfikaci pistole, nastavte
fidici jednotku na kladnou hodnotu.

Pokud dochazi k mizeni prasku ze stfikaci pistole, nastavte Fidici
jednotku na zapornou hodnotu.

Nespravny tlak
fluidizaéniho vzduchu

Zvyste nebo snizte tlak fluidizaéniho vzduchu. Prasek by se mél
mirné varit.

VIhky nebo znecistény
prasek

Zkontrolujte vysousece vzduchu a filtry/odlu¢ovace. Zkontrolujte
prasek v nasypnych zasobnicich a ovérite, Ze se volné presypa.

Pokracovani...
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Cerpadlo Encore® HD 15

9. (pokracovani)
Problémy
s privodem prasku:
Kypéni, mizeni,
prerusovany
prutok, nizky
prutok.

Prilis dlouha saci trubice.

Nasypky presurite blize k Cerpadlu a zkratte délku saci trubice.
Délka trubice od zdroje prasku musi byt krat§i nez 12 stop.

Ucpana nebo zalomena
saci nebo vytlacna
trubice.

Zkontrolujte potrubi. Trubice profouknéte nebo dle potfeby
vymeérite.

Nespravny tlak
regulatoru v panelu
Cerpadla.

Sefidte regulatory v panelu ¢erpadla na spravné hodnoty tlaku.
Spravné hodnoty tlaku jsou uvedeny v &asti Kontrola vytlaku na
strana 18.

Uvolnéna armatura
8 mm trubice adaptéru
Cerpadla.

Utahnéte 8 mm trubici adaptéru Cerpadla.

Opotfebené O-krouzky
drzaku Cerpadla.

Vymérite O-krouzky drzaku &erpadla. Cisla dild jsou uvedena
v provoznim pokynu ke sbérné trubici nebo v navodu
k zasobniku.

Sbérna trubice neni
pevné nasroubovana do
drzaku Cerpadla.

Utahnéte sbérnou trubici do drzaku Cerpadla.

Kolem pojistného
nastavce unika vzduch.

Vymeénte O-krouzek pojistného nastavce.

Uvolnéna pojistna matice
nebo O-krouZek vstupni
trubice Cerpadla.

Zkontrolujte O-krouzZek a utdhnéte pojistnou matici.
Zkontrolujte, zda adaptér trubice s ozubem neni opotiebeny.

Zkontrolujte, zda mezi rozdélovacem a skfini a mezi
rozdélovadem a Cerpadlem neunika vzduch.

Nespravné umisténi
vytlacné trubice.

Vytlagna trubice musi byt umisténa v civce 3 stopy a musi byt
rovnobézna s podlahou.

Délka vytlatné trubice
neni podle zadani.

Vytlagna trubice musi byt 60 stop od Cerpadla ke stfikaci pistoli.

Problém s Cerpadlem
nebo Fidicim
rozdélovaem Cerpadla.

Provedte postup Kontrola podtlaku na strana 16. (na méfFici
podtlaku je potfeba dosahnout 0-30 inHQ)

10. Na cerpadle je
zavada, potiebuje
opravu (Kontrola

sani)

Zaslepena nebo ucpana
fluidiza¢ni trubice.

Vymeénite fluidizacni trubice.
Oveérte, ze jsou O-krouzky na misté. Pokud chybi, v tlumici se
muze hromadit prasek.

POZNAMKA: Filtradni kotouge musi byt zarovnany s hlinikovym
télesem. Budou-li kotouc€e byt jen trochu vyvySené, tésnéni
nebude tésnit a erpadlo nebude spravné fungovat.

Netésnost Skrticiho
ventilu.

Vyménite Skrtici ventily a filtracni kotouce.

Ucpany spodni blok Y.

Demontujte a vycistéte spodni bloky Y.

Pokracovani...

© 2022 Nordson Corporation
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16 Cerpadlo Encore® HD

11. Na fidicim

Ventily rozdélovace
Cerpadla 2 a 5 jsou
znecisténé praskem.

Vyjméte ventily a zkontrolujte je. Pokud jsou znecisténé,
rozdélovaC profouknéte a vymérnite ventily.

POZNAMKA: Pouzivate-li stary kabelovy svazek se tfemi
pozicemi, pouzijte dodany adaptér. Pouzivate-li novy kabelovy
svazek se dvéma pozicemi, mizete dodany adaptér vyhodit.

rozdélovadi je

zavada, potiebuje
opravu (Kontrola 1
sani)
Vyvéva je ucpana.

Vyjméte a prohlédnéte difuzér vyvévy. Je-li ucpany, profouknéte
jej nebo vyménite vyvévu.

. Odmontujte vyvévu u rozdélovace. Prstem zkontrolujte, zda
ucitite podtlak.

2. Vyjméte odvzduSnovaci hadici vyvévy u dna skfiné (uvnitf).

Zapnéte stfikaci pistoli. Zkontrolujte vyfuk a zvyste pritok

prasku.

3. Zkontrolujte spravny smér zpétné klapky.

Kontrola podtlaku

POZNAMKA: Postup vyZaduje na mé&fisi podtlaku
dosahnout 0-30 inHg. Pfiklady odec¢tenych hodnot viz
obrazek Obrazek 12.

1.

Vycistéte Cerpadlo a stfikaci pistoli. Nedoplriujte novou
barvu.

Nastavte vystupni hodnotu kV na 0. Nastavte proud
prasku na 35 %.

Odpojte praskovou trubici od ¢erpadla. Pfipojte méfic
podtlaku k saci armatufe nebo pfilozte prst na armaturu,
jak je znazornéno na obrazku Obrazek 11.

Spustte stfikaci pistoli a sledujte méfi¢ podtlaku nebo
hmatem ovéite podtlak.

mmmmmm

Obrazek 11 Moznosti kontroly podtlaku

Abyste ziskali spravné odectené hodnoty (9—14 inHg)
na obou stranach Cerpadla (nebo abyste citili mensi
podtlak na jedné strané Cerpadla nez na druhé),
prejdéte k postupu uvedenému v ¢asti Kontrola vytlaku.

Abyste ziskali nizké odectené hodnoty (menSi nez

8 inHg) na jedné strané Cerpadla (nebo abyste citili
mensi podtlak na jedné strané Cerpadla nez na druhé),
prejdéte k postupu uvedenému v ¢asti Kontrola sani.

Abyste ziskali nizké odectené hodnoty (menSi nez

8 inHg) na obou stranach Cerpadla (nebo abyste citili
slaby nebo zadny podtlak na obou stranach cyklu
Cerpadla), prejdéte k postupu uvedenému v Casti
Kontrola sani.
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Cerpadlo Encore® HD 17

9-14 inHg

<8inHg

9-14 inHg

< 8inHg

9-14 inHg

<8 inHg

Podtlak
A
Strana 1 Strana 2 Strana 1 Strana 2 Odectena
hodnota
/ [ \ / podtlaku
» Cykl
1 3 yKkiy
Podtlak
A
Strana 1 Strana 2 Strana 1 Strana 2
/ \ [ \ Odectena
\/ \/ SN——""| S hodnota
podtlaku
» Cykl
1 2 3 4 yKly
Podtlak
A
Strana 1 Strana 2 Strana 1 Strana 2
V V V \ Odeétené
hodnota
podtlaku
» Cykly

1

Obrazek 12 Odectené hodnoty podtlaku
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18 Cerpadlo Encore® HD

Kontrola vytlaku

Problém neni v Cerpadle ani v Fidicim rozdélovaci.
Zkontrolujte, zda neni problém ve vytlaéné trubici nebo
v saci trubici.

1. Znovu pfipojte vytlagnou trubici k Cerpadlu.

2. Spustte stfikaci pistoli a pozorujte méfi¢ podtlaku.
Spravna hodnota podtlaku je v rozsahu 9-14 inHg.

Je-li problém ve vytlacné trubici nebo ve strikaci
pistoli:

1. Vycistéte nebo vymérite vytlacnou trubici.

2. Zkontrolujte O-krouzek pojistné matice stfikaci pistole
a pokud chybi nebo je poSkozeny, vyméiite jej.

3. Vyjméte trysku a adaptér praskové trubice ze stfikaci
pistole a vyCistéte je nebo vymérite.

Je-li problém v saci trubici, armaturach, sbérné nebo
praskové trubici:

1. Pf¥ipojte saci trubici, jak je znazornéno na obrazku
Obrazek 13.

2. Spustte pistoli a pozorujte pritok prasku.

Kontrola sani

Nizka odectena hodnota podtlaku: niZ8i nez 8 inHg na
jedné nebo obou stranach Cerpadla

Problém neni v erpadle ani v Fidicim rozdélovaci.
1. Demontujte Cerpadlo a vyménte je za funkeni Cerpadlo.

2. Pripojte méfi¢ podtlaku k saci armatufe Cerpadla.

3. Spustte stfikaci pistoli a pozorujte méfi¢ podtlaku.

* Pokud problém zmizi, zkontrolujte armatury saci
trubice a O-krouzky adaptéru. Vycistéte sbérnou trubici.
U systém( Color-on-Demand® prejdéte k postupu na
strana 19.

« Pokud problém pfetrvava, saci trubice je ucpana.
Vymeérite saci trubici.

*  Pokud problém zmizi, na plvodnim Cerpadle byla
zavada. Viz Na ¢erpadle je zavada, potiebuje
opravu v tabulce v ¢asti Odstrariovani problémt na
strana strana 15.

* Pokud problém pfetrvava, je zavada na fidicim
rozdélovadi Cerpadla. Viz Na ¢erpadle je zavada,
potrebuje opravu v tabulce v ¢asti Odstrariovani
problémd na strana 15.

Obrazek 13 Pfipojeni trubic

P/N 7580519_08
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Opravy

VAROVANI: VSechny nasledujici ¢innosti smi provadét jen kvalifikovany personal. Dodrzujte bezpe&nostni
pokyny uvedené zde a v ostatnich souvisejicich dokumentech.

POZNAMKA: Cerpadlo je zobrazeno se standardnim t&snénim &erpadla. U aplikaci modulu &erpadla Encore HD se
standardni t&snéni nepouziva a nahrazuje se krouzkovym tésnénim umisténym na rozdélovaci modulu Eerpadla. DalSi
informace o krouzkovém tésnéni naleznete v navodu Modul Eerpadla Encore HD.

Vymeéna fluidiza€ni trubice

VAROVANI: Pted provedenim nasledujicich tkolil zaviete pfivod tlakového vzduchu a uvolnéte tlak v systému.
Pokud byste nesniZzili tlak vzduchu v systému, mohlo by dojit ke zranéni osob.

1. Viz Obrazek 14. Provedte zménu barvy, abyste 3. Viz Obrazek 16. Vytahnéte starou fluidiza¢ni trubici
odstranili stary prasek z Cerpadla, pak v systému snizte z pristupové zatky, pak usadte novou fluidiza¢ni trubici
tlak vzduchu a odpoijte trubici Cisticiho vzduchu. na Cerveny O-krouzek.

Obrazek 16 Vyjmuti trubice z pfistupovych zatek

4. Viz Obrazek 17. Vlozte montazni celky fluidizacnich
trubic do télesa Cerpadla. Utahnéte pfistupové zatky,
Obrazek 14 Demontaz trubice Cisticiho vzduchu pak znovu pfipojte trubici pro &istici vzduch.

2. Viz Obrazek 15. Uvolnéte pfistupovou zatku fluidizaéni
trubice a v pfimém sméru vytahnéte fluidizani trubici
z télesa Cerpadla.

VylepSené
Cerpadlo

Vylepsené

Cerpadio Standardni

Cerpadio

Standardni
‘ éerpadlo

Obrazek 15 Uvolnéni fluidizagnich trubic Obrazek 17 Opétovna montaz trubice Cisticiho vzduchu
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Rozmontovani ¢erpadla

Abyste zkratili Cas odstavky, méjte vzdy na skladé rezervni
Cerpadlo, kterym nahradite Eerpadlo opravované.

POZNAMKA: Pfi kazdém rozebirani derpadia je tfeba
vymeénit tésnéni bloku Y (polozka 19 na obrazku 20).

VAROVANI: PFed provedenim nasledujicich tkold
A zavrete pfivod tlakového vzduchu a uvolnéte tlak

v systému. Pokud byste nesniZili tlak vzduchu

v systému, mohlo by dojit ke zranéni osob.

POZNAMKA: Pred odpojenim od &erpadla si vzdy oznaéte
vSechny vzduchové i praskové trubice.

1. Viz Obrazek 18. Kde je to vhodné, odpoijte trubici pro
Cistici vzduch z horni ¢asti vylepSeného Cerpadla (1).

2. Viz Obrazek 19. Odpojte vstupni (2) a vystupni
praskovou trubici (3) ze spodni ¢asti Cerpadla.

3. Odmontujte pfisluSenstvi pro montaz skfiné upevnuijici
Cerpadlo na panel Cerpadla (4) a Cerpadlo presunte na
Cistou pracovni plochu.

4. Viz Obrazek 20. Za¢néte s fluidiza¢nimi trubicemi
a rozmontujte Eerpadlo, jak je naznaceno na obrazku.
Nalepena tésnéni nemusite odstranovat, pokud
nejsou poSkozena. Pokud je nutna vyména, naleznete Obrazek 18 PfFiprava vylepSeného Cerpadla k demontazi
informace v ¢asti Vyména tésnéni ¢erpadia na
strana 23.

POZNAMKA: Chcete-li demontovat $krtici ventily
z komory Skrticich ventilt, pfectéte si pokyny Vyména
Skrticiho ventilu na strana 24.

Obrazek 19 Pfiprava standardniho Cerpadla k demontazi

P/N 7580519_08 © 2022 Nordson Corporation
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Obrazek 20 Demontaz Cerpadla (zobrazena verze Encore HD)

Vicka armatur (2)
O-krouzky (2)

Zpétné klapky (2)
O-krouzky (2)
PfFistupové zatky (2)
O-krouzky (2)
Fluidiza¢ni trubice (2)
O-krouzky (2)

© N o o M 0 N =

9. Cistici rozdélovag (1)

10. Tésnéni rozdélovace (1)
11. Tésnéni bloku (1)

12. Horni blok Y (1)

13. Pojistné podlozky (12)
14. Srouby, M4 x 25 (6)

15. Skrtici ventily (4)

16. O-krouzky (2)

17.
18.
19.
20.
21.
22.

-« 22

Filtracni kotoucCe (4)
Blok skrticich ventild (1)
Tésnéni bloku Y (1)
Spodni blok Y (1)
Hadice s ozubem (2)
Srouby, M5 x 85 (1)

© 2022 Nordson Corporation
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Montazni celek ¢erpadla

POZOR: Dodrzujte postup smontovani a specifikace na obrazcich. Pokud byste peclivé nedodrzovali montazni
@ pokyny, mohlo by dojit k poSkozeni Cerpadla.

POZNAMKA: Pii kazdém rozebirani Serpadla je tfeba vyménit t&snéni bloku Y (polozka 10 na obrazku 23).

Postup 3. Viz Obrazek 23. Namontujte tésnéni (10) na spodni blok
_ ) 3 ) ; Y (11), pak dlouhy Sroub (12) prostréte spodnim blokem
1. Viz Obrézek 21. VloZte upraveny O-krouzek (1) do Y do skfiné 3krticiho ventilu, horniho bloku Y a &isticiho

horniho bloku Y (2) podle obrazku, pak upevnéte rozdélovade. Utahujte $roub momentem 2,8-3,4 Nem
horni blok Y ke krytu Cisticiho rozdélovace (3) pomoci (25-30 palcti na libru).

dodaného pfislusenstvi (4).

Obrazek 21 Montaz spodniho bloku Y k gisticimu Obrazek 23 Montaz tésnéni a spodniho bloku'Y
rozdélovaci 4. Viz Obréazek 24. Smontujte zp&tné klapky (13),

2. Viz Obrazek 22. Namontuite $krtici ventily (5), filtra&ni O-krouzky (12), pristupove zatky (14) avicka
kotouge (8) a O-krouzky (7) do skfiné krticiho armgtur (10) doh[qmady a poté vymente_ fluidizacni ’
ventilu (8). Postup montaze si pfectéte v ¢asti Vyména trubice (16). Kdyz je to hotovo, namontujte kompletni
Skrticiho ventilu na strana 24. pristupové zatky (17) a dals$i O-krouzky na fluidizacni

trubice (18).

Obrazek 24 Montaz armatur na fluidizaéni trubice

Obrazek 22 Montaz skfiné skrticiho ventilu

P/N 7580519_08 © 2022 Nordson Corporation



Cerpadlo Encore® HD 23

5. Viz Obrazek 25. Zasurite smontovanou fluidizacni
trubici (19) do horni &asti Cisticiho rozdélovace (20).
Trubice pevné pfitahnéte k rozdélovadi.

Obrazek 25 Upevnéni fluidizagnich trubic do rozdélovace

6. Viz Obrazek 26. Po smontovani Cerpadla zcela utahnéte
dlouhy Sroub tak, aby do sebe vSechny soucasti dobfe
zapadaly.

7. Pfed namontovanim pfivodniho potrubi k otvordm ve
spodni Casti Cerpadla nasadte Cerpadlo na skfin. DalSi
informace naleznete v ¢asti Instalace na strana 10.

Pruzna

Poly trubice trubice

Vyména tésnéni €erpadla

POZNAMKA: Zde vyobrazené tésnéni &erpadla se
nepouziva u aplikaci modulu &erpadla Encore HD.
Informace o krouzkovém tésnéni, které se pouziva misto
zde vyobrazeného tésnéni, naleznete v navodu Modul
Cerpadla Encore HD.

1. Viz Obrazek 27. Sejméte tésnéni Cerpadla z erpadia.

2. Pomoci primyslového odstranovace lepidla na bazi
citrusll a Skrabky na plasty odstrante z Cerpadla zbytky
lepidla ze starého tésnéni. Vycistéte otvory pro pfipojeni
od nedistot.

3. Odstrarite podkladovou nalepku z nového tésnéni
a nasadte jej na Cerpadlo, pfi¢emz zarovnejte otvory
tésnéni s otvory na Cerpadle.

®

POZOR: Ujistéte se, Ze tésnéni nezakryva zadny
z otvord na Cerpadle. Druhé tésnéni je dodavano
s Cerpadly jako dodate&né nahradni tésnéni.

Cerpadlo

Tésnéni

Obrazek 27 Vymeéna tésnéni Cerpadla

© 2022 Nordson Corporation
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Vymeéna Skrticiho ventilu

POZOR: Nez vilozite téleso Skrticiho ventilu do

@ svéraku, oblozte jeho Celisti. Svérak utahnéte jen
tolik, aby téleso ventill pevné drzelo. Nedodrzeni
téchto varovnych pokynd mize mit za nasledek
poskozeni télesa Skrticich ventild.

Na Obrazek 28 je zobrazeno téleso Skrticich ventili shora.

* Na horni &asti télesa Skrticiho ventilu je vylisovany napis
,UP“ (Nahoru).

* Na horni strané télesa ventild jsou Ctyfi vzduchové
kanalky utésnéné filtracnimi kotouci a O-krouzky.

Napis ,,UP*
vylisovany na
. télese ventilu

Body na
ventilech
sméruji do
stfedu komory

O-krouzky
a filtracni
kotouce

Obrazek 28 Téleso Skrticich ventil(l shora

POZNAMKA: Pii vyméné $krticich ventilll vyménite
i filtracni disky (jsou soucasti sady Skrticich ventilt). Viz
krok 2 postupu Montaz erpadla.

s v w

Demontaz skrticiho ventilu
Viz Obrazek 29.

1. Vlozte téleso skrticich ventilll do vypodloZeného
svéraku.

2. Jednou rukou uchopte spodni pfirubu Skrticiho ventilu
a vytahnéte ji z télesa Skrticiho ventilu.

3. Ustfihnéte pfirubu ndzkami, potom vytahnéte zbytek
Skrticiho ventilu z horni &asti télesa Skrticiho ventilu.

Montaz skrticiho ventilu

POZNAMKA: V$echny $krtici ventily, které maiji byt

v opakovaném kontaktu s potravinami, musi byt pfed
prvnim pouzitim fadné vycistény.

Spravné zarovnani Skrticiho ventilu viz zalis na obrazku 30.

1. Vlozte zasouvaci nastroj skrz jednu z komor pro
ventil, potom vloZzte Skrtici ventil do otevieného konce
zasouvaciho nastroje. Bod na Skrticim ventilu vyrovnejte
se stfedem skiiné Skrticiho ventilu.

&

Obrazek 30 Vlozeni Skrticiho ventilu do zasouvaciho
nastroje

P/N 7580519_08
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2. Viz Obrazek 31. Protahnéte ventil komorou
a zkontrolujte vyrovnani skrticiho ventilu ve skfini.

Obrazek 31 Zasouvaci trubici prostréte komorou

3. Viz Obrazek 32. Zatahnéte za zasouvaci nastroj, az
se konec skrticiho ventilu ocitne uvnitf télesa ventilu.
Pokracujte v tazeni za zasouvaci nastroj, dokud pfiruba
ventilu nevyskoci z télesa ventilu a dokud se nastroj
neuvolni.

Obrazek 32 Zatazeni Skrticiho ventilu do télesa ventil(

4. Viz Obrazek 33. Zatahnéte spodni pfirubu Skrticiho
ventilu zpét, abyste se ujistili, Zze Zebra na ventilu jsou
zarovnana s pravouhlymi drazkami v télese ventilu. Za
Skrtici ventil popotahnéte a podle potfeby ho pootocte,
aby se zebra zarovnala s drazkami.

Zkontrolujte, ze zebro
na ventilu zapada
do drazky v komoie

Skrticiho ventilu

Obrazek 33 Kontrola zarovnani zebra a drazky

© 2022 Nordson Corporation

P/N 7580519_08



26 Cerpadlo Encore® HD
Dily

Chcete-li objednat nahradni dily, zavolejte stfedisko zakaznické podpory Nordson Industrial Coating na €isle
(800) 433-9319 nebo se obratte na mistniho zastupce spole¢nosti Nordson.

Cerpadlo

Viz Obrazek 34 a nasledujici seznam dil{.

17 —>

Obrazek 34 Standardni dily verzi Encore HD, HD+ a XD

P/N 7580519_08 © 2022 Nordson Corporation
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— 1605940 — — PUMP ASSEMBLY, Encore HD 1
— — 1610978 — PUMP ASSEMBLY, Encore HD+ 1
— — — 1611247 | PUMP ASSEMBLY, Encore XD 1
(I - I * PLUG, fluid -
2 940142 940142 940142 |+ O-RING, silicone, 0.500 x 0.652 x 0.063 1
3 1605570 | 1605570 1605570 |+ KIT, check valve 1 A, B
4 940126 940126 940126 |+ O-RING, silicone, 0.375 x 0.500 x 0.063 1
I e e * PLUG, fluid access -
6 940137 940137 940137 |+ O-RING, silicone, 0.437 x 0.562 x 0.063 6
7 1604072 | 1604072 1604072 |+ CUSTOM O-RING, upper Y block 1
8 1604059 | 1604059 1612223 |+ BLOCK, upperY 1
9 983403 983403 983403 |+ WASHER, lock, split M4 6
10 1040003 | 1040003 1040003 |+ SCREW, socket M4 x 25 6
11 1057258 | 1093557 1093557 |+ KIT, fluidizing tube 1 A
12 940175 940175 940175 |+ O-RING, silicone, 0.688 x 0.813 x 0.062 2
13 1620651 | 1620653 1620774 |+ MANIFOLD, internal purge 1
14a 1620646 | 1620646 1620646 |+ GASKET, manifold 2
14b 1613013 | 1613013 1613013 |+ GASKET, manifold, pump 1 D
15 1612217 | 1612217 1612218 |+ KIT, pinch valve 1 A
15a | -=----- | ===--- | ------ « « VALVE, pinch, rib 8
15b | —-mee- | mmemee e e * «  O-RING, silicone, 0.375 x 0.500 x 0.063 8
15¢ | ------ | ====-- | ------ « « DISC, filter, pump 10
15d 1608603 | 1608603 1608603 |+ « GASKET, lower Y block 2 C
16 1605568 | 1605568 1611092 |+ BLOCK, lowerY 1
17 1078006 | 1078006 1078006 |+ TUBE, adapter, barb 2
18 1604057 | 1604057 1604057 |+ SCREW, socket M5 x 85 1
19 1604060 | 1604060 1604060 |+ BLOCK, pinch valve chamber 1
POZNAMKA: A. Tyto dily jsou k dispozici v servisnich sadach uvedenych na strané 28.
B. Jestlize Gistici potrubi vstupuje do horni ¢asti Cerpadla, pouzijte sadu zpétnych klapek P/N 1078161
(obsahuje 2 zpétné klapky).
C. Musi byt vymeénéno pfi kazdém rozebrani Cerpadla.
D. Pfi pouziti Cerpadla s modulem Cerpadla Encore HD pouzijte misto tésnéni 1612795 tésnéni 1613013.

© 2022 Nordson Corporation
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Nahradni dily

POZNAMKA: Na skladé byste méli jeden kus t&chto celkil pro kazdé Serpadlo ve vasem systému.

Sada modrych skrticich
ventild

pro standardni ¢erpadlo
1612217

Obsahuije:

8 Skrticich ventilu

8 O-krouzku

10 filtracnich kotoucu
2 tésnéni

Servisni sada zpétnych
klapek (pro modernizaci)
1078161

Servisni sada zpétnych
klapek
1605570

Sada fluidiza¢nich trubic
pro ¢erpadlo HD
1057258

Obsahuije:
4 porézni trubice
8 O-krouzkl

=1]

Sada Zlutohnédych
Skrticich ventild

pro Cerpadlo pro extrémni
zatiZeni

1612218

Obsahuje:

8 Skrticich ventilt

8 O-krouzkl

10 filtraénich kotoucl
2 tésnéni

[ — N — J

e h s
[ — B —
>

Sada fluidizacnich trubic
pro ¢erpadlo HD+, XD
1093557

Obsahuje:
4 porézni trubice
8 O-krouzkl

Adaptér trubice s ozubem
pro pruzné trubice
1078006

Sada pro rozdélovacé
pro modernizaci na skfin
Prodigy

1616440

Obsahuje tésnéni
rozdélovace pro
modernizaci
1613039

P/N 7580519_08
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Cisla dilti pro vzduchové a praskové trubice

Viz Obrazek 35 a nasledujici seznam dilU.

« 1
029,
200000
\ /
2
Obrazek 35 Cisla dilG pro vzduchové a pragkové trubice
1 900740 | 6.5 mm x 10 mm OD, blue polyurethane A
2 1613849 | 6 mm ID x 8 mm OD, polyolefin, 40 m A
2 1613850 | 6 mm ID x 8 mm OD, polyolefin, 160 m A
2 1615026 |6 mm ID x 8 mm OD, polyurethane 60 ft A B
2 1606695 | 6 mm ID x 8 mm OD, polyurethane 500 ft A B
2 173101 6 mm ID x 8 mm OD, natural, polyethylene A, B
2 1620002 | TUBING, powder, antistatic, 5.6 x 8.2 mm 160 m roll C
2 1620004 | TUBING, powder, antistatic, 5.6 x 8.2 mm 40 m roll C
2 768181 TUBING, powder, antistatic, 5.6 x 8.2 mm 500 ft roll C
POZNAMKA: A. Armatury s ozubem jsou vyZadovany pouze u polyolefinovych trubic.
B. Nahradni praskova hadice k dispozici misto standardni polyolefinové.
C. Volitelna antistaticka trubice pro narazové nataveni a turbonabijeni v trubici pfivodu prasku.
Lze pouzit pouze se sadou pro uzemnéni Cerpadla Encore (1620013).
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Tato stranka byla zamérné ponechana prazdna.
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EU PROHLASENI O SHODE

Vyrobek: Cerpadlo Encore HD pro prasek s vysokou hustotou

Modely: Cerpadla Encore HD, Encore HD+, Encore XD

Popis: Tato ¢erpadla umozriuji pracovat vysokou hustotou prasku s nizkou rychlosti vzduchu a pouzivaji se
pro dodavku praskového natérového materialu do aplikatoru. Tato €erpadla jsou oznacena pro pouziti

v oblasti Zény 22. Model Encore HD je standardni model. Model Encore HD+ ma vyssi pratok, nez je
standardni prutok. Model Encore XD je uréen pro vysoce abrazivni prasky a prasek, ktery ma tendenci

k pfipékani.

Prislusné platné smérnice:

2006/42/EC — Smérnice o strojnim zafizeni
2014/34/EU — Smérnice ATEX

Normy pouzité pfri posouzeni shody:
EN 1127-1 EN/ISO 12100 EN/ISO 80079-36 EN/ISO 80079-37

Zasady:

Tento vyrobek byl navrzen a vyroben podle vy$e uvedenych smérnic a standardd/norem.

Oznaceni a certifikaty:

Oznaceni hoflavé atmosféry: Ex h IlIC T40 °C Dc

Technické soubory: Notifikovana osoba ¢&. 2813, Sira CSA Group, Nizozemsko B.V.
DNV 1SO9001

Oznameni o zajisténi kvality ATEX — Baseefa Fimko Oy, Helsinky Finsko

Jeremy Krone

Technické oddéleni
Industrial Coating Systems
Ambherst, Ohio, USA

Datum: 16 bfezna 2021

Povéreny zastupce spolec¢nosti Nordson v EU
Kontakt: Provozni feditel
Industrial Coating Systems
Nordson Deutschland GmbH
Heinrich-Hertz-Stralle 42-44
D-40699 Erkrath

ordson

Nordson Corporation ® 555 Jackson St, Amherst, Ohio 44001. USA

DOC14045-03



UK PROHLASENIi O SHODE

Toto prohlaseni se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce.
Vyrobek: Cerpadlo Encore HD pro prasek s vysokou hustotou

Modely: Cerpadla Encore HD, Encore HD+, Encore XD

Popis: Tato ¢erpadla umozriuji pracovat vysokou hustotou prasku s nizkou rychlosti vzduchu a pouzivaji se
pro dodavku praskového natérového materialu do aplikatoru. Tato erpadla jsou oznalena pro pouZiti

v oblasti Zény 22. Model Encore HD je standardni model. Model Encore HD+ ma vysSi pratok, nez je
standardni pratok. Model Encore XD je uréen pro vysoce abrazivni prasky a prasek, ktery ma tendenci

k pfipékani.

Prislusné predpisy Spojeného kralovstvi:

Pfredpisy o dodavkach strojnich zafizeni z roku 2008

Pfedpisy o zafizenich a ochrannych systémech ur€enych pro pouziti v potencialné vybusném prostredi
z roku 2016

Normy pouzité pfi posouzeni shody:
EN 1127-1 EN/ISO 12100 EN/ISO 80079-36 EN/ISO 80079-37

Zasady:
Tento vyrobek byl navrzen a vyroben podle vySe uvedenych smérnic a standardd/norem.

Oznaceni a certifikaty:

Oznaceni horlavé atmosféry: Ex h [lIC T40 °C Dc

Technické soubory: Notifikovana osoba ¢&. 2813, Sira CSA Group, Nizozemsko B.V.
DNV ISO9001

- SGS Baseefa NB 1180 (Buxton, Derbyshire, UK)

Jeremy Krone

Vedouci vyvoje produktu
Industrial Coating Systems
Ambherst, Ohio, USA

Datum: 8. Unora 2022

Povéreny zastupce spolec¢nosti Nordson v UK
Kontakt: InZzenyr technické podpory
Nordson UK Ltd.; Unit 10 Longstone Road
Heald Green; Manchester, M22 5LB.
Anglie

ordson

Nordson Corporation ® 555 Jackson St, Amherst, Ohio 44001. USA
DOC14060-01
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