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Biztonsagi utmutatasok  1-1

Bevezetés

Fejezet 1
Biztonsagi utmutatasok

Olvassa és és kdvesse a biztonsaggal kapcsolatos alabbi utmutatasokat.

A feladatokkal és berendezésekkel kapcsolatos figyelmeztetések, dvintések
és utmutatasok a berendezések dokumentacidjanak vonatkozo helyén
talalhatok.

Gondoskodjon rdla, hogy a berendezések teljes dokumentaciéjahoz, igy
ehhez is, mindaz hozzaférhessen, aki a berendezéseket izemelteti vagy
szervizeli.

Szakképzett egyének

A készllék izemeltetéi maguk felelnek azért, hogy a Nordson készulékeket
szakképzett egyének épitsék be, kezeljék és tartsak karban. Szakképzett
egyének azok a munkatarsak vagy megbizottak, akiket betanitottak a reajuk
bizott feladatok biztonsagos végrehajtdséara. Ismerik az 6sszes vonatkozo
munkaveédelmi és baleset-megeldzési elbirast, tovabba fizikailag képesek
elvégezni a redjuk bizott feladatokat.

Rendeltetésszeril hasznalat

Ha a Nordson berendezéseket a hozzatartozdé dokumentacioban kozoltektél
eltéré6 médon hasznaljak, ennek személyi sériilés és anyagi kar lehet az
eredménye.

ime néhany példa a berendezés nem rendeltetésnek megfeleld hasznalatara

* §ssze nem férd anyagok hasznalata

* jogosulatlan médositdsok végzése

* biztonsagi védelmek vagy reteszelések eltavolitdsa vagy athidalasa
* §ssze nem férd ill. megrongalddott alkatrészek hasznalata

* jova nem hagyott segédberendezések hasznalata

* berendezések névleges maximalis jellemzdket meghaladé izemeltetése

ElGirasok és jovahagyasok

Allapitsa meg, hogy az dsszes berendezés arra a kdrnyezetre van-e
méretezve és jovahagyva, amelyben haszndlni fogjak. A Nordson
berendezések jovahagyasa semmissé vdlik, ha nem kdvetik a beépitéshez,
Uzemeltetéshez és szervizeléshez adott utmutatésokat.

A berendezés beépitésének minden szakaszaban eleget kell tenni az 6sszes
szovetségi, allami és helyi szabalyzatnak.

© 2017 Nordson Corporation
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1-2 Biztonsdagi utmutatasok

Személybiztonsag

Tlizbiztonsag

Kdvesse az alabbi utmutatasokat, nehogy sérulések torténjenek.

Ne mikddtessen vagy szervizeljen berendezéseket, ha nincs meg hozza
a szakképesitése.

Ne mikddtessen olyan berendezéseket, amelyeknek biztonsagi
védelmei, ajtdéi vagy fedelei sériltek és automatikus reteszelései nem
megfeleléen mikddnek. Ne hidaljon at vagy hatastalanitson biztonsagi
készilékeket.

Ne élljon a mozgo berendezések mozgdasterébe. Mozgd berendezések
beszabalyozésa vagy szervizelése elétt kapcsolja le az dramellatast és
varja meg, amig a berendezés teljesen megall. Zarja ki az aram
bekapcsolasanak lehetdségét és biztositsa a berendezést varatlan
mozgasok ellen.

Nyomas alatt Iévé rendszerek vagy elemek beszabalyozasa vagy
szervizelése el6tt mentesitse (engedie le) a hidraulikus és pneumatikus
nyomast. Elektromos berendezések szervizelése elétt kdsse le, zarja ki
és cimkézze fel a kapcsoldkat.

Kérje el és olvassa végig a hasznalt anyagok biztonsagi adatlapjait
(MSDS). Kdvesse a gyarté altal az anyagok biztonsagos kezeléséhez és
hasznalatahoz adott utmutatasokat és hasznalja az ajanlott személyvédé
készllékeket.

Sérllések megeldzése érdekében figyeljen a munkahelyen a kevésbé
nyilvanvald veszélyekre, amelyeket gyakran nem lehet teljesen
kikusz6bdlni, példaul a forrd fellletek, éles szélek, fesziltség alatt all6
elektromos aramkdrdk és mozgd részek, amelyeket gyakorlati okokbol
nem lehet elzarni vagy egyéb mddon védeni.

Tlz vagy robbanas megel6zéséhez kdvesse az aldbbi utmutatasokat.

Ne dohanyozzon, hegesszen, kdszoériljén vagy hasznaljon nyilt langot,
ahol gyulékony anyagokat hasznalnak vagy tarolnak.

Gondoskodjon megfeleld szell6zésrél, nehogy az illékony anyagokbdl
vagy g6z6kbél veszélyes koncentraciok képzédjenek. Utmutatasért
forduljon a helyi szabalyzatokhoz vagy a hasznalt anyag biztonsagi
adatlapjaihoz (MSDS).

Feszultség alatt 4ll6 aramkérdket addig ne kdssén le, amig gyulékony
anyagokkal dolgozik. A szikrazas megelézéseéhez elészdr az egyik
kikapcsolo aramat kapcsolja le.

Tudja meg, hogy hol vannak elhelyezve a vész-leallito gombok, elzar6
szelepek és tlizolt6 készilékek. Ha valamelyik szérofulkében tiiz
keletkezik, azonnal éllitsa le a szérérendszert és elszivo ventilatorokat.

A berendezést a berendezés dokumentacidjaban olvashatd utmutatasok
szerint tisztitsa, tartsa karban, vizsgalja le és javitsa.

Csak olyan csere alkatrészeket hasznaljon, amelyeket az eredeti
berendezéssel térténd hasznalatra terveztek. Az alkatrészekkel
kapcsolatban a Nordsontdl kérhetd informacié és tanacs.

S1HU-03-[SF-Powder]-6
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Biztonsagi utmutatasok  1-3

Foldelés

/N

FIGYELEM: Hibas elekirosztatikus berendezés miikddtetése veszélyes és
aramuitést, tizet vagy robbanast okozhat. Idészakos karbantartasi
programjéba illessze bele az ellenédllasok ellendrzését is. Ha akarcsak
gyenge aramutést szenved vagy sztatikus szikrazast vagy atutést észlel,
azonnal allitson le minden elekiromos vagy elektrosztatikus berendezést.
Addig ne inditsa el ujbdl a berendezést, amig be nem hatérolta és ki nem
javitotta a problémat.

A flilke belsejében és a flilkenyilasok kdrnyezetében létesitett féldelésnek
teljesitenie kell az NFPA 2-es osztaly, 1-es vagy 2-es csoport besorolasu
veszélyes helyekre vonatkozo6 elGirasait. Lasd az NFPA 33, NFPA 70
(NEC cikkely 500, 502 és 516), és NFPA 77 legfrissebb feltételeit.

* A szérasiteruletek minden villamosan vezet6 targyat elektromosan olyan
foldre kell csatlakoztatni, amelynek ellenallasa legfelijebb 1 Megohm
olyan muszerrel mérve, amely minimum 500 V nagysag( fesziltséget ad
ra a vizsgalt aramkorre.

* Afdldelendd berendezés a kdvetkezOket foglalja magaban, noha egyéb
részek is lehetnek benne: szérasi teriilet padloja, kezelédobogok,
adagol6 garatok, fényszem tartok és lefuvocsovek. A szorasiterlleten
dolgozd személyzetet foldelni kell.

* A sztatikusan feltéltédétt emberi test gyujtoforrasként szerepelhet.
Festett fellleten, mint példaul munkadobogon allé egyének, vagy azok,
akik nem aramvezetd cipét viselnek, nincsenek lefdldelve.

A személyzetnek dramvezetd talppal ellatott cip6t kell viselnie vagy
féldelészalagot kell hasznalnia, amely féldkapcsolatot biztosit az
elektrosztatikus berendezéssel vagy ilyen berendezés kérnyezetében
munkat végzd egyéneknek.

* Akezel6k keze és a pisztoly fogantyuja kdzott érintkezést kell biztositani,
nehogy aramitést szenvedjenek az elekirosztatikus szdrdpisztoly kézben
tartasakor. Ha kesztyUt kell viselnie, vagja le a tenyér- vagy ujj részét,
viseljen aramvezetd keszty(it vagy hordjon fldel6szalagot, amely a
pisztoly fogantyujat valodi féldre csatlakoztatja.

* Mieldtt beszabalyozna vagy tisztitana a porszoré pisztolyokat, allitsa le az
elektrosztatikus aramellatast és foldelje le a pisztoly elektrédait.

e A berendezés szervizelése utan kdsse vissza az 6sszes berendezést,
foldkabelt és huzalt.

Tennivalok hibas mikodés esetén

Artalmatlanitas

Ha valamelyik rendszer vagy a rendszerek valamelyik berendezése hibasan
mikodik, allitsa le azonnal a berendezést és végezze el az alabbi Iépéseket:

* Kosse le és zarja ki az elektromos aramot. Zarja el a pneumatikus elzard
szelepeket és szlintesse meg a nyomdasukat.

* A berendezés Ujrainditadsa el6tt hatarolja be a helyét és javitsa ki a hibas
mukédés okat.

Az Uzemelés soran és a karbantartasok végzésekor alkalmazott
készllékeket és anyagokat az érvényes rendelkezések szerint kell
artalmatlanitani.

© 2017 Nordson Corporation
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Megismerés  2-1

Fejezet 2
Megismerés

Bevezetés
Lasd a 2-1. abrat. Ez az Utmutaté az Encore® HD és XT kézi porszérd
rendszervezérl6jére vonatkozik.

Abra 2-1 Encore HD/XT kézi porszéro rendszervezérld

A rendszervezérl6t a HDLV technikaju Encore HD-vel, és a Venturi
technikaju Encore XT-vel egyUtt hasznaljak. Az Encore HD és XT vezérld az
alabbi rendszerekben hasznalhaté:

Encore HD és XT falra szerelheté rendszerek

Encore HD és XT mobilrendszerek

Encore HD és XT sinre szerelhetd rendszerek

Encore HD és XT 6nmagaban allo, egy- és kéttagu rendszerek
Encore HD Color-on-Demand® rendszerek

ColorMax® porbevonat-készitd rendszerek

Prodigy® Encore frissitd rendszerekhez

© 2015 Nordson Corporation
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2-2 Megismerés

Mlszaki adatok

Modell: Encore HD és XT kezelofeliilet vezérlo

Névleges bemeneti fesziiliség 24VDC, 2,75 A

Névleges kimeneti fesziiltség +/- 19 VAC, 1A

Belépd levegd 6,0-7.6 bar (87-110 psi), < 5 u szilard részecskék,
<10 °C (50°F) harmatpont

Legnagyobb relativ Iégnedvesség 95 % nem kondenzalo

Kuls6é hdmérséklettartomany +15 ... +40 °C (59-104°F)

Veszélyes helyek osztalyozasa 22. z6na vagy ll. kategdria, 2. részleg

A haz tipusa IP6X, Porbehatolas elleni védelem

Berendezés felirat

Vezérlo tanusitasi cimke

ELECTROSTATIC HAND-HELD POWI@?ER
SPRAY EQUIPMENT TYPE ENCORE
NORDSON CORPORATION, AMHERST, OHIO U.S.A.

EN 50 050 FM14ATEX0052X

Ta: +15°C TO +40°C
INTERFACE INPUT: Vo=24VDC
INTERFACE OUTPUT: Vo=+19VAC lo=1A

Ex tc IIB T60°C

C€1180 @”(2)3[)

DO NOT OPEN WHEN EXPLOSIVE ATMOSPHERE IS PRESENT

1606122_01
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Rendszer bedllitdés  3-1

Fejezet 3
Rendszer beallitas

Sinre szerelhet6 beépités

Lasd a 3-1. abrat. A berendezéshez mellékelt szerelékészlet hasznalataval
a vezérl6t ra lehet szerelni a szivattyuszekrény allvanyra az alabb ismertetett
médon. Huzzon meg biztonsagosan minden szereléket.

MEGJEGYZES: A tartokonzol felllrél lefelé, vagy alulrdl felfelé tajolhatd.
Az alabbi kép a leggyakoribb (alulrdl felfelé iranyuld) rendszertajolast
mutatja.

1. Szerelje ra a vezérlé (2) sinszerelb konzoljat az (1) termékallvanyon
lévd karra.

Szerelje ra a (4) vezérlét a (3) univerzalis tartékonzolra.

Szerelje ra a (3) univerzalis tartokonzolt a vezérl (2) sinszereld
konzoljara.

Abra 3-1 Vezérl6 sinre szerelheté beépitése (alulrdl felfelé iranyuld tajolassal)

1. Termékallvany kar 3. Univerzalis tartékonzol 4. Encore HD vezérld
2. Vezérl6 sinszerelési konzol

© 2015 Nordson Corporation P/N 7580462_04



3-2 Rendszer bedllitas

Rendszer csatlakozasok

Rendszer rajz

terlleten talalhat6 6sszes vezetéképes berendezést valos féldre kell
csatlakoztatni. Hasznalja a Nordson rendszerrel egy(tt atadott
féldel6tombét.

f FIGYELEM: Ezen az abran nem lathatok a rendszer foldelések. A szoérasi

Porszoré pisztoly

Szallitd portdmlé
4 mm-es atlatszé levegémosod

6 mm-es mintazoélevegd
4Bl Adathaldzatiftapkdri dsszekotes

Pisztolykabel

Szivattyu vezérl6
egység rendszervezérlé

Abra 3-2 Egy jellegzetes HD rendszer rajza

Pisztolykébel

6 mm-es 6blit6 levegd
4 mm-es atlatszé levegémosod
Porlasztas
Aramlasi lgvegd

Poradagolé

‘szivattyu

| — 2%

bt" Szallité portdmlé

Kézi
Adathalozati/tapkori 6sszekotés rendszervezérld

Szivattyu
vezérl6 egység

Abra 3-3 Egy jellegzetes XT rendszer rajza

P/N 7580462_04 © 2015 Nordson Corporation



Rendszer bedllitdés 3-3

Vezérlocsatlakozasok

A rendszervezérld magaban foglalja a vezérlé miveletek és a szorasképek
bedllitasanak elvégzéséhez sziikséges kijelzéket és kezelbelemeket.

Lasd a 3-4. abrat. A vezérl az adathalozati/tapkoéri 6sszekdtéd kabel
hasznalataval csatlakoztathato a szivattyuszekrényre.

1. Erésitse be biztonsagos moédon az 6sszekdtd kabel aljzatos végét a
vezérld hatuljan taldlhatdo NET/PWR csatlakozdédugdba.

2. ErQsitse hozza biztonsagos modon az 6sszekdtd kdbel vezetberes végeit
a szivattyuszekrény aljan lévé NET/PWR 1 csatlakoz6dugbhoz.

3. Az 1.és 2. |épés megismétlésével erdsitsen hozza egy masodvezérlét a
két pisztolyos rendszernél haszndlatos szivattyuallvany tetején lévé
NET/PWR 2 csatlakozédugdhoz.

Normal rendszer - egy 3 méter (10 lab) hosszu kabel

Az interfész modulhoz

Valaszthat6 kabel elrendezés

(I

Aljzatok

Kotéelem Tapegységhez
= ) I =1 {]
Tiiskék Aljzatok Tiiskék

Abra 3-4 Vezérld csatlakozokabel vezeték csatlakozas

© 2015 Nordson Corporation
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Kezelés 4-1

A\

A\
A\

Fejezet 4
Kezelés

FIGYELEM: Valamennyi kdvetkezd muveletet csak szakképzett személy
hajthatja végre. Kdvesse a gépkdnyvben és a kapcsolédo tébbi anyagban a
biztonsagi utasitasokat.

FIGYELEM: A berendezés veszélyessé valhat, ha nem a gépkdnyvben
ismertetett szabalyok szerint hasznaljak.

FIGYELEM: A szoérasi terileten talalhaté minden d&ramvezetd berendezést
le kell féldelni. A foldeletlen vagy gyengén féldelt berendezés tarolhatja az
elektrosztatikus toltést, ami sulyos aramitést vagy athuzast okozhat a
kezel6szemeélyzet felé, és tiizet vagy robbanast idézhet eld.

Eurdpai Unid, ATEX, a biztonsagos hasznalat specialis

feltételei

Napi hasznalat

/N

1. Az Encore XT kézi felhord¢ fejet, vagy az Encore HD kézi felhordé fejet
csak az Encore XT és HD kezel6fellilet vezérldvel és az Encore XT
vezeérlé tapegyseggel, vagy az Encore HD vezérl6 tapegységgel egyutt
szabad hasznalnia +15 °C - +40 °C-os kérnyezeti
hémérséklettartomanyban.

2. Aberendezés kizarolag kis utési kockazattal jaro terlleteken
hasznalhato.

3. Az Encore vezérlé és kezeléfelllet mlanyag részeinek tisztitasakor jarjon
el 6vatosan. Ezeken az alkotoelemeken sztatikus elektromossag
képzédhet.

FIGYELEM: A szérasi terileten talalhato 6sszes vezetéképes berendezést
valos foldre kell csatlakoztatni. Ha nem koveti a figyelmeztetést, sulyos
aramutést szenvedhet.

MEGJEGYZES: A vezérlét olyan alapkonfiguraciéval szallitjuk, amellyel
azonnal megkezdheti a porszoérast a rendszer beallitasanak elvégzése utan.
Lasd a Vezérld konfigurélds cimi szakaszt a 4-20. oldalon, ahol
megtalalhatdk az alapértelmezett beallitasok, és a kezddérték valtoztatasi
utasitasok.

© 2015 Nordson Corporation
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Elsé beinditas
A pisztoly elé helyezett alkatrészek nélkil, és 0 %-ra allitott folydsitdlevegd
és aramlasi sebesség mellett inditsa el a pisztolyt, és jegyezze fel a uA-ben
mért kimendjelet. Kisérje figyelemmel naponta a uA kimenetet, mindig
azonos korulmények kéz6tt. A uA kimenet jelentés megnovekedése arra
utal, hogy valésziniileg zarlatos a pisztoly ellenadllasa. A jelentds csékkenés
azt jelzi, hogy az ellendllas vagy fesziltségsokszorozé hamarosan meg fog
hibasodni.
Beinditas
Vezérlé
interfész
pHER Tl
S OO
| | | I na /| N
HEEX 1 HHHIA
o|(BE8=_THHH= J|®
Funkcid/suagd OO0 00
imgaetat HFEEE]
’/ 9
Szinvaltas
Abra 4-1 Rendszervezérlések - az dbra mobilrendszert mutat
Uzemeltetés elétt még be kell allitani a vezérlé alabbi miveleteit:
Tab. 4-1 Funkcié beallitasok
Funkcié Funkcié Funkcio Alapértelmezett
szama nheve értéke HDLV méd
Foo Gun Type 00=Encore XT/HD, 02=Robot 00
(Pisztolytipus)
FO1 Fluidizing 00=Garat, 01=Doboz, 02=Inaktiv 02
(Folydsitas)
F18 Pump Type 00=Venturi, 01=HDLV, 02=COD 00
(Szivattyutipus)
F19 Control Type 00=Helyi, 01=Kulsé 00
(Vezérléstipus)
F20 Gun Number 1-4 00
(Pisztolyszam)
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4-3

A szivattyuszekrény fesziiltség ala helyezésekor bekapcsol a vezérld.

Beinditas utdn a mivelet/sugo ernydkép gyorsan veégiglapoz a muveletek
kuldnféle beallitasain, és kijelzi a kdvetkezdket:

Téb. 4-2 Kijelzd beinditas

Erny6kép kod Megismerés
r E Encore Vezérlétipus
cAacar
[] XT Vezérlbtipus

0 C

) { ) ) HDLV Rendszertipus

IOl vagy

) ) Venturi

vagy

LrAcur

,-_' cu COD

Lod

] Loc Helyi vagy kulsé vezérlés

LOcC vagy

r ) Ext

cCaCcC

r ] Pisztoly - 1,-2, ... Pisztolyszam, 1 - 4

Lt

©r _Trn GC - X.XX Pisztolyvezérld, szoftver verzid

VN NNy A

J 7 5771 777 Gd-XXX Pisztoly kijelz6 modul, szoftver verzio

o

(] F1rnr FL - X. XX Aramlas modul, szoftver verzié

N AN AN
Valassza ki a kivant kezdGértéket, és inditsa el a gyartast. Lasd a Kezdé
beadllitasok részben, a 4-5. oldalon a kezdé beallitasi programozasi
utasitasokat.
A vezérl§ interfészen megjelenik a tényleges teljesitmény a pisztoly szorasa
alatt, illetve az aktualis elére bedllitott alapértékek a pisztoly kikapcsolt
allapotban.

Készenlet gomb

A 4-1. abran lathato Készenlét gombbal kapcsolja ki az interfészt, és tiltsa le
a szoropisztolyt gyartasi szinetek alatt. A vezérld interfész kikapcsolt
allapotaban a szérépisztoly nem indithato, a szérdpisztoly interfész pedig le
van tiltva.

A vezérl6 tapfesziiltségét a szivattyuvezérld egység halézati kapcsoléjaval
lehet kikapcsolni.

© 2015 Nordson Corporation
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Gyarilag beallitott ertéekek
A kezdéértékek programozott elekirosztatikus és poraramlasi alapértékek

egy adott alkatrészre vagy alkalmazasra vonatkozéan. Legfeljebb 20
kezddérték programozhato be.

A rendszerhez 1-3 el6re programozott bedllitas tartozik. Lasd a 4-3. és a
4-4. tablazatot, ahol megtekintheti a HD és XT rendszerek alapértelmezett
kezddértékeit. Lasd a Kezdd beadllitasok részben, a 4-5. oldalon a
programozasi utasitasokat.

Tab. 4-3 HD rendszer gyarilag rogzitett kezdéértékek

Kezdo Elektrosztatika, poraramlas kV pnA % =
beallitas

1 Max kV, 150 g/perc (20 Ib/h) 100 30 35 0,7

2 Max kV, 300 g/perc (40 Ib/h) 100 30 80 1,0

3 Select Charge 3 (mély horony), 150 g/min (20 Ib/hr) 100* 60* 35 0,7

* A Select Charge értékek gyarilag vannak beallitva, és nem valtoztathatok.

Tab. 4-4 XT rendszer gyarilag régzitett kezdbéértékek

Kezdo Elektrosztatika, poraramlas kV pnA % >
beallitas
1 Max kV, 150 g/perc (20 Ib/h) 100 30 45 3,0
2 Max kV, 300 g/perc (40 Ib/h) 100 30 75 3,0
3 Select Charge 3 (mély horony), 150 g/min (20 Ib/hr) 100* 60* 45 3,0

* A Select Charge értékek gyarilag vannak bedllitva, és nem valtoztathatok.

A vezérlo interfész hasznalata

Kezelofeliilet elemek

Hasznalja a vezérlé interfészt a kezdéértékek meghatarozasahoz, a sugé
kédok megtekintéséhez, a rendszer mikddésének figyeléséhez és a vezérld
konfigurdlasahoz. Lasd a 4-2. abrat.

Pisztoly bekapcsolva jelzé Aktudlis el6re beallitott szam

Beallitas gomb LED-ek

Select Charge m | Kezd6érték véalasztas
maodok \ : I

s | Por aram %
kV beallitas = ||

211782 N
uA beadllitas —=— || _ Beallitéds ikonok

= Aramlé mintazdlevegd
mennyiségének
bedllitdsa

Funkcid/sugo kijelzés

Sugé gomb I‘

1~ Forgatégomb

Nordson gomb | Készenlét gomb
(Konfiguracio) E

Megtekintés gomb

Szinvaltas gomb Enter gomb

Abra 4-2 Vezérld interfész
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Ve

Gyarilag kialakitott kezddéerték vagy alapéertek megvaltoztatasa

Kezdob beallitasok

Lasd a 4-3. abrat.

Lasd az A nézetet. Kezdbértéket kivalasztani, vagy kezdé alapértéket
megvaltoztatni a Kezd6érték valasztas gomb, vagy valamelyik tetszéleges
Alapérték gomb megnyomasaval lehet. A gomb LED vilagitassal jelzi a

kivalasztast.

Ekkor felgyulladnak az Alapérték ikonok, ezzel jelezve a gyarban rogzitett,
vagy a gépkezeld altal kivalasztott alapértékeket. Ekkor az alabbi aramlasi
beadllitasokat lehet beszabalyozni: Select Charge méd, kV, uA,

poraram %, és mintazo levegé.

Lasd a B nézetet. A forgégombbal valtoztassa meg a kivalasztott
alapértéket: jobbra forgatva névelje, balra forgatva csékkentse. Az
alapértékek a minimum értékre allnak vissza, ha tullépnek a maximumon.

"A" nézet "B" nézet

Valtoztatni kivant alapérték kivalasztasa Alapérték modositasa

Abra 4-3 Alapértékek kivalasztasa és megvaltoztatasa

Lasd a 4-4. abrat. A kezdbérték valasztdo gombbal a gépkezeld gyorsan

megvaltoztathatja a porszérasi bedllitdsokat: ehhez egyszertiien meg kell
véltoztatnia a kezdéérték szamat. A gépkezeld be tudja programozni az

elektrosztatikus és poraramlasi alapértékeket az éppen szoért alkatrésztél
figgoen.

A vezérlé 20 kezdbértéket tud tarolni. Az 1, 2 és 3 kezdbértékek gyarilag
vannak beprogramozva a leggyakoribb alkalmazasokhoz. A 4-20
kezddértékek szikség szerint programozhatdk. Lasd a 4-4. oldalt, ahol
megtalalja a gyarban rogzitett kezd6 alapértékeket.

Kezdéérték programozasa vagy megvaltoztatasa
1. Nyomja meg a Kezd6érték gombot. A gomb LED-je vilagit.

2. Forgassa el a forgégombot. Az elére beallitott szam 1-r6l 20-ra
névekszik, majd visszavalt 1-re.

3. Kezdje el a gyartast a kivalasztott kezdéértékkel. A rendszer az §sszes
elektrosztatikus és poraramlasi kezdéértéket fel fogja hasznalni.

4. Kezddértéek megvaltoztatasa elétt elébb még valassza meg a kivant
kezdéértéket a forgatdgomb hasznalataval. A kezddéérték kivalasztasa
utén valtoztassa meg az elektrosztatikus és poraramlasi bedllitasokat a
kivant értékekre.

© 2015 Nordson Corporation
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5. Akezdéérték szama elkezd villogni, ezzel jelezve a valtoztatas
megtérténtét. Mentse el azonnal az Enter megnyomasaval.
A kezdGérték szama csupdan egy 5 masodperces idéablak bezarulasaig
fog villogni. Ha ezen id6kereten belil nem menti el a valtozasokat,
a valtozas csupan idészakos lesz, és a kezddérték vissza fog kapcsolni

az el6zd beadllitasra.

6. Ha a gyartast az Uj beallitasok mentése nélkil kivanja elkezdeni, ne
nyomjon Enter-t. A rendszer ugyan az éppen futé munkara az Uj
értekeket fogja hasznalni, utana azonban ismét az eredeti

kezddértékeket fogja alkalmazni.

A kivalasztott kezdéértékhez tartozé alapérték jelenik meg a pisztoly

kikapcsolt allapotaban.

| : o}
% Kezd6értek gomb

Abra 4-4 Kezddérték valasztas

Elektrosztatikus beallitasok

Az elektrosztatikus teljesitmény az (elére konfiguralt) Select Charge® médra,
az Egyedi médra vagy a Klasszikus médra allithato be. Lasd a Vezérld
konfiguralds cim( szakaszt a 4-20. oldalon, amelynek alapjan mar
beprogramozhatja az Egyedi vagy Klasszikus médot az FO3 mdvelet

hasznalataval.

Select Charge® méd

A Select Charge mdd 3 elére konfiguralt elektrosztatikus beallitast
szolgaltat a szokasos festési alkalmazasok részére. A Select Charge

gombok f6l6tti LED-ek a kivalasztott mddot jelzik.

A Select Charge médok és a gyari beallitasok az alabbiak:

1. mod Ujra-festés 100 kV, 15 uA

2. méd Fémporok 50 kV, 50 A

3. méd Mély Gregek 100 kV, 60 pA
1. mod 2. mod 3. mod

(=) (=) (=)

Abra 4-5 Select Charge méd

MEGJEGYZES: Ha a gépkezeld a Select Charge méd kivalasztasa esetén
szeretné modositani a kV vagy uA értékeket, a vezérld az egyedi vagy

klasszikus modra valt.

P/N 7580462_04
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Egyedi méd
Az Egyedi méd a gyari alapértelmezett mod. Az Egyedi méddal a

gépkezeld egymastdl fuggetlendil be tudja szabalyozni a kV és uA értékeket.
Egyedi médban az STD és AFC ikonok nem jelennek meg.

MEGJEGYZES: Ld. a Vezérls konfiguraldsa részben, a 4-20 oldalon a mod
alapértelmezések listajat és a konfiguralasi utasitasokat.

1. A KV bedllitasahoz vagy beszabalyozasahoz nyomja meg a kV gombot.
A gomb LED vilagitassal jelzi a kV kivalasztasat.

2. Aforgégomb forgatasaval ndvelje vagy csdkkentse a kV alapértéket.
Az alapértéket automatikusan menti a rendszer, ha nem valtozik meg 3
masodpercig, illetve barmelyik gomb megnyomasa esetén.

3. Az uA alapérték beadllitasahoz vagy megvaltoztatdsahoz nyomja meg
az pA gombot. A gomb LED vilagitassal jelzi az uA kivalasztasat.

4. Aforgégomb forgatasaval ndvelje vagy csOkkentse a uA alapértéket.
Az alapértéket automatikusan menti a rendszer, ha nem valtozik meg 3
masodpercig, illetve barmelyik gomb megnyomasa esetén.

MEGJEGYZES: Az alapértelmezett uA tartomany 10-50 uA. A tartomany
hatarértékeit alul F12, fellll pedig az F13 kdddal lehet beszabalyozni. Lasd a
Vezérld konfiguradlds cimu részt a 4-20. oldalon.

Elektrosztatikus kijelzés:

Lasd az A nézetet. A pisztoly kikapcsolt allapotaban a kV és az uA
alapértékek jelennek meg.

Lasd a B nézetet. A pisztoly bekapcsolt allapotaban a tényleges kV és az uA
kimenetek jelennek meg.

"A" nézet "B" nézet
B (HD~
3o O30~ |

Egyedi mdd - Elére bedllitott alapértékek Egyedi mod - Bekapcsolt pisztoly

J/ .

Abra 4-6 Egyedi mdd - Elektrosztatikus kijelzések
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Encore Nano visszacsatolasos vezérlési (NFC) mod

A vezérlé az elektrosztatikus vezérlés (FO3) Egyedi modba torténd
atallitdsaval konfiguralhaté az NFC miveletre (Egyedi kéd = 00).

Az NFC méd hasznalataval mind a kV, mind a pA érték is beszabalyozhaté
és rogzithet6 az alsé értéktartomanyban.

Lasd a Funkcid beallitasok a Vezérld konfiguralds ciml szakaszt a 4-20.
oldalon.
uA NFC tartomany és beallitasok

Az NFC méddal a felhasznal6 a pyA beallitast tudja beszabalyozni 0,1 uA-es
lépésekben 10,0 uA-es érték alatt.

Példaul, a felhasznalé a uA beallitasokat 12, 11, 10, 9,9, 9,8,9,7, ..... 0,1
lépésekben tudja régziteni.

kV NFC tartomany és beallitasok

Az NFC méddal a felhasznalé a kV beallitast tudja beszabalyozni 1 mA-es
I[épésekben 25 kV-es érték alatt.

Példaul, a felhasznald a kV bedllitasokat 25, 24, 23, 22, ..... 0 Iépésekben
tudja régziteni.

Klasszikus mod

Klasszikus médban a kV (STD) kimenetet vagy a uA (AFC) kimenetet
egyarant szabalyozni lehet, de csak kilén-kuldn, egyszerre nem.

MEGJEGYZES: A klasszikus méd hasznalata el6tt konfiguralni kell a
vezérlét az FO3 mivelet bedllitas alatt. Lasd a Vezérld konfiguralas cimi
részt a 4-20. oldalon.

kV beszabadlyozas: Klasszikus mod: Standard (STD)

MEGJEGYZES: AKkV értéket a klasszikus normal méd hasznalataval lehet
beszabalyozni és roégziteni. A uA azonban normal médban nem
szabalyozhato be.

1. AKV alapérték beszabalyozasahoz nyomja meg a kV gombot. A gomb
LED vilagitassal jelzi a kV kivalasztasat.

2. Aforgégomb forgatasaval ndvelje vagy csokkentse a kV alapértéket.
Az alapérték tetszleges gomb megnyomasakor 3 masodpercenként
6nmukoddden a mentésre hasznalt memoriaba keril be.

P/N 7580462_04
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Elektrosztatikus kijelzés:

Lasd az A nézetet. A pisztoly kikapcsolt allapotaban a kV alapérték jelenik
meg.

Lasd a B nézetet. A pisztoly bekapcsolt dllapotaban a tényleges kV és az uA
kimenetek jelennek meg.

"A" nézet "B" nézet

e ™\

KV

.
e

KV

HHE.
.

~‘
-\

e a

UuA

~T{C) ~
i)

Pisztoly nincs elinditva Pisztoly elinditva
kV alapérték kijelzések Tényleges kV és uA kimenet kijelzések

\ J

Abra 4-7 STD méd - Elektrosztatikus kijelzések

UA beszabalyozas: Klasszikus mod: AFC

MEGJEGYZES: A uA kimenet hatarértéke az AFC mod hasznalataval
szabalyozhat6 be és rogzitheté. A kV értéket azonban AFC moédban nem
lehet beszabalyozni. A rendszer Snmukédden 100 kV-ra allitja a kV beéllitast.

1. Az pA beszabalyozasahoz nyomja meg az uA gombot. A gomb LED
vilagitassal jelzi az uA kivalasztasat.

2. Aforgégomb forgatasaval névelje vagy csdkkentse a uA alapértéket.
Az alapértéket automatikusan menti a rendszer, ha nem valtozik meg 3
masodpercig, illetve barmelyik gomb megnyomasa esetén.

MEGJEGYZES: Az alapértelmezett uA tartomany 10-50 uA. A tartomany
hatarértékei modosithatok. Lasd a Vezérld konfiguralas cimd részt a
4-20. oldalon.

© 2015 Nordson Corporation
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Sugo kodok

Elektrosztatikus kijelzés:

Lasd az A nézetet. A pisztoly kikapcsolt allapotaban a uA alapérték jelenik
meg.

Lasd a B nézetet. A pisztoly bekapcsolt allapotaban a tényleges kV és az uA
kimenetek jelennek meg.

"A" nézet "B" nézet

T~ o
‘3o 29

\ J

Pisztoly nincs elinditva Pisztoly elinditva
WA alapérték kijelzések Tényleges kV és uA kimenet kijelzések

-‘

Abra 4-8 AFC mdd - Elektrosztatikus kijelzések

a A Funkcié/Sugo kijelzén a Sugé ikon vilagit, ha probléma kdvetkezik
be.

[ H-0 "] O [ LLr ] )
O O
@y @y
Kijelz6 kédok Toérlése kédok
Abra 4-9 A sugo kddok megjelenitése és torlése

@ Nyomja meg a Sugé gombot a Sugoé kdédok megjelenitéséhez.

A vezérl6 legalabb 5 kodot 6riz meg a memoriaban. A forgégomb
elforgatdsaval gérgesse végig a kddokat. A kijelzés Ures, ha 5 masodpercig
nincs aktivitas.

@ A Sugo kodok torléséhez addig gérgesse 6ket, amig a CLr nem
jelenik meg, majd nyomja meg az Enter gombot. A Sugé ikon mindaddig
vilagit, amig a vezérlé nem térli a kddokat.

Lasd a 5. fejezetben, a Hibakeresés cimszo alatt a sugékdd hibakeresést,
altalanos rendszer hibakeresést és a vezérlé kapcsolasi rajzait.

P/N 7580462_04
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Rasegit6 leveg6 beallitas, gyors aramlas beallitas, és szoftver verziok

A felhasznal6 a Megtekintés gombbal tud hozzaférni a rasegité
levegd, gyors aramlas kezdéértékeinek beszabalyozasi lehetéségéhez, és
tudja megtekinteni a szoftver verzidkat. Lasd a 4.-5 és a 4-8. tablazatot.

A Megtekintés gomb nyomogatasaval sorban egymas utan meg lehet
jeleniteni az alabbi mdveleteket:

Téab. 4-5 Megtekintés gomb mlveletei

Funkcié kod Funkcié neve Megismerés
AA 00 Assist Air Setting Seqitségével a
(Réseqitd levegd felhasznal6 -50 % és
beallitas) +50 % kozé esé értéket
allithat be
FF O Fast Flow Setting Segitségével a
(Gyors aramlas beallitas) | felhasznald 0 (normal) és
F (gyors) lehetéség kézul
vélaszthat
GC - X. XX Gun Controller Software Csak megtekintés
Version
(Pisztolyvezérl6, szoftver
verzio )
Gd - X.XX Gun Display Module Csak megtekintés
Software Version
(Pisztoly kijelzé6 modul,
szoftver verzio )
FL - X.XX Flow Module Software Csak megtekintés
Version
(Aramlas modul, szoftver
verzio )
Hd - X.XX Hardware Version for Csak megtekintés
Main Control Board
(F6 vezérlékartya hardver
verzioja)

Raseqitd levegd vagy gyors aramlasi beallitasok beszabalyozésa:

1. Nyomja meg addig a Megtekintés gombot, amig meg nem jelenik a
megfeleld kéd. Villogni kezd az AA vagy FF kod.

2. Kivéalasztas az Enter gomb megnyomasaval. Ekkor villogni kezd az

érték.

3. Akivant bedllitas a forgatdgomb hasznalataval valaszthato ki.

Mentés az Enter megnyomasaval.

5. 5 masodperc mulva eltlinik az érték a kijelz6r6l. Ha elmarad az Enter
megnyomasa, a rendszer énmuikddéen menti az értéket.

MEGJEGYZES: A rasegité levegd és a gyors aramlas kezddértékeinek
beszabalyozésa csupan az éppen megtekintett kezdéértéket fogja érinteni.
A felhasznal6 akar 20 kezdéértéket is be tud programozni. Mindegyik
kezdéértéket kivansag szerint egyenként kell beszabalyozni.

© 2015 Nordson Corporation
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Aramlo por mennyiségének bedllitdsa

HD poraram beallitasok

MEGJEGYZES: A poraram szabalyozasi médokat csupan a Venturi
rendszereknél lehet beszabalyozni. Tovabbi részletekért lasd az XT
poraram bedllitasok cim( szakaszt.

A poraram nagysagat idézité jelsorozat szabdlyozza, amely szoftver keresési
téblazatban van tarolva. Az impulzusok darabszamat, valamint az egyes
porldketek nagysagat a szivattyu ciklus-végrehajtasi sebessége vezérli a
szivas idétartamaval karéltve. Az 1-100 alapérték mindegyikéhez a szivattyu
mukddését megszabd sajat recept tartozik. A poraram alapértékének
véltoztatasakor ezek a paraméterek is valtozni fognak, igy a por témegarama
is né vagy csdkken. A Venturis technikaju kiviteltél eltéréen a por
témegaram értékére a mintazolevegd beallitas nincs hatédssal. Amint a por
elhagyja a pisztolyt, a mintazéleveg6 megvaltoztatja a szallitasi sebességet,
valamint a porfelhé porlasztasanak finomsagat.

* Kilépd poraram 0-100 %
* Mintazélevegd 0,20-4,00 kdblab/m 0,05-6s Iépésekben

A poraramlasi alapértékek beallitasa
Aramlasi vagy mintazélevegé bedllitasa:

1. Nyomja meg az Aramlas vagy Mintazat gombot. A kivélasztott gombon
a z6ld LED vilagit.

2. Aforgégomb forgatasaval ndvelje vagy csdkkentse az alapértékeket.
Az alapértéket automatikusan menti a rendszer, ha nem valtozik meg
3 masodpercig, illetve barmelyik gomb megnyomasa esetén.

Aramlas vagy mintazat kezdeti érték kijelzés:

* A szoropisztoly kikapcsolt allapotaban az alapértékek jelennek meg.

* A széropisztoly mikdédésének inditasakor a tényleges aramlasok lathatok
a kijelzén.

% % Aramlas gomb
< —— Aramlas ikon
1 0
[ B ] 3 -<— Mintazat gomb
5 u Aa —— Mintazat ikon

Abra4-10  Aramlas vagy mintazat kezdeti értékek

MEGJEGYZES: A mintazélevegd mennyiségének ndvelése nem fogja
megndvelni a kilépd poraram nagysagat.
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XT poraram beallitasok

Az XT rendszereknél kétféle modon vezérelhetd a poraramlas:

Smart aramlas - Gyari alapértelmezett mod. Ebben a modban a Teljes
levegd (porsebesség) és az Aramlasi levegé % (poraramlas) alapértékek
allithatok be. A vezérl6 az alapértékek alapjan 6nmiikodéen
hozzaszabalyozza az aramlo és porlaszt6 levegé mennyiségét a szivattyu
adottsagaihoz. Ha a vezérlé a Smart aramlasi modra lett konfiguralva,

a % és az Y, ikonok vilagitanak.

Klasszikus aramlas - A poraramlas és -sebesség beallitdsanak standard
madja, ahol az aramlasi levegé és a porlaszté levegd kiilon kerll beallitasra,
és manualisan lehet dket kiegyensulyozni az optimalis eredmények
érdekében. Ha a vezérld a Klasszikus dramlasi modra lett konfiguralva, az
aramlasi és porlaszté levegd ikonok vilagitanak.

MEGJEGYZES: Ld. a Vezérls konfiguralasa részben, a 4-20 oldalon a mod
alapértelmezések listajat és a konfiguralasi utasitasokat.

% > < A

Aramlasilevegd % Osszes levegd Aramlasilevegé  Porlaszté levegé

Abra4-11  Poraramlas ikonok

Smart aramlas mod

Smart aramlas modban a Teljes aramlas Y allitja be a poraramlas
sebességét, mig az aramlasi levegé % allitja be a poraramlasi sebességet.
A porsebesség forditottan aranyos az atvitel hatékonysagaval; minél
nagyobb a sebesség, annal kisebb az atviteli hatékonysag.

A Smart dramlasi beallitdsok elvégzésekor éllitsa be el6szér a Teljes
aramlasi > alapértéket a kivant mintméret és penetracié eléréséhez, majd
allitsa be az aramlasi levegd % alapértéket a kivant poraramlashoz.

Aramlasi levegé %: 0-100%. A rendelkezésre all6 tényleges
szdzaléktartomany a teljes levegd alapértékidl és az aramlasi és porlasztd
levegd maximalis és minimalis kimeneteitdl figg.

Teljes aramlas 3: 2,55-10,2 M3/H, minimum 0,17 M3/H Iépések, vagy
1,5-6,0 SCFM, minimum 0,1 SCFM Iépések.

© 2015 Nordson Corporation P/N 7580462_04
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Ld. a 4-6 és 4-7 tablazatokban a lehetséges Smart aramlasi beallitdsok
példait, illetve azok ekvivalenseit a porlasztd és aramlasi levegényomasok és
aramlasok esetén. A 4-12 abran a teljes aramlas és az aramlasi levegé %
beadllitasok valtozasai lathatok.

A Smart aramlas tablazatok a lehetséges teljes aramlas és aramlasi levegd
% alapértékek tartomanyat adjak meg. Vizszintesen az ekvivalens porlaszté
levegd aramlasok és nyomasok olvashatok a fliggdleges tengelyig. Felllrdl
a vizszintes tengely felé haladva leolvashaté az egyenértékl aramldlevegd
arama és nyomasa.

A tablazatban lathatd, hogy a teljes aramlas névekedésével a porsebesseg
né, ugyanakkor a maximum aramilasi levegé % valtozatlan marad. Ezzel
szemben egy adott teljes aram beallitas esetén az aramasi levegd %
ndvekedése néveli a poraramlast.

Sebesség névekedése, Max. aramlas

nincs valtozas az aramlasban —‘

Aramlasi levegd % alapérték
Teljes aramlas alapérték

Aramlas novekedése,
nincs valtozas a sebességben

Max. sebesséc

Abra 4-12 A Smart aramlas tablazatok olvasasa

A Smart aramlas alapértékek beallitasa

Az aramlasi levegd % vagy a teljes aramlasi Y, beallitasa:

1. Nyomja meg a % vagy > gombot. A kivalasztott gombon a LED vilagit.

2. Aforgégomb forgatasaval névelje vagy csdkkentse az alapértéket.
Az alapértéket automatikusan menti a rendszer, ha nem valtozik meg
3 masodpercig, illetve barmelyik gomb megnyomasa esetén.

MEGJEGYZES: Ha a teljes aramlas nullara van allitva, az aramlasi levegé
% alapérték csak nullara éallithatd, a por pedig nem szérhaté. Az dramlasi
levegd % bedllitasahoz allitsa a teljes aramlast nullanal nagyobb értékre.

* A szoéropisztoly kikapcsolt allapotaban az alapértékek jelennek meg.

* A szoropisztoly mikddésének inditdsakor a tényleges aramlasok lathaték
a kijelzdn.

[ L’ Q %@ Aramlasi levegé %

j i = Teljes aramlasi levegé M3/H
.' ’.’ L’ vagy SCFM egységben

Abra4-13  Smart aramlasi mod - Aramlasi levegé % vagy Teljes aramlas 3
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Smart aramlasi beallitasok - Metrikus egységek

Porsebesség (M3/H)
(Teljes aramlas) Y

Alacsony < 3,40
Lagy 3,40-4,25
Kbzepes 4,25-5,53

Leveg6 aramlas beallitasok:

Porlasztas 1.0 bar

Aramléas 2,0 bar

Por kilépés:
150 g/perc.

Max. poraramlasi tényezé6:

Téb. 4-6 Smart aramlasi beallitdsok - Metrikus egységek

0,4

0,85

0,6

1,27

0,9

1,70

1,2

2,12

1,6

2,55

1,9

2,97

2,3

3,40

2,7

3,82

Porlasztas

3,1

4,25

3,5

4,67

3,6

5,10

5,52

5,95

m3/h

0,85

1,27

1,70

2,12

2,55

2,97

3,40

3,82

4,25

4,67

5,10

5,52

5,95

BAR

0,2

0,3

0,5

0,8

1,1

1,4

1,7

2,0

2,3

2,6

2,9

3,2

3,5

Aramlas
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Smart aramlasi beallitasok - Angol mértékegységek

Por sebesség (SCFM) (teljes
aramlas) >

Alacsony <2,00

Lagy 2,00-2,50

Leveg6 aramlas beallitas:

Porlasztas 15 psi

Aramlas 20 psi

Por kilépés:

20 Ib/h

Max. poraramlasi tényezé6:

Téab. 4-7 Smart aramlasi beallitdsok - Angol mértékegységek

5 | 0,50
9 |0,75
13 | 1,00
18 | 1,25
23 | 1,50
28 | 1,75
o |34 | 200
\©
N
0|40 | 225
)
o
a | 45 | 2,50
51 | 2,75
52 | 3,00
3,25
3,50
scem | 0,50 | 0,75 | 1,00 | 1,25 | 1,50 | 1,75 | 2,00 | 2,25 | 2,50 | 2,75 | 3,00 | 3,25 | 3,50
PSI 3 5 8 12 16 20 24 29 34 38 | 42 47 51
Aramlas
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Szinvaltasi 6blités

Klasszikus aramlasi mod beallitasok

Klasszikus aramlas modban az aramlasi levegd és a porlaszté levegé
tartomanyok az alabbiak:

e Légaramlas 0-5,95 M3/H-t6l (0-3,5 SCFM 0,05 Iépésekkel).
* Porlasztas 0-5,95 M3/H-t6l (0-3,5 SCFM 0,05 lépésekkel).
Aramlasi vagy porlaszté levegé beallitasa:

1. Nyomja meg az Aramlas vagy Porlasztas gombot. A kivalasztott
gombon a zoéld LED vilagit.

2. Aforgégomb forgatasaval névelje vagy csdkkentse az alapértékeket.
Az alapértéket automatikusan menti a rendszer, ha nem valtozik meg 3
masodpercig, illetve barmelyik gomb megnyomasa esetén.

* A szdéropisztoly kikapcsolt allapotaban az alapértékek jelennek meg.

® A szoropisztoly mikédésének inditasakor a tényleges aramlasok lathatok
a kijelzén.

[EE"_-"] ’@ Aramlas

(50 . e

Abra4-14  Klasszikus mod - Aramlasi levegé vagy porlasztd levegé aramlas
alapértékek

MEGJEGYZES: Az 6blité ciklus elinditasa elétt gy6zédjék meg arrdl, hogy a
pisztolyok vége a fllke belseje felé van iranyitva.

MEGJEGYZES: A szinvaltasi gomb megnyomasa elétt mindig tavolitsa el a
felvevé csovet a porforrasrol, és helyezze be a megfeleld gyujtérekeszbe.

A vezérl6 kezelbfeluletének szemléltetd képét 1asd a 4-2. abran.

HDLYV rendszerdblités

Oblitési lehetéségek

Color-on-Demand nélkuli HDLV rendszernél az alabbi 6blitési lehetdségek

kdzul lehet valasztani:

* SINGLE (Egy tagu) - A Szinvalté gomb megnyomasakor a rendszer
csupan az adott vezérl6re csatlakoztatott pisztolyt dbliti ki.

* DUAL (Két tagu) - A rendszer mindkeét pisztolyt kidbliti (két pisztolyos
rendszernél).

* DISABLED (Letiltva) - A Szinvalto billentyl hatasa le van tiltva.

HDLV-COD-ra vagy EXTNAL-COD-ra &llitott pisztolytipus esetén a
rendszer dSnmukddéen ezt valasztja ki

* REMOTE (Tavoli) - Az éblitést az iControl rendszer vezérli.

© 2015 Nordson Corporation
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4-18 Kezelés

HDLYV o6blitéciklus utasitasok

i A gépkezel6 a szinvaltasi 6blité gombbal tudja kivaltani az 6blitd
ciklus 6nmukodo elkezdddeését.

Nyomja meg a Szinvaltas gombot a vezérlén, majd nyomjon Enter-t _I.

Az 6nmUkodé 6blité ciklus a kdvetkezéképpen mikodik:

1. ciklus - Soft Purge (Lagy 6blités) - A rasegitd levegd a szivattyun és a
szivo csOvezetéken at a porellato forrasba tér vissza (Soft Siphon = Lagy
szivas), majd onnan a szivattyun és a porszallité csévezetéken at a porszoro
pisztolyba jut (Soft Gun = Lagy széras). Ez megtisztitja a szivattyut,
csOvezetéket és pisztolyt a portdl.

2. ciklus - Pulse Purge (Loketes 6blités) - Az éblitdlevegé levegéldketek
formajaban jut a szivattyubdl a porellaté forrasba (szivé I6ketek), majd a
szivattyubdl a porszord pisztolyba (sz6ro 16ketek). A Pulse On (Loket Be)
mUvelet az egyes loketek tartamat, mig a Pulse Off (Loket Ki) az egyes
I6ketek kozt elteld id6t allitja be.

HDLYV 6blité beallitasok

(F26) SOFT SIPHON (L&gy szivas): 1,00-10,00 masodperc 0,25 mp-es
lépésekben. Alapértelmezés: 8 masodperc.

(F27) SOFT GUN (Lagy szoéras): 1,00-10,00 masodperc 0,25 mp-es
lépésekben. Alapértelmezés: 8 masodperc.

(F28) PULSE ON (Loket Be): 0,1-1,00 masodperc 0,05 mp-es lépésekben.
Alapértelmezés: 0,5 masodperc.

(F29) PULSE OFF (Loket Ki): 0,1-2,00 masodperc 0,05 mp-es lépésekben.
Alapértelmezés: 1,5 masodperc.

(F30) SIPHON PULSES (Sziv6 I6ketek): 1-99 I6ket. Alapértelmezés: 7.
(F31) GUN PULSES (Sz6ro loketek): 1-99 I6ket. Alapértelmezés: 13.

MEGJEGYZES: Lasd az F22 - F33 mlveleteket a Vezérlé konfiguralds cim(i
szakaszban a 4-20. oldalon, ahol tovabbi informaciokat olvashat.

P/N 7580462_04
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Color-on-Demand (COD) rendszerdblités

Nyomja meg a Szinvaltas gombot a vezérlén, majd nyomjon Enter-t _I.
A tovabbi részleteket 1asd a Prodigy Color-on-Demand kézi miikédtetésdi
rendszer Utmutatojaban.

Az 6nm(ik6dé COD 6blité ciklus a kdvetkezéképpen mikodik:

1. Manifold Purge (Cséelagazo oblités) - Kinyit az (irit6 szelep. A szivattyu
fordulatszama felpérég 100 %-os aramlasra, hogy a maradék port is
kinyomhassa a cs6elagazokbdl.

2. Soft Purge (Lagy 6blités) - A raseqitd levegd a szivattyun és a szivd
csBvezetéken at a porellato forrasba tér vissza (Soft Siphon = Lagy
szivas), majd onnan a szivattyun és a porszallité csévezetéken at a
porszoré pisztolyba jut (Soft Gun = Lagy széras). Ez megtisztitja a
szivattyut, porszallitd csévezetéket és pisztolyt a portdl.

3. Pulse Purge (Loketes dblités) - Az 6blitélevegé levegdloketek
formajaban jut a szivattyubdl a porellaté forrasba (szivé I0ketek), majd a
szivattyubdl a porszord pisztolyba (sz6ro I6ketek). A Pulse On (Loket Be)
mUvelet az egyes loketek tartamat, mig a Pulse Off (Loket Ki) az egyes
I6ketek kozt elteld id6t allitja be.

4. Powder Pre-Load (Por elé-betéltés) - A szivattyu a rogzitett ideig a

szorépisztolyba nyomja az uj szines port 100 %-os aramlas mellett, igy
feltélti a rendszert a gyartasra.

A szinvalté ciklust a gépkezeld, vagy a Color-On-Demand vezérlének
eljuttatott tavjel inditja el. A gépkezel§ elinditja a szinvaltast az Uj szin
kivalasztasaval, és az érintdképernydn lathaté Start gomb megérintésével,
vagy a labpedal lenyomasaval, majd - még a por elé-betdltése elétt -
kivalasztja az uj szint.

MEGJEGYZES: A por tipusa, a légnedvesség, a csévezeték hossza és az
egyéb valtozok hatassal lehetnek e beallitdsok hatékonysagara.
Eléfordulhat, hogy ezeket a beallitasokat modositania kell a szin altal okozott
keresztszennyezés elkeriilése, és a teljesitmény fenntartasa érdekében.

COD 6blité beallitasok

(F33) MANIFOLD PURGE (Cséelagazas 6blités): 0-10,00 masodperc
0,25 mp-es lépésekben. Alapértelmezés: 2 masodperc.

(F26) SOFT SIPHON (Lagy szivas): 2,00-10,00 masodperc 0,25 mp-es
Iépésekben. Alapértelmezés: 3,5 masodperc.

(F27) SOFT GUN (Lagy széras): 1-10,00 méasodperc 0,25 mp-es
I[épésekben. Alapértelmezés: 2 masodperc.

(F28) PULSE ON (L6ket Be): 0,1-2,00 masodperc 0,05 mp-es lépésekben.
Alapértelmezés: 0,5 masodperc.

(F29) PULSE OFF (Loket Ki): 0,1-2,00 masodperc 0,05 mp-es lépésekben.
Alapértelmezés: 1,5 masodperc.

(F30) SIPHON PULSES (Szivo I6ketek): 1-99 I6ket. Alapértelmezés: 20.
(F31) GUN PULSES (Sz6r¢ Ioketek): 1-99 I6ket. Alapértelmezés: 18.

(F32) POWDER PRE-LOAD (Por eld-betdltés): 0-99 masodperc.
Alapértelmezés: 4.

MEGJEGYZES: A gyari alapértelmezésekre az F15 kézzel 02-re térténé
allitdsaval lehet visszatérni. A tovabbi részleteket lasd a Vezérld konfiguralas
cimu szakaszban, a 4-20. oldalon.
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Vezérl6 konfiguralas

A Miivelet menii és Beallitas prioritasok megnyitasa

Nordson Nyomja meg és tartsa nyomva a Nordson gombot
5 masodpercig. A Funkcid/Sugé kijelzén a funkcié szadmok és értékek

jelennek meg. A funkciok hasznalataval konfiguralja a vezérl6t az
alkalmazasahoz.

A Funkcidé szamok F00-00 formaban vannak megadva (funkcioszam-érték).

A gomb forgatasaval gorgesse végig a funkciészamokat. A kijelzett mivelet
szama az Enter gomb megnyomasaval valaszthaté ki.

Funkcid kivalasztasakor a funkcioérték villog. A funkcidérték
megvaltoztatasahoz forgassa el a gombot. Az Enter gomb megnyomasa
elmenti a valtoztatast, és kilép az értékbdl, igy a gomb elforgatasaval végig
lehet menni a miiveletszamokon.

FL {-00 FO -0
) )
01. funkcid, 00. érték 01. funkci6, 01. érték

Abra4-15 A konfiguralasi funkciok kijelzése és megvaltoztatasa
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Tab. 4-8 Funkcid beallitasok

Funkcié Funkcié Funkcio Megismerés Alapértelmezett
szama neve értéke HDLV mod
(Encore HD)
FOO Gun Type 00=Encore XT/HD, Testre szabas a hasznalt 00
(Pisztolytipus) 02=Robot tipusu pisztolynal.
A kezdeti beallitas
szakaszéban kell
beprogramozni.
FO1 Fluidizing 00=Adagolé garat Testre szabas a hasznalt Valtozik
(Folyositas) 01=Doboz tipusu folydsité rendszernél.
02=Letiltas A kezdeti bedllitas
szakaszaban kell
beprogramozni.
Fo2 Display Units 00=SCFM Normal kéblab/perc vagy 00
(Kijelz6 egységek) | 01=M3/H kébméter/ora érték
valasztés.
FO3 Electrostatic 00=Egyedi Egyedi vagy klasszikus 00
Control 01= Klasszikus visszacsatolasos vezérlési
(Elektrosztatikus mad valasztas.
vezérles) Tovabbi informéciokért lasd
a 4-6. oldalt.
Fo4 Powder Flow 00=Smart Intelligens vagy klasszikus Nem von.
Control 01= Klasszikus méd valasztas.
(Por aramlas Tovabbi informaciokért lasd
vezérlése) a 4-12. oldalt.
FO5 Keypad Lockout 00=Lezératlan 00 = Minden zarolt 00
(BillentylGizetzaras) | 01=Csak kezddérték billentylizet muvelet fel van
02=Minden zarolva oldva.
03=Kezdbertek 01 = Kezd6érték mveletek
zarolva kivételével minden
04=Jelszo billenty(izet miivelet zarolva
visszaallitas van.
02 = Minden billentylizet
muvelet zarolva van.
03 = Minden kezd&érték
mivelet zarolva van; a tobbi
billentylizet miveletet be
lehet szabalyozni.
04 = Jelszo visszaallitas.
FO6 Vibratory Box 00-90 masodperc Azt az idét rogziti 30
Delay Off On=Folyamatos masodpercekben, ameddig
(Rezgédoboz Uzemelés a rezgédoboz még tovabb
késleltetés Ki) fog mikédni a pisztolyindito
kar elengedése utan.
0 - 90 masodperc kdzti érték
valaszthato. Folyamatos
Uzemeléshez ON
szukséges.
Folytatas...
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Funkcié Funkcio Funkcio Megismerés Alapértelmezett
szama neve értéke HDLV méd
(Encore HD)
Fo7 Maintenance 00=Megtekintési Beallitja a pisztoly 000
Timer, Gun idékapcsold karbantartas esedékességét
(Karbantartas 01=Beallitasi jelz6 idékapcsolét.
idékapcsold, idékapcsold 00 esetén csupan
pisztoly) (000=Letiltva - 999) megtekintés Iephetséges.
02=Nullazas (00, 01) o i i
A 01 bedllitassal letilthaté az
idékapcsolé (000), kilénben
1 - 999 nap valaszthato.
A 02 visszaallitia az
idékapcsolét 00-ra.
F08 Setting Trigger 00=Novelés/CsOkkent | Rogziti a szérdpisztoly 00
Function és O1=Letiltas inditas kivant muveletét.
(Beallitas indito 02=Aramlas
funkcio ) 03=KezdoGérték
04=0blités
05=Inditas
F09 Help Codes 00=Engedélyez Sugo kodok 00
(Sugo kodok) 01=Letiltas engedélyezéseftiltasa.
F10 Zero Reset (Flow) 00=Normal Lasd a 5-13. oldalt a 00
(Lenullazas 01=Visszaallitas Lenullazas eljarast.
(aramlas))
F11 Gun Display Errors | 00=Villogas Pisztoly kijelzé hibak 00
(Pisztoly kijelzd 01=Letiltas engedélyezéseltiltdsa. Ha
hibak) engedélyezett allapotban
hiba jelentkezik, a kijelz6
villogni fog.
F12 uA Lower Limit 00=10 uA Lasd a 4-7. oldalt, ahol a 00
(uA als6 01=5uA uA beallitasokrol olvashat
hatarérték) informaciokat.
F13 uA Upper Limit 00=50 uA Lasd a 4-7. oldalt, ahol a 00
(uA fels6 01=100 pA uA beéllitdsokrdl olvashat
hatarérték) informaciokat.
F14 Total Hours 00=Pisztoly dsszes A szivattyu és pisztoly 00
(Osszes Gzemorak | Uzemora mUkodés dsszesitett
szama) 01=Szivattyu 6sszes idejének megtekintése
Uzemora orakban.
Csak megtekintés.
F15 Save/Restore/ 00=Rendszer mentés | Uj beallitasok mentése, 00
Reset 01=Rendszer helyreallitas korabban
(Mentés/ helyredllitas mentett bedllitasokra, vagy
Visszaallitas/ 02=Gyari visszaallitas | visszatérés a gyari
Nullazas) beallitasokra.
F16 Gun Display 00=Alacsony A pisztoly kijelzé fényerejét 01
Brightness 01=Kbzepes rogziti.
(Pisztoly kijelzd 02=Maximalis
vilagossaga)
F17 Number of Presets | 01-20 Kezdé 1 - 20 kezdGérték 20
(Kezddeértekek beallitasok valaszthato.
darabszama) Tovabbi informaciokért lasd
a 4-5. oldalt.
Folytatas...
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Kezelés 4-23

Funkcié Funkcio Funkcio Megismerés Alapértelmezett
szama neve értéke HDLV maéd
(Encore HD)
F18 Pump Type 00=Venturi Testre szabas a hasznalt 01 vagy 02
(Szivattyutipus) 01=HDLV tipusu szivattyunal.
02=COD A kezdeti bedllitas
szakaszaban kell
beprogramozni.
F19 Control Type 00=Helyi Testre szabas helyi vagy 00
(Vezérléstipus) 01=Kls6 kulsé/tavoli vezérlésre.
A kezdeti beallitas
szakaszéaban kell
beprogramozni.
F20 Gun Number 1-4 A jelenleg hasznalt 00
(Pisztolyszam) pisztolyok szdmanak
régzitése.
A kezdeti beallitas
szakaszéaban kell
beprogramozni.
F21 Maintenance 00=Megtekintési Beadllitja a szivattyu 00
Timer, Pump idékapcsolé karbantartas esedékességét
(Karbantartas 01=Beallitasi jelzé idékapcsolot.
idékapcsolo, idékapcsold 00 esetén csupan
szivattyu ) (000=Letiltva - 999) meatekintés lehetséges
02=Nullazas (00, 01) gleximes >9es-
A 01 bedllitassal letilthat6 az
idékapcsold (000), kilénben
1 - 999 nap valaszthato.
A 02 visszaallitia az
idékapcsolét 00-ra.
F22 Purge 00=Letiltas Beallitja a kivant oblitési 01
(Oblités) 01=Egy tagu funkcidt.
02=Ket tagu Tovabbi informaciokért lasd
03=Tavol a 4-18. oldalt.
F23 Tartalékolva Tartalékolva 0
F24 Tartalékolva Tartalékolva 0
F25 Pattern Air Delay 0.00 - 5,00 Az id6t rogziti 0.00
(Mintazoleveg6 masodperc 0,25-0s masodpercekben, ameddig
késleltetés) Iépésekben a mintazélevegé a
pisztolyindito kar
elengedését kdvetéen meg
tovabb mikaodik.
0 - 5 masodperc kézé
valaszthato, 0,25-6s
Iépésekben.
Folytatas...
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4-24 Kezelés

Funkcio
neve

Funkcio
szama

Funkcio
értéke

Megismerés

Alapértelmezett
HDLV maéd
(Encore HD)

F26 Soft Siphon
(Lagy szivas)

1 - 10 masodperc
0,25-6s lépésekben

Azt az idét rogziti
masodpercekben,
ameddig a rasegité
levegd a szivattyun és a
szivo csOvezetéken &t a
porellato forrasba tér
vissza (Soft Siphon =
Lagy szivas), majd
onnan a szivattyun és a
porszallitd
csbévezetéken at a
porszord pisztolyba jut
(Soft Gun = Lagy
szoras).

Ez megtisztitja a
szivattyut, porszallito
csbvezetéket és
pisztolyt a portol.

8.00

F27 Soft Gun
(Lagy szoras)

1 - 10 masodperc
0,25-6s lépésekben

Azt az idét rogziti
masodpercekben,
ameddig a rasegité
levegd a szivattyun és a
szivo csOvezetéken at a
porellato forrasba tér
vissza (Soft Siphon =
Lagy szivas), majd
onnan a szivattyun és a
porszallitd
csévezetéken at a
porszoérd pisztolyba jut
(Soft Gun = Lagy
sz0ras).

Ez megtisztitja a
szivattyut, porszallitd
csbvezetéket és
pisztolyt a portdl.

8.00

F28 Pulse ON
(Loket Be)

0,1 - 0,95 masodperc
0,05-6s lépésekben

F29 Pulse OFF
(Loket Ki)

0,1 - 0,95 masodperc
0,05-6s lépésekben

A Pulse On (Loket Be)
muvelet az egyes I6ketek
idGtartamat régziti. A Pulse
Off (Loéket Ki) mivelet a
I6ketek kozti id6t rogziti.
Lasd F30-F31-t alabb.

0.50

1.50

F30 Siphon Pulses
(Szivo 16ketek)

1-99

F31 Gun Pulses
(Sz06ro I6ketek)

1-99

Az dblitélevegd I6ketszerlen
jut el a szivattyubdl a
porellato forrasba (Siphon
Pulses = Szivo I6ketek),
majd a szivattyubdl a
porszéré pisztolyba (Gun
Pulses = Sz6r6 I6ketek).

13
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Kezelés 4-25

Funkcié Funkcio Funkcio Megismerés Alapértelmezett
szama neve értéke HDLV méd
(Encore HD)
F32 Powder Pre-Load 1-99 A szivattyu a rogzitett ideig a 4
(Por el8-betdltés) széropisztolyba nyomja az Uj
szines port 100 %-0s
aramlas mellett, igy feltolti a
rendszert a gyartasra.
F33 Manifold Purge 0 - 10 mésodperc Kinyit az Urité szelep, és 100 2.00
(Csbelagazas 0,25-6s lépésekben %-0s aramlasra felpdrog a
oblités) szivattyu fordulatszama,
hogy a maradék port is
kinyomhassa a
cs6elagazokbol.
F34 Conveyance Air 3,500 - 4,500 Ennek a kalibralasi 4.000
Constant A allandonak meg kell
(Szallitdlevegd egyeznie a megfeleld
allando, "A") cs6elagazo hatuljan
F35 | Conveyance Air -0,500 - +0,500 elhelyezett kalibralasi cimke 0
Constant C szamadataval. Ha a cimke
(Szallitdlevegd serlt, csak az
allando, "C") alapértelmezett értékeket
F36 | Pattern Air 1,500 - 4,500 hasznalja. 4.000
Constant A
(Mintazdlevegd
allandd, "A")
F37 attern Air -0,500 - +0,500 0
Constant C
(Mintazolevegé
allandé, "C")

Kezdobértek és miivelet beallitasok mentése és betéltése

A pillanatnyi kezdéérték és a mivelet beallitasok az F15-nek F15-00-ra
térténd allitasaval, és az Enter megnyomasaval mentheték el. llyenkor a
rendszer az §sszes pillanatnyi kezdéértéket és mivelet beallitast memériaba
menti.

A mentett kezdéérték és mivelet bedllitasok az F15-nek F15-01-re térténd
allitasaval, és az Enter megnyomasaval allithato helyre. A rendszer
valamennyi, el6zéleg mentett kezdéértéket és miivelet beallitast helyreallit a
memoriabol.

A rendszer az F15-nek F15-02-re t6rténd allitasaval, és az Enter
megnyomasaval allithaté vissza a gyari alapértelmezett értékekre.

Kezdoéértekek szamanak beallitasa

A felhasznal6 az F17 egyedi mivelettel tudja régziteni 1 és 20 k6z6tt az
érvényes kezdéértékek szamat. Példaul, ha a mivelet F17-05-re van allitva,
akkor csupan 5 kezdéérték rogzithetd eldre, és kdz6ttik lehet kapcsolgatni a
kezel6fellleten és pisztolyon.

MEGJEGYZES: Ha konfiguralaskor F19=01 Kiils6 (Robot atjaré) beallitast
valaszt, akkor csupan 10 kezdéérték lehetséges.

MEGJEGYZES: Ha a m(ivelet F17-01-re van allitva, akkor csupan
1 kezdbérték hasznalhato.
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4-26 Kezelés

HD rendszer leallitas

HD rendszereknél hajtsa végre a kdvetkezd Iépéseket:

MEGJEGYZES: A szinvaltasi gomb megnyomasa elétt mindig tavolitsa el a
felvevd csovet a porforrasrol, és helyezze be a megfelel6 gy(jtérekeszbe.

MEGJEGYZES: Az 6blité ciklus elinditasa elétt gy6zédjék meg arrdl, hogy a
pisztolyok vége a flilke belseje felé van iranyitva.

1.

6.

HD rendszereknél nyomja meg a Szinvaltas gombot, mire elindul a
rendszerben visszamaradt por kitisztitasa.

Oblitse at a szérépisztolyt. Ehhez nyomja meg az Oblités gombot, amig
tébbé mar nem fuj port a pisztoly.

A Készenlét gomb megnyomasaval kapcsolja ki a szérdpisztolyt és az
interfészt.

Kapcsolja ki a rendszer levegéellatasat, és eressze ki a rendszer
levegényomasat a szivattyuszekrénynél.

Ha éjszakara, vagy hosszabb iddre ledllitja a berendezést, a rendszert is
kapcsolja ki.

Végezze el a 4-27. oldalon taldlhaté Karbantartas eljarasokat.

XT rendszer leallitas

XT rendszereknél hajtsa végre a kdvetkez6 lépéseket:

MEGJEGYZES: Az 6blité ciklus elinditasa elétt gy6zédjék meg arrdl, hogy a
pisztolyok vége a fiilke belseje felé van iranyitva.

1.

A szérépisztoly 6blitéséhez addig nyomja az Oblités gombot, amig mar
nem fuj port a pisztoly.

A Készenlét gomb megnyomasaval kapcsolja ki a szérdpisztolyt és az
interfészt.

Kapcsolja ki a rendszer levegéellatast, és eressze ki a rendszer
levegényomasat.

Ejszakara vagy hosszabb idére torténd ledllitas esetén allitsa a
tapegyseég kapcsoldjat a Kl poziciéra a rendszerellatas kikapcsolasahoz.

Veégezze el a 4-27. oldalon talalhatd Karbantartéds eljarasokat.
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Kezelés 4-27

Karbantartas

hajthatja végre. Kdvesse a gépkdnyvben és a kapcsolddd tdbbi anyagban a

f FIGYELEM: Valamennyi kdvetkezd miveletet csak szakképzett személy
biztonsagi utasitasokat.

aramtalanitsa a rendszert. Engedje ki a rendszer levegényomasat, és
vélassza le a rendszert a bemeneti leveg6ellatasrél. Ha nem kdveti a
figyelmeztetést, ennek személyi sériilés lehet az eredménye.

f FIGYELEM: Az aldbbi feladatok elvégzése el6tt kapcsolja ki a vezérlét és

A vezérl6 napi karbantartasakor célszeru a kezel6fellilet modult is lefajni
sUritett levegés fuvopisztollyal. Tordlje le az esetleg rajta maradt port a
vezérldrdl tiszta térléruhaval.

Id6rél-idére ellendrizze a rendszer valamennyi fold csatlakozasat.
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Hibakeresés 5-1

Fejezet 5
Hibakeresés

FIGYELEM: Valamennyi kdvetkezd muveletet csak szakképzett személy
hajthatja végre. Kdvesse a gépkdnyvben és a kapcsolédo tébbi anyagban a
biztonsagi utasitasokat.

szoropisztolyon, zarja el a rendszer tapellatasat, és hizza ki a
csatlakozdzsindr dugojat. Zarja el a rendszer suritett leveg6ellatasat, és
engedje ki a nyomast. Ha nem kdveti a figyelmeztetést, személyi sértlést
okozhat.

f FIGYELEM: Miel6tt barmilyen javitast végezne a vezérlén vagy a

Az alabbi hibaelharitasi eljarasok csak a leggyakoribb problémakkal
foglalkoznak. Ha az ott adott informacio segitségével nem tudja megoldani a
problémat, 1épjen érintkezésbe a Nordson muszaki tdmogatasaval a

(800) 433-9319-es szamon vagy Nordson helyi képviseletével.

Hibaelharitas sugo koddal

@ A Funkcié/Sugo kijelzén a Sugé ikon vilagit, ha olyan probléma
adddik, amelyet a vezérld érzékel.

4 N\

[ H"-'n'qa

O @@

Abra 5-1 A sugo kédok megjelenitése és torlése

A sugo kodok megtekintése

@ Nyomja meg a Sugdé gombot a Sugo kédok megjelenitéséhez.
A vezérl6 legalabb 5 kodot 6riz meg a memoriaban. A gomb elforgatasaval
gbrgesse végig a kédokat. A kijelzés Urres, ha 5 masodpercig nincs aktivitas.

Sugo kodok torlese

@A sugo koédok térléséhez nyomja meg a Stugoé gombot, majd addig
gorgessen, amig a CLR meg nem jelenik, ekkor nyomja meg az Enter
gombot. A Sugé ikon mindaddig vilagit, amig a vezérl6 nem térli a kddokat.
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5-2

Hibakeresés

Sugo kodos hibaelharitasi tablazat

Kod

Uzenet

Javitas

HOO

No Gun Number
(Pisztolyszdm nincs)

A pisztoly nem allithat6 0-ra, 1-4 kdz6tti szamnak kell lennie.
A pisztolyszamok bedllitdsardl a Beinditas ciml szakaszban olvashat
tovabbi részleteket a 4-2. oldalon.

HO1

EEPROM Read Failed
(EEPROM olvasas
sikertelen)

Nullazza a hibat (a hibajelzé kép megnyitasahoz nyomja meg a Nordson
billenty(t). Néha ez a hiba a szoftver frissitése utan is jelentkezik.

HO7

Gun Open
(Pisztoly nyitva)

Inditsa be a pisztolyt, és elendrizze a kijelz6t. Ha az uA visszajelzés 0,
ellenérizze a pisztoly kabelcsatlakozasanak kilazulasat a
pisztolyaljzatnal. Ellendrizze a haldzati csatlakozas kilazulasat a
pisztolyon bellll. Végezze el a Pisztolykabel folytonossag ellenérzés
cimd részt a szoropisztoly utmutatojaban ismertetett moédon. Ha a kabel
és a csatlakozasok rendben vannak, ellendrizze a szérépisztoly
nagyfesziltségl tapellatasat.

H10

Gun Output Stuck Low
(A pisztoly kimenete kis
értékén ragadt)

Kapcsolja be a pisztolyt, és allitsa a kV értéket maximumra, majd
VRMS-re allitott univerzalis mérémdszerrel ellenérizze a f6
vezérlépanelen az 1. és 2. J4 tiskék kdzotti fesziiltséget.

Ha nincs feszlltség jelen, cserélje ki a f6 vezérlépanelt.

H11

Gun Output Stuck High
(A pisztoly kimenete
nagy értékén ragadt)

Ne feledje a kV értéket 0-ra allitani, illetve a pisztolyt kikapcsolni.

Az uA kijelzésen 0 értéknek kell szerepelnie.

Ha az pA kijelzés 0-nal nagyobb, akkor cserélje ki a f6 vezérlépanelt.
Gy6z48djék meg arrél, hogy a kezelbfellleten nem ég az inditas ikon.

H12

Communications Fault
CAN Bus

(CAN Bus
kommunikacios hiba)

Ellendrizze, hogy a pisztolyszam helyesen van beéllitva. Lasd az F20
Vezérlé konfiguralas cimi részt a 4-20. oldalon.

Ellenérizze a szivattyuvezérldn 1évd DIP kapcsold beallitasat.

Ellendrizze a kezeléfelillet 6sszekotd kabelét. Ugyeljen arra, hogy a
kabelcsatlakozasok stabilak legyenek, a kabel pedig ép. Lasd a
Pisztolykabel folytonossag ellendrzés cimi szakaszt a sz6ropisztoly
utmutatojaban.

Ellenérizze a kabel aljzatrol a f6 vezérlépanel J1 csatlakozo blokkjahoz
vezeté csatlakozasokat.

Ha minden csatlakozas stabil, de a hiba tovabbra is fennall, cserélje ki a
kabelt. Az adathaldzati kdbelek nyomvonalat tartsa tavol az
elektrosztatikus forrasoktdl (garat, pisztolykabelek, porszallité témié).
Erésitse meg a megfelel6 féldelés meglétét. Erdsitse meg, hogy a nem
szabvéanyos rendszereknél az adathal6zati végpontok helyesen vannak
bedllitva.

H15

Over Current Fault
(Cable or Gun Short)
(Tularam hiba (kabel
vagy pisztoly révidzarlat))

Ez a hiba akkor kdvetkezhet be, ha a pisztoly hegye széras kdzben
féldelt részhez ér. Ez a hiba kikapcsolja az elektrosztatikus kimenetet.
Az inditokar kioldasaval allitsa alaphelyzetbe a hibat, és folytassa a
porszorast.

Ha a hiba megismétlddik, valassza le a széréopisztoly nagyfesziltségu
tapellatasat a (J2) pisztolyon bellli pisztolykabelrdl, és kapcsolja be a
pisztolyt. Lasd a Tapegység cseréje eljarast a szérdpisztoly
utmutatdjaban.

Ha a H15 kéd nem jelenik meg ujra, akkor ellenérizze, hogy nincs-e
valamilyen probléma a nagyfesziltségul tapellatassal.

Ha a hiba kdd ujra megjelenik, ellenérizze a pisztolykabel
folytonossagat, és cserélje ki, ha zarlatos. Végezze el a Pisztolykabel
folytonossdg ellendrzés cim( részt a szérdpisztoly utmutatdjaban
ismertetett médon.

H19

Gun Maintenance Timer
Expired

(Pisztoly karbantartasi
idékapcsolo lejart)

A karbantartas idékapcsol¢ tullépte a beallitott értéket. Végezze el a
tervszer( karbantartasat, majd éllitsa nullara a karbantartas
id6kapcsolo6t. Lasd az FO7-t a Vezérld konfiguralas cimu szakaszban a
4-20. oldalon, ahol megtalalja az alaphelyzetbe allitasi utasitasokat
(FO7-02).

Folytatas...
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Hibakeresés 5-3

H20 Pump Maintenance Timer A szivattyu karbantartas idOkapcsol6 tullépte a bedllitott értéket.
Expired Végezze el a tervszer(i karbantartasat, majd allitsa nullara a
(Szivattyu karbantartas karbantartas idékapcsolét. Lasd az F21-t a Vezérld konfiguradlds
idékapcsolo lejart) cim( szakaszban a 4-20. oldalon, ahol megtalalja az

alaphelyzetbe dllitasi utasitasokat (F21-02).

H21 Pattern Air Valve Fault Lasd még a vezérld bekétési rajzait is a szivattyuvezérld egység
(Mintazolevegd szelep hiba) utmutatdjaban. Ellendrizze a vezetékkdteg (J8) csatlakozasat az

aranyos szelep mikodteté magnesén. Ellenérizze a magnes
mukédését. Cserélje ki a szelepet, ha a magnes nem mukodik.

H22 Conveyance Air Valve Fault Lasd még a vezérld bekotési rajzait is a szivattyuvezérld egység
(Szallitélevegd szelep hiba) utmutatdjaban. Ellendrizze a vezetékkdteg (J7) csatlakozasat az

aranyos szelep mikodteté magnesén. Ellenérizze a magnes
mukodését. Cserélje ki a szelepet, ha a magnes nem mukodik.

H23 Conveyance Air Flow Low Ellenérizze, hogy a bemend nyomas nagyobb-e 87 psi-nél (5,9

(HD) Fault bar-nal).

(Szallitdleveg6 aram kicsi hiba) | Gysz6djek meg rola, és javitsa ki a H49 vagy H50 hibakat, ha
Levegdaram kisebb az vannak.
alaperteknél. A rendszernem | gjigngrizze, hogy a szérépisztoly felé nem zarédott-e el porszallitd
tudja elérni az alapértéket. vezeték.
Ellenérizze, hogy vannak-e elzarédott porvezetd csdvek.
Bekapcsolt (ON) pisztolynal ellenérizze, hogy a belsd szabalyozo
85 psi-re (5,7 bar-ra) van-e bedllitva.
Ellendrizze, hogy van-e elzarédas az aranyos szelepben.
Ellendrizze, hogy nem szennyezett-e az olaj/viz.
Végezze el a Szallitélevegd aram ellenérzése HD-nél eljarasét a
5-13. oldal szerint.
A kartyanak a kézegaram cs6elagazobdl térténd eltavolitasaval
ellendrizze, hogy a viz és/vagy olaj nem szennyezett-e az atalakito
szUlrékben. Cserélie le a sz(ir6ket 1604436-tal.

H23 Flow Air Flow Low Fault A bedllitott aramlasi érték tul nagy lehet ahhoz, hogy a rendszer

ramlasi leveg6aram elérhesse. A maximdlis leveg6aram olyan tényezoéktdl fligg, min

(XT) Aramlasi | lérh A imalis | lyan té Oktol O int

alacsony hiba)

a levegd csdvezeték hossza, atmérdje és a szivattyu tipusa.
Kapcsoljon at Klasszikus aramlasi médba. Ezzel a méddal lehet
beallitani és megtekinteni a pillanatnyi atdémlé mennyiséget és a
porlasztolevegé aramot, hogy meg lehessen hatarozni a
problémat.

Ellenérizze, hogy nincs-e megtoérve illetve elzarddva az iFlow
modul és porszivattyu kdzti csévezeték. Allapitsa meg, hogy nem
dugultak-e el az ellenérzd szelepek. Vegye le a levegdcsévet a
szivattyurdl, térédlje a hiba kodokat, és inditsa el a pisztolyt. Ha a
hiba kod nem jelenik meg ujra, tisztitsa meg, vagy cserélje ki a
szivattyu Venturi favokat vagy garatot.

Ellenérizze a rendszer taplevegé nyomasat. A bemené
nyomasnak 87 psi (5,9 bar) felett kell lennie. Ellenérizze a
rendszer sz(rét és a sz(ir6tdl a tapegységig vezetd csévezeték
tekeredéseit vagy elzarodasat.

Lasd a Javitds cim( szakaszt az Encore XT kézi porszoro
rendszerek utmutatdjaban, ahol megtalélhaték az iFlow
levegbaram ellendrzd készlet (1039881) hasznalatara vonatkozé
eljarasok. Ezekkel lehet ellendrizni az iFlow modul aranyos
szelepjeinek mikddését, és a preciziéds
levegényomas-szabalyozo teljesitményét.

Folytatés... |
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5-4

Hibakeresés

H24 Pattern Air Flow Low Fault Ellenérizze, hogy a bemend nyomas nagyobb-e 87 psi-nél (5,9
(HD) (Mintazolevegd mennyiség bar-nal).
alacsony hiba) Ellenérizze, hogy a szdrdpisztoly felé nem zarddott-e el
levegbvezeték.
Bekapcsolt (ON) pisztolyndl ellenérizze, hogy a belsé szabalyozé
85 psi-re (5,7 bar-ra) van-e beallitva.
Ellenérizze, hogy van-e elzarédas az aranyos szelepben.
Ellenérizze, hogy nem szennyezett-e az olaj/viz.
Az adott utasitédsok szerint hasznalja az aramlasellen6rz6 eszkdzt
(1039881), és csatlakozzon ra a mintazédleveg6 kimenetre.
A kartyanak a kézegaram cséelagazobal térténd eltavolitasaval
ellendrizze, hogy a viz és/vagy olaj nem szennyezett-e az atalakitd
szUrékben. Cserélje le a szliréket 1604436-tal.
H24 Atomizing Air Flow Low Fault Lasd a H23-t (XT-nél).
(XT) (Porlaszt6 levegéaram
alacsony hiba)
H25 Conveyance Air Flow High Ellenérizze, hogy a bemend nyomas kisebb-e 110 psi-nél (7,6
(HD) Fault bar-nal).
(Szallitéleveg6 aram nagy Bekapcsolt (ON) szérépisztolynal ellendrizze, hogy a belsé
hiba) szabalyozo 85 psi-re (5,7 bar-ra) van-e beallitva.

A levegéaram nagyobb az
alapértéknél. A rendszer nem
képes lecsdkkenteni.

Ellendrizze, hogy van-e szennyez6édés az aranyos szelepben.
Ellendrizze, hogy nem szennyezett-e az olaj/viz.

Kapcsolja ki (OFF) a széropisztolyt, és allitsa alapallapotba a
hibat. Ha a hiba a sz6répisztoly bekapcsolasa (ON) nélkil is
jelentkezik, hiizza ki a 8 mm-es csécsatlakozé dugot a
szivattyuvezérlé egység Aramlas feliratu aljzatabol.

Ellendrizze, hogy a nyilasbdl nem szivarog-e levegé. Ha szivarog
a levegd, tavolitsa el és tisztitsa meg az aranyos szelepet. Ha
nem szivarog a levegd, dugja be a 8 mm-es nyilast, és végezze el
a Lenullazo eljarast a 5-13. oldalon mondott médon.

Végezze el a Szdllitélevegé aram ellenérzése HD-nél eljarasat a
5-13. oldal szerint.

A kartyanak a kdzegaram cséelagazobol torténd eltavolitasaval
ellendrizze, hogy a viz és/vagy olaj nem szennyezett-e az atalakitd
szUrékben. Cserélie le a sz(ir6ket 1604436-tal.

Folytatés... |
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Hibakeresés 5-5

H25
(XT)

Flow Air Flow High Fault
(Aramlasi levegéaram nagy
hiba)

Kapcsoljon &t Klasszikus dramlasi médba. Ezzel a méddal lehet
beallitani és megtekinteni a pillanatnyi atémlé mennyiséget és a
porlasztélevegé aramot, hogy meg lehessen hatarozni a
problémat.

Miutan kikapcsolta a széropisztolyt, a sugé kod megjelenésekor
kdsse le a levegé csdvezetéket a megfeleld levegbkimeneti
illesztésrdl, és dugaszolja le az illesztést. Tordlje a sugo kddokat.
Ha a kdd nem jelenik meg Ujra, akkor megakadt a proporciondlis
szelep a nyitott allasaban. A tisztitasi utasitasokat lasd a
szivattyuvezérlé egység utmutatdjanak Javitas ciml szakaszaban.

Miutan kikapcsolta a széropisztolyt, a sugé kod megjelenésekor
kosse le a leveg6 csbvezetéket a megfeleld kimeneti illesztésrdl,
és dllitsa az aramlast nullara. Ha még mindig aramlik leveg6 az
illesztésbdl, akkor dugdzza le az illesztést, majd térdlje a sugd
koédokat. Ha a kéd nem fordul elé Ujra, akkor megakadt a
proporcionalis szelep a nyitott allasaban. A tisztitasi utasitasokat
lasd a szivattyuvezérld egység utmutatdjanak Javitas cimd
szakaszaban.

Ha a sugé kod ujbdl jelentkezik, és a vezérld interfész
leveg6aramot mutat, akkor ellenérizze a szivargast a
proporcionalis szelepek illetve jelatalakitok kérnyékén az iFlow
modulon.

Ha a sugé kod tovabbra is megmarad, allitsa vissza nullara a
modult a 5-13. oldalon leirtak szerint.

Lasd a Javitds cim( szakaszt az Encore XT kézi porszoro
rendszerek utmutatéjaban, ahol megtalélhaték az iFlow
levegbaram ellendrzd készlet hasznalatara vonatkozé eljarasok.
Ezekkel lehet ellendrizni az iFlow modul aranyos szelepjeinek
mUkédését, és a precizios levegényomas-szabalyozo
teljesitményét.

Pattern Air Flow High Fault
(Mintazélevegé mennyiség
nagy hiba)

Ellenérizze, hogy a bemend nyomas kisebb-e 110 psi-nél
(7,6 bar-nal).

Bekapcsolt (ON) szoropisztolynal ellenérizze, hogy a belsé
szabalyozo 85 psi-re (5,7 bar-ra) van-e beallitva.

Ellenérizze, hogy van-e szennyez8dés az aranyos szelepben.
Ellendrizze, hogy nem szennyezett-e az olaj/viz.

Kapcsolja ki (OFF) a széropisztolyt, és éllitsa alapallapotba a hibat.
Ha a hiba a sz6répisztoly bekapcsolasa (ON) nélkil is jelentkezik,
tavolitsa el a 6 mm-es kék csdvezetéket, és ellenérizze, hogy van-e
levegbszivargas. Gydzddjék meg arrdl, hogy a rendszervezérld ki
van kapcsolva (OFF).

Ellenérizze, hogy a szivattyuvezérlé egység nyilasabol nem
szivarog-e levegé. Ha szivarog a levegd, tavolitsa el és tisztitsa meg
az aranyos szelepet. Ha nem szivarog a levegé, dugja be a 6 mm-es
nyilast, és végezze el a Lenullazo eljdrdst a 5-13. oldalon mondott
maédon.

Végezze el a Széllitélevegd dram ellenérzése HD-nél eljarésat a
5-13. oldal szerint.

A kartyanak a kézegaram cslelagazobdl térténd eltavolitasaval
ellendrizze, hogy a viz és/vagy olaj nem szennyezett-e az atalakité
szlrékben. Cserélje le a szliréket 1604436-tal.

Atomizing Air Flow High Fault
(Porlaszt6 leveg6aram nagy
hiba)

Lasd a H25-t (XT-nél)

Folytatas...
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5-6

Hibakeresés

(Robot nem ad életjelet)

H27 Trigger On during Power Up Ez a kod akkor jelenik meg, ha a pisztolyt az interfész
Fault bekapcsolasakor inditja. Kapcsolja ki az interfészt, varjon néhany
(Inditas bekapcsolasi hiba masodpercig, majd kapcsolja vissza az interfészt, ligyelve arra,
alatt) hogy a szérdpisztoly ne legyen bekapcsolva. Ha a hiba

megismétlddik, ellendrizze a hibas inditékapcsolét.

H28 EEPROM Data Version A szoftver verzié megvaltozott. Ez a kdd szoftverfrissités utan
Changed jelenik meg. Toérdlje a hibat. Nem szabad ujra megjelennie.

(Az EEPROM adat verzidja
megvaltozott)

H29 Rendszer konfiguralasi A 16 pisztolyvezérlés és a szivattyu konfiguraciok nem illenek
Utkdzés egymashoz. Az egyik Venturis, a masik pedig HDLV/COD-os.

Lasd F18-at a Vezérld konfiguralas cimi szakasz 4-20. oldalan, és
erésitse meg a beallitasokat.

H30 Calibration Invalid Az "A" és "C" esetében a szivattyu kalibralasi értékek kiesnek a
(Kalibralas érvénytelen) tartomanybdl. Tovabbi informaciéokért lasd a szivattyu vezérlé

egyseég kézikdnyvét.

H31 Boost Valve Fault Ellenérizze a szivattyu kartya J6 bekotési rajzat.
(Teljesitményndveld szelep
hiba)

H32 Electrode Airwash Fault Ellendrizze a szivattyu kartya J4 bekétési rajzat.

(Elektréda levegémosasi hiba)

H33 Fluidizing Air Valve Fault Ellenérizze a szivattyu kartya J5 bekotési rajzat.
(Porlaszto leveg6 szelep hiba)

H34 Purge Air Valve Fault Ellendrizze a szivattyu kartya J10 bekotési rajzat.
(Oblité levegé szelep hiba)

H35 Vibratory Motor Relay Fault Ellenérizze a szivattyu kartya J9 bekotési rajzat.
(Vibracids motor relé hiba)

H36 LIN BUS Communication Fault | Végezze el a Pisztolykabel folytonossag ellendrzés ciml részt a
(Gun Cable) szoérépisztoly Utmutatdjaban mondott médon, hogy
(LIN BUS kommunikacios hiba | leellenérizhesse a J3 csatlakozast. Szakadas vagy zarlat esetén
(pisztolykabelnél)) cserélje ki Ujjal a kdbelt. Ha a pisztolykdbellel minden rendben

van, cserélje le a pisztoly kijelzé6 modult.

H41 24V hiba Ellendrizze a szivattyuvezeérld egységben elhelyezkedé
(24V hiba) egyenaramu tapegységet. Ha a feszlltség 22 VDC-nal kisebb,

cserélje le a tapegységet a szivattyuvezérlé egységben.
Kapcsolja be a szivattyu vezérlé egységet ehhez az
ellendrzéshez.

H42 Main Board Fault Térdlje a hibat, és gyézddjék meg arrdl, hogy a kV érték 100 kV-ra
(F6 panel hiba) van dllitva, majd kapcsolja be (ON) a pisztolyt. Ha a kéd ujbél
(Interfész) megijelenik, ellenérizze, hogy nem hibas-e a pisztoly tdpegysége,

vagy valamelyik pisztolykabel. Ha a kabel és a pisztoly tapellatas
rendben van, cserélje ki a f6 panelt.

H43 uA Feedback Fault Ugyeljen arra, hogy a kV beallitdsa maximum 100 kV legyen,

(uA visszajelzés hiba) inditsa BE a pisztolyt, és ellendrizze az uA kijelzét. Ha az uA
kijelz6n mindig >75 nA érték szerepel, annak ellenére, hogy a
pisztoly 3 labnal messzebb van féldelt felllettdl, ellenérizze a
pisztolykabelt és a pisztoly nagyfesziltségul tapellatasat.
Ha a uA kijelzdn 0 lathaté az alkatrészhez kozel tartott, bekapcsolt
pisztoly esetén, ellendrizze a pisztolykabelt és a pisztoly
tapellatasat. A pisztoly bekapcsolt allapotaban, >0 bedllitott kV
érték mellett az uA kijelzén mindig > 0 értéknek kell megjelennie.

H44 Robot Heartbeat Missing A rendszervezérl$ Kiilsé mddra van konfiguralva, ezért nem tudja

érzékelni a Prodigy PLC atjaro életjelét. Ellenérizze a CAN kabelt.
Gy6z6djék meg arrdl, hogy az atjaré megfelelé médon van
konfiguralva. Lasd a Prodigy PLC &tjaré utmutatdjat.

Folytatas...
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Hibakeresés 5-7

H45 Pinch Valve 1 Fault Ellendrizze, hogy a J11-1 vezetékkdteg csatlakozasa nem laza-e.
(1. tomidszelep hiba) Ellenérizze, hogy az 1. szelep csatlakozasa nem laza-e.

H46 Pinch Valve 2 Fault Ellendrizze, hogy a J11-2 vezetékkdteg csatlakozésa nem laza-e.
(2. tomiSszelep hiba) Ellenérizze, hogy az 2. szelep csatlakozésa nem laza-e.

H47 Pinch Valve 5 Fault Ellenérizze, hogy a J11-5 vezetékkdteg csatlakozasa nem laza-e.
(5. tomidszelep hiba) Ellenérizze, hogy az 5. szelep csatlakozasa nem laza-e.

H48 Pinch Valve 6 Fault Ellendrizze, hogy a J11-6 vezetékkdteg csatlakozésa nem laza-e.
(6. tomlSszelep hiba) Ellenérizze, hogy az 6. szelep csatlakozésa nem laza-e.

H49 Delivery Tube A Valve 3 Fault Ellendrizze, hogy a J11-3 vezetékkdteg csatlakozasa nem laza-e.
("A" szallitocso 3. szelep hiba) | Ejiengrizze, hogy az 3. szelep csatlakozasa nem laza-e.

H50 Delivery Tube B Valve 4 Fault Ellendrizze, hogy a J11-4 vezetékkdteg csatlakozésa nem laza-e.
("B" szallitocso 4. szelep hiba) | gjiengrizze, hogy az 4. szelep csatlakozasa nem laza-e.

H51 Vacuum Valve 7 Fault Ellenérizze, hogy a J11-7 vezetékkdteg csatlakozasa nem laza-e.
(7. vakuumszelep hiba) Ellenérizze, hogy az 7. szelep csatlakozasa nem laza-e.

H52 Purge Valve 9 Fault Ellendrizze, hogy a J12-3 vezetékkdteg csatlakozésa nem laza-e.
(9. Oblitészelep hiba) Ellenérizze, hogy az 9. szelep csatlakozésa nem laza-e.

H53 Purge Pinch Pressure Select Ellenérizze, hogy a J12-2 vezetékkdteg csatlakozasa nem laza-e.

Valve 8 Fault
(8. 6blitétémlé nyomésvalaszté
szelep hiba)

Ellenérizze, hogy az 8. szelep csatlakozasa nem laza-e.

© 2015 Nordson Corporation
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B5-8 Hibakeresés

Altalanos hibaelharitasi tablazat

Probléma

Lehetséges ok

Elharitas

1. Egyenetien minta

Elzarodas a szoropisztolyban

1. Oblitse at a szérépisztolyt. Tavolitsa el
a fuvokat és az elektrodaegységet,
majd tisztitsa meg Sket.

2. Vadlassza le a poradagol6témiét a
szoropisztolyrdl, és fuvassa at a
pisztolyt égpisztollyal.

3. Szerelje szét a szérdpisztolyt.
Tavolitsa el a belépé és a kilépd csdvet
és a konyokadt, majd tisztitsa meg.
Cserélje ki az alkatrészeket, ha
szlikséges.

A favdka, sugarterel6 vagy
elektrédaegység kopott, ami rontja a
mintat

Tavolitsa el, tisztitsa meg és ellenérizze a
fuvokat, sugarterelét és az
elektrédaegységet. Sziikség szerint
cserélje ki Ujakkal az elkopott
alkatrészeket.

Ha problémat jelent a tul erds kopas vagy
Utkdzési olvadas, akkor csdkkentse az
aramlasi tényezét és a mintazo levegé
mennyiségét.

Nedves por

Ellendrizze a porszallitét, légszirdket és a
szaritét. Ha elszennyez6détt, potolja ujjal
a porellatast.

Alacsony mintazélevegé nyomas

Novelje a mintazélevegét.

Nem megfeleléen folydsitott por az
adagol6 garatban

Noévelje meg a folydsitd levegd nyomasat.

Ha a probléma tovabbra is fennall,
tavolitsa el a port a garatbdl. Tisztitsa meg
vagy pétolja ujjal a folydsito lemezt, ha
elszennyezédott.

Az iFlow modul rosszul kalibralt

Végezze el a Lenullazo eljarast a 5-13.
oldalon leirtak szerint.

2. Kihagyasok a
pormintaban

Kopott fuvéka vagy sugartereld

Téavolitsa el és ellendrizze a fuvokat vagy
sugarterelét. Cseréje ki ujakkal az elkopott
alkatrészeket.

Elzarédott elektrodaegység vagy
porpalya

Tavolitsa el az elektrodaegységet, és
tisztitsa meg. Tavolitsa el a porpalyat
szlikség esetén, és tisztitsa meg.

Az elektroda levegémoso aramlas tul
nagy

A tépegyseégen a tlszelep allitasaval
csokkentse az elekiroda levegémoso
aramlast.

3. Kis poraramlas vagy
poraramlas
hullamzas

Rasegitd levegd tul nagy/kicsi

Folydsitélevegd tul nagy/kicsi

Szabalyozza be a rasegitd levegt
szUkség szerint.

Lasd a vakuummeérési hibakeresést a
szivattyuvezérld egység utmutatdjaban.

Levegé csOvezeték tekeredése vagy
dugulasa (H24 vagy H25)

Ellendrizze, hogy a mintazélevegé
csévezeték nem torik-e meg.

Folydsité levegé tul nagy

Ha a foly6sito levegd tul nagyra van allitva,
a por-leveg6 arany tul kicsi lesz.

Folytatas...
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Hibakeresés 5-9

Probléma

Lehetséges ok

Elharitas

Folyositd leveg6 tul kicsi

Ha a folydsito levegd tul kicsire van allitva,
akkor a szivattyu nem mukodik
csucsteljesitménnyel.

Portdmld elzarédasa

Végezzen szinvaltast

Portémld tekeredése

Ellenérizze a megtekeredett portdmiét.

A pisztoly porpalya elzarédasa

Ellendrizze a por bemeneti csévon,
kdny6kdn és elektrédatarton az Utkdzés
miatti rdolvadast vagy a szennyezddést.
Ha sziikséges, akkor tisztitsa meg s(ritett
levegével.

Felvevé csé dugulasa

Ellenérizze a felvevé csdvet elzard
szennyezédést vagy zacskot (VBF
egyseégek).

A rezg6doboz adogold letiltva
(csak VBF egységek)

Allitsa az FO1 egyedi funkciét
dobozadagoléra (FO1-01). Lasd a Vezérld
konfiguralas cim( részt a 4-20. oldalon.

Alacsony taplevegd nyomas

A belépé levegé nyomasanak
5,86 bar-nal (85 psi) nagyobbnak kell
lennie.

A levegényomas szabalyozo tul
alacsonyra van allitva

Allitsa be Ggy a bemeneti szabalyozét,
hogy a nyomas
5,86 bar-nal (85 psi) nagyobb legyen.

A téplevegd sz(rd eltdmddott vagy a
szlr6edény megtelt - vizszennyezés
az aramlasszabalyozdéban

Vegye ki az edényt, és eressze le a
vizet/szennyez8dést. Cserélje ki a
szlir@betétet, ha szikséges. Tisztitsa meg
a rendszert, pétolja vjjal az alkatrészeket
szlikség esetén.

Aramlasi szelep dugulasa
(H24 vagy H25)

Lasd a Proporcionadlis szelep tisztitasa
cimu szakaszt a szivattyuvezérld egyseg
utmutatojaban.

Folytatas...
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5-10 Hibakeresés

Probléma Lehetséges ok Elharitas
4. Beterités elvész, MEGJEGYZES: A lehetséges okok ellendrzése elétt ellendrizze a siigd kédot a
gyenge atviteli rendszervezérldn, és végezze el az e fejezetben javasolt elharitd 1épéseket.
hatasfok
Elektrosztatikus feszlltség kicsi NOvelje meg az elektrosztatikus
feszlltséget.
Gyenge elektroda csatlakozas Tavoltsa el a fuvokat és az

elektrédaegységet. Tisztitsa meg az
elektrédat, és ellenérizze a szénnyomokat
illetve a karosodast. Az eletkréda
ellenallast ellendrizni. Ha az
elektrédaegység megfeleld, tavolitsa el a
pisztoly tdpegységet, és ellendrizze
ellendllasat. A kévetendd utmutatasokat
lasd a szorépisztoly gépkdnyvében.

Gyengén foldelt alkatrészek Ellenérizze, hogy a szallitélancon,
g6rgdkdn és alkatrész fliggesztékdén nem
képzd&dott-e por. Az alkatrészek és a fold
k6z6tt mérhetd ellenallas legfeljebb 1
Megaohm lehet. A legjobb eredmény
eléréséhez 500 Ohm vagy annal kisebb
érték ajanlatos.

5. Nincs kV MEGJEGYZES: A lehetséges okok ellendrzése elétt ellendrizze a stigd kddot a
teljesitményt a vezérlén, és végezze el az e fejezetben javasolt elharit6 Iépéseket.
szoropisztolyon
(a pisztoly Megrongalédott pisztolykabel Végezze el a Pisztolykabel
bekapcsolasakor folytonossdgénak ellendrzése cim( részt a
a kijelz6n 0 kV szbrépisztoly Utmutatdjaban ismertetett
lathato), modon. Szakadas vagy zarlat esetén
ugyanakkor a cserélje ki vjjal a kdbelt.

porszéras miikédik

A sz6rodpisztoly tapgysége zarlatos Végezze el a Tapegység ellenalldsproba
cimu részt a szivattyuvezérld egység
utmutatoéjaban ismertetett moédon.

6. Porlerakédas az Nem elégséges elekiréda A szivattyu kezel6panelen az elektréda
elektréda hegyén levegémosé aram levegémoso tlszelep allitasaval
csbkkentse az elektroda levegédmosé
aramlast.
7. Nincs kV MEGJEGYZES: A lehetséges okok ellendrzése elétt ellendrizze a stigd kddot a
teljesitményt a vezérlén, és végezze el az e fejezetben javasolt elharit6 Iépéseket.

szoropisztolyon

(a kijelzén
fesziiltség vagy uA
teljesitmény

A szorépisztoly tapgysége nyitott Végezze el a Tapegység ellenalldsproba
cim( részt a szérdpisztolyanak
utmutatojaban ismertetett modon.

lathato), Megrongalddott pisztolykabel Végezze el a Pisztolykabel folytonossédg
ugyanakkor a ellendrzés cim( részt a szérdpisztolyanak
porszéras miikodik utmutatdjaban ismertetett modon.
Szakadas vagy zarlat esetén cserélje ki
Ujjal a kabelt.
Folytatas...
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Hibakeresés 5-11

Probléma

Lehetséges ok

Elharitas

8. KkV kimeneten nincs
jel és nem lép ki por

Hibasan mdkddé indité kapcsold,
kijelzé modul vagy kabel

Ellenérizze a Pisztoly bekapcsolva ikont a
vezérld interfész felsd, kdzépsd részén.
Ha az ikon nem vilagit, ellenérizze a H36
sugé kodot. Ellenérizze a kijelzé modul
inditokapcsold csatlakozasait, szikség
esetén cserélje ki a kapcsolot.

Végezze el a Pisztolykabel folytonossag
ellenérzés cim( részt a széropisztolyanak
utmutatodjaban ismertetett modon.

MEGJEGYZES: A javitasok elvégzéséig
esetleg a széras elinditasat a beallitasok
elinditasaval is el lehet érni. Allitsa az FO8
mlveletet FO8-05-re. Ha tdbbet szeretne
megtudni, lasd a Vezérlé konfigurélds
cim(i szakaszt a 4-20. oldalon.

9. Nincs 6blité levegé
az Oblités gomb
megnyomasakor

Hibasan mikodé szérdpisztoly
kijelzé modul, pisztolykabel vagy
iFlow modul 6blité magnesszelep;
nincs levegényomas, vagy
megtekeredett levegd csdvezeték

Ha a kijelzé modulon nem lathaté a PU az
Oblités gomb megnyomasakor, akkor a
modul membran kapcsolé hibas. Cserélje
ki a kijelz6 modult.

Ha a kijelzé modulon PU jelenik meg:

Ellendrizze az 6blitd levegd csdvezetéket
és a magnesszelepet az iFlow
csbeloszton.

Végezze el a Pisztolykabel folytonossag
ellenérzés cimi részt a szérdpisztolyanak
utmutatdjaban ismertetett moédon.

10. A pisztoly kijelz6
modulon CF lathaté

Laza pisztoly kijelzé csatlakozas

Lasd a rendszervezérlé utmutatojat.
Ellenérizze a J3 csatlakozét (kabel/kijelzé
modul) a pisztoly belsejében. Ellenérizze
a laza vagy meghaijlott tliskéket.

Hibas pisztolykabel vagy pisztoly kijel-
z6 modul (H36-o0s kod)

Végezze el a Pisztolykabel folytonossag
ellenérzés cim( részt a széropisztolyanak
utmutatojaban ismertetett modon.
Cserélje le a kabelt, ha megrongalddott.
Cserélje le a pisztoly kijelz6 modult, ha a
kabelek és csatlakozasok jok.

11. Nem valtoztathaté
az el6zetes beallitas
a szoropisztolyon

A bedllitas inditd nem engedélyezett

Ellenérizze az FO8 egyedi funkciot, és
allitsa engedélyezettre (F08-00).
Ellenérizze az FO5 (kizarasi) mivelet
bedllitasokat. Lasd a Vezérld
konfiguralasa cimu részt a 4-20. oldalon,
ahol tovabbi ismertetést olvashat.

Nem érhetd el programozott elére beal-
litas

A rendszer automatikusan atugorja az
aramlasi sebesség és elektrosztatika érték
nélkili elére beallitasait.

Laza vagy hibas inditékapcsold

Ellendrizze, hogy nem lazult-e meg az
inditokapcsolo csatlakozasa. Az
inditokapcsold a pisztoly kijelz6 modulhoz
csatlakozik.

Folytatas...

© 2015 Nordson Corporation
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5-12 Hibakeresés

Probléma

Lehetséges ok

Elharitas

12.

Nem valtoztathat6 a
poraramias a
szoOropisztolyon

A bedllitas inditd nem engedélyezett

Ellenérizze az FO8 egyedi funkciot, és
allitsa engedélyezettre (F08-00).
Ellenérizze az FO5 (kizarasi) mivelet
beadllitasokat. Lasd a Vezérld
konfiguralasa cimu részt a 4-20. oldalon,
ahol tovabbi ismertetést olvashat.

Laza vagy hibas inditékapcsolé

Lasd a széropisztoly gépkdnyvét.
Ellenérizze, hogy nem lazult-e meg az
inditokapcsolé csatlakozasa. Az
inditokapcsolo a pisztoly kijelzé6 modulhoz
csatlakozik.

13.

A VBF nem kapcsol
BE és Kl a
pisztolyinditéval

A VBF le van kapcsolva

Allitsa az FO1 egyedi funkciét
dobozadagoléra (FO1-01). Lasd a Vezérlé
konfiguralasa cimui részt a 4-20. oldalon,
ahol tovabbi ismertetést olvashat.

Ellendrizze, van-e laza kabel a
szivattyuvezérld egységen.

14.

A folyésito leveg6
mindenkor be van
kapcsolva, akkor is,
ha a pisztoly ki van

A rendszer garathoz van beallitva

Allitsa az FO1 egyedi funkci6t
dobozadagoléra (FO1-01). Lasd a Vezérlé
konfiguralasa cimu részt a 4-20. oldalon,
ahol tovabbi ismertetést olvashat.

kapcsolva

15. Nincs kV a pisztoly A kV nullara van allitva Allitsa a kV értéket nemzéré értékre.
bekapcsolt
allapotaban, Ellenérizze a sugo kodokat, és koves-

a poraramlas
rendben van

se az eljarasokat

16.

Nincs poraramlas a
pisztoly bekapcsolt
allapotaban, a kV
rendben van

Poraram nullara allitva

Valtoztassa a poraramlast nemnulla
szamra.

A bemeneti levegé ki van kapcsolva

Ellenérizze a mérét a sz(ir6 szabalyozoén,
és lgyeljen arra, hogy a levegd
bekapcsolva legyen.

Ellenérizze a sugo kodokat, és kdves-
se az eljarasokat

P/N 7580462_04
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Hibakeresés 5-13

Lenullazé eljaras

Veégezze el ezt az eljarast, ha a rendszervezérl§ interfész levegaramlast
jelez, amikor a széropisztoly nincs bekapcsolva, vagy ha aramlasi levegé
vagy aramlé mintazélevegé mennyiség nagy sugo kod (H25 vagy H26)
jelenik meg.

Lenullazé eljaras végzése el6tt:

Allapitsa meg, hogy a rendszernek szolgaltatott levegé nyoméasa
nagyobb-e a minimalis 5,86 bar (85 psi) értéknél.

Allapitsa meg, hogy nem szivarog-e levegé a modul kimenet illesztékein
keresztll vagy a magnesszelepek illetve a proporciondlis szelepek
kérnyékeérdl. A szivargd modulok lenulldzésa tovabbi hibdkat fog
eredményezni.

. A szivattyivezérlé panelen kdsse le a 6 mm-es mintazélevegé

csOvezetéket, és helyezzen be 8 mm-es dugdkat a kimend illesztékekbe.

Tartsa nyomva a Nordson gombot 5 masodpercig a vezérld funkcidinak
kijelzéséhez. FO0-00 jelenik meg.

Forgassa a gombot, amig F10-00 nem jelenik meg.

Nyomja meg az Enter gombot, majd forgassa a gombot, hogy a kijelzén
F10-01 legyen lathaté.

Nyomja meg az Enter gombot. A rendszervezérlé lenullazza az aramlasi
és mintazolevegét, és visszaallitia a funkcid kijelzést F10-00-ra.

Tavolitsa el a dugokat a mintazolevegé kimeneti illesztékekrol, és
csatlakoztassa Ujra a levegé csévezetéket.

Szallitdleveg6 aram ellenérzése HD-nél

MEGJEGYZES: Végezzen szinvaltast, és erésitse meg, hogy a rendszer
minden port eltavolit a szivattyubdl az eljaras elinditasa el6tt.

1.

Az aramlasellendrzd eszkdz (1039881) hasznalataval csatlakoztasson
egy 10 Iab hosszusagu, 8 mm-es csdvezetéket a szivattyu szallitd
nyilasara.

Allitsa a szallitast 100 %-ra, és a rasegitd levegét 00 %-ra, majd inditsa el
(ON) a szivattyut. A manomeéternek 4,0-5,0 psi-t (0,2-0,3 bar-t) kell
mutatnia.

Noévelje meg a rasegit6 levegét +50%-ra, és inditsa el (ON) a szivattyut.
A manométernek 7,0-8,0 psi-t (0,5-0,6 bar-t) kell mutatnia.

Csodkkentse le a raseqitd leveg6t -50 %-ra, és inditsa el (ON) a szivattyut.
A manométernek 1,0-3,0 psi-t (0,1-0,2 bar-t) kell mutatnia.

© 2015 Nordson Corporation
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5-14 Hibakeresés

Vezérlo csatlakozdokabel ellenorzése

Szivattyu szekrény feldli vég
(ktls6 menetes)

5 Elvezetés

J1-1 5 CAN- KEK
1 CAN - 1o 5 CAN+ FEHER
J1-3 V- FEKETE
2CAN+  J14 > Y+ . ; PIROS
J1-5 ARNYEKOLAS/ELVEZETES CSUPASZ
Abra 5-2 Vezérld csatlakozokabel vezeték

P1-1
P1-2
P1-3
P1-4
P15

Kezeléfelllet feldli vég
(belsé menetes)

1 CAN - i
5 Elvezetés

P/N 7580462_04
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Hibakeresés 5-15
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Abra 5-3

Vezérld interfész kapcsolasi rajz
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Javitds  6-1

A\

Fejezet 6
Javitas

FIGYELEM: Valamennyi kdvetkez6é m(iveletet csak szakképzett személy
hajthatja végre. Kbvesse a gépkdnyvben és a kapcsolédo tébbi anyagban a
biztonsagi utasitasokat.

Interfész modul javitasa

/i\
®

FIGYELEM: Kapcsolja ki a vezérlét, és huzza ki a tapkabelt, vagy kapcsolja
ki az aramellatast a megszakitonal, vagy a vezérld elétt, mielétt megnyitja a
vezeérl6 burkolatait. E figyelmeztetés figyelmen kivil hagyasa sulyos
aramuitést és személyi sériilést eredményezhet.

VIGYAZAT: Elektrosztatikus érzékeny berendezés. A vezérlé
aramkoérpanelek karosodasanak elkerilése érdekében viseljen féldeld
csukloszijat, és hasznaljon megfelelé foldelési technikat a javitasok soran.

A kezeldfelllet modulszerelvényének és a javito alkatrészeknek nézetét 1asd
a 6-1. abran.

Lasd a 5. részben, a Hibaelharitas cimszo alatt az interfész elektronikus
rajzot és a vezetékezést. A szerviz készleteket lasd a 7. fejezet, Alkatrészek.

© 2015 Nordson Corporation
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6-2 Javitas

Kulsé
burkolat foldelés

Belsé
burkolat
féldelés

Csatlakozas

2A-ra, J6-ra
2B
Abra 6-1 Interfész modulegység
1. Foglalat 2A. Fé vezéribpanel 2C. Billentytizet panel
2. Billenty(izet/PCB egység 2B. Fé kijelzépanel 3. Burkolat
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Alkatrészek  7-1

Bevezetés

Fejezet 7
Alkatrészek

Alkatrészek megrendeléséhez hivja a Nordson Industrial Coating Systems
Customer Support Center (Nordson Bevono Rendszerek Vevészolgalati
Kdzpontjat) a (800) 433-9319 szamon vagy lépjen érintkezésbe a Nordson
helyi képviseletével.

Ez a szakasz az Encore HD és XT rendszervezérld alkotéelemeit,
alkatrészeit és rendelhetd tartozékait taglalja.

Tovabbi informaciok és rendelhetd berendezések tekintetében lasd az alabb
kovetkezd utmutatokat.

Encore HD kézi porszoro rendszer: 7580459

Encore HD kézi porszéré pisztoly: 7580460

Encore HD szivattyuvezérl6 egység és porellato forras: 7580461
Encore XT kézi porszoré rendszerek: 1603227

ColorMax 2 porbevonat-készité rendszer

Encore adagolékdzponttal: 1605397

Prodigy - Encore HD frissitd készlet utmutaté lap: 1604780
Encore HD kézi miikédtetésii rendszer

Prodigy szivattyuszekrénnyel: 1604979

Encore kézi miikbdtetésii rendszer

Prodigy Color-on-Demand kiegészitével: 1605396

Bizonyos rendszerek utmutatdi nem szerepelnek a listaban. Valamennyi
utmutaté letdlthet6 az alabbi weboldalon:
http://emanuals.nordson.com/finishing/

(kattintson ra a Powder-US-re, majd lIépkedjen ra a megfelelé rendszer
utmutatojara)

© 2015 Nordson Corporation
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7-2 Alkatrészek

észei

Vé

Vezérlo alkatr

te

yd

Vezérloé robbantott néze

Vezérl6 alkatrészei

Abra 7-1
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Alkatrészek 7-3

Vezérlo alkatrészlista

Lasd az 7-1. abrat.

Tétel P/N Megismerés Darabszam | Megjegyzés
- 1604125 CONTROL UNIT, interface, Encore HD/XT 1
1 1604855 e PANEL, keypad, Encore HD controller 1
2 1085084 ¢ PCA, main controller display, Encore HD 1 B
3 1601341 ¢ PCA, main control, Encore HD 1 B
4 983403 ¢ WASHER, lock, split, M4, steel, zinc 8
5 982308 ¢ SCREW, pan head, recessed, M4 x 10, zinc 8
6 982636 ¢ SCREW, button, socket, M5 x 12, zinc 2
7 983127 « WASHER, lock, internal, M5, zinc 2
8 984526 o NUT, lock, /5 in. conduit 2
9 939122 o SEAL, conduit fitting, 1/5 in., blue 2
10 1082734 ¢ ENCLOSURE, controller interface, Encore HD 1
11 240674 e TAG, ground 2
12 983021 ¢ WASHER, flat, 0.203 x 0,406 x 0.040, brass 2
13 983401 ¢ WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 2
14 984702 e NUT, hex, m5, brass 2
15 1082759 ¢ RECEPTACLE, net, controller interface, 1 A
Encore HD
16 1082709 e RECEPTACLE, gun, Encore HD 1 A
17 982286 e SCREW, flat, slotted, M5 x 10, zinc 4

MEGJEGYZES A: Az aljzatok a vezetékkdtegeket is magukban foglaljak.

B: A 2-es és 3-as tételeket a 1604025 készlet részeként aruljuk.

© 2015 Nordson Corporation
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7-4 Alkatrészek

Sinre szerelhet6 valtozat robbantott nézete

Abra 7-2 Sinrendszer alkatrészek

Sinre szerelheté valtozat alkatrészlistaja

Lasd az 7-2. abrat.

Tétel P/N Megismerés Darabszam | Megjegyzés
1 1604881 BRACKET, controller rail mount 1
2 336281 NUT, hex, serrated, 0.5/16 - 18 2
3 1091006 NUT, hex, flanged, serrated, M8 2
4 1103115 SCREW, hex, serrated, M8 x 16mm, zinc 2
5 982448 SCREW, skt, cap, M4 x 12mm 4
6 1084121 WASHER, lock, dished #8 1
7 983403 WASHER, lock, M4 3
8 981346 SCREW, hex, 0.5/16 - 8 x 2.500 2
9 1082732 BRACKET, universal mount 1

P/N 7580462_04
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MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Termék: Encore XT / HD kézi porszéré rendszerek

Modellek: Encore XT kézi, helyhez k6tott vagy mobil kocsis egység.
Encore Auto felhordé fej Encore XT szabalyozo elemekkel, egy pisztolyos automatikus
rendszerekhez.
Encore HD kézi, helyhez ké6tott vagy mobil kocsis egység.
Megismerés: Ezek valamennyien elektrosztatikus elven miikédé porszéréd rendszerek, amelyekhez
felhordofej, vezérlékabelek és kapcsolodo szabalyozék tartoznak. Az Encore XT kézi rendszer Venturi elven
alapul6 szivattyutechnikat haszndl a téltépisztoly porral térténd ellatdsara. Ugyanakkor, az Encore HD kézi
rendszer nagy anyagsUriségu szivattyutechnika segitségével latja el porral a szoropisztolyt. Az egy automata
pisztolyos alkalmazésok részére kész(ilé6 Encore Auto pisztoly, amelyet pisztolyallvdnyra vagy robotra lehet
felszerelni, kézi XT szabalyoz6 elemekkel egyutt szerepel a listaban.
Vonatkozé iranyelvek:

2006/42/EK - Gépek biztonsaga iranyelv  2014/30/EK - EMC iranyelv  2014/34/EK - ATEX iranyelv

A megfelelés vizsgalatanal hasznalt szabvanyok:

EN/ISO12100 (2010) EN60079-0 (2014) EN61000-6-3 (2007) FM 7260 (1996) ENS50050 (2006)
EN1953 (2013) EN60079-31 (2014) EN61000-6-2 (2005) EN55011 (2009) EN60204-1 (2006)
Elvek:

A terméket az elfogadott mlszaki Gzemeltetési rendtartas figyelembe vételével gyartottuk le.

A megadott termék megfelel a fenti iranyelvnek és szabvanyoknak.

Védelmi mod:

- Kérnyezeti h6mérséklet: +15 °C ... +40 °C

-Ex tb 11IB T60°C / Ex 1l 2 D/ 2mJ = (Encore XT és HD felhord¢ fejek)

- Ex tc IlIB T602C / EX 1l (2) 3 D = (Vezérlok)
-Ex 112 D/ 2mJ = (Encore Auto felhordé fej)

Tanusitvanyok:
- FM14ATEX0051X = Encore XT és HD kézi felhordé fejek (Norwood, Mass. USA)

- FM14ATEX0052X = Vezérl6k (Norwood, Mass. USA)
- FM11ATEX0056X = Encore automatikus felhordo fej (Norwood, Mass. USA)

ATEX feltigyelet
- 1180 SGS Baseefa (Buxton, Derbyshire, UK)

(1
H‘{ELIFL L@ MII'JUI Ljiﬂsrg;

Vance Wilson Datum: 09.09.2016
Miiszaki lgazgato
Industrial Coating Systems

A Nordson EU teriiletén miikédésre jogosult képviselete
Kapcsolattarté: Uzemeltetési Igazgatod
Industrial Coating Systems
Nordson Deutschland Gmbh
Heinrich-Hertz-StraBe 42-44

D-40699 Erkrath
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NOTICE

Q12) (14)

ENCORE XT/HD INTERFACE CONTROL UNIT

/

THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.

ENCORE XT CONTROLLER POWER UNIT

1082815 FOR 230V VBF

1600468 FOR 115V VBF

(12)

(9)(2)()

A
08

1604125

Q15)

PART DESCRIPTION cFMus | cFMus / NOTE
NUMBER ATEX
THE FOLLOWING CONTROLLERS 1604125 | ENCORE XT/HD INTERFACE CONTROL UNIT X XT & HD
AND ASSOCIATED CABLES ARE 1082815 | ENCORE XT CONTROLLER POWER UNIT, RELAY BOARD SET UP X XT
SUITABLE FOR CLASS I, DIV. 2, GOUP FOR 230V, 50HZ, VBF OPTION
F & G HAZARDOUS (CLASSIFIED) 1600468 | ENCORE XT CONTROLLER POWER UNIT, RELAY BOARD SET UP X XT
LOCATIONS OR ZONE 22. FOR 115V, 60HZ, VBF OPTION
1605586 | ENCORE HD CONTROLLER POWER UNIT, RELAY BOARD SET UP X HD WITH HD
FOR 230V, 50HZ, VBF OPTION PUMP
1605584 | ENCORE HD CONTROLLER POWER UNIT, RELAY BOARD SET UP X HD WITH HD
FOR 115V, 60HZ, VBF OPTION PUMP
1606978 | ENCORE HD HYBRID CONTROLLER POWER UNIT, RELAY BOARD X HD WITH HD
SET UP FOR 230V, 50HZ, VBF OPTION PUMP
1606977 | ENCORE HD HYBRID CONTROLLER POWER UNIT, RELAY BOARD | X HD WITH HD
SET UP FOR 115V, 60HZ, VBF OPTION PUMP
1609709 | CONTROLLER INTERFACE CABLE 50 FT X XT & HD
1080718 | CONTROLLER INTERFACE CABLE 10 FT X XT & HD
1080719 | CONTROLLER INTERFACE CABLE 30 INCH X XT & HD
THE ABOVE EQUIPMENT IS 1600818 | ENCORE XT HANDGUN X XT
APPROVED FOR USE WITH THE 1603160 | ENCORE HD HANDGUN X HD
FOLLOWING GUNS AND CABLES - -THIS POSITION BLANK- - -
INACLASS II, DIV. 1, GROUP F & G 1097489 | ENCORE AUTOMATIC GUN BAR MOUNT X WITH XT
HAZARDOUS (CLASSIFIED) LOCATION (CAN BE USED IN ROBOT APPLICATIONS) CONTROLS
OR ZONE 21 1605436 | CABLE,SPRAY GUN,ROBOT,AUTO,ENCORE X WITH XT & HD
CONTROLLS
1600745 | ENCORE XT/HD 6 METER HANDGUN CABLE X XT & HD
1605168 | 6 METER HANDGUN CABLE EXTENSION X XT & HD
/ 6

MATERIAL NO.

ENCORE XT HANDGUN
1600818

ENCORE XT/HD 6éM HANDGUN

CABLE ASSEMBLY

1600745

‘_\ CONTROLLER INTERFACE CABLE
O\ 8 1080718-10FT.

N

1609709-50FT.
1080719-30IN.

@ME@F@' D

)

6M HANDGUN CABLE EXTENSION,

REVISION

1084547 15

6-CONDUCTOR, SHIELDED.
1085168

MACHINED SURFACES

ALL DIMENSIONS IN

MM
EXCEPT AS NOTED

X+0.8 X.X£0.25
1.6

BREAK INSIDE/OUTSIDE CORNERS
0.1/0.8

THREAD LENGTH DIMENSIONS ARE

FULL THREAD

INTERPRET DRAWINGS PER ASME

Y14.5-1994

PERFECT FORM AT MMC REQUIRED

FOR INTERRELATED FEATURES

THIRD ANGLE
PROJECTION

~ Q) C1s)

2

]

IONE| REV DESCRIPTION BY CHK |RELEASE NO. DATE
AQO [00) PRELIMINARY. DRJ 11JANQO8
AO01 [01) RELEASED FOR PRODUCTION. DRJ RJF PE&00468 | 14JANQO8
A02 [02) ADDED ZONES 21 & 22, & MOBILE SYSTEM SPECS. DRJ RJF PE&00575 OTFEBO8
A03 |03) ADDED 6M CABLE EXTENSION (SHEET 1); ADDED DC DY PE&00552 21FEBO8

MOBILE SYSTEM WITH 25-LB. HOPPER (SHEET 2).
A04 [04) REDRAWN IN CURRENT FORMAT; ADDED ATEX- DC RJF PE&QD8B0S | 30MAYO08
APPROVED VERSIONS OF INTERFACE CONTROL UNIT,
HANDGUN, 115V & 220V VBF SYSTEMS, AND 50- AND
25-LB HOPPER SYSTEMS; REDESIGNED APPROVED
EQUIPMENT SPECIFICATIONS TABLES (SHEETS 1 & 2);
REMOVED MOTORS FROM SPECIFICATION TABLES &
ADDED MFR'S CERTIFICATION NO.
A05 [05) REMOVED FM-APPROVED HANDGUN ASSY 10831200 DC RJF PE&DT1120 | 30JULO8
FROM APPROVED EQUIPMENT LISTING (SHEETS 1 & 2).
C5 | A06 |06) PART NUMBER ERROR CORRECTION (SHEET 2). DC RJF PE&01509 | 12MARQO?
A07 [07) REMOVED 1082819, 1082843, 1082844, 1084512, DRJ RJF PE&01681 |04AUGO9?
1084514, 1084517, 1087272, 1087273, 1087274, &
1087275; ADDED 1097072, 1097073, 1097074, & 1097075;
UPDATED MPS PICTORIALS.
A08 [08) UPDATED ENCORE HANDGUN PICTORIALLY. NEW BB BDM PE&D2105 | 24JUNIT0O
ENCORE HANDGUN PART NUMBERS UPDATED IN
APPROVED EQUIPMENT TABLES.
10 [09) UPDATE PG.1 & 2 FOR NEW 230V P/N
10) UPDATE VIBRATORY MOTOR VIEW, PG.2 DM DU PE402521 |05AUGTI
11 (1600745 WAS 1102625 DM BP PE&02297 |28NOVTI
12 [12) RESV'D DESCRPTN, TABLES AND ASSEMBLIESTO MHH | BDM PE&02609 07FEB12
REFLECT 'XT' VERSION (SHEETS 1 & 2)
13 [13) REMOVED ENCORE XT CONROLLER 1087276 & DC RJF PESD30/75 | 220CTI13
ADDED 1604125; UPDATED MORBILE SYSTEM VIEWS.
14) ADDED "HD" PRODUCTS & "XT' DESIGNATIONS,UPDATE
14 |TABLES, MOTOR CERT # WAS TUVOSATEX2768X(PG.2) MB RJF PES03483 0O5MAR15
15) ADDED ITEM 1609709, CHANGED PART# 1606272 TO 1606978
15 AND PART#1606271 TO 1606977 NHY TF PEC04849 | 24AMAY16
No revisions permitted without
approval of the proper agency.
NORDSON CORPORATION
WESTLAKE, OH, U.S.A. 44145
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MATERIAL NO.

REVISION

8 - 6 0 4 3 1084547 | 15| |
NOT'CE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST. ZON E REV DESCR' PT|ON BY CHK RELEASE NO' DATE
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON. (SEE SHEET 1 FOR REVISION HISTORY.)
A
08
PART DESCRIPTION cFMus | ATEX | cFMus/
NUMBER ATEX
THE FOLLOW NG MOBILE SYSTEMS ARE 1600827 | ENCOREXT MOBILE SYSTEMS WITH 115V, 60HZ \/BF X
SUITABLE FOR CLASS I, DV. 2, GOUP 1600828 | ENCORE XT MOBILE SYSTEMS WITH 230V, 50HZ \/BF X
F & G HAZARDOUS (CLASSIFIED) 1605588 | ENCORE HD MOBILE SYSTEMS WITH 115V, 60HZ VBF WITH HD X
LOCATIONS ORZONE 22. PUNP
1605589 | ENCOREHD MOBILE SYSTEMS WITH 230V, 50HZ VBF WITH HD X
THE MANUAL GUNS AND GUN CABLES PUNP
ATTACHEDTO 1606274 | ENCOREHD HYBRID MOBILE SYSTEMS WITH 115V, 60HZ VBF X
THEMOBILE SYSTEM, ARE SUITABLE WITH PRODIGY PUMP
FOR USE INA CLASSII, DIV. 1, GROUP 1606275 | ENCOREHD HYBRID MOBILE SYSTEMS WITH 230V, 50HZ VBF X
F & G HAZARDQUS (CLASSIFIED) WITH PRODIGY PUMP
LOCATION OR ZONE 21. 1600829 | ENCOREXT MOBILE SYSTEM WITH 50 LB HOPPER X
1600830 | ENCOREXT MOBILE SYSTEM WITH 25 LB HOPPER X
1605587 | ENCOREHD MOBILE SYSTEM WITH 50 LB HOPPER and HD Pump X
1606273 | ENCOREHD MOBILE SYSTEM W TH 50 LB HOPPER and Prodigy X
Pump
ALL DIMENSIONS IN
MM NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED WESTLAKE, OH, U.S.A. 44145
X£0.8 | X.X20.25 | XXx£0.13 | DESCRIPTION
C R I T I CAL MACHINED SURFACES ¢ @
No revisions permitted without
| f th }T:EELE?I—?RLEFANDGTH DIMENSIONS ARE DRJ ] ] JANO8 P E600468
CHECKED BY APPROVED BY
aDDrova O e Droper agency. INTERPRET DRAWINGS PER ASME RJF RJF
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