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Biztonsagi utmutatasok  1-1

Bevezetés

Fejezet 1
Biztonsagi utmutatasok

Olvassa és és kdvesse a biztonsaggal kapcsolatos alabbi utmutatasokat.

A feladatokkal és berendezésekkel kapcsolatos figyelmeztetések, dvintések
és utmutatasok a berendezések dokumentacidjanak vonatkozo helyén
talalhatok.

Gondoskodjon rdla, hogy a berendezések teljes dokumentaciéjahoz, igy
ehhez is, mindaz hozzaférhessen, aki a berendezéseket izemelteti vagy
szervizeli.

Szakképzett egyének

A készllék izemeltetéi maguk felelnek azért, hogy a Nordson készulékeket
szakképzett egyének épitsék be, kezeljék és tartsak karban. Szakképzett
egyének azok a munkatarsak vagy megbizottak, akiket betanitottak a reajuk
bizott feladatok biztonsagos végrehajtdséara. Ismerik az 6sszes vonatkozo
munkaveédelmi és baleset-megeldzési elbirast, tovabba fizikailag képesek
elvégezni a redjuk bizott feladatokat.

Rendeltetésszeril hasznalat

Ha a Nordson berendezéseket a hozzatartozdé dokumentacioban kozoltektél
eltéré6 médon hasznaljak, ennek személyi sériilés és anyagi kar lehet az
eredménye.

ime néhany példa a berendezés nem rendeltetésnek megfeleld hasznalatara

* §ssze nem férd anyagok hasznalata

* jogosulatlan médositdsok végzése

* biztonsagi védelmek vagy reteszelések eltavolitdsa vagy athidalasa
* §ssze nem férd ill. megrongalddott alkatrészek hasznalata

* jova nem hagyott segédberendezések hasznalata

* berendezések névleges maximalis jellemzdket meghaladé izemeltetése

ElGirasok és jovahagyasok

Allapitsa meg, hogy az dsszes berendezés arra a kdrnyezetre van-e
méretezve és jovahagyva, amelyben haszndlni fogjak. A Nordson
berendezések jovahagyasa semmissé vdlik, ha nem kdvetik a beépitéshez,
Uzemeltetéshez és szervizeléshez adott utmutatésokat.

A berendezés beépitésének minden szakaszaban eleget kell tenni az 6sszes
szovetségi, allami és helyi szabalyzatnak.

© 2017 Nordson Corporation
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1-2 Biztonsdagi utmutatasok

Személybiztonsag

Tlizbiztonsag

Kdvesse az alabbi utmutatasokat, nehogy sérulések torténjenek.

Ne mikddtessen vagy szervizeljen berendezéseket, ha nincs meg hozza
a szakképesitése.

Ne mikddtessen olyan berendezéseket, amelyeknek biztonsagi
védelmei, ajtdéi vagy fedelei sériltek és automatikus reteszelései nem
megfeleléen mikddnek. Ne hidaljon at vagy hatastalanitson biztonsagi
készilékeket.

Ne élljon a mozgo berendezések mozgdasterébe. Mozgd berendezések
beszabalyozésa vagy szervizelése elétt kapcsolja le az dramellatast és
varja meg, amig a berendezés teljesen megall. Zarja ki az aram
bekapcsolasanak lehetdségét és biztositsa a berendezést varatlan
mozgasok ellen.

Nyomas alatt Iévé rendszerek vagy elemek beszabalyozasa vagy
szervizelése el6tt mentesitse (engedie le) a hidraulikus és pneumatikus
nyomast. Elektromos berendezések szervizelése elétt kdsse le, zarja ki
és cimkézze fel a kapcsoldkat.

Kérje el és olvassa végig a hasznalt anyagok biztonsagi adatlapjait
(MSDS). Kdvesse a gyarté altal az anyagok biztonsagos kezeléséhez és
hasznalatahoz adott utmutatasokat és hasznalja az ajanlott személyvédé
készllékeket.

Sérllések megeldzése érdekében figyeljen a munkahelyen a kevésbé
nyilvanvald veszélyekre, amelyeket gyakran nem lehet teljesen
kikusz6bdlni, példaul a forrd fellletek, éles szélek, fesziltség alatt all6
elektromos aramkdrdk és mozgd részek, amelyeket gyakorlati okokbol
nem lehet elzarni vagy egyéb mddon védeni.

Tlz vagy robbanas megel6zéséhez kdvesse az aldbbi utmutatasokat.

Ne dohanyozzon, hegesszen, kdszoériljén vagy hasznaljon nyilt langot,
ahol gyulékony anyagokat hasznalnak vagy tarolnak.

Gondoskodjon megfeleld szell6zésrél, nehogy az illékony anyagokbdl
vagy g6z6kbél veszélyes koncentraciok képzédjenek. Utmutatasért
forduljon a helyi szabalyzatokhoz vagy a hasznalt anyag biztonsagi
adatlapjaihoz (MSDS).

Feszultség alatt 4ll6 aramkérdket addig ne kdssén le, amig gyulékony
anyagokkal dolgozik. A szikrazas megelézéseéhez elészdr az egyik
kikapcsolo aramat kapcsolja le.

Tudja meg, hogy hol vannak elhelyezve a vész-leallito gombok, elzar6
szelepek és tlizolt6 készilékek. Ha valamelyik szérofulkében tiiz
keletkezik, azonnal éllitsa le a szérérendszert és elszivo ventilatorokat.

A berendezést a berendezés dokumentacidjaban olvashatd utmutatasok
szerint tisztitsa, tartsa karban, vizsgalja le és javitsa.

Csak olyan csere alkatrészeket hasznaljon, amelyeket az eredeti
berendezéssel térténd hasznalatra terveztek. Az alkatrészekkel
kapcsolatban a Nordsontdl kérhetd informacié és tanacs.

S1HU-03-[SF-Powder]-6
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Biztonsagi utmutatasok  1-3

Foldelés

/N

FIGYELEM: Hibas elekirosztatikus berendezés miikddtetése veszélyes és
aramuitést, tizet vagy robbanast okozhat. Idészakos karbantartasi
programjéba illessze bele az ellenédllasok ellendrzését is. Ha akarcsak
gyenge aramutést szenved vagy sztatikus szikrazast vagy atutést észlel,
azonnal allitson le minden elekiromos vagy elektrosztatikus berendezést.
Addig ne inditsa el ujbdl a berendezést, amig be nem hatérolta és ki nem
javitotta a problémat.

A flilke belsejében és a flilkenyilasok kdrnyezetében létesitett féldelésnek
teljesitenie kell az NFPA 2-es osztaly, 1-es vagy 2-es csoport besorolasu
veszélyes helyekre vonatkozo6 elGirasait. Lasd az NFPA 33, NFPA 70
(NEC cikkely 500, 502 és 516), és NFPA 77 legfrissebb feltételeit.

* A szérasiteruletek minden villamosan vezet6 targyat elektromosan olyan
foldre kell csatlakoztatni, amelynek ellenallasa legfelijebb 1 Megohm
olyan muszerrel mérve, amely minimum 500 V nagysag( fesziltséget ad
ra a vizsgalt aramkorre.

* Afdldelendd berendezés a kdvetkezOket foglalja magaban, noha egyéb
részek is lehetnek benne: szérasi teriilet padloja, kezelédobogok,
adagol6 garatok, fényszem tartok és lefuvocsovek. A szorasiterlleten
dolgozd személyzetet foldelni kell.

* A sztatikusan feltéltédétt emberi test gyujtoforrasként szerepelhet.
Festett fellleten, mint példaul munkadobogon allé egyének, vagy azok,
akik nem aramvezetd cipét viselnek, nincsenek lefdldelve.

A személyzetnek dramvezetd talppal ellatott cip6t kell viselnie vagy
féldelészalagot kell hasznalnia, amely féldkapcsolatot biztosit az
elektrosztatikus berendezéssel vagy ilyen berendezés kérnyezetében
munkat végzd egyéneknek.

* Akezel6k keze és a pisztoly fogantyuja kdzott érintkezést kell biztositani,
nehogy aramitést szenvedjenek az elekirosztatikus szdrdpisztoly kézben
tartasakor. Ha kesztyUt kell viselnie, vagja le a tenyér- vagy ujj részét,
viseljen aramvezetd keszty(it vagy hordjon fldel6szalagot, amely a
pisztoly fogantyujat valodi féldre csatlakoztatja.

* Mieldtt beszabalyozna vagy tisztitana a porszoré pisztolyokat, allitsa le az
elektrosztatikus aramellatast és foldelje le a pisztoly elektrédait.

e A berendezés szervizelése utan kdsse vissza az 6sszes berendezést,
foldkabelt és huzalt.

Tennivalok hibas mikodés esetén

Artalmatlanitas

Ha valamelyik rendszer vagy a rendszerek valamelyik berendezése hibasan
mikodik, allitsa le azonnal a berendezést és végezze el az alabbi Iépéseket:

* Kosse le és zarja ki az elektromos aramot. Zarja el a pneumatikus elzard
szelepeket és szlintesse meg a nyomdasukat.

* A berendezés Ujrainditadsa el6tt hatarolja be a helyét és javitsa ki a hibas
mukédés okat.

Az Uzemelés soran és a karbantartasok végzésekor alkalmazott
készllékeket és anyagokat az érvényes rendelkezések szerint kell
artalmatlanitani.

© 2017 Nordson Corporation
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Megismerés  2-1

Fejezet 2
Megismerés

Bevezetés

Lasd a 2-1. abrat. Ez az Gtmutaté az Encore” HD szivattyuvezérld egységre
vonatkozik, amely tapellatast biztosit az Encore HD kézi porszéré rendszerek
szamara, és vezérli a mikddésiket.

A leszallitott szivattytvezérld egység Prodigy” HDLV® poradagolé
szivattyuval van felszerelve. Az egység pneumatikus dramkoért tartalmaz,
amely a szivattyu, a szinvaltas és a rezgédobozos adagolas (VBF)
valamennyi muveletét iranyitasa alatt tartja.

Abra 2-1 Encore HD szivattylvezérlé egység

© 2016 Nordson Corporation P/N 7580461_02



2-2 Megismerés

Mlszaki adatok

Modell: Encore HD vezeérl6 tapegység

Bemeneti teljesitmény:

100-240 VAC, 50/60 Hz, 125 VA

Kimeneti teljesitmény:

24VDC, 2,5A

Belépd levegd:

6,0-7,6 bar (87-110 psi),

< 5u szilard

részecskék, < 10 °C (50 °F)
harmatpont

Max relativ paratartalom:

95 % nem kondenzald

Kilsd hdmérséklettartomany: +15 ... +40 °C
(59-104 °F)
A vezérlék veszélyes hely 22. z6éna vagy ll. kategoria,
besorolasa: 2. részleg
Porbehatolas elleni védelem: IP6X

Méretek - Lasd a 2-2. abrat.

Modell: Alapkivitelii Prodigy HDLV szivattyu

Maximalis kimenet:

‘ orankeént 27 kg (60 font)

Levegéfogyasztas

Tovabbité levegé:

12,5-31 l/perc
(0,438-1,1 scfm)

Pisztoly mintazolevegé

6-57 I/perc (0,2-2,0 scfm)

Fogyasztas 6sszesen

85-170 I/perc (3-6 scfm)

Uzemi levegényomasok

Témlbszelepek:

2,4 bar (35 psi)

Mennyiség szabalyozas
(mintazolevegdre/szivattyu
rasegitésre):

5,9 bar (85 psi)

Vakuumgenerator:

3,5 bar (50 psi)

Poradagolo csévezeték

Méret:

8 mm KA x 6 mm BA

Hossz:

Kimenet:
Bemenet

18 m (60 lab)
1-3m (3,5-12 14b)

Méretek - Lasd a 2-3. abrat.

P/N 7580461_02
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Megismerés  2-3

™

216 mm U
(8,5")

Abra 2-2 Encore HD vezérld tapegység méretek

Bog &

(-] (-]
EI[" 419 mm
(16,5")
3tmm |
(13,8")

10013365

© 2016 Nordson Corporation

P/N 7580461_02



2-4 Megismerés
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Abra 2-3 Alapkivitell Prodigy HDLV szivattyu méretek

Szivattyuvezerlo egység tanusito cimke

EN 50 050

ELECTROSTATIC HAND-HELD POWDER
SPRAY EQUIPMENT TYPE ENCORE ™
NORDSON CORPORATION, AMHERST, OHIO U.S.A.

FM14ATEX0052X

Ta: +15°C TO + 40°C Vn=100-240 VAC, fn = 50/60 Hz
PWR UNIT OUTPUT: Vo=24VDC lo=2.5A

Ex tc IIB T60 °C

C€ 1150 @u(z) 3D

DO NOT OPEN WHEN EXPLOSIVE ATMOSPHERE IS PRESENT

Pn=125VA

1606121_01
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Megismerés  2-5

Prodigy HDLV szivattyu

Lasd a 2-1. dbrat. A Prodigy nagy-porstriségu, kis-légtérfogatuja (HDLV)
poradagol6 szivattyuja pontos mennyiségu port szallit az adagolo forrasbél a
porszoro pisztolyba.

A szivattyu kivitelezése és a hasznalt kis atméroji poradagolo csévezeték
gyors és alapos atoblitést tesz lehetéveé a gyors szinvaltasokhoz.

A szivattyu hatékonyabb a hagyomanyos Venturi szivattyuknal, mivel a
szivattyu mukodtetéséhez és a pornak a szorépisztolyba térténé
eljuttatdsahoz csak igen kevés leveg6t igényel.

A normdl légaramu szivattyu percenként 550 gramm (6ranként 72 font)
anyag szallitasara készilt. Ha ennél nagyobb légaramokra van szikség,
nagy légaramu szivattyukészletet kell beszerelni, amely percenként akar
750 gramm-os (6ranként akar 100 fontnyi) anyagigényt is ki tud elégiteni.
Lasd az Alkatrészek fejezetet a készlet alkatrész szamhoz.

MEGJEGYZES: A kinyomott dsszes pormennyiség a folydsitott stir(iségtél
és a por fajsulyatél figgben valtozhat.

Abra 2-1 Prodigy HDLV szivattyu

© 2016 Nordson Corporation P/N 7580461_02



2-6 Megismerés

A HDLYV szivattyu elemei
Lasd a 2-2. 4brat.

Tétel Megismerés Funkcio
1 Oblitse at a pneumatika | Vezessen nagy nyomasu dblitélevegét a szivattyun keresztiil.
szerelvényeket és a A visszacsap6 szelepek megakadalyozzak, hogy az
visszacsap6 szelepeket | 6blitészelepekbe porszennyezédés keriljon.

2 Folydsité csévek Pordzus hengerek, amelyek beszivjék a port a szivattyuba, amikor
vakuum keletkezik és kinyomjak a port, amikor levegényomasnak
van kitéve.

3 Fels6 csbelagazo A haz folydsitd csdveket, visszacsapo szelepeket és
levegdjaratokat foglal magaban.

4 Felsd Y-cséelagazéd Hatarfellilet a lapitott csévek és a porézus csdvek kdzott; két
darab Y-alaku jaratbol all, amely a szivattyu két felének bedmld és
kidbmlé agat koti 6ssze.

5 Alsé csbelagazé és A bedmlé és kidbmld szerelvényeket csatlakoztatja a szivattyu két

koptatotdmbok felén Iévd tdmlbészelepekhez.

6 Bedmld szerelvény A porforrastdl kiindulé csévezetékhez csatlakozik.

7 Kiémlé szerelvény A porszoré pisztolyhoz vezetd cs6vezetékre csatlakozik.

8 Toémlbszelepek A szelepek nyitasa és zarasa teszi lehetévé a por beszivasat vagy
kiadagolasat a folydsité csévekbdl.

9 Témldszelep test Itt talalhatk a témlészelepek is. Atlatszo mianyagbdl készilt,
fém menetes betétekkel és beleolvasztott f6ldel6 rugdval.

P/N 7580461_02
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Megismerés  2-7

Abra 2-2 A Prodigy HDLV szivattyu elemei
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2-8 Megismerés

Miikoédési elmélet

Szivattyuzas

A Prodigy HDLYV szivattyuja két darab azonos médon mukodé félbél all.
A szivattyu felek felvaltva beszivjak és kiadagoljak a port a szivattyubdl;
mialatt a szivattyu egyik fele beszivja, a masik fele kiadagolja a port.

A bal oldali szivattyu fél beszivja a port

Lasd az 2-3. abra A nézetét.

A bal oldali szivd tdmlbszelep nyitva van, mikézben a bal oldali nyomé
témlbszelep zarva van. A bal oldali porézus foly6sité csére negativ
levegényomas jut, amely port sziv be a bedmld szerelvénybe egészen a
bedmlé csbelagazd koptatotdmbjeig a bal oldali szivé témlészelepen
keresztll, ahonnan a por a bal oldali folydsitd csébe jut.

Miutan letelt a negativ levegényomas eléirt ideje, lekapcsol a folydsitd csé
negativ levegényomasa és zar a bal oldali szivo tomlészelep.

A jobb oldali szivattyu fél kiadagolja a port

Lasd az 2-3. abra B nézetét.

A jobb oldali szivo tdmldszelep zarva van, mikézben a jobb oldali nyomd
témldszelep nyitva van. Pozitiv levegényomas jut ra a jobb oldali porézus
folydsito csére, amely kiadagolja a port a folydsitd csébél a jobb oldali
nyomo témlbszelep, a kidmld cséelagazo koptatotémbjének jobb oldala
mentén, majd tovabb a nyomdszerelvénybdl be a porszéro pisztolyhoz
vezetd csbvezetékbe.

Amint az egyes oldalak befejezik a fenti folyamatokat, ellenkezé muveletre
valtanak at. A fenn elmagyarazott példaban a bal oldali szivattyu fél ekkor
port adagolna ki, mig a jobb oldali szivattyu fél port szivna be.

Amint az egyes szivattyu felek kiadagoljak a port, a por 6sszekeveredik a
csbvezetékben és ennek eredményeként allando poraram lép ki a
sz6ropisztolybal.
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Megismerés  2-9

"A" nézet "B" nézet

Por
A bal oldali szivattyu fél besziv, A bal oldali szivattyu fél kiadagol,
a jobb oldali kiadagol a jobb oldali besziv

Abra 2-3 Szivattyd mikodése (az abra a szivattyu bal hatsé részét mutatja)
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2-10 Megismerés

Oblités
Lasd a 2-4. abrat. Amikor a kezel6 szint valt, a szivattyl harom szakaszos
0Oblit6 folyamaton megy keresztl.

1. szakasz: Lagy Oblités a szordpisztolyon

A szivé tdmldszelepek zarnak, mikdzben a nyomé tdmidszelepek nyitva
maradnak. Bekapcsol a szivattyuval rasegitett levegényomads, amely kis
nyomasrdl indul és fokozatosan né a szivattyuval rasegitett maximalis
nyomasra. A leveg6 kiadagolja a port a két folydsitd csébdl a pornyoméd
csBvezetéken és szordpisztolyon keresztiil a fulkébe.

2. szakasz: Lagy éblités az aadagoloforrason

A szivo tdmlészelepek nyitva vannak, mikdzben a nyomé témlészelepek
zarnak. Bekapcsol a szivattyuval rasegitett levegényomas, amely kis
nyomasrél indul és fokozatosan né a szivattyuval rasegitett maximalis
nyomasra. A leveg6 kiadagolja a port a két folydsitd csébdl a porszivo
csovezetéken keresztul vissza a poradagolo forrasba.

3. szakasz: Erés 6blités a szordpisztolyon és adagoloforrason

A nyomo témlbszelepek nyitnak. Maximalis nyomason bekapcsol a
szivattyuval rasegitett levegényomas, mikdzben a vezetékbdl liktetd
levegényomas megy végig a folydsité csdvek tetejénél 1évé 6blitd levegd
szerelvényeken. A luktetd leveg6 a szivattyuban, szordpisztolyban és szivo
valamint nyomo csévezetékben visszamaradt dsszes port eltavolitja.

A nyom6 oldal atéblitése utan zarnak a nyomé témidszelepek és nyitnak a
szivo tdmldszelepek. A szivé oldal atdblitése ugyanolyan médon torténik,
mint a nyomé oldalé.
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Megismerés 2-11

2. szakasz

=—

\
Por *

Levegd

Abra 2-4 Oblité muvelet
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2-12 Megismerés

Szivattyuvezérlés csbelagazo elemek

Lasd a 2-5. dbrat. A Prodigy nagy-pors(riiségu, kis-légtérfogatuja (HDLV)
poradagol6 szivattyuja pontos mennyiségu port szallit az adagolé forrasbdl a
porszoéro pisztolyba. A szivattyuvezérl cséelagazo a szivattyu bemené és
kimen¢ levegbaramlasat iranyitja.

Tétel Megismerés Funkcié Alapértékek
(psi -
sztatikus)

Jobb oldali szivo témlészelep Tdémlbszelepek nyitasa és zarasa _

Jobb oldali nyomo tomlészelep Témlbszelepek nyitasa és zarasa _

Jobboldali szivé-/nyomolevegd Valtakozva negativ és pozitiv .
levegényomas a szivattyukamréba

Baloldali szivo-/nyomolevegd Valtakozva negativ és pozitiv .
levegényomas a szivattyukamraba

Bal oldali nyomo témlészelep Tdémlbszelepek nyitasa és zarasa _

Bal oldali szivé tdmldszelep Témlbszelepek nyitasa és zarasa .

Vakuumgenerator A venturi elv alapjan negativ levegd

nyomast hoz létre, ami arra szolgal,
hogy a port a folyosité csévekbe
behlzza.

Nagynyomasu témldszelep A nagy témlészelep nyomast

szabalyozza 80

Kisnyomasu témldszelep A kis tdmlészelep nyomast

szabalyozza 37

000 0000000

Vakuumgenerator szabalyozo A vakuumgenerator feléli légaramot

szabalyozza 80
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Abra 2-5 Szivatty vezérld cséelagazéd
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2-14 Megismerés
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Telepités  3-1

Fejezet 3
Telepités

FIGYELEM: Valamennyi kdvetkezd muveletet csak szakképzett személy
hajthatja végre. Kévesse a gépkdnyvben és a kapcsolédo tébbi anyagban a
biztonsagi utasitasokat.

Falra/sinre szerelt rendszerek

Szivattyuvezeérl6 egység felszerelése

Lasd a 3-1 és 3-2 abrakat. A tartozék konzolok hasznalataval a mikodtetd
egyseget kivanséag szerint falra vagy sinre lehet felszerelni.

Falra szerelhet6 elrendezés Sinre szerelhet6 elrendezés

Abra 3-1 Vezérlé szereldkonzolokkal

MEGJEGYZES: Kiilon rendelheté sziird. A felhasznalasi hely elétt ajanlatos
5 mikronos sz(résrél gondoskodni.
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3-2 Telepités

Szivattyuvezérlbé egység felszerelése (roiyt.)

Az 4bran lathaté rogzitések a vezérls tartozékai. Ugyeljen arra, hogy
elegendé hely legyen a tapegység és az interfész modul
csatlakoztatasaihoz.

Abra 3-2 Szivattyuvezérld egyseg falra szereld konzolok

1. Szivattyu vezérlé egység 2. Falra szerel6 konzol 3. Sinre szerel6 konzol

P/N 7580461_02 © 2016 Nordson Corporation



Telepités  3-3

Kabelcsatlakozas

Lasd a 3-3 abrat. Csatlakoztassa az Encore HD rendszervezérlé
halézati/segéd aljzatahoz mené szlrke, 3 méter (10 1ab) hosszu 6sszek6td
kabelt a szivattyuvezérld egységre.

MEGJEGYZES: A rendszerrel egyiitt atadott 6sszek6té kabel 3 méter
(10 1ab) hosszu. Ha ennél hosszabb kabelre van sziikség, tovabbi kabeleket
kell rendelni. Sziikség szerint két, vagy akar tébb kabel is csatlakoztathato.

Encore HD rendszervezérlo

Szivattyu vezérl6 egység

Normal rendszer - egy 3 méter (10 lab) hosszu kabel

Valaszthaté kabel elrendezés

Az interfész modulhoz Kotdelem Tapegységhez
T e (1 I
Aljzatok Tiiskék Aljzatok Tiskek
Abra 3-3 Szivattylvezérlé egység 6sszekotd kabel csatlakozasok
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3-4 Telepités

Rendszer csatlakozasok

Rendszer rajz

A szérasi terlileten talalhatd 6sszes vezetéképes berendezést valés foldre

f FIGYELEM: Ezen az abran nem lathatok a minden rendszer foldelések.
kell csatlakoztatni.

Tovabbi tudnivalok olvashatok a Bekdtesi rajzok cimu szakaszban.

Encore HD kézi porszéré
Széropisztoly

(2]
p
= e
&
g 9 8
NN —|E
g 2 E 5 Adagotlo
o] o) N gara
2 2 S lg [1
= T H W EE
TELETE s
Szivattyu % R [>8 (3
sEz5]5
<< [= |2 O |
Vakuum
'
Hi/Lo Szivattyu
csé6elagazo
288 .
o | o o 3
© o © 3 3 ®
= — @
g 8 §Sgl3
g e § 528
> e =| >
© s £ 3295
Y Y Y ] < S| OOjw
N PN J11
@@@ J12 Encore HD
Aramoltato
modul
J3 J2
J9
-8
B
S
@
[o]
]
o
3
£
]
@
Abra 3-4 Encore HD szivattyuvezérlé egység pneumatikus rajz
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Telepités  3-5

Encore HD kézi porszoré
Sz6ropisztoly

Encore HD

rendszervezérlé

Tapegység

Sziird Biztositékok

NET
—
Szivattyu
csbelagazo
el
5 2|1
Szivattyd éblitészelep | o
Hi/Low témlészelep ‘
J11
Kék LED ég6
J12
. Encore HD
Aramoltaté modul
—1J3 Ja—
J9
[ |
J1
Relé/

Valtéaram

VBF

VBF motor ( )

Abra 3-5 Encore HD szivattylvezérld egység elektromos rajz
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3-6 Telepités

Szivattyuvezeérlé egység csatlakozasok

Elektroda

levegémoso tliszelep \

Elektroda
levegémosas (4 mm)

Oblits levegd

Az Encore HD szérépisztolyt az adathalozati/tapkabel segitségével
csatlakoztatott rendszervezérl és szivattyuvezérlé egység vezérli.

A szivattyuvezérlé egység 24 VDC-os tapegységet, aramkori kartyat és a
Prodigy HDLV szivattyu vezérlésére szolgalé iFlow® levegdszabdlyozét és
szelepeket foglal magaban.

A rendszervezérld a vezérld kezeléfeliletének paneljét foglalja magaban,
amelyen az elektrosztatikus aram és a szorépisztoly felé mend levegdéaram
beallitasok rogzitésére és beszabalyozasara szolgald kijelzék és
kezelbelemek foglalnak helyet.

Szivattyu vezérlé egy-ség
Fels6nézet

(A HD rendszerekben
nincsenek hasznalatban)

Mintazé levegé (6 mm)

Halozati vagy segéed

Fold (kocsira)

Rezgbémotor
halézati zsinor

Aramlasi levegd (8 mm)

Folydsitdlevegé visszacsap6 szelep

Halézati
csatlakoz6
kabel ——»

(8 mm-es, 6 mm-re leszUkitve)

Fold
Halozati kabel
(15 1ab)
L1
(Barna)
L2
(Kék)
3 \Szc’)répisztoly kéabel GND Szivattyu
(pisztolyhoz) (26ld/sérga) vezérlé egység
El6Inézet

Abra 3-6 Encore HD rendszervezérlé csatlakozasok
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Telepités  3-7

Szoropisztoly csatlakozasok

Csomagolja ki a szordpisztolyt. Tekerje le a szordpisztoly kabelt és a
tartozék atlatszé 4 mm-es illetve kék 6 mm-es levegd csévezetéket.
Csatlakoztassa a pisztolykabelt és a levegé csévezetéket az alabbi
eljarasoknal ismertetett médon.

Szoérépisztoly kabel

1. Mobilrendszer: Lasd a 3-7. abrat. Vezesse be a porszoéro pisztoly
kabelét a kocsitorony hatso részébe, és tovabb felfelé a torony eliils6
fels6 részén keresztll. Igy majd 6ssze lehet fogni egy kétegge a kabelt
és a mintazo- és elektroda levegdmoso csOvezetéket.

2. Csatlakoztassa a kabelt a porszéré rendszer vezérléjén elhelyezkedd,
GUN (Pisztoly) feliratu aljzatba. A kabel csatlakozodugo és az aljzat
hornyos.

3. Csavarja a kabelanyat az aljzatra, és huzza meg erésen.

Adathalézati kabel
(Szivattyuvezérlé egységhez)

Kébel a
szoropisztoly felé

Abra 3-7 Porszoro pisztoly kabelének csatlakoztatasa a rendszervezérldre - az abra a mobilrendszert mutatja
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3-8 Telepités

Leveg6b csbvezeték és portémid

MEGJEGYZES: Mieldtt levagna a csévezetéket a kivant hosszra, mérje
hozza a szérépisztoly kdbelének hosszahoz.

Lasd a 3-8. abrat.

1.

HD témléadapter

Szordpisztoly kabel /J

8mm-es portdmlé

6 mm-es kék

mintazolevegé csévezeték

Mérje meg és csatlakoztassa a 6 mm-es kék mintazélevegé
csBvezetéket a gyors levalaszto illesztére a pisztoly fogantyun.
Csatlakoztassa a masik végét a szivattyuvezérlé egységen l1évé
mintazodlevegd illesztékhez. Mérje meg és vagja le a levegd
csBvezetéket a rendszer altal megkivant hosszra.

Mérje meg és csatlakoztassa a 4 mm-es atlatszo elektrdéda levegémoso
csBvezetéket a fogazott illesztékre a pisztoly fogantyun. Csatlakoztassa
a masik végeét a szivattyuvezérld egységen lévd pisztolylevegd
illesztékre. Mérje meg és vagja le a levegd csévezetéket a rendszer altal
megkivant hosszra.

Tolja a fogazott tomléadaptert a portéml6 végébe, majd dugaszolja az
adaptert a szordpisztoly fogantyu aljan talalhatoé porbemeneti csébe.

A garat felvevd csove részére szerelje ra a porszallitd témlét a fogazott
atalakitora. Majd a felvevd csészerelvény tetején dugja be az atalakitét a
nyomassal csatlakoztathato illesztékbe.

=g 4 mm-es tiszta elektréda
levegémoso csévezeték

Abra 3-8 Széropisztoly csatlakozasok
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Telepités  3-9

A csbvezeték és kabel kotegelése

Lasd a 3-9. dbrat. A rendszerrel egyutt szallitott fekete spiral burkolattal
kotegelje a szoropisztoly kabelt, levegd csévezetéket és portdmlét.

Fekete
spiraltémld

Szabélyozhat6
kabelk6t6z6k

)

Abra 3-9 Csdévezeték kdtegelése (az abra mobilrendszer( dsszeallitast mutat)

MEGJEGYZES: Lasd a 3-9. abrat. A poradagolé témlé legkisebb hossza
60 lab.

A mobilrendszereknél: A csévezeték gyarilag tekercsbe van fogva a
kocsiplaté alatt. Ha a kocsihoz képest nagyobb tavolsagot kell elérni, nyissa
fel a csétartd bilincseket, és a kivant hossz erejéig tekerjen le tovabbi
szakaszt. Zarja vissza a csétarto bilincseket, vigyazva, nehogy tul erésen
huzza meg.

A csbvezetéket spirdltémld védi a kocsi dnbeallé 1abgorgbitdl.

Magaban all6 és sinre/falra szerelhet6é rendszereknél: A cs6vezetéket
vizszintesen, 3 lab atmérdre kell 6sszetekerni.
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3-10 Telepités

Férendszer levegé és elektromos csatlakozasok

F6 rendszer levegbellatas

Lasd a 3-10 abrat. A taplevegd nyomasa 6,0-7,6 bar (87-110 psi) kell, hogy
legyen.

A sinre/falra szerelheté rendszerekhez valaszthatd levegd bevezeté készlet
+ csatlakozok, karmantyuk és 20 lab hosszusagu, 10 mm-es cs6vezeték
kaphato. A készlet tartalmara és a megrendelésre vonatkozé informaciot
lasd az Alkatrészek cimu fejezetben.

MEGJEGYZES: A siiritett leveg6t dnkioldo elzard szeleppel ellatott
levegéberendezésbdl kell biztositani. A levegd legyen tiszta és szaraz.
HUt6kdzeg vagy szarito-tipusu levegészarito és levegdszird javasolt.

10 mm-es levegd
csbvezeték 6
taplevegd bemenet

10 mm-es levegd csévezeték
Kivezetés szivattyuvezérlé
egység felé

Levegdszuréd

Abra3-10  Rendszer levegé-ellatd csatlakozas (az abra mobilrendszer(i 8sszedllitast mutat)
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Telepités 3-11

Magaban allé, sinre szerelhet6 és falra szerelhet6
rendszer levegdéellatas

Lasd a 3-11. abrat.

1. Vegye figyelembe a szUré tetején elhelyezked6 (5) aramlasjelz6
tajolasat.

LEVEGO BELEPES
ELLATO FORRAS FELOL

LEVEGO KILEPES
SZIVATTYU VEZERLO
EGYSEG FELE

Abra 3-11 Légsz(rd beépités - Magaban all6 és sinre/falra szerelhet6é rendszereknél

1. 10 mm-es levegd csévezeték (kek) 4. Tartokonzol 6. Kioldé retesz

2. 10 mm-es cs6 x 1/2 klils6 menetes 5. Aramlasjelz6 7. Sajat rogzitéelemek
csatlakozok

3. M5 csavarok
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3-12 Telepités

Prodigy HDLV porszivattyu témlé

Rugalmas 8 mm KA-jii témlé (Standard)

MEGJEGYZES: A beszereléshez sziikséges valamennyi atalakité
megtalalhatdé a berendezéssel egyiitt atadott készletekben.

1.

Lasd a 3-12. abrat. Vegye le az eg yik (2) cs6lefogd anyat és (1)
O-gyurit a szivattyurol.

Szerelje az O-gy(r(t a cséadapterre (4), amig az neki nem feszill az
adapterkarimanak.

3. Szerelje az adapter végét a koptatétémbbe (6).

4. Szerelje ra a biztositéanyat a fogazott adapter végére, majd hajtsa ra az

anyat a koptatétdémbre meneteire és huzza meg kézzel.

Nyomja a rugalmas poradagol6 csévezetéket (5) az adapter fogazott
vége folé.

Normal 8 mm KA-jii poly témlé (valaszthaté)

MEGJEGYZES: V4gja le a poly csévezetéket csévagéval. Ha egyenetlenill
vagja le a poradagolo csévezetéket, esetleg atszennyezédhet a por.

1.

Lasd a 3-12. dbrat. Vegye le az eg yik (2) lefogé anyat és (1) O-gydrit a
szivattyurol.

2. Csusztassa a biztositéanyat a poliuretan csévezetékre (3).

Helyezze ra az O-gyur(t a poradagolé csGvezetékre, csusztassa lefelé a
végeétdl kordlbelll 50 mm-nyit (2").

Tolja be a poly csOvezetéket a (6) koptatétémbbe, amig meg nem érinti a
tomb fenekét.

Csusztassa ra az O-gyUr(t a poradagol6 csOvezetékre, amig meg nem all
a koptatétémb menetein.

Csavarja ra a lefogd anyat a koptatétdmb meneteire és huzza meg
kézzel.

P/N 7580461_02

© 2016 Nordson Corporation



Telepités 3-13

Poly Rugalmas
tomlé  tomld

Abra3-12  Prodigy HDLV szivattyi csévezeték beszerelés

1. O-gyurl 3. Poly témlé 5. Rugalmas témlé
2. Csé6 lefogd anya 4. Fogazott cséadapter 6. Koptatétdmb

Szivattyu adapter felszerelése

Lasd a 3-13 abrat. A Prodigy HDLV szivattyut a szivattyuatalakitd
segitségével lehet racsatlakoztatni a porszolgéltatd forrasra. Szereljerd a
csovezetéket a fogazott tdmlbatalakitéra. Majd dugja be a fogazott
tomlbatalakitot a szivattyu atalakitojaba.

Szivattyu adapter

Abra 3-13  Szivattyu felszerelése atalakité darabbal HR vagy NHR garatokra
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3-14 Telepités

Elektromos csatlakozasok

helyes feszlltséget a rendszer azonosito tablajardl. Karosithatja a
rezgémotort, ha 115 V valtéaramu rezgémotorral ellatott rendszert 230 V
valtéaramra csatlakoztatja.

@ VIGYAZAT: Rezgédobozos adagolérendszer bedllitasakor olvassa le a

MEGJEGYZES: A széropisztoly vezérlé 100-240 V valtéaramu, 50/60 Hz
feszultségl, egyfazisu dramellatashoz tervezett, és ilyen jeldléssel van
ellatva, de a rendszert ellaté aramnak meg kell felelnie a rezgémotor
paramétereinek.

Kdsse a rendszer haldzati kdbelt a vevd altal biztositott haromtuskés
csatlakozédugora. A rendszer megfelel fesziltséggel ellaté aljzatra
csatlakoztassa a csatlakozdédugoét.

Huzalszin Funkcio
Kék N (semleges)
Barna L (meleg)
Zold/sarga GND (féld)

Rendszer foldelés

komponenst valos féldre kell csatlakoztatni. Ennek elmulasztasa esetén
olyan er8s elektrosztatikus kisulés kdvetkezhet be, amely tiizet vagy
robbanast okozhat.

f FIGYELEM: A szorasi teriileten talalhatd 6sszes vezetéképes rendszer

Mobil rendszerek

Lasd a 3-14 4brat. Csatlakoztassa a szivattyuvezérld egység
féldelécsonkjara erésitett foldeldkabelt az anyafélddel 6sszekotott testre.

Abra 3-14 Rendszer foldelés csatlakoztatasa

Falra/sinre szerelt rendszerek

A rendszerhez tartoz6é ESD f6ld gyUjtésinnel csatlakoztassa a tdpegyseég
féldelé csonkot a féldelt széroflilkére vagy valds foldelésre. Ld. a készlethez
tartozé utasitasokat.
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Kezelés 4-1

Fejezet 4
Kezelés

FIGYELEM: Valamennyi kdvetkezd muveletet csak szakképzett személy
hajthatja végre. Kdvesse a gépkdnyvben és a kapcsolédo tébbi anyagban a
biztonsagi utasitasokat.

FIGYELEM: A berendezés veszélyessé valhat, ha nem a gépkdnyvben
ismertetett szabalyok szerint hasznaljak.

le kell féldelni. A foldeletlen vagy gyengén féldelt berendezés tarolhatja az
elektrosztatikus toltést, ami sulyos aramitést vagy athuzast okozhat a
kezelészemélyzet felé, és tlzet vagy robbanast idézhet elé.

f FIGYELEM: A szoérasi tertileten talalhatd minden aramvezetd berendezést

Eurdpai Unid, ATEX, a biztonsagos hasznalat specialis
feltételei

1. Az Encore HD kézi porfelhordé fejet csak a hozza tarsitott Encore HD
rendszervezérlével és az Encore HD szivattyuvezérlé egységgel egyutt
szabad hasznalnia +15 °C - +40 °C-os kérnyezeti
hémérséklettartomanyban.

2. A berendezés kizarélag kis ttési kockazattal jaro tertileteken
hasznalhatoé.

3. Az Encore HD vezérl§ és kezelbfelllet mianyag részeinek tisztitdsakor
jarjon el dvatosan. Ezeken az alkotéelemeken sztatikus elektromossag
képzédhet.

© 2016 Nordson Corporation P/N 7580461 _02



4-2 Kezelés
Karbantartas
Végezze el ezeket a karbantartasi eljarasokat, hogy a szivattyd maximalis
hatasfokkal izemelhessen.
FIGYELEM: Valamennyi kdvetkezd muveletet csak szakképzett személy
hajthatja végre. Kbvesse a gépkdnyvben és a kapcsolédo tébbi anyagban a
biztonsagi utasitasokat.
MEGJEGYZES: Kilonféle tényezdktdl, igy a kezeld tapasztalatatdl és a
hasznalt por tipusatdl fliggéen ezeket az eljarasokat esetleg ennél
gyakrabban vagy ennél ritkabban kell elvégezni.
Frekvencia P/N Eljaras
Vegye szemugyre a témldszelep testét
és keressen rajta a por szivargasara
utalé nyomokat. Ha port fedez fel a
témlészelep testében vagy fesziiltségi
Naponta o repedések lathatok a
Tqmloszelepek témlészelepekben, pétolja a
Készlet 1057257 témldszelepeket és szlrdtarcsakat
Ujakkal.
MEGJEGYZES: Az 4llasidé
Szirétarcsak csdkkentéséhez tartalékoljon egy felsd
csbelagazot és készletnyi also
a 1057257 A N
készletben k_opt'ayotomboket, hogy a tobPl készlet
tisztitdsakor behelyezhesse 6ket.
Szerelje szét a szivattyut és vegye
szemugyre az als6 cséelagazé koptatd
tombjeit és a fslsd Y-csdelagazot, hogy
lat-e rajtuk kopasra vagy t6d6
Felsé olvadasra utalo jeleket. Szikség
v cséelégeaig esetén tisztitsa meg ezeket az
. Ikatré ket ultrah tisztitd .
Készlot 1057962 alkatrészeke ’u rahangos tisztitoban
MEGJEGYZES: Ha a fels6
Hathavonta Y-cséelagazét ultrahangos tisztitéban
vagy E tisztitja, ujjal kell pétolnia a témitését.
Minden alkalommal S Tavolitson el annyit a tomitésbdl,
i 5 i Also csdelagazo amennyit tud, majd izopropil alkohol
amikor szétszereli a kobtatétdmbak it rajd
szivattyut ke Oﬁ a ? °m2° hasznalataval tisztitsa meg a
eszlet 1057260 ragasztotol a cséelagazot.
L Vegye szemugyre a témitést, hogy nem
Tomites lat-e rajta rongalddast. Ha sziikséges,
1075152 pétolja ujjal.

P/N 7580461_02
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Hibakeresés 5-1

Fejezet 5
Hibakeresés

FIGYELEM: Valamennyi kdvetkezd muveletet csak szakképzett személy
hajthatja végre. Kdvesse a gépkdnyvben és a kapcsolédo tébbi anyagban a
biztonsagi utasitasokat.

FIGYELEM: Miel6tt barmilyen javitast végezne a vezérlén vagy a
szoropisztolyon, zarja el a rendszer tapellatasat, és huzza ki a
csatlakozdzsindr dugojat. Zarja el a rendszer suritett leveg6ellatasat, és
engedje ki a nyomast. Ha nem kdveti a figyelmeztetést, személyi sértlést
okozhat.

Az alabbi hibaelharitasi eljarasok csak a leggyakoribb problémakkal
foglalkoznak. Ha az ott adott informacio segitségével nem tudja
megoldani a problémat, Iépjen érintkezésbe a Nordson muszaki
tdmogatasaval a (800) 433-9319-es szadmon vagy Nordson helyi
képviseletével.

© 2016 Nordson Corporation
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Hibakeresés

Szivattyu hibakeresése

Probléma Lehetséges ok Elharitas
Csdkkent Elzarédas van a szoropisztolyhoz Ellenérizze, hogy a csévezetékben
porkiadé poradagol6 csdvezetékben nincsenek-e elzarédasok. Oblitse at

teljesitmény
(tdmlbszelep
ek nyitnak és

levegébvel a szivattyut és
szoropisztolyt.

Hibas szivattyu levegémennyiség

Tisztitsa meg a szivattyu

zarnak) szabalyozé szelep levegémennyiség szabalyoz6
szelepét.
Hibas visszacsapo szelep Cserélje ki vjjal a visszacsapo
szelepeket.
Csdkkent Hibas tomlészelep Pétolja vjjal a tdmlészelepeket és
porkiadé sz(ir6tarcsakat.

teljesitmény
(tdmlészelep

Hibas magneses tdmibszelep

Cserélje ki jjal a magnesszelepet.
Ha tébbet akar megtudni, lapozza fel

ﬁzi?:anll és a szivattyupanel vagy szabdlyozé
2arnak) csoelagaz.o g.:].epkor?yvet.
Hibas visszacsapé szelep Cserélje ki tjjal a visszacsapo
szelepeket.
Csokkent Elzarédas van az adagoloforrastél | Ellenérizze, hogy a csévezetékben
porbeadé jov6 csbvezetékben nincsenek-e elzarédasok. Oblitse at

teljesitmény
(szivascsokk
enés az
adagoloforras
felol)

levegével a szivattyut és
szoropisztolyt.

Vakuumvesztés a
vakuumgeneratornal

Ellendrizze, hogy van-e
szennyezddés a vakuumgeneratoron.

Ellenérizze a szivattyupanel kifuvato
hangtompitéjat. Ha ugy ttinik, hogy
eltdomdédott a kifuvatd hangtompitdja,
potolja ujjal.

Hibas szivattyu levegémennyiség
szabalyoz6 szelep

Tisztitsa meg a szivattyu
levegémennyiség szabalyoz6
szelepét. Ha tébbet akar megtudni,
lapozza fel a szivattyupanel vagy
szabalyozo cs6elagazd gépkdnyvet.

P/N 7580461_02
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Hibakeresés 5-3

Szivattyu bejarati funkciok

A 5-15 abra a szivattyu hatsikjan lévd bejaratok funkcidit azonositja.

Funkcio

Tétel
a Bal oldali nyomo témlészelep

Bal oldali folydsitd cs6

Bal oldali szivo tdmldszelep

Jobb oldali folydsit6 csé

Jobb oldali nyomo tdmlészelep

o Jobb oldali szivé tsmlészelep

Abra5-15  M4gnes- és mennyiség-szabélyozd szelep funkcick
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B5-4 Hibakeresés

Csébelagazé hibakeresése

Probléma Lehetséges ok

Elharitas

Elzarédas van a
széropisztolyhoz
poradagolé
csbvezetékben

1. Csobkkent porkiad6
teljesitmény
(tomloészelepek
nyitnak és zarnak)

Hibas szivattyu
levegémennyiség
szabalyozd szelep

Hibas szivattyu
visszacsapo szelep

Ellendrizze, hogy a csévezetékben nincsenek-e
elzarédasok. Oblitse at levegdvel a szivattyut és
széropisztolyt.

Tisztitsa meg a szivattyu levegémennyiség
szabalyozo szelepét. Lasd Az iFlow modul javitdsa
cimd részben, a 6-5. oldalon a utasitasokat.

Ha a probléma tovabbra is fennall, potolja ujjal a
szivattyu levegémennyiség szabalyoz6 szelepét.
Lasd Az iFlow modul javitasa cim( részben, a

6-5. oldalon a utasitasokat.

Cserélje ki tjjal a visszacsapo szelepeket.

2. Csokkent porkiadé
teljesitmény
(tdmlészelepek
nem nyitnak és
zarnak)

Hibas tdmlészelep
Hibas magnesszelep

Hibas szivattyu
visszacsapo szelep

Pétolja ujjal a tdmlészelepeket és szlir6tarcsakat.

Cserélje ki tjjal a magnesszelepet. Lasd a
Magnes- és mennyiség-szabalyozo szelep funkciok
részt a 5-5. oldalon annak meghatarozasara, hogy
melyik magnesszelep vezérli a kérdéses
tdmldszelepet.

Cserélje ki vjjal a visszacsapo szelepeket.

Elzarodas van az
adagoloforrastol jovo

3. Csokkent porbeado
teljesitmény

(szivascsokkenés csévezetékben
az adagoloforras Vakuumvesztés a
feldl)

vakuumgeneratornal

Hibas szivattyu
levegbémennyiség
szabalyozo szelep

Ellendrizze, hogy a csévezetékben nincsenek-e
elzarédasok. Oblitse at levegdvel a szivattyut és
széropisztolyt.

Ellendrizze, hogy van-e szennyezédés a
vakuumgeneratoron.

Ellendrizze a szivattyupanel kifuvato
hangtompitéjat. Ha ugy tlnik, hogy eltémddott a
kifuvaté hangtompitdja, potolja vjjal.

Tisztitsa meg a szivattyu levegémennyiség
szabalyozo szelepét. Lasd Az iFlow modul javitasa
cimu részben, a 6-5. oldalon a utasitasokat.

Ha a probléma tovabbra is fennall, pétolja vjjal a
szivattyu levegémennyiség szabalyozo szelepét.
Lasd Az iFlow modul javitdsa cim( részben, a 6-5.
oldalon a utasitasokat.

4. Valtozasok a
szoroépisztoly
teritett
szorasképében

Mintazolevegb
mennyiség szabalyozé
szelep hibas

Tisztitsa meg a mintazélevegd mennyiség
szabalyozo szelepét. Lasd Az iFlow modul javitdsa
cimd részben, a 6-5. oldalon a utasitasokat.

Ha a probléma tovabbra is fennall, potolja ujjal a
mintazolevegd mennyiség szabalyozd szelepét.
Lasd Az iFlow modul javitasa cim( részben, a 6-5.
oldalon a utasitasokat.

P/N 7580461_02
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Hibakeresés 5-5

Magnes- és mennyiség-szabalyozo szelep funkciok

Az 5-16. abra a magnes- és mennyiség-szabalyozé szelep funkcidkat,
valamint a cséelagazé megfeleld be- és kibmlényilasait azonositja.

Abra 5-16

Magnes- és mennyiség-szabalyozé szelep funkciok

Tétel

Funkcio

Funkcio

Jobb oldali szivé témibszelep

Bal oldali szivo tdmldszelep

Jobb oldali nyomo tdmlészelep

Vakuumgenerator

Jobboldali szivd nyomdlevegd

Nagynyomasu témlbszelep (80 psi)

Baloldali szivé nyomodlevegd

Kisnyomasu témlbszelep (37 psi)

Bal oldali nyomo témlészelep

Vakuumgenerator szabalyozé (80 psi)

© 2016 Nordson Corporation
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B5-6 Hibakeresés

Lenullazé eljaras

Végezze el ezt az eljarast, ha a rendszervezérld interfész levegaramlast
jelez, amikor a széropisztoly nincs bekapcsolva, vagy ha aramlasi levegé
vagy porlaszté levegé aram nagy sugo kod (H25 vagy H26) jelenik meg.
A Sugo kodokrol a rendszer utmutatojaban olvashat tovabbi tudnivaldkat.

Lenullazo eljaras végzése elébtt:
» Allapitsa meg, hogy a rendszernek szolgaltatott levegd nyomasa
nagyobb-e a minimalis 5,86 bar (85 psi) értéknél.

» Allapitsa meg, hogy nem szivarog-e levegé a modul kimenet
illesztékein keresztiil vagy a magnesszelepek illetve a
proporcionalis szelepek kdrnyékérdl. A szivargé modulok
lenulldzasa tovabbi hibakat fog eredményezni.

1. A szivattyuvezérlé panelen kdsse le a 6 mm-es mintazolevegd
csévezetéket, és helyezzen be 8 mm-es dugokat a kimend illesztékekbe.

2. Tartsa nyomva a Nordson gombot 5 masodpercig a vezérlé funkcidinak
kijelzéséhez. F00-00 jelenik meg.

Forgassa a gombot, amig F10-00 nem jelenik meg.

Nyomja meg az Enter gombot, majd forgassa a gombot, hogy a kijelzén
F10-01 legyen lathaté.

5. Nyomja meg az Enter gombot. A rendszervezérld lenullazza az dramlasi
és mintazolevegét, és visszaallitia a funkcié kijelzést F10-00-ra.

6. Tavolitsa el a dugdkat a mintazdlevegd kimeneti illesztékekrél, és
csatlakoztassa Ujra a levegé csévezetéket.

Vezérlo csatlakozokabel ellenorzése

Tapegység vég Kezeléfelllet feléli vég
(ktls6 menetes) (belsé menetes)
5 Elvezetés CAN - KEK 1 CAN - )
j112 CAN+ FEHER ::12 &5 Elvezetés
J13 5 V- FEKETE P1-3
a4 , PIROS P1-4
J1-5 . ARNYEKOLAS/ELVEZETES CSUPASZ | py.¢ 2 CAN + 4V+

Abra 5-17 Vezérld csatlakozokabel vezeték
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Javitds  6-1

> [>
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Fejezet 6
Javitas

FIGYELEM: Valamennyi kdvetkezd muveletet csak szakképzett személy
hajthatja végre. Kdvesse a gépkdnyvben és a kapcsolédo tébbi anyagban a
biztonsagi utasitasokat.

FIGYELEM: Kapcsolja ki a vezérl6t, és huzza ki a tapkabelt, vagy kapcsolja
ki az aramellatast a megszakitondl, vagy a vezérl6 elétt, mielétt megnyitja a
vezérld burkolatait. E figyelmeztetés figyelmen kivil hagyasa sulyos
aramitést és személyi sérllést eredményezhet.

VIGYAZAT: Elektrosztatikus érzékeny berendezés. A vezérl6
aramkoérpanelek karosodasanak elkerllése érdekében viseljen féldeld
csuklészijat, és hasznaljon megfeleld féldelési technikat a javitasok soran.

Lasd a Bekotéesi rajz cim(i szakaszt, ahol megtalalhato a szivattyuvezérld
egyseég kapcsolasi vazlata és a vezetékrendszer csatlakozasok.

© 2016 Nordson Corporation
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6-2 Javitas

Panelegység eltavolitasa
1. Kosse le a halézati feszlliséget és a levegbcsatlakozast.

2. Tavolitsa el a tiz darab (2) csavart, amelyek a (3) szerelt panelt erésitik
hozza az (1) hazhoz.

3. Lassan tavolitsa el a panelszerelvényt.

Visszaszereléskor vigydzzon, nehogy a kébelek vagy levegdvezetékek

@ VIGYAZAT: Banjon dvatosan a kabellel és csatlakozokkal.
becsipbédjenek vagy elcsavarodjanak a szekrényfal hatuljan.

P/N 7580461_02 © 2016 Nordson Corporation



6-3

Javitas

Kilsé

burkolat
foldelés

Bels6
burkolat

foldelés

10013427

Kis panel eltavolitasa

Abra 6-18

3. Panelegység

Burkolat
2. Csavarok

1.

P/N 7580461_02
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6-4 Javitas

A kis panel elemei

A kdvetkezéket vegye figyelembe javitasok soran:

e Alkatrészek cim( szakasz alkatrész- és szerviz készletekhez.

* Bekbtési rajzok, kapcsolasi rajzokhoz és aramkoérpanel
csatlakozasokhoz.

® Szabdlyozo beszabalyozasa és iFlow modul javitds és szabalyozo csere
javitasi eljarasokhoz.

Szabalyozo beszabalyozasa
Lasd a 6-19. abrat.

Az iFlow levegb ellenérzd készlet hasznalataval és ezzel az eljarassal éllitsa
be a szabalyozét csere utan, amely leveg6t szallit az iFlow modulra.

MEGJEGYZES: A szabalyozd nyilasok dugdi és csatlakozdi nem tartoznak
a csere szabalyozo szallitasi kdrébe. A lecserélt szabalyozéban haszndlja
fel Ujra a régi szabdalyoz6 dugdéit és illesztékeit.

1. Huzza ki az egyik illesztéket a szabalyozobdl, és dugja be a
nyomasmérét az illesztékbe.

2. Allitsa a szabalyozét 85 psi-re.

3. Tavolitsa el a nyomasmérét, és helyezze vissza a dugot a szabalyozé
illesztékébe.

4. Nyomja be a szabalyozé gombot a beallitas régzitéséhez.

©

Kétéidomok

10014746

Abra6-19  Szabalyoz6 beszabalyozasa
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Javitds 6-H5

Az iFlow modul javitasa

Az iFlow modul egy dramkérpanelbdl és egy levegd elosztébdl alll, amelyen
két proporciondlis szelep, jelatalakitok és négy magnesszelep van. Az
aramlasi modul javitasa a proporcionalis szelepek tisztitasara vagy cseréjére,
illetve a magnesszelepek, ellenérzé szelepek és illesztékek cseréjére
korlatozodik.

toltésre (Electrostatic Sensitive Device = ESD). A panel karosodasanak
elkerulése érdekében viseljen féldre csatlakoztatott f6ldeld csukldszijat.
Mindig csak a széleiknél fogva vegye kézbe a panelt.

@ VIGYAZAT: A modul dramkéri kartyaja érzékeny az elektrosztatikus

Az iFlow modulok tesztelése

VIGYAZAT: Ovatosan banjon a nyilasegységgel. A durva banasméd
@ karosithatja a nyilast, és befolyasolhatja a manométeren kijelzett értéket.

Szallitoleveg6 aram
MEGJEGYZES: Végezzen szinvaltast, és erdsitse meg, hogy a rendszer
minden port eltavolit a szivattyubdl az eljaras elinditasa el6tt.

1. Az aramlasellenérzd eszkdz (1039881) hasznalataval csatlakoztasson
egy 10 &b hosszusagu, 8 mm-es csévezetéket a szivattyu szallitd
nyilasara.

2. Allitsa a szallitast 100 %-ra, és a rasegitd levegét 00 %-ra, majd inditsa el
(ON) a szivattyut. A manométernek 4,0-5,0 psi-t (0,2-0,3 bar-t) kell
mutatnia.

3. Novelje meg a rasegitd levegét +50%-ra, és inditsa el (ON) a szivattyut.
A manométernek 7,0-8,0 psi-t (0,5-0,6 bar-t) kell mutatnia.

4. Csokkentse le a rasegit6 levegdt -50 %-ra, és inditsa el (ON) a szivattyut.
A manométernek 1,0-3,0 psi-t (0,1-0,2 bar-t) kell mutatnia.

Mintazolevegé

Az adott utasitasok szerint hasznalja az aramlasellenérzd eszkdzt
(1039881), és csatlakozzon ra a mintazolevegé kimenetre.
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6-6 Javitas

A magnesszelep cseréje

Lasd a 6-20. abrat. A magnesszelep (13) etavolitasahoz tavolitsa el a
szeleptest két darab csavarjat és emelje le a szelepet a cs6elagazorol.

Miel6tt raszerelné az Uj szelepekett a cséelagazora, allapitsa meg, hogy
helylkdn vannak-e az Uj szeleppel egyutt atadott O-gyurdk.

Proporcionalis szelep tisztitasa

Lasd a 6-20. abrat. A szennyezett levegdellatas helytelen mikddést okozhat
a (B) proporcionalis szelepen. A szelepet az alabbi utmutatasok kévetésével
szerelje szét és tisztitsa meg.

1. Kosse le a (3) tekercs huzalozasat az (1) aramkéri panelrdl.
Tavolitsa el a (2) anyat és tekercset a (6) proporciondlis szelepbdél.

2. Tavolitsa el a két darab hosszu csavart (4) és a két darab révid
csavart (5), hogy eltavolithassa a proporcionalis szelepet a
csbelagazobal.

VIGYAZAT: A szelep alkatrészei igen kis méretiiek, ezért legyen dvatos,
nehogy valamelyikik is elvesszen. Ne keverje 6ssze az egyik szelep rugoit a
masik rugdival. A szelepeket eltéré rugdkra kalibraljak.

Vegye ki a szelepszarat (8) a szeleptestbdl (11).
4. Tavolitsa el a szelepbetétet (10) és rugét (9) a szarbdl.

5. Tisztitsa meg a betét Ulékét és tomitéseit és a szeleptestben lévd
fojtényilast. Ehhez haszndljon kisnyomasu suritett levegét. A betétet
illetve szeleptestet ne tisztitsa éles fémszerszammal.

6. Helyezze be a rugét, majd a betétet a szarba ugy, hogy a betét végén
lévé mlanyag ulék kifelé nézzen.

7. Allapitsa meg, hogy helyiikre keriiltek-e a szeleppel egyiitt atadott
O-gyurik a szeleptest aljan.

8. Fogja hozza a szeleptestet a csGeldgazdhoz a hosszu csavarokkal és
allapitsa meg, hogy a test oldalan 1évé nyil a kioml nyilas kétéidomai felé
néznek-e.

9. Helyezze ra a tekercset a szelepszarra ugy, hogy a tekercs huzalozasa
az aramkori panel felé mutasson. Régzitse a tekercset az anyaval, és
csatlakoztassa ra a tekercshuzalt az aramkéri kartyara.

Proporcionalis szelep cserélése

Lasd a 6-20. abrat. Ha a proporcionalis szelep megtisztitasa nem javit az
aramlasi probléman, cserélje ki Ujra a szelepet. Az Uj szelep beépitése el6tt
tavolitsa el a védéfedelet a szeleptest aljardl. Vigyazzon, nehogy elveszitse
a fedél alatt lévd O-gydrat.

P/N 7580461_02

© 2016 Nordson Corporation



Javitas  6-7

Szeleptest alsé része Szeleptest fels6 része

A proporcionalis szelep tisztitasa

3

Abra6-20  iFlow modul javitas - Magnesszelep cseréje és proporciondlis szelep tisztitasa vagy cseréje

1. Aramkéri panel 6.

2. Anya-tekercs a (2) proporcionalis 7
szelephez 8
9

3. Tekercs-proporcionadlis szelep (2)

4. Hosszu csavaros szelep a
cséelagazohoz (2)

5. ROvid csavaros szelepszar
atesthez (2)

Proporcionalis szelep (2)

. Aramlasjelzé nyil
. Széar

Rugé

10.
11.
12.
13.

Betét

Szeleptest
Fojtonyilas
Magnesszelepek

© 2016 Nordson Corporation
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Rezgomotor cserélése

A rezg6motor lecserélésekor tgyeljen arra, hogy az izemében hasznalt
feszultséghez ill6 motort rendelje meg. Ellendrizze a tapegységen lévé
adattablat. A cseremotorokhoz haldzati kdbel is tartozik.

A VBF bels6 bekdtése a Tdpegység bekdtesi rajzan lathatd ennek az
utmutatonak a Hibakeresés cim( szakaszaban.

P/N 7580461_02 © 2016 Nordson Corporation
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Folydsitd cso cserélése

rendszer levegényomasat. Ha elmulasztja a levegényomdas megsziintetését,

f FIGYELEM: Az aldbbi feladatok elvégzése elétt zarja el és sziintesse meg a
emberek sérulést szenvedhetnek.

Sziintesse meg a e Lazitsa meg a folydsito
levegényomast és ‘ cs6 bemeneti dugojat
kosse le az 6blité és huzza ki egyenesen
levegé csbvezetéké* a folydsitd csovet a

szivattyutestbol.
Huzza le a foly0sitg Foklosse nek! @O reicpiseanuiiziis  Aapkiviela szivaty
csovet a bemenet iz__uj ?yogl ° csészerelvényeket a
duggjarol. Sovet a piros szivattyUtestbe. Hizza meg
O-gydrunek.

a bemeneti dugojat, majd
csatlakoztassa az 6blité
levegd csbvezetékét.

Utdlag felszerelheté nagy aramlasu

© 2016 Nordson Corporation P/N 7580461_02
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Szivattyu szétszerelése

A leallasi id6 csOkkentéséhez készletezzen tartalék szivattyut, hogy
potolhassa az éppen javitott szivattyut. A megrendelési informaciot lasd az
Alkatrészek cimU fejezetben.

FIGYELEM: Az aldbbi feladatok elvégzése el6tt zarja el és sziintesse meg a
rendszer levegényomasat. Ha elmulasztja a levegényomas megsziintetését,
emberek sérilést szenvedhetnek.

MEGJEGYZES: Miel6tt lekdtné a szivattydrdl, cimkézzen meg minden
levegé- és poradagold csbvezetéket.

1. Lasd a 6-21. abrat. Kosse le az 6blit6 levegd vezetékeket a szivattyu
tetejérol.

2. Kosse le a bedmld és kidbmld porvezetékeket a szivattyu aljardl.

3. Tavolitsa el a két darab csavart, zaré alatéteket és lapos alatéteket

amelyek a szivattyut erésitik hozza a szivattyupanelhez és tegye le a
szivattyu tiszta munkafeluletre.

4. Lasd a 6-22. abrat. A folyosité csOvel kezdve szerelje szét a szivattyut a
mutatottak szerint. A ragasztott témitéseket nem kell leszerelni, csak ha
megseérultek.

MEGJEGYZES: Ehhez olvassa el a Témi6szelep cserélése cim( részt
a 6-14. oldalon, ahol elolvashatja azokat az utasitasokat is, amelyekkel a
témlbszelepek kihuzhatok a témlbészelep testébdl.

S — @
M

m\\\\)\)

5‘\\\\\\\\\\\\\\

Abra 6-21  Szétszerelési elékészulet
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Javitdas 6-11

Abra6-22  Szivattyu szétszerelése

10 mm-es csészerelvények (2)
Visszacsapo szelepek (2)
O-gydruk (2)

Bemeneti dugdk (2)

O-gyurik (2)

O-gyurik (4)

Folydsitd csévek (2)
Haztémités

© N Ok

Felsd Y-cséelagazd tomités
. Felsd Y-cs6elagazé

. O-gyl(rdk (4)

. Témlbszelep test

. Témlbszelepek (4)

. Also cséelagazo koptatétombok (2) 22. Fels6 csdelagazéd

. Alsé cséelagazo test
. O-gydrdk (2)

Utolag felszerelhetd nagy aramlasu

17. Csbanyék (2)

18. M5 x 25 csavarok (4)
19. M5 (7) rugods alatétek
20. M5 (7) lapos alatétek
21. Szlrétarcsak (4)

23. M5 x 100 csavarok (3)

© 2016 Nordson Corporation
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Szivattyu 6sszeszerelése

VIGYAZAT: Kovesse az 6sszeszerelési sorrendet és a mutatott eldirasokat.
Ha nem elég gondosan kdveti az 6sszeszerelési utasitasokat, a szivattyu
megrongalédhat.

MEGJEGYZES: A felsd és alsd Y csbelagazdkat, amelyek ismétlddden
érintkezni fognak étellel, az elsd hasznalatuk elétt alaposan meg kell
tisztitani. Azonban ne tisztitsa meg a porézus folydsité csdveket.

A konkrét utasitasokat lasd a
Témlbszelep cserélése
cim( rész alatt a 6-14. oldalon.

VIGYAZAT: e
Hagyja abba a

meghuzast, amikor
a témldszelep teste

megérinti az alsé
csbelagazé testét.

1 4 Egyszerre két-két

- menetnyit huzzon a
csavarokon
felvaltva.
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<: VIGYAZAT:
y Hagyja abba a meghuzast,

Egyszerre két-két menetnyit
hluzzon a csavarokon
felvaltva.

amikor a tdmlbszelep teste
megérinti a felsé
Y-cs6elagazot.

Huzza meg
biztonsagosan.

© 2016 Nordson Corporation
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Témloszelep cserélése

®

VIGYAZAT: Mielétt a tdmlészelep testet satuba helyezi, parnazza ki a
pofakat. Annyira huzza csak meg a satut, hogy az biztosan tartsa a szelep
testet. Ha ezt figyelmen kivll hagyja, ennek eredményeként
megrongalddhat a tdémldszelep teste.

Az 6-23. abran a tdmlbszeleptest teteje lathato.

* Atdmldszelepek felsé peremére az UP (Fel) sz6 van belenyomva.
* A szeleptest tetején négy levegéjarat lathaté, amelyeket O-gyurik
tomitenek le.

MEGJEGYZES: A tdmlészelepek cserélésekor a szlirétarcsakat is cserélje
Ujjal (amely a tdbmldszelep készletének a része). Lasd a Szivattyu
dsszeszerelése nevdl eljaras 7. 1épését.

Tomlészelep eltavolitasa
1. Helyezze a tdmlészelep testét kiparnazott satuba.

2. Fogja meg a témldszelep also karimajat egy kézzel és huzza el a
szeleptesttol.

3. Vagja le olléval a karimat, majd huzza ki a témlészelep tdbbi részét a
szeleptestbdl.

P/N 7580461_02
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Tomlbszelep testének teteje Tomlbszelep eltavolitasa

Abra6-23  Tomldszelep eltavolitasa
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Témlbszelep beépitése

MEGJEGYZES: Az 6sszes tdmlSszelepet, amely ismételten érintkezni fog
etellel, az elsd hasznalat el6tt alaposan meg kell tisztitani.

Lasd a 6-24. abrat.

1.

llessze be a bevezeté szerszamot az egyik szelepkamran at, majd
illessze a tomlbszelep felsd karimajat a bevezetd szerszam alsé végébe.

Allitsa be a tdmlészelep karimakat s szelepkamra négyszogletes
hornyaival.

Szoritsa laposra a témlészelep FELSO végét, majd vezesse be a karima
egyik végét a szelepkamraba.

Huzza ra a bevezetd szerszamot, amig a tdmlészelep vége a
szeleptestbe nem kerl.

Huzza tovébbra is a bevezet6 szerszamot, amig a tdmlészelep at nem
pattan a szeleptesten és a szerszam lazava valik.

Huzza el a témlészelep alsé karimdjat, és ellenérizze, hogy a
szelepbordazatok egy vonalba essenek a szeleptest négyszdgletes
hornyaival. Igény szerint hizza és forgassa el a tomlészelepet a
bordazat és a hornyok egy vonalba allitdséhoz.

P/N 7580461_02
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Abra6-24  Tomldszelep beszerelési lépések
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Alkatrészek  7-1

Bevezetés

Fejezet 7
Alkatrészek

Alkatrészek megrendeléséhez hivja a Nordson Industrial Coating Systems
Customer Support Center (Nordson Bevono Rendszerek Vevészolgalati
Kbzpontjat) a (800) 433-9319 szamon vagy Iépjen érintkezésbe a Nordson
helyi képviseletével.

Az illusztralt potalkatrészek alkalmazasa

A Item (Tétel) nevl oszlop szamai azoknak a szamoknak felelnek meg,
amelyek az egyes alkatrész listdkhoz adott dbrakon azonositjak az
alkatrészeket. Az NS (Not Shown = Nincs &brazolva) jeldlés azt jelzi, hogy a
lista alkatrésze nem lathatd az abrakon. Koétéjelet (—) akkor hasznalunk,
amikor az alkatrész szam az 4bran szerepl6 minden alkatrészre vonatkozik.

Az Part (P/N) nevu oszlop szdma a Nordson Corporation altal hasznalt
alkatrész szam. Az oszlopban eléforduld tobb kotéjel (- - - - - - ) azt jelenti,
hogy az illet alkatrészt nem lehet megrendelni nmagaban.

A Description (Megnevezés) nevu oszlop az alkatrész nevét, valamint a
méreteit és (amennyiben helyénvald), egyéb jellemzdit adja meg. A sor
behuzasok a szerelvények, alszerelvények és alkatrészek k6z6tt fennalld
viszonyt mutatjak.

* A szerelvény megrendelése esetén a szallitmany az 1-es és 2-es
tételeket is tartalmazni fogja.

* Az 1-es tétel megrendelése esetén a 2-es tétel is benne lesz a
szallitmanyban.

* A 2-estétel megrendelése esetén csak a 2-es tételt fogja megkapni.

A Quantity (Darabszam) nevil oszlop szama az egy egységben,
szerelvényben vagy alszerelvényben kivant darabszammal egyezik. Az AR
(As Required = Szlikség szerint) jel6lést akkor hasznaljuk, ha az alkatrész
szam (P/N) nagyobb mennyiségben rendelt tdmegcikk, vagy ha az egy
szerelvényben taldlhato darabszam a termék véltozatatdl vagy modelljétél
fugg.

A Note (Megjegyzés) nevl oszlop betli az egyes alkatrész listak

végen talalhaté megjegyzésekre utalnak. Az utmutatasok fontos

tudnivalét tartalmaznak a hasznalattal és megrendeléssel kapcsolatban.

A megjegyzéseknek célszer( kildnleges figyelmet szentelni.

Tétel P/N Megismerés Darabszam | Megjegyzés
— 0000000 Szerelvény 1
1 000000 e Alszerelvény 2 A
2 000000 e+ Alkatrész 1

© 2016 Nordson Corporation
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7-2 Alkatrészek

Szivattyu vezérl6 egység

Lasd az 7-1. abrat. Uj szivattylvezérlé egység rendelésekor ligyelien a

helyes fesziiltség megadasara.

Megismerés

Darabszam | Megjegyzés

Tétel P/N
T .
2 1045837 .
3 1068715 .
4 1108673 .
5 972126 .
6 1082612 .
7 984526 .
8 939122 .
9 1605823 .
10 1023695 .
11 972930 .
12 1603928 .
13 1005067 .
14 1605763 .
15 955063 .
16 309488 .
17 984702 .
18 983401 .
19 983021 .
20 240674 .
21 1005068 .
22 1604303 .
23 972286 .
24 1605982 .
25 183804 .
26 933469 .
NS 939110 .

— 1606977 PUMP CONTROL UNIT, 115V, Encore HD
— 1606978 PUMP CONTROL UNIT, 230 V, Encore HD

PANEL, controller, power/pneumatic

SCREW, pan, recessed, M5 x 12, with internal
lock washer bronze

WASHER, lock, dished, #10

CONNECTOR, elbow, plug-in, 6 mm T
CONNECTOR, male, elbow, 6 mm T x 1/g uni
VALVE, flow control, 4 mm x 1/g uni

NUT, lock, /> conduit

SEAL, conduit fitting, 2 blue

HARNESS, receptacle out, VBF, controller,
Encore HD

SEAL, bulkhead, 7/g-16 thread

PLUG, push-in, 8 mm T, plastic
CONNECTOR, male, 8 mm x /4 RPT
UNION, F bulkhead, 8 mm T x /4 RPT
WASHER, sealing, M16, buna-N and steel,
zinc

RING, sealing, 1/4

UNION, F bulkhead, 6 mm T x /g RPT
NUT, hex, M5, brass

WASHER, lock, M, split, M5, steel, zinc

WASHER, flat, E, 0.203 x 0.406 x 0.040,
bronze

TAG, ground
UNION, F bulkhead, 10 mm T x 1/, RPT

CONNECTOR, male, 10 mm T x 1/4 RPT, with
seal

REDUCER, 8 mmstemx6 mm T
RECEPTACLE, network, Encore HD controller
PLUG, blanking, 6 mm T

LUG, 90, double, 0.250 x 0.438

CABLETIE, 3.9 in, 185F/85C, nylon, natural

10

—_ W N = W ==

WNDN = =

WWwHrHd

NS: Not Shown (Nincs abrazolva)

P/N 7580461_02
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Alkatrészek

17,18,19,20

16,15,4

,26

18,19,20

)

17

10013427

Szivattyu vezérl6 egység

Abra 7-1

P/N 7580461_02
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Panelegység
Lasd a 7-2. abrat.
Tétel P/N Megismerés Darabszam | Megjegyzés
— | e PANEL, Encore controller power/pneumatic 1
1 345536 e SCREW, socket, M5 x 80, bl 2
2 983401 ¢ WASHER, lock, M, split, M5, steel, zinc 4
3 1081114 ¢ PUMP ASSEMBLY, HDLV, Gen |l 1
4 1052893 e ELBOW, plugin, 10 mm T x 10 mm stem, 3
plastic
5 1608085 ¢ KIT, Encore power/pneumatic panel tubing 1
6 1604073 ¢ GASKET, pump manifold, Encore HD 1
7 1605761 ¢ ADAPTER, Prodigy G3 pump-Encore HD 1
manifold
8 1606256 e GASKET, Prodigy adapter plate 1
9 982029 ¢ SCREW, socket, M5 x 30, bl 2
10 1606254 ¢ BASE, Prodigy, G3-Encore adapter 1
11 972125 o CONNECTOR, male, elbow, 10 mm T x 1/4 2
uni
12 1100310 e REGULATOR, /g, 1/4 NPT, 7-125 psi, 1
pneumatic panel
Folytatas...
2

Abra 7-2 Panelegyseég alkatrészek (3/1)

10014746
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Panelegység (foiyt)

Lasd a 7-3. abrat.

Tétel P/N Megismerés Darabszam | Megjegyzés
4 1052893 ELBOW, plugin, 10 mm T x 10 mm stem, 3
plastic
13 1605376 HARNESS, blue LED, with housing, 1
Encore HD
14 1027585 VALVE, solenoid, 3-way, sub-base 1
15 1605442 MODULE, digital airflow, manual system, 1
Encore HD
16 1604082 VALVE, solenoid, 3-port, 24 Vdc, 1/, NPTF 1
Folytatas...
13
10014746
Abra 7-3 Panelegység alkatrészek (3/2)

© 2016 Nordson Corporation
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Panelegység (foiyt)

Lasd a 7-4. abrat.

Tétel P/N Megismerés Darabszam | Megjegyzés
2 983401 WASHER, lock, M, spt, M5, steel, zinc 4
17 1606835 PCA, replay board, Encore LT-HD 1
18 1107695 POWER SUPPLY, 24 Vdc, 60 W 1
19 1604518 CONNECTOR, male, elbow, 6 mm T x 1/g 3
RPT
20 972313 TEE, union, 8 mm tube x 8 mm tube, pl 1
21 1604804 MANIFOLD ASSEMBLY, pump control, 1
Encore HD
22 1605754 FILTER, line, with terminals, Encore HD 1
23 984702 NUT, hex, M5, brass 4
24 983021 WASHER, flat, E, 0.203 x 0.406 x 0.040, br 4
25 240674 TAG, ground 2
21
22
23,2,24,25
10014746
Abra 7-4 Panelegység alkatrészek (3/3)
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iFlow modul
Lasd a 7-5. abrat.
Tétel P/N Megismerés Darabszam | Megjegyzés
— 1605443 MODULE, digital airflow, manual system, 1
Encore HD
1 1099288 ¢ VALVE, solenoid, 3-way, w/connector 4
2 1027547 e VALVE, proportional, solenoid, sub-base 2
3 1602319 ¢ PCA, Encore HD flow node, 1 channel 1
4 972277 e CONNECTOR, male, elbow, 8 mm T x 1/4 uni 1
5 972399 ¢ CONNECTOR, male, with/int hex, 3
6 mm T x /g uni
6 1030873 e VALVE, check, M8 TXR 1/g, M input 2

Abra 7-5 iFlow modul alkatrészek

© 2016 Nordson Corporation
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Csébelagazo szerelvény

Lasd a 7-6. abrat.

Tétel P/N Megismerés Darabszam | Megjegyzés
— 1604804 MANIFOLD ASSEMBLY, pump control, Encore
HD

1 1604080 ¢ GASKET, pump control manifold, Encore HD 1 A

2 1074535 ¢ CONNECTOR, male, 90 elbow, 1
10mm T x 35 RPT

3 1603927 o CONNECTOR, male elbow, 8 mm x ;g RPT 3

4 1605530 + CONNECTOR, male, elbow, 6 mm T x /g 2
RPT. with sealant

5 983136 ¢ WASHER, lock, M, internal, 4 mm, black zinc 2

6 982453 ¢ SCREW, socket, M4 x 16, zinc 2

7 1605567 ¢ MANIFOLD/REGULATOR, compact, in/8 mm, 1
3 x out/6 mm

8 1099281 e VALVE, solenoid, 3 port, 24 V,0.35 W 7

9 | ------ ¢ MANIFOLD, pump control, Encore HD 1

10 1601413 e ELBOW, plugin, 6 mm T x 8 mm stem, plastic 1

11 1052920 ¢ PUMP, vacuum generator 1

12 1601412 e ELBOW, plugin, 8 mm T x 10 mm stem, 1
plastic

13 | ------ ¢ SCREW, pan, recessed, M4 x 16, zinc 2

14 1052893 e ELBOW, plugin, 10 mm T x 10 mm stem, 1
plastic

15 328524 ¢ CONNECTOR, male, with internal hex, 1
6mmTx M5

16 1604335 o CONNECTOR, male, 6 mm T x 14 RPT, with 1

seal

MEGJEGYZES A: Tomités cseréjekor Ugyelien arra, hogy semmilyen ragasztényom se maradjon vissza a
csOelagazon.
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Abra 7-6
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Szivattyu
Lasd a 7-7. abrat.
Tétel P/N Megismerés Darabszam | Megjegyzés
— 1081194 PUMP ASSEMBLY, HDLV 1
1 971102 » CONNECTOR, male, 10 mm tube x 2
3/gin. unithread
2 | meee-- ¢ CHECK VALVE assembly, pump, Prodigy 2 A
3 941113 ¢ O-RING, silicone, 0.438 x 0.625 x 0.094 in. 2
N ¢ PLUG, fluidizing tube access, HDLV pump 2
5 940142 ¢ O-RING, silicone, 0.50 x 0.625 x 0.063 in. 2
6 940137 ¢ O-RING, silicone, 0.437 x 0.562 x 0.063 in. 4
7 | mee--- e TUBE, fluidizing, HDLV pump 2 A
8 1075152 ¢ GASKET, face, HDLV pump 1
9 1053234 ¢ GASKET, HDLV pump 1 A
i | ------ ¢ MANIFOLD, upper Y, HDLV pump 1 A
11 1053292 ¢ O-RING, silicone, 0.219 x 0.406 x 0.094 in. 4
12 1080148 ¢ BODY, pinch valve, HDLV pump 1
13 | ------ ¢ VALVE, pinch, HDLV pump 4 A
14 | ------ ¢ BLOCK, wear, lower manifold, HDLV pump 2 A
15 | ------ e BODY, lower manifold, HDLV pump 1
16 945115 ¢ O-RING, Viton, 8.00 x 2.00 2 A
17 1062070 ¢ NUT, wear block tube retaining 2
18 982085 ¢ SCREW, socket, M5 x 25, black 4
19 983401 ¢ WASHER, lock, M, split, M5, steel, zinc 7
20 983035 e WASHER, flat, M, regular, 5, steel, zinc 7
P ¢ DISC, filter, Prodigy HDLV pump 4 A
22 | ------ ¢ MANIFOLD, top, HDLV pump 1
23 1053293 ¢ SCREW, socket, M5 x 100, black 3
NS 982802 ¢ SCREW, socket, M5 x 70, black 2 B
NS | ------ ¢ WASHER, flat, regular, M5, steel, zinc 2 B
NS | ------ ¢ WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 2 B

MEGJEGYZES A: Ezeket az alkatrészeket a 7-12. oldalon feltiintetett szerviz készletekben lehet megvasarolni.
B: Hasznalja ezeket a rogzitéket a szivattyu kezelépanelre torténd rogzitésére.

NS: Not Shown (Nincs abrazolva)
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Abra 7-7 Alapkivitell szivattyu alkatrészek

© 2016 Nordson Corporation P/N 7580461_02



7-12 Alkatrészek

Potalkatrészek

% A rendszerben haszndlt minden egyes szivattyuhoz tartson raktaron
egy-egy ilyen szerelvényt.

Toémlbszelep készlet x
1081221

(8 db témlbszelepet,

8 db szlrétarcsat
tartalmaz és 1 db
bevezetd szerszamot)

Utasitasok a 6-14. oldalon 6-14

Toémlészelep készlet
(étellel valo érintkezéshez)
1097918

(8 db tdmlbszelepet,

8 db sz(irtarcsat

tartalmaz és 1 db

bevezetd szerszamot)

Utasitasok a 6-14. oldalon 6-14

=
= =

Also csbelagazo koptatétdmb
készlet %

1057260

(2 db koptatotdémbot és

2 db O-gydrut (945115) tartalmaz)
Utasitasok a 6-14. oldalon 6-10

Fels6 Y-cs6elagazd %
1057262

(Csbelagazét és
témitést tartalmaz)

Utasitasok a 6-14. oldalon 6-10

Folydsitd cso készlet %
1057258

(4 db csovet és

8 db O-gyurit (P/N 940137)
tartalmaz)

Utasitasok a 6-14. oldalon 6-9

Fogazott cs6adapter
a flexibilis cs6vezetékhez
1078006

Nem tartozéka
a szivattyunak.
Kulén rendelje meg.

Visszacsapo szelep szerviz
készlet x

1078161

(2 db szelepet tartalmaz)

Visszacsapo szelep
korszerUsitd készlet
1078151

(A régebbi szivattyukat Uj
visszacsap0 szelepes kivitelre
Uvjitja fel.

Az bsszes lathato alkatrészt
tartalmazza)

Toémlbszelep test
korszerUsitd készlet
1081976

(Tartalmazza az uj
tdmlészeleptestet
négy témldszeleppel
és négy O-gyuruvel
beszerelve)

Nagy aramlasu fluidizalo cs6
utdlag felszerelhet6 készlet
1093596

(Nagy aramlasuva alakitja a
szivattyut)

Nagy aramlasu fluidizalo
csO cseréld készlet
1093557

(Hasznalatahoz utdlag
felszerelhet6 készletet kell
felszerelni)

P/N 7580461_02
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Falra/sinre szerelt rendszer

P/N Megismerés Darabszam | Megjegyzés
1600566 KIT, filter, Encore LT 1
1600608 ¢ FILTER, mist separator, 0.3 micron, 1/2 in. NPT 1
1600609 e+ FILTER ELEMENT, separator, 0.3 micron 1
971103 ¢ CONNECTOR, male, 10 mm tube x 1/2 unithread 2
1600607 ¢ CONNECTOR Y branch, 10 mm tube x 1/2 in. unithread 1
------ ¢ BRACKET, assembly, mounting, modular air filter 1
972286 REDUCER, 8 mm stem x 6 mm tube 1 A
1067694 KIT, ground bus bar, ESD, 6 position, with hardware 1
1080718 CABLE, interface/controller, 10 ft. 1
MEGJEGYZES A: A tapegység foly6sité levegé kimeneti illesztékébe van beszerelve.

Portémlé és levegd csévezeték
A portdmlét és levegd csévezetéket egy labanként ndvekvd sorrendben kell

rendelni.

P/N Megismerés Megjegyzés
1081783 Powder hose, 6 mm ID x 8 mm OD, polyolefin (by 100 ft) B, E
1080388 Powder hose, 6 mm ID x 8 mm OD, polyolefin (by 500 ft) C,E
1606690 Clear powder hose, 6 mm ID x 8 mm OD, polyurethane (by 100 ft) AF
1606695 Clear powder hose, 6 mm ID x 8 mm OD, polyurethane (by 500 ft) C,F
900617 Air tubing, polyurethane, 4 mm, clear, electrode air wash A
900742 Air tubing, polyurethane, 6 mm, blue, pattern air A
1096789 Air tubing, antistatic, 6/4 mm, black (conductive air tubing), VBF pickup tube to D

controller
900741 Air tubing, polyurethane, 6 mm, black
900618 Air tubing, polyurethane, 8 mm, blue A
900619 Air tubing, polyurethane, 8 mm, black A
900740 Air tubing, polyurethane, 10 mm, blue, main air IN A
900517 Tubing, poly, spiral cut, 0.62 in. ID, dess out
301841 Strap, Velcro, w/buckle, 25 x 3 cm, dress out

MEGJEGYZES A: A legkisebb rendelési hossz 50 lab.

B: A legkisebb rendelési hossz 100 lab.
C: A legkisebb rendelési hossz 500 lab.

D: VBF rendszereken ez a csOvezeték vezeti el a folyositolevegét a valaszfal csGcsatlakozojatdl a
felvevé csoéig. Aramvezetd kivitelének kdszénhetéen egyben testcsatlakozast is szolgaltat a
felvevd csé szamara a kocsitest fel6l. Nem szabad aramvezetésre alkalmatlan csévezetékkel

lecserélni.
E: A normal porszallitd téml6 a leszallitott rendszer részét képezi.

F: A normdl kivitell poliolefin helyett valaszthat6 porszallitd témld is hasznalhaté.

© 2016 Nordson Corporation
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Vegyes opciok
P/N Megismerés Darabszam | Megjegyzés
1091429 KIT, input air, Encore HD manual systems 1
972841 e CONNECTOR, male, 10 mm tube x 1/4 in. unithread 1
971102 ¢ CONNECTOR, male, 10 mm tube x 3/8 in. unithread 1
973500 o COUPLING, pipe, hydraulic, /4 in., steel, zinc 1
973520 o COUPLING, pipe, hydraulic, 3/g in., steel, zinc 1
900740 ¢ TUBING, polyurethane, 10 mm, blue 20 ft A
1096786 FILTER/REGULATOR, assembly, with fittings (particulate) 1 B
1097103 ¢ FILTER ELEMENT, air, 5 micron 1 B

MEGJEGYZES A: A cserélendd csdvet egy labanként novekedd sorrendben rendelje meg.
B: OEM szerelvény alkatrész szama AW20-02BE-CR. Rendeljen helyes szlrdelemet a

szlréjéhez/szabalyozéjahoz. Az elemek nem csereszabatosak.

P/N 7580461_02
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Bekotési rajzok  8-1

Fejezet 8
Bekotési rajzok

Megismerés P/N
Encore HD tap/pneumatikus szabalyoz6
szerelvény 10013427
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MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Termék: Encore XT / HD kézi porszéré rendszerek

Modellek: Encore XT kézi, helyhez k6tott vagy mobil kocsis egység.
Encore Auto felhordé fej Encore XT szabalyozo elemekkel, egy pisztolyos automatikus
rendszerekhez.
Encore HD kézi, helyhez ké6tott vagy mobil kocsis egység.
Megismerés: Ezek valamennyien elektrosztatikus elven miikédé porszéréd rendszerek, amelyekhez
felhordofej, vezérlékabelek és kapcsolodo szabalyozék tartoznak. Az Encore XT kézi rendszer Venturi elven
alapul6 szivattyutechnikat haszndl a téltépisztoly porral térténd ellatdsara. Ugyanakkor, az Encore HD kézi
rendszer nagy anyagsUriségu szivattyutechnika segitségével latja el porral a szoropisztolyt. Az egy automata
pisztolyos alkalmazésok részére kész(ilé6 Encore Auto pisztoly, amelyet pisztolyallvdnyra vagy robotra lehet
felszerelni, kézi XT szabalyoz6 elemekkel egyutt szerepel a listaban.
Vonatkozé iranyelvek:

2006/42/EK - Gépek biztonsaga iranyelv  2014/30/EK - EMC iranyelv  2014/34/EK - ATEX iranyelv

A megfelelés vizsgalatanal hasznalt szabvanyok:

EN/ISO12100 (2010) EN60079-0 (2014) EN61000-6-3 (2007) FM 7260 (1996) ENS50050 (2006)
EN1953 (2013) EN60079-31 (2014) EN61000-6-2 (2005) EN55011 (2009) EN60204-1 (2006)
Elvek:

A terméket az elfogadott mlszaki Gzemeltetési rendtartas figyelembe vételével gyartottuk le.

A megadott termék megfelel a fenti iranyelvnek és szabvanyoknak.

Védelmi mod:

- Kérnyezeti h6mérséklet: +15 °C ... +40 °C

-Ex tb 11IB T60°C / Ex 1l 2 D/ 2mJ = (Encore XT és HD felhord¢ fejek)

- Ex tc IlIB T602C / EX 1l (2) 3 D = (Vezérlok)
-Ex 112 D/ 2mJ = (Encore Auto felhordé fej)

Tanusitvanyok:
- FM14ATEX0051X = Encore XT és HD kézi felhordé fejek (Norwood, Mass. USA)

- FM14ATEX0052X = Vezérl6k (Norwood, Mass. USA)
- FM11ATEX0056X = Encore automatikus felhordo fej (Norwood, Mass. USA)

ATEX feltigyelet
- 1180 SGS Baseefa (Buxton, Derbyshire, UK)
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Vance Wilson Datum: 09.09.2016
Miiszaki lgazgato
Industrial Coating Systems
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Kapcsolattarté: Uzemeltetési Igazgatod
Industrial Coating Systems
Nordson Deutschland Gmbh
Heinrich-Hertz-StraBe 42-44
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