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Prodigy HDLV lIl. generacios szivattyu, szivattyu cséelagazo és aramkori kartya 1

Prodigy HDLYV Ill. generacios szivattyu, szivattyu
csbelagazo és aramkori kartya

Biztonsagi utmutatasok

Olvassa és és kdvesse a biztonsaggal kapcsolatos
alabbi dtmutatésokat. A feladatokkal és
berendezésekkel kapcsolatos figyelmeztetések,
ovintések és utmutatésok a berendezések
dokumentaciojanak vonatkozo helyén talalhatok.

Gondoskodjon réla, hogy a berendezések teljes
dokumentécidjahoz, igy ehhez is, mindaz
hozzaférhessen, aki a berendezéseket izemelteti
vagy szervizeli.

Szakképzett egyének

A készilék tzemeltetéi maguk felelnek azért, hogy a
Nordson készUlékeket szakképzett egyének épitsék
be, kezeljék és tartsak karban. Szakképzett egyének
azok a munkatarsak vagy megbizottak, akiket
betanitottak a reajuk bizott feladatok biztonsagos
végrehajtasara. Ismerik az 6sszes vonatkozo
munkavédelmi és baleset-megeldzési elbirast,
tovabba fizikailag képesek elvégezni a reajuk bizott
feladatokat.

Rendeltetésszerii hasznalat

Ha a Nordson berendezéseket a hozzatartozé

dokumentacioban kdzoltektdl eltéré modon

hasznaljak, ennek személyi sérllés és anyagi kar

lehet az eredménye.

ime néhany példa a berendezés nem rendeltetésnek

megfelel hasznalatara

* Ossze nem fér6 anyagok haszndlata

* jogosulatlan modositasok végzése

* biztonsagi védelmek vagy reteszelések
eltavolitasa vagy athidaldsa

* (ssze nem féré ill. megrongalddott alkatrészek
hasznalata

® jova nem hagyott segédberendezések hasznalata

* berendezések névleges maximalis jellemzéket
meghaladé Gzemeltetése

ElGirasok és jovahagyasok

Allapitsa meg, hogy az dsszes berendezés arra a
kdrnyezetre van-e méretezve és jévahagyva,
amelyben hasznalni fogjak. A Nordson
berendezések jovahagyasa semmissé valik, ha nem
koévetik a beépitéshez, lizemeltetéshez és
szervizeléshez adott Utmutatasokat.

A berendezés beépitésének minden szakaszaban
eleget kell tenni az sszes szdvetségi, allami és helyi
szabalyzatnak.

Személybiztonsag

Kovesse az alabbi utmutatasokat, nehogy sériilések
térténjenek.

* Ne mukddtessen vagy szervizeljen
berendezéseket, ha nincs meg hozza a
szakképesitése.

* Ne mikddtessen olyan berendezéseket,
amelyeknek biztonsagi védelmei, ajtéi vagy
fedelei sériltek és automatikus reteszelései nem
megfeleléen mikoddnek. Ne hidaljon at vagy
hatastalanitson biztonsagi készulékeket.

* Ne alljon a mozg6 berendezések mozgasterébe.
Mozgé berendezések beszabalyozasa vagy
szervizelése elétt kapcsolja le az aramellatast és
varja meg, amig a berendezés teljesen megall.
Zarja ki az aram bekapcsolasanak lehetéségét és
biztositsa a berendezést varatlan mozgasok
ellen.

* Nyomas alatt Iévé rendszerek vagy elemek
beszabalyozasa vagy szervizelése elétt
mentesitse (engedje le) a hidraulikus és
pneumatikus nyomast. Elektromos
berendezések szervizelése el6tt kdsse le, zarja ki
és cimkézze fel a kapcsoldkat.

© 2016 Nordson Corporation
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2 Prodigy HDLV Ill. generacios szivattyu, szivattyu cséelagazé és aramkori kartya

* Kérje el és olvassa végig a hasznalt anyagok
biztonsagi adatlapjait (SDS). Kdvesse a gyarto
altal az anyagok biztonsagos kezeléséhez és
hasznalatahoz adott utmutatasokat és hasznalja
az ajanlott személyvédé készilékeket.

* Sérllések megelézése érdekében figyeljen a
munkahelyen a kevésbé nyilvanvald veszélyekre,
amelyeket gyakran nem lehet teljesen
kiklisz6bolIni, példaul a forro fellletek, éles
szélek, feszlltség alatt allé elektromos aramkdrok
€s mozgo részek, amelyeket gyakorlati okokbdl
nem lehet elzarni vagy egyéb médon védeni.

Tlizbiztonsag

TUlz vagy robbanas megelézéséhez kdvesse az
alabbi utmutatasokat.

* Ne dohanyozzon, hegesszen, készoriljon vagy
hasznaljon nyilt langot, ahol gyulékony anyagokat
hasznélnak vagy tarolnak.

* Gondoskodjon megfeleld szell6zésrdl, nehogy az
illekony anyagokbol vagy g6zokbdl veszélyes
koncentracidk képzédjenek. Utmutatasért
forduljon a helyi szabalyzatokhoz vagy a hasznalt
anyag biztonsagi adatlapjaihoz (SDS).

* Fesziltség alatt all6 aramkordket addig ne
kdsson le, amig gyulékony anyagokkal dolgozik.
A szikrdzas megel6zéséhez el6szor az egyik
kikapcsolo aramat kapcsolja le.

* Tudja meg, hogy hol vannak elhelyezve a
vész-ledllitd gombok, elzard szelepek és tlzolto
késziilékek. Ha valamelyik szorofulkében tiz
keletkezik, azonnal éllitsa le a szérérendszert és
elszivé ventilatorokat.

olvashaté utmutatasok szerint tisztitsa, tartsa
karban, vizsgalja le és javitsa.

* (Csak olyan csere alkatrészeket hasznaljon,
amelyeket az eredeti berendezéssel t6rténd
hasznalatra terveztek. Az alkatrészekkel
kapcsolatban a Nordsontdl kérheté informacio és
tanacs.

Foldelés
FIGYELEM: Hibas elektrosztatikus
berendezés miikddtetése veszélyes és
aramuteést, tiizet vagy robbanast okozhat.

Idészakos karbantartasi programjaba

illessze bele az ellenallasok ellenérzését

is. Ha akarcsak gyenge aramutést
szenved vagy sztatikus szikrazast vagy
atutést észlel, azonnal allitson le minden
elektromos vagy elektrosztatikus

berendezést. Addig ne inditsa el ujbdl a

berendezést, amig be nem hatarolta és ki

nem javitotta a problémat.

A fllke belsejében és a fllkenyilasok kérnyezetében
létesitett foldelésnek teljesitenie kell az NFPA ll-es
osztély, 1-es vagy 2-es csoport besorolasu veszélyes
helyekre vonatkoz6 eléirasait. Lasd az NFPA 33,
NFPA 70 (NEC cikkely 500, 502 és 516), és NFPA 77
legfrissebb feltételeit.

® A szorasi teriiletek minden villamosan vezeté
targyat elektromosan olyan féldre kell
csatlakoztatni, amelynek ellenallasa legfeljebb
1 Megohm olyan mdszerrel mérve, amely
minimum 500 V nagysagu feszlltséget ad ra a
vizsgalt aramkdrre.

* Afdldelendd berendezés a kévetkezdket foglalja
magaban, noha egyéb részek is lehetnek benne:
szorasi teriilet padléja, kezelédobogdk, adagold
garatok, fényszem tartok és lefavécsévek. A
szoérasi terileten dolgoz6 személyzetet féldelni
kell.

* A sztatikusan felt6ltédott emberi test
gyujtoforrasként szerepelhet. Festett fellleten,
mint példaul munkadobogén allé egyének, vagy
azok, akik nem aramvezeté cipét viselnek,
nincsenek leféldelve. A személyzetnek
aramvezet6 talppal ellatott cipét kell viselnie vagy
féldel6szalagot kell hasznalnia, amely
foldkapcsolatot biztosit az elektrosztatikus
berendezéssel vagy ilyen berendezés
kérnyezetében munkat végzé egyéneknek.

* Akezelbk keze és a pisztoly fogantyuja kdzott
érintkezést kell biztositani, nehogy aramitést
szenvedjenek az elektrosztatikus szoropisztoly
kézben tartasakor. Ha keszty(t kell viselnie,
vagja le a tenyér- vagy ujj részét, viseljen
aramvezetd kesztylt vagy hordjon
foldelészalagot, amely a pisztoly fogantyujat
valddi féldre csatlakoztatja.

* Miel6tt beszabalyozna vagy tisztitana a porszoré
pisztolyokat, allitsa le az elektrosztatikus
aramellatast és foldelje le a pisztoly elektrédait.

* A berendezés szervizelése utan kdsse vissza az
Osszes berendezést, foldkabelt és huzalt.

Tennivalok hibas miikodés esetén

Ha valamelyik rendszer vagy a rendszerek

valamelyik berendezése hibasan mikédik, allitsa le

azonnal a berendezést és végezze el az alabbi

Iépéseket:

* Kosse le és zarja ki az elektromos dramot. Zarja
el a pneumatikus elzard szelepeket és sziintesse
meg a nyomasukat.

* A berendezés Ujrainditasa elétt hatarolja be a
helyét és javitsa ki a hibas mikddés okat.

Artalmatlanitas

Az izemelés soran és a karbantartasok végzésekor
alkalmazott készlilékeket és anyagokat az érvényes
rendelkezések szerint kell artalmatlanitani.
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Megismerés

Lasd a 1. abrat. A Prodigy HDLV (nagy-porsUriseégu,
kis-légtérfogatu) utdsziiré 2 poradagolé szivattyuja
pontos mennyiségu port szallit az adagolé forrasbdl a
porszoré pisztolyba.

A szivattyu kivitelezése és a hasznalt kis atmeéréju
poradagold cs6vezeték gyors és alapos atoblitést
tesz lehetévé a gyors szinvaltasokhoz.

A szivattyu hatékonyabb a Venturi szivattyuknal
abban a tekintetben, hogy a szivattyu
mikddtetéséhez hasznalt levegébdl csak igen kis
rész jut be a szoropisztolyba. A porarammal egytt
egyedul az a leveg® jut be a szoropisztolyba, amelyet
a pornak a szivattyubdl térténd kijuttatasahoz
hasznalunk.

A normal aramlasu szivattyu nagy aramlasu
szivattyuva alakithaté egy nagy aramlasu fluidizalo
cs6 utdlag felszerelhetd készletben torténd
telepitésével. Lasd a 20 oldalon a készlet alkatrész
szamhoz (P/N). A készlet telepitési utmutatot is
tartalmaz.

Abra 1 Prodigy HDLV 2. generéciés szivatttyt

© 2016 Nordson Corporation P/N 7580398_10



4 Prodigy HDLV lll. generacios szivattyu, szivattyu cséelagazé és aramkori kartya

A HDLV szivattyu elemei
Lasd a 2. 4brat.

Tétel Megismerés Funkcio
1 Oblitse 4t a pneumatika | Vezessen nagy nyomasu dblitélevegét a szivattyin keresztiil.
szerelvényeket és a A visszacsap6 szelepek megakadalyozzak, hogy az
visszacsap6 szelepeket | Oblitészelepekbe porszennyezddés keriljon.

2 Folydsité csbévek Pordzus hengerek, amelyek beszivjak a port a szivattyuba, amikor
vakuum keletkezik és kinyomjak a port, amikor levegényomasnak
van kitéve.

3 Fels6 csbelagazé Tartalmazza a fluidizalé cséveket, a visszacsapd szelepeket és a
pneumatika levegdjaratokat.

4 Fels6 Y-cséelagazo Hatarfellilet a lapitott csdvek és a pordzus csévek kdzott; két darab
Y-alaku jaratbdl all, amely a szivattyu két felének bedmlé és kiomld
agat koti dssze.

5 Alsé cséelagazo és A bedmIb és kidmlb szerelvényeket csatlakoztatja a szivattyu két

koptatotdombok felén 1évé tdmlbszelepekhez.

6 Bedmlé szerelvény A porforrastol kiindulé csévezetékhez csatlakozik.

7 Kiémlé szerelvény A porszoré pisztolyhoz vezetd csévezetékre csatlakozik.

8 Témlbszelepek A szelepek nyitasa és zarasa teszi lehetévé a por beszivasat vagy
kiadagolasat a folyositd csévekbdl.

9 Témlbszelep test It talalhatok a témlészelepek is. Atlatszé miianyagbdl késziilt, fém
menetes betétekkel és beleolvasztott féldeld rugoval.

1
Abra 2 A HDLV szivattyu elemei

P/N 7580398_10
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Prodigy HDLV lIl. generacios szivattyu, szivattyu cséelagazo és aramkori kartya 5

Mi{ikodési elmélet

Szivattyuzas

A Prodigy HDLV szivattyuja két darab azonos médon
mukodo félbél all. A szivattyu felek felvaltva
beszivjak és kiadagoljak a port a szivattyubdl; mialatt
a szivattyu egyik fele beszivja, a masik fele kiadagolja
a port.

A bal oldali szivattyu fél beszivja a port
Lasd a 3. abrat.

A bal oldali szivo tdmlészelep nyitva van,
mikdzben a bal oldali nyomo tdmldszelep zarva
van. A bal oldali pordzus folydsitd csére negativ
levegbnyomas jut, amely port sziv be a bedml§
szerelvénybe egészen a bedmld csbelagazéd
koptatotdmbjéig a bal oldali szivé témldszelepen
keresztill, ahonnan a por a bal oldali folyosité
csObe jut.

Miutén letelt a negativ levegényomas eldirt ideje,
lekapcsol a folydsitd csé negativ levegényomasa
€s zar a bal oldali szivo tdmldszelep.

A jobb oldali szivattyu fél kiadagolja a port

Lasd a 3. abrat. Abra3 A bal oldali szivattyd fél besziv, a jobb oldali
A jobb oldali szivé tdmldszelep zarva van, kiadagol
mikdzben a jobb oldali nyomo témlészelep nyitva Megjegyzés:  Szivattyu bal hatsé részének nézete.

van. Pozitiv levegényomas jut ra a jobb oldali
porozus folydsitd csére, amely kiadagolja a port a
folydsito csébél a jobb oldali nyomo tdmlészelep,
a kiomlé cséelagazo koptatdétdmbjének jobb oldala
mentén, majd tovabb a nyomédszerelvénybél be a
porszoré pisztolyhoz vezetd csévezetékbe.

Lasd a 4. abrat.

Amint az egyes oldalak befejezik a fenti folyamatokat,
ellenkez6 miveletre valtanak at. A fenn
elmagyarazott példaban a bal oldali szivattyu fél
ekkor port adagolna ki, mig a jobb oldali szivattyu fél
port szivna be.

Amint az egyes szivattyu felek kiadagoljak a port,
a por 6sszekeveredik a csOvezetékben és ennek
eredményekeént allandoé poraram lép ki a
szoropisztolybdl.

Abra 4 A bal oldali szivattyu fél kiadagol, a jobb oldali
besziv

© 2016 Nordson Corporation P/N 7580398_10



6 Prodigy HDLV Ill. generacios szivattyu, szivattyu cs6elagazé és aramkori kartya

Oblités
Lasd a 5. abrat. Amikor a kezel6 szint valt, a

szivattyu harom szakaszos 6blitd folyamaton megy
keresztul.

1. szakasz: Lagy 6blités a szoropisztolyon

A szivo tdmlészelepek zarnak, mikézben a nyomo
tomlészelepek nyitva maradnak. Bekapcsol a
szivattyuval rasegitett levegényomas, amely kis
nyomasrél indul és fokozatosan né a szivattyuval
rasegitett maximalis nyomasra. A leveg6 kiadagolja
a port a két folydsitoé csébdl a pornyomo

csbvezeteken és szoropisztolyon keresztll a fulkébe.

2. szakasz: Lagy Oblités az aadagoldforrason

A szivo tdmlészelepek nyitva vannak, mikézben a
nyomo témlészelepek zarnak. Bekapcsol a
szivattyuval rasegitett levegényomas, amely kis
nyomasrél indul és fokozatosan né a szivattyuval
rasegitett maximalis nyomasra. A levegé kiadagolja
a port a két folydsitd csébdl a porszivo csévezetéken
keresztll vissza a poradagold forrasba.

3. és 4. szakasz: Erés éblités a
szoropisztolyon és adagoloforrason

A nyomo témldszelepek nyitnak. Maximalis
nyomason bekapcsol a szivattyuval rasegitett
levegényomas, mikézben a vezetékbdl likietd
levegbnyomas megy végig a folydsitd csdvek
tetejénél 1évé bbliité levegd szerelvényeken.

A lUktet6 levegé a szivattyuban, szérdpisztolyban és
szivo valamint nyomo cs6vezetékben visszamaradt
dsszes port eltavolitja.

A nyomo oldal atéblitése utan zarnak a nyomo
témlészelepek és nyitnak a szivé tdmldszelepek.

A szivo oldal atdblitése ugyanolyan médon torténik,
mint a nyomé oldalé.

1. szakasz

2. szakasz

evegb N

3. és 4. szakasz

Abra 5 Oblité miivelet

P/N 7580398_10
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Miiszaki adatok

Prodigy HDLV lIl. generacids szivattyu, szivattyu csGelagazo és aramkori kartya 7

Szabvanyos szivattyu kimenet

(legnagyobb)

Oranként 27 kg (60 font)

Levegéfogyasztas

Tovabbitd levegd

12,5-31 I/perc
(0,438-1,1 scfm)

Pisztoly
mintazélevegd

6-57 l/perc
(0,2-2,0 scfm)

Fogyasztas
Osszesen

85-170 I/perc
(3-6 scfm)

Uzemi levegényomasok

Témlbszelepek

2,4 bar (35 psi)

Mennyiség
szabalyozas
(mintazolevegdre/
szivattyu
rasegitésre)

5,9 bar (85 psi)

Vakuumgenerator

3,5 bar (50 psi)

Poradagold cs6vezeték

Méret 8 mm KA x 6 mm BA
Kimenet: 9-23 m
Hossz (30-75 lab)
Bemenet: 1-3
(3,5-12 1ab)
Méretek

Lasd 6. abrat

62,3 mm
(2,45")

194,50 mm
(7,657")

Abra 6

06~

Nerdson

|

I

256,4 mm
(10,094")

189,50 mm
(7,461")

80,00 mm —>

Il

(3,150")

Szabvanyos szivattyu méretek

© 2016 Nordson Corporation
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8 Prodigy HDLV lll. generacios szivattyu, szivattyu csdelagazo és aramkori kartya

Poradagol6 csovezeték beépitése
Normal 8 mm KA-jii poly csévezeték

MEGJEGYZES: V&gja le a poly csévezetéket
csévagoval. Ha egyenetlenill vagja le a poradagolé
csévezetéket, esetleg atszennyezédhet a por.

1. Lasd a7.abrat. Vegye le az eg yik (2) lefogd
anyat és (1) O-gy(r(t a szivattyurol. =
2. Csusztassa a biztositéanyat a poliuretan —
csévezetékre (3).

3. Helyezze ra az O-gy(r(t a poradagolé
csbvezetékre, csusztassa lefelé a vegétdl 1
kéralbelul 50 mm-nyit (2").

4. Tolja be a poly csbvezetéket a (6)
koptatétdmbbe, amig meg nem érinti a tdmb
fenekét.

5. Csusztassa ra az O-gydr(it a poradagolé
csbévezetékre, amig meg nem all a koptatétémb

menetein. 3 —
6. Csavarja ra a lefogd anyat a koptatétomb =

meneteire és huzza meg kézzel. Poly Hajlékony
Rugalmas 8 mm KA-jii cs6vezeték csévezeték  csOvezetek
MEGJEGYZES: A szivatty( mellé nem szallitjuk Abra 7 Poradagold csévezeték beépitése
a rugalmas cséveket a szwattyuvgl psszekptp 1. O-gyiird 4. Fogazott csGadapter
fogazott adaptereket. Ezeket a kézi porszéréd ! ) - . .

. o IR ,, 2. Csé6 lefogd anya 5. Hajlékony csévezeték
pisztolyokkal szallitjuk, de kulon is megrendelheték. ; f o
3. Poly csévezeték 6. Koptatétdmb

A cikkszamokat lasd a Potalkatrészek listaban,
a 20. oldalon.

1. Lasd a7. abrat. Vegye le az eg yik (2) csélefogd
anyat és (1) O-gyurit a szivattyurol.

2. Szerelje az O-gylr(t a cséadapterre (4), amig az
neki nem feszll az adapterkarimanak.

3. Szerelje az adapter végét a koptatétdombbe (6).

4. Szerelje ra a biztositéanyat a fogazott adapter
végére, majd hajtsa ra az anyat a koptatétdémbre
meneteire és huzza meg kézzel.

5. Nyomija a rugalmas poradagol6 csGvezetéket (5)
az adapter fogazott vége folé.

P/N 7580398_10 © 2016 Nordson Corporation



Karbantartas

Prodigy HDLV llI. generacios szivattyu, szivattyl cséelagazd és aramkori kartya 9

Végezze el ezeket a karbantartasi eljarasokat, hogy a szivattyd maximalis hatdsfokkal Gzemelhessen.

gépkdnyvben és a kapcsolddé tébbi anyagban a biztonsagi utasitasokat.

f FIGYELEM: Valamennyi kdvetkez6é miiveletet csak szakképzett személy hajthatja végre. Kbévesse a

MEGJEGYZES: Kilénféle tényezoktdl, igy a kezeld tapasztalatatdl és a hasznalt por tipusatél fiilggéen ezeket
az eljarasokat esetleg ennél gyakrabban vagy ennél ritkabban kell elvégezni.

Frekvencia

Alkatrész

Eljaras

Naponta

Tomlbszelepek
Készlet 1057257

Vegye szemlgyre a tdmlészelep testét
és keressen rajta a por szivargasara
utalé nyomokat. Ha port fedez fel a
témlbszelep testében vagy fesziiliségi
repedések lathatok a tdmlészelepekben,
potolja a témlbszelepeket és
szlrétarcsakat ujakkal.

Hathavonta

vagy
Minden alkalommal
amikor szétszereli a
szivattyut

Szuroétarcsak
a 1057257
készletben

Fels6
Y-csGelagazé
Készlet
1057262

Also cséelagazo
koptatotdmbok
Készlet 1057260

MEGJEGYZES: Az &llasidé
csokkentéséhez tartalékoljon egy felsé
csbelagazot és készletnyi also
koptatotdmboket, hogy a tobbi készlet
tisztitasakor behelyezhesse éket.

Szerelje szét a szivattyut és vegye
szemugyre az also cséelagazo koptatod
témbjeit és a fslsé Y-csbelagazot, hogy
lat-e rajtuk kopasra vagy Ut6d6 olvadasra
utald jeleket. Szikség esetén tisztitsa
meg ezeket az alkatrészeket ultrahangos
tisztitdban.

MEGJEGYZES: Ha a felsé
Y-cs6elagazét ultrahangos tisztitoban
tisztitja, ujjal kell pétolnia a tdmitését.
Tavolitson el annyit a tdmitésbdl,
amennyit tud, majd izopropil alkohol
hasznalataval tisztitsa meg a ragasztotol
a csbelagazot.

Tomités
1075152

Vegye szemlgyre a tdmitést, hogy nem
lat-e rajta rongalodast. Ha szukséges,
potolja ujjal.

© 2016 Nordson Corporation
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10 Prodigy HDLYV lIl. generacids szivattyu, szivattyu cséelagazo és aramkoéri kartya

Hibakeresés

FIGYELEM: Valamennyi kdvetkez6é miiveletet csak szakképzett személy hajthatja végre. Kbévesse a
gépkdnyvben és a kapcsolddé tébbi anyagban a biztonsagi utasitasokat.

ibakeresd eljarasok csupdn azokat a legéaltaldnosabb problémakat érintik, amelyekkel lzemelés
kdzben taladlkozhat. Ha az ott adott informacié segitségével nem tudja megoldani a problémat, Iépjen
érintkezésbe a Nordson helyi képviseletével vagy kérjen segitséget a Fellletkezelés Vevétamogatd
K&zponttol a (800) 433-9319-es szamon.

Probléma Lehetséges ok Elharitas
1. Csokkent porkiadé | Elzarodas van a Ellendrizze, hogy a csGvezetékben
teljesitmény szoropisztolyhoz nincsenek-e elzarodasok. Oblitse at levegével
(tomldszelepek poradagold a szivattyut és szoropisztolyt.
nyitnak és zarnak) | csvezetékben
Hibas szivattyu Tisztitsa meg a szivattyu levegémennyiség
levegémennyiség szabalyozd szelepét.
szabalyozo szelep
Hibas visszacsap6 Cserélje ki Ujjal a visszacsap6 szelepeket.
szelep
2. Csokkent porkiado | Hibas tomldszelep Pétolja ujjal a tdmlbszelepeket és
teljesitmény szlr6tarcsakat.
(tomlGszelepek Hibas magneses Cserélje ki Ujjal a magnesszelepet. Ha tdbbet
nem nyitnak és tdmlbszelep akar megtudni, lapozza fel a szivattyupanel
zarnak) vagy szabalyozé cséelagazé gépkdnyvét.
Hibas visszacsap6 Cserélje ki Ujjal a visszacsap6 szelepeket.
szelep
3. Csokkent Elzarddas van az Ellenérizze, hogy a csévezetékben
porbeadé adagoldéforrastol jovo nincsenek-e elzarodasok. Oblitse at levegével
teljesitmény csévezetékben a szivattyut és szoropisztolyt.
(szivascsOkkenés | Vakuumvesztés a Ellendrizze, hogy van-e szennyezbdés a
az adagoldforras | vakuumgeneratornal vakuumgeneratoron.
felol) Ellenérizze a szivattydpanel kifuvaté
hangtompitéjat. Ha ugy tlnik, hogy eltdémdédott
a kifuvaté hangtompitoja, potolja ujjal.
Hibas szivattyu Tisztitsa meg a szivattyu levegémennyiség
levegémennyiség szabdlyoz6 szelepét. Ha tébbet akar
szabalyozd szelep megtudni, lapozza fel a szivattydpanel vagy
szabalyozd csbelagazé gépkdnyvét.

Szivattyu bejarati funkciok
A 8 dbra a szivattyu hatsikjan lévé bejaratok funkciéit azonositja.

Funkciod

—
(N
—
(L

Bal oldali nyomo tdmlészelep

Bal oldali folyésité csé

Bal oldali szivo témlbszelep

Jobb oldali szivé témlészelep

Jobb oldali folydsit6 csé

Jobb oldali nyomo tomlészelep

Abra 8 Magnes- és mennyiség-szabalyozo szelep
funkcidk

P/N 7580398_10 © 2016 Nordson Corporation



Prodigy HDLV lIl. generéacios szivattyu, szivattyu cséelagazo és aramkori kartya 11
Javitas

FIGYELEM: Valamennyi kdvetkez6 miiveletet csak szakképzett személy hajthatja végre. Kbévesse a
A gépkdnyvben és a kapcsolddé tébbi anyagban a biztonsagi utasitasokat.

Folydsité cs6 cserélése

FIGYELEM: Az aldbbi feladatok elvégzése elétt zarja el és szlintesse meg a rendszer
levegényomaséat. Ha elmulasztja a levegényomas megszuntetését, emberek sérilést szenvedhetnek.

Sziintesse meg a Huzza le a folyosito Fektesse neki
levegényomast és csovet a bemenet az Uj folyositd
kosse le az 6blitd f dugdjarol. csovet a piros
levegé csOvezetékét. = O-gydruinek.

ol

Alapkivitel( szivattyu

o Telepitse a fluidizalo
csOszerelvényeket a
szivattyutestbe. Huzza meg
a bemeneti dugojat, majd
csatlakoztassa az 6blitd
leveg6 csOvezetékét.

e Lazitsa meg a folydsitéd
cs6 bemeneti dugojat
és huzza ki egyenesen
a folydsito csdvet a
szivattyutestbol.

© 2016 Nordson Corporation P/N 7580398_10



12 Prodigy HDLYV lIl. generacids szivattyu, szivattyu cséelagazé és aramkoéri kartya

Szivattyu szétszerelése

A ledllasi id6 csOkkentéséhez készletezzen tartalék
szivattyut, hogy potolhassa az éppen javitott
szivattyut. A megrendelési informaciét lasd a
Szivattyu alkatrészek cim( részben a 18 oldalon.

FIGYELEM: Az alabbi feladatok
A elvégzése el6tt zarja el és szlintesse

meg a rendszer levegényomasat. Ha
elmulasztja a levegényomas
megszintetését, emberek sériilést
szenvedhetnek.

e‘\\\\\\\\\\\\\

MEGJEGYZES: Miel6tt lekotné a szivattyurol,
cimkézzen meg minden levegd- és poradagold
csbvezetéket.

1.

Lasd a 9. abrat. Késse le az 6blitd levegd
vezetekeket a szivattyu tetejérdl.

Kosse le a bedmlé és kiomld porvezetékeket a
szivattyu aljarol.

Tavolitsa el a két darab csavart, zaro alatéteket
és lapos alatéteket amelyek a szivattyut erésitik
hozza a szivattyupanelhez és tegye le a szivattyu
tiszta munkafellletre.

Lasd a 10. abrat. A folydsité csével kezdve
szerelje szét a szivattyut a mutatottak szerint.
A ragasztott tdmitéseket nem kell leszerelni,

csak ha megseériiltek. Abra 9

MEGJEGYZES: Ehhez olvassa el a Témidszelep
cserélése cimd részt a 16. oldalon, ahol elolvashatja
azokat az utasitasokat is, amelyekkel a
tdmldszelepek kihuzhatok a témlbszelep testébdl.

\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\)

Szétszerelési el6késziilet

P/N 7580398_10
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Prodigy HDLV llI. generacios szivattyu, szivattyl cséelagazd és aramkori kartya 13

8 Utdlag felszerelhetd
nagy aramlasu
Abra 10  Szivattyu szétszerelése
1. 10 mm-es csészerelvények (2) 9. Felsé Y-cséelagazo témités 17. Csbanydk (2)
2. Visszacsapo szelepek (2) 10. Felsd Y-cs6elagazo 18. M5 x 25 csavarok (4)
3. O-gydrik (2) 11. O-gydrdk (4) 19. M5 (7) rugés alatétek
4. Bemeneti dugok (2) 12. Témlbszelep test 20. M5 (7) lapos alatétek
5. O-gydruik (2) 13. Témlészelepek (4) 21. Szurétarcsak (4)
6. O-gydruik (4) 14. Also csbelagazé koptatétombok (2) 22. Fels6 cséelagazd
7. Folyosito csévek (2) 15. Also csbelagazé test 23. M5 x 100 csavarok (3)
8. Haztdémités 16. O-gydrik (2)

© 2016 Nordson Corporation P/N 7580398_10



14 Prodigy HDLYV lIl. generacids szivattyu, szivattyu cséelagazo és aramkori kartya

Szivattyu 6sszeszerelése

VIGYAZAT: Kovesse az 6sszeszerelési sorrendet és a mutatott el6irasokat. Ha nem elég gondosan
@ koveti az 6sszeszerelési utasitasokat, a szivattyu megrongalédhat.

MEGJEGYZES: A felsd és alsd Y csbelagazokat, amelyek ismétlédéen érintkezni fognak étellel, az elsé
hasznalatuk el6tt alaposan meg kell tisztitani. Azonban ne tisztitsa meg a pordzus folyosiitd cséveket.

VIGYAZAT:
Hagyja abba a
meghuzast, amikor
a tdmlészelep teste
megérinti az als6
cséelagazo testét.

Egyszerre két-két
menetnyit hizzon a
csavarokon felvaltva.

A konkrét utasitasokat lasd a
Témlbszelep cserélése

P/N 7580398_10 © 2016 Nordson Corporation
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yo

=] Egyszerre két-két
menetnyit huzzon a

@ @ csavarokon felvaltva.

<: VIGYAZAT:
. Hagyja abba a
meghuzast, amikor a
tdmlészelep teste

megérinti a felsé
Y-csbelagazét.

-
2
0
|:-C>
o
~
Huzza meg
biztonsagosan.

© 2016 Nordson Corporation
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16 Prodigy HDLYV lIl. generacids szivattyu, szivattyu cséelagazo és dramkori kartya

Témlészelep cserélése

VIGYAZAT: Miel6tt a tdmlészelep testet MEGJEGYZES: A témlészelepek cserélésekor a
@ satuba helyezi, parnazza ki a pofakat. szUrétarcsakat is cserélje ujjal (amely a tdomldszelep

Annyira hizza csak meg a satut, hogy az készletének a része). Lasd a Szivattyu

biztosan tartsa a szelep testet. Ha ezt Osszeszerelése nevl eljaras 7. 1épését.

figyelmen kivil hagyja, ennek

eredmenyeként megrongalodhat a Témlészelep eltavolitasa

témlbszelep teste. o o
1. Helyezze a témlészelep testét kiparnazott satuba.

Az 11. dbran a tdmldszeleptest teteje lathatd. . . e as
2. Fogja meg a tdmldszelep alsé karimajat egy

* Atdmlbszelepek felsé peremére az UP (Fel) sz6 kézzel és hizza el a szeleptesttol.
van belenyomva.

* A szeleptest tetején négy levegdjarat lathato,
amelyeket O-gydrik tdmitenek le.

3. Vagja le olloval a karimat, majd hiuzza ki a
témlészelep tObbi részét a szeleptestbdl.

Abra 11 Témlidszelep testének teteje

Témlbszelep beépitése

MEGJEGYZES: Az dsszes témlSszelepet, amely
ismételten érintkezni fog étellel, az elsd hasznalat
elétt alaposan meg kell tisztitani.

1. lllessze be a bevezetd szerszamot az egyik
szelepkamran at, majd illessze a tdmlészelep
fels6 karimajat a bevezetd szerszam alsé végébe.

Allitsa be a tdmlészelep karimakat s szelepkamra
négyszdgletes hornyaival.

o ok b

Abra 13 A téltészelep testének illesztése a bevezeté
szerszamba

P/N 7580398_10 © 2016 Nordson Corporation
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2. Szoritsa laposra a témlészelep FELSO végét,
majd vezesse be a karima egyik végét a
szelepkamraba.

Lapos témlbszelep felsé karimajanak
elszoritasa

Abra 14

3. Huzzara a bevezetd szerszamot, amig a
témlbszelep vége a szeleptestbe nem kertdil.

A

Abra 15 Témlbszelep behuzasa a szeleptestbe

4. Huzzatovabbra is a bevezetd szerszamot, amig a
témlbszelep at nem pattan a szeleptesten és a
szerszam lazava valik.

Témldszelep dthiuzasa a szeleptesten

5. Huzza el a tdmlészelep also karimajat, és
ellendrizze, hogy a szelepbordazatok egy
vonalba essenek a szeleptest négyszdgletes
hornyaival. Igény szerint huzza és forgassa el a
tomlbszelepet a bordazat és a hornyok egy
vonalba allitasahoz.

Abra 16

-

B

Abra17 A borddzat és a horony illeszkedésének

ellenérzése

© 2016 Nordson Corporation
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18 Prodigy HDLYV lIl. generacids szivattyu, szivattyu cséelagazé és aramkori kartya

Alkatrészek

Alkatrészek megrendeléséhez hivja a Nordson Veviszolgalati Kézpontjat a (800) 433-9319 szamon vagy Iépjen
érintkezésbe a Nordson helyi képviseletével.

Szivattyu alkatrészek
Lasd 18. 4brat.

Megismerés

— 1081194 PUMP ASSEMBLY, HDLV

CONNECTOR, male, 10 mm tube x
3/gin. unithread

CHECK VALVE assembly, pump, Prodigy
O-RING, silicone, 0.438 x 0.625 x 0.094 in.
PLUG, fluidizing tube access, HDLV pump
O-RING, silicone, 0.50 x 0.625 x 0.063 in.
O-RING, silicone, 0.437 x 0.562 x 0.063 in.
TUBE, fluidizing, HDLV pump

GASKET, face, HDLV pump

GASKET, HDLV pump

MANIFOLD, upper Y, HDLV pump
O-RING, silicone, 0.219 x 0.406 x 0.094 in.
BODY, pinch valve, HDLV pump

VALVE, pinch, HDLV pump

BLOCK, wear, lower manifold, HDLV pump
BODY, lower manifold, HDLV pump
O-RING, Viton, 8.00 x 2.00

NUT, wear block tube retaining

SCREW, socket, M5 x 25, black
WASHER, lock, M, split, M5, steel, zinc
WASHER, flat, M, regular, 5, steel, zinc
DISC, filter, Prodigy HDLV pump
MANIFOLD, top, HDLV pump

SCREW, socket, M5 x 100, black
SCREW, socket, M5 x 70, black
WASHER, flat, regular, M5, steel, zinc
WASHER, lock, split, M5, steel, zinc

Darabszam | Megjegyzés
1
2
2 A
2
2
2
4
2 A
1
1 A
1 A
4
1
4 A
2 A
1
2 A
2
4
7
7
4 A
1
3
2 B
2 B
2 B

Tétel P/N

1 971102 .
2 | e .
3 941113 .
4 | aee--- .
5 940142 .
6 940137 .
7 | eeea-- .
8 1075152 .
9 1053234 .
0 | ------ .
11 1053292 .
12 1080148 .
13 | ------ .
14 | ------ .
15 | ------ .
16 945115 .
17 1062070 .
18 982085 .
19 983401 .
20 983035 .
2 .
2 | ------ .
23 1053293 .
NS 982802 .
NS .
NS .
NS: Not Shown (Nincs abrazolva)

MEGJEGYZES A: Ezeket az alkatrészeket a 20. oldalon feltiintetett szerviz készletekben lehet megvésarolni.
B: Hasznalja ezeket a rogzitket a szivattyu kezel6panelre torténé rogzitésére.

P/N 7580398_10
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Abra 18  Alapkivitelii szivattyu alkatrészek

© 2016 Nordson Corporation P/N 7580398_10
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Poétalkatrészek

* A rendszerben hasznalt minden egyes szivattyuhoz tartson raktaron egy-egy ilyen szerelvényt.

Tomlészelep készlet %
1081221

(8 db tdmlbszelepet,

8 db sz(rétarcsat
tartalmaz és 1 db
bevezetd szerszamot)

Utasitasok a 16. oldalon

Tomlészelep készlet %
(étellel valo érintkezéshez)
1097918

(8 db témlbszelepet,

8 db szlrétarcsat

tartalmaz és 1 db

bevezetd szerszamot)

Utasitasok a 16. oldalon

Folyositd cso készlet x
1057258

(4 db csovet és

8 db O-gydrut (P/N 940137)
tartalmaz)

Utasitasok a 11. oldalon

Visszacsapo szelep
szerviz készlet %
1078161

(2 db szelepet tartalmaz)

Visszacsapo szelep
korszerUsitd készlet
1078151

(A régebbi szivattyukat 0j
visszacsapo szelepes kivitelre
tjitja fel.

Az bsszes lathato alkatrészt
tartalmazza)

=
=
o
!
o

Nagy aramlasu fluidizalé csé
utdlag felszerelhetd készlet
1093596

e
&
o
!
o

(Nagy aramlasuva alakitja a
szivattyut)

=

Also cséelagazo koptatdétdmb készlet
*

1057260

(2 db koptatotémbot és

2 db O-gydrdt (945115) tartalmaz)

Utasitasok a 12. oldalon

Fels6 Y-cs6elagazd %
1057262

(Csbelagazot és
tdmitést tartalmaz)

Utasitasok a 12. oldalon

Fogazott csGadapter
a flexibilis csévezetékhez
1078006

Nem tartozéka
a szivattyunak.
Kulén rendelje meg.

Tomlbszelep test
korszerusit6 készlet
1081976

(Tartalmazza az uj
témlbszeleptestet
négy témldszeleppel
és négy O-gyuruvel
beszerelve)

Nagy aramlasu fluidizalo
csé cseréld készlet
1093557

(Hasznalatédhoz utdlag
felszerelhetd készletet kell
felszerelni)

P/N 7580398_10
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Csoelagazo és aramkori kartya
Megismerés
Lasd a 19. abrat. A Prodigy nagy-porsuriségu,

kis-légtérfogatuja (HDLV) poradagolé szivattyuja pontos

mennyiségu port szallit az adagolo forrasbdl a porszoérd pisztolyba. A szivattyuvezérl cs6elagazé a szivattyu

bemend és kimené levegdaramlasat iranyitja.
Csobelagazé elemek
Lasd a 19. abrat.

szabalyozé szelep

Tétel Megismerés Funkcio
1 Magnesszelepek A szivattyuhoz jutd levegéaram mikdédés kdzben is iranyithato.
MEGJEGYZES: Lasd a Mdgnes- és mennyiség-szabdlyozé
szelep funkciok részt a 35. oldalon az egyes szelepek
funkcidjanak azonositasat.
2 Mintazélevegd mennyiség Szabdlyozza a sz6ropisztoly fuvokajahoz mend

levegényomast, amely a por szérasképét alakitja ki.

3 Szivattyu levegémennyiség
szabalyoz6 szelep

Szabalyozza a fluidizal6 csdvekhez mend pozitiv
levegényomast, amely a port kiadagolja a csévekbél.

4 Vakuum magnesszelep

Be- vagy kikapcsolja a levegéaramot a vakuumgeneratoron.

5 Vakuumgenerator

A venturi elv alapjan negativ levegé nyomast hoz létre, ami arra
szolgal, hogy a port a folydsité csévekbe behuzza.

— Méagnesszelep kabelkoteg

Osszekéti a cséelagazé magnesszelepeit az aramkori
kartyaval.

— Aramkéri kértya (nem lathato)

Tartalmazza azokat a hardvereket és szoftvereket, amelyek a
magnestekercs és az dramlasszabalyozé szelepek idézitését
iranyitjak.

MEGJEGYZES: Az dramkdri kértya legfeljebb két
szivattyuvezérlé cséelagazé iranyitasara képes.

Abra 19  Prodigy HDLV szivattyiivezérlé cséeldgazd

Megjegyzés: A cs6elagazd magnesszelepének vezetékkdtege és az aramkori kartya nem lathato.

© 2016 Nordson Corporation
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Miiszaki adatok Telepités
(Legnagyobb) kimend oranként FIGYELEM: Valamennyi kévetkez6
teljesitmény 27 kg (60 font) A mu:vele_tet (’:sak sza}kképzett s,zerr]ély
Levegbogyasztés 6 a kaposolods bt amyageana
Tovabbito levegd © 2715:152|é'>p§<r:?m) biztonsagi utasitasokat.
6-57 I/perc Szivattyu és cséelagazo felszerelése

Pisztoly mintazoleveg6 (0,2-2,0 scfm)

Kbvesse ezt az utmutatot, ha egy szivattyut és egy
Foqvasztas 6sszesen 85-170 I/perc csbeladgazot meglévéd szivattyupanelre kivan
gy (3-6 scfm) telepiteni.
Uzemi levegényomasok 1. Lasd a20. abrat. Ellendrizze, hogy a szivattyu (2)
gony
- 2 4-2 75 bar és a csbelagazd (5) tdmitései nem sériltek-e. Ha
Tomldszelepek (’35_40 osi) a tdmitések megrongalddtak, cserélie ki ket.

. . . 2. Helyezze a cs6elagazot a megfeleld tartokeretre
Mennyiség szabalyozas . ; ; ) o
(zérég;pk%héz/ yoz 5,9 bar (85 psi) (4), neki a szivattyupanel falanak (3). Rogzitse a
sziv.rasegitéshez) ’ csOelagazot a tartéesavarokkal (6), de ne huzza

. . . meg a csavarokat.
Vakuumgenerator 3,5 bar (50 psi)

3. Rogzitse a szivattyut a szivattyupanelhez és a
cséelagazohoz a tartdcsavarok (1) segitségével.
Huzza meg er0sen a szivattyu tartécsavarijait.

4. Huzza meg er8sen a cséelagazo tartocsavarjait.

R
-
a .

1/ ©®

1 CO==i0d L[ &
Jilg st
\ E’\
6
Abra20  Szivattyu és csbeldgazo felszerelése
1. Tartécsavarok (2) 3. Szivattyupanel fal 5. Cséelagazo
2. Szivattyu 4. Csobelagazo tartokeret 6. Csbelagazo tartdcsavarok (2)

P/N 7580398_10 © 2016 Nordson Corporation
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Ez az oldal szandékosan lett Gresen hagyva.

© 2016 Nordson Corporation P/N 7580398_10
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Az aramkor lemez beépitése

elkerulése érdekében viseljen a szivattyupanelre vagy mas féldpontra csatlakoztatott foldeld

@ VIGYAZAT: A dramkéri kartyaja érzékeny az elektrosztatikus téltésre. A panel karosodasanak

csukloszijat.

A HDLYV szivattyu aramkoéri kartyajanak szerelési helyét 1asd a szivattyupanel kézikdnyvében.

Elektromos és pneumatikus csatlakozasok

Lasd a 21. abrat, illetve a kdvetkez6 tablazatot az
aramkori kartyan 1évé megfeleld csatlakozék

leirasaihoz.

MEGJEGYZES: Minden aramkéri kartya legfeljebb
két szivattyut tud vezérelni. Az aramkoéri kartya két
szivattyu csatlakozoja "Pump 1" és "Pump 2" jelt.

Tétel

Megismerés

Szivattyu 1 mintazélevegé
nyomastavadé Be/Ki

Szivattyu 1 levegbaram
nyomastavadé Be/Ki

Szivattyu 2 mintédzélevegé
nyomastavadé Be/Ki

Szivattyu 2 leveg6aram
nyomastavadé Be/Ki

Kapcsolok és jelz6k

Lasd a 21. abrat, illetve a kdvetkezé tadblazatot az
aramkori kartyan lévé kapcsolok és visszajelz6k
leirasaihoz.

Tétel Megismerés

Csomoponti cim kapcsold

Konzol cim/Pisztolytipus kapcsold

Tesztmdd kapcsolo
(kalibralasra hasznalt)

Nullazo kapcsold

Halozat kijelz6

Hiba jelz6

000060

Szivattyu 1 mintazélevegé
mennyiségszabalyozo szelep

Szivattyu 1 szivattyulevegd
mennyiségszabalyozo szelep

Szivattyu 2 mintazélevegé
mennyiségszabalyozo szelep

P1 és P2 kiosztasok

Funkcio

Szivattyu 2 szivattyulevegd
mennyiségszabalyozo szelep

JTAG
Programozas/Hibakeresés
csatlakoz6

Szivattyu 1 Méagnes I/0 kébelkoteg

Szivattyu 2 Magnes I/O kabelkdteg

Egyenaramu tap Be

Oblités csatlakozo

CAN Ki csatlakozé

CAN Be csatlakozo

6000606 6 9@@9@@@@

CAN halézati végzard blokk

+24 VDC

+24 VDC

+24 VDC

+24 VDC

+24 VDC

+24 VDC

+24 VDC

Szallitas 2 - Magnesszelep 6

Nyomas 2 - Magnesszelep 5

Szivas 2 - Magnesszelep 4

Szivas 1 - Magnesszelep 3

Nyomas 1 - Magnesszelep 2

Szallitas 1 - Magnesszelep 1

—_ | [ [ | - -
NS IR I A R RS R LS =

Vakuum - Magnesszelep 7

P/N 7580398_10
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Szivattyu 2 csbelagazo Szivattyu 1 cs6elagazo
Fels6nézet Fels6nézet

Alulnézet Alulnézet
" SOMIE 0660 @ N
M 0000 0000 M
. ® 0000 B . O ;

Abra21  Aramkéri kdrtya csatlakozok

Megjegyzés: Az dramkori kartydk pneumatika cséveit 8-1-ig terjedd cimkékkel jeldljik, amelyek XDCR az kétdidomokra
vannak felszerelve. Csatlakoztassa a csévezetéket a csdelagazé megfelelé szerelvényeire az abran
lathaté modon.

© 2016 Nordson Corporation P/N 7580398_10



26 Prodigy HDLV Ill. generacios szivattyu, szivattyu cséelagazé és aramkori kartya

Az aramkéri kartya konfiguralasa

Lasd a 22. abrat. Ellenérizze, hogy SW1 és SW2 az
abran lathaté mddon legyen beallitva.

0,
" S > swi 1. pozicid

cw
1 NYITVA
- - ﬁ qwa  2NYITVA
VY 3 NYITVA
A 4 ZARVA

Abra22  SW1 és SW2 bedllitdsok

kézi porszord rendszerekhez

A Prodigy halozat lezarasa
az aramkéri kartyan

Lasd a 23. abrat. Az aramkori kartyat ugy szallitjuk,
hogy a CAB BUS TERM 2 és 3 tlicsatlakozdja kdzott
atkotés van felhelyezve. Attél figgben, hogy hany
szivattyu van a szivattydpanelen, az atkétést az 1. és
2. tlikre kell helyezni.

Két szivattyus rendszer:
Hagyja fenn az atkotést a 2. és 3. tlk k6zott.

Egy szivattyus rendszer:
Helyezze at az atkétést az 1. és 2. tukre.

el

W1
CAN BUS TERM

Allas két szivattyus rendszernél
(A kartyat igy szallitjuk ki.)

Allas egy szivattyUs rendszernél

, I -
W1
CAN BUS TERM

Abra23  CAN BUS TERM &tkotés bedllitisok
kézi porszoro rendszerekhez

Az aramkér lemez kalibralasa

MEGJEGYZES: Ha kétpisztolyos rendszerrel
rendelkezik, hajtsa végre ezt az eljarast mindkét
Prodigy kézi pisztolyvezérlén.

Ha uj aramkori kartyat telepit, a cs6elagazé

kalibralasat ezen eljaras alapjan végezze.

1. Kapcsolja ki a Prodigy kézi pisztolyvezérl6t.

2. Nyomja le és tartsa nyomva a Nordson gombot,
majd kapcsolja be a Prodigy kézi pisztolyvezérlé
fékapcsoldjat. Megnyilik a Konfiguracios
képernyé.

b RETURN TO MAIN SCREEN

SET UP

CALIBRATION

1401443A
Abra24  Konfigurdcios képernyé
3. A nyil gombokkal vagy a forgétarcsaval navigaljon
a KALIBRALAS kivalasztasahoz. Nyomja meg az
J gombot. Megjelenik a Kalibralo kép.

b RETURN TO AUX TOOLS
PUMP FLOW PATTERN FLOW
A: 0.0000 A: 0.0000
B: 0.0000 B: 0.0000
C: 0.0000 C: 0.0000
1401445A
Abra25  Kalibralé kép

MEGJEGYZES: Hasznalja a nyil gombokat vagy a
forgodtarcsat a megfelel6 beallitasra, majd nyomja
meg a J gombot az alkalmazashoz. Hasznalja a nyil
gombokat vagy a forgotarcsat az érték modositasara,
majd nyomja meg a J gombot az uj érték
alkalmazasara és valasszon Uj beallitast.

4. Adja meg a PUMP FLOW (Szivattyu mennyiség)

és PATTERN FLOW (Mintalevegé mennyiség) A,
B és C kalibralasi szamértékeket a
szivattyuvezérlé csdeldgazé cimkekerdl.

P/N 7580398_10
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Leveg6 és por csGvezeték csatlakozasok
Lasd a 26. abrat a pneumatika és poradagold csévezeték szivattyunal és cséelagazonal 1évé csatlakozoinak

leirasahoz.

MEGJEGYZES: Egy aramkéri kartya legfeljebb két szivattylt vezérelhet. A tavadé pneumatika szerelvényei az
aramkori kartyan szivattyu-specifikusak: XDCR1 és XDCR2 az 1. szivattyuhoz; XDCR3 és XDCR4 a 2.
szivattyuhoz valo.

Tétel Csévezeték Funkcié Tétel Csévezeték Funkcié
) Szivattyu
Kék OblitSlevegd forrastol . segéd/mintalevegd
o 10 mm (Vezeték levegényomas) e Kek10 mm mennyiség-szabalyozas
5,9 bar (85 psi)
) Széropisztoly
Atlatszo Porszaritas a . mintazolevegd
e 8 mm szo6répisztolyhoz ° Kek 6 mm mennyiség-szabalyozas
(a pisztolyig)
A4l At o A . A1 Atcao A Szivattyu 1
Atlatszo Porszivas Atlatsz6 A .
e 8 mm az adagoléforrastol 0 i e 4 mm Ln;gﬁggiz\\lzgg
Q Atlatszo L?/rgglj%?'i/%l;pés e ) o Atlatsz6 | Szivattyl 2 levegéaram
8 mm 2.0-2,75 bar (30-40 psi) 4 mm nyomastavado
Vakuum e Szivattyu 2
G Kék 10 mm | levegdgenerator forras e - o AE?;S;O mintazolevegd
3,45 bar (50 psi) nyomastavado
. Vakuumgenerator ) Atlatszo Szivattyu 2 levegéaram
G Kek 10 mm levegbécsd 0 e 4 mm nyomastavado

Abra 26

Csdbelagazé also része

Por és levegd csbvezetéek csatlakozasok

© 2016 Nordson Corporation
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Kezelés

FIGYELEM: Valamennyi kdvetkezd
A miveletet csak szakképzett személy
hajthatja végre. Kdvesse a gépkdnyvben

és a kapcsolddo tébbi anyagban a
biztonsagi utasitasokat.

lévd szabalyozokat ne llitgassa.

A szabalyozok gyarilag beallitasra keriltek
és a Nordson képvisel6jének iranyitasa
nélkul tilos beallitani dket.

@ VIGYAZAT: A szivattyuszekrényben

A szivattyu mukédtetését a pisztolyvezérld iranyitja.
Az vonatkozé utmutatast 1asd a Prodigy kézi
pisztolyvezérlé Kezelés fejezetében.

A szivattyu mikodéseét a pisztolyvezérlénél

megadott 0-100 kdz4tti alapjel szabalyozza (az érték
az aramlasi sebesség szazaléka). A szivattyunal
minden alapjel elére meghatarozott ciklussebességet
eredményez. A ciklussebesség ndvelésével né a
porszallitasi sebesség is. A ciklussebesség
csokkentésével csokken a porszalliitasi sebesség.

A Prodigy HDLV szivattyu cséelagazé széraskép
szabalyoz6 pneumatikus szeleppel rendelkezik.

A pisztoly mintazélevegdje a pisztolyvezérld aramlasi
sebességének (scfm vagy md3/h) beallitasaval
szabalyozhaté.

MEGJEGYZES: Ha a fluidizalé csdvek eltdmédnek
a portdl, a porszallitasi sebesség csékkenni fog.

A pisztolyvezérld hibat fog generalni az allapot
jelzésére és értesiteni fogja, hogy itt az id6 a
fluidizald csdvek cseréjére.

P/N 7580398_10
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Hibakeresés

A

Ez a szakasz tartalmazza a hibakereso eljarasokat. Ezek az eljarasok csupan azokat a legaltalanosabb
problémakat érintik, amelyekkel lzemelés kdzben taldlkozhat. Ha a problémat nem tudja megoldani a k6zolt
informécio alapjan, kérjen segitséget a Nordson teriletileg illetékes képviseletétol.

FIGYELEM: Valamennyi kdvetkez6é miiveletet csak szakképzett személy hajthatja végre. Kbévesse a
gépkdnyvben és a kapcsolddé tébbi anyagban a biztonsagi utasitasokat.

Probléma

Lehetséges ok

Elharitas

Csokkent porkiadé
teljesitmény
(témlészelepek
nyitnak és zarnak)

Elzarédas van a
szérépisztolyhoz poradagold
csbvezetékben

Hibas szivattyu
levegémennyiség szabalyozo
szelep

Hibas szivattyu visszacsapo
szelep

Ellendrizze, hogy a csOvezetékben nincsenek-e
elzarédasok. Oblitse at levegdvel a szivattyut és
szoropisztolyt.

Tisztitsa meg a szivattyu levegémennyiség
szabalyozo szelepét. Az utasitasokat lasd a
Mennyiség szabalyozo szelep tisztitasa cim( rész
alatt a 36. oldalon.

Ha a probléma tovabbra is fennall, pétolja vjjal a
szivattyu levegbmennyiség szabalyozé szelepét.
Az utasitasokat lasd a Mennyiség szabalyozo
szelep cserélése cimu rész alatt a 38. oldalon.

Cserélje ki tjjal a visszacsap6 szelepeket.

Csokkent porkiadé
teljesitmény
(témlbszelepek
nem nyitnak és
zarnak)

Hibas tdmlészelep

Hibas magnesszelep

Hibas szivattyu visszacsapd
szelep

Pétolja ujjal a tdmlészelepeket és szlir6tarcsakat.

Cserélje ki tjjal a magnesszelepet. Lasd a
Magnes- és mennyiség-

szabalyozod szelep funkciok részt a 35. oldalon
annak meghatarozasara, hogy melyik
magnesszelep vezérli a kérdéses tdmlészelepet.

Cserélje ki tjjal a visszacsapo szelepeket.

Csokkent
porbeadé
teljesitmény
(szivascsokke nés
az adagoléforras
feldl)

Elzarédas van az
adagoldéforrastdl jovo
csOvezetékben

Vakuumvesztés a
vakuumgeneratornal

Hibas szivattyu
levegémennyiség szabalyozo
szelep

Ellendrizze, hogy a csévezetékben nincsenek-e
elzarédasok. Oblitse at levegdvel a szivattyut és
széropisztolyt.

Ellenérizze, hogy van-e szennyezédés a
vakuumgeneratoron.

Ellenérizze a szivattyupanel kifuvato
hangtompitéjat. Ha ugy tunik, hogy eltém&détt a
kifuvaté hangtompitdja, potolja vjjal.

Tisztitsa meg a szivattyu levegémennyiség
szabalyozo szelepét. Az utasitasokat lasd a
Mennyiség szabalyozo szelep tisztitdasa cim( rész
alatt a 36. oldalon.

Ha a probléma tovébbra is fennall, pétolja vjjal a
szivattyu levegémennyiség szabalyozo szelepét.
Az utasitasokat lasd a Mennyiség szabalyozo
szelep cserélése cimu rész alatt a 38. oldalon.

Folytatas...

© 2016 Nordson Corporation
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Probléma

Lehetséges ok

Elharitas

4. Valtozasok a
sz6répisztoly
teritett
szorasképében

Mintazolevegd mennyiség
szabalyozo szelep hibas

Tisztitsa meg a mintazélevegd mennyiség
szabalyozo szelepét. Az utasitasokat lasd a
Mennyiség szabalyozo szelep tisztitdasa cim( rész
alatt a 36. oldalon.

Ha a probléma tovébbra is fennall, pétolja vjjal a
mintazdlevegd mennyiség szabalyozo szelepét. Az
utasitasokat lasd a Mennyiség szabdlyozo szelep
cserélése ciml rész alatt a 38. oldalon.

5. Por a szérépisztoly
beémlé
adapterében

A favdka belsé O-gydrdje
elkopott

A porszallité témlé nem
helyezkedik el megfeleléen a
csbadapterben

Cserélje ki a fuvoka belsé O-gy(rdijét.

Oldja a biztositéanyat a fuvdka-biztositéanya
szerelvény leszereléséhez.

Huzza ki a cs6adaptert a rugalmas porszallito
csébol.

Lazitsa meg a zarégombot és 6vatosan huzza ki a
rugalmas poradagold csévezetéket a szordpisztoly
adapterbdl. Tisztitsa meg a feluleteket.

Ha a tdpcsévezeték vége megsérilt, vagja le a
seérllt véget csévagoval.

Szerelje le az allitocsavart és a bedml6 adaptert a
szOropisztolyrol. Fuvassa tisztara az adaptert és a
porszallitd csovet.

Szerelje be a bedmld adaptert. Tolja be a rugalmas
porszallitd csévet a bedmld adapteren keresztul.
Huzza meg a zarégombot. Szerelje a cs6adaptert a
csére, majd Ovatosan huzza hatra a csdvet, amig az
adapter neki nem Utkozik a karimanak.

Epitse be a fuvokat és a biztositdégyurut.

6. Leveg0 szivarog a
zarosapka koriil

A sokszoroz6 tomitése
elkopott

Pétolja ujjal a sokszorozé tdmitését.

7. A poradagol6
csovezeték tul

A spirdlboritas tul kézel van a
szoropisztolyhoz

Téavolitson el minden olyan spiralboritast, amely a
szoropisztoly markolatatél 61 cm-en (24 hivelyken)

Fuvoka eldugult

A bemené levegényomasa
tulsagosan kicsi

A kalibralasi allandok nem
megfelel6k

merev belll van.
8. "Ujjak" a A szorélevegd nyomasa tul Novelje a mintazdleveg6 alapértékét.
szlrasképben alacsony

Téavolitsa el, szerelje szét és tisztitsa meg a
fuvocsodvet.

Noévelje meg a bemené levegényomasat.

Ellenérizze, hogy a csbelagazé kalibralasi allandoi
egyeznek-e a kézi szoropisztoly vezérléjében
megadott értékekkel.

Folytatas...
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Probléma

Lehetséges ok

Elharitas

9. Porszallitasi
problémak:
Nyomaslokeés,
fakulas, szaggatott
aramlas, alacsony
aramlas

Allitsa be megfeleléen a
segédlevegé kompenzaciot

A fluidizal6 levegd nyomasa
nem megfeleld

A por nedves vagy
szennyezett

A szivd csdvezeték tul hosszu

A szivo vagy nyomo
csOvezeték eltomddoétt vagy
megtort

A szivattyupanel szabdlyoz6
nyomasa nem megfelel

A szivattyu adapter 8 mm-es
csoillesztése laza

A szivattyutarté O-gyuruk
kopottak

A felvevdcsd nincs szorosan
belehajtva a szivattyutartoba
Levegd szivarog a zarogomb
koral

A szivattyu bedmld oldali
biztositéanyéaja vagy
O-gydrije laza

Nem megfelelé a nyomé
csbvezeték elrendezés

A nyomo csbvezeték hossza
nem felel meg az
eldirasoknak

Novelje vagy csdkkentse a segédlevegd
kompenzacio jelenlegi beallitasait.

Allitson be pozitiv értéket a vezérlén a szérdpisztoly
nyomaslokései eseten.

Allitson be negativ értéket a vezérlén a
szoropisztoly fakulas esetén.

Novelje vagy csdkkentse a folydsitd levegd
nyomasat. A por finoman forrjon.

Ellenérizze a levegd szaritokat és a
sz(ir6t/szeparatorokat. Ellenérizze az adagolé
garatban lévé port és ellendrizze, hogy kellbéen
folyds allapotu legyen.

Helyezze a garatokat kdzelebb a szivattyuhoz és
roviditse le a szivocs6 hosszat. A cs6hossz ne
legyen hosszabb mint 3,6 m (12 lab) a
poradagolétol mérve.

Ellenérizze a csévezetéket. Fuvassa ki a
csOvezetéket vagy szlkség esetén cserélje ki.

Allitsa be a szivattylpanel szabalyozéit a megfelelé
nyomasokra. A megfelelé nyomasértékeket lasd a
22. oldalon.

Rogzitse a 8 mm-es csdillesztést.

Cserélje le a szivattyutarté O-gyUruiket. Az
cikkszamokat lasd a felvevécs6 utmutatojaban vagy
a garat kézikdnyvében.

Régzitse a felvevOcsdvet a szivattyutartoba.
Pétolja ujjal a zarogomb O-gydrdjét.

Ellendrizze az O-gyurt és hizza meg a
biztositéanyat.

Ellenérizze, hogy fogazott cséadapter kopott-e.
Ellenérizze, hogy tapasztalhatd-e szivargas a
csbelagazo és a szekrény, illetve a cséelagazo és a
szivattyu k6zott.

A nyomé csévezetéket 90 cm (3 Iab) hosszusagu
csokigyokeént kell elrendezni, a padlézattal
parhuzamosan.

A nyomo csdvezeték hossza 18,3 m (60 lab) legyen
a szivattyutdl a széropisztolyig.

Folytatas...
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Probléma Lehetséges ok

Elharitas

Porszallitasi
problémak:
Nyomaslokeés,
fakulas, szaggatott | probléma
aramlas, alacsony
aramlas (folyt.)

Szivattyuval vagy
szivattyuvezérld

cséelagazoval kapcsolatos

Vakuum ellendrzése (0-30 inHg vakuummeéré kell
hozza)

1. Oblitse at levegével a szivattyut és
szoropisztolyt. Ne toltsén be Uj szint.

2. Allitsa be a kV kimeneti értékét O-ra. Allitsa be a
pormennyiség értékét 35%-ra.

3. Valassza le a poradagold csévezetéket a
szivattyun. Csatlakoztasson egy vdkuummeérét a
szivo csatlakozora vagy szerelje le az
illesztéanyat és helyezze az ujjat a
csatlakozéidom folé.

4. Huzza meg a szdrépisztolyt és figyelje a
vakuummeérot vagy az ujjaval a vakuum érzetét.

* Ha megfelelé a vakuum értéke (9-14 inHg) a
szivattyd mindkét oldalan (vagy akkor, ha a
szivattyu egyik oldalan kisebb vakuumot érez
mint a masikon), folytassa az A eljarassal, lasd a
33. oldalon.

* Haalacsony a vakuum értéke (kevesebb mint
8 inHg) a szivattyu egyik oldalan (vagy akkor, ha
a szivattyu egyik oldalan kisebb vakuumot érez
mint a masikon), folytassa a B eljarassal, lasd a
34. oldalon.

* Haalacsony a vakuum értéke (kevesebb mint
8 inHg) a szivattyu mindkét oldalan (vagy akkor,
ha a szivattyu két oldalan gyenge vagy
semmilyen nyomast nem érez), folytassa a B
eljarassal, lasd a 34. oldalon.

A fluidizalé cs6
eldugaszolddott vagy
eltomaédott

10. A szivattyu
meghibasodott,
javitast igényel
(aB
szivasellenérzéstél
fliggben)

A tdmlbszelep szivarog
Az also Y-témb eldugult

Cserélje ki a folydsitd csdveket.

Lasd a 18. abrat a 19. oldalon. Ellenérizze, hogy a
6. sz. O-gyurd a helyén legyen. Ha hidnyzik, a
hangtompitéban felgydlhet a por.

MEGJEGYZES: A sz(rétarcsakat kdtelezéen egy
szintbe kell szerelni az aluminium hazzal. Ha a
tarcsak mar csak egy kicsit is megemelkednek,

a témités szivarogni fog, ettdl a szivattyu
meghibasodhat.

Pétolja ujjal a tdmlbszelepeket és szlrbtarcsakat.
Vegye le, és tisztitsa meg az also Y-tdmboket.

Folytatas...
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Probléma Lehetséges ok

Elharitas

A2. ésb.
szivattyucséelagazo szelepek
porral szennyezettek

11. A vezérlo
csoelagazo
meghibasodott,
javitast igényel

(aB
szivasellen6rzéstol
fliggben)

A vakuumgenerator
eltomédott

Téavolitsa el és ellenérizze a szelepeket. Ha
szennyezettek, fuvassa ki a cs6elagazot és cserélje
le a szelepeket.

MEGJEGYZES: Ha harom pozicids régi kdteget
hasznal, hasznalja a mellékelt adaptert. Ha két
pozicios Uj koteget hasznal, a mellékelt adapter
hulladékba juttathato.

Szerelje ki és vizsgalja felll a vakuumgenerator
venturi fuvékajat. Ha eltémddott, fuvassa ki vagy
cserélje ki a vakuumgeneratort.

1.

Szerelje ki a cséeldgazondl 1évé
vakuumgeneratort. Ellendrizze a vdakuumot az
ujjaval.

Szerelje ki a vakuumgenerator levegdcsovét a
szekrény aljabdl (belllrdl). Inditsa be a
szoérépisztolyt. Ellenérizze a kiomlé oldalt és
ndvelje a poraramlast.

Ellenérizze a visszacsapo szelep megfeleld
iranyat.

A - Nyomas ellenérzése

Megfeleld vakuum érték: 9-14 inHg

A probléma nem a szivattyuban vagy a vezérlé
cséelagazoban van. Ellendrizze a nyomé vagy szivo
csévezeték problémait.

1.

Dugja vissza a nyomo csOvezetéket a
visszacsap0 szivattyuba.

Huzza meg a szo6rdpisztolyt és figyelje a
vakuummérét. A vakuum megfelelé értéke
9-14 inHg.

Ha a probléma a nyomocsévekben vagy a
szoropisztolyban van:

1.

Tisztitsa meg vagy cserélje le a nyomo
csOvezetéket.

Ellenérizze a szdrépisztoly rogzitdanyas
O-gydrdjét és cserélje le, ha hianyzik vagy
seérlilt.

Tavolitsal el a fuvécsdvet és a poradagolo
csBvezeték adaptert a szordpisztolybdl és
tisztitsa meg vagy cserélje ki.

Ha a probléma a szivocsévekben, idomokban,
felvevé csében vagy porban van:

1.

Csatlakoztassa a szivocsovet a 27. abran
lathatd modon, lasd a 34. oldalon.

Inditsa be a pisztolyt és figyelje meg a
poraramlast.

Ha a probléma megszlnik, ellenérizze a
szivocso illesztéseket és az adapter
O-gyurlket. Tisztitsa meg a felvevd csdvet.
Color-on-Demand rendszerek esetén
folytassa a 34. oldalon 1évé C eljarassal.

Ha a probléma tovabbra is fennall, a szivocsé
eltdomédott. Cserélje ki a szivo csévezetéket.

© 2016 Nordson Corporation
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Abra 27  Csdvezeték csatlakozdsa
B - Szivas ellendrzése

Alacsony vakuum érték: alacsony vakuum érték
(kevesebb mint 8 inHg) a szivattyu egyik vagy
mindkét oldalan

A probléma nem a szivattyuban vagy a vezérlé
csbelagazdban van.

1. Szerelje ki a szivattyut és cserélje ki egy
mukdddkeépes szivattyura.

2. Csatlakoztassa a vakuummeérdt a szivattyu
szivo csatlakozojara.

3. Huzza meg a szdrdpisztolyt és figyelje a
vakuummeérot.

* Ha a probléma megszlinik, az eredeti
szivattyu rossz volt. Lasd: A szivattyu
meghibasodott, javitast igényel a Hibakeresés
tablazatban.

* Ha a probléma tovabbra is fennall, a
szivattyuvezérld cséelagazé meghibasodott.
Lasd: A szivattyu meghibdsodott, javitdst
igényel a Hibakeresés tablazatban.

?_ ~mp -
\—’

C - Buborékvizsgalat Color-on-Demand
(COD) rendszereknél

1.

Ha a D2 szivattyu attetsz6 hazzal rendelkezik,
ellenérizze a haz belsejében 1évé port. Ha a
por lathato, szerelje le a gyorsiritd szelepet
és cserélje ki a tbmlbszelepet. Ha nincs
lathato por, folytassa az alabbi Iépéssel: 2.

Vélassza le a nyomdcséveket a COD
csbelagazo kimenetérdl és szereljen fel egy
masik hosszusagu nyomécsé darabot a
csbelagazo kimenetétdl egy viztartalyig.
Kapcsolja be a COD vezérl6 teszt
Uzemmodijat a teszt méd gomb
megnyomasaval. A probalizem gomb
nyomas alé helyezi a COD cséelagazé
tdmldszelepekhez mend minden levegd
vezetéket. Ha barmelyik témldszelep
szivarog, a vizben buborékok jelennek meg.

Ha buborékok jelennek meg, térje meg a D2
pneumatika csévet. Ha megall a
buborékolas, a D2 tdmlészelep nem szivarog.
Ha a buborékolas folytatddik, hajlitsa be a
tdmlészelep pneumatika cséveinek tébbi
részét a D1-gyel kezdve, amig meg nem
talalja a szivargo tomlészelepet. Cserélje ki a
szivargé szelepet tartalmazé cséelagazé
Osszes tdmlészelepét, mert valdszin(, hogy a
tdbbi szelep is kdzel van a tbnkremenetelhez.
Ha nem jelennek meg buborékok, ellenbrizze
a csbelagazokat és a D2 szivattyut 6sszekdtd
rovid tdmléket, és cserélje ki kdzilik a
kopottakat.
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Magnes- és mennyiség-szabalyozé szelep
funkciok
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Az 28. dbra a magnes- és mennyiség-szabalyozé szelep funkcidkat, valamint a szivattyu és a cséelagazo
megfeleld be- és kibmlényilasait azonositja.

Abra 28

Magnes- és mennyiség-szabalyozo szelep funkciok

Tétel

Funkcio

Funkcio

Bal oldali nyomé témlészelep

Jobb oldali nyomo tdmlészelep

Bal oldali folyésitd csé

Vakuum levegé (a cs6elagazé aljan)

Bal oldali szivé tdmldszelep

Aramlé mintazélevegé mennyiségének
szabalyozé

Jobb oldali szivo tdmlidszelep

Tétel
o
(7
o
o

Szivattyu levegémennyiség
szabalyozas

Jobb oldali folydsitd csd

© 2016 Nordson Corporation
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Javitas

FIGYELEM: Valamennyi kdvetkezd
A miveletet csak szakképzett személy
hajthatja végre. Kdévesse a gépkdnyvben

és a kapcsolddo tébbi anyagban a
biztonsagi utasitasokat.

A ledllasi id6 csOkkentéséhez készletezzen tartalék
cséelagazot, hogy beszerelhesse az éppen javitott
darab helyére. A megrendelésiinformaciot lasd a
Csdéeldagazo alkatrészek cimi részben a 39 oldalon.

A csbelagazo javitasa az alabbiakra korlatozodik

®* mennyiségszabalyozd szelepek tisztitasa és ujjal
potlasa

®* magnesszelepek cseréje

A t6bbi alkatrészt nem lehet pétolni a helyszinen,

mivel a cséelagazot gyarilag kell kalibralni olyan

berendezés hasznalataval, amely nem all
rendelkezésre a helyszinen.

Elokésziilet

FIGYELEM: Az alabbi feladatok

A elvégzése elbtt zarja el és sziintesse meg
arendszer levegényomasat. Ha
elmulasztja a levegényomas

megszintetését, emberek sérulést
szenvedhetnek.

FIGYELEM: Az alabbi feladatok
elvégzése el6tt kdsse le és zarja ki a
rendszer elektromos aramot. Ha nem

koveti a figyelmeztetést, ennek személyi
sérilés lehet az eredménye.

MEGJEGYZES: Cimkézzen fel minden pneumatika
vezetéket és kabelkdteget, mielétt levalasztja ket a
cséelagazorol.

pneumatika csévezését az aramkori
kartyardl. A tavadok rendkivil érzékeny
eszkdzok és tonkremennek, ha a
levegécsdveket leszedi réluk.

@ VIGYAZAT: Ne valassza le a tavadd

1. Bontsa meg a minden levegd csévezetéket a
csbelagazon.

az elektrosztatikus toltésre (Electrostatic
Sensitive Device = ESD). A panel
karosodasanak elkerilése érdekében
viseljen a szivattyupanelre vagy mas
féldpontra csatlakoztatott f6ldeld
csukloszijat.

@ VIGYAZAT: A aramkéri kartyaja érzékeny

2. Valassza le a mennyiségszabdlyozé szelepet és
a magnesszelep huzalkdtegét az eloszto alatti
aramkori kartyarol.

3. Tavolitsa el a szivattyut a szivattyupanelbdl.

4. Szerelje le a két csavart, amelyek a cs6elagazot
rogzitik a tartokerethez. Helyezze a cséelagazo
szerelvényt egy tiszta munkafellletre.

Mennyiség szabalyozé6 szelep készlet

tisztitasa

A szennyezett levegéellatas helytelen mikodést

okozhat a mennyiség szabalyozo szelepen.

A mennyiség szabdlyoz6 szelepeket az alabbi

Uutmutatasok kévetésével szerelje szét és tisztitsa

meg.

1. Lasd a29. abrat. Tavolitsa el a (1) anyat és
tekercset a (2) mennyiség szabalyozé szelepbdl.

2. Tavolitsa el a két darab (10) hosszu csavart, hogy
eltavolithassa a mennyiség szabalyozé szelepet
a csbelagazébdl.

méretliek. Legyen dévatos, nehogy
barmelyikik elvesszen. Ne keverje 0ssze
az egyik szelep rugoit a masik rugoival.

A szelepek egyedileg kertltek kalibralasra,
beszerelt rugdkkal.

@ VIGYAZAT: A szelep alkatrészei igen kis

3. Tavolitsa el a két darab (3) révid csavart, majd
tavolitsa el a (4) szelepszarat a (7) szeleptestbdl.

4. Tavolitsa el a szelepbetétet (6) és rugot (5) a
szarbal.

5. Tisztitsa meg a betét Glékét és tomitéseit és a
szeleptestben lévé fojtdnyilast (9). Ehhez
hasznaljon kisnyomasu sdritett levegét. A betétet
illetve szeleptestet ne tisztitsa éles
fémszerszammal.

6. Helyezze be a rugét, majd a betétet a szarba ugy,
hogy a végén Iév6é mlanyag ulék kifelé nézzen.

7. Allapitsa meg, hogy helylkre kerultek-e a
szeleppel egyutt atadott O-gyUrik a szeleptest
aljan.

8. ROgzitse a szeleptestet a cséelagazéhoz a
hosszu csavarokkal és ellenérizze, hogy a
szeleptesten 1évé nyil a magnesszelepek felé
nézzen.

9. Helyezze atekercset a szelepszarra ugy, hogy a
tekercs huzalozdsa a magnestekercsektdl kifelé
mutasson. Fogja hozza a tekercset az anyaval.
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Mennyiség szabalyoz6 szelep készlet
tisztitasa (folyt.)

Abra29  Cséeldgazd javitds

1. Anya 5. Rugé 9. Fojtényilas

2. Tekercs 6. Betét 10. Hosszu csavarok (2)
3. Rovid csavarok (2) 7. Szeleptest 11. Csavarok (2)

4. Szelepszar 8. O-gyuruik (2) 12. Méagnesszelep
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Mennyiség szabalyozé6 szelep készlet
cserélése

Ha a mennyiség szabalyozé szelep megtisztitasa
nem javit az &ramlasi probléman, cserélje ki Ujra a
mennyiség szabalyoz6 szelepet.

Lasd a 29. abrat. Szerelje ki a szelepet ugy, hogy
leszereli az anyat (1), a tekercset (2) és a hosszu
csavarokat (10).

Az Uj szelep beépitése elétt tavolitsa el a védbfedelet
a szeleptest (7) aljardl. Vigyazzon, nehogy elveszitse
a fedél alatt 1évé O-gydirtt (8).

A magnesszelep cseréje

Lasd a 29. abrat. A magnesszelep (11)
etavolitasahoz tavolitsa el a szeleptest két darab
csavarjat és emelje le a magnesszelepet (12) a
csbelagazordl.

Mieldtt raszerelné az Uj magnesszelepét a
csbelagazora, allapitsa meg, hogy helyiikén
vannak-e az Uj szeleppel egyutt atadott tdmités.

Cséelagazo felszerelése

A cslelagazé és a szivattyu szivattyupanelre
szerelésének utasitasait 1asd a Telepités fejezetben,
a 22. oldalon.

Az aramkor lemez cserélése

®

VIGYAZAT: Tartsa be az alabbi
ovintézkedéseket az aramkdri kartyak ki-
vagy beszerelésekor. Ha nem tartja be
ezeket az ovintézkedéseket, a berendezés
megrongaldodhat.

* A aramkori kartyaja érzékeny az elektrosztatikus
toltésre (Electrostatic Sensitive Device = ESD).
Viseljen f6ldeld csuklopantot, amely a
szivattyupanelre vagy mas foldpontra van
csatlakoztatva.

¢ Kapcsolja le és engedje ki a szivattyukhoz mené
levegényomast, mieldtt leszereli az aramkori
kartyat.

* Ne valassza le a pneumatika cséveket az
aramkori kartyardl. A tavadok rendkivil érzékeny
eszkbzok és tdnkremennek, ha a levegécsdveket
leszedi réluk.

Az aramkori kartya cseréldkészlet részletes
kiszerelési, telepitési és kalibralasi utmutatot is
tartalmaz. Gondosan kovesse az utmutatdsokat,
hogy elkerulje az &ramkdri kartya sérlléseit.
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Ha alkatrészeket rendel, hivja fel a Nordson Vevétamogato Kézpontjat vagy a Nordson helyi képviseletét.
Csdelagazé alkatrészek

Lasd 30. abrat.

Tétel P/N Megismerés Darabszam Megjegyzés
— 1101343 MANIFOLD ASSEMBLY, HDLV pump control, 1
Generation lll

1 1053510 e GASKET, face, HDLV pump control manifold 1

N e MANIFOLD, HDLV pump control 1

3 1099534 e VALVE, solenoid, 3 way, with connector 7 B

4 972277 ¢ CONNECTOR, male, elbow, 8 mm x 1
1/4in. universal

5 1052893 e ELBOW, plugin, 10 mm tube x 10 mm stem, 1
plastic

6 1052920 ¢ PUMP, vacuum generator 1

7 972286 « REDUCER, 8 mm stem x 6 mm tube 1

8 900742 ¢ TUBING, polyurethane, 6 mm OD x 4 mm ID, AR
blue

9 1098501 » KIT, flow control valve, pump control 2

10 1052894 e NIPPLE, push in, 10 mm tube x 10 mm tube, 1
plastic

11 328524 « CONNECTOR, male, with internal hex, 2
6 mm tube x M5

12 972283 « CONNECTOR, male, with internal hex, 1
10 mm tube x 1/4 in. universal

183 | ------ * ORIFICE 2 A

14 972125 ¢ CONNECTOR, male, elbow, 10 mm tube x 1
1/4 in. universal

15 972310 ¢ CONNECTOR, male, universal elbow, 4
6 mm tube x M5

16 | ------ e FILTER, 0.168 dia x 0.240 in. long, 20 micron 4

17 972125 ¢ CONNECTOR, male, elbow, 10 mm tube x 1
1/4 in. universal

18 1062009 ¢ CONNECTOR, male, with internal hex, 4
oval collar, 4 mm tube x M5

MEGJEGYZES A: Ezek nem szervizelhet6 alkatrészek. Ne szerelje le 6ket a cséelagazordl.

B: Ha harom pozicids régi kdteget hasznal, hasznalja a mellékelt adaptert. Ha két pozicios uj kdteget
hasznal, a mellékelt adapter hulladékba juttathato.

AR: As Required (Szulkség szerint)

© 2016 Nordson Corporation
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Abra30  Cséeldgazd alkatrészek
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Pétalkatrészek

A rendszerben hasznalt minden egyes szivattyuhoz tartson raktaron egy-egy ilyen szerelvényt.

Méagnesszelep
P/N 1099534
(1 db-os mennyiséq)

Utasitasok a 38. oldalon

PCA cserélo készlet

Mennyiség szabalyozé
szelep készlet

P/N 1098501

(1 db-os mennyiséq)

Utasitasok a 38. oldalon

Ennél a készletnél a 4 mm-es pneumatika csé leszallitaskor mar fel van szerelve a nyomastavado kétdidomaira.

P/N Megismerés

Megjegyzés

1101498

KIT, PCA replacement, Prodigy pump control, Generation IlI

U

Abra31  PCA cserélé készlet

) P D
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Leveg6 és por csvezeték P/N-ok
Lasd a 32. abrat.

Tétel P/N Megismerés Tétel P/N Megismerés
900740 | 10 mm Blue polyurethane o 900740 | 10 mm Blue polyurethane
173101 8 mm Clear polyethylene e 900740 | 10 mm Blue polyurethane
173101 8 mm Clear polyethylene ° 900742 | 6 mm Blue polyurethane

173101 8 mm Clear polyethylene

c - e 900617 | 4 mm Clear polyurethane
900740 | 10 mm Blue polyurethane
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MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Termék:
Modellek: Prodigy HDLV szivattyu

Megnevezés: A berendezés egy kis surliségu levegd - nagy slirliségl por szivattyu, amely
porbevonat anyagot szallit a felhorddfejhez. A szivattyu 22. zénaba tartoz¢ teruleteken vald
hasznalatra van megjeldlve.

Vonatkoz6 iranyelvek:

2006/42/EK -Gépek biztonsaga Iranyelv

94/9/EK - ATEX iranyelv

A megfelelés vizsgalatanal hasznalt szabvanyok:

EN1127-1 EN/ISO12100 EN13463-1 EN13463-5
(2011) (2011) (2009) (2011)
Elvek:

A terméket az elfogadott miszaki Uzemeltetési rendtartas figyelembe vételével gyartottuk le.
A megadott termék megfelel a fenti iranyelvnek és szabvanyoknak.

Gyulékony kbzeg jeldlése: Ex 113D ¢ T6

MUszaki iratok: 0518. sz. értesitett testllet, Sira, UK
DNV 1ISO9001

ATEX Mindségjelentés - Baseefa (2001) Ltd. (UK)

) ™~ ﬂ“’-"
HWML.P_E_ W r_,{f{eg'gy Datum: 07.01.2016

Vance Wilson
Termékfejlesztési Mlszaki lgazgaté
Powder and Automotive

A Nordson EU teriiletén miikodésre jogosult képviselete
A vontakoz6 miiszaki dokumentacio 6sszeadllitasara jogosult személy.
Kapcsolattarto: Uzemeltetési Igazgatd
Industrial Coating Systems
Nordson Deutschland GmbH
Heinrich-Hertz-StraBe 42-44

D-40699 Erkrath
Nordson

Nordson Corporation « Westlake, Ohio DOC14022_04
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