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Bezpieczenistwo  1-1

Rozdziat 1
Bezpieczenstwo

Uzytkownik musi zapozna¢ sie z ponizszymi zasadami bezpiecznej
eksploatacji urzadzenia i przestrzegaé ich. W dokumentac;ji urzadzen
znajdujg sie ostrzezenia, uwagi i zalecenia, dotyczace zaréwno sprzetu, jak i
wykonywanych czynnosci.

Trzeba zadbac¢ o to, aby kompletna dokumentacja urzadzen, fagcznie z
niniejsza instrukcjg, byta dostepna dla personelu obstugujacego i
serwisujgcego.

Wykwalifikowany personel

Przeznaczenie

Wiasciciel urzgdzenia musi zadbac o to, aby urzadzenia firmy Nordson byty
instalowane, obstugiwane i naprawiane wytacznie przez osoby z
odpowiednimi kwalifikacjami. Za osoby z kwalifikacjami uwaza sig
pracownikéw etatowych lub zatrudnionych na umowe, kt6rzy zostali
przeszkoleni w zakresie bezpiecznej realizacji powierzonych im zadan.
Osoby takie znajg odpowiednie zasady bezpieczenstwa i przepisy oraz sg
fizycznie zdolne do realizacji zleconych czynnosci.

Uzywanie urzadzen firmy Nordson do celéw innych niz opisane w
dostarczonej dokumentaciji moze by¢ przyczyna obrazen ciata lub
zniszczenia mienia.

Przyktady uzycia urzadzen niezgodnie z przeznaczeniem obejmuja:
* stosowanie nieodpowiednich materiatéw;

* modyfikacje urzgdzenia bez upowaznienia;

® usuniecie lub ominiecie zabezpieczen lub blokad;

® uzycie niewtasciwych lub uszkodzonych czesci;

* uzycie niezatwierdzonego wyposazenia dodatkowego;

* uzywanie urzgdzen w warunkach, w ktérych dopuszczalne wartosci
obcigzen sg przekroczone.

Przepisy i homologacje

Trzeba mie¢ pewnosc, ze wszystkie urzadzenia sg przystosowane i
dopuszczone do pracy w warunkach, jakie panujg w miejscu instalacji. Jezel
instrukcje instalacji, obstugi i serwisowania nie bedg przestrzegane,
homologacja urzadzenia utraci waznosgé.

Wszystkie fazy instalacji urzgdzen musza by¢ zgodne z obowigzujgcymi
przepisami.

© 2013 Nordson Corporation
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1-2 Bezpieczenstwo

Bezpieczenstwo obstugi

Przestrzeganie ponizszych zalecen pozwoli unikng¢ ryzyka obrazen.

[ )

Osoby bez odpowiednich kwalifikacji nie mogg obstugiwaé ani naprawiaé
urzgdzenia.

Urzadzenie mozna obstugiwaé wytgcznie wtedy, gdy zabezpieczenia,
pokrywy i ostony sg nienaruszone, a automatyczne blokady dziatajg
prawidtowo. Nie omijac ani nie wytgczac zadnych zabezpieczen.

Zachowac¢ bezpieczng odlegtosé od ruchomych elementéw. Przed
regulacjg lub naprawg elementdéw poruszajgcych sie trzeba odtaczy¢
zasilanie i zaczekaé, az urzadzenie zatrzyma sie. Zablokowac wytgcznik
zasilania, aby uniemozliwi¢ przypadkowe uruchomienie.

Uwolnic¢ cisnienie z instalacji (rozprezyc¢) przed regulacjg lub naprawg
podzespotdéw pracujgcych pod cisnieniem hydraulicznym lub
pneumatycznym. Odtgczy¢, zablokowac i oznaczy¢ wytgczniki przed
serwisowaniem podzespotéw zasilanych napigciem elektrycznym.

Zaopatrzy¢ sie w karty charakterystyk (MSDS) wszystkich stosowanych
materiatdw. Przestrzegac zalecen producenta, dotyczgcych
bezpiecznego obchodzenia sie z materiatami oraz stosowac zalecane
Srodki ochrony osobiste;j.

Aby unikngé ryzyka obrazen, trzeba tez pamieta¢ o mniej oczywistych
zagrozeniach w miejscu pracy, ktérych nie mozna catkowicie
wyeliminowad, takich jak gorgce powierzchnie, ostre krawedzie, obwody
elektryczne pod napieciem i ruchome czesci, ktérych nie mozna
zabudowac ani ostoni¢ w inny sposéb.

Bezpieczenstwo pozarowe

Przestrzeganie ponizszych zasad pozwoli uniknaé¢ ryzyka pozaru lub
eksploziji.

Nie wolno pali¢ tytoniu, spawac, szlifowac ani uzywaé otwartego ognia
tam, gdzie sg sktadowane lub uzywane materiaty tatwopalne.

Trzeba zapewnic¢ odpowiednig wentylacje, aby unikng¢ wzrostu stezen
materiatow lotnych i oparéw do niebezpiecznego poziomu. Przestrzegac
przepisow lokalnych i postepowac zgodnie z instrukcjami podanymi w
kartach charakterystyki (MSDS).

Nie wytgczac uktadow elektrycznych pod napieciem podczas pracy z
materiatami fatwopalnymi. Wczesniej odtgczyé zasilanie odtgcznikiem,
aby unikna¢ iskrzenia.

Poznaé rozmieszczenie wytgcznikéw awaryjnych, zaworéw odcinajgcych
i gasnic. W razie pozaru w kabinie proszkowej natychmiast wytaczy¢
system i wentylacje.

Czyszczenie, konserwacje, testowanie i naprawe urzadzen wykonywac
zgodnie z procedurami opisanymi w dokumentaciji.

Korzystac tylko z oryginalnych czesci zamiennych. W sprawie informaciji
o czesciach zamiennych i porad kontaktowag sie z przedstawicielem
firmy Nordson.
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Bezpieczenstwo  1-3

Uziemienie

/N

OSTRZE ENIE: Uzywanie niesprawnych urzgdzen elektrostatycznych jest
niebezpieczne i moze spowodowac porazenie prgdem elektrycznym, pozar
lub eksplozje. Testy rezystancji powinny naleze¢ do zakresu przegladéw
okresowych. W przypadku odczucia nawet nieznacznego wytadowania
elektrycznego lub zaobserwowania iskrzenia albo tuku elektrycznego nalezy
natychmiast wytaczy¢ wszystkie urzadzenia elektryczne i elektrostatyczne.
Nie wolno ponownie wtgczaé urzadzen, dopdki problem nie zostanie
rozpoznany i usuniety.

Uziemienie wewnatrz kabiny i wokét otwordw musi by¢ zgodne z wymogami
NFPA dla lokalizacji niebezpiecznych opisanych w klasie Il, dziat 1 lub 2.
Zapoznac sie z dokumentami NFPA 33, NFPA 70 (artykuty NEC 500, 502 i
516) oraz NFPA 77.

* W obszarach napylania proszku wszystkie przedmioty przewodzace prad
muszg by¢ elektrycznie potagczone z uziemieniem z zachowaniem
rezystancji nie wiekszej niz 1 megaom, mierzonej przyrzgdem
przyktadajgcym do mierzonego obwodu napiecie o wartosci co najmniej
500 V.

* Wyposazenie, ktére musi byé uziemione, to m.in. podtoga w kabinie
proszkowej, podesty dla operatoréw, zbiorniki, mocowania fotokomoérek i
dysze odmuchujgce. Personel pracujacy w obszarze napylania musi by¢
uziemiony.

* Istnieje mozliwos¢ wystgpienia potencjatu zaptonowego z
naelektryzowanego ciata cztowieka. Osoby przebywajgce na malowanej
powierzchni, np. na podescie lub noszace nieprzewodzace buty, nie sg
uziemione. Personel musi nosi¢ buty z przewodzgcymi podeszwami lub
uzywac tasmy uziemiajacej, aby zapewnic ciggtos¢ uziemienia podczas
pracy z urzadzeniami elektrostatycznymi lub w ich poblizu.

* Operatorzy muszg zachowaé bezposredni kontakt z rekojescia pistoletu,
aby unikng¢ porazenia podczas pracy z recznymi elektrostatycznymi
pistoletami proszkowymi. Jezeli muszg by¢ uzywane rekawice, nalezy
wycig¢ otwér na dton lub palce, uzywaé rekawic elektrycznie
przewodzgcych albo zaktada¢ uziemiajacg tasme potgczong z rekojescia
pistoletu lub innym przedmiotem podtgczonym do sprawdzonego
uziemienia.

* Przed regulacjg lub czyszczeniem pistoletow proszkowych trzeba
odtgczyé zasilanie elektryczne i uziemié elektrody pistoletow.

* Po zakorczeniu serwisowania urzadzen podtgczy¢ wszystkie odtgczone
urzgdzenia, kable uziemiajace i przewody.

Postepowanie w razie awarii

Utylizacja

Jezeli system lub jakikolwiek element wyposazenia nie dziata prawidtowo,
nalezy natychmiast wytgczy¢ zasilanie i wykonac¢ ponizsze czynnosci.

¢ QOdtgczy¢ i zablokowac zasilanie elektryczne. Zamkng¢ pneumatyczne
zawory odcinajgce i uwolni¢ cisnienie.

* Rozpoznaé przyczyne awarii i usungc ja przed ponownym wtgczeniem
urzadzen.

Materiaty i wyposazenie zuzyte podczas pracy i serwisowania nalezy usuwac
zgodnie z przepisami lokalnymi.

© 2013 Nordson Corporation
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Opis 2-1

Rozdziat 2
Opis

Wprowadzenie

Patrz rys. 2-1. Niniejsza instrukcja dotyczy wszystkich wersji automatycznych
sterownikow do malowania proszkowego Encore LT:

* Sterownik jednego pistoletu (typu Single Gun)
* Sterownik dwdch pistoletéw (typu Dual Gun)
* Sterownik wielu pistoletow (typu Multi Gun)

® Sterownik typu Multi Gun ze sterownikiem osi

Sterownik typu Dual Gun stuzy do sterowania praca dwéch automatycznych
pistoletow proszkowych Encore. Do sterownika tego typu jest dostepny
opcjonalny zestaw do montazu nasciennego, ktéry utrzymuje jeden lub dwa
sterowniki.

Sterownik typu Multi Gun moze sterowac 4 - 8 pistoletami automatycznymi.
Opcjonalne sterowniki osi Encore mozna zainstalowa¢ w obudowie
sterownika typu Multi Gun, cho¢ moga one tez by¢ urzgdzeniem
samodzielnym. Sterowniki osi sterujg pracg pozycjoneréw i manipulatorow.
Opisano je w instrukcji nr 1600005.

UWAGA: Sterowniki typu Multi Gun ze sterownikami osi oraz samodzielne
sterowniki osi muszg by¢ instalowane w obszarze niezagrozonym
wybuchem.

Sterownik jednego pistoletu (typu Single Gun) Sterownik wielu pistoletow (typu Multi Gun)

Sterowniki pistoletow — > iamlE=
e

Sterownik dwdch pistoletow (typu Dual Gun)

Sterowniki osi —
(opcja)

Rys. 2-1 Sterowniki automatyczne Encore LT

© 2013 Nordson Corporation P/N 7580370_01



2-2 Opis

Komponenty sterownika
Wszystkie sterowniki automatyczne maja nastepujace czesci:
® Sterowniki pistoletow
* Panele tylne z zasilaczami i rozdzielaczami

Sterowniki typu Multi Gun majg tez karte wejscia/wyjscia, listwy zaciskowe
do rozprowadzenia zasilania, rozdzielacz powietrza i manometr, przetgcznik
blokady z kluczykiem, przetacznik globalnego wyzwolenia pistoletéw oraz
wytgcznik zasilania.

Sterownik automatyczny typu Dual Gun

Sterownik
tipu Multi Gun
| 6
4
[
5
/
— S
Rys. 2-2 Sterowniki automatyczne Encore LT
1. Sterowniki pistoletéw 3. Przetacznik globalnego wyzwolenia 5. Wskaznik ci$nienia
2. Wytgcznik zasilania (tylko Multi Gun) pistoletéw (tylko Multi Gun) doprowadzanego powietrza
4. Przetgeznik z kluczykiem (tylko Multi Gun)
(tylko Multi Gun) 6. Sterowniki osi (opcjonalne)

P/N 7580370_01 © 2013 Nordson Corporation
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Wyzwolenie

Sterownik typu Single Gun / Dual Gun

Kazdy pistolet sterowany przez sterownik typu Single Gun lub Dual Gun
mozna uruchomic lokalnie za pomoca przyciskéw Dost./niedost. na
klawiaturze sterownika lub zdalnie za pomocg PLC lub innego urzgdzenia
zatgczajgcego.

Sterownik tipu Multi Gun

Sterowniki typu Multi Gun sg wyzwalane zdalnie za pomocg PLC lub innego
urzadzenia zatgczajgcego. Przetacznik globalnego wyzwolenia pistoletow na
panelu przednim stuzy do recznego uruchomienia wszystkich pistoletow.

Przetacznik blokady z kluczykiem
Przetgcznik ten (tylko w sterowniku typu Multi Gun) ma trzy potozenia:
Gotéw: Normalna praca. Pistolety mozna wtgczac, dopdki pracuje

przenosnik. Unika sie w ten sposob nadmiernego zuzycia proszku i
niebezpiecznych sytuaciji.

Obejscie: W tym potozeniu mozna wtgczac i wytgczac pistolety bez
dziatajgcego przenosnika. Stuzy ono do konfigurowania pistoletow i
testowania ich ustawien.

Odciecie: W tym potozeniu przetgcznika nie mozna uruchomié pistoletow.
Jezeli w sterowniku typu Multi Gun sg zainstalowane sterowniki osi, nie
mozna poruszac¢ pozycjonerami i oscylatorami lub manipulatorami. To
potozenie nalezy stosowac podczas prac wewnatrz kabiny.

GOTOW

OBEJSCIE ODCIECIE

PRZENOSNIKA @

Rys. 2-3 Przetacznik blokady z kluczykiem

© 2013 Nordson Corporation P/N 7580370_01
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Dane techniczne

Model Parametry napiecia Parametry wyjsciowe
zasilajgcego
Aplikator ENCORE +/-19VAC, 1A 100 kV, 100 uA

Sterownik jednego pistoletu
(typu Single Gun)

100-250 VAC, 50/60 Hz, 1 faza ND
2,5 A, maks. 100 VA

Sterownik dwoch pistoletéw
(typu Dual Gun)

100-250 VAC, 50/60 Hz, 1 faza ND
2,5 A, maks. 125 VA

Sterownik wielu pistoletow
(typu Multi Gun)

100-250 VAC, 50/60 Hz, 1 faza ND
6,3 A, maks. 275 VA

Powietrze wlotowe: 4,0 - 7,6 bar (58 - 110 psi), czgstki state < 5u, punkt
rosy <10 °C (50°F)

Maks. wilgotnos¢ wzgledna: 95% bez kondensac;i

Temperatura powietrza w otoczeniu (system Encore): +15 do +40 °C
(59 - 104 °F)

Klasyfikacja lokalizacji niebezpiecznej - aplikator: Strefa 21 lub klasa ll,
dziat 1

Klasyfikacja lokalizacji niebezpiecznej - sterownik (bez sterownikéw osi):
Strefa 22 lub klasa ll, dziat 2

Zabezpieczenie przed wnikaniem pytu: IP6X

Specjalne warunki bezpiecznego stosowania

Spetnienie wymagari ATEX w Unii Europejskiej wymaga, aby:

Sterowniki Encore LT mozna eksploatowac w temperaturach otoczenia
od +15 °C do +40 °C (59-104 °F) z elektrostatycznymi automatycznymi
aplikatorami malowania proszkowego Encore.

Urzadzenie byto instalowane i uzywane w zgodzie z normg EN50177.

Sterownik automatyczny Encore LT byt instalowany w strefie bezpiecznej
lub w strefie niebezpiecznej zdefiniowanej jako Strefa 22.

Sterownik automatyczny Encore LT ze sterownikiem osi byt instalowany
w strefie nieklasyfikowanej jako strefa niebezpieczna.

Nalezy zachowac ostroznosc¢ podczas czyszczenia plastikowych
powierzchni sterownika Encore LT. Istnieje mozliwos¢ powstawania
tadunkow statycznych.

P/N 7580370_01
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Wymiary i masa sterownika

Sterownik typu Dual Gun
Masa = 11,7 kg (25,8 funtéw)

Sterownik wielu pistoletow (typu Multi Gun)

Masa = 121,6 kg (268 funtow)
Maks., kiedy jest catkowicie
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[7,87] [2,963]
Rys. 2-4 Wymiary sterownika (mm, [cale])

6 otworéw
montazowych
10,0

zabudowany
598 [23,5]
H
L
.
A
b
1835
[72,25] H
i
0 L
E"‘@
500
[19,7]
)
544
[21,4]
75 196—+—196—
478
[188] |d =/ °
34
[1,3]
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2-6 Opis

Etykiety certyfikatow na sterowniku

Etykieta na sterowniku typu Single Gun

e

g

ENCORE LT C€1180\

EN50177 FM11ATEX0057X

€0 1 2) 3D

Ex tc IlIC T60°C Dc
Ta= +15 to +40°C

NORDSON CORP. AMHERST, OH, USA
Vn=100-250Vac fn=50-60Hz Pn=100VA

OUTPUT: Vo (peak)= +19V lo (peak)= =1.0A
WARNING - POTENTIAL ELECTROSTATIC CHARGING
HAZARD, SEE INSTRUCTION MANUAL.

Etykieta na sterowniku typu Dual Gun

r

G

ENCORE LT C€1180\

EN50177 FM11ATEX0057X

€0 1 2) 3D

Ex tc IlIC T60°C Dc
Ta= +15 to +40°C

NORDSON CORP. AMHERST, OH, USA
Vn=100-250Vac fn=50-60Hz Pn=125VA

OUTPUT: Vo (peak)= 19V lo (peak)= +1.0A
WARNING - POTENTIAL ELECTROSTATIC CHARGING
HAZARD, SEE INSTRUCTION MANUAL.

P/N 7580370_01
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Opis 2-7

Etykieta na sterowniku typu Multi Gun (4-8 pistoletow)

e

L

ENCORE LT C€1180\

EN50177 FM11ATEX0057X

€0 n 2 3D

Ex tc IlIC T60°C Dc
Ta= +15 to +40°C

NORDSON CORP. AMHERST, OH, USA
Vn=100-250Vac fn=50-60Hz Pn=275VA

OUTPUT: Vo (peak)= +19V lo (peak)= +1.0A
WARNING - POTENTIAL ELECTROSTATIC CHARGING
HAZARD, SEE INSTRUCTION MANUAL.

Etykieta na sterowniku typu Multi Gun (4-8 pistoletow)
ze sterownikiem osi

r

ENCORE LT C€1180\

EN50177 FM11ATEX0057X

€0 1 @) D

Ta= +15 to +40°C

THE CONTROLLER MUST BE LOCATED
IN A NON-EXPLOSIVE ZONE.

NORDSON CORP. AMHERST, OH, USA
Vn=100-250Vac fn=50-60Hz Pn=275VA
OUTPUT: Vo (peak)= 19V lo (peak)= +1.0A

© 2013 Nordson Corporation
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Konfiguracja systemu  3-1

Schematy systemu

Rozdziat 3

Konfiguracja systemu

Schemat potaczen sterownika typu Single Gun / Dual Gun

——— — Sterownik typu Dual Gun - - - -
. Panel tylny
Panel przedni - pistolet 2 T T T T
********* 1
‘ ‘ | ‘ Atomizacja ‘ 8mm ‘
| | Gtéwna plyta | ‘ ‘ 8mm |
|| Kawiatura steruiaca | i Przeptyw ‘ 4mm Czyszczenie
| | \ \
‘ i \ Rozdzielacz 2 } 10mm Zasil. powietrzem
| [ L ‘ ‘ |
I | | IKabel pistoletu
24VDC } }
! Sterownik jednego | ‘ | Pompai
F‘ - - pistoletu (typu Single Gun) — L - R ) !
\ \
! I
\ \
__Panel przedni - pistolet 1 \ \
| |
‘\ ‘ ‘ | Atomizacja |_8mm :
| Gtéwna plyta | \ | 8mm
‘ Klawiatura sterujgca ‘ ‘ Przeptyw [ 4mm Czyszczenie
| | \ \
T 10mm i i
, | ‘ ‘ Rozdzielacz 1 ‘ Zasil. powietrzem
| S —— — | ‘ | .
. . Kabel pistoletu
\ \
24 VDC 24 VDC\ ‘
] |
| |
| ‘ ‘ |
I
\ Zasilacz \
‘ 24VDC ‘
\ \
b | | [
| |
‘ Filtr nalziecia o
‘ zasi\aﬁcego Zasilanie AC
‘ L ‘
— - - — — | — - — - — |
| ] ) - - - — |
Pistolet 1 — Pistolet2 e
Opcjonalne wyzwalacze zewnetrzne
Rys. 3-1 Schemat potaczen sterownika typu Single Gun / Dual Gun

Waz proszkowy
11 mm lub 1/2"

Waz proszkowy
11 mm lub 1/2"

© 2013 Nordson Corporation
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3-2 Konfiguracja systemu

Schemat potaczen sterownika typu Multi Gun

UWAGA: Nie pokazano uziemienia urzadzenia. Informacje o uziemieniu
wewnetrznym mozna znalez¢ na schemacie potgczen urzadzenia.

| tyl Z
_Panelprzechi -pisoet2_____ r e — W 1Y
| | | ‘ . \ 8mm
‘ ‘ Gléwna ‘ ‘ Atomizacja ‘ R
|| Klawiatura | —| sts:ﬁ}:ca | \ Przeplyw | 4mm Czyszczenie
\ | \ \
‘ i | |Rozdzielacz 2 }
| - 4 ‘ ‘ |
| | l | Kabel pistoletu
24VDC | | g
\ [
N
‘ \ | | Pompat
| 2
| I8
~ | |
. é | - Waz proszkowy
- Panelprzedni-pistolet 1 ___ = | | & 11 mm lub 1/2*
\ | ‘ Aomizac ‘ I 8mm
: ‘ Glowna | ‘ tomizacja | i o
Klawiat I— tyt .
| awiatura stgrﬁjgca ‘ ‘ Przeptyw ‘ amm__ Czyszczenie
\ | | \
| Rozdzielacz1 [T
\ | \ \ |
| L —t | | | Kabel pistoletu Pistolet 1
| 24VDC 24VDC \ |
\ |
- | \
2 |
o g | |
B | ‘ I
Panel dystrybucii | |
zasilania i sygnatéw wyzwalacza
(Sterownik tipu Multi Gun) ‘ . ‘
| | Zasilacz
| 24VDC ‘ |
S . | | [
Wyzwolenie | | ‘ ‘
zewngtrzne | Karta . ‘ |
T we/wy \ [
Przetgcznik z ! ‘ ‘ |
kluczykiem Ij ‘ |
) \ | £
Przefacznik E{j—’i o £
wyzw. glob. Filtr napiecia | =]
‘ zasilajgcego ‘
Zasilanie AC : ‘ = |
32l |
| \ 8
ko]
Wytacznik ‘ Dystvbuci | H
ilani ystrybucja
zasilania Ij HF At | o
| | |
oL _ ) |
) Rozdzielacz
Powietrze 16mm
—
-—
Rys. 3-2 Schemat blokowy sterownika automatycznego Encore LT typu Multi Gun
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Konfiguracja systemu  3-3

Montaz sterownika typu Single Gun / Dual Gun

Zamontowac sterownik na ptaskiej powierzchni z wystarczajgca iloscig
miejsca dookota, aby podtgczy¢ zasilanie, powietrze i kabel pistoletu do
panelu tylnego. Wymiary podano na rysunku 3-4.

do zacisku uziemienia na panelu tylnym. Drugi koniec kabla podtgczy¢ do

f OSTRZEZENIE: Kabel uziemienia, dostarczony ze sterownikiem, podtgczyé

uziemienia sprawdzonego przez elektryka.

Opcjonalny zestaw do montazu nasciennego do sterownika

typu Dual Gun

Opcjonalny zestaw do montazu nasciennego sktada sie z obrotowego
uchwytu montazowego, Scianek do montazu w pionie (jesli s3 montowane
dwa sterowniki), elementéw mocujgcych i przewoddow uziemiajacych.

1.

Patrz rys. 3-3. Umocowac uchwyt montazowy (5) do pionowe;j
powierzchni na tyle mocno, aby wytrzymat cigzar swoj i sterownika(éw).
Uzy¢ odpowiednich elementéw mocujacych.

Ustawic sterownik na uchwycie i zréwnaé otwory z boku obudowy z
otworami w uchwycie.

Jesli jest instalowany jeden sterownik, umocowac go do uchwytu za
pomoca czterech srub M5 x 12 (2).

Jesli sg instalowane dwa sterowniki, uzy¢ czterech srub M5 x 12 (2), aby
przykreci¢ krawedzie z nacieciami Scianek do montazu (1) i sterownik do
uchwytu montazowego. Nie dokrecac $rub.

Ustawic drugi sterownik na gérze pierwszego, ustawi¢ scianki do
montazu, aby dopasowac otwory na sruby, a nastepnie przykreci¢ drugi
sterownik, uzywajac czterech srub M5 x 12. Dokreci¢ dolne Sruby.

Uzy¢ przewodu uziemiajgcego o dtugosci 12" (30 cm) (3) do potgczenia
uziemienia sterownika gérnego z dolnym. Uzy¢ przewodu uziemiajgcego
o dtugosci 4" (10 cm) (4) do potgczenia uziemienia sterownika dolnego z
uchwytem montazowym. Uzy¢ kolejnego przewodu o dtugosci 12"

(30 cm) do potgczenia uchwytu montazowego z ptytka montazows.

Poluzowac¢ srube blokady obrotu (6), obrdci¢ uchwyt w odpowiednie
potozenie, a nastepnie dokrecié srube.

© 2013 Nordson Corporation
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3-4 Konfiguracja systemu

Opcjonalny zestaw do montazu nasciennego do sterownika
typu Dual Gun (cd.)

Rys. 3-3 Montaz dwdch sterownikdéw na opcjonalnym uchwycie do montazu nasciennego
1. Scianki do montazu 3. Przewdd uziemienia 30 cm (12") 5. Uchwyt mocujgcy do $ciany
2. Sruby M5x 12 4. Przewdd uziemienia 10 cm (4") 6. Sruba blokady obrotu

Montaz sterownika typu Multi Gun

UWAGA: Jezeli sterownik typu Multi Gun jest wyposazony w sterowniki osi,

trzeba go umiescic¢ poza strefg napylania. Umieszczenie sterownika w strefie
napylania (w odlegtosci 1 metr lub 3 stopy od kabiny) spowoduje anulowanie
wszystkich dopuszczen do eksploatacji.

Ustawi¢ sterownik typu Multi Gun przy wejsciu lub wyjsciu kabiny,
zapewniajgc dostep do proszku oraz sprezonego powietrza. Umocowac
obudowe do podtogi. Zapewnic korytka lub ostony, ktdre ochronig weze
pneumatyczne i kable. Wymiary podano na rysunku 3-4.

P/N 7580370_01 © 2013 Nordson Corporation



Konfiguracja systemu  3-5

Potaczenia systemu

Potaczenia sterownika typu Single Gun / Dual Gun

Wykonac potgczenia zgodnie z rysunkiem 3-4. Potgczenia zdalnego
wyzwalacza, blokady przenosnika i odcigcia zdalnego pokazano na
rysunku 3-5.

Podtaczy¢ przewod uziemienia do ztgcza (1), a drugi jego koniec z zaciskiem
podtgczyé do uziemienia uwierzytelnionego lub do uziemionej podstawy
kabiny proszkowe;j.

Owijkg do kabli zwigza¢ weze pneumatyczne powietrza pompujacego i
atomizujgcego, prowadzgce do pompy oraz kabel pistoletu z wezem
powietrza czyszczgcego, prowadzgce do pistoletow. Poprowadzi¢ weze i
kable w taki sposob, aby unikng¢ uszkodzenia i zatamywania.

UWAGA: Do sterownikéw typu Single Gun i Dual Gun sg dostepne
opcjonalne 0,3 mikronowe filtry powietrza, Informacje na temat zamawiania
znajduja sie w rozdziale Czesci.

Sterownik typu Single Gun Sterownik typu Dual Gun
6

1 (ZIELONY/ZOLTY)

(ZIELONY/ZOLTY)

UZIEMIENIE UZIEMIENIE L1(BRAZOWY)
L2 (NIEBIESKI) L2(NIEBIESKI)
Rys. 3-4 Potgczenia automatycznego sterownika typu Single Gun / Dual Gun
1. Koftek uziemiajgcy 4. Powietrze atomizujace 7. Kabel pistoletu
2. Zasilanie pomocnicze lub wyzwolenie (wgz niebieski, 8 mm, do pompy) 8. Powietrze czyszczace
zewnetrzne 5. Zasilanie powietrzem elektrode (waz bezbarwny,
(waz niebieski, 10 mm) 4 mm, do pistoletu)

3. Przewdd zasilajacy sterownika
(15 stop=4,6 m)

6. Powietrze pompujace
(waz czarny, 8 mm, do pompy)

Zdalne potaczenia w sterowniku typu Single Gun / Dual Gun

Patrz rys. 3-5. Doprowadzi¢ kable wyzwalacza i blokady do obudowy przez
przepusty AUX lub VBF, a nastepnie podtaczy¢ je do ztgcza J3 na ptycie
gtéwnej sterownika. Wyzwalacz A, blokada przenosnika i obwody odcinajace
sg obwodami typu NPN (odbierajgcymi zasilanie). Pracujg one z pradem o
natezeniu 10 mA 1.

© 2013 Nordson Corporation
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3-6 Konfiguracja

systemu

Zdalne potgczenia w sterowniku typu Single Gun / Dual Gun (cd.)

Wyzwolenie zdalne: Aby zdalnie wyzwoli¢ pistolety, nalezy podac¢ niski stan
na ztacze Wyzwalacz A. Jesli sg stosowane sygnaty Blokada przenosnika i
Odciecie, muszg miec stan niski na wspolnym ztaczu J3-4, aby mozliwe byto
wyzwolenie pistoletow.

Blokada przenosnika: Uzy¢ obwodu Blokada przenosnika, aby
uniemozliwi¢ wyzwolenie pistoletow, kiedy przenosnik jest wytaczony. Jesli
nie jest uzywany, zewrzec¢ do styku wspdélnego.

Odciecie: Uzy¢ obwodu Odciecie, aby uniemozliwi¢ wyzwolenie pistoletu
podczas pracy w kabinie. Jesli nie jest uzywany, zewrze¢ do styku

DO KLAWIATURY 2

WYZWALACZ A

BLOKADA PRZENOSNIKA

ODCIECIE

WSPOLNY

POLACZENIA ZDALNE (WSZYSTKIE
STYKI MUSZA MIEC SYGNAL NISKI,

ABY WYZWOLIC PISTOLET)

Rys. 3-5 Sterowni
odciecia

wspdlnego.
L
™
JP1
D >
m C
N oS
zZ
<
— (e}
o~ [e]
) o]
N 5
" M (CZERWONY) POW. CZYSZCZACE
© (CZARNY) POW. CZYSZCZACE
©
(CZERWONY) PRZEPLYW
s - (CZARNY) PRZEPLYW
o~
(BIALY) PRZEPEYW
o
(CZERWONY) ATOMIZACJA
- (CZARNY) ATOMIZACJA
8o (BIALY) ATOMIZACJA
o
J3 (WYZWALENIE)
5 (ZASILANIE)
=y - J0 5
~
CZARNY) WSP. DC CZARNY) WSP. DC
:| - J2 (PISTOLET) ( ) - - ( )
o] | « 123456 Ol o w|O©
’—‘o S Olw of©
(e} - -« (e}
(CZERWONY) +24 VDC (CZERWONY) +24 VDC
P

(BIALY) UA

(ZIELONY) RAMA MONTAZOWA

DO ZASILANIA 24 VDC

(CZARNY) WSP.

(CZERWONY) WYJSCIE

DO DRUGIEJ PEYTY Gt. STEROWNIKA (JESLI JEST)

KABEL PISTOLETU

k pistoletow automatycznych typu Single Gun / Dual Gun - Potgczenia wyzwolenia, blokady i
do ptyty gtéwnej

Potaczenia sterownika typu Multi Gun

Unies¢ tylng od dotu, a nastepnie odtaczy¢ przewdd uziemienia. Podniesé
pokrywe do gory i wyja¢ z obudowy sterownika. Na panelach tylnych
sterownikow pistoletow znajdujg sie ztgcza zasilania, uziemienia, kabla
pistoletu, powietrza czyszczacego elekirode i powietrza pompujgcego.

P/N 7580370_01
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Konfiguracja systemu  3-7

Wykonac potgczenia zgodnie z rysunkiem 3-6. Zapoznac sig z rysunkiem
3-5, gdzie opisano ztagcza wyzwalacza zewnetrznego i blokady przenosnika.

Owijka do kabli zwigza¢ weze pneumatyczne powietrza pompujgcego i
atomizujgcego, prowadzgce do pompy oraz kabel pistoletu z wezem
powietrza czyszczgcego, prowadzgce do pistoletow. Poprowadzi¢ weze i
kable w taki sposdb, aby unikng¢ uszkodzenia i zatamywania.

2 —1

11

10—

Blokada

przenosnika |

1. Waz zasilania powietrzem,
16 mm niebieski

2. Kable pistoletow
3. Waz powietrza czyszczgcego,

1 -l
— Sl

Wspotny AC - Pomaranczowy —

120V /240V - Czerwony

— 7

1

L1 - Czarny . -
L2 - Bialy } Tylko ze sterownikami osi

L1 - Brazowy
L2 - Niebieski
— GND - Zielono-zétty

Rys. 3-6 Sterownik typu Multi Gun - Ztacza zasilania, pneumatyczne i pistoletu (zdjeta ostona tylna i panel tylny)
5. Waz powietrza atomizujgcego, 9. Panel dystrybuciji zasilania i
8 mm niebieski sygnatow wyzwalacza
6. Uziemienie ostony tylnej 10. Panel sterownika osi (opcja)
7. Zasilanie 11. Panele sterownika pistoletu
8. Dodatkowe przepusty

4 mm bezbarwny

4. Waz powietrza pompujgcego,
8 mm czarny

Uwaga: W kazdym panelu sterownika pistoletu znajdujg sie wyjscia do dwoch pistoletow automatycznych Encore.
Sterownik osi jest wyposazeniem opcjonalnym. Informacje o potgczeniach mozna znalez¢ w instrukcji obstugi

sterownika osi.

© 2013 Nordson Corporation
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3-8 Konfiguracja systemu

Potaczenia zdalne w sterownikach typu Multi Gun

Wyzwalacz zdalny

Doprowadzi¢ kabel wyzwalacza do wnetrza obudowy przez przepust AUX i
podtgczy¢ do ztgcza J4 na ptycie gtdwnej sterownika. Aby mozliwe byto
wyzwolenie pistoletow, na stykach T1 do T8 musi by¢ sygnat niski (NPN,
obwdd zasilany). Pracujg one z pradem o natezeniu 10 mA 1.

Blokada przenosnika

Blokada przenosnika korzysta z kabla czerwonego i pomaranczowego w
przewodzie zasilania. Blokada jest fabrycznie dostosowana do napiecia 240
V, ale mozna jg przetgczy¢ na napiecie 120 V w zaciskach J3 na karcie
dystrybucji sygnatu wyzwalacza.

UWAGA: Jezeli blokada przenosnika nie jest uzywana, przetgcznik z
kluczykiem musi by¢ w potozeniu Obejscie, aby praca pistoletow byta
mozliwa.

JL\
KARTY STEROWNIKGW PISTOLETOW o B8 »| 2 .
o {EHE g »
o
~ NN I
O] Ol 0| 2 Ol o
STEROWNIK OS|
w L Q
O O
NS of O ol @ o 3
858 4 Bz
G| =5 &
BIALY "A" - 3 KABEL ZASILAJACY
&2 J
BIALY 'B" T = UZ. WSP.
BIALY "C"
T3 2a0v CZERWONY,
BIALY "D" - 13 BLOKADA
BIALY "E" s = 120V PRZENOSNIKA
wpw POMARANCZO
BIALY "F' 6
BIALY "G" . J6 AC WSP.
BIALY "H" T8 PLYTKA DYSTRYBUCUI
CZERWONY LO-1 WYZWALANIA
- ENCORE LT
CZERWONY oz
CZERWONY 03
CZERWONY
LO-4
CZERWONY Lo
NIEBIESKI Cont
NIEBIESKI
CON-2
NIEBIESKI CoNG
NIEBIESKI cona
NIEBIESKI cons | 88
CZARNY wep,
CZARNY wep.
CZARNY Wep.
CZARNY WeP.
CZARNY . M
L
=
Q| F T i e = =
N
=
SYGNALY ZDALNEGO WYZWOLENIA
T1=PISTOLET #1
Rys. 3-7 Sterownik typu Multi Gun - Potagczenia zdalnego wyzwolenia i blokady przenosnika
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Konfiguracja systemu  3-9

Doprowadzenie powietrza do systemu

Patrz rys. 3-4. Doprowadzi¢ do sterownika sprezone powietrze o cisnieniu
4,0-7,6 bara (58-110 psi).

UWAGA: Sprezone powietrze powinno by¢ dostarczane przez ztacze z
automatycznym zaworem odcinajacym. Powietrze musi by¢ czyste i suche.
Zalecane jest korzystanie z osuszacza ziebniczego lub regeneracyjnego
oraz filtrow powietrza.

Uziemienie systemu

Zlokalizowa¢ przewdd uziemienia z zaciskami, dostarczony ze sterownikiem.
Podtaczy¢ jeden koniec przewodu do ztgcza z tytu sterownika, z zacisk
potaczy¢ do uziemienia lub do uziemionej podstawy kabiny.

Podtaczenie pistoletu

1. Zapoznac sie z rysunkiem 3-4 lub 3-6. Podtgczy¢ bezbarwny waz (4 mm)
powietrza czyszczacego do ztaczy na panelach sterownikow.

2. Podtaczyc¢ kable pistoletow do gniazd na panelach sterownikéw. Mocno
dokreci¢ nakretki wtykow.

3. Doprowadzi¢ wgz powietrza czyszczacego i kable do pistoletéw, spigé je
owijka. Spiete kable i weze chroni¢ przed uszkodzeniem i zgieciem.

4. Patrz rys. 3-8. Podtaczy¢ waz powietrza czyszczgcego do krocca (3 na
pistolecie mocowanym na poreczy) lub do ztgczki (4 na pistolecie
mocowanym na rurze).

5. Podtaczy¢ kabel pistoletu do gniazda (5) i mocno dokrecié nakretke
mocujgca.

6. Podtaczy¢ waz proszkowy do ztgcza weza (2). Ztgcze mozna zdjgc z
pistoletu po odkreceniu i odciggnieciu nakretki zabezpieczajacej (1).

Pistolet mocowany na precie Pistolet mocowany na rurze
Rys. 3-8  Podtgczenie pistoletu - Pistolety mocowane na poreczy i na rurze

1. Nakretka zabezpieczajgca 3. Krociec do weza 5. Gniazdo kabla pistoletu
2. Zigcze weza 4. Zitgczka weza (4 mm)

© 2013 Nordson Corporation P/N 7580370_01



3-10 Konfiguracja systemu

Podtaczenie pompy

1. Zapoznac sie z rysunkiem 3-4 lub 3-6. Podtgczy¢ czarny (8 mm) waz
powietrza pompujacego i niebieski wgz powietrza atomizujagcego do
sterownikow pistoletow.

2. Poprowadzi¢ waz do pompy proszkowej. Spia¢ weze owijka i
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem i zatamaniem.

Patrz rys. 3-9. Podtgczy¢ przewody powietrzne do kré¢cow pompy.

Podtgczy¢ wagz proszkowy do uchwytu zwezki.

Niebieski wgz 8 mm
(Powietrze atomizujace)

Waz proszkowy
Szybkoztgcze

Pompa prosta

Encore =
~a oo 0§

Czarny waz 8 mm Pompa Waz proszkowy

: X Encore
(Powietrze pompuijgce) 90 stopni

Rys. 3-9 Podtgczenie pompy

Konfiguracja sterownika

Sekwencja wilaczania zasilania

Po wigczeniu zasilania urzgdzenia sterownik wykonuje nastepujgce
Czynnosci:

1. Wszystkie wyswietlacze i diody LED $wieca sie przez 3 sekundy.

2. Konfiguracja ptyty gtéwnej sterownika jest wyswietlana na panelu kV/uA:

A: Auto
H: Reczny

3. Na panelu kV/uA sa wyswietlane informacje o wersji oprogramowania
sterownika i wersji sprzetu. Kazda z tym informaciji widnieje przez
sekunde i ma postaé N.NN.

Automatyczna lub reczna konfiguracja sterownika

Patrz rys. 3-5. Zworka JP1 na ptycie gtéwnej pistoletu musi znajdowac sie w

potozeniu AUTO, aby wspotpraca z pistoletami automatycznymi byta
prawidtowa. Jezeli jest ona w potozeniu MAN (Reczny), pistoletow nie
mozna wyzwoli¢ zdalnie. Opis zmiany potozenia zworki znajduje sie w
rozdziale Rozwigzywanie problemow.
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Wejscie do trybu konfiguracji

Aby uruchomi¢ tryb konfiguracji, nalezy nacisnac i przytrzymac przyciski ze
znakiem plus i minus na panelu kV/uA, a nastepnie wtgczy¢ zasilanie lub -
jezeli sterownik nie jest dostepny - nacisngc¢ przycisk Dost./niedost. Po
sekundzie na wszystkich panelach zacznie przez 3 sekundy miga¢ napis CF.
Kiedy po 3 sekundach na panelu kV/uA pojawi sie napis F - 1, oznaczajgcy
funkcije 1, sterownik jest w trybie konfiguracji.

Nacisng¢ przycisk Dost./niedost., aby zapisa¢ wprowadzone zmiany i wyjs¢
z trybu konfiguraciji.

_ Dioda LED wyzwalacza

Dost./niedost. m\ T

Powietrze pompujace
(tryb Classic)

— Przeptyw proszku
(tryb Smart Flow)

Ustawienia Smart Coat -

Panel kV/uA
M \

Wybor kV/uA S

_— Wskaznik trybu
Smart Flow

Powietrze atomizujgce
(tryb Classic)
Przeptyw catkowity
(tryb Smart Flow)

Rys. 3-10 Interfejs sterownika

Ustawienia funkcji

Aby zmienia¢ funkcje, nalezy naciska¢ przycisk + lub - na panelu kV/uA.
Aby zmieni¢ wartosci funkciji, nacisngc¢ przycisk + lub - na panelu powietrza
pompujacego.

Nr funkgcji Nazwa Ustawienia Wartosci
domysine

1 Typ pistoletu 0 =Encore 0

2 Typ wyzwalania 0 =Zewnetrzne, 1 = Ciagte 0

3 Sterowanie elektryzacja 0 = Tryb wtasny, 1 = Classic, 2 = PE 0

4 Regulacja przeptywu 0 =Smart, 1 = Classic 0

proszku
5 Dtugos$c¢ kabla 0=8m,1=12m,2=16m 0

UWAGA: Zapoznac sie z rozdziatem Obstuga, gdzie opisano tryb
sterowania elektrostatycznego i tryb sterowania przeptywem proszku.
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Wyzwolenie sterownika

Ciagty

Wyzwalanie ciggte jest uzywane w sterownikach typu Single Gun lub Dual
Gun, w ktérych nie ma zewnetrznych sygnatéw wyzwalacza, blokady
przenosnika lub odciecia. Pistolety wigcza sie i wytgcza nacisnieciem
przycisku Dost./niedost.

Zewnetrzne

Wyzwalanie zewnetrzne jest uzywane, kiedy sygnat wyzwolenia pochodzi ze
zrédta zewnetrznego, takiego jak PLC lub przycisk wyzwolenia wszystkich
pistoletow na obudowie sterownika.

Sygnaly zewnetrzne

Wyzwalacz: 10 mA typowo, +24 V +5% maksymalnie
Przenosnik (50/60 Hz): 120V =10% przy maks. 10 mA RMS
240V £10% przy maks. 10 mA RMS

Sterownik monitoruje sygnaty blokady przenosnika i odcigcia. Sterownik
wysle sygnat wyzwolenia, kiedy na wszystkich trzech wejsciach (wyzwalacz,
blokada przenosnika i odciecie) bedzie sygnat niski (wejscie zasilane).
Pistolety mozna wtaczy¢ i wytaczy¢ na krétko, naciskajgc przycisk
Dost./niedost.

Zapoznac sie z tabelg Przyktady wyzwolenia zewnetrznego na nastepnej
stronie.
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Przyktady wyzwolenia zewnetrznego

a. Przyciskiem Dost./niedost. operator wytgcza jeden lub kilka pistoletow.
Nastepuje odbiér zewnetrznego sygnatu wyzwolenia. Pistolety
wytgczone nie wtaczg sie, dopdki sygnat wyzwolenia nie wytgczy sie i
wigczy ponownie. Takie rozwigzanie umozliwia operatorowi wytaczenie
pistoletéw, ktére nie sg potrzebne przy danym przedmiocie.

b. Pistolet jest wtgczony. Przyciskiem Dost./niedost. operator wytgcza
pistolet. Pistolet wytgczy sie i nie zostanie wtgczony ponownie, dopoki
zewnetrzny sygnat wyzwolenia nie wytaczy sie i wtaczy ponownie.

c. Sygnat wyzwolenia jest wtgczony, przenosnik jest wytgczony, czyli
pistolet jest tez wytgczony. Przyciskiem Dost./niedost. operator wytagcza
pistolet. Pistolet nie wtaczy sie w chwili wtgczenia przenosnika, dopoki
sygnat wyzwolenia nie wytgczy sie i wtgczy ponownie.

Tabela stanéw wejscia

Wyswietlacz | Wyswietlacz | Wyswietlacz | Dioda LED Stan
Stan Wyzwalacz Przen. Odcigcie kV przeptywu atomiz. wyzwolenia | urzadzenia

Bez wyzwolenia, Wiyt Wyt Wyt Set Pt CO/Set Pt LO/Set Pt WYL WYL
Przenosnik
wytaczony,

Blokada

Bez wyzwolenia, Wiyt Wyt Wh. Set Pt CO/Set Pt Set Pt WYL WYL
Przenosnik
wytgczony,
Bez blokady

Bez wyzwolenia, Wyt WHt. Wyt Set Pt Set Pt LO/Set Pt WYL WYL
Przenosnik
wigczony,

Blokada

Bez wyzwolenia, Wyt Wt Wt. Set Pt Set Pt Set Pt WYL WYL
Przenosnik
wigczony,

Bez blokady

Bez wyzwolenia, WHt. Wyt Wyt Set Pt CO/Set Pt LO/Set Pt Miga WYL
Przenosnik
wytaczony,

Blokada

Wyzwolenie, WHt. Wyt Wt. Set Pt CO/Set Pt Set Pt Miga WYL
Przenosnik
wytgczony,
Bez blokady

Bez wyzwolenia, WHt. Wt. Wyt Set Pt Set Pt LO/Set Pt Miga WYL
Przenosnik
wigczony,

Blokada

Wyzwolenie, WHt. Wht. Wt. Wart. Set Pt Set Pt Wt Napylanie
Przenosnik zmierz.
wigczony,

Bez blokady

Reczny niedost. WHt. WHt. Wh. WYL Set Pt Set Pt Miga WYL

Reczny niedost. Wt Wyt Wh. WYL Set Pt Set Pt Miga WYL

Reczny niedost. Wyt WH. Wt. WYL Set Pt Set Pt WYL WYL
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A\

A\
A\

Rozdziat 4
Obstuga

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej mogg wykonywaé jedynie
osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje. Przestrzegaé zasad
bezpiecznej eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w innych dokumentach.

OSTRZEZENIE: Opisywane urzgdzenie moze stanowi¢ zrédto zagrozenia,
jesli nie jest uzywane zgodnie z zasadami okreslonymi w niniejszej instrukciji.

OSTRZEZENIE: Wszystkie urzgdzenia przewodzace prad elektryczny,
znajdujgce sie w poblizu miejsca napylania proszku, muszg by¢ uziemione.
Brak uziemienia lub wadliwe uziemienie wyposazenia moze spowodowac
porazenie personelu, pozar lub wybuch.

Interfejs sterownika

Patrz rys. 4-1. Interfejs sterownika stuzy do wprowadzania nastaw napylania
i do monitorowania pracy systemu. Ustawienia konfiguracji opisano w
rozdziale Konfiguracja.

Tryb redukcji zuzycia energii

Wyzwolenie pistoletu

Nacisng¢ i przytrzymacé przycisk Dost./niedost. na trzy sekundy, aby
przestawi¢ sterownik w tryb uspienia (tryb oszczedzania energii).
Wyswietlacze i diody LED zgasng.

Krotkie nacisniecie przycisku Dost./niedost. powoduje obudzenie sterownika.

Tryb wyzwolenia zewnetrznego: Jezeli sterowniki pistoletow sa
skonfigurowane do pracy z wyzwoleniem zewngtrznym, pistolety wigczajg
sie i wytgczajg sygnatem ze sterownika PLC lub innego urzagdzenia. Wybrany
pistolet mozna wytaczy¢ na jeden cykl wyzwalania, naciskajgc przycisk
Dost./niedost. na jego sterowniku. Takie rozwigzanie umozliwia operatorowi
wytgczenie pistoletoéw, ktdre nie sg potrzebne przy danym przedmiocie.

Tryb ciagtego wyzwalania: Jezeli sterowniki pistoletow sg skonfigurowane
do pracy z wyzwalaniem ciggtym, pistolety mozna wigczac i wytaczaé
przyciskiem Dost./niedost.

© 2013 Nordson Corporation
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4-2 Obstuga

Wyzwolenie wszystkich: W sterowniku typu Multi Gun przycisk ten mozna
uzy¢ do wigczania i wytgczania wszystkich pistoletow.

Dost./niedost.

Ustawienia trybu
Select Charge

— Dioda LED wyzwalacza

|

Powietrze pompujgce
(tryb Classic)
Przeptyw proszku

(tryb Smart Flow)
__— Wskaznik trybu

Panel kV/uA

Wybér kV/uA

Smart Flow

na wyswietlaczu

Powietrze atomizujgce
(tryb Classic)
Przeptyw catkowity
(tryb Smart Flow)

Rys. 4-1 Interfejs sterownika pistoletu

Wyswietlacze i diody LED

::Do Dioda LED wyzwalacza za$wieca sie w chwili wyzwolenia
pistoletu.

b all Gdy sterownik jest skonfigurowany do pracy w trybie w trybie Smart
Flow, swieci sie dioda LED trybu Smart Flow.

Kiedy pistolet jest wyzwalany, sg wyswietlane rzeczywiste wartosci kV lub
uA. Kiedy pistolet nie jest wyzwalany, sg wyswietlane nastawione wartosci
kV lub uA. Wartosci przeptywu powietrza pompujgcego i atomizujgcego lub
przeptywu catkowitego sg zawsze wyswietlane.

Ustawienia elektryzaciji

Tryb Select Charge ©

Wyijscie elektrostatyczne moze pracowac w trybie Select Charge, w trybie
wiasnym (Custom) lub w trybie klasycznym (Classic). Tryby wtasny i Classic
wybiera sie podczas konfiguracji sterownika. Tryb wyjécia
elektrostatycznego nalezy ustawic¢ zaleznie od ksztattu i wielkosci
malowanego przedmiotu i typu uzywanego proszku.

W trybach Select Charge ustawienia elektryzacji nie podlegajg regulacji.
Diody LED nad przyciskami trybu Select Charge zaswiecajg sie, wskazujac
wybrany tryb.

Wartosci fabryczne parametrow elektryzaciji w trybach wyboru tadunku
Select Charge sg nastepujace:

Recoat (Ponowne malowanie) 100 kV, 15 uA
Metallics (Powierzchnia metalowa) 50 kV, 50 nA
Deep Recesses (Gtebokie wneki) 100 kV, 60 pA

UWAGA: Po wybraniu trybu Select Charge naciskanie przyciskéw + i - nie
powoduje zadnego skutku.

P/N 7580370_01
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Rys. 4-2 Tryb Select Charge

UWAGA: Jezeli zostanie nacisniety przycisk STD/AFC, kiedy sterownik jest
w trybie Select Charge, nastgpi jego przetaczenie w tryb Classic lub tryb
wiasny.

Tryb wtasny (Custom) elektryzacji

Tryb wiasny jest domysinym fabrycznym trybem elektryzacji.

W trybie wtasnym (Custom) mozna niezaleznie od siebie zmienia¢ wartosci
kV oraz pA. Kiedy sterownik jest w tym trybie, Swiecga sie wskazniki LED kV i
AFC.

Przyciskiem "Wyswiet!" @ mozna zmienia¢ informacje na wyswietlaczu
miedzy wartosciami kV i uA. Przyciskiem + lub - mozna wybraé¢ zgdang
wartos¢ ustawienia. Im dtuzej przycisk jest nacisniety, tym szybciej zmieniajg
sie wartosci.

* Prawidtowy przedziat wartosci AFC wynosi 5-100 uA.
* Prawidtowy przedziat wartosci STD wynosi 0 lub 25-100 kV.

Tryb klasyczny (Classic) elektryzacji

Tryb Classic jest opcjonalnym trybem elektryzacji. Sterownik musi by¢
skonfigurowany do pracy w tym trybie. Instrukcje, dotyczace zmiany trybu
elektryzacji, znajdujg sie na stronie 3-11.

W trybie klasycznym mozna dostosowac wartosé kV (STD) lub uA na wyjsciu
(AFC), ale nie obie te wartosci jednoczesnie.

Tryb Classic standardowy (STD)

Patrz rys. 4-3. Tryb STD stuzy do ustawienia napigcia wyjsciowego (kV) bez
obcigzenia.

1. Nacisng¢ przycisk STD/AFC , aby wybrac¢ tryb STD lub AFC.

Wybrany tryb sygnalizuje dioda LED. Wybra¢ STD. Zaswieci sie dioda
LED STD.

2. Nacisna¢ przycisk "Wyswietl" @ aby zmieniac¢ informacje na
wyswietlaczu miedzy wartosciami kV i uA. Przyciskiem + lub - wybra¢
zgdang wartosc¢ kV. Im dtuzej przycisk jest nacisniety, tym szybciej
zmieniajg sie wartosci.

Prawidtowy przedziat wartosci STD wynosi 0 lub 25-100 kV.

© 2013 Nordson Corporation

P/N 7580370_01



4-4 Obstuga

Tryb klasyczny (Classic) elektryzacji (cd.)

Tryb Encore LT PE

Rys. 4-3 Wyswietlacz wartosci kV/ uA i przycisk wyboru STD/AFC w trybie
Classic

Tryb Classic AFC

Patrz rys. 4-3. Tryb AFC stuzy do ustalania granicznych wartosci
wyjsciowych pA. W trybie AFC parametr kV uzyskuje domysing wartosé
100 kV. W miare wzrostu natezenia prgdu wyjsciowego maleje wartos¢ kV i
elektryzacja. Im blizej przedmiotu znajdzie sie pistolet, tym wiekszy jest
pobdr pradu.

1. Nacisng¢ przycisk STD/AFC, aby wybra¢ tryb STD lub AFC. Po wybraniu
AFC zaswieci sie wskaznik AFC.

2. Nacisna¢ przycisk "Wyswietl" @ aby zmieniac¢ informacje na
wyswietlaczu miedzy wartosciami kV i uA. Wybrac uA, a nastepnie
nacisnaé przycisk + lub -, aby zmieni¢ ustawiong wartos¢ pA. Im diuzej
przycisk jest nacisniety, tym szybciej zmieniajg sie wartosci.

Prawidtowy przedziat wartosci AFC wynosi 5-100 uA.

W celu skonfigurowania sterownika do pracy w systemie Encore PE, nalezy
w funkciji nr 3 (sterowanie elektryzacjg) wybrac¢ ustawienie 2 (Encore PE).

Gdy w funkcji nr 3 sterownika zostanie wybrane ustawienie PE, ustawienia
elektryzacji umozliwiajg sterowanie parametrami kV i uA (tryb wiasny) oraz
bedzie mozliwe ustawienie wartosci uA mniejszych od 3,0uA z doktadnoscig
0,1uA.

Na przyktad mozna bedzie ustawi¢ wartosci uA 5; 4; 3,0; 2,9; 2,8; ..... az
do 0,1.

Nastawy przeptywu proszku

Sterownik zmienia przeptyw powietrza pompujgcego i atomizujagcego do
pompy proszkowej w zaleznosci od wprowadzonych ustawien. llos¢
powietrza pompujacego decyduje o ilosci i predkosci proszku, a powietrze
atomizujgce spulchnia proszek i zwigeksza jego predkosc.

Mozna uzy¢ dwoch trybdw regulacii przeptywu powietrza pompujacego:
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Tryb Smart Flow - domysiny tryb ustawiony fabrycznie. W tym trybie
nastawia sie wartos¢ przeptywu catkowitego i % przeptywu powietrza
pompujacego. Jesli nastgpi zmniejszenie wartosci procentowej przeptywu
powietrza pompujgcego, cisnienie powietrza pompujgcego zmniejszy sie, ale
wzrosnie cisnienie powietrza atomizujgcego, dzieki czemu predkosé
transportowania proszku nie ulegnie zmianie. Dioda LED trybu Smart Flow
zaswieca sie, kiedy sterownik jest skonfigurowany do pracy w trybie Smart
Flow.

Tryb Classic Flow - Tradycyjny sposéb sterowania iloscig i predkoscig
proszku. W tym trybie oddzielnie nastawia sie przeptyw powietrza
pompujacego i atomizujgcego, a nastepnie rownowazy te wartosci recznie,
aby uzyskac¢ optymalne wyniki. Gdy sterownik jest skonfigurowany do pracy
w trybie klasycznym Classic Flow, dioda LED trybu Smart Flow jest
zgaszona.

UWAGA: Instrukcje dotyczgce konfiguracji oraz wykaz wartosci domysinych
w tym trybie znajdujg sie na stronie 3-11.

—Q
ﬁ % przeptywu lub przeptyw powietrza pompujgcego
o8P

Przeptyw catkowity lub powietrze atomizujgce

Rys. 4-4 Panele nastaw przeptywu

Ustawienia w trybie Smart Flow

- ustawienia przeptywu proszku (% przeptywu powietrza

pompujgcego).

- ustawienia predkosci proszku (Przeptyw catkowity).

Oba parametry moga przyja¢ wartos¢ 0-99% maksymalnego przeptywu.
Przyciskiem + lub - mozna wybrac¢ zgdang warto$¢ ustawienia. Im dtuzej
przycisk jest nacisniety, tym szybciej zmieniajg sie wartosci.

Podczas wprowadzania ustawien w trybie Smart Flow nalezy najpierw
okresli¢ wartos¢ parametru Total Flow (Przeptyw catkowity), aby uzyskaé
wymagany ksztatt strugi i predkosc proszku, a nastepnie okresli¢ wartosc
parametru % powietrza pompujacego, aby uzyska¢ wymagany przeptyw
proszku.

Przy cisnieniu powietrza zasilajgcego 7 baréw (100 psi):

Przeptyw Powietrze Cisnienie powietrza Cisnienie powietrza
catkowity % pompujace % pompujacego bar (psi) | atomizujacego bar (psi)
50 50 1,7 (25) 1,7 (25)
50 25 0,86 (12.5) 2,6 (37,5)
Innymi stowy:
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Ustawienia w trybie Smart Flow (cd.)

Jezeli Przeptyw catkowity = 50%, powietrze pompujace = 50%, to
Powietrze pompujgce = 1,7 bara (25 psi) lub 1/2 z 3,4 bara (50 psi) oraz
Powietrze atomizujgce = 1,7 bara (25 psi) lub 1/2 z 3,4 bara (50 psi).

Jezeli Przeptyw catkowity = 50%, powietrze pompujgce = 25%, to
Powietrze pompujgce = 0,86 bara (12,5 psi) lub 1/4 z 3,4 bara (50 psi) oraz
Powietrze atomizujace = 2,6 bara (37,5 psi) lub 3/4 z 3,4 bara (50 psi).

UWAGA: Jezelijeden z parametréw Przeptyw catkowity lub % przeptywu
powietrza pompujacego ma warto$¢ zerowag, sterownik nie wigcza przeptywu
powietrza w chwili wyzwolenia pistoletu i proszek nie bedzie pompowany.

Predkosc¢ przeptywu proszku jest odwrotnie proporcjonalna do wydajnosci
przesytania - im wieksza predkosc¢, tym mniejsza wydajnosé. Duze wartosci
przeptywu proszku mogag powodowac szybsze zuzycie elementow, ktére
maja kontakt z proszkiem.

Podczas wprowadzania zmian w ilosci i predkosci proszku mozna postuzyé
sie ponizszg tabelg, w ktérej podano wartosci startowe. Dane te dotyczg
konfiguracji z 6-metrowym (20 stdp) odcinkiem weza proszkowego o $r.
wewnetrznej 11 mm i typowego biatego proszku epoksydowego. Uzyskanie
wiekszej wydajnosci zapewni waz proszkowy o $r. wewnetrznej 12,7 mm.
Wartoéci przeptywu proszku w g/min sg typowe, cho¢ uzyskane wyniki moga
by¢ inne.

Przeptyw catkowity %p| 20 | 40 | 60 [ 80 | 100
% przeptywu proszku ¥ Przeptyw proszku w g/min.
20| 45 26 20 27 45

40 79 128 105 138 100
60| 118 176 215 220 235
80| 168 240 288 300 318
100 [ 168 284 375 408 430

Ustawienia w trybie Classic Flow

Dostep do trybu Classic Flow jest mozliwy tylko po odpowiednim
skonfigurowaniu sterownika. Instrukcje dotyczgce konfiguracji oraz wykaz
wartosci domysinych w tym trybie znajdujg sie na stronie 3-11.

_ ustala cisnienie powietrza pompujacego

ustala cisnienie powietrza atomizujgcego

Oba parametry moga przyjaé¢ warto$¢ 0-99% cisnienia maksymalnego
powietrza. Przyciskiem + lub - mozna wybraé zgdang wartos¢ ustawienia. Im
diuzej przycisk jest nacisnigty, tym szybciej zmieniaja sig wartosci.

Przy ci$nieniu powietrza zasilajgcego 7 baréw (100 psi):

% przeptywu % przeptywu Cisnienie powietrza Cisnienie powietrza
pompujacego | atomizujacego pompujacego bar (psi) atomizujgcego bar (psi)
25 25 1,7 (25) 1,7 (25)
40 10 2,7 (40) 0,689 (10)
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Innymi stowy:

Jezeli powietrze pompujace = 25%, powietrze atomizujgce = 25%, to
Powietrze pompujace = 1,7 bara (25 psi), powietrze atomizujgce = 1,7 bara
(25 psi).

Jezeli powietrze pompujace = 40%, powietrze atomizujgce = 10%, to
Powietrze pompujace = 2,7 bara (40 psi), powietrze atomizujgce =
0,689 bara (10 psi).

Typowe wartosci robocze powietrza pompujgcego i atomizujacego mozna
znalez¢ w instrukcji obstugi pompy.

Obstuga codzienna

Uruchomienie

—

Witaczy¢ wentylator wyciggowy kabiny proszkowe;.
Wigczy¢ zasilanie powietrzem i podawanie proszku.

Wrhaczy¢ fluidyzacje proszku.

0D

Wrhaczy¢ zasilanie sterownika. Upewnic sie, ze wszystkie sterowniki
pistoletow sa udostepnione (wtgczone). Wyswietlacze na interfejsach
sterownikéw powinny by¢ zaswiecone.

5. Sterownik typu Multi Gun: Przestawi¢ przetgcznik blokady w potozenie
READY.

6. Tryb wyzwolenia zewnetrznego: Uruchomi¢ przenosnik i przepuscic¢
przedmioty przez kabing. Pistolety powinny zosta¢ uruchomione
automatycznie przez urzgdzenie wyzwalajgce. Mozna tez uzy¢ przycisku
wyzwolenia wszystkich pistoletow, jesli sterownik jest typu Multi Gun.

Tryb ciggtego wyzwalania: Uruchomic przenosnik, a nastepnie nacisnaé
przyciski Dost./niedost., aby rozpocza¢ napylanie proszku.

7. Ustawié¢ kazdy sterownik, aby uzyska¢ odpowiedni ksztatt nanoszenia,
predkosc¢ przeptywu proszku i wydajnosc.

Na interfejsie sterownika sg wyswietlane aktualne wartosci kV lub uA, kiedy
pistolet napyla proszek, oraz wartosci nastawione, kiedy pistolet nie pracuje.
Na wyswietlaczach przeptywu powietrza sg pokazane wartosci nastawione.

Podczas pierwszego uruchomienia: Przy wyzwolonym pistolecie,
zerowym przeptywie powietrza i braku przedmiotéw przed pistoletami
zanotowaé wartos$¢ pA dla kazdego pistoletu w systemie.

Wartos¢ A trzeba kontrolowac codziennie w takich samych warunkach.
Znaczne zwigkszenie wartosci uA oznacza prawdopodobne zwarcie w
rezystorze pistoletu. Znaczne zmniejszenie natomiast oznacza uszkodzenie
rezystora badz powielacza napigcia, co wymaga naprawy.

© 2013 Nordson Corporation
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Komunikaty na interfejsie

Miga dioda wyzwolenia:

Wytaczanie

Konserwacja

Odebrano sygnat wyzwolenia, ale sterownik pistoletu nie jest dostepny.
Nacisng¢ przycisk Dost./niedost., aby udostepni¢ sterownik.

Odebrano sygnat wyzwolenia, ale przenos$nik jest wytgczony lub
sterownik jest zablokowany, albo wystgpity oba te warunki jednoczesnie.
Uruchomi¢ przenosnik i przekrecic przetacznik w potozenie READY.

Wyswietlacz przeptywu pompujacego pokazuje na zmiane wartosé
nastawiong i litery "CO": Przenos$nik jest wytgczony.

Wyswietlacz przeptywu catkowitego/atomizujacego wyswietla na
zmiane warto$¢ nastawiong i litery "LO": Sterownik jest zablokowany.

Miga wyswietlacz kV/uA: Zwarcie w pistolecie proszkowym. Zapoznac sie z
opisem rozwigzywania problemow.

Przedmuchac pistolety, wykonujgc procedure zmiany koloru, opisang w
instrukcji obstugi urzgdzenia.

Nacisng¢ przyciski Dost./niedost. na ponad sekunde, aby uruchomic tryb
uspienia sterownikow.

3. Wyltgczy¢ doptyw powietrza do systemu i uwolni¢ cisnienie z instalacji.

4. Jezeli planowane jest wytgczenie na dtugi czas, wytgczy¢ zasilanie

sterownika.

Przeprowadzi¢ przeglad pomp proszkowych i pistoletéw zgodnie z
opisem w ich instrukcjach obstugi.

Wykonac zalecane przeglady pistoletow i pomp zgodnie z opisem
zamieszczonym w ich instrukcjach obstugi.

Okresowo sprawdzac filtr powietrza w podstawie sterownika typu Multi
Gun. Oproznic filtr i w razie potrzeby wymienic¢ jego wktad. Numer
katalogowy wktadu filtracyjnego podano w rozdziale Czgsci. Te same
czynnosci wykonac z filtrami w sterownikach typu Single Gun i Dual Gun.

Regularnie sprawdzac¢ wszystkie potgczenia. Upewnic sig, ze wszystkie
przedmioty w obszarze natrysku sg prawidtowo uziemione. Odkurzaczem
usuwac pyt i proszek z urzadzen.

Zalecana procedura czyszczenia elementow stykajacych sie z

proszkiem

Do czyszczenia elementdw pistoletéw i pomp, majacych kontakt z
proszkiem, firma Nordson Corporation zaleca stosowanie myjki
ultradzwiekowej i emulsji czyszczacej Oakite® BetaSolv.

P/N 7580370_01
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Obstuga 4-9

UWAGA: Zespotu elektrody nie mozna zanurza¢ w rozpuszczalniku. Nie
mozna go rozmontowac. Srodek czyszczacy i woda pozostang wewnatrz
zespotu.

1. Napetni¢ myjke ultradzwiekowa emulsjg BetaSolv lub innym podobnym
Srodkiem czyszczgcym o temperaturze pokojowej. Nie ogrzewaé
roztworu czyszczacego.

2. Zdemontowac elementy przeznaczone do czyszczenia. Zdjg¢ uszczelki
o-ring. Oczysci¢ elementy sprezonym powietrzem o niskim cisnieniu.

UWAGA: Nie dopusci¢ do kontaktu uszczelek o-ring z ptynem
czyszczacym.

3. Wiozy¢ elementy do myjki ultradzwiekowej i wigczy¢ ja na czas
potrzebny do usuniecia resztek proszku.

4. Przed zamontowaniem w pistolecie optuka¢ elementy w czystej wodzie i
odtozy¢ do wyschniecia. Sprawdzi¢ wszystkie uszczelki o-ring i wymienic¢
te, ktére sg uszkodzone.

UWAGA: Nie uzywac ostrych ani twardych narzedzi, ktére moga zadrapac
gtadkie powierzchnie elementow majacych kontakt z proszkiem. Zadrapania
powodujg gromadzenie sie proszku.
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A\
A\

Rozdziat 5
Rozwigzywanie problemow

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej mogg wykonywaé jedynie
osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje. Przestrzegaé zasad
bezpiecznej eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w innych dokumentach.

OSTRZEZENIE: Przed naprawg sterownika lub pistoletu proszkowego
trzeba wytaczy¢ zasilanie urzadzenia i odtaczy¢ przewdd zasilajgcy. Trzeba
tez odtgczy¢ doptyw sprezonego powietrza i rozprezy¢ urzgdzenie.
Zignorowanie tego ostrzezenia moze by¢ przyczyng obrazen ciata.

Przedstawione procedury rozwigzywania probleméw dotyczg tylko
najczesciej spotykanych usterek. Jezeli problemu nie mozna rozwigza¢ w
opisany tu sposéb, nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem firmy
Nordson.

Btedy sterownika

Problem Mozliwa przyczyna Czynnosci naprawcze
1. Dioda LED wyzwalacza Odebrano sygnat wyzwolenia, Wiaczy¢ przenosnik. Przestawic¢
miga, pistolet nie przenosnik jest wytagczony lub przetacznik blokady w potozenie READY.
rozpyla proszku urzadzenie jest zablokowane
Odebrano sygnat wyzwolenia, Nacisng¢ przycisk Dost./niedost.
sterownik pistoletu nie jest dostepny
Odebrano sygnat wyzwolenia, Nacisng¢ przycisk Dost./niedost., wtgczy¢
sterownik pistoletu nie jest dostepny, przenosnik lub przestawi¢ przetgcznik
przenosnik wytaczony blokady z kluczykiem w potozenie

Obejscie, aby wyzwoli¢ pistolety przy
wytgczonym przenosniku lub przy braku
sygnatu przenosnika.

Sprawdzi¢ konfiguracje ustawien typu
wyzwalania. Opis konfiguracji znajduje
sie w rozdziale 3 Konfiguracja systemu.

2. Miga wyswietlacz kV/pA,
brak wartosci kV

Zwarcie w kablu pistoletu Sprawdzi¢ kabel pistoletu lub jego
przedtuzacz. Upewnic¢ sie, ze elekiroda
pistoletu nie dotyka malowanego
przedmiotu.

© 2013 Nordson Corporation
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Ogodlne procedury rozwigzywania problemoéw

Problem

Mozliwa przyczyna

Czynnosci naprawcze

1. Nieréwna chmura
proszku, niestaty lub
niewystarczajacy
przeptyw proszku

Zator w pistolecie, wezu proszkowym
lub w pompie

1. Przedmuchac¢ pistolet. Zdemontowac
dysze i zespot elektrody i oczyscic je.

2. Odfaczy¢ waz proszkowy od pistoletu
proszkowego i przedmuchac pistolet
powietrzem.

3. Odtaczy¢ waz proszkowy od pompy i
pistoletu, a nastepnie przedmuchac
waz. Wymienic¢ waz, jezeli jest
zablokowany proszkiem.

4. Rozmontowac i oczy$cié pompe.

5. Rozmontowa¢ pistolet proszkowy.
Zdjac rure proszkowa i oczyscic ja.
W razie potrzeby wymienic te
elementy.

Zuzycie dyszy, deflektora lub zespotu
elektrody majgce wptyw na ksztatt
chmury proszku

Zdja¢, oczyscic i sprawdzic¢ dysze,
deflektor i zespét elektrody. W razie
potrzeby wymieni¢ zuzyte czesci.

Jezeli nadmierne zuzycie lub
gromadzenie sie proszku stanowi
problem, nalezy zredukowac cisnienie
powietrza pompujgcego i atomizujacego.

Wilgotny proszek

Sprawdzi¢ proszek, filtry powietrza i
osuszacz. Wymieni¢ proszek, jezeli jest
zanieczyszczony.

Niskie cisnienie powietrza
atomizujgcego lub pompujgcego

Zwiekszyé przeptyw powietrza
atomizujacego lub pompujgcego.

Niewtasciwa fluidyzacja proszku

Zwiekszy¢ cisnienie powietrza
fluidyzujgcego.

Zbiornik: Jesli problem nie zostat
rozwigzany, usuna¢ proszek ze zbiornika.
Oczyscic lub wymienié ptyte
fluidyzacyjnag, jezeli jest zanieczyszczona.
VBF: Sprawdzi¢ rure ssgca. Jezeli
dyfuzor na koncu rury jest niedrozny i nie
mozna go oczysci¢, wymienic rure.

2. Luki w powtoce
proszkowej

Zuzyta dysza lub deflektor

Wyjac deflektor lub dysze i sprawdzié je.
Wymieni¢ zuzyte czesci.

Niedrozny zespot elektrody lub kanat
proszkowy

Zdemontowac i oczysci¢ dysze i zespot
elektrody. W razie koniecznosci
zdemontowac i oczyscic elementy kanatu
proszkowego.

Ciagg dalszy na nastepnej stronie
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Problem Mozliwa przyczyna Czynnosci naprawcze
3. Niski przeptyw proszku Niskie cisnienie doprowadzanego Cisnienie doprowadzanego powietrza
lub przeptyw powietrza musi by¢ wieksze od 4,0 bara (58 psi).
przerywany

Niedrozny filtr powietrza Zdemontowac zawdr i sprawdzié kanaty
rozdzielacza. Jezeli rozdzielacz jest
czysty, wymieni¢ zawor.

Waz powietrzny zagiety lub niedrozny Sprawdzi¢, czy weze powietrza
pompujgcego i atomizujgcego nie sg
zgiete.

Zuzyta zwezka pompy Wymieni¢ zwezke pompy.

Pompa nie jest prawidtowo Sprawdzi¢ i ponownie zmontowac

zmontowana pompe.

Zatkana rura ssgca Sprawdzi¢, czy zanieczyszczenia lub
worek foliowy (w urzgdzeniu ze stotem
wibracyjnym) nie blokujg rury ssacej.

Za duzy przeptyw powietrza Jezeli przeptyw powietrza fluidyzujgcego

fluidyzujgcego jest za duzy, stosunek ilosci proszku do
objetosci powietrza bedzie za maty.

Za maly przeptyw powietrza fluidyzu- | Jesli przeptyw powietrza fluidyzujgcego
jacego jest za maty, pompa nie bedzie pracowac
Z najwyzsza wydajnoscia.

Waz proszkowy niedrozny lub zagiety Sprawdzi¢, czy waz nie jest zagiety,
przedmucha¢ sprezonym powietrzem.

Waz proszkowy za dtugi lub srednica Dtugosc weza o Srednicy wewn. 11 mm

za mata nie powinna przekraczac 7,62 m (25
stop). Za ditugi waz nalezy skrécié. Jezeli
waz musi by¢ dtuzszy, trzeba uzy¢ weza o
Srednicy wewn. 1/2 cala.

Niedrozny kanat proszkowy w Sprawdzi¢ rure proszkowg oraz zespot

pistolecie elektrody, czy nie ma nich
nagromadzonego proszku ani
zanieczyszczen. W razie potrzeby
oczyscic¢ sprezonym powietrzem.

Odwrotnie zatozony waz powietrza Sprawdzi¢ podtgczenie weza powietrza

pompujgcego i atomizujgcego pompujgcego i atomizujgcego; poprawic
w razie potrzeby.

4. Brak napiecia kV po Wartos¢ parametru kV wynosi zero Ustawi¢ wartosc¢ kV rézna od zera.
wiaczeniu pistoletu, jest
przeptyw proszku

5. Brak przeptywu proszku | Ustawiona wartos¢ przeptywu Zmieni¢ ustawienia, aby ich wartos¢ byta
po wigczeniu pistoletu, pompujgcego lub przeptywu rézna od zera.
jest napiecie kV catkowitego wynosi zero

Wytaczony doptyw powietrza z Upewnic¢ sig, ze powietrze jest

instalacji zewnetrznej doprowadzane do sterownika.

6. Proszek jest napylany, Uszkodzony kabel pistoletu Wykonaé procedure Test ciggtosci kabla

ale brak wyjscia kV w
pistolecie, wyswietlacz
miga i pokazuje wartosc¢
0 kV, 0 A

pistoletu opisang w instrukcji obstugi
pistoletu.

W razie stwierdzenia przerwy w obwodzie
lub zwarcia, kabel trzeba wymienic.

Zwarcie w kablu zasilajgcym pistolet
proszkowy

Wykonac¢ procedure Test rezystancji
zasilacza opisang w instrukcji obstugi
pistoletu.

Ciag dalszy na nastepnej stronie
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Problem

Mozliwa przyczyna

Czynnosci naprawcze

Proszek jest rozpylany,
brak wyjscia kV z
pistoletu proszkowego,
na wyswietlaczu jest
wartos¢é napiecia lub pA

Przerwany obwdd w kablu zasilajgcym
pistolet proszkowy

Wykonac¢ procedure Test rezystancji
zasilacza opisang w instrukcji obstugi
pistoletu.

Uszkodzony kabel pistoletu

Wykonaé procedure Test ciggtosci kabla
pistoletu opisang w instrukcji obstugi
pistoletu.

W razie stwierdzenia przerwy w obwodzie
lub zwarcia, kabel trzeba wymienic.

Brak wysokiego
napiecia i proszek nie
jest rozpylany

Sterownik skonfigurowany do pracy
recznej

Wytgczy¢ i wigczy¢ zasilanie sterownika.
Jezeli na wyswietlaczu kV/uA pojawi sie
litera H, wyja¢ ptyte gtéwng sterownika i
zworke JP1 przestawi¢ w potozenie pracy
recznej (Man).

Sygnat wyzwolenia nie dociera do
sterownika

Sprawdzi¢ potgczenia kablowe
urzadzenia wyzwalajgcego.

Utrata przyczepnosci,
niska wydajnos¢
transportu proszku

Niskie napigcie elektrostatyczne

Zwiekszy¢ napiecie elektrostatyczne.

Nienalezyte podtgczenie elektrody

Zdemontowac dysze i zespét elektrody.
Oczysci¢ elektrode i sprawdzi¢ pod katem
uszkodzen. Sprawdzi¢ rezystancje
elektrody w sposob opisany w instrukciji
obstugi pistoletu. Jesli zespdt elektrody
jest sprawny, odtgczy¢ zasilacz pistoletu i
sprawdzi¢ jego rezystancje w sposob
opisany w instrukcji obstugi pistoletu.

Nienalezycie uziemione przedmioty

Sprawdzi¢, czy na faricuchu przenosnika,
na rolkach i zawieszkach przedmiotéw nie
nagromadzit sie proszek. Rezystancja
miedzy przedmiotami i uziemieniem nie
moze przekroczy¢ 1 megaoma. Najlepsze
wyniki uzyskuje sie przy wartosci
nieprzekraczajgcej 500 omow.

10.

Nagromadzenie proszku
na koricéwce elektrody

Niewystarczajgcy przeptyw powietrza
czyszczgcedo elektrode

Zdjac ztacze powietrza do czyszczenia
elektrody i sprawdzi¢, czy w rozdzielaczu
nie ma blokady przeptywu powietrza.
Kryza ma wielkos$¢ 0,25 - 0,30 mm.
Przeczysci¢ odpowiednim narzedziem.

11.

Nacisnigcie kilku
przyciskow na
klawiaturze powoduje
przerwanie pracy

Elastyczne potgczenie migdzy
klawiaturg i ptyta gtdwna nie jest
prawidtowo osadzone

Poluzowac i ponownie podtaczy¢
elastyczne potgczenie na ptycie gtéwnej,
upewniajac sig, ze przewod elastyczny
jest do korica wsuniety do ztgcza.

Aby poluzowaé przewdd elastyczny,
delikatnie pociagna¢ czarny pasek na
ztaczu, odsuwajgc go od ztgcza biatego.
Umozliwi to regulacje przewodu
elastycznego i zapewnienie prawidtowego
osadzenia w gniezdzie. Przewdd nalezy
wsungc za biata linie, ktéra znajduje sie
na koncu kabla.

Wsuna¢ czarny pasek do biatego ztacza.
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Rozdziat 6
Czesci

Wprowadzenie

W celu zamoéwienia czesci zamiennych nalezy skontaktowac sie z Centrum
Obstugi Klienta firmy Nordson (Nordson Industrial Coating Systems) pod
numerem telefonu (800) 433-9319 lub z lokalnym przedstawicielem firmy
Nordson.

W tym rozdziale opisano czesci do sterownikéw typu Dual Gun i Multi Gun,
weze proszkowe i pneumatyczne oraz wyposazenie opcjonalne. Informacje
dodatkowe oraz informacje o wyposazeniu opcjonalnym znajduja si¢ w
nastepujacych dokumentach.

Karta operatora automatycznego systemu proszkowego
Encore LT: 1108326

Automatyczne pistolety proszkowe Encore: 7169555
Kolektory jonéw Encore: 1098186

Dokumenty te mozna pobra¢ ze strony:
http://emanuals.nordson.com/finishing/

zasilanie i odtgczy¢ kabel zasilajgcy lub roztaczyc i zablokowagé zasilanie
elekiryczne za pomoca odfgcznika lub roztgczy¢ zasilanie za pomocg
wytacznika instalacyjnego zamontowanego przed sterownikiem.
Zignorowanie tego ostrzezenia moze by¢ przyczyng powaznego porazenia
pragdem elektrycznym i obrazen ciata.

f OSTRZEZENIE: Przed otworzeniem obudowy sterownika wytaczyé jego

czas pracy z urzgdzeniami elektronicznymi zatozy¢ opaske uziemiajaca na
nadgarstek i stosowa¢ odpowiednie techniki uziemienia, aby unikng¢
uszkodzen.

@ OSTROZNIE: Urzadzenie wrazliwe na wytadowania elektrostatyczne. Na

Numery P/N sterownika

Ponizszych numerow katalogowych (P/N) nalezy uzy¢ do zamawiania
sterownikoéw. Informacje o czesciach sterownika osi znajdujg sie w jego
instrukcji obstugi.

P/N Opis Uwaga

1107870 CONTROLLER ASSEMBLY, 1 gun, Encore automatic, packaged

1107702 CONTROLLER ASSEMBLY, 2 gun, Encore automatic, packaged

1107792 CONTROLLER, 4 gun, Encore automatic

1107794 CONTROLLER, 6 gun, Encore automatic

1107795 CONTROLLER, 8 gun, Encore automatic

1108542 CONTROLLER, 4 gun with Axis controller, Encore automatic

1108543 CONTROLLER, 6 gun with Axis controller, Encore automatic

1108544 CONTROLLER, 8 gun with Axis controller, Encore automatic
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6-2 Czesci

Czesci sterownika typu Single Gun

Zapoznac sie z rysunkami 6-1 i 6-2 oraz z wykazami czesci na kolejnych

stronach.

Czesci sterownika tupu Single Gun (1/2)

Rys. 6-1

© 2013 Nordson Corporation
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Czesci 6-3

Wykaz czesci sterownika tupu Single Gun

Patrz rys. 6-1.

Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga
1 1082081 BEZEL, interface, controller 1
2 982636 SCREW, button head, socket, M5 x 12, zinc 2
3 983127 WASHER, lock, internal, M5, zinc 2
4 1108312 PANEL, keypad, Encore LT/auto ctrlr, packaged 1
5 982916 SCREW, flat head, socket, M5 x 10, black 4
6 1108279 KIT, PCA, control, Encore LT 1
7 982881 SCREW, pan head, recessed, M4 x 6, zinc 4
8 983403 WASHER, lock, split, M4, steel, zinc 4
9 984702 NUT, hex, M5, brass 2
10 983401 WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 2
11 983021 WASHER, flat, 0.203 x 0.406 x 0.040, brass 2
12 983469 LUG, 90, double, 0.250, 0.438 1
13 240674 TAG, ground 2
14 1045837 SCREW, pan head, recessed, M5 x 12, 4
w/lockwasher
15 | - PANEL, sub-assembly, 1 gun, Encore automatic 1 A

UWAGA A: Czesci serwisowe pokazano na rysunku 6-2.
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6-4 Czesci

Czesci panelu tylnego sterownika tupu Single Gun

Ten panel jest uzywany tylko ze sterownikiem typu Single Gun.

Czesci panelu tylnego sterownika tupu Single Gun (2/2)

Rys. 6-2
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Czesci 6-5

Wykaz czesci podzespotow panelu tylnego sterownika typu Single Gun

Patrz rys. 6-2. Ten panel jest uzywany tylko ze sterownikiem typu Single

Gun.
Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga
- - PANEL, sub-assembly, 1 gun, Encore automatic 1 A
16 972930 e PLUG, push-in, 8 mm tube, plastic AR
17 972808 ¢ CONNECTOR, strain relief, 1/2 in. NPT 2
18 984192 ¢ NUT, lock, 1/2 in. NPT, nylon 2
19 1107537 e CORD, power, 15 ft (4.6 m), w/0.250 terminals 1
20 1107566 e RECEPTACLE, gun, Encore, auto 1
21 939122 ¢ SEAL, conduit fitting, 1/2 in. blue 1
22 1045837 ¢ SCREW, pan head, recessed, M5 x 12, with 4
lockwasher
23 1068715 ¢ WASHER, lock, dished, #10 1
24 984526 ¢ NUT, lock, 1/2 in. conduit 1
25 1107693 ¢ GASKET, rear panel, Encore auto 1
26 982824 ¢ SCREW, pan head, recessed, M3 x 8, with 4
lockwasher
27 1107695 ¢ POWER SUPPLY, 24VDC, 60W 1
28 984702 e NUT, hex, M5, brass 3
29 983401 e WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 3
30 983021 ¢ WASHER, flat, 0.203 x 0.406 x 0.040, brass 3
31 240674 e TAG, ground 3
32 1108313 ¢ MUFFLER, exhaust, R1/8 1
33 1030873 ¢ VALVE, check, M8 tube x R1/8, M input 2
34 1107596 ¢ CONNECTOR, male, w/internal hex, 10 mm 1
tube x 1/8 in. unithread
35 1062009 ¢ CONNECTOR, male, w/internal hex, oval collar, 1
4 mm tube x M5
36 1082120 ¢ PLUG, pipe, socket, flush, R1/8, zinc 2
37 1107593 ¢ GASKET, manifold, controller, Encore LT 1
38 1099281 ¢ VALVE, solenoid, 3 port, 24V, 0.35W 1
39 1107582 ¢ REGULATOR, electro-pneumatic, w/harness, 2
Encore automatic
40 1107696 e FILTER, line, RFI power, 3A, w/0.250 terminals 1

UWAGA A: Cze$ci serwisowe pokazano na rysunku 6-4.

© 2013 Nordson Corporation

P/N 7580370_01




6-6 Czesci

Czesci sterownika typu Dual Gun

Zapoznac sie z rysunkiem 6-3 i z wykazami czesci na nastepne;j stronie.
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Czesci sterownika typu Dual Gun

Rys. 6-3
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Czesci 6-7

Czesci sterownika typu Dual Gun

Patrz rys. 6-3.

automatic

Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga
1 1082081 BEZEL, interface, controller AR
2 982636 SCREW, button head, socket, M5 x 12, zinc AR
3 983127 WASHER, lock, internal, M5, zinc AR
4 1108312 PANEL, keypad, Encore LT/auto ctrlr, packaged AR
5 982916 SCREW, flat head, socket, M5 x 10, black AR
6 1108279 KIT, PCA, control, Encore LT AR
7 982881 SCREW, pan head, recessed, M4 x 6, zinc AR
8 983403 WASHER, lock, split, M4, steel, zinc AR
9 984715 NUT, hex, M4, steel, zinc 2
10 1107696 FILTER, line, RFI power, 3A, w/0.25 Q.D. 1
11 984702 NUT, hex, M5, brass 2
12 983401 WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 2
13 983021 WASHER, flat, 0.203 x 0.406 x 0.040, brass 2
14 983469 LUG, 90, double, 0.250, 0.438 1
15 240674 TAG, ground 2
16 1045837 SCREW, pan head, recessed, M5 x 12, 8

w/lockwasher
17 972930 PLUG, push-in, 8 mm tube, plastic AR
18 972808 CONNECTOR, strain relief, 1/2 in. NPT 3
19 984192 NUT, lock, 1/2 in. NPT, nylon 3
20 1107537 CORD, power, 15 ft (4.6 m), w/0.250 terminals 1
21 | - PANEL, sub-assembly, 2 gun, controller, Encore 1 A

UWAGA A: Czesci serwisowe pokazano na rysunku 6-4.
AR: Wedtug potrzeb (As Required)
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Ten panel jest uzywany w sterowniku typu Dual Gun i Multi Gun.

Podzespoty panelu tylnego sterownikow typu Dual Gun

i Multi Gun

6-8 Czesci

Czesci podzespotdw panelu tylnego - Sterowniki typu Dual Gun i Multi Gun

Rys. 6-4
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Czesci 6-9

Wykaz czesci podzespotow panelu tylnego sterownikow typu Dual Gun

i Multi Gun
Patrz rys. 6-4.
Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga
1 1107566 RECEPTACLE, gun, Encore, auto 2
2 939122 SEAL, conduit fitting, 1/2 in. blue 2
3 1045837 SCREW, pan head, recessed, M5 x 12, with 8
lockwasher
4 1068715 WASHER, lock, dished, #10 2
5 984526 NUT, lock, 1/2 in. conduit 2
6 1107693 GASKET, rear panel, Encore auto 1
7 982824 SCREW, pan head, recessed, M3 x 8, with 4
lockwasher
8 1107695 POWER SUPPLY, 24VDC, 60W 1
9 984702 NUT, hex, M5, brass 2
10 983401 WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 2
11 983021 WASHER, flat, 0.203 x 0.406 x 0.040, brass 2
12 302189 WIRE, ground assembly, 10.5 in. 1
13 240674 TAG, ground 2
14 1108313 MUFFLER, exhaust, R1/8 1
15 1030873 VALVE, check, M8 tube x R1/8, M input 2
16 1107596 CONNECTOR, male, w/internal hex, 10 mm tube x 1
1/8 in. unithread
17 1062009 CONNECTOR, male, w/internal hex, oval collar, 1 A
4 mm tube x M5
17 1604492 CONNECTOR, 4 mm tube x M5, 0.4 mm orifice 1 A
18 1082120 PLUG, pipe, socket, flush, R1/8, zinc 2
19 1107593 GASKET, manifold, controller, Encore LT 1
20 1099281 VALVE, solenoid, 3 port, 24V, 0.35W 1
21 1107597 REGULATOR, electro-pneumatic 2
UWAGA A: W przypadku wymiany tego ztgcza nalezy sprawdzi¢ srednice wewnetrzng ztgcza oryginalnego. Ztgcze
1604492 ma otwor o Srednicy wewn. 0,4 mm. Ztgcze 1062009 ma inng. Zamowic¢ odpowiednie ztgcze
do posiadanej wersiji sterownika.

© 2013 Nordson Corporation

P/N 7580370_01




6-10 Czesci

Czesci sterownika typu Multi Gun

Czesci panelu przedniego

Q@
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15

Czesci panelu przedniego sterownika typu Multi Gun

Rys. 6-5
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Czesci 6-11

Wykaz czesci panelu przedniego sterownika typu Multi Gun

Patrz rys. 6-5.

Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga
1 1082081 BEZEL, interface, controller AR
2 982636 SCREW, button head, socket, M5 x 12, zinc AR
3 983127 WASHER, lock, internal, M5, zinc AR
4 1108312 PANEL, keypad, Encore LT/auto ctrlr, packaged AR
5 982916 SCREW, flat head, socket, M5 x 10, black AR
6 1108279 KIT, PCA, control, Encore LT AR
7 982881 SCREW, pan head, recessed, M4 x 6, zinc AR
8 983403 WASHER, lock, split, M4, steel, zinc AR
9 984715 NUT, hex, M4, steel, zinc 2
10 1107696 FILTER, line, RFI power, 3A, w/0.25 Q.D. 1
11 984702 NUT, hex, M5, brass AR
12 983401 WASHER, lock, split, M5, steel, zinc AR
13 983021 WASHER, flat, 0.203 x 0.406 x 0.040, brass AR
14 240674 TAG, ground AR
15 334806 SWITCH, round, 2 position, 90 degree 2
16 1000594 SWITCH, keylock, 3 position 1
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6-12 Czesci

Czesci panelu tylnego sterownika typu Multi Gun

Podzespoty i numeracije czesci sterownika typu Dual Gun i Multi Gun
przedstawiono na rysunku 6-4. Kazdy panel zapewnia wyjscia do 2
pistoletow automatycznych.

Rys. 6-6 Czesci panelu tylnego sterownika typu Multi Gun
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Czesci 6-13

Wykaz czesci panelu tylnego sterownika typu Multi Gun

Patrz rys. 6-6.

Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga
i PANEL, sub-assembly, 2 gun, controller, Encore AR A
automatic
2 1045837 SCREW, pan head, recessed, M5 x 12, with AR
lockwasher,
3 984702 NUT, hex, M5, brass 2
4 983401 WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 2
5 983021 WASHER, flat, 0.203 x 0.406 x 0.040, brass 2
6 | - TERMINAL BLOCK ASSEMBLY, Encore LT 1
automatic
7 1108311 KIT, PCA, trigger distribution, Encore LT 1
8 982824 SCREW, pan head, recessed, M3 x 8, with 4
lockwasher
9 972930 PLUG, push-in, 8 mm, tube, plastic AR
10 972808 CONNECTOR, strain relief, 1/2 in. NPT AR
11 984192 NUT, lock, 1/2 in. NPT, nylon AR
12 900740 TUBING, polyurethane, 10/6.5-7 mm, blue AR
13 1107759 FITTING, 3/8 RPT, 4, 10 mm tube 2
14 972091 CONNECTOR, male, elbow, 6 mm tube x 3/8 in. 1
unithread
15 972143 CONNECTOR, male, elbow, 16 mm tube x 1/2 in. 1
unithread
16 900742 TUBING, polyurethane, 6/4 mm, blue AR
17 972399 CONNECTOR, male, w/internal hex, 6 mm tube x 1
1/8 in. unithread
18 973572 COUPLING, pipe, hydraulic, 1/8 in., steel, zinc 1
19 1043857 GAUGE, air, 0-100 psi, 0-7 bar, 1-1/2 in. 1
20 984702 NUT, hex, M5, brass 2
21 983401 WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 2
22 983021 WASHER, flat, 0.203 x 0.406 x 0.040, brass 2
23 983469 LUG, 90, double, 0.250, 0.438 1
24 240674 TAG, ground 2
25 1107717 GASKET, distribution tray, Encore automatic 1
26 148256 PLUG, 10 mm, tubing AR
27 1600608 FILTER, mist separator, 0.3 micron, 1/2 NPT 1
28 1600609 e FILTER ELEMENT, mist separator, 0.3 micron 1
29 973076 NIPPLE, steel, schedule 40, 1/2 in. NPT, 1.12in. 1
NS 240976 CLAMP, ground, w/wire 1

UWAGA A: Szczegotowy wykaz czesci podzespotdow panelu tylnego znajduje sie na stronie 6-9.
AR: Wedtug potrzeb (As Required)
NS: Nie pokazano (Not Shown)
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6-14 Czesci

Czesci

I opcje urzadzenia

Waz proszkowy i weze powietrzne

Waz proszkowy i weze powietrzne trzeba zamawiaé w odcinkach, bedgcych

wielokrotnoscig jednej stopy.

P/N Opis Uwaga

768176 Powder hose, 11 mm antistatic

768178 Powder hose, 12.7 mm (1/, in.) antistatic

900648 Powder hose, 11 mm blue

900650 Powder hose, 12.7 mm (1/5 in.) blue

900617 Air tubing, 4 mm, clear

900742 Air tubing, 6 mm, blue

1096789 Air tubing, antistatic, 6/4 mm, black (conductive air tubing)

900741 Air tubing, 6 mm, black

900618 Air tubing, 8 mm, blue

900619 Air tubing, 8 mm, black

900740 Air tubing, 10 mm, blue

900517 Tubing, poly, spiral cut, 0.62 in. ID

301841 Strap, Velcro, w/buckle, 25 x 3 cm
Wyposazenie opcjonalne urzadzenia

P/N Opis Liczba Uwaga

1107918 KIT, wall mount, Encore auto 1 A

1600566 KIT, filter, Encore LT 1 B

1601153 KIT, 2-gun upgrade, Encore auto controller 1 C

1601154 KIT, cabinet cooler, 17700BTU/HR 1 D
UWAGA A: Uzywany do mocowania jednego lub dwéch sterownikdéw na $cianie.

B:

C:
D:

Opcjonalny zestaw filtra do sterownika typu Single Gun i Dual Gun. W skfad zestawu filtra wchodzg

ztagczki i uchwyt montazowy.
Tylko sterowniki do 4 i 6 pistoletow.
Tylko sterownik do wielu pistoletéw (typu Multi Gun).

P/N 7580370_01
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Schematy potgczen  7-1

Rozdziat 7
Schematy potgczen
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7-2 Schematy potaczen
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Schematy potaczen sterownika automatycznego Encore LT 7-3
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Rys. 7-1 Schemat potgczen sterownika typu Single Gun/Dual Gun (1 z 2)
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Schematy potaczen sterownika automatycznego Encore LT 7-4

PANEL KLAWIATURY ENCORE
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Encore Wordson

Rys. 7-2

Schemat potaczen sterownika typu Dual Gun (2 z 2)
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Schematy potaczen sterownika automatycznego Encore LT

7-5
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Rys. 7-3

DYSTRYBUCJA ZASILANIA/WYZWALANIA

Schemat potaczen sterownika typu Multi Gun (1 z 3)

WEJSCIE: 100-250VAC
50-60 Hz, 1 FAZA
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Schematy potaczen sterownika automatycznego Encore LT
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Schemat potaczen sterownika typu Multi Gun (2 z 3)
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Schematy potaczen sterownika automatycznego Encore LT 7-7
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Rys. 7-5 Schemat potgczen sterownika typu Multi Gun (3 z 3)
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DEKLARACJA ZGODNOSCI

PRODUKT: Automatyczne i reczne systemy malowania proszkowego Encore LT

Modele: Automatyczny aplikator Encore i sterowniki automatyczne Encore LT
Reczny aplikator Encore LT ze sterownikiem recznym Encore LT

Opis: Automatyczny system elektrostatycznego malowania proszkowego obejmuje aplikator, kable
sygnatowe i sterowniki. Kontrolery sg dostepne do systemoédow z jednym aplikatorem, dwoma aplikatorami lub
4-8 aplikatorami. System z 4-8 aplikatorami jest dostepny z opcjg sterowania osig lub bez niej do kontroli
ruchu aplikatoréow do i z kabiny. Reczny system elektrostatycznego malowania proszkowego obejmuje
aplikator, kable sygnatowe i elementy sterujgce. Opcja jest dostepna w systemie stacjonarnym lub
przenosnym.

Zastosowane dyrektywy:

2006/42/EC - Dyrektywa maszynowa
2004/108/EEC - Kompatybilnos$¢ elektromagnetyczna
94/9/EC - ATEX

Normy, kté6rych zgodnosé badano:

EN/ISO12100-1 (2010) EN60204-1 (2006) EN61000-6-3 (2007) FM7260 (1996)
EN60079-0 (2009) EN50050 (2006) EN61000-6-2 (2005)
EN60079-31 (2009) EN50177 (2009) EN55011 (2009)

Rodzaj ochrony:

- Temperatura otoczenia: +15°C do 40°C

- Ex 112 D/2md = Aplikatory reczne i automatyczne / typy aplikator6éw automatycznych:
A-P zgodnie z EN50177

- Ex Il (2) 3 D = Sterowniki reczne i automatyczne

- EX I (2) D = Sterownik automatyczny do 4-8 aplikator66w ze sterowaniem osi

Certyfikaty ATEX:

- FM11ATEX0056X (Aplikatory) (Norwood, Mass. USA)
- FM11ATEX0057X (Sterowniki) (Norwood, Mass. USA)

Certyfikat ATEX jakosci systemu:
- 1180 Baseefa (Buxton, Derbyshire, UK)

m«‘-‘g% Data: 13 listopada 2012

Mike Hansinger
Manager Engineering Development
Industrial Coating Systems

Autoryzowany przedstawiciel Nordson w UE
Osoba upowazniona do przygotowywania dokumentacji technicznej.
Kontakt: Kierownik ds. eksploataciji

Industrial Coating Systems

Nordson Deutschland GmbH

Heinrich-Hertz-StraBe 42-44

D-40699 Erkrath
Nordson

Nordson Corporation « Westlake, Ohio DOC14033A
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