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Provozni pokyn
P/N 7580337_02
- Czech -

Radové praskové podavaci ¢erpadlo Encore”

A\

Popis

VAROVANI: V&echny nasleduijici ¢innosti smi provadét jen kvalifikovany
personal. Dodrzujte bezpe€nostni pokyny uvedené zde a v ostatnich
souvisejicich dokumentech.

Radova praskova erpadla Encore se pouzivaji v centralnich jednotkéch
privodu prasku k nasavani prasku ze zasobniku, rozpraseni proudu prasku

a jeho pfenosu do praskovych stfikacich pistoli. Cerpadla jsou namontovana
na sestavach pfivodnich trubek a Ize je pouzit s antistatickou hadici
spole¢nosti Nordson pro pfivod prasku s rozmérem 11 mm (768176)

nebo 1/, palce (768178).

Obrazek 1 Radové praskové podavaci éerpadlo Encore

Demontaz ¢erpadla

A\

VAROVANI: Pted provedenim nasleduijicich kol pfepnéte ovladaci prvky
v centralni jednotce pfivodu prasku do RUCNIHO rezimu, aby se zabranilo
nezadoucimu pohybu sestavy pfivodni trubky. Nedodrzeni téchto pokynu
mUzZe vést ke zranéni osob.

1. Vypnéte stiikaci pistole a pfepnéte centralni jednotku pfivodu prasku do
RUCNIHO rezimu, poté vytahnéte sestavu pfivodni trubky ze zasobniku
prasku.

Profouknéte sestavu pfivodni trubky a fadova ¢erpadia.
3. Viz obrazek 2. Uvolnéte hadicovy rozdélovac (2), pokud je pouZzit.

4. Vyjméte hadicovy rozdélovaé nebo odpojte hadice od Cerpadel,
poté vyjméte pfidrzovaci ty¢ (9).

5. Odpojte vzduchové hadice z armatury pratoku vzduchu (6) a z armatury
rozprasovaciho vzduchu (5) Cerpadia.

6. Vytahnéte Cerpadla (3) jemnym krouzivym pohybem z bloku

rozdélovace (8).
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2 Radové praskové podavaci ¢erpadlo Encore

Montaz cerpadla

POZNAMKA: Nejlepsich vysledki se dosahne tehdy, pokud hadice pro
privod prasku (1) neni delSi nez 10,7 m (35 stop) a jeji svislé stoupani v ramci
jeji celkové délky neni vétsi nez 3,7 m (12 stop).

1. Viz obrazek 2. Zatlaéte ¢erpadlo (3) do bloku rozdélovace (8) tak,
aby spodni ¢ast Cerpadla dosedla proti bloku.

2. Pripojte pritokovou a rozprasovaci vzduchovou hadici k armature
pratoku vzduchu (6) a k armatufe rozprasovaciho vzduchu (5).

3. Namontujte hadicovy rozdélovac (2) na hrdla difuzér( ¢erpadel (4) nebo
namontujte pfidrzovaci ty¢ (9), poté pfipojte hadice k ¢erpadliim.

4. Pripevnéte hadicovy rozdélovac na misto, pokud je pouzit.

Obrazek 2 Demontaz a montaz fadovych ¢erpadel na sestavy pfivodnich trubek — zobrazena verze s hadicovym
rozdélovacem

1. Praskova hadice 4. Hrdlo difuzéru 7. Pfitlacné rukojeté
2. Hadicovy rozdélova¢ 5. Armatura rozpraSovaciho vzduchu 8. Blok rozdélovace
3. Radové praskové erpadlo 6. Pratokova vzduchova armatura 9. P¥idrzovaci ty¢
Provoz

uzemnéna pfipojenim ke skute€nému zemnicimu pélu. Neuzemnéné, nebo
nedokonale uzemnéné vybaveni si mize vytvofit staticky naboj a pfivodit
znacny elektricky Sok ¢i vytvofit natolik horkeé jiskry, ze by mohly vyvolat
pozar nebo vybuch.

f VAROVANI: Veskera vodiva zafizeni v oblasti vystfiku pragku musi byt
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Radové praskové podavaci derpadlo Encore 3

Udrzba

®
®

Provozni tlaky vzduchu jsou stanoveny proménnymi faktory systému, jako je
typ a velikost pfivodni hadice prasku, typ rozpraSovaci pistole, typ prasku,
rychlost dopravniku a pozadované navrstveni prasku.

Nasledujici pritoky vzduchu predstavuji primérné vychozi hodnoty. Abyste
dosahli pozadovaného objemu dodavky prasku a sypné hmotnosti, mizete
tyto prltoky sefidit.

Rozprasovaci vzduch: 1,7 m3/hod (1,0 cfm)
Pritokovy vzduch: 2.5 m3/hod (1,5 cfm)

POZOR: Pfivodni hadici praSku vzdy profukujte z konce od Cerpadla.
Presvédcte se, zda je v provozu odsavaci ventilator kabiny.

POZOR: Neseskrabujte usazeny prasek ze soucasti Cerpadla ostrymi nebo
tvrdymi nastroji. PraSek se hromadi ve Skrabancich na povrsich, které jsou
s praskem v kontaktu, coz zpUsobi jeho nataveni a ucpani ¢erpadia.

Vycistéte Cerpadlo pfi provadéni zmény barvy nebo pfi vypnuti systému. DalSi informace

vymerite.
Cistéte sougasti v ultrazvukové praéce a roztokem gistici emulze, jak je popsano v &asti
Doporuceny postup pro cisténi.

Denné naleznete v navodu k provozu centralni jednotky pfivodu prasku.
Cerpadlo pravidelné rozebirejte a Sistéte jeho soudasti pfi dodrzeni nasledujicich pravidel:
* Pouzivejte nizkotlaky stlaceny vzduch a hadfiky, které nechlupati.
Pravidelne | ® Zkontrolujte vSechny soucasti a vSechny opotfebované nebo poskozené soudasti

Doporuceny postup pro cisténi

Spole¢nost Nordson Corporation doporucuje, abyste pro ¢isténi praskovych
Cerpadel pouzivali ultrazvukovou pracku a Cistici emulzi Oakite® BetaSolv.

1. Naplnite ultrazvukovou pracku prostredkem BetaSolv nebo ekvivalentni
Cistici emulzi o pokojové teploté. Cistici roztok nezahfivejte.

2. Demontujte ¢erpadlo a vyjmeéte O-krouzky a pojistné ventily.
Profouknéte soucasti Cerpadila.

POZNAMKA: Nedovolte, aby se O-krouzky dostaly do kontaktu s gisticim
roztokem. Neponofujte pojistné ventily do roztoku.

3. Umistéte soucasti Cerpadla do ultrazvukové pracky a nechejte ji bézet,
dokud vSechny souc¢asti nebudou Cisté a bez vSech stop nataveni.

4. Oplachnéte vSechny soucasti Cistou vodou a pfed opétovnym
smontovanim Cerpadla je nechejte uschnout. Zkontrolujte O-krouzky
a poskozené vymeérite.

POZNAMKA: Spicka vstfikovade musi byt &ista a neposkozena. Vstiikovad
smeéruje proud vzduchu pfimo do stfedu hrdla difuzéru. Jakakoli prekazka
nebo poskozeni vstiikovace zplisobi, Ze jde proud vzduchu mimo stfed, ¢imz
v hrdle vznika nerovhomérné opotfebeni a snizuje se jeho zivotnost.
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4 Radové praskové podavaci ¢erpadlo Encore

Oprava cerpadia

VAROVANI: Pfed demontazi Gerpadla ze sestavy piivodni trubky vypnéte
stiikaci pistole a pfepnéte systém do RUCNIHO rezimu. Nedodrzeni téchto
pokyn( muze vést ke zranéni osob.

Demontujte Cerpadlo ze sestavy pfivodni trubky. Viz pokyny k demontazi
Cerpadla na strané 1.

Vyména hrdla difuzéru
1. Viz obrazek 3. OdSroubujte a vyjméte matici (1).

2. Jemnym krouzivym pohybem vytahnéte z télesa Cerpadla (5) drzak hrdla
a hrdlo (2, 4). Zkontrolujte, zda nejsou drzak a dva na ném nasazené
vodivé silikonové O-krouzky (3) opotfebené nebo poskozené. Veskeré
opotfebené nebo poskozené dily vymérite.

3. Vlozte do drzaku hrdla nové hrdlo, poté drzak hrdla zatlacte jemnym
krouzivym pohybem do télesa €erpadia.

4. Nasadte na drzak hrdla matici a nasroubuijte ji na téleso ¢erpadla.
Matici utahnéte rukou.

Obrazek 3 Demontaz a montaz hrdla
1. Matice 3. O-krouzky (vnitf, pram. 5. Téleso Cerpadla
2 Drsak hrdla 0,489 palce x Sitka 0,070 palce)
4. Hrdlo difuzéru

Poznamka: VSechny O-krouzky jsou z vodivého silikonu. Nevymériujte je za nevodivé O-krouzky.

Vyména vstrikovace

Tento postup vyZaduije kli¢ a vytahovaci nastroj. Tyto nastroje jsou volitelné
prislusenstvi a musi se objednavat samostatné. Cisla dil( téchto nastrojl
naleznete v tabulce Volitelné prislusenstvi.

1. Viz obrazek 4. OdSroubuijte z télesa Cerpadla (5) pomoci kliCe adaptér
vstfikovace (8).

2. Vlozte do vstfikovace (7) vytahovaci nastroj (11) a otacejte jim ve sméru
hodinovych ruci¢ek, abyste zachytili vstfikovag, jak je znazornéno na
obrazku. Otacejte nastrojem ve sméru hodinovych ruci¢ek a sou¢asné
ho vytahujte, ¢imz vyjméte vstfikovad z télesa Cerpadla.

3. Zkontrolujte, zda nejsou vstiikova¢, adaptér vstfikovace a vSech pét
O-krouzkd (3, 7, 8 a 9) opotfebené nebo poskozené. VSechny
poskozené nebo opotfebované soucasti vymérnte.
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Radové praskové podavaci derpadlo Encore 5

4. Namontujte na vstfikova¢ dva O-krouzky (3), poté zatlacte vstfikovac
do télesa Cerpadla a davejte pozor, aby vstfikovaci tryska sméfovala
k vystupnimu konci télesa. Vytahovaci nastroj Ize pouzit k uloZzeni
vstfikovace zcela do spodni ¢asti otvoru télesa Cerpadla.

5. Zkontrolujte volny O-krouzek (3) a ujistéte se, ze neni poSkozeny nebo
zkrouceny. Vlozte ho do télesa Cerpadla a usadte proti vstfikovaci.
Abyste se ujistili, Ze je spravné usazen, Ize pouzit konec vytahovaciho
nastroje.

6. Ujistéte se, Ze jsou na adaptéru vstfikovace nasazeny dva vétsi
O-krouzky. Zasroubujte adaptér vstfikovace do télesa Cerpadla
a pevné klicem utahnéte.

Obréazek 4 Demontaz a montaz vstfikovace

3. O-krouzky (vnitf. pram. 7. Vstfikovad 9. O-krouzky
0,489 palce x Sifka 0,070 palce) 8. Adapté - x (vnitf. pram. 0,627 palce
. ptér vstiikovace <y
5. Téleso derpadla x Sitka 0,080 palce)
11. Nastroj k vytazeni
vstfikovace

Poznamka: VSechny O-krouzky jsou z vodivého silikonu. Nevyménuijte je za nevodivé O-krouzky.
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6 Radové praskové podavaci éerpadlo Encore

Nahradni dily

Chcete-li objednat nahradni dily, zavolejte zakaznické a servisni stfedisko
Nordson Finishing Customer Support Center na Cisle (800) 433-9319 nebo
se obratte na mistniho zastupce spole¢nosti Nordson.

Casti ¢erpadla
Polozka P/N Popis Pocet | Poznamka
— 1095926 PUMP assembly, inline, Encore, packaged 1
1 1095914 ¢ NUT, pump Encore Generation || 1
2 1095898 ¢ HOLDER, pump throat, Encore Generation Il 1
3 940147 ¢ O-RING, silicone, conductive, 0.489 ID x 0.070 in. wide 5
4 1095899 ¢ THROAT, pump, Encore Generation Il, Tivar® 1
5 1095915 e BODY, inline pump, Encore 1
6 344252 e VALVE, check, M8 tube x R 1/gin., M, output 2
7 1600594 ¢ INJECTOR, machined, inline pump, Encore, stainless 1
steel
8 1095916 ¢ ADAPTER, injector, inline pump, Encore 1
9 1088590 ¢ O-RING, silicone, conductive, 0.627 ID x 0.080 in. wide 2
Volitelné prislusenstvi
Polozka P/N Popis Pocet | Poznamka
4 1095910 THROAT, pump, Encore Generation Il, PTFE 1
10 152999 WRENCH 1
11 1097913 TOOL, extraction, inline pump, Encore 1

Obrazek 5 Soucasti fadového praskoveho €erpadla Encore
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