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Sicherheitshinweise  1-1

Einflihrung

Abschnitt 1
Sicherheitshinweise

Bitte lesen und befolgen Sie die untenstehenden Sicherheitshinweise.
Warn- und Sicherheitshinweise sowie Anleitungen zu bestimmten
Tatigkeiten und Geraten finden Sie in der Dokumentation zu dem
entsprechenden Gerat.

Stellen Sie sicher, dass die zu den Geraten gehérende Dokumentation,
einschlieBlich dieser Hinweise, allen Personen zur Verfiigung steht, die die
Geréte bedienen oder warten.

Qualifiziertes Personal

Die Gerateeigentimer sind dafur verantwortlich sicherzustellen, dass
Nordson-Gerate von qualifiziertem Personal installiert, bedient und gewartet
werden. Bei qualifiziertem Personal handelt es sich um diejenigen
Mitarbeiter oder Auftragnehmer, die tUber eine entsprechende Ausbildung
verfligen, so dass sie die ihnen Ubertragenen Aufgaben sicher ausfiuhren
kénnen. Sie sind mit allen wichtigen Sicherheitsbestimmungen vertraut und
physisch in der Lage, die ihnen zugewiesenen Aufgaben zu erfullen.

BestimmungsgemaBe Verwendung

Wenn Nordson Geréate auf andere Weise verwendet werden als in der mit

dem Gerat gelieferten Dokumentation beschrieben, kann dies zu Personen-

oder Sachschéden flhren.

Ein nicht bestimmungsgeméaBer Gebrauch liegt unter anderem in folgenden

Fallen vor:

* Verwendung von inkompatiblen Materialien

* nicht autorisierte Veranderungen

¢ Entfernen oder Umgehen von Schutzvorrichtungen oder
Sicherheitsschaltern

* Verwendung von nicht kompatiblen oder beschadigten Teilen

¢ Verwendung von nicht genehmigten Zusatzgeréaten

* Betreiben von Geraten Uber die maximalen Grenzwerte hinaus

Bestimmungen und Zulassungen

Stellen Sie sicher, dass alle Geréate fir die Umgebung, in der sie eingesetzt
werden, vorgesehen und zugelassen sind. Alle fir den Betrieb von Nordson
Geréaten erhaltenen Zulassungen werden ungultig, wenn die Anweisungen
fur Installation, Betrieb und Wartung nicht befolgt werden.

In allen Phasen der Installation sdmtliche nationalen, regionalen und lokalen
Vorschriften einhalten.

© 2011 Nordson Corporation
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1-2 Sicherheitshinweise

Personliche Sicherheit

Beachten Sie die folgenden Hinweise, um Verletzungen zu vermeiden.

Brandschutz

Bedienen oder warten Sie Gerate nur, wenn Sie dafiir auch qualifiziert
sind.

Arbeiten Sie nur dann am Geréat, wenn Schutzvorrichtungen, Tren und
Abdeckungen intakt sind und die automatischen Sicherheitsschalter
richtig funktionieren. Umgehen oder deaktivieren Sie die
Schutzvorrichtungen nicht.

Ausreichend Abstand zu beweglichen Gerateteilen halten. Schalten Sie
die Stromversorgung aus und warten Sie, bis das Gerat vollstdndig zum
Stillstand gekommen ist, bevor Sie an beweglichen Geréaten
Einstellungen vornehmen oder Wartungsarbeiten durchfihren.
Verriegeln Sie die Spannungsversorgung und sichern Sie das Gerat, um
unerwartete Bewegungen zu verhindern.

Vor Einstellen oder Wartung unter Druck stehender Systeme oder
Komponenten hydraulischen oder pneumatischen Druck entlasten
(entltften). Schalter mussen vor Wartungsarbeiten an elektrischen
Geraten abgeklemmt, verriegelt und markiert werden.

Besorgen Sie sich und lesen Sie zu allen verwendeten Materialien die
Datenblétter zur Materialsicherheit (Material Safety Data Sheets, MSDS).
Befolgen Sie die Anweisungen des Herstellers zum sicheren Umgang mit
Materialien und ihrer sicheren Verwendung, und verwenden Sie die
empfohlenen Vorrichtungen zum Schutz Ihrer Person.

Um Verletzungen zu vermeiden, achten Sie auch auf weniger
offensichtliche Gefahrenquellen am Arbeitsplatz, die oft nicht vollstandig
beseitigt werden kénnen. Dabei kann es sich z. B. um hei3e Oberflachen,
scharfe Kanten, stromfiihrende Stromkreise und bewegliche Teile
handeln, die aus praktischen Griinden nicht abgedeckt oder auf andere
Weise gesichert werden kénnen.

Befolgen Sie die folgenden Anweisungen, um ein Feuer oder eine Explosion
zu verhindern:

An allen Orten, an denen leicht entziindliche Materialien verwendet oder
gelagert werden, keine Schwei3- oder Schleifarbeiten ausfiihren, nicht
rauchen und keine offenen Flammen verwenden.

Sorgen Sie fur ausreichende Luftung, um gefahrliche Konzentrationen
von flichtigen Materialien oder Ddmpfen zu vermeiden. Weitere
Hinweise finden Sie in 6rtlichen Bestimmungen oder in dem zum
verwendeten Material gehérenden MSDS (Materialsicherheitsdatenblatt).
Trennen Sie keine stromflihrenden elektrischen Stromkreise ab, wahrend
Sie mit entziindlichen Materialien arbeiten. Schalten Sie zunachst die
Stromversorgung an einem Trennschalter aus, um Funkenbildung zu
vermeiden.

Informieren Sie sich, wo sich die Not-Aus Schalter, Absperrhahne und
Feuerldscher befinden. Wenn in einer Spriihkabine ein Feuer ausbricht,
sofort das Sprihsystem und die Absaugventilatoren ausschalten.

Folgen Sie bei der Reinigung, Wartung, beim Testen und bei der
Reparatur der Gerate den Anleitungen, die Sie in der
Geratedokumentation finden.

Verwenden Sie nur Ersatzteile, die fir die Verwendung mit dem
Originalgerat konstruiert wurden. Wenn Sie Fragen zu Ersatzteilen
haben, hilft Ihnen Ihr Nordson Vertreter gerne weiter.

P/N 7580157_04
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Sicherheitshinweise  1-3

Erdung

/N

ACHTUNG: Der Betrieb fehlerhafter elektrostatischer Gerate ist gefahrlich
und kann zu tédlichen elektrischen Schldgen, Feuer oder Explosionen
fihren. Im Rahmen der regelmaBigen Wartung Widerstandsprifungen
durchfihren. Wenn Sie auch nur einen leichten elektrischen Schlag erhalten
oder Funkenschlag bemerken, schalten Sie sofort alle elektrischen oder
elektrostatischen Gerate ab. Schalten Sie das Gerat nicht wieder an, bevor
das Problem gefunden und behoben wurde.

Die Erdung in der Kabine und in der N&he ihrer Offnungen muss den
Anforderungen der US-Brandschutzbehérde NFPA flr geféahrliche
Einsatzorte der Klasse Il, Div. 1 oder 2 entsprechen. Siehe NFPA 33, NFPA
70 (NEC Artikel 500, 502 und 516) und NFPA 77, jingste Ausgabe.

¢ Alle elektrisch leitfdhigen Gegenstande in Spriihbereichen mussen eine
elektrische Verbindung zur Erde mit einem Widerstand von max. 1
Megaohm haben, gemessen mit einem Gerat, das den zu prifenden
Stromkreis mit mindestens 500 Volt beaufschlagt.

® Zuerdende Gerateteile sind z. B. der Boden des Sprihbereiches,
Bedienerplattformen, Trichter, Lichtschrankenhalter und Abblasedulsen.
Im Spriihbereich arbeitende Personen missen geerdet sein.

* Ein aufgeladener menschlicher Kérper kann ein Ziindpotenzial haben.
Personen, die auf einer lackierten Oberflache (z. B. Bedienerplattform)
stehen oder nicht leitende Schuhe tragen, sind nicht geerdet. Personen
missen Schuhe mit leitfahigen Sohlen oder ein Erdungsband tragen, um
bei der Arbeit mit oder bei elektrostatischen Geraten die Erdung aufrecht
zu erhalten.

* Bediener elektrostatischer Spriihpistolen missen immer Kontakt
zwischen der Haut ihrer Hand und dem Pistolengriff haben, um
elektrische Schlage zu vermeiden. Wenn Handschuhe getragen werden,
Handflache oder Finger ausschneiden, elektrisch leitfahige Handschuhe
tragen oder ein Erdungsband tragen, das am Pistolengriff oder an einer
guten Erdung angeschlossen ist.

* Elektrostatik-Spannungsversorgung ausschalten und Elektroden erden,
bevor Einstellungen vorgenommen oder Sprihpistolen gereinigt werden.

* Nach Wartungsarbeiten alle abgenommenen Geréateteile, Erdungskabel
und Leiter wieder anbringen.

MaBnahmen beim Auftreten einer Fehlfunktion

Entsorgung

Wenn es in einer Anlage oder in einem Geréat innerhalb einer Anlage zu einer
Funktionsstérung kommt, schalten Sie die Anlage sofort aus, und fihren Sie
die folgenden Schritte durch:

* Spannungsversorgung trennen und gegen Wiedereinschalten sichern.
Die pneumatischen Absperrhahne schlieBen und den Druck entlasten.

* Die Ursache der Fehlfunktion feststellen und beheben, bevor Sie das
Gerat wieder in Betrieb nehmen.

Halten Sie sich bei der Entsorgung von Geraten und Material, die Sie bei
Betrieb und Wartung verwenden, an die értlichen Bestimmungen.

© 2011 Nordson Corporation
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1-4 Sicherheitshinweise

Sicherheitsschilder

Tabelle 1-1 enthalt den Text der Sicherheitsschilder an der iControl Konsole.
Die Sicherheitsschilder dienen als Hilfe zur sicheren Bedienung und Wartung
der Konsole. Siehe Abbildung 1-1 zur Position der Sicherheitsschilder.

Position P/N Benennung

ACHTUNG: Vor Wartungsarbeiten die Spannungsversorgung
1. 1034161

unterbrechen.

2. 178475

f ACHTUNG: HeiBe Oberflache. Nicht berihren.

. =@ ==
8 7 6 5
9 |9 = g |9 ="
12 11 10 9

T T Ay R T

Abbildung 1-1 Sicherheitsschilder

P/N 7580157-04 © 2014 Nordson Corporation



Ubersicht 2-1

Abschnitt 2
Ubersicht

Betriebsanleitungen fiir das iControl System

Diese Betriebsanleitung behandelt die iControl Konsolen- und
Systemhardware flir Standard iControl Systeme, die nur mit Sure Coat®,
Versa-Spray® und Tribomatic® Sprihpistolen verwendet werden.

Die iControl Betriebsanleitungen sind wie folgt organisiert:

Die Betriebsanleitung fiir die Bedienerschnittstelle behandelt
Konfiguration, Einrichten der Voreinstellungen und Betrieb mit iControl
Software und Touchscreen:

e 7146674
Kurzbetriebsanleitung flr alle Versionen:
e 7105149

Betriebsanleitungen fiir Hardware behandeln Installation, Fehlersuche,
Reparatur und Ersatzteile:

® Standard iControl System 7580157

Standard iControl Konsolen steuern bis zu 16 Pistolen je Konsole.

O

Master Slave

Abbildung 2-1 Arten von iControl Konsolen

© 2014 Nordson Corporation P/N 7580157-04



2-2  Ubersicht

Hardware und Software von Konsole und System

Siehe Abbildungen 2-2 und 2-3. Eine voll ausgerustete Master-Konsole fur
die Steuerung von 16 Sprihpistolen enthalt folgende Hardware:

* Benutzerschnittstelle mit LCD-Touchscreenanzeige, Dreheinstellknopf
und Schllsselschalter
¢ SBC-Computer (PC)

* CompactFlash-Adapter und zwei CompactFlash-Karten fiir Programm-
und Benutzerdaten

* |/O-Platine, Riickwandplatine, Platinengeh&use und
8 Pistolensteuerkarten (1 Karte steuert 2 Pistolen)

* Stromversorgung

¢ Relais fur Alarm, Fernsperre und Sicherheitsverriegelung mit dem
Fordersystem

* 8iFlow digitale Luftstrommodule (1 Luftstrommodul versorgt 2 Pistolen)

* 4 voreingestellte Prazisionsregler (ein Regler versorgt zwei
Luftstrommodule)

Slave-Konsolen steuern 16 Pistolen, verfiigen aber nicht Giber
Bedienerschnittstelle, SBC, CompactFlash Karten, I/0-Platine oder Relais
far Alarm, Fernsperre oder Sicherheitsverriegelung.

Das System bendtigt folgende externe Hardware:

* Lichtschranken-Anschlussboxen

* Zonenlichtschranken oder diskrete Scanner

* Produkt-ID-Lichtschranken oder diskrete Scanner oder Eingange von
einem kundenseitigen Produkt-ID-System

* Fdérdersystem-Drehimpulsgeber

Optionen
Ein/Aus-Positionierer (horizontal oder vertikal)
* Analogscanner (zum Messen der Werkstlickbreite)
® Scanner-Anschlussbox

* Ein/Aus-Positionierer und Bedienfelder
¢ Netzwerk-Schnittstellenbox, Ethernetkabel und Ethernet PCl-Karte

Hubwerke

* Analogscanner (zum Messen der Werkstickhéhe)
* Hubwerke

Bedienfelder flr Ein/Aus-Positionierer / Hubwerke

2. Kabine, Option

Die zweite Kabine nutzt ebenfalls die Signale von
Fordersystem-Drehimpulsgeber, Zonen- und Werkstiick-ID-Scannern oder
Lichtschranken und Positionierer- und Hubwerkscannern.

® Ethernet-Switch in der Scanner-Anschlussbox installiert

P/N 7580157-04 © 2014 Nordson Corporation



Ubersicht 2-3
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Abbildung 2-2 Interne Komponenten der iControl Master-Konsole (Abbildung mit Tir 90 ° gedffnet)

1. Digitale Luftstrommodule iFlow 5. 1/O-Platine 8. Relais und Klemmenleiste
2. Regler 6. Platinengehause, Rickwandplatine, 9. Luftverteiler

3. CompactFlash Karten Pistolensteuerkarten 10. Spulsatze (optional)

4. Computer und LCD-Anzeige 7. Stromversorgung

© 2014 Nordson Corporation P/N 7580157-04



2-4 Ubersicht

Bedienerschnittstelle

Die iControl Software hat eine grafische Bedienerschnittstelle mit Menus fur
die Konfiguration und Steuerung des Ausldse- und Positioniersystems der
Sprihpistole.

Der Bediener fuhrt alle Aufgaben beim Konfigurieren und Bedienen mit dem
Touchscreen und dem Dreheinstellknopf aus. Durch Drehen des
Dreheinstellknopfs werden die Werte in den angewahlten Feldern vergréBert
oder verringert.

/ 10 @is
Ct

=6

€ 3

Abbildung 2-3  Vorderwand der Master-Konsole

1. Schllsselschalter flr 3. Dreheinstellknopf
Sicherheitsverriegelung

2. LCD-Touchscreen

Funktionen des Schliisselschalters fiir
Sicherheitsverriegelung

In der Position Bereit knnen die Pistolen nur ausgeldst werden, wenn das
Fordersystem lauft. Das vermeidet Pulververlust und geféahrliche
Betriebssituationen.

In der Position Umgehung kénnen die Auftragskdpfe ein- und ausgeschaltet
werden, ohne dass das Fordersystem lauft. Die Position
"Férdersystemumgehung" wird fur das Einrichten und Testen der
Sprihpistoleneinstellungen benutzt.

In der Position Sicherheitsverriegelung kénnen die Auftragskdpfe nicht
ausgeldst und die Ein/Aus-Positionierer und Hubwerke nicht bewegt werden.
Diese Position wird bei Arbeiten in der Kabine benutzt. Die Sperre kann bei
Ein/Aus-Positionierern und Hubwerken ber ihre Konfigurationsmenis
Ubersteuert werden.

P/N 7580157-04
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Ubersicht 2-5

CAN und Ethernet Netzwerke

Digitaleingédnge

Siehe Systemschaubilder in Abschnitt 7.

CAN Netzwerk: Dient der Kommunikation zwischen Pistolensteuerkarten,
iFlow Modulen und dem iControl PC sowie mit anderen iControl Konsolen.

Ethernet Netzwerk: Dient der Kommunikation zwischen dem iControl
System und externen Geraten wie optionalen Ein/Aus-Positionierern,
Hubwerken und Scannern.

Die iControl Masterkonsole hat eine Schnittstellenplatine, die optisch
isolierte Digitaleingénge zur Verfigung stellt. Das sind

* acht Eingange far die Zonenerkennung

* acht Eingénge flr die Produktidentifikation

* ein Eingang firr einen Drehimpulsgeber fir Férdersystembewegung
* ein Eingang fiir Férdersystem-Sicherheitsverriegelung

* ein Eingang, der Pistolen sperrt, wenn ein Kabinenabsauggeblése aus ist
(nur an Mehrkabinensystemen mit einem einzigen iControl-System)

Der Drehimpulsgeber und die Geréate (Lichtschranken oder Scanner) oder
kundenseitige Eingange flr Zonen- und Produktidentifikation) werden an
eine Klemmenleiste in der Lichtschranken-Anschlussbox (PEJB)
angeschlossen. Eine 24VDC Spannungsversorgung in der PEJB liefert
Spannung fiir diese Gerate.

Ein 25-adriges Eingangskabel verbindet die PEJB mit der iControl
Master-Konsole. Wenn die Master-Konsole nicht in direkter Kabelreichweite
(19 ft/ 5,8 m) der PEJB positioniert werden kann, werden eine
Verlangerungsbox und das Kabel dazu geliefert. Wenn das System mit
einem externen 1/O-Netzwerk ausgestattet ist, wird das 25-adrige Kabel
durch eine Netzwerk-Anschlussbox gelegt.

Drehimpulsgeber

Das System iControl hat einen optisch isolierten digitalen Eingang fur einen
Drehimpulsgeber flr die Férdersystembewegung. Der Drehimpulsgeber
kann mechanisch oder optisch sein und muss eine relative Einschaltdauer
von 50% haben.

Auflésung: Bei einer Drehimpulsgeber-Auflésung von einem Zoll pro Impuls
(1:1) ist die effektive Strecke, Uber die das System iControl die Produkte
verfolgen kann, etwa 1333 Ful3 (406 m) lang. Bei einer Auflésung von einem
halben Zoll pro Impuls (2:1) ist die effektive Strecke auf 666 Ful3 (203 m)
halbiert.

Die max. Geschwindigkeit des Drehimpulsgebereingangs ist 10 Hz

(10 Impulse pro Sekunde). Das kann einen Kompromiss zwischen der
gewUlnschten Férdersystemgeschwindigkeit und der Auflésung der
Produktverfolgung erfordern (je héher die Férdersystemgeschwindigkeit,
desto grober die Auflésung der Verfolgung).

HINWEIS: Ein Zeitgeber kann statt des Drehimpulsgebers verwendet
werden. Fragen Sie den Nordson Vertreter.

© 2014 Nordson Corporation
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Ubersicht

Pistolensteuerungskarten

Jede Pistolensteuerungskarte im Platinengehéuse sorgt fir die
elektrostatische Steuerung von zwei Pulversprihpistolen. Die Karten liefern
0-21 VDC Spannung an die Spannungsvervielfacher der Sure Coat und
Versa-Spray Pistolen und verarbeiten die Riickmeldung von den Pistolen zur
Anzeige auf der Bedienerschnittstelle.

Bei Tribomatic Pistolen Gberwachen die Karten den Reibungsstrom und
zeigen dem Bediener die in den Pistolen generierte elektrostatische Ladung
an.

Digitale iFlow Luftstrommodule

Das iControl System steuert den Luftstrom zu den Pulverpumpen der
Spriihpistolen und sorgt fir einen gleichméaBigeren Pulverstrom zu den
Sprihpistolen als Systeme mit Luftdrucksteuerung. Die Luftstromsteuerung
besteht aus den Préazisionsreglern und den iFlow digitalen Luftstrommodulen
im iControl Gehause.

Ein Regler versorgt zwei iFlow-Module mit Luft. Jedes Modul versorgt zwei
Pulverpumpen mit Férderluft und Zerstauberluft und dartber hinaus zwei
Sprihpistolen mit Pistolenluft (Elektrodenspilluft). Férderluft und
Zerstauberluft werden ein- und ausgeschaltet, wenn die Spriihpistolen
ausgeldst werden bzw. nicht mehr ausgel6st sind.

Die Module sorgen in einem geschlossenen Steuerungskreislauf fiir den
Strom von Férderluft und Zerstduberluft, messen die Durchsatzwerte
durchgehend und passen sie an, um den Luftstrom auf den
Voreinstellungswerten zu halten. Die Regler versorgen die Luftstrommodule
mit Luft unter konstantem Druck, so dass der geschlossene
Steuerungskreislauf in dem kalibrierten Bereich arbeiten kann. Die Regler
sind werksseitig auf 5,86 bar (85 psi) voreingestellt. Dieser Wert darf nicht
verandert werden.

Der maximale Durchsatz pro Pulverpumpe betragt 13,6 m3/h (8 scfm). Jeder
Kanal (Férderluft oder Zerstauberluft) hat einen maximalen Durchsatz von
6,8 m3/h (4 scfm).

Zwei Magnetventile an den Modulen steuern den Strom der Pistolenluft
(Elektrodenspiilluft) zu den Sprihpistolen. Der Luftstrom wird durch einen
Begrenzer mit festem Offnungsdurchmesser am Ausgang geregelt. Die
Magnetschalter kénnen darauf eingestellt werden, jeweils mit dem Auslésen
der Pistolen ein- und auszuschalten oder kontinuierlichen Luftstrom zu
liefern.

Die Kommunikation zwischen den iFlow-Modulen und dem iControl PC
erfolgt Gber das CAN Netzwerk.

P/N 7580157-04
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Technische Daten

Allgemeines

Luftdriicke

Eingang

6,2-7,6 bar (90-110 psi)

Luftversorgungsschlauch

Minimaler Innendurchmesser 3/, Zoll

Max. Durchsatz je Pumpe

13,6 m3/h (8 scfm)

Max. Durchsatz pro Kanal (Forderluft,
Zerstauberluft)

6,8 m3/h (4 scfm)

Pistolenluft (Elektrodenspulluft)

0,36 m3/h (0,2 scfm)

Erforderliche Spannungsversorgung

Eingang

ungeschaltet: (PC) 100-230 VAC, 50/60 Hz, 1 &, 120 VA max.

geschaltet: 100-230 VAC, 50/60 Hz, 1 &, 600 VA max.

Fordersystem-Verriegelung und externe Sperre: 120/230 VAC,
50/60 Hz, 1 &, 6 mA

Elektrischer Anschluss des Alarmrelais: 120/230 VAC 1, 6 A

Ausgang (zur Sprihpistole)

0-21 Vdc, 0,60 A

HINWEIS: Das System iControl muss mit dem Brandmeldesystem verschaltet werden, so dass die
Spruhpistolen ausgeschaltet werden, wenn in der Spriihkabine ein Brand erkannt wird.

ANSI/ISA S82.02.01
Verschmutzungsklasse 2
Installation (Uberspannung) Kategorie Il

Umgebungsbedingungen

Betriebstemperatur

32-104 °F (0-40 °C)

Luftfeuchtigkeit

5-95%, nicht kondensierend

Einstufung fur Gefahrbereiche

Nordamerika: Klasse II, Division 2, Gruppen F & G

© 2014 Nordson Corporation
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Luftqualitat

Die Druckluft muss sauber und trocken sein. Ein regenerierbares
Trockenmittel oder einen Kihllufttrockner, der einen Taupunkt von héchstens
3,4 °C (38 °F) bei 7 bar (100 psi) erzeugen kann, und ein Filtersystem mit
Vorfiltern und Koaleszenzfiltern verwenden, die Ol, Wasser und Staub
unterhalb des Mikrometerbereichs abscheiden bzw. filtern kénnen.

Empfohlene Maschenweite des Luftfilters: max. 5 Mikrometer
Maximaler Oldampf in der Versorgungsluft: 0,1 ppm
Maximaler Wasserdampf in der Versorgungsluft: 0,48 Grain/ft3 (1,1 g/m3)

Durch feuchte oder verschmutzte Luft kbnnen Fehlfunktionen der iFlow
Module auftreten. Das Pulver kann im Zufuhrtrichter zusammenbacken, die
Venturih&lse der Pumpen, die Schlduche und Pistolenkanéle verstopfen und
zu Erdung oder Lichtbdgen in der Pistole fuhren.

Besondere Bestimmungen zur sicheren Handhabung

Zulassungen

* Beim Reinigen von Kunststoffoberflachen der iControl-Steuerung ist
Vorsicht angeraten. Es besteht die Moglichkeit, dass sich diese
Komponenten elektrostatisch aufladen.

* Das Gerat ist flir den Betrieb bei Umgebungstemperaturen von 0 °C bis
40 °C ausgelegt.

FM-Zulassung fur USA und Kanada.

Eingeteilt in Klasse II, Division 2, Gefahrbereiche Gruppen F & G
(Nordamerika) oder Normalbereich.

P/N 7580157-04
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Zugelassene Programmdaten- und Benutzerdatenkarten

CompactFlash, Kartenspeicherkapazitat: Mind. 512 Mb - nur CompactFlash
Typl.

HINWEIS: Handelsiibliche CompactFlash bezieht sich auf Gerate, die in
Einzelhandelsladen fur Kameras, Computer und Elektronik erhéltlich sind. Im
Einzelhandel erhéltliche Flash-Speicherkarten sind fiir 30.000 bis 600.000
Schreibzyklen bei maximal 75 °C (167 °F) ausgelegt und kénnen eine
kiirzere Gesamtlebensdauer aufweisen.

Industrielle CompactFlash bezieht sich auf Gerate, die nur Gber
Elektroniklieferanten und Online-Quellen erhaltlich sind, die CompactFlash
mit einer Auslegung fur Industrietemperaturen zur Verwendung in
eingebetteten Systemen fuhren. Industrielle CompactFlash sind fir
2.000.000 Schreibzyklen und einen erhdhten Temperaturbereich bis 85 °C
(185 °F) ausgelegt.

Validierte Geréate:

* SanDisk - Handel bis 2 GB, Industrie bis 1 GB

® Toshiba - Handel bis 2 GB

* PNY - Handel bis 2 GB

* Dane-Elec - Handel 512 MB

* Kingston Technology- Handel bis 4 GB

* Smart Modular Technologies - Industrie bis 1 GB
¢ SMC Numonyx - Industrie bis 1 GB

® Silicon Systems - Industrie 512 MB

® Transcend - Industrie 512 MB

® SanDisk - Industrie 4 GB und gréBer (muss paarweise verwendet
werden)

HINWEIS: Beim Sandisk Industriesystem fahrt das System nicht komplett
und rechtzeitig hoch, wenn Datenspeicherkarte oder
Programmspeicherkarte sich in der Gré3e unterscheiden.

Mit iControl nicht kompatible Geriéte:

e LEXAR-alle

* Typll-alle (CompactFlash vom Typ Il sind gréBer und passen nicht in
den Geréatehalter.)

© 2014 Nordson Corporation P/N 7580157-04
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Einflihrung

A\
A\

/N

Abschnitt 3
Installation

ACHTUNG: Alle nachstehend aufgefuhrten Téatigkeiten nur von
qualifiziertem Personal ausfihren lassen. Sicherheitshinweise hier und in der
gesamten Dokumentation befolgen.

ACHTUNG: Von diesem Gerat kdnnen Gefahren ausgehen, wenn es nicht
entsprechend den Regeln in dieser Betriebsanleitung eingesetzt wird.

iControl Systeme werden fir die Anwendungen und Anforderungen jedes
Kunden konfiguriert. Die mit dem Geréat gelieferte Ausriistung variiert je nach
Installationstyp (neu, Upgrade oder Nachriistung) und nach kundenseitig
gestelltem Geréat. Daher enthalt dieser Abschnitt nur grundlegende
Installationsinformationen. Detaillierte Information stehen in den
Systemschaltplanen, Planibersichten und sonstigen Dokumenten, die
Nordson Auftragstechnik stellt.

Siehe Abschnitt 7 zu Systemschaubildern und Zeichnungen von Konsole,
Anschlussbox und Bedienfeld.

Wenn die gesamte Hardware installiert und verkabelt und das System
eingeschaltet ist, wird die Bedienerschnittstelle fur Konfiguration, Einrichten
und Bedienung des Systems benutzt. Anweisungen zur Konfiguration siehe
Betriebsanleitung der iControl Bedienerschnittstelle.

ACHTUNG: Staubdichte Leitungsdurchfiihrungsstecker oder
Zugentlastungen an allen Offnungen von iControl Konsolen, Anschlussboxen
und Bedienfeldern verwenden. Die Installation muss nach Vorschrift
erfolgen, und auf den staubdichten Zustand der Gehause ist sorgfaltig zu
achten.

Anschlusse fur CAN-Netzwerk

Master- und Slave- iControl Konsolen kommunizieren tiber ein CAN
Netzwerk. Siehe Abbildung 3-1 zu Anschlissen.

Das CAN-Kabel ist in einem separaten Leitungsrohr installiert. Das
Leitungsrohr zur Slave-Konsole fiihren und das Kabel wie abgebildet
anschlieBBen.

© 2014 Nordson Corporation
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Sicherstellen, dass alle Adressen der Konsolen und Luftstrommodule sowie
die Einstellungen der Abschlussschalter den Beschreibungen in
Konsolenadressen und Abschlussschaltereinstellungen und
Adresseinstellungen fiir iFlow Module in diesem Abschnitt entsprechen.

- - - - - - - - - - - m
. RUCKWANDPLATINE MASTER
CAN IN CAN AUX CAN OUT

Master-Konsole

|
|

|

|

|

= |
= |
|

|
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| [o of |

\ \

| |

\ \

Abgeschirmtes | RUCKWANDPLATINE SLAVE |
verdrilltes Kabel I CAN IN CAN AUX GAN OUT of |
\ ] \

\ \

\ \

\ \

\ Slave-Konsole \

[ \
v J

Abbildung 3-1 Anschliisse des CAN Netzwerkkabels

CAN-Netzwerk, Konsolenadressen und
Abschlussschaltereinstellungen

Siehe Abbildung 3-2.

Die DIP-Schalter fliir CAN-Netzwerkabschluss und Konsolenadressen an der
Ruckwand mussen korrekt eingestellt sein.

DIP-Schalter fiir Netzwerkabschluss:
* nur Master-Konsole: Netzwerkabschluss auf END stellen (SW1-3
geschlossen)

* Master- und Slave-Konsole: Master-Konsole auf CONTINUOUS
(SW1-3 offen) und Slave-Konsole auf END stellen (SW1-3
geschlossen).

DIP-Schalter fiir Netzwerkadresse:

* Master-Konsole auf 1 stellen (SW1-1 geschlossen, SW1-2
geschlossen).

* Slave-Konsole auf 2 stellen (SW1-1 geschlossen, SW1-2 offen).

P/N 7580157-04 © 2014 Nordson Corporation
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Schiebeschalter

Geschlossen

(ein) ‘
¥

Offen

Kippschalter Schalterstellungen
(Seitenansichten) (Seitenansichten) Konsolenadresse
Konsolen- Netzwerk-
SWi1-1 SW1-2 Konsole adresse abschlussschalter
Geschlossen = Geschlossen Geschlossen 1 Geschlossen = End
(oben Geschlossen Offen 2 Offen = Continuous
gedriickt) ‘ ‘ =
[ I
Offen - é ' -
(unten 3
gedriickt) Oﬁe’P
k
_
. CAN CAN CAN 3
IN AUX OUT
] T —
L

Abbildung 3-2  CAN Netzwerkanschliisse, Konsolenadressen und Abschluss

DIP-Schalterstellungen fiir das iFlow Modul

Die DIP-Schalter am iFlow digitalen Luftstrommodul stellen folgendes ein:

® Ausldsen des Pistolenluftstroms
o Konsolenadresse
* Moduladressen

Jedes iFlow Modul muss eine einmalige Netzwerkadresse haben. Das
System kann Luftstrommodule mit doppelten Adressen nicht handhaben und
benachrichtigt den Bediener, wenn es zwei Module mit der gleichen Adresse
erkennt.

Die Moduladresse besteht aus der Konsolennummer (1 oder 2) und der
Nummer des Moduls (1-8) innerhalb der Konsole.

Siehe Abbildung 3-3 und Tabelle 3-1.

Luftstrom (SW4-1, 2)

Sure Coat Pistolen — Schalter 1 und 2 auf durchgéngigen Luftstrom stellen
(unten).

Versa-Spray Pistolen mit Option Pistolenluft — Schalter 1 und 2 auf
Auslésung stellen (oben).

Konsolenadresse (SW4-3, 4): Die Konsolenadresse mithilfe der
DIP-Schalter 3 und 4 einstellen. Diese ist dieselbe Adresse, die mithilfe der
Kippschalter an der Rickwandplatine eingestellt ist, sieche Abbildung 3-2.

Modulnummer (SW3): Den DIP-Drehschalter an jedem Modul auf die
korrekte Modulnummer einstellen. Die Module sind entsprechend der
Modulanordnungstabelle in Abbildung 3-3 nummeriert.

© 2014 Nordson Corporation
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Abbildung 3-3

Pistolenluftstrom Konsolen-
adresse

Tabelle 3-1 Stellungen der DIP-Schalter SW4 fiir das Luftstrommodul

Auftragskopfluft Konsolenadresse
SW4-1 SwW4-2 Luftstrom SW4-3 | SW4-4 | Konsole
(Pistole (Pistole
A) B)

Unten Unten Kontinuierlich | Oben Oben | 1 (Master)
Oben Oben Ausldser Oben Unten 2 (Slave)

Luftstrommodulnummer

AUF

(1-8) einstellen
2 Modulanordnung
N 3 (in der Tiir)
> 1 2
° 3 4
‘ o)) o 5 6
7 8
1 2 3 4 & , 2

Sw4

SW3

Adresse des iFlow Moduls

Anschlusse fir Spannung, Erde und Relais

/N

Die Erdungsleiter des Netzkabels fir Konsole und Anschlussbox missen
immer mit einer guten Erde verbunden sein. Die speziellen
Flachband-ESD-Erdungskabel, die mit iControl Konsolen und Steuerungen
fir Handpistole geliefert werden, miissen nach Mdglichkeit fr die
Verbindung mit der Kabinenbasis verwendet werden. Weitere Informationen
siehe Erdung auf Seite 3-7.

ACHTUNG: Konsolen und alle elektrisch leitenden Gerate im Spriihbereich
MUSSEN an eine gute Erdung angeschlossen sein. Die mitgelieferten
Erdungskabel zum Erden der Konsolen verwenden. Die Anschlussboxen und
Bedienfelder an geerdeten Tragern oder der Kabinenbasis montieren. Bei
Nichtbeachten dieses Hinweises besteht Gefahr elektrischer Schlage flr
Personen, Brand- oder Explosionsgefahr.

Tabelle 3-2 listet die erforderlichen Anschlisse flir Konsolennetzstrom,
Gehauseerdung, externe Sperre, Alarmkontakte und
Fordersystem-Sicherheitsverriegelung auf. Siehe Seite 3-11 zu
Spannungsanforderungen flr die optionale Anschlussbox und das
Bedienfeld.

Siehe Abschnitt 7 zu Systemschaubildern, Schaltplanen der Konsole und
Zeichnungen von Anschlussbox und Bedienfeld. Siehe elektrische
Systemzeichnungen zu allen anderen Anschliissen fiir Spannung und Erde.

P/N 7580157-04
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Netzkabelanschliisse der iControl Konsole

Tabelle 3-2 Netzkabelanschliisse der Master- und Slave-Konsole

Netzkabelanschliisse der Master-Konsole (A)

Drahtfarbe Anschluss Funktion

schwarz L1 (spannungsfiihrend) | 100-240 VAC Spannung zum SBC-Computer (nur

weil L2 (Null) Master-Konsole) (ungeschaltet)

braun L1 (spannungsfiihrend) | 120-240 VAC Spannung zur Spannungsversorgung der

Konsole (Master- und Slave-Konsolen) (mit dem Motor des

blau L2 (Null) Kabinenabsaugventilators gekoppelt)

grun/gelb Gehéduseerdung (Master- und Slave-Konsolen)

grau (2) Externe Sperre: 240 VAC, 1-phasig, 6 mA (fir 120 VAC siehe Anweisungen unten)

gelb (2) Alarmkontakte: 120/230 VAC, 1-phasig, 6 A max. Geschlossen, wenn die Konsole keine
Spannung erhélt oder wenn ein Alarm vorliegt. Offen, wenn die Konsole Spannung erhélt
und kein Alarm vorliegt.

rot, orange Fordersystem-Sicherheitsverriegelung: 240 VAC, 1-phasig, 6 mA (fir 120 VAC siehe
Anweisungen unten)

Netzkabelanschliisse der Slave-Konsole (B)

Drahtfarbe Anschluss

blau L1

braun L2

grin/gelb ERDE

© 2014 Nordson Corporation
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Relaisanschliisse fiir Férdersystem-Sicherheitsverriegelung und
externe Sperre
Die Relais fur Férdersystem-Sicherheitsverriegelung und externe Sperre in

der Konsole sind flir 240 Volt verkabelt. Um auf 120 Volt zu wechseln,
siehe 3-4 zu Relais in neuer Ausfiihrung. Die 20K Widerstande nicht

entfernen.
240 V Anschliisse 120V Anschliisse
B g
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x| < Fordersystem- G| m Fordersystem-
&l & i itsverri | Sicherheits-
6l o ol @ Sicherheitsverriegelung ‘ ‘ ‘ icherheits
\—’—‘ zl o ‘ ‘ verriegelung
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Abbildung 3-4 240 VAC und 120 VAC Anschlusse fur Férdersystem-Sicherheitsverriegelung und externe Sperre
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Erdung

Richtige Erdung aller leitenden Teile eines Pulverbeschichtungssystems
schitzt Bediener und empfindliche elektronische Ausriistung vor Schlagen
und elektrostatischen Entladungen. Viele Systemkomponenten (Kabine,
Sammler, Farbmodule, Steuerkonsolen und Foérdersystem) sind sowohl
physisch als auch elektrisch verbunden. Es ist wichtig, bei Installation und
Betrieb des Systems die richtigen Erdungsverfahren und -ausristungen
anzuwenden.

PE (Schutzerdung)

Schutzerdung ist fur alle Elektrogeh&use aus leitendem Metall in einem
System erforderlich. Schutzerdung erfolgt durch einen Erdungsleiter, der mit
einer echten Erde verbunden ist. Schutzerdung schiitzt Bediener vor
elektrischen Schlagen, indem sie einen Weg zur Erde flr elektrischen Strom
bereitstellt, falls ein Leiter Kontakt mit einem Elektrogehduse oder anderen
leitenden Gerateteilen hat. Der Erdungsleiter leitet den elektrischen Strom
direkt gegen Erde ab und schlie3t die Eingangsspannung kurz, bis eine
Sicherung oder ein Trennschalter den Schaltkreis unterbricht.

Die grun/gelben Erdungsleiter, die mit dem AC-Netzkabel gebuindelt sind,
werden nur fir die Schutzerdung verwendet. Ihr einziger Zweck ist es,
Personen vor Schlagen zu schitzen. Diese Erdungsleiter schiitzen nicht vor
elektrostatischer Entladung.

Elektrostatische Erdung

Elektrostatische Erdung schiitzt elektronische Geréate vor Schaden durch
elektrostatische Entladungen (ESE). Einige elektronische Komponenten sind
so empfindlich gegen elektrostatische Entladung, dass eine Person sie durch
eine statische Entladung beschédigen kann, ohne selbst auch nur einen
leichten Schlag zu verspuren.

Richtige elektrostatische Erdung ist bei einem elektrostatischen
Pulverbeschichtungssystem Pflicht. Pulverauftragskdpfe erzeugen
elektrostatische Spannungen bis zu 100.000 Volt. Nicht geerdete
Systemkomponenten bauen schnell eine elektrostatische Ladung auf, die
stark genug ist, um bei einer Entladung empfindliche elektrostatische
Komponenten zu beschadigen.

Elektrostatische Entladungen treten mit sehr hohen Frequenzen um

100 Megahertz auf. Ein normaler Erdungsileiter leitet diese hohen
Frequenzen nicht gut genug, um Besché&digungen elektronischer
Komponenten zu verhindern. Spezielle Flachbandlitzenkabel werden mit
Ihren Nordson Pulverbeschichtungsgeraten geliefert, um Schutz vor
elektrostatischen Entladungen zu bieten.

© 2014 Nordson Corporation
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Pistolenstrompfad

Siehe Abbildung 3-5. Alle elektrischen Stromkreise missen komplett
geschlossen sein, damit der Strom zur Quelle zurlckflieBen kann.
Elektrostatische Spruhpistolen geben Strom (lonen) ab und erfordern daher
einen kompletten Stromkreis. Teilweise wird der durch die Spriihpistole
abgegebene Strom zur Spriihkabine angezogen, aber der gréBte Teil wird zu
den geerdeten Produkten angezogen, die durch die Kabine laufen. Der zu
den Produkten angezogene Strom flieBt durch die Produktgeh&nge zum
Fordersystem und zum GebaudefuBboden, weiter Gber ein
Erdungslitzenkabel zur Steuerung und durch die
Pistolen-Schaltverstarkerplatine zurlick zur Spruhpistole. Der zur Kabine
angezogene Strom lauft Uber die Kabinenerdung zur Steuerung und zur
Pistole zuruck.

Es ist sehr wichtig, einen kompletten Stromkreis fir den Pistolenstrom zu
schaffen. Eine Unterbrechung der Leiter im Stromkreis (Férdersystem,
Kabine, Erdungslitzenkabel, Steuerung) kann dazu fihren, dass sich in den
Leitern eine Spannung bis zur maximalen Ausgangsspannung des
Spannungsvervielfachers der Sprihpistole aufbaut (bis zu 100 kV). Die
Spannung wird schlieBlich in einem Lichtbogen mit hoher Frequenz entladen
und verursacht Schaden an der Steuerungselektronik
(Pistolen-Schaltverstérkerplatine und Spannungsversorgung).
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— Pistolenstrompfad
< lonen

L

iControl

— Erdungslitzenkabel

W/ /8

| =

>
.

/00

@/

poa—

Erdungslitzenkabel

— /ﬁ Kabinenboden ]

Abbildung 3-5 Elektrostatischer Strompfad
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Installation 3-9

Durchgeschleifte Erdung

Vorgehen und Ausrustung fur elektrostatische Erdung

Der beste Schutz vor elektrostatischer Entladung (ESE) ist es, die
Erdungslitzenkabel moglichst kurz zu halten und mit einem zentralen Punkt
am Kabinenboden zu verbinden, wie im Sterndiagramm gezeigt. Unter
normalen Bedingungen ist es kein Problem, eine Sternverbindung
herzustellen, aber bei manchen Systemen wie z. B. RO/RO (roll-on/roll-off)
Kabinen sind die fur eine Sternverbindung erforderlichen Erdungslitzenkabel
zu lang fur einen wirksamen Schutz vor ESE. In diesem Fall ist eine
Konfiguration mit durchgeschleifter Erdung akzeptabel.

Sternerdung Erdungsblock Satz 1067694 installieren

(bevorzugt)

(Alternative)

Selbstbohrende Schrauben

Erdungsblock

Kabinenboden Flachbandlitzen-
Erdungskabel

Abbildung 3-6  Vorgehen und Ausrlstung flr elektrostatische Erdung

Immer die speziellen Flachbandlitzen-Kupfererdungskabel fir ESE
verwenden, die mit allen Nordson Sprihpistolensteuerungen fir die Erdung
mitgeliefert werden. Die ESE-Erdungskabel sollten immer an der
geschweiBten Kabinenbasis angebracht werden, nicht an mit der Basis
verschraubten Panels, Gehausen oder sonstigen Komponenten. Die Kabel
so kurz wie méglich halten. Wenn ein Erdungsblocksatz verwendet wird,
sicherstellen, dass der Block mit den mitgelieferten selbstschneidenden
Schrauben direkt an der geschweif3ten Basis installiert wird.

Fur den Anschluss der Erdungslitzen an den Kabinenboden ist ein
ESE-Erdungsblocksatz erhaltlich. Der Satz enthalt zwei Erdungsblécke mit je
6 Positionen, Befestigungselemente, Klemmen und 15 Meter (50 ft)
Erdungslitzenkabel. Bei Bedarf weitere Satze bestellen:

1067694 Satz, Erdungsbusschiene, ESE, 6 Positionen, mit
Befestigungselementen

Anschlusse fur Drehimpulsgeber, Lichtschranke und

Scanner

Ein 25-adriges Kabel tragt die Drehimpulsgebersignale und diskreten
Produkt-ID- und Zoneneingangssignale von der
Lichtschranken-Anschlussbox (PEJB) zur I/O-Platine in der iControl Konsole.
Wenn diese Eingdnge gemeinsam mit einer zweiten Kabine genutzt werden,
wird ein zuséatzliches 25-adriges Kabel geliefert. Tabelle 3-3 listet die
Anschliisse des 25-adrigen Kabels auf, die an der Klemmenleiste
vorgenommen werden missen.

Abschnitt 7 enthalt einen Systemschaltplan, einen Konsolenschaltplan und
Plane fir die Anschlussboxen und Bedienfelder in Tabelle 3-3.

HINWEIS: Siehe lhre Systemplane zum Positionieren der
Produkt-ldentifizierung und zur Montage der Lichtschranken oder Scanner.

© 2014 Nordson Corporation

P/N 7580157-04
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25-adriges Kabel, Anschliisse

Tabelle 3-3 Anschlisse, Parallelkabel: Klemmen, I/O-Platine zu
Anschlussbox
(Eingénge zur I/O-Platine sind stromverbrauchend)

Klemme der || Klemmennummer an
Drahtfarbe I/O-Platine der Anschlussbox Funktion
SCHWARZ 8LO 1 Zone 1
WEISS 9LO 2 Zone 2
GRUN 10 LO 3 Zone 3
ORANGE 11LO 4 Zone 4
BLAU 12LO 5 Zone 5
WS/SCHW 13LO 6 Zone 6
ROT/SCHW 14 LO 7 Zone 7
GRN/SCHW 15L0 8 Zone 8
ORG/SCHW 20LO 9 Produkt ID Bit 1
BLAU/SCHW 21L0 10 Produkt ID Bit 2
SCHW/WS 2210 11 Produkt ID Bit 3
ROT/WS 23L0 12 Produkt ID Bit 4
GRN/WS oLO 13 Produkt ID Bit 5
BLAU/WS 1LO 14 Produkt ID Bit 6
SCHW/ROT 2L0 15 Produkt ID Bit 7
WS/ROT 3LO 16 Produkt ID Bit 8
ORG/ROT 410 — Ausléser
Gruppe 0
BLAU/ROT 5L0 — Ausléser
Gruppe 1
ROT/GRN 6LO — Auslésergruppe
Auswahl
aktivieren
ORG/GRN 7LO 20 Drehimpuls-
geber A
SCHW/WS/ROT 16 LO — frei
WS/SCHW/ROT 17 LO — frei
ROT/SCHW/WS 18 LO — Manuelle
Sperre
GRN/SCHW/WS frei — —
BLAU von 19 HI Entfallt Fordersystem-
Vorderwand Sicherheits-
verriegelung
WEISS von 19LO Entfallt Foérdersystem-
Vorderwand Sicherheits-
verriegelung
ROT 8 Hi (+) VvDC

HINWEIS: Informationen zur Verwendung von Auslésergruppen siehe
Zoneneingénge fir Direktauslésung verwenden im iControl
Software-Handbuch.

P/N 7580157-04
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Installation 3-11

Umstellen der Eingange auf stromliefernden Betrieb

Die Eingange zur I/O-Platine in der iControl Konsole sind als
stromverbrauchend konfiguriert. 24 VDC wird an alle HI Klemmen angelegt.
So werden die Eingange auf stromgebenden Betrieb umgeschaltet:

1. Alle Leiter an den LO-Klemmen der I/O-Karte mit Ausnahme der
Klemme 24 abklemmen. Nicht den blauen und den wei3en Leiter an den
Klemmen 24 Hl und 24 LO abklemmen.

2. Die 6-poligen Jumper von den HI Klemmen an die LO Klemmen
umstecken.

3. Die roten Drahtjumper installieren, um alle 6-poligen Jumper miteinander
zu verbinden.

4. Die rote Ader des 25-adrigen Kabels an Klemme 1 LO anschlieBBen.
Die Ubrigen Adern an die HI Klemmen anschlie3en.

6. An der Lichtschranken-Anschlussbox den roten Leiter an die (-) Klemme
anschlieBen.

o

Anschlisse fiir Férdersystem-Drehimpulsgeber

Das Drehimpulsgeberkabel durch eine staubdichte Durchflihrung in einer der
unbenutzten Offnungen in die Lichtschranken-Anschlussbox fihren. Das

Kabel an Drehimpulsgeber und Klemmenleiste der
Lichtschranken-Anschlussbox gemaf Zeichnung der Anschlussbox in
Abschnitt 7 anschlie3en.

Anschliisse fiir Lichtschranken

Das SO-Kabel an Lichtschranken und Klemmenleiste der
Lichtschranken-Anschlussbox gemaf Zeichnung der Anschlussbox
anschlieBen Die Kabel wie gezeigt durch die in der Anschlussbox
installierten Kabelhalter fihren.

Die Lichtschranken und ihre Empfindlichkeit gemaR Zeichnung der
Lichtschranken-Anschlussbox konfigurieren und einstellen.

Spannungsanforderungen fiir Anschlussbox und Bedienfeld

Tabelle 3-4 Spannungsanforderungen fir Anschlussbox/Bedienfeld

Anschlussbox/Bedienfeld

Anforderung

Lichtschranke (Standard) (Anschlussbox)

120-240 VAC, 1-phasig, 50/60 Hz, 2 A

Netzwerkschnittstelle

120 VAC, 1-phasig, 60 Hz, 11 Watt

Scanner flr Ein/Aus-Positionierer

24 \VDC von 30 Watt Anschlussbox

DC-Motor der Steuerung fir
Ein/Aus-Positionierer oder Hubwerke

120 VAC, 1-phasig, 60 Hz, 10 A

(Nachrustung:) Analoge
Ein/Aus-Positionierersteuerung

120 VAC, 1-phasig, 60 Hz, 2 A

Ein/Aus-Positionierer-/Hubwerksteuerung

120 VAC, 1-phasig, 60 Hz, 10 A
208-575 VAC, 3-phasig, 60 Hz (siehe Schaltplane)

AC-Motor der Hubwerksteuerung

120 VAC, 1-phasig, 60 Hz, 2 A
208-575 VAC, 3-phasig, 60 Hz (siehe Schaltplane)

© 2014 Nordson Corporation
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Anschliisse fiir Scannerkabel

Siehe Abbildung 3-7. Die Lichtschranken-Anschlussbox und
Scanner-Anschlussboxen werden mit den Scannerkabeln an den
Anschlussboxen vorverdrahtet geliefert. Die Scannersteuerungen sind
werkseitig geméan den Systemauftragsspezifikationen programmiert. Siehe
Ihre Systemplane zum Positionieren der Produkt-lIdentifizierung und Scanner
oder Lichtschranken. Bei der Montage der Scanner mussen die
kabelseitigen Enden wie abgebildet ausgerichtet sein.

Anschliisse fiir diskrete Scanner
* FEinzelzonenscanner: SCNR1 Kabel zum Scanner.

* Doppelzonenscanner: SCNR1 Kabel zum oberen Scanner, SCNR2
Kabel zum unteren Scanner.

®  Produkt-ID-Scanner und Zonenscanner: SCNR1 Kabel zum
Zonenscanner, SCNR2 Kabel zum Produkt-ID-Scanner.

HINWEIS: Produkt-ID-Scanner oder Lichtschranken miissen so positioniert
werden, dass das iControl System die Produkt-ID erhalt, bevor die
Produktvorderkante die Zonenscanner oder Lichtschranken unterbricht.

P/N 7580157-04
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Installation 3-13

SCNR1

SCNR1

9 SCNR2

Einzelzonenscanner Doppelzonenscanner

Pordukt-ID-Scanner

Produktlaufrichtung Ep>

L

Zonenscanner

Lichtjchr ken-
Anschlusgbox

Produkt-ID- und Zonenscanner

Abbildung 3-7 Kabelanschllsse fur Zonen- und Produkt-ID-Scanner (typisch)

Anschlisse fiir Analogscanner

Siehe Abbildung 3-8. Wenn das System uber Ein/Aus-Positionierer verflgt,
werden ein oder zwei Analogscanner horizontal am Sténder befestigt, um die
Produktbreite zu erkennen. Die Anschlussbox flir Ein/Aus-Positionierer
befindet sich typischerweise am Beleuchtungsstander. Bei der Montage der
Scanner miissen die kabelseitigen Enden wie abgebildet ausgerichtet sein.
Bei Verwendung von Doppelscannern diese so montieren, dass sie das
Foérdersystem nicht erfassen. Die Scannerkabel (BSCE, BSCR) von der
Anschlussbox an die Scanner wie abgebildet anschlieBen.

Wenn das System auch Uber Hubwerke verfligt, werden Analogscanner
verwendet, um die Produkthéhe und die Ober- und Unterkanten zu
erkennen. Die Scanner mit den kabelseitigen Enden nach unten montieren
und die Kabel (SCNR1) von der Anschlussbox an die Scanner anschlieBen.

© 2014 Nordson Corporation
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3-14 Installation

Maximalabstand Sender/Empfénger:
6 Meter (20 ft), wenn der Scanner weniger als 1,22 Meter (4 ft) lang ist
4,6 Meter (15 ft), wenn der Scanner langer als 1,22 Meter (4 ft) ist.

HINWEIS: Bei Verwendung eines einzelnen horizontales Scanners muss
die Steuerung so programmiert werden, dass sie das Férdersystem ignoriert.
Erforderlich sind dazu Software vom Scannerhersteller, ein Windows-Laptop
und ein serielles Kabel fiir die Verbindung zwischen Laptop und der
Scannersteuerung in der Anschlussbox.

-
\
\
FD
\
\

| |
\ -+
\ | \ \ || |
| | | | || |
| | | | || \
| || \ | | |
| | | | || |
| || \ | || |
SCNRT | || | SCNR1  SCNR1 | || | SCNR1
S S L~ TT—-_ |
| || \ | | |
, _L M ~ M ~
N ) N D)
Lichtschranken- Lichtschranken-
Anschlussbox Anschlussbox
| Positioniererscanner- Positioniererscanner-
i B Anschlussbox Anschlussbox |
a l -
\ s/ -

\ -
BSCE-L BSCE-R BSCE
BSCR-L Ethemet BSCR-R Ethernet BSCR

Doppelpositioniererscanner-Konfiguration Einzelpositioniererscanner-Konfiguration

Abbildung 3-8  Systemverkabelung - Anschlusse fir Ein/Aus-Positioniererscanner

Anschliisse fiir kundenseitiges Werkstiick-ID-System

Siehe Tabelle 3-3 auf Seite 3-10. Uber die Werkstiick-ID-Klemmen an der
Lichtschranken-Anschlussbox ein kundenseitiges Werkstiick-ID-System an
die iControl Konsole anschlieBen. Die 8 Eingdnge werden entsprechend den
Einstellungen verwendet, die im Mena Lichtschranken konfigurieren
vorgenommen wurden. Anweisungen zur Konfiguration siehe Anleitung der
iControl Bedienerschnittstelle.

P/N 7580157-04 © 2014 Nordson Corporation



Installation 3-15

Anschlusse fiur Ethernet-Netzwerk

Das Ethernet-Netzwerk ermdéglicht dem iControl System die Kommunikation
mit externen Ethernet-Geraten wie Steuerungen fir Ein/Aus-Positionierer
oder Hubwerke und Ethernet-Kopplern, die Signale von den
Analogscannersteuerungen empfangen.

HINWEIS: Kein Gerat an dieses Netzwerk anschlief3en, das nicht durch den

technischen Support von Nordson Finishing oder Nordson Engineering

zugelassen ist.

Die erforderlichen Anschliisse im Feld zeigt Abb. 3-9, ebenfalls die
erforderlichen Anschlisse fur die gemeinsame Nutzung des

Ein/Aus-Positioniererscanners mit einer 2. Kabine. Siehe Abschnitt 7 zu

Zeichnungen fir Anschlussbox und Bedienfeld.

iControl Computer
Abbildung ohne
hintere obere
Abdeckung

(an der Tr)

Ethernet — e

........

(G

PCl-Karte

Anschluss
an ETH1

3/4-Zoll-Durchfiihrung mit
25-adrigem Kabel, CAN
und Ethernetkabel

Netzwerkschnittstellenbox
Ethernet-Switch

o

SRRLEtEpp
Ethernetkabel
2. Kabine, Option
Ethernet-
kabel Ethernet-
kabel
| |
[ o _
\
Anschluss- Anschluss-

modul L LI | modul
Ethernet- Ethernet-
Stecker- Stecker-

leitung leitung

| |
ﬁ ﬁ FieldBus-
FieldBus- Koppler
Steuerungen - .
Ein/Aus-Positionierer-
Bedienfelder fur scanner-
Ein/Aus-Positionier / Hubwerk Anschlussbox

Abbildung 3-9

HINWEIS: Maximale Lange des Ethernetkabels
ist 100 Meter (328 ft). Wenn langer, muss im
Kabelverlauf ein Ethernet-Switch installiert werden.

Ethernet-
Stecker-
leitungen

QBDBBB&

Ethernet-Switch

Ethernet-
Stecker-

leitung Ein/Aus-

Positioniererscanner-
Anschlussbox
(Option 2. Kabine)

FieldBus-Koppler

Gerat und Anschlisse fur Netzwerk flir externe 1/0 ( mit Anschlissen fiir Option 2. Kabine)

T T T T T T T T ml
} Ethernet-Switch }
o000 O00 00 ||
| _ ‘ |
‘ Netzwerkschnittstellenbox @ ‘
| der2.Kabine I I

Ethernet- |

kabel l

T TR
| |
Anschluss-
module =

© 2014 Nordson Corporation

P/N 7580157-04



3-16 Installation

iControl Konsole zur Netzwerkschnittstellenbox

Die flexible 3/4 Zoll Durchfiihrung an die Netzwerk-Schnittstellenbox
anschlieBen, sofern noch nicht geschehen. Das in der Durchfihrung
gebiindelte Ethernetkabel in einen freien Anschluss im Ethernet-Switch
einstecken. Das andere Kabelende wird in die iControl PC Ethernetkarte
gesteckt.

Ethernet-Switch zu Ethernet-Geréten

HINWEIS: Es gibt zwei Ethernetkabeltypen, T568-A und T568-B. Der Typ
legt fest, wie die Kabeladern an jedem Kabelende verdrahtet werden. Beide
Kabeltypen kénnen im iControl System benutzt werden. Jedes Kabelende
muss mit der gleichen Verkabelung abgeschlossen werden.

Siehe Abschnitt Ersatzteile zu 100- oder 300-FuB-Kabeln (30 oder 90 m)
vom Typ T568-B Ethernet CAT 5e. Mit diesen Kabeln den Ethernet-Switch in
der Netzwerk-Anschlussbox an die Ethernet-Steuerungen in den
Anschlussboxen und Bedienfeldern anschlieBen.

1. Die erforderlichen Langen mit genug Zugabe an jedem Ende abmessen,
so dass Sie die Kabel in die Anschlussboxen ziehen und dann an
Abschlussmodule oder RJ-45-Stecker anschlieBen kdnnen.

2. Die Kabel auf Lange zuschneiden und an einem Ende einen
RJ-45-Stecker lassen.

3. Die abgeschnittenen Kabelenden durch eine flexible Durchfihrung von
der Netzwerkschnittstellenbox zu den Anschlussboxen oder
Bedienfeldern ziehen.

4. In Netzwerk-Schnittstellenbox die Kabel in den Ethernet-Switch stecken.

5. Anden Anschlussboxen oder Bedienfeldern die Kabel mit einer der
folgenden Methoden abschlieBen:

* Jede Anschlussbox oder jedes Bedienfeld enthalt ein
Abschlussmodul und eine Steckerleitung. Die Abschlussmodule an
den Kabelenden installieren, wie unter Abschlussmodule an
Ethernetkabeln anschlie3en auf Seite 3-17 beschrieben, dann mit
den Steckerleitungen die Abschlussmodule an den
Ethernet-Steuerungen anschlie3en.

* RJ-45-Stecker an den Kabelenden installieren, wie in
Ethernet-Abschlussstandards auf Seite 3-19 gezeigt, und die Kabel in
die Ethernet-Steuerungen einstecken.

HINWEIS: Es empfiehlt sich, alle Kabel vor dem AnschlieBen mit einem
Ethernet-Durchgangsprifer zu prifen. Zu Prifverfahren siehe Fehlersuche.

MAC-Adressen

Die MAC Adressen und Geratefunktion fir jede Ethernet-Steuerung in den
Anschlussboxen und Bedienfeldern aufzeichnen. Fir die
Ein/Aus-Positionierer die Position notieren (links vorn = GM1, rechts vorn =
GM2, links hinten = GMS, rechts hinten = GM4). Die MAC Adressen stehen
auf den Gerateschildern der Steuerungen in der Form 0:30:DE:0:33:C8.

Sie benétigen die MAC Adressen beim Konfigurieren des Netzwerks mit der
iControl Bedienerschnittstelle. Zu Anweisungen siehe Betriebsanleitung
iControl Bedienerschnittstelle.

P/N 7580157-04
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Abschlussmodule an Ethernetkabeln anschlieBen

iControl Anschlussboxen und Bedienfelder mit Ethernetgeraten sind mit
T568-B-Ethernet-Abschlussmodulen und
2-FuB-(60-cm-)T568-B-Steckerleitungen ausgestattet. Um die
Abschlussmodule an die Ethernetkabel aus der Netzwerk-Anschlussbox
anzuschlieBen, brauchen Sie ein Abisolierwerkzeug fir Kabelmantel, ein
Einpresswerkzeug 110 und einen Seitenschneider.

* Abisolierwerkzeug

* Einpresswerkzeug 110
* Seitenschneider

Siehe Abbildung 3-10.

1. Die Oberflachenmontagebox und das Abschlussmodul aus der
Anschlussbox nehmen.

2. Deckel und Abdeckplatte vom Oberflachenmontageadapter abnehmen.
Deckel beim alten Geratetyp mit einem Schlitzschraubendreher
abnehmen. Beim neuen Geratetyp die Clips an beiden Deckelseiten zum
Abnehmen zusammendrlicken.

Die Kabeleingangsoéffnung im Deckel durch Herausnehmen 6ffnen.

Kabelmantel mindestens 50 mm (2 Zoll) abisolieren. Die Leiter nicht
abisolieren.

5. Jedes Paar verdrillt lassen und dann jeweils einen Leiter in einen
Modulschlitz einlegen und einpressen. Dazu Farbcode B nutzen, wie in
den Abbildungen gezeigt.

HINWEIS: Mindestens 6,4 mm (/4 Zoll) Leiter (iber den Modulschlitz
Uberstehen lassen, um eine gute Verbindung zu sichern.

6. Die Enden der Leiter dicht am Abschlussmodul abschneiden, so dass sie
einander nicht beriihren kbnnen.

7. Seitenanschlussmodule: Das Abschlussmodul in den Adapter
schieben, dann die Deckplatte auf dem Adapter installieren.
Riickanschlussmodule: Das Abschlussmodul in die Deckplatte
einrasten und dann die Deckplatte auf dem Adapter installieren.

8. Das Kabel mit einem Kabelbinder am Adapter sichern.
Den Adapterdeckel einrasten.

10. Die zusammengesetzte Oberflichenmontagebox dicht genug am
FieldBus-Gerat anbringen, um die Steckerkabelanschllisse herzustellen.
Den Adapter mit dem mitgelieferten doppelseitigen Klebeband an der
Anschlussbox befestigen.

© 2014 Nordson Corporation P/N 7580157-04
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Abschlussmodule an Ethernetkabeln anschlieBen (Forts.)

Seitenanschlussmodul T568-B Riickanschlussmodul T568-B
. Riickansicht
(Draufsicht) ( )
c S 3 5
=] c c S Q (=)
© 3 ®© = <
c 5 5gs = 2 2 S s
25558533 -
8 2 5 2 6 246 =
1/4 Zoll
(6,4 mm)
[N

S

1

]

B

orange ——+
il
i

braun ——+

HINWEIS: Die Kabel zur
Verwendung mit diesen

Modulen missen dem Typ T568-B
entsprechen.

\ Modul

weil3/braun

o)
o
C
IS
o
o

=

<
[
B

Modul
1/4 Zoll \
(6,4 mm)
(64 mp Deckplatte
Q
Abdeckung
‘ Deckplatte Abdec\kung
Kabelbinder ‘ Q
| d
Adapter Adapter Deckplatte

Abbildung 3-10  Abschlussmodule an Ethernetkabeln anschlieBen

P/N 7580157-04 © 2014 Nordson Corporation



Installation 3-19

Ethernet-Abschlussstandards

Beide Kabel, T568-B oder T568-A, funktionieren im iControl System. Die
Schaltplane in Abb. 3-11 zum AbschlieBen von Ethernetkabeln benutzen.
Sicherstellen, dass jedes Kabelende mit dem gleichen Steckertyp und der
gleichen Verkabelungsanordnung abgeschlossen wird.

Schaltplan fur Typ T568-B Schaltplan fiir Typ T568-A
Drahtfarbe Drahtfarbe
1 orange/weil3 1 grin/weil3
2 orange 2 grin
3 grin/weif3 3 orange/weil3
4 blau 4 blau
5 blau/weil3 5 blau/weil3
6 grun 6 orange
7 braun/weil3 7 braun/weil3
8 braun 8 braun
a4
3 S 6 2 4 i
7
g : \ J /k?
/24 QML
R I

Abbildung 3-11  Ethernet-Abschlus

sstandards
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Anschlusse fur Pistolenkabel

Siehe Abbildung 3-12. Kabel der Automatikpistolen an die Buchsen an der
unteren Rickwand der iControl Konsole anschlieBen. Pistolenkabel 1 an
Buchse 1, Pistolenkabel 2 an Buchse 2 anschlie3en, usw.

HINWEIS: Bei Verwendung der Spriihpistolen Versa-Spray und Tribomatic
muissen Sie ein Adapterkabel an jede Konsolenbuchse anschlieBen und
dann die Pistolen am Adapterkabel anschlieBen. Falls Sie die erforderlichen
Adapterkabel nicht mit Inrem System erhalten haben, siehe Abschnitt
Ersatzteile in dieser Betriebsanleitung zur Bestellung der korrekten
Adapterkabel.

Ungerade Anzahl an Auftragsképfen

Schottdicht-
kappe

Pistolenkabel

iControl Systeme werden fur eine gerade Pistolenanzahl konfiguriert
verkauft. Jede Pistolensteuerungskarte in der Konsole steuert zwei Pistolen.
Bei Konfiguration des Systems fir eine ungerade Anzahl an Auftragskdpfen
leuchtet die Fehler-LED an der Karte, an der nur ein Auftragskopf
angeschlossenen ist.

HINWEIS: Der unbenutzte Auftragskopf muss der Auftragskopf mit der
héchsten geraden Nummer sein. Zum Beispiel muss bei einem System mit
8 Auftragskdpfen die Nummer 8 der unbenutzte Auftragskopf sein. Die
Steckplatze auf den Platinen fiir die Auftragskopfkarten sind mit A
(Auftragskopf mit ungerader Nummer) und B (Auftragskopf mit gerader
Nummer) gekennzeichnet.

Der Beutel mit den Konsolenschlisseln enthélt auch eine Dichtkappe und
einen Briickenstecker. Mit dem Briickenstecker wird die Fehler-LED fir nicht
erkannte Pistole auf der Pistolenkarte deaktiviert.

Die unbenutzte Kabelbuchse mit der Schottdichtkappe abdichten, dann die
Konsolentlr 6ffnen und den Buchsenkabelbaum von der Pistolenkarte
trennen. Den Briickenstecker in der Kartenbuchse installieren.

Siehe Abschnitt Ersatzteile zu Teilenummern von Dichtkappe und
Bruckenstecker.

Buchse #8

W

Kabelbaume

Brickenstecker
in Kartenbuchse
#8 installieren

Pistolenkarte

Abbildung 3-12  Dichtkappe und Briickenstecker installieren - Beispiel mit 7 Pistolen in einem System fiir 8 Pistolen
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Pneumatische Anschllusse

Anforderungen an die Luftversorgung

Maximaler Eingangsluftdruck: 7,6 bar (110 psi)

Minimaler Eingangsluftdruck: 6,2 bar (90 psi)

Anschluss: 1-1/46-12 JIC, an der Rickwand
Luftschlauch: 19 mm (3/4 Zoll) Mindest-1D

Die zugeflhrte Druckluft muss sauber und trocken sein. Vorfilter und
Abscheidungsfilter mit automatischem Ablass sowie einen Lufttrockner mit
Kihlung oder regenerativem Trockenmittel verwenden, der bei 7 bar

(100 psi) einen Taupunkt von 3,4 °C (38 °F) erzeugt. Ein

5 Mikrometer-Filtersystem wird empfohlen.

Ein Luftschlauch von 5 FuB3 (152 cm) wird mit der Konsole geliefert. Ein Ende
des Schlauches an den 1-1/45-12 JIC Stecker mit AuBengewinde am
Kugelhahn anschlieBen. Das andere Ende des Schlauches an die
Luftversorgung anschlieBBen.

HINWEIS: Bei Luftversorgung zu Master- und Slave- Konsole einen
separaten Schlauch von der Luftquelle zu jeder Konsole legen. Die
Luftversorgungsschlauche nicht von einer Konsole zur nachsten
durchschleifen. Dieses Vorgehen beeintrachtigt die Luftversorgung der
zweiten Konsole.

Anschliisse fiir Auftragskopf- und Pumpenluft

Informationen zu den Anschlissen fur Auftragskopf- und Pumpenluft an die
Konsolen sowie zu den Anschlussstiicken siehe Abbildung 3-13.

Die Schlauche fiir Férderluft und Zerstauberluft von den
Schnelltrennanschliissen an der Konsole wie folgt an die
Auftragskopfpumpen anschlieBen:

* Foérderluft: 8 mm langer schwarzer Luftschlauch zum Pumpenanschluss
mit der Markierung F.

® Zerstauberluft: 8 mm langer blauer Luftschlauch zum Pumpenanschluss
mit der Markierung A.

Schlauche so anschlie3en, dass die Pumpe fir Pistole 1 an die
Konsolenanschlisse fir Pistole 1 angeschlossen ist, usw.

Anschlisse fiir Pistolenluft (Elektrodenspuilluft)

Pistolentyp Pistolenluft
Sure Coat erforderlich
Versa-Spray Optional(?)
Tribomatic nicht verwendet

(1) Versa-Spray Spriihpistolen kénnen den Anschluss fiir Pistolenluft nur
verwenden, wenn die Pistole mit einem Zerstduber ausgerustet ist. Siehe
Betriebsanleitung lhrer Versa-Spray Pistole zu weiteren Informationen
Uber den Zerstauber der Pistole.

Wenn Ihre Sprihpistolen Pistolenluft verwenden, einen 4 mm dicken
transparenten Luftschlauch von den Steckern fir Pistolenluft an der
Riickklappe der Konsole an die Spriihpistolen anschlie3en. Sicherstellen,
dass Sie die Schladuche korrekt anschlieBen, so dass die Pumpe fir Pistole 1
am Anschlussstuck fir Pistole 1 angeschlossen ist, usw.

© 2014 Nordson Corporation
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Abbildung 3-13  Konsolenrliickwand (ohne Abdeckung)

Programm- und Benutzerdatenkarten

Die iControl Program-, Benutzerkonfigurations- und Voreinstellungsdaten
werden auf zwei CompactFlash-Speicherkarten mit 128 Mb gespeichert.
Diese Karten funktionieren als herausnehmbare Festplatten. Die iControl
Konsolen werden mit diesen Karten installiert geliefert.

VORSICHT: Die Compact Flash Karten KONNEN NICHT bei laufendem

@ Gerat getauscht werden. iControl Programm und Betriebssystem
herunterfahren, dann die iControl Konsole ausschalten und erst dann die
Karten herausnehmen. Wenn die Karten bei eingeschalteter Spannung
herausgenommen werden, kénnen die Kartendaten oder die Karten selbst
beschadigt werden.

ohne vorher das Programm und das Betriebssystem des iControl
herunterzufahren. Anderenfalls kénnte die Systemsoftware beschadigt
werden. Vorgehensweise zum Herunterfahren siehe Programm
herunterfahren in der Betriebsanleitung fur die iControl Bedienerschnittstelle.

@ VORSICHT: Niemals die Spannungsversorgung der Konsole ausschalten,

P/N 7580157-04 © 2014 Nordson Corporation
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Der Kartenadapter ist innen an der TUr der Master-Konsole montiert. Die
innere Karte (1) ist die Datenkarte, die duBere Karte (2) ist die
Programmkarte.

HINWEIS: Zum Entfernen einer Karte diese einfach aus dem Schacht
ziehen.

1
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o~ ° 9 ° ® ®
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©® @ @ © © 6 © ®
2

Abbildung 3-14  Position der Benutzerdaten- und Programmkarten

1. Datenkarte
2. Programmkarte

Das Update des iControl Programms erfolgt durch Installieren einer neuen
Programmkarte.

Zusatzlich zu den Konfigurationsdaten kdnnen bis zu 255 Voreinstellungen je
Auftragskopf auf einer Datenkarte gespeichert werden. Durch zusétzliche
Karten erhalten Sie eine praktisch unbegrenzte Anzahl von Voreinstellungen.
Eine Sicherheitskopie der Datenkarte erstellen Sie tber die Funktion
Datensicherungskopie. Dadurch werden die Daten auf eine leere Karte
kopiert. Zu Anweisungen siehe Datensicherungskopie in der
Betriebsanleitung iControl Bedienerschnittstelle.

HINWEIS: Nicht alle CompactFlash Karten sind gleich. Achten Sie beim
Kauf zusétzlicher Karten darauf, dass sie von einem Hersteller mit Zulassung
durch Nordson sind und mindestens 128 Mb haben. Informationen zu
zugelassenen Karten siehe Technische Daten im Abschnitt Beschreibung in
dieser Betriebsanleitung, oder wenden Sie sich an lhren Nordson
Steuerungstechniker oder den technischen Support von Nordson.

Touchscreenkalibrierung

Der Touchscreen wird werkseitig vor dem Versand des Systems kalibriert.
Die Werte der Touchscreenkalibrierung werden auf der Programmkarte
gespeichert. Wenn Sie eine Programmekarte installieren, die nie zuvor
benutzt wurde, ist keine Kalibrierungsdatei auf der Karte. Das System startet
automatisch den Kalibriervorgang.

Die Anweisungen in der Anzeige genau befolgen und mit dem Finger die
Kalibrierpunkte berthren. Nach Abschluss des Kalibriervorgangs das
Schaltfeld iControl bertihren, um die iControl Software zu starten.

Siehe Fehlersuche zu einer kompletten Beschreibung des Kalibriervorgangs
und zu Anweisungen zur Kalibrierung.

© 2014 Nordson Corporation
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Systemaufriistungen

iControl Systeme kénnen wie folgt aufgerlstet werden:

® Zuséatzliche Pistolen zu einer vorhandenen Konsole hinzufugen
* Eine Slave-Konsole hinzufligen

® Spulmodule zu einer mit Versa-Spray Pistolen verwendeten Konsole
hinzufligen

* Eine neue Programmspeicherkarte mit aktualisierter Software installieren

Far bestimmte Aufristungen ist ein Update der Firmware flr
Pistolensteuerkarte und iFlow-Modul erforderlich. Diese Aufristungen sollten
durch einen Nordson-Vertreter vorgenommen werden.

Pistolen zur iControl Konsole hinzufiigen

Master- und Slave- Konsolen werden fir 4, 6, 8, 10, 12, 14 oder 16 Pistolen
konfiguriert verkauft. Wenn lhre Konsolen fur weniger als 16 Pistolen
konfiguriert waren, kdnnen zusétzliche Pistolen hinzugefligt werden. Dazu
die unten aufgelisteten Teile bestellen und installieren.

Fir jede neu hinzugefiigte Pistole anhand der unten aufgelisteten
Anforderungen die erforderlichen Komponenten ermitteln. Die Summe der
fur jede Pistole erforderlichen Teile ist gleich der Gesamtzahl der Teile.

Zum Beispiel: Fir 2 hinzugefligte Pistolen die fiir die erste Pistole
erforderlichen Teile ermitteln, dann unter der Annahme, dass die erste
Pistole hinzugefugt wurde, die fur die zweite Pistole erforderlichen Teile
ermitteln.

P/N 7580157-04
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Anforderungen fiir das Hinzufuiigen einer Pistole

Vorhandene Konsole hat eine ungerade Pistolenanzahl. Hinzufligen:
* Pistolenbuchsenkabel 1031501.

Wenn die vorhandene Konsole 2, 6, 10 oder 14 Pistolen hat, Folgendes
hinzufigen:

* Pistolenkarte 1023877

* Pistolenbuchsenkabel 1031501

* iFlow Modul 1036657

® 10 mm Schlauch 900740 (6 ft/ 1,8 m)

® Schrauben fur iFlow Modul 1034033 (2)

* Unterlegscheiben flr iFlow Modul 983128 (2)

® kurzes Brickensteckerkabel fir iFlow Modul 1027327

Wenn die vorhandene Konsole 4, 8 oder 12 Pistolen hat, alle oben fiir
2, 6, 10 oder 14 Pistolen angegebenen Teile hinzufiigen, und
auBerdem:

* Regler 1033878

* Reglerschrauben 982802 (4)

® Schlauchstecker 972240

® Schlauchverschraubung 1034000

® Schlauchstopfen 148256

* 10 mm Schlauch 900740 (6 ft/ 1,8 m)

* 12 mm Schlauch 900613 (4 ft/ 1,2 m)

* langes Briickensteckerkabel fiir iFlow Modul 1027328

* jFlow Luftstromprifsatz 1039881 (erforderlich fiir die Einstellung des
geregelten Luftdrucks zu den iFlow Modulen, zum Vorgehen siehe
Anweisungen fir den Satz.)

Vorgehen:

HINWEIS: Schritte 4-11 behandeln die Installation zusétzlicher Regler,
iFlow Module und Pistolensteuerkarten. Wenn lhre Konsole eine ungerade
Pistolenanzahl hat, kénnen Sie diese Schritte Gberspringen.

1. Wenn zum Hinzufligen von Pistolen neue iFlow Module zur Konsole
hinzugeflgt werden muassen, die Druckluftversorgung zur Konsole
schlieBen und eine der Pistolen auslésen, um den Luftdruck aus der
Konsole abzulassen.

2. Pulverbeschichtungssystem ausschalten. Das System und die iControl
Konsolen ausschalten und von der Stromversorgung trennen.

3. Die neuen Spriihpistolen in der Kabine und die Pulverpumpen auf den
Zufuhrtrichtern oder dem Pulverzentrum installieren.
Pulverzufuhrschlauch zwischen Pumpen und Pistolen installieren.

4. Neue(s) iFlow Modul(e) mit den mitgelieferten Befestigungselementen an
der Rickwand installieren. Sicherstellen, dass die Dichtung des Moduls
an der Wand dicht anliegt.

© 2014 Nordson Corporation
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HINWEIS: Module miissen von oben nach unten und von links nach rechts
installiert werden.

5.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

Die neuen Module mit den neuen CAN-Netzwerkkabeln untereinander
verbinden. Siehe Abschnitt iControl Schaltpldne und Pneumatikplédne zu
Anforderungen und Anschlissen von Kabeln.

Das Netzwerkabschlusskabel vom letzten alten Modul abnehmen und an
das letzte neue Modul anschlief3en.

Wenn ein neuer Regler installiert wird, diesen an der nédchsten
verfigbaren Montagehalterung von oben an der rechten Innenwand
installieren.

Mit 12-mm-Schlauch den Regler an eine freie Verschraubung am
Luftversorgungsverteilerblock an der Riickseite unten an der Konsole
anschlieBen.

Die iFlow Module mit 10-mm-Schlauch am Regler anschlie3en.

. Die Netzwerkadressen der iFlow Module nach der Beschreibung auf

Seite 3-3 einstellen.

Die neuen Pistolensteuerkarten im Kartenkafig installieren, beginnend mit
dem ersten offenen Schacht. Karten werden von links nach rechts
installiert.

Die Buchsen fiir die Pistolensteuerkabel in der Rlickwand installieren,
beginnend mit der ersten unbenutzten Offnung in der Reihe der
bestehenden Buchsen fir Pistolensteuerkabel. Die Kabel in die Buchsen
der Pistolensteuerkarten einstecken. Die bestehenden
Kabelinstallationen als Richtlinie verwenden.

Die Sprihpistolenkabel an die neuen Kabelbuchsen nach der
Beschreibung auf Seite 3-20 anschlieBen. Bei Verwendung von
Versa-Spray oder Tribomatic Pistolen missen Sie ein Adapterkabel
zwischen den Buchsen und den Pistolenkabeln installieren.
Teilenummern von Adapterkabeln siehe Ersatzteile.

Blaue und schwarze 8-mm-Luftschlauche von den Anschliissen fiir
Forderluft und Zerstauberluft des Luftstrommoduls an die neuen
Pulverpumpen gemaf Beschreibung auf Seite 3-21 anschlieBen.

Sofern verwendet, transparente 4-mm-Luftschlduche von den
Anschlussen fur Pistolenluft des Luftstrommoduls an die neuen
Sprihpistolen gemaf Beschreibung auf Seite 3-21 anschlieBen.

Wenn Sie einen neuen Regler installiert haben, missen Sie ihn fir den
richtigen Ausgangsdruck kalibrieren. Einen iFlow Luftstromprifsatz
verwenden und die Anweisungen in den Benutzerhinweisen fir den Satz
befolgen. Zur Teilenummer des Satzes siehe Verschiedene Sétze im
Abschnitt Ersatzteile.

HINWEIS: Wenn lhre Benutzerhinweise die Kalibrierungsanweisungen
nicht enthalten, kénnen Sie eine neue Version davon (1039518B oder
neuer) unter http://emanuals.nordson.com/finishing, Powder-US>Booths
and Systems>Booth and Trigger Controls herunterladen. Oder wenden
Sie sich wegen der Anweisungen an das Nordson Finishing Customer
Support Center oder an lhren lokalen Nordson Vertreter.

Die Konsole einschalten und das iControl Programm konfigurieren, um
die neuen Pistolen zum System hinzuzufiigen. Siehe
Pistolenkonfiguration in der Betriebsanleitung iControl
Bedienerschnittstelle.

Einsetzpunkte fir die neuen Pistolen gemaf Beschreibung im Abschnitt
Konfiguration der Betriebsanleitung iControl Bedienerschnittstelle
einstellen.

Voreinstellung fir die neuen Pistolen gemaf Beschreibung im Abschnitt

Einrichten der Voreinstellungen der Betriebsanleitung iControl
Bedienerschnittstelle einstellen.

P/N 7580157-04
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Hinzufiigen einer Slave-Konsole zu einem bestehenden System

Durch Hinzufligen einer Slave-Konsole wird die Systemkapazitat auf
32 Pistolen erweitert.

1.

Netzkabel und Erdungskabel der Slave-Konsole gemaB Beschreibung
auf Seite 3-6 anschlieBen.

Die Slave-Konsole Uiber das mitgelieferte Netzwerkkabel an die
Master-Konsole anschlieBen. Das Netzwerkkabel von der Klemmenleiste
CAN OUT an der Rickwandplatine der Master-Konsole an die
Klemmenleiste CAN AUX an der Riickwandplatine der Slave-Konsole
anschlieBen. Das Kabel durch staubdichte Zugentlastungen verlegen.
Siehe Seite 3-1.

Die Netzwerkadresse der Slave-Konsole auf Konsole 2 gemaf der
Beschreibung auf Seite 3-2 einstellen.

Die Netzwerkadressen der iFlow Module der Slave-Konsole geménR
Beschreibung auf Seite 3-3 einstellen.

Die Druckluftversorgung zur Slave-Konsole gemafR Beschreibung auf
Seite 3-21 anschlieBen.

Die Sprihpistolenkabel und die Schlduche fir Férderluft, Zerstauberluft
und Pistolenluft gemaf Beschreibung auf Seite 3-20 an die
Slave-Konsole anschlieBen.

Die Konsole einschalten und das iControl Programm konfigurieren, um
die neuen Pistolen zum System hinzuzufiigen. Siehe
Pistolenkonfiguration in der Betriebsanleitung iControl
Bedienerschnittstelle.

Einsetzpunkte flr die neuen Pistolen gema Beschreibung im Abschnitt
Konfiguration der Betriebsanleitung iControl Bedienerschnittstelle
einstellen.

Voreinstellung fir die neuen Pistolen gemai Beschreibung im Abschnitt
Einrichten der Voreinstellungen der Betriebsanleitung iControl
Bedienerschnittstelle einstellen.

Optionale Diisenspiilsatze installieren

Verwendung der Dlisenspllséatze nur bei Versa-Spray Pistolen mit
optionalen Spuladaptern. Die Disenspulung verwendet Hochdruckluft,
typischerweise Leitungsdruck, zum Spulen der Spriihpistolendisen.

Die Diusenspllsatze werden am Einsatzort in den iControl Konsolen
installiert, pneumatisch an den Luftverteiler und die Sprihpistolen
angeschlossen und elektrisch an die Buchse P5 an der Riickwandplatine
angeschlossen.

Installationshinweise werden mit den DUsensplilsatzen versandt.

© 2014 Nordson Corporation
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Fehlersuche 4-1

>

Abschnitt 4
Fehlersuche

ACHTUNG: Alle nachstehend aufgefuhrten Téatigkeiten nur von
qualifiziertem Personal ausfihren lassen. Sicherheitshinweise hier und in
der gesamten Dokumentation befolgen.

VORSICHT: Die Spannungsversorgung der Konsole nicht ohne vorheriges
Herunterfahren des Programms ausschalten. Sonst kdnnten das iControl
Programm und das Betriebssystem auf der Programmkarte beschéadigt
werden. Vorgehensweise zum Herunterfahren siehe Programm
herunterfahren im Abschnitt Konfiguration der Betriebsanleitung fur die
iControl Bedienerschnittstelle.

HINWEIS: Wenn das Problem mit den Fehlersuchanleitungen in diesem
Abschnitt nicht gelést werden kann, wenden Sie sich an lhre zustandige
Vertretung von Nordson oder an das Finishing Customer Support Center.

Fehlercodes und Alarmmeldungen

Tabelle 4-1 Fehlercodes und Meldungen

Code

Meldungstext Beschreibung Siehe

Seite

ENTF. = entfallt zur Zeit

* - Code kann bei friihen Softwareversionen anders sein

10x CAN- und Knotenstatus

101 CAN-Busfehler entdeckt ENTF. 4-7

102 CAN-Eingang Puffertberlauf Host-CAN-Schnittstelle erhielt zuviel Daten und 4-7
konnte sie nicht schnell genug verarbeiten

1083 Meldung Zeitliberschreitung Externes CAN-Gerat reagierte nicht in der 4-7
vorgegebenen Zeit auf eine direkte Anfrage.

104 Offline gegangen Externes CAN-Gerét ist nicht mehr online. 4-7

105 Ruickkehr zu online Externes CAN-Geréat ist wieder in Betrieb 4-7

106 Kommunikationsfehler Host-CAN-Schnittstelle hat einen
Kommunikationsfehler erkannt

107 BUS-OFF 255 fehlerhafte CAN-Botschaften erhalten

108 Warngrenze Utberschritten 127 fehlerhafte CAN-Botschaften erhalten

109 Bitfehler Dominantes Bit in 5 Datenbits nicht erkannt

110 Formatfehler Datenfeld mit festem Format enthalt unzuléssige

Bits

111

Stuffing-Fehler

Rezessives Bit in 5 Datenbits nicht erkannt

Forts...
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Code Meldungstext Beschreibung Siehe
Seite
112 Sonstiger Fehler Sonstige Fehler, die nicht Bit-, Stuffing- oder
Formatfehler sind
113 CAN-Senden Pufferiiberlauf Host-CAN-Schnittstelle hat Daten nicht schnell
genug gesendet
20x Anwendung
201 Foérdersystem-Eingang nicht Nicht umgesetzt, zuklnftige Version
erkannt
202 Drehimpulsgeber nicht erkannt Nicht umgesetzt, zuklnftige Version
203 Zonen-Lichtschranke Nicht umgesetzt, zuklnftige Version
aufgehangt
204 Kennzeichenlichtschranke Nicht umgesetzt, zuklnftige Version
aufgehangt
205 Anwendung einrichten Nicht umgesetzt, zuklnftige Version
206 System in Sperre Nicht umgesetzt, zuklnftige Version
30x Elektrostatiksteuerung (Auftragskopfkarte)
301 Mikroampere-Fehler erkannt Mikroampere-Wert auBerhalb des Bereichs 4-8
302 Stromuberlastungsfehler erkannt | StromUberlastung erkannt. 4-8
303 Reibungsstromfehler erkannt Mikroampere-Reibungsstrom erkannt. 4-8
304 Unterbrechung erkannt Keine Last auf Spannungsvervielfacher erkannt. 4-8
305 Kurzschluss erkannt Spannungsvervielfacher-Schaltkreis mit 4-8
Kurzschluss.
306 Interner Geréatefehler erkannt Interner DSP-Fehler. 4-9
307 Tribo Niedriger Reibungsstrom einer Tribomatic Pistole 4-9
308 Pistole nicht erkannt Pistole nicht an das System angeschlossen. 4-9
40x iFlow Steuerung
401 Luftstromventil nicht erkannt Magnetventilwiderstand nicht erkannt oder falsch, 4-13
oder schadhaft als das Gerét nicht ausgeldst war.
402 Zerstauberluftventil nicht erkannt | Magnetventilwiderstand nicht erkannt oder falsch, 4-13
oder schadhaft als das Gerat nicht ausgeldst war.
403 Hilfs-Magnetventil nicht erkannt Magnetventilwiderstand nicht erkannt oder falsch, 4-13
oder schadhaft als das Gerét nicht ausgeldst war.
404 Forderluftstrom zu gering Luftstrom unterhalb des angeforderten Wertes. 4-13
405 Zerstéauberluftstrom zu gering Luftstrom unterhalb des angeforderten Wertes. 4-13
406 Forderluftstrom zu hoch Luftstrom oberhalb des angeforderten Wertes. 4-14
407 Zerstauberluftstrom zu hoch Luftstrom oberhalb des angeforderten Wertes. 4-14
Forts...
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Fehlersuche 4-3

Code Meldungstext Beschreibung Siehe
Seite
5xx Externer Gerateknoten
Elektrostatikknoten (Auftragskopfkarte)
531 System keine Pulsfrequenz Externes Geréat hat Pulsfrequenzbotschaft verloren. 4-9
532 5/24 Volt Spannung Externes Gerat Spannungserkennung 4-9
fehlgeschlagen.
533 Fehler beim Schreiben auf Fehler beim Speichern von Daten auf dem 4-9
internes EEPROM EEPROM fir externes Gerat.
534 Fehler beim Lesen vom internen Fehler beim Lesen von Daten vom EEPROM fiir 4-9
EEPROM externes Gerét.
535 Knotenadresse seit letztem Gespeicherte Adresse entspricht nicht der aktuellen 4-9
Einschalten geédndert Adresse flr das externe Geréat. Durch Senden eines
Befehls zum Riicksetzen wird dieser Zustand
behoben.
536 Interne Datenbankversion Ein Update der Datenbank wurde erkannt, und die 4-9
geandert - Riicksetzen auf aktuellen Daten sind nicht mehr giltig.
Werkseinstellungen
537 Voreinstellung auBerhalb des Die an das externe Gerat gesendete Voreinstellung 4-9
Bereichs war auBBerhalb des Bereichs.
538 Ausléser EIN Botschaft Externes Gerat erhielt Auslésebefehl, wahrend es 4-9
empfangen - Steuerung in in Sperre war.
Sperre
iFlow Knoten
541 System keine Pulsfrequenz Externes Geréat hat Pulsfrequenzbotschaft verloren. 4-14
542 5/24 Volt Spannung Externes Gerat Spannungserkennung 4-14
fehlgeschlagen.
543 Fehler beim Schreiben auf Fehler beim Speichern von Daten auf dem 4-14
internes EEPROM EEPROM fir externes Gerat.
544 Fehler beim Lesen vom internen Fehler beim Lesen von Daten vom EEPROM fir 4-14
EEPROM externes Gerét.
545 Knotenadresse seit letztem Gespeicherte Adresse entspricht nicht der aktuellen 4-14
Einschalten geédndert Adresse fur das externe Gerat. Durch Senden eines
Befehls zum Ricksetzen wird dieser Zustand
behoben.
546 Interne Datenbankversion Ein Update der Datenbank wurde erkannt, und die 4-14
geéndert - Rucksetzen auf aktuellen Daten sind nicht mehr glltig.
Werkseinstellungen
547 Voreinstellung auBerhalb des Die an das externe Gerat gesendete Voreinstellung 4-14
Bereichs war auBBerhalb des Bereichs.
548 Ausléser EIN Botschaft Externes Gerat erhielt Auslésebefehl, wahrend es 4-14
empfangen - Steuerung in in Sperre war.
Sperre
Forts...
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4-4 Fehlersuche

Code Meldungstext Beschreibung Siehe
Seite
80x Bedienerschnittstelle
801 Datensicherungskopie Fehler* Nicht umgesetzt, zuklnftige Version
802 Datenbankvergleich Fehler* Nicht umgesetzt, zuklnftige Version
803 Kopierprogramm startete nicht* Nicht umgesetzt, zuklnftige Version
804 Vergleichsprogramm startete Nicht umgesetzt, zukUlnftige Version
nicht*
805 Pistolenauslésefehler* Nicht umgesetzt, zuklnftige Version
806 Luft-/Pumpenausldsefehler* Nicht umgesetzt, zukUlnftige Version
90x Ethernet Netzwerk
901 I/O Fehler Ethernet /O Kommunikationsfehler. 4-15
902 Fehler, Schnittstelle oder Die Ethernetverbindung wurde nicht fir den Betrieb 4-15
Schacht offen gedffnet.
903 Serielle Schnittstelle bereits Die Ethernetverbindung ist bereits offen und hat 4-15
offen einen Offnen-Befehl empfangen.
904 TCP/IP Verbindungsfehler Kann keine Verbindung mit externem Gerat 4-15
herstellen.
905 TCP/IP Verbindung wurde durch | Externes Geréat hat I/0O-Verbindung geschlossen. 4-15
externes Geréat geschlossen
906 Fehler, Socketbibliothek Die Socketbibliothek meldete Fehlerzustand 4-15
zurlck.
907 TCP Schnittstelle bereits belegt Erforderliche TCP-Schnittstelle wird durch andere 4-15
Anwendung genutzt.
908 Lesen fehlgeschlagen Das lokale System kann keine Aktivitat im 4-15
Ethernet-Netzwerk erkennen.
909 zu viele Dateideskriptoren Zu viele Verbindungen gedffnet. 4-15
910 Keine Erlaubnis zum Zugriff auf Programm ohne Erlaubnis dazu fordert 4-15
serielle oder TCP-Schnittstelle Ethernet-Ressource an.
911 TCP Schnittstelle nicht verfligbar | Angeforderte Schnittstelle belegt oder sonst nicht 4-15
verfligbar.
917 Prifsummenfehler Datenpakete mit Fehlern empfangen. 4-15
918 Fehler, ungultiges Frame Datenpakete mit Fehlern empfangen. 4-15
919 Fehler, ungultige Antwort Datenpakete mit Fehlern empfangen. 4-15
920 Antwortzeit abgelaufen Antwort auf Anfrage nicht rechtzeitig erhalten. 4-15
921 Modbus Ausnahmereaktion Unzuléssiger Modbusbefehl erkannt. 4-15
925 Unzul&ssige Funktion Unzulassiger Funktionsaufruf erkannt. 4-15
Ausnahmereaktion
926 Unzuléssige Datenadresse Unzulassige Adresse erkannt. 4-15
Ausnahmereaktion
927 Unzuléssiger Datenwert Unzulassiger Datenwert erkannt. 4-15
Ausnahmereaktion
928 Slave-Gerat Fehler Slave-Geréat meldete Ausnahme. 4-15
Ausnahmereaktion
Forts...
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Fehlersuche

4-5

Code Meldungstext Beschreibung Siehe
Seite
100x, 110x Positionierer
1001 Not-Aus OFFEN Stromkreis Not-Aus ist offen. 4-18
1002 Drehimpulsgeber Fehler Drehimpulsgeber reagiert nicht, wenn Bewegung 4-18
angefordert wird, oder reagiert mit fehlerhaften
Signalen.
1003 Motorschutz Der Motorschutz ist offen. 4-19
1004 Bewegungssteuerung Bewegungssteuerung meldet Fehler. 4-19
1005 Vorwarts-Schiitz Der Vorwarts-Schiitz hat nicht angezogen. 4-19
1006 Riickwarts-Schutz Der Rickwarts-Schiitz hat nicht angezogen. 4-19
1007 Vorderes Ende des Verfahrwegs | Maschine ist am vorderen Ende des Verfahrwegs. 4-20
1008 Hinteres Ende des Verfahrwegs Maschine ist am hinteren Ende des Verfahrwegs. 4-20
1112 Positionierer nicht in Positionierer hat nicht die richtige Position fir den 4-20
Bereitschaftsstatus fur Farbwechsel erreicht.
Farbwechsel
200x, 210x Hubwerk
2001 Not-Aus offen Stromkreis Not-Aus ist offen. 4-25
2002 Drehimpulsgeber Fehler Drehimpulsgeber reagiert nicht, wenn Bewegung 4-25
angefordert wird, oder reagiert mit fehlerhaften
Signalen.
2003 Motorschutz Der Motorschutz ist offen. 4-26
2004 Bewegungssteuerung Bewegungssteuerung meldet Fehler. 4-26
2005 Vorwarts-Schitz Der Vorwaérts-Schitz hat nicht angezogen. 4-26
2006 Riickwéarts-Schutz Der Rickwarts-Schutz hat nicht angezogen. 4-26
2007 Vorderes Ende des Verfahrwegs | Maschine ist am vorderen Ende des Verfahrwegs. 4-27
2008 Hinteres Ende des Verfahrwegs Maschine ist am hinteren Ende des Verfahrwegs. 4-27
2101 ProduktgréBe kleiner als Erkanntes Produkt ist zu klein. Das Hubwerk 4-27
Mindestwert. versucht, einen Hub der Mindestlange zu fahren.
2102 FlUhrende Pistole nicht definiert - | Die fihrende Pistole am Hubwerk ist nicht definiert. 4-27
Verwendung von Pistole 1
2103 Folgende Pistole nicht definiert - | Die folgende Pistole am Hubwerk ist nicht definiert. 4-27
Verwendung von Pistole 1
2104 Folgende Pistole niedriger als Nummer der folgenden Pistole ist kleiner als die der 4-27
fuhrende — fihrenden Pistole.
folgende = fiihrende
2105 Spruhmusterbreite nicht Sprihmusterbreite wurde nicht eingestellt, 4-27
eingestellt - Verwendung von verwende Werkseinstellung.
12 Zoll (305 mm)
2106 Vertikaler Scanner nicht Ein vertikaler Scanner ist flr variablen Hubbetrieb 4-27
konfiguriert - Hubwerk erforderlich.
Betriebsart 1 ungliltig
2107 Geschwindigkeit kleiner als Geschwindigkeit des Hubwerks ist geringer als der 4-28
Mindestwert berechnet. zuldssige Mindestwert.
Forts...
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4-6 Fehlersuche

Code Meldungstext Beschreibung Siehe
Seite

2108 Geschwindigkeit groBer als Geschwindigkeit des Hubwerks ist gréBer als der 4-28
Maximalwert berechnet zuldssige Maximalwert.

2113 Hubwerk nicht in Hubwerk ist nicht in der richtigen Position fur 4-28
Bereitschaftsstatus fur Farbwechsel.
Farbwechsel

300x Uberwachung

3100 Fehler Das externe Ethernet-Gerét hat nicht binnen 4-20
Positionierertiberwachung 1 Sekunde mit einem Uberwachungssignal reagiert.

3200 Fehler Hubwerkiberwachung Das externe Ethernet-Gerét hat nicht binnen 4-28

1 Sekunde mit einem Uberwachungssignal reagiert.

410x Farbwechsel

4109 Reinigungszyklus brach Reinigungszyklus erkannte Abbruch - Warten, bis 4-20
Arch-Reinigung ab - Warten auf Benutzer Parken zur Freigabe driickt.
Parkfreigabe

4110 Reinigungszyklus durch Reinigungszyklus durch Benutzer abgebrochen - 4-20
Benutzeraktion abgebrochen - Parkfreigabe wurde erkannt.
Parkfreigabe erkannt

4111 Reinigungszyklus abgebrochen, Durch eine Maschinenfehlfunktion wurde die 4-20

Maschinensperre /
Uberwachungsfehler erkannt

Reinigung abgebrochen.

P/N 7580157-04

© 2014 Nordson Corporation




Fehlersuche 4-7

CAN-Netzwerkfehler

Tabelle 4-2 Meldungen, CAN Netzwerk

Fehler- Meldung Grund/Abhilfe
code
(Error)

101 CAN-Busfehler entdeckt Hardwarefehler. CAN-Kabel auf Kurzschluss prifen. Wenn das
Kabel in Ordnung ist, die PC104 CAN Karte ersetzen.

102 CAN-Eingang Pufferiberlauf Host-CAN-Schnittstelle erhielt zuviel Daten und konnte sie nicht
schnell genug verarbeiten. System neu starten.

103 Meldung Zeitliberschreitung Externes CAN-Geréat reagierte nicht in der vorgegebenen Zeit
auf eine direkte Anfrage. Auftragskopfkarte oder iFlow Karte
prufen.

104 Offline gegangen Normale Betriebsmeldung. Dem Benutzer wird diese Meldung
angezeigt, wenn das Kabinenabsauggeblése ausgeschaltet
wird (wodurch auch die Spannungsversorgung der
Auftragskopfkarten unterbrochen wird) oder wenn die
Auftragskopfkarte herausgenommen wird oder wenn das iFlow
Modul vom CAN-Netzwerk getrennt wird.

105 Ruckkehr zu online Normale Betriebsmeldung. Keine MaBnahmen erforderlich.

107 Ubertragungsfehler Diese Fehlermeldungen zeigen an, dass es Probleme mit der

108 Kommunikation auf dem iControl CAN-Bus geben kann. Die
Fehlersuche sollte die Priifung aller CAN-Kabelanschllsse und

109 Erdungen und Pistolenkabelanschllisse und Durchgang
umfassen. CAN-Fehler kénnen auch durch einzelne

110 Pistolenkarten oder die Schnittstelle vom iControl PC zur

111 PC104-Karte verursacht werden. Diese Fehler zeigen keinen
spezifischen Geratefehler an, da alle Gerate auf dem CAN-Bus

112 parallel liegen.

113

© 2014 Nordson Corporation
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4-8 Fehlersuche

Fehlersuche an der Pistolenkarte

Siehe Abb. 4-1 sowie Tabellen 4-3 und 4-4. Mit den Fehlercodes in den
Pistolensteuerungsments, den Fehlermeldungen im Alarmment und den
LEDs an den Pistolenkarten Probleme an den Pistolensteuerkarten
diagnostizieren.

Fehlercodes (Error) und Fehlercodes (Fault) der Auftragskopfkarte

Diese Fehler (Fault) mit Ausnahme von E16 aktivieren das Alarmrelais.

Tabelle 4-3 Fehlercodes (Error) und (Fault) der Pistolenkarte

Fehler- Fehler-
codes Meldung code Bedeutung/Abhilfe
(Error) (Fault)
301 Mikroampere- - Mikroampere-Wert auBBerhalb des Bereichs
Fehler erkannt
302 Stromiber- E15 Stromiberlastung erkannt. Das Kabel von der Pistole abnehmen und
lastungsfehler die Pistole auslésen.
erkannt

®  Wenn der Fehler zu E7 wechselt, den Widerstand des
Spannungsvervielfachers nach den Hinweisen in der
Betriebsanleitung der Pistole prifen.

® Wenn der Fehlercode E15 bleibt, das Kabel nach den Hinweisen in
der Betriebsanleitung der Pistole auf Durchgang priifen.

303 Reibungsstrom- E3 Mikroampere-Reibungsstrom nicht erkannt. Pistolenstrom prifen,
fehler erkannt wobei sich keine Produkte vor der Pistole befinden diirfen. Wenn der
Strom 105 uA ist, die Leitungen flr das Sensomatiksystem im
Pistolenkabel auf Kurzschluss prifen:

Das Kabel von der Pistole abnehmen und die Pistole ausldsen.
® Wenn der Fehler E3 bleibt, das Kabel ersetzen.

® Wenn der Fehler zu E7 wechselt, den Widerstand des
Spannungsvervielfachers nach den Hinweisen in der
Betriebsanleitung der Pistole prifen.

304 Unterbrechung E7 Unterbrechung im Pistolenkabel oder im Spannungsvervielfacher.
erkannt Wenn der angezeigte Stromwert 1 uA oder niedriger ist,
Spannungsvervielfacherkabel und Elektrodeneinheit auf lockere
Anschlisse prufen.

® Wenn die Anschlisse fest sind, den Spannungsvervielfacher
gemaf den Hinweisen in der Betriebsanleitung der Pistole mit
einem Widerstandsprifgerat prifen.

® Wenn der Wert fur den Spannungsvervielfacher in Ordnung ist,
gemaf den Hinweisen in der Betriebsanleitung der Pistole nach
einem defekten Kabel suchen.

305 Kurzschluss E8 Kurzschluss im Pistolenkabel oder im Spannungsvervielfacher. Das
erkannt Kabel von der Pistole abnehmen und die Pistole auslésen.

® Wenn der Fehler zu E7 wechselt, den Widerstand des
Spannungsvervielfachers nach den Hinweisen in der
Betriebsanleitung der Pistole prifen.

® Wenn der Fehlercode E8 bleibt, das Kabel nach den Hinweisen in
der Betriebsanleitung der Pistole auf Durchgang prifen.

Forts...
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Fehlersuche 4-9

Fehler- Fehler-
codes Meldung code Bedeutung/Abhilfe
(Error) (Fault)
306 Interner E11 Interner DSP-Fehler in Auftragskopfsteuerungskarte.
Geratefehler 1. Systemspannung ausschalten.
2. Das Kabel hinten von der Pistole abnehmen.
3. Systemspannung einschalten.
Wenn der Fehlercode zu E7 (Unterbrechung) wechselt, funktioniert die
Karte richtig. Spannungsvervielfacher der Pistole Gberprifen.
Wenn der Fehlercode E11 bleibt, die Pistolensteuerkarte ersetzen.
307 Tribo E17 Tribomatic uA-Reibungsstrom unter Sollwert. Pulverstrom auf
unzureichende Aufladung prifen. Druckluftversorgung auf Feuchtigkeit
prifen.

308 Pistole nicht E16 Pistole nicht an das System angeschlossen. Die Anschllsse der
erkannt Auftragskopfkabel prifen und sicherstellen, dass die Auftragskopfkarte

fest in der Rickwandplatine sitzt. Dies ist eine normale Anzeige, wenn
die Spannung zu den Karten ausgeschaltet wird, etwa beim
Ausschalten des Kabinenabsauggebléses.
531 System keine - Platinenanschlisse prifen.
Pulsfrequenz
532 5/24 Volt - Platinenanschliisse priifen.
Spannung
533 Fehler beim - Hardwarefehler. Karte ersetzen.
Schreiben auf
internes EEPROM

534 Fehler beim Lesen - Hardwarefehler. Karte ersetzen.
vom internen
EEPROM

535 Knotenadresse seit - Gespeicherte Adresse entspricht nicht der aktuellen Adresse.
letztem Adressenschalter wurden geéndert. Nur Informationsmeldung.
Einschalten
geandert

536 Interne - Ein Update der Datenbank wurde erkannt, und die aktuellen Daten sind
Datenbankversion nicht mehr gultig. Nur Informationsmeldung, Betrieb sollte nicht
geéndert - betroffen sein.

Ruicksetzen auf
Werkseinstel-
lungen

537 Voreinstellung - Die an das externe Gerat gesendete Voreinstellung war auBerhalb des
auBerhalb des Bereichs. Einstellungen der Voreinstellung priifen und wie erforderlich
Bereichs ricksetzen.

538 Ausloser EIN - Die Karte erhielt einen Ausldsebefehl, aber das System war in Sperre.
Botschaft Befehle Ausléser EIN werden ignoriert, bis das System in den Zustand
empfangen - Betrieb zurlickgekehrt ist.

Steuerung in
Sperre

© 2014 Nordson Corporation
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4-10 Fehlersuche

LEDs der Auftragskopfkarten

Siehe Abbildung 4-1. LEDs der Karten bei der Diagnose von Problemen zur
Hilfe nehmen.

Tabelle 4-4 LEDs der Auftragskopfkarten

LED Farbe Funktion Abhilfe
Fehler rot Leuchtet nach Entdecken Wenn zwei Pistolen nicht an die Karte
eines Fehlers (Kommunikation, | angeschlossen sind, leuchtet diese LED. Bei
Pistolenkabel, RAM oder einer ungeraden Anzahl an Auftragsképfen im
Hardware). System den unbenutzten Kabelbaum
abstecken und den im Lieferumfang der
Konsole enthaltenen Jumper installieren.
(Siehe Ungerade Anzahl an Auftragskdépfen
weiter unten oder Abschnitt Installation.)
Sicherstellen, dass die Karte in die
Rickwandplatine eingesetzt ist. Das
Alarmment 6ffnen und alle Fehler 16schen.
Die Karte ersetzen, wenn die Fehlfunktion
nicht beseitigt werden kann.
Status grin Blinkt (Pulsfrequenz) bei Wenn die Status-LED nicht blinkt,
richtiger Kommunikation mit sicherstellen, dass die Karte in der
dem System. Rickwandplatine sitzt. Die
Spannungsversorgung der Konsole aus- und
wieder einschalten. Karte ersetzen, wenn die
anderen Pistolensteuerungskarten pulsieren.
Stromuberlastung B gelb Leuchtet, wenn der Siehe Abhilfen flir Fehlercode E15 in Tabelle
(Pistole mit gerader Uberstromschutz durch zu 4-3.
Nummer) hohe Stromaufnahme aus dem
Stromiiberlastung A Pi.s(tjolenschaltkreis ausgeldst
(Pistole mit ungerader wird.
Nummer)
Spannungs- grin Leuchtet, wenn die Platine Wenn die Karte keine Spannung erhalt,
versorgung Spannung (5 Volt) erhalt. sicherstellen, dass sie richtig in der

Ruckwandplatine sitzt und dass die
Verriegelungszunge richtig funktioniert. Karte
ersetzen, wenn die anderen
Pistolensteuerungskarten Spannung erhalten.

P/N 7580157-04
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Fehlersuche 4-11
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Abbildung 4-1

1. Rucksetzschalter (startet den
eingebauten Prozessor neu)

2. Fehler-LED (rot)

LEDs und Schalter der Pistolensteuerungskarte

3. Status-LED (griin)
4. LED Stromuberlastung B (gelb)

5. LED Stromiberlastung A
(gelb)
6. Netz-LED (grun)
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4-12 Fehlersuche

Fehlersuche am

®

Kalibrierverfahren

iFlow Modul

HINWEIS: Der Ausgang des iFlow Moduls kann mit dem iFlow
Luftstromprifsatz geprift werden. Zur Teilenummer des Satzes siehe
Verschiedene Séatze im Abschnitt Ersatzteile. Anweisungen werden mit dem
Satz geliefert.

VORSICHT: Die Dise des Prufsatzes vorsichtig behandeln. Jegliche
Beschéadigung der Dise flhrt zu ungenauen Ergebnissen.

Dieses Verfahren durchfiihren, wenn ein iControl Pistolensteuerungsmenu
Luftstrom anzeigt, obwohl die Pistole nicht ausgeldst ist, oder wenn ein
Fehler Forderluft oder Zerstauberluft zu hoch (F6 oder F7) auf dem
Pistolenbedienfeld und im Fehlermenu angezeigt wird.

Vor einer Durchfiihrung des Kalibrierverfahrens:

* Sicherstellen, dass der Luftdruck zur iControl Konsole héher ist als der
Mindestwert von 5,86 bar (85 psi).

* Wenn der Regler neu ist, der das geprufte Modul versorgt, sicherstellen,
dass er fir den richtigen Druckausgang kalibriert ist. Einen iFlow
Luftstromprifsatz verwenden und die Anweisungen in den
Benutzerhinweisen fiir den Satz befolgen. Zur Teilenummer des Satzes
siehe Verschiedene Sétze im Abschnitt Ersatzteile.

HINWEIS: Die Benutzerhinweise fir den Luftstrompriifsatz kénnen unter
http://emanuals.nordson.com/finishing, Powder-US>iControl System,
heruntergeladen werden.

* Sicherstellen, dass keine Luft durch die Ausgangsverschraubungen des
Moduls oder an den Magnetventilen oder Proportionalventilen austritt.
Das Kalibrieren von Modulen mit Lecks verursacht zusétzliche Fehler.

Siehe Abbildung 4-2.

1. Die Schlauche fur Zerstauberluft und Férderluft von allen vier
8-mm-Ausgangsanschlissen trennen und die Ausgange mit
Schlauchstopfen verschlieBen.

2. Einstellung von Adressenschalter SW3 notieren, ihn dann auf Null
stellen.

3. Mit Drucktastenschalter SW1 das Modul riicksetzen. Die rote LED sollte
nicht leuchten.

4. Drucktastenschalter SW2 etwa zwei Sekunden gedriickt halten, bis die
rote LED wieder leuchtet. Die Taste loslassen. Die LED schaltet sich
nach etwa sieben Sekunden wieder aus. Das Modul ist jetzt kalibriert.

Adressenschalter SW3 wieder zurlick in seine Originalposition stellen.
Drucktastenschalter SW1 wieder driicken. Die rote LED sollte ausgehen.

Die Schlauchstopfen von den Ausgéngen abnehmen.

© N o o

Pistolenbedienfeld prifen. Wenn die Sprihpistole aus ist, sollte kein
Luftstrom angezeigt werden.

P/N 7580157-04
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Fehlersuche 4-13

Auftragskopf 1 Auftragskopf 2
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iFlow Modulschalter, Proportionalventile fir Férderluft und Zerstauberluft und Messwandler

Fehlercodes (Error) und Fehlercodes (Fault) des iFlow Moduls

Fehler F1 - F7 aktivieren das Alarmrelais.

Tabelle 4-5 Fehlercodes des iFlow Moduls

gering

Fehler- Fehlermeldung Fehler- Abhilfe
code code
(Error) (Fault)
401 Luftstromventil nicht F1 Siehe Abbildung 4-2. Wenn das Magnetventil nicht bestromt ist,
erkannt oder schadhaft prift das System den Widerstand des Magnetventils. Diese
- T Fehler werden erzeugt, wenn kein Widerstand erkannt wird
402 gi::ﬁ%%gfzgr:g; ;?tht F2 oder der korrekte Widerstand nicht erkannt wird. Anschlliisse
der Verkabelung des Proportionalventils prafen.
403 Hilfs-Magnetventil nicht F3 Magnetventilfunktion prifen. Ventil ersetzen, wenn der
erkannt oder schadhaft Magnetschalter schadhaft ist.
404 Forderluftstrom zu gering F4 Luftstrom unterhalb des angeforderten Wertes.
Die Luftstromeinstellung kann so hoch sein, dass das System
sie nicht erreichen kann. Nicht héher als 3,5 SCFM einstellen.
Den Schlauch vom iFlow-Modul zum Pulverpumpe auf Knicke
oder Blockierung prufen. Sicherstellen, dass die
Riickschlagventile nicht blockiert sind.
Den Luftschlauch an der Pumpe abnehmen. Wenn der Fehler
405 Zerstauberluftstrom zu F5 verschwindet, Venturidiise oder -hals der Pumpe reinigen oder

ersetzen.

Den Luftschlauch von der iControl Konsole trennen. Wenn der
Fehler verschwindet, ist der Luftschlauch zu lang oder der
Schlauchdurchmesser zu grof3.

Wenn mehrere Module den gleichen Fehler melden, den Druck
der Luftversorgung flr die Konsole prifen. Der Druck muss
hoher als 85 psi (5,8 bar) sein. Den Luftversorgungsschlauch
zum iFlow Modul auf Blockierung prifen.

Forts...
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4-14 Fehlersuche

Fehler- Fehlermeldung Fehler- Abhilfe
code code
(Error) (Fault)
406 Forderluftstrom zu hoch F6 Luftstrom oberhalb des angeforderten Werts.
Wenn die Sprihpistole aus ist, den Luftschlauch von der
Ausgangsverschraubung abnehmen und die Verschraubung
verstopfen. Den Fehler riicksetzen. Wenn der Fehler nicht
wieder auftritt, ist das Proportionalventil offen hangen
geblieben. Siehe Abschnitt 5, Reparatur zu
Reinigungshinweisen.
Wenn die Sprihpistole aus ist, den Luftschlauch von der
Ausgangsverschraubung abnehmen und den Luftstrom auf Null
407 Zerstauberluftstrom zu F7 einstellen. Wenn immer noch Luft aus der Verschraubung
hoch strémt, die Verschraubung mit einem Stopfen verschlieBen und
dann den Fehler riicksetzen. Wenn der Fehler nicht wieder
auftritt, ist das Proportionalventil offen hangen geblieben. Siehe
Abschnitt 5, Reparatur zu Reinigungshinweisen. Wenn der
Fehler wieder auftritt und das Men( einen Luftstrom anzeigt, auf
Lecks in der Nahe von Proportionalventilen oder Messwandlern
suchen.
Das Luftstrommodul gemaf Beschreibung auf Seite 4-12
kalibrieren.
541 System keine - Platinenanschlisse prifen.
Pulsfrequenz
542 5/24 Volt Spannung - Platinenanschlisse prifen.
543 Fehler beim Schreiben auf - Hardwarefehler. Karte ersetzen.
internes EEPROM
544 Fehler beim Lesen vom - Hardwarefehler. Karte ersetzen.
internen EEPROM
545 Knotenadresse seit - Gespeicherte Adresse entspricht nicht der aktuellen Adresse.
letztem Einschalten Adressenschalter wurden geéndert. Nur Informationsmeldung.
geandert
546 Interne Datenbankversion - Ein Update der Datenbank wurde erkannt, und die aktuellen
geéndert - Rucksetzen auf Daten sind nicht mehr gtiltig. Nur Informationsmeldung, Betrieb
Werkseinstellungen sollte nicht betroffen sein.
547 Voreinstellung auBerhalb - Die an das externe Gerat gesendete Voreinstellung war
des Bereichs auBerhalb des Bereichs. Einstellungen der Voreinstellung
prufen und wie erforderlich rlicksetzen.
548 Ausléser EIN Botschaft - Die Karte erhielt einen Auslésebefehl, aber das System war in

empfangen - Steuerung in
Sperre

Sperre. Befehle Ausldser EIN werden ignoriert, bis das System
in den Zustand Betrieb zurlickgekehrt ist.
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Fehlersuche 4-15

Fehlersuche, Netzwerk fiir externe 1/O (Ethernet)

Alle Fehler im Netzwerk furr externe I/O aktivieren das Alarmrelais. Die
Fehlermeldungen im Alarmmeni und diese Tabelle benutzen, um Probleme
am Ethernet-Netzwerk zu diagnostizieren und zu beheben. Sie kédnnen auch
die Menus Netzwerkstatus und Knoten konfigurieren sowie die
Fehlersuchtabellen fiir externe Knoten auf Seite 4-33 fir die Diagnose von
Problemen mit den externen Knoten verwenden.

Tabelle 4-6 Fehlersuche, Ethernet-Netzwerk

Fehler-
code
(Error)

Meldung/Zustand

Abhilfe

901

I/0O Fehler

Ethernet-Verkabelung prifen. Externer Knoten kénnte vom Netzwerk
getrennt oder ausgeschaltet sein.

902

Fehler, Port oder Socket
offen

Programmierungsfehler. Wenden Sie sich an den technischen Support von
Nordson.

903

Serielle Schnittstelle
bereits offen

Programmierungsfehler. Wenden Sie sich an den technischen Support von
Nordson.

904

TCP/IP Verbindungsfehler

Ethernet-Verkabelung prifen. Externer Knoten kénnte vom Netzwerk
getrennt oder ausgeschaltet sein.

905

TCP/IP Verbindung
geschlossen wegen eines
Fehlers an einem externen
gleichrangigen Gerat
(Fehler an irgendeinem
externen Knoten)

Ethernet-Netzwerkkommunikation mit dem externen Knoten unterbrochen.
Dieser Fehler kann eine normale Reaktion sein, wenn die Spannung zum
externen Knoten ausgeschaltet wird. Wenn der externe Knoten ein
Ein/Aus-Positionierer oder Hubwerk ist und die Kommunikation beim
Betrieb in Betriebsart Auto abbricht, geht die Maschine in die Parkposition.

Das Menu Netzwerk und Knotenstatus prifen. Wenn die Kommunikation
unterbrochen ist, sollte das Symbol fiir den Knoten rot werden. Wenn keine
Knoten rot sind, das Menu Netzwerk-Knoten konfigurieren prifen, um das
Gerat zu finden, das zur IP-Adresse des fehlerhaften Knotens gehort.

Wenn mehrere Knotenfehler angezeigt werden:
Die Spannungsversorgung zu allen fehlerhaften Knoten prufen.

Den Ethernet-Switch in der Netzwerk-Schnittstellenbox auf
Spannungsversorgung und richtige Funktion prifen. Die Netz-LED des
Switches sollte leuchten, und die LEDs fiir Netzwerkverbindung sollten
blinken. Den Schalter bei Bedarf ersetzen.

Das Netzwerkkabel und die Anschlisse zwischen dem Ethernet-Switch und
der iControl Konsole priifen. Siehe Ethernetkabel priifen in diesem
Abschnitt.

Die Ethernetkarte im iControl PC auf richtige Funktion priifen. Die LED ACT
zeigt durch Leuchten Netzwerkdatenverkehr an. Die LED LNK rechts neben
dem RJ-45 Stecker zeigt den Netzwerkstatus an (grin: 10 Mbs, gelb:

100 Mbs, aus: keine Verbindung). Bei Bedarf die Karte ersetzen, dabei nur
eine identische oder von Nordson gelieferte Ersatzkarte verwenden.

Wenn ein Fehler eines einzelnen Knotens angezeigt wird:

Die Spannungsversorgung zur Steuerung des externen Knotens oder zum
Koppler prufen.

Netzwerkkabel und Anschliisse zwischen dem externen Knoten und dem
Ethernet-Switch prifen (in der Netzwerk-Schnittstellenbox). Siehe
Ethernetkabel priifen in diesem Abschnitt.

906

Fehler, Socketbibliothek

Programmierungsfehler. Wenden Sie sich an den technischen Support von
Nordson.

907

TCP Port bereits belegt

Programmierungsfehler. Wenden Sie sich an den technischen Support von
Nordson.

Forts...
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4-16 Fehlersuche

Ausnahmereaktion

Fehler- Meldung/Zustand Abhilfe
code
(Error)
908 Lesen fehlgeschlagen Programmierungsfehler. Wenden Sie sich an den technischen Support von
Nordson.
909 zu viele Dateideskriptoren Programmierungsfehler. Wenden Sie sich an den technischen Support von
Nordson.
910 Keine Erlaubnis zum Programmierungsfehler. Wenden Sie sich an den technischen Support von
Zugriff auf serielle oder Nordson.
TCP-Schnittstelle
911 TCP Schnittstelle nicht Programmierungsfehler. Wenden Sie sich an den technischen Support von
verflgbar Nordson.
917 Prifsummenfehler Stdrsignale im Netzwerk. Nach losen Anschllissen oder Ethernetkabeln
suchen, die parallel zu Hochspannungskabeln oder Geraten mit variabler
Frequenz (VFD) liegen.
918 Fehler, unglltiges Frame Stdrsignale im Netzwerk. Nach losen Anschliissen oder Ethernetkabeln
suchen, die parallel zu Hochspannungskabeln oder Geraten mit variabler
Frequenz (VFD) liegen.
919 Fehler, unglltige Antwort Stdrsignale im Netzwerk. Nach losen Anschliissen oder Ethernetkabeln
suchen, die parallel zu Hochspannungskabeln oder Geraten mit variabler
Frequenz (VFD) liegen.
920 Antwortzeit abgelaufen Stdrsignale im Netzwerk. Nach losen Anschlliissen oder Ethernetkabeln
suchen, die parallel zu Hochspannungskabeln oder Geraten mit variabler
Frequenz (VFD) liegen.
921 Modbus Programmierfehler oder Fehler an externer Hardware. Funktionen der
Ausnahmereaktion FieldBus Steuerung prifen. Siehe Fehlersuche an externen Knoten in
diesem Abschnitt.
925 Unzulassige Funktion Programmierfehler oder Fehler an externer Hardware. Funktionen der
Ausnahmereaktion FieldBus Steuerung prufen. Siehe Fehlersuche an externen Knoten in
diesem Abschnitt.
926 Unzulassige Datenadresse | Programmierfehler oder Fehler an externer Hardware. Funktionen der
Ausnahmereaktion FieldBus Steuerung prifen. Siehe Fehlersuche an externen Knoten in
diesem Abschnitt.
927 Unzulassiger Datenwert Programmierfehler oder Fehler an externer Hardware. Funktionen der
Ausnahmereaktion FieldBus Steuerung prifen. Siehe Fehlersuche an externen Knoten in
diesem Abschnitt.
928 Slave-Gerét Fehler Programmierfehler oder Fehler an externer Hardware. Funktionen der

FieldBus Steuerung prifen. Siehe Fehlersuche an externen Knoten in
diesem Abschnitt.

Uberwachungsfehler
(Fehler in der Steuerung
irgendeines externen
Knotens)

Steuerungsprogramm in der Steuerung des externen Knotens lauft nicht,
oder kein Programm in der Steuerung installiert.

HINWEIS: Dieser Fehler kann eine normale Reaktion sein, wenn die
Spannung zum externen Knoten ausgeschaltet wird.

Betriebsartwahlschalter der Steuerung fir den externen Knoten prufen. Der
Schalter sollte in der Position Betrieb (oben) stehen.

Steuerung des externen Knotens ersetzen. Das Ersatzgerat muss
vorprogrammiert sein, oder ein Programm muss heruntergeladen und im
Feld installiert werden.

Den Kundendienst von Nordson Finishing wegen Einzelheiten ansprechen.

Betrieb war erfolgreich

Normalbetrieb. Keine MaBnahmen erforderlich.

Fehler, unzuléssiges
Argument

Programmierungsfehler. Wenden Sie sich an den technischen Support von
Nordson.

Fehler, unzulassiger
Zustand

Programmierungsfehler. Wenden Sie sich an den technischen Support von
Nordson.

Evaluierung abgelaufen

Programmierungsfehler. Wenden Sie sich an den technischen Support von
Nordson.

Forts...
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Fehlersuche 4-17

Fehler-
code
(Error)

Meldung/Zustand

Abhilfe

I/0 Fehler Klasse

Programmierungsfehler. Wenden Sie sich an den technischen Support von

Nordson.

FieldBus Protokoll
Fehlerklasse

Programmierungsfehler. Wenden Sie sich an den technischen Support von

Nordson.
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4-18 Fehlersuche

Fehlersuche, Ein/Aus-Positionierer

Die Fehlermeldungen im Alarmment und diese Tabelle benutzen, um
Probleme am Ein/Aus-Positionierer oder Hubwerk zu diagnostizieren und zu
beheben. Siehe Fehlersuche, Netzwerk fiir externe I/O auf Seite 4-15, wenn
die Fehlermeldungen auf ein Kommunikationsproblem hinweisen
(Uberwachungsfehler oder Fehler in der TCP/IP-Kommunikation).

Jede auf dem iControl Bildschirm angezeigte Fehlermeldung wird von einer
Kennung von Gerat und Nummer begleitet. Die Kennung zeigt die fehlerhafte
Maschine an (z. B., Ein/Aus-Positionierer #1, Hubwerk #2). Wenn der
Fehlerzustand behoben oder geldscht wird, zeigt die Fehlermeldung einen
Status Riickkehr zum Normalbetrieb an.

Bei allen Fehlern an Ein/Aus-Positionierern 6ffnet das Alarmrelais und
signalisiert einen Alarmzustand. Sie kdnnen das Alarmrelais zur Aktivierung
eines externen Alarms einsetzen. Zu weiteren Informationen siehe
Netzkabelanschliisse der Konsole im Abschnitt Installation.

Fehlersuche mit Fehlercodes am Ein/Aus-Positionierer

Tabelle 4-7 Fehlersuche mit Fehlercodes am Ein/Aus-Positionierer

Fehler-
code
(Error)

Meldung

Abhilfe

1001 Not-Aus offen

Schalter Not-Aus fur Ein/Aus-Positionierer oder Hubwerk gedrickt.

Feststellen, warum Schalter Not-Aus gedriickt wurde und bei Bedarf die
Ursache beheben. Den Not-Aus-Schalter riicksetzen, wenn dies gefahrlos
moglich ist.

1002 Fehler, Drehimpulsgeber Ein/Aus-Positionierer oder Hubwerk bewegt sich nicht. Fehler in Mechanik,

Motor oder Motorsteuerung.

Betriebsart des Ein/Aus-Positionierers oder Hubwerks auf Manuell &ndern
und auf richtige Bewegung vorwarts und riickwarts (auf und ab) prifen.

Wenn nur Bewegung in einer Richtung moglich ist, Schaltkreise der
Motorsteuerung prufen.

Wenn keine Bewegung funktioniert, folgendes prifen:
Prifen, ob sich der Positioniererwagen richtig bewegt. Sicherstellen, dass

® der Kippschutz richtig eingestellt ist
® Kkein Wagenradlager defekt ist

® keine Hindernisse die Bewegung verhindern

Die Rollen, Riemen oder sonstigen mechanischen Verbindungen zwischen
Reduziergetriebe und Wagen prifen, der die Pistolen bewegt.

Wenn sich das Reduziergetriebe nicht dreht, aber der Motor dreht, das
Reduziergetriebe ersetzen.

Wenn sich der Antriebsmotor nicht dreht, den Schutz des
Motorstromkreises, Motorverkabelung, Motorsteuerung und Schaltkreise
der Motorsteuerung prufen.

Dieser Fehler muss im iControl Alarmmeni riickgesetzt werden.

Forts...

P/N 7580157-04

© 2014 Nordson Corporation




Fehlersuche 4-19

Fehler-
code
(Error)

Meldung

Abhilfe

1003

Motorschutz

Schaltkreisschutz mit Strombegrenzung fur Motor von Ein/Aus-Positionierer
oder Hubwerk ausgel6st.

Mechanische Komponenten des Ein/Aus-Positionierers auf richtige
Funktion prifen. Schmieren, reparieren oder gegebenenfalls Komponenten
ersetzen.

Motorstromkreis zwischen Schutz und Motor prifen. Verkabelung,
Klemmen oder Komponenten der Motorsteuerung bei Bedarf reparieren
oder ersetzen.

Schaltkreisschutz nach den Korrekturen riicksetzen.

1004

Fehler,
Bewegungssteuerung

Signal "betriebsbereit" von der Motorgeschwindigkeitssteuerung
ausgefallen.

Die Statusanzeige an der Motorgeschwindigkeitssteuerung auf
Fehleranzeigen prufen. Der Status kann nur angezeigt werden, wenn
Spannung anliegt. Aus- und Einschalten der Spannung zur Steuerung setzt
normalerweise den Fehlerzustand zuriick. Den wahrscheinlichen Grund
anhand der Informationen zum Fehlerstatus der Steuerung ermitteln.

Den Grund des Problems beheben oder bei Bedarf die Steuerung ersetzen.

1005

Vorwarts-Schitz

Hilfskontakt am Vorwarts-Schitz des Motors wurde nicht geschlossen, als
der Ein/Aus-Positionierer den Befehl zur Bewegung vorwarts erhielt.

Vorwarts-Schitz auf richtige Funktion prifen. Schiitz nach Bedarf
reparieren oder ersetzen.

Schaltkreise und Gerate, die den Schiitz bestromen, auf richtige Funktion
prifen. Komponenten nach Bedarf reparieren oder ersetzen.

Dieser Fehler muss im iControl Alarmmenu riickgesetzt werden.

1006

Fehler, Riickwarts-Schiitz

Hilfskontakt am Riickwérts-Schiitz des Motors wurde nicht geschlossen, als
der Ein/Aus-Positionierer den Befehl zur Bewegung rickwarts erhielt.

Ruckwérts-Schitz auf richtige Funktion prifen. Schitz nach Bedarf
reparieren oder ersetzen.

Schaltkreise und Geréte, die den Schitz bestromen, auf richtige Funktion
prufen. Komponenten nach Bedarf reparieren oder ersetzen.

Dieser Fehler muss im iControl Alarmmen( rlickgesetzt werden.

Der Drehimpulsgeber fur die Positionsmeldung von Ein/Aus-Positionierer
oder Hubwerk sendet keine Impulse.

HINWEIS: Wenn ein Drehimpulsgeber ausféllt, bewegt sich der
Ein/Aus-Positionierer in die Endposition riickwérts. Ein Hubwerk halt an.

Alle mechanischen und elektrischen Anschlisse des Drehimpulsgebers
prufen.

Sicherstellen, dass der Drehimpulsgeber eingeschaltet ist.

Den Impulsausgang vom Drehimpulsgeber prifen. Drehimpulsgeber bei
Bedarf ersetzen.

Dieser Fehler muss im iControl Alarmmen( rlickgesetzt werden.

Forts...
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4-20 Fehlersuche

abgebrochen,
Maschinensperre/
Uberwachungsfehler
erkannt

(nur Euro Farbwechsel)

Fehler- Meldung Abhilfe
code
(Error)

1007 Fehler, vorderer Farbwechselzyklus des Ein/Aus-Positionierers dauert zu lange

1008 oder hinterer (automatisches Farbwechselsystem).

Endschalter Wahrend eines automatischen Farbwechselzyklus erhalt der Positionierer
den Befehl, sowohl vorwérts als auch rlickwérts zu fahren.
Dieser Fehler tritt auf, wenn der Positionierer das Ende nicht in einer
vorgegebenen Zeit erreicht hat (20 Sekunden fir vorwarts und 75 Sekunden
fur rickwérts).
Bei Fehler 1007 Vorwérts:
Auf Hindernis fur die Vorwartsbewegung prufen.
Funktion des Vorwérts-Endlagenschalters priifen.
Bei Fehler 1008 Ruckwarts:
Auf Hindernis fur die Rickwartsbewegung prifen.
Funktion des Rickwarts-Endlagenschalters prifen.
Wenn kein Hindernis vorhanden ist und der Riickwarts-Endlagenschalter in
Ordnung ist, die Bewegungsgeschwindigkeit leicht erhdhen.

1112 Positionierer nicht in Ein/Aus-Positionierer nicht in Betriebsart Manuell oder Auto.
Eersltscmafthtatus far Der Farbwechselzyklus kann erst starten, wenn der Ein/Aus-Positionierer in
Par owechse de: 1112 Betriebsart Manuell oder Auto ist. Ein/Aus-Positionierer in Betriebsart

ositionierercode: Manuell oder Auto versetzen.

3100 Fehler Die Positionierersteuerung hat nicht binnen 1 Sekunde mit einem
Positioniereriberwachung | Uberwachungssignal reagiert.

Die Anschlisse des Ethernetkabels und die Positionierersteuerung priifen.

4109 Reinigungszyklus Wahrend eines SpeedKing Kabinenreinigungszyklus hat sich ein
abgebrochen Ein/Aus-Positionierer vom hinteren Endschalter wegbewegt, oder der
Arch Reinigungszyklus Endschalter ist ausgefallen.

\lgvarlt(et auf Freigabe durch | o\ hinteren Endschalter fiir Ein/Aus-Positionierer miissen betatigt sein,
ar En Farbwechsel damit das iControl System das Signal "OK zu Reinigung Arch" sendet.
(nur Euro Farbwechsel) Ein/Aus-Positionierer auf ihre Position priifen, Endschalter priifen und
defekten Endschalter ersetzen.

4110 Reinigungszyklus durch Schaltflache Parken berihrt, dadurch Farbwechselzyklus abgebrochen.
Benutzerahktlon Es ist eine normale Funktion, durch Beriihren der Schaltfliche Parken den
abge;br(_)c en- Farbwechselzyklus abzubrechen. Wenn die Schaltflache irrtimlich vor
Parkfreigabe erkannt Abschluss des Zyklus beriihrt wurde, muss der Zyklus von Anfang an neu
(nur Euro Farbwechsel) gestartet werden.

4111 Reinigungszyklus Kommunikation mit Ein/Aus-Positionierer- oder Hubwerksteuerung wéhrend

des Farbwechselzyklus unterbrochen.

Das iControl Alarmprotokoll auf Uberwachungs- oder TCP/IP Fehler priifen.
Siehe Fehlersuche, Netzwerk fiir externe I/O auf Seite 4-15.
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Fehlersuche 4-21

Sonstige Fehlersuche, Ein/Aus-Positionierer

Tabelle 4-8 Sonstige Fehlersuche, Ein/Aus-Positionierer

Problem

Ursache

Abhilfe

Keine Bewegung des
Ein/Aus-Positionierers als
Reaktion auf Befehl zum
Bewegen

Ein Fehler ist aufgetreten, der
den Betrieb verhindert.

Das iControl Alarmprotokoll prifen.

Den Fehler identifizieren und die Informationen zur
Fehlersuche in dieser Tabelle lesen.

Brickenstecker zur
Steuerungskonfiguration nicht in
Position.

Siehe Zeichnungen der Bedienfelder fur
Ein/Aus-Positionierer oder Hubwerke in Abschnitt 7
zur Funktionsbestimmung und zu Anweisungen fir
das Platzieren der Brickenstecker.

Konfigurationssperre wirkt auf
Ein/Aus-Positionierer.

Men( Ein/Aus-Positionierersteuerung auf
Sperrenanzeige prifen. Die Sperre wird in den
Konfigurationsmenus gesetzt.

iControl Sperre wirkt auf
Pistolen, Ein/Aus-Positionierer
und Hubwerke.

Das ist ein normaler Zustand, wenn kein Fehler
aufgetreten ist. Siehe Fehlersuche an
Lichtschranken, Drehimpulsgeber und
Sicherheitsverriegelung in diesem Abschnitt.

Externe Deaktivierung wirkt auf
Ein/Aus-Positionierersteuerung.
Keine Statusanzeige in den
iControl Menus.

Bei Nordson USA ColorMax System:

Deaktivierung kommt von einem Schlisselschalter
am Bedienfeld eines externen Systems. In der
Position Deaktivieren 6ffnet der Schlusselschalter
den Deaktivierungseingang an der
Ein/Aus-Positionierersteuerung.

Keine Abhilfe erforderlich, solange in der normalen
Position des Schllisselschalters Bewegung mdglich
ist. Siehe lhre Systemzeichnungen fur Details zu
Schaltkreisen.

Bei anderen als Nordson USA ColorMax Systemen:

Briickenstecker einsetzen, um den Eingang fir
externe Deaktivierung auf Ein zu setzen. Siehe
Systemzeichnungen zum Einsetzen des
Briickensteckers.

Keine Reaktion des
Ein/Aus-Positionierers bei
Auswahl der Betriebsart
Auto

Ein Fehler ist aufgetreten, der
den Auto-Betrieb verhindert.

Das iControl Alarmmenu prufen.

Den Fehler identifizieren und beheben. Die
entsprechenden Fehler und Abhilfen in dieser
Tabelle durchgehen.

iControl Einstellungen fiir
Konfiguration des
Ein/Aus-Positionierers sind nicht
fertiggestellt.

Siehe Netzwerk konfigurieren und
Ein/Aus-Positionierer konfigurieren in der
Betriebsanleitung flr die iControl
Bedienerschnittstelle. Sicherstellen, dass alle
erforderlichen Einstellungen korrekt vorgenommen
wurden.

Siehe Zeichnungen des Bedienfelds fur
Ein/Aus-Positionierer und Hubwerke. Sicherstellen,
dass alle Anschlusse korrekt hergestellt wurden.

Forts...
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4-22 Fehlersuche

Problem

Ursache

Abhilfe

Betriebsart Auto gewahilt,
Grundstellung
eingenommen, aber keine
Reaktion zum
automatischen
Positionieren vom
Ein/Aus-Positionierer.

Auto-Halten wirkt auf den
Ein/Aus-Positionierer.

Der Ein/Aus-Positionierer wird in die Warteposition
gezwungen (siehe Konfigurationseinstellung fur
Ein/Aus-Positionierer).

Das ist eine normale voribergehende Erscheinung,
wenn das iControl System den Status der Produkte
am Fordersystem zwischen dem
Ein/Aus-Positioniererscanner und dem
Ein/Aus-Positionierer nicht kennt. Dieser Zustand
tritt auf, wenn die iControl Konsole eingeschaltet
oder neu gestartet wird und Informationen zur
Produktverfolgung (Schieberegister) verloren
gegangen sind.

Auto-Positionierung beginnt, wenn durch die
Ein/Aus-Positioniererscanner identifizierte Produkte
am Ein/Aus-Positionierer ankommen.

Manuelle Positionierung ist wahrend dieses
Zeitraums zul&ssig.

Kabinen-Sicherheitsverriegelung
gedffnet
(Kabinenabsauggeblase
ausgeschaltet).

Das Kabinenabsauggeblase wurde ausgeschaltet.
Der Ein/Aus-Positionierer bewegt sich in die
Parkposition (siehe Konfigurationseinstellung fir
Ein/Aus-Positionierer), wenn Betriebsart Auto
gewahlt wird.

Die Ein/Aus-Positionierer kdnnen manuell betrieben
werden, wahrend das Kabinenabsauggeblase aus
ist.

Ein/Aus-Positioniererscanner
reagiert nicht, wenn Produkte auf
dem Férdersystem vorbeilaufen.

Férdersystem-Drehimpulsgeber sendet keine
Impulse an das iControl System. Siehe Fehlersuche
an Lichtschranken, Drehimpulsgeber und
Sicherheitsverriegelung auf Seite 4-32.

Ein/Aus-Positioniererscanner erkennen keine
Produkte.

Scannereingangswerte im Menu Eingangsstatus
prufen. Siehe Abschnitt Betrieb (iberwachen in der
Betriebsanleitung der iControl
Bedienerschnittstelle.

In den Menus Netzwerkknotenstatus und Knoten
konfigurieren nach Kommunikationsfehlern am
externen Scannerknoten suchen. Siehe
Fehlersuche, Netzwerk fiir externe I/O in diesem
Abschnitt.

Spannung an den Scannersteuerungen priifen.

Auf Spannungssignal prifen, 0-10 VDC =
Scannerlange (0 = Maximum), von der
Scannersteuerung zum Analogeingangsmodul.
Siehe Zeichnungen der Scanneranschlussbox fiir
Ein/Aus-Positionierer in dieser Betriebsanleitung.

Wenn ein Spannungssignal am
Analogeingangsmodul abgelesen wird und kein
Problem an den Ethernetanschliissen am
Steuerungsknoten besteht, das
Analogeingangsmodul ersetzen.

Voreinstellung des
Ein/Aus-Positionierers auf Fest
eingestellt.

Normale Betriebssituation. Positionswechsel erfolgt
nur, wenn ein neues Produkt am
Ein/Aus-Positionierer auftaucht.

Forts...
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Fehlersuche 4-23

Problem Ursache Abhilfe
Betriebsart Auto ist Siehe Problem "Betriebsart Auto gewahlt, Grundstellung eingenommen, aber keine
gewahlt, der Reaktion zum automatischen Positionieren vom Ein/Aus-Positionierer".

Ein/Aus-Positionierer
bleibt in der hinteren
Endposition.

Werte flr Park-/Reinigungs- und
Warteposition zu hoch
eingestellt.

Die Werte fur Park-/Reinigungs- und Warteposition
auf weniger als den Positionswert des hinteren
Endschalters einstellen. Wenn die Werte héher
sind, stoppt der Ein/Aus-Positionierer am hinteren
Endschalter und erzeugt im Normalbetrieb einen
Fehlerzustand.

HINWEIS: Wenn der Ein/Aus-Positionierer ein
analoges Gerét ist, muss der Wert der hinteren
Endposition gleich der Position am hinteren
Endschalter sein.

Ein/Aus-Positionierer
"springt" nach Einnehmen
einer neuen Position
ruckartig zurlck.

Hysteresewert fir
Ein/Aus-Positionierer zu klein.

Menu Ein/Aus-Positionierer konfigurieren &ffnen
und den Hysteresewert erhéhen.

Der Hysteresewert ist die zuldssige Abweichung
von der Zielposition. Wenn der
Ein/Aus-Positionierer innerhalb dieses Abstands
von der Sollposition zum Stehen kommt, bewegt
ihn das iControl System nicht erneut, um die
Zielposition zu erreichen. Wenn der Wert nicht grof3
genug ist und der Ein/Aus-Positionierer sein Ziel
nicht genau genug anfahrt, springt er hin und her,
um es zu erreichen.

Eine typische Einstellung ist 0.5 - 0.7 Zoll
(12-18 mm) je nach der Einstellung fur die
Geschwindigkeit des Ein/Aus-Positionierers.

Tatsachliche
Bewegungsstrecke des
Ein/Aus-Positionierers
entspricht nicht dem in den
iControl Meniis
angezeigten Wert

Positionskalibrierung des
Ein/Aus-Positionierers nicht
abgeschlossen, oder vorderer
oder hinterer Endschalter des
Ein/Aus-Positionierers wurde seit
der letzten Kalibrierung bewegt.

Bei der Kalibrierung wird der Ein/Aus-Positionierer
zum Halt am vorderen Endschalter gebracht und
dann binnen 60 Sekunden zum hinteren
Endschalter bewegt. Damit wird Null auf den
vorderen Endschalter und ein hinterer
Referenzgrenzwert auf den hinteren Endschalter
eingestellt.

Die Kalibrierung erfolgt wahrend der Konfiguration
des Ein/Aus-Positionierers, kann aber jederzeit in
der Betriebsart Manuell durchgefuhrt werden.

Wenn die physische Position eines Endschalters
verandert wurde, dann ist die Positionierung nicht
korrekt. Sie miissen den Ein/Aus-Positionierer neu
kalibrieren, wenn Sie die Endschalter versetzen.

HINWEIS: Wenn nach dem Einschalten des
Ein/Aus-Positionierers zum ersten Mal die
Betriebsart Auto gewahlt wird, fahrt der
Ein/Aus-Positionierer zum hinteren Endschalter
(Grundstellung) und nimmt einen hinteren
Referenzwert auf. Dieser Wert wird verwendet, um
die Position des Ein/Aus-Positionierers fir
Auto-Betrieb riickzusetzen.

Forts...
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4-24 Fehlersuche

Problem

Ursache

Abhilfe

Tatséchliche
Bewegungsstrecke des
Ein/Aus-Positionierers

Falsche
Drehimpulsgeberaufldsung im
Men Ein/Aus-Positionierer

HINWEIS: Die Drehimpulsgeberauflésung kann
nur ein Nordson Vertreter eingeben oder andern.

Drehimpulsgeberauflésung prifen (Anzahl der

entspricht nicht dem in den
iControl Menus
angezeigten Wert (Forts.)

konfigurieren eingegeben. Ausgangsimpulse pro Zoll/mm Weg) und diesen

Weg im Menl Ein/Aus-Positionierer konfigurieren
eingeben.

Wenn die Zahl nicht bekannt ist und nicht
mechanisch berechnet werden kann, ist eine
Methode mit Versuch und Irrtum méglich. Das
folgende Verfahren vom Menii
Ein/Aus-Positionierer konfigurieren aus
durchfuhren:

1. Den Ein/Aus-Positionierer manuell zum
vorderen Endschalter bewegen (Nullposition).

2. Den Ein/Aus-Positionierer etwas von der
Endposition zurlckfahren, den angezeigten
Positionswert aufzeichnen und
Referenzmarkierungen an Ein/Aus-Positionierer
und Basis anbringen.

3. Den Ein/Aus-Positionierer manuell riickwarts
fahren, fast, aber nicht ganz bis zum hinteren
Endschalter (je gréBer die Strecke, desto
genauer ist die berechnete Auflésung).

4. Ihre Referenzmarkierungen fiir die Messung
der zuruckgelegten Strecke verwenden und die
gemessene Strecke mit dem angezeigten
Positionswert vergleichen.

5. Das Verhaltnis dieser zwei Werte wird benutzt,
um eine neue Drehimpulsgeberauflésung zu
berechnen. Wenn der angezeigte Positionswert
gréBer ist als die gemessene Strecke, die
Drehimpulsgeberauflésung erhéhen. Wenn der
angezeigte Positionswert niedriger ist als die
gemessene Strecke, die
Drehimpulsgeberauflésung verringern.

Die mechanischen Komponenten und
Verbindungen prufen, mit denen die
Ein/Aus-Positionierer- Drehimpulsgeberdrehung in Verbindung mit der
Drehimpulsgebers zur Bewegung des Ein/Aus-Positionierers gebracht
Maschinenbewegung. wird.

Mechanischer Defekt in der
Verbindung des

P/N 7580157-04 © 2014 Nordson Corporation
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Fehlersuche am Hubwerk

Die Fehlermeldungen im Alarmmeni und diese Tabelle benutzen, um
Probleme am Hubwerk zu diagnostizieren und zu beheben. Siehe
Fehlersuche, Netzwerk fir externe I/O auf Seite 4-15, wenn die
Fehlermeldungen auf ein Kommunikationsproblem hinweisen
(Uberwachungsfehler oder Fehler in der TCP/IP-Kommunikation).

Jede auf dem iControl Bildschirm angezeigte Fehlermeldung wird von einer
Kennung von Gerat und Nummer begleitet. Die Kennung zeigt die fehlerhafte
Maschine an (z. B., Ein/Aus-Positionierer #1, Hubwerk #2). Wenn der
Fehlerzustand behoben oder geldscht wird, zeigt die Fehlermeldung einen
Status Riickkehr zum Normalbetrieb an.

Bei allen Fehlern an Ein/Aus-Positionierern 6ffnet das Alarmrelais und
signalisiert einen Alarmzustand. Sie kdnnen das Alarmrelais zur Aktivierung
eines externen Alarms einsetzen. Zu weiteren Informationen siehe
Netzkabelanschliisse der Konsole im Abschnitt Installation.

Fehlersuche am Hubwerk anhand von Fehlercodes

Tabelle 4-9 Fehlersuche am Hubwerk anhand von Fehlercodes

Fehler- Meldung Abhilfe
code
(Error)

2001 Not-Aus offen Schalter Not-Aus fiir Ein/Aus-Positionierer oder Hubwerk gedrtickt.
Feststellen, warum Schalter Not-Aus gedriickt wurde und bei Bedarf
die Ursache beheben. Den Not-Aus-Schalter riicksetzen, wenn dies
gefahrlos méglich ist.

2002 Fehler, Drehimpulsgeber Ein/Aus-Positionierer oder Hubwerk bewegt sich nicht. Fehler in

Mechanik, Motor oder Motorsteuerung.

Betriebsart des Ein/Aus-Positionierers oder Hubwerks auf Manuell
andern und auf richtige Bewegung vorwarts und riickwarts (auf und
ab) prifen.

Wenn nur Bewegung in einer Richtung méglich ist, Schaltkreise der
Motorsteuerung prufen.

Wenn keine Bewegung funktioniert, folgendes prifen:

Prufen, ob sich der Positioniererwagen richtig bewegt. Sicherstellen,
dass

® der Kippschutz richtig eingestellt ist
® kein Wagenradlager defekt ist

® keine Hindernisse die Bewegung verhindern

Die Rollen, Riemen oder sonstigen mechanischen Verbindungen
zwischen Reduziergetriebe und Wagen prifen, der die Pistolen
bewegt.

Wenn sich das Reduziergetriebe nicht dreht, aber der Motor dreht,
das Reduziergetriebe ersetzen.

Wenn sich der Antriebsmotor nicht dreht, den Schutz des
Motorstromkreises, Motorverkabelung, Motorsteuerung und
Schaltkreise der Motorsteuerung prufen.

Dieser Fehler muss im iControl Alarmmen( riickgesetzt werden.

Forts...
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Fehler-
code
(Error)

Meldung

Abhilfe

2003

Motorschutz

Schaltkreisschutz mit Strombegrenzung fiir Motor von
Ein/Aus-Positionierer oder Hubwerk ausgelost.

Mechanische Komponenten des Ein/Aus-Positionierers auf richtige
Funktion prifen. Schmieren, reparieren oder gegebenenfalls
Komponenten ersetzen.

Motorstromkreis zwischen Schutz und Motor prifen. Verkabelung,
Klemmen oder Komponenten der Motorsteuerung bei Bedarf
reparieren oder ersetzen.

Schaltkreisschutz nach den Korrekturen riicksetzen.

2004

Fehler, Bewegungssteuerung

Signal "betriebsbereit" von der Motorgeschwindigkeitssteuerung
ausgefallen.

Die Statusanzeige an der Motorgeschwindigkeitssteuerung auf
Fehleranzeigen prifen. Der Status kann nur angezeigt werden, wenn
Spannung anliegt. Aus- und Einschalten der Spannung zur Steuerung
setzt normalerweise den Fehlerzustand zuriick. Den wahrscheinlichen
Grund anhand der Informationen zum Fehlerstatus der Steuerung
ermitteln.

Den Grund des Problems beheben oder bei Bedarf die Steuerung
ersetzen.

2005

Vorwarts-Schitz

Hilfskontakt am Vorwarts-Schiitz des Motors wurde nicht
geschlossen, als der Ein/Aus-Positionierer den Befehl zur Bewegung
vorwarts erhielt.

Vorwarts-Schutz auf richtige Funktion prufen. Schiitz nach Bedarf
reparieren oder ersetzen.

Schaltkreise und Gerate, die den Schitz bestromen, auf richtige
Funktion prifen. Komponenten nach Bedarf reparieren oder ersetzen.

Dieser Fehler muss im iControl Alarmmen( riickgesetzt werden.

2006

Fehler, Riickwarts-Schiitz

Hilfskontakt am Riickwarts-Schitz des Motors wurde nicht
geschlossen, als der Ein/Aus-Positionierer den Befehl zur Bewegung
rickwarts erhielt.

Rickwarts-Schiitz auf richtige Funktion prifen. Schitz nach Bedarf
reparieren oder ersetzen.

Schaltkreise und Geréte, die den Schiitz bestromen, auf richtige
Funktion priifen. Komponenten nach Bedarf reparieren oder ersetzen.

Dieser Fehler muss im iControl Alarmmeni riickgesetzt werden.

Der Drehimpulsgeber fur die Positionsmeldung von
Ein/Aus-Positionierer oder Hubwerk sendet keine Impulse.

HINWEIS: Wenn ein Drehimpulsgeber ausfallt, bewegt sich der
Ein/Aus-Positionierer in die Endposition riickwérts. Ein Hubwerk halt
an.

Alle mechanischen und elektrischen Anschliisse des
Drehimpulsgebers prifen.

Sicherstellen, dass der Drehimpulsgeber eingeschaltet ist.

Den Impulsausgang vom Drehimpulsgeber prifen. Drehimpulsgeber
bei Bedarf ersetzen.

Dieser Fehler muss im iControl Alarmmeni riickgesetzt werden.

Forts...
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Fehler-
code
(Error)

Meldung

Abhilfe

2007
2008

Fehler, vorderer
oder hinterer
Endschalter

Betriebsart Auto ist ausgewahlt, und das Hubwerk hat den vorderen
(oberen) oder hinteren (unteren) Endschalter erreicht.

Betriebsart Manuell wahlen und das Hubwerk vom Endschalter
wegbewegen, dann erneut Betriebsart Auto wéhlen.

Die konfigurierten weichen oberen und unteren Anschlage prufen.
Sicherstellen, dass sie nicht den Weg bis zu den Endschaltern
zulassen.

Den konfigurierten Wendepunkt-Versatz des Hubwerks anpassen
(nur Nordson Kundendienst) und sicherstellen, dass die Endschalter
nicht ausgeldst werden.

Verkabelung des Hubwerk-Drehimpulsgebers prifen. Wenn Signale
vertauscht sind, kehrt sich die Positionsverfolgung um. Taucht
typischerweise nur bei der Erstinbetriebnahme oder nach Ersetzen
des Drehimpulsgebers auf.

Hubwerk-Drehimpulsgeber defekt. Siehe Fehler, Drehimpulsgeber.

Pistolenwagen wegen eines mechanischen Defekts in rlickwartige
Endposition gefallen.

Riemen, Rollen, Lager, usw. auf richtige Funktion prifen. Siehe
Betriebsanleitung des Hubwerks.

Dieser Fehler muss im iControl Alarmmena riickgesetzt werden.

Der Pistolenwagen ist langsam abgedriftet oder wurde an die obere
oder untere Hubgrenze bewegt.

Falsches Gegengewicht neutralisiert nicht das Gewicht der Pistolen
mit Wagen. Siehe Betriebsanleitung des Hubwerks.

Dieser Fehler muss im iControl Alarmmen( riickgesetzt werden.

2101

ProduktgréBe kleiner als
Mindestwert.

Werkseinstellungen oder Einstellungen der Voreinstellung definieren
eine Hublange unter dem Mindestwert von 4 Zoll (10,16 cm).

Werkseinstellungen oder Einstellungen der Voreinstellung &ndern.
Bei kleinen Produkten das Ausschalten der Hubwerke fiir die Charge
in Betracht ziehen.

2102

Flhrende Pistole nicht definiert -
Verwendung von Pistole 1

Nummer der fuhrenden Pistole nicht in der Hubwerk-Konfiguration
eingegeben.

Nummer fir die fihrende Pistole in der Hubwerk-Konfiguration
eingeben.

2103

Folgende Pistole nicht definiert -
Verwendung von Pistole 1

Nummer der folgenden Pistole nicht in der Hubwerk-Konfiguration
eingegeben.

Nummer fir die folgende Pistole in der Hubwerk-Konfiguration
eingeben.

2104

Folgende Pistole niedriger als
fuhrende -
folgende = fUhrende

Nummer der fuhrenden und folgenden Pistole nicht korrekt in der
Hubwerk-Konfiguration eingegeben.

Nummer der Pistolen in der Hubwerk-Konfiguration korrigieren. Die
Nummer der fihrenden Pistole muss niedriger sein als die der
folgenden Pistole.

2105

Sprihmusterbreite nicht
eingestellt - Verwendung von 12
Zoll (30,48 cm)

Kein Wert fiir Sprihmusterbreite in der Hubwerk-Konfiguration
eingegeben.

Einen Wert fir Spruhmusterbreite in der Hubwerk-Konfiguration
eingeben.

2106

Vertikaler Scanner nicht
konfiguriert - Hubwerk
Betriebsart 1 ungiiltig

Hubwerk auf Betriebsart Variabler Hub eingestellt, keine Daten zur
ProduktgréBe verfugbar.

Eine ProduktgréBe vom vertikalen Scanner oder von einer
kundenseitigen SPS ist fiir die Betriebsart Variabel erforderlich. Wenn
keine Daten zur ProduktgroéBe verfligbar sind, das Hubwerk auf
Betriebsart Fest einstellen.

Forts...
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4-28 Fehlersuche

Fehler- Meldung Abhilfe
code
(Error)
2107 Geschwindigkeit kleiner als Werkseinstellungen oder Einstellungen der Voreinstellung flr
Mindestwert berechnet. Betriebsart Variabel ergeben eine Geschwindigkeit unter dem
Mindestwert.
Die Mindestgeschwindigkeit ist 15 ft (457 cm) pro Minute. Die
Standard- oder Voreinstellungen andern. Produkt kann zu klein fir
Betriebsart Variabel sein, zu Betriebsart Fest wechseln.
2108 Geschwindigkeit groBer als Werkseinstellungen oder Einstellungen der Voreinstellung fir
Maximalwert berechnet Betriebsart Variabel oder Fest mit Férdersystem-Synchronisierung
ergeben eine Geschwindigkeit iber dem Maximalwert.
Werkseinstellungen oder Einstellungen der Voreinstellung &ndern
oder die Férdersystemgeschwindigkeit reduzieren.
1112 Positionierer nicht in Ein/Aus-Positionierer nicht in Betriebsart Manuell oder Auto.
Eereltscmaft?status far Der Farbwechselzyklus kann erst starten, wenn der
arbwechse Ein/Aus-Positionierer in Betriebsart Manuell oder Auto ist.
Ein/Aus-Positionierer in Betriebsart Manuell oder Auto versetzen.
2113 Hubwerk nicht in Hubwerk nicht in Betriebsart Auto
EergltscmaﬂTstat“S far Der Farbwechselzyklus kann erst starten, wenn das Hubwerk in
arbwechse Betriebsart Manuell oder Auto ist. Hubwerk-Betriebsart auf Auto
einstellen.
3200 Fehler Hubwerkiberwachung Die Hubwerksteuerung hat nicht binnen 1 Sekunde mit einem
Uberwachungssignal reagiert.
Die Anschlusse des Ethernetkabels und die Hubwerksteuerung
prufen.

Sonstige Fehlersuche am Hubwerk

Tabelle 4-10 Sonstige Fehlersuche am Hubwerk

Problem

Ursache

Abhilfe

Keine Bewegung des
Hubwerks als Reaktion auf
einen Bewegungsbefehl

Ein Fehler ist aufgetreten, der
den Betrieb verhindert.

Das iControl Alarmprotokoll prifen.

Den Fehler identifizieren und die Informationen zur
Fehlersuche in dieser Tabelle lesen.

Briickenstecker zur
Steuerungskonfiguration nicht in
Position.

Siehe Zeichnungen der Bedienfelder fur
Ein/Aus-Positionierer oder Hubwerke in Abschnitt 7
zur Funktionsbestimmung und zu Anweisungen fiir
das Platzieren der Bruckenstecker.

Konfigurationssperre auf
Hubwerk angewendet.

Menl Hubwerksteuerung auf Sperrenanzeige
prifen. Die Sperre wird in den Konfigurationsmenus
gesetzt.

iControl Sperre wirkt auf
Pistolen, Ein/Aus-Positionierer
und Hubwerke.

Das ist ein normaler Zustand, wenn kein Fehler
aufgetreten ist. Siehe Fehlersuche an
Lichtschranken, Drehimpulsgeber und
Sicherheitsverriegelung in diesem Abschnitt.

Forts...
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Problem

Ursache

Abhilfe

Keine Bewegung des
Hubwerks als Reaktion auf
einen Bewegungsbefehl
(Fortsetzung)

Externe Deaktivierung auf

Hubwerksteuerung angewendet.

Keine Statusanzeige in den
iControl Mends.

Bei Nordson USA ColorMax System:

Deaktivierung kommt von einem Schlisselschalter
am Bedienfeld eines externen Systems. In der
Position Deaktivieren 6ffnet der Schliisselschalter
den Deaktivierungseingang an der Steuerung.

Keine Abhilfe erforderlich, solange in der normalen
Position des Schllsselschalters Bewegung mdglich
ist. Siehe lhre Systemzeichnungen fir Details zu
Schaltkreisen.

Bei anderen als Nordson USA ColorMax Systemen:

Briickenstecker einsetzen, um den Eingang flr
externe Deaktivierung auf Ein zu setzen. Siehe
Systemzeichnungen zum Einsetzen des
Briickensteckers.

Keine Reaktion des
Hubwerks, wenn
Betriebsart Auto gewahit
ist

Ein Fehler ist aufgetreten, der
den Auto-Betrieb verhindert.

Das iControl Alarmmenu prufen.

Den Fehler identifizieren und beheben. Die
entsprechenden Fehler und Abhilfen in dieser
Tabelle durchgehen.

Konfigurationseinstellungen des
iControl Hubwerks sind nicht
abgeschlossen.

Siehe Netzwerk konfigurieren und Hubwerk
konfigurieren in der Betriebsanleitung flr die
iControl Bedienerschnittstelle. Sicherstellen, dass
alle erforderlichen Einstellungen korrekt
vorgenommen wurden.

Siehe Zeichnungen des Bedienfelds fur
Ein/Aus-Positionierer / Hubwerk im Abschnitt 7
dieser Betriebsanleitung. Sicherstellen, dass alle
erforderlichen Anschllsse korrekt ausgefuhrt
wurden.

Hubwerk wechselt vor
oder nach der
programmierten
Wendeposition in der
Betriebsart Auto die
Richtung

Wendepunkt-Versatz nicht
korrekt eingestellt.

Ein Fehler von etwa = 1/5 Zoll gegeniiber der
eingestellten Wendeposition ist normal. Vor
Anderungen der Versatzeinstellung prifen, ob die
Drehimpulsgeberauflésung korrekt ist. Siehe
Abschnitt Hubwerk konfigurieren in der
Betriebsanleitung fir die iControl
Bedienerschnittstelle.

Falsche
Hubwerk-Drehimpulsgeber-
auflésung eingegeben.

Die Genauigkeit der angezeigten Position
gegenuber der tatséchlichen Position des
Hubwerks richtet sich nach der konfigurierten
Drehimpulsgeberauflésung. Den Wert fir die
Drehimpulsgeberauflésung prufen.

Hubwerk zeigt nicht die
Position 0.0 an, wenn es in
Grundstellung gegangen
ist

Hubwerk ist etwas Uber die
Position hinausgefahren, bevor
es zum Stehen kam.

Dieses Verhalten ist normal. Die nach dem
Einnehmen der Grundstellung angezeigte Position
ist die tatséchliche Position. Beim Einnehmen der
Grundstellung wird die Position 0.0 am vorderen
Endschalter eingestellt, dann bewegt sich das
Hubwerk 1 Zoll (25,4 mm) weiter, bevor es anhalt.
Das Anhalten bewirkt die Uberfahrstrecke.

Forts...
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4-30 Fehlersuche

Problem

Ursache

Abhilfe

Die gemessene Position
des Hubwerks entspricht
nicht dem Wert, der auf
dem Bedienfeld des
Hubwerks oder im Meni
Konfiguration erscheint.

Hubwerk nicht in Grundstellung
gegangen.

De Schaltflache Grundstellung (Home) berlhren
und warten, bis der Vorgang abgeschlossen ist.
Dann die Positionsgenauigkeit prifen. Die
angezeigte Position ist nur korrekt, wenn das
Hubwerk in Grundstellung gegangen ist.

Falscher
Hubwerk-Drehimpulsgeberwert
eingegeben.

Die Genauigkeit der angezeigten Position
gegenuber der tatséchlichen Position des
Hubwerks richtet sich nach der konfigurierten
Drehimpulsgeberauflésung. Den Wert fir die
Drehimpulsgeberauflésung prifen.

Riementriebscheibe rutscht.

Sicherstellen, dass die Riementriebscheibe fest mit
der Ausgangswelle des Reduziergetriebes
verbunden ist.

Hubwerk bewegt sich nicht
als Reaktion auf einen
Befehl zum Bewegen

Siehe Zustand "Keine Bewegung des Hubwerks als Reaktion auf einen

Bewegungsbefehl”.

Mechanischer Defekt,
Antriebsriemen greift nicht in
Riementriebscheibe oder
Riementriebscheibe rutscht.

Der Positionswert &ndert sich, aber das Hubwerk
bewegt sich nicht. Das kann vorkommen, weil der
Drehimpulsgeber direkt mit der Ausgangswelle des
Reduziergetriebes verbunden ist. Antriebsriemen
und Riementriebscheibe priifen.

Falsche Parameter der
Hubwerk-Geschwindigkeits-
steuerung.

Parameter der Geschwindigkeitssteuerung missen
auf vorgegebene Werte eingestellt werden, damit
die Reaktion auf Signale von der
Hubwerkssteuerung korrekt ist. Siehe Zeichnungen
des Bedienfelds fiir Ein/Aus-Positionierer in
Abschnitt 7 dieser Betriebsanleitung.

Keine Reaktion des
Hubwerks, wenn
Betriebsart Auto gewahlt
ist

Siehe Zustand "Keine Reaktion des Hubwerks, wenn Betriebsart Auto gewahlt ist".

Auto Zyklusverzdgerung lauft

Wenn die Betriebsart Auto gewahlt wird, erfolgt
eine Verzdgerung von 5 Sekunden. Wahrend der
Verzdgerung sollte ein Warnsummer erklingen.

Ein Endschalter wurde
ausgeldst.

Das iControl Alarmprotokoll prifen. Den Fehler
identifizieren und die Informationen zur Fehlersuche
lesen.

Ungultige Einstellungen far
Hubwerkhub.

Die Parameter der Geschwindigkeitssteuerung
missen so eingestellt sein, dass sie Befehle von
der Hubwerksteuerung akzeptieren. Siehe
Zeichnungen des Bedienfelds flr
Ein/Aus-Positionierer in Abschnitt 7 dieser
Betriebsanleitung.

Hubwerk "springt" nach
Einnehmen einer neuen
Position ruckartig zurtick.

Hubwerk-Hysteresewert zu klein.

Menl Hubwerk konfigurieren 6ffnen und den
Hysteresewert erhéhen.

Der Hysteresewert ist die zuldssige Abweichung
von der Zielposition. Wenn das Hubwerk innerhalb
dieses Abstands von der Sollposition zum Stehen
kommt, bewegt das iControl System es nicht
erneut, um die Zielposition zu erreichen. Wenn der
Wert nicht grof3 genug ist und das Hubwerk sein
Ziel nicht genau genug anféhrt, springt es hin und
her, um es zu erreichen.

Eine typische Einstellung ist 0.5 - 0.7 Zoll
(12-18 mm) je nach der Einstellung fur die
Geschwindigkeit des Hubwerks.
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Sonstige Fehlermeldungen und Zustande

Tabelle 4-11 Sonstige Fehlermeldungen und Zustande

Meldung oder Zustand

Grund/Abhilfe

Meldung: Zu viele (wenige)
Steuerknoten gefunden

Anzahl der Auftragskopfkarten/iFlow Module passt nicht zur Einstellung fir
Anzahl der Auftragsképfe im Menl Auftragskopfkonfiguration
(Systemkonfiguration). Dies kénnte ein normaler Zustand sein, wenn es im
System eine ungerade Anzahl an Auftragsképfen gibt. Die rote Fehler-LED
an der Auftragskopfkarte leuchtet, wenn nicht zwei Auftragskdpfe an die
Karte angeschlossen sind.

Meldung: Fehler beim Lesen der
Datenbank

Keine Daten- oder Konfigurationsanzeige in den Menus.
Benutzerdatenkarte fehlt, ist defekt oder hat die falsche GréBe. Karte
ersetzen.

CompactFlash-Adapter defekt. Adapter ersetzen.

Zustand: iControl Menu wird teilweise
geladen. Anzeige leer bis auf mdgliche
Textanzeige, oder Anzeige "Hit ESC
for .altboot..."

Programmkarte fehlt, ist leer oder defekt. Karte ersetzen.

Programmkarte in falschem Adapterschacht. Programmkarte in den
auBeren Schacht einsetzen.

CompactFlash-Adapter defekt. Adapter ersetzen.

Keine Spannung am CompactFlash-Adapter. Netzkabel und Anschlisse
zum Adapter prifen.

Anschlisse des Flachbandkabels an CompactFlash-Adapter und PC
prifen. Flachbandkabel bei Bedarf ersetzen. (Standard 40-adriges
IDE-Kabel, nicht bei Nordson erhéltlich.)

Zustand: Wert fur Einsetzpunkt wird
nach der Eingabe auf einen kleineren
Wert zurickgesetzt

Die maximale Lénge flir den Einsetzpunkt ist 4096 Zoll (104 m). Mit dem
Ziffernblock kann ein gréBerer Wert als das Maximum eingegeben werden,
aber beim Speichern Ihrer Eingabe wird der Wert automatisch auf den
Maximalwert reduziert.

Zustand: UngleichméBiger Zeitpunkt
fr Vor- und Nacheilen bei
automatischer Pistolenauslésung oder
-bewegung

Impulsrate des Drehimpulsgebers ist zu hoch. Das Maximum ist 10 Hz
(10 Impulse/Sekunde). Einige Impulse werden nicht erkannt. Die
Geschwindigkeit des Fordersystems reduzieren oder die Verbindung
Drehimpulsgeber-Férdersystem é&ndern, um die Impulsfrequenz zu
verringern.

Zustand: Sperrmeldung erscheint
nicht, wenn der Schliisselschalter in
die Position Sperre gedreht wird, oder
die Sperre kann nicht durch Drehen
des Schlusselschalters in eine andere
Position aufgehoben werden.

Kabinenabsauggeblase ist aus (geschaltete Spannung zur Konsole
ausgeschaltet), oder externe Sperre ist ein.

Wenn das Kabinenabsauggeblase ausgeschaltet wird, bevor der Schalter
auf Sperre gedreht wird, kann die Sperre nicht aktiviert werden. Wenn das
Geblase ausgeschaltet wird, nachdem der Schalter auf Sperre gedreht wird,
kann die Sperre nicht aufgehoben werden. Geblase zum Korrigieren
einschalten.

Wenn die externe Sperre ein ist, diese ausschalten. Die externe Sperre wird
durch ein kundenseitiges Schaltgeréat aktiviert, das an das Relais fir externe
Sperre in der Konsole angeschlossen ist.

Zustand: iControl Menu aufgehéngt
(keine Reaktion)

Konsole aus- und einschalten. Wenn der Zustand bestehen bleibt, ist die
Programmkarte beschédigt. Andere Programmkarte besorgen und
installieren. Informationen zum Installieren neuer Programmkarten siehe
Touchscreen Kalibrieren.

Zustand: Luftstrom, wenn die Pistole
nicht ausgelost ist.

Das iFlow Modul muss kalibriert werden. Das iFlow Modul geman
Beschreibung auf Seite 4-12 kalibrieren.

Proportional- oder Magnetventil des iFlow Moduls offen hédngen geblieben.
Anweisungen flir das Reinigen der Proportionalventile siehe Abschnitt
Reparatur. Magnetventile mussen ersetzt werden, wenn sie nicht schlieBen.
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Fehlersuche an Lichtschranken, Drehimpulsgeber und
Sicherheitsverriegelung

Die LEDs der I/O-Platine und Relais-LEDs an der Master-Konsole fur die
Fehlersuche an Lichtschranken, Drehimpulsgeber, Sicherheitsverriegelung
und Alarmschaltkreisen benutzen.

Tabelle 4-12 Fehlersuche an Lichtschranken, Drehimpulsgeber und Sicherheitsverriegelung

Klemmen der

Eingange 1/0-Platine Fehlersuche

Zonenlichtschranken 1-8 Lichtschranken sind auf Strahlunterbrechung eingestellt. Wenn ein
Produkt die Zonenlichtschranken passiert, sollten die LEDs fur die
Zonenlichtschranken leuchten. Wenn nicht, die Lichtschranken und ihre
Verkabelung prufen.

Kennzeichenlicht- 9-16 Lichtschranken und Scanner sind auf Strahlunterbrechung eingestellt.

schranken oder Wenn ein Kennzeichen die Lichtschranken passiert, sollten die LEDs fiir

Scanner oder die durch das Kennzeichen unterbrochenen Lichtschranken oder die

Eingange von LEDs leuchten, die ein Signal vom kundenseitigen

kundenseitigem Produktidentifikationssystem erhalten. Wenn nicht, die Verkabelung, die

Produktidentifikations- Lichtschranken und das kundenseitige Produktidentifikationssystem

system prifen.

Drehimpulsgeber 20 Die LED sollte mit der Frequenz des Drehimpulsgebersignals blinken.
Wenn sie wéahrend der Bewegung des Fordersystems nicht blinkt, den
Drehimpulsgeber und seine Verkabelung prufen.

Férdersystem- 24 Die LED sollte so lange leuchten, wie das Férdersystem eingeschaltet

Sicherheits- oder der Schlisselschalter in der Position Umgehung ist. Wenn nicht, die

verriegelung Verkabelung der Férdersystem-Sicherheitsverriegelung prifen. Ohne
dieses Signal werden die Sprihpistolen nicht ausgeldst.

Relais (DIN-Schiene) - Die Relais-LED der Férdersystem-Sicherheitsverriegelung leuchtet, wenn
das Fordersystem lauft. Die LED fir das Relais der Fernsperre leuchtet,
solange sie ein Signal erhélt (Sperre ein). Die LED des Alarmrelais bleibt
erleuchtet, bis ein Alarm auftritt, dann erlischt sie.

All 1-24 Eingangs-LEDs sollten anzeigen wie oben beschrieben. Wenn keine der

LEDs aufleuchtet, folgende Mens prufen:

Eingénge fur Zonen und Produkt-ID: Das Menu Eingangsstatus 6ffnen.
Die Eingange sollten als leuchtende Anzeigen erscheinen.

Drehimpulsgeber: Wenn der Drehimpulsgeber ein Signal liefert, sollte im
Hauptmen( die Férdersystemgeschwindigkeit gréBer als Null sein.

Fordersystem-Eingang: Wenn das Fordersystem lauft, sollte im
Hauptmeni die Férdersystemanzeige grin sein.

Wenn die Eingangsanzeigen im Hauptmenu und im Meni Eingangsstatus
leuchten, aber die LEDs der I/O-Platinen nicht:

Einstellungen der Kippschalter und Jumper auf 1/0O-Platine PC104 prifen
(siehe Abb. 7-4 zu Einstellungen). Wenn die Einstellungen korrekt sind,
die I/0O-Platine PC104, das Flachbandkabel und die I/O-Platine ersetzen.
Im Lieferumfang der I/O-Platine ist ein neues Kabel enthalten.

ACHTUNG: Immer die Spannungsversorgung der Konsole ausschalten,
bevor Anderungen an den Positionen von Jumpern oder Stellungen von
Kippschaltern auf Platinen vorgenommen werden. Wenn das
Flachbandkabel nicht formcodiert ist, sicherstellen, dass die
Farbmarkierung im Flachbandkabel an beiden Steckern auf Kontakt 1
ausgerichtet ist.

Wenn die LED der Férdersystem-Sicherheitsverriegelung (24) auf der
I/O-Platine korrekt funktioniert und alle oder einige der LEDs 1-20
unregelmaBig reagieren, die Massespannung der Eingénge der
I/O-Platine prifen. Bei stromverbrauchenden Eingdngen werden +24 VDC
an alle HI-Klemmen auf der Platine als Massespannung der Eingange
angelegt.
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Fehlersuche, externe Knoten (FieldBus
Steuerung/Koppler)

Die nachstehenden Tabellen und die LEDs an den FieldBus Geraten in der
Scanneranschlussbox fiir Ein/Aus-Positionierer und an den Bedienfeldern fir
Ein/Aus-Positionierer /Hubwerke als Hilfe fiir die Fehlersuche an diesen
verwenden. Sofern keine anderen Anweisungen vorhanden sind,
Unterstiitzung von Nordson Finishing anfordern.

FieldBus Status
Tabelle 4-13 Status-LEDs der FieldBus Steuerung
LED ‘ Bedeutung Fehlersuche
EIN
gran FieldBus-Initialisierung korrekt.
Aus FieldBus-Initialisierung nicht korrekt, Versorgungsspannung prufen (24 V und 0 V),
keine Funktion oder Selbsttest. IP Konfiguration prifen.
LINK
grin Verbindung zum Netzwerk fir externe 1/0
vorhanden.
Aus Keine Verbindung zum Netzwerk flr Ethernet-Anschliisse und Kabel prifen.
externe /0.
TxD/RxD
grin Datenaustausch lauft.
Aus Kein Datenaustausch. Sicherstellen, dass die iControl Konsole eingeschaltet
ist.
Sicherstellen, dass der externe Knoten konfiguriert ist.
Dazu die Menls Netzwerkstatus und Knoten
konfigurieren prifen.
Das iControl Alarmmen( auf Fehlermeldungen fir
externe Knoten prifen.
ERROR
rot Fehler auf dem FieldBus.
Aus Kein Fehler, normaler Betrieb.
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Knotenstatus
Tabelle 4-14 Knotenstatus-LEDs der FieldBus Steuerung
LED ‘ Bedeutung Fehlersuche
1/0
gran FieldBus Gerét arbeitet normal.
rot Beim Hochfahren:

Interner Bus wird initialisiert, LED blinkt
1-2 Sekunden schnell.

rot Nach dem Hochfahren: Siehe Fehlercodes, Argumente und Beschreibung in
Drei Blinksequenzen in Folge mit Pausen Tabelle 4-16, 1/0 Fehler.
jeweils dazwischen zeigen Fehler an.

orange Defekt an einem an die Steuerung I/O-Module prifen, gegebenenfalls ersetzen.
angeschlossenen Eingangs- oder
Ausgangsmodul.
Spannungs-LEDs

Die zwei griinen LEDs im Bereich FieldBus Versorgung zeigen die
Versorgungsspannung an. Die LED (A) zeigt die 24 V Versorgung an; die
LED (B) zeigt die Versorgung auf der Feldseite an
(Spannungsjumperkontakte).

Tabelle 4-15 Spannungs-LEDs der FieldBus Steuerung

LED Bedeutung Fehlersuche
A
grin Betriebsspannung vorhanden.
Aus Keine Betriebsspannung. Versorgungsspannung prifen (24 V und 0 V)
B
grin Betriebsspannung flr die
Spannungs-Jumperkontakte vorhanden.
Aus Keine Betriebsspannung fur die Versorgungsspannung prufen (24 V und 0 V)
Spannungs-Jumperkontakte.
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I/O Fehler
Wenn ein Fehler erkannt wird, blinkt die LED I/O in drei
aufeinanderfolgenden Blinksequenzen: zuerst eine Serie kurzer Blinksignale,
dann eine Pause, dann die Fehlercodenummer, eine weitere Pause, dann
das Fehlercodeargument.
Tabelle 4-16 LEDs fir I/O-Fehler, FieldBus Steuerung
Fehlerargument Fehlerbeschreibung

Fehlercode 1: Hardware- und Konfigurationsfehler

EEPROM Prifsummenfehler/Prifsummenfehler im Parameterbereich des Flash-Speichers.

Uberlauf des internen Pufferspeichers fiir den Inline-Code.

Unbekannter Datentyp.

Modultyp des Flash-Programmspeichers konnte nicht bestimmt werden/ist nicht korrekt.

Fehler beim Schreiben auf Flash-Speicher.

Fehler beim Léschen im Flash-Speicher.

OO INI=O

Geénderte Konfiguration der I/0O-Module nach Autoreset festgestellt.

Fehlercode 2: Fehler in der programmierten Konfiguration

0 ‘ Falscher Tabelleneintrag.

Fehlercode 3: Fehler, interner Busbefehl

0 ‘ Kein Fehlerargument.

Fehlercode 4: Fehler, interne Busdaten

0 Datenfehler auf internem Bus oder Unterbrechung des internen Buses auf dem Koppler.
n* (n>0) Interner Bus nach 1/O-Modul n unterbrochen.

Fehlercode 5: Fehler bei der Registerkommunikation

*

n Interner Busfehler bei Registerkommunikation nach 1/0-Modul n.

Fehlercode 6: FieldBus-spezifischer Fehler

1 Keine Antwort vom BootP Server.

2 Ethernet-Steuerung nicht erkannt.

3 Ungultige MAC ID.

4 TCP/IP Initialisierungsfehler.

Fehlercode 7: 1/0-Modul nicht unterstuitzt

n* I/O-Modul an Position n wird nicht unterstiitzt.

Fehlercode 8: nicht verwendet
Fehlercode 9: CPU-TRAP-Fehler

1 Unzuléssiger Operationscode.
2 Stapelspeicher Uberlauf.

3 Stapelspeicher Unterlauf.

4 NMI
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Fehlersuche am Touchscreen

Touchscreenkalibrierung

Der Touchscreen ist werksseitig kalibriert. Wenn Sie eine Programmkarte
oder den iControl PC wechseln oder Probleme dabei haben, die
Komponenten des Touchscreens genau zu beriihren, missen Sie den
Touchscreen neu kalibrieren.

Die Werte der Touchscreenkalibrierung werden auf der Programmkarte
gespeichert. Wenn Sie eine neue Programmkarte installieren, die zuvor noch
nicht benutzt wurde, ist keine Kalibrierungsdatei auf der Karte. Das System
startet automatisch den Kalibriervorgang.

HINWEIS: Bei Installation einer Programmkarte, die zuvor in einer anderen
iControl Konsole benutzt wurde, MUSS das Verfahren Mit der Maus
kalibrieren auf der nachsten Seite durchgefiihrt werden, um den
Touchscreen zu kalibrieren.

Normale Kalibrierung

Sie kénnen den Touchscreen jederzeit kalibrieren. Um eine normale
Kalibrierung zu starten, den Vorgang Programm Herunterfahren starten.
Wenn der Dialog zum Herunterfahren des Betriebssystems erscheint, das
Schaltfeld Abbrechen beriihren und dann das Schaltfeld CAL berihren.

Die Anweisungen in der Anzeige genau befolgen und mit dem Finger die
Kalibrierpunkte bertihren. Nach Abschluss des Kalibriervorgangs das
Schaltfeld iControl beriihren, um die iControl Software zu starten.

Probleme bei der Kalibrierung

Wenn Sie die Kalibrieranweisungen nicht genau befolgen: Sie kénnen
nicht das Schaltfeld Fertigstellen in der Mitte bertihren und den
Kalibriervorgang beenden. Wenn das geschieht, aufhéren und warten, bis
die Zeit fir den Vorgang abgelaufen ist. Dann sollte es mdglich sein, den
Vorgang zu wiederholen und korrekt fertigzustellen. Nach Abschluss des
Kalibriervorgangs das Schaltfeld iControl beriihren, um die iControl
Software zu starten.

Wenn die Spannung zur Konsole wihrend des Kalibriervorgangs
ausgeschaltet wird: Die Kalibrierungsdatei auf der Programmkarte wird
beschadigt. Beim Einschalten kdnnen Sie nicht die Schaltflache CAL
berihren, um den Kalibriervorgang zu starten. Wenn das geschieht, das
Verfahren Mit der Maus kalibrieren durchfihren.

Kalibrierung mit der Maus

ACHTUNG: Kein Pulver spriihen, wahrend die Konsolentir offen ist.
Kabinenabsauggeblédse ausschalten, um geschaltete Spannung von der
Konsole wegzunehmen und den Betrieb der Sprihpistolen wahrend der
Durchfuhrung dieses Vorgangs zu verhindern. Nichtbeachten dieser
Warnung kann zu Gefahren, Verletzungen oder Sachschaden fihren.
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Den Touchscreen mit diesem Verfahren kalibrieren, wenn Sie nicht das
Schaltfeld CAL oder die Schaltfelder in den iControl Mentis beriihren kénnen
oder wenn Sie eine zuvor in einer anderen iControl Konsole benutzte
Programmkarte installieren.

HINWEIS: Die Spannung zur Konsole ausschalten, bevor Sie eine Maus
oder Tastatur an den iControl PC anschlieBen oder von ihm abnehmen.

1. Netzspannung zur Konsole ausschalten.

2. Die iControl Gehausetlr 6ffnen und eine Maus mit einem PS2 Stecker an
der Buchse MOUSE links am iControl PC anschlie3en.

3. Spannung einschalten und das Betriebssystem laden lassen. Das
Schaltfeld CAL wird auf dem Touchscreen angezeigt, bevor die iControl
Software geladen wird.

4. Mit der Maus den Cursor auf die Schaltflache CAL bewegen und darauf
klicken. Der Touchscreen-Kalibriervorgang startet.

HINWEIS: Wenn Sie das Schaltfeld CAL verfehlen, lassen Sie die
iControl Software laden. Dann, wenn méglich, das Men
Systemkonfiguration 6ffnen und das Schaltfeld Programm
Herunterfahren beriihren. Wenn der Dialog zum Herunterfahren des
Betriebssystems angezeigt wird, die Schaltflache Abbrechen berlhren
und dann die Schaltflache CAL berihren. Wenn Sie gar keine
Schaltfelder im Men( berihren kénnen, missen Sie die Spannung aus-
und wieder einschalten und es erneut versuchen (zurtick zu Schritt 1).

5. Wenn der Kalibriervorgang startet, MIT DEM FINGER, NICHT MIT DER
MAUS, die Kalibrierpunkte berihren und die Anweisungen in der Anzeige
genau befolgen. Nach Abschluss des Kalibriervorgangs das Schaltfeld
iControl bertihren, um die iControl Software zu starten.

6. Die Touchscreenkalibrierung priifen, dann das Programm
herunterfahren, die Spannung zur Konsole ausschalten und die Maus
abnehmen. Die iControl Gehausetir vor dem Neustart des Systems
schlieB3en.

Keine Anzeige auf dem Touchscreen

Folgendes prifen:

* LED fir Netz an der vorderen Abdeckplatte unter dem Bildschirm prufen.
Wenn die LED nicht leuchtet, ist der PC nicht eingeschaltet.

* Sicherstellen, dass der Netzschalter der Konsole eingeschaltet ist.

* Die Konsolentlr 6ffnen und sicherstellen, dass die Spannung zum PC
eingeschaltet ist.

Einen Elektriker folgendes prifen lassen:

* Konsolensicherungen an der DIN-Leiste an den Klemmen flr
Spannungseingang.

* Anschlisse fir ungeschaltete Spannung am Sicherungsblock.

® Spannungsversorgung der Konsole.
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Touchscreen defekt

A\

ACHTUNG: Nur dann Pulver mit ge6ffneter iControl Konsolentir sprihen,
wenn die Konsolendffnung, die Tir und alle extern angeschlossenen Gerate
auBerhalb des Gefahrenbereichs um jede Offnung der Spriihkabine sind.
Der Gefahrenbereich erstreckt sich 90 cm von jeder Offnung nach auBen
und geht weiter in einem Bogen von 90 cm ab dem Rand einer Offnung.
Nichtbeachten dieser Warnung kann zu Gefahren, Verletzungen oder
Sachschéaden fiihren.

Meniis werden angezeigt, aber keine Touch-Funktion

Wenn sich der Mauszeiger im Men( nicht dahin bewegt, wo Sie den
Bildschirm bertihren, das Beriihren der Schaltfelder keine Wirkung hat und
der Touchscreen nicht kalibriert werden kann, ist der Touchscreen defekt.
Sie missen den iControl PC ersetzen.

Ubergangslésung: Die Spannung zur Konsole ausschalten und eine Maus
mit einem PS2-Stecker an der Buchse MOUSE links am iControl PC
anschlieBen. Spannung zur Konsole einschalten und das System hochfahren
lassen. Jetzt sollte es méglich sein, mit der Maus auf Schaltflachen in Menus
und Datenfeldern zu zeigen und zu klicken. Den iControl PC so bald wie
moglich ersetzen.

Keine Anzeige

Wenn der PC Spannung hat, aber nichts auf dem Touchscreen angezeigt
wird, ist der Touchscreen defekt. Sie missen den iControl PC ersetzen.

Ubergangslésung: Spannungsversorgung der Konsole ausschalten und
einen VGA-Monitor, eine Tastatur und eine Maus an die Anschliisse am PC
anschlieBen. Die Spannungsversorgung der Konsole einschalten. Wenn die
Ments zum Hochfahren und die iControl Menus auf dem VGA-Monitor
erscheinen, kénnen Sie mit der Maus auf Schaltfelder klicken und Felder
anwéhlen und mit der Tastatur Werte eingeben und &ndern. Den iControl PC
so bald wie méglich ersetzen.
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Fehlersuche am Dreheinstellknopf

A\

Wenn durch Drehen des Dreheinstellknopfes am Tastenfeld der Wert im
ausgewahlten Datenfeld nicht gedndert werden kann, empfangt der iControl
PC das Signal vom Dreheinstellknopf nicht. Wenn das der Fall ist, die
Verkabelungsanschlisse vom Tastenfeld zum iControl PC prufen. Wenn die
Anschlusse in Ordnung sind, das Tastenfeld ersetzen.

ACHTUNG: Nur dann Pulver mit gedffneter iControl Konsolentir sprihen,
wenn die Konsolendéffnung, die Tur und alle extern angeschlossenen Gerate
auBerhalb des Gefahrenbereichs um jede Offnung der Spriihkabine sind.
Der Gefahrenbereich erstreckt sich 90 cm von jeder Offnung nach auBen
und geht weiter in einem Bogen von 90 cm ab dem Rand einer Offnung.
Nichtbeachten dieser Warnung kann zu Gefahren, Verletzungen oder
Sachschaden fuhren.

Ubergangslésung: Programm herunterfahren und die Spannung zur
Konsole ausschalten. Eine Standard-PC-Tastatur mit einem PS2 Stecker an
der Buchse KEYBOARD/TASTATUR links am iControl PC anschlieBen. Die
Spannung einschalten und mit den Zifferntasten Werte in ausgewahlte
Datenfelder eingeben oder Werte in Feldern mit den Pfeiltasten Auf und Ab
andern. Das Tastenfeld so bald wie mdglich ersetzen.
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Ethernetkabel prifen

Ein typisches Ethernetkabel-Prufgerat besteht aus zwei separaten Geraten:
einem Hauptgerat und einem externen Gerat. Das Hauptgerat allein
verwenden, um Steckerleitungen zu prifen. Beide Gerate verwenden, um
Kabel zu prifen, nachdem sie durch eine Durchfihrung gezogen und an die
Abschlussmodule angeschlossen sind.

Steckerleitungen: Das sind kurze Netzwerkkabel, die in elektrischen
Panels verwendet werden, um Verbindungen zwischen
FieldBus-Steuerungen oder Kopplern und im Feld abgeschlossenen
Kabelstrecken herzustellen. Steckerleitungen sind werksseitig mit
mannlichen RJ-45 Steckern an beiden Enden montiert.

Kabelstrecken: Das sind langere Netzwerkkabel, die durch
Durchfiihrungen verlaufen und FieldBus-Steuerungen oder Koppler an ein
gemeinsames Netzwerk-Schnittstellengerat anschlieBen. Nur ein Ende des
Kabels hat einen ménnlichen RJ-45 Stecker. Das andere Ende muss im Feld
an einem Abschlussmodul abgeschlossen werden.

Siehe Ethernet Netzwerkinstallation im Abschnitt /nstallation zu weiteren
Informationen Uber Ethernetkabel und Installation.

Lokale Priifung - Steckerleitungen

1. Beide mannlichen RJ-45 Stecker an das Hauptgerat anschlieBen.

2. Gerat einschalten. Eine rote LED blinkt und zeigt an, dass eine Prifung
lauft.

3. Die LEDs fur die Kabelprifung beobachten. Wenn alle griin sind, ist das
Kabel in Ordnung. Wenn eine oder mehrere rot blinken, ist das Kabel
defekt und muss ersetzt werden.

Externe Priifung - Kabelstrecke

1. Ein Ende einer zuvor gepruften Steckerleitung an ein Abschlussmodul
anschlieBen, das mit der Kabelstrecke verbunden ist. Damit erhalten Sie
zwei mannliche RJ-45 Stecker an der Kabelstrecke zum AnschlieBen an
das Prifgerat.

Das andere Ende der Steckerleitung in das externe Gerat einstecken.

Den méannlichen RJ-45 Stecker am Ende der Kabelstrecke auf der
Netzwerkschnittstellenseite in das Hauptgerat des Kabelprifgerates
einstecken.

Das Hauptgerat einschalten.
Die LEDs fiir das Kabelpaar am externen Geréat beobachten.
*  Wenn alle LEDs grlin sind, ist die Kabelstrecke in Ordnung.

* \Wenn eine oder mehrere LEDs rot blinken, sind entweder die
Anschliusse des Abschlussmoduls falsch verkabelt oder unvollstandig
oder das Kabel ist defekt.

Sicherstellen, dass die Kabelanschliisse am Abschlussmodul korrekt sind.
Jeden Anschluss prifen. Wenn Sie einen fehlerhaften Anschluss vermuten,
kénnen Sie den Leiter aus dem Modul ziehen und ihn dichter an der
Ummantelung erneut einpressen.

Wenn die Anschliisse am Abschlussmodul in Ordnung sind, ist das Kabel
defekt und muss ersetzt werden.
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Abschnitt 5
Reparatur

ACHTUNG: Alle nachstehend aufgefuhrten Téatigkeiten nur von
qualifiziertem Personal ausfihren lassen. Sicherheitshinweise hier und in der
gesamten Dokumentation befolgen.

>

Herunterfahren des Programms ausschalten. Sonst kdnnten das iControl
Programm und das Betriebssystem auf der Programmkarte beschéadigt
werden. Vorgehensweise zum Herunterfahren siehe Programm
herunterfahren im Abschnitt Konfiguration der Betriebsanleitung fur die
iControl Bedienerschnittstelle.

@ VORSICHT: Die Spannungsversorgung der Konsole nicht ohne vorheriges

Sofern nicht die Spannung zum Prifen von Schaltkreisen eingeschaltet sein
muss, immer die Spannungsversorgung ausschalten und sperren, bevor die
Konsole zu Reparaturen geéffnet wird. Alle Reparaturen sollten durch einen
qualifizierten Elektriker durchgefiihrt werden. Bei Nichtbeachtung dieser
Warnung besteht Verletzungs- oder Lebensgefahr.

f ACHTUNG: Die iControl Konsole fuihrt im Inneren gefahrliche Spannung.

Die Reparatur besteht im Ausbau fehlerhafter Komponenten und ihrem
Austausch durch neue. Mit Ausnahme des Luftstrommoduls gibt es im
Gehauseinneren keine Komponenten, die im Feld repariert werden kénnen.

Siehe Pneumatikplane und Schaltplane in Abschnitt 7 zu den Anschliissen.

ACHTUNG: Beim Ersetzen von Komponenten, die mit der AuBenumgebung

A des Gehdauses in Verbindung stehen, z. B. einem digitalen Luftstrommodul
iFlow, durch Installieren der richtigen Dichtungen sicherstellen, dass die
Staubdichtheit des Gehauses gewahrt bleibt. Wenn die Staubdichtheit des
Gehauses verletzt wird, kdnnten Prifzeichen ihre Giltigkeit verlieren und
geféhrliche Situationen entstehen.
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Luftstrommodul reparieren

®

Die Reparatur des Luftstrommoduls beschrankt sich auf

* Reinigen oder Ersetzen des Proportionalventils
* Ersetzen des Magnetventils flr Pistolenluft

Der Austausch anderer Teile im Feld ist nicht moglich, denn das Modul muss
im Werk mit Geréaten kalibriert werden, die im Feld nicht verfligbar sind.

VORSICHT: Die Modulplatinen sind elektrostatisch geféhrdete

Bauteile (EGB). Um im Umgang mit den Karten Beschadigungen zu
vermeiden, ein am Gehause des iControl oder an einer anderen Erde
angeschlossenes Erdungsarmband tragen. Die Karten nur an den Kanten
berthren.

Proportionalventil reinigen

®

Siehe Abbildung 5-1. Zufuhr von verunreinigter Luft kann zu Fehlfunktionen
des Proportionalventils (6) fihren. Zum Zerlegen und Reinigen des Ventils
die nachstehenden Anweisungen befolgen.

1. Spulenkabel (3) von der Platine (1) trennen. Mutter (2) und Spule vom
Proportionalventil (6) abnehmen.

2. Die zwei langen Schrauben (4) abnehmen, um das Proportionalventil
vom Verteiler abzunehmen.

VORSICHT: Die Ventilteile sind sehr klein. Vorsichtig vorgehen, um keine
Teile zu verlieren. Die Federn der Ventile nicht miteinander vertauschen. Die
Ventile sind fur unterschiedliche Federn kalibriert.

3. Die zwei kurzen Schrauben (5) abnehmen, dann die Ventilstange (9) vom
Ventilgehause (12) abnehmen.

4. Ventilpatrone (11) und Feder (10) von der Stange abnehmen.

Sitz und Dichtungen der Patrone und die Dise im Ventilgehduse
reinigen. Niederdruckluft verwenden. Keine scharfen Metallwerkzeuge
zum Reinigen der Patrone oder des Ventilgehduses verwenden.

6. Die Feder und dann die Patrone in den Ventilschaft installieren; dabei
muss der Kunststoffsitzam Ende der Patrone nach auf3en zeigen.

7. Sicherstellen, dass die mit dem Ventil gelieferten O-Ringe in ihrer
Position unten am Ventilgehause sind.

8. Das Ventilgehduse mit den langen Schrauben am Verteiler befestigen
und dabei sicherstellen, dass der Pfeil an der Gehauseseite zu den
Ausgangsanschllissen zeigt.

9. Die Spule auf dem Ventilschaft installieren; dabei muss das Spulenkabel
zur Platine zeigen. Die Spule mit der Mutter befestigen.

10. Die Spulenleiter an die Platine anschlieBen.

P/N 7580157-04
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Ventilgeh&use - unten Ventilgehuse - oben

Abbildung 5-1 Abnehmen und Einsetzen des Proportionalventils am iFlow Modul

1. Platine (zur Verdeutlichung abgenommen 5. Kurze Schrauben - Ventilschaft 9. Stange
abgebildet) zum Gehause (2) 10. Feder

2. Mutter — Spule zum Proportionalventil (4) 6. Proportionalventil (4) 11. Patrone

3. Spule - Proportionalventil (4) 7. Pfeil fur Luftstromrichtung 12. Ventilgehause

4. lange Schrauben — Ventil zum Verteiler (2) 8. Magnetventil fur Pistolenluft (2) 13. Diise

© 2014 Nordson Corporation P/N 7580157-04
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Proportionalventil ersetzen

Wenn das Luftstromproblem durch Reinigen des Proportionalventils nicht
behoben werden kann, das Ventil ersetzen. Zum Abnehmen des Ventils die
Schritte 1 und 2 in Proportionalventil reinigen durchfuhren.

Vor der Installation eines neuen Ventils die Schutzabdeckung unten am
Ventilgehduse abnehmen. Vorsichtig vorgehen, um die O-Ringe unter der
Abdeckung nicht zu verlieren.

Magnetventil fir Auftragskopfluft ersetzen

Siehe Abbildung 5-1. Zum Abnehmen der Magnetventile (8) fur Pistolenluft
die zwei Schrauben im Ventilgehduse abnehmen und das Ventil vom
Verteiler abheben.

Sicherstellen, dass die mit dem neuen Ventil gelieferten O-Ringe in ihrer
Position sind, bevor das neue Ventil auf dem Verteiler installiert wird.

Auftragskopfsteuerungskarte herausnehmen/einsetzen

Auftragskopfsteuerungskarte ersetzen

ACHTUNG: Auftragskopfsteuerungskarten nicht bei anliegender Spannung

A aus dem Kartengehduse nehmen. Entweder die Spannung zur Konsole
ausschalten oder das Kabinenabsauggeblédse ausschalten, so dass die
Sicherheitsverriegelung die Spannung zu den Pistolensteuerungskarten
ausschaltet. Bei Nichtbeachtung dieser Warnung besteht Gefahr der
Beschédigung von Karten.

Herunterfahren des Programms ausschalten. Sonst kénnten das iControl
Programm und das Betriebssystem auf der Programmkarte beschadigt
werden. Vorgehensweise zum Herunterfahren siehe Programm
herunterfahren im Abschnitt Konfiguration der Betriebsanleitung fir die
iControl Bedienerschnittstelle.

@ VORSICHT: Die Spannungsversorgung der Konsole nicht ohne vorheriges

Bauteile (EGB). Um im Umgang mit den Karten Beschadigungen zu
vermeiden, ein am Gehause des iControl oder an einer anderen Erde
angeschlossenes Erdungsarmband tragen. Die Karten nur an den oberen
und unteren Kanten beruhren.

@ VORSICHT: Die Pistolensteuerungskarten sind elektrostatisch gefahrdete

Siehe Abbildung 5-2. Die Pistolensteuerungskarten (2) werden im
Platinengeh&use von links nach rechts installiert. Jede Karte steuert zwei
Auftragskdpfe: die untere Buchse ist die ungerade Auftragskopfnummer, die
obere Buchse ist die gerade Auftragskopfnummer.

Zum Herausnehmen einer Karte die Stecker (3 und 4) des
Auftragskopfkabelbaums trennen, die Verriegelungszunge (5)
herunterziehen und anschlieBend die Karte aus dem Kartengehéuse ziehen.

Zum Einsetzen einer neuen Karte die Karte in den Schacht im
Kartengeh&use schieben und die Steckleiste der Karte fest in den Steckplatz
in der Rickwandplatine (6) stecken. Die Verriegelungszunge der Karte
hochschieben und die Karte im Kartengeh&use verriegeln. Das Pistolenkabel
an die zwei Buchsen an der Karte anschlie3en.

P/N 7580157-04 © 2014 Nordson Corporation
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Auftragskoépfe hinzufiigen

Karte ersetzen

2 46 8 10 12 14 16
1357 9 11 13 15

Pistolenreihenfolge im Kartengehause

Wenn die Konsole eine ungerade Anzahl an Auftragskdpfen aufweist, kann
ein weiterer Auftragskopf hinzugefugt werden, ohne das System um eine
zusatzliche Auftragskopfsteuerungskarte zu erweitern. Wenn lhre Konsole
eine gerade Pistolenanzahl unter 16 hat, kénnen Sie weitere Pistolen
hinzufligen, indem Sie eine neue Pistolensteuerungskarte in einem
unbenutzten Schacht installieren. Weitere Informationen tUber das
Hinzufiigen von Auftragskdpfen zu einem vorhandenen System siehe
Systemaufristungen im Abschnitt Installation.

Fir beide Szenarien miissen Sie das Menl Pistolen und Konsolen
konfigurieren 6ffnen, die Anzahl der Pistolen erh6hen und das System neu
starten, bevor die neuen Pistolen erkannt werden.

HINWEIS: Karten werden im Kartengehause von links nach rechts
eingesetzt. Pistolen werden von links nach rechts und von unten nach oben
nummeriert.

Wenn Sie eine vorhandene Karte ersetzen, zuerst das
Kabinenabsauggeblédse ausschalten und dann die Karte ersetzen. Beim
Einschalten des Kabinenabsauggebléses sollte die griine
Uberwachungs-LED blinken. Da sich die Karten-ID geandert hat, leuchtet die
rote Fehler-LED an der Karte auf, und eine Fehlermeldung erscheint im
Alarmmenu. Zum Ricksetzen der Fehler-LED das Alarmmen( 6ffnen und die
Schaltflache Alle Fehler I6schen berihren.

Abbildung 5-2  Pistolensteuerungskarte ersetzen

1. Kartengehéuse (Schacht 1)
2. Pistolensteuerungskarte

3. Stecker Pistole 2 5. Verriegelungszunge
4. Stecker Pistole 1 6. Rickwandplatine

© 2014 Nordson Corporation
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iControl PC ersetzen

PC —

Digitales

Eingangsmodul

HINWEIS: Prifen, ob der zu ersetzende PC veraltet oder neu ist. Wenn der
zu ersetzende PC neu ist, wird nur ein direkter Ersatz benétigt. Wenn der zu
ersetzende PC ein veraltetes Modell ist, den PC anhand folgender
Informationen ersetzen. (Siehe Abschnitt Ersatzteile zur Unterscheidung
zwischen einem neuen und einem veralteten PC-Modell.)

HINWEIS: Vor dem Herunterfahren des PC die aktuellen Softwareversionen
notieren.

ACHTUNG: Vor dem Abnehmen des PC die Netzspannung zu Konsole und
PC ausschalten. Bei Nichtbeachtung dieser Warnung besteht Verletzungs-
oder sogar Lebensgefahr.

Touchscreen-PC-Satz verwenden, um veraltete PC-Modelle zu ersetzen.
Der Satz enthalt den PC mit neuem Flachbandkabel, Programmspeicher und
CompactFlash-Laufwerk.

Das CompactFlash-Laufwerk des veralteten PC kann im neuen PC
verwendet werden; das neue CompactFlash-Laufwerk kann zur Sicherung
verwendet werden.

Der veraltete PC verflgt Gber acht M6-Schrauben zur Befestigung an der
Konsole. Diese Schrauben kénnen nach dem Lésen entsorgt werden. Das
neue PC-Modell verfiigt Gber acht M6-Bolzen, die mit acht M6-Muttern an
der iControl Konsole befestigt sind.

Siehe Abbildung 5-3. Der CompactFlash-Adapter sowie das Adapter- und
Stromversorgungskabel werden nicht mehr benétigt.

Mit dem PC wird ein langeres Flachbandkabel zum AnschlieBen des PC an
das digitale Eingangsmodul geliefert.

PC-Anschlisse vor dem Einschalten des PC vollstandig herstellen.

Veralteter PC Neuer PC

PC—|

| Adaptertypen

Digitales |
Eingangsmodul

Abbildung 5-3  Veralteter und neuer iControl PC

P/N 7580157-04
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Anschlusse fur Flachbandkabel

®

Markierung Kontakt 1

(Pfeil)

Roter
Leiter

Kontakt 1 \

Flachbandkabel

Markierung ‘
Kontakt 1

(Pfeil) L lllll

I/0O-Platinenseite

PC-Seite

S

VORSICHT: Wenn ein Flachbandkabel falsch eingesteckt wird, kénnen
beim Einschalten der Spannung das Kabel oder die Platinen beschadigt
werden. Vertauschen der Polaritat des Flachbandkabels am Kabel vom
iControl Computer zur I/O-Karte fihrt zu katastrophalem Versagen des
iControl Gerates. Sicherstellen, dass die Kabel richtig angeschlossen sind.

Die Flachbandkabel sind formcodiert, so dass sie nur in einer Richtung
eingesteckt werden kénnen. Wenn die Kabel nicht formcodiert sind, ersetzen
Sie sie mdglichst bald durch formcodierte Kabel. I/0O-Kartenersatz wird mit
einem neuen Kabel geliefert.

Die Flachbandkabel haben ein rote oder blaue Markierung fir die Kabelseite
mit Kontakt 1. Die Kabel in die Platinen so einstecken, dass die Markierung
mit Kontakt 1 auf der Platine Gbereinstimmt. Kontakt 1 ist durch eine
aufgedruckte 1 auf der I/O-Platine und ein Rechteck am Computer
gekennzeichnet.

Anschluss

Schlissel

]

M ———
A DE0ENEEE e BN e EE
ﬁ [lofloflofMofoflofMofloMoflofMoflo

|

Anschluss

1 | 1 — U

e ——

DoDoMoMoMoM@MoMoMoMoMoMoMo
(505050515 0505050505 0505
| == = E -

‘ na

I/0O-Platine

Abbildung 5-4  Anschlisse des Flachbandkabels Computer-l/O-Platine

© 2014 Nordson Corporation
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Einfuhrung

Abschnitt 6
Ersatzteile

Zur Bestellung von Ersatzteilen wenden Sie sich bitte an das Nordson
Industrial Coating Systems Kundendienstcenter oder an lhren
Ansprechpartner bei Nordson.

Kundendienstcenter

Telefon: (800) 433-9319

Fax: (888) 229-4580

E-Mail: finishing_csc@nordson.com

© 2014 Nordson Corporation
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Konsolen

PN |

Benennung

Hinweis

Master-Konsolen

1104818 Controller,

iControl, 4 gun, w/cpu

1104820 Controller,

iControl, 4 gun, w/cpu, w/ac

1104822 Controller,

iControl, 6 gun, w/cpu

1104824 Controller,

iControl, 6 gun, w/cpu, w/ac

1104826 Controller,

iControl, 8 gun, w/cpu

1104828 Controller,

iControl, 8 gun, w/cpu, w/ac

1104802 Controller,

iControl, 10 gun, w/cpu

1104804 Controller,

iControl, 10 gun, w/cpu, w/ac

1104806 Controller,

iControl, 12 gun, w/cpu

1104808 Controller,

iControl, 12 gun, w/cpu, w/ac

1104810 Controller,

iControl, 14 gun, w/cpu

1104812 Controller,

iControl, 14 gun, w/cpu, w/ac

1104814 Controller,

iControl, 16 gun, w/cpu

1104816 Controller,

iControl, 16 gun, w/cpu, w/ac

Slave-Konsolen

1104819 Controller,

iControl, 4 gun, w/o cpu

1104821 Controller,

iControl, 4 gun, w/o cpu, w/ac

1104823 Controller,

iControl, 6 gun, w/o cpu

1104825 Controller,

iControl, 6 gun, w/o cpu, w/ac

1104827 Controller,

iControl, 8 gun, w/o cpu

1104829 Controller,

iControl, 8 gun, w/o cpu, w/ac

1104803 Controller,

iControl, 10 gun, w/o cpu

1104805 Controller,

iControl, 10 gun, w/o cpu, w/ac

1104807 Controller,

iControl,12 gun, w/o cpu

1104809 Controller,

iControl, 12 gun, w/o cpu, w/ac

1104811 Controller,

iControl, 14 gun, w/o cpu

1104813 Controller,

iControl, 14 gun, w/o cpu, w/ac

1104815 Controller,

iControl, 16 gun, w/o cpu

1104817 Controller,

iControl, 16 gun, w/o cpu, w/ac

© 2014 Nordson Corporation
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Konsole
Die Abbildungen 6-1 bis 6-8 zeigen die austauschbaren Teile von Master-
und Slave-Konsolen. Ihr Nordson Vertreter oder das Nordson
Kundendienstcenter helfen lhnen gern bei der Bestellung nicht aufgelisteter
Teile.
Siehe Abschnitt 7 zu Pneumatikpldnen und Schaltplanen.
Siehe Abbildungen 6-1 und 6-4 zu den in dieser Tabelle aufgelisteten Teilen:
Position P/N Benennung Anzahl Hinweis
1 1034033 SCREW, pan head, recessed, M6 x 10, zinc 24
2 983128 WASHER, lock, internal, M6, steel, zinc 16
3 1036657 MODULE, digital airflow control AR A
4 1073381 PLATE, blank, enclosure AR A
5 ] - GASKET, module, digital airflow control AR A
6 982802 SCREW, socket, M5 x 70, black AR A
7 1033878 REGULATOR, rolling diaphragm, 0-120, 1/5in. AR AB
8 972240 CONNECTOR, male, elbow, 12 mm tube x /5 in. AR A
9 1034000 FITTING, /5 in. RPT x (4) 10 mm tube AR A
10 148256 PLUG, 10 mm tubing AR A
11 WASHER, flat, M8, zinc 4
12 | e WASHER, lock, split, M8, zinc 4
13 | - SCREW, button head, socket, M8 x 12 4
14 1023877 PCA, dual gun driver, iControl AR A
14A | - JUMPER, gun ID, odd number AR D
15 1031501 RECEPTACLE, 8 position, gun, 70 in. AR AC
15A 1023695 SEAL, bulkhead, 7/g-16 thread AR C
HINWEIS A: Die erforderlichen Mengen der angegebenen Teile hdngen von der Systemkonfiguration und dem
Konsolentyp ab.

B: Neue Regler missen mit dem iFlow Luftstromprifsatz kalibriert werden. Siehe Verschiedene Sétze
auf Seite 6-14.

C: Verwendung zum Abdecken unbenutzter Buchsen. Eine Dichtkappe wird mit jeder Konsole
verschickt. Siehe Abbildung 6-4.

D: Verwendung zum Verhindern, dass die Fehler-LED leuchtet, wenn eine ungerade Pistolenanzahl
angeschlossen ist. Bei unbenutzten Buchsen anstatt des Buchsenkabels in die
Pistolenkartenbuchse einstecken. Ein Briickenstecker wird mit jeder Konsole verschickt.

AR: Nach Bedarf (As Required)
Forts...

P/N 7580157-04
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eilplatine Steuerung
Siehe Abbildung 6
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>
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A
)
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R
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Gerade Pistolenanzahl
Ungerade Pistolenanzahl

Tarteile
Siehe Abbildung 6-3

\

\

Konsolenteile (1 von 5)

© 2014 Nordson Corporation

Abbildung 6-1



6-6 Ersatzteile

Konsole (rors,)

Siehe Abbildung 6-3 zu den in dieser Tabelle aufgefihrten Teilen.

Position P/N Benennung Anzahl Hinweis
16 1100090 CONTROL UNIT, PC, panel mount, w/Ethernet 1 D
65 1051544 ¢ INTERFACE CARD, PC104 CAN 1 B
66 1105343 ¢« CARD, /O, PC104 1 B
67 1076186 CARD, PCI Ethernet, iControl, Prodigy 1
17 1000594 SWITCH, keylock, 3 position 1
18 1000595 CONTACT block, 1-N.O. and 1-N.C. contact 2
19 1036690 PANEL, keypad, iControl 1
20 1100775 MODULE, 24 channel opto-isolated digital input 1 E
21 1032390 JUMPER, comb type, 6 pole, 10 mm AR A C
63 | - ¢ CABLE, IDE, 80 conductor 1
23 1034281 MEMORY, CompactFlash 1
24 1034283 MEMORY, programmed, iControl 1
25 240674 TAG, ground AR C
26 983401 WASHER, lock, split, M5, steel, zinc AR C
27 984702 NUT, hex, M5, brass AR C
28 288806 CONTACT BLOCK, 2 N.O. contacts 1
29 334806 SWITCH, round, 2 position, 90 degree 1
63 1051542 CABLE, IDE, 80-conductor 1
NS 1055881 CABLE, CAT5 Ethernet, T568B colors, 30 ft 1

B: In der Steuerung enthalten.

Konsolentyp ab.

AR: Nach Bedarf (As Required)

HINWEIS A: Bruckenstecker missen evtl. zugeschnitten werden, damit sie in die Klemmen passen.

C: Die erforderlichen Mengen der angegebenen Teile hdngen von der Systemkonfiguration und dem

D: Siehe Abbildung 6-2. Um einen veralteten PC durch einen neuen PC zu ersetzen, Satz 1107109
bestellen. Um einen neuen PC zu ersetzen, 1100090 fir einen direkten Ersatz bestellen. (Zum
Ersetzen eines PC siehe Abschnitt Reparatur.)

E: Um ein veraltetes Modul (Ax754) zu ersetzen, Satz 1107140 bestellen. Um ein neues Modul
(PCLD-782B) zu ersetzen, 1100775 fir einen direkten Ersatz bestellen.

Forts...

Veralteter PC

LT
LT
LT
| TR
LT

Abbildung 6-2  Veralteter und neuer iControl PC

Neuer PC

P/N 7580157-04
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Abbildung 6-3 Konsolenteile (2 von 5)
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Ersatzteile

Konsole (rors,)

Siehe Abbildung 6-4 zu den in dieser Tabelle aufgefihrten Teilen.

C:
AR: Nach Bedarf (As Required)
NS: Nicht abgebildet (Not Shown)

Konsolentyp ab.
In Schritten von

1 FuB bestellen.

Position P/N Benennung Anzahl Hinweis
30 183418 PLUG, 12 mm, tube AR A
31 971106 CONNECTOR, male, 12 mm tube x /5 in. AR A

unithread

32 | - GASKET, manifold, iControl 1

33 973442 PLUG, pipe, socket, flush, 3/4 in. NPT, zinc 1

34 984526 NUT, lock, 1/5 in. conduit AR A
35 334800 PLUG, /5 in. pipe, 1 in. hex AR A
36 939122 SEAL, conduit fitting, /5 in. AR A
37 241040 MUFFLER, air, 1/gin. NPT 1

38 344252 VALVE, check, M8T x R18, M output 1

39 972105 CONNECTOR, male, 37, 1 1/4-12 x 3/4 in., steel 1

40 973227 ELBOW, 3/, in. mallable, galvanized 1

41 324343 CONNECTOR, conduit, straight, 0.50 in. 2

42 248375 CONDUIT, flexible, bulk, 1/5 in. AR C
NS | - FITTING, liquid tight, elbow, 3/4 in., 45 degree 1

NS | - CONDUIT, flexible, bulk, 3/4 in. AR

NS 272058 SEAL, conduit fitting, 3/, in. 1

NS 900740 TUBING, polyurethane, 10/6.5-7 mm AR C
NS 226690 TUBING, polyurethane, 12/8mm, blue AR C
NS 240976 CLAMP, ground, with wire 1

NS 802060 HOSE, 5 ft 1

HINWEIS A: Die erforderlichen Mengen der angegebenen Teile hdngen von der Systemkonfiguration und dem

Forts...

P/N 7580157-04
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Abbildung 6-4  Konsolenteile (3 von 5)
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Konsole

neues Netzteil zu ersetzen, 1098442 fiir einen direkten Ersatz bestellen.
AR: Nach Bedarf (As Required)

(Forts.)
Siehe Abbildung 6-6 zu den in dieser Tabelle aufgefihrten Teilen.
Position P/N Benennung Anzahl Hinweis

44 1023939 PCA, backplane, iControl 1

45 982825 SCREW, pan head, recessed, M4 x 12, w/internal 4
lockwasher

46 320586 RESISTOR, MF, 20K, 1W, 5 AXL 2

47 334805 FILTER, line, RFI, power, 10A AR A

48 1605395 JACKETED CABLE, twisted pair, shielded, 24 AR AB
AWG, 120 ohm

49 185034 CONNECTOR, terminal block, MC1, 5/ST, single AR A
row

50 240674 TAG, ground 2

51 983401 WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 4

52 983021 WASHER, flat, 0.203 x 0.406 x 0.040 in., brass 2

53 984702 NUT, hex, M5, brass 2

54 1098442 POWER SUPPLY, 400W, +24V, +/-12V, +5V 1 C

55 983403 WASHER, lock, split, M4, steel, zinc 4

56 982164 SCREW, pan head, slotted, M4 x 6, zinc 4

HINWEIS A: Die erforderlichen Mengen der angegebenen Teile hangen von der Systemkonfiguration und dem
Konsolentyp ab.
B: In Schritten von 1 Fuf3 bestellen.
C: Siehe Abbildung 6-5. Um ein altes Netzteil (1027564) zu ersetzen, Satz 1107142 bestellen. Um ein

Forts...

Altes Netzteil

Neues Netzteil

i

Abbildung 6-5  Altes und neues Netzteil

P/N 7580157-04
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Siehe AZJ/H T TN ”’—w TV T
© ©

Detailbild

CAN-
Netzwerkkabel —

Siehe
Detailbild
Spannungs-
|~ versorgung

Siehe
Detailbild
Erdung

Relais- und Sicherungsbaugruppe
Siehe Abbildung 6-5 oder 6-6

48 49
ANSCHLUSS AN 3-POS. BUCHSE N
POS. | FARBE 50 .
3 BLAU .l
2 ABSCHIRMUNG
o 1 WS/BLAU
55
DETAILBILD ERDUNG DETAILBILD SPANNUNGSVERSORGUNG 56

DETAILBILD CAN-NETZWERKKABEL

Abbildung 6-6  Konsolenteile (4 von 5)
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Konsole (rors,)

Steuerungsrelais und Sicherungen

Position P/N Benennung Anzahl Hinweis
58 1068695 CONTROL RELAY, 115VAC/DC, 250V/6A, 2
DIN-MT
59 1068696 CONTROL RELAY, 24VDC, 250V/6A, DIN-MT 1
61 939709 FUSE, 10.00, fast-acting, 250V 2
62 939306 FUSE, 3.15, fast-acting, 250V, 5x20 2
NS 320586 RESISTOR, MF, 20K, 1W, 5 AXL 2
[t @T[
o |_|o
% B D
— EEMQW NE EE
:@ :@ Qa Qa g’ g max.10A |max.10A
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Abbildung 6-7  Steuerungsrelais und Sicherungen - Konsolenteile (5 von 5)
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Luftstrommodul
Siehe Abbildung 6-8.
Position P/N Benennung Anzahl Hinweis
- 1036657 MODULE, digital airflow control 1
i e VALVE, solenoid 2 A
2 972125 e ELBOW, male, 10 mm tube x 1/, in. unithread 2
3 1030873 e VALVE, check, M8T x R'/g, M input 4
4 1033171 « CONNECTOR, orifice, 4mm x R1/g, dia 0.4mm 2
5 1027547 e VALVE, proportional, solenoid, sub-base 4

HINWEIS A: Bei Verwendung einer alten Platine (1023932) Magnetventil 1099302 bestellen. Bei Verwendung
einer neuen Platine (1099635) Magnetventil 1099288 bestellen.

Abbildung 6-8  Luftstrommodul

Optionen

Adapterkabel fiir Versa-Spray und Tribomatic Spriihpistolen

P/N Benennung Hinweis
334783 ADAPTER, gun cable, Versa-Spray (black)
341622 ADAPTER, gun cable, Versa-Spray, porcelain enamel (gray)
334784 ADAPTER, gun cable, Tribomatic

CAN-Kabel
P/N Benennung Hinweis
1605395 JACKETED CABLE, twisted pair, shielded, 24 AWG, 120 ohm A
HINWEIS A: Erforderliche L&nge in Schritten von je 1 Fuf3 bestellen.
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Anschlussboxen, Erweiterungsboxen und Bedienfelder

P/N Benennung Hinweis
1035897 JUNCTION BOX, photoeye, 30 watt, iControl A
1035899 JUNCTION BOX, photoeye extension, iControl A
1055890 JUNCTION BOX, scanner, in/out positioner, iControl A
1103901 INTERFACE BOX, Ethernet network, iControl A
1055889 CONTROL PANEL, in/out positioner, iControl A, B
1055883 CONTROL PANEL, analog positioner, iControl A E
1070103 CONTROL PANEL, in/out positioner/reciprocator, iControl A B
1098087 CONTROL PANEL, in/out positioner, iControl (plug-in) AC
1097160 CONTROL PANEL, in/out positioner/reciprocator, iControl (plug-in) AC
1092923 CONTROL PANEL, top down positioner, iControl A B
1092924 CONTROL PANEL, bottom up positioner, iControl A, B
1600007 CONTROL PANEL, bottom up, AC, plug-in, iControl A C,D
1600011 CONTROL PANEL, top down, AC, plug-in, iControl A, C,D

HINWEIS A: Zu Reparaturteilen siehe Abschnitt 7, Schaltplane und Pneumatikpléne.
B: Mit Positionierern und Hubwerken von Nutro (Modelle VO618N, VRnnRD) verwenden.
C: Mit Positionierern und Hubwerken von Nordson verwenden
D: Mit Hubwerk von Nordson verwenden, das als Vertikalpositionierer benutzt wird.
E: Besondere Verwendung, wenn Hinweise B, C oder D nicht zutreffen.

Ethernetkomponenten
P/N Benennung Hinweis
1058222 CABLE, CAT 5 Ethernet, T568B colors, 100 ft A
------ CABLE, CAT 5 Ethernet, T568B colors, 300 ft A
1058224 MODULE, termination, CAT 5, T568B colors

HINWEIS A: Kabel haben an beiden Enden méannliche Stecker. Verwendung siehe Abschnitt 3, Installation.

Diisensplilsétze

P/N Benennung Hinweis

1035665 KIT, purge, single, controller

1035666 KIT, purge, dual, controller

Verschiedene Séatze

P/N Benennung Hinweis

1039881 KIT, tester, iFlow (air flow verification kit)

1039886 KIT, boost, iControl (flow-rate air flow boost kit for PE spray guns)

Empfohlener Luftfilter zur Verwendung mit iControl Systemen

P/N Benennung Hinweis

1047526 Filter, gas and compressed air
1047524 Element, filter
1047525 Plate, port, 1 in., BSP

P/N 7580157-04 © 2014 Nordson Corporation



Ersatzteile 6-15

Férdersystem-Drehimpulsgeber

P/N Benennung Hinweis
1074261 ENCODER, 24 PPR, w/cable
Fotozellen und Scanner
P/N Benennung Hinweis
1037969 PHOTOCELL, wire goods
131473 SENSOR, opposed mode emitter (Banner SM31E)
131486 SENSOR, opposed mode receiver (Banner SM31R)
170730 PHOTOCELL, retro-reflective
321158 CONTROLLER, analog, mini-array A
321159 CONTROLLER, discrete, mini-array A

321160 SENSOR, light emitter, 6 in., 3/4 in. beam spacing, 8 beam

321161 SENSOR, light receiver, 6 in., 3/4 in. beam spacing, 8 beam

------ SENSOR, light emitter, 12 in., 3/4 in. beam spacing, 16 beam

------ SENSOR, light receiver, 12 in., 3/4 in. beam spacing, 16 beam

321164 SENSOR, light emitter, 18 in., 3/4 in. beam spacing, 24 beam

------ SENSOR, light receiver, 18 in., 3/4 in. beam spacing, 24 beam

339739 SENSOR, light emitter, 24 in., 3/4 in. beam spacing, 32 beam

339740 SENSOR, light receiver, 24 in., 3/4 in. beam spacing, 32 beam

339741 SENSOR, light emitter, 30 in., 3/4 in. beam spacing, 40 beam

339742 SENSOR, light receiver, 30 in., 3/4 in. beam spacing, 40 beam

------ SENSOR, light emitter, 36 in., 3/4 in. beam spacing, 48 beam

------ SENSOR, light receiver, 36 in., 3/4 in. beam spacing, 48 beam

------ SENSOR, light emitter, 42 in., 3/4 in. beam spacing, 56 beam

------ SENSOR, light receiver, 42 in., 3/4 in. beam spacing, 56 beam

------ SENSOR, light emitter, 48 in., 3/4 in. beam spacing, 64 beam

------ SENSOR, light receiver, 48 in., 3/4 in. beam spacing, 64 beam

339749 SENSOR, light emitter, 60 in., 3/4 in. beam spacing, 80 beam

339750 SENSOR, light receiver, 60 in., 3/4 in. beam spacing, 80 beam

339751 SENSOR, light emitter, 72 in., 3/4 in. beam spacing, 96 beam

339752 SENSOR, light receiver, 72 in., 3/4 in. beam spacing, 96 beam

Nordson Kundendienst.

HINWEIS A: Erfordert spezifische Programmierung zum Anpassen an die Anwendung. Wenden Sie sich an den

Fotozellen- und Scannerkabel

P/N Benennung

Hinweis

176429 SOW cable, 18-4

321155 CABLE, scanner, 15 ft.

321156 CABLE, scanner, 25 ft.

321157 CABLE, scanner, 50 ft.

343207 CABLE, scanner rated, 15 ft.

347230 CABLE, input, 5 wire, 6 meter, male

© 2014 Nordson Corporation
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6-16 Ersatzteile

Software-Austauschsétze

P/N Benennung Hinweis
1107154 KIT, software, iControl, Ver. 0.9.26
1107159 ¢ MEMORY, programmed, iControl, Ver. 0.9.26
1034281 ¢ MEMORY, Compact Flash
1107155 KIT, software, iControl, Ver. 2.2.14.2
1107160 ¢ MEMORY, programmed, iControl, Ver. 2.2.14.2
1034281 ¢ MEMORY, Compact Flash
1107156 KIT, software, iControl, Ver. 3.0.6
1107162 ¢« MEMORY, programmed, iControl, Ver. 3.0.6
1034281 ¢ MEMORY, Compact Flash

P/N 7580157-04
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Schaltplane und Pneumatikplane ~ 7-1

Abschnitt 7
Schaltplane und Pneumatikplane

Schaubild Blatter
Systemschaubild 1
Schaltplan iControl Konsole (1104882)
Pneumatikplan iControl Konsole (1034090)
Lichtschranken-Anschlussbox (1035897)
Erweiterungs-Anschlussbox (1035899)
Netzwerkschnittstellenbox (1103901)
Bedienfeld fir Ein/Aus-Positioniererscanner (1055890)

Bedienfeld fur iControl Ein/Aus-Positionierer (1055889)
(far Nutro Positionierer)

I |=| == O

Bedienfeld fir analoge iControl Ein/Aus-Positionierer 4
(Nachristung) (1055883)

Bedienfeld flir iControl Ein/Aus-Positionierer / Hubwerke 6
(1070103) (Nutro Positionierer mit Hubwerk)

Bedienfeld fir iControl Ein/Aus-Positionierer 6
(Steckmodul) (1098087) (fir Nordson Positionierer)

Bedienfeld flir iControl Ein/Aus-Positionierer / Hubwerke 7
(Steckmodul) (1097160) (fir Nordson Positionierer mit
Hubwerk)

Bedienfeld fir iControl Hubwerke, von oben nach unten 5
(1092923) (fur Nutro Positionierer)

Bedienfeld flr iControl Hubwerke, von unten nach oben 5
(1092924) (fur Nutro Positionierer)

Bedienfeld flir iControl Hubwerke, von oben nach unten 7
(1600011)

(far Nordson Hubwerke, die als Vertikalpositionierer
verwendet werden)

Bedienfeld flr iControl Hubwerke, von unten nach oben 7
(1600007)

(far Nordson Hubwerke, die als Vertikalpositionierer
verwendet werden)

© 2014 Nordson Corporation P/N 7580157-04



7-2 Schaltplane und Pneumatikpléne
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Schaltpléane und Pneumatikplane 7-3

Externe Halterung fur Werksttick-1D, Lichtschranke, Scanner

@EEEE® Spannungsversorgung
F———————— — — - amm—  CAN
Bedienfeld fiir Ein/Aus-Positionierer
120VAC | PN 1055889 oder \ = Ethemet
‘ P/N 1055883 (Nachriistung) oder ‘ . Ethernet-Anschluss im Feld
P/N 1070103 (Hubwerk)
‘ ‘ HINWEIS: Ihr System verfiigt moglicherweise nicht
‘ ‘f 7 gd@ﬂ% 77777 "; ‘ Uber alle hier beschriebenen Optionen.
N
Netzteil |
Ethernet | e 1 |
| | . | FieldBus- Steuerung\ | ‘
| E ::*::7
Hubwerkgeschwmdlgkel‘t ‘ ‘
Steuerung ‘ ‘
‘ L.t
- N
3-Phasen-Eingang
- m_ e e, e e -
‘h Spriihkabine ‘
\ \ e
| p——
‘ e i | 120 VAC hNetzteu
| | AC-Anschlussbox | | | L
| AC-Eingang | (J-5) | ‘
} ***** | AC-Ausgang = |
ffffffff . ) |
| | " Netzwerk- N iControl Gehause ' |
‘ Schnittstellenpanel 2 | f e B L
| | P/N 1057333 <] T [ } | ' ~
‘ I } ‘ ! iControl PC ‘ } . }
‘ rAC-AElpter ‘ ‘ ‘F T Eth T} ‘ ' ‘
. CAN erne
‘ M~ oo — — j‘ ‘ ‘ PC104‘ ‘ PC104 PCI % . ‘
‘ Klemmen fu L
‘ ‘ Eingang Drehlmpulsgeber ‘ CAN L . ‘
Zoneneingan ————
‘ Produktldgnuf?kauons- W \ Izsﬂé%r;%s \ ‘ ' ‘
‘ GITE 77777 _ ‘ ‘ FLACHBAND schnittstelle _ ' }
******* o |
Ethernet-Switch ] ‘ ‘ ‘
: T e
| ———1t1Ht r—————— . | |
| AC-Ausgang \ L iFlow Module — L }
iiiiii 4
- G
: i | ;|
" T " " rstoensissenngsaton 1| —
Kabinenbedienfeld \ | | |
‘L J Pistolenkabel L CANIN cANOUT | |
Bedienfeld fur Positionierer ~  —— — —— — — —— — — Lg——— 1 —- | .
P/N 1055889 (Ein/Aus) u
P/N 1058883 (Ein/Aus Nachriistung) CAN | CAN Slave
P/N 1070103 (Ein/Aus+Hubwerk) | Konsole
r— - ‘ CAN AUX
777777777 AC-Eingang - —
‘ r Bedienfeld o } Netzteil N ‘
120 VAC* Netzteil | } | A L -
e B 25-adriges Eingangskabel
} ‘ I FieldBus-Steuerung H | } Ethernet 9
| — *iiii — / /
_ ~ Hubwerkgeschwindigkeit | | Ethernet
3 Pé}%sen *Smuemng i ‘ ™
gang L =T
- - |
25-adriges Eingangskabel N
Ethernet / / Ethernet Max. Lange 100 Meter

HINWEIS:

AC-Adapter,
Ethernet-Switch und
gestrichelt dargestellte
Verkabelung sind
optionale Komponenten
fir eine zweite Kabine.

~ 1 30-Watt-Lichtschranke

| Anschlussbox

— —— P/N 1035897 |
24VDC lKiemmen: ‘

‘ Eingénge Dreh- \

impulsgeber ‘

Zonenelngangeh -—— aa» e -—— e aa» e
Produkndentm 4 r

katlonselngang

3

~ Ein/Aus-Positionierer |
Scanner-, An%chlussbox

25-adriges Eingangskab

r
-
CGED GED GED GED GED Gl Gl Gl Gl GED GID GID GED GED GED GED GED GED GED GED GEbD aEb e

\
P/N 10 ‘
—— \
Analog r ‘
Scanner ‘ ‘ ‘
Steuerung N ‘
B ..
- 1 - ’ -— a» a» a»
FieldBus- hA m 1

Koppler | ‘:‘

[ — FlJ

n@@p@! ¢
[ l

—-——-———_——-d
\
\

|
|
|
L

Abbildung 7-1  Systemschaubild fiir iControl

1 iner gomeinsamel /

Durchfiihrung verlegen

In einer gemeinsamen l '

Durchfiihrung verlegen Zu Kabine 2
(optional)
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KONFORMITATSERKLARUNG

PRODUKT:

iControl Automatik-Applikatorsteuergerate zur Verwendung mit Nordson
Automatik-Spruhapplikatoren

GELTENDE RICHTLINIEN:

94/9/EG (ATEX-Gerat zur Benutzung in explosionsgeféahrdeter Umgebung)
98/37/EG (Maschinenrichtlinie)

2006/95/EG (Niederspannungsrichtlinie)

2004/108/EG (EMV-Richtlinie)

ANGEWENDETE NORMEN ZUR PRUFUNG DER UBEREINSTIMMUNG:

IEC60417 EN55011 EN61240-1
EN12100 EN61000-3-2 EN50050
EN60204 EN61000-3-3 EN50177
FM7260

GRUNDSATZE:

Dieses Produkt wurde entsprechend dem aktuellen Stand der Technik hergestellt.
Das angegebene Produkt entspricht den hier aufgefihrten Richtlinien und Normen.

ZERITIFZIERT NACH:
cFMus
SIRA
DNV ISO9001:2000 Zert.
ATEX Qualitatsnotifikation — Baseefa (2001) Ltd.
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DMM Datum: 18. Oktober 2007
\ v

Joseph Schroeder
Engineering Manager (Konstruktionsleiter),
Finishing Product Development Group
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Nordson Corporation « Westlake, Ohio DOC14005A02






8

7

3 1049009 2

NOTICE

THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.

& &

)OS

CHG LTR REVISION BY | CHK ECR NO. DATE | CHG LTR REVISION BY | CHK ECR NO. DATE
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ICONTROL — PRODIGY

THE FOLLOWING CONTROLLERS ARE SUITABLE FOR CLASS I, DIV 2,
GROUP F & G HAZARDOUS (CLASSIFIED) LOCATIONS:

1104870 CONTROLLER,PRODIGY,ICONTROL,4 GUN

1104872 CONTROLLER,PRODIGY,ICONTROL,6 GUN

1104874 CONTROLLER,PRODIGY,ICONTROL,8 GUN

1104846 CONTROLLER,PRODIGY,ICONTROL,10 GUN
1104848 CONTROLLER,PRODIGY,ICONTROL,12 GUN
1104850 CONTROLLER,PRODIGY,ICONTROL,14 GUN
1104852 CONTROLLER,PRODIGY,ICONTROL,16 GUN
1104854 CONTROLLER,PRODIGY,ICONTROL,18 GUN
1104856 CONTROLLER,PRODIGY,ICONTROL,20 GUN
1104858 CONTROLLER,PRODIGY,ICONTROL,22 GUN
1104860 CONTROLLER,PRODIGY,ICONTROL,24 GUN
1104862 CONTROLLER,PRODIGY,ICONTROL,26 GUN
1104864 CONTROLLER,PRODIGY,ICONTROL,28 GUN
1104866 CONTROLLER,PRODIGY,ICONTROL,30 GUN
1104868 CONTROLLER,PRODIGY,ICONTROL,32 GUN

THE ABOVE ARE APPROVED FOR USE WITH THE FOLLOWING
GUNS AND CABLES LOCATED IN A CLASS I, DIV 1, GROUP
F & G HAZARDOUS(CLASSIFIED) LOCATION:

GUNS:

1101743 GUN,AUTOMATIC,95KV,PRODIGY

1070497 GUN,AUTOMATIC,95KV,PRODIGY,BAR MOUNT

OPTIONS FOR AUTOMATIC GUNS:

1097278 KIT,ADAPTER ASSY,PRODIGY/SC NOZZLE EXT

CABLES:

1050040 CABLE,PRODIGY AUTO,8M
1050043 CABLE,PRODIGY AUTO,12M
1069306 CABLE,PRODIGY AUTO,16M
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iCONTROL — PRODIGY

THE FOLLOWING CONTROLLERS ARE SUITABLE FOR
UNCLASSIFIED LOCATIONS:

1104847  CONTROLLER,PRODIGY,iCONTROL, 10 GUN,W/A—C

1104849  CONTROLLER,PRODIGY,iICONTROL, 12 GUN,W/A—C
1104851  CONTROLLER,PRODIGY,iICONTROL, 14 GUN,W/A—C
1104853  CONTROLLER,PRODIGY,iICONTROL,16 GUN,W/A—C
1104855  CONTROLLER,PRODIGY,iICONTROL, 18 GUN,W/A—C

@ 1104857 CONTROLLER,PRODIGY,iCONTROL,20 GUN,W/A—C
5 1104859 CONTROLLER,PRODIGY,iCONTROL,22 GUN,W/A—C
Qo © 1104861 CONTROLLER,PRODIGY,iCONTROL,24 GUN,W/A—C

1104863 CONTROLLER,PRODIGY,iCONTROL,26 GUN,W/A—C
1104865 CONTROLLER,PRODIGY,iCONTROL,28 GUN,W/A—C
1104867 CONTROLLER,PRODIGY,iCONTROL,30 GUN,W/A—C
1104869 CONTROLLER,PRODIGY,iCONTROL,32 GUN,W/A—C
1104871 CONTROLLER,PRODIGY,iCONTROL,4  GUN,W/A—-C
1104873 CONTROLLER,PRODIGY,iCONTROL,6 ~ GUN,W/A—-C
1104875 CONTROLLER,PRODIGY,iCONTROL,8 GUN,W/A—-C

THE ABOVE ARE APPROVED FOR USE WITH THE FOLLOWING
GUNS AND CABLES LOCATED IN A CLASS Il, DIV 1, GROUP
F & G HAZARDOUS (CLASSIFIED) LOCATION:

GUNS:

1101743 GUN,AUTOMATIC,95KV,PRODIGY

M 1070497  GUN,AUTOMATIC,95KV,PRODIGY,BAR MOUNT
AR
. OPTIONS FOR AUTOMATIC GUNS:
08
1097278  KIT,ADAPTER ASSY,PRODIGY/SC NOZZLE EXT
CABLE:

1050040 CABLE,PRODIGY AUTO,8M
1050043 CABLE,PRODIGY AUTO,12M

1069306 CABLE,PRODIGY AUTO,16M
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= XXX_+/= 030 [xXXX_+/~ .010|DRAWN BY DATE
P = CONTINEE CONDUIT/WIRE SWITCH = 354806 NEXT ASSEMBLY Slrraces 7 i o WIRING DIAGRAM
CONTACT BLOCKS — 288806 FIRST PRODUCT USED ON SURFACES o ECECKED SN sy SN ICONTROL ’
BREAK DUTSIDE AND INSIDE
D ETA‘ L A ICONTROL CORNERS .004 TO .032 MAX. REL NO PEB02229
I NI T, | K e =
PERFECT FORM AT MMC | THIRD CONTROL NUMBER ] 1 04882 AO02
REQUIRED FOR ANCLE [ © [scAE [PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT
INTERRELATED FEATURES PROJECTION 15 ‘ CAD GENERATED DRAWING pacE 1/ 5
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST. ‘ ‘ ‘ ‘ ‘

DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.

24 CH OPTO ISOLATED
DIGITAL INPUT MODULE
P ASSEMBLY
1105053

WHITE/BLACK RED/BLACK
BLUE GREEN/BLACK

‘ ORANGE ORANGE /BLACK ‘
| GREEN BLUE/BLACK ‘
WHITE BLACK/WHITE
BLACK RED/WH|TE
A
?7
‘ RED CONDUCTOR ‘ O O O L L Oh / | iCONTROL DISCRETE INPUT CABLE COLOR CODE ASSIGNMENTS
C ‘ @7 :] ’\H\MLO"‘H\MLO"':H\MLO]W\MLO“;H\MLO]H\MLO":}Q‘\LO"“@MLOM@\:\?O;; H[\)MLO,‘“HW\MLOTH\MLOTH%MLO 4@ ‘ ‘N PUT TEE 5\‘7\? AL

U CABLE COLOR BOARD FUNCTION
JAB QJ?sa@@JA?o@%\%@?Aﬁ@@u%s@@JA%@%Msgﬁzggd}%g?/gz JAZ3 TERMINAL NUMBER
le ‘lﬂ \le \le \lj I]N \EN \le \le \lj ﬂ lj
DDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDD TEs 58 Lo
WHT 9 LO 2 ZONE 2
ND\OND\OP\OND\ON\OND\OND\OND\OND\OND\OP\O\o GRN /‘O LO 3 ZONE 3
JB8  JB9 _JB10 JB11 JB12 JB13_ JBJ4 JB1S JB20 JB21_ JB2?  JB23 ORG 11 LO 4 ZONE 4
D BLU 72 10 5 ZONE 5
| 50 COND. l | | | | | l ) ‘ WHT/BLK 15 LO 6 ZONE 6
- | RIBBON — = ‘ GRN/BLK 15 LO 8 ZONE 8
CABLE | | | | | | | ] ° ORG/BLK 20 10 9 PART ID bit 1
\JBON \JEWN ﬁ\JBBN \JE4N \JEF;N%%% \JB7N \JEW6N \‘JBW7N%N \JBWQN :‘_: SEE \%LHKF %; tg T‘? E§E¥ }B E:JJE %
CDobdocDoDololololoDNololollo 3 RED /WHT 23 10 72 PART 1D bit 4
DDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDD < GRN/WHT 0 LO 13 PART 1D bit 5
L BLU/WHT 1 LO 14 PART ID bit 6
‘ NFAE N%@gé@@@g%t@fg@gs@ g @Jg@@é;\g@gg JA19 o ‘ BLK/RED 2 1O 15 PART ID bit 7
S o < WHT/RED 3 10 16 PART 1D bit 8
@ H\ LO‘ H\"E')" HI LO‘ HI LO‘"i\' LO‘ HI LO‘ H\"i('l" HI LOFH\ Lo H\ LO| 4@ U ORG RED 4 LO ,‘7 SPARE
| mmmmmmm i 8 | BLU/RED 5 10 18 SPARE
B = RED/GRN 6 LO 19 SPARE
A N4 ORG/CGRN /7 LO 20 ENCODER A
N > BLK/WHT/RED 16 LO 21 ENCODER B
. ® GREEN/WHITE N - WHT/BLK/RED 17 LO 22 SPARE
iI\WONTROL BLUE /WHITE = x RED/BLK/WHT 8 L0 23 |SPARE
BLACK /RED = GRN/BLK/WHT N/C —— ——
| MAIN CABINET DOOR WH/ITE/RED S | BLUE from FRONT PANEL 19 Hi ——  [CONVEYOR 1-LOCK
ORANGE/RED 2 WHITE from FRONT PANEL 19 LO —— CONVEYOR 1-LOCK
o
| EELS%EEEN o | RED 8 H (+)__|vbC
ORANGE /GREEN WHITE /BLACK /RED RED/BLACK/WHITE kY
— BLACK/WHITE /RED
CRITICAL

No revisions permitted without
approval of the proper agency

BLUE \ WHITE
TO FRONT PANEL
KEYLOCK SWITCH CONTACT BLOCK
(SEE SHEET 1)
NO)TES: ( / )
1.) THIS PAGE APPLIES TO iCONTROL MASTER (W/CPU
TO EXTERNAL OF CABINET
CONSOLES ONLY. VIA REAR OF MAIN CABINET

ALL DIMENSIONS IN
N NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
(GUN CONTROL PAN EL) X0/~ 030 [0 _+/~—_010|DRAWLBY DATE o
NEXT ASSEMBLY MACHINED 125 CHECKBED APPROVEDC WIRING DIAGRAM,
FIRST PRODUCT USED ON SURFACES o By SN gy SN ICONTROL
ICONTROL Comins 004 10032 W [ReL N0 PEB02229
RETEG , |HEEs e =
CONTROL NUMBER 1104882 202
PERFECLUF@EBA éSRMMC THED
ANGLE .
nreRes s Peelres | vioron 3 © S%A/LEW' ‘ PRODUCT DEVELOPMENT DEFARTMENT ‘ PAGE 2 /5
8 7 6 5 t 4 3 2 | 1




8 / 6 9) 2 4 3 1104882 ‘ 1
NOTICE | 501 CReulATE. REPRODUCE OF DVULGE To' OTIER PARTIES WIHOLT WRITEN CONSENT OF NoROSON, | L]
|:|<] GUN CONTROL PANEL
(INSIDE VIEW OF CABINET REAR)
\ \
B S O S OO B ORI S RS R
3 5] 7 9 11 13 15
\ \
| © | @ | ©) |
4 6 8 10 12 14 16
70 IN.
8 POSITION GUN
RECEPTACLES
1031501
(AS REQ’D)
# 11 # 111 (# [ # 111
r_J 1]] 2 r_J 3[4 5]] 6] 711 8] gr_J 9[[1 v szij ji ii 19]1¢
> w > W > w > W > W > w > W > w
DUAL GUN DUAL GUN DUAL GUN DUAL GUN DUAL GUN DUAL GUN DUAL GUN DUAL GUN
DRIVER DRIVER DRIVER DRIVER DRIVER DRIVER DRIVER DRIVER
GUNS GUNS GUNS GUNS GUNS GUNS GUNS GUNS
T & 2 3 & 4 S & 6 /7 & 8 9 & 10 11 & 12 13 & 14 15 & 16
o nmmmomm B L o B L ~ oo AR o - mmmmomn
TO J1 TO J2 TO J3 TO J4 TO J5 TO U6 T0 J7 TO J8
OF 1023939 OF 1023939 OF 1023939 OF 1023939 OF 1023939 OF 1023939 OF 1023939 OF 1023939
(AS REQ’D) (AS REQ’D) (AS REQ’D) (AS REQ’D) (AS REQ’D)
CRITICAL
No revisions permitted without
approval of the proper agency
NCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED size POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
XXX_+/= 030 [XXXX_+/— 010 DRAV\VJNB BY DATEBOCMO
NEXT ASSEMBLY MACHINED 125 WIRING DIAGRAM,
FIRST PRODUCT USED ON SURFACES A ECECKED SN Q:PROVED SN ICONTROL
ICONTROL Somiems 004 10 032 wx. |REL N0 PE602229
Ao e S TUT PureRs™ O #RE REV.
PERFECT FORM AT MMC THIRD CONTROL NUMBER 1 1 O4882 A0Z
NreRReaTS reniires | koo [ © g | PR, PR T DA AT VENT | pace 3 / 5
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THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.

SEE CAN BOARD
& DIGITAL 1/0 MODULE
DETAILS FOR WIRING

UPPER COVER PLATE NOT
SHOWN HERE FOR CLARITY

| KEYPAD
PANEL

‘ 1032267

: —

FERRITE BEAD— |

185067A

TO DIGITAL AIRFLOW
| CONTROL MODULES
(SEE SHEET 5)

(1# IINAON MOT4 OLINI SONTd SAYMIY)
Gar1e0l SSANYVH NdD ‘1IN

(BUNDLE WITH OTHER AC WIRES)

CONTROL UNIT POWER HARNESS 1103114 (POWER
CORD)

TO 3/4" CONDUIT

BLACK

WHITE

BLUE

z
=
S
4
o

MAIN
AUXILIARY S CONTACT BLOCK

CONTACT BLOCK (|55

MASTER CONSOLES
H/ ONLY

| BLUE o % ] |
DRAIN | BLACK 5 |®
| WHT/BLU — EF| =P |
it FROM 24 CH £g° WHITE
] o DIGITAL INPUT MODULE %,338
(SEE SHEET 2) 2
OO
3 o vM«f\RSiLE;R CONSOLE
1] ONLY
‘ O O ® |
| — iCoNTROL® |
e T08 CAN BOARD DOOR & BEZEL CRITICAL
ADVANTECH #PCM—3724 No revisions permitted without
- o - - - o o o - o o - - o approval of the proper agency
FROM SUB?PANEL ALL DIMENSIONS IN
L TERMINAL BLOCK INCHES D NORDSON CORPORATION
& FILTERS EXCEPT AS NOTED Size POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
FROM SUB—PANEL (SEE SHEET 1) XXX_+/= 030 [xXXX_+/~ .010|DRAWN BY DATE
TERMINAL BLOCK NEXT ASSEMBLY MACHINED 125/ L 130CT10 WIRING DIAGRAM,
(SEE SHEET 1) FIRST PRODUCT USED ON SURPACES A sy Y ICONTROL
ICONTROL COmiRs 004 10032 wax.[ReL N0 PEB02229
RIS B I Raap ™ oM A REV.
: - CONTROL NUMBER 1104882 02
PERFECLUIRED ABR™C | ThRe © :
INTERRELATED FEATURES | PROJECTION [— S%A/Li' ‘PRODUC%TD DGEgﬁéng%%NTDRanETMENT‘ PAGE 4 / 5
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WHT/BLU ||

8 7 | 6 9) 2 4 3
NO‘HCE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST. ‘ ‘ ‘ ‘
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
DIGITAL AIRFLOW
CONTROL MODULES
‘ 1027259 (QTY AS REQ'D)
| NET, CPU HARNESS 1031485 (ALWAYS PLUGS INTO FLOW MODULE #1) FROM PC104 CAN BOARD
(SEE SHEET 4)

|
|
|
|

DIGITAL FLOW DIGITAL FLOW

CONTROLLER E WIRE JOURJPER :u CONTROLLER SEE DETAIL C

1099635 1099635

BLUE

Swa w3

Bud- Bad-

BLACK
RED

_| RreD
BLACK

DIGITAL FLOW
el %l CONTROLLER E wies ieeR
e o 1099635 2

1099635

DIGITAL FLOW
;ﬂ CONTROLLER E

swa W3 Swa. SW3

LT =Rl

SEE DETAIL B
TYP.

DIGITAL FLOW, NET, PWR HARNESS 1042648
(ALWAYS PLUGS INTO LAST "HIGHEST NUMBERED” MODULE)

FROM SUB—PANEL
TERMINAL BLOCK

& BACKPLANE

(SEE SHEET 1)

‘ SW3
‘ SET
GUN NUMBERS | FLOW MODULE
SELECTOR TO:
N/A  SEE TABLE -2 1
[ HT HT 3—4 2
| SW4 5-6 3 23
‘ CONSOLE ~
Buck } BIT 3] BIT 4 # -8 2 =
— | MASTER|  UP UP [ 9-10 5 % o
DIGITAL FLOW DIGITAL FLOW } SLAVE | UP | DOWN 2 1234 11=12 6 s 1”2
‘ W\REL(?ITJ?AF‘ER iazf CONTROLLER s W\RSHJOURIIPER 3] CONTROLLER &l \ SLAVE DOWN uP 3 1 37 1 4 U
| 1027328 1099635 | 1027327 . 1099635 | SLAVE || DOWN | DOWN 4 SW4 15-16 8 SW3
Sw4 SW3 SW4 SW3 }
1
[
‘ DETAIL B DETAIL C
[
[
| DIGITAL FLOW DIGITAL FLOW e — - M .
| W\REL%ﬁ?APER " CONTROLLER o W\REH.?URJPER CONTROLLER N SEE‘E No revisions perm\tted without
1027328 1099635 1627327 1099635 Tﬁh&; approval of the proper agency
! sw4 W3 I Sw4 sw:; vB«;ATCKBLu Trom JACKETED CABLE
L L %8 ] O L J L L . A . " BUUE o OKETED GRFLE
‘ ALL DIMENSIONS IN
‘ INCHES D NORDSON CORPORATION
® EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
i XXX +/- .030 |[x.XxX +/— .010|DRAWN BY DATE
iCoNTROL NEXT ASSEWBLY iy ‘ %, CHE(;JKBED APPR(;VZEE))CMO WIRING DIAGRAM
REAR DOOR FIRST PRODUCT USED ON ET:ERAF:C;LTTS\DE AND \NS\D/:A ot SN_|BY N ICONTROL ’
o o o o _ o o _ _ o ICONTROL CORNERS .004 TO .032 MAX. REL NO PE602229
o, & i Paap ™ OMe AR REV.
: : CONTROL NUMBER 1104882 202
PRt oUReD R | TNER ©) :
I [ e R O | PROOC, RSP L SR T [ pace 5 / 5
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>

> ~<
) ® |/ K
! Crp— /@
e S v
\\ \ Y, /’
) © (©]) g B
DETAL B NP~ \©
PN /
(H)T0_REGULATOR FOR GUNS 13-16 /O Q‘\/ TO REGULATOR FOR GUNS 5-8 (&) © D D
- (®) ©) -
k ! PEa
(©)T0 REGULATOR FOR GUNS 9-12 @@ o o S
j ’ oitl], © - s © 4ble oiMl]» © - © {blle B 13.00
" K K P s
‘ =l °© ° . = © © 15.00
oo oo oo oo © 17.00
o 21.00
® @ ] [¢] [¢] [¢] ] [¢] [o] [¢] © s
- - - - - - - - & | 3400
BUNDLE TUBING TOGETHER @ _|E ﬂ ﬂ| |ﬂ ﬂ E_| _|E b’ ﬂ| |tf ﬂ E_| © | 20.00
T T T T ® 24.00
s GUN 4 GUN 3 GUN 2 GUN 1
3/4 NPT NIPPLE E
THESE POSITIONS WILL EITHER 7T o
T HAVE A FITTING OR A PIPE y ~
S PLUG DEPENDING ON NUMBER ,
/ OF GUNS. / \
7 \
I | QAR Y \
\ / |
i
[N\~ \ T /
DETAL B ‘ ,
FULL SCALE \L 9 .,
ASSEMBLY OF 12mm TUBE ~ .
PLUGS WHEN REQ'D —>-
DETALL A
FULL SCALE
ASSEMBLY OF 10mm TUBE
NOTES: PLUGS WHEN REQ'D
1. COMPONENTS ARE DRAWN IN RELATIVE POSITION
TO ACTUAL LOCATION IN ENCLOSURE.
2. CUT TUBES (TTEMS 87 & 88) TO LENGTHS INDICATED
ON CHART & INSTALL. CUT LENGTHS A-D REPEAT FOR “NCHES. (o4 NORDSON CORPORATION
ALL 4 SHELVES AS NEEDED. BXCEPT AS NOTED SzE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
XXXXXX XXX_+/— 030 [X)0X_+/— D10[DRAWN BY ot I 0z0cT02 SCHEMATIC
3. PLUGS (TTEMS 36 & 50) DEPICTED IN DETALS A T D oS T [GERE®  [FROR PNEUMATIC,
& B MAY BE REQ'D. SEE BOM FOR QUANTITY. CONTROL | Sors 'o04 1 ofi . [vel o PEOBAH ICONTROL
e e )
4. FOR DETAILS OF [TEM 48, SEE REF. DRAWING 1073367 T I e—— CONTROL NUMBER 1034090 A08
3 INTERRELATED FEATURES | PROJECTION Y |FR°D‘£'I'] D MENT OEDARTMENT | page 1 / 1
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NOTlCE | THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
ITEM| DESIGNATION | MFG PART NO. | DESCRIPTION | ary | MFG | NORDSON PART NO.
[ ASSEMBLY BOM ]
INSTALL OPTIONAL CORD CONNECTORS FOR
0 REF_DWG ASSY,JUNCTION BOX.PHOTO—EYE,30W 082005
1 832R8 ENCLOSURE,CONT HNG,14X12X6,W/KNOCKOUTS FOFFMAN 081440 PART ID PHOTO-EYES (AS REQUIRED) AS SHOWN.  \
2 A—14P12 PANEL,12.75 X 10.88,FOR_14X12 ENCLOSURE HOFFMAN 057271 SEE CORD CONNECTOR DETAIL.
3 0514500000 TBACCY,DIN,RAIL SLOT,36X2M—LG K] WEIDMULLER,INC 239214
4 F1X3LG6 WIREDUCT, 1_X_3,PVC,GRAY,SLOTIED PANDUIT 1080158 |
5 C1LG6 COVER, 1 2 PANDUIT 1046394 | (1.88)
[} SCR,HEX,SELF_TAP,10—32X .500,Z 12 981137 |
D= WASHER LKE,INT§10,STL.ZN 6 983124 I '
8 149204 TERMINAL_BLOCK,GRAY,IEC,22—10 AWG,J4 24 ALLEN BRADLEY 1075583 |
1492-JG4 TERMINAL BLK,GND,GRN/YEL,30—12_AWG,IC4 ALLEN BRADLEY 1075665 | |
1492—EBJ3 BARRIER, TCACCY,END,DIN,GRAY,J_SERIES ALLEN BRADLEY 1075584 OPTIONAL i
1492-EAI35 ANCHOR,END ALLEN BRADLEY 308318 PART ID PHOTO-EYES | o1 (2.00)
2 SPD24301 POWER SUPPLY,DINRAIL_MT,30W,24—28VDC CARLO_GAVAZZINC 1080749 APPLY LABELS AS INDICATED. |l
1492-He FUSE_HOLDER DINRAIL,1/4” X 1—1/4 FUSES ALLEN BRADLEY 41366 |
14 1492-N37 END,PLATEAB FUSE ALLEN_BRADLEY 41367 |
15 MDL—1-R FUSE,2AMP,SLOBLO,250V,3AG,313 BUSSMAN 39132 I
18 LABEL_SET,BASE,PHOTOEYE JUNCTION BOX 082023
17 1492-CJLJ6-10 JUMPER,TERM_BLOCK,10_POLE,CTR_PLUG IN ALLEN BRADLEY 078531
18 8002-150 TAG,WARNING,ELECT SHOCK HAZARD,1.00x.88 SAFETY LABEL SOLUTIONS 075692
19 LABEL SET,PANEL WIRING FOR 1035897 083081
20 WIRE,VINYL,18AWG,RED 931170
_WIRE,VINYL, 18AWG, WHITE
= e e TS SR oo
23 WIRE,VINYL, 14AWG,GREEN_W/YELLOW 4 31191 .
24 STRAP,CABLE,.875DIA 39110 LABEL EACH CORD GRIP PAIR AS SCNR2.
25 MOUNT,CABLE STRAP 42837
26 NUT,HEX,MACH, #10—32,BRASS 984120
27 WASHER, LK,E,SPT,#10,STLNI 983120
28 WASHERFLTE,.203X.406X.040,BR 983021
29 LABEL,IDENTIFICATION, 1.00 X 2.00 1005678
30 TERMINAL,RINGTONG,INS, 16—14,10 933054
31 BOX,CST—1/HEATER,HM 9 603124
32 LABEL, BLANK,3.00X5.00 603348 TERMINAL BLOCK
33 BOX,19 3/8X17 3/8 X 8 3/4 603054 LAYOUT
34 PREFIX RESERVED 000000
35 [ OPTIONAL ZONE PHOTO—EYE BOM ] *
36 149204 TERMINAL_BLOCK,GRAY,IEC,22—10 AWG.J4 ALLEN BRADLEY 075583 L2
37 1492-JG4 TERMINAL BLK,GND,GRN/YEL,30—12_AWG,JG4 4 ALLEN BRADLEY 075665 PE
38 1492—EBJ3 BARRIER,TCACCY,END,DIN,GRAY,J SERIES ALLEN BRADLEY 075584 -
ckx 1492-EAI35 ANCHOR,END ALLEN BRADLEY 306318 ul .
40 LABEL_SET,PHOTOEYE,ZONE 1082273 H T
41 1492-CJLJ6-10 JUMPER,TERM_BLOCK,10 POLE.CTR PLUG IN ALLEN BRADLEY 1078531 u T
42 WIRE, 105C, 18GA,BLUE, 600V’ 335174 o T CONN BODY
43 CONNECTOR,STRAIN RELIEF,1/2NPT A/R 972808 b3 N 2
4 SEAL,CONDUIT_FITTING,1/2,BLUE A/R 939122 * N >
45 NUT,LOCK,1/2_CONDUIT A/R 984526 * H - A
4% [OPTIONAL PART ID PHOTO—EYE BOM ] H 5
47 1492-04 TERMINAL_BLOCK,GRAY,IEC.22—10 AWG.J4 ALLEN BRADLEY 075583 H 5
48 1492-JG4 TERMINAL BLK,GND,GRN/YEL,30—12_AWG.JG4 4 ALLEN BRADLEY 075665 1 7
49 1492—EBJ3 BARRIER,TCACCY,END, DIN,GRAY,J SERIES ALLEN BRADLEY 075584 N 5 CONDUT NUT
50 1492-EAI35 ANCHOR,END ALLEN BRADLEY 306318 H B
51 LABEL_SET,PHOTOEYE,PART ID 1082270 u I
52 1492-CJLJ6-10 JUMPER,TERM_BLOCK,10 POLE,CTR PLUG IN ALLEN BRADLEY 1078531 §
53 WIRE,105C, 18GA,BLUE,600V . 335174 " H 1; CORD CONNECTOR
54 CONNECTOR,STRAIN_RELIEF,1/2NPT 972806 M
=] 55 SEAL,CONDUIT_FITTING,1/2,BLUE 939122 * H i M
56 NUT,LOCK,1/2_CONDUIT 984526 * H 1;
57 [ OPTIONAL SCANNER 1 BOM ] =
58 60316 CONTROLLER,MINI—ARRAY, DISCRETE A/R BANNER ENG CORP 321150 * 20
59 60317 CONTROLLER, MINI—ARRAY,ANALOG A/R BANNER ENG CORP 321158 * oo
60 LABEL SET,PHOTOEYE,SCANNER 1 1 1082271 Y 0
61 WIRE, 105C, 18GA,BLUE,600V A/R 335174 * oo
62 WIRE,VINYL,14AWG,GREN_W/YELLOW 931101 e
63 STRAP,CABLE, .875DIA 939110
64 PREFIX_RESERVED 000000
65 CONNECTOR,STRAIN_RELIEF,1/2NPT 972806
66 SEAL,CONDUIT_FITTING,1/2.BLUE 939122
67 NUT,LOCK,1/2_CONDUIT [T T [ s—— | I
68 QDC-515C CABLE,SCANNER, 15FT A/R BANNER_ENG_CORP. 321156 *
69 QDC—525C CABLE,SCANNER, 25FT A/R BANNER ENG CORP 321156 * SCANNER DETAILS
70 QDC-550C CABLE,SCANNER,50FT A/R BANNER ENG CORP 321157 x N — - 7 . --_—_
B[ PREFIX_RESERVED 1 000000 r 'i
7 [ OPTIONAL SCANNER 2 BOM ] W } OPTIONAL I
73 60316 CONTROLLER, MINI—ARRAY, DISCRETE A/R BANNER ENG CORP 321159 * | PHOTOEYES POWER DISTRIBUTION. |
74 60317 CONTROLLER, MINI-ARRAY,ANALOG A/R BANNER ENG CORP 321158 x e e = I |
75 LABEL SET,PHOTOEYE,SCANNER 2 1 1082272 | |
76 WIRE, 105C, 18GA,BLUE, 600V A/R 335174 * I I | |
77 WIRE,VINYL,14AWG,GREN_W/YELLOW 931191
78 PREFIX_RESERVED 000000 | | | |
79 CONNECTOR,STRAIN_RELIEF,1/2NPT 972808 | -~ - ~~ I | I
80 SEAL,CONDUIT_FITTING, 1/2.BLUE 939122 | (4 \ ( + \ (4 \ (4 \ ( \ | | I
81 NUT,LOCK,1/2_CONDUIT 984526 1 '/ '/ | | L -
82 QDC-515C CABLE,SCANNER,15FT A/ BANNER _ENG CORP 321156 * OPTIONAL | - - - | | |
5 o B s 1 b PART D PHOTO-EVES | | | DISCRETE" o |
= SREEX RESERVED 0 550000 APPLY LABELS AS INDICATED. || - | | OPTIONAL “DISCRETE OPTIONAL “ANALOG |
e [ OPTIONAL ENCODER TIMER BOM ] I ( +) I : OUTPUT SCANNER, CONTROLLER OUTPUT SCANNER, CONTROLLER I
87 KSD3330A MODULE, TIMER RECYCLING 'ASEA—BROWN—BOVERLINC 1082239 | N— | | |
88 P1023-20 ADAPTER,DIN_RAIL, TIMER 'ASEA—BROWN—BOVERI,INC 1082238 1 | | |
89 WIRE,105c, 18GA,BLUE,600V. 335174 I |
920 TERMINAL,PUSH ON,INS,250,22—18,12245—-2 933162 | I
91 PREFIX_RESERVED 'D00000A L - I ' | :
9 [ OPTIONAL CONNECTORS BOM ] (FOR CONN OPTION, SEE SHEET 4) AN | |
93 MIN-5MR—3 RECEPTACLE,5 PIN,MALE,16 AWG,36 IN_LEADS MENCON_CORP 1087623 INSTALL OPTIONAL CORD CONNECTORS FOR Ll | ; $85585852885958 |
— . [n.nmu.n.m.mmn.n]
94 SEAL CONDUIT_FITTING, 1/2,BLUE 939122 I éggEcggngaﬁmEch(%s DRI__ErgllﬂRED) AS SHOWN. g(S:ENLIEESE L&%ALTE'°ESCES§ OPTIONAL | [222228822288228 | |
95 NUT,LOCK1/2_CONDUIT 984526 N
o5 STRAP,CABLE 875 DIA 030110 LABEL EACH CORD GRIP PAIR AS SCNR1. : I
97 FIT—221-1/8 BLACK TUBINGHEAT—SHRINK,125 3N ALPHA WIRE 931315 L 3
98 SB—875—11 BUSHING,SNAP,11/16 1D HEYCO 900718 | e ———_—_——————————,————————,————_—_———— e —— — —
[99 09 30 024 0301 CONNHOUSING, HAN,RECT,SHELL—ONLY HARTING 055520
[100 SPACER,CONNECTOR,24_POSITION 091712
[1a1 09 30 000 9994 ‘GASKET,CONNECTOR,24_POSITION HARTING 091714
A [102 SCR,PAN,SLT,M4X25,ZN 2 982097 AL DNENSIONS I
03 WASHER,FLT,.203X.309X.04,NYLON 4 983038 INCHES D NORDSON CORPORATION
= W—-—-—A—A—A—'SF:‘E"‘T';IK&"E’:TS’::ZS"‘LZN 2 S84t EXCEFT AS NOTED SizE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
| 108 09 33 024 2701 INSERT,CONN,FEMALE HARTING,09330242701 HARTING 1091711 XXX_+/- 030 XXX _+/— .010[DRAWN BY DRJ DATE 290CT02
[107 6309 JKTDCABL, 25—CONN,SHIELD, 24AWG! 1FT ALPHA WIRE 1033952 NEXT ASSEMBLY MACHINED 128 R o REF DWG,
[108 WIRE,VINYL, 14AWG GREEN_W/YELLOW 1T 931191 FIRST PRODUCT USED ON SURFACES faal Br BL JUNCTION BOX,
[108 LABEL SET.CONN OPTION,FOR 1035897 1091716 {CONTROL R T e PHOTOEYE,30W
11t1) 1R5000A20F020 RECEPTACLE,CORD,5 PIN_MINI,16_GA,300V,FEM BRAD_HARRISON 1071818 e e e o REL NO PE0851
ANSI Y14.5M — 1994 STD. FULL THREAD REV.
CONTROL NUMBER 1035897 B12
PERFECT FORM AT MMC | THiRD
> — QUANTITIES DETERMINED BY ORDER REQUIREMENTS. A/R = AS REQUIRED NTERRLS Feores | raskeron [ © PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT [ pace 1 / 4
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INTERNAL WIRING AND

INSTRUCTION

8 | 7 6 | 5
NOTICE | THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
@ rores PEJB

1. TO BE PACKAGED IN CARTON WITH ADEQUATE PROTECTION AND LABELED WITH NORDSON PART

NUMBER AND CURRENT REVISION. AFFIX NORDSON TRADEMARK LABELS (ITEM 120) POSITIONED TO
COVER ANY EXISTING VENDOR MARKINGS ON CARTON.

. 2. ITEMS SUPPLIED BY NORDSON.

— INSTALL AND WIRE OPTIONAL BANNER SCANNER(S) AS INDICATED, AND AS SPECIFIED PER
ORDER. IF DUAL SCANNERS, THEN LABEL EACH SCANNER AS INDICATED.

- [TEM 131 OR 132 PROVIDED, NOT BOTH. SEE DRAWING SHEET 2 FOR WIRING DETAIL

— IF SINGLE SCANNER, THEN CABLES TO BE WIRED THROUGH CORD GRIP CONNECTORS TO

S4, S5, S6, S7, & S8.

— IF DUAL SCANNERS, THEN CABLES TO BE WIRED THROUGH LABELED CORD GRIP CONNECTORS TO
SCANNER TERMINALS 4, 5, 6, 7, & 8. LABEL AS INDICATED ON SHEET 1.

. 3. WIRE DEVICES AS INDICATED IN BASE SCHEMATIC.

. 4. LOCATE AND LABEL OPTIONAL PHOTOEYE AND/OR OPTIONAL SCANNER CORD GRIP
CONNECTORS AS INDICATED ON DRAWING SHEET 1.

5. SCANNER #1 CAN BE ETHER AN "ANALOG™ OR "DISCRETE" TYPE CONTROLLER, AS SPECIFIED PER
ORDER. IF "ANALOG" IS REQUIRED, THEN THERE WILL BE NO "ZONE ID” DEVICE OR WIRING.

A
6. IF DUAL SCANNERS, ONE AS “ZONE ID” (OR "ANALOG”) AND ONE AS “PART ID", THEN SCANNER #2 IS
ALWAYS THE "PART ID” SCANNER.

TERMINALS

7. IF DUAL SCANNERS, BOTH AS "ZONE ID", THEN SCANNER #1 IS FOR UPPER ZONES AND SCANNER #2 IS FOR LOWER
ZONES

— WIRING FROM EACH SCANNER TO PANEL TERMINALS BASED ON ORDER SPECIFICATION. EACH SCANNERS WIRING NOT TO
OVERLAP AT PANEL TERMINALS BUT ALWAYS SEQUENCED AS SCANNER #1 OUTPUTS FIRST, FOLLOWED BY SCANNER
#2 OUTPUTS.

— TERMINAL WIRING FORMULA:

X IF ZONE "ID" IS
REQUIRED FOR
SCANNER, THEN
CONNECT J-BOX

®

X IF PART "ID" IS
REQUIRED FOR
SCANNER, THEN
CONNECT J-BOX
TERMINALS 9-16 AS
SHOWN.

TERMINALS 1-8 AS
SHOWN.

SINGLE SCANNER OPTIONS

X IF SINGLE "DISCRETE" SCANNER IS ORDER SPECIFIED FOR BOTH

SCNR1 AS "DISCRETE”

rr——H—H"—F—"FF*~—~F"—F~FFfF~~~—F—~—FYF~—F—F~FF~F~F~FF~F~F—FFFF~F—F—FFf¥FFTFF~F—FFF—FFFFfHF—FF"FfHF"Ffmr"Ff+F"FT7FT """ TF"TFTFTFTTFHrFTTF—"TT /" 7"F"7"7""— =
"DISCRETE” SCANNER, 321159. (SCNR1) "ANALOG” SCANNER, 321158, (SCNR1) !
|

s 1 ®oioio? [&D) ) +
o——w1© o) ¥ —H|e; OeR)d Lo o |
ol ——OlH &g fs. mlo—20 I;— Bmo—20 |
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o —OE e HEle !
12 © oo S 000 §§+_E|e © I
®— m '

{ 13 e zs S T 3 _@2 ALG-Y i
o —© 83 e 152 §I:—e ® |
o —1© oo C) 0000 e !
o——9[= 35 @—I 380 sd—mo |
|
L @16 I
:
|

C SCANNER #1 TERMINALS 16 TO [(16 + ") — 1], CONNECTED TO PANEL TERMINALS 1 TO "n”, (NO PHOTOEYES), THEN CONNECT 1-16 AS SHOWN ABOVE. OR "ANALOG”
WHERE "n" = NUMBER OF SPECFIED ZONES FOR UPPER SCANNER. e -
SCANNER #2 TERMINALS 16 TO [(16 + "nn") — 1], CONNECTED TO PANEL TERMINALS ("n* + 1) TO ("n” + “mn"),
WHERE "nn" = NUMBER OF SPECIFIED ZONES FOR LOWER SCANNER. D UAI_ SCAN N ER O PTl O N S
- FOR EXAMPLE: =
FOR UPPER SCANNER (SCNR1) ORDER SPECIFIED AS 4 ZONES, THEN WIRE SCANNER #1 TERMINALS 16, 17, 18, & 19 P e e e 9
TO PANEL TERMINALS 1, 2, 3, & 4. l *DISCRETE” SCANNER #1, 321159, (SCNRD, “DISCRETE” SCANNER #2, 321159, (SCNR2), '
FOR LOWER SCANNER (SCNRZ) OROER SPECIED AS 3 ZONES, THEN WIRE SCANNER 2 TERMNALS 16, 17, & 19 I “ZONE ID’ (OR UPPER “ZONE ID*> OUTPUTS “PART ID (OR LOWER “ZONE ID> OUTPUTS I
&l | |
| 1 +) S0%0°0f (&) |
8. SCANNER PROGRAMMING: | G, S — P~ oeeeed ¥zl e R e |
N @ ~ IF ONE "DISCRETE” SCANNER IS SPECIFIED FOR "ZONE ID” ONLY, THEN DOWNLOAD APPLICABLE PROGRAM TO SCANNER. | ot— 1o S N"’;‘“ f1, _mlel—Co % FOR DUAL SCANNERS ORDER e 8| 9 eap 5 mle— Lo |
~ IF ONE "DISCRETE” SCANNER IS SPECIFIED FOR "PART ID" ONLY, THEN DOWNLOAD THE 6" X 3/4RES. X 8 ZONE PROGRAM (FILE NAME ! 3 S (ke S GND SPECIFIED FOR UPPER AND LOWER P g5 MD—Elo— Mg !
*06-4-id8.PSF") FOR A 6" SCANNER. IF OTHER THAN 6" LENGTH, THEN GET CUSTOM PROGRAM FROM NORDSON ENGINEERING. 1 % CONNECT TO © 4 O & uer © "ZONE ID'S”, REFER TO NOTE 6 FOR o = =lle |
~ IF ONE "DISCRETE” SCANNER FOR BOTH "ZONE ID" AND "PART ID", THEN CUSTOM PROGRAMMING REQUIRED BY NORDSON ENGINEERING. | J-BOX TERMNALS )} @——© s e WIRING INSTRUCTION AND EXAMPLE. g 3 '
~ IF DUAL "DISCRETE" "ZONE ID" SCANNERS, ONE FOR UPPER "ZONE ID" AND ONE FOR LOWER "ZONE ID", THEN OUTPUT WIRING | 1-8 AS SHOWN o—O|E], « e Sl o LR [S) !
PER NOTE 6, AND DOWNLOAD APPLICABLE (LENGTH / RESOLUTION / # OF ZONES) PROGRAM TO EACH CONTROLLER. I FOR "ZONE ID". ot lolmlEd e o=z E{ve I
~ IF ONE "ANALOG" SCANNER IS SPECIFIED, THEN DOWNLOAD THE ANALOG CONTROLLER PROGRAM (FILE NAME: ALG_20UT.PSF). THIS PROGRAM | ol olml3E e olm|:E =) '
APPLIES TO ALL LENGTHS OF SCANNER. ! 8 @l Zz| & om|z8| e |
; . A oO—— g S
9. TIMER MODULE IS "NEGATVE SWITCHING' TYPE AND MUST ONLY BE CONNECTED TO A "SINKING" ENCODER INPUT. ! ~ 8 5 =° g - o2 S — =6 !
10. IMPRINT LABEL WITH THE FOLLOWING INFORMATION AND AFFIX TO THE OUTSIDE OF THE FRONT DOOR (TEXT TO BE .25 HIGH ! olm e L — v =le !
B MIN.). FOR CUSTOMIZED VERSIONS OF THIS BOX, ADD SUFFIX "~MOD" TO THE PART NUMBER: | i s —=Ee |
NORDSON CORPORATION | © 000 © K CONNECT TO J-BOX 2 s oco §§ Emlo l
iCONTROL PART 1D | e °00 4 e TERMINALS 9-16 AS | @—©|& DRI B |
® 120V/19H/6017/ 64 | olml /%) g22 e\ SO SHOWN FOR "PART @ij—e §) i58 :  Ee I
I SR |\§) °oc° ¢ e "DISCRETE" " % OIS Sohe ¢ = I
L L2 PE | olE| \& 3358 e OR o———O|El £35% igl: E|E I
Y BASE SCHEMATIC Y | . — ANALDG” e ] |
120-240VAC, 1PH, I "ANALOG” SCANNER #1, |
<——  50/60HZ, 2A SUPPLY —> b : pn 321158, (SCNR1) oo 4
— - r--r—r———«~—«~"—"""~""— /T T T a | Soigigt (| ) |
Fur BRN BLU ! ENCODER TIMER MODULE (OPTIONAL) | | EO e oD |
J / I Ly 2 = f_mel D¢ i
LI | (SEE NOTE 9) I 2 =l I~ GND |
2A GND i I e (=l o i
PVS | I | = e !
GRN/YEL | [ I : IZ: we I
T ]d L | i |
- '3
VT el |eevic pover sy | g L8 e |
ﬁfJAT ot 30W, 1.3A OUTPUT l wl & en l I 3z g t'; o I
24vIC | I = 2 i ALG-D I
v+ V- ! M| % 7T T L ii—wle © |
A | | | I A | fa) | AL DMENSIONS IN
@ [ [ G ! L c i | INGHES D NORDSON CORPORATION
l ! SHLD | O || 0 EH' Ell[S] I ) | EXCEPT AS NOTED sizE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
RED L BLK @_—| | o | | " ooo 5,_@|9 | XXX _+/- 030 [X0X_+/— 010[DRAWN BY DATE
- | > I,’ | | B . ALG-U | ST VACHINED ) DRJ 290CT02 JUNCTION BOX,
= HSE ' ner o oggy iii—me o | PR PRODUCT e O[S M [CHECKED | [APROVED - PHOTOEYE, 30W,
= | | ¢ £3 S By BY
I I I \Zoj o000 —Elo I iCONTROL CoRNERS 004 10 033 WA [REL N0 PEOS51 ICONTROL
- INTERPRET DRAWINGS PER THREAD LENGTH DIMS. ARE
USE GRAY ;ESL\:/LIE-IFIE(]EJ I:\I'\q'II-ITER(lTEI;-lAAI\IWEDh\j/ISIIQ) FOR ALL ! ! I 5553 sii—meo I et :';T"“"’ CONTROL NUMBER 1035897 B2
' b A o J ERRES Fewrones [ Fikno [ ©  [SOHE " TPRODUCT, DEVELOPWENT DEARIVENT [ e 2 / 4
8 | 7 6 5 t 4 3 I 2 1
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.

ENCO::WE“Eﬁ";g;;:ﬁ;ﬁgmmmmm' FIELD WIRING CONNECTIONS TO PEJB

A &< BLACK BLACK (=) |—"—| l—"—l

| B & RED RED (+) [
| ) N W 6 i & i W ! J 1 . .
b & WHITE 7 A= L WHTE (50 3 v § 4o | scnri  OPTIONAL "DISCRETE” SCANNER #1
el | creen ol+ j 2§ ¢g=fo (000000000000 0D0] ETHER, DISCRETE
E 4« GREEN | N/C | 8 ' +lo | 9 ERIEEEREIEIEEE OR "ANALOG”
LO ]| i o 4 — MINI-ARRAY
, CONTROLLER
120—240VAC, 1PH, 1] \ @
50/60HZ, 2A SUPPLY [MMEEe 8 ]
FROM CUSTOMER BROWN N OPTIONAL "ANALOG” SCANNER #1
SUPPLIED SOURCE BLUE n SCNR1
L—| L2 L2
GRN/YEL e oofT™ Worosor>  MiaE, e
' —1: gin
25 CONDUCTOR WIRING N+ [ @ @+ ]
. M+ + [ e O met 6
iCONTROL or PEJB EXTENSION 1 [® @]+ [[]) PART ID & ZONE - i
to PEJB CABLE WIRING CHART i H1 | PHOTO EYES (n) @ B
2 2 AV -ov -V
WIRE_COLOR PEJB 2 g or £ o i DETAIL "E” 2
RED + H H SCANNER + g WAl PHOT
BLACK 1 25 CONDUCTOR CABLE |+ | & @1« L pHoto EYES (n) lgnjg_l |Jg| |£r|m|J§|m LIl OPTIONAL PHOTOEYE
WHITE 2 ENCODER FROM iCONTROL(S) or s [e CEARRIN or B EE 6 CABLE WIRING
g;ﬁﬁgE i (4,20, SHLD)< PE EXTENSION J 1| ¢« [@Ccpodd@® | ¢ [[ | | ZONE SCANNER + | PODPDPDODPDDDDDD
BLOE 5 T 7 [@ @ | 7 [[| | PART ID SCANNER RECEPTACLEWIRING CHART
= (+,1-16,20,21,SHLD) 8 8 or OPTIONAL PHOTOEYE WIRING
gEIID-I}EB/LE?AIE:AISK > (SEE TABLE) Ns [@® @ o [[] EXTERNAL PLC | r———————————— ——— — — — — — = — PE n n)
GREEN /BLACK 8 [~ [e@ @ | o] PHOTOEYE, "ATC” CONFIGURATION %8,':5 ; ;
ORA\I>;E/BLACK 9 ] _% por] %_ o | pn 170730 | ZONE 3 3
BLUE/BLACK 10 12 12
BLACK/WHITE il 113 [ @ @ | 3 [] ] | DARK ] LIGHT INSTALL PHOTO—EYE CABLES | ZONE 4 4
RED/WHITE 12 N[ @ @ 1 []] | AS SHOWN (TYPICAL). | ZONE 5 5 M
GREEN/WHITE 13 s [@ @ | s [[] —_——— — — — — CABLE pn 803427 ZONE 6 6
BLACH R 5 - jel@mepe| (] | [ T T T T T T | pd | ZONE 7 7 Il
JH . RED
WHITE/RED 16 REMOTE SCANNER [| = [ ernone | = || | | | = ¥ o | ZONE_8 8 Il
ORANGE /GREEN 20 PANEL, pn 1055890 ———Hswo suio I 3 B o BLACK / PART ID 1 9
BLK /WHT/RED 21 ’ et co @LOOTIE o | z CONNECT | PART ID 2 10 Jig
RAIN SHID (=,SHLD,ALG-D,ALG-U) | H | TO PHOTOEYE ( | n/c GREEN
sy @ @ |asy ) - - - | L2 AS SHOWN | PART ID 3 11
MEEex8 I SETCON' & g 3 whre | /| PART D 4 || 12 I
| | _orem Fuy B I3 | PART ID 5 13 By B
¥ | TYPICAL CONNECTION OF SCANNER CABLES COUNTER— @ 53 gl¥
B PART ID 6 14 g3 g
P — TO FIELD TERMINALS. | \_cLockwise | ‘ (09 | PART 1D = £ é
IF ONE CONTROLLER, THEN TO
3 2 1 S4, S5, S6, 57, & S8 | < B pey i | PART ID 8 16 é é
| IF TWO CONTROLLERS, THEN DIRECTLY TO | oz O5'® [0 )]j/ PHOTOEYE,) "SICK™ CONFIGURATION | <7 T8
| p CONTROLLER TERMINALS | D [P |5 P vvoovy
4, 5 6, 7, & 8.
it | ADJUST "SENS” TO DETECT PARTS %: DENOTES JUMPER |
&6 | ONTESTTONRTME % DENOTES s |
OPTIONAL T |"'”' OPTIONAL ALTERNATE PHOTOEYE WIRING
PHOTOEYES POWER DISTRIBUTION r— - - - - - - - - - — —— ]
PHOTO EYES - — BLACK
(+, - GND) | FF)’:IOTOEYE (ALTERNATE) WHITE |
________ LABEL EACH CONNECTOR OF | |
S S S SSSS A CORD GRIP PAR AS | o B %] |
EEEEEEE = "SCNR1”, WHEN CONNECTED EMITTER @1 Rs
29 9 9 TO SCNR1: SCANNER CABLES, A | < |
@ ,,,‘ ,/,; ,/,; ,,JEEE AS "SCNR2", ,}NHEN . SEE CABLE | B | * |
T + + DnnEn CONNECTED TO "SCNR2". CONNECTION CHART ROTATE TIME ROTARY as N/C GREEN
| CLOCKWISE 1/4 TURN |
RECEIVER | FROM "MIN" RED |
SCR| & SET INTERNAL ROTARY INSTALL PHOTO—EYE CABLES
LV | SWITCH TO: OFF—D LIGHT ON AS SHOWN (TYP|CAL). |
OPTIONAL MINI—ARRAY | CABLE pn B03427 |
SCANNER EMITTER
OPTIONAL SCANNER #2 / L *: DENOTES JUMPER |
PHOTO, EYES & RECEVER WRNG L T ==
(+, -, GND) [OYOXOXOXOXOXOXOROXOXOXOXOXOXO)
> EEREEEEREEEEIEIEIEIE
@ MINI-ARRAY SCANNER EMITTER/RECEVER CABLE CONNECTIONS
CONTROLLER 321159
— m NON—R?TED CABLE RATE? CABLE | TERM. CONTRO/LLER
EITHER vort © mo1 om on B 5 1| PN/ coLor PIN / COLOR | BLOCK | TERMINAL / COLOR
CONE)I'I(';UE?(;TLON' E §x: s o ° ° pn 321155 pn 343207 POS. INCTES D POWD’\EIRO s@aggRo&osﬁggAcﬂl?'\Lom
EXCEPT AS NOTED SIZE 0 ’ s
bl 4 Q o ° 2 4 BROWN 4 ORANGE s; 4 BROWN XXX _+/- 030 [XXXX_+/— .010|DRAWN_BY DATE
- _ ) BLU 2 RED 3 5 BLU T 3 DR 05NOV02 JUNCTION BOX
fo— ] (2) v & 3 3 SHIELD 3 EEN S6 6 DRAIN SURFACES 'a ICHECKED APPROVED 3
AT, i 124 X H FIRST PRODUCT USED ON B rF |y BL PHOTOEYE,30W,
= T a L e o[BS
CORNERS .004 TO
5 0 ) 2 ) ] (51 (61 7 61 81 61 31 21 1 e e o |0 PE085
ANSI Y14.5M — 1994 STD. FULL THREAD REV.
[OCYOXOXOXOXOXOXOXOYOXOXOXOXOXO) CONTROL NUMBER [1 O 3 5 8 9 7| B12
PE?F%%T Uﬁggg I%RMMC THIRD
NTERAE T oies |t [ © SCALE: |PR°DUCT D T [DEFINSTMENT | pace 3/ 4
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
CONNECTORS OPTION
APPLY SHRINK TUBE
OVER WIRE ENDS
SPACER & ADDITIONAL GASKET
BLACK © r|e|1 | A NOT REQUIRED IF
A = RECTANGULAR CUTOUT
_ORANGE ° GREEN/YELLOW IN_ ENCLOSURE.
@)
ReD g —— > BLACK OIE; GREEN/WHITE :
= o ] 1 | O
WHITE L2 :Hﬂ :] mr
- = ) %EFOEF% =3iN WHITE () (9 BLUE/WHITE i - |® O |
PE @ GND - =—=d&eC =
Fr—————— . - é — é - GREEN OIE); BLACK/RED @ q}l:
. | | WHTE L - ) ® - ! L2 | @CpoqI@ | L2 |
| BLACK i + @ @+ ORANGE @ @ WHITE/RED I H PE HEP—1- @GP GND
+ @ @+ - -
| | — 1@ @ | A e
: : - W/ WHITE /BLACK @ o RED I %Eg % I
d ' /jlj @Chodae@ | 2o [ | |
| GREEN | onp oo @ Dg:‘ rom RED/BLACK @ [ : BLACK 1 | @rCpodie | 1
aill WHITE
| | onD @@ oo H 2 Ho0 2
| RED ) aeo ALG-D%:'%'J%ALGD'_ GREEN,/BLACK (8) @o) ORANGE,/GREEN | GREEN 5 %EDOD%% 5
ORANGE | ALc- H || |
| — @I:EIOD::I@ i ORANGE,/BLACK (9 &) : : ORATIGE 4 | oI | 4
GEH | gHHh | HEF©10 ,| Il i BLUE 5 | @Cpo0a@d | s
| | | = BLUE/BLACK (19 ¢2) SHIELD  WHITE/BLACK 6 | @CPo0I® | e
| | Ji | | RED/BLACK 7 | @Cool® | 7
| o | BLACK/WHITE )@ [ | GREEN/BLACK
EEEE% %E 53 ORANGE /BLACK ° ®:DOD:® °
N | | RED/WHITE (12 @4 RED . 9 | PCoodI® | o
i il / ! | o — )7 T L BLUE/BLACK 10 @EDOUj@ 10
7 7
: OPTIONAL CONNECTOR A SLACK/WHTE " | @CPOIIe | 11
T0 1055890 PANEL T DISCARD WIRE COLORS: RED/WHITE 12 | @Cood@ | 12
| _TO 1055890 PANEL - o o) BLAC?/WHITE RED | GREEN/WHITE 13 | @CPOqIe | 13
BLUE/RED :
RED,/GREEN BLUE/WHITE 14 | PCPoOJed | 14
s WHITE /BLACK /RED NOT USED BLACK/RED 5 | @COo® | 15
RED,/BLACK /WHITE coodd
GREEN,/BLACK /WHITE : WHITE /RED 16 | ACDO0J@® | 16
ORANGE /GREEN 2 | @O | 20
14 GA GREEN/YELLOW [T e W e sy
<<J
ALG-D @EDODj@ ALG-D
1ndino “.’“T'/ \CONNECTOR AND CABLE it ®EDOD:® i 1
2aAVZ | PROVIDED WITH 1055890. Jﬂ ! '@ :] CD) mL
P L |
| l\ ______
U /
GROUND TO DOOR
!
TR {/—~\‘ {,—~\I {f‘\‘ {,—\\
'\\j_' "/ \\_’/ T ) \\'t ) T "/
N D DD ®
\\\_/I ‘\_,/I \\\_/I \\_/l \\\_/I
e D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
XXK_+/— 030 [K0X_+/— 'MOWVI'.NS}EY DATE 25SEP08
o JUNCTION BOX,
e PR D o S M [CHeECKED | [AeROvED PHOTOEYE, 30W,
CORNERS 1004 10 032 WA |ReL N0 PE601281 ICONTROL
OVA0ZL NERLITST. | RITReSS™ CONTROL NUMBER 1035897 [Bi12
PERFECT FORM AT _MMC THRD
RS Fees |k L © SR PR B e VENT | Pace 4 / 4
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DMULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
ITEM DESIGNATION MFG PART NO. DESCRIPTION QTY MFG NORDSON PART NO.
0 REF DWG,ASSY,EXT J—BOX,iCONTROL 1 1075835
1 A—B808CH ENCLOSURE, CONT HINGE,8x8x4 1 HOFFMAN OR EQUIV. 1056323
2 A8BP8 PANEL,6.75 X 6.88,FOR 8X8 ENCLOSURE 1 HOFFMAN ENGINEERING CO. 1056324
3 0514500000 TBACCY,DIN,RAIL,SLOT,35x2M—LG A7 M WEIDMULLER 239214
4 1492—EAJ35 ANCHOR,END 2 ALLEN BRADLEY 306318
5 1492—-J4 TERMINAL BLK,GRAY,IEC,30—12 AWG,J4 19 ALLEN BRADLEY 1075583
6 1492-JG4 TERMINAL BLK,GND,GRN/YEL,IEC,22—1O AWG,JG4 1 ALLEN BRADLEY 1075665
7 SCR,HEX,SELF TAP,10-32X .500,Z 2 981137
8 WASHER,LK,E,INT,#10,STL,ZN 2 983124
9 LABEL,EXT J—BOX,iCONTROL 1 1075855
10 LABEL,TERMINAL BLOCK,FOR 1035899 2 1076700
11 NUT,HEX,MACH,#10—32,BRASS 2 984129
12 WASHER,FLT,E,.203X.406X.040,BR 1 983021
13 WASHER.LK,E,SPT,#10,STL,NI 1 983120
14 TERMINAL,RINGTONG,INS,16—14,10 1 933054
15 WIRE,VINYL, 14AWG,GREEN W/YELLOW 1 931191
16 LABEL,BLANK, 3.500X5.00 1 603348
17 CARTON,MISC PARTS 1 602117
25 CONDUCTOR WIRING (i e e A
iCONTROL or PEJB EXTENSION ( SN |
to PEJB CABLE WIRING CHART Nordsom,) |
WIRE COLOR || PEJB 7 |
RED + NORDSON POWDER SYSTEMS
BLACK 1 PART NO: 1035899A |
WHITE 2 DATE CODE: XXXXX |
G R EEN 3 \_ NORDSON CORPORATION, AMHERST, OHIO, U.S.A. 44001 ) |
ORANGE 4
BLUE 5 |
WHITE /BLACK 6 |
RED /BLACK 7 |
GREEN/BLACK 8
ORANGE/BLACK 9 |
BLUE/BLACK 10 |
BLACK/WHITE 11
RED/WHITE 12 |
GREEN/WHITE 13 |
BLUE/WHITE 14 |
BLACK/RED 15
WHITE /RED 16 |
ORANGE /GREEN 20 |
DRAIN GND |
|
|
|
L _
> _ _ _ o _ __

NOTES:

1.

TO BE PACKAGED WITH ADEQUATE PROTECTION AND LABELED WITH NORDSON PART

NUMBER AND CURRENT REVISION.

AS AN ALTERNATE, PROVIDE A LABEL WITH THE FOLLOWING INFORMATION AND AFFIX TO THE

OUTSIDE OF THE FRONT DOOR. NORDSON CORPORATION

iCONTROL PART I.D.
P/N: 1035899

@

i

|

+ | & +
- Q‘r- ol -
1| SHES [ 1
2| eS| 2
3 [eltEe][ 3
AR R
5 [0S [ 5
6 [ele |6
7] edHEe [ 7
AR SE
9 [elfte]| 9
10| OIS [10
11 SRS [11
12| OIS [12
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NO‘HCE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
ITEM DESIGNATION MFG PART NO. DESCRIPTION QTY MFG NORDSON PART NO.
0 REF DWG,ASSY,INFC BOX,ETHERNET NTWK o] 1103973
1 A—1412CH ENCLOSURE, CONT HINGE,14x12x6 1 HOFFMAN 1057270
2 CUSTOM LABEL SET, ETHERNET NETWORK 1 | === 1078685
3 8002-1SO TAG,WARNING,ELECT SHOCK HAZARD,1.00x.88 1 SAFTEY LABEL SOLUTIONS 1075692
4 SERIAL NUMBER LABEL,IDENTIFICATION,1.00 X 2.00 1 1005678
5 A—14P12 PANEL,12.75x10.88,FOR 14x12 ENCLOSURE 1 HOFFMAN 1057271
6 SCR,HEX,SELF TAP,10-32X.500,Z 6 981137
7 0514500000 TBACCY,DIN,RAIL,SLOT,35x2M—LG .35M WEIDMULLER,INC 239214
B8 E3X2LGB WIREWAY,3.0W X2.0H X 6FT 14 PANDUIT 134247
g CUSTOM WIRE,TWISTED PAIR,18 AWG,WHT/BLU & BLU 1.0FT 7790169
10 2891929 SWITCH,ETHERNET,8 PORT 10/100 1 PHOENIX 1103899
11 * THIS PREFIX RESERVED * * *
12 1492—-EAJ35 ANCHOR,END ) ALLEN BRADLEY 306318
13 1492—-EBJ3 BARRIER,TBACCY,END,DIN,GRAY,J SERIES 2 ALLEN BRADLEY 1075584
14 1492-J4 TERMINAL BLK,GRAY,IEC,22—10 AWG,JG4 24 ALLEN BRADLEY 1075583
15 1492-JG4 TERMINAL BLK,GND,GRN/YEL,IEC,22—10 AWG,JG4 2 ALLEN BRADLEY 1075665
16 SPD24301 POWER SUPPLY,24VAC 1 CARLO GAVAZZ| 1080749
17 1492-N37 END,PLATE,AB FUSE 1 ALLEN BRADLEY 341367
18 1492-HB FUSE HOLDER,DIN RAIL,1/4 X 1-1/4" FUSES 1 ALLEN BRADLEY 341366
19 MDL—=1-R FUSE,2.0,SLO-BL0,250V,3AG,313 1 BUSSMANN 939132
20 WIRE,VINYL, 14AWG,GREEN W/YELLOW 3FT 931191
21 TERMINAL,RINGTONG,INS,16—14,10 1 933054
22 NUT,HEX,MACH,#10—32,BRASS 2 984129
23 WASHER,LK,E,SPT,#10,STL,NI 1 983120
24 WASHER,FLT,E,.203X.406X.040,BR 1 983021
25 WIRE,VINYL,14AWG,RED 75FT 931296
26 WIRE,VINYL, 14AWG,WHITE 75FT 931268
27 C3LG6 DUCT,WIRE COVER 2W,6FT LG 4FT PANDUIT 151139
28 WASHER,LK,E,INT,#10,STL,ZN 4 983124
29 PACKAGING LABEL,BLANK,3.00X5.00 1 603348
30 STRAP,CABLE,.875DIA 4 939110
31 PACKAGING BOX,CARDBOARD,20.0L X 13.5W X 8.0D 1 603124
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NO‘HCE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
ITEM DESIGNATION MFG PART NO. DESCRIPTION aQry MFG NORDSON PART NO.
g REF_DWG ASSY,SCANNER J—BOX,GUN_POSITIONER 1 1081427 (o o)
1 832RB ENCLOSURE, CONT HINGE, 14x12x6, w/KNOCKOUTS| 1 HOFFMAN 1081440 + :
2 LABEL SET, SCANNER,GUN PSNR 1 1081458
3 8002-1SO TAG.WARNING,ELECT SHOCK HAZARD,1.00x.88 1 SAFETY _LABEL SOLUTIONS 1075692
4 LABEL,IDENTIFICATION, 1,00 X_2.00 1 1005678 g mﬂ}
5 AT4P12 PANEL,12.75 X 10,88.,FOR_14X12 ENCLOSURE 1 HOFFMANN 1057271
6 0514500000 TBACCY.DIN,RAIL,SLOT,35x2M-LG _50M WEIDMULLER,INC 239214
7 SCR.HEX,SELF TAP,10-32X.500.Z 6 981137
8 WASHER,LK.E,INT.#10, STL..ZN 4 983124
9 WIRE.VINYL, 14AWG,GREEN W /YELLOW 4.5 931191
10 F1X3LG6 WIREDUCT, 1 X_3,PVC,GRAY,SLOTTED 1FT PANDUIT 1090158
11 C1LG6 COVER 1 1 PANDUIT 1046394
12 PREFIX_RESERVED 1 000000
13 60317 CONTROLLER,ANALOG, MINI—ARRAY 2 BANNER ENGINEERING 321158
14 1492-EAJ35 ANCHOR,END 3 ALLEN BRADLEY 306318 ®@
15 1492-04 TERMINAL BLK,GRAY,IEC,22—10 AWG,JG4 7 ALLEN BRADLEY 1075583
16 MODULE_GROUP.|/0,WAGO 1 WAGO 1081423 *
17 1492-JG4 TERMINAL BLK,GND,GRN/YEL,IEC,22—10 AWG,JG4 2 ALLEN BRADLEY 1075665 E] E@}
18 1492-EBJ3 BARRIER,TBACCY,END.DIN,GRAY,J—SERIES [ ALLEN BRADLEY 1075584
19 1492-CJLI6—10 JUMPER,TERM BLOCK,10 POLE,CTR PLUG IN 1 ALLEN BRADLEY 1078531
20 TERMINAL,RINGTONG,INS, 16— 14,10 1 933054 * *
21 NUT,HEX,MACH,#10—32,BRASS 2 984129 % 5
22 WASHER,FLT,E,SPT,#10,STL,NI 1 983120
23 WASHER FLT,E,.208 X.406 X.040.BR 1 983021
24 CONNECTOR.STRAIN_RELIEF,1/2 NPT 4 972808
25 SEAL,CONDUIT_FITTING,1/2,BLUE 4 939122 W (W/Ar SCALE)
26 NUT,LOCK, /2 CONDUIT 4 984526 i
27 QDC-515C CABLE,SCANNER,15 FT A/R BANNER ENG CORP 321155 OO v\'+/\ ,\;\
28 QDC-525C CABLE,SCANNER,25 FT A/R BANNER ENG _CORP 321156 (2.000) * e - - -
29 QDC-550C CABLE,SCANNER,50 FT A/R BANNER ENG CORP 321157
30 [ABEL SET,PANEL_WIRING FOR 1055890 1 1083082 R G I Gy I G N e
31 WIRE, 105C, 18GA,BLUE, 600V 10 335174 (1.68) - - -
32 STRAP,CABLE,.875 DIA 1 939110 :
33 MOUNT,CABLE STRAP 1 242837
34 UTPCH2 CABLE,RJ45 TO RJ45,2FT 1 PANDUIT 282960 A
35 MX5—F02 CONNECTOR,ETHERNET,RJ45-T0—IDC,CATS 1 SIEMON 1058224 (2.00)
36 MX—SM1-02 BOX,SURFACE_MOUNT,ETHERNET 1 SIEMON 1078555
37 BOX,CARDBOARD,20.0 L X 13.5 W_X 8.0 D 1 603124 ] 200
38 LABEL,BLANK 1 603348 :
39 PREFIX_RESERVED 1 000000 ETHERNET SWI|TCH ®
40 ( OPTIONAL 2nd BOOTH ETHERNET SWITCH BOM ) (TYP BOTH ENDS) (QPT\QNAL)
41 8918—13 WIRE, 105C, 18GA,BLUE,600V 1.0FT BELDEN 335174
42 2891929 SWITCH.ETHERNET,8 PORT,10/100 1 PHOENIX 1103899
43 UTPCH2 CABLE,RJ45 TO RJ45,2FT 1 PANDUIT 282960
44 MX5—F02 CONNECTOR,ETHERNET,RJ45-T0—IDC,CATS 1 SIEMON 1058224
45 MX—SM1-02 BOX,SURFACE_MOUNT,ETHERNET 1 SIEMON 1078555
46 8916—189 WIRE,VINYL, 1 4AWG,GREEN_W/YELLOW 6.5FT BELDEN 931191
47 PLTIM CABLETIE,3.9_IN, 185F /85C,NYLON,NATURAL 1 PANDUIT 939110
ﬁ
’J
L
/\ —WHEN CONNECTOR OPTION IS USED, THIS ITEM IS CONNECTED 0 &
TO ETHERNET CONNECTOR, ITEM 60.
)v'&fTHESE ITEMS SHIP LOOSE WITHIN THE PANEL. H
*[TEM 16 1/0 MODULE GROUP COMPONENT BREAKDOWN. H
MFG PART NO. DESCRIPTION ary MFG H
750-342 COUPLER,FIELDBUS,ETHERNET TCP/IP 1 WAGO >
750-468 MODULE,ANALOG INPUT,0-10,4 CHANNEL 1 WAGO H
750-600 END MODULE 1 WAGO H
L‘
’J
L‘
’J
L‘
iCONTROL GMVR H
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NOT‘CE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
T DUAL SCANNER WIRING CONFIGURATION |
| |
TYPICAL CATS ETHERNET FIELD CONNECTION | (ONE DIMENSION FROM EACH) |
ETHERNET CATS CABLE CATS TERMINATION MODULE, PN 1058224 | SCNR—R |
(LOCATED WITHIN 1-PORT CONNECTOR BOX) PATCH CABLE TO ‘ MINI-ARRAY 321158 ‘
PN 1058222 (100 FT) WAGO CONTROLLER | CONTROLLER |
CUT TO REQUIRED LENGTH TR TR = I |
Ra-aalzacanly ncandan:unl ‘ ‘
‘ Vot C DGt O ‘
. PATCH CABLE, WITH } "o 6 mis o o o BSCE-R  BSCR-R }
MALE CONNECTOR, AN O
CABLE FROM WH?EERN PLUGS IN TO MODULE. } o o o o = }
NETWORK i | A 1 = i 2 |
ALARM Vout 2 Vout 1 - ic = -7
;NDTXERESCEO57333 WHT/ORG } wa F ‘iei%% = é }
: 3L ALTERNATE | S R A N A “ |
By W/BLU BLU  w/GRN GRN | CATS MODULE } El [ }
PN 1058224 | JOJOJOJOJORCROJOROROROR0) ®L SCANNER CABLES, |
FIELD CONNECTION OF CATS CABLE AT MODULE. — COLOR CODE "B” } = SECEHESTNNBEECLBVOVN }
MALE CONNECTOR (RJ45) HAS BEEN CUT FROM THE CABLE. W/ORG ORG W/BRN BRN | ALG-R : |
MAINTAIN TWISTING OF WIRE PAIRS AS CLOSE AS POSSIBLE H:H:{ }:H:H H:H:{ }:H:H 1 }
TO CONNECTION POINT. USE 110 PUNCH-DOWN TOOL. | ) |
RJ4S WIRING CONFIGURATION IS COLOR “B” 1 “+) }
T
| |
} SCNR-L }
ALOR ! UNrabee  o® !
CATS “FIELD CONNECTION” TERMINATION MODULE Aol I |
TwWD POSSIBLE CONNECTOR CONFIGURATIONS I Rs-23 I
) } Vot O DMGI O %E& }
(USE COLOR CODE “B% | o w3 o o BSCE-L  BSCR—L \
o 5 —_—— | am o |
777777 [frns e - 3| |& a3l s ‘ v 0oy 0-tov o % !
/f s s —} <z T2 | i ot o [ - > |
| ax a = gy [} |
ETHERNET Y AN Vot2 Va1 6 & &
(THERNET | PATCH CABLE - T | o T O = 2 |
FROM REMOTE (SEE CONNECTION DETAIL> | 750-600 Con Con /R DR\ COM +12V/ “
NETWORK \ [ \ 0o 0o ||0o |0 0O } ) [ (3] ] [ () 5] [<] () (&) [3) [4] [5) (&) 1) }
INTERFACE BOX N y y y y D - 750-46g| ©© Do-|Do-|mo Do \ [ofoXoyoyoJolcioxoxolololo) SCANNER GABLES, \
\ L= | 1-BOOTH NET-CBL RUN o0 Oo— oo— O 0o } L SEE CONNECTION }
FROM WAGO I/0 SYSTEM oo O 0o 0o 0o | CHART BELOW. |
750-342| S8 Dg\ = = | alo-L !
T |
PATCH CABLE PLUGS | > ‘
IN TO MODULE 0000 00 3 S |
~ |
wx NETWORK PATCH CABLE NET-CBL e ‘
TO FIELD CONNECTIDN . = —————————— ——— | WAGD [/0 SYSTEM : e -
AS ABOVE, TO BOOTH 1 | | . 5 - - S-S --TT-TmoT T T T T T T T -
| 3 I SINGLE SCANNER WIRING CONFIGURATION I
} } @ ETHERNET SWITCH (OPTIONALY = } (PROV\DES BOTH LEFT AND RIGHT D\MENS\ON) }
| |
\ \ a SCNR
: | |
| ol 3
(OPTIONAL) } | B I 2 | uNoRRay e |
NETWORK PATCH CABLE ! ! s | |
TO 2ND FIELD CONNECTION <<———————— } ‘Fffff | R-23 |
‘ Vot O DaG1 O g:EéM ‘
AS ABDVE, O BHETH = L TB1 | g S BSCE  BSCR |
ALIN O
ETHERNET ouae HOFH ©f | - if |
SWITCH 24 vic — | g o EEZT g |
3K FROM PHOTOEYE +24vIe = ‘ o, y—% 128 Hex z i ‘
NET-CBL (OPTIONALS JUNCTION BOIX +) i I + } Con Con T/R TZR TRN COM *Levk ‘ " o }
Sl PL ‘ 9 (9 19 09 ) ) (9] (8] (] (&) (30 (4] (3] (2] [ ‘
OPTIONAL GND [ I [OXOJOJOJOXOXOJOROYOJOR0R0} ‘
MEASURING DOWNWARD L SCANNER CABLES,
NET-SW (OPTIONAL) S%?EHAE&A?SEM”G{ HEASURING UPVART AGD - } L SEE CONNECTION }
PHOTOEYE BOX | ALGR CHART BELOW. |
‘L O] M O] ‘ I ale-L }
T
FROM WAGD 1/0 SYSTEM Lo }
2-BOOTH NET-CBL RUN [ |
f |
\ \
- - —

X% SEE SHEET 3 FOR CONNECTOR OPTION SCANNER EMITTER/RECEIVER CABLE CONNECTIONS
/ NCOES D NORDSON CORPORATION
NON—RATED CABLE RATED CABLE CONTROLLER EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
5 1 PIN COLOR PIN COLOR TERMINAL COLOR XXX +/— 030 |XXXX +/— .010|DRAWN BY DATE
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4 - REMITELY LOCATED DEVICE 4 O 2 2 BLUE 2 RED 5 BLUE INTERPRET DRAWINGS PER :SFTSEJRSLE‘S;):HT;MZSQAQAEAX‘ REL O PE37282
3 3 SHIELD 3 GREEN 6 DRAIN ANSI Y14.5M — 1984 STD. FULL THREAD ’ 1055890 REV.
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NO‘HCE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
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FIRST PRODUCT USED ON SURFACES oo ECECKED BL ésPROVED BL GUN POSITIONER,
oo o0t 10 83 mex. Rl w0 SC300714 iCONTROL
NETELIINE T, | B O w
CONTROL NUMBER 1055890 A17
PERFECT FORM AT MMC THIRD
3 R A SO - S B @) SEEL PRODUCCATD DGEEV’EESET%EDNTDRE;EJ?QETMENT‘ PAGE 3 /3
8 7 6 5 4 3 2 \ 1




LABEL,IDENTIFICATION,1.00 X 2.00 7 6 | 5 2 4 | 3 |
NO‘HCE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON. (
@ @ -
ITEM DESIGNATION MFG PART NO. DESCRIPTION QTY MFG NORDSON PART NO. | {9¢) . ®B&=——=——~— - - - - — - “\ f
0 REF_DWG,ASSY PANEL,GUN POSITIONER 0 1078407 PATCH CABLE, }@ } % }
1 A—1614CH ENCLOSURE, CONT HINGE, 16x14x6 1 HOFFMAN 1078420 RJ45 CONNECTOR ‘ | ‘
2 CUSTOM LABEL SET, GUN POSITIONER I 1078684 | | |
3 8002-1S0 TAG,WARNING,ELECT SHOCK HAZARD, 1.00x.88 1| SAFETY LABEL SOLUTIONS 1075692 | ‘ |
4 LABEL,IDENTIFICATION,1.00 X 2.00 1 1005678 | | |
5 0514500000 TBACCY,DIN,RAIL,SLOT,35x2M—LG ~49M WEIDMULLER,INC 239214 r | ‘ |
6 SCR,HEX,SELF TAP,10—-32X .500,Z 6 981137 | | | I |
D_7 A—16P14 ENCLACCY,PANEL, 14.75x12.88,14GA 1 HOFFMAN 1078422
8 F1x3LC6 WIREDUCT, 1_X_3,PVC,GRAY,SLOTTED T PANDUIT 1090158 CATS J(ESGA‘LNEAE%QJH:J } } }
9 GROUND PK7GTA GROUND_TERMINAL 1 SQUARE D 1046405 MOUNTED TO INSIDE V/VALL ‘ 16.75 16.00 | ‘
10 sc210 Kﬁyﬁ’;;g’ CONTROLLER,DC DRIVE W/ SP BD,GUN PSNR 1 KB ELECTRONICS 1046921 NEAR ENCLOSURE DOOR. \ \ \
11 SCR,HEX,SELF TAP,SLTD,8—-32X.50,TYPE T,Z 4 1083981 } } }
2 cB207 1DU10 CIRCUIT_BREAKER,1_POLE,10 AMP,10-20 xI_n 1 ALTECH 1078518 | ‘ |
[E 8210 Tcu4 CIRCUI_BREAKER,1 POLE,4 AMP,5—10 xI n i ALTECH 1078516 ‘ | ‘
14 PWS218 SPD24301 POWER_SUPPLY,DINRAIL_MT,30W,24—28VDC 1 CARLO_GAVAZZ1 1080749 | | ‘
15 MODULE GROUP,|/0,WAGO 1 WAGQO 1078669 %* | | |
16 C1LGB COVER,1 1FT PANDUIT 1046394 | | |
17 FU217 1492-H6 FUSE HOLDER,DIN RAIL,1/4 X 1—1/4" FUSES 1 ALLEN BRADLEY 341366 A | I I
8 Fu217 MDL—1—R FUSE,2AMP,SLOBLO,250V,3AG,313 1 BUSSMANN 939016 | B
19 FU217 1492-N37 END,PLATE,AB FUSE 1 ALLEN BRADLEY 341367 re 5+
20 1492—J4 TERMINAL BLK,GRAY,IEC,22-10 AWG,JG4 30 ALLEN BRADLEY 1075583 \ [
— 21 1492—EAJ35 ANCHOR,END 2 ALLEN BRADLEY 306318 \ 12.00 = [~ 1.00
COVER THES HOLES
22 CR242 CR242 RELAY,TERM BLK,SPDT,110/125V _AC/DC 1 ALLEN BRADLEY 1071600 14.00 §:
23 1492-JG4 TERMINAL BLK,GND,GRN/YEL,IEC,22—10 AWG,JG4 1 ALLEN BRADLEY 1075665 e — ..,
24 1492-J4-Y TERMINAL BLK,YELLOW,IEC,22—-10 AWG,JG4 2 ALLEN BRADLEY 1075694 1.50 I B
25 1492-EBJ3 BARRIER,TBACCY,END,DIN,GRAY,J SERIES 2 ALLEN BRADLEY 1075584 ——————————— =T I
26 WIRE, 105C, 18GA,BLUE,600V 31.5 335174 4 J | |
27 STRNDWIRE, 14 AWG,YEL,600V,105C 3 1079956 ‘ ‘ | ‘ ) ‘ ‘ I
28 WIRE,VINYL, 1 4AWG,GREEN W/YELLOW 475 331191 1 ‘ ! ‘ ‘ ‘ ‘ - - ‘ [
29 WIRE,VINYL, 1 4AWG,RED 75 931296 6.00 1500 } } ‘ [
30 WIRE,VINYL, 14AWG,WHITE 3 931268 f ‘ ‘ } T m T }
31 WIRE,VINYL, 18AWG,RED 9 931170 U - U
32 STRAP,CABLE,.875DIA 7 939110 2.25 | ‘ | v U I
33 UTPCHZ CABLERJ45 TO RJ45,2FT i PANDUIT 282960 ® 1 — — ‘ ‘
34 MX5—F02 CONNECTOR,ETHERNET,RJ245—TO IDC,CATS 1 SIEMON 1058224 | I
C 38 MX—SM1—02 BOX,SURFACE_MOUNT,ETHERNET i SIEMON 1078555 o - 2.00F - 2.50 - -
36 TERMINAL RINGTONG,INS, 16— 14,10 1 933054
37 NUT,HEX,MACH, #10—32,BRASS 2 984129 1.500 9 X ¢.875 (22.2mm)
) TSR 35t SR DB | Sesa % ~| 3.000 - ATTACH WAGO CONTROLLER TEAROFF THARDWARE
40 1492-CJLJ6-10 JUMPER,TERM BLOCK,10 POLE,CTR PLUG IN 1 ALLEN BRADLEY 1078531 ADDRESS™ LABEL TO THIS SURFACE.
41 QUIKCONN,INS,FEM,.250"X.032",14—1B6AWG 4 1049966
42 TERMINAL,FLG.SPADE,INS, 16— 14,6 1 933184 @
43 LABEL SET, PANEL WIRING FOR 1055889 1 1079873 | T T 77N W — - - - - - - - - - - - - - - X - - - - -
44 WASHER,LK,E,INT,#10,STL,ZN 4 983124 |
45 LABEL,BLANK, 5.00%5.00 1 603348 } [6) } @) |
46 MOUNT,CABLE STRAP 1 242837 \
47 CONTROLLER,PROGRAMMED,GUN_POS'R iCONTROL 1 1055963 TERMINAL BLOCK 16 ! [ Il 0| || &
, \7/8 DIA 900809 of« £ . 7 5 I
. SRR : Jeie 57 13 T |
-> LAYOUT olrfa = {gd oo | 2][222 81 | NORDSON
% CUT JUMPER AS REQUIRED FOR REQUIRED LENGTHS. 3 sl gy e PART NUMBER
Pe e || O [P O j & | LABEL
2030 — SR
0 8-S <l ‘
T ol o i |
2420 o) g COjCH e |
221 | erat 5 T0Te fexelle] G0 SO O, |
210 e [Jeufifteisl ol |
213 o = |
DCCOM ) 1 glede O
*|TEM 15 1/0 MODULE GROUP COMPONENT BREAKDOWN. DocoM | G I 1 |
DCCOM o I ERoag Eiocak H T |
MFG PART NO. DESCRIPTION QaTy MFG becom :: 3 o= ;E = ol ﬂl }
750-408 4—CHANNEL DIGITAL INPUT MODULE DC 24V 4 WAGO DCCOM : 0o il B 5 I u |
750514 2—CHANNEL RELAY OUTPUT MODULE AC 125V, DC 30V | 2 WACO : - i VAR |
B 750-516 4—CHANNEL DIGITAL OUTPUT MODULE DC 24V 1 WAGO 2360 oconl ) 1l |
750-634 INCREMENTAL ENCODER INTERFACE 1 WAGO 2370 : il |
750-600 END MODULE 1 WAGO 3240 n il |
3250 [sat0] i |
a0 - > | . \
3310 = [ ] T |
3350 o H A P |
3360 3410] : o ‘
310 o 2 b |
2420 e Il ) |
4020 ot H
= s (=8| |
%% - i |
MULTI-SPEED BOARD e o 1 \
o DRIVE JUMPER SETTINGS JUMPER SETTINGS FULLY COUNTERCLOCKWISE=315'=0% e [ ] I \
?E%%Féé PRESTT 1 L0 -0 FULLY CLOCKWISE=225'=100% e & } N
R/F —F | FORWARD MULTI SPEED | %CLOCKWISE L i |
. ® J6 Ja BOARD POT 3 ®) | |
- PRESET 2 LO - NO ADJUST FOR DESIRED FORWARD ~— —— PRE 1 50-100% © |
CTs _ SPEED [ PRE 2 50—100% | I e ]
: 1oV R/F-R REVERSE
RTS H - YES ADJUST FOR DESIRED REVERSE PRE 0% @
15v SPEED PRE 4 N
PRESET 3 LO - YES
JiB 150 J5 E\/F:Eo BLOWOFF MAINBOARD POT % CW.
230V 7 SPD 1007%
180 PRESET 4 N/A IF NECESSARY, ADJUST "RESP” ——— RESP 50%
s RQ UPWARD TO CORRECT FOR R 25%
A%0 DRIFTING OR RESPONSE PROBLEMS FCL 75% NOTE: TEM | ICT| PART NO. DESCRIPTION QTy.
JUMPER POSITIONS WITH THE MACHINE MOTION. RCL ey ALL PHASES OF INSTALLATION MUST COMPLY WITH ALL ALL DIMENSIONS IN
M T00% INCHES D NORDSON CORPORATION
J6 FEDERAL, STATE AND LOCAL CODES. ALL WORK
JIJIALJIB| U2 | U3 | )4 | 0O FACC 0% ’ : EXCEPT AS NOTED size POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
RACC 0% LOCATED IN CLASS 2, DIVISIONS 1 AND 2 HAZARDOUS d d :
NO M 15””5” 2.5 ‘ A0 ‘ 15v ‘ SPD ‘ CTS 1056206 XXX_+/= 030 [xXxX_+/= .010|DRAWN BY DATE
5 LOCATIONS MUST COMPLY WITH NFPA CODE 33 AND e Gt ad BL 260UL04 CONTROL PANEL
NFPA CODE 70, ESPECIALLY ARTICLES 500, 502 AND o KRy SRR Y [omma e GUN POSITIONER.
@® HIDDEN JUMPER "J6" MUST BE CHANGED FROM FACTORY SETTING 516, LATEST EDITIONS. IN-OUT POSITIONER | SonG 27see e e | o {CONTROL
ARG 15 T Rabip ™ oM A REV.
: : CONTROL NUMBER 1055889 A16
PERFEROURED For™ | etk
[} INTERRELATED FEATURES | PROJECTION [ O S%ﬁi PRODUC%TD DGEEV’EESET%EDNTDRE;EV??QETMENT‘ PAGE 1 / 6
8 7 6 5 4 3 2 \ 1




8 ; | 5 4 5 1055889 | 1
NO‘HOE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST. ‘ ‘ ‘ ‘
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
USERS 120V
1PH,60 Hz,
10 AMP SUPPLY W
200 >
L N
207
207
2@ 3 2030 2031 =
204
205
206
CB207 221) (221
207 2030 2 2070 229 2200 DCCOM
10A
D’ CURVED
208 W/MULTI-SPEED BOARD 2350
KBMG—212D/8831
*WIRE OFF OF M1 AND M2
209 TO BE 16 GAUGE BLACK 9OVDC,1/4HP, 4A SC210 QBW ENCODER RESOLU—HON AND W‘R‘NG
)08 5 — BASE TYPE PULSE/INCH WIRING
L RACK & PINION 2360 = GREEN
210 @ RESP D 232 1018682 262 2370 = ORANGE
L2 BELT—DRIVE 2360 = ORANGE
211 ClG v (4 81 233 | 1056206 224 2370 = CREEN
H — 4240 BLACK
@ RCL L0 — PRESET 2 EN PO D ENABLE N
J2 | || 4260  RED
2 W 2 R/F — @ COM & 426 COMMON 254 RED 2200
@ FoL C=s L — —| || 4250  WHITE
- PST o 125 FORWARD,/EXTEND ALACK DCCOM
L0 — PRESET 3 = || 4350  GREEN ENC235
213 @ MAX e PS2 o 435 REVERSE/RETRACT 235 MACHINE #1
J3 / @ —| || 4360  BROWN ENCODER
@ FACC [ W PS3 [ 436 BLOWOFF/SLOW RETRACT 2360
214 J4 [0 — PRESET 4 PS4 %' 236 524 PULSE/INCH
2370
RACC R/F — S a 526
@ T @ D GRN/BLK .
215 L [ 237 Y s
s 5 3 amo >
&8 23 7 N
216 RIS VBl s 238
217 e 239
L
2
218 ‘ PWS219 = 240
L| N | &
- DC OUTPUT
QW 9 AC INPUT DCCOM 24VDC POWER SUPPLY 24W
- 30 W, 1.5 A
2200 = ’ YEL CR242 YEL
270 24VDC POWER SUPPLY + 240 2420 | @/ O\ | 2421 EXHAUSTER RUN
b b INTERLOCK
N 402
29 243 TEL 120VAC FR/MAIN SYSTEM PANEL VEL
220(Q DCCOM EXHAUSTER RUN 2200 DCCOM
NCOES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
1056206 XXX +/— .OSO‘X.XXX +/- .010|DRAWN BY DATE
NEXT ASSEMBLY MACHINED 125 BL 26JUL04 CONTROL PANEL,
LEGEND FIRST PRODUCT USED ON SURFACES A ECECKED __ ’g@PROVED BL GUN POSITIONER,
£\~ REMDTELY LOCATED DEVICE IN-OUT POSITONER | SRERTE %t Joe w0 PE37284 iCONTROL
()~ GUNMOVER PANEL TERMINAL NERIE . R R e A CONTROL NUMBER 1055889 e
PERTSERURED For™C | NG5 1 © @
INTERRELATED FEATURES PROJECTION NTS ‘PRODU&TD DGEEV’EELSETrAEEDNTDREi\EJ?QETMENT‘ PAGE 2 / B
8 7 5 4 3 2 \ 1
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1055889 |

NO‘HCE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
A
08 TYPICAL CATS ETHERNET FIELD CONNECTION
CATS TERMINATION MODULE, PN 1058224 321 321
ETHERNET CATS CABLE - PATCH CABLE TO
BOO PN 1058222 (100 FT) (LOCATED WITHIN 17PORT CONNECTOR 500 WAGD CONTROLLER 522 2200 DecoM
CUT TO REQUIRED LENGTH TR LT L 4 PT. SINK
[EHeEH B e PR INPUT, POS. 1@ (D | NPy 40
301 s 323 UL 50
PATCH CABLE, WITH 1,5,4.8
wgézw MALE CONNECTER, @
CABLE FROM PLUGS IN TO MODULE.
302 1 wervore WHT/GRN 304 DCCOM 3240 1 MACHINE CONFIG. BIT 1
INTERFACE WHDTR/ERG @ SEE CONFIG. SETTINGS
BOX, PN 1057333 BLU H:,:{ }:,:H H:,:{ }:,:H ALTERNATE 5
3503 VHT/BLU BB v ev G | CATS MODULE 525 ADD JUMPER, AS INDICATED, 3250 0 MACHINE CONFIG. BIT 2
PN 1058224 TO MATCH MOTION CONFIGURATION SEE CONFIG. SETTINGS
—— COLOR CODE “B* TO THE MACHINE CONTROL. 2
FIELD CONNECTION OF CATS CABLE AT MODULE.
504 W/ORG ORG W/BRN BRN 52 6 CONFIGURATION INPUT SETTINGS @
MALE CONNECTOR (RJ45) HAS BEEN CUT FROM THE CABLE. NI TN o NOTE ABLUT CONFIGURATION
MAINTAIN TWISTING OF WIRE PAIRS AS CLOSE AS POSSIBLE H:n:{ }:H:H H:n:{ }:H:H DoCoM o 3240 MANUAL IN/OUT BASE ONLY ] 6 A JUMPER WIRECSS MUST BE IN PLACE
A05 TO CONNECTION POINT. USE 110 PUNCH-DOWN TOOL. A2/ DCCOM to 3250 AUTO IN/OUT BASE ONLY 2 BEFORE THE MACHINE WILL OPERATE.
RU45 WIRING CONFIGURATION IS COLOR “B” DCCOM to 3240 + 3250 MANUAL IN/OUT BASE + MANUAL IN/OUT BASE | 3 6 THE JUMPERC(S) DEFINES THE TYPE OF
DCCOM to 3300 AUTO IN/OUT BASE + AUTO IN/OUT BASE 4 MACHINE(SY THAT WILL BE CONTROLLED.
DCCOM to 3240 + 3300 MANUAL IN/OUT BASE + OSC. 5 3 THE DESIGNATION AFTER THE (+) SIGN
BO 6 528 DCCOM to 3250 + 3300 AUTO IN/OUT BASE + 0SC. 6 G INDICATES AN OPTIONAL SECOND MACHINE
CATS TERMINATION MODULE DCCOM to 3240 + 3250 + 3300 | MANUAL IN/OUT BASE + RECIP 7 CONFIGURATION THAT MAY BE CONTROLLED
TWO POSSIBLE CONNECTOR CONFIGURATIONS DCCOM to 3310 AUTO IN/OUT BASE + RECIP 8 7 BY THIS CONTROLLER (PLO).
5@7 529 DCCOM to 3240 + 3310 RECIPROCATOR ONLY 9
(USE COLOR CODE “B") DCCOM to 3250 + 3310 RECIP + RECP 10 6
308 —E e - 330 DCCOM 3300 MACHINE CONFIG. BIT 3
| EER \ -0 SEE CONFIG. SETTINGS
|
FROM REMOTE 8
309 } (SEE CONNECTION DETAIL) ETHERNET < NETWORK 331 3310 6 MACHINE CONFIG. BIT 4
N ﬁ%ﬁ#%ﬁhﬁﬁ%ﬁ\ CATS CABLE ™ INTERFACE BOX @ SEE CONFIG. SETTINGS
R /
310 % / 337 750—
<T
S 408
T
(@)
517 Y| PaTCH CcABLE PLUGS ETHERNET FIELD— @@ 333 4 PT. SINK
[l
IN -TO MODULE  BUS CONTROLLER 2200 DCCOM INPUT, POS. 2 [®© INPUT LED's
512 554 ©| 58
24V
© DCCOM 3350 ! MACHINE #1
313 0 335 O
O o0 %, FORWARD LIMIT
Q oV LS335 5
314 336 3360 MACHINE #W
O — O
15336 A REVERSE LIMIT
+ 2
315 o |0 337 G
O i ;
2200
316 I 0 338 0
317 . . 539 :é
}7
)
>— _
(2NN 7/
o] DCCOM 510
318 el N 340 O
> 0= PRX341 4 0SC. PROX. AT
319 o © O 34 bCcoum (BLK) N\, (BRN) 3410 6 MACHINE #1
(@) 1 Q
<§E = o 3420 g
320 6 340 5 6 MACHINE #W
1s342 A USA COLORMAX,
321 343 /50— PURGE LIMIT
2200 DCCOM 2200 DCCOM 511 408
322 322 400 | 400
ALL DIMENSIONS IN
INCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
1056206 XXX +/— .OSO‘X.XXX +/— .010|DRAWN BY 8L DATE 26JUL04 CONTROL PANEL
LAEGEND S PR e o Somrhces Vi [cHEGRED __ [eeRoveD - GUN POSITIONER,
- REMOTELY LOCATED DEVICE IN-OUT POSITIONER | Comiss 04 10 032 Nax. _|REL N0 PE37282 ICONTROL
@~ CUWDVER PANEL TERHINAL BB T, | R e o
: : CONTROL NUMBER 1055889 A6
PERFE%T F‘OEBA éSRMMC TH\ED
WTERR T deres | Moo 1 © NS ‘PRODUCCATD DGEEVNEELQETMEEDNTDR%\EWF?QEWENT‘ PAGE 3/ B
8 7 6 5 ) 2 ‘ 1
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NO‘HOE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST. ‘ ‘ ‘ ‘
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
IF COLORMAX SYSTEM WITH FEED CENTER,
SEE SYSTEM ELECTRICAL DRAWINGS FOR CONNECTION.
@@ ALSO SEE SHEET 5
400 2200 DCCOM 4 PT. SINK 422 2 PT. RELAY
INPUT, POS. 3T @) (©) | WpuT LED's OUTPUT. POS
ACBD = output LED’s| (A) (O : :
1548 ACBD =
401 B O 423 15.4,8
Ch24z 1 SIGNAL FROM BOOTH CONTROL 1
(1) (19 4020 4240 MACHINE #1
402 | | @f\ BOOTH FAN RUN 424 Oy 211 ENABLE
5 5
403 \ 495 4250 MACHINE #1
MACHINE TEST INSTRUCTIONS Y \ 0 e FORWARD
TO ACTIVATE TESTING, CONNECT APPROPRIATE 2 N
404 INPUT(S) TO ”DCCOM”. NERN 426 2 4260 MACHINE #1
IF TESTING MACHINE 1, CONNECT”RUN TEST AT G \ \\ G\ 212 COMMON
MACHINE #1 INPUT TO "DCCOM". 6 NERN
IF TESTING MACHINE 2, CONNECT "RUN TEST AT RN RUN TEST AT 6
405 MACHINE #2” INPUT TO ’DCCOM’ . O N MACHINE 41 477 O\
MANUAL TESTING: : \ \
SELECT MACHINE 1 OR 2 INPUT. \
406 RUN FORWARD BY CONNECTING FWD INPUT. G \ RUN TEST AT 4928 3
MACHINE SHOULD STOP AT FORWARD LIMIT. MACHINE #2 &)
RUN REVERSE BY CONNECTING REV INPUT. 7
MACHINE SHOULD STOP AT REVERSE LIMIT. 7
407/ T0 RUN REVERSE SLOW SPEED, TOGGLE INPUT 2 @ 429 6
BEFORE CONNECTING INPUT 2. MACHINE SHOULD
STOP AT REVERSE LIMIT. 4 4
AUTO TESTING:
408 FIRST RUN MANUAL TEST TO THE FORWARD, AND —— - - MéSCTH‘P@D INPUT 450 @
THEN TO THE REVERSE LIMITS. (THIS ACTION 8 .
SETS AUTO TESTING LIMITS BASED ON ENCODER
409 SIGNAL PROCESSING,). 4& 777777 MACHINE 437 G 4260
SELECT MACHINE 1 OR/AND MACHINE 2 INPUT. TEST REV INPUT
T0 RUN AN AUTO TEST CONNECT BOTH FWD AND 750 —
410 REV INPUTS TO "DCCOM". 430 /50—
THE MACHINE(S) WILL RUN FORWARD AND 408 514
REVERSE BETWEEN TWO POINTS, EACH POINT
471 BEING 1/4 OF TOTAL DISTANCE FROM EACH 433
LIMIT. REVERSE SPEED WILL ALTERNATE 2 PT. RELAY
BETWEEN NORMAL AND BLOWOFF SPEED.
IF RECIPROCATOR, SPEED WILL BE 3/4 MAX. output LED's| A) (O OUTPUT, POS. 2
412 434 hcpp -
DCCOM & 1 4350
413 —Q 4395 O 213 MACHINE #1
5 4360 REVERSE
414 436 G 213 MACHINE #1
2 SLOW REVERSE
4260
415 457 O MACHINE #1
Wl e
416 458 &
3
417 439 0
7
418 440 0
DCCOM 4
419 e 441 0
8
420 442 N
750—
427 2200 DCCOM 445 514
(5007500)
ALL DIMENSIONS IN
NORDSON CORPORATION
ELQPCT::{ NEO§D S\Q POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
1056206 XXX_+/= 030 [xXxX_+/= .010|DRAWN BY o 1P Seiuion CONTROL PANEL
NEXT ASSEMBLY MACHINED 125 il
LEGEND FIRST PRODUCT USED ON SURFACES i ECECKED — ’g@PROVED BL GUN POSITIONER,
/- REMOTELY LOCATED DEVICE IN—OUT POSITIONER | COMERS 004 70 032 Wax.  |reL o PE37282 iCONTROL
@)~ GUNNDVER PANEL TERMINAL NECTLIIS, B | LD o e CoTROL NUMBER 1055889 [5ie
PERFECT FORM AT MMC THIRD
WTERREATS retores | oo [ © SR ‘pgoouc% DGEgNEEngTMEEDNTDRgEWF;@@TMENT‘ PAGE 4 / B
8 7 6 5 4 3 2 \ 1
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NOTICE | O\ or CROULATE. REPRODUCE OR BNULCE 10 OTIER. PARTIES WITHOUT WRITEN CONGENT OF NORDSON. | [ [ |
TWO ENCODER MODULE POSSIBILITIES,
f SEE MODULE PART NUMBER TO DETERMINE WIRING. \Z
4217 421 o o A
500 DCCOM 529 \ ENCODER INTERFACE [ ENCODER INTERFACE,
4 PT. SINK 2200 ; INPUT, POS. 1 L INPUT, POS. 1 | 5
) OUTPUT, POS. 3
s01  agsee 8 503 | BPESs (O[O0 R [RB]
1.54.8 } CHNL A.B Ol100 L CHNL A,B OO }
1 | 1 1 I 1 |
502 5020 \ 2200 OUTPUT 5020, 524 | 2360 [ 2360 I MACHINE #W o
O D SEE CHART BELOW | (236 O 0 | (e -0 | ENCODER CHNL "A
5 | 5 5 I 5 |
5058 5030 OUTPUT 5030, 525 \ [ 2370 \
O D SEE CHART BELOW | O O |1 (e —0 |
2 2200 | 2 2 . - 2 | MACHINE #1
2370 e
504 @ 526 | (% @ @ 2200 G @ | ENCODER CHNL "B -
505 s 2200 527 | S . y }
5 3 ol 0 | 0| |
3 3 I 3 \
506 DCCOM 528 I DCCOM DCCOM
O } 8 0 s07)| | (507 g }
507 D CCOM 773 509 | o . N
508 0 o > 10 OUTPUT 5080, 530 | oo . Y 1 :
8 BOOTH CONTROL PANEL (not PRODIGY) SEE CHART BELOW } @ G } } G }
or FEED CENTER PANEL (PROD\GY) OUTPUT 5090 | 8 8 | | 8 |
509 0090 ’ 531
@ D (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) SEE CHART BELOW | G G L @ |
750— | Lo |
510 3410 532 | L 750— ‘
o - b 4 PT. SINK | /507 | 831 - 654 |
5117 G 5420 ’ INPUT, POS. 4 533 | ] |
_/ NPUT LED'S[ B (O | L | -
512 1548 ) 554 i i i i
- 5130 1 INPUT 5130, | ] |
513 > 0 SEE CHART BELOW 535 i i i i
5 | I |
5140 INPUT 5140, \ [ \
o14 D G SEE CHART BELOW 536 } } } }
2 \ I \
515 O 537 | . 3 :
FROM ° } } } }
5W 6 BOOTH CONTROL PANEL (mot PROD\GY) G 558 } } } }
or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) < DCCOM 3 \ o \
517 (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) D 0 539 | L }
SEE LINE 402 FOR EXHAUSTER 7 | Lo |
5" 8 RUNNING CONNECTION. O 54@ } } } }
5190 4 INPUT 5190, | L |
519 > 0 SEE CHART BELOW 541 i i i i B
\ 5200 5 | o |
520 9 SPARE 542 o |
| | | |
521 750— | 2200 DCCOM } o }
Gun Positioner Control Functions, to/from Spray System Control 408 600 600 043 } } } }
Terminal| 1/0 not Prodigy (GP1, GP2, etc.) Prodigy (GP1 only) L J L J
5020 OQUTPUT Mechanical Brake Control * Lockout (if Oscillator, OFf = Lock) |
5030 | OUTPUT External Blowoff Air Control External Blowoff Air Control (all GP’s) A
5080 | OUTPUT Ready for Color Change Color Change Start From iControl AL‘LND%NQOESS‘N D NORDSON CORPORATION
5090 | OUTPUT | External Blowoff Cycle Complete Purge & Blowoff Cycle Complete — _ +/5x§§:;‘f;sx:jrw% | sme | POWDER SYSTEMS GROLP, AMMERST, OHO, 44001
;ig \‘EEB¥ Ran‘SGEi‘teerrEg\ffBi)wz‘fsfabc‘yege Run Co\orszohfmge Cycle LEGEND FIRST PRONDEUXCTTTSSEEETB:E SRS o gyEcKED %L— éspmzééuff SSHTE?)EITF;SEEEZ
5190 | INPUT | Internal Purge Cycle Complete Spare %* REMOTELY LOCATED DEVICE IN-OUT POSITIONER | E0miens cor 10 032 wix. __|ret vo  PE37282 ICONTROL
- GUNMOVER PANEL TERMINAL INTERPRET DRAWINGS PER THREAD LENGTH DIMS. ARE =
*52?§echo‘mNI:cL1J\TBmke Control” fizi[ieon active if vertical gun posiﬁonegfore AS?R:‘E‘;MF;RSQ‘;:T;AC :::DTHREAD CONTROL NUMBER ] 055889 AlE
If Oscillator, then brake function is disabled, positioner is not vertical. \NTERREELAT‘EDEE;E;%RES PRodEcToN D @ SCANL% ‘PRODU&TD DGEEV,EELSETMEEDNTDRE;EJ?QEWENT‘ PAGE 5 / 6
8 ! 7 ‘ 6 5 t 4 3 2 \ 1
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NOTICE | §57u0r CRULATE, REPRODUGE OR DVULGE To OTLER PARTIS WIHOUT WRITEN CORSENT OF NORDSON. - | !

000 622

601 6235

002 624

603 625

604 020

005 027/

0006 023

007/ 629

608 050

c09 031

610 0357

611 053

012 054

013 055

614 056

615 057/

616 033

617/ 0359

018 640

619 041

020 042

621 045

“INCHES. D NORDSON CORPORATION
ExcePT 25 oD se POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
e P el o SO BTy [T 604 CONTROL PANEL,
LEGEND FIRST PRODUCT USED ON SURFACES # CHECKED __ |8FPROVED o GUN POSITIONER,
/N~ REMOTELY LOCATED DEVICE N o e UEISE
@~ GUN POSITIONER PANEL TERMINAL ‘»«Nf:iziﬁ:%%i}?zw ESiE:PHRLEEST“ e CONTROL NUMBER 1055889 |Vis
WTERREATS retores | oo [ © SR ‘ PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT ‘ PaGE 6 / 6
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
VENDOR’S BILL OF MATERIAL
ary ITEM PART NO. MFG.
1 ENCLOSURE A—1614CH HOFFMAN
1 SUB_PLATE A-16P14 HOPFMAN ATTACH WAGO CONTROLLER TEAROFF "HARDWARE
A/R DIN RAIL D5PD2-20 CUTLER—HAMMER ADDRESS” LABEL TO THIS SURFACE.
2 END ANCHOR C383ES35 CUTLER—HAMMER
1 END PLATE C383AP4 CUTLER—HAMMER
32 TERMINAL BLOCK C383RK254 CUTLER—HAMMER WAGO_CONTROLLER & 1/0 J@
A/R JUMPER €383JC402 CUTLER—HAMMER iCONTROL m Q /@
1 GROUND TERMINAL PK7GTA SQUARE D GUN POSITIONER
120v/1ph/60hz/1.0a 06 06000
pn 1055883
750-842) & B F B33
2 CIRCUT BREAKER WMS1C2 CUTLER—HAMMER 750-408] & B F B BN
3 RELAY, 120VAC, SPDT, DIN—RAIL MOUNT 700—HLT1U1 ALLEN—BRADLEY 750—408| &8 8 8 &8 88 ™
4 RELAY, 24VDC, SPDT, DIN—RAIL MOUNT 700-HLT1Z24 ALLEN—BRADLEY 750—408] &8 & @ & g° ™ NORDSON
PATCH CABLE, RJ45 CONNECTOR 0 § : i : : 2: PART NUMBER
ol Tl ol 750-516] 8 &8 & & 3 LABEL
1 PROGRAMMED ETHERNET FIELDBUS SEE ITEM 2 NORDSON o0 —oo o0
CONTROLLER, WAGO pn750—842 = 750—467| ca o o oa oo
3 24VDC DIGITAL INPUT, 4 PT., SINKING 750—408 WAGO GORP. 750—600] & %8 & & 99
1 24VDC DIGITAL OUTPUT, 4 PT., SINKING 750-516 WAGO CORP.
1 ANALOG INPUT, 0—10VDC, 2 CHANNEL 750—467 WAGO CORP.
1 END MODULE 750-600 WAGO_CORP. :::?2
] CR424
1 MAX MODULE, CAT5, ETHERNET MX5—F02 SIEMON CR425
1 CONNECTOR BOX, 1—PORT, ETHERNET MX—SM1—02 SIEMON cRaso
| | PATCH CABLE, CATSe, T5688, ETHERNET.24 — i CAT5 TERMINATION MODULE/BOX CRA31
MOUNTED TO INSIDE WALL,
1 POWER SUPPLY, 24VDC, 30 WATT PS5R—SC24 IDEC NEAR ENCLOSURE DOOR.

12.00 1.00 [— TERMINAL BLOCK
| 14.00 LAYOUT

r 1.50

U\

OINNNINIR NN NN
o
g

A RN
<\
AR NAR)

C

N
N
w
2ASINC

NN
N
=] ol e]e]

1.00 1.50 20.875 (22.2 mm)

-

02 1055963 CONTROLLER,PROGRAMMED,GUN POS’R iCONTROL 1

01 226709 L LABEL, WARNING, CONTROL PANEL 1

NOTE: RALESE | “INcdes | D NORDSON CORPORATION

EXISTING POSTIONNG EQUIPMENT. DXCEFT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001

ALL PHASES OF INSTALLATION MUST COMPLY WITH ALL Nor FoR totesez. tosozms  [X0X_+/- 030[K00X_+/= OtO[ORANN BY  JDATE e CONTROL PANEL,

FEDERAL, STATE AND LOCAL CODES. ALL WORK o S [k [meeRove ANALOG POSITIONER,
LOCATED IN CLASS 2, DIVISIONS 1 AND 2 HAZARDOUS FRST PRODUCT USED ON. e [

icol RETRO BREAK OUTSIDE_AND INSIDE. ICONTROL
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NOTICE

THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRMTEN CONSENT OF NORDSON.

USERS 120V

1PH,60 Hz,
10 AMP SUPPLY —‘

MOVEMENT CONTROL DEVICE INSTALLATION NOTES:
— "ENABLE™: IF A MOTOR IS THE METHOD OF MACHINE MOVEMENT AND A SPEED CONTROLLER PROVIDES THE FORWARD/REVERSE
DIRECTIONAL CONTROL, THEN AN DRIVE ENABLE CIRCUIT MAY BE REQUIRED. CONNECT 2120 AND 2121 TO THE SPEED CONTROLLER
ENABLE CIRCUIT. WHEN CR424 IS ENERGIZED THEN THE SPEED CONTROLLER WOULD BE ENABLED FOR FORWARD AND REVERSE

OPERATIONS. ENABLE IS ENERGIZED WHEN iCONTROL GUN POSITIONER MODE IS SET TO AUTO OR MANUAL.

200 DED — "FORWARD": CONNECT 2130 AND 2131 TO THE FORWARD DIRECTION CONTROL DEVICE OR SPEED CONTROLLER INPUT. WHEN CR425 IS
ENERGIZED THEN THE POSITIONER WOULD MOVE FORWARD TOWARD THE SPRAY BOOTH.
L N — "REVERSE”™: CONNECT 2140 AND 2141 TO THE REVERSE DIRECTION CONTROL DEVICE OR SPEED CONTROLLER INPUT. WHEN CR430 IS
201 ENERGIZED THEN THE POSITIONER WOULD MOVE REVERSE AWAY FROM THE SPRAY BOOTH.
— "BRAKE”: CONNECT 2150 AND 2151 TO ENERGIZE AND THEREFORE OPEN A MECHANICAL BRAKE DEVICE. WHEN CR431 IS ENERGIZED
= THE BRAKE WOULD OPEN.
202 END—OF—TRAVEL LIMIT SENSOR INSTALLATION NOTES:
. INSTALLATION EXAMPLE FOR A 120VAC SOLENOID VALVE:
Qo O ~ _FORWARD LIMIT": THE FORWARD LIMIT IS THAT NEAREST THE SPRAY BOOTH. — CONNECT A WIRE FROM TERMINAL 2070 TO 2130, 2140, AND 2150. THIS APPLIES 120 VAC TO THE CONTROL DEVICE CIRCUITS.
5030 2031 - REVERSE LIMIT": THE REVERSE LIMIT IS THAT FARTHEST FROM THE SPRAY BOOTH. — CONNECT 2131 TO ONE TERMINAL OF THE FORWARD SOLENOID. CONNECT 2141 TO ONE TERMINAL OF THE REVERSE SOLENOID.
203 % a(;g'é LIMITS MUST BE CONNECTED "NORMALLY CLOSED” TURNING ON THE RELAY (AND INPUT) UNTIL THE LIMIT CONNECT 2151 TO ONE TERMINAL OF THE BRAKE SOLENOID (IF REQUIRED).
IS A AC LIMIT SWITCH CONNECTION IS SHOWN. A 2-WIRE AC PROX SENSOR WOULD ALSO CONNECT AS — CONNECT 2031 TO THE REMAINING (COMMON) TERMINAL ON ALL SOLENOIDS TO COMPLETE THE ELECTRICAL CIRCUIT.
SHOWN.
M ” INSTALLATION EXAMPLE FOR A 24VDC SOLENOID VALVE:
204 - I THE SENSOR OPERATES AT 24VDC AND HAS A "NORMALLY CLOSED" SINKING OUTPUT, THEN APPLY POWER = CONNECT A WIRE FROM TERMINAL 2200 TO 2130, 2140, AND 2150. THIS APPLIES 24VDC TO THE CONTROL DEVICE CIRCUITS.
T R RS o o R Fian T THE FORWARD SENSOR QUTPUT TO TERMINAL 3350. CONNECT — CONNECT 2131 TO THE (+) TERMINAL OF THE FORWARD SOLENOID. CONNECT 2141 TO THE (+) TERMINAL OF THE REVERSE SOLENOID.
Z y CONNECT 2151 TO THE (+) TERMINAL OF THE BRAKE SOLENOID (IF REQUIRED).
IF THE 24VDC SENSOR HAS ONLY A SOURCING OUTPUT, THEN CHANGE RELAYS CR209 AND CR210 TO 24VDC
205 TYPE. REWRE THE DG RELAY COIL T0 "DCCOM® AND CONNECT THE SENSOR QUTPUTS T0 THE RELAY COLL. — CONNECT DCCOM TO THE NEGATIVE TERMINAL ON ALL SOLENOIDS TO COMPLETE THE ELECTRICAL CIRCUIT.
OR, CHANGE THE SENSOR TO A LIMIT SWITCH AND WIRE 120VAC AS SHOWN.
207 12030 "~ 2070 229 2200 DCCOM
2A
208 230 TRANSDUCER INSTALLATION NOTES:
= THE POSITION TRANSDUCER MUST BE MOUNTED AT THE REAR
(REVERSE LIMIT) END OF THE POSITIONER BASE. CABLE WILL EXTEND
LS209 2090 mCR209 WHEN MOVEMENT IS FORWARD.
209 O oo O—© FORWARD LIMIT 231 — MOUNT SO THAT THE CABLE IS NOT QUITE FULLY RETRACTED IN TO
’ \__/ 335 THE TRANSDUCER WHEN THE POSITIONER CARRIAGE IS AT ITS MAXIMUM
A CR210 MECHANICAL REVERSE POSITION
210 LS210 2100 N\ REVERSE LIMIT 232 — MAKE SURE THAT THE MAXIMUM CABLE EXTENSION OF THE POSITION
oo O—& 556 TRANSDUCER IS GREATER THAN THE MAXIMUM STROKE LENGTH OF THE
A \_/ GUN POSITIONER PLUS THE AMOUNT OF CABLE EXPOSED WHEN THE
511 533 CARRIAGE IS AT ITS MAXIMUM MECHANICAL REVERSE POSITION.
CR424
2192 2120 | clal CR424 ENABLES A MOTOR 234 RED Q2200
O | | % SPEED CONTROLLER (OPTIONAL) MR
CR425 am [ s BK DCCOM
213 o2 I 31®31 CR425 ACTIVATES THE FORWARD o 355 IR —" /@
oM | c ¥
| I craso DIRECTION i 2360 > POSITION TRANSDUCER
2141 VIUT | D B 435 FULL STROKE OF CABLE
214 o2 ] ° CR430 ACTIVATES THE REVERSE 9 33 FOURLS bo10vDe DuTRUT
CR431 [ DIRECTION r-10VDC E» L
215 2150 || 2ol CR431 OPENS A HOLDING 237 ouTRUT FP
@ | @ BRAKE DEVICE (OPTIONAL) PT234
ICONTROL CONFIGURATION PARAMETER NOTES;
217 239 — SET THE ENCODER SCALE VALUE ON THE iCONTROL GUN POSITIONER
cB217 5117 CONFIGURATION SCREEN TO ™",
& — SET THE REVERSE LIMIT VALUE ON THE iCONTROL GUN POSITIONER
2A CONFIGURATION SCREEN TO A NUMBER EQUAL TO THE "MEASURED” FULL
218 1 240 STROKE TRAVEL DISTANCE OF THE GUN POSITIONER.
| PWS219 =
L DC OUTPUT
21 9 AC INPUT 24VDC POWER SUPPLY 241
- [ccoM 30 W, 1.3 A
2200 = T YEL CR242 YEL
220 24VDC POWER SUPPLY + 249 2420 L ) 2421 EXHAUSTEE RUN
> INTERLOC
\/ 402
221 243 YEL 120VAC FR/MAIN SYSTEM PANEL YEL
2200  |[DCCOM EXHAUSTER RUN , 2200 DCCOM
0 )
“INCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
SEE_SHEET 1 XXX +/— 030 [X0X _+/- .010[DRAWN BY DATE
NEXT ASSEMBLY MACHNED 125 BL 1MAROS CONTROL PANEL,
LEGEND i L mn.\.a/.: [GHECKED __ [APROVED __ ANALOG POSITIONER,
/\ - REMOTELY LOCATED DEVICE IN-OUT POSITIONER | comers o0 1o o2 i [ReL o PE37289 ICONTROL
- INTERPRET nnﬁvnms PER THREAD LENGTH DIMS. ARE ;
@ GUNMOVER PANEL TERMINAL ANSI Y14.5M — 1994 STD. FULL THREAD CONTROL NUMBER 1055883 REXOS
QO - J-BOX TERMINAL PERFECT FORM AT WNC [ mem
MR s | Mo [ — © NS |PR°D% DEVELOPMENT DEPARTMENT | page 2 / 4
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
TYPICAL CATS ETHERNET FIELD CONNECTION
321] 321
o P
300 PN 1058222 <100 FT> WAGO CONTROLLER 322 2200 DCCOM 4 PT. SINK
CUT TO REQUIRED LENGTH | INPUT, POS. 1 W weur I[_)ED_'s D
3 O 1 WHT/ERN |:| PATCH CABLE, WITH 323 ® @ 1548
CABLE FROH pLUGS IN TO MODULE
302 | rerwoc WHT/GRN ' 324 DCCOM 3240 1 MACHINE CONFIG. BIT 1
INTERFACE WHT/ORG ”:,,:I I:,,:” ”:,,:I I:,,:” JUMPERS ‘O SEE CONFIG. SETTINGS
BOX, PN 1057333 ALTERNATE ADD JUMPER, AS INDICATED, 5
303 VHT/BLU VLU B Wi Gy | CATS MODULE 325 T MATCH OTION_ CONFIGURATION 3250 0 MACHINE CONFIG. BIT 2
PN 1058224 - SEE CONFIG. SETTINGS
| —= COLOR CODE “B CONFIGURATION INPUT SETTINGS 2
304 FIELD CONNECTION OF CATS CABLE AT MIDULE. ARG DR \/BRN BRN 326 G — B
MALE CONNECTOR (RJ45) HAS BEEN CUT FROM THE CABLE. — ] ‘;lé:Z;R; 3240 MANUAL IN/OUT BASE_ONLY 1 O NOTE ABOUT CONFIGURATION:
MAINTAIN TVISTING OF WIRE PAIRS AS CLOSE AS POSSIBLE ”:":I I:u:“ ”:M:I I:u:” DCCOM to 3250 AUTO_IN/OUT BASE ONLY 2 6 A JUMPER WIRE(S) MUST BE IN PLACE
305 TO CONNECTION POINT. USE 110 PUNCH-DOWN TOOL. 327 DCCOM to 3240 + 3250 MANUAL IN/OUT BASE + MANUAL IN/OUT BASE | 3 O BEFORE THE MACHINE WILL OPERATE.
RJ45 WIRING CONFIGURATION IS COLOR ‘B’ xgx :: gm 5300 ﬂNmu,:r/,s%u?s Eis; ﬁ”{,‘;c'_"/” 25t ; ;:gHfjhlljg(F;ERsr?-l)A?E\'F/%EESBEHEDHEELEED.
DCCOM to 3250 + 3300 AUTO IN/OUT BASE + OSC. 6 3 THE DESIGNATION AFTER THE ¢+) SIGN
306 328 DOGOM to 3260 + 3250 % 3500 | WANUAL IN/OUT BASE + REGP 7 O INDICATES AN OPTIONAL SECOND MACHINE
CATS TERMINATION MODULE DCCOM to 3310 'AUTO IN/OUT BASE + RECIP 8 CONFIGURATION THAT MAY BE CONTROLLED
TWO POSSIBLE CONNECTOR CONFIGURATIONS DCCOM to 3240 + 3310 RECIPROCATOR_ONLY 9 7 BY THIS CONTROLLER <PLC).
307 329 DCCOM to 3250 + 3310 RECIP_+ RECIP 10 8
CUSE COLOR CODE ‘B"
DCCOM to_3240+3250+3300+3310] ANALOG AUTO IN/OUT BASE (RETROFIT) B 4
308 , o ] N— - 330 DCCOM 3300 MACHINE CONFIG. BIT 3 |C
I HHEH N JUMPERS ‘6 SEE CONFIG. SETTINGS
|
309 : (SEE CONNECTION DETAIL) ETHERNET < EE?TJU@&MDTE 331 3310 86 MACHINE CONFIG. BIT 4
o ] CATS CABLE ™ INTERFACE BOX SEE CONFIG. SETTINGS
310 @ / 332 750
S / 408
ju
o
311 2| PATCH CABLE PLUGS ETHERNET FIELD— (2431243) 333 4 PT. SINK
a IN TO MIDULE  BUS CONTROLLER 2200 DCCOM INPUT, POS. 2 "\;IQF,’g,TB,IISEZS ka
312 354 ®O| 1548
) 24V CR209 1
DCCOM 3350
313 o |0 335 | O FORWARD LIMIT
O ov CR210 5
314 0 336 | 3360 0
@) + [ | 5 REVERSE LIMIT
315 5 |0 337 3 5
+ 6
316 I O 02200 338 5
= - 3
317 P 339 a
Q N
n % - 7
318 > | o] oocou 340 0
(@]
~3 |3 4
[ DCCOM 3410 —
319 3" |0, 341 e >0
<;E = 8
320 o 342 o2 )
750—
521 L 2200 DCCOM 343 00 DCCOM 408
- 322 ] 322 400 ] 400
_ A
“INCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
SEE SHEET 1 XXX +/— .030 [x30X _+/-_.010[DRAWN BY BL DATE 1MAROS CONTROL PANEL
ﬁSEND o > v s U [OERE® __ [epom __ ANALOG POSITIONER,
- REMOTELY LOCATED DEVICE IN—oUT POSTIONER | S Sete R Iste |- iCONTROL
@ - GUNMOVER PANEL TERMINAL NETL e v | 10 B s e —
PERFECT FORM AT MMC | TRD CONTROL NUMBER 1055883 A05
e el %
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NOTICE | 55 NOT CRGULATE: REPRODUSE O GMLDE T TER. PARTES WINOLT WAITTEN GONSENT OF NORBSON.
Ga3)343) (a1 )(az21)
400 2200 DCCOM 4 PT. SINK 422 4 PT. SINK 2200 DCCOM
401 INPUT, POS. 31® © Ihi\F,’g,‘T?,lﬁEzs 423 OUTPUT LED's m OUTPUT, POS. 1
15,48 -
© AMED= (B0
CR242 1 SIGNAL FROM BOOTH CONTROL 1 CR424
4020
402 @ %) O BOOTH FAN RUN 424 0 4240 O CONTROLLER ENABLE
SN 5 CR425 212
403 MACHINE TEST INSTRUCTIONS EEVANAN 425 0 4250 N FORWARD DIRECTIONAL
TO ACTIVATE TESTING, CONNECT APPROPRIATE 2 \ AN 9 / 213
INPUT(S) TO "DCCOM". \ 2200
404 IF TESTING MACHINE 1, CONNECT"RUN TEST AT O NN 426 0 @
405 IF TESTING MACHINE 02, CONNECT "RUN TEST AT 6 \\\ N RUN TEST AT 427 °
MACHINE #2” INPUT TO "DCCOM”. O \ MACHINE #1 $)
-‘S‘gﬂ@f: ﬁggﬁg1 OR 2 INPUT. 3 AN RUN TEST AT 3
406 RUN FORWARD BY CONNECTING FWD INPUT. 8 MACHINE #2 428 0 DCCOM
MACHINE SHOULD STOP AT FORWARD LIMIT.
RUN REVERSE BY CONNECTING REV INPUT. 7 7
407 MACHINE SHOULD STOP AT REVERSE LIMIT. 6 429
T0 RUN REVERSE SLOW SPEED, TOGGLE INPUT 2 G
BEFORE CONNECTING INPUT 2. MACHINE SHOULD 4 4 CRAZ0
408 STOP AT REVERSE LIMIT. N  MACHINE 430 4300 N\
FIRST RUN MANUAL TEST TO THE FORWARD, AND TEST FWD INPUT O \__/ 2200 RZE\A{ERSE DIRECTIONAL
THEN TO THE REVERSE LIMITS. (THIS ACTION 8 8 CR431
409 SETS AUTO TESTING LIMITS BASED ON ENCODER O MACHINE 431 O 4310 /R BRAKE CONTROL
SIGNAL PROCESSING). TEST REV INPUT U
SELECT MACHINE 1 OR/AND MACHINE 2 INPUT. 750— 215
410 70 RUN AN AUTO TEST CONNECT BOTH FWD AND 432 730—
REV INPUTS TO "DCCOM". 408 516
THE MACHINE(S) WILL RUN FORWARD AND
411 REVERSE BETWEEN TWO POINTS, EACH POINT 433
BEING 1/4 OF TOTAL DISTANCE FROM EACH 2 CHNL, 0—10VDC
LIMIT. REVERSE SPEED WILL ALTERNATE ANALOG INPUT
BETWEEN NORMAL AND BLOWOFF SPEED.
412 IF RECIPROCATOR, SPEED WILL BE 3/4 MAX. 454
ANALOG INPUT
DCCOM 2360 1
413 L2 435 0—10VDC = MAX
26 O TRANSDUCER DISTANCE
5
414 456 0 ANALOG INPUT SPARE
2
415 437 O
6
416 438 0
DCCOM S
417 439 2
5
418 440 o
DCCOM 4
419 1% 441 n
8
420 442 0
421 2200 DCCOM 443 1%07_
(500)(500)
“INCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
SEE_SHEET 1 XXX +/— .030 [x30X _+/-_.010[DRAWN BY DATE
LEGEND e e - B Q’;""JV!DARO_E_ ANALOG. POSITIONER,
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE IN-OUT POSTIONER | B et A e | vo  PE37280 ICONTROL
- GUNMOVER PANEL TERMINAL RERLIS T, | s " CONTROL NUMBER 1055883 "A05
T U o (R [ © [sAE_ [PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT
INTERRELATED FEATURES | PROECTON NTS | CAD GENERATED DRAWING PAGE 4 / 4
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
VENDOR’S BILL OF MATERIAL
ary TEM PART NO. MFG.
1 ENCLOSURE SEE_INVERTER CHART HOFFMAN
! SUB-PLATE CoP2424 HOPFMAN ATTACH WAGO CONTROLLER TEAROFF "HARDWARE PART. NUMBER ©2)
A/R DIN RAIL D5PD2-20 CUTLER—HAMMER ADDRESS™ LABEL TO THIS SURFACE. LABEL
4 END_ANCHOR C383ES35 CUTLER—HAMMER /
D 2 END PLATE C383AP4 CUTLER—HAMMER Lj\
46 TERMINAL BLOCK C383RK254 CUTLER—HAMMER
1 JUMPER C383JC402 CUTLER—HAMMER @I@
1 GROUND TERMINAL PK7GTA SQUARE D Q Muc203
1 GROUND LUG J— J— { oo sves |/ SO ® 5
1 CIRCUIT BREAKER WMS1C4 CUTLER—HAMMER 750k842] & & &= = % 54 Disc201
1 CIRCUIT BREAKER WMS1D10 CUTLER—HAMMER o0 o0 o oo 00 —H j Y —
iCONTROL GUN 7501408 & B 8 = 33 =
1 CIRCUIT BREAKER _ WNS1C2 CUTLER—HAMMER POSITIONER / RECIPROCATOR 0O O 750408 & & & = g8 @ = H ®
A/R WIRE DUCT, 1° x 3 —— — 460v / 3ph / 60hz / 2.1a ° o8 oo o0 oo o0 — L —
1 T o e Susrou = 1200 / 15n 7 6o 7 480 5 OILIPII[O], | 720 2 & & & &
1 RELAY, 120VAC, SPDT, DIN-RAIL MOUNT 700-HLT1U1 ALLEN—BRADLEY. 1070103 © oAl o E 750-514] &8 B &8 9 33 RO DIsC201A ~
] = S| 750514 &8 & & F 38 &
1 POWER SUPPLY, 30 WATT PS5R—SC24 IDEC 750516l 8 & F B 33 %
1 DISCONNECT SWITCH OT16E3 ABB 7501408 &8 & & & 39 — -
1 HANDLE OHB2AJ1 ABB 750+63nf &8 &8 & & 89 < <
1 SHAFT 0XS5S180 ABB 1] oo oo oo oo 0o g 10}
1 ADAPTER, PADLOCK, OPEN PANEL DS—SA1 ABB i R c £
1 AUX. CONTACT, DISCONNECT — ABB E 750~63n| : ﬁ $ $ :: i g
1 INVERTER, 3—PH, 1-HP SEE INVERTER CHART|  ALLEN—BRADLEY PATCH CABLE, RJ45 CONNECTOR m! I § >
1 EMI SUPPRESSION CORE, SPLIT HALVES (SC205)] 0043167251 FAR-RITE #+® L} 7501408 ca oo o8 & o0 =) o
1 MANUAL MOTOR CONTROLLER SEE INVERTER CHART|  CUTLER—HAMMER T 7501-516| & & & & 88 W e
| 4
CAUTION ] 7501556 & 8 & @ % || = VFD203 5
C 1 DC DRIVE KBMG—-212D KB ELECTRONICS WHEN PERFORMING i 750600 &8 & 8 & 39 3 ) 2
1 MULTI—SPEED BOARD 8833 KB ELECTRONICS ELECTRICAL SERVICE ul < w
ON THIS PANEL A i N %
MINIMUM OF 3 1/2 ] -
| G | s | oo et voneh’ | .
5 MODULE, INPUT, SINK, 4 PT. 750—-408 WAGO MSEQ%EIN"I{:IBS-IV-VHEI;EE\I i x
2 MODULE, OUTPUT, SINK, 4 PT. 750-516 WAGO THE DOOR IS OPEN 1] =
2 MODULE, OUTPUT, RELAY, 2 PT. 750-514 WAGO CATS TERMINATION MODULE/BOX WHILE ELECTRICAL 1 I
MOUNTED TO INSIDE WALL, L | ALLEN-SRADLEY
2 MODULE, INTERFACE, ENCODER 750631 WAGO *x® NEAR ENCLOSURE DOOR. POWER IS APPLIED ul S rr— [0 Pomerrie 40
MODULE, INTERFACE, ENCODER 750-634 WAGO @ 0 T.,.'TE. F.f.ﬁ.?‘.EL,;m =
1 MODULE, OUTPUT, ALG., +/— 10VDC 750—-556 WAGO NFPA 70, ARTICLE 110.26 ]
K MODULE, END 750-600 WAGO L
] MAX MODULE, CATS5, ETHERNET MX5—F02 SIEMON €] = o
1 CONNECTOR BOX, 1—PORT, ETHERNET MX—SM1-02 SIEMON (@) i
1 PATCH CABLE, CATSe, T568B, ETHERNET, 24" —— — enih
% — 750631 AND 750—634 ARE INTERCHANGABLE MODULES, 750-634 REPLACING 750—631. L1 N sc205
— MARK THIS ITEM AS "SC205". FOR SHIPMENT, SECURE VIA CLEAR PACKING TAPE TO THE .
FRONT COVER OF THE INVERTER, ITEM VFD203. TSC208° WRAPS AROUND THE THREE MOTOR, 000
RUN OUTSID.E THE SUPPRESSION CORE.
INVERTER CHART
3-PH VOLTS 208 230 380 480 575 r\/
B[ CoNTROLLER | A-3020N A-302HN A—3026N A-302GN ‘A—3026N
INVERTER 22B-B5PON104 22B-D2P3N104 22B-E1P7N104
ENCLOSURE C-SD24248
DRVE JUMPER SETTINGS M NPER, SETNGS.
WORK SPACE FULLY COUNTERCLOCKWISE=315=0% 2 FACTORY | PRESET 1 L0 —NO
CAUTION LABEL aa e RIF 2P | FORWARD
SAFETY YELLOW HOARD POT 19 55 (o 4 TeReET 2 10 -No
WITH BLACK ENGRAVING ADJUST FOR DESIRED 25 | 1ov R/F —R_ | REVERSE
APPROX, | FORWARD SPEED e v H —YES
45 | | 90.875 (222 mm), Typ. ADJUST FOR DESIRED pd ™ PRESET 3 LO - YES
T —— 2.00  ReveRrse sPeep VB s J5 R/F =R | BLONOFF
— 7|0 o SPD
0.5 INCH CAU—H O N —2.00 MAINBOARD POT iﬂ Jores mo! PRESET 4 N/A
TEXT DB o0 DO
IF NECESSARY, ADJUST "RESP"
WHEN PERFORMING UPWARD TO CORRECT FO| JUMPER_POSITIONS
DRIFTING OR RESPONSE PROBLEMS A [JIATI1B U3 |04 [J5 06
ELECTRICAL SERVICE WITH THE MACHINE. MOTION. NO [115V]115V] 2.5 | A90 | 15V | SPD] CTS
ON THIS PANEL A . @
@ HIDDEN JUMPER "J6" MUST BE CHANGED FROM FACTORY SETTING
0.25 INCH MINIMUM OF 3 1/2
TEXT FEET WORKING 2.25 02 CONTROLLER,PROGRAMMED,GUN POS'R iCONTROL 1
SPACE MUST BE ! o1 LABEL, WARNING, CONTROL PANEL 1
MAINTAINED WHEN ITEM DESCRIPTION qQry.
THE DOOR IS OPEN ey T D NORDSON CORPORATION
INCHES
WHILE ELECTRICAL 1.00— 2.00 EXCERT A8 NOTED sizE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
POWER |S APPL' ED XXX +/- .030 x.x:z(s/+/— .010|DRAWN BY BL \TE 3JUNOS PANEL.ICONTROL
! SSSS o N N Y Y A Ay ol M [CHECKED [APPROVED 4
A TO THE PANEL. TERMINAL BLOCK 3481 (919335 SCRASERECS S RIS arec ovrone o w2 LI ____BL PR,
10125 INCH || REFERENCE NFPA 79, CHAPTER 12.5 OR S99 []NG993 S{Rorbol S aENGg R . e w  PE300399 RECIPROCATOR
TBXT NFPA 70, ARTICLE 110.26 | N b P P P i B e e i i DI INTERPRET, DRAVINGS PER THREAD LENGTH DIMS. ARE REV.
F : CONTROL NUMBER 1070103 A1
APPROX. _ PERFER%I;UFOEDJA AT MMC D @
6.25" SCALE:
e e o e e L
8 I 7 5 4 3 2 I 1
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
USERS 120V USERS 3PH PARAMETER SETTINGS
1PH,60 Hz, 60Hx SUPPL%( (SHLD)  gND VALUE DESCRIPTION
10 AMP SUPPLY 5 . PO31 A/R MOTOR NAMEPLATE "VOLTS"
(BLK) 6250 (625) Po33 | AR MOTOR NAMEPLATE "FULL LOAD AMPS”
ZOO (WHT) 6290 P035 70 MAXIMUM FREQUENCY
[__J Y N N 629 P036 2 START SOURCE — "2—WIRE"
L N L1 L2| L3 (GRN) DCCOM P037 4 STOP MODE — "RAMP”
20 '] @ PO38 2 SPEED REFERENCE — "0—10V INPUT”
5,6, 741, RED) 6080 O PO39 | 02 ACCELERATION TIME
______:_f_i__ _:E)lsczm G203 Vj 608 P40 | 0.2 DECELLERATION TIME
202 DISC201A L g__1 VFD203 A123 1 10V BIPOLAR ENBL — "BI-POLAR IN"
12 13 TO CHANGE PARAMETERS:
(%)) -—r7 |12 |13 | 14| |R2| R1 | T GND ,J\ REFER TO ALLEN-BRADLEY POWERFLEX 40 USERS MANUAL, VIEWING AND
2030 2031 1 | = / EDITING PARAMETERS.
203 = 1L1 =~ AL T ] Allen—Bradley [1] Iy L
I
I PowerFlex 40 / { \ [
204 12 AL 121 - 172
~—_1|n| 2| DIP=SWITCH v
! - 2] R Y RECIPROCATOR MOTIR
205 L3 | ~ L3t 0—20mA i3 3 PH, 1 HP, INVERTER DUTY
A E SNK E \_J A
SRC 5C205 "SC205" WRAPS AROUND THE THREE MOTOR
206 01/02105 |04 J:‘ 1 LEADS ONLY. GROUND AND SHIELD ARE
= RUN OUTSIDE THE SUPPRESSION CORE.
(GRN) 221) (221)
207 2030 % 2070 229 0 A0 (517) 2200 DCCOM
10A
¢'D* CURVE) 6140 (614)
(WHT) 6130
208 250 GB
209 CB210 4 @ DB CZ1J6 _ W/MULTI-SPEED BOARD 231 =
§ o—— L1 ggv[();c_f}i%safp] POSITIONER ENCODER RESOLUTION AND WIRING
2105" “ ()| resp o —FRESE A BASE TYPE PULSE/INCH (A") WIRING  (8°)
L2
210 (BLK) @|r RE— (4 232 RACK & PINION 262 2360 = GREEN
_ TB1 1018682 2370 = ORANGE
211 @ RCL f:, RESET 2 EN o240 BLACK 424 ENABLE 233 BELT—DRIVE 2360 = ORANGE
2.5A J2 - 224 _
A |:| R/F — @ COM %I 4260 RED 426 COMMON 1056206 2370 = GREEN
519 WHT)| | (GRN) Clid CoJus bn — PSt o230 WHTE 758 FORWARD,/EXTEND 534 RED ~ 2200
23| = ()| max O OTEEES] psy {450 GREEN (75 REVERSE/RETRACT
J3|’ RE— (4 —] || 4360  BrOWN ENG23S BLACK __(p-becom
mee =7 L — PS3 o 436 BLOWOFF/SLOW RETRACT MACHINE #1
213 M2 @ J4 10 — PRESET 4 S| 235 ENCODER
@|racc PS4 ES 2360
RIF —
214 * WIRE OFF OF M1 / @ ®__|_ 236 @ 524 PULSE/INCH
& M2 TO BE 16 M= S A 2370 7 526
GAUGE BLACK - s 7Y D GRN/BLK
= 5 ) © ) amo> 1
215 E§8F%3 7 ~mos 2357 L =
rS 0o o8 a7 V1Bl 0>
7\
216 238 RED 2200
BLACK DCCOM
217 CB217 239 ENC239
;:‘ MACHINE #2
ENCODER
1 @ 2400 2 5
218 | PWS219 = 240 @ 2410 64 PULSE/INCH
LN L A %, 537
= DC OUTPUT GRN/BLK
219 AC INPUT DCCOM 24VDC POWER SUPPLY 241 <
- 1 30 W 1.3 A = B
220 24VDC POWER SUPPLY E 2200 = 249 2420 YEL CR242 YEL " EXHAUSTER RUN
| (“)O(Az) | INTERLOCK
221 2200!  Ipccom 243 YEL 120VAC FR/MAIN SYSTEM PANEL YEL
EXHAUSTER RUN
2200 DCCOM
/
(300) (300)
“INCHES D NORDSON CORPORATION
RECIPROCATOR ENCODER WIRING EXCEFT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
0" POSITION at WIRING  (°c") XX /- 030 p0X_+/- DOIORANN B 1 |™™® 3uunos PANELCONTROL
SURFACES Ve [gER®D R POSITIONER
LEGEND FORWARD LIMIT 2400 = ORANGE BREAK QUTSDE AND INSDE BY BY RECPROCATOR
/\ - REMOTELY LOCATED DEVICE (DEFAULT/TESTING) 2410 = GREEN S — ::lﬂans mﬁ'm 1; :zmm REL NO PE300399
@- GUNMOVER PANEL TERMINAL REVERSE LIMIT 2400 = GREEN ANSI Y14.5M - 1984 STD. FULL THREAD CONTROL NUMBER 1 0701 03 RE‘AI.11
(OPTIONAL) 2410 = ORANGE PERFECT FORM AT MNC | e
MR s | Mo [ — © NS |PR°D% DEVELOPMENT DEPARTMENT | page 2 / 6
8 7 6 5 4 I 3 I 2 | 1
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THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
NOTICE
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
TYPICAL CATS ETHERNET FIELD CONNECTION
300 PN 1058222 (100 FT) WAGD CONTROLLER 322 2200 DCCOM
CUT TO REQUIRED LENGTH 4 PT. SINK D
0" | |:| \ 393 INPUT, POS. 1 W INPUT LED's
PATCH CABLE, WITH 1,548
00
302 | remwoe WHT/GRN ' 324 DCCOM 3240 1 MACHINE CONFIG. BIT 1
INTERFACE @7‘0 SEE CONFIG. SETTINGS
BOX, PN 1057333\ O ”:..:I I:..:” ”:..:I I:..:” ALTERNATE 5
303 VHT/BLU VAU BU VRV G | CATS MODULE 325 ADD JUMPER, AS INDICATED, 3250 0 MACHINE CONFIG. BIT 2
PN 1058224 TO MATCH MOTION CONFIGURATION @ SEE CONFIG. SETTINGS
—— o TO THE MACHINE CONTROL. 2 .
304 FIELD CONNECTION OF CATS CABLE AT MODULE. COLOR CODE “B 326
/ W/ORG ORG W/BRN BRN CONFIGURATION INPUT SETTINGS 0 |
MALE CONNECTOR (RJ45) HAS BEEN CUT FROM THE CABLE. i TN - NOTE ABOUT CONFIGURATION
MAINTAIN TWISTING OF WIRE PAIRS AS CLOSE AS POSSIBLE ”:":I I:u:” ”:":I I:u:” M oocoM o 3240 WANUAL IN/OUT BASE ONLY T A JUMPER VIRECS) MUST BE IN PLACE
6
305 TO CONNECTION POINT. USE 110 PUNCH-DOWN TOOL. 327 DCCOM to 3250 AUTO_IN/OUT BASE_ONLY 2 O BEFORE THE MACHINE WILL OPERATE.
RJ45 WIRING CONFIGURATION IS COLOR ‘B DCCOM to 3240 + 3250 MANUAL IN/OUT BASE + MANUAL IN/OUT BASE |3 THE JUMPER(S) DEFINES THE TYPE OF
gggz :0 ;Zig = IAATNOUAIE/IS%U?SBESE AUI)OSCIN/OUT BASE ; 3 MACHINE(S> THAT WILL BE CONTROLLED.
0 + + 0SC. THE DESIGNATION AFTER THE (+) SIGN
30 6 328 DCCOM to 3250 + 3300 AUTO IN/OUT BASE + OSC. 6 O INDICATES AN OPTIONAL SECDN; MACHINE
CATS TERMINATION MODULE DCCOM to 3240 + 3250 + 3300 | MANUAL IN/OUT BASE + RECIP 7 CONFIGURATION THAT MAY BE CONTROLLED
TWO POSSIBLE CONNECTOR CONFIGURATIONS DCCOM to 3310 AUTO IN/OUT BASE + RECIP 8 7 BY THIS CONTROLLER ¢PLO).
307 3 29 DCCOM to 3240 + 3310 RECIPROCATOR ONLY 9
(USE COLOR CODE “B" DOCOM to 3250 + 3310 RECP + RECIP 10 8
=12 8=1= 4 c
308 , o iy S - 330 DCCOM 3300 MACHINE CONFIG. BIT 3
I HEOHH N JUMPER @7‘6 SEE CONFIG. SETTINGS
! ETHERNET .~ FROM REMOTE 8
309 I (SEE CONNECTION DETAIL) < NETWORK 331 3310 6 MACHINE CONFIG. BIT 4
! CATS CABLE ™ INTERFACE BOX SEE CONFIG. SETTINGS
310 & = / 332 750~
< / 408
ju
O
311 = | arti canLe pLucs ETHERNET FIELD— (@s3(243) 333 4 PT. SINK
IN TO MODULE BJS CONTROLLER 2200 DCCOM INPUT, POS. 2 [®© INPUT LED's ©
312 334 O "5k
24V
313 O 335 DCCOM 3350 1 MACHINE #1
O G L56052><_'5 Q FORWARD LIMIT
314 O ca/ 336 ° 2= 50 MACHINE #1
O N L5603 °A ) REVERSE LIMIT
315 o |0 337 D 5
+ 6
316 I O 2200 338 D
= - 3
317 = g 339 0
" N
o - 7
318 > | (] _occou 340 @D 0
(@)
~3 |3 4
N~ DCCOM 3410 MACHINE #1 —
319 s~ |0, 341 | > D ;
< = 8
320 = O 342 o 3420 N MACHINE #1
Ls342 T A USA COLORMAX,
750— PURGE LIMIT
521 L 2200 DCCOM 343 00 DCCOM 408
- 322 ] 322 400 ] 400
_ A
“INCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
XXX +/- .030 [x0X +/- .010|DRAWN BY BL DATE 3JUNOS PANEL.ICONTROL
LEGEND Sois Y  gEe  [Eeom o POSITIONER
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE GRS (004 To Bz Wx.___[weL N0 PE300399 RECIPROCATOR
@ - GUNMOVER PANEL TERMINAL NTERERET, GRAMNGS PER THREAD, LENGTH DWS. ARE 1070103 .
- CONTROL NUMBER AT1
PERFECT FORM AT MMC THRD
e ke [Akeos [~ @ [SRETPRODUCT DEVELOTWENT DEPARTWENT e 3 / 6
8 7 6 5 i} [ 2 [ 1
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NOTICE | o°\or CROULATE, REPRODUCE O DYULGE To OTER.PARTIES WITHOLT WRITTEN CONSENT OF NORDSON. - -
IF COLORMAX SYSTEM WITH FEED CENTER,
SEE SYSTEM ELECTRICAL DRAWINGS FOR CONNECTION.
@@ ALSO SEE SHEET 5
400 2200 DCCOM 4 PT. SINK 422 5 PT. RELAY
INPUT, POS. 3[@) () | NPUT LED's m OUTPUT. POS. 1
AC.BD = OUTPUT LE ’ .
401 ©| "8 423 ACED =
CR242 1
4020 SIGNAL FROM BOOTH CONTROL 1 4240 MACHINE #1
402 W / O, BOOTH FAN RUN 424 O i ENABLE
5 N 5
403 ® VACHINE TEST INSTRUCTIONS 2030 O\ REMOTE E—STOP INPUT 425 0 4250 772 e 1!
TO ACTIVATE TESTING, CONNECT APPROPRIATE 2 NERAN ON" = E-STOP SET )
404 INPUT(S) TO ”DCCOM". 6 N\ 426 4260 MACHINE #1
IF TESTING MACHINE 1, CONNECT”RUN TEST AT NERN O\ 212 COMMON
MACHINE #1 INPUT TO "DCCOM”. 6 N
405 IF TESTING MACHINE 2, CONNECT "RUN TEST AT NN RUN TEST AT 427 6
MACHINE #2" INPUT TO "DCCOM”. 8 \ MACHINE #1 (A
. 3 .
SELECT MACHINE 1 OR 2 INPUT. RUN TEST AT 3 \
406 RUN FORWARD BY CONNECTING FWD INPUT. G ) MACHINE #2 428 O
MACHINE SHOULD STOP AT FORWARD LIMIT.
MACHINE SHOULD STOP AT REVERSE LIMIT ) 7
407 T0 RUN REVERSE SLOW SPEED, TOGGLE INPUT 2 6 429 G
BEFORE CONNECTING INPUT 2. MACHINE SHOULD 4 4
408 AUTQ TESTING: ' S _  MACHINE 4350
FIRST RUN MANUAL TEST TO THE FORWARD, AND O_ TEST FWD INPUT O
THEN TO THE REVERSE LIMITS. (THIS ACTION 8 8
409 SETS AUTO TESTING LIMITS BASED ON ENCODER G_ ______ MACHINE 431 O
SIGNAL PROCESSING). TEST REV INPUT 4260
SELECT MACHINE 1 OR/AND MACHINE 2 INPUT. 750—
410 70 RUN AN AUTO TEST CONNECT BOTH FWD AND 432 750—
REV INPUTS TO "DCCOM". 408 514
THE MACHINE(S) WILL RUN FORWARD AND
411 REVERSE BETWEEN TWO POINTS, EACH POINT 433
BEING 1/4 OF TOTAL DISTANCE FROM EACH 2 PT. RELAY
LIMIT. REVERSE SPEED WILL ALTERNATE
BETWEEN NORMAL AND BLOWOFF SPEED. OUTRUT LEC OUTPUT, POS. 2
412 IF RECIPROCATOR, SPEED WILL BE 3/4 MAX. 454 1,5,4,8
DCCOM 1 4350
413 o 435 O 213 MACHINE #1
5 4360 REVERSE
414 436 O 213 MACHINE #1
2 SLOW REVERSE
4260
415 437 O MACHINE #1
6 COMMON
416 438 0
3
417 439 0
7
418 440 0O
4
419 441 0
8
420 442 0
750—
421 2200 DCCOM 443 514
(500)(500)
“INCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
e e A g [T siunos PANEL,ICONTROL
LEGEND swis e [gES®D | RO o POSITIONER,
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE e A X% s PE300399 RECIPROCATOR
- GUNMOVER PANEL TERMINAL %ﬂxﬁﬁ;‘c EE?""“B"W = CONTROL NUMBER 1070103 “AT1
e LS rewores [ [ ©  [SSETPRODUCT DEVELORMENT DERAEVENT puce 4 / 6
8 7 6 5 t 4 3 I 2 I 1
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRMTEN CONSENT OF NORDSON.

TWO ENCODER MODULE POSSIBILITIES,
[ SEE MODULE PART NUMBER TO DETERMINE WIRING.\

CDCD) L NCORER INTEREACE A ENCOPER INTEREACE Ry
500 DCCOM 5929 I ENCODER INTERFACE I ENCODER INTERFACE,
OUTRUT, POS. 3 0 | INPUT, POS. 1 L INPUT, POS. 1 |
coq  ORp PO 503 | @EFEs[®OT00 L RS [RB)
1.5.4.8 1 | CHNL AB ®0|00 Lo CHNL AB QO |
| I |
5020 2200 OUTPUT 5020, | 2360 1 1 [ 2360 1 I MACHINE #1
S 5 5 5
503 5030 OUTPUT 5030, 505 | | 2370 .
O Z D SEE CHART BELOW | O O es —O| |
2 2200 | V70 o | oo 12 | MACHINE #1
004 O % 926 1 g 5 6 20 ol | G e | ENCODER CHNL "B
505 N 2200 o 527 | S 2200 N o
| Of, © | Ol
506 7 P, 528 | NP pecou ] Do |
| 6 G 50701 ‘6 |
507 7{} DCCOM_ 525 529 i ’ / DCCOM i i / i
| O G I O |
508 4@ 5080 10 OUTPUT 5080 530 | 4 4 o 4 |
- Z D soom conTroL PANEL (not PRODIGY, SEE CHART BELOW i O O i i O i
5090 or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) OUTPUT 5090, | 8 8 I 8 |
509 G @ D (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) SEE CHART BELOW 531 ! 0 0 I 0 !
750— | I |
510 3410 532 | L 750— '
516 4 BT SINK i 750— 1631 i i 634 i
2 NPT, s S | NSt e
S (e | 28 [DOTOO e [@e] |
1.5,4,8 = =
512 1 @ 554 I C|-'L|\NE|’_ AB O O O : I C|-'L|\Nl|3_ AB O O }
a 5130 INPUT 5130, ! 1 1 Lo 1 | MACHINE #2
513 > % O SEE CHART BELOW 535 | gy 24 5 o @2 | BCEDS: Be
5 | I |
514 > %, O SEE CHART BELOW 536 O O @0 achie 42
2 I [ I
2 2 2 "= ”
| 2410 2200 [ I ENCODER CHNL "B
515 O 3 537 i YY) 6 6 i i G i
FROM | 6 6 Lol 6 |
516 BoomH conTROL PANEL (not PRODIGY) O 538 ! O 8 I G i B !
or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) < DCCOM 3 | 3 3 Lo 3 |
517 (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) D 7 4 539 | 0 0 DCCOM Do 0 !
SEE LINE 402 FOR EXHAUSTER 7 I 7 7 I I 7 I
RUNNING CONNECTION. I Lo DCCOM !
518 O 40 | 0| © L @3]
5190 4 INPUT 5190, I 4 4 I I 4 I
SEE CHART BELOW
519 [> @ 4) ) 541 i O 0 i i 0 i
5200 8 8 8
520 ~ SPARE 542 | o '
2 0 | 0] © . o |
750— 2200 DCCOM
521 543 | N 750—| |
408 CHED) | 750— | 631 | 634 |
Gun Positioner Control Functions, to/from Spray System Control L ____________________________________ _! L ___________________ _!
Terminal| 1/0 not Prodigy (GM1 & GM2) Prodigy (GM1 only)
5020 |ouTtPuT Mechanical Brake Control Lockout (if Oscillator, Off = Lock) “INCHES D NORDSON CORPORATION
5030 |OUTPUT External Blowoff Air Control External Blowoff Air Control EXCEFT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
5080 | OUTPUT Ready for Color Change Spare XX /- 030 p0X_+/- DOIORANN B 1 |™™® 3uunos PANEL,ICONTROL
5090 | OUTPUT | External Blowoff Cycle Complete | Purge & Blowoff Cycle Complete LEGEND SuRrAces Vi [gESE | [Ewom POSITIONER,
5130 | INPUT Disable (Off = Disable) Spare /\- REMOTELY LOCATED DEVICE CORNERS ‘00 To Sz Wi |l N0 PE300399 RECIPROCATOR
5140 INPUT Run_External Blowoff Cycle Run Color Change Cycle @— GUNMOVER PANEL TERMINAL NTERPRET, DRAVINGS PER THREAD, LENGTH DWS. ARE o
5190 INPUT Internal Purge Cycle Complete Spare PERFECT FORM AT MMC | THRD CONTROL NUMBER 1070103 AN
5200 | INPUT Spare Spare NTERAE D O s | w1 © NS |PR°D% DEVELOPMENT DEPARTMENT | page 5 / 6
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NI T e T st
521] 521
600 2200] [ DCCOM 4 PT. SINK 622 ANALOG OUTPUT
501 INPUT, POS. 5[® © INPUT LED's 603 +/— 10 VDC
sk SEE NOTE BELOW @] T5as 1
602 PCCM  (ern) (BLK) 6020 1{} FORWARD #L2|MIT 624 O
2900 o PRX602
Q JAN 5 5
MACHINE #2 6250 (BLK)
6030
603 a > s O REVERSE LIMIT 625 O 200 MACHINE #2
A 5 5 ANALOG OUTPUT (+)
604 = 2200 8 626 6
* lg(;l\?'”gEVﬁngIyCABgl\?/gX SENSOR WIRING: 6 6
605 BLACK NOT CONNECTED ’ $) 627 O
WHITE (OUTPUT) TO 6020 OR 6030
606 BLUE To DOAOM 7’0 628 3@
DCCOM
540
7 7
607 (GRN) bccow 629 6290 (WHT) MACHINE #2
201 O . O x0 ANALOG OUTPUT (-)
4 MACHINE #2
608 o (RED) 6080 6 READY # 630 6
8
609 DCCOM 8@ MACHINE #2 631 0 GND (SHLD) o
z2200] _|occou WARNING,/DELAY DISABLE
750— 750—
610 (611 611) 408 632 556
611 4 PT. SINK (610X610) 633
¢ DCCOM
outeut Lep's[(@®) © | OUTPUT, POS. 4 2200 NOTE: ANALOG OUTPUT MODULE MUST BE PHYSICALLY POSITIONED AFTER ENCODER MODULE(S).
612 Mits |[®0 634
1
613 O 6130 (WHT) — MACHINE #2 635
. ENABLE
614 NI (BLK) = MACHINE #2 636
) INJECTION BRAKE
615 0 637
616 N 638
617 | o (GRN) - 639
7
618 O 640
4 MACHINE #2
619 0 IMPENDING MOVEMENT 641
8 AUDIBLE WARNING
620 0 SPARE 642
621 750— 643
516
“INCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
R M T g [ saunos PANEL,ICONTROL
LEGEND SURFACES T GED o '
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE o g :;LNO BLpE3003ggBL RE(())IEII;I(?('J\IE'IRCSR
@ - GUN POSITIONER PANEL TERMINAL WERGRT IRAMNGs P | [0, LD Dils. AR P 1070103 -
- Al1
S s (B [ © S [PRODUST, DEVELOENENT DEPARTMENT [ eace 6 /6
8 7 6 5 t 3 | 2 | 1
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
ITEM | DESIGNATION MFG PART NO. DESCRIPTION ary MFG NORDSON PART NO.
0 REF_DWG,ASSY PANEL,GUN POSITIONER 0 1078407
101 A—1614CH ENCLOSURE, CONT_HINGE,16x14x6 1 HOFFMAN 1078420 | TERMINAL BLOCK
102 CUSTOM [ABEL SET, GUN POSITIONER 1] ————c 1078684 LAYOUT
103 8002—IS0 TAG.WARNING,ELECT SHOCK HAZARD,1.00x.88 1| SAFEIY LABEL SOLUTIONS 1075692
104 LABEL,IDENTIFICATION, 1.00_X 2.00 1 1005678 =
105 0514500000 TBACCY,DIN,RAIL,SLOT, 35x2M—LG 49M WEIDMULLER,INC 239214 NORDSON
106 SCRHEX,SELF_TAP,10~32X .500,Z 6 981137 - ey B S v HARDWARE PART NUMBER
107 A—16P14 ENCLACCY,PANEL, 14.75x12.88,14GA 1 FOFEMAN 1078422 = LABEL
108 F1x3L66 WIREWAY,1 X 3 A7 PANDUIT 1046393 ~
109 GROUND PK7GTA BUSBAR,GND, 100A,7 POS i SQUARE D 1046405 =
10| scz210 KBMG—2120 CONTROLLER,DC DRVE W/ SP BD,GUN PSNR 1 KB ELECTRONICS 1046921 occom
WITH 8833 P 5\
SCR.HEX.SELF_TAP.SLTD.8-32X.50,YPE T.Z 4 1083981 occom ® [ @
112 CB207 1DUT0 CIRCUIT_BREAKER,1 POLE,10 AMP,10-20 xI n 1 ALTECH 1078518 CONTROL oocom 1 /
113 CB210 1cus CIRCUIT BREAKER,T POLE,S AMP,5—10 xI n 1 ALTECH 1092954 GUN POSITIONER oocom > 8 | al
114 PWS219 SPD24301 POWER_SUPPLY,DINRAIL_MT,30W,24—28VDC 1 CARLO GAVAZZ1 1080749 120v,/1ph,/60hz/8.0a 2200 ol 1 s i 113 T
115 MODULE GROUP,I/0,WAGO 1 WAGO 1078669 * pn 1098087 2200 ol-§ A : h o
116 C1LG6 COVER, 1 1FT PANDUIT 1046394 2360 L {4 e | oo YREIDEYY
117 FU217 1492-H6 FUSE HOLDERDIN RAIL,1/4 X 1-1/4" FUSES 1 ALLEN BRADLEY 341366 2370 =[O TFITO T
118 FUZ17 MDL—1—R FUSE,2AMP,SLOBLO,250V,3AC,313 1 BUSSMANN 939016 0 [ | ; : I
119 FU217 1492-N37 END,PLATEAB_FUSE 1 ALLEN BRADLEY 341367 5250 0 g |
120 1492-0% TERMINAL BLK,GRAY,IEC,22—10 AWG,JG4 30 ALLEN BRADLEY 1075583 5300 Ol Il © 1 2
121 1492-EAJ35 ANCHOR,END 2 ALLEN BRADLEY 306318 3310 e 1 g I
122 CR242 700—HLT1U1 RELAY,TERM_BLK,SPDT,110/125V_AC/DC 1 ALLEN BRADLEY 1071600 3350 el N S H
123 1492-JG4 TERMINAL_BLK,GND,CRN/YEL,IEC,22—10 AWG,JG4 | 1 ALLEN_BRADLEY 1075665 3360 Pzt S I _®
124 1492-J4-Y TERMINAL BLK,YELLOW,IEC,22—10 AWG,JG4 2 ALLEN BRADLEY 1075694 Sl ] [ . |
125 1402—E6J3 BARRIER,TBACCY,END,DIN,GRAY,J SERIES 2 ALLEN_BRADLEY 1075584 3420 M i 3
126 WIRE, 105C, 18GA,BLUE, 600V 31.5 335174 22 N 1 . I
127 STRNDWIRE, 14_AWG,YEL,600V,105C 3 1079956 020 u S H
[128 WIRE,VINYL, 14AWG,GREEN W/YELLOW 475 931191 — N i S |
[129 WIRE,VINYL, 14AWG,RED 7.5 31296 —— H i &
130 WIRE,VINYL, 14AWG,WHITE 3 31268 - M
131 WIRE,VINYL,1BAWG,RED 9 931170 - H
132 STRAP,CABLE, .875DIA 7 939110 ey u
133 | PATCH CABLE UTPCHZ CABLE,RJ45 TO RJ45,2FT 1 PANDUIT 282960 5200 u
134 PREFIX_RESERVED 1 000000 H
135 PREFIX_RESERVED 1 000000 N
136 TERMINAL,RINGTONG,INS, 16— 14,10 1 933054 H
137 NUT,HEX,MACH,10—32,BRASS 2 984129 [
138 WASHER LK, E,SPT,#10,STL,NI 1 983120 H
139 WASHERFLT,E,.203X.406X.040,BR 1 983021 u
140 1492—CJLI6—10 JUMPER,TERM BLOCK,10_POLE,CTR PLUG IN 1 ALLEN BRADLEY 1078531 * M
141 QUIKCONN, INS,FEM,.250"X.032",14—16ANG Z 1049966 u
142 TERMINAL,FLG.SPADE,INS, 16— 14,6 1 933184 H
143 [ABEL SET, PANEL WIRING FOR 1055889 1 1079873 H
144 WASHER,LK,E,INT.#10,STL.ZN 4 983124 0
145 LABEL, BLANK,3.00X5.00 1 603348
146 MOUNT,CABLE _STRAP 4 242837
147 CONTROLLER,PROGRAMMED,GUN POS'R iICONTROL | 1 1055963
148 BPF—7/8 CAP,FLUSH.7/8 DIA 3 CAPLUGS DVISION 900809
149 FIT—221—1/8 BLACK TUBING,HEAT—SHRINK, .125ID 3N ALPHA WIRE 931315 @ %)
150 | CONZ11 TR3004A20F030 RECEPTICLE, 3—PIN,FEMALE,16AWG,36LG 1 BRAD-HARRISON |  ——————
151 | CON701 CKA—03| BULKHEAD HOUSING 1 MENCOM 7750215
152 | CON701 caF—12 INSERT,FEMALE, 12 POLE 1 MENCOM | —————
153 | _CON701 CDFA 0.3 SOCKETS,FEMALE,CRIMP,28—22AWG 9 MENCOM |  ————
154 PREFIX_RESERVED 1 000000
% CUT JUMPER AS NEEDED FOR REQUIRED LENGTHS. SEE CUTOUT DETAIL "A”
5 x 9.88
SEE_CUTOUT DETAL “B"
/ IF~ PLUG&SPRAY OPTION NOT INCLUDED, THEN THIS HOLE IS 0.88 DIA. MULTI-SPEED BOARD
OPTION: PLUG & SPRAY BOOTH B.O.M. 7 DRVE JUMPER SETTINGS UNPER SETTINGS
DESIGNATION PART NO. TEM ar MFG. NORDSON_PART NO. FACTORY. | PRESET 1 Iﬁt}F 2 | rorwarp
155] conzo1a NUT,LOCK,1/2 CONDUIT 1 984526 J1A H - YES
156 | CON201A SEAL,CONDUIT_FITTING, 1/2,BLUE 1 939122 4
157 CON201A MIN-5MR—3 RECEPTACLE,5 PIN,MALE,16 AWG,36 IN LEADS 1 MENCOM 1087623 PRESET 2 LO - NO
158 CON308 ENSP1F5 RECEPTACLE,FEMALE —FEMALE, BULKHEAD,RJ45 1 WOODHEAD 1091863 10v R/F -R REVERSE
[ 3 HOLE CAPS, AS SHOWN 15v HI - YES
6.00 2.00 PRESET 3 LO - NO
> J1B J5 S(F - $ES BLOWOFF
PLUG&SPRAY OPTION ONLY sFD
*
ITEM 15 |/0 MODULE GROUP COMPONENT BREAKDOWN. 115y A180 |a = iy PRESET 4 N/A
MFG PART NO. DESCRIPTION arr MFG 2.00 A0 i
750-408 4—CHANNEL DIGITAL INPUT MODULE DC 24V 4 WAGO i < E_ JUMPER POSITIONS
750-514 2-CHANNEL RELAY OUTPUT MODULE AC 125V, DC 30V | 2 WAGO — J1 |JIA|JIB[ J2 [ J3 | J4 | J5 | JB
750-516 4—CHANNEL DIGITAL OUTPUT MODULE DC 24V 1 WAGO NO |115V|[115V| 5.0 | A90 | 15V | SPD | CTS
750—-634 INCREMENTAL ENCODER INTERFACE 1 WAGO —2.00 200 2.00 — 250 ®
750-600 END MODULE 1 WAGO I
PLUG&SPRAY OPTION ONLY &® HIDDEN JUMPER "J6” MUST BE CHANGED FROM FACTORY SETTING
—| 1194 |—
158 I— 13
18 —| |- I:
1
.43:.’866 sQ. 677
2 X 8.123 THRU #1.110
CUTOUT DETAIL "A" CUTOUT DETAL "B”
FOR_BULKHEAD HOUSING FOR NETWORK CONNECTION
TYP. (3) PLACES (PLUGASPRAY OPTION)
ALL DMENSIONS IN
FULLY COUNTERCLOCKWISE=315"=0% MAINBOARD POT % C.W. NOTE: INCHES D NORDSON CORPORATION
FULLY CLOCKWISE=225'=100% DB 100% : EXCEPT AS NOTED sizE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
" n - '— .010|DRAWN BY DATE
MOLTT SPEED | %CLOCKWISE IF NEGESSARY, ADJUST "RESP RESP S0% ALL PHASES OF INSTALLATION MUST COMPLY WITH ALL Ty ’,‘M”;,,,j;’, 00 poox_+/- 010 oAk | 18aUG09 CONTROL PANEL,
g . L S Lo S AL e [ e (o n | ST
= L 2 — R T T e PLUG-IN, iCONTROL
fpven! FOR DESIRED FORWARD s e WITH THE MACHINE MOTION. RCL 75% LOCATIONS MUST COMPLY WITH NFPA CODE 33 AND R e S Dmrx L v PEGO1746 ’
SPEED ? MAX 100% NFPA CODE 70, ESPECIALLY ARTICLES 500, 502 AND | WS Tsi ot ™ | RER4eS ReY.
ADJUST FOR DESIRED REVERSE E3 00% ) ) CONTROL NUMBER 1098087 201
SPEED PRE 4 N/A FACC 0% 516, LATEST EDITIONS. PERFECT FORM AT MMC | TiRD
RACC 0% eriURED PR (e L 2 © PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT [ pce 1 / g
NERATED DRAWING
8 [ 7 6 5 t 4 [ 3 [ 2 | 1
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
USERS 120V INTERLOCKED
1PH,60 Hz, | 120VAC
10 AMP SUPPLY
ZOO I__%)%)____(? _______ _|_CON201A
120VAC
201 | 4 | SUPPLY
| epcbo  SWHTE | (OPTIONAL)
GRN,/YEL
202 e S
203 N/C
204 P
030 J8031 JUMPER TO 2421
205 242
206
CB207 (221) (221)
207 |20 ~ 2070 229 2200 DCCOM
D" CURVE>
208 W/MULTI-SPEED BOARD 230
"W OFF CE ML A0 2 e/
sc210
209 231
- =356
(WHT) 210 c8210 1 @ DB ] AW
21 O 3 8A @ RESP 232
LO — PRESET 1 L2
211 (GRN) @ A :'/F: @ 8! 4240 Buack 235
CON211 S
POSR (3| ret JZD o —rmeerz) NS pP— (429) ENABLE
21 2 MOTOR 1 R/F — @ COM [o& 426 COMMON 234 708 @ 2200
@] Fe — ps1 ESi i 4250wt
= = S 425 FORWARD/EXTEND oo
[0 — PRESET 3 =1 || 4350 GREEN 709
213 (3| wax e @ Ps2 bS] (435) REVERSE,/RETRACT 235 %, MACHINE #1
B 213 o |(D]mec €23 r W — ps3 ol 2380 BROWN 77g BLOWOFF/SLOW RETRACT ENCODER
(BLK) M2 o = @10) 2360 524 68 PULSE/INCH
214 RSN B 236 2370
L 2 (| racc RE— (3 o— 712 %; 526
H_— @ =
A —
215 L = JA| 707 257
3\\1 J(MOTOR z823¢gT
CONNECTOR || F3 37 & & o o as| 7o
216 ISR S Sl o o> POSITIONER MOTOR 238
A 90VDC,1/2HP, B.0A
217 . 239
2A
218 | PUS219 = 240
L DC OUTPUT
219 AC INPUT DCCOM 24VDC POWER SUPPLY 241 204 204
E 2200 = YEL CR242 YEL
= 2420 2421
24VDC POWER SUPPLY + N~ | @y Ne | 7 EXHAUSTER RUN
220 2472 j O > W, > O 2031 INTERLOCK
402
BLACK 120VAC FR/MAIN SYSTEM PANEL
221 243 EXI4AUSTER RUN
2200 DCCOM
(Goo) (300)
“INGHES. D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
SEE SHEET 1 [k s/ o0 pooX _+/= Stof0RAN &Y [ORTE 500 CONTROL PANEL,
EGEND FRST FRODUCT USED ON SURFACES Lo [GHECKED __ [ArPROVED _ GUN POS,
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE IN-OUT POSITIONER | ZRNEss o0 10 o3 wix. _|ReL No  PE601746 PLUG-IN,iCONTROL
- INTERPRET DI'M_’NNE PER THREAD LENGTH DIMS. ARE ¥
@ - GUNMOVER PANEL TERMINAL Cuta :;mm CONTROL NUMBER 1098087 =
TR Teones |z [ © PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT [ ppce 2 / 6
8 7 6 5 3 I 2 I 1
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.

321] 321

DCCOM
300 322 2200 4 PT. SINK
INPUT, POS. 1 i i INPUT LED’s
> 29 © | "5k
1
DCCOM 3240 MACHINE CONFIG. BIT 1
502 324 +—0 @7—6 SEE CONFIG. SETTINGS
5
303 325 ADD JUMPER, AS INDICATED, @3250 0 MACHINE CONFIG. BIT 2
TO THE MACHINE CONTROL. 9 SEE CONFIG. SETTINGS
3 O 4 3 2 6 CONFIGURATION INPUT SETTINGS 0
JUMPER MOTION No. NOTE ABOUT CONFIGURATION:
DCCOM to 3240 MANUAL IN/OUT BASE ONLY 1 6 A JUMPER WIRE(S) MUST BE IN PLACE
305 327 ig: : ;:ﬁ — m;:r/ﬁ%uﬁisg"fmm T ; O BEFORE THE MACHINE WILL OPERATE.
a1 |, 1 R B e T B
306 528 DCCOM to 3250 + 3300 AUTO IN/OUT BASE + 0SC. _ 6 6 I;IIEIC%EI'SEISG N:NT IggTIAEIFNTAELR sTchmﬁE) MSAI([:]I-TINE
RU4S TO RJ4S DCCOM to 3240 + 3250 + 3300 | MANUAL IN/OUT BASE + RECP 7 CONFIGURATION THAT MAY BE CONTROLLED
BULKHEAD CONNECTOR ggg: E ::13 =5 AR&?PI;’(‘)QTUJRBgiY*- RECIP : 7 BY THIS CONTROLLER <PLC).
—
307 CDN308 329 DCCOM to 3250 + 3310 RECIP + RECIP 10 O
1 O
NETWORK 4
DCCOM 3300 MACHINE CONFIG. BIT 3
508 (OPTIONAL> 330 +—0 o— 0 SEE CONFIG. SETTINGS
309 331 3310 8@ MACHINE CONFIG. BIT 4
. & SEE CONFIG. SETTINGS
310 = 332 750—
S 408
I
(@]
311 = ETHERNET FIELD— @DED) 333 4 BT SINK
BUS CONTROLLER 2200 DCCOM INPUT, POS. 2 [®©] INPUT LED's
312 334 ©| "sas
o |24v 1
DCCOM 3350 MACHINE #1
313 o |0 SRR —o—702) 04— O FORWARD 'LIMIT
@) ov 5
314 336 2200 3360 MACHINE #1
@) . O 707)—& ; O REVERSE LIMIT
315 0 337 O
@)
+ 6
316 i O O 2200 338 0
= - 3
317 =10 339 O
> < —
" 7
318 o | {)|DCcou 340 (510) O
~ L% L 4 0SC. PROX. AT
™~ DCCOM 3410 MACHINE #1
319 3™ 10, 341 {oceo 0 0 U
< = 8
= MACHINE #1
320 O 342 710 =2 O USA COLOﬁF‘%MAX
750— PURGE LIMIT
321 1 2200 DCCOM 343 500 DCCOM 408
= 322 ] 322 400 ] 400
INCHES | D |, NORDSON CORPORATION ..
[EGEND e 'mleg,/”' 0 CONTROL PANEL,
LEGEND T FRooucT U o SUREACES m 5 GUN POSITIONER,
5t o o e [SSIEESE o o | UG-, (COWTROL
ANSI Y14.5M — 1994 STD. FULL THREAD CONTROL NUMBER 1 098087 REV.
" TREQURED O | R [ © [seAE_ [PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT ol
INTERRELATED FEATURES | PROJECTION NTS | CAD GENERATED DRAWING PAGE 3 / 6
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8 | 7 6 5 | 2 4 3 1
NOTICE | Do\ GROULATE, REPRUDUCE GR OVULGE To' OTHER.PARTIES WTMOUT WRITTEN GONSENT OF NORDSON: -
IF COLORMAX SYSTEM WITH FEED CENTER,
SEE SYSTEM ELECTRICAL DRAWINGS FOR CONNECTION.
@@ ALSO SEE SHEET 5
400 2200 DCCOM 4 PT. SINK 422 5> PT. RELAY
INPUT, POS. 3| (@A) (©) | NPUT LED's OUTPUT. POS. 1
.C.BD = OUTPUT LE (E)(") ) .
401 ®O®| “5ee 423 ACED ="
CR242 1
4020 SIGNAL FROM BOOTH CONTROL 1 4240 MACHINE #1
402 @ / O, BOOTH FAN RUN 424 O 71 ENABLE
5 N 5
403 MACHINE TEST INSTRUCTIONS @030 O REMOTE E-STOP INPUT 425 0 #299 772 WA
TO ACTIVATE TESTING, CONNECT APPROPRIATE 2 NERN ON" = E-STOP SET 9
404 INPUT(S) TO ”DCCOM”. G N 426 4260 MACHINE #1
IF TESTING MACHINE 1, CONNECT”RUN TEST AT NERN G\ 212 COMMON
MACHINE #1 INPUT TO "DCCOM”. 6 NN RUN TEST AT 5
IF TESTING MACHINE 2, CONNECT "RUN TEST AT
405 MACHINE #2" INPUT TO "DCCOM’. 8 \\\ MACHINE #1 427 A
. 3 N
SELECT MACHINE 1 QR 2 INPUT. RUN TEST AT 3 \
406 RUN FORWARD BY CONNECTING FWD INPUT. G ) MACHINE #2 428 O
MACHINE SHOULD STOP AT FORWARD LIMIT.
RUN REVERSE BY CONNECTING REV INPUT. 7 7
407 MACHINE SHOULD STOP AT REVERSE LIMIT. G 479
TO RUN REVERSE SLOW SPEED, TOGGLE INPUT 2 0
gggngT c;?EJYVJ%‘E};%gNEI jﬂ?‘-"UT 2. MACHINE SHOULD 4 4
408 AUTO ‘TESTING: ' N _  MACHINE 450
FIRST RUN MANUAL TEST TO THE FORWARD, AND 6_ TEST FWD INPUT 6
THEN TO THE REVERSE LIMITS. (THIS ACTION 8 8
409 SETS AUTO TESTING LIMITS BASED ON ENCODER 6_ ______ MACHINE 43 O
SIGNAL PROCESSING). TEST REV INPUT 4260
SELECT MACHINE 1 OR/AND MACHINE 2 INPUT. 750—
410 TO RUN AN AUTO TEST CONNECT BOTH FWD AND 432 750—
REV INPUTS TO "DCCOM". 408 514
THE MACHINE(S) WILL RUN FORWARD AND
411 REVERSE BETWEEN TWO POINTS, EACH POINT 433
BEING 1/4 OF TOTAL DISTANCE FROM EACH 2 PT. RELAY
LIMIT. REVERSE SPEED WILL ALTERNATE .
BETWEEN NORMAL AND BLOWOFF SPEED. OUTRUT LED (®©] OUTPUT, POS. 2
412 IF RECIPROCATOR, SPEED WILL BE 3/4 MAX. 454 1,5,4,8
DCCOM 1 4350
413 o 435 O 213 MACHINE #1
5 4360 REVERSE
414 456 3 213 MACHINE #1
2 SLOW REVERSE
4260
415 437 O MACHINE #1
6 COMMON
416 438 0
3
417 439 0
7
418 440 O
4
419 441 0
8
420 442 0
750—
421 2200 DCCOM 443 514
(5001(500)
*INGHES. D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
s e
/- REMOTELY LOCATED DEVICE e oo o W o PLUG—IN, iCONTROL
@) - GUNMOVER PANEL TERMINAL NEEL g re | TRED Lot oW, ARE CONTROL NUMBER 1098087 =
PREURED e (R [ © [*AE_ [PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT st
INTERRELATED FEATURES | PROJECTION NTS | CAD GENERATED DRAWING PAGE 4 / ©
8 7 6 5 t 4 3 I 2 I 1
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NOTICE | 55 \0r GROULATE, REPRODUCE OR DVULGE To' GER.PARTIES WITHOLT WRITTEN CONSENT OF NORDSOR. |-
TWO ENCODER MODULE POSSIBILITIES,
[ SEE MODULE PART NUMBER TO DETERMINE WIRING.\
CDCD) L NeARER INTEREACE 0 eNeARER INTEREACE B}
500 DCCOM 5929 I ENCODER INTERFACE [ ENCODER INTERFACE)
ol SINK 2200 ! INPUT, POS. 1 Lo INPUT, POS. 1 | 5
501 LT - POS o3 | ®ERSS[®O[0Q R BB
1.5:4.8 1 I CHNL AB ®0|00 Lo CHNL AB ©]0) I
| . |
5020 2200 OUTPUT 5020, | 2360 1 1 | 2360 | | MACHINE #1 |
S 5 5 5
503 5030 OUTPUT 5030, 505 | | 2370 .
O Z D SEE CHART BELOW | O O | (e —O|
) 2200 I 2370 2 2 I 2200 2 | MACHINE #1
504 Oy 526 | 3% 0 0 200 oyl | (G N | ENCODER CHNL "B L
505 %} 2200 507 | 6 | L 6
22 I O O | O I
506 3 DCCOM 528 I 3 3 DCCOM I I DCCOM 3 I
O Z | o [0 )| | 0 |
507 ! Dceow 529 ! N N / ’
0 | o 0 N O
Y 5080 OUTPUT 5080 530 | 44 L 4 ! c
508 TO )
88 Z Dtgwmmmmmm4mmwm SEE CHART BELOW i O 10 ii O i
5090 or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) OUTPUT 5090, | 8 8 Lo 8 |
509 G 2, D (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) SEE CHART BELOW 531 ! G 0 I 0 !
750— | I |
510 3410 532 | L 750— '
516 D | 750— . |
L b : 1ok . s oo ||
INPUT, POS. 4
H343 ) | [ |
) _J/ INPUT LED'S[ ) ©) | ! - ! -
ACB.D = | [ |
512 1548 | @O 534 Lo |
| . |
a 5130 1 INPUT 5130, ! I !
513 > 7, '8 SEE CHART BELOW 535 i i i i
5 | . |
5140 INPUT 5140, I [ I
514 D O SEE CHART BELOW 536 I !
2 I I I
515 8 537 | B | 5
6 I [ I
FROM | [ |
516 BOOTH CONTROL PANEL (not PRODIGY) 6 538 ! I !
or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) < DCCOM 3 | Lo |
517 (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) D 7, '8 539 | Lo !
SEE LINE 402 FOR EXHAUSTER 7 ! Lo !
5'] 8 RUNNING CONNECTION. 6 540 : : : :
5190 4 INPUT 5190, I Lo I
519 > 2 0 SEE CHART BELOW 541 | o I B
| [ |
5200 8 | | | |
520 - o 8 SPARE 542 i i i i
750— | 2200 DCCOM ' Lo '
521 543 | L '
408 (6001(600) I I I I
Gun Positioner Control Functions, to/from Spray System Control L ____________________________________ _! L ___________________ _!
Terminal| 1/0 not Prodigy (GM1 & GM2) Prodigy (GM1 only) A
5020 | OUTPUT Mechanical Brake Control Lockout (if Oscillator, Off = Lock) *INGHES. D NORDSON CORPORATION
5030 | OUTPUT External Blowoff Air Control External Blowoff Air Control EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
5080 [ouTPUT Ready for Color Change Spare SEE SHEET 1 [xox_+/- e30[wox +/- .010 CONTROL PANEL,
5090 [OUTPUT | External Blowoff Cycle Complete | Purge & Blowoff Cycle Complete LEGEND mm'::rm: Sirricss Y o GUN POSITIONER,
5130 | INPUT Disable (Off = Disable) Spare /\- REMOTELY LOCATED DEVICE IN—OUT POSITIONER | Gomers ‘00t 10 052 wix.__ |ReL o PEGO1746 PLUG—IN, iCONTROL
5140 INPUT Run_External Blowoff Cycle Run Color Change Cycle @— GUNMOVER PANEL TERMINAL NTERPRET, DRANNGS. PER. THREAD, LENGTH O, ARE .
5190 | INPUT | Internal Purge Cycle Complete Spare PERFECT FORM AT MMC | mro CONTROL NUMBER 1098087 AO1
5200 | INPUT Spare Spare NTERAG D O e A%y 1 © SN |PR0DLgrD D T [DEFINSTMENT | pace 5 / 6
8 | 7 6 5 t 4 3 I 2 I 1
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
POSITIONER
CONNECTOR
SENSORS
200 AT POSITIONER AR
L L
701 > GRN/YEL 7 g @ J_
1 1 1
BRN 1 2200\ L
702 (336) =
BLU 2 2 2 2.__DCCOM
703 FORWARD (3%)
704 N.C. BLK 5 3 3 S 3350 G%)
e/ PRX 704 ‘ 4
705 BRN 4 3360 (%)
BLU 5 I 5 5 3420
706 ReveRse 342
6 4 ul
707 N.C. BLK >6>_ N/C =
PRX 707 BRN % 6 72200 p (z3%)
708 234
8 8
BLU 7 DCCOM
709 pyrcE 235
710 LT D\ BLK 9 5 8 9, 2360 236
S/PRX 710
0 1
711 g— N/C
712 10 12370 736
713 RED 7 >—N/C =
714 BLK R ! 12
715 WHT 12 8
716 ENC717 BRN 13 9
1
ENCODER BLU 4 10
7 g PR ( ENC
718 vio 13 "
68 PULSE/INCH 1
719 ORG N/C >S
YEL
720 NE
791 GRN = SHLD
v
IN/OUT POSITIONER & CABLE ASSY A PANEL (MACHINE 1)

P/N 7750197

LEGEND

/\- REMOTELY LOCATED DEVICE
@ - GUN POSITIONER PANEL TERMINAL

*INGHES. D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
o 0 [ s/ 310 BY e P 30,009 CONTROL PANEL,
SURFACES M ngCKEJ BL Q.I;PRCNED BL GUN ) POS,
S Qe MO %. [k no  PEGO1746 PLUG—IN,iICONTROL

INTERPRET_DRAWINGS PER

THREAD LENGTH DIMS. ARE

ANSI Y14.5M — 1894 STD. FULL THREAD
PERFECT FORM AT MMC THIRD
REQUIRED FOR ANGLE
INTERRELATED FEATURES PROJECTION ©

CONTROL NUMBER

1098087  [%o

SCALE: | PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT
NTS | CAD GENE| PAGE O / 6

RATED DRAWING
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
VENDOR’S BILL OF MATERIAL
DESIGNATION QY TTEM PART NO. MFG.
1 ENCLOSURE SEE_INVERTER_CHART HOFFMAN
1 SUB—PLATE C—P2424 HOFFMAN
A/R DIN_RAIL D5PD2-20 CUTLER—HAMMER
END_ANCHOR — NORDSON
4 2 Ao C383£S35 CUTLER—HAMMER ATTACH WAGO CONTROLLER TEAROFF "HARDWARE PART NUMBER
2 C383AP4 CUTLER—HAMMER ADDRESS” LABEL TO THIS SURFACE. LABEL
4 TERMINAL BLOCK C383RK254 CUTLER—HAMMER % /
1 JUMPER C383.C402 CUTLER—HAMMER ’\J ] Lﬁ
GND 1 GROUND_TERMINAL PK7GTA SQUARE D S
1 GROUND LUG — ——— Pws219 neans DO
cB210 1 CIRCUIT BREAKER, 8A WMS1C8 CUTLER—HAMMER 5
cB207 1 CIRCUIT BREAKER, 10A WMS1D10 CUTLER—HAMMER o® OOS| 2  osom
cB217 1 GIRCUT_BREAKER, 2A WMS1C2 CUTLER—HAMMER TR gm = PRPEPY
AR WIRE DUCT, 1° x 3 — - POSITIONER / RECIPROCATOR °To O (D) 9 B ®
1 CUSTOM — 460v / 3ph / 60hz / XXa ° g & = Yo —]
CR242 1 RELAY, 120VAC, SPDT, DIN—RAIL MOUNT 700-HLT1U1 ALLEN—BRADLEY 120v / tph / Sohz / 9.8 8O ®) 806 DISCZOTA
MMC203 1 MANUAL NOTOR CONTROLLER SEE_INVERTER CHART| _CUTLER—HAMMER O O =
PWS219 1 POWER SUPPLY, 30 WATT PSSR—SC24 IDEC %
DISC201 1 DISCONNECT SWITCH OT16F3 BB &
DISC201 1 HANDLE OHBS2AJ BB =) 2
DISC201 1 SHAFT 0XS65180 ABB g %)
DISC201 1 ADAPTER, PADLOCK, OPEN PANEL DS—SA1 ABB z Z
DISC201A 1 N.O. AUX. CONTACT, DISCONNECT OA1G10 ‘ABB = S
VFD203 1 INVERTER, 3—PH SEE INVERTER CHART| _ ALLEN-BRADLEY § a
w
w 1=
— 4
sC210 1 DC DRVE KBMG—212D KB ELECTRONICS CAUTION & o
SC210 1 MULTI—SPEED BOARD 8833 KB ELECTRONICS : S e 3]
CON201C,CON701,CON723| 3 BULKHEAD HOUSING CKA—03] MENCOM E",’_E?REEEFgEg\',,Né;E " o
CON701,CON723 2 INSERT,FEMALE,12_POLE CQF—12 MENCOM ON THIS PANEL A . £
CON201C 1 INSERT,FEMALE,4 POLE CKSF—04 MENCOM er:__lgéler%FR K:?N (1; /2 - :
M
CON201C 1 1D66,/67 SEAL KIT CKR 65 MENCOM SPACE MUST BE 2
CON701,CON723 17 SOCKETS,FEMALE,CRIMP,26—22AWG CDFA 0.3 MENCOM MAINTAINED WHEN .
THE DOOR IS OPEN - | -
CON211 1 RECEPTICLE,3—PIN,FEMALE, 1BAWG,36LG 1R3004A20F030 BRAD—HARRISON gvglvv.é ﬁgmm'f, haigd B
2 CAP,FLUSH,7/8 DIA. BPF—7/8 CAPLUGS DIVISION TO THE PANEL.
REFERENCE NFPA
SC205 1 EM| SUPPRESSION CORE, SPLIT HALVES (SC205)| 0443167251 FAR—RITE #
o | S
1 D N > SEE TEM 02 NORDSON ]
5 MODULE, INPUT, SINK, 4 PT. 750-408 WAGO I:I
2 WODULE, OUTFUT, SINK, 4 FT. 750-516 WAGO sc20s
2 MODULE, OUTPUT, RELAY, 2 PT. 750514 WAGO “Sc205" WelPs MROLND THE HREE WOTOR o0
2 MODULE, INTERFACE, ENCODER 750-631 WAGO * RUN, OUTSIDE TTE. SUPPRESSION- SORE.
MODULE, INTERFACE, ENCODER 750-634 WAGO * N o
MODULE, OUTPUT, ALG., +/— 10VDC 750-556 WAGO q p"
1 MODULE, END 750-600 WAGO £
% — 750-631 AND 750634 ARE INTERCHANGABLE MODULES, 750634 REPLACING 750—631. i
# — MARK THIS ITEM AS "SC205". FOR SHIPMENT, SECURE VIA CLEAR PACKING TAPE TO THE
FRONT COVER OF THE INVERTER, ITEM VFD203.
CAP PLUG x2
OPTION: PLUG & SPRAY BOOTH B.O.M.
DESIGNATION QY TTEM PART NO. WFG.
CON201A 1 RECEPTICLE,5—PIN,MALE,  6AWG,36LG IR5006A20F030 BRAD—HARRISON ¥ ¥ m
CON201B 1 RECEPTICLE,4—PIN,MALE, 1 4AWG,36LG 1R4006A28F030G | _ BRAD—HARRISON
CON308 1 RECEPTACLE, FEMALE—FEMALE,BULKHEAD,RJ45 ENSP1F5 BRAD—HARRISON
PATCH CABLE 1 PATCH CABLE, CAT5e, T568B, ETHERNET, 48" |  ———— ——
5 X 6.875 THRU -
MULTI-SPEED BOARD
DRIVE Jum SETTINGS JUMPER SETTINGS
o e FULLY COUNTERCLOCKWISE=315"=0% PRESET 1 LD —NO
NVERTER CHART 2‘00 \> FULLY CLOCKWISE=225"=100% A |M E _$ES FORWARD
¢ N ®J6 =
3-PH VOLTS 208 230 380 480 575 PLUG&SPRAY OPTION ONLY mns;grm XCLOCKWISE “w u 7 o —Nu
CONTROLLER | XTPBO10BC1 | XTPBGP3BC1 | XTPBOO4BC XTPBOO4BC1 XTPB2P5BCH ADIUST FOR DESRED = 20 5 o -8 | roers
INVERTER 22B-BBPON104 22B-D4PON104 22B-E3PON104 FORWARD SPEED 17
ES] PRESET 3 LO —NO
ENCLOSURE C—sD24248 >pLUG&spRAY OPTION ONLY ROVERSE e 08 <& | owoworr
im e E PRESET 4 N/A
WORK SPACE CAUTION LABEL 2.95 oo [
SAFETY YELLOW WITH BLACK ENGRAVING : IF NECESSARY, ADUUST “RESP* PR ST
APPROK | 1 ‘ DRIFTING OR RESPONSE PROBLEMS FIN FIN P P S R
|__ WITH THE MACHINE MOTION. o Tisviey]
— 2.00 i— ® HIDDEN JUNPER “J6 MUST BE CHANGED FROM FACTORY SETTING
05 CAUT' O N 5.00 PLUG&SPRAY OPTION ONLY —1 2.00 i~
WHEN PERFORMING -
ELECTRICAL SERVICE SEE CUTOUT DETALL "A —
ON THIS PANEL A T ;EELSGU;(S)EIIAYDEFP%IGN"TOT INCLUDED, THEN THIS HOLE IS 0.88 DIA. P R i e S 1
025 INGH MINIMUM OF 3 1/2 157 — 188 |_ [-11 b 2 01 L 226709 | LABEL, WARNING, CONTROL PANEL 1
TEXT FEET WORKING Ii-Laed sa. 77 ITEM ICT| PART NO. DESCRIPTION QTY.
' T AL DMENSIONS IN
SPACE MUST BE 2 x s12s TG - .10 ! INCHES D NORDSON CORPORATION
MAINTAINED WHEN cumur pes ¢ oSO peL BICEPT AS NORD SZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
THE DOOR IS OPEN TYP. (3) PLACES OPTION) XXX +/- .030 [XXXX +/— .010|DRAWN BY DAK DATE 3JUNOS CONTROL PANEL
WHILE ELECTRICAL i | | | | | | | | | | | | | | | | | | SR T W ™ PSNR & RECIP.
POWER IS APPLIED TERMINAL BLOCK |38 |99 ﬁﬁﬁﬁp’g-—*ng;gﬁﬁ B % B TS e e o wote BY 5% PLUGCIN. CONTROL
TO THE PANEL LAYOUT 5 NG RIS : CORNERS .00+ T0 REL N0 PE601746 o !
REFERENCE NFPA 79, CHAPTER 1;_5 OR ] ] ] ] T [ ] v| I‘Iﬂ?hﬁ‘fm _Mm?sﬁrﬂb' mkﬁm DIMS. ARE
0125 Wow NCE NEPA 70, CHAPTER, | CONTROL NUMBER 1097160
] TRRURED (R | R —© PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT
APPROX.
8.25° INTERRELATED FEATURES | PROJECTION NERATED DRAWING PAGE 1 / 7
8 7 6 5 4 3 I 2 I 1
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NOTICE | THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
USERS 3PH,
USERS 120V INTERLOCKED 60Hz SUPPLY (SHO) - VALLFJ’?RAMEFER SEESHC'\;?;ION
1PH,60 Hz, GND
10 AMP SUPPLY 120VA¢ A G Post | AR VOTOR NANEPLATE VOLTS”
(BLK) 6250 (525) Po33 | AR MOTOR NAMEPLATE "FULL LOAD AMPS"
r—Jc f————F - CoNZ01A | Conzats (o) 290 ) e |2 b oo _
T 120VAC Z’SUFI,:’I-ILALSYE (GRN) DCCOM P37 4 STOP_MODE — "RAMP”
ZOO | 2 1 3 5 SUPPLY 4 | (OPTIONAL) @ P038 2 SPEED REFERENCE — "0—10V_INPUT”
| H—WHITE | (OPTIONAL) RED) 6080 P39 | 0.2 ACCELERATION TIME
RED —F GRN/YEL BLACK —= ORANGE |_BLK WHT| RED GRN J @ Fos0 | 02 DECELLERATION TIME
201 _— 1t 4+ | — — — _I _I_ ___;)::E):_l_ - MMC203 VFD203 4 SHLD 4 A123 1 10V BIPOLAR ENBL — "BI—POLAR IN"
N Ty i A M V4 ﬁ 70 CHANGE PARAMETERS:
2031 L I Disc201 L _l ——r1 |12 | 13 |14| |R2| R1 | E GND A j;_RN/YEL}\ REFER T0 ALLEN-BRADLEY POWERFLEX 40 USERS MANLAL, VIEWING AND
202 N/C i 1w 12| 113 = 1L LJ‘LQ USRI Allen—Bradley Y] T4 = /\
I 1
5 ! ! PowerFlex 40 1
03 [ I 1L2 AL 121 | DIP—SWITCH RECIPROCATOR MOTOR
7 - | & L2 ,_SETmiGs [v S 2\ } S MOTOR | 3°PH, 15 HP, INVERTER DUTY
DISC201A ~10v
[ 0-20mA A
204 5 1L3 kna 131 |3 ok E e !
f cE— JUMPER TO 2421 SRC 3 7Y
2030 2031 1 \ SC205" WRAPS AROUND THE THREE MOTOR
205 242 01(02]|05|04 = s LEADS ONLY. GROUND AND SHIELD ARE
RUN OUTSIDE THE SUPPRESSION CORE.
(GRN) N DCCOM CON201C 221) (221)
206 229 " RECIP- MOTOR 2200 DCCOM
\ ) 6140 GD)
CB207
207 2030 "~ 2070 230 (WHT) 6130
o GB)
¢*D* CURVE) 1
208 SC210 231
—— (WHT) 210 ¢B210 DB CZ1J6 _ W/MULTI-SPEED BOARD
209 Pl @ L1 KBMG—212D/8831 252
BA e
2,] O 3 @ RESP LO — PRESET 1 L2 233
RIF —
(GRN) @ " HI/ = @ 81 |l 4240 mrack
CON211 Q! (22)
211 POS'R @ RCL J2|:| o ez O[] 4260  RED 222 P 254 (708) 2200
MOTOR 1 RIF — @ COM & 426 COMMON
2192 = Ao [Zles i = PS1 b 2220 WHTE (778 FORWARD,/EXTEND G __p)Decou
LO — PRESET 3 = || 4350 GREEN 235 MACHINE #1
MAX _ PS2 & (435) REVERSE,/RETRACT ENCODER
Jar RE— (4 — || 4380 BROWN 2360 68 PULSE/INCH
213 (BLK) 213 @ mec =3 Ll — PS3 b 436 BLOWOFF/SLOW RETRACT 710 @ (524)
M 4 0 —PRESH 4] ps4 Q)| 256 712 2370 @ 526
2 @ RACC RJF — @ S
214 A H — a = 237
——n>
J1A
215 3\\1 EONRECTOR L'Zi—s——g——:——%—:' sme 238 730 2200
f[Sooo o] Bl o> POSITIONER MOTOR DCCOM
90VDC,1/2HP, 8.0A
216 A / 239 (731)
MACHINE #2
ENCODER
2400
217 czet7 240 732 2210 & 535 36 PULSE/INCH
2A 734 s 537
218 | PWS219 T 241
TTn Tt 204 204
= DC OUTPUT YEL CR242 YEL
2'] 9 AC INPUT 24VDC POWER SUPPLY 2420 2421 EXHAUSTER RUN
_ [.DCCOM T 30 W 1.3 A 2472 N3 | (M)O(AZ) \ O 2031 INTERLOCK
24VDC POWER SUPPLY + |-2290 - j 402
220 243 BLACK 120VAC FR/MAIN SYSTEM PANEL
EXHAUSTER RUN 2200 DCCOM
221 2200|  |pCCOM (300) (300)
(229)1229) e
*INGHES. D NORDSON CORPORATION
S
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
XXX +/- .030 [X0X +/— .010[DRAWN BY DATE
WACHNED 7 BL 3JUNOS CONTROL PANEL,
LEGEND e e BL [ AL PSNR & RECIP,
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE CORNERS 004 TO .032 MAX. ReL N0 PE601746 PLUG—IN, iCONTROL
@ - GUNMOVER PANEL TERMINAL NETTaTANG 5. | REABS™ v AR CONTROL NUMBER 1097160 o
PERFECT FORM AT _MMC THRD
WA ees | Mmon [ ©  [SETPRODICT DEVELOPMENT DERARVENT | puce 2 / 7
8 7 6 5 t 4 3 I 2 I 1




8 | 7 6 5 3 4 3 | 1097160 | 1

NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.

321] 321

300 322 2200 DCCOM 4 PT. SINK
INPUT, POS. 1 @5@ INPUT LED's
301 323 6 ACED =
1
DCCOM 3240 MACHINE CONFIG. BIT 1
502 524 +—0 @7‘6 SEE CONFIG. SETTINGS
5
303 325 ADD JUMPER, AS INDICATED, @3250 0 MACHINE CONFIG. BIT 2
TO THE MACHINE CONTROL. 2 SEE CONFIG. SETTINGS
3 O 4’ 3 2 6 CONFIGURATION INPUT SETTINGS 0
JUMPER MOTION NO. NOTE ABOUT CONFIGURATION:
DCCOM to 3240 MANUAL IN/OUT BASE ONLY 1 6 A JUMPER WIRECS) MUST BE IN PLACE
305 327 DCCOM to 3250 AUTO_IN/OUT BASE ONLY 2 O BEFORE THE MACHINE WILL OPERATE.
S e e RIS e,
DCCOM 1o 3240 + 3300 MANUAL IN/OUT BASE + OSC. 5 3 THE DESIGNATION AFTER THE (> SIGN
306 528 DCCOM to 3250 + 3300 AUTO IN/OUT BASE + 0SC. 6 G INDICATES AN OPTIONAL SECOND MACHINE
DCCOM to 3240 + 3250 + 3300 | NANUAL IN/OLT BASE + RECP 7 CONFIGURATION THAT MAY BE CONTROLLED
RJ45 TO RJ45 DCCOM to 3310 AUTO IN/OUT BASE + RECIP 8 7 BY THIS CONTROLLER (PLC).
DCCOM to 3240 3310 RECIPROCATOR ONLY 9
307 BULKHEAD CONNECTOR 329 DCCOM to 3250 : 3310 RECIP_+ RECIP 10 0
4
308 | O CON30s 330 DCCOM 3300 MACHINE CONFIG. BIT 3
NETWIORK J o—— |
CCPTIONAL) JUMPER ‘6 o SEE CONFIG. SETTINGS
309 331 3310 0 MACHINE CONFIG. BIT 4
. SEE CONFIG. SETTINGS
2 750~
310 2 532 408
I
311 2 ETHERNET FIELD— gDeD 333 T paeK
e BUS CONTROLLER 2200 DCCOM INPUT, POS. 2 m "\fAP(L:J-II-B I[_)ED_'S
312 334 O | Tsas
o |24 1
DCCOM MACHINE #1
315 o |0 335 —o-~(702) Goay—°*° O ORWARD "LIT
@) ov 5
314 336 2200 3360 MACHINE #1
O .\ O (107)—o , O REVERSE LIMIT
315 o |0 337 O
+ 6
316 I O | _2200 338 0
= - 3
317 =10 339 O
> < —
" 7
318 2 oyl occou 340 GO O
~ 8 L
> = 4
™~ DCCOM 3410 MACHINE #1
319 3" |0 341 {oceo 0 0 #
< = 8
320 = 342 3420 MACHINE #1
O] 710 O USA COLORMAX,
750— PURGE LIMIT
321 L 2200 DCCOM 343 00 DCCOM 408
- (322)322) (400(400)
INCHES | D RO O A oot
et SO N M saunos CONTROL PANEL
LEGEND SURFACES M CHECKED APPROVED ?
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE arear ourspe o mepe B BL_[BY BL PSNR & RECIP,
@ - GUNMOVER PANEL TERMINAL S e oo e poe e —— o 10 PE601746 PLUG—IN. 'CONTRO:EV
e :':,T"""’ CONTROL NUMBER 1097160 AO1
MRS Fees | Moo [ © [SRES |PR°D‘5TD TCENERATED DRAWING MENT | PacE 3/ 7

8 7 6 5 ft 4 I 2 | 1




| 1097160

8 | 7 6 S5 2 4 3 1
NOTICE | D5 NOT GRGULKTE, REPRODUCE OR GULGE To' IER PARTIES WHTWOUT WAITEN GONSENT OF NORDSOR. -
IF COLORMAX SYSTEM WITH FEED CENTER,
SEE SYSTEM ELECTRICAL DRAWINGS FOR CONNECTION.
@@ ALSO SEE SHEET 5
400 2200 DCCOM 4 PT. SINK 422 5> PT. RELAY
INPUT, POS. 31@) (©) | NPUT LED's OUTPUT. POS. 1
ACBD = OUTPUT LET , .
401 ©| "r5es 423 ACED =
CR242 1 SIGNAL FROM BOOTH CONTROL 1
4020 4240 MACHINE #1
402 S / O, BOOTH FAN RUN 424 O €D ENABLE
5 5
\
403 MACHINE TEST INSTRUCTIONS @030 AN REMOTE E-STOP INPUT 425 0 #290 72 e !
TO ACTIVATE TESTING, CONNECT APPROPRIATE 2 NERN ON" = E-STOP SET 5
404 INPUT(S) TO ~DCCOM”. 6 NN 426 4260 MACHINE #1
IF TESTING MACHINE 1, CONNECT”RUN TEST AT NERN G\ 212 COMMON
IF TESTENG MACHINE 2, CONNEGT "RUN TEST AT 6.1 N RUN TEST AT 6 ]
405 MACHINE #2” INPUT TO ”DCCOM”. 8 \\\ MACHINE #1 427 A
MANUAL TESTING: 3 . \
SELECT MACHINE 1 QR 2 INPUT. \ RUN TEST AT 3
406 RUN FORWARD BY CONNECTING FWD INPUT. 6 MACHINE #2 428 O
MACHINE SHOULD STOP AT FORWARD LIMIT.
RUN REVERSE BY CONNECTING REV INPUT. 7 7
407 MACHINE SHOULD STOP AT REVERSE LIMIT. 6 479
TO RUN REVERSE SLOW SPEED, TOGGLE INPUT 2 8
BEFORE CONNECTING INPUT 2.  MACHINE SHOULD 4 4
408 AUTO ‘TESTING: ' N _  MACHINE 430
FIRST RUN MANUAL TEST TO THE FORWARD, AND O_ TEST FWD INPUT 8
THEN TO THE REVERSE LIMITS. (THIS ACTION 8 8
409 SETS AUTO TESTING LIMITS BASED ON ENCODER O_ ______ MACHINE 43 O
SIGNAL PROCESSING). TEST REV INPUT 4260
SELECT MACHINE 1 OR/AND MACHINE 2 INPUT. 750—
410 T0 RUN AN AUTO TEST CONNECT BOTH FWD AND 432 750—
REV INPUTS TO "DCCOM". 408 514
THE MACHINE(S) WILL RUN FORWARD AND
411 REVERSE BETWEEN TWO POINTS, EACH POINT 433
BEING 1/4 OF TOTAL DISTANCE FROM EACH 2 PT. RELAY
LIMIT. REVERSE SPEED WILL ALTERNATE .
BETWEEN NORMAL AND BLOWOFF SPEED. OUTRUT LED OUTPUT, POS. 2
412 IF RECIPROCATOR, SPEED WILL BE 3/4 MAX. 454 1,5,4,8
DCCOM 1 4350
413 o 435 3 213 MACHINE #1
5 4360 REVERSE
414 436 O 213 MACHINE #1
2 SLOW REVERSE
4260
415 437 3 MACHINE #1
6 COMMON
416 438 o
3
417 439 0
7
418 440 0
4
419 441 0
8
420 442 0
750—
421 2200 DCCOM 443 514
(500Y500)
INCHES | D | o Do oo s o 01
BE UL e e O P
/- REMOTELY LOCATED DEVICE e omoe o pme (oL B PLUG-IN, iCONTROL
- GUNMOVER PANEL TERMINAL T oWIGe P | TR LENGH D, A
0 v ::;T"""’ CONTROL NUMBER 1097160 "a01
NTERR AT Fies | kw1 © [SRE [ PR, LR MENT DR MENT [ ace 4 / 7
8 7 6 5 t 4 3 I 2 I 1




8 | 7 6 5 4 3 | | 1097160 | 1
NOTICE | BReULATE: REPROOUGE OR BVADE To' IR PARTIES WIWOUT WRITEN GONENT O NORDSON.
TWO ENCODER MODULE POSSIBILITIES,
[ SEE MODULE PART NUMBER TO DETERMINE WIRING.\
(212 L NeAPFR INTEREACE 0 ENeONER INTERFACE By
I ENCODER INTERFACE [ ENCODER INTERFACE
500 DCCOM 5272
o PT SINK 2200 ! INPUT, POS. 1 I INPUT, POS. 1 | 5
501 I  POS s | @RS [®OTQ0 L e BB
1548 I chkL A8 ®0|00 Lo CHNL AB ©]0) I
1 [ I [
5020 2200 OUTPUT 5020, | 2360 1 1 | 2360 | | MACHINE #1
S 5 5 5
503 5030 OUTPUT 5030, 505 | | 2370 .
O Z D SEE CHART BELOW | O 8 REeS —0| |
; 2200 I 2370 2 2 I 2200 2 | MACHINE #1
504 0 526 | 3% 0 0 200 ol | G N | ENCODER CHNL "B |
505 7 200 o 507 | NN A
: : ol © . J
-06 O i —— 528 | ° ° DCCOM I pccoMm |2 |
| O O 507)1 ‘O |
507 B 529 ! Wl Tl oo | N
A : ol © | Ol |
4 4 4 c
508 5080 o OUTPUT 5080, 530 | L |
Gs Z D> | soom controL paeL (not PRODIGY. SEE CHART BELOW i O |0 i i O i
5090 or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) OUTPUT 5090, | 8 8 Lo 8 |
509 C 2, D (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) SEE CHART BELOW 531 ! 6 0 I 6 !
750— | Il |
510 3410 532 | L 750— '
516 4 BT SINK i 750— [ 631 i i 634 i
3420 ’ I ENCODER INTERFACE . ENCODER INTERFACE!
o1 B—P >, INPUT,_FOS. 4 235 INPUT, POS. 2 . INPUT, POS. 2| .
INPUT LED's m | ENODER Y () TO O I ENCODER _ [ |
519 ACBD ®0 534 INPUT"LED'S [ INPUT"LED'S |
1 ! CHRL AB ©110]0) Lo CHRL AB QO !
- 5130 INPUT 5130, ' 1 1 Lo 1 | MACHINE #2
513 > %, O SEE CHART BELOW 535 | gy 2 5 o @2 i VIO
5 I I I
514 > O SEE CHART BELOW 556 O O @0 | waonne 2
2 I [ I
2 2 2 LT 1]
| 2410 2200 [ I ENCODER CHNL "B
o715 O 23 @ O [0 B O | | ?
6 I I I
FROM | 6 6 Lo 6 |
516 goom conRoL PANEL (not PRODICY) $) 038 ! 4 O N G5 i B !
or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) DCCOM 3 | 3 3 Lol 3 |
517 (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) D 7, 8 539 | 3 0 DCCOM Lo 3 !
SEE LINE 402 FOR EXHAUSTER 7 ! - . Lo . !
518 RUNNING CONNECTION. O 540 ! 0O 0O I (g3 DCOm N !
5190 4 INPUT 5190, i 4 4 i i & 4 i
SEE CHART BELOW I
519 p—mo O, 4T 8 |0 N 8 |
5200 I 8 8 Il 8 |
520 ~ 7, 8 SPARE 542 i 50 6 i i 3 i
750— | 2200 DCCOM ! Lo !
750— '
521 408 (590)(600) 545 750— | 631 L 634 i
Gun Positioner Control Functions, to/from Spray System Control L ____________________________________ _! L ___________________ _!
Terminal| 1/0 not Prodigy (GM1 & GM2) Prodigy (GM1 only) A
5020 |ouTtPuT Mechanical Brake Control Lockout (if Oscillator, Off = Lock) “INGHES. D NORDSON CORPORATION
5030 | OUTPUT External Blowoff Air Control External Blowoff Air Control EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
5080 |OUTPUT Ready for Color Ch S XXX +/- 030 [xX0X +/— .010|DRAWN BY DATE
5090 | OUTPUT Externe:| )élo:;)ffoc‘;zzle g:Eneplete Purge & Blowomefqrgycle Complete g}END SRS i ﬁ,';"""z‘a'jﬁlfj’NZi CSSI\IJSO; F;éhcl:%,'
5130 | INPUT Disable (Off = Disable) s — REMOTELY LOCATED DEVICE SRENC oUTSE WD WSOE | PLUG—IN, iCONTROL
5140 INPUT Runsi:xteernql Blowofsfc| C)e/cle Run Color %‘::nge Cycle @— GUNMOVER PANEL TERMINAL NECELTnS, T (G o, e PE601746 _
5190 | INPUT | Internal Purge Cycle Complete Spare PERFECT FORM AT MMC | mro CONTROL NUMBER 1097160 AO1
5200 | INPUT Spare Spare e A Pt | Mmon [ © [E T TPRODUCT DEVELOPWENT DEPARTWENT [ pace 5 / 7
8 ' 7 6 5 4 3 I 2 I 1




LEGEND

/\- REMOTELY LOCATED DEVICE
@— GUN POSITIONER PANEL TERMINAL

| 7 S5 ] 3 1
NOTICE | S 204 1 Nosou rOPEXT.couTs PROPRETAT MEGMATON 0 WUST € FETUmED LPON REQUEST
521] 521
600 2200] | oCCOM 4 PT. SINK 622 ANALOG OUTPUT
INPUT, POS. 5 +/— 10 VDC
601 623
MACHINE #2 1
602 LB () 26 6020 FORWARD 'LIMIT 624 O
2200
% 724 5
MACHINE #2 6250 (BLK)
6035 727 %% REVERSE LIMIT 625 O MACHINE #2
5 ANALOG OUTPUT (+)
604 = 2200 626 O
6
605 627 O
3
6006 ™ DCCOM 628 O
.
607 — Ry DCCom 629 0l 620 (WHT) MACHINE #2
\ ANALOG OUTPUT (=)
MACHINE #2
608 5 (RED) 6080 READY 630 O
8
609 DCCOM MACHINE #2 631 0 GND (SHLD)
so0 | occon RECIPROCATOR MOVEMENT
610 Gy WARNING/DELAY DISABLE < 2., é%%_
611 4 PT. SINK Cocon 653
oureuT Leo's [®) © ] OUTPUT, POS. 4 NOTE: ANALOG OUTPUT MODULE MUST BE PHYSICALLY POSITIONED AFTER ENCODER MODULE(S).
612 A8 |80 634
1
613 0 6130 (WHT) — MACHINE #2 6355
ENABLE
614 5@ 6140 (BLK) = MACHINE #2 636
, INJECTION" BRAKE
615 3 637/
616 60 638
617 3@ BCCoM (GRN) _ 639
618 7@ 640
4 MACHINE #2
619 0 IMPENDING MOVEMENT 041
5 AUDIBLE WARNING
620 G SPARE 642
621 750- 643

NORDSON CORPORATION

POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001

XXX +/— 030 [xXXX_+/— 010]

BREAK OUTSIDE AND INSIDE
CORNERS .004 TO .032 MAX.

INTERPRET_DRAWINGS PER THREAD LENGTH DIMS. ARE
ANSI Y14.5M — 1884 STD.

DATE
3JUNO5 CONTROL PANEL,
[CHECKED |~ [APPROVED PSNR & RECIP,
SE601746 PLUG-IN, iCONTROL
CONTROL NUMBER 1097160

SCALE: | PRODUCT
NTS CAD

DEVELOPMENT DEPARTMENT
GENERATED DRAWING PAGE 6 / 7
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[ 1097160 |

8 | 7 6 5 4 3 1
NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
POSITIONER RECIP
CONNECTOR CONNECTOR
SENSORS SENSORS
700 AT POSITIONER AR - AT RECIPROCATOR ENOR
L L L
201 > GRN/YEL 4 = 2 J_ 793 > GRN/YEL 4 = s, J_
1 1 1 1 1 1
BRN 1 2200 P 1 BRN 1 I \ 2200 p L
702 (336) = 724 603 =
/
BLU 20 2 2 2___DCCOM BLU 2. 2 2 2.__DCCOM
703 FoRWARD (33) 725 FoRWARD —> (602)
704 Ne BLK 3 3 3 3 3350 5 726 LT BLK 3 3 3 36020 502
©/PRX 704 4 4 o/PRX 726 4
705 BRN 4 3360 (3%) 727 BRN 4 6030 (503)
[
5 5 5
BLU 5 3420 BLU 5 Y—‘L
706 reyeRse 342 728 reveRse > 1
6 6 ;_L 4 6
707 N.C. BLK ks >>—N/C = 729 N.C. BLK 4 S>> /e
PRX 707 7 7 o/PRX 729 7
708 BRN 6 200 p 53 730 6 200 7 (535)
8 8 8
BLU 7 DCCOM 7 DCCoM
709 PURGE 235 731 239
9 9 9
710 N.O. o BLK 5 8 2360 236 732 N/C > = 2400 (200)
S/PRX 710
1 1
711 9 X ne 733 9 X e
12 10 12370 256 734 10 SN 2410 20
10 1 % 5 1
713 RED ¢ 6 11 5 e = 735 RED 7 ° 1 >—N/C =
714 BLK QN 7 736 BLK > !
215 WHT 120 8 737 WHT 7 8
716 ENC717 BRN 13 9 738 ENC739 BRN 8 9
1 9
ENCODER BLU 4 10 ENCODER BLU 10
n 635 PPR | ENC 739 635 PPR
718 VIO (N " 740 vio 10 "
68 PULSES/INCH 1 36 PULSES/INCH
719 ORG N/C >$ 741 N/C
YEL N
N/C L N/C
" / < SHLD " / + SHLD
GRN = =
721 743
v v
IN/OUT POSITIONER & CABLE ASSY A PANEL (MACHINE 1) RECIPROCATOR A CABLE ASSY VAN PANEL (MACHINE 2)
P/N 7750197 P/N 775XXXX
*INGHES. D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
LEGEND o - 0 o0 _+/— JORAW BY ¢ [ s0uunos CONTROL PANEL,
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE s~ GEKD g [R5 PSNR & RECIP,
@) - GUN POSITIONER PANEL TERMINAL CORNERS 1004 T0 032 WX |ReL N0 PE601746 PLUG-IN, iCONTROL
WETTTONG D, | o oW AR REV.
CONTROL NUMBER 1097160 AO1
PERPREQURED (ORt | Mox [ © [scAE_ [PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT
INTERRELATED FEATURES | PROJECTION NTS | CAD GENERATED DRAWING PAGE 7 / 7
6 5 4 3 I 2 I 1




| 1092923 |

LABEL,IDENTIFICSTION,1.00 X 2.00 I 7 6 l 5 ¥ 4 l 1
NOTICE | THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON. (o ) _
MEM|  DESIGNATION MFG PART NO. DESCRIPTION ary MFG NORDSON PART NO.
0 REF_DWGASSY PANEL,GUN POSITIONER 0 1078407 R ot B i E
1 A—1614CH ENCLOSURE, CONT_HINGE, 16x14x6 1 HOFFMAN 1078420 i
2 CUSTOM LABEL SET, GUN POSITIONER [ —— 1078684
3 8002-1S0 TAG,WARNING,ELECT SHOCK HAZARD,1.00x.88 1| SAFETY LABEL SOLUTIONS 1075692
4 LABEL,IDENTIFICATION, 1.00_X 2.00 1 1005678
5 0514500000 TBACCY,DIN,RAIL,SLOT, 35x2M—LG 49 WEIDMULLER,INC 239214 r
6 SCR,HEX,SELF_TAP,10—32X .500,Z ) 981137 LI/ |
D= A—16P14 ENCLACCY,PANEL, 14.75x12.88,14GA 1 FOFFMAN 1078422 % |
8 F1x3LG6 WIREDUCT, 1_X_3,PVC,GRAY,SLOTTED T PANDUIT 1090158 CAT5 TERMINATION MODULE,/BOX L 16.75 16.00
9 GROUND PK7GTA GROUND _TERMINAL [ SQUARE D 1046405 MOUNTED TO INSIDE WALL,
KBMG-212D NEAR ENCLOSURE DOOR.
10 sc210 T eaas CONTROLLER,DC DRIVE W/ SP BD,GUN PSNR 1 KB ELECTRONICS 1046921
SCR,HEX,SELF_TAP,SLTD,8—32X.50,1YPE T.Z 4 1083981
2 CB207 1DUTO CIRCUIT BREAKER,1 POLE,10 AMP,10-20 xI n 1 ALTECH 1078518
3 CB210 1cuU8 CIRCUT_BREAKER,1 POLE,8 AMP 1 ALTECH 1092954
14 PS5R—SD24 POWER SUPPLY,60W 1 1DEC 1092955
15 MODULE GROUP,1/0,WAGO 1 WAGO 1078669 *
16 CLG6 COVER,1 T PANDUIT 1046394 B
17 FU217 1492-H6 FUSE_HOLDER,DIN RAIL,1/4 X 1-1/4" FUSES 1 ALLEN BRADLEY 341366
18 FU217 MDL—1-R FUSE,2AMP,SLOBLO,250V,3AG,313 1 BUSSMANN 939016 % -
19 FU217 1492-N37 END,PLATEAB FUSE 1 ALLEN BRADLEY 341367 T ‘l‘/
20 1492-04 TERMINAL_BLK,GRAY,IEC,22—10 AWG,JG#4 30 ALLEN BRADLEY 1075583 | 12.00 | ~1.00
— 21 1492—EAJ35 ANCHOR,END 2 ALLEN BRADLEY 306318
22 CR242 CR242 RELAY,TERM BLK,SPDT,110/125V_AC/DC 1 ALLEN BRADLEY 1071600 14.00
23 1492-JG4 TERMINAL_BLK,GND,GRN/YEL,IEC,22—10 AWGJG+ | 1 ALLEN BRADLEY 1075665
24 1492—J4—Y TERMINAL BLK,YELLOW,IEC,22—10 AWG,JG4 2 ALLEN BRADLEY 1075694
25 1492—EBJ3 BARRIER,TBACCY,END,DIN,GRAY,J SERIES 2 ALLEN BRADLEY 1075584
26 WIRE,105C, 18GA,BLUE, 600V 315 335174 g‘
27 STRNDWIRE, 14_AWG,YEL,600V,105C 3 1079956 | l A~ _ o
28 WIRE,VINYL, 14AWG,GREEN W/YELLOW 2.75 51191 6.00 AP a G
29 WIRE,VINYL,14AWG,RED 7.5 31296 ' 1.500 A N A _ A
30 WIRE,VINYL, 1 4AWG,WHITE 3 31268 T o G
31 WIRE,VINYL,18AWG,RED 9 931170 2.25
32 STRAP,CABLE, 875DIA 7 939110 1 [N—7 X 2.875 (22.2mm)
33 UTPCHZ CABLE,RJ45 TO RJ45,2FT 1 PANDUNT 282960
34 MX5—F02 CONNECTOR, ETHERNET,RJ245—T0_IDC,CATS 1 SIEMO 1058224 —I2.00l— 150 |-
ck= MX—SM1—02 BOX,SURFACE_MOUNT,ETHERNET 1 SIEMO 1078555 . :
36 TERMINAL,RINGTONG,INS, 16— 14,10 1 933054 1.500
37 NUT,HEX,MACH,#10—32,BRASS 2 984129 . ATTACH WAGO CONTROLLER TEAROFF “HARDWARE
38 __WASHER LK.F,SPT.#10,STLNI 1 983120 —| 3.000 |- ADDRESS” LABEL TO THIS SURFACE.
39 WASHER,FLTE,.203X.406X.040,BR 1 983021 *
40 1492-CJLI6—10 JUMPER,TERM_BLOCK,10 POLE,CTR PLUG IN 1 ALLEN BRADLEY 1078531
4 QUIKCONN,INS,FEM,.250°X.032",14—16AWG ) 1049966
22 TERMINAL,FLG.SPADE,INS, 16—14,6 1 933184 ( O 39\
23 [ABEL SET, PANEL WIRING FOR 1055889 1 079873 | 7 M e e === e e e e e e
44 WASHER,LK,E,INT,#10,STL,ZN 4 983124 o =
45 LABEL,BLANK,3.00X5.00 1 603348 ® é [~)
46 MOUNT,CABLE_STRAP 1 242837
47 CONTROLLER,PROGRAMMED,GUN POS'R iCONTROL | 1 1055963 0 4
48 CAP,FLUSH,7/8 DIA 3 900809 TERMINAL BLOCK ® I
49 CR502 700-HLS1224 RELAY, SOLID STATE 1 ALLEN BRADLEY 1092942 OO0
- LAYOUT @ T T NORDSON
- - PART NUMBER
3 =] O BeE o] el LABEL
2031 | cB210 | O C C ; 1
% CUT JUMPER AS REQUIRED FOR REQUIRED LENGTHS. 2420 coll. el ¢ 1
242 CR242 10 =lge ; |
210 CRS502 2 " X
[ Ik -
*[TEM 15 1/0 MODULE GROUP COMPONENT BREAKDOWN. :zzg: ; SEE I
MFG PART NO. DESCRIPTION are NFG e H Coll.E0 € |
750-408 4—CHANNEL DIGITAL INPUT MODULE DC 24V 4 WAGO occom H : : : 1
750-514 2-CHANNEL RELAY OUTPUT MODULE AC 125V, DC 3oV | 2 WAGO 2200 |
B 750-516 4—CHANNEL DIGTAL OUTPUT MODULE DC 24V 1 WAGO e H
750-634 INCREMENTAL ENCODER INTERFACE 1 WAGO 210 H
750-600 END MODULE 1 WAGO 3240 H
3250 :
3300 H
3310 :
3350 H
3360 :
3410 H
3420 :
4020 H
5020 :
5030 H
MULTI-SPEED BOARD 5080 H
_ DRIVE JUMPER SETTINGS JUMPER SETTINGS FULLY COUNTERCLOCKWISE=315"=0% :’z: u
ISTA%?‘%YS PRESET 1 LO - NO FULLY CLOCKWISE=225'=100% 5140
R/F-F
RAF —F o | FORWARD MULTI SPEED | %CLOCKWISE o
m BOARD POT @
PRESET 2 LO - NO ADJUST FOR DESIRED FORWARD — RE 1 50—100%
10v R/F —R | REVERSE SPEED — RE 2 so-1c0%{ . R | e e e e e e e e e e e e
15v H - YES ADJUST FOR DESIRED REVERSE PRE 3 50% K@
P
PRESET 3 L(} “ves SPEED RE N/A e
J5 R/F-R BLOWOFF NOTES
i ZNo WAINBOARD POT %N,
SPD 1. ALL PHASES OF INSTALLATION MUST COMPLY
PRESET 4 N/A ") "
11sv A180 o @ T / IF_NECESSARY, ADJUST "RESP RESP S50% WITH ALL FEDERAL., STATE AND LOCAL CODES.
: UPWARD TO CORRECT FOR R 25%
A0 DRIFTING OR RESPONSE PROBLEMS FCL 75% ALL WORK LOCATED IN CLASS 2, DIVISIONS 1 ITEM |ICT| PART NO. DESCRIPTION Qry.
A WITH THE MACHINE MOTION. RCL 75% AND 2 HAZARDOUS LOCATIONS MUST COMPLY —
JUMPER_POSITIONS ALL DINENSIONS N
FTTATasl 2 T3 1T BT % MAX 100% WITH NFPA CODE 33 AND NFPA CODE 70, INCHES D NORDSON CORPORATION
NO [115v]115v] 5.0 | A90 [ 15V | SPD | cTS FACC 0% ESPECIALLY ARTICLES 500, 502 AND 516, EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
- RACC 0% LATEST EDITIONS. XXX_+/= 030 [XXX_+/— 010|DRAWN_BY DATE
® 2. THIS PANEL IS APPROPRIATE FOR TOP DOWN TRy | weme  wsy [ 1 OONOV0S CON RO e
i VERTICAL POSITIONERS & SPECIAL 1/2HP el = S— N 1,/2HP JGONTROL
@ HIDDEN JUMPER "J6” MUST BE CHANGED FROM FACTORY SETTING IN/OUT POSITIONERS. IN-OUT POSTIONER | coms ‘aof & o2 . _|ret No__PE601307 ,
3. THIS PANEL SUPPORTS (1) VERTICAL o Goe . | PO R O REV.
POSITIONER. e rom s CONTROL NUMBER 1092923 | 4o
REQUIRED FOR ANGLE — SCALE:
' NTERRELATED FEATURES | PROJECTION © FULL |PR°D% D M ENT [DERNSTMENT | pace 1 / 6
8 7 6 5 4 I 2 I 1




1092923 |

8 | 7 5 3 1
NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
USERS 120V
1PH,60 Hz,
10 AMP SUPPLY —‘
200 IED
L | N
201
202
© O
2030 2031 =
203
204
205
206
207 2030 CB2Y7 2070 299 (220 (221
” ENCODER RESOLUTION AND WIRING 2200 DCCOM
¢'D* CURVE)
BASE TYPE PULSE/INCH WIRING
208 W/MULTI—SPEED BOARD 230 /
*WIRE_OFF OF M1 AND M2 KBMG~212D/8831 Noineae ON 262 5390 — GRANGE
209 TO BE 16 GAUGE BLACK 90VDC,1/4HP, 4A SC210 231 BELT—DRIVE 2360 = ORANGE
= 1056206 224 2370 = GREEN
()| o8 =16
L1 TOP DOWN 2360 = ORANGE
210 @ RESP — 232 VERTICAL POSITIONER 143 2370 = GREEN
L2
211 CIL vi- (3 TB1 233
H_— — || 4240 BLACK
H)| reL d2|:| o —rers] BN PO (a24) ENABLE .
2192 vi— (@] com oo 4260 RED (426) COMMON 234 RED @—2200
Cll =, pst po{A20  WHTE 75 FORWARD,/EXTEND BLACK DCCoM
913 Gl L0 —PRESETS| gy FS1I14350  GREEN  (7=o REVERSE/RETRACT 235 ENC235 Z MACHINE #1
s v - & = || 4360  BROWN ENCODER
@lmec o1 lle = PS3 S 436 BLOWOFF/SLOW RETRACT 9360
214 J4 0 —FPRESET 4 pss bS) 236 2570 @ 524 PULSE/INCH
RACC R/F — S ZAN 526
@ HL — @ ') = GRN/BLK 4 @
215 T 237 T =
s = u>: % Mo > -
=z § Q% = o <
w O = + »n | amo>
216 rcaocood! IB| s 238
217 [ ww e 239 2 G——o 2= S
— -~ DCCOM BRAKE
218 | PWS219 = 240
LN E DC OUTPUT
219 AC INPUT 24VDC POWER SUPPLY 241
— | BccoM 60 W, 25 A
2200 % T YEL CR242 YEL
290 24VDC POWER SUPPLY | + 242 0 | e N | 2 reRbick <N
_/ 402
YEL YEL
120VAC FR/MAIN SYSTEM PANEL
221 220( DCCOM 243 EXHAUSTER RUN y 2200 DCCOM
(300) (300)
NOTE et 1D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
1. CHECK MOTOR WIRING. [/ oo s/ SolBRAN B [ORTE 0 CONTROL PANEL,
C e | SRraES N P ™ TOP DN POS,
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE IN-OUT POSTIONER | Zikins a0s To szt |reL o PE601307 1/2HP,ICONTROL
INTERPRET DRAWINGS PER THREAD LENGTH DIMS. ARE
@— GUNMOVER PANEL TERMINAL A::vF;:TmF;;u:Tsr:m Tn:;mnw CONTROL NUMBER 1 092923 R%.:”
RS Feores |k [ © FRE |PR°°%% T oNEATED DRAWING "=\ | PAGE 2 / ©
8 7 5 3 I 2 I 1
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.

TYPICAL CATS ETHERNET FIELD CONNECTION

321] 321
CATS TERMINATION MODULE, PN 1058224 PATCH CABLE T0 ( I )

ETHERNET CATS CABLE

300 PN 1058222 <100 FT) (LOCATED VITHIN 1-PORT CONNECTOR BOX) WAGD CONTROLLER 322 2200 DCCOM
CUT TO REQUIRED LENGTH 4 PT. SINK
0" 5aZia |:| \ 393 INPUT, POS. 1[®© | Neyr Lev's
BRN o o=
PATCH CABLE, WITH 1,5,4,8
s e /o DT T, =
302 ! wetwore WHT/GRN ' 324 DCCOM 3240 1 MACHINE CONFIG. BIT 1
INTERFACE ORG —0Q @7‘6 SEE CONFIG. SETTINGS
N T | s
303 VHI/BL V/BLUBD /RN GRy | CATS MODULE 325 ADD JUMPER, AS INDICATED, o0 0 MACHINE CONFIG. BIT 2
PN 1058224 TO MATCH MOTION CONFIGURATION SEE CONFIG. SETTINGS
——— COLOR CODE ‘B TO THE MACHINE CONTROL. 2
304 FIELD CONNECTION OF CATS CABLE AT MODULE. P 326
MALE CONNECTIR (RJ45) HAS BEEN CUT FROM THE CABLE. W/ORG ORG _ W/BRN BRN CONFIGURATION WPLT SETTINGS 0
MAINTAIN TWISTING OF WIRE PAIRS AS CLOSE AS POSSIBLE H:":I I:u:” H:":I I:u:” — T = NOTE ABOUT CLINFIGURATION:
DCCOM to 3240 MANUAL IN/OUT BASE ONLY 1 6 A JUMPER WIRECS) MUST BE IN PLACE
305 TO CONNECTION POINT. USE 110 PUNCH-DOVN TOOL. 327 DCCOM to 3250 AUTO_IN/OUT BASE_ONLY 2 O BEFORE THE MACHINE WILL OPERATE.
RJ45 WIRING CONFIGURATION IS COLOR ‘B’ DCCOM to 3240 + 5250 MANUAL IN/OUT BASE + MANUAL IN/OUT BASE | 3 THE JUMPER(S) DEFINES THE TYPE OF
DCCOM to 3300 AUTO IN/OUT BASE + AUTO IN/OUT BASE 4 3 MACHINECS) THAT WILL BE CONTROLLED.
306 328 DCCOM to 3240 + 3300 MANUAL IN/OUT BASE + OSC. 5 THE DESIGNATION AFTER THE ¢+) SIGN
DCCOM to 3250 + 3300 AUTO IN/OUT BASE + OSC. 6 G INDICATES AN OPTIONAL SECOND MACHINE
CATS TERMINATION MODULE DCCOM to 3240 + 3250 + 3300 | NANUAL IN/OUT BASE + RECIP 7 CONFIGURATION THAT MAY BE CONTROLLED
TWO POSSIBLE CONNECTOR CONFIGURATIONS ggg: E ::13 =7 Ang:?P;zQTUgRBﬁi: RECIP : 7 BY THIS CONTROLLER ¢PLC).
+
307 (USE COLOR CODE ’B" 329 DCCOM to 3250 + 3310 RECIP_+ RECIP 10 O
EErEd 4
308 , o =] S - 330 DCCOM 3300 MACHINE CONFIG. BIT 3
I HHOHH N —0 ®—‘6 SEE CONFIG. SETTINGS
FROM REMOTE
309 : (SEE CONNECTION DETAIL ETHERNET < NETWORK 331 3310 86 MACHINE CONFIG. BIT 4
| CATS CABLE ™ INTERFACE BOX @ SEE CONFIG. SETTINGS
10 & =[L / 332 750~
<T /
S 408
ju
(&)
311 E PATCH CABLE PLUGS ETHERNET FIELD— €DED) 333 4 PT. SINK
INTO MIDULE  BUS CONTROLLER 2200 becou INPUT, POS. 2 [® © | Nput Leo's
312 334 ©| “see
@) 24V 1
DCCOM 3350 MACHINE #1
513 @) G 335 o=To 1 2, 6 REVERSE (TOP) LIMIT
O N o 3360 y MACHINE #1
314 336 —r
O " G 1S336 A Z ) 6 FORWARD (BOTTOM) LIMIT
315 5 |0 337 0
+ 6
316 I O 012200 338 s
= - 3
317 =g 339 s
o — 7
M
318 ) ()| —Decou 340 D A
>S9 |1 PRY341 4 0SC. PROX. AT
319 SR=NI3 341 DCCOM k) £ (BRY) 3410 0 MACHINE #1
< L A 8
320 = O 342 . 3420 N MACHINE #1
PSR SN USA COLORMAX,
750— PURGE LIMIT
321 2200 DCCOM 343 00 DCCOM 408
322 ] 322 400 ] 400
ALL DIMENSIONS IN
NORDSON CORPORATION
aNCHES, s|?E POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
| o eI/ OloW BT g TORE 50u08 CONTROL PANEL,
LEGEND ST FRODUCT USED ON SURFACES " CHECKED o [AePROVED o TOP DN POS,
% - Eﬁn%% IE%%%T_EDTEDRE\I/JEE IN-OUT POSTIONER _| Gfers 004 1o 0 wx. __|meL N0 PE601307 1/2HP,ICONTROL
- INTERPRET DRAWINGS PER THREAD LENGTH DIMS. ARE
i WL commoL wnees | 1092923 [
o e (M [0 © (R TN T e | e 3 / o

8 7 6 5 ft 4 I 2 | 1
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.

IF COLORMAX SYSTEM WITH FEED CENTER,
SEE SYSTEM ELECTRICAL DRAWINGS FOR CONNECTION.

@@ ALSO SEE SHEET 5
400 2200 DCCOM 4 PT. SINK 422 5 PT. RELAY
INPUT, POS. 3 INPUT LED's S[@©] OUTPUT, POS. 1
ACBD = OUTPUT LED's © ) .
401 ©| "r5es 423 ACBD =
CR242 L SIGNAL FROM BOOTH CONTROL 1
4020 4240 MACHINE #1
402 @ % =0, BOOTH FAN RUN 424 O 21 ENABLE
5 N 5
403 MACHINE TEST INSTRUCTIONS O 425 0 @ MACHINE. #1
TO ACTIVATE TESTING, CONNECT APPROPRIATE 2 NERN 2
404 INPUT(S) TO "DCCOM”. 0 NN 426 4260 MACHINE #1
IF TESTING MACHINE 1, CONNECT"RUN TEST AT RN G\ (212) COMMON
405 ‘f?%{ggﬁz\rﬂ ggf%?f 02, ggfrgrgdr "RUN TEST AT 6 \\ A\ RUN TEST AT 497 6
MACHINE #2" INPUT TO ”DCCOM”. 6 \ MACHINE #1 O-
: 3 \ \
SELECT MACHINE 1 QR 2 INPUT. RUN TEST AT 3
406 RUN FORWARD BY CONNECTING FWD INPUT. O ) MACHINE #2 428 6
MACHINE SHOULD STOP AT FORWARD LIMIT.
RUN REVERSE BY CONNECTING REV INPUT. 7 7
407 MACHINE SHOULD STOP AT REVERSE LIMIT. 8 499
TO RUN REVERSE SLOW SPEED, TOGGLE INPUT 2 6
gfgngT %V%%‘?VEI Ag\?gw 2. MACHINE SHOULD 4 4
408 AUTO TESTING: ' S ) U - _  MACHINE 430 0
FIRST RUN MANUAL TEST TO THE FORWARD, AND 8 TEST FWD INPUT
409 SETS AUTO TESTING. LIMITS BASLD ON ENCODER oY MACHINE 431 8@
SIGNAL PROCESSING). TEST REV INPUT 4260
SELECT MACHINE 1 OR/AND MACHINE 2 INPUT. 750—
410 TO RUN AN AUTO TEST CONNECT BOTH FWD AND 432 750—
REV INPUTS TO "DCCOM". 408 514
THE MACHINE(S) WILL RUN FORWARD AND
411 REVERSE BETWEEN TWO POINTS, EACH POINT 433
BEAD 16,970, s saok o Bk, Tl
BETWEEN NORMAL AND BLOWOFF SPEED. OUTRLT LED's ®O OUTPUT, POS. 2
412 IF RECIPROCATOR, SPEED WILL BE 3/4 MAX. 434 548
DCCOM 1 4350
S 4360
414 436 G 213 MACHINE #1
2 4260 SLOW REVERSE
415 437 O MACHINE #1
6 COMMON
416 438 N
3
417 439 0
7
418 440 0O
DCCOM 4
419 % 441 0
8
420 442 0
750—
421 2200 DCCOM 443 514
(500Y500)
INCHES | D o R o e on 001
[/ oo s/ SolBRAN B [ORTE 0 CONTROL PANEL,
LEGEND HRST PRODUGT USED ON SURFACES M _CHECKED [RPPROVED TOP DN POS,
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE IN—OUT POSITIONER | PENG.QUTSEE M0 msbe — |1 — GSPEsm 307Gs 1,/2HP,ICONTROL
@ - GUNMOVER PANEL TERMINAL ﬁﬁ:’:‘"ﬁﬁm TW il CONTROL NUMBER 1092923 [
e A Pt | Fmon [ ©  [UE T TPRODLCT DEVELGENENT DEPARTWENT | bace 4 / 6

8 7 6 5 t 4 3 I 2 I 1
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NOTICE | B CReulATE, REPRODUCE, OR BVALEE TO OTHER PARTES WTHOLT WRITIEN CONSENT OF NORDSON. |
TWO ENCODER MODULE POSSIBILITIES,
[ SEE MODULE PART NUMBER TO DETERMINE WIRING.\
(ar(e2)) L NeARER INTEREACE 1 eNeARER INTEREACE B}
500 DCCOM 509 | ENCODER INTERFACE I ENCODER INTERFACE|
QUTRUT, POS. 3 0 | INPUT, POS. 1 L INPUT, POS. 1 | ;
501 OLR’I:)UE';FDLIE: ’s ’ ) 523 I |N%'\£J%E?EE§'S @ O O O I I IN%;\J%:EES'S @ I
15,48 1 I CHNL AB ®0100 o CHNL AB QO I
| I |
1 1 1
502 5020 N 2200 OUTPUT 5020, 524 | 2360 Lol 2360 | MACHINE #1
65 @ D SEE CHART BELOW i 236 6 6 i i 236 —O i ENCODER CHNL “A
5 5 [ ) I
503 5030 OUTPUT 5030, 525 | 2370
, O Z D SEE CHART BELOW i O O @ 0 i VACHINE #1
2200 | 2370 2 2 | | 2200 2 | 299
S04 O %) D26 | % 0 0 200 oyl 1 (6 N | ENCODER ‘CHNL "B L
5 ! 6 6 L 6 |
50 5 2200
O 27 8| © ! o|
3 DCCOM 528 I 3 3 I I DCCOM 3 I
DCCOM
=06 O | 5 |0 )| | 0 |
l | 7| 7 L 7 |
DCCOM
507 0 58 529 | Ol O | O |
Y 5080 OUTPUT 5080 530 | 4 4 L 4 ! c
508 TO )
68 Z D soom controL PANEL (not PRODIGY SEE CHART BELOW i O 10 i i O i
5090 or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) OUTPUT 5090, | 8 8 Lo 8 |
509 G 2, D (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) SEE CHART BELOW 531 ! 6 O I 0 !
750— | I |
510 Gio) 3410 ’ 532 | L 750— '
> % 4 PT. SINK i 750 | €31 N 634 i
511 INPUT, POS. 4 533 | L |
. | I |
~ INPYLLED'STD © | | o | -
512 1548 | ® O 534 I I I I
- 5130 1 INPUT 5130, ! I !
513 > % 0 SEE CHART BELOW 535 i i i i
5 | [ |
5140 INPUT 5140, | I [
514 [> 6 SEE CHART BELOW 536 ! Lo !
2 I I I
515 3 537 | B | 5
6 I [ I
FROM | [ |
51 6 BOOTH CONTROL PANEL (not PRODIGY) G 538 I I I I
or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) DCCOM 3 | Lo i
517 (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) D 7, 4 539 | | l
SEE LINE 402 FOR EXHAUSTER 7 ! Lo !
5'] 8 RUNNING CONNECTION. 6 540 : : : :
5190 4 INPUT 5190, I | I
519 > 2 1) SEE CHART BELOW 541 | o I B
| [ |
5200 8 | [ |
520 ~ 7, 0 SPARE 542 i i i i
521 750— | 2200 DCCOM ! Lo !
Gun Positioner Control Functions, to/from Spray System Control 408 (600 Y 600) o043 I I I I
Terminal| 1/0 not Prodigy (GP1, GP2, etc.) Prodigy (GP1 only) L _! L _!
5020 | OUTPUT Mechanical Brake Control * Lockout (if Oscillator, Off = Lock) | . TTmmmmmmmmmmmmmmm e e e
5030 [OUTPUT External Blowoff Air Control External Blowoff Air Control (all GP’s) _ A
5080 | OUTPUT Ready for Color_Change Color_Change Start_From _iControl “INCHES. D NORDSON CORPORATION
5090 [OUTPUT | External Blowoff Cycle Complete Purge & Blowoff Cycle Complete EXCEFT AS NOTED SizE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
5130 | INPUT Disable (Off = Disable) Spare [/ oo s/ SolBRAN B [ORTE 0 CONTROL PANEL,
5140 [ INPUT Run_External Blowoff Cycle Run_Color Change Cycle LEGEND FIRST PRODUGT USED ON SURFACES M JOHECKED s [APPROVED oo TOP DN POS,
5190 INPUT Internal Purge Cycle Complete Spare %' EEm%\E/LEL I;’EILE\II;TLE]'JI'EDRE‘I\I/;gE IN—OUT POSITIONER _| GORNERS ‘004 70 Jod3 MAX. REL NO PE601307 1/2HP,ICONTROL
5200 | INPUT Spare Spare - INTERPRET DRAWINGS PER | THREAD LENGTH DIMS. ARE v,
*  "Mechanical Brake Control” function active if vertical gun positioner. PERFECT FORM AT MMC | TRD CONTROL NUMBER 1092923 AO1
If Oscillator, then brake function is disabled, positioner is not vertical. NTERRELATES FEATORES | ARatEcTion — o scﬂ'%s |PR°D%% D(EEEIE'(R)KTME%NBR?AW@%TMENT PAGE 5 / b
8 | 7 I 6 5 t 4 3 I 2 I 1




| 1092924 |

LABEL IDENTIFICSTION,1.00 X 2.00 | 7 6 | 5 ] 4 l 1
NOTICE | THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON. (0 Q} _
TEM|  DESIGNATION MFG PART NO. DESCRIPTION ary MFG NORDSON PART NO. i
0 REF_DWG.ASSY PANEL.GUN POSITIONER 0 1078407 e = i E
1 A—1614CH ENCLOSURE, CONT_HINGE, 16x14x6, 1 HOFFMAN 1078420 S
2 CUSTOM LABEL SET, GUN_POSITIONER [ —— 1078684
3 B8002-1S0 TAG.WARNING,ELECT SHOCK_HAZARD,1,00x.88 1| SAFETY LABEL SOLUTIONS 1075692
4 LABEL,IDENTIFICATION,1.00_X _2.00 1 1005678
5 0514500000 TBACCY,DIN,RAIL,SLOT,35x2M—LG 49M WEIDMULLER,INC 239214 r
6 SCR,HEX,SELF_TAP,10—32X _.500,Z 6 981137 LI, |
D[z A—16P14 ENCLACCY,PANEL, 14.75x12.88,14GA 1 FOFFMAN 1078422 % |
8 FIx3L66 WIREDUCT, 1_X_3,PVC,GRAY,SLOTTED i PANDUIT 1090158 CAT5 TERMINATION MODULE/BOX L 1675 16.00
9 GROUND PK7GTA GROUND_TERMINAL 1 SQUARE D 1046405 MOUNTED TO INSIDE WALL,
KBMG—212D NEAR ENCLOSURE DOOR.
10 sc210 s CONTROLLER,DC DRIVE W/ SP BD,GUN PSNR 1 KB ELECTRONICS 1046921
SCR.HEX.SELF_TAP,SLTD,8—32X.50,TYPE T.Z 4 1083981
2 CB207 1DU10 CIRCUIT_BREAKER,1 POLE.10_AMP,10—20 x n 1 ALTECH 1078518
3 CB210 cU8 CIRCUTT_BREAKER,1 POLE,8 AMP. i ALTECH 1092954
14 PS5R—SD24 POWER_SUPPLY,60W 1 1DEC 1092955
15 MODULE_GROUP,1/0,WAGO 1 WAGO 1078669 *
16 CiLGe COVER,1 1T PANDUIT 1046394 ﬂ
17 FU217 1492-H6 FUSE_HOLDER,DIN RAIL,1/4 X 1-1/4" FUSES i ALLEN BRADLEY 341366
18 FU217 MDL—1-R FUSE,2AMP,SLOBLO,250V,3AG,313 1 BUSSMANN 939016 5 -
19 FU217 1492-N37 END,PLATE,AB_FUSE 1 ALLEN BRADLEY 341367 T ‘l”
20 1492-J4 TERMINAL BLK,GRAY,IEC,22—10_AWG,JGA 30 ALLEN BRADLEY 1075583 | 12.00 [ 1—1.00
— 21 1492—FAJ35 ANCHOR.END 2 ALLEN BRADLEY 306318
22 CR242 CR242 RELAY,TERM BLK,SPDT,110/125V_AC/DC 1 ALLEN BRADLEY 1071600 14.00
23 1492-JG4 TERMINAL_BLK,GND,GRN/YELIEC,22—10 AWGJG+ | 1 ALLEN BRADLEY 1075665
24 1492—04—Y TERMINAL_BLK,YELLOW,IEC,22—10 AWG,JG4 2 ALLEN BRADLEY 1075694
25 1492—EBJ3 BARRIER,TBACCY,END,DIN,GRAY,J SERIES 2 ALLEN_BRADLEY 1075584
26 WIRE,105C, 18GA,BLUE,600V 315 335174 g‘
27 STRNDWIRE, 14 AWG,YEL,600V,105C 3 1079956 | |~ _ o)
28 WIRE,VINYL, 14AWG,GREEN W/YELLOW 2.75 931191 6.00 P ¥
29 WIRE,VINYL, 14AWG,RED 75 31296 - 1.500 AN AN A _ .,
30 WIRE,VINYL, 1 4AWG,WHITE 3 31268 T <o ¥
31 WIRE,VINYL,18AWG,RED 9 931170 2.25
32 STRAP,CABLE,.875DIA 7 939110 1 [N—7 X 2.875 (22.2mm)
33 UTPCHZ CABLE.RJ45 TO RU45.2FT 1 PANDUTI 282960
34 MX5—F02 CONNECTOR, ETHERNET,R1245—T0_IDC,CATS i SIEMO 1058224 1200l 150 =
ck= MX—SM1—02 BOX,SURFACE_MOUNT,ETHERNET 1 SIEMO 1078555 . ’
36 TERMINAL,RINGTONG,INS, 16— 14,10 1 933054 1.500
37 NUT,HEX,MACH,#10—32,BRASS 2 984129 : ATTACH WAGO CONTROLLER TEAROFF "HARDWARE
38 _ WASHER,LKE SPTA10,STLNI 1 983120 —| 3.000 |- ADDRESS” LABEL TO THIS SURFACE.
39 WASHER,FLT.E..203X.406X.040,6R 1 983021 *
40 1482-CJLIG—10 JUMPER TERM_BLOCK,10 POLE.CTR PLUG IN 1 ALLEN BRADLEY 1078531
] QUIKCONN,INS,FEM,.250°X.032",14—16AWG Z 1049966
22 TERMINAL,FLG.SPADE,INS, 16— 14,6 1 933184 ( © 69\
23 TABEL SET, PANEL WIRING FOR 1055889 1 079873 | gz e e e e === e e e e e e =
44 WASHER,LK,EJINT,#10,STL.ZN 4 983124 — !
45 LABEL,BLANK,3.00X5.00 1 603348 ® é @) |
46 MOUNT,CABLE_STRAP 1 242837 T—T | |
47 CONTROLLER,PROGRAMMED,GUN POS'R iCONTROL |1 1055963 = ] If| &
48 CAP,FLUSH,7/8 DIA 3 900809 TERMINAL BLOCK ® @ : I I
49 CR502 700—HIS1224 RELAY, SOLID_STATE 1 ALLEN BRADLEY 1092942 JUOXRO
- LAYOUT @ ® T T | NORDSON
e IR PART NUMBER
i =1 O|[ [IFlil O Co, et o I3l LABEL
2031 | cB210 | O I:l]]F O . C . 1 I
% CUT JUMPER AS REQUIRED FOR REQUIRED LENGTHS. 2420 coll. ol ¢ s 1 |
221 CR242 10 a & & & I |
210 CRS502 a 2 u - a
= S Ik
*ITEM 15 /0 MODULE GROUP COMPONENT BREAKDOWN. e ; o eareie I I
i ~ = ~ H |
NFG PART NO. DESCRIPTION arv NFG e H Coly. Sal € I I
750—-408 4—CHANNEL DIGITAL INPUT MODULE DC 24V 4 WAGO Dccom | E E E a H I
750-514 2-CHANNEL RELAY OUTPUT MODULE AC 125V, DC 3oV | 2 WAGO 2200 | I
B 750-516 4—CHANNEL DIGTAL OUTPUT MODULE DC 24V 1 WAGO e H |
750-634 INCREMENTAL ENCODER INTERFACE 1 WAGO 2370 | |
750-600 END MODULE 1 WAGO 3240 H |
3250 M |
3300 H |
3310 1 |
3350 H |
3360 | |
3410 H I
3420 : |
4020 - I
5020 : |
5030 H I
MULTI-SPEED BOARD 050 I |
] DRIVE JUMPER SETTINGS JUMPER SETTINGS FULLY COUNTERCLOCKWISE=315"=0% :z: :H: |
Is:ﬁ?q?s PRESET 1 LO — NO FULLY CLOCKWISE=225'=100% e : I
R/F —F
1A ® 6 RIF P o | FORWARD MULTI SPEED | %CLOCKWISE o I
J4 BOARD POT @ I
s PRESET 2 LO —NO ADJUST FOR DESIRED FORWARD —— RE 1 50—100% |
RIS 1ov R/F —R | REVERSE SPEED — RE 2 so—foo%{ | e e e e e e e e e e e e e e =
15v Hl - YES ADJUST FOR DESIRED REVERSE PRE 3 50% k@
P
PRESET 3 Lo — YES SPEED RE N/A
JAB g J5 RIF—R, | BLOWOFF MAINBOARD POT_| % CW. NOTES
By T e = sP DB 100% 1. ALL PHASES OF INSTALLATION MUST COMPLY
PRESET 4 N/A "RESP” .
115v A180 [ © ™o / IF_NECESSARY, ADJUST "RESP RESP 507 WITH ALL FEDERAL., STATE AND LOCAL CODES.
Y- UPWARD TO CORRECT FOR R 2% ALL WORK LOCATED IN CLASS 2, DIVISIONS 1
DRIFTING OR RESPONSE PROBLEMS FCL 75% ) ITEM |ICT| PART NO. DESCRIPTION Qry.
A WITH THE MACHINE MOTION. RCL 75% AND 2 HAZARDOUS LOCATIONS MUST COMPLY pp—
JUMPER POSITIONS o ALL DINENSIONS IN
T THATJIBl 2 [ Jd3 ] J4 [ J5] J6 MAX 100% WITH NFPA CODE 33 AND NFPA CODE 70, INCHES D NORDSON CORPORATION
NO 1115v]115v] 5.0 1 A90 [ 15V | SPD | TS FACC 0% ESPECIALLY ARTICLES 500, 502 AND 516, EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
A RACC 0% LATEST EDITIONS. XXX_+/= 030 [X)0X_+/— .010|DRAWN_BY DATE
® 2. THIS PANEL IS APPROPRIATE FOR BOTTOM UP ey | weme [t OONOV0 O RO ks
- VERTICAL POSITIONERS WITH 1/2HP MOTOR. FRTRROUCT WD ON e B S |B  Gs 1 72HP ICONTROL
® HIDDEN JUMPER "J6” MUST BE CHANGED FROM FACTORY SETTING 3. THIS PANEL SUPPORTS (1) VERTICAL IN-OUT POSTIONER | Siavirs ‘004 16 o wix.__ |ReL o PE601307 /24P,
POSITIONER. INTERPRET ORAWNGS PER THREAD LENGTH WS, AR =
e A | 5 CONTROL NUMBER 1092924 AO1
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
USERS 120V
1PH,60 Hz,
10 AMP SUPPLY —‘
200 D
LN
201
202
0 O
2 O 3 2030 2031 =
204
205
206
207 2030 C:E._?iﬂ 2070 229 @@
N ENCODER RESOLUTION AND WIRING 2200 bCCoM
¢'D* CURVE)
PULSE//INCH WIRING
208 W/MULTI-SPEED BOARD 230 BASE TYPE /
*WIRE_OFF OF M1 AND M2 KBMG-212D/8851 Toinean 262 5370 = ORANGE
209 TO BE 16 GAUGE BLACK 90VDC,1/4HP, 4A SC210 231 BELT—DRIVE 2360 = ORANGE
@ DB CZ1%6 1056206 224 2370 = GREEN
TR w - L1
TOP DOWN 2360 = ORANGE
210 5 4A ()| resp 252 VERTICAL POSITIONER 143 2370 = GREEN
210 LO — PRESET 1 L2
211 o @w :I/F: S 1B |l4240  Back 255
508 @ |re J2|:| o2 O[S (424) ENABLE —~
212 AN R/F — @ coM S} 4260 RED {(426) COMMON 234 RED @ 2200
(BLK) (GRN) @ FeL [Z1us L= Ps1 bl 4250 WHITE 425 FORWARD/EXTEND BLACK DCCOM
013 s | L ™ o —PREsT3) o) Bl (4350  GREEN = REVERSE,/RETRACT 535 ENC235 %, VACHINE. #1
s 17 - & = || 4360 BROWN ENCEDER
% @lree  tzalln = PS3 bS 436 BLOWOFF/SLOW RETRACT 2360
214 ~ W o= esefS 236 A D risE/mer
RACC _ =
< :I/F _ S @® 1 GRN/BLK N 2 2
215 .. [ 237 T =
= 5 n n NMmOo>
zZ 0O & T L =
"i_o__'___+_in__| amo>
216 oo Ted] V1B s 238
217 | mer 239 ? (B—2—o——
_% A DCCOM gggEENICAL
218 | PWS219 = 240
L{N]| L
=1 pc output
219 AC INPUT DCCOM 24VDC POWER SUPPLY 247
- 60 W, 25 A
2200 = ’ YEL CR242 YEL
24VDC POWER SUPPLY E 2420 2421 EXHAUSTER RUN
220 242 L e Yea | INTERLOCK
o/ 402
YEL YEL
120VAC FR/MAIN SYSTEM PANEL
221 2200 DCCOM 243 EXHAUSTER RUN y 2200 DCCOM
NOTE “INGHES. D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
1. CHECK MQOTOR WIRING. XXX_+/= 030 [0 _+/= 010|DRAWN BY DATE
S et L] O
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE IN-OUT POSITIONER %ﬁrﬁ‘ﬁx LN PE601307 1/2HP,ICONTROL
INTERPRET DRAWINGS PER .
@— GUNMOVER PANEL TERMINAL A;:;:E:MF;';::::MO :;mm CONTROL NUMBER 1 092924 REX&H
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.

TYPICAL CATS ETHERNET FIFID CONNECTION
CATS TERMINATION MODULE, PN 1058224 321] 321

ETHERNET CATS CABLE PATCH CABLE TO
300 PN 1058222 <100 FT> (LOCATED VITHIN 1-PORT CONNECTOR BOX) WAGD CONTROLLER 322 2200 DCCOM 4 PT. SINK
CUT TO REQUIRED LENGTH .
LA INPUT, POS. 1 @5 @ INPUT LED’s
30 1 BRN D \ PATCH CABLE, WITH 323 @ A"ESB,"EB=
s /G ol AT ST
: 1
302 | werwore "”I'JL/G GRN 324 | DCCOM 3240 —O l\Sﬂé\E H(ljl\(l)%\j F(l:(g)N glgﬁlﬁlgs 1
Pl N FE ] 5 '
, BLU ALTERNATE 5
303 VHI/BLY VLU B /RN GRY |CATS MODULE 325 ADD JUMPER, AS INDICATED, o0 0 MACHINE CONFIG. BIT 2
PN 1058224 TO MATCH MOTION CONFIGURATION SEE CONFIG. SETTINGS
Y TO THE MACHINE CONTROL. 2
304 FIELD CONNECTION OF CATS CABLE AT MODULE. //7 COLOR CODE ‘B 32 6
MALE CONNECTOR (RJ45> HAS BEEN CUT FROM THE CABLE. W/ORG ORG W/BRN BRN JUNPER CONFIGURATION INPUT S"E(I,ﬂ":ﬁs No. G NOTE ABOUT CONFIGURATION:
MAINTAIN TWISTING OF WIRE PAIRS AS CLOSE AS POSSIBLE H:":I I:u:” ”:":I I:u:” DOCOM o 3240 WANUAL IN/OUT BASE ONLY 1 6 A JUMPER WIRECS) MUST BE IN PLACE
305 TO CONNECTION POINT. USE 110 PUNCH-DOVN TOOL. 327 DCCOM to 3250 AUTO_IN/OUT BASE_ONLY 2 6 BEFORE THE MACHINE WILL OPERATE.
RJ4S WIRING CONFIGURATION IS COLOR ‘B’ DCCOM to 3240 + 5250 MANUAL IN/OUT BASE + MANUAL IN/OUT BASE | 3 THE JUMPER(S) DEFINES THE TYPE OF
DCCOM to 3300 AUTO IN/OUT BASE + AUTO IN/OUT BASE [ 4 3 MACHINECS) THAT WILL BE CONTROLLED.
306 328 DCCOM 1o 3240 + 3300 MANUAL IN/OUT BASE + OSC. 5 THE DESIGNATION AFTER THE (+) SIGN
DOCOM 1o 3250 + 3300 AUTO_IN/OUT BASE + OSC. 6 6 INDICATES AN OPTIONAL SECOND MACHINE
CATS TERMINATION MODULE DCCOM to 3240 + 3250 + 3300 | MANUAL IN/OUT BASE + RECIP 7 CONFIGURATION THAT MAY BE CONTROLLED
TWD POSSIBLE CONNECTOR CONFIGURATIONS :g: : ::13 - Akgrr:?P ;zQTugRassNi: RECIP : 7 BY THIS CONTROLLER <PLC).
+
307 (USE COLOR CODE ‘B 329 DCCOM to 3250 + 3310 RECIP_+ RECIP 10 0
EELED 4
308 . ol e - 330 DCCOM 3300 MACHINE CONFIG. BIT 3
I HHCHH \ —0 ®—‘6 SEE CONFIG. SETTINGS
FROM REMOTE
309 : (SEE CONNECTION DETAIL ETHERNET < NETWORK 331 3310 80 MACHINE CONFIG. BIT 4
b [ CATS CABLE ™ INTERFACE BOX © SEE CONFIG. SETTINGS
310 = / 332 750—
S / 408
I
(@]
311 ' | PATCH CABLE PLUGS ETHERNET FIELD— ZDED 333 4 PT. SINK
- IN TO MODULE ~ BUS CONTROLLER 2200 DCCOM INPUT, POS. 2 [® © | Nput Leo's
312 334 AMEts
&0 | "
o |2av 1
DCCOM 3350 MACHINE #1
313 O G 335 0<TC 2, O FORWARD (TOP) LIMIT
o oV 1s3zs A 5
314 336 3360 MACHINE #1
O " G ls336 A Z ) 6 REVERSE (BOTTOM) LIMIT
315 o |0 337 O
+ 6
316 I O (2200 338 0
= ~ 3
317 20 339 8
% — 7
318 o © | (| becow 340 510) 0
R PRX341 4 0SC. PROX. AT
319 o © 0 341 DCCOM (BLK) N, (BRN) 3410 6 MACHINE #1
2 - & A 8
320 = O 342 o 3420 N MACHINE #1
s34z T A USA COLORMAX,
750— PURGE LIMIT
521 2200 DCCOM 345 500 DCCOM 408
(322)322) (400Y400)
*INCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
XXX_+/= 030 [XXX_+/— 010|DRAWN BY ’F P°E oanovos CONTROL PANEL
NEXT ASSEMBLY MACHINED o
gs—ENIEEMDTELY LOCATED DEVICE PRSI PROOUGT D OF Ll m.,‘..: B os [5O o5 o oh
IN-OUT POSITIONER _| Cornirs 004 10 032 Wx. __|ReL o PE601307 1/2HP,ICONTROL
@ - GUNMOVER PANEL TERMINAL M s e | TR LT Do, A —
i B L CONTROL NUMBER 1092924 A0
PERTREQURED FOR- . | Maace
NTERR AT Fes | ieron [ © [SE PR L OEMENT DhRe VENT [ ace 3 / ©

8 7 6 5 ft 4 I 2 | 1
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IF COLORMAX SYSTEM WITH FEED CENTER,
SEE SYSTEM ELECTRICAL DRAWINGS FOR CONNECTION.

@@ ALSO SEE SHEET 5

400 2200 DCCOM 4 PT. SINK 422 2 PT. RELAY

INPUT, POS. 3 INPUT LED’s . ~7=1 OUTPUT. POS. 1
ACBD = oureur Lep'sf @) © ) .
401 ©| M5es 423 ACED =
CR242 1 SIGNAL FROM BOOTH CONTROL 1
4020 4240 MACHINE #1
402 S % 0, BOOTH FAN RUN 424 O €D ENABLE
5 5
\
403 MACHINE TEST INSTRUCTIONS O 425 0 & MACHINE #1
TO ACTIVATE TESTING, CONNECT APPROPRIATE 2 NERN 9
404 INPUT(S) TO *DCCOM”. 8 NN 426 4260 MACHINE #1
IF TESTING MACHINE 1, CONNECT”RUN TEST AT NERN G\ (212) COMMON
MACHINE #1 INPUT TO "DCCOM". 6 \\ \\ RUN TEST AT 6
IF TESTING MACHINE 2, CONNECT "RUN TEST AT
405 MACHINE #2" INPUT TO "DCCOM’. 8 \\\ MACHINE #1 427 A
MANUAL TESTING: 3 \ \
SELECT MACHINE 1 OR 2 INPUT. \ RUN TEST AT 3
406 RUN FORWARD BY CONNECTING FWD INPUT. 8 MACHINE #2 428 6
MACHINE SHOULD STOP AT FORWARD LIMIT.
D peier By Samicrag e y 7
407 TO RUN REVERSE SLOW SPEED, TOGCLE INPUT 2 6 429 6
gggngT C}?EIYVJ\;E}'E(:‘S‘II'?INSI jﬂ;}"UT 2. MACHINE SHOULD 4 4
408 AUTO TESTING: : S 7 U S _ MACHINE 430
FIRST RUN MANUAL TEST TO THE FORWARD, AND 8 TEST FWD INPUT 6
THEN TO THE REVERSE LIMITS. (THIS ACTION
409 T AT T T S O ENCODER 4 MACHINE 431 80
SIGNAL PROCESSING). TEST REV INPUT 4260
SELECT MACHINE 1 OR/AND MACHINE 2 INPUT. 750—
410 TO RUN AN AUTO TEST CONNECT BOTH FWD AND 432 750—
REV INPUTS TO "DCCOM". 408 514
THE MACHINE(S) WILL RUN FORWARD AND
411 REVERSE BETWEEN TWO POINTS, EACH POINT 433
BEING 1/4 OF TOTAL DISTANCE FROM EACH 2 PT. RELAY
LIMIT. REVERSE SPEED WILL ALTERNATE P~
BETWEEN NORMAL AND BLOWOFF SPEED. OUTRUT LED's ® O OUTPUT, POS. 2
412 IF RECIPROCATOR, SPEED WILL BE 8/4 MAX. 4354 54,8
DCCOM 1 4350
413 o 435 3 213 MACHINE #1
5 4360 REVERSE
414 436 O 213 MACHINE #1
2 SLOW REVERSE
4260
415 437 O MACHINE #1
6 COMMON
416 438 o
3
417 439 0
7
418 440 O
DCCOM 4
419 % 441 0
8
420 442 0
750—
421 2200 DCCOM 443 514
(500)(500)
*INGHES. D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
N ):.‘mm m+a/>_ .030 |x.x1>:(= +/— .010[DRAWN BY RF DATE 03NOVOS CONTROL PANEL,
LEGEND ST PRODUCT USD ON SURFACES M g{lECKED s QI;PRUVED os BOT UP PQS,
%— REMOTELY LOCATED DEVICE IN—OUT POSITIONER | S oee ME A% leer w0 PEGO1307 1/2HP,ICONTROL
- GUNMOVER PANEL TERMINAL INTERPRET DRAWNGS PER THREAD LENGTH DS, ARE ;
men [ cowroL wes | 1092924 [,
it s | Mk [0 © [ PO DB B | e 4 / 6
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NOTICE | B GRGULATE, REPRODUE OR BVULAE T OTHER. PARTES WITHOLT WRITTEN CONSENT OF NORDSON. |
TWO ENCODER MODULE POSSIBILITIES,
[ SEE MODULE PART NUMBER TO DETERMINE WIRING.\(
421421 T 0o K
500 ODDCCOM 500 | ENCODER INTERFACE | ENCODER INTERFACE]
P SINC 2200 | INPUT, POS. 1 L INPUT, POS. 1 ! ;
fq MR  POS 503 | B [@OTQQ L AR [@®]
g 48 ®0 I CHKL AB ®0|00 Lo CHKL AB ©]0) I
1 | 1 1 [ 1 |
502 5020 2200 OUTPUT 5020, [ 2360 . 2360 | MACHINE #1 .
65 < D\ SEE CHART BELOW 024 i 236 SIS i i 236 e i ENCODER CHNL "A
5 5 5
503 5030 OUTPUT 5030, 505 | | 2370 |
O 2 D SEE CHART BELOW 0 i O 8 REeS —O|
G 526 | 5 6 G 200 =1 1 -6 . ENCODER CHNL "B .
| [ |
| [ |
505 N 2200 527 | 1 F ! ¥
526 I Ol O Lo O I
3 | [ |
DCCOM I 3 S o pccoM |3 !
o506 O Z 528 O |0 M G! ! D |
7 | [ |
507 0 DCOOM 275 529 | N ! N
. O 8 Lo O I
4 | [ |
508 " so80, > T OUTPUT 5080, 530 | o L ¥ | ©
8 BOOTH CONTROL PANEL (not PRODIGY SEE CHART BELOW I O 6 I I O I
5090 or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) OUTPUT 5090, | 8 8 Lo 8 |
509 C & D (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) SEE CHART BELOW 531 ! 6 0 I 6 !
750— | [ |
510 Gi) 3410 ’ 532 | L 750— '
516 340 | | | |
@ 4 PT. SINK | 750~ | 631 | 634 |
511 G222 > INPUT, POS. 4 533 | Lo I
) _J/ INPUT LED'S[B) ©) | ! - ! -
AC,BD = | [ I
512 1548 | @O 534 Lo I
| [ |
a 5130 1 INPUT 5130, ! I !
513 > %, 'S SEE CHART BELOW 535 i i i i
5 | [ |
5140 INPUT 5140, I [ I
ol4 D O SEE CHART BELOW 536 I !
2 I I I
515 0 557 | ! | 5
[ |
6 I [ I
FROM | [ |
51 6 BOOTH CONTROL PANEL (not PRODIGY) 6 538 I I I I
or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) < DCCOM 3 | Lo I
517 (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) D 7, 8 539 | Lo !
SEE LINE 402 FOR EXHAUSTER 7 ! Lo !
5'] 8 RUNNING CONNECTION. 6 540 : : : :
5190 4 INPUT 5190, I | I
519 D %) 0 SEE CHART BELOW 541 | I | -
| [ |
5200 8 | [ |
520 ~ 2 0 SPARE 542 | B |
|
521 750— | 2200 DCCOM ! Lo !
Gun Positioner Control Functions, to/from Spray System Control 408 (600 (600) o043 I I I I
Terminal| 1/0 not Prodigy (GP1, GP2, etc.) Prodigy (GP1 only) L _! L _!
5020 | OUTPUT Mechanical Brake Control * Lockout (if Oscillator, Off = Lock) | . TTmmmmmmmmmmmmmmmmm e e e
5030 [OUTPUT External Blowoff Air Control External Blowoff Air Control (all GP’s) A
5080 |OUTPUT|  Ready for Color Change Color_Change Start_From _iControl *INCHES D NORDSON CORPORATION
5090 |OUTPUT | External Blowoff Cycle Complete Purge & Blowoff Cycle Complete EXGEPT AS NOTED SiZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
5130 | INPUT Disable (Off = Disable) Spare PO /- s +/ GRlIRAN BY o [DRTE 0 CONTROL PANEL,
5140 | INPUT Run External Blowoff Cycle Run Color Change Cycle LEGEND FRST PRODUCT USED ON SURFACES M CHEOKED o [APPROVED o BOT UP POS,
5190 INPUT Internal Purge Cycle Complete Spare /N~ REMOTELY LOCATED DEVICE IN—OUT POSITIONER | GORNERS 1004 10 1032 WAk, REL NO PE601307 1/2HP,ICONTROL
5200 | INPUT Spare Spare @ - GUNMOVER PANEL TERMINAL R S e 1092924 REV.
* "Mechgniccll Brake Control” function active if vertical gun positioner. PERFECT FORM AT WG | o —o C?NTROL NUMBER AO1
If Oscillator, then brake function is disabled, positioner is not vertical. NTERRELATED FEATURES | PROJECTION scﬁfs |PR°D%%EE’E'€§’§T'&%NBR%$¢£TMEM PAGES / 5
8 | 7 I 6 5 t 4 3 I 2 I 1
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NO‘HCE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
FILL IN LABEL DETAIL PER
; ORDER/CUSTOMER REQUIREMENT:
VENDOR’S BILL OF MATERIAL / 208V, 9.5
230V, 9.5A
DESIGNATION ary ITEM PART NO. MFG. 380V, 5.7A
460V, 5.7A
1 ENCLOSURE .
SEE INVERTER CHART HOFFMAN 575V, 3.8A
1 SUB—PLATE C-P2420 HOFFMAN
AR DIN RAIL D5PD2-20 CUTLER—HAMMER
4 END_ANCHOR C383ES35 CUTLER—HAMMER . NORDSON
ATTACH WAGO CONTROLLER TEAROFF "HARDWARE PART NUMBER
2 END PLATE C383AP4 CUTLER—HAMMER i ADDRESS" LABEL TO THIS SURFACE. LABEL
33 TERMINAL BLOCK C383RK254 CUTLER—HAMMER
1 JUMPER C383JC402 CUTLER—HAMMER ‘\/‘ WAGO CONTROLLER
GND | GROUND TERMINAL PK7GTA SQUARE D ) &0
1 GROUND LUG R I m
—— __ —— _ —— 1 °° 0%
— — - J— - — DIsC201
cB2 CIRCUIT BREAKER, 2A T84 E @ & B 3 m
1 ] WMS1C2 CUTLER—HAMMER 3]
RE DU T T iCONTROL GUN / 408 88 88 & 2 32 T ®
B x - — -
A/WR WORKING SPACE CAUTION LABEL, cusTOM __ i ESJCjMBPLhJP/ F(;ghSZ\T\/OViEXRG 408 8 &8 B & 83 E - [:] -
- = —
SAFETY YELLOW WITH BLACK } 120v / 1ph / &onz / 0.50 408 & & & @ oo 5
CR242 1 RELAY, 120VAC, SPDT, DIN—RAIL MOUNT 700—HLT1U1 ALLEN—BRADLEY ; Lsigl 8 &8 & & 22 > DISC201A
MMC203 | MANUAL MOTOR CONTROLLER SEE INVERTER CHART|  CUTLER—HAMMER | oo o oo oo oo e
i 516 &8 & 8B & 88 W
PWS219 1 POWER SUPPLY, 30 WATT PS5R—SC24 IDEC | s o oo o0 oo oo &
i 3 7501408 B @B 8B B 38 || =
DISC201 | DISCONNECT SWITCH OT16F3 ABB o S on o on oo oo
s 750-63n 38 8 B &8 98 )
DISC201 1 HANDLE OHBS2AJ ABB g @ = @ o9 e
DISC201 1 SHAFT 0XS65180 ABB °© J50l600 B = = & % =
DISC201 1 ADAPTER, PADLOCK, OPEN PANEL DS_SAT 288 $ 8 & B &8 . g
DISC201A 1 N.O. AUX. CONTACT, DISCONNECT OA1G10 ABB © : o
VFD203 | INVERTER, 3—PH SEE INVERTER CHART|  ALLEN-BRADLEY ) 3
o S =
- = - - = CAUTION i
__ _— _— . . VFD203 %
el o 2
CON201C,CON701 2 BULKHEAD HOUSING CKA=03| MENCOM o EVKE(E:%E/E\EF(;ERM‘WN& MMC203 -
CON701 1 INSERT,FEMALE,12 POLE CaQF—12 MENCOM ON THIS PANEL A 00O
CON201C 1 INSERT FEMALE,4 POLE CKSF—04 MENCOM MINIMUM OF 3 1/2
FEET WORKING =T
CON201C 1 1D66/67 SEAL KIT CKR 65 MENCOM SPACE MUST BE ®
CON701 8 SOCKETS, FEMALE,CRIMP, 26— 22AWG CDFA 0.3 MENCOM MAINTAINED WHEN @
THE DOOR IS OPEN —
WHILE ELECTRICAL 05 [
POWER IS APPLIED ALe-sranLer
7 CAP,FLUSH,7/8 DIA. BPF—7/8 CAPLUGS DIVISION TO THE PANEL.
A Tor ARFGLE Tioza
SC205 1 EMI SUPPRESSION CORE, SPLIT HALVES (SC205) 0443167251 FAIR—RITE GRD
o o
i N e SEE e 02| oroson
4 MODULE, INPUT, SINK, 4 PT. 750—408 WACO D
2 MODULE, OUTPUT, SINK, 4 PT. 750-516 WAGO sc205
- — — - AWARNING "SC205" WRAPS AROUND THE THREE MOTOR
" G ot bt | LEADS ONLY. GROUND AND SHIELD ARE 4000 [ |
1 MODULE, INTERFACE, ENCODER 750—634 WAGO 2o, Qectonect RUN OUTSIDE THE SUPPRESSION CORE.
l : s [ o
MODULE, INTERFACE, ENCODER 750-631,/000-010 WAGO * Sl )]
— - - — N Y
i
] MODULE, END 750600 WAGO
K — 750-631 AND 750-634 ARE INTERCHANGABLE MODULES, 750634 REPLACING 750-631. J@J TERMINAL BLOCK
LAYOUT
CUTOUT DETAIL "A” CAP PLUG x4
OPTION:  PLUG & SPRAY BOOTH B.O.M. 030
DESIGNATION ary ITEM PART NO. MFG. 031
= = 2420
CONZ01A 1 RECEPTICLE,5—PIN,MALE, 16AWG,36LG IRS006A20F030 BRAD—HARRISON 5 i 2421
CON201B 1 RECEPTICLE,4—PIN,MALE, 14AWG,36LG 1R4006A28F030G BRAD—HARRISON
CON308 1 RECEPTACLE,FEMALE—FEMALE,BULKHEAD,RJ45 ENSP1F5 BRAD—HARRISON CCQ
PATCH CABLE 1 PATCH CABLE, CAT5e, T568B, ETHERNET, 48" - - ceo
6 X 6.875 THRU Dg((:gM
2200
00
0
INVERTER CHART — 2.00 > 2360
3-PH VOLTS 208 [ 230 380 [ 480 575 —f PLUG&SPRAY "OPTION” ONLY 370
MMC203 XTPBOIOBCT | XTPBOP3BCT | XTPBOO4BCI |  XTPBOO4BCT XTPB2PSBC 1 %%gg
VFD203 22B-B8PON104 22B-D4PON104 20B—E3PON104 3235
- , , 3310
ENCLOSURE C—sD24208 >—F’LUG&SPRAY OPTION” ONLY 5350
3360
4020
WORK SPACE CAUTION LABEL 295 5020
ooy, SAFETY YELLOW WITH BLACK ENGRAVING ) 2020
45" i i ‘ . 090
. 5130
500 L 110
05 Inor CAU—H O N ’ 5 00 PLUGSPRAY "OPTION" ONLY - 2.00 5200
WHEN PERFORMING
FLECTRICAL SERVICE SEE CUTOUT DETAL A —
ON THIS PANEL A e SEE CUTOUT DETAIL "B" 02 L 1055963 | CONTROLLER,PROGRAMMED,GUN POS'R iCONTROL 1
MINIMUM OF 3 1/2 157 e . h 3 IF PLUG&SPRAY OPTION NOT INCLUDED, THEN THIS HOLE IS 0.88 DIA. 01 L 226709 | LABEL, WARNING, CONTROL PANEL 1
0.25 INCH : 1 i
" SEEAECTE VKAOURSQNE(;;E b Lot w0 i ITEM | ICT| PART NO. DESCRIPTION QTy.
7 255
ALL DIMENSIONS IN
MAINTAINED WHEN ! INCHES D NORDSON CORPORATION
A" CUTOUT DETAIL "B"
THE DOOR IS OPEN FOR BULKHEAD HOUSING FoR ‘NEMHORK CONNECTION EXCEPT ‘AS NoTeD size POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
PLACES (PLUGZSPRAY OFTION) XXX +/— .030 |X.XXX +/— .010[DRAWN BY DATE
WHILE ELECTRICAL RGNS g DAK 25APR11 CTRL PANEL,
POWER IS APPLIED SURFACES Vi CHECKED gy |giTROVED TOP—DOWN,AC
BREAK OUTSIDE AND INSIDE H
TO THE PANEL. CORNERS .004 TO .032 MAX. REL NO PEBO2512 PLUG—IN,ICONTROL
INTERPRET DRAWINGS PER THREAD LENGTH DIMS. ARE
REFERENCE NFPA 79, CHAPTER 12.5 OR ANSI Y14.5M — 1994 STD. FULL THREAD REV.
0125 INCH NFPA 70, ARTICLE 110.26 CONTROL NUMBER 1600011 A02
L G A [
APPROX. _| ANGLE SCALE: | PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT
.05 INTERRELATED FEATURES PROJECTION NTS ‘ CAD CENERATED DRAWING ‘ pact 1/ 7
8 7 6 5 2 \ 1
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NO‘HCE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
USERS 3PH
— X PARAMETER SETTINGS
USERS 120V INTERLOCKED 60Hz SUPPLY p VALUE DESCRIPTION
WOWEG)F?OSUHPZF;LY e DCCOM PO31 A/R MOTOR NAMEPLATE *VOLTS”
341 P0O33 A/R MOTOR NAMEPLATE "FULL LOAD AMPS”
CON20 1A CON201B 3410 =41 P035 20 MAXIMUM FREQUENCY
— J— - - - - - — P036 2 - "2— "
D r c - 120VAC 3 PHASE ros |5 507 W% - Deiat (wor 3/ 1059]
‘ ‘ SUPPLY SUPPLY NOTE: CROSSED P
QOO 2 1 3 4 ‘ (OPT\ONAL) MOTOR WIRES P038 0 SPEED REFERENCE — "DRIVE POT” (Default)
| L whiTE | (OPTIONAL) Pozg | 02 ACCELERATION TIME
RED — RN /YEL BLK | WHT| RED GRN P040 0.2 DECELERATION TIME
CRN/ _)— 4 — — MMC203
2@ W s I S _ Yty T VD203 4 ship 4 A052 4 PRESET FREQUENCY ( 10 HZ)
s ﬁ A067 0.2 ACCEL TIME 2
- ‘h - L J -—1 ‘12‘13‘%‘ ‘Rg‘m ‘ E GND /i\ iRN/YEL/L\ A068 0.2 DECEL TIME 2
202 N/C } L1 12| 113 = 1L A E Allen—Bradley E m/ \ = / \ H rgoiimcg ;L\ORAMUERS DC Brake Time (works w/ PO37-3)
I I = 1 1 1 REFER TO ALLEN*BRADLEY POWERFLEX 40 USERS MANUAL, VIEWING AND
| I PowerFlex 40 EDITING PARAMETERS.
\ \
2038 L2 A T2, DIP—SWITCH 172
] Fﬂ,, ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, ; \FH — E SETTINGS E 5 2 5 MOTOR )
DISC201A } OPE&SX TOP-DOWN PSNR MOTOR
204 L3 T ] VAN N N . E 113 3 PH, 15 HP, INVERTER DUTY
e 5 v
g=>— JUMPER TO 2421 g SRC ENBL[= =) scao_ Y 3 AU 34
2030 2031 1 \\ \ ”SC205” WRAPS AROUND THE THREE MOTOR
2@5 242 01/02]03|04 |06 = € LEADS ONLY. GROUND AND SHIELD ARE
- RUN OUTSIDE THE SUPPRESSION CORE.
206 SET JUMPERS 999 (0RG) 431033 CABLE ASSY (221) (221)
AS SHOWN / (GRN) /\ pn 1102307 2200 DCCOM
DCCOM @
c [ e []
207/ 230 (BLK) 4300 735 CON201C
TOP—-DN MOTOR
WHT \ }
503 oy / (WHT) 4250 oo
RED \ )
/ (RED) 4240 o
209 239 REMOVE "ENBL” -
JUMPER
»
2711 234 8 2200
709 DCCOM
MACHINE #1
212 235 ENCODER
0 2360 504 36 PULSE/INCH
213 256 — 2370 —
s 214 237
217 54 240
2A
o PWS219 =
218 T 241 204 204
219 rewRT 0 OUTPUT 24/DC POWER SUPPLY 249 ks e
2420 2421 EXHAUSTER RUN
E DCCOM oW 1A N | e/ N\ 2) | 2031 INTERLOCK
2200 - j
24VDC POWER SUPPLY +
270 243 BLACK 120VAC FR/MAIN SYSTEM PANEL
EXHAUSTER RUN 2200 DCCOM
300) (300
221 2200  PCCOM (300) (309)
ALL DIMENSIONS IN
INCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
s 'm‘x'xffy% = S:ﬁ:j BL E:;;f@gpw CTRL PANEL,
A LEGEND ;:ERAF:C;TTS\DE AND \NS\DAEA BY 5L 5Y EE TOP?DOWN’AC)
A* REMOTELY LOCATED DEVICE CORNERS .004 TO .032 MAX. REL NO PEG02512 PLUG—IN,ICONTROL
(/) - GUNMOVER PANEL TERMINAL NETEs S | BT O A CONTROL NUMBER 1600011 e
PERFERRUIRED FOR™MC | TR v
I A S — O | PROOE, SR L OSReeT [ prce 2 / 7
8 7 5 1 4 3 2 \ 1
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NO‘HCE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
321] 321
2200 DCCOM
522 4 PT. SINK
INPUT, POS. 1 @@ INPUT LED's
AC,B,D =
325 @ 1)5,4,8
324 DCCOM JUMPER 3240 W MACHINE CONFIG. BIT 1
@ SEE CONFIG. SETTINGS
5
325 ADD JUMPER, AS INDICATED, 3250 0 MACHINE CONFIG. BIT 2
TO MATCH MOTION CONFIGURATION
TO THE MACHINE CONTROL. 5 SEE CONFIG. SETTINGS
5 2 6 CONFIGURATION INPUT SETTINGS G
JUMPER MOTION NO. NOTE ABOUT CONFIGURATION:
DCCOM to 3240 MANUAL \N/OUT BASE ONLY 1 6 A JUMPER WIRECS) MUST BE IN PLACE
A7 DCCOM to 3250 AUTO IN/OUT BASE ONLY 2 BEFORE THE MACHINE WILL OPERATE.
DCCOM to 3240 + 3250 MANUAL IN/OUT BASE + MANUAL IN/OUT BASE | 3 O THE JUMPER(S) DEFINES THE TYPE OF
DCCOM to 3300 AUTO IN/OUT BASE + AUTO IN/QUT BASE 4 MACHINECSY) THAT WILL BE CONTROLLED.
DCCOM to 3240 + 3300 MANUAL IN/OUT BASE + OSC. 5 3 THE DESIGNATION AFTER THE (+) SIGN
528 DCCOM to 3250 + 3300 AUTO IN/OUT BASE + 0SC. 6 G INDICATES AN OPTIONAL SECOND MACHINE
DCCOM to 3240 + 3250 + 3300 | MANUAL IN/OUT BASE + RECIP 7 CONFIGURATION THAT MAY BE CONTROLLED
DCCOM to 3310 AUTO IN/OUT BASE + RECIP 8 BY THIS CONTROLLER (PLOC).
RJ4S TO RJ4S 329 DCCOM to 3240 + 3310 RECIPROCATOR ONLY 9 /
BULKHEAD CONNECTOR DCCOM to 3250 + 3310 RECIP + RECIP 10 G
4
] ] CON308 330 DCCOM 3300 MACHINE CONFIG. BIT 3
NETWORK @ SEE CONFIG. SETTINGS
(OPTIONALD “
331 3310 0 MACHINE CONFIG. BIT 4
N %, SEE CONFIG. SETTINGS
= 750—
510 = 552
< 408
T
(@)
311 = ETHERNET FIELD— (2431243) 333 4 PT. SINK
BUS CONTROLLER 2200 DCCOM INPUT, POS. 2 [® (©) | NPUT. LED's
312 334 ®0| i
O 24V 1
DCCOM 3350 MACHINE #1
313 o |0 SR —o—702) 704 O FORWARD (DOWN) LIMIT
O ov 5
314 336 2200 3360 MACHINE #1
O . O o—(702) 07— O REVERSE (UP) LIMIT
2
315 o5 |0 537 O
+ 0
316 O Ol 2200 338 0
= - 3
317 = 339 0
ZIRN
> < —
[CORNe'e) 7
318 o | @ DCCOM 340 G
~Q |+ ,
319 o ™ 34 | Decou 3410 MACHINE #1
\2 O N —o—201) 201 O DRIVE READY
= 8
520 A 349 0 SPARE
/50—
521 L 2200 DCCOM 543 2200 DCCOM 408
- 322 ] 322 400 ] 400
“NCHES. D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
LEGEND ool t/- PR g [ ey CTRL PANEL,
SURFACES AA CHECKED APPROVED _
/N~ REMOTELY LOCATED DEVICE L e T PLL%ZND,%%NN’TAFSC’)L
- GUNHDVER PANEL TERMINAL ST T | R o .
PERFECT FORM AT MMC | THIRD CONTROL NUMBER 1600011 ‘ AO2
NTERAEATES PetoRes | Mk [ © [seREC e
8 7 6 5 f 4 2 | 1
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NOT‘CE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
IF COLORMAX SYSTEM WITH FEED CENTER,
SEE SYSTEM ELECTRICAL DRAWINGS FOR CONNECTION.
€D ALSO SEE SHEET 5
400 2200 DCCOM 4 PT. SINK 477 PR
INPUT, POS. 31@) (O | WYL LED's sureut e[ B O] OUTRUT, POS. 1
Ao ©| "Tehs 423 oypgyee| OO
CR242 1 1,5,4,8
409 o 4090 h SIGNAL FROM BOOTH CONTROL 4 5 4 1 4240 (RED) MACHINE #1
| — - BOOTH FAN RUN O 231 ENABLE
5
\ 5 4250 MACHINE #1
403 MACHINE TEST INSTRUCTIONS @400 O REMOTE E—~STOP INPUT 425 (WHT) t
\ "ON” = E_STOP SET 230 FORWARD
TO ACTIVATE TESTING, CONNECT APPROPRIATE 2 NERN = t- 5
INPUT(S) TO "DCCOM". NN
404 IF TESTING MACHINE 1, CONNECT" RUN TEST AT 6 NN 426 6
MACHINE #1 INPUT TO "DCCOM’. NERN
IF TESTING MACHINE 2, CONNECT "RUN TEST AT 6 NN RUN TEST AT 6
405 MACHINE #2” INPUT TO ”DCCOM’. O N MACHINE #1 477 0
MANUAL TESTING: 5 \
SELECT MACHINE 1 OR 2 INPUT. \
406 RUN FORWARD BY CONNECTING FWD INPUT. 6 N RUN TEST AT 498 3
MACHINE SHOULD STOP AT FORWARD LIMIT. MACHINE #2 G
RUN REVERSE BY CONNECTING REV INPUT. v .
MACHINE SHOULD STOP AT REVERSE LIMIT.
407/ TO RUN REVERSE SLOW SPEED, TOGGLE INPUT 2 O 429 0 DCCOM _(GRN) géfAHM‘gﬁ #
BEFORE CONNECTING INPUT 2. MACHINE SHOULD 229
STOP AT REVERSE LIMIT. 4 4
AUTO TESTING:
408 FIRST RUN MANUAL TEST TO THE FORWARD, AND &** ****** MEASCTH‘PéD INPUT 430 G 4300 (BLK) 229 MACHINE #1
THEN TO THE REVERSE LIMITS. (THIS ACTION 8
409 SETS AUTO TESTINC LIMITS BASED ON ENCODER 431 8 REVERSE
SIGNAL PROCESSING). @ S MACHINE 0 4310 (ORG)
SELECT MACHINE 1 OR/AND MACHINE 2 INPUT. TEST REV INPUT 229 MACHINE #1
TO RUN AN AUTO TEST CONNECT BOTH FWD AND 750 SLOW SPD
4170 REV INPUTS TO "DCCOM”. 430 /50—
THE MACHINE(S) WILL RUN FORWARD AND 408 516
REVERSE BETWEEN TWO POINTS, EACH POINT
411 BEING 1/4 OF TOTAL DISTANCE FROM EACH 433
LIMIT. REVERSE SPEED WILL ALTERNATE
BETWEEN NORMAL AND BLOWOFF SPEED.
IF RECIPROCATOR, SPEED WILL BE 3/4 MAX.
412 434
DCCOM
415 — 2 455
414 436
415 457
416 438
417 459
418 440
419 441
420 447
4271 2200 DCCOM 443
(‘500 500)
“NCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
ﬁ:;wg— 030 ‘X‘XWXZXB +/- 010|DRAWN BY oL DATE 25APRIT CTRL PANEL,
LEGEND SURFACES AA ECECKED 8L Q:PROVED 8L TOP*DOWN,AC,
/N~ REMOTELY LOCATED DEVICE T A, [ w  PE50Z512 PLUG— INICONTROL
@ - GUNMOVER PANEL TERMINAL INTERPRET_DRAWINGS PER THREAD LENGTH DIVS. ARE Y
i : CONTROL NUMBER 1600011 ‘ AO2
PERFER%T UF\%EISA égRMMC THIRD
\NTERREL?&TED FEATURES BNoJECTIoN D @ SCQLTE:S ‘PRODUC%TD DGEE/VEELSAPT%EDNTDRDAEWP@?MENT‘ PAGE 4 / 7
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NOTICE | o Or CROULATE, REPRODUCE OF BWLGE To OTHER PARTES WITHOUT WRITIEN CONSENT OF NORDSON. |
TWO ENCODER MODULE POSSIBILITIES,
[ SEE MODULE PART NUMBER TO DETERMINE W\R\NG.\
421) 421 o o N
500 CQDCCOM 592 | ENCODER INTERFACE o ENCODER INTERFACE]
ouTeUT, POS, 2 o i INPUT, POS. | L INPUT, POS. 1 |
e01  uge | 8E o 503 | ©WEES[@O[O0 S [@B]
1.5.4.8 | CANL A8 O100 L i as | OO |
1 | Lo |
5020 2200 OUTPUT 5020, ‘ 2360 W w Lo 2360 W | MACHINE #1
5 | 5 5 Lo 5 |
503 5030 OUTPUT 5030, 505 | | J— |
O D SEE CHART BELOW | O O 1 (e —0 |
2 2200 } 70 2 2 ] - 5 | MACHINE #1 .
504 4 526 526 | G 0 0 200 oy Ll Gw 0 | ENCODER CHNL "B
3 i 0|, 0 | o)
DCCOM \ 3 3 o pccom |2 !
506 0 578 528 | O O DECM 506 L (508 LY }
7 | v v I v |
5@7 | | | |
O 29 SIS | O
¥ 5080 OUTPUT 5080 | 4 4 L 4 |
508 0 ) 550
O ; D | soorn controL PaNEL (not PRODIGY SEE CHART BELOW i O O i i O i
or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) 90 ‘ 8 8 Lo 8 ‘
509 5090 OUTPUT 5090, 53
G D (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) SEE CHART BELOW | 6 G ] O |
| Lo |
510 75;06; H34o S 532 o 750 }
} \ 750— 1631 [ 634 \
4 PT. SINK | | |
5711 Gy > INPUT, POS. 4 bs% S 5
< @0
512 sks | ®O 534
e 5130 1 INPUT 5130,
o153 > 8 SEE CHART BELOW 035
5
5140 INPUT 5140,
oT4 D G SEE CHART BELOW 556
2
515 0 537
6
FROM
SW 6 BOOTH CONTROL PANEL (not PRODIGY) G 558
or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) < DCCOM 3
517 (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) D O 539
SEE LINE 402 FOR EXHAUSTER 7
SW 8 RUNNING CONNECTION. 6 540
5190 4 INPUT 5190,
219 > ) SEE CHART BELOW o4
8
5200
520 - %) 0 SPARE 542
/50— 2200 DCCOM
527 408 600 ] 600 o435
Gun Positioner Control Functions, to/from Spray System Control
Terminal| 1/0 not Prodigy (GM1, 2, 3, or 4) Prodigy (GM1 only)
5020 | OUTPUT Mechanical Brake Control Lockout (if Oscillator, Off = Lock) “NCHES. D NORDSON CORPORATION
5030 OUTPUT Spqre Spure EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
5080 | OUTPUT Ready for Color Change Spare X0t/ 03 [0 _+/- D10 DRAWN BY ) TOATE CTRL PANEL
5090 |OUTPUT Spare Spare LEGEND SSires < CHECKED g |&TPROVED g TOP—DOWN,AC,
5130 | INPUT Disable (Off = Disable) Spare /\~ REMOTELY LOCATED DEVICE B T D SEE T 5Ee02512 PLUG—IN,ICONTROL
5140 INPUT Run Color Change Cycle Run Color Change Cycle @* GUNMOVER PANEL TERMINAL INTERPRET DRAVINGS PR THREAD LENGTH DIMS. ARE =y
5190 INPUT Spare Spare PERFECT FORM AT MMC | THIRD CONTROL NUMBER 1600011 ‘ AG2
5200 INPUT Spare Spare TERR S Lelres | B [ © SCANLTE:S ‘PRODU&TD D(;EE/NEELSET’\AEEDNTDRDAEWP\QEWENT‘ PAGE 5 / 7
8 ‘ 7 6 5 t 4 3 2 \ 1
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NOT‘CE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.

c00
601
602
603
604
605
606
c07/
008
609
610

612
613
614
615
616
o1/
618
619
620
621

022
623
624
625
626
627/
628
629
030
0631
0352
033
654
0355
0356
0357/
038
6359
640
641
642
043

ALL DIMENSIONS IN

INCHES

D

NORDSON CORPORATION

LEGEND
/N~ REMOTELY LOCATED DEVICE
()~ GUN POSITIONER PANEL TERMINAL

EXCEPT AS NOTED SizZe POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
XXX_+/= 030 [xXxX_+/= .010|DRAWN BY DATE
NEXT ASSEMBLY MACHINED 125 CHECKED BL APPROZVSE/;PRW 1 CT R L IPAN E L’
FIRST PRODUCT USED ON SURFACES i BY BL |By BL TOP-DOWN ,AC N
BREAK DUTSIDE AND INSIDE -
IN—QUT POSITIONER | CORNERS .004 TO .032 MAX. REL NO PEBD2512 PLUG—|N,ICONTROL
NETELIG T, | hamE o
: : CONTROL NUMBER 1600011 A02
Tl e
SCALE: PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT
INTERRELATED FEATURES PROJECTION NTS ‘ CAD GENERATED DRAWING ‘ PAGE 6 / 7
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST. CHG LTR‘ REVISION ‘ BY ‘ CHK ‘ ECR NO. ‘ DATE
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DNULGE TO QTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON. — | SEE SHEET 1 FOR NOTES AND REVISION. -1 ] - -
CONNECTOR AT TOR S
TOP—DOWN POSITIONER
700 CON701 792
1 1
701 > GRN/YEL ¢ . 793
00 BRN ! 1 1 \ 2200 A T l 04
2, 2 K \ 2
BLU 2 DCCOM
703 FORWARD ) l ’ ‘ 335 725
DOWN) LIMIT 3 3
S04 DOWN). BLK S 8 3350 335 726
PRX 704 4
05 BRN 4 3360 336 727
5
BLU 5
708 REVERSE > = 728
(UP) LIMIT BLK 4 4 6
707 !21.0 >} N/C 729
O/ PRX 707 6 7
708 2200 N (s 730
8
709 ! Decou 235 731
; o || 30 ||
710 N/C ( 2560 236 732
1Q
711 9 l ' >—N/C 733
11
712 10 2370 237 734
5 6 12
RED 11
713 {A\ >—n/c = 735
6
714 BLK / 736
7.
715 WHT l \ ¢ 737
716 ENC717 BRN & i 738
9 10
ENCODER
717 635 PPR 739
10 11
718 740
36 PULSES/INCH
719 N/C 741
720 742
NE o
R SHLD
721 M 743
TOP-DOWN POSITIONER A CABLE ASSY A PANEL (MACHINE 1)

P/N 1102278

ALL DIMENSIONS IN
e D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
.. — . /= DRAWN BY DATE
LEGEND o_+/ a0 v/~ oto BL 254PR11 CONTROL PANEL,
/\ - REMOTELY LOCATED DEVICE B CHECKED o — [APPROVED TOP—DOWN,AC,
@* GUN POSITIONER PANEL TERMINAL CORNERS 004 TO .032 MAX. REL NO PE602512 PLUG—IN, iCONTROL
NETLRIE S | R o A =7
: : CONTROL NUMBER 1600011 ‘ AO2
N i 3
INTERRELATED FEATURES PROJECTION D @ SCQLTE’S ‘PRODUCCATD DCEE/VEELSET%EDNTDRDAEWP\Q?;WENT‘ PAGE 7 /7
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NO‘HCE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
FILL IN LABEL DETAIL PER
VENDOR’S BILL OF MATERIAL ORDER/CUSTOMER REQUIREMENT:
208V, 9.5A
DESIGNATION ary ITEM PART NO. MFG. 230V, 9.5A
380V, 5.7A
1 ENCLOSURE SEE INVERTER CHART HOFFMAN 460V, 5.7A
1 SUB—PLATE C-P2420 HOFFMAN 575V, 3.8A
AR DIN RAIL D5PD2-20 CUTLER—HAMMER
4 END_ANCHOR C383ES35 CUTLER—HAMMER . NORDSON
TND PLATE ATTACH WAGO CONTROLLER TEAROFF "HARDWARE PART NUMBER
2 C3B3AP4 CUTLER—HAMMER i ADDRESS” LABEL TO THIS SURFACE. LABEL
33 TERMINAL BLOCK C383RK254 CUTLER—HAMMER :
1 JUMPER £383JC402 CUTLER—HAMMER A
N WAGO CONTROLLER
GND 1 GROUND TERMINAL PK7GTA SQUARE D 20
1 GROUND LUG [ I m
=
—— __ _ —— 1 °° 0%
— — - i - — DIsC201
cB2 1 CIRCUIT BREAKER, 2A WMS1C2 CUTLER—HAMMER (842 8 & 8 % 6 g =
— = iCONTROL GUN 408 &8 &8 & &8 32 T
A/R WIRE DUCT, 1" x 3 - — | BOTTOM—UP POSITIONER 408 & 3| & 3 82 c @ ®
! SATETy YELLOW Wiy BLACK. Enci cusToM - { 450V / 3pn / 60nz / XXa mEEEER i
! - B &S 8 33
CR242 q RELAY, 120VAC, SPDT, DIN—RAIL MOUNT 700—HLT1U1 ALLEN—BRADLEY | 120v/ Tpn / 60nz / 050 lsig = @ = g o 9 DISC201A
MMC203 | MANUAL MOTOR CONTROLLER SEE INVERTER CHART|  CUTLER—HAMMER | lsid = @ @ = s e
PWS219 1 POWER SUPPLY, 30 WATT PS5R—SC24 IDEC } ] ool a08 g g g g g; &
DISC201 1 DISCONNECT SWITCH OT16F3 ABB o S 750630 8 8 @ o8 93 =
S n o6 o8 ca 8 oo =
DISC201 1 HANDLE OHBS2AJ ABB 0 o0 oo o oo e
B & B &8
DISC201 1 SHAFT 0XS65180 ABB © 750600 &8 &8 88 8 &% )
DISC201 1 ADAPTER, PADLOCK, OPEN PANEL DS_SAT 288 $ & 88 s 5
) ol
DISC201A 1 N.O. AUX. CONTACT, DISCONNECT OA1G10 ABB © : o
VFD203 | INVERTER, 3—PH SEE INVERTER CHART|  ALLEN-BRADLEY ) 3
o S =
- = - - = CAUTION i
__ — _— __ . VFD203 x
el o 2
CON201C,CON701 2 BULKHEAD HOUSING CKA-03I MENCOM o EVKE(E:%E/E\EF(;ERM‘WNCGE MMC203 -
CON701 1 INSERT,FEMALE, 12 POLE CaQF—12 MENCOM ON THIS PANEL A 00O
CON201C 1 INSERT FEMALE,4 POLE CKSF—04 MENCOM M‘NF‘EAEUTMW%FRKB‘Né/z
CON201C 1 ID66/67 SEAL KIT CKR 65 MENCOM SPACE MUST BE ® —
CON701 8 SOCKETS, FEMALE,CRIMP, 26— 22AWG CDFA 0.3 MENCOM MAINTAINED WHEN @
THE DOOR IS OPEN —
WHILE ELECTRICAL [
POWER IS APPLIED [SESEN] P et
7 CAP,FLUSH,7/8 DIA. BPF—7/8 CAPLUGS DIVISION TO THE PANEL.
REFERENCE NEPA 79, CHAPTER, 125 OR
\FEA 700 ARTGLE 11028
SC205 1 EMI SUPPRESSION CORE, SPLIT HALVES (SC205) 0443167251 FARR—RITE GRD
o o
1 CONTROLUER, WAGG Brys0-542 SEE ITEM 02 NORDSON
4 MODULE, INPUT, SINK, 4 PT. 750408 WACO \e/ D
2 MODULE, OUTPUT, SINK, 4 PT. 750-516 WAGO - sc205
— — — - AWARNING "SC205" WRAPS AROUND THE THREE MOTOR
G ot bt | LEADS ONLY. GROUND AND SHIELD ARE 4000 [ |
1 MODULE, INTERFACE, ENCODER 750—634 WAGO >k s - RUN OUTSIDE THE SUPPRESSION CORE.
MODULE, INTERFACE, ENCODER 750-631/000-010 WAGO * -
— _— - — Ve ey,
i M
] MODULE, END 750600 WAGO
K — 750-631 AND 750-634 ARE INTERCHANGABLE MODULES, 750634 REPLACING 750-631. J@J TERMINAL BLOCK
LAYOUT
SEE CUTOUT DETAIL "A” CAP PLUG x4
OPTION:  PLUG & SPRAY BOOTH B.O.M. 030
DESIGNATION ary ITEM PART NO. MFG. 031
= = 2420
CON201A 1 RECEPTICLE,5—PIN,MALE, 16AWG,36LG IRS006A20F030 BRAD—HARRISON 5 8 2421
CON201B 1 RECEPTICLE,4—PIN,MALE, 14AWG,36LG 1R4006A28F030G BRAD—HARRISON
CON308 1 RECEPTACLE,FEMALE—FEMALE,BULKHEAD,RJ45 ENSP1F5 BRAD—HARRISON CCQ
PATCH CABLE 1 PATCH CABLE, CAT5e, T568B, ETHERNET, 48" - - g?g
6 X 6.875 THRU DCCOM
2200
00
0
INVERTER CHART — 2.00 2360
3-PH VOLTS 208 ‘ 230 380 ‘ 480 575 —)— > PLUG&SPRAY "OPTION” ONLY 370
MMC203 XTPBOIOBCT | XTPBOP3BCT | XTPBOO4BCI |  XTPBOO4BCT XTPB2PSBC 1 %%gg
VFD203 22B-B8PON104 22B-D4PON104 20B—E3PON104 3235
- , , 3310
ENCLOSURE C—sD24208 >—F’LUG&SPRAY OPTION” ONLY 5350
3360
4020
WORK SPACE CAUTION LABEL 295 5020
ooy, SAFETY YELLOW WITH BLACK ENGRAVING ) 2020
45" i i ‘ . 090
. 5130
500 L 110
- £.0UF — 2.00 |
05 e CA U —H O N 5 00 PLUGSPRAY "OPTION” ONLY 2.00 5200
WHEN PERFORMING
FLECTRICAL SERVICE SEE CUTOUT DETAL A —
ON THIS PANEL A 104 e SEE CUTOUT DETAIL "B” 02 L 1055963 | CONTROLLER,PROGRAMMED,GUN POS’R iCONTROL 1
MINIMUM OF 3 1/2 157 e s h 3 IF PLUG&SPRAY OPTION NOT INCLUDED, THEN THIS HOLE IS 0.88 DIA. 01 L 226709 | LABEL, WARNING, CONTROL PANEL 1
0.25 INCH 1 i
" SEEAECTE VKAOURSQNE(;;E b Lot w0 i ITEM | ICT| PART NO. DESCRIPTION QTy.
7 255
ALL DIMENSIONS IN
MAINTAINED WHEN ! -~ INCHES D NORDSON CORPORATION
THE DOOR IS OPEN roIour DETAL a o T DAL EXCEPT AS NOTED size POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
PLACES (PLUGRSPRAY OFTION) XXX_+/= 030 [XXXx__+/— 010|DRAWN BY DATE
WHILE ELECTRICAL BL 25APR11 CTRL PANEL
gégg@{é ‘iE/AA CHECKED APPROVED _ ’
POWER IS APPLIED o BL s BOT—UPR,AC,
BREAK OUTSIDE AND INSIDE _ H
TO THE PANEL. CORNERS .004 TO .032 MAX. REL NO PEBO2512 PLUG—IN,ICONTROL
INTERPRET DRAWINGS PER THREAD LENGTH DIMS. ARE
REFERENCE NFPA 79, CHAPTER 12.5 OR ANSI Y14.5M — 1994 STD. FULL THREAD REV.
0125 INCH NFPA 70, ARTICLE 110.26 CONTROL NUMBER 1600007 AO2
L L
APPROX. _| ANGLE SCALE: | PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT
.05 INTERRELATED FEATURES PROJECTION NTS ‘ CAD CENERATED DRAWING ‘ pact 1/ 7
8 7 6 5 t 3 2 \ 1
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NO‘HCE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
USERS 3PH
— ’ PARAMETER SETTINGS
USERS 120V INTERLOCKED 60Hz SUPPLY
P VALUE DESCRIPTION
1PH,80 Hz, 120VAC PO31 A/R MOTOR NAMEPLATE "VOLTS”
10 AMP SUPPLY DCCOM @ P033 | A/R MOTOR NAMEPLATE "FULL LOAD AMPS”
3410 P035 20 MAXIMUM FREQUENCY
_ - e ) B CONZ01A CONZ01B 341 P036 2 START SOURCE — "2—WIRE”
D r L ~— 120vAC BSUPPHPALSYE P0O37 3 STOP MODE — "DCBrkAuto,CF” (works w/ AOSO)
200 2 ] 3 SUPPLY OPTIONAL P038 0 SPEED REFERENCE — "DRIVE POT” (Default)
| L whiTE | (OPTIONAL) ( ) Pozg | 02 ACCELERATION TIME
RED —~7 GRN/YEL J MMC203 P0O40 0.2 DECELERATION TIME
201 A - & T80 VFD203 4 sHo A 2225 042 PRESET /EECESLUETN‘MCE ; 10 H2)
2031 L | DIsc201 |« 7if (ZZJ\ %**TT [12]13]14] [R2[R1] E GND A iRN/YELA 5 oo | o2 SECEL e o
2 O 2 N/C | 11 71127 7“:7;7 = 1L | A 111 A‘ ‘ _ B d ‘ 1T / \ = / \ l\ A080 1.0 DC Brake Time (works w/ P037-3)
/ ‘ 1 o E en raaiey E TO CHANGE PARAMETERS:
‘ ‘ 7 1 7 REFER TO ALLEN-BRADLEY POWERFLEX 40 USERS MANUAL, VIEWING AND
I I PowerFlex 40 EDITING PARAMETERS.
| |
B 204 En | L2 \FHQ 1121 E DIp—SWiTCH E 112 . woror | |
= 2 2
DISC201A } OPE&SX \ \ j \ / \ j \ BOTTOM-UP PSNR MOTOR
704 L3 kﬂa 131 [ SNK E 173 : o ! 3 PH, 15 HP, INVERTER DUTY
c=— JUMPER TO 2421 g SRC ENBL[e_¢] SC205 3 Ay S Lo
2030 2031 1 \\ \ SC205” WRAPS AROUND THE THREE MOTOR
2@5 242 01/02]03|04 |06 = lj LEADS ONLY. GROUND AND SHIELD ARE
RUN OUTSIDE THE SUPPRESSION CORE.
206 SET JUMPERS 999 (0RG) 431033 CABLE ASSY (221) (221)
AS SHOWN / (GRN) /\ pn 1102307 2200 DCCOM
DCCOM @
c [ e []
207/ 230 (BLK) 4300 735 CON201C
BOT-UP MOTOR
/ (WHT) \ } 4250 oo
208 231 / (RED) U 4240 e
209 239 REMOVE "ENBL” -
JUMPER
|
2711 234 e 2200
709 DCCOM
212 235 MACHINE #1
ENCODER
2W 3 712 2360 524 36 PULSE/INCH
256 — 2370 —
214 237
217 | o 240
2A
— 218 ‘ PWS219 = 24 204 204
LN | L
219 ATl 24VDC POWER SUPPLY 249 o CRa42 e
2420 2421 EXHAUSTER RUN
—|_ DCCOM 30w 15 A 0 | GOV L 2031 INTERLOCK
24VDC POWER SUPPLY + 2200 - j 102
270 243 BLACK 120VAC FR/MAIN SYSTEM PANEL
EXHAUSTER RUN 2200 DCCOM
300] [(300
221 2200|  |pCCOM (309 o)
ALL DIMENSIONS IN
INCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
);i:H‘Nzéf .030 ‘X.X‘?E/i»/f .010|DRAWN BY 8L DATE 25APRT1 CTRL PANEL’
A LEGEND ET:ERAF:C;jTS\DE AND \NS\DAEA ngCKED BL gsPROVED =S BOTTOM*UP,AC,
A* REMOTELY LOCATED DEVICE CORNERS .004 TO .032 MAX. REL NO PEG02512 PLUG—IN,ICONTROL
— INTERPRET_DRAWINGS PER THREAD LENGTH DIMS. ARE
@ GUNMOVER PANEL TERMINAL A:?R?EA;MF;RWJQ;SEMC FULL THREAD CONTROL NUMBER 1600007 REAVOZ
THIRD
I A S — O ‘PRODUCCATD DGEgNEEngTMEEDNTDRgEWﬁ@@TMENT‘ PaGE 2/ 7
8 7 5 1 4 3 2 \ 1
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321] 321
DCCOM
500 322 2200 4 BT SINK
INPUT, POS. 1 @ © INPUT LED's
301 323 B *vebe
JUMPER 1
DCCOM 3240 MACHINE CONFIG. BIT 1
502 524 1 @ SEE CONFIG. SETTINGS
5
5035 325 ADD JUMPER, AS INDICATED, 3250 0 MACHINE CONFIG. BIT 2
TO MATCH MOTION CONFIGURATION
TO THE MACHINE CONTROL. > SEE CONFIG. SETTINGS
5 O 4‘ 5 2 6 CONFIGURATION INPUT SETTINGS G
JUMPER MOTION NO. NOTE ABOUT CONFIGURATION:
DCCOM to 3240 MANUAL IN/QUT BASE ONLY 1 6 A JUMPER WIRE(S) MUST BE IN PLACE
305 A7 DCCOM 1o 3250 AUTO_IN/OUT BASE_ONLY 2 BEFORE THE MACHINE WILL OPERATE.
DCCOM to 3240 + 3250 MANUAL IN/OUT BASE + MANUAL IN/OUT BASE |3 O THE JUMPER(S) DEFINES THE TYPE OF
DCCOM to 3300 AUTO IN/OUT BASE + AUTO IN/OUT BASE 4 MACHINE(S) THAT WILL BE CONTROLLED.
DCCOM to 3240 + 3300 MANUAL IN/OUT BASE + OSC. 5 5 THE DESIGNATION AFTER THE ¢+) SIGN
BO 6 528 DCCOM to 3250 + 3300 AUTO IN/OUT BASE + OSC. 6 G INDICATES AN OPTIONAL SECOND MACHINE
DCCOM to 3240 + 3250 + 3300 | MANUAL IN/OUT BASE + RECIP 7 CONFIGURATION THAT MAY BE CONTROLLED
DCCOM to 3310 AUTO IN/OUT BASE + RECIP 8 7 BY THIS CONTROLLER (PLOC).
5@7 RJ45 TO RJ4S 329 DCCOM to 3240 + 3310 RECIPROCATOR ONLY 9
BULKHEAD CONNECTOR DCCOM to 3250 + 3310 RECIP + RECIP 10 G
4
308 ] [] LONSO8 330 DCCOM 3300 MACHINE CONFIG. BIT 3
NETWORK +—0 o——0 SEE CONFIG. SETTINGS
(OPTIONALD 8
309 331 3310 0 MACHINE CONFIG. BIT 4
g %, SEE CONFIG. SETTINGS
= 750—
[aa]
310 . 532 408
T
(@]
311 z ETHERNET FIELD— (2431243) 333 4 PT. SINK
BUS CONTROLLER 2200 DCCOM INPUT, POS. 2 [® © INPUT LED's
312 354 D 1548
O 24V 1
DCCOM 3350 MACHINE #1
313 o |0 339 —o—702) 704 O FORWARD '(UP) LIMIT
O ov 5
314 336 2200 3360 MACHINE #1
O . O 07— O REVERSE (DOWN) LIMIT
2
315 o5 |0 537 O
+ 6
316 i O 12200 338 0
= - 3
317 = 10 339 O
o3 - 7
318 o 1| Ol occow 340 0
~3 |+ ,
319 o ™ 34 | DCCoM 3410 MACHINE #1
o O n —0o—201) 201 O DRIVE READY
= 8
=
520 A 349 0 SPARE
/50—
521 L 2200 DCCOM 543 2200 DCCOM 408
- 322 ] 322 400 ] 400
“NCHES. D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
XXX +/= 030 [xXxX_ +/— 010|DRAWN BY oL DATE 25APRIT CTRL PANEL
LAEGEND e T a EC{ECKED oL Q:PROVED oL BOT—UP AC)
- REMDIELY LOCATED DEVICE T PLUG—IN,iCONTROL
@ - GUNMD\/ER PANEL TERMINAL INTERPRET DRAWINGS PER THREAD LENGTH DIMS. ARE RE MO PE60251 2 ‘ =
ANSI Y14.5M — 1994 STD. FULL THREAD CONTROL NUMBER 1 600007 ‘ AO2
PERFECT FORM AT MMC THIRD
INTERRELATED, PEATURES | ARouEcTion =) SCQLTE:S ‘PRODUC?D DGEE/NEELSETMEEDNTDRDAEWP\QEWENT‘ PAGE 3 / 7
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NOT‘CE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
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IF COLORMAX SYSTEM WITH FEED CENTER,
SEE SYSTEM ELECTRICAL DRAWINGS FOR CONNECTION.
€DED ALSO SEE SHEET 5
400 2200 DCCOM 4 PT. SINK 422 4 PT. SINK
INPUT, POS. 3 INPUT LED’s ’
401 % Av??f{ 4973 OUATEUBTDLED’S @ @ OUTPUT, POS. 1
CR242 1 548 ©
4092 a8 2020 @ SIGNAL FROM BOOTH CONTROL 404 1 4240 (RED) MACHINE #1
| — - BOOTH FAN RUN O 231 ENABLE
5
\ 5 4250 MACHINE #1
403 MACHINE TEST INSTRUCTIONS (2% e REMOTE E—STOP INPUT 425 (WHT) #
\ "ON” = E_STOP SET 230 FORWARD
TO ACTIVATE TESTING, CONNECT APPROPRIATE 2 NERN = - 5
INPUT(S) TO "DCCOM”. NN
404 IF TESTING MACHINE 1, CONNECT'RUN TEST AT 6 NN 426 6
MACHINE #1 INPUT TO "DCCOM’. NERN
IF TESTING MACHINE 2, CONNECT "RUN TEST AT 6 AR RUN TEST AT 6
405 MACHINE #2” INPUT TO ”DCCOM’. O N MACHINE #1 477 0
MANUAL TESTING: < \
SELECT MACHINE 1 OR 2 INPUT. \
406 RUN FORWARD BY CONNECTING FWD INPUT. G N RUN TEST AT 498 3
MACHINE SHOULD STOP AT FORWARD LIMIT. MACHINE #2 G
RUN REVERSE BY CONNECTING REV INPUT. v .
MACHINE SHOULD STOP AT REVERSE LIMIT.
407/ TO RUN REVERSE SLOW SPEED, TOGGLE INPUT 2 G 429 G DCCOM  (GRN) gé%ﬁm‘gﬁ il
BEFORE CONNECTING INPUT 2. MACHINE SHOULD 229
STOP AT REVERSE LIMIT. 4 4
AUTO TESTING:
408 FIRST RUN MANUAL TEST TO THE FORWARD, AND &** ****** MEASCTH‘PéD INPUT 430 G 4300 (BLK) 229 MACHINE #1
THEN TO THE REVERSE LIMITS. (THIS ACTION 8
409 SETS AUTO TESTINC LIMITS BASED ON ENCODER 431 8 REVERSE
SIGNAL PROCESSING). @ S MACHINE 0 4310 (ORG)
SELECT MACHINE 1 OR/AND MACHINE 2 INPUT. TEST REV INPUT 229 MACHINE #1
TO RUN AN AUTO TEST CONNECT BOTH FWD AND _ SLOW SPD
. £ 750
4170 REV INPUTS TO "DCCOM”. 430 /50—
THE MACHINE(S) WILL RUN FORWARD AND 408 516
REVERSE BETWEEN TWO POINTS, EACH POINT
417 BEING 1/4 OF TOTAL DISTANCE FROM EACH 433
LIMIT. REVERSE SPEED WILL ALTERNATE
BETWEEN NORMAL AND BLOWOFF SPEED.
IF RECIPROCATOR, SPEED WILL BE 3/4 MAX.
412 454
DCCOM
4713 — 2 455
414 436
415 45/
416 438
4717 459
418 440
419 441
420 447
427 2200 DCCOM 443
(500 500)
“NCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
ﬁ:;wg— 030 ‘X‘XWXZXB +/- 010|DRAWN BY oL DATE 25APRIT CTRL PANEL,
LEGEND SURFACES AA ECECKED 8L /é:’/PROVED 8L BOT*UP,AC,
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE Comess atw o oo x|kl o PE602512 PLUG=INICONTROL
@)~ GUNMOVER PANEL TERMINAL NERTLEG T | DR ha o A =
PERF%%T&%EBA ?SRMMC THIRD CONTROL NUMBER 1 600007 ‘ AOZ
\NTERREL?&TED FEATURES PROJECTION D @ SCQLTE:S ‘PRODUC%TD DGEE/’EELSAPTN&%NTDRDAEWP@@MENT‘ PAGE 4 / 7
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NOTICE | o Or CROULATE, REPRODUCE OF BWLGE To OTHER PARTES WITHOUT WRITIEN CONSENT OF NORDSON. |
TWO ENCODER MODULE POSSIBILITIES,
[ SEE MODULE PART NUMBER TO DETERMINE W\RH\/G.\Z
421) 421 o o N
500 CQDCCOM 592 | ENCODER INTERFACE o ENCODER INTERFACE]
ouTeUT, POS, 2 o i INPUT, POS. | L INPUT, POS. 1 |
e01  uge | 8E o 503 | ©WEES[@O[O0 S [@B]
1.5,4.8 | CANL A8 O100 L i as | OO |
1 | Lo |
5020 2200 OUTPUT 5020, \ 2360 1 1 Lo 2360 1 I MACHINE #1
5 | 5 5 Lo 5 |
504 5030 OUTPUT 5030, 5725 ! I 5370 |
O D SEE CHART BELOW | O O 1 (e —0 |
2 2200 } 570 2 2 ] - 5 | MACHINE #1 o
504 4 526 5726 | G 0 0 200 oy Ll Gw 0 | ENCODER CHNL "A
6 | 6 6 ] 6 |
505 527/
.0 | Ol O . O |
| Lo |
DCCOM \ 3 3 o pccom |2 !
506 0 ; 578 528 | O O DECM 506 L (508 LY }
| I |
| 7 7 Lo 7 |
o O 229 o 0 - O
¥ 5080 OUTPUT 5080 | 4 4 o 4 |
508 0 ) 550
O ; D | soorn controL paveL (not PRODIGY SEE CHART BELOW i O O i i O i
or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) ‘ 8 8 o 8 ‘
509 5090 OUTPUT 5090, 53
G D (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) SEE CHART BELOW | 6 G ] O |
750— | Lo |
o110 516 532 | 750— |
\ /50— ] 631 [ 634 \
4 PT. SINK | | |
5711 G0 > INPUT, POS. 4 bs% S 5
< @0
512 sk | ®O 534
e 5130 1 INPUT 5130,
013 > O SEE CHART BELOW 535
5
5140 INPUT 5140,
oT4 D 6 SEE CHART BELOW 556
2
515 0 537
6
FROM
SW 6 BOOTH CONTROL PANEL (not PRODIGY) G 558
or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) < DCCOM 3
517 (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) D O 539
SEE LINE 402 FOR EXHAUSTER 7
5" 8 RUNNING CONNECTION. 6 540
5190 4 INPUT 5190,
219 > ) SEE CHART BELOW o4
8
5200
520 - %) 0 SPARE 542
/50— 2200 DCCOM
527 408 600 ] 600 o435
Gun Positioner Control Functions, to/from Spray System Control
Terminal| 1/0 not Prodigy (GM1, 2, 3, or 4) Prodigy (GM1 only)
5020 | OUTPUT Mechanical Brake Control Lockout (if Oscillator, Off = Lock) “NCHES. D NORDSON CORPORATION
5030 OUTPUT Spure Spure EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
5080 | OUTPUT Ready for Color Change Spare X /o o0 ‘”f:s /= DIO[ORAN BY ) | OATE o apR1 CTRL PANEL
5090 | OUTPUT Spare Spare LEGEND SURFAGES CHECKED 5 |APPROVED o BOT*UP,ACJ
5130 | INPUT Disable (Off = Disable) Spare /\~ REMOTELY LOCATED DEVICE T QUTSE D NSEE e PLUG—IN,iICONTROL
:gg miﬂ e Co‘orssohringe e = Cdors;?ahrqemge e O~ GUNDVER PAEL TERMINAL Lff:iif::ﬁ:ézw :::DTHR“” CONTROL NUMBER 1600007 \%2
5200 INPUT Spare Spare TERR S Lelres | B [ © SCANLTE:S ‘PRODU&TD D(;EE/NEELSET’\AEEDNTDRDAEWP\QEWENT‘ PAGE 5 / 7
8 ‘ 7 6 5 t 4 3 2 \ 1
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c00
601
602
603
604
605
606
c07/
008
609
610

612
613
614
615
616
o1/
618
619
620
621

022
623
624
625
626
627/
628
629
030
0631
0352
033
654
0355
0356
0357/
038
6359
640
641
642
043

ALL DIMENSIONS IN

INCHES

D

NORDSON CORPORATION

LEGEND
/N~ REMOTELY LOCATED DEVICE
()~ GUN POSITIONER PANEL TERMINAL

EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
XXX +/= 030 [xXxx__+/— 010|DRAWN BY DATE
NEXT ASSEMBLY MACHINED 125 ke BL APPROZVE’E/;PW ! CTRL PANEL,
FIRST PRODUCT USED ON SURFACES o BY BL |BY BL BOT= U P ,AC;
BREAK DUTSIDE AND INSIDE .
IN—QUT POSITIONER | CORNERS .004 TO .032 MAX. REL NO PEBD2512 PLUG—IN s iCONTROL
RS e TUT PureRs™ O e Rev
: ' CONTROL NUMBER 1600007 AQ2
LR A | )
SCALE: PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT
INTERRELATED FEATURES PROJECTION NTS ‘ CAD GENERATED DRAWING ‘ PAGE 6 / 7
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BOTTOM—UP
CONNECTOR AT
BOTTOM—UP POSITIONER SENSORS
700 CON701
+ L
701 > GRN/YEL ¢
| w (e 1
702 BRN 1 2200 p 336 =
2 : 1
793 rorwaRD L 2 ) l DCCOM 35
UP) LIMIT 3 3 3
704 ( &.C. BLK 3 3350 =
PRX 704 . 4
705 BRN 3360 e
5
BLU 5
706 RevERsE > al
DOWN)._ LIMIT 4 6
707 PO, BLK 4 S
o/PRX 707 ] S
708 2200 N oay
8
200 7 DCCOM 73
: : oo ||
710 N/C 2570 237
9 ( 1Q
711 l ' >—N/C
11
11 10 2360 236
5 12
RED 6 1" -
713 1\ e 1
714 BLK H ° Y
715 WHT I \ /. 8
716 ENC717 BRN 8 9
9 10
ENCODER
a 635 PPR
10
718 "
36 PULSES/INCH
719 N/C
720
NE
= SHLD
721 —

BOTTOM—UP POSITIONER A

CABLE ASSY
P/N 1102278

A

PANEL (MACHINE 1)

722

723

724

725

726

727

728

729

730

731

732

733

734

736

737

738

739

740

741

742

743

ALL DIMENSIONS IN
NeHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
.. — . /= DRAWN BY DATE
LEGEND o/ o0 /- o BL | a5apRit CTRL PANEL,
/N\ - REMOTELY LOCATED DEVICE e TN BOT—UP.AC,
@ — GUN POSITIONER PANEL TERMINAL CORNERS 004 TO .032 MAX. REL NO PE602512 PLUG—IN,iICONTROL
WETELIE T | PR hams oV A e
i : CONTROL NUMBER 1600007 ‘ AO2
N T ] [ :
INTERRELATED FEATURES PROJECTION @ SCQLTE’S ‘PRODUCCATD DGEE/EELSE%%NTDRDAEWP@?MENT‘ PAGE 7 /7
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