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Introduction  O-1

Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Europe

Country Phone Fax
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Czech Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Denmark Hot Melt

45-43-66 0123

45-43-64 1101

Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Lineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
ltaly 39-02-216684-400 | 39-02-26926699
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 036160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 351-22-961 9409
Russia 7-499-519 31 95 7-499-519 31 96

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom 1 strial | 44-161-498 1500 | 44-161-498 1501
Coating
Systems

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2016 Nordson Corporation
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0O-2 Introduction

Outside Europe

* For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson
offices below for detailed information.

Contact Nordson

Phone

Fax

Africa / Middle East

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

86-21-3866 9166

86-21-3866 9199

81-3-5762 2700

81-3-5762 2701

1-905-475 6730

1-905-475 8821

1-770-497 3400

1-770-497 3500

1-880-433 9319

1-888-229 4580

USA
China
China
Japan
Japan
North America
Canada
USA Hot Melt
Finishing
Nordson UV

1-440-985 4592

1-440-985 4593

NI_EN_18_0116_MX
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Bezpeénost 1-1

Uvod

Cést 1
Bezpecnost

Tato bezpec€nostni upozornéni si pre¢téte a dodrzujte je. V dokumentaci jsou
na pfislusnych mistech uvedena varovani, upozornéni a pokyny specifické
pro jednotlivé ukony nebo zafizeni.

Zajistéte, aby veskera dokumentace k zafizeni, véetné téchto pokyn(, byla
trvale pfistupna véem osobam, které zafizeni obsluhuji nebo provadéji jeho
opravy nebo udrzbu.

Kvalifikované osoby

Vlastnici zafizeni zodpovidaji za to, ze zafizeni dodané spole¢nosti Nordson
bude nainstalovano, obsluhovano a opravovano kvalifikovanymi osobami.
Kvalifikovanymi osobami se rozuméji ti zaméstnanci nebo pracovnici
dodavatel(, ktefi jsou vySkoleni tak, aby bezpecné zvladali svéfené ukoly.
Jsou obeznameni se vsemi pfislusnymi bezpecnostnimi pravidly a pfedpisy
a maji nalezitou fyzickou zplsobilost k provadéni svéfenych ukol(.

Planované pouziti

Pouzivani zafizeni Nordson jinym zplisobem, nez je popsano v dokumentaci,

ktera je spole¢né s nim dodana, mize mit za nasledek Uraz osob nebo skodu

na majetku.

Za nespravny zpusob pouzivani zafizeni se poklada napfiklad

® pouzivani nesluditelnych materiala

® provadéni neopravnénych uprav

* odstranovani nebo obchazeni bezpeénostnich krytl a blokovacich
zarizeni

® pouzivani neslucitelnych nebo poskozenych dild

® pouzivani neschvalenych pfidavnych zafizeni

* piekradovani maximalni provozni zatizitelnosti zafizeni

Predpisy a schvaleni

Zajistéte, aby zafizeni bylo jako celek dimenzovano a schvaleno pro
prostiedi, ve kterém bude pouzivano. Veskera schvaleni ziskana pro provoz
zafizeni dodaného spole¢nosti Nordson pozbyvaji platnosti, pokud nejsou
dodrzeny pokyny pro jeho instalaci, obsluhu, opravy a udrzbu.

V8echny faze instalace zafizeni musi probihat v souladu s federalnimi,
statnimi i mistnimi zakony.

© 2015 Nordson Corporation
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1-2 Bezpecnost

Bezpecnost osob

Dodrzovanim nasledujicich pokynu predejdete urazim.

Nesvéfujte obsluhu ani opravy ¢&i udrzbu zafizeni osobam, které nemaji
potfebnou kvalifikaci.

Neuvadéijte zafizeni do provozu, pokud jsou poruseny jeho bezpecénostni
kryty, dvitka Ci vika nebo pokud jeho automaticka blokovaci zafizeni
nefunguji spravné. Neobchazejte ani nevyfazujte z ¢innosti Zadna
bezpednostni zafizeni.

Udrzujte bezpe€nou vzdalenost od zafizeni, které je v pohybu. Je-li tfeba
provést nastaveni nebo opravu zafizeni, které je dosud v pohybu,
vypnéte pfivod proudu a vyc€kejte, dokud zafizeni nebude v naprostém
klidu. Odpojte pfivod proudu a zafizeni zajistéte tak, aby se zamezilo jeho
nenadalému uvedeni do pohybu.

Pfed zahajenim sefizovani nebo oprav systému nebo soucasti, které jsou
pod tlakem, uvolnéte (vypustte) hydraulicky i pneumaticky tlak. Pfed
zahajenim opravy elektrickych obvodu zafizeni vypnéte spinace,
zablokujte je a opatiete vystraznymi tabulkami.

Ke v§em pouzivanym materialim si obstarejte pfislusné bezpecénostni
listy a dikladné se s nimi seznamte. DodrZujte pokyny vyrobce

k bezpe€nému pouzivani materiald a manipulaci s nimi a pouzivejte
doporucené osobni ochranné prostiedky.

Aby se pfedeslo Urazim, je na pracovisti nutné vénovat pozornost i méné
zjevnym nebezpecim, ktera ¢asto nelze Uplné odstranit, napfiklad horkym
povrchiim, ostrym hranam, elektrickym obvodim pod napétim

a pohyblivym dilim, které z praktickych ddvodd nemohou byt uzavieny
nebo jinak chranény.

Pozarni bezpecnost

Dodrzovanim nasledujicich pokynu pfedejdete vzniku pozaru nebo
nebezpeci vybuchu.

V mistech, kde se pouZzivaji nebo skladuji hoflavé materialy, nekufte,
neprovadéjte svareéské nebo brusi¢ské prace a nepouzivejte otevieny
ohen.

Zajistéte fadné vétrani a zamezte tak moznosti vzniku nebezpecnych
koncentraci tékavych material(i nebo vypar(. Rid'te se mistnimi
zakonnymi pfedpisy nebo pfislusnymi materialovymi bezpe¢nostnimi
listy.

Béhem préace s hoflavymi materialy neodpojujte elektrické obvody, které
jsou pod napétim. P¥i vypinani elektrického proudu pouZzijte vZdy nejdfive
hlavni vypina¢, aby se zamezilo jiskfeni.

Seznamte se s umisténim tla¢itek nouzového vypinacu, uzaviracich
ventilt a hasicich pfistroju. Dojde-li ke vzniku poZaru ve stfikaci kabiné,
neprodlené vypnéte stfikaci systém i odsavaci ventilatory.

Cisténi, Udrzbu, zkousky a opravy zafizeni provadéjte v souladu s pokyny
uvedenymi v dokumentaci dodané se zafizenim.

Pouzivejte pouze originalni nahradni dily, které jsou pro zafizeni uréeny.
Informace a rady tykajici se nahradnich dil{i ziskate u svého zastupce
spole¢nosti Nordson.

Dil 7560545-01

© 2015 Nordson Corporation



Bezpec¢nost 1-3

Uzemnéni

/N

VAROVANI: Provoz zavadného elektrostatického zafizeni je nebezpeény

a muaze zplsobit smrtelny Uraz elektrickym proudem, pozar nebo vybuch. Do
planu pravidelné udrzby zafadte kontroly elektrického odporu. Jestlize
zaznamenate i mirny elektricky Sok nebo si povSimnete jiskieni €i vzniku
elektrického oblouku, neprodlené vypnéte vSechna elektricka nebo
elektrostaticka zafizeni. Neuvadéjte zafizeni opét do provozu, dokud nebude
problém nalezen a odstranén.

Uzemnéni uvnitf kabiny a v blizkosti jejich otvort musi vyhovovat

pozadavkim NFPA pro tfidu ll, oddil 1 nebo 2, nebezpeéna prostiedi. Viz

NFPA 33, NFPA 70 (¢lanky NEC 500, 502 a 516) a NFPA 77 v poslednim

Znéni.

* VSechny elektricky vodivé pfedméty v oblastech stfikani prasku maiji byt
uzemnény, pfi¢emz elektricky odpor zemniciho vedeni méfeny pomoci
pfistroje, ktery kontrolovany obvod napdji napétim o velikosti nejméné
500 volt(l, nema byt vy$si nez 1 megaohm.

* Mezi soucasti zafizeni, které maji byt uzemnény, patfi mimo jiné podlaha
oblasti stfikani prasku, obsluzné ploSiny, nasypné zasobniky, drzaky
fotobunék a profukovaci trysky. Obsluzny persondl pracujici v oblasti
stfikani prasku musi byt rovnéz uzemnén.

* Elektrostaticky potencial na povrchu lidského téla miiZze byt zdrojem
nebezpedi vzniceni. Osoby, které stoji na povrchu opatfeném natérem,
napfiklad na obsluzné ploSing, nebo které maji nevodivou obuv, nejsou
uzemnéné. Obsluzny personal musi pfi praci s elektrostatickym zafizenim
nebo v jeho okoli pouzivat obuv s vodivymi podrazkami nebo zemnici
pasek.

* Pracovnici obsluhy musi pfi praci s ru¢nimi elektrostatickymi stfikacimi
pistolemi udrzovat trvaly kontakt mezi pokozkou rukou a rukojeti pistole,
aby tak zamezili pfipadnym elektrickym Sok{im. Pokud je nezbytné pouziti
rukavic, odstfihnéte jejich dlariovou ¢ast nebo prsty, pfipadné pouZivejte
elektricky vodivé rukavice nebo zemnici pasek pfipojeny k rukojeti pistole
nebo k jinému skute¢nému zemnicimu bodu.

* Pfed zahajenim sefizovani nebo Cisténi praskovych stfikacich pistoli
odpojte zdroj elektrostatického naboje a uzemnéte elektrody pistoli.

* Po dokonéeni opravy nebo udrzby zafizeni opét pfipojte vdechny jeho
odpojené soucasti, zemnici kabely a vodice.

Postup v pripadé nespravné funkce zarizeni

Likvidace

Pokud systém nebo kterékoli z jeho zafizeni nefunguji spravné, neprodlené
je vypnéte a provedte nasledujici kroky:

* (Odpojte pfivod elektrického proudu a zablokuijte jej. Zaviete
vzduchotechnické uzaviraci ventily a uvolnéte tlaky.

* Zjistéte divod nespravné funkce zafizeni a provedte pfisluSnou napravu.
Teprve poté je zafizeni mozno opét spustit.

Likvidaci zafizeni a materialt pouzitych pfi jeho provozu provadéijte v souladu
s mistnimi zakonnymi pfedpisy.

© 2015 Nordson Corporation
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Popis 2-1

Uvod

Cast 2
Popis
Viz obrazek 2-1. Tento navod se tyka fidici jednotky Cerpadia Encore” HD,

ktera se pouziva k napajeni a provozu ru¢nich praskovych stfikacich systému
Encore HD.

Ridici jednotka erpadla je dodavana s praskovym podavacim &erpadlem
Prodigy” HDLV®. Jednotka obsahuje pneumaticky okruh, ktery ovlada
vSechna Cerpadla, zménu barvy a funkce vibraéniho krabicového podavace
(VBV).

Obréazek 2-1 Ridici jednotka &erpadla Encore HD

© 2015 Nordson Corporation
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2-2 Popis

Technické parametry

Model: Napajeci jednotka fidici jednotky Encore HD

Parametry vstupu: 100-240 V stfid., 50/60 Hz, 125 VA
Parametry vystupu: 24V stejn., 2,5 A
Privadény vzduch: 6,0-7,6 bar,

<Castice 5y,

rosny bod <10 °C

Maximalni relativni vihkost:

95 % nekondenzuijici

Rozsah okolni teploty:

+15az +40 °C

Tfida nebezpecéného prostiedi pro
ovladaci prvky:

Zo6na 22 nebo Ttida I, Oddil 2

Ochrana pred vniknutim prachu:

IP6X

Rozméry — viz obrazek 2-2.

Model: Standardni HDLV €erpadlo Prodigy

Maximalni vykon:

27 kg za hodinu

Spotfeba vzduchu

Dopravni vzduch:

12,5-31 I/min

Formovaci vzduch pro pistoli

6-57 I/min (0,2-2,0 scfm)

Celkova spotieba

85-170 I/min (3-6 scfm)

Provozni tlaky vzduchu

Skrtici ventily: 2,4 bar
Ovladani pratoku (do formovaciho 5,9 bar
vzduchu/pomocného vzduchu

Cerpadla):

Vyvéva: 3,5 bar

Praskova trubice

Velikost: 8 mm vnéj$. x 6 mm vnitf.pramér
Délka: Vystup: 18 m
Vstup 1-3m

Rozméry — viz obrazek 2-3.

Dil 7560545-01
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Popis 2-3

179 mm

216 mm
(8,5 palce)

N

Obrazek 2-2 Rozméry napajeci jednotky fidici jednotky Encore HD

o8 &y
i
(-] (-]
EI[" 419 mm
(16,5 palce)
3tmm |
(13,8 palce)

10013365

© 2015 Nordson Corporation
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2-4 Popis

!

62,3 mm — —
(2,45 palce)

_@_
_@ID_

189,
(7,46

194,50 mm J‘MUO

(7,657 palce) ”

(10,094

50 mm
1 palce)

256,4 mm

palce)

Obrazek 2-3 Rozméry standardniho HDLV ¢erpadla Prodigy

Certifikaéni Stitek Fidici jednotky ¢erpadia

EN 50 050

Extc llIBT 60 °C

C€ 1150 @u(z)SD

DO NOT OPEN WHEN EXPLOSIVE ATMOSPHERE IS PRESENT

ELECTROSTATIC HAND-HELD POWDER
SPRAY EQUIPMENT TYPE ENCORE ™
NORDSON CORPORATION, AMHERST, OHIO U.S.A.

FM14ATEX0052X
Ta: +15 °C AZ 40 °C Vn=100-240 VAC, fn = 50/60 Hz
PWR UNIT OUTPUT: Vo=24 V stejn. 10=2,5A Pn=125VA

1606121_01

Dil 7560545-01
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Popis 2-5

HDLYV cerpadio Prodigy

Viz obrazek 2-4. Praskové podavaci ¢erpadlo Prodigy HDLV (s vysokou
hustotou prasku a nizkym objemem vzduchu) prenasi pfesné mnozstvi
prasku ze zdroje prasku do praskové stfikaci pistole.

Konstrukce ¢erpadla a maly prdmér pouzitého praskového potrubi umozriuje
jeho rychlé a diikladné ¢isténi pro rychlou vyménu barev.

Toto Eerpadlo je mnohem efektivnéjsi nez tradi¢ni Cerpadla s difuzérem diky
tomu, Ze do stfikaci pistole je dodavano jen velmi malé mnozstvi vzduchu
pouzivaného k ovladani ¢erpadla.

Cerpadlo se standardnim pritokem je navrzeno tak, aby dodavalo 550
gramu za minutu. U aplikaci, které pozaduiji vy$si pratokovou rychlost,
instalujte sadu Cerpadla s vysokym pritokem pro dodate¢nou kapacitu az
750 gram0 za minutu. Cisla jednotlivych sad jsou uvedena v ¢asti Nahradni
dily.

POZNAMKA: Celkovy vystup prasku se miize li$it podle hustoty fluidizace a
mérné hmotnosti prasku.

Obrazek 2-4 HDLYV ¢erpadlo Prodigy

© 2015 Nordson Corporation Dil 7560545-01



2-6 Popis

Soucasti ¢erpadla HDLV
Viz obrazek 2-5.

Polozka Popis Funkce

1 Armatury pro Cistici Vedou vysokotlaky &istici vzduch pfes ¢erpadlo. Zpétné klapky
vzduch a zpétné klapky | brani znecisténi Cisticich ventil( praskem.

2 Fluidizaéni trubice Porézni valce, které nasavaji prasek do Cerpadla, kdyz je
pfiveden podtlak a vytlaceji prasSek z Cerpadla, kdyz je pfiveden
tlak vzduchu.

3 Horni rozdélovaé Plast obsahuje fluidizaéni trubice, zpétné klapky a vzduchové
kanalky.
4 Horni Y-rozdélovaé Rozhrani mezi 8krticimi ventily a poréznimi trubicemi, sklada se

ze dvou prGchodt ve tvaru Y, které spojuji vstupni a vystupni ¢asti
obou polovin Eerpadla.

5 Spodni rozdélovaé Spojuje vstupni a vystupni armatury se Skrticimi ventily v obou
a abrazivni vlozky polovinach Cerpadia.

6 Vstupni armatura Slouzi k pfipojeni trubice vedouci ze zasobniku prasku.

7 Vystupni armatura Slouzi k pfipojeni trubice vedouci do praSkové stfikaci pistole.

8 Skrtici ventily Oteviraji se a zaviraji, ¢imz umoZzniuji, aby byl praSek nasavan

dovnitf nebo vydan ven pres fluidizaéni trubice.

9 Téleso Skrticich ventild Jsou v ném ulozeny Skrtici ventily. Je vyrobeno z €irého plastu
s vlozenymi kovovymi zavity a zalisovanou zemnici pruzinou.
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Popis 2-7

Obrazek 2-5 Soucasti HDLV cCerpadla Prodigy
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2-8 Popis

Princip ¢innosti

Cerpani

Cerpadlo HDLV Prodigy se sklada ze dvou polovin, které funguii identicky.
Obé poloviny stfidaveé nasavaji praSek a davkuji prasSek z Cerpadla, pficemz
v kazdém okamziku jedna polovina nasava prasek dovnitf a druha vydava
prasek ven.

Leva polovina nasava prasek dovnitr

Viz obrazek 2-6, pohled A.

Levy Skrtici ventil sani je otevieny, zatimco levy Skrtici ventil vytlaku je
zavieny. Na levou porézni fluidizaéni trubici plsobi podtlak, ktery nasava
prasek do vstupni armatury, nahoru levou stranou abrazivni viozky
rozdélovace sani, pres levy Skrtici ventil sani a do levé fluidizaéni trubice.

Po té, co podtlak vzduchu pusobi po uréitou dobu, je podtlak na fluidizaéni
trubici vypnut a uzavre se levy Skrtici ventil sani.

Prava polovina vydava prasek ven

Viz obrazek 2-6, pohled B.

Pravy Skrtici ventil sani je zavieny, zatimco pravy Skrtici ventil vytlaku je
otevieny. Na pravou porézni fluidizaéni trubici plsobi tlak vzduchu, ktery
vydava prasek ven z fluidizaéni trubice, dolli pravym Skrticim ventilem
sani, dolli pfes abrazivni viozku rozdélovade vytlaku, ven z vystupni
armatury do trubice, ktera vede do praskové stfikaci pistole.

Jakmile strany dokondi tyto procesy, vystfidaji se. V pfikladu vysvétleném
vySe by leva polovina vydavala praSek ven, zatimco prava polovina by
nasavala prasek dovnitr.

Jakmile kazda z polovin vyda prasek ven, prasek se v trubici smicha
a vysledkem je souvisly proud prasku ze stfikaci pistole.
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Popis 2-9

Pohled A

Prasek

Nasavani z levé strany
VytlaGovani z pravé strany

Pohled B

Vzduch

Prasek

Vytlacovani z levé strany
Nasavani z pravé strany

Obrazek 2-6 Provoz Eerpadla (zobrazen pohled na ¢erpadlo zleva zezadu)

© 2015 Nordson Corporation
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2-10 Popis

Cisténi
Viz obrazek 2-7. Kdyz obsluha spusti zménu barvy, projde ¢erpadlo
tfifazovym procesem ¢isténi.

Faze 1: Slabé procisténi do strikaci pistole

Skrtici ventily sani se zavfou, zatimco $krtici ventily vytlaku z(istanou
oteviené. Pomocny tlak ¢erpadla se zapne, zaéne na nizkém tlaku

a postupné vzroste az na maximalni pomocny tlak ¢erpadla. Vzduch
vytladuje prasek z obou fluidizaénich trubic, pfes trubici pro vytlak prasku
a stfikaci pistoli, ven do kabiny.

Faze 2: Slabé procisténi do zdroje prasku

Skrtici ventily sani jsou oteviené, zatimco $krtici ventily vytlaku se zaviou.
Pomocny tlak Cerpadla se zapne, zaéne na nizkém tlaku a postupné vzroste
az na maximalni pomocny tlak ¢erpadla. Vzduch vytlacuje prasek z obou
fluidiza¢nich trubic, pfes trubici pro nasavani prasku a zpét do zdroje prasku.

Faze 3: Silné procisténi do stfikaci pistole a zdroje prasku

Skrtici ventily vytlaku se oteviou. Pomocny tlak Serpadla se prepne na
maximalni tlak a narazy vzduchu pod tlakem jsou pfivadény skrz armaturu
pro Cistici vzduch v horni &asti fluidizaénich trubic. Narazy vzduchu odstrani
veskery prasek, ktery zlstal v ¢erpadle, stfikaci pistoli a saci a vytlaéné
trubici.

Po vycisténi strany vytlaku se Skrtici ventily vytlaku zaviou a Skrtici ventily
sani se oteviou. Strana sani je vycisténa stejnym zplisobem jako strana
vytlaku.

Dil 7560545-01
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Popis 2-11

Vzduch
zduce Vzduch

Prasek *

Prasek

Prasek

Obrazek 2-7 Operace procisténi
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2-12 Popis

Soucasti fFidiciho rozdélovace cerpadla

Viz obrazek 2-8. Praskové podavaci Cerpadlo Prodigy s vysokou hustotou

prasku a nizkym objemem vzduchu (HDLV) pfenasi pfesné mnozstvi prasku
ze zdroje prasku do praskove stfikaci pistole. Rozdélovaé ¢erpadla reguluje
proudéni vzduchu do ¢erpadla a z néj.

Polozka

Popis

Funkce

Nastavena
hodnota
(psi — staticka)

Skrtici ventil sani pro pravou stranu

Otevreni a zavreni Skrticich ventil(

Skrtici ventil vytlaku pro pravou
stranu

Otevreni a zavieni Skrticich ventilt

Nasavany/vystupni vzduch, prava
strana

Stfidavé negativni a pozitivni tlak
vzduchu do komory €erpadla

Nasavany/vystupni vzduch, leva
strana

Stfidavé negativni a pozitivni tlak
vzduchu do komory Cerpadla

Skrtici ventil vytlaku pro levou
stranu

Otevieni a zavieni Skrticich ventilt

Skrtici ventil sani pro levou stranu

Otevreni a zavreni skrticich ventill

Vyvéva

Pracuje na Venturiho principu
a vytvafi podtlak potfebny k nasati
prasku do fluidiza¢nich trubic.

Vysoky Skrtici ventil

Reguluje vysoky tlak Skrticiho

000 0060000

ventilu 80
Nizky Skrtici ventil Reguluje nizky tlak Skrticiho ventilu 37
Regulator vyvévy Reguluje pfivod z vyvévy 80
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Popis 2-13

Obréazek 2-8 Ridici rozdélovaé erpadla
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2-14 Popis
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Instalace  3-1

Cést 3
Instalace

VAROVANI: V&echny nasledujici &innosti smi provadét jen kvalifikovany
personal. Dodrzujte bezpecnostni pokyny uvedené zde a v ostatnich
souvisejicich dokumentech.

Systémy pro montaz na sténu/zabradli

Montaz Fidici jednotky ¢erpadia

Viz Obrazky 3-1 a 3-2. P¥i pouziti dodanych drzaku Ize napajeci jednotku
podle potfeby namontovat na sténu nebo zabradli.

Montaz na sténu Montaz na zabradli

Obrazek 3-1 Ovlada¢ s drzaky

POZNAMKA: Filtr se objednava zvlast. Pred mistem aplikace
doporucujeme nasadit filtr jemné&;jSi nez 5 mikrond.
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3-2 Instalace

Montaz ridici jednotky ¢erpadia (pokr.)

Zobrazené upevnovaci prvky se dodavaji s fidici jednotkou. Dohlédnéte na
to, abyste méli dostatecnou vili pro pfipojeni jak k napajeci jednotce, tak
k modulu rozhrani.

Obrazek 3-2 Drzaky na sténu pro fidici jednotku €erpadla

1. Ridici jednotka &erpadla 2. Drzék na sténu 3. Drzék na zabradli
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Instalace  3-3

Zapojeni propojovaciho kabelu

Viz obrazek 3-3. Zapojte Sedy 3 metry dlouhy propojovaci kabel do zasuvek
pro sit a pomocny vstup na fidicich jednotkach systému Encore HD
a Cerpadla.

POZNAMKA: Propojovaci kabel dodavany se systémem je 3 metry dlouhy.
Potfebujete-li vétsi délku, musite si objednat dodate¢né kabely. Podle
potieby je mozné k sobé spoijit vice kabel(.

Ridici jednotka pro systém Encore HD

Ridici jednotka

Standardni systém - jeden 3 metrovy kabel Cerpadia
Volitelna konfigurace kabelu
Do modulu rozhrani Vsuvka Do napajeci jednotky

T e ] = 1]

Zasuvky Koliky Zasuvky Koliky

Obrazek 3-3 Pfipojeni propojovaciho kabelu fidici jednotky ¢erpadla
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3-4 Instalace

Pripojky systému

Schéma systemu

Veskera vodiva zafizeni v oblasti vystfiku musi byt uzemnéna pfipojenim ke

f VAROVANI: Toto schéma neznazortiuje kompletni uzemnéni systému.

skute€nému zemnicimu polu.

Dalsi informace jsou uvedeny v ¢asti Schémata elektrického zapojeni.

Ruéni praskovy strikaci
systém Encore HD
Stiikaci pistole

Zasobnik

Vstup Reg

Obrazek 3-4 Pneumatické schéma fidici jednotky ¢erpadla Encore HD
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Instalace 3-5

Ruéni praskovy strikaci
systém Encore HD

Stfikaci pistole Encore HD

Ridici jednotka

NET
1
Cerpadio
Rozdélovac¢
el
5 2]
Proplachovaci ventil éerpadla | o
Skrtici ventil vys./nizk. | o)
Modra LED dioda J11
J12
Pratokovy modul
systému Encore HD
—J3 J2—-
J9
- 1
J1 Stiidavé
o _ Relé/ napéjeni
Napajeci zdroj Filtr Pojistky
 E—

VBF

Motor VBF ( )

Obrazek 3-5 Elektrické schéma fidici jednotky ¢erpadla Encore HD
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3-6 Instalace

Pripojeni Fidici jednotky ¢erpadia

Stikaci pistole Encore HD je ovladana systémem ovladact a fidici jednotkou
Cerpadla pfipojenou pomoci sitového/napajeciho kabelu.

Ridici jednotka Serpadla obsahuje napajeci zdroj 24 V stejn., desku s
plodnymi spoji, modul regulace proudéni vzduchu iFlow® a ventily, které se
pouzivaji k ovladani HDLV Cerpadla Prodigy.

Ridici jednotka systému obsahuje panel rozhrani fidici jednotky, ktery
obsahuje displeje a ovladaci prvky pouzivané pro nastaveni a Upravu
elektrostatiky a nastaveni pratoku dodavaného stfikaci pistoli.

Jehlovy ventil
pistolového
vzduchu

Ridici jednotka éerpadla
Pohled shora

Pistolovy vzduch
(4 mm)

Cistici vzduch
(Nepouzito
u systému HD)

Formovaci vzduch
(6 mm)

Sit nebo

: Napajeci kabel
pomocny

vibraéniho motoru

Ukostreni (na vozik) Pratokovy vzduch (8 mm)

Zpétna klapka rozpradovaciho vzduchu
(8 mm, zmenseno na 6 mm)

Uzemnéni

Napajeci
kabel (4,5 m)

Sit/Napajeni &

propollgﬁg'l AN Kabel stfikaci (Zelenozluty) Ridici jednotka
pistole (do cerpadla

pistole) Pohled zepiedu

Obrazek 3-6 Pfipojeni fidici jednotky pro systém Encore HD
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Instalace 3-7

Pripojeni strikaci pistole
Vybalte stfikaci pistoli. Rozvirite kabel stfikaci pistole a pfilozené vzduchové

trubice: ¢irou 4 mm a modrou 6 mm. Zapoijte kabel pistole a vzduchovou
trubici, jak je popsano v nasledujicich postupech.

Kabel strikaci pistole

1. Mobilni systém: Viz obrazek 3-7. Prostréte kabel napajeci pistole do
zadni stény sloupku voziku a nahoru pfes horni pfedni ¢ast. To uzivateli
umozni, svazat kabel s trubici formovaciho vzduchu a trubici pistolového
vzduchu.

2. Pripojte kabel do zasuvky na fidici jednotce praSkovaciho systému, ktera
je oznac¢ena symbolem GUN. Zastrcka kabelu a zasuvka do sebe
zapadnou.

3. NaSroubujte pfevle¢nou matici na zasuvku, matici fadné utahnéte.

Napéajeci kabel
(vedouci k fidici jednotce ¢erpadla)

Kabel ke
stfikaci pistoli

Obrazek 3-7 Pfipojeni kabelu stfikaci pistole k fidici jednotce systému — zobrazen mobilni systém
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3-8 Instalace

8 mm praskova hadice

Kabel stfikaci pistole

Obrazek 3-8 Pfipojeni stfikaci pistole

Vzduchové trubice a praskova hadice

POZNAMKA: Nez ufiznete trubici na pozadovanou délku, zméfte stejnou
délku, jakou ma kabel stfikaci pistole.

Viz obrazek 3-8.

1.

Adaptér hadice HD

y

6 mm modra
trubice formovaciho

vzduchu

Zméfte a zapojte 6 mm modrou trubici formovaciho vzduchu do
rychlospojky v rukojeti pistole. Druhy konec pfipojte k armature
formovaciho vzduchu na fidici jednotce ¢erpadla. Zméfte a ofiznéte
vzduchovou trubici na pozadovanou délku.

Zmeétfte a zapojte Eirou 4 mm trubici pistolového vzduchu do armatury

s ozubem v rukojeti pistole. Druhy konec pfipojte k armature pistolového
vzduchu na fidici jednotce Eerpadla. Zméite a ofiznéte vzduchovou
trubici na pozadovanou délku.

Zatlacte nastavec hadice s ozubem do konce praskové hadice, potom
zasunte nastavec do pfivodni trubice prasku v dolni ¢asti rukojeti stfikaci
pistole.

U sbérné trubice zasobniku nainstalujte praskovou hadici na adaptér
s ozubem. Poté vlozte adaptér do nasazovacich armatur na adaptéru
Cerpadla nahofe na sestavé sbérné trubice.

- 4 mm ¢ira trubice
pistolového vzduchu

Dil 7560545-01
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Instalace 3-9

Svazani trubic a kabelu

Viz obrazek 3-9. Pomoci kousk(i ¢erného spiralového ovinuti dodavaného se
systémem svazte k sobé kabel stfikaci pistole, vzduchové trubice a
praskovou hadici.

Cerny
spiralového
ovinuti

Nastavitelny
Kabelove uvazy

Obrazek 3-9 Svazani trubic (na obrazku mobilni systém)

POZNAMKA: Viz obrazek 3-9. Minimalni délka délka praskové hadice je
18,3 m.

U mobilnich systému: Trubice je z vyroby svinuta pod plosinou voziku.
Pokud potfebujete vétsi vzdalenost od voziku, oteviete drzaky trubice

a odvirite pozadovanou délku. Zavfete drzaky trubice, budte opatrni, abyste
je neutanhli pfilis.

Spiralova vyztuha se pouziva pro ochranu trubic pfed otocnymi tavici.

U volné stojicich systému a systémil na zabradli/sténu: Trubice musi
byt navinuta v priméru 0,9 m horizontalné.
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3-10 Instalace

Pripojeni hlavniho pfivodu vzduchu a napajeni do systému

Hlavni privod vzduchu do mobilniho systému
Viz obrazek 3-10. Tlak pfivadéného vzduchu by mél byt 6,0-7,6 bar.

U systému montovanych na sténu/zabradli je k dispozici volitelna sada
pfivadéného vzduchu, ktera obsahuje konektory, spojky a 6 metr 10 mm
trubice. Informace o obsahu sady a zplUsobu objednani naleznete v ¢asti
Nahradni dily.

POZNAMKA: Stlageny vzduch by mél byt dodavan ze svodu vzduchu
vybaveného samovypousétécim uzaviracim ventilem. Vzduch musi byt €isty
a suchy. Doporucuje se pouzivat susi¢e vzduchu a vzduchové filtry

s chladi¢em nebo vysousecim Cinidlem.

10 mm hlavni pfivod
vzduchu pro
vzduchovou trubici

10 mm vzduchova trubice
Vystup do fidici jednotky ¢erpadla

Vzduchovy filtr

Obréazek 3-10 Pfipojeni pfivodu vzduchu do systému (na obrazku mobilni systém)
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Instalace 3-11

Privod vzduchu pro systémy: samostatné stojici,
montaz na zabradli a na sténu

Viz obrazek 3-11.

1. Dejte pozor na smér indikatoru pritoku (5) v horni ¢asti filtru.

o®

VZDUCH 1

Z HLAVNIHO ZDROJE

AN

2 VYSTUP VZDUCHU
1 _DO GERPADLA
RIDICi JEDNOTKA

Obrazek 3-11 Instalace vzduchového filtru — systémy samostatné stojici a montované na sténu a zabradli
6. Uvolnovaci zapadka

1. 10 mm vzduchova trubice (modra) 4. Drzak
2. 10 mm trubice x sam¢i konektory 1/2 5. Ukazatel pritoku 7. Spojovaci material zajistény
3. Srouby M5 zakaznikem
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3-12 Instalace

Hadice pro ¢erpadlo prasku Prodigy HDLV

Flexibilni hadice s vnéjSim pramérem 8 mm (standard)

POZNAMKA: Vsechny adaptéry, které je nutné instalovat, jsou soudasti
dodanych sad.

1.

Viz obrazek 3-12. Demontujte pfidrznou matici (2) a O-krouzek (1)
z Cerpadla.

Nasadte O-krouzek na adaptér trubice (4), az se bude opirat o pfirubu
adaptéru.

Nasunte konec adaptéru do abrazivni viozky (6).

Nasurite pfidrznou matici pfes konec adaptéru s ozubem, nasroubujte
matici na abrazivni vloZku a utahnéte ji rukou.

Zatlacte pruznou praskovou trubici (5) pfes konec adaptéru s ozubem.

Standardni hadice poly s vnéjSim primérem 8 mm
(volitelna)
POZNAMKA: Polyuretanové a polyetylenové trubice fezejte piislusnym

nastrojem. Mohlo by dojit ke kfizové kontaminaci prasku, pokud by nebyla
praskova trubice ufiznuta rovné.

1.

Viz obrazek 3-12. Demontujte pfidrznou matici (2) a O-krouzek (1)
z Cerpadla.

Nasad'te pfidrznou matici na polyuretanovou nebo polyetylenovou trubici
(3)-

Nasad'te O-krouZek na praskovou trubici a posurite ho dold, na misto
pfiblizné 50 mm od konce.

Zatlacte polyuretanovou nebo polyetylenovou trubici do abrazivni viozky
(6), az na doraz.

Presunte O-krouzek na praskoveé trubici nahoru, az se zastavi o zavity
abrazivni viozky.

Nasroubuijte pfidrznou matici na abrazivni viozku a utédhnéte ji prsty.

Dil 7560545-01
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Instalace 3-13

Poly  Pruzna
Hadice Hadice

Obrazek 3-12 Instalace trubice HDLV ¢erpadla Prodigy

1. O-krouzek 3. Hadice poly 5. Flexibilni hadice
2. P¥idrzna matice trubice 4. Adaptér trubice s ozubem 6. Abrazivni vloZzka

Instalace adaptéru cerpadia

Viz obrazek 3-13. Adaptér Eerpadla umoziuje pfipojit HDLV Eerpadlo
Prodigy ke zdroji praSku. Instalujte trubici na adaptér hadice s ozubem. Poté
zapojte adaptér hadice s ozubem do adaptéru ¢erpadia.

Adaptér ¢erpadla

Obrazek 3-13 Montaz ¢erpadla pomoci adaptéru nebo zasobnikd HR nebo NHR
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3-14 Instalace

Elektricke zapojeni

spravné napéti na identifikacnim Stitku systému. Pfipojeni systému
vybaveného motorem vibratoru 115 V stfid. do sité 230 V stfid. mize
zpusobit poskozeni motoru vibratoru.

@ POZOR: Mate-li systém s vibraénim krabicovym podavacem, zkontrolujte

POZNAMKA: Ridici jednotka pro stfikaci pistoli je uréena pro napéti
100-240 V stfid. pfi 50/60 Hz, jedinou fazi, a je tak i oznadena, ale elektrické
napéti pfivadéné do systému musi vyhovovat parametrim motoru vibratoru.

Zapojte napajeci kabel systému do kabelu se zastrékou se tfemi koliky, ktery
si obstara zakaznik. Zapojte zastréku do zasuvky, ze které bude do systému
pfivadéno spravné napéti.

Barva vodice Funkce
Modry N (nulovy vodic)
Hnédy L (faze)
Zelenozluty GND (ukostfeni)

Uzemnéni systému

byt uzemnény ke skuteénému zemnéni. Nedodrzeni tohoto varovani mize
mit za nasledek elektrostaticky vyboj natolik silny, Ze m{ize zpUsobit pozar
nebo vybuch.

f VAROVANI: Veskeré vodivé soudasti systému v oblasti vystiiku pragku musi

Mobilni systémy

Viz obrazek 3-14. Pfipojte zemnici kabel upevnény na zemnicim koliku Fidici
jednotky Cerpadla ke skute€nému uzemnéni.

Obrazek 3-14Pfipojeni systému k uzemnéni

Systémy pro montaz na sténu/zabradli

Pouzijte zemnici sadu ESD dodavanou se systémem pro propojeni
zemniciho koliku napajeci jednotky s uzemnénou stfikaci kabinou nebo
skute€nym uzemnénim. Viz pokyny obsazené v sadé.
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Obsluha 4-1

Céast 4
Obsluha

VAROVANI: V&echny nasleduijici ¢innosti smi provadét jen kvalifikovany
persondl. Dodrzujte bezpe&nostni pokyny uvedené zde a v ostatnich
souvisejicich dokumentech.

VAROVANI: Pokud toto zafizeni neni pouzivano v souladu s pravidly
stanovenymi v tomto navodu k obsluze, miiZze byt nebezpecné.

VAROVANI: V&echna elektricky vodiva zafizeni nachazejici se v oblasti, ve
A které se provadi stfikani, musi byt uzemnéna. Na neuzemnénych nebo
nedostateéné uzemnénych zafizenich se muze hromadit elektrostaticky
naboj, ktery mize zpUsobit personalu Uraz elektrickym proudem nebo mlze
vést ke vzniku elektrického oblouku s naslednym pozarem ¢i vybuchem.

Evropska unie, ATEX, specialni podminky pro
bezpecny provoz

1. Rucni aplikator Encore HD smi byt pouzivan pouze s pfislusnou fidici
jednotkou systému HD a fidici jednotkou ¢erpadla Encore HD pfi
teplotach +15 °C az +40 °C.

2. Zafizeni smi byt pouzivano pouze v mistech s nizkym rizikem narazu.

P¥i Cisténi plastovych povrch fidici jednotky Encore HD a rozhrani je
nutna velka opatrnost. Existuje moznost hromadéni statické elektfiny na
téchto soucéastech.

© 2015 Nordson Corporation Dil 7560545-01



4-2 Obsluha

Udrzba

Provadéjte nasledujici postupy udrzby, abyste udrzeli svém Cerpadlo

v provozu se Spickovou efektivitou.

VAROVANI: V&echny nasleduijici innosti smi provadét jen kvalifikovany

persondl. Dodrzujte bezpe&nostni pokyny uvedené zde a v ostatnich

A souvisejicich dokumentech.

POZNAMKA: Mozna budete muset tyto postupy provadét éastéji nebo
méneé Casto, to zalezi na faktorech jako je zkuSenost obsluhy a typ

pouzivaného prasku.

Cetnost Dil Postup
Zkontrolujte téleso Skrticich ventild, zda
nejevi znamky uniku prasku. Pokud
uvidite prasek v télese Skrticich ventilt
Denné nebo trhliny ve Skrticich ventilech

Skrtici ventily

zpUsobené namahanim, vymeérnte Skrtici

Jednou za pil roku

nebo
Vzdy, kdyz
rozmontovavate
Cerpadlo

Sada 1057257 ventily a filtraéni kotouce.
= POZNAMKA: Abyste zkratili ¢as
Filtragni odstéyky celéh,o sys!ému,vméjte: na
kotoude sklade, rezervni _h0|:n| rozcjelovac a sa_du
obsazens v E spodnich abrazivnich vlozek, abyste je
f mohli pouzit, kdyz budete &istit druhou

Sada 1057257 \ ~

o

Horni
Y-rozdélovacé
Sada 1057262

Abrazivni vlozky
spodniho
rozdélovace
Sada 1057260

sadu.

Rozmontujte ¢erpadlo a zkontrolujte
abrazivni vlozky spodniho rozdélovace
a horni Y-rozdélovag, zda na nich
nejsou znamky opotiebeni nebo
narazového nataveni. Podle potfeby
mUzete tyto soucasti vydistit

v ultrazvukové pracce.

POZNAMKA: Pokud vygistite
Y-rozdélovac v ultrazvukové pracce,
musite vyménit jeho tésnéni. Odstrarite
€O nejvice tésnéni a potom pouzijte
izopropylalkohol na vycisténi
zbyvajiciho lepidla z rozdélovace.

Tésnéni
1605631

Prohlédnéte tésnéni, zda neni
poSkozené. Podle potfeby vyménte.

Dil 7560545-01
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Vyhledavani zavad  5-1

Cast5
Vyhledavani zavad

VAROVANI: V&echny nasleduijici ¢innosti smi provadét jen kvalifikovany
persondl. Dodrzujte bezpeénostni pokyny uvedené zde a v ostatnich
souvisejicich dokumentech.

VAROVANI: Pred provadénim oprav na fidici jednotce nebo stfikaci pistoli
vypnéte napajeni systému a odpojte napajeci kabel. Uzavfete pfivod
stlaceného vzduchu do systému a uvolnéte tlak v systému. Nedodrzeni
téchto pokyn(i mlze vést ke zranéni osob.

Tyto postupy pfi odstrafiovani zavad postihuji pouze nejbé&zné;jsi problémy.
Pokud se vam nepodafi vyfesit vas problém pomoci zde uvedenych
informaci, kontaktujte technickou podporu Nordson na tel. isle (800)
433-9319 nebo svého mistniho zastupce firmy Nordson.

© 2015 Nordson Corporation
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5-2  Vyhledavani zavad

Reseni problém( s éerpadlem

Problém Mozna pfi¢ina Napravna opatreni

1. Snizeny vystup | Ucpana praskova trubice vedouci Zkontrolujte trubici, zda neni ucpana.
prasku (Skrtici do stfikaci pistole Vycistéte Cerpadlo a stfikaci pistoli.
ant',ly se Vadny regulaéni ventil proudéni Vydcistéte regulacni ventil proudéni
oteviraji vzduchu v ¢erpadle vzduchu v Cerpadle.
a zaviraiji)

Vadny pojistny ventil Vyménte pojistné ventily.

2. Snizeny vystup Vadny skrtici ventil Vymeénte Skrtici ventily a filtragni
prasku (Skrtici kotouce.
venttlly se Vadny elektromagneticky Skrtici Vymérnte elektromagneticky ventil.
neoteviraji ventil Vice informaci naleznete bud'to

a nezaviraji) v pfiru€ce pro panel ¢erpadla nebo

v pfiru¢ce pro fidici rozdélovac.

Vadny pojistny ventil Vymeérite pojistné ventily.

3. ZhorsSeny vstup | Ucpana praskova trubice ze zdroje | Zkontrolujte trubici, zda neni ucpana.
prasku (ztrata prasku Vycistéte ¢erpadlo a stfikaci pistoli.
sant lfe zdroje Ztrata podtlaku na vyvévé Zkontrolujte vyvévu, zda neni
prasku) Znesdisténa.

Zkontrolujte vyfukovy tlumi€ na
panelu ¢erpadla. Pokud je vyfukovy
tlumi¢ ucpany, vymérnte ho.

Vadny regulaéni ventil proudéni Vycistéte regulaéni ventil proudéni
vzduchu v ¢erpadle vzduchu v €erpadle. Vice informaci
naleznete bud'to v pfiru¢ce pro panel
Cerpadla nebo v pfiru¢ce pro fidici
rozdélovac.
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Vyhledavani zavad  5-3

Funkce porti ¢erpadia

Na obrazku 5-1 jsou vyznaceny funkce portd na zadni strané ¢erpadia.

Polozka

Funkce

Skrtici ventil vytlaku pro levou stranu

Fluidiza¢ni trubice pro levou stranu

Skrtici ventil sani pro levou stranu

Skrtici ventil sani pro pravou stranu

Fluidizaéni trubice pro pravou stranu

Skrtici ventil vytlaku pro pravou stranu

Obréazek 5-1

Funkce elektromagnetickych a regulacnich ventili

© 2015 Nordson Corporation
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5-4 Vyhledavani zavad

Reseni problém( s rozdélovaéem

Problém

Mozna pric¢ina

Napravna opatreni

1. Snizeny vystup
prasku (Skrtici ventily
se oteviraji a zaviraji)

Ucpana praskova trubice vedouci
do stfikaci pistole

Vadny regulaéni ventil proudéni
vzduchu v erpadle

Vadny pojistny ventil Cerpadla

Zkontrolujte trubici, zda neni ucpana.
Vycistéte Cerpadlo a stfikaci pistoli.

Vycistéte regulaéni ventil proudéni
vzduchu v erpadle. Pokyny jsou
uvedeny v ¢asti Oprava modulu iFlow
na strané 6-5.

Pokud problém pretrvava, vyménte
regulaéni ventil proudéni vzduchu.
Pokyny jsou uvedeny v ¢asti Oprava
modulu iFlow na strané 6-5.

Vymérnite pojistné ventily.

2. Snizeny vystup
prasku (Skrtici ventily
se neoteviraji
a nezaviraiji)

Vadny Skrtici ventil

Vadny elektromagneticky ventil

Vadny pojistny ventil Eerpadla

Vyménte Skrtici ventily a filtrani
kotouce.

Vymérnite elektromagneticky ventil.
Pro ur€eni, ktery elektromagneticky
ventil ovliada dotéeny Skrtici ventil
nahlédnéte do ¢asti Funkce
elektromagnetickych a regulacnich
ventilid na strané 5-5.

Vyménte pojistné ventily.

3. Zhorseny vstup
prasku (ztrata sani ze
zdroje prasku)

Ucpana praskova trubice ze zdroje
prasku

Ztrata podtlaku na vyvévé

Vadny regula¢ni ventil proudéni
vzduchu v erpadle

Zkontrolujte trubici, zda neni ucpana.
Vycistéte Cerpadlo a stfikaci pistoli.

Zkontrolujte vyvévu, zda neni
zneCisténa.

Zkontrolujte vyfukovy tlumic¢ na
panelu ¢erpadla. Pokud je vyfukovy
tlumi¢ ucpany, vymérite ho.

Vycistéte regulaéni ventil proudéni
vzduchu v erpadle. Pokyny jsou
uvedeny v ¢asti Oprava modulu iFlow
na strané 6-5.

Pokud problém pfetrvava, vyménte
regulaéni ventil proudéni vzduchu.
Pokyny jsou uvedeny v ¢asti Oprava
modulu iFlow na strané 6-5.

4. Véjitovity tvar ze
stfikaci pistole se
méni

Vadny regulaéni ventil priitoku
formovaciho vzduchu

Vyd¢istéte regulaéni ventil pratoku
formovaciho vzduchu. Pokyny jsou
uvedeny v ¢asti Oprava modulu iFlow
na strané 6-5.

Pokud problém pretrvava, vymérite
regulacéni ventil pratoku formovaciho
vzduchu. Pokyny jsou uvedeny v ¢asti
Oprava modulu iFlow na strané 6-5.

Dil 7560545-01
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Vyhledavani zavad  5-5

Funkce elektromagnetickych a regulaénich ventili

Na obrazku 5-2 jsou znazornény funkce elektromagnetickych a regulacnich
ventill a odpovidajici porty na rozdélovaci.

Obrazek 5-2 Funkce elektromagnetickych a regulaénich ventild

Polozka

Funkce

Polozka

Funkce

Skrtici ventil sani pro pravou stranu

Skrtici ventil sani pro levou stranu

Skrtici ventil vytlaku pro pravou stranu

Vyvéva

Sani pro pravou stranu vzduchu na
vystupu

Vysoky Skrtici ventil (5,5 bar)

Sani pro levou stranu vzduchu na
vystupu

Nizky Skrtici ventil (2,5 bar)

Skrtici ventil vytlaku pro levou stranu

Regulator vyvévy (5,5 bar)

© 2015 Nordson Corporation
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5-6 Vyhledavani zavad

Postup vynulovani

Tento postup pouzijte, pokud se na rozhrani fidici jednotky systému
zobrazuje proud vzduchu, kdyz neni stfikaci pistole zapnuta nebo kdyz se
objevi kdd poruchy pro vysoky proud pritokového nebo rozprasovaciho
vzduchu (H25 nebo H26). Dalsi informace o kédech poruch jsou uvedeny
v navodu k systému.

Pfed provedenim postupu vynulovani:

¢ Ujistéte se, ze tlak vzduchu dodavaného do systému je vyssi nez
minimalni hodnota 5,86 bar (85 psi).

e Ujistéte se, Zze okolo vystupnich armatur nebo okolo
elektromagnetickych ventilt nebo proporcionalnich ventilli neunika
vzduch. Pokud byste provedli vynulovani modulu pfi netésnostech,
dochazelo by k dalSim chybam.

1. Na ovladacim panelu ¢erpadel 6 mm odpoijte trubici priitokového a
formovaciho vzduchu a nasadte 8mm zaslepky na vystupni armatury.

2. Podrzte tlagitko Nordson stisknuté 5 sekund, aby se zobrazily funkce
fidici jednotky. Zobrazi se FO0-00.

Otacejte ovlada¢em, dokud se nezobrazi F10-00.

Stisknéte tlacitko Enter, potom otacejte ovladacem, dokud se nezobrazi
F10-01.

5. Stisknéte tlagitko Enter. Ridici jednotka systému provede vynulovani
proudu a formovaciho vzduchu a zobrazeni na displeji se vrati k F10-00.

6. Demontujte zaslepky z vystupnich armatur formovaciho vzduchu a znovu
zapoijte trubice pro pfivod vzduchu.

Zkouska propojeni kabelu ridici jednotky

Strana napajeci

jc(adnotvlf)y
Samcl
5 Svod A J1-1
- J1-2
J1-3
J1-4
J1-5

Strana rozhrani

(samici)

CAN - MODRY 1 CAN -
e P1-1
CAN + BILY 1.0 5 Svod
= B O O
: o (K
V+, T v P1-4 ~ 4V+
STINENi/SVOD HOLY P1-5 2 CAN +
3V-

Obrazek 5-3 Zapojeni propojovaciho kabelu fidici jednotky

Dil 7560545-01
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Opravy  6-1

Cast 6
Opravy

VAROVANI: V&echny nasleduijici ¢innosti smi provadét jen kvalifikovany
persondl. Dodrzujte bezpeénostni pokyny uvedené zde a v ostatnich
souvisejicich dokumentech.

VAROVANI: Vypnéte Fidici jednotku a odpojte napajeci kabel nebo odpojte
a zablokujte napajeni na jisti¢i nebo provedte odpojeni pfed jednotkou, nez
oteviete plast fidici jednotky. Nedodrzeni téchto varovnych pokynt mize mit
za nasledek vazny uraz elektrickym proudem.

> [>

POZOR: Zafizeni citlivé na elektrostatickou elektfinu. Abyste predesli
poskozeni desky s ploSnymi spoji v fidici jednotce, pouzivejte v priibéhu
opravy zemnici naramek a spravné uzemnéni.

©

Schéma elektrického zapojeni fidici jednotky Cerpadla a pfipojeni kabelovych
svazku je uvedeno v éasti Schéma zapojeni.
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6-2 Opravy

Demontaz sestavy panelu
1. Odpojte hlavni zdroj napajeni a vzduchu.

2. Odmontuijte deset Sroubl (2) zajistujicich sestavu panelu (3) k plasti (1).

3. Pomalu sejméte sestavu panelu

zabrarite tomu, aby doSlo k ohnuti nebo zkrouceni kabell ¢i vzduchového

@ POZOR: S kabelem a konektory manipulujte opatrné. Pfi opétovné montazi
potrubi v zadni ¢asti zdi skfifky.

Dil 7560545-01 © 2015 Nordson Corporation



Opravy 6-3

Externi
Skiin
Uzemnéni

Internal

(Interni)
Skfin

Uzemnéni

10013427
Obrazek 6-4 Demontaz pomocného panelu

1. Skfin 3. Sestava panelu
2. Srouby

© 2015 Nordson Corporation Dil 7560545-01



6-4 Opravy

Soucéasti pomocného panelu

PFi provadéni oprav nahlédnéte do nasledujicich textu:

Sefizeni regulatoru

Obrazek 6-5 Sefizeni regulatoru

Dily - dily a servisni sady.

Schémata zapojeni — schémata zapojeni a pfipojeni desek s ploSnymi
Spoji.

Nastaveni regulatoru a Oprava modulu iFlow — postupy oprav.

Viz obrazek 6-5.

Po vyméné regulatoru pouzijte Sadu pro ovéfeni proudu vzduchu v modulu
iFlow a tento postup pro sefizeni regulatoru, ktery pfivadi vzduch do modulu
iFlow.

POZNAMKA: Zaslepky a spojky pro kandly regulatoru se s nahradnim
regulatorem nedodavaji. Na novy regulator pouzijte zaslepky a spojky ze
starého regulatoru.

1.
2
3.
4

. Zatla¢te knoflik regulatoru, abyste zajistili nastaveni.

Vyjméte jednu z armatur z regulatoru a zasurite do ni tlakomér.
Nastavte regulator na 5,8 bar.

Vyjméte tlakomér a vratte zaslepku do armatury regulatoru.

7

10014746
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Opravy 6-5

Oprava modulu i Flow

Modul iFlow se sklada z desky s ploSnymi spoji a z rozdélovace vzduchu, na
kterém jsou namontované dva proporcionalni ventily, snimace a Ctyfi
elektromagnetické ventily. Oprava modulu iFlow se omezuje pouze na ¢isténi
nebo vymeénu proporcionalnich ventild a vyménu elektromagnetickych
ventill, zpétnych klapek a armatur.

POZOR: Deska modulu s plosnymi spoiji je zafizeni citlivé na
elektrostatickou elektfinu (ESD). Abyste zabranili poSkozeni desky pfi
manipulaci s ni, méjte na zapésti nasazeny zemnici pasek pfipojeny k zemi.
Desku uchopuijte pouze za jeji hrany.

Zkousky modulu iFlow

POZOR: Se sestavou hrdla zachazejte opatrné. Neopatrna manipulace
mUze zpusobit poSkozeni hrdla a ovlivnit hodnotu na tlakoméru.

Prutok dopravniho vzduchu

POZNAMKA: NeZ provedete tento postup, provedte zménu barvy a ovéfte
si, Zze z Cerpadla byl odstranén veskery prasek.

1. Pouzijte nastroj na ovéfeni pratoku (1039881) a pfipojte k vystupnimu
portu ¢erpadla pomoci 8 mm trubice o délce 3 m.

2. Nastavte dodavku na 100 % a pomocny vzduch na 00 %, poté SPUSTTE
Cerpadlo. Manometr by mél ukazovat 0,2-0,3 bar.

3. Zvyste pomocny vzduch na +50 % a SPUSTTE &erpadio. Manometr by
mél ukazovat 0,5-0,6 bar.

4. Snizte pomocny vzduch na -50 % a SPUSTTE &erpadlo. Manometr by
mél ukazovat 0,1-0,2 bar.

Formovaci vzduch

Pouzijte nastroj pro ovéreni pratoku (1039881) podle pfislusnych pokyna
a pfipojte k vystupu formovaciho vzduchu.

© 2015 Nordson Corporation
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6-6 Opravy

Vyména elektromagnetického ventilu

Viz obrazek 6-6. Elektromagnetické ventily (13) demontujete tak, ze
vytahnete dva Srouby v télese ventilu a vyzvednete ventil z rozdélovace.

Dbejte na to, aby O-krouzky dodané s novymi ventily byly na svém misté
pred instalaci nového ventilu na rozdélovag.

Cisténi proporcionalniho ventilu

Viz obrazek 6-6. Necistoty v pfivodu vzduchu mohou zpUsobit poruchu
proporcionalniho ventilu (6). Drzte se nasledujicich pokynu k rozebrani
a vycCisténi ventilu.

1. Odpoijte drat civky (3) od desky s plosnymi spoiji (1). Odstrante matici (2)
a civku z proporciondlniho ventilu (6).

2. OdSroubujte dva dlouhé Srouby (4) a dva kratké Srouby (5), abyste mohli
vyjmout proporciondlni ventil z rozdélovace.

POZOR: Dily ventilu jsou velmi malé; bud'te opatrni, abyste Zzadny neztratili.
Nezameénite pruziny jednoho ventilu s pruzinami z druhého ventilu. Ventily
jsou kalibrované na r(izné pruziny.

3. Vytahnéte dfik ventilu (8) z télesa ventilu (11).
Odstrarite pouzdro ventilu (10) a pruzinu (9) z dfiku.

5. Vycistéte sedlo a tésnéni pouzdra a hrdlo télesa ventilu. Pouzijte

nizkotlaky stlac¢eny vzduch. P¥i &iSténi pouzdra a télesa ventilu
nepouzivejte ostré kovové nastroje.

6. Nainstalujte pruzinu a pak pouzdro na dfik tak, aby plastové sedlo na
konci pouzdra sméfovalo ven.

7. Dbeijte na to, aby byly O-krouzky dodané s ventilem na svém misté na
spodni strané télesa ventilu.

8. Upevnéte téleso ventilu k rozdélovaci pomoci dlouhych Sroubu a pfitom
dbejte na to, aby Sipka na boku télesa ukazovala smérem k vystupnim
armaturam.

9. Navlecte civku na dfik ventilu tak, aby vodi€ civky sméfoval k desce
s ploSnymi spoiji. Zajistéte civku matici a pfipojte vodi€ civky k desce
s ploSnymi spoji.

Vyména proporcionalniho ventilu

Viz obrazek 6-6. Pokud se vy¢isténim proporcionalniho ventilu problém
neodstrani, vymeérnite ventil. Dfive, nez nainstalujete novy ventil, odstrarite
ochranny kryt ze spodni strany télesa ventilu. Davejte pozor, aby vam
O-krouzky nezapadly pod kryt.

Dil 7560545-01
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Opravy 6-7

Téleso ventilu — Téleso ventilu — horni
spodni strana strana

Cisténi proporcionalniho ventilu

3

Obrazek 6-6 Oprava modulu iFlow — Vymeéna elektromagnetického ventilu a vyména nebo ¢isténi proporcionalniho

ventilu
1. Deska s ploSnymi spoji 6. Proporcionalni ventil (2) 10.
2. Matice - civka k proporcionalnimu 7. Sipka sméru proudéni 11.
ventilu (2) 8. Drik 12.
3. Civka - proporcionalni ventil (2) 9. Pruzina 13.

4. Dlouhé Srouby - ventil k rozdélovaci
@)

5. Kratké Srouby - dfik ventilu k télesu
2

Pouzdro

Téleso ventilu

Hrdlo

Elektromagnetické ventily

© 2015 Nordson Corporation
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6-8 Opravy

Vymeéna motoru vibratoru

Pfi vyméné motoru vibratoru dejte pozor, abyste objednali spravny motor pro
vaSe napéti. Zkontrolujte identifikacni Stitek na napajeci jednotce. Soucasti
nahradniho motoru je napéjeci kabel.

Vnitfni zapojeni VBF najdete na Schématu zapojeni napajeci jednotky v ¢asti
Vyhledavani zévad.
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Opravy 6-9

Vymeéna fluidizacni trubice

vzduchu a uvolnéte tlak v systému. Pokud byste nesnizili tlak vzduchu

f VAROVANI: Pred provedenim nasleduijicich kolt zavtete pfivod tlakového

v systému, mohlo by dojit ke zranéni osob.

0 Uvolnéte tlak

vzduchu a odpojte
trubici Cisticiho
vzduchu.

e Uvolnéte pfistupovou
zatku fluidiza¢ni trubice
av pfimém sméru
vytédhnéte montazni
celek fluidizaéni trubice
z télesa Cerpadla.

Stahnéte fluidizacni Usadte novou

trubici z pfistupové fluidizacni trubici

zatky. na ¢erveny
O-krouzek.

o Vlozte montazni celky
fluidiza¢nich trubic do
télesa Cerpadla.
Utahnéte pfistupovou
zatku, pfipojte trubici
pro Cistici vzduch.

Sada pro modernizaci

Standardni ¢erpadlo

© 2015 Nordson Corporation
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6-10 Opravy

Rozmontovani éerpadia

Abyste zkratili ¢as odstavky, méijte vzdy na skladé rezervni ¢erpadlo, kterym
nahradite ¢erpadlo opravované. Informace o zplisobu objednani jsou
uvedeny v ¢asti Dily.

vzduchu a uvolnéte tlak v systému. Pokud byste nesnizili tlak vzduchu

f VAROVANI: Pred provedenim nasleduijicich kolt zavtete pfivod tlakového
v systému, mohlo by dojit ke zranéni osob.

POZNAMKA: Pted odpojenim od &erpadla si vzdy oznadte véechny
vzduchové i praskove trubice.

1. Viz obrazek 6-7. Odpoijte trubici pro Eistici vzduch z horni ¢asti Cerpadia.
2. Odpojte vstupni a vystupni praskovou trubici z horni ¢asti Cerpadla.

3. Odsroubuijte dva Srouby a sejméte pojistné podlozky a ploché podlozky,
které zajistuji Cerpadlo na panelu ¢erpadla, a pfeneste ¢erpadlo na istou
pracovni plochu.

4. Viz obrazek 6-8. Za¢néte s fluidizaénimi trubicemi a rozmontujte
Cerpadlo, jak je naznaceno na obrazku. Nalepena tésnéni nemusite
odstranovat, pokud nejsou poskozena.

POZNAMKA: Pokyny k vytaZeni $krticich ventilu z télesa $krticich ventil(i
najdete v ¢asti Vymeéna Skrticiho ventilu na strané 6-14.

\\\\\\\\\\\\\\\\

»
ST
e‘\\\\\\\\\\\\\\\

Obrazek 6-7 Priprava na rozmontovani

Dil 7560545-01 © 2015 Nordson Corporation



Opravy 6-11

Obrazek 6-8 Rozmontovani ¢erpadla

Armatury 10mm trubic (2)
Zpétné klapky (2)
O-krouzky (2)

Pristupové zatky (2)
O-krouzky (2)

O-krouzky (4)

Fluidiza¢ni trubice (2)
Tésnéni télesa

© N Ok

9.
10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.

Tésnéni horniho Y rozdélovace

Horni Y rozdélovacé

O-krouzky (4)

Teéleso skrticich ventill

Skrtici ventily (4)

Abrazivni vlozky dolniho rozdélovace (2)
Téleso dolniho rozdélovace

O-krouzky (2)

17.
18.
19.
20.
21.
. Horni rozdélova¢
23.

Sada pro modernizaci

Matice trubic (2)

Srouby M5 x 25 (4)
Pojistné podlozky M5 (7)
Ploché podlozky M5 (7)
Filtracni kotouce (4)

Srouby M5 x 100 (3)

© 2015 Nordson Corporation

Dil 7560545-01



6-12 Opravy

Montazni celek cerpadia

byste peclivé nedodrzovali montazni pokyny, mohlo by dojit k poSkozeni

@ POZOR: Dodrzujte postup smontovani a pokyny naznacené obrazky. Pokud
Cerpadla.

POZNAMKA: Horni a spodni Y rozdélovade, které maji byt v opakovaném
kontaktu s potravinami, musi byt pfed prvnim pouzitim fadné vycistény.
Porézni fluidizaéni trubice vSak necistéte.

Viz Vyména skrticiho ventilu
na strané 6-14, tam najdete konkrétni
pokyny.

POZOR:

Prestante e
utahovat, jakmile
se téleso Skrticich
ventilt dotkne

télesa dolniho
rozdélovace.

1 4 Stfidavé utahuijte
Srouby o dvé
otacky.

Dil 7560545-01 © 2015 Nordson Corporation



Opravy 6-13

€] Stiidavé utahuijte $rouby
o dvé otacky.

<: POZOR:
” Prestante utahovat,

jakmile se téleso
Skrticich ventil(
dotkne télesa horniho
Y-rozdélovace.

Pevné utahnéte.

© 2015 Nordson Corporation
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6-14 Opravy

Vyména skrticiho ventilu

®

POZOR: Nez viozite téleso skrticich ventil( do svéraku, vypodlozte jeho
Celisti. Svérak utdhnéte jen tolik, aby téleso ventild pevné drzelo. Nedodrzeni
téchto varovnych pokynd mdze mit za nasledek poskozeni télesa Skrticich
ventild.

Na obrazku 6-9 je zobrazeno téleso Skrticich ventilt shora.

* Na hornich pfirubach Skrticich ventill je vylisované slovo UP (NAHORU).
* Na horni strané télesa ventilt jsou ¢tyfi vzduchové kanalky utésnéné
O-krouzky.

POZNAMKA: P¥i vyméné Skrticich ventilt vymérite i filtradni disky (jsou
soucasti sady Skrticich ventil(l). Viz krok 7 postupu Smontovani ¢erpadla.

Demontaz skrticiho ventilu
1. Vlozte téleso Skrticich ventilll do vypodloZeného svéraku.

2. Jednou rukou uchopte spodni pfirubu Skrticiho ventilu a vytahnéte ji
z télesa ventilQ.

3. Ustfihnéte pfirubu nGzkami, potom vytahnéte zbytek Skrticiho ventilu
z horni ¢asti télesa ventil(.

Dil 7560545-01
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Opravy 6-15

Téleso ventild shora Demontaz skrticiho ventilu

Obréazek 6-9 Demontaz skrticiho ventilu

© 2015 Nordson Corporation Dil 7560545-01



6-16 Opravy

Montaz skrticiho ventilu

POZNAMKA: Vsechny $krtici ventily, které maji byt v opakovaném kontaktu
s potravinami, musi byt pfed prvnim pouzitim fadné vycistény.

Viz obrazek 6-10.

1.

Vlozte zasouvaci nastroj skrz jednu z komarek pro ventil, potom vlozte
pfirubu skrticiho ventilu ozna¢enou UP do spodni ¢asti zasouvaciho
nastroje.

Zarovnejte zebra na Skrticim ventilu s pravouhlymi drazkami v komarce
ventilu.

Stisknéte naplocho pfirubu Skrticiho ventilu ozna¢enou UP a potom
zasunte jeden konec pfiruby do kom(rky ventilu.

Zatdhnéte za zasouvaci nastroj, az se konec skrticiho ventilu ocitne uvnitf
télesa ventilQ.

Pokracuijte v taZzeni za zasouvaci nastroj, dokud pfiruba ventilu nevyskodi
z télesa ventilu a dokud se nastroj neuvolni.

Zatahnéte spodni pfirubu Skrticiho ventilu zpét, abyste se ujistili, Ze zebra
na ventilu jsou zarovnana s pravouhlymi drazkami v télese ventilu. Za
Skrtici ventil popotahnéte a podle potfeby ho pootocte, aby se Zebra
zarovnala s drazkami.

Dil 7560545-01
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Opravy 6-17

Obrazek 6-10 Kroky instalace Skrticiho ventilu
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Nahradni dily ~ 7-1

Uvod

Cast7
Nahradni dily

Chcete-li objednat nahradni dily, zavolejte stfedisko zakaznické podpory
Nordson Industrial Coating na Cisle (800) 433-9319 nebo se obratte na
mistniho zastupce spole¢nosti Nordson.

Pouziti ilustrovaného seznamu nahradnich dilt

Cisla uvedena ve sloupci Poloha odpovidaji &isltim, ktera pfislugné nahradni
dily identifikuji na ilustracich nasledujicich za kazdym seznamem dil(. Kéd
NS (Bez zobrazeni) oznaduje, ze dil uvedeny v seznamu neni v pfislusné
ilustraci vyobrazen. Pomli¢ka (—) je pouzita tehdy, jestlize €islo nahradniho
dilu plati pro vSechny nahradni dily v pfisluSné ilustraci.

C:)I'S|0 ve sloupci P/N je Cislo dilu pouzivané spole¢nosti Nordson Corporation.
Rada poml¢ek v tomto sloupci (- - - - - - ) znamena, ze nahradni dil nelze
objednavat samostatné.

Ve sloupci Oznaceni je uveden nazev nahradniho dilu, a kde je to zapotfebi,
také jeho rozméry a dal$i charakteristiky. Odrazky vyjadfuji vztahy mezi
sestavami, podsestavami a dily.

* Jestlize objednate sestavu, bude zahrnovat i polozky 1 a 2.
* Jestlize objednate polozku 1, bude zahrnovat i polozku 2.
¢ Jestlize objednate polozku 2, obdrzite pouze polozku 2.

Cislo uvedené ve sloupci Poget udava mnozstvi potfebné na jednotku,
sestavu nebo podsestavu. Kéd AR (Dle potreby) se pouziva tehdy, jestlize se
Cislo dilu vztahuje k hromadné polozce objednavané ve vétSich mnozstvich
nebo jestlize mnozZstvi v sestavé zavisi na verzi nebo modelu vyrobku.

Pismena ve sloupci Upozornéni znamenaji odkazy na poznamky uvedené na
konci kazdého seznamu nahradnich dild. Tyto poznamky obsahuiji dlilezité
informace tykajici se pouzivani a objednavani. Proto je jim tfeba vénovat
obzvlastni pozornost.

Polozka Dil Popis Pocet Poznamka
— 0000000 Sestava 1
1 000000 ¢ Podsestava 2 A
2 000000 e Dil 1

© 2015 Nordson Corporation
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7-2 Nahradni dily

Ridici jednotka éerpadla

Viz obrazek 7-1. Objednavate-li novou fidici jednotku Cerpadla, davejte pozor
na spravné napéti.

Polozka Dil Popis Pocet Poznamka
— 1606977 PUMP CONTROL UNIT, 115V, Encore HD
— 1606978 PUMP CONTROL UNIT, 230 V, Encore HD
L B ¢ PANEL, controller, power/pneumatic 1
2 1045837 e SCREW, pan, recessed, M5 x 12, with internal 10
lock washer bronze
3 1068715 ¢ WASHER, lock, dished, #10 1
4 1108673 ¢ CONNECTOR, elbow, plug-in, 6 mm T 1
5 972126 o CONNECTOR, male, elbow, 6 mm T x 1/g uni 3
6 1082612 o VALVE, flow control, 4 mm x 1/g uni 1
7 984526 e NUT, lock, /> conduit 2
8 939122 e SEAL, conduit fitting, VZ, blue 3
9 1605823 « HARNESS, receptacle out, VBF, controller, 1
Encore HD
10 1023695 o SEAL, bulkhead, 7/g-16 thread 1
11 972930 e PLUG, push-in, 8 mm T, plastic 1
12 1603928 e CONNECTOR, male, 8 mm x /4 RPT 2
13 1005067 « UNION, F bulkhead, 8 mm T x 1/4 RPT 2
14 1605763 ¢ WASHER, sealing, M16, buna-N and steel, zinc 3
15 955063 * RING, sealing, 1/4 4
16 309488 « UNION, F bulkhead, 6 mm T x 1/g RPT 4
17 984702 ¢ NUT, hex, M5, brass 3
18 983401 e WASHER, lock, M, split, M5, steel, zinc 3
19 983021 ¢ WASHER, flat, E, 0.203 x 0.406 x 0.040, bronze 3
20 240674 e TAG, ground 3
21 1005068 * UNION, F bulkhead, 10 mm T x /4 RPT 1
22 1604303 e CONNECTOR, male, 10 mm T x /4 RPT, with 1
seal
23 972286 ¢ REDUCER, 8 mmstemx6mmT 1
24 1605982 ¢ RECEPTACLE, network, Encore HD controller 1
25 183804 ¢ PLUG, blanking, 6 mm T 1
26 933469 ¢ LUG, 90, double, 0.250 x 0.438 1
NS 939110 e CABLETIE, 3.9 in, 185F/85C, nylon, natural 10

NS: Bez zobrazeni

Dil 7560545-01 © 2015 Nordson Corporation



7-3

Nahradni dily

17,18,19,20

16,15,4

,26

18,19,20

)

17

10013427

Obrazek 7-1 Ridici jednotka Cerpadla

Dil 7560545-01
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7-4 Nahradnidily

Sestava panelu
Viz obrazek 7-2.
Polozka Dil Popis Pocet Poznamka
— | e PANEL, Encore controller power/pneumatic 1
1 345536 ¢ SCREW, socket, M5 x 80, bl 2
2 983401 ¢ WASHER, lock, M, split, M5, steel, zinc 4
3 1081114 e PUMP ASSEMBLY, HDLV, Gen lI 1
4 1052893 e ELBOW, plugin, 10 mm T x 10 mm stem, plastic 3
5 1608085 ¢ KIT, Encore power/pneumatic panel tubing 1
6 1604073 ¢ GASKET, pump manifold, Encore HD 1
7 1605761 e ADAPTER, Prodigy G3 pump-Encore HD 1
manifold
8 1606256 ¢ GASKET, Prodigy adapter plate 1
9 982029 ¢ SCREW, socket, M5 x 30, bl 2
10 1606254 ¢ BASE, Prodigy, G3-Encore adapter 1
11 972125 * CONNECTOR, male, elbow, 10 mm T x /4 uni 2
12 1100310 o REGULATOR, /g, 1/4 NPT, 7-125 psi, 1
pneumatic panel
Pokracovani...

Obrazek 7-2 Dily sestavy panelu (1 ze 3)

10014746

Dil 7560545-01
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Nahradnidily ~ 7-5

Sestava panelu (pokr.)
Viz obrazek 7-3.

Polozka Dil Popis Pocet Poznamka
4 1052893 e ELBOW, plugin, 10 mm T x 10 mm stem, plastic 3
13 1605376 ¢ HARNESS, blue LED, with housing, Encore HD 1
14 1027585 ¢ VALVE, solenoid, 3-way, sub-base 1
15 1605442 ¢ MODULE, digital airflow, manual system, 1
Encore HD
16 1604082 » VALVE, solenoid, 3-port, 24 Vdc, /4 NPTF 1
Pokracovani...

10014746

Obrazek 7-3 Dily sestavy panelu (2 ze 3)
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7-6 Nahradni dily

Sestava panelu (pokr.)

Viz obrazek 7-4.

23,2,24,25

Obréazek 7-4 Dily sestavy panelu (3 ze 3)

Polozka Dil Popis Pocet Poznamka
2 983401 WASHER, lock, M, spt, M5, steel, zinc 4
17 1606835 PCA, replay board, Encore LT-HD 1
18 1107695 POWER SUPPLY, 24 Vdc, 60 W 1
19 1604518 CONNECTOR, male, elbow, 6 mm T x /g RPT 3
20 972313 TEE, union, 8 mm tube x 8 mm tube, pl 1
21 1604804 MANIFOLD ASSEMBLY, pump control, Encore 1
HD
22 1605754 FILTER, line, with terminals, Encore HD 1
23 984702 NUT, hex, M5, brass 4
24 983021 WASHER, flat, E, 0.203 x 0.406 x 0.040, br 4
25 240674 TAG, ground 2
21
22

10014746

Dil 7560545-01
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Nahradnidily 7-7

Modul iFlow
Viz obrazek 7-5.
Polozka Dil Popis Pocet Poznamka
— 1605443 MODULE, digital airflow, manual system, 1
Encore HD
1 1099288 ¢ VALVE, solenoid, 3-way, w/connector 4
2 1027547 e VALVE, proportional, solenoid, sub-base 2
3 1602319 ¢ PCA, Encore HD flow node, 1 channel 1
4 972277 + CONNECTOR, male, elbow, 8 mm T x 1/4 uni 1
5 972399 ¢ CONNECTOR, male, with/int hex, 3
6 mm T x /g uni
6 1030873 » VALVE, check, M8 TXR 1/g, M input 2

Obrazek 7-5 Nahradni dily modulu iFlow

© 2015 Nordson Corporation
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7-8 Nahradnidily

Sestava rozdélovace

Viz obrazek 7-6.

Polozka Dil Popis Pocet Poznamka
— 1604804 MANIFOLD ASSEMBLY, pump control, Encore HD
1 1604080 ¢ GASKET, pump control manifold, Encore HD 1 A
2 1074535 ¢« CONNECTOR, male, 90 elbow, 1
10mm T x 35 RPT
3 1603927 + CONNECTOR, male elbow, 8 mm x ;g RPT 3
4 1605530 + CONNECTOR, male, elbow, 6 mm T x 1,5 RPT. 2
with sealant
5 983136 ¢ WASHER, lock, M, internal, 4 mm, black zinc 2
6 982453 « SCREW, socket, M4 x 16, zinc 2
7 1605567 ¢ MANIFOLD/REGULATOR, compact, in/8 mm, 1
3 x out/6 mm
8 1099281 ¢ VALVE, solenoid, 3 port, 24 V, 0.35 W 7
9 | ------ ¢ MANIFOLD, pump control, Encore HD 1
10 1601413 ¢ ELBOW, plugin, 6 mm T x 8 mm stem, plastic 1
11 1052920 ¢ PUMP, vacuum generator 1
12 1601412 e ELBOW, plugin, 8 mm T x 10 mm stem, plastic 1
13 | ------ e SCREW, pan, recessed, M4 x 16, zinc 2
14 1052893 e ELBOW, plugin, 10 mm T x 10 mm stem, plastic 1
15 328524 « CONNECTOR, male, with internal hex, 1
6 mmT x M5
16 1604335 + CONNECTOR, male, 6 mm T x 1/, RPT, with 1
seal
POZNAMKA A: P¥i vyméné tésnéni se uijistéte, Ze z rozdélovade byly odstranény véechny zbytky lepidia.

Dil 7560545-01
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Nahradni dily
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Obrazek 7-6 Dily sestavy rozdélovace
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7-10 Nahradni dily

Cerpadio
Viz obrazek 7-7.
Polozka Dil Popis Pocet Poznamka
— 1081194 PUMP ASSEMBLY, HDLV 1
1 971102 * CONNECTOR, male, 10 mm tube x 2
3/gin. unithread
2 | meee-- ¢ CHECK VALVE assembly, pump, Prodigy 2 A
3 941113 ¢ O-RING, silicone, 0.438 x 0.625 x 0.094 in. 2
4 | -e---- ¢ PLUG, fluidizing tube access, HDLV pump 2
5 940142 ¢ O-RING, silicone, 0.50 x 0.625 x 0.063 in. 2
6 940137 ¢ O-RING, silicone, 0.437 x 0.562 x 0.063 in. 4
7 | mee--- e TUBE, fluidizing, HDLV pump 2 A
8 1605631 ¢ GASKET, face, HDLV pump 1
9 1605630 ¢ GASKET, HDLV pump 1 A
i0 | ------ ¢ MANIFOLD, upper Y, HDLV pump 1 A
11 1053292 ¢ O-RING, silicone, 0.219 x 0.406 x 0.094 in. 4
12 1080148 e BODY, pinch valve, HDLV pump 1
13 | ------ ¢ VALVE, pinch, HDLV pump 4 A
14 | ------ ¢ BLOCK, wear, lower manifold, HDLV pump 2 A
15 | ------ e BODY, lower manifold, HDLV pump 1
16 945115 ¢ O-RING, Viton, 8.00 x 2.00 2 A
17 1062070 ¢ NUT, wear block tube retaining 2
18 982085 ¢ SCREW, socket, M5 x 25, black 4
19 983401 ¢ WASHER, lock, M, split, M5, steel, zinc 7
20 983035 ¢ WASHER, flat, M, regular, 5, steel, zinc 7
P ¢ DISC, filter, Prodigy HDLV pump 4 A
P ¢ MANIFOLD, top, HDLV pump 1
23 1053293 ¢ SCREW, socket, M5 x 100, black 3
NS 982802 ¢ SCREW, socket, M5 x 70, black 2 B
NS | ------ ¢ WASHER, flat, regular, M5, steel, zinc 2 B
NS | ------ ¢ WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 2 B
POZNAMKA A: Tyto soudasti jsou k dispozici v servisnich sadach uvedenych na strané 7-12.
B: Tyto upevnovaci prvky pouzijte k zajisténi ¢erpadla na ovladacim panelu.

NS: Bez zobrazeni

Dil 7560545-01
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Nahradni dily 7-11

Obréazek 7-7 Caésti standardniho &erpadla
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7-12 Nahradni dily

Nahradni dily
* Na skladé byste méli jeden kus téchto celkll pro kazdé ¢erpadlo ve vasem
systému.

Sada skrticich ventild %

120 8h1 22.1 Sada abrazivnich viozek

( anrmuje o spodniho rozdélovace %

8 Skrticich ventild, 1057260

8 filtracnich kotoucu, ) L

Co = (Obsahuje 2 abrazivni vlozky a
a 1 zasouvaci nastroj) = == 2 O-krouzky 945115)

Sada skrticich ventil( %
(pro kontakt s potravinami)
1097918

(Zahrnuje

8 Skrticich ventild,

8 filtra¢nich kotouéu,

a 1 zasouvaci nastroj)

Pokyny na strané 6-10

Horni Y-rozdélovack
1057262

(Zahrnuje rozdélova¢

a tésnéni)

Pokyny na strané 6-10

Sada fluidizaéni trubice %
1057258

(Zahrnuje 4 trubice

a 8 O-krouzku dil €. 940137)

Pokyny na strané 6-9

Adaptér trubice s ozubem
pro pruznou trubici
1078006

Nedodava se
s Cerpadlem.
Objednavejte samostatné.

Servisni sada zpétnych klapekx
1078161
(obsahuije 2 klapky)

Sada pro modernizaci
zpétnych klapek

1078151

(Modernizace starsich ¢erpadel
na zpétné klapky nové konstrukce.
Obsahuje vSechny zobrazené
soucasti)

Téleso Skrticich
ventild

Sada pro
modernizaci
1081976

(Obsahuje nové
téleso Skrticich ventild
se Ctyfmi Skrticimi
ventily a ¢tyfmi
nainstalovanymi
O-krouzky)

Sada pro modernizaci

s fluidiza¢nimi trubicemi
Hi-Flow

1093596

(Prestavba Cerpadla na vysoky
pratok)

Sada pro vyménu
fluidizaénich trubic
Hi-Flow

1093557

(musi byt nainstalovana
sada pro modernizaci)

Dil 7560545-01
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Nahradni dily 7-13

Systém pro montaz na sténu/zabradli

Dil Popis Pocet Poznamka
1600566 KIT, filter, Encore LT 1
1600608 ¢ FILTER, mist separator, 0.3 micron, 1/2 in. NPT 1
1600609 e+ FILTER ELEMENT, separator, 0.3 micron 1
971103 ¢ CONNECTOR, male, 10 mm tube x 1/2 unithread 2
1600607 ¢ CONNECTOR Y branch, 10 mm tube x 1/2 in. unithread 1
------ ¢ BRACKET, assembly, mounting, modular air filter 1
972286 REDUCER, 8 mm stem x 6 mm tube 1 A
1067694 KIT, ground bus bar, ESD, 6 position, with hardware 1
1080718 CABLE, interface/controller, 10 ft. 1
POZNAMKA A: Instalovany ve vystupni armatufe napéajeci jednotky pro rozprasovaci vzduch.

Praskova hadice a vzduchové trubice

Praskové hadice a vzduchové trubice musite objednavat v krocich po jedné

stopé.

Dil Popis Poznamka
1081783 Powder hose, 6 mm ID x 8 mm OD, polyolefin (by 100 ft) B,E
1080388 Powder hose, 6 mm ID x 8 mm OD, polyolefin (by 500 ft) C,E
1606690 Clear powder hose, 6 mm ID x 8 mm OD, polyurethane (by 100 ft) A F
1606695 Clear powder hose, 6 mm ID x 8 mm OD, polyurethane (by 500 ft) C,F
900617 Air tubing, polyurethane, 4 mm, clear, electrode air wash A
900742 Air tubing, polyurethane, 6 mm, blue, pattern air A
1096789 Air tubing, antistatic, 6/4 mm, black (conductive air tubing), VBF pickup tube to D

controller
900741 Air tubing, polyurethane, 6 mm, black
900618 Air tubing, polyurethane, 8 mm, blue A
900619 Air tubing, polyurethane, 8 mm, black A
900740 Air tubing, polyurethane, 10 mm, blue, main air IN A
900517 Tubing, poly, spiral cut, 0.62 in. ID, dess out
301841 Strap, Velcro, w/buckle, 25 x 3 cm, dress out

POZNAMKA A: Minimalni objednavané mnozstvi je 50 stop.

B: Minimalni objednavané mnozstvi je 100 stop.
C: Minimalni objednavané mnozstvi je 500 stop.

D: Tato trubice se pouziva v systémech VBF pro pfivod fluidizaéniho vzduchu z uzaviraci spojky ke
sbérné trubici. Je vodiva a ukostfuje sbérnou trubici k voziku. Nevymériujte ji za nevodivou trubici.

E: Se systémem je dodavana standardni praskova hadice.
F: Nahradni praskova hadice k dispozici misto standardni polyolefinové.

© 2015 Nordson Corporation
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7-14 Nahradni dily

Ruzné volitelné prislusenstvi

Dil Popis Pocet Poznamka
1091429 KIT, input air, Encore HD manual systems 1
972841 e CONNECTOR, male, 10 mm tube x 1/4 in. unithread 1
971102 ¢ CONNECTOR, male, 10 mm tube x 3/8 in. unithread 1
973500 o COUPLING, pipe, hydraulic, /4 in., steel, zinc 1
973520 o COUPLING, pipe, hydraulic, 3/g in., steel, zinc 1
900740 ¢ TUBING, polyurethane, 10 mm, blue 20 ft A
1096786 FILTER/REGULATOR, assembly, with fittings (particulate) 1 B
1097103 ¢ FILTER ELEMENT, air, 5 micron 1 B

POZNAMKA A: Nahradni trubice objednavejte v nasobcich jedné stopy (cca 30 cm).

B: Cislo dilu OEM sestavy je AW20-02BE-CR. Objedneijte spravnou viozku pro vas filtr/regulator.

Vlozky nejsou vzdjemné zaménitelné.

Dil 7560545-01
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Schémata zapojeni  8-1

Cést 8
Schémata zapojeni

Popis P/N

Encore HD Power/Pneumatic
Controller Assembly

10013427

© 2015 Nordson Corporation Dil 7560545-01



8-2 Schémata zapojeni
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PROHLASENI o shodé

Vyrobek: Ruéni praskovy strikaci systém Encore XT/HD

Modely: Ru¢ni systém Encore XT, jednotka pro pevné upevnéni nebo mobilni na voziku.
Automaticky aplikator s ovladaci Encore XT pro automatické systémy s jednou pistoli.
Ruéni systém Encore HD, jednotka pro pevné upevnéni nebo mobilni na voziku.

Popis: Systém pro rucni elektrostatické praskové stfikani, ktery zahrnuje aplikator, ovladaci kabely a souvisejici fidici jednotky.
Ruéni praskovy stfikaci systém Encore XT pouziva pro napajeni stfikaci pistole technologii Venturiho ¢erpadla. Ru¢ni praskovy
stfikaci systém Encore HD pouziva pro napajeni stfikaci pistole technologii ¢erpadla na material s vysokou hustotou. Automaticka
pistole Encore je v seznamu ovladacu rué¢niho systému XT pro aplikace s jednou pistoli a mGze byt namontovana na stojan nebo
na robota.

Prislusné platné smérnice:
2006/42/ES - smérnice o strojnich zafizenich 2004/108/EHS - smérnice o elektromagnetické kompatibilité
94/9/ES - smérnice ATEX

Normy pouzité pfi posouzeni shody:
EN/ISO12100 (2010) EN60079-0 (2014)  EN61000-6-3 (2007) FM 7260 (1996)  EN50050 (2006)
EN1953 (2013) EN60079-31 (2014) EN61000-6-2 (2005) EN55011 (2009) EN60204-1 (2006)

Zasady:
Tento vyrobek byl vyroben v souladu s osvédéenou technickou praxi.
Specifikovany vyrobek odpovida vy$e uvedenym smérnicim a normam.

Typ ochrany:

- Okolni teplota: +15 °C az +40 °C

-Extb I1IBT 60 °C/Ex 12D /2 mdJ = (aplikatory Encore XT a HD)
-Extc llIBT 60 °C/EXII (2) 3 D = (ovladace)

- Ex 11 2 D/ 2 mJ = (automaticky aplikator Encore)

Certifikaty:

- FM14ATEX0051X = ovladace (Norwood, Mass. USA)

- FM14ATEX0052X = ruéni ovladace Encore XT a HD (Norwood, Mass. USA)
- FM11ATEX0056X = automaticky aplikator Encore (Norwood, Mass. USA)

Dohled pro ATEX
- 1180 SGS Baseefa (Buxton, Derbyshire, UK)
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Mike Thomas

Director Business Unit
Cold Materials and Powder
Industrial Coating Systems
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