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Kontakt
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oferowanymi produktami. Informacje ogélne o firmie Nordson mozna
znalez¢ w witrynie internetowej pod adresem: http://www.nordson.com.

Uwaga

Niniejsza publikacja firmy Nordson Corporation jest chroniona prawami
autorskimi. Ochrong prawna objeto w roku 2015. Zadna cze$¢
niniejszego dokumentu nie moze by¢ kopiowana, powielana lub
ttumaczona na inny jezyk bez uprzedniej pisemnej zgody firmy Nordson
Corporation. Informacje zawarte w tej publikacji moga podlega¢ zmianom
bez powiadamiania.

Znaki towarowe

Encore, Prodigy, HDLV, iFlow, Nordson oraz logo firmy Nordson sg
zastrzezonymi znakami towarowymi firmy Nordson Corporation.

Wszystkie pozostate znaki towarowe nalezg do ich wtascicieli.
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Introduction  O-1

Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Europe

Country Phone Fax
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Czech Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Denmark Hot Melt

45-43-66 0123

45-43-64 1101

Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Lineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
ltaly 39-02-216684-400 | 39-02-26926699
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 036160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 351-22-961 9409
Russia 7-499-519 31 95 7-499-519 31 96

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom 1 strial | 44-161-498 1500 | 44-161-498 1501
Coating
Systems

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2016 Nordson Corporation

NI_EN_18_0116_MX




0O-2 Introduction

Outside Europe

* For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson
offices below for detailed information.

Contact Nordson

Phone

Fax

Africa / Middle East

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

86-21-3866 9166

86-21-3866 9199

81-3-5762 2700

81-3-5762 2701

1-905-475 6730

1-905-475 8821

1-770-497 3400

1-770-497 3500

1-880-433 9319

1-888-229 4580

USA
China
China
Japan
Japan
North America
Canada
USA Hot Melt
Finishing
Nordson UV

1-440-985 4592

1-440-985 4593

NI_EN_18_0116_MX
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Bezpieczenstwo  1-1

Rozdziat 1
Bezpieczenstwo

Uzytkownik musi zapozna¢ sie z ponizszymi zasadami bezpiecznej
eksploatacji urzadzenia i przestrzegaé ich. W dokumentac;ji urzadzen
znajdujg sie ostrzezenia, uwagi i zalecenia, dotyczace zaréwno sprzetu, jak i
wykonywanych czynnosci.

Trzeba zadbac¢ o to, aby kompletna dokumentacja urzadzen, fagcznie z
niniejsza instrukcjg, byta dostepna dla personelu obstugujacego i
serwisujgcego.

Wykwalifikowany personel

Przeznaczenie

Wiasciciel urzgdzenia musi zadbac o to, aby urzadzenia firmy Nordson byty
instalowane, obstugiwane i naprawiane wytacznie przez osoby z
odpowiednimi kwalifikacjami. Za osoby z kwalifikacjami uwaza sig
pracownikéw etatowych lub zatrudnionych na umowe, kt6rzy zostali
przeszkoleni w zakresie bezpiecznej realizacji powierzonych im zadan.
Osoby takie znajg odpowiednie zasady bezpieczenstwa i przepisy oraz sg
fizycznie zdolne do realizacji zleconych czynnosci.

Uzywanie urzadzen firmy Nordson do celéw innych niz opisane w
dostarczonej dokumentaciji moze by¢ przyczyna obrazen ciata lub
zniszczenia mienia.

Przyktady uzycia urzadzen niezgodnie z przeznaczeniem obejmuja:
* stosowanie nieodpowiednich materiatéw;

* modyfikacje urzgdzenia bez upowaznienia;

® usuniecie lub ominiecie zabezpieczen lub blokad;

® uzycie niewtasciwych lub uszkodzonych czesci;

* uzycie niezatwierdzonego wyposazenia dodatkowego;

* uzywanie urzgdzen w warunkach, w ktérych dopuszczalne wartosci
obcigzen sg przekroczone.

Przepisy i homologacje

Trzeba mie¢ pewnosc, ze wszystkie urzadzenia sg przystosowane i
dopuszczone do pracy w warunkach, jakie panujg w miejscu instalacji. Jezel
instrukcje instalacji, obstugi i serwisowania nie bedg przestrzegane,
homologacja urzadzenia utraci waznosgé.

Wszystkie fazy instalacji urzgdzen musza by¢ zgodne z obowigzujgcymi
przepisami.

© 2011 Nordson Corporation
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1-2 Bezpieczenstwo

Bezpieczenstwo obstugi

Przestrzeganie ponizszych zalecen pozwoli unikng¢ ryzyka obrazen.

[ )

Osoby bez odpowiednich kwalifikacji nie mogg obstugiwaé ani naprawiaé
urzgdzenia.

Urzadzenie mozna obstugiwaé wytgcznie wtedy, gdy zabezpieczenia,
pokrywy i ostony sg nienaruszone, a automatyczne blokady dziatajg
prawidtowo. Nie omijac ani nie wytgczac zadnych zabezpieczen.

Zachowac¢ bezpieczng odlegtosé od ruchomych elementéw. Przed
regulacjg lub naprawg elementdéw poruszajgcych sie trzeba odtaczy¢
zasilanie i zaczekaé, az urzadzenie zatrzyma sie. Zablokowac wytgcznik
zasilania, aby uniemozliwi¢ przypadkowe uruchomienie.

Uwolnic¢ cisnienie z instalacji (rozprezyc¢) przed regulacjg lub naprawg
podzespotdéw pracujgcych pod cisnieniem hydraulicznym lub
pneumatycznym. Odtgczy¢, zablokowac i oznaczy¢ wytgczniki przed
serwisowaniem podzespotéw zasilanych napigciem elektrycznym.

Zaopatrzy¢ sie w karty charakterystyk (MSDS) wszystkich stosowanych
materiatdw. Przestrzegac zalecen producenta, dotyczgcych
bezpiecznego obchodzenia sie z materiatami oraz stosowac zalecane
Srodki ochrony osobiste;j.

Aby unikngé ryzyka obrazen, trzeba tez pamieta¢ o mniej oczywistych
zagrozeniach w miejscu pracy, ktérych nie mozna catkowicie
wyeliminowad, takich jak gorgce powierzchnie, ostre krawedzie, obwody
elektryczne pod napieciem i ruchome czesci, ktérych nie mozna
zabudowac ani ostoni¢ w inny sposéb.

Bezpieczenstwo pozarowe

Przestrzeganie ponizszych zasad pozwoli uniknaé¢ ryzyka pozaru lub
eksploziji.

Nie wolno pali¢ tytoniu, spawac, szlifowac ani uzywaé otwartego ognia
tam, gdzie sg sktadowane lub uzywane materiaty tatwopalne.

Trzeba zapewnic¢ odpowiednig wentylacje, aby unikng¢ wzrostu stezen
materiatow lotnych i oparéw do niebezpiecznego poziomu. Przestrzegac
przepisow lokalnych i postepowac zgodnie z instrukcjami podanymi w
kartach charakterystyki (MSDS).

Nie wytgczac uktadow elektrycznych pod napieciem podczas pracy z
materiatami fatwopalnymi. Wczesniej odtgczyé zasilanie odtgcznikiem,
aby unikna¢ iskrzenia.

Poznaé rozmieszczenie wytgcznikéw awaryjnych, zaworéw odcinajgcych
i gasnic. W razie pozaru w kabinie proszkowej natychmiast wytaczy¢
system i wentylacje.

Czyszczenie, konserwacje, testowanie i naprawe urzadzen wykonywac
zgodnie z procedurami opisanymi w dokumentaciji.

Korzystac tylko z oryginalnych czesci zamiennych. W sprawie informaciji
o czesciach zamiennych i porad kontaktowag sie z przedstawicielem
firmy Nordson.

P/N 7560433_01
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Bezpieczenstwo  1-3

Uziemienie

/N

OSTRZE ENIE: Uzywanie niesprawnych urzgdzen elektrostatycznych jest
niebezpieczne i moze spowodowac porazenie prgdem elektrycznym, pozar
lub eksplozje. Testy rezystancji powinny naleze¢ do zakresu przegladéw
okresowych. W przypadku odczucia nawet nieznacznego wytadowania
elektrycznego lub zaobserwowania iskrzenia albo tuku elektrycznego nalezy
natychmiast wytaczy¢ wszystkie urzadzenia elektryczne i elektrostatyczne.
Nie wolno ponownie wtgczaé urzadzen, dopdki problem nie zostanie
rozpoznany i usuniety.

Uziemienie wewnatrz kabiny i wokét otwordw musi by¢ zgodne z wymogami
NFPA dla lokalizacji niebezpiecznych opisanych w klasie Il, dziat 1 lub 2.
Zapoznac sie z dokumentami NFPA 33, NFPA 70 (artykuty NEC 500, 502 i
516) oraz NFPA 77.

* W obszarach napylania proszku wszystkie przedmioty przewodzace prad
muszg by¢ elektrycznie potagczone z uziemieniem z zachowaniem
rezystancji nie wiekszej niz 1 megaom, mierzonej przyrzgdem
przyktadajgcym do mierzonego obwodu napiecie o wartosci co najmniej
500 V.

* Wyposazenie, ktére musi byé uziemione, to m.in. podtoga w kabinie
proszkowej, podesty dla operatoréw, zbiorniki, mocowania fotokomoérek i
dysze odmuchujgce. Personel pracujacy w obszarze napylania musi by¢
uziemiony.

* Istnieje mozliwos¢ wystgpienia potencjatu zaptonowego z
naelektryzowanego ciata cztowieka. Osoby przebywajgce na malowanej
powierzchni, np. na podescie lub noszace nieprzewodzace buty, nie sg
uziemione. Personel musi nosi¢ buty z przewodzgcymi podeszwami lub
uzywac tasmy uziemiajacej, aby zapewnic ciggtos¢ uziemienia podczas
pracy z urzadzeniami elektrostatycznymi lub w ich poblizu.

* Operatorzy muszg zachowaé bezposredni kontakt z rekojescia pistoletu,
aby unikng¢ porazenia podczas pracy z recznymi elektrostatycznymi
pistoletami proszkowymi. Jezeli muszg by¢ uzywane rekawice, nalezy
wycig¢ otwér na dton lub palce, uzywaé rekawic elektrycznie
przewodzgcych albo zaktada¢ uziemiajacg tasme potgczong z rekojescia
pistoletu lub innym przedmiotem podtgczonym do sprawdzonego
uziemienia.

* Przed regulacjg lub czyszczeniem pistoletow proszkowych trzeba
odtgczyé zasilanie elektryczne i uziemié elektrody pistoletow.

* Po zakorczeniu serwisowania urzadzen podtgczy¢ wszystkie odtgczone
urzgdzenia, kable uziemiajace i przewody.

Postepowanie w razie awarii

Utylizacja

Jezeli system lub jakikolwiek element wyposazenia nie dziata prawidtowo,
nalezy natychmiast wytgczy¢ zasilanie i wykonac¢ ponizsze czynnosci.

¢ QOdtgczy¢ i zablokowac zasilanie elektryczne. Zamkng¢ pneumatyczne
zawory odcinajgce i uwolni¢ cisnienie.

* Rozpoznaé przyczyne awarii i usungc ja przed ponownym wtgczeniem
urzadzen.

Materiaty i wyposazenie zuzyte podczas pracy i serwisowania nalezy usuwac
zgodnie z przepisami lokalnymi.

© 2011 Nordson Corporation
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Opis 2-1

Rozdziat 2
Opis

Wprowadzenie

Patrz rys. 2-1. W niniejszej instrukcji opisano sterownik pompy Encore” HD,
ktory stuzy do zasilania recznych systemow proszkowych Encore HD i
sterowania nimi.

Sterownik pompy jest dostarczony z pompa proszkowg Prodigy® HDLV®.
W sktad modutu wchodzi obwdd pneumatyczny, ktéry steruje wszystkimi
pompami, zmiang koloru i dziataniem stotu wibracyjnego do kartonéw (VBF).

Rys. 2-1 Sterownik pompy Encore HD

© 2015 Nordson Corporation P/N 7560433-01



2-2 Opis

Dane techniczne

Model: Zasilacz sterownika Encore HD

Parametry napigcia zasilajgcego:

100-240 VAC, 50/60 Hz, 125 VA

Parametry wyjsciowe:

24VDC/2,5A

Powietrze wlotowe:

6,0 — 7,6 bar (87 — 110 psi),
czgstki state <5y,
punkt rosy <10 °C (50 °F)

Maksymalna wilgotnos¢ wzgledna:

95% bez kondensaciji

Temperatura otoczenia:

+15 do +40°C
(59-104 °F)

Klasyfikacja lokalizacji
niebezpiecznej — elementy
sterujgce:

strefa 22 lub klasa Il, dziat 2

Zabezpieczenie przed wnikaniem
pytu:

IP6X

Wymiary — Patrz rysunek 2-2.

Model: Standardowa pompa Prodigy HDLV

Wydajnosé maksymalna:

‘ 27 kg (60 funtdéw) na godzine

Zuzycie powietrza

Powietrze transportujgce:

12,5-31 I/min
(0,438-1,1 SCFM)

Powietrze rozpylajgce

6-57 I/min (0,2-2,0 scfm)

Zuzycie catkowite

85-170 I/min (3-6 scfm)

Cisnienia robocze powietrza

Zawory zaciskowe:

2,4 bar (35 psi)

Regulacja przeptywu (powietrze
rozpylajgce / wspomagajgce):

5,9 bar (85 psi)

Generator podcisnienia:

3,5 bar (50 psi)

Waz proszkowy

Wymiary: Sr. zewn. 8 mm x $ér. wewn. 6 mm

Dtugosé: Ttoczenie: 18 m (60 stop)
Zasysanie: 1-3m (3,5-12 stdp)

Wymiary — Patrz rysunek 2-3.

P/N 7560433-01

© 2015 Nordson Corporation




Opis 2-3

™

216 mm U
(8,5")

Rys. 2-2 Wymiary zasilacza sterownika Encore HD

(-] (-]
EI[" 419 mm
(16,5")
3tmm |
(13,8")

10013365
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2-4 Opis

62,3 mm — —
(2,45")

_@_
_@ID_

189,

194,50 mm J‘MUO

(7,657 ”

(7,461")

256,4 mm
(10,094")

50 mm

Rys. 2-3 Standardowe wymiary pompy Prodigy HDLV

Etykieta z informacja o certyfikacji sterownika pompy

EN 50 050

ELECTROSTATIC HAND-HELD POWDER
SPRAY EQUIPMENT TYPE ENCORE ™
NORDSON CORPORATION, AMHERST, OHIO U.S.A.

FM14ATEX0052X

Ta: +15°C TO + 40°C Vn=100-240 VAC, fn = 50/60 Hz
PWR UNIT OUTPUT: Vo=24VDC lo=2.5A

Ex tc IIB T60 °C

C€ 1150 @u(z) 3D

DO NOT OPEN WHEN EXPLOSIVE ATMOSPHERE IS PRESENT

Pn=125VA

1606121_01

P/N 7560433-01
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Opis 2-5

Pompa Prodigy HDLV

Patrz rys. 2-4. Pompa proszkowa Prodigy HDLV (High Density, Low Velocity)
stuzy do dostarczania precyzyjnie odmierzonych ilosci proszku ze zrédta do
pistoletu proszkowego.

Konstrukcja pompy i weze proszkowe o matej Srednicy umozliwiaja szybkie i
doktadne wydmuchiwanie proszku, pozwalajgce na szybka zmiane koloru.

Pompa tego typu charakteryzuje sie wiekszg wydajnoscig od tradycyjnych
pomp zwezkowych z tego wzgledu, ze do pracy pompy i transportu proszku
do pistoletu jest uzywana bardzo mata objetos¢ powietrza.

Pompa o przeptywie standardowym jest przeznaczona do dostarczania 550
g proszku na minute (72 funty na godzing). Do zastosowan, wymagajacych
wiekszego zakresu przeptywu, nalezy zastosowac zestaw z pompg o duzym
przeptywie, ktéra zapewnia wydajnos¢ do 750 g/min (100 funtdw na
godzine). Numery katalogowe (P/N) tych zestawdw podano rozdziale Czesci.

UWAGA: Wydajnos¢ ttoczenia proszku moze zmieniac sie zaleznie od
gestosci uptynnionego proszku oraz od jego ciezaru wtasciwego.

Rys. 2-4 Pompa Prodigy HDLV

© 2015 Nordson Corporation P/N 7560433-01



2-6 Opis

Sktadniki pompy HDLV
Patrz rys. 2-5.
Pozycja Opis Funkcja

1 Ztaczka do podtgczenia | Wprowadzajg sprezone powietrze do pompy. Zawory zwrotne

powietrza zapobiegajg zanieczyszczeniu zaworéw przedmuchujgcych.
przedmuchujgcego i
zawory zwrotne

2 Rury fluidyzacyjne Porowate cylindry, ktére stuzg do zasysania proszku do pompy po
wigczeniu podcisnienia i do wypychania proszku z pompy po
wigczeniu nadcisnienia.

3 Rozdzielacz gorny Obudowa z rurami fluidyzacyjnymi, zaworami zwrotnymi i
kanatami pneumatycznymi.

4 Rozdzielacz gérny Stanowi potgczenie miedzy zaworami zaciskowymi i rurami
porowatymi. Sktada sig z dwdch kanatéw w ksztatcie litery Y,
ktore tagcza gatgz wlotowg i wylotowg kazdej z dwéch potowek
pompy.

5 Rozdzielacz dolny i blok | Stuzy do zamocowania ztaczki wlotowej i wylotowej do zaworow

roboczy zaciskowych w lewej lub prawej potéwce pompy.

6 Ztgczka wlotowa Stuzy do podtgczenia wezy doprowadzajgcych proszek ze zrodta
proszku.

7 Ztgczka wylotowa Stuzy do podtagczenia wezy doprowadzajgcych proszek do
pistoletu proszkowego.

8 Zawory zaciskowe Umozliwiajg zasysanie proszku do rur fluidyzacyjnych lub
wypychanie go z nich.

9 Korpus zaworu W korpusie znajdujg sie zawory zaciskowe. Jest wykonany z

zaciskowego

przezroczystego tworzywa z wtopionymi gwintowanymi
wktadkami metalowymi i sprezyng uziemienia.

P/N 7560433-01
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Rys. 2-5 Sktadniki pompy Prodigy HDLV
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Zasada dziatania

Pompowanie

Pompa Prodigy HDLV sktada sie z dwdch identycznie dziatajgcych potowek.
Potowki te naprzemiennie zasysajg proszek i wypychaja go z pompy; kiedy
jedna potéwka zasysa proszek, druga w tym czasie go wypycha.

Lewa potéwka pompy zasysa proszek

Zapoznag sie z rysunkiem 2-6, widok A.

Lewy zawor zaciskowy na linii ssawnej jest otwarty, lewy zawdr zaciskowy
na linii ttocznej jest zamkniety. Do lewej porowate;j rury fluidyzacyjnej
stronie jest doprowadzone podcisnienie, ktére powoduje zasysanie
proszku przez ztgczke wlotowg do lewej strony bloku roboczego,
nastepnie przez lewy zawor zaciskowy na linii ssawnej do lewej rury
fluidyzacyjne;.

Po uptywie okreslonego czasu odtaczy sie podcisnienie doprowadzane do
rury fluidyzacyjnej i zostanie zamkniety lewy zawor zaciskowy na linii
ssawne;j.

Prawa potowka pompy ttoczy proszek

Zapoznac sie z rysunkiem 2-6, widok B.

Prawy zawor zaciskowy na linii ssawnej jest zamknigty, prawy zawor
zaciskowy na linii ttocznej jest otwarty. Do prawej porowatej rury
fluidyzacyjnej jest dostarczane sprezone powietrze, kidre wypycha z niegj
proszek w dot przez prawy zawor zaciskowy na linii ttocznej do prawe;
czesci bloku roboczego w rozdzielaczu dolnym i przez ztgczke wylotowa
do weza, prowadzgcego do pistoletu proszkowego.

Po zakoriczeniu kazdego cyklu potdwki pompy zamieniajg sie rolami.
W powyzszym przyktadzie lewa potéwka pompy bedzie teraz ttoczy¢
proszek, a prawa bedzie go zasysac.

Ze wzgledu na to, ze kazda potéwka pompy ttoczy proszek, w wezu
proszkowym oba strumienie mieszajg sie i dajg w efekcie jednostajny
przeptyw proszku do pistoletu proszkowego.

P/N 7560433-01 © 2015 Nordson Corporation



Opis 2-9

Powietrze

Lewa strona zasysa
Prawa strona ttoczy

Powietrze

Rys. 2-6 Dziatanie pompy (widok pompy z tytu z lewej strony)

Lewa strona ttoczy
Prawa strona zasysa

© 2015 Nordson Corporation
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Przedmuch

Patrz rys. 2-7. Kiedy operator uruchomi procedure zmiany koloru, pompa
wykona trzyetapowa sekwencje przedmuchu.

Etap 1: Delikatny przedmuch w strone pistoletu proszkowego

Zawor zaciskowy na linii ssawnej zamknie sig, zawor na linii ttocznej
pozostanie otwarty. Zostanie wtgczony doptyw powietrza wspomagajacego;
cisnienie zacznie narastac od niskiego do maksymalnego cisnienia w
pompie. Powietrze to wypchnie proszek z obu rur fluidyzacyjnych przez weze
proszkowe i pistolet proszkowy do kabiny.

Etap 2: delikatny przedmuch w strone Zrédta proszku

Zawory zaciskowe na linii ssawnej sg otwarte, zawory na linii ttocznej
zamkng sie. Zostanie wtgczony doptyw powietrza wspomagajgcego;
cidnienie zacznie narastac od niskiego do maksymalnego cisnienia w
pompie. Powietrze to wypchnie proszek z obu rur fluidyzacyjnych przez weze
dostarczajgce proszek do zrédta proszku.

Etap 3: Mocny przedmuch w strone pistoletu proszkowego i Zrodta
proszku

Zawory zaciskowe na linii ssawnej otworzg sie. Powietrze wspomagajgce
zostanie wigczone z maksymalnym cisnieniem, jednoczes$nie zostang
witgczone impulsy cisnienia w ztgczkach powietrza przedmuchujgcego u gory
rur fluidyzacyjnych. Impulsy powietrza spowodujg usunigcie resztek proszku
Z pompy, pistoletu proszkowego oraz z wezy proszkowych.

Po przedmuchaniu linii ttocznej proszek zawor zaciskowy zamknie si€ i
otworzy sig zawdr zaciskowy na linii ssawnej. Linia ssawna zostanie
przedmuchana w taki sam sposaéb, jak linia ttoczna.

P/N 7560433-01
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Powietrze .
Powietrze ##

Proszek *

Proszek

Etap 3

Powietrze

Powietrze

Proszek

Rys. 2-7 Etapy przedmuchu
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Sktadniki rozdzielacza sterowania pompa

Patrz rys. 2-8. Pompa proszkowa Prodigy HDLV (High Density, Low Volume)
stuzy do dostarczania precyzyjnie odmierzonych ilosci proszku ze zrodfa do
pistoletu proszkowego. Przeptywem powietrza do i z pompy steruje

rozdzielacz.
Pozycja Opis Funkcja Wartosci
nastawione
(psi -
statyczne)
0 Zawor zaciskowy na linii ssawnej, Otwieranie i zamykanie zaworéw _
strona prawa zaciskowych
e Zawor zaciskowy na linii ttocznej, Otwieranie i zamykanie zaworéw L
strona prawa zaciskowych
o Powietrze zasysania/ttoczenia po Naprzemienne ujemne i dodatnie
stronie prawe;j cisnienie powietrza dostarczanego do —
komory pompy
o Powietrze zasysania/ttoczenia po Naprzemienne ujemne i dodatnie
stronie lewej cisnienie powietrza dostarczanego do —
komory pompy
e Zawor zaciskowy na linii ttocznej, Otwieranie i zamykanie zaworéw _
strona lewa zaciskowych
o Zawoér zaciskowy na linii ssawne;j, Otwieranie i zamykanie zaworéw _
strona lewa zaciskowych
e Generator podcisnienia Dziata na zasadzie efektu Venturiego i
wytwarza podcisnienie konieczne do _
wessania proszku do rur
fluidyzacyjnych.
0 Zawor zaciskowy wys. cisnienia Reguluje wysokie cisnienie zaworu 80
zaciskowego
o Zawor zaciskowy niskiego Reguluje niskie ci$nienie zaworu 37
cidnienia zaciskowego
@ Regulator generatora podcisnienia | Reguluje zasilanie z generatora 80
podcisnienia

P/N 7560433-01
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Rozdzielacz sterujgcy pompy

Rys. 2-8
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Rozdziat 3
Instalacja

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej mogg wykonywaé jedynie
osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje. Przestrzegaé zasad
bezpiecznej eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w innych dokumentach.

Urzgdzenia montowane na scianie lub na poreczy

Montaz sterownika pompy

Zobacz rysunki 3-1 i 3-2. Za pomocg dostarczonych wspornikdw mozna
zamontowa¢ modut zasilania do $ciany lub do poreczy.

Konfiguracje montazu do $ciany Konfiguracje montazu na poreczy

Rys. 3-1 Sterownik ze wspornikiem montazowym

UWAGA: Filtr nalezy zamawiac¢ oddzielnie. Zaleca sig filtracje przed
punktem poboru z doktadnoscig do 5 mikronow.

© 2015 Nordson Corporation P/N 7560433-01
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Montaz sterownika pompy (cd.)

Pokazane elementy mocujgce sg dostarczone ze sterownikiem. Nalezy
zapewni¢ wolne miejsce wokét zasilacza i modutu interfejsu, aby umozliwic¢
przeprowadzenie potgczen.

Rys. 3-2 Wsporniki do montazu sterownika pompy na $cianie
1. Sterownik pompy 2. Uchwyt mocujgcy do $ciany 3. Uchwyt mocujgcy do poreczy

P/N 7560433-01 © 2015 Nordson Corporation
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Podftaczenie kabla potaczeniowego

Zapoznac sie z rysunkiem 3-3. Podtgczy¢ szary przewdd potaczeniowy 3 m
(10 stop) do gniazd sieciowych i pomocniczych w sterowniku systemu
Encore HD oraz w sterowniku pompy.

UWAGA: Kabel taczacy dostarczony z systemem ma dtugos¢ 3 metréw
(10 stop). Jezeli jest potrzebny kabel o wigkszej dlugosci, nalezy zamdwié
dodatkowe kable. Mozliwe jest tgczenie ze sobg wigkszej liczby kabli.

Sterownik systemu Encore HD

Sterownik pompy

System standardowy, jeden kabel o dtugosci 3 metréw (10 stop)

Opcjonalna konfiguracja potaczenia kabli

Do modutu interfejsu Nypel Do zasilacza

e T

Gniazda Styki Gniazda Styki

Rys. 3-3 Ztacza przewodu potgczeniowego sterownika pompy
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Potaczenia elementéw systemu

Schemat pofaczen

uziemienia. Wszystkie urzadzenia przewodzace prad elektryczny, ktére
znajdujg sie w obszarze napylania, muszg by¢ podtgczone do uziemienia
sprawdzonego przez elektryka.

f OSTRZEZENIE: Na tym schemacie nie pokazano wszystkich potgczen

Informacje dodatkowe mozna znalez¢ w rozdziale Schematy potaczen.

Reczny pistolet proszkowy Encore HD
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Rys. 3-4 Schemat potgczen pneumatycznych sterownika pompy Encore HD
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Reczny pistolet proszkowy Encore HD

Sterownik systemu Encore HD

SIEC
|
Rozdzielacz pompy
el
5 2|1
Zawor przedmuchujgcy —
bompy [
Zawor zaciskowy nis./wys. n
Niebieska dioda LED(_ Q] J11
J12 Modut regulaciji
przeptywu Encore HD
—1J3 Ja—
J9
e
J1
Zasilanie AC
P Przekaznik/
Zasilanie elektryczne Filtr Bezpiecznik
| I
VBF

Silnik wibratora VBF (

Rys. 3-5 Schemat potgczen elektrycznych sterownika pompy Encore HD
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Podtaczenie sterownika pompy

Pistolet natryskowy Encore HD jest sterowany za pomocg sterownika
systemu i sterownika pompy podtgczonego za pomoca przewodu
sieciowego/zasilania.

W sterowniku pompy znajduje sie zasilacz 24 VDC, ptytka obwodu
drukowanego oraz sterownik pneumatyczny iFlow® wraz z zaworami
stuzgcymi do sterowania pompg Prodigy HDLV.

Sterownik systemu zawiera panel interfejsu sterownika, na ktérym znajduja
sie wySwietlacze i elementy sterujgce stuzgce do ustawiania i regulaciji

parametréw elektryzaciji i przeptywu, ktére sg przesytane do pistoletu
natryskowego.

Zawor igtowy powietrza

do czyszczenia elektrod i
| [ems s mm s o s e e 1
y\ } Sterownik pompy

Powietrze do odmuchu ”l ‘ Widok z géry
elektrody (4 mm)

Powietrze
przedmuchujgce
(Nieuzywane
w systemach HD)

Powietrze rozpryskujgce
(6 mm)

Sie¢ lub urzadzenie

Przewdd zasilajg cysilnika
dodatkowe

wibracyjnego

Uziemienie (do wézka) Powietrze pompujace

(8 mm)

Zawor zwrotny powietrza fluidyzujacego
(8 mm, redukcja do 6 mm)

Masa
Kabel zasilajgcy
(4,5m; 15 stop)
L2 : -
Kabel (Niebieski) ®
sieciowy / 1™ Kabel pistoletu UZIEMIENIE sterownik pompy
zasilajacy (do pistoletu) (Zielony/zotty) Widok z przodu
Rys. 3-6 Potaczenia sterownika systemu Encore HD
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Potaczenia pistoletu proszkowego

Rozpakowag pistolet. Odwing¢ kabel pistoletu i dotgczone przewody
pneumatyczne: bezbarwny o $rednicy 4 mm i niebieski o $rednicy 6 mm.
Podtaczy¢ kabel pistoletu i przewody pneumatyczne w sposéb opisany w
nastepnych procedurach.

Kabel pistoletu natryskowego

1. System mobilny: Zapoznac sig z rysunkiem 3-7. Podtgczy¢ kabel
pistoletu proszkowego z tytu kolumny wozka i nastepnie poprowadzi¢ do
gory. Umozliwi to uzytkownikowi zwigzanie kabla z wezami
pneumatycznymi powietrza rozpryskujgcego i czyszczgcego elektrode.

2. Podtiaczy¢ kabel do gniazda GUN w sterowniku systemu malowania.
Wtyk i gniazdo sg dopasowane za pomocg wystepu.

3. Wkreci¢ nakretke mocujgca kabel na gniazdo i dokreci¢, zapewniajac
pewne potgczenie.

Kabel do
pistoletu
proszkowego

Kabel sieciowy
(Do sterownika pompg)

Rys. 3-7 Podtaczenie kabla pistoletu do sterownika systemu — pokazano system mobilny
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Weze powietrzne i waz proszkowy

UWAGA: Przed przycieciem wezy do odpowiedniej dtugosci nalezy
odmierzy¢ taka dtugosé, jaka ma kabel pistoletu proszkowego.

Patrz rys. 3-8.

1.

Adapter weza HD

Kabel pistoletu /JJ

Waz proszkowy 8 mm

natryskowego

Niebieski waz powietrza
rozpryskujgcego o sr. 6 mm

Zmierzy¢ i podtaczy¢ niebieski 6 mm waz powietrza rozpryskujacego do
szybkoztgcza na uchwycie pistoletu. Drugi koniec podtgczy¢ do ztgcza
powietrza rozpryskujgcego w sterowniku pompy. Zmierzy¢ i przycigc
weze pneumatyczne do odpowiedniej dtugosci.

Zmierzy¢ i podtaczy¢ bezbarwny 4 mm waz powietrza czyszczgcego
elektrode do karbowanego ztgcza na uchwycie pistoletu. Drugi koniec
podtgczy¢ do ztgcza powietrza czyszczgcego w sterowniku pompy.
Zmierzy¢ i przycia¢ weze pneumatyczne do odpowiedniej dtugosci.

Wocisngé karbowany adapter do jednego korica weza proszkowego, a
nastepnie podtaczy¢ ten adapter do rury wiotowej proszku w dolnej
czesci uchwytu pistoletu proszkowego.

Zamontowac waz proszkowy na karbowanym adapterze rury ssgcej
zasobnika. Wsung¢ nastepnie adapter do ztgcza wciskanego na
adapterze pompy w gornej czesci zespotu rury ssacej.

)

Bezbarwny wgz 4 mm
powietrza do czyszczenia
elektrody

Rys. 3-8 Potgczenia pistoletu proszkowego

P/N 7560433-01
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Czarna
opaska spiralna

Wigzanie wezy i kabla

Patrz rys. 3-9. Do powigzania kabla pistoletu proszkowego, wezy
powietrznych i weza proszkowego nalezy uzy¢ odcinkéw czarnej owijki
spiralnej dostarczonej z systemem.

Regulowane
zaciski kablowe

Rys. 3-9 Zwijanie weza (pokazano system mobilny)

UWAGA: Patrz rys. 3-9. Minimalna dtugos¢ weza proszkowego

wynosi 18,3 metra (60 stop).

Mobilne systemy: Waz jest fabrycznie zwinigty pod platformg wozka. Jezeli
jest potrzebna dodatkowa odlegtos¢ od wozka, nalezy otworzy¢ uchwyty
wezy i rozwing¢ waz do zgdanej dtugosci. Zamkna¢ uchwyty wezy;
zachowac ostroznosé, aby nie spowodowacé zbytniego naprezenia.

Do zabezpieczenia weza przed kotkami ruchomymi zastosowano opaski
spiralne.

Urzadzenia samodzielne i montowane na $cianie lub na poreczy: Waz
musi by¢ zwiniety w zwdj o Srednicy 1 m (3 stopy) i musi by¢ utozony
poziomo.

© 2015 Nordson Corporation
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Gtowne potaczenia pneumatyczne i elektryczne systemu

Zasilanie pneumatyczne systemu

Zapoznac sie z rysunkiem 3-10. Ustawi€ cisnienie powietrza o wartosci
6,0—7,6 bara (87—110 psi).

Z urzgdzeniami przeznaczonymi do montazu na poreczy lub na scianie jest
dostepny opcjonalny zestaw do doprowadzania powietrza z przytgczami,
ztaczkami i z wezem o Srednicy 10 mm i dtugosci 6,1 m (20 stép). Informacje
na temat zawartosci zestawu i jego zamawiania znajdujg sie w rozdziale
Czesci.

UWAGA: Sprezone powietrze powinno by¢ dostarczane przez ztgcze z
automatycznym zaworem odcinajacym. Powietrze musi by¢ czyste i suche.
Zalecane jest korzystanie z osuszacza zigbniczego lub regeneracyjnego
oraz filtréw powietrza.

Waz pneumatyczny 10 mm
gtéwny wlot powietrza

zasilajgcego Waz pneumatyczny 10 mm

wylot do sterownika pompy

Filtr powietrza

Rys. 3-10 Podtaczenie powietrza zasilajgcego system (pokazano system mobilny)
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WLOT POWIETRZA
Z ZASILANIA GEOWNEGO

AN

Zasilanie pneumatyczne systeméw samodzielnego,
mocowanego ha poreczy i mocowanego ha scianie

Zapoznac sie z rysunkiem 3-11.

1. Zwrdci¢ uwage na wskaznik kierunku przeptywu (5) na gorze filtra.

o®

A

2 WYLOT POWIETRZA
1 DO STEROWNIKA
POMPY

Rys. 3-11 Montaz filtra powietrza — urzadzenia samodzielne i montowane na $cianie lub na poreczy

1. Waz powietrzny 10 mm (niebieski) 4. Uchwyt 6. Dzwignia zwalniajgca
2. Zigczki weza 10 mm z gwintem 5. Wskaznik kierunku przeptywu 7. Elementy montazowe

zewnetrznym 1/2
3. Sruby M5

(zapewniane we wtasnym
zakresie)

© 2015 Nordson Corporation
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Waz pompy proszkowej Prodigy HDLV

Waz elastyczny o Sr. zewn. 8 mm (standardowy)

UWAGA: Wszystkie adaptery potrzebne podczas instalacji znajduja sie w
dostarczonych zestawach.

1. Patrzrys. 3-12. Wykreci¢ nakretke mocujaca (2) i wyjac o-ring (1) z
pompy.

2. Natozy¢ o-ring na adapter weza (4) w taki sposdb, aby opart sie o
kotnierz.

3. Witozy¢ koniec adaptera do bloku roboczego (6).

4. Zatozyc¢ nakretke mocujaca na karbowang koncéwke, nakrecic jg na blok
roboczy i dokrecié palcami.

5. Wecisng¢ elastyczny waz proszkowy (5) na karbowang koncowke
adaptera.

Waz polietylenowy standardowy 8 mm (opcjonalnie)

UWAGA: Przycig¢ waz nozem do wezy. Nierdwne obciecie moze by¢
przyczyng zanieczyszczenia proszku.

1. Patrzrys. 3-12. Wykreci¢ nakretke mocujgca (2) i wyjaé o-ring (1) z
pompy.

Nasung¢ nakretke mocujacg na waz (3).

Nasung¢ o-ring na waz proszkowy na odlegtos¢ ok. 50 mm (2") od konca.
Wtozyé waz do bloku roboczego (6) do oporu.

Wsunaé o-ring na waz proszkowy do gwintu w bloku roboczym.

o o M 0D

Nakrecic¢ nakretke mocujgcg na blok roboczy i dokrecic reka.

P/N 7560433-01
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Waz Waz
polietylenowy elastyczny
Rys. 3-12 Instalacja weza pompy Prodigy HDLV

1. O-ring 3. Waz polietylenowy 5. Waz elastyczny
2. Nakretka mocujgca waz 4. Karbowany adapter weza 6. Blok roboczy

Instalacja adaptera pompy

Zapoznac sie z rysunkiem 3-13. Adapter pompy pozwala podtgczy¢ pompe
Prodigy HDLV do zrédta proszku. Podtaczyé waz do karbowanego adaptera.
Nastepnie podtgczy¢ karbowany adapter weza do adaptera pompy.

Adapter pompy

Rys. 3-13 Montaz pompy z adapterem w zasobnikach HR lub NHR
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Potaczenia elektryczne

®

OSTROZNIE: W przypadku konfigurowania systemu z podajnikiem
wibracyjnym nalezy sprawdzi¢ wartos¢ napiecia zasilajgcego na tabliczce
znamionowej. Podtgczenie systemu z silnikiem wibracyjnym dostosowanym
do napigcia 115 VAC do zasilania 230 VAC spowoduje zniszczenie silnika.

UWAGA: Sterownik pistoletu moze by¢ zasilany jednofazowym napieciem
100—240 VAC / 50—60 Hz i jest odpowiednio oznakowany, ale napiecie
podtaczone do systemu musi by¢ zgodne z parametrami silnika
wibracyjnego.

Przewdd zasilajgcy urzgdzenie musi by¢ podtgczony do wtyku z uziemieniem
(wtyk musi dostarczy¢ uzytkownik). Podtaczy¢ wtyk do gniazda z
odpowiednim napieciem.

Kolor zyty Funkcja
Niebieski N (zerowy)
Brazowy L (faza)
Zielony/zotty GND (uziemienie)

Uziemienie systemu

/N

Mobilne systemy

OSTRZEZENIE: Wszystkie przewodzace sktadniki systemu w obszarze
natrysku musza by¢ podtgczone do sprawdzonego uziemienia.
Zignorowanie tego ostrzezenia moze doprowadzi¢ do wytadowan
elektrostatycznych o energii wystarczajgcej do wzniecenia pozaru lub
spowodowania eksplozji.

Zapoznac sie z rysunkiem 3-14. Przewdd uziemienia, podtaczony do kotka
uziemiajacego w sterowniku pompy, podtgczy¢ do uziemienia
uwierzytelnionego.

Rys. 3-14 Ztgcze uziemienia urzgdzenia

Urzadzenia montowane na scianie lub na poreczy

Do potaczenia bolca uziemiajgcego zasilacza z uziemiong kabing proszkowg
lub z rzeczywistym uziemieniem nalezy uzy¢ dostarczonego zestawu
uziemiajgcego ESD. Szczegétowe informacje znajdujg sie w tym zestawie.

P/N 7560433-01
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Obstuga 4-1

Rozdziat 4
Obstuga

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej mogg wykonywaé jedynie
osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje. Przestrzegaé zasad
bezpiecznej eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w innych dokumentach.

OSTRZEZENIE: Opisywane urzgdzenie moze stanowi¢ zrédto zagrozenia,
jesli nie jest uzywane zgodnie z zasadami okreslonymi w niniejszej instrukciji.

znajdujgce sie w poblizu miejsca napylania proszku, muszg by¢ uziemione.
Brak uziemienia lub wadliwe uziemienie wyposazenia moze spowodowac
porazenie personelu, pozar lub wybuch.

f OSTRZEZENIE: Wszystkie urzgdzenia przewodzace prad elektryczny,

Specjalne warunki bezpiecznej eksploatacji zgodne z
przepisami UE (ATEX)

1. Aplikator reczny Encore HD moze by¢ uzywany wytgcznie ze
sterownikiem systemu Encore HD i sterownikem pompy Encore HD w
temperaturach otoczenia w przedziale od +15 °C do +40 °C.

2. Urzadzenia moga by¢ uzywane w obszarach, w ktérych ryzyko uderzenia
jest nieduze.

3. Nalezy zachowac ostrozno$¢ podczas czyszczenia plastikowych
powierzchni sterownika Encore HD. Istnieje mozliwos¢ powstawania
tadunkow statycznych.
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4-2 Obstuga

Konserwacja

Opisane ponizej procedury zapewnig dziatanie pompy z maksymalng

wydajnoscia.

osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje. Przestrzegaé zasad

f OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej mogg wykonywaé jedynie

bezpiecznej eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w innych dokumentach.

UWAGA: Opisane czynnosci nalezy wykonywac czesciej lub rzadziej,
zaleznie od takich czynnikéw, jak doswiadczenie operatora, czy typ

uzywanego proszku.

Czestotliwos¢é

P/N

Procedura

Sprawdzi¢, czy na korpusach zaworéw
zaciskowych nie ma sladoéw proszku.
W razie stwierdzenia proszku w

Codziennie korpusie zaworu zaciskowego lub
Zawory zaciskowe pekn_iec’: w zawo,rach, konigczna _bedzie
nr kat. 1057257 wymiana zaworow i tarcz filtracyjnych.

UWAGA: Aby skrécic¢ czasu
Tarcze przestojow, nalezy przechowywac
filtracyjne zapasowy rozdzielacz i blok roboczy,
A ktére mozna zainstalowac podczas
znajdujg sie . .
zestawie czyszczenia drugiego kompletu.
1057257 Rozmontowaé pompe i sprawdzi¢ bloki
robocze przy rozdzielaczu dolnym oraz
goérny rozdzielacz dwudrozny pod
katem zuzycia i obecnosci proszku.
. W razie koniecznosci oczyscic te
Rozdme}acz elementy w myjce ultradzwigekowe;j.
gomy1
zestaw 1057262 UWAGA: Jesli gorny rozdzielacz
i dwudrozny bedzie czyszczony w myjce

Co pot roku ultradzwiekowej, trzeba wymienic¢ jego

lub uszczelke. Nalezy jak najdoktadniej

zawsze podczas
rozmontowywania

pompy

Bloki robocze
rozdzielacza
dolnego,
zestaw 1057260

usungc¢ uszczelke, a nastepnie zmy¢
klej alkoholem izopropylowym.

Uszczelka
1605631

Sprawdzi¢, czy uszczelka nie jest
uszkodzona. Wymieni¢ w razie
potrzeby.

P/N 7560433-01
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Rozwigzywanie probleméw  5-1

A\
A\

Rozdziat 5
Rozwigzywanie problemow

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej mogg wykonywaé jedynie
osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje. Przestrzegac zasad
bezpiecznej eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w innych dokumentach.

OSTRZEZENIE: Przed naprawg sterownika lub pistoletu proszkowego
trzeba wytaczy¢ zasilanie urzadzenia i odtaczy¢ przewdd zasilajgcy. Trzeba
tez odtgczy¢ doptyw sprezonego powietrza i rozprezy¢ urzgdzenie.
Zignorowanie tego ostrzezenia moze by¢ przyczyng obrazen ciata.

Przedstawione procedury rozwigzywania problemow dotyczg tylko
najczesciej spotykanych usterek. Jesli podane tu informacje nie wystarczg
do rozwigzania problemu, nalezy skontaktowac¢ sie z biurem obstugi klienta
Nordson pod numerem telefonu (800) 433-9319 lub z przedstawicielem
lokalnym celu uzyskania pomocy.

© 2015 Nordson Corporation
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5-2 Rozwigzywanie problemow

Rozwigzywanie problemow z pompa

Problem Mozliwa przyczyna Czynnosci haprawcze
Zmniejszony Zablokowany waz proszkowy Sprawdzi¢ droznos¢ wezy. Przedmuchac
przeptyw zasilajgcy pistolet proszkowy. pompe i pistolet proszkowy.
proszku na
wyjsciu Uszkodzony zawdr sterujgcy Oczysci¢ zawdr sterujgcy przeptywem
(zawory przeptywem powietrza pompujacego powietrza pompujacego.

zaciskajgce
otwierajg sie¢ i
zamykaja)

Uszkodzony zawér zwrotny

Wymieni¢ zawory zwrotne.

Zmniejszony
przeptyw
proszku na
wyjsciu z
pompy (zawory
zaciskajgce nie
otwierajg sie
ani nie
zamykaja)

Uszkodzony zawér zaciskowy

Wymieni¢ zawory zaciskowe i tarcze
filtracyjne.

Uszkodzony elektrozawdr zaciskowy

Wymieni¢ elektrozawor. Dodatkowe
informacje mozna znalez¢ w instrukcji
obstugi panelu pompy lub rozdzielacza
sterujgcego.

Uszkodzony zawér zwrotny

Wymieni¢ zawory zwrotne.

Zmniejszone
zasysanie
proszku
(zmniejszona
wydajnosé
zasysania ze
zrédta)

Zablokowany waz transportujgcy
proszek ze zrodta

Sprawdzi¢ droznos¢ wezy. Przedmuchaé
pompe i pistolet proszkowy.

Utrata podcisnienia w generatorze
podcisnienia

Sprawdzi¢, czy generator podcisnienia
nie jest zanieczyszczony.

Sprawdzi¢ ttumik wydechowy na panelu
pompy. Jesli jest niedrozny, wymienic.

Uszkodzony zawor sterujgcy
przeptywem powietrza pompujgcego

Oczysci¢ zawdr sterujacy przeptywem
powietrza pompujgcego. Dodatkowe
informacje mozna znalez¢ w instrukcji
obstugi panelu pompy lub rozdzielacza
sterujgcego.

P/N 7560433-01
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Rozwigzywanie probleméw  5-3

Przeznaczenie gniazd w pompie

Na rysunku 5-1 objasniono przeznaczenie gniazd w tylnej cze$ci pompy.

Pozycja Funkcja

Zawor zaciskowy na linii ttocznej, strona lewa

Rura fluidyzacyjna, strona lewa

Zawoér zaciskowy na linii ssawnej, strona lewa

Zawor zaciskowy na linii ssawnej, strona prawa

Rura fluidyzacyjna, strona prawa

Zawor zaciskowy na linii ttocznej, strona prawa

Rys. 5-1 Przeznaczenie elektrozawordw i zaworu sterujgcego przeptywem
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5-4 Rozwigzywanie probleméw

Rozwigzywanie problemow z rozdzielaczem

Problem

Mozliwa przyczyna

Czynnosci naprawcze

Zmniejszony przeptyw
proszku na wyjsciu
(zawory zaciskajace
otwierajg sie i zamykajg)

Zablokowany waz proszkowy
zasilajgcy pistolet proszkowy.

Uszkodzony zawor sterujacy
przeptywem powietrza pompujacego

Uszkodzony zawor zwrotny pompy

Sprawdzi¢ droznos¢ wezy. Przedmuchaé
pompe i pistolet proszkowy.

Oczysci¢ zawdr sterujacy przeptywem
powietrza pompujacego. Zapoznac sig z
rozdziatem Naprawa modutu iFlow na
stronie 6-5.

Jezeli problem nie zostat naprawiony,
wymieni¢ zawor sterujgcy przeptywem
powietrza pompujgcego. Zapoznac sie z
rozdziatem Naprawa modufu iFlow na
stronie 6-5.

Wymieni¢ zawory zwrotne.

Zmniejszony przeptyw
proszku na wyjsciu z
pompy (zawory
zaciskajgce nie
otwierajg sie ani nie
zamykaja)

Uszkodzony zawér zaciskowy

Uszkodzony elektrozawoér

Uszkodzony zawor zwrotny pompy

Wymieni¢ zawory zaciskowe i tarcze
filtracyjne.

Wymieni¢ elektrozaw6r. Zapoznac sie z
opisem Przeznaczenie elektrozaworow i
zaworu sterujgcego przeptywem na
stronie 5-5, aby ustali¢ elektrozawor,
ktory steruje pracag uszkodzonego zaworu
zaciskowego.

Wymieni¢ zawory zwrotne.

Zmniejszone zasysanie
proszku (zmniejszona
wydajnos¢ zasysania ze
zrodta)

Zablokowany waz transportujgcy
proszek ze zrédta

Utrata podcisnienia w generatorze
podcisnienia

Uszkodzony zawor sterujgcy
przeptywem powietrza pompujgcego

Sprawdzi¢ droznosé wezy. Przedmuchaé
pompe i pistolet proszkowy.

Sprawdzi¢, czy generator podcisnienia
nie jest zanieczyszczony.

Sprawdzi¢ ttumik wydechowy na panelu
pompy. Jesli jest niedrozny, wymienié.

Oczysci¢ zawor sterujgcy przeptywem
powietrza pompujgcego. Zapoznac sig z
rozdziatem Naprawa modutu iFlow na
stronie 6-5.

Jezeli problem nie zostat naprawiony,
wymieni¢ zawor sterujacy przeptywem
powietrza pompujgcego. Zapoznac sig z
rozdziatem Naprawa modutu iFlow na
stronie 6-5.

4.

Zmiany w strumieniu z
pistoletu proszkowego

Uszkodzony zawor sterujacy
przeptywem powietrza rozpylajgcego

Oczysci¢ zawor sterujacy przeptywem
powietrza rozpylajgcego. Zapoznac sie z
rozdziatem Naprawa modufu iFlow na
stronie 6-5.

Jezeli problem nie zostat naprawiony,
wymieni¢ zawor sterujacy przeptywem
powietrza rozpylajgcego. Zapoznac sig z
rozdziatem Naprawa modufu iFlow na
stronie 6-5.

P/N 7560433-01
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Rozwigzywanie problemow  5-5

Przeznaczenie elektrozaworow i zaworu sterujacego przeptywem

Na rysunku 5-2 pokazano funkcje elektrozaworu i zaworu sterujgcego
przeptywem oraz odpowiadajgce im gniazda w rozdzielaczu.

Rys. 5-2

Przeznaczenie elektrozawordw i zaworu sterujgcego przeptywem

Pozycja

Funkcja

Pozycja

Funkcja

Zawor zaciskowy na linii ssawnej,
strona prawa

Zawor zaciskowy na linii ssawnej,
strona lewa

Zawor zaciskowy na linii ttocznej,
strona prawa

Generator podcisnienia

Powietrze zasysania/ttoczenia po
stronie prawej

Zawor zaciskowy wysokiego cisnienia
(80 psi)

Powietrze zasysania/ttoczenia po
stronie lewej

Zawor zaciskowy niskiego ci$nienia
(37 psi)

Zawor zaciskowy na linii ttocznej,
strona lewa

00000

Regulator generatora podcisnienia
(80 psi)

© 2015 Nordson Corporation
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5-6 Rozwigzywanie problemoéw

Procedura zerowania

Opisanag procedure nalezy wykonac, jesli interfejs sterownika systemu
wykazuje przeptyw powietrza przy wytgczonym pistolecie lub jesli jest
wyswietlany kod wysokiego przeptywu powietrza pompujgcego (H25) lub
atomizujgcego (H26). Informacje dodatkowe na temat kodow pomocy
znajdujg sie w instrukcji obstugi systemu.

Przed rozpoczeciem procedury:

* Sprawdzi¢, czy cisnienie powietrza doprowadzanego do systemu
jest wieksze od wartosci minimalnej 5,86 bara (85 psi).

* Upewni¢ sig, ze powietrze nie uchodzi w ztgczkach wyjsciowych
modutu ani wokét elektrozawordw lub zawordw proporcjonalnych.
Zerowanie modutu, w ktérym wystepujg nieszczelnosci, spowoduje
powstanie dodatkowych btedow.

. W panelu sterowania pompy odtagczy¢ 6 mm wagz powietrza

rozpryskujacego, a nastepnie zainstalowac zatyczki 8 mm w ztgczkach
wylotowych.

Nacisng¢ przycisk Nordson na 5 sekund, aby wyswietli¢ funkcje
sterownika. Zostanie wyswietlony komunikat FOO0-00.

Przekrecic pokrettem, az komunikat zmieni sie na F10-00.
Nacisng¢ przycisk Enter i przekreci¢ pokrettem, aby ustawi¢ F10-01.

Nacisng¢ przycisk Enter. Sterownik systemu wyzeruje wartosci
przeptywu powietrza pompujacego i rozpylajgcego, komunikat na
wyswietlaczu zmieni sie na F10-00.

Wykreci¢ zatyczki ze ztgczek powietrza rozpylajacego, nastepnie
ponownie podtgczyé weze pneumatyczne.

Test kabli potaczeniowych sterownika

Strona zasilacza
(ztacze meskie)

Strona interfejsu
(ztacze zenskie)

5 Dren CAN - NIEBIESKI 1 CAN -
J1-1 P1-1
CAN + BIAL 5 Dren
J1-2 CZARNY P1-2 S
1 -0 CZERWONY P18 % J
J1-4 > VE P1-4 SN L
4V+ J1.5 - EKRAN/DREN NIEIZOLOWANY P1-5 2 CAN +
3V-
Rys. 5-3 Test kabli potgczeniowych sterownika

P/N 7560433-01
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Naprawy  6-1

Rozdziat 6
Naprawy

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej mogg wykonywaé jedynie
osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje. Przestrzegaé zasad
bezpiecznej eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w innych dokumentach.

OSTRZEZENIE: Przed otworzeniem obudowy sterownika wytaczyé jego
zasilanie i odtgczy¢ kabel zasilajgcy lub roztgczyé i zablokowaé zasilanie
elektryczne za pomocg odfgcznika lub roztgczy¢ zasilanie za pomocg
wytgcznika instalacyjnego zamontowanego przed sterownikiem.
Zignorowanie tego ostrzezenia moze by¢ przyczyna powaznego porazenia
pradem elektrycznym i obrazen ciata.

> [>

unikng¢ uszkodzenia obwoddéw sterownika, nalezy zatozy¢ opaske

@ OSTROZNIE: Urzadzenie wrazliwe na wytadowania elektrostatyczne. Aby
uziemiajaca i podczas naprawy stosowac odpowiednie techniki pracy.

Informacje o schemacie elektrycznym sterownika pompy i potaczeniach
przewodow znajduja sie w rozdziale Schemat potaczeri elektrycznych.

© 2015 Nordson Corporation P/N 7560433-01



6-2 Naprawy

Demontaz panelu sterowania
1. Odtaczyc zasilanie gtéwne i doptyw powietrza.

2. Wykreci¢ dziesie¢ srub (2) mocujacych zespét panelu (3) do
obudowy (1).

3. Powoli zdjg¢ zespot panelu

OSTROZNIE: Z kablami i ztagczami nalezy obchodzié sig ostroznie.
W trakcie zmontowywania nie mozna dopuscié¢ do scisniecia lub skrecenia
kabli ani przewodow przy tylnej Scianie szafki.

P/N 7560433-01 © 2015 Nordson Corporation



Naprawy 6-3

Zewngtrzne
uziemienie
obudowy

Wewnetrzne
uziemienie
obudowy

10013427

Rys. 6-1 Wyjmowanie panelu
1. Obudowa 3. Zespot panelu
2. Sruby
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6-4 Naprawy

Elementy panelu

Regulacja regulatora

Rys. 6-2

Ztgczki

Regulacja regulatora

Podczas napraw nalezy zapozna¢ sie z:

rozdziatem Czesci, w ktérym opisano czesci i zestawy serwisowe.

rozdziatem Schematy potaczeri, w ktérym przedstawiono schematy
potaczen i omdéwiono ztgcza na ptytkach drukowanych.

opisami procedur Regulacja regulatora i Naprawa modutu iFlow.

Patrz rys. 6-2.

Do regulacji regulatora, dostarczanego z modutem iFlow, nalezy po jego
wymianie uzy¢ zestawu iFlow do weryfikacji przeptywu powietrza.

UWAGA: Zatyczki i ztgczki regulatora nie sg dostarczane jako czesci
zamienne z nowym regulatorem. W nowym regulatorze nalezy ponownie
uzy¢ zaslepki i ztgcza ze starego regulatora.

1.
2.
3.

Odtgczyc jedno ztgcze od regulatora i podtgczyé manometr do ztgcza.
Ustawi¢ regulatorem wartos¢ 85 psi.
Odtaczy¢ manometr i zamontowac korek w ztgczu regulatora.

Wepchnij gatke regulatora, aby zablokowaé nastawe.

©

00

& |-

10014746
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Naprawy 6-5

Naprawa modutu iFlow

Modut iFlow sktada sie z obwodu drukowanego i rozdzielacza powietrza, na
ktérym sg zainstalowane dwa zawory proporcjonalne, przetworniki i cztery
elektrozawory. Naprawa modutu ogranicza sie do oczyszczenia lub wymiany
zaworow proporcjonalnych, wymiany elektrozawordéw, zaworéw zwrotnych i
ztaczek.

elektrostatyczne (ESD). Aby unikngé¢ uszkodzenia ptyty podczas pracy,
trzeba zatozy¢ opaske uziemiajgcg podtgczong do uziemienia. Ptyte mozna
chwytaé tylko za krawedzie.

@ OSTROZNIE: Obwod drukowany jest elementem wrazliwym na napiecia

Testowanie modutow iFlow

ostroznos¢. Brak ostroznosci moze by¢ przyczyng uszkodzenia otworu i

@ OSTROZNIE: Podczas pracy z tréjnikiem z otworem nalezy zachowaé
wadliwych odczytow manometru.

Przeptyw powietrza pompujacego

UWAGA: Wykonac¢ zmiane koloru; przed rozpoczeciem procedury upewnic
sie, Zze caty proszek zostat usuniety z pompy.

1. Skorzystac z narzedzia do weryfikacji przeptywu (1039881) i podtgczy¢
otwdr wylotowy pompy za pomocg 3-metrowego odcinka przewodu o
Srednicy 8 mm.

2. Ustawic zasilanie o wydajnosci 100% i 00% powietrza wspomagajgcego,
a nastepnie wtaczy¢ pompe. Odczyt na manometrze powinien miescic¢
sie w przedziale 0,2—0,3 bara (4,0-5,0 psi).

3. Zwiekszyc przeptyw powietrza wspomagajgcego do +50% i wtgczyé
pompe. Odczyt na manometrze powinien miescic sie w przedziale
0,5-0,6 bara (7,0-8,0 psi).

4. Zmniejszy¢ przeptyw powietrza wspomagajgcego do -50% i wigczy¢
pompe. Odczyt na manometrze powinien miescic¢ sie w przedziale
0,1-0,2 bara (1,0-3,0 psi).

Powietrze rozpryskujace

Uzy¢ narzedzia do weryfikacji przeptywu (1039881) i zgodnie z jego
instrukcja podtgczy¢ do wyjscia powietrza rozpryskujgcego.
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6-6 Naprawy

Wymiana elektrozaworu

Patrz rys. 6-3. Aby wyja¢ elektrozawory (13), nalezy wykreci¢ dwie sruby z
korpusu zaworu i zdjg¢ zawér z rozdzielacza.

Przed zatozeniem nowego zaworu na rozdzielacz trzeba sprawdzi¢, czy
pierscienie O-ring, dostarczone z nowymi zaworami, sg na miejscu.

Czyszczenie zaworu proporcjonalnego

Patrz rys. 6-3. Zanieczyszczone powietrze moze spowodowaé awarie
zaworu proporcjonalnego (6). W ponizszej procedurze opisano, jak
zdemontowac i oczyscié zawor.

1. Odtaczy¢ zaciski uzwojenia cewki (3) od ptytki obwodu drukowanego (1).
Odkreci¢ nakretke (2) i zdjg¢ cewke z zaworu proporcjonalnego (6).

2. Wykreci¢ dwie dtugie sruby (4) i dwie krotkie sruby (5), aby zdja¢ zawor
proporcjonalny z rozdzielacza.

OSTROZNIE: Elementy zaworu sg bardzo mate. Trzeba uwazag, by ich nie
zgubi¢. Nie mozna zamieni¢ miejscami sprezyn, ktore sg w zaworach.
Zawory sg kalibrowane razem ze sprezynami.

3. Wyjac popychacz (8) z korpusu zaworu (11).
4. Ziglicy zaworu zdja¢ wktadke (10) i sprezyne (9).

Oczyscié gniazdo wktadki, uszczelki i otwdr w korpusie zaworu.
Korzysta¢ z powietrza sprezonego pod nieduzym cignieniem. Do
czyszczenia wktadki lub korpusu zaworu nie uzywaé ostrych metalowych
narzedzi.

6. Witozy¢ sprezyne i wktadke do popychacza. Plastikowe gniazdo na koncu
wktadki musi by¢ skierowane na zewnatrz.

7. Sprawdzic, czy pierscienie O-ring, dostarczone z nowym zaworem,
znajduja sie na miejscu w dolnej czesci korpusu zaworu.

8. Umocowac korpus zaworu do rozdzielacza dtugimi Srubami w ten
sposoéb, aby strzatka z boku korpusu byta skierowana w strone ztgcz
wylotowych.

9. Zatozy¢ cewke na trzon zaworu. Wyprowadzenia cewki powinny by¢
skierowane w strone ptytki drukowanej. Umocowac cewke nakretkg i
podtaczy¢ uzwojenie do ptytki drukowane;.

Wymiana zaworu proporcjonalnego

Patrz rys. 6-3. Jesli oczyszczenie zaworu proporcjonalnego nie usunie
probleméw zwigzanych z przeptywem, trzeba wymieni¢ zawor. Przed
zainstalowaniem nowego zaworu zdjg¢ ostone zabezpieczajgcg z podstawy
korpusu zaworu. Nalezy zachowacé ostroznosc¢, aby nie zgubi¢ pierscieni
O-ring, ktére sg pod ostona.

P/N 7560433-01
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Naprawy 6-7

Czyszczenie zaworu proporcjonalnego

3

Korpus zaworu — dét Korpus zaworu — gora
Rys. 6-3 Naprawa modutu iFlow — wymiana elektrozaworu oraz czyszczenie lub wymiana zaworu proporcjonalnego
1. Ptytka drukowana 6. Zawor proporcjonalny (2) 10. Wkiadka
2. Nakretka mocujgca cewke na zaworze 7. Strzatka kierunku przeptywu 11. Korpus zaworu
proporcjonalnym (2) 8. Popychacz 12. Otwor
3. Cewka zaworu proporcjonalnego (2) 9. Sprezyna 13. Elektrozawory

Dtugie sruby — mocowanie zaworu do
rozdzielacza (2)

5. Kroétkie Sruby — mocowanie trzonu
zaworu do korpusu (2)

© 2015 Nordson Corporation
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6-8 Naprawy

Wymiana silnika wibracyjnego

Przed wymiang silnika nalezy upewnic sie, ze zamdéwiony nowy silnik jest
przystosowany do odpowiedniego napiecia zasilania. Sprawdzi¢ tabliczke
znamionowg na zasilaczu. Silniki wibracyjne sg dostarczane z kablem
zasilania.

Informacje o potgczeniach wibratora znajdujg sie w opisie Schemat potgczen
elektrycznych zasilacza w rozdziale Rozwigzywanie problemow.
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Naprawy 6-9

Wymiana rury fluidyzacyjnej

doptyw sprezonego powietrza i rozprezy¢ system. Zignorowanie tej

f OSTRZEZENIE: Przed wykonaniem ponizszych czynnoséci trzeba odtgczyé

czynnos$ci moze by¢ przyczyng obrazen.

Uwolni¢ cisnienie i
odfgczy¢ waz
powietrza
przedmuchujacego.

Poluzowac ztgcze
mocujace rure
fluidyzacyjng i wyciagng¢
rure z korpusu pompy.

Zdjac rure Wecisng¢ nowa

fluidyzacyjna rure fluidyzacyjng

ze ztacza. na pierscien
O-ring.

Zamontowaé zestawy rur Pompa standardowa
fluidyzacyjnych do
korpusu pompy. Dokrecic¢
Sruby ztgcza i podtaczyc
waz powietrza
przedmuchujgcego.
=

Zestaw uzupetniajacy Hi-Flow

© 2015 Nordson Corporation
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6-10 Naprawy

Rozmontowanie pompy

Aby skrécic¢ czas przestojoéw, nalezy przechowywac zapasowg pompe w
magazynie. Informacje na temat zamawiania znajdujg sie w rozdziale
Czesci.

doptyw sprezonego powietrza i rozprezy¢ system. Zignorowanie tej

f OSTRZEZENIE: Przed wykonaniem ponizszych czynnoéci trzeba odtgczyé
czynnosci moze by¢ przyczyna obrazen.

UWAGA: Oznaczyé¢ wszystkie weze proszkowe przed odtgczeniem ich od

pompy.

1. Patrzrys. 6-4. Odfgczy¢ weze powietrza przedmuchujgcego w goérnej
czesci pompy.

2. Odtaczy¢ waz wlotowy i wylotowy proszku w dolnej czesci pompy.

3. Wykrecic¢ dwie $ruby, zdja¢ podktadki zabezpieczajgce i podktadki
ptaskie mocujgce pompe do panelu, a nastepnie przenies¢ pompe do
czystego warsztatu.

4. Patrzrys. 6-5. Rozmontowac¢ pompe w pokazany sposoéb, zaczynajgc od
rur fluidyzacyjnych. Uszczelki, ktére sa przyklejone, nie wymagaja
usuniecia, jesli nie sg uszkodzone.

UWAGA: Informacje o wyjmowaniu zawordw zaciskowych z korpusu
znajduja sie w rozdziale Wymiana zaworu zaciskowego na stronie 6-14.

Rys. 6-4 Przygotowanie do demontazu
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Naprawy 6-11

Zestaw uzupetniajacy Hi-Flow

8
Rys. 6-5 Rozmontowanie pompy

1. 10-mm ztaczki wezy (2) 9. Uszczelka rozdzielacza 17. Nakretki mocujace (2)
2. Zawory zwrotne (2) dwudroznego gornego 18. Sruby M5 x 25 (4)
3. O-ringi (2) 10. Rozdzielacz dwudrozny gérny 19. Podktadki
4. Wkrecane Z{acza (2) 11. O-ringi (4) ZabeZpieCZajace M5 (7)
5. O-ringi (2) 12. Korpus zaworu zaciskowego 20. Podktadki ptaskie M5 (7)
6. O-ringi (4) 13. Zawory zaciskowe (4) 21. Tarcze filtracyjne (4)
7. Rury fluidyzacyjne (2) 14. Bloki robocze rozdzielacza 22. Rozdzielacz gorny
8. Uszczelka d0|nego (2) 23. Sruby M5 x 100 (3)

15. Korpus rozdzielacza dolnego

16. O-ringi (2)
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6-12 Naprawy

Pompa

podanych specyfikacji. Niezgodnos¢ z instrukcjg montazu moze by¢

@ OSTROZNIE: Nalezy przestrzegaé kolejnosci czynnosci montazowych i
przyczyna zniszczenia pompy.

UWAGA: Rozdzielacz dwudrozny gorny i dolny w wersji przeznaczonej do
kontaktu z zywnoscig musi by¢ doktadnie umyty przed pierwszym uzyciem.
Nie nalezy my¢ porowatych rur fluidyzacyjnych.

Szczegotowe instrukcje mozna znalezé w
rozdziale Wymiana zaworu zaciskowego
na stronie 6-14.

OSTROZNIE: e
Nie dokrecac,
kiedy korpus
zaworu
zaciskowego
dotknie
rozdzielacza.

1 4 Dokrecac sruby
- naprzemiennie po
dwa obroty.
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Naprawy 6-13

) Dokrecac $ruby
naprzemiennie po dwa obroty.

<: OSTROZNIE:
y Nie dokrecag, kiedy korpus

zaworu zaciskowego
dotknie gérnego
rozdzielacza dwudroznego.

Dokreci¢ mocno.

© 2015 Nordson Corporation
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6-14 Naprawy

Wymiana zaworu zaciskowego

jego szczeki. Imadto mozna dokrecié tylko z taka sitg, aby mocno trzymato
korpus. Inne postgpowanie moze doprowadzi¢ do uszkodzenia korpusu
zaworu zaciskowego.

@ OSTROZNIE: Przed wtozeniem korpusu zaworu do imadta zabezpieczyé

Na rysunku 6-6 pokazano korpus zaworu zaciskowego w widoku z gory.

* Na goérnych kotnierzach zaworéw sg wyttoczone litery UP.
* W gdrnej czesci korpusu zaworu znajdujg sie cztery kanaty powietrzne
uszczelnione pierscieniami o-ring.

UWAGA: Wymieni¢ tarcze filtracyjne (znajduja sie z zestawie z zaworem
zaciskowym) podczas wymiany zaworow zaciskowych. Szczegoétowe
informacje znajdujg sie w punkcie 7 opisu procedury Montaz pompy.

Wyjmowanie zaworu zaciskowego
1. Witozy¢ korpus zawordéw zaciskowych do zabezpieczonego imadta.

2. Chwyci¢ dolny kotnierz zaworu zaciskowego reka i odciggnac¢ od
korpusu.

3. Obcig¢ odciagniety kotnierz, a nastepnie wyciagnaé zawor z korpusu.
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Naprawy 6-15

Widok z géry korpusu zaworéw zaciskowych Wyjmowanie zaworu zaciskowego

Rys. 6-6 Wyjmowanie zaworu zaciskowego
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6-16 Naprawy

Wktadanie zaworu zaciskowego

UWAGA: Zawory zaciskowe, ktore sg przeznaczone do statej pracy z
produktami spozywczymi, musza by¢ doktadnie wyczyszczone przed
pierwszym uzyciem.

Patrz rys. 6-7.

1. Przetozy¢ narzedzie do wktadania zaworu przez jedng z komor,
nastepnie wtozy¢ gorny kotnierz zaworu z literami UP do przetozonej
koncowki narzedzia.

Dopasowac wystepy na zaworze do wgtebien na komorze.
Scisngé kotnierz zaworu z literami UP i wprowadzié do komory.
Pociagna¢ narzedzie, az koniec zaworu znajdzie sie w komorze.

Pociggac narzedzie, az zawdr wysunie sie po drugiej stronie komory i
narzedzie uwolni sie.

5. Odchyli¢ kotnierz zaworu, aby sprawdzi¢ dopasowanie wystepow na
kotnierzu do wgtebien w korpusie. W razie potrzeby zawdr mozna
rozciggnac i przekrecié.
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Naprawy 6-17

Rys. 6-7 Etapy instalacji zaworu zaciskowego
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6-18 Naprawy
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Czesci 7-1

Wprowadzenie

Rozdziat 7
Czesci

W celu zamdwienia czesci zamiennych nalezy skontaktowa¢ sie z Centrum
Obstugi Klienta firmy Nordson (Nordson Industrial Coating Systems) pod
numerem telefonu (800) 433-9319 lub z lokalnym przedstawicielem firmy
Nordson.

Korzystanie z ilustrowanego wykazu czesci

Numery w kolumnie Pozycja odpowiadajg oznaczeniom czesci na
ilustracjach, ktore znajdujg sie po wykazach czesci. Kod NS (Not Shown -
nie pokazano) oznacza, ze dana czes$¢ nie jest zilustrowana. MysInik (—)
oznacza, ze numer katalogowy czesci dotyczy wszystkich czesci widocznych
na ilustracji.

Liczba w kolumnie P/N jest numerem czesci w katalogu firmy Nordson
Corporation. MyslIniki (- - - - - - ) 0znaczaja, ze czesci nie mozna zamdowic
oddzielnie.

W kolumnie Opis znajdujg sie nazwy czesci, jej wymiary i ewentualnie
dodatkowe informacje. Wciecia wskazujg zaleznosci miedzy zespotami,
podzespotami i czesciami.

* W zamodwieniu zespotu bedzie uwzgledniona pozycja 1i 2.

® Zamodwienie pozycji 1 oznacza zamdwienie rowniez pozycji 2.

* Zamédwienie pozycji 2 oznacza, ze zostanie dostarczona tylko czesc¢ 2.
Wartosé w kolumnie Liczba sztuk oznacza liczbe danych przedmiotow w
urzadzeniu, w zespole lub w podzespole. Skrét AR (As Required —wedtug

potrzeb) oznacza, ze dana cze$¢ moze by¢ zamowiona luzem lub liczba
sztuk zalezy od wersji lub modelu urzadzenia.

Litery w kolumnie Uwagi odnoszg sie do uwag na koricu kazdej tabeli z
wykazem czesci. Uwagi zawieraja wazne informacje o zamawianiu i
zastosowaniu czes$ci. Nalezy sig z nimi szczeg6towo zapoznac.

Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga
— 0000000 Zespot 1
1 000000 ¢ Podzespot 2 A
2 000000 e o (Czesc 1

© 2015 Nordson Corporation
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7-2 Czesci

Sterownik pompy

Zapoznac sie z rysunkiem 7-1. Podczas zamawiania nowego sterownika

pompy zwréci¢ uwage na prawidtowe napiecie.

Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga
— 1606977 PUMP CONTROL UNIT, 115V, Encore HD
— 1606978 PUMP CONTROL UNIT, 230 V, Encore HD
L B ¢ PANEL, controller, power/pneumatic 1
2 1045837 e SCREW, pan, recessed, M5 x 12, with internal 10
lock washer bronze
3 1068715 ¢ WASHER, lock, dished, #10 1
4 1108673 ¢ CONNECTOR, elbow, plug-in, 6 mm T 1
5 972126 o CONNECTOR, male, elbow, 6 mm T x 1/g uni 3
6 1082612 » VALVE, flow control, 4 mm x 1/g uni 1
7 984526 o NUT, lock, 1/ conduit 2
8 939122 * SEAL, conduit fitting, 22 blue 3
9 1605823 ¢ HARNESS, receptacle out, VBF, controller, 1
Encore HD
10 1023695 » SEAL, bulkhead, 7/g-16 thread 1
11 972930 ¢ PLUG, push-in, 8 mm T, plastic 1
12 1603928 e CONNECTOR, male, 8 mm x /4 RPT 2
13 1005067 e UNION, F bulkhead, 8 mm T x 1/4 RPT 2
14 1605763 ¢ WASHER, sealing, M16, buna-N and steel, zinc 3
15 955063 * RING, sealing, 1/4 4
16 309488 * UNION, F bulkhead, 6 mm T x 1/g RPT 4
17 984702 ¢ NUT, hex, M5, brass 3
18 983401 ¢ WASHER, lock, M, split, M5, steel, zinc 3
19 983021 ¢ WASHER, flat, E, 0.203 x 0.406 x 0.040, bronze 3
20 240674 e TAG, ground 3
21 1005068 « UNION, F bulkhead, 10 mm T x /4 RPT 1
22 1604303 e CONNECTOR, male, 10 mm T x /4 RPT, 1
with seal
23 972286 ¢ REDUCER, 8 mmstemx6mmT 1
24 1605982 ¢ RECEPTACLE, network, Encore HD controller 1
25 183804 ¢ PLUG, blanking, 6 mm T 1
26 933469 e LUG, 90, double, 0.250 x 0.438 1
NS 939110 e CABLETIE, 3.9in, 185F/85C, nylon, natural 10

NS: Nie pokazano (Not Shown)

P/N 7560433-01
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7-3

Czesci

17,18,19,20

16,15,4

,26

18,19,20

)

17

10013427

Sterownik pompy

Rys. 7-1

P/N 7560433-01
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7-4 Czesci

Zespof panelu
Patrz rys. 7-2.
Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga
e PANEL, Encore controller power/pneumatic 1
1 345536 ¢ SCREW, socket, M5 x 80, bl 2
2 983401 ¢ WASHER, lock, M, split, M5, steel, zinc 4
3 1081114 ¢ PUMP ASSEMBLY, HDLV, Gen lI 1
4 1052893 e ELBOW, plugin, 10 mm T x 10 mm stem, plastic 3
5 1608085 ¢ KIT, Encore power/pneumatic panel tubing 1
6 1604073 ¢ GASKET, pump manifold, Encore HD 1
7 1605761 ¢ ADAPTER, Prodigy G3 pump-Encore HD 1
manifold
8 1606256 ¢ GASKET, Prodigy adapter plate 1
9 982029 ¢ SCREW, socket, M5 x 30, bl 2
10 1606254 ¢ BASE, Prodigy, G3-Encore adapter 1
11 972125 + CONNECTOR, male, elbow, 10 mm T x /4 uni 2
12 1100310 o REGULATOR, /g, 1/4 NPT, 7-125 psi, 1
pneumatic panel
Cigg dalszy na nastepnej stronie

Rys. 7-2

Czesci zespotu panelu (1 z 3)

10014746
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Czesci 7-5

Zespot panelu (cd.)
Patrz rys. 7-3.

Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga
4 1052893 e ELBOW, plugin, 10 mm T x 10 mm stem, plastic 3
13 1605376 ¢ HARNESS, blue LED, with housing, Encore HD 1
14 1027585 ¢ VALVE, solenoid, 3-way, sub-base 1
15 1605442 ¢ MODULE, digital airflow, manual system, 1
Encore HD
16 1604082 » VALVE, solenoid, 3-port, 24 Vdc, /4 NPTF 1
Ciag dalszy na nastepnej stronie

10014746

Rys. 7-3 Czesci zespotu panelu (2 z 3)
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7-6 Czesci

Zespot panelu (cd.)
Patrz rys. 7-4.

Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga
2 983401 ¢ WASHER, lock, M, spt, M5, steel, zinc 4
17 1606835 e PCA, replay board, Encore LT-HD 1
18 1107695 ¢ POWER SUPPLY, 24 Vdc, 60 W 1
19 1604518 e CONNECTOR, male, elbow, 6 mm T x 1/g RPT 3
20 972313 e TEE, union, 8 mm tube x 8 mm tube, pl 1
21 1604804 ¢ MANIFOLD ASSEMBLY, pump control, Encore 1
HD
22 1605754 ¢ FILTER, line, with terminals, Encore HD 1
23 984702 e NUT, hex, M5, brass 4
24 983021 « WASHER, flat, E, 0.203 x 0.406 x 0.040, br 4
25 240674 e TAG, ground 2

21

22

23,2,24,25
10014746

Rys. 7-4 Czesci zespotu panelu (3 z 3)
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Czesci 7-7

Modut iFlow
Patrz rys. 7-5.
Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga
— 1605443 MODULE, digital airflow, manual system, 1
Encore HD
1 1099288 ¢ VALVE, solenoid, 3-way, w/connector 4
2 1027547 e VALVE, proportional, solenoid, sub-base 2
3 1602319 ¢ PCA, Encore HD flow node, 1 channel 1
4 972277 + CONNECTOR, male, elbow, 8 mm T x 1/4 uni 1
5 972399 ¢ CONNECTOR, male, with/int hex, 3
6 mm T x /g uni
6 1030873 » VALVE, check, M8 TXR 1/g, M input 2

Rys. 7-5 Czesci modutu iFlow
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7-8 Czesci

Zespof rozdzielacza

Patrz rys. 7-6.

Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga
— 1604804 MANIFOLD ASSEMBLY, pump control, Encore HD
1 1604080 ¢ GASKET, pump control manifold, Encore HD 1 A
2 1074535 ¢ CONNECTOR, male, 90 elbow, 1
10mm T x 3g RPT
3 1603927 + CONNECTOR, male elbow, 8 mm x ;g RPT 3
4 1605530 + CONNECTOR, male, elbow, 6 mm T x ;g RPT. 2
with sealant
5 983136 ¢ WASHER, lock, M, internal, 4 mm, black zinc 2
6 982453 ¢ SCREW, socket, M4 x 16, zinc 2
7 1605567 ¢ MANIFOLD/REGULATOR, compact, in/8 mm, 1
3 x out/6 mm
8 1099281 ¢ VALVE, solenoid, 3 port, 24 V,0.35 W 7
9 | ------ ¢ MANIFOLD, pump control, Encore HD 1
10 1601413 e ELBOW, plugin, 6 mm T x 8 mm stem, plastic 1
11 1052920 ¢ PUMP, vacuum generator 1
12 1601412 ¢ ELBOW, plugin, 8 mm T x 10 mm stem, plastic 1
13 | ------ e SCREW, pan, recessed, M4 x 16, zinc 2
14 1052893 e ELBOW, plugin, 10 mm T x 10 mm stem, plastic 1
15 328524 « CONNECTOR, male, with internal hex, 1
6 mmTx M5
16 1604335 + CONNECTOR, male, 6 mm T x 14 RPT, with 1
seal
UWAGA A: Podczas wymiany uszczelki nalezy upewnic sig, ze resztki kleju zostaty usunigte z rozdzielacza.
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Czesci

7-9

=

Rys. 7-6 Czesci zespotu rozdzielacza

1604804
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7-10 Czesci

Pompa
Patrz rys. 7-7.
Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga

- 1081194 PUMP ASSEMBLY, HDLV 1

1 971102 e CONNECTOR, male, 10 mm tube x 2

3/gin. unithread

2 | meee-- ¢ CHECK VALVE assembly, pump, Prodigy 2 A
3 941113 ¢ O-RING, silicone, 0.438 x 0.625 x 0.094 in. 2

4 | -e---- ¢ PLUG, fluidizing tube access, HDLV pump 2

5 940142 ¢ O-RING, silicone, 0.50 x 0.625 x 0.063 in. 2

6 940137 ¢ O-RING, silicone, 0.437 x 0.562 x 0.063 in. 4

7 | me---- e TUBE, fluidizing, HDLV pump 2 A
8 1605631 ¢ GASKET, face, HDLV pump 1

9 1605630 ¢ GASKET, HDLV pump 1 A
i | ------ ¢ MANIFOLD, upper Y, HDLV pump 1 A
11 1053292 ¢ O-RING, silicone, 0.219 x 0.406 x 0.094 in. 4

12 1080148 e BODY, pinch valve, HDLV pump 1

13 | ------ ¢ VALVE, pinch, HDLV pump 4 A
14 | ------ ¢ BLOCK, wear, lower manifold, HDLV pump 2 A
i5 | ------  BODY, lower manifold, HDLV pump 1

16 945115 ¢ O-RING, Viton, 8.00 x 2.00 2 A
17 1062070 e NUT, wear block tube retaining 2

18 982085 ¢ SCREW, socket, M5 x 25, black 4

19 983401 ¢ WASHER, lock, M, split, M5, steel, zinc 7

20 983035 e WASHER, flat, M, regular, 5, steel, zinc 7

21 | ------ ¢ DISC, filter, Prodigy HDLV pump 4 A
2 | me--- ¢ MANIFOLD, top, HDLV pump 1

23 1053293 * SCREW, socket, M5 x 100, black 3

NS 982802 ¢ SCREW, socket, M5 x 70, black 2 B
NS | ------  WASHER, flat, regular, M5, steel, zinc 2 B
NS | ------ e WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 2 B

UWAGA A: Te czesci sa dostepne w zestawach serwisowych wymienionych na stronie 7-12.
B: Te uchwyty stuzg do mocowania pompy do panelu sterowania pompy.
NS: Nie pokazano (Not Shown)
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Czesci 7-11

Rys. 7-7 Czesci pompy standardowej
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7-12 Czesci

Czesci zamienne

* Kazdy z ponizszych zestawdw (po jednym dla kazdej pompy) nalezy
przechowywaé w magazynie.

Zestaw zawordw zaciskowych %
1081221

(Zawiera

8 zawordw zaciskowych,

8 tarcz filtracyjnych

i 1 narzedzie do wktadania) @@ =
_—

Zestaw zaworow zaciskowych
(do produktow spozywczych)
1097918

(Zawiera

8 zawordw zaciskowych,

8 tarcz filtracyjnych

i 1 narzedzie do wktadania)

Zestaw bloku roboczego dolnego
rozdzielacza %

1057260

(Zawiera 2 bloki robocze i

2 o-ringi, P/N 945115)

Instrukcje na stronie 6-10

Rozdzielacz dwudrozny gorny %
1057262

(Zawiera rozdzielacz

i uszczelke)

Instrukcje na stronie 6-10

Zestaw rury fluidyzacyjnej % o
1057258 ‘i o
o

(Zawiera 4 rury =)
i 8 uszczelek o-ring, P/N 940137) I

Instrukcje na stronie 6-9
o

Karbowany kréciec

do weza elastycznego .
1078006 <

Nie jest
dostarczany z pompa.
Nalezy zamawia¢ oddzielnie.

Zestaw serwisowy zaworow
zwrotnych %

1078161

(Zawiera 2 zawory)

1078151

(Stuzy do przeksztatcenia
pomp starego typu w nowa
konstrukcije.

Zawiera wszystkie pokazane
czesci)

Zestaw do modernizaciji zaworu %
o
o

zwrotnego %
&

&

o

o O

Zestaw do modernizaciji
korpusu zaworu
zaciskowego

1081976

(Zawiera nowy
korpus zaworu z
czterema

zaworami i czterema
pierscieniami O-ring)

Zestaw uzupetniajacy do typu

Hi-Flow
1093596

(Stuzy do przeksztatcenia pompy w
model o wysokim przeptywie)

I

Zestaw zamienny do typu
Hi-Flow
1093557

(przed uzyciem trzeba
zastosowac zestaw
uzupetniajacy)

P/N 7560433-01
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Czesci 7-13

System montowany na szynie lub na poreczy

1067694 KIT, ground bus bar, ESD, 6 position, with hardware
1080718 CABLE, interface/controller, 10 ft.

P/N Opis Liczba Uwaga
1600566 KIT, filter, Encore LT 1
1600608 ¢ FILTER, mist separator, 0.3 micron, 1/2 in. NPT 1
1600609 e o FILTER ELEMENT, separator, 0.3 micron 1
971103 ¢ CONNECTOR, male, 10 mm tube x 1/2 unithread 2
1600607 ¢ CONNECTOR Y branch, 10 mm tube x 1/2 in. unithread 1
------ ¢ BRACKET, assembly, mounting, modular air filter 1
972286 REDUCER, 8 mm stem x 6 mm tube 1 A
1
1

UWAGA A: Installed in power unit fluidizing air output fitting.

Waz proszkowy i weze powietrzne

Waz proszkowy i weze powietrzne trzeba zamawia¢ w odcinkach, bedgcych

wielokrotnoscig jednej stopy.

P/N Opis Uwaga
1081783 Powder hose, 6 mm ID x 8 mm OD, polyolefin (by 100 ft) B,E
1080388 Powder hose, 6 mm ID x 8 mm OD, polyolefin (by 500 ft) C,E
1606690 Clear powder hose, 6 mm ID x 8 mm OD, polyurethane (by 100 ft) A F
1606695 Clear powder hose, 6 mm ID x 8 mm OD, polyurethane (by 500 ft) C,F
900617 Air tubing, polyurethane, 4 mm, clear, electrode air wash A
900742 Air tubing, polyurethane, 6 mm, blue, pattern air A
1096789 Air tubing, antistatic, 6/4 mm, black (conductive air tubing), VBF pickup tube to D

controller
900741 Air tubing, polyurethane, 6 mm, black
900618 Air tubing, polyurethane, 8 mm, blue A
900619 Air tubing, polyurethane, 8 mm, black A
900740 Air tubing, polyurethane, 10 mm, blue, main air IN A
900517 Tubing, poly, spiral cut, 0.62 in. ID, dess out
301841 Strap, Velcro, w/buckle, 25 x 3 cm, dress out

UWAGA A: Minimalna zamawiana dtugosé wynosi 15 m (50 stép).
B: Minimalna zamawiana dtugo$¢ wynosi 30 m (100 stop).
C: Minimalna zamawiana dtugos¢ wynosi 150 m (500 stop).

D: Waz ten jest uzywany w urzadzeniach z wibratorem, aby dostarczy¢ powietrze fluidyzujgce ze ztaczki
dwustronnej w przegrodzie do rury ssacej. Jest przewodzgcy i umozliwia uziemienie rury ssacej do ramy

wdézka. Nie mozna zastgpowaé go wezem nieprzewodzgcym.
E: Standardowy waz proszkowy dostarczany z systemem.
F: Opcjonalny waz proszkowy do uzycia w miejsce standardowego poliolefinowego.

© 2015 Nordson Corporation
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7-14 Czesci

Pozostate opcje

P/N Opis Liczba Uwaga
1091429 KIT, input air, Encore HD manual systems 1
972841 e CONNECTOR, male, 10 mm tube x 1/4 in. unithread 1
971102 ¢ CONNECTOR, male, 10 mm tube x 3/8 in. unithread 1
973500 e COUPLING, pipe, hydraulic, 1/4 in., steel, zinc 1
973520 * COUPLING, pipe, hydraulic, 3/g in., steel, zinc 1
900740 ¢ TUBING, polyurethane, 10 mm, blue 20 ft A
1096786 FILTER/REGULATOR, assembly, with fittings (particulate) 1 B
1097103 e FILTER ELEMENT, air, 5 micron 1 B

UWAGA A: Weze nalezy zamawia¢ w odcinkach bedacych wielokrotnoscig jednej stopy.

B: Nr OEM zespotu AW20-02BE-CR. Do posiadanego filtra/regulatora trzeba zamdwi¢ odpowiedni wktad

filtracyjny. Wktadéw nie mozna zamieniac.

P/N 7560433-01

© 2015 Nordson Corporation




Schematy potgczenn  8-1

Rozdziat 8
Schematy potgczen

Opis P/N
Zasilacz/Instalacja pneumatyczna Encore HD
Zespot sterownika

10013427

© 2015 Nordson Corporation P/N 7560433-01



8-2 Schematy potgczen

P/N 7560433-01 © 2015 Nordson Corporation
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DEKLARACJA ZGODNOSCI

Produkt: Reczne systemy malowania proszkowego Encore XT / HD
Model: Reczny Encore XT, montaz staty lub mobilny na wozku.
Aplikator Encore Auto ze sterownikiem Encore XT do systemdw automatycznych
Z jednym pistoletem.
Reczny Encore HD, montaz staty lub mobilny na wézku.

Opis: Systemy elektrostatycznego malowania proszkowego, obejmujace aplikator, kable sygnatowe i
sterowniki. W recznym systemie Encore XT zastosowano pompe typu zwezkowego, ktora dostarcza proszek
do pistoletu natryskowego. W recznym systemie Encore HD do dostarczania proszku do pistoletu
zastosowano pompe do materiatow wysokiej gestosci. Pistolet automatyczny Encore jest wymieniony z
elementami sterujgcymi recznego systemu XT do aplikacji jednym pistoletem automatycznym i moze by¢
montowany do stojaka lub na robocie.

Zastosowane dyrektywy:

2006/42/EC - Dyrektywa maszynowa

2004/108/EEC - Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetyczne;j
94/9/EC - Dyrektywa ATEX

Normy, ktérych zgodnos¢ badano:

EN/ISO12100 (2010) EN60079-0 (2014) EN61000-6-3 (2007) FM 7260 (1996)  EN50050 (2006)
EN1953 (2013) EN60079-31 (2014) EN61000-6-2 (2005) EN55011 (2009) EN60204-1 (2006)
Zasady:

Urzadzenie zostato wyprodukowane zgodnie z dobrg praktyka inzynierska.

Urzadzenie spetnia normy i standardy opisane powyzej.

Rodzaj ochrony:

- Temperatura otoczenia: +15°C do +40°C

-Extb llIBT60°C /Ex 1l 2 D/ 2mJ = (Aplikatory Encore XT i HD)

- Ex tc 1lIB T60°C / EX 1l (2) 3 D = (sterowniki )

- Ex 1l 2 D/ 2mdJ = (automatyczny aplikator Encore)

Certyfikaty:

- FM14ATEX0051X = sterowniki (Norwood, Mass. USA)

- FM14ATEX0052X = Aplikatory reczne Encore XT i HD (Norwood, Mass. USA)

- FM11ATEX0056X = Automatyczny aplikator Encore (Norwood, Mass. USA)

Nadzor ATEX

- 1180 SGS Baseefa (Buxton, Derbyshire, UK)

/WJGL
Mike Thomas
Director Business Unit

Cold Materials and Powder
Industrial Coating Systems
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