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Niniejsza publikacja firmy Nordson Corporation jest chroniona prawami
autorskimi. Ochrong prawna objeto w roku 2015. Zadna czg$¢
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Bezpieczenistwo  1-1

Wprowadzenie

Rozdziat 1
Bezpieczenstwo

Uzytkownik musi zapoznac sie z ponizszymi zasadami bezpiecznej
eksploatacji urzadzenia i postepowac zgodnie z nimi. Ostrzezenia, uwagi i
instrukcje, dotyczace innych urzadzen i wykonywanych czynno$ci, znajduja
sie w dokumentac;ji tych urzadzen.

Trzeba zadbac o to, aby kompletna dokumentacja urzgdzen, tgcznie z
niniejszg instrukcja, byta dostepna dla personelu obstugujacego i
serwisujgcego.

Wykwalifikowany personel

Przeznaczenie

Whtasciciel urzgdzenia musi zadbac o to, aby urzgdzenia firmy Nordson byty
instalowane, obstugiwane i naprawiane wytgcznie przez osoby z
odpowiednimi kwalifikacjami. Za osoby takie uwaza sig¢ pracownikow
etatowych lub zatrudnionych na postawie umowy, ktérzy zostali przeszkoleni
w zakresie bezpiecznej realizacji powierzonych im zadan. Osoby takie znajg
odpowiednie zasady bezpieczenstwa i przepisy oraz sg fizycznie zdolne do
realizacji zleconych czynnosci.

Uzywanie urzadzen firmy Nordson do celéw innych niz opisane w
dostarczonej dokumentacji moze byc¢ przyczyng obrazen ciata lub
zniszczenia mienia.

Przyktady uzycia urzadzen niezgodnie z przeznaczeniem obejmuja:

* stosowanie niezgodnych materiatow

* modyfikacje urzgdzenia bez upowaznienia

® usuniecie lub ominiecie zabezpieczen lub blokad

® uzycie niewtasciwych lub uszkodzonych czesci

* uzycie niezatwierdzonego wyposazenia dodatkowego

® uzywanie urzgdzen w warunkach, w ktérych dopuszczalne wartosci
obcigzen sg przekroczone

Przepisy i homologacje

Trzeba mie¢ pewnos¢, ze wszystkie urzadzenia sg przystosowane i
dopuszczone do pracy w warunkach, jakie panujg w miejscu instalacji. Jezel
instrukcje instalaciji, obstugi i serwisowania nie beda przestrzegane,
homologacja urzgdzenia utraci waznos$c.

Wszystkie fazy instalacji wyposazenia musza by¢ zgodne z obowigzujgcymi
przepisami.

© 2018 Nordson Corporation
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1-2 Bezpieczenistwo

Bezpieczenstwo oséb

Przestrzeganie ponizszych zalecen pozwoli unikng¢ ryzyka obrazen.

Osoby bez odpowiednich kwalifikacji nie mogg obstugiwac ani naprawiaé
urzgdzenia.

Urzadzenie mozna obstugiwaé wytgcznie pod warunkiem, ze
zabezpieczenia, pokrywy i ostony sg nienaruszone, a automatyczne
blokady dziatajg prawidtowo. Nie omija¢ ani nie wytagczac zadnych
zabezpieczen.

Zachowac¢ bezpieczng odlegtos¢ od ruchomych elementéw. Przed
regulacjg lub naprawg elementdéw poruszajgcych sie trzeba odtaczy¢
zasilanie i zaczekac, az urzgdzenie zatrzyma sig. Zablokowac wytacznik
zasilania, aby wykluczyé mozliwo$c¢ przypadkowego uruchomienia.

Uwolni¢ cisnienie z instalacji (rozprezyc¢) przed regulacja lub naprawg
podzespotéw pracujgcych pod cisnieniem hydraulicznym lub
pneumatycznym. Odtgczyé, zablokowac i oznaczy¢ wytgczniki przed
serwisowaniem podzespotow zasilanych napieciem elektrycznym.

Zaopatrzy¢ sie w karty charakterystyk (SDS) wszystkich uzywanych
materiatéw. Przestrzegac zalecenh producenta, dotyczgcych
bezpiecznego obchodzenia sie z materiatami oraz stosowaé zalecane
srodki ochrony osobiste;.

Aby unikng¢ ryzyka obrazen, trzeba tez pamigta¢ o mniej oczywistych
zagrozeniach w miejscu pracy, ktérych nie mozna catkowicie
wyeliminowac, takich jak gorgce powierzchnie, ostre krawedzie, obwody
elektryczne pod napieciem i ruchome czesci, ktérych nie mozna
zabudowac ani ostoni¢ w inny sposob.

Bezpieczenstwo przeciwpozarowe

Przestrzeganie ponizszych zasad pozwoli uniknaé ryzyka pozaru lub
eksplozji.

Nie pali¢ tytoniu, nie spawac, nie szlifowac ani nie uzywac otwartego
ognia tam, gdzie sg sktadowane lub uzywane materiaty tatwopalne.

Zapewni¢ odpowiednig wentylacje, aby unikng¢ wzrostu stezen
materiatéw lotnych i oparéw do niebezpiecznego poziomu. Przestrzegac
przepiséw lokalnych i postepowac zgodnie z instrukcjami podanymi w
kartach charakterystyki (SDS).

Nie wytgczac uktadow elektrycznych pod napieciem podczas pracy z
materiatami fatwopalnymi. Wczesniej odtaczy¢ zasilanie odtgcznikiem,
aby unikna¢ iskrzenia.

Pozna¢ rozmieszczenie wytgcznikéw awaryjnych, zaworéw odcinajgcych
i gasnic. W razie pozaru w kabinie proszkowej natychmiast wytaczy¢
system i wentylacje.

Czyszczenie, konserwacje, testowanie i naprawe urzagdzen wykonywac
zgodnie z procedurami opisanymi w dokumentacji.

Korzystac tylko z oryginalnych czesci zamiennych. W sprawie informaciji
o czesciach zamiennych i porad kontaktowag sie z przedstawicielem
firmy Nordson.
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Bezpieczenstwo  1-3

Uziemienie

/N

OSTRZEZENIE: Uzywanie niesprawnych urzgdzen elektrostatycznych jest
niebezpieczne i moze spowodowac porazenie prgdem elektrycznym, pozar
lub eksplozje. Testy rezystancji powinny naleze¢ do zakresu przeglagdéw
okresowych. W przypadku odczucia nawet nieznacznego wytadowania
elektrycznego lub zaobserwowania iskrzenia albo tuku elektrycznego nalezy
natychmiast wytaczy¢ wszystkie urzgdzenia elektryczne i elektrostatyczne.
Nie wolno ponownie wtgczaé urzadzen, dopdki problem nie zostanie
rozpoznany i usuniety.

Uziemienie wewnatrz kabiny i wokot otwordw musi by¢ zgodne z wymogami
NFPA dla lokalizacji niebezpiecznych opisanych w klasie Il, dziat 1 lub 2.
Zapoznac sie z dokumentami NFPA 33, NFPA 70 (artykuty NEC 500, 502 i
516) oraz NFPA 77.

* W obszarach natrysku wszystkie przedmioty przewodzace prad musza
by¢ elektrycznie potaczone z uziemieniem przy rezystancji nie wiekszej
niz 1 megaom mierzonej przyrzadem przyktadajagcym do mierzonego
obwodu napiecie o wartosci co najmniej 500 V.

* Wyposazenie, ktére musi byé uziemione, to m.in. podtoga w obszarze
natrysku, podesty dla operatoréw, zbiorniki, mocowania fotokomorek i
dysze odmuchujgce. Personel pracujgcy w obszarze napylania musi by¢
uziemiony.

* |stnieje mozliwos¢ wystgpienia potencjatu zaptonowego z
naelektryzowanego ciata cztowieka. Osoba przebywajgca na
pomalowanej powierzchni, np. na podescie, lub noszgca
nieprzewodzgce buty, jest nieuziemiona. Personel musi nosié buty z
przewodzgcymi podeszwami lub uzywac tasmy uziemiajgcej, aby
zapewni¢ ciggtos¢ uziemienia podczas pracy z urzadzeniami
elektrostatycznymi lub w ich poblizu.

* Operatorzy muszag zachowaé bezposredni kontakt z rekojescia pistoletu,
aby unikng¢ porazenia podczas pracy z recznymi elektrostatycznymi
pistoletami natryskowymi. Jezeli muszg by¢ uzywane rekawice, nalezy
wycig¢ otwér na dton lub palce, uzywacé rekawic elekirycznie
przewodzgcych albo zaktadaé uziemiajaca tasme potgczona z rekojescia
pistoletu lub innym przedmiotem podtgczonym do sprawdzonego
uziemienia.

* Przed regulacjg lub czyszczeniem pistoletéw proszkowych trzeba
odtaczyc zasilanie elektryczne i uziemic elektrody pistoletow.

* Po zakonczeniu serwisowania urzgdzen podtaczy¢ wszystkie odtgczone
urzgdzenia, kable uziemiajace i przewody.

Postepowanie w razie awarii

Utylizacja

Jezeli system lub jakikolwiek element wyposazenia nie dziata prawidtowo,

nalezy natychmiast wytgczy¢ zasilanie i wykonaé ponizsze czynnosci:

* QOdtgczyc i zablokowaé zasilanie elektryczne. Zamkna¢ pneumatyczne
zawory odcinajgce i uwolnic cisnienie.

* Rozpoznaé przyczyne awarii i usungc ja przed ponownym wtgczeniem
urzadzen.

Materiaty i wyposazenie zuzyte podczas pracy i serwisowania nalezy usuwac
zgodnie z przepisami lokalnymi.

© 2018 Nordson Corporation
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Opis 2-1

Rozdziat 2
Opis

Wprowadzenie
Patrz rys. 2-1. Niniejsza instrukcja dotyczy wszystkich wersji recznego
urzadzenia do malowania proszkowego Encore® HD:
* Urzadzenie mobilne na wozkach z wibracyjnym podajnikiem proszku z
kartonéw (VBF)
* Urzadzenie mobilne na wézkach z zbiornikiem podajgcym
* Systemy samodzielne — konfiguracje pojedyncza i podwojna
* Urzadzenia montowane na poreczy i na scianie
Podajnik wibracyjne Zbiornik proszku Samodzielny Montaz na poreczy lub na

scianie

Rysunek 2-1 Reczne systemy malowania proszkowego Encore HD

© 2018 Nordson Corporation P/N 7560428-04



2-2 Opis

Elementy systemu mobilnego
Patrz rys. 2-2.

W sktad systeméw mobilnych wchodza:

Sterownik systemu recznego Encore HD

Reczny pistolet proszkowy Encore HD i kabel

Pompa proszkowa Encore HD

Sterownik pompy Encore HD

Rura ssaca Encore

Jeden z ponizszych podzespotow zaleznie od wersji systemu:

® Stoti silnik wibracyjny — kartony z proszkiem do 25 kg (50 funtow)

* okragty 50-funtowy (25,0 kg) zasobnik do fluidyzacji proszku za
pomoca sprezonego powietrza pod nieduzym cisnieniem

Fabrycznie zamontowany waz proszkowy skierowany w strone podstawy
wozka.

WSKAZOWKA: Waz proszkowy nalezy zawsze uktadaé w zwéj o
$rednicy 3 m utozony poziomo na podtozu.

waz proszkowy 8 mm, przewody pneumatyczne 4 mm, opaska spiralna,
paski Velcro®, ztgczka karbowana

Filtr powietrza

Akcesoria do wykorzystania w przysztosci:

*  Wspornik

* Listwa uziemiajgca

* Adapter

Elementy te sg montowane na solidnym wézku z kétkami.

P/N 7560428-04
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Opis 2-3

Elementy systemu samodzielne i montowane na scianie lub na poreczy

Patrz rys. 2-2.

Elementy systemu samodzielne i montowane na $cianie lub na poreczy
obejmuja:

Sterownik systemu recznego Encore HD

Reczny pistolet proszkowy Encore HD i kabel

Pompa proszkowa Encore HD

Sterownik pompy Encore HD

Adapter pompy i ztgczka do stosowania z zasobnikami HR/NHR
WSKAZOWKA: Zasobniki sg sprzedawane oddzielnie.

Do systemdw samodzielnych jest dotgczony stojak

Wsporniki montazowe do poreczy lub sciany przeznaczone do systeméw
montowanych na poreczy lub na $cianie

Zestaw uziemiajacy

waz proszkowy 8 mm, przewody pneumatyczne 4 mm, opaska spiralna,
paski z rzepem

Filtr powietrza jest dotgczany tylko do systemédw samodzielnych.

WSKAZOWKA: Do systeméw montowanych na poreczy lub na $cianie
trzeba zaméwic oddzielnie.

Pistolet proszkowy Sterownik systemu
recznego Encore HD

Encore HD

Sterownik pompy

z pompa podajaca proszek

)

Rysunek 2-2 Wspdine sktadniki systemow (WSKAZOWKA: Nie pokazano wszystkich sktadnikéw konfiguracyjnych

systemu)

© 2018 Nordson Corporation
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2-4 Opis

Specyfikacje
Model Parametry napiecia zasilajgcego Parametry wyjsciowe
Aplikator Encore HD +/-19VAC,1A 100 kV, 100 uA
Sterownik interfejsu Encore HD 24VDC/2,0A +/- 19 VAC, 1A
Zasilacz sterownika Encore HD 100-240 VAC, 50/60 Hz, 125 VA 24\VVDC/2,5 A
Silnik wibracyjny 50 Hz 230 VAC, +/-10% N/D
Silnik wibracyjny 60 Hz 115 VAC, +/- 10% N/D

Powietrze wlotowe:

6,0 - 7,6 bar (87 - 110 psi), czastki state <5u, punkt rosy <10 °C (50°F)

Maks. wilgotnos$¢ wzgledna:

95% bez kondensaciji

Temperatura otoczenia:

+15do +40 °C (59 - 104 °F)

Klasyfikacja lokalizacji
niebezpieczne;j
- aplikator:

Strefa 21 lub klasa Il, dziat 1

Klasyfikacja lokalizacji
niebezpieczne;j

Strefa 22 lub klasa ll, dziat 2

— elementy sterujgce:

Zabezpieczenie przed IP6X

whnikaniem pytu:

Nosno$¢ stotu wibratora: 25 kg (50 funtéw) - karton z proszkiem
Pojemnos¢ zasobnika: 11,3 lub 22,7 kg (25 lub 50 funtéw)

System mobilny z wibratorem VBF

Wysokos¢: 1078 mm (42,5")

Podstawa z dt. 620 mm (24,4") x szer. 511,5
kétkami: mm (20,1")

Masa: 50,8 kg (112 funt)

System mobilny z 50-funtowym zasobnikiem podajacym

Wysokos¢: 1078 mm (42,5")

Podstawa z dt. 620 mm (24,4") x szer. 511,5
kétkami: mm (20,1")

Masa: 54,4 kg (120 funt)

P/N 7560428-04
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Etykieta certyfikatu na aplikatorze

For Electrostatic Finishing Applications

Class Il Spray Material

A%PROVEJDS FOR USE WITH ENCORE HD MANUAL CONTROLS

OR ENCORE HD HYBRID MANUAL CONTROLS WHEN
CONFIGURED INACCORDANCE WITH 1084547

FM14ATEX0051X EN 50050-2 2mJ
Ex tb lIB T65° C Db

C€1180 & 1 2D

Etykieta certyfikatu na sterowniku

ELECTROSTATIC HAND-HELD POWDER
SPRAY EQUIPMENT TYPE ENCORE®
NORDSON CORPORATION, AMHERST , OHIO U.S.A.
EN 50050-2 FM14ATEX0052X
Ta: +15°C TO +40°C INPUT: Vo=24VDC
OUTPUT : Vo=+19VAC lo=1A
FOR: ADMISSIBLE COMBINATIONS OF DEVICES, SEE INSTRUCTION MANUAL

Ex tc IB  T60°C Dc
C€1180 & (2)3D IP6X

DO NOT OPEN WHEN EXPLOSIVE ATMOSPHERE IS PRESENT

Etykieta z informacja o certyfikacji zasilacza

ELECTROSTATIC HAND-HELD POWDER
SPRAY EQUIPMENT TYPE ENCORE®
NORDSON CORPORATION, AMHERST, OHIO U.S.A.

EN 50050-2 FM14ATEX0052X
Ta: +15°C TO +40°C Vn=100-240 V AC, fn = 50/60 Hz
PWR UNIT OUTPUT : Vo=24VDC lo=2.5A Pn=125V A

FOR:ADMISSIBLE COMBINATIONS OF DEVICES, SEE INSTRUCTION MANUAL
Ex tc lIB T60°C Dc

C€1180 &1 (2)3D 1P6X

DO NOT OPEN WHEN EXPLOSIVE ATMOSPHERE IS PRESENT

1603105-02

1606122-02

1606121-02

© 2018 Nordson Corporation
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Instalacja  3-1

Rozdziat 3
Instalacja

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej mogg wykonywaé jedynie
osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje. Przestrzegaé zasad
bezpiecznej eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w innych dokumentach.

Wymagane narzedzia instalacyjne
*  Wkretak ptaski
* Nozyczki
* Obcinak do rur
¢ Kilucz
® Szczypce
* wiertarka

* Wiertto do betonu znajduje sie w zestawie z kotwica mocujaca (tylko
systemy samodzielne)

e Wkrety Tapcon © znajduje sie w zestawie z kotwicg mocuijaca (tylko
systemy samodzielne)

© 2018 Nordson Corporation P/N 7560428-04



3-2 Instalacja

System samodzielny

Stojak do mocowania

WSKAZOWKA: Wiertto do betonu i wkrety Tapcon znajduja sie w zestawie

mocujgcym.

1. Zapoznac sig z rysunkiem 3-1. Wierttem do betonu wykona¢ otwory w
platformie lub w podtozu, przestrzegajgc podanych wymiaréw.

2. Umocowac stojak do podtoza, korzystajgc z wkretéw Tapcon
dostarczonych w zestawie.

— 4 otwory mon-
tazowe @ 0,250

|

355,6 mm 317,5mm

(14,0in) (12,5in) 1
I 1
o] O
o] o]
o] o]
317,5mm J
(12,5in)
355,6 mm L
(14,01in) 10013908

Rysunek 3-1 Stojak do mocowania
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Instalacja  3-3

Montaz zasobnika w systemach z zasobnikiem
podajacym

1. Zapoznac sie z rysunkiem 3-2. Otworzy¢ zatrzaski pokrywy zasobnika i
zdja¢ waz odpowietrzajgcy oraz zaciski weza.

2. Ustawi¢ zasobnik na platformie wézka w taki sposob, aby dno miski
fluidyzacyjnej pasowato do wyciecia w platformie.

3. Podtaczy¢ redukcje 10 mm x 6 mm do kolanka 10 mm przy misce
fluidyzacyjne;.

4. Podtgczy¢é 6mm niebieski waz powietrza fluidyzujacego do zwezki.

5. Podtaczy¢ ztgcze oczkowe 30-centymetrowego (1 stopa) przewodu
uziemienia z izolacjg w kolorze zielono-zottym do ztgcza uziemienia z
boku miski fluidyzacyjnej, a nastepnie drugi koniec tego przewodu
podtaczy¢ do gniazda uziemienia w podstawie wozka.

6. Zamontowac¢ zacisk weza na koncu weza odpowietrzajgcego i podtgczy¢
waz do otworu odpowietrzajgcego na pokrywie. Zacisna¢ zacisk, aby
umocowacé waz.

7. Poprowadzi¢ linie ssawng zasobnika od pompy na rurze ssace;.

WSKAZOWKA: Przed wtaczeniem interfejsu sterownika doprowadzié¢ drugi
koniec weza odpowietrzajgcego do kro¢ca w kolektorze proszku lub do
kabiny proszkowej. W ten sposdb bardzo drobne czgstki proszku uniesione
przez powietrze fluidyzujace nie zanieczyszczg pomieszczenia.
WSKAZOWKA: W systemach mobilnych VBF wszystkie potgczenia
pneumatyczne sg zamontowane fabrycznie.

Odpowietrzenie

Zacisk weza

Waz odpowietrzajgcy

Kabel
uziemien-
ia

Ztgcze
uziemienia

Wagz 6 mm powietrza
fluidyzujgcego

Miska
fluidyzacyjna

Powietrze fluidyzujgce zasobnika

ztacze karbowane 10-mm oraz redukcja 6 mm

Rysunek 3-2 Instalacja zasobnika na wézku systemu mobilnego
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3-4 Instalacja

Konfiguracja wspdlna dla wszystkich systemoéw
recznych

Potaczenia sterownika

Zobacz rysunki 3-3 i 3-4. Elementy sterujgce systemu sktadajg sie z
dwuczesciowego modutu potgczonego przewodem sieciowym/zasilania.

* Modut sterownika pompy: sktada sie z zasilacza 24 VDC, z ptytki obwodu
drukowanego i z rozdzielacza modutu sterowania przeptywem powietrza
iFlow®.

* Sterownik systemu napylania: zawiera panel interfejsu sterownika, w
sktad ktérego wchodzg wskazniki i elementy sterujgce, stuzgce do
wprowadzania ustawien w sterowniku oraz do wprowadzania
parametrow napylania proszku.

Podtgczy¢ szary przewdd sieciowy 3 m (10 stop) do gniazd sieciowych i
pomocniczych w sterowniku systemu oraz w sterowniku pompy. Informacije
dodatkowe na temat instalacji przewodu pistoletu znajdujg sie w rozdziale
Potaczenia pistoletu natryskowego.

Kabel pistoletu

Kabel sieciowy

Rysunek 3-3 Potaczenia sterownika

Potaczenia pistoletu proszkowego

Rozpakowag pistolet. Odwing¢ kabel pistoletu i dotgczone przewody
pneumatyczne: bezbarwny o $rednicy 4 mm i niebieski o srednicy 6 mm.
Podtaczy¢ kabel pistoletu i przewody pneumatyczne w sposdb opisany w
nastepnych procedurach.
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Instalacja 3-5

Kabel pistoletu natryskowego

1. System mobilny: Zapoznac sig z rysunkiem 3-4. Podtaczy¢ kabel
pistoletu proszkowego z tytu kolumny wézka i nastepnie poprowadzi¢ do
gory. Umozliwi to uzytkownikowi zwigzanie kabla z wezami
pneumatycznymi powietrza rozpryskujgcego i czyszczacego elektrode.

2. Podtaczy¢ kabel do gniazda GUN w sterowniku systemu malowania.
Wtyk i gniazdo sg dopasowane za pomocg wystepu.

3. Wkreci¢ nakretke mocujgca kabel na gniazdo i dokrecic, zapewniajgc
pewne potgczenie.

Kabel do pistoletu

" Kabel sieciowy
proszkowego

(Do sterownika pompa)

Rysunek 3-4 Podtgczenie kabla pistoletu do sterownika systemu — pokazano system mobilny
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3-6 Instalacja

Weze powietrzne i waz proszkowy

WSKAZOWKA: Przed przycieciem wezy do odpowiedniej dtugosci nalezy
odmierzy¢ takg dtugosc, jaka ma kabel pistoletu proszkowego.

Zapoznac sie z rysunkiem 3-5.

1. Podtigczy¢ niebieski 6 mm waz powietrza rozpryskujgcego do
szybkoztgcza na uchwycie pistoletu. Drugi koniec podtaczy¢ do ztgcza
powietrza rozpryskujgcego w sterowniku pompy. Przyciaé weze
pneumatyczne do odpowiedniej diugosci.

2. Podtaczy¢ bezbarwny 4 mm waz powietrza czyszczacego elektrode do
karbowanego ztgcza na uchwycie pistoletu. Drugi koniec podtgczy¢ do
ztacza powietrza czyszczgcego w sterowniku pompy. Przyciaé weze
pneumatyczne do odpowiedniej dtugosci.

3. Wecisng¢ karbowany adapter do jednego koca weza proszkowego, a
nastepnie podtgczyc¢ ten adapter do rury wlotowej proszku w dolnej
czesci uchwytu pistoletu proszkowego.

4. W celu podtfgczenia rur ssacych zasobnika nalezy wcisng¢ karbowang
czesc ztgcza do rury ssgcej. Zainstalowac waz proszkowy.

Kabel pistoletu natryskowego

S~

Adapter weza HD

Niebieski waz powietrza

Waz proszkowy 8 mm rozpryskujgcego o $r. 6 mm

Bezbarwny waz
4 mm powietrza
do czyszczenia
elektrody

Do pompy

Rysunek 3-5 Potaczenia pistoletu proszkowego
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Instalacja  3-7

WSKAZOWKA: Patrz rys. 3-6. Minimalna dtugo$¢ weza proszkowego
wynosi 18,3 metra (60 stop).

Mobilne systemy: W3z jest zwiniety pod platforma wézka. Jezeli jest
potrzebna dodatkowa odlegtosé od wozka, nalezy otworzy¢ uchwyty wezy i
rozwing¢ waz do zgdanej dtugosci. Zamknac uchwyty wezy; zachowac
ostroznosc¢, aby nie spowodowacé zbytniego naprezenia.

Urzadzenia samodzielne i montowane na $cianie lub na poreczy: Waz
musi by¢ zwiniety w zwdj o srednicy 1 m (3 stopy) i musi by¢ utozony
poziomo.

Wigzanie wezy i kabla

Patrz rys. 3-6. Do powigzania kabla pistoletu proszkowego, wezy
powietrznych i weza proszkowego nalezy uzy¢ odcinkéw czarnej owijki
spiralnej dostarczonej z systemem.

Czarna
opaska spiralna

Regulowane
zaciski kablowe

Rysunek 3-6 Zwijanie weza (pokazano system mobilny)
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3-8 Instalacja

Gtowne potaczenia pneumatyczne i elektryczne systemu

Zasilanie pneumatyczne systemu

Zapoznac sie z rysunkiem 3-7. Ustawi€ cisSnienie powietrza o wartosci
6,0-7,6 bara (87-110 psi).

Z urzgdzeniami przeznaczonymi do montazu na poreczy lub na scianie jest
dostepny opcjonalny zestaw do doprowadzania powietrza z przytgczami,
ztaczkami i z wezem o Srednicy 10 mm i dtugosci 6,1 m (20 stép). Informacje
na temat zawartosci zestawu i jego zamawiania znajdujg sie w rozdziale
Czesci.

WSKAZOWKA: Sprezone powietrze powinno byé dostarczane przez ztgcze
z automatycznym zaworem odcinajgcym. Powietrze musi by¢ czyste i
suche. Zalecane jest korzystanie z osuszacza zigbniczego lub
regeneracyjnego oraz filtrow powietrza.

Waz pneumatyczny
10 mm wlot powietrza
zasilajgcego

Waz pneumatyczny
10 mm

wylot do
sterownika pompy

Filtr powietrza

Rysunek 3-7 Podtgczenie powietrza zasilajgcego system (pokazano system mobilny)
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Instalacja  3-9

Zasilanie pneumatyczne systeméw samodzielnego,
mocowanego ha poreczy i mocowanego na scianie

Zapoznac sie z rysunkiem 3-8.

1. Zwréci¢ uwage na wskaznik kierunku przeptywu (5) na gérze filtra.

o

WLOT POWIETRZA

A
OD ZRODtA

WYLOT POWIETRZA
DO STEROWNIKA

POMPY
Rysunek 3-8 Montaz filtra powietrza — urzgdzenia samodzielne i montowane na $cianie lub na porgczy
1. Waz powietrzny 10 mm (niebieski) 4. Uchwyt 6. Dzwignia zwalniajgca
2. Zigczki weza 10 mm z gwintem 5. Wskaznik kierunku przeptywu 7. Elementy montazowe
zewnetrznym 1/2 (zapewniane we wtasnym

3. Sruby M5 zakresie)
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3-10 Instalacja

Uziemienie systemu

/N

Gtéwne przytacze elektryczne

OSTROZNIE: W przypadku konfigurowania systemu z podajnikiem
wibracyjnym nalezy sprawdzi¢ warto$¢ napiecia zasilajgcego na tabliczce
znamionowej. Podtgczenie systemu z silnikiem wibracyjnym dostosowanym
do napiecia 115 VAC do zasilania 230 VAC spowoduje zniszczenie silnika.

WSKAZOWKA: Sterownik pistoletu moze by¢ zasilany jednofazowym
napieciem 100-240 VAC / 50-60 Hz i jest odpowiednio oznakowany, ale
napiecie podtaczone do systemu musi by¢ zgodne z parametrami silnika
wibracyjnego.

Przewdd zasilajgcy urzgdzenie musi byé podtgczony do wtyku z uziemieniem
(wtyk musi dostarczy¢ uzytkownik). Podtaczy¢ wtyk do gniazda z
odpowiednim napigciem.

Kolor zyty Dziatanie
Niebieski N (zerowy)
Brazowy L (faza)
Zielony/zotty GND (uziemienie)

OSTRZEZENIE: Wszystkie przewodzgce sktadniki systemu w obszarze
natrysku musza by¢ podtgczone do sprawdzonego uziemienia.
Zignorowanie tego ostrzezenia moze doprowadzi¢ do wytadowan
elektrostatycznych o energii wystarczajgcej do wzniecenia pozaru lub
spowodowania eksplozji.

Mobilne systemy

Zapoznac sie z rysunkiem 3-9. Przewdd uziemienia, podigczony do kotka
uziemiajacego w sterowniku pompy, podtgczy¢ do uziemienia
uwierzytelnionego.

Rysunek 3-9 Ztgcze uziemienia systemu

Urzadzenia samodzielne i montowane na scianie lub na
poreczy

Do potaczenia bolca uziemiajgcego sterownika pompy z uziemiong kabing
proszkowg lub z rzeczywistym uziemieniem nalezy uzy¢ dostarczonego

zestawu uziemiajgcego ESD. Szczegodtowe informacje znajduja sie w tym
zestawie.

P/N 7560428-04
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Obstuga 4-1

Rozdziat 4
Obstuga

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej mogg wykonywaé jedynie
osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje. Przestrzegaé zasad
bezpiecznej eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w innych dokumentach.

OSTRZEZENIE: Opisywane urzadzenie moze stanowié zrodto zagrozenia,
jesli nie jest uzywane zgodnie z zasadami okreslonymi w niniejszej instrukcji.

znajdujgce sie w poblizu miejsca napylania proszku, muszg by¢ uziemione.
Brak uziemienia lub wadliwe uziemienie wyposazenia moze spowodowac
porazenie personelu, pozar lub wybuch.

f OSTRZEZENIE: Wszystkie urzgdzenia przewodzace prad elektryczny,

Specjalne warunki bezpiecznej eksploatacji zgodne z
przepisami UE (ATEX)

1. Aplikator reczny Encore HD moze by¢ uzywany wytgcznie ze
sterownikiem Encore XT/HD i zasilaczem Encore HD w temperaturach
otoczenia w przedziale od +15°C do +40°C.

2. Urzadzenia moga by¢ uzywane w obszarach, w ktérych ryzyko uderzenia
jest nieduze.

3. Nalezy zachowac ostrozno$¢ podczas czyszczenia plastikowych
powierzchni sterownika Encore HD. Istnieje mozliwos¢ powstawania
tadunkow statycznych.
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4-2 Obstuga

Instalacja stotu z wibratorem

A\

WSKAZOWKA: Obcigzenie stotu wibracyjnego nie moze przekraczaé 25 kg
(50 funtéw).

OSTRZEZENIE: Rura fluidyzacyjna dostarczona z systemem przewodzi
prad elektryczny i takze stanowi $ciezke uziemienia. Nalezy stosowac
wytgcznie weze dostarczone z tym systemem. Stosowanie weza
nieprzewodzacego moze powodowac zagrozenie porazeniem elektrycznym,
pozarem lub powaznym urazem.

1. Patrzrys. 4-1. Podnies¢ rure ssacg i opusci¢ wspornik rury w dét pod
rure ssaca, aby umocowac jg na ramieniu.

Patrz rys. 4-2. Ustawi¢ karton z proszkiem na stole wibratora.

3. Roztozyc klapy kartonu i otworzy¢ plastikowy worek z proszkiem.
Whytozy¢ brzegi worka na klapy kartonu, aby sie nie zamykaty.

WSKAZOWKA: Nie wciskaé korica rury ssgcej do proszku. Rura zagtebi sie
w proszku pod wptywem wibracji i swojego ciezaru.

4. Odchyli¢ zatrzask rury ssacej spod rury i wsungc rure do proszku.

5. Aby unikng¢ przypadkowego wydostawania sie proszku, owing¢ rure
ssgcg workiem foliowym i luzno zamocowac opaska zaciskowa.

WSKAZOWKA: Na stronie 4-4 przedstawiono informacje o zalecanych
cisnieniach podczas uruchamiania.

-
| / Podtaczenie powietrza fluidyzacyjnego i uziemienia

“—‘—H‘““—-__ l

T ~—— Ramig rury ssacej
/ ~—— Rura ssaca

Zatrzask

rury

Rysunek 4-1 Uzycie wspornika rury ssgcej
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Obstuga 4-3

Rura ssgca

Worek z proszkiem

Karton z proszkiem

Stot wibracyjny

Rysunek 4-2 Rozpoczynanie pracy z kartonem z proszkiem

Rozpoczynanie napetniania zasobnika

Wyjac¢ korek gumowy z pokrywy i napetnic¢ zasobnik proszkiem do potowy
objetosci. Nie nasypywac za duzo proszku; podczas fluidyzacji zwieksza on
swojg objetosé. Upewnié sig, ze waz odpowietrzajgcy jest podtaczony do
kabiny proszkowej, aby drobiny proszku nie przedostawaty sie do
pomieszczenia.

WSKAZOWKA: Na stronie 4-4 przedstawiono informacje o zalecanych
cisnieniach podczas uruchamiania.

Odpowietrzenie Zacisk

weza

Korek gumowy

Waz
yd odpowietrzajacy

Zalecane 1/2 do
uruchomienia

Wylot do kabiny
proszkowej

Rysunek 4-3 Uruchamianie zasobnika podajgcego proszek
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4-4 Obstuga

Dziatanie powietrza fluidyzujagcego

Zasobnik z proszkiem

Podajnik wibracyjne

Jezeli sterownik systemu jest skonfigurowany do pracy z zasobnikiem, to
wigczenie zasilania interfejsu spowoduje wigczenie doptywu powietrza
fluidyzujacego do niego. Ustawié¢ wartoSc cisnienia powietrza fluidyzujacego
w przedziale od 0,3 do 0,7 bara (5-10 psi). Cisnienie powinno by¢ takie, aby
jedynie delikatnie poruszaé proszkiem w zbiorniku. Powietrze fluidyzujace
powoduje zwiekszenie objetosci proszku.

Fluidyzacja przed napylaniem powinna trwa¢ 5-10 minut. Jest to konieczne,
aby mie¢ pewnos¢ nalezytego rozbicia brytek proszku i prawidtowego
wymieszania go z powietrzem.

WSKAZOWKA: Nadmierna lub niewystarczajaca fluidyzacja jest czestym
powodem niejednorodnosci podawania proszku.

Jesli sterownik jest skonfigurowany do pracy z wibratorem do kartonu, to
doptyw powietrza fluidyzujgcego jest wtgczany i wytgczany razem z
wigczaniem i wytgczaniem pistoletu proszkowego.

Ustawi¢ wartos¢ cisnienia powietrza fluidyzujgcego w przedziale od 0,3 do
0,7 bara (psi — na najnizszym mozliwym poziomie; okoto 1 psi). Cisnienie
powinno by¢ wystarczajgce jedynie do fluidyzacji proszku wokot rury ssgce;.
Proszek nie powinien poruszac sie zbyt gwattownie ani wydostawac sie z
kartonu. Nadmierna fluidyzacja moze uniemozliwia¢ przeptyw proszku.

Po zwolnieniu spustu pistoletu silnik pozostanie wtgczony przez
zdefiniowany czas. Ten dodatkowy czas zapobiega czestemu wigczaniu i
wytaczaniu silnika za kazdym razem, kiedy pistolet jest wigczany bgdz
wytaczany i przedtuza czas bezawaryjnej pracy silnika. Domysiny czas
opdznienia wynosi 30 sekund.

Silnik wibracyjny moze tez pracowac ciggle. Jezeli wybrano takie
ustawienie, nalezy nacisngc i zwolni¢ spust pistoletu, aby wtaczy¢ silnik. Aby
wytgczyc¢ silnik, nalezy wybra¢ na interfejsie opcje czuwania lub wytgczy¢
zasilanie sterownika systemu.

W celu skonfigurowania systemu do pracy z wibratorem do kartonow, nalezy
zmienic¢ czas opdznienia VBF lub ustawic prace ciagta silnika wibratora.
Nalezy zapozna¢ sie z rozdziatem Konfiguracja sterownika w instrukciji
obstugi sterownika systemu.

WSKAZOWKA: Nadmierna lub niewystarczajaca fluidyzacja jest czestym
powodem niejednorodnosci podawania proszku.

P/N 7560428-04
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Obstuga 4-5

Dziatanie powietrza do czyszczenia elektrody

Powietrze do czyszczenia elektrody nieustannie oczyszcza elektrode
pistoletu, zapobiegajgc gromadzeniu sie proszku. Doptyw tego powietrza

jest witgczany i wytgczany automatycznie podczas wtgczania i wytgczania
pistoletu.

Potozenie zaworu igtowego na zasilaczu jest fabrycznie dopasowane do
wiekszo$éci aplikaciji (11/> obrotu w lewo od potozenia catkowicie
zamknietego), ale w razie potrzeby mozna je zmienic.

WSKAZOWKA: Nadmierny przeptyw powietrza czyszczgcego elektrode
spowoduje braki posrodku strumienia proszku.

Zawor igtowy powietrza
do czyszczenia elektrody

Rysunek 4-4 Lokalizacja zaworu powietrza do czyszczenia elektrody
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4-6 Obstuga

Obstuga codzienna

znajduja sie w obszarze napylania proszku, muszg by¢ podtaczone do
uziemienia sprawdzonego przez elekiryka. Zignorowanie tego ostrzezenia
moze by¢ przyczyng powaznego porazenia prgdem elektrycznym.

f OSTRZEZENIE: Wszystkie urzgdzenia przewodzace prad elektryczny, ktére

WSKAZOWKA: Sterownik jest dostarczany z konfiguracjg domysina, ktéra
umozliwia rozpoczecie napylania proszku od razu po zakonczeniu
montowania systemu. Lista wartosci domysinych oraz informacje o tym, jak
je w razie potrzeby zmienié, znajduja sie w rozdziale Konfiguracja sterownika
w instrukcji obstugi sterownika systemu.

Pierwsze uruchomienie

Uruchomic pistolet i zapisa¢ wartos¢ uA przy ustawionym zerowym
przeptywie powietrza fluidyzujgcego i przeptywu proszku oraz bez zadnych
przedmiotéw przed pistoletem. Wartos¢ uA trzeba kontrolowaé codziennie w
takich samych warunkach. Znaczne zwiekszenie wartosci uA oznacza
prawdopodobne zwarcie w rezystorze pistoletu. Znaczne zmniejszenie
natomiast oznacza uszkodzenie rezystora bgdz powielacza napiecia, co
wymaga naprawy.

Uruchomienie systemu
1. Wiaczy¢ wentylator wyciggowy kabiny proszkowej.

2. Wigczyc¢ zasilanie powietrzem.

3. Zainstalowaé na wézku karton lub zasobnik z proszkiem. Instrukcje
znajduja sie w rozdziale Wstawianie kartonu z proszkiem na stronie 4-2.

4. Patrzrys. 3-5. UpewnicC sie, ze spust pistoletu proszkowego nie jest
nacisniety, a nastepnie witgczy¢ zasilanie sterownika systemu. Na
interfejsie sterownika i pistoletu powinny zaswiecic sie wyswietlacze i
ikony.

Zasobniki: Wtaczenie zasilania sterownika powoduje wtgczenie
przeptywu powietrza fluidyzujgcego. Ustawic¢ wartos¢ cisnienia
powietrza fluidyzujgcego w przedziale od 0,3 do 0,7 bara (5-10 psi).
Cisnienie powinno by¢ takie, aby jedynie delikatnie porusza¢ proszkiem
w zbiorniku. Fluidyzacja powinna trwac od 5 do 10 minut przed
napylaniem.

5. Skierowac pistolet do kabiny i nacisngé spust pistoletu, aby rozpoczgé
napylanie proszku.
Podajniki wibracyjne: Ustawi¢ przeptyw powietrza fluidyzujacego w
taki sposdb, aby fluidyzacji podlegat proszek wokot rury ssacej i aby
proszek nie byt wydmuchiwany z kartonu. Uruchomienie pistoletu
powoduje wigczenie silnika wibratora. Silnik, zaleznie od nastaw:

* wytgczy sie po pewnym czasie od zwolnienia spustu lub

® bedzie pracowaé do czasu nacisnigcia przycisku trybu czuwania lub
wytgczenia zasilania sterownika systemu.

Zapoznac sie z rozdziatem Konfiguracja sterownika w instrukcji obstugi
sterownika systemu, gdzie podano informacje dotyczgce zmiany
ustawien funkcji silnika.

6. Wybrac zgdang charakterystyke i rozpoczagé prace. Zapoznac sig z
opisem Charakterystyki w instrukcji obstugi sterownika systemu, gdzie
znajdujg sie instrukcje programowania charakterystyk (presetow).
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Obstuga 4-7

Na interfejsie sterownika systemu bedg wyswietlane informacje o wydajnosci
napylania, kiedy pistolet jest wtgczony oraz aktualnie ustawione wartosci,
kiedy pistolet jest wytgczony.

Interfejs
sterownika

Regulator / wskaznik
cisnienia powietrza

fluidyzujacego Przycisk trybu

_\4‘/ czuwania

1
Przycisk trybu czuwania

Przycisk Czuwanie, pokazany na rysunku 4-5, stuzy do wytagczania interfejsu
i unieruchamiania pistoletu podczas przerw w produkcji. Gdy interfejs
sterownika systemu jest wytgczony, pistoletu nie mozna wigczy¢, a interfejs
pistoletu jest nieczynny.

Interfejs pistoletu
proszkowego

Rysunek 4-5 Elementy sterujgce systemem

Wytaczanie
1. Przedmuchac pistolet proszkowy, naciskajgc przycisk Przedmuch do
czasu, kiedy proszek przestanie wydostawac sie z pistoletu.

Nacisng¢ przycisk Czuwanie, aby wytgczy¢ pistolet proszkowy i interfejs.
3. Wytgczy¢ doptyw powietrza do systemu i uwolni¢ cisnienie z instalaciji.

4. W razie wytgczania urzadzenia na noc lub na dtuzszy czas, nalezy
odtgczy¢ zasilanie urzadzenia.

5. Wykonac¢ odpowiednie czynnosci konserwacyjne opisane w rozdziale
Procedury konserwacji na stronie 5-2.
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Konserwacja 5-1

A\
A\

Rozdziat 5
Konserwacja

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej mogg wykonywaé jedynie
osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje. Przestrzegaé zasad
bezpiecznej eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w innych dokumentach.

OSTRZEZENIE: Przed wykonaniem ponizszych czynnoéci trzeba wytgczyé
sterownik systemu i odtgczy¢ zasilanie urzadzenia. Uwolni¢ ci$nienie
pneumatyczne z urzgdzenia i odtgczyc je od zrodta powietrza. Zignorowanie
tego ostrzezenia moze by¢ przyczyng obrazen.

Zapoznac sie z instrukcjami obstugi poszczegdinych komponentéw, w
ktérych mozna znalez¢ wiecej informaciji oraz informacje o czeéciach
zamiennych.

Zalecana procedura czyszczenia
elementow stykajagcych sie z proszkiem

Do czyszczenia dysz proszkowych i elementéw majacych kontakt z
proszkiem firma Nordson Corporation zaleca stosowanie myjki
ultradzwiekowej i emulsji czyszczgcej Oakite® BetaSolv.

WSKAZOWKA: Zespotu elektrody nie mozna zanurza¢ w rozpuszczalniku.
Nie mozna go rozmontowac. Srodek czyszczacy i woda pozostang wewnatrz
zespotu.

1. Napetni¢ myjke ultradzwiekowag emulsjg BetaSolv lub innym podobnym
srodkiem czyszczgcym o temperaturze pokojowej. Nie ogrzewac
roztworu czyszczacego.

2. Zdemontowad z pistoletu elementy przeznaczone do czyszczenia. Zdjgé
pierscienie o-ring. Oczyscic¢ elementy sprezonym powietrzem o niskim
cignieniu.

WSKAZOWKA: Nie dopusci¢ do kontaktu pierécieni o-ting z ptynem
czyszczacym.

3. Wtozy¢ elementy do myjki ultradZzwiekowej i wtgczyé ja na czas
potrzebny do usuniecia resztek proszku.

4. Przed zamontowaniem w pistolecie optukac elementy w czystej wodzie i
odtozy¢ do wyschniecia. Sprawdzi¢ wszystkie pierscienie o-ring i
wymienic te, ktére sg uszkodzone.

WSKAZOWKA: Nie uzywad ostrych ani twardych narzedzi, ktére moga
zadrapac gtadkie powierzchnie elementéw majgcych kontakt z proszkiem.
Zadrapania powodujg gromadzenie sie proszku.

© 2018 Nordson Corporation
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Konserwacja

Procedury konserwacji

Komponent Procedura
Pistolet 1. Pistolet tez nalezy skierowac do kabiny. Odigczyc¢ tez linie ssawng od zasobnika lub
natryskowy podajnika proszku z kartonu i skierowac jg do kabiny. Wcisnac¢ przycisk Zmiana

(codziennie)

koloru na sterowniku systemu i przedmuchaé system zasilania proszkiem.

2. Zdjac dysze i wyjac zespét elektrody, a nastepnie oczyscic je sprezonym powietrzem
pod niskim cisnieniem i czysta szmatkg. Sprawdzi¢ stopien zuzycia wszystkich
czesci i wymienic je w razie potrzeby.

3. Przedmuchad pistolet i przetrze¢ czystg szmatka.

Pompa
(codziennie)

1. Obejrze¢ zawory zaciskowe przez przezroczystg obudowe.

2. Wymieni¢ zuzyte lub uszkodzone czesci, jezeli proszek znajduje sie w obudowie.

Sterownik
systemu
oraz
sterownik
pompy
(codziennie)

Oczyscic sterownik pompy i sterownik systemu sprezonym powietrzem. Zetrze¢ proszek
ze sterownika systemu czystg szmatka.

Filtr powietrza
w urzadzeniu

Sprawdzic filtr/regulator powietrza. Opréznic¢ filtr i w razie potrzeby wymienic jego wktad.

(okresowo)
Uziemienie Codziennie: przed napylaniem proszku upewni¢ sie, ze urzgdzenie jest skutecznie i
urzadzenia prawidtowo uziemione.

Okresowo: sprawdzi¢ wszystkie potaczenia uziemiajgce w urzgdzeniu.

P/N 7560428-04
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Rozwigzywanie probleméw  6-1

Rozdziat 6
Rozwigzywanie problemow

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej mogg wykonywaé jedynie
osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje. Przestrzegaé zasad
bezpiecznej eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w innych dokumentach.

OSTRZEZENIE: Przed naprawg sterownika systemu lub pistoletu

A proszkowego trzeba wytaczy¢ zasilanie systemu i odtaczy¢ przewod
zasilajacy. Trzeba tez odigczy¢ doptyw sprezonego powietrza i rozprezy¢
urzadzenie. Zignorowanie tego ostrzezenia moze byé przyczyng obrazen
ciata.

Przedstawione procedury rozwigzywania problemoéw dotyczg tylko
najczesciej spotykanych usterek. Jesli podane tu informacje nie wystarczg
do rozwigzania problemu, nalezy skontaktowac sie z biurem obstugi klienta
Nordson pod numerem telefonu (800) 433-9319 lub z przedstawicielem
lokalnym celu uzyskania pomocy.

Rozwigzywanie probleméw sygnalizowanych kodami

Ikona pomocy na wyswietlaczu funkcji/pomocy zadwieca sie, jesli wystgpi
btad wykrywany przez sterownik systemu.

[ H _ L-', "} Aj Ikona pomocy

O@®®

Rysunek 6-1 Wyswietlanie i kasowanie kodéw pomocy

Wyswietlanie kodow pomocy

Ve

@ Kody pomocy zostang wyswietlone po nacisnieciu przycisku
Pomoc. W pamieci sterownika jest przechowywanych 5 ostatnich kodow.
Zapamietane kody zmienia sie pokrettem. Po 5 sekundach bezczynnosci
wyswietlacz wytaczy sig.

Kasowanie kodow pomocy

@ Aby skasowaé kody pomocy, trzeba nacisngc¢ przycisk Pomoc, a
nastepnie przewing¢ wyswietlone kody, az zostanie wyswietlony napis CLr i
nacisna¢ przycisk Enter. Ikona pomocy bedzie zaswiecona do czasu
skasowania kodow w sterowniku.
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6-2 Rozwigzywanie problemow

Procedury rozwigzywania problemow sygnalizowanych kodami

Kod

Znaczenie

Sposoéb postepowania

HO0O0

Brak numeru pistoletu

Numer pistoletu musi by¢ rézny od zera i musi miescic¢ sie w przedziale
od 1 do 4. Wiecej informacji na temat numeréw pistoletéw znajduje sie
w rozdziale Ustawienia.

HO1

Btad odczytu pamieci
EEPROM

Wykonac¢ zerowanie btedu (nacisnagé przycisk Nordson, aby wyswietli¢
ekran btedéw). Ten btgd wystepuje czasami po aktualizaciji
oprogramowania.

HO7

Pistolet otwarty

Uruchomi¢ pistolet proszkowy i sprawdzi¢ wyswietlacz. Jesli natezenie
pradu w petli sprzezenia zwrotnego wynosi 0 uA, trzeba sprawdzi¢, czy
nie jest poluzowane potgczenie kabla pistoletu przy gniezdzie.
Sprawdzic¢, czy nie jest poluzowane potaczenie z powielaczem w
pistolecie. Wykonac procedure Test ciggfosci kabla pistoletu opisang w
instrukcji obstugi pistoletu. Gdy kabel jest prawidtowo podtgczony,
sprawdzi¢ zasilacz (wysokiego napiecia) pistoletu proszkowego.

H10

Wyijscie pistoletu
zablokowane w stanie
niskim

Przy wtaczonym pistolecie i ustawionym maksymalnym napigciu kV uzy¢
multimetru nastawionego na pomiar VRMS i sprawdzi¢ napiecie miedzy

12 stykiem ztgcza J4 na ptycie gtdwnej. W razie braku napigcia trzeba
wymienic¢ ptyte gtéwna.

H11

Wyjscie pistoletu
zablokowane w stanie
wysokim

Upewnic¢ sig, ze ustawione napiecie kV jest rowne 0 i pistolet jest
wytgczony. Na wyswietlaczu z wartoscig uA powinna by¢ wyswietlana
wartos¢ 0. Jezeli wyswietlana warto$¢ uA jest wieksza od 0, trzeba
wymieni¢ ptyte gtéwna. Upewnic¢ sig, ze ikona pistoletu na interfejsie nie
jest zaswiecona.

H12

Btad komunikacji w
magistrali CAN

Upewni¢ sie, ze ustawiono prawidtowy numer pistoletu. Zapoznac sie z
pozycja F20 w rozdziale Konfiguracja w instrukcji obstugi sterownika.

Sprawdzi¢ ustawienie mikroprzetacznika.

Sprawdzi¢ kabel potgczeniowy sterownika. Sprawdzié, czy potgczenia
sg dobre i czy kabel nie jest uszkodzony. Zapoznac sie z procedurg
Test ciggtosci kabla pistoletu w instrukcji obstugi pistoletu.

Sprawdzi¢ potaczenia od gniazda kabla do bloku zaciskow J1 na ptycie
gtéwne;.

Jezeli wszystkie potgczenia sag prawidtowe, a btad nadal jest zgtaszany,
trzeba wymienic kabel. Poprowadzi¢ przewdd sieciowy z dala od zrodet
napigcia elektrostatycznego (zasobnik, kable pistoletu, waz proszkowy).
Sprawdzi¢ prawidtowos¢ uziemienia. Upewnic sig, ze zakonczenia
sieciowe sg prawidtowo podtaczone w systemach niestandardowych.

H15

Btad za duzego
natezenia pradu
(zwarcie w kablu lub w
pistolecie)

Ten btad moze wystapic, jesli koncowka pistoletu dotknie uziemionego
przedmiotu podczas napylania. W efekcie wyjscie elektrostatyczne
zostanie wytgczone. Zwolni¢ spust, aby skasowac btad i dokonczy¢
natrysk.

Jesli btagd wystgpi ponownie, trzeba wewnatrz pistoletu odtgczy¢
zasilacz (wysokiego napiecia) pistoletu od kabla pistoletu (J2) i wtgczy¢
pistolet. Dodatkowe informacje znajdujg sie w opisie procedury
Wymiana zasilacza w instrukcji obstugi pistoletu proszkowego.

Jezeli kod H15 nie pojawi sie¢ ponownie, sprawdzi¢, czy nie ma
probleméw z zasilaniem wysokim napieciem.

Jesli kod pojawi sie, sprawdzic ciggtosé kabla pistoletu i wymienic go,
jesli jest w nim zwarcie. Wykonac procedure Test ciggfosci kabla
pistoletu opisang w instrukcji obstugi pistoletu.

P/N 7560428-04
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Rozwigzywanie problemow  6-3

Kod Znaczenie Sposdb postepowania

H19 | Uptynat czas do Uptynat czas ustawiony w zegarze, odmierzajgcym czas do przegladu.
przegladu pistoletu Przeprowadzi¢ planowy przeglad i wyzerowac licznik godzin do

przegladu. Instrukcje resetowania znajdujg sie w instrukcji obstugi
sterownika systemu (F07-02).

H20 | Uptynat czas do Uptynat czas ustawiony w zegarze, odmierzajagcym czas do przegladu
przegladu pompy pompy. Przeprowadzi¢ planowy przeglad i wyzerowag licznik godzin do

przegladu. Instrukcje resetowania znajduja sie w instrukcji obstugi
sterownika systemu (F21-02).

H21 | Usterka zaworu Zapoznac sie ze schematami potgczen elektryczny sterownika w
powietrza rozpylajgcego | instrukcji obstugi sterownika pompy. Sprawdzi¢ potaczenia wigzki

przewodowej (J8) z cewka elektrozaworu proporcjonalnego. Sprawdzi¢
dziatanie elektrozaworu. Wymienic elekirozaw®r, jezeli nie dziata.

H22 | Usterka zaworu Zapoznac sie ze schematami potgczen elektryczny sterownika w
powietrza pompujacego | instrukcji obstugi sterownika pompy. Sprawdzi¢ potaczenia wiazki

przewodowej (J7) z cewka elektrozaworu proporcjonalnego. Sprawdzi¢
dziatanie elektrozaworu. Wymienic elektrozawor, jezeli nie dziata.

H23 | Btad niskiego przeptywu | Sprawdzié, czy cisnienie wejsciowe jest wieksze od 6,2 bara (90 psi).
powietrza pompujacego | gprawdzié obecnos$é btedu H49 lub H50 i w razie potrzeby zresetowad
Przeptyw jest nizszy od | je.
nastawionego. System | gprawdzig, czy linia dostarczajaca proszek do pistoletu nie jest
nie moze osiggnac zablokowana.
nastawionej wartosci. . . .

Sprawdzi¢, czy weze proszkowe nie sg zablokowane.
Przy wtaczonym pistolecie sprawdzi¢, czy regulator wewnetrzny ma
ustawiong wartos¢ 5,7 bara (85 psi).
Sprawdzi¢, czy zawor proporcjonalny nie jest zablokowany.
Sprawdzi¢ zanieczyszczenie olejem/woda.
Wykonac procedure opisana w czesci Weryfikacja przeptywu powietrza
pompujgcego na stronie6-12.
Sprawdzi¢ obecnos$¢ wody/oleju w filtrach przetwornika poprzez
zdemontowanie ptyty z rozdzielacza przeptywu. Wymienic filtry na
1604436.

H24 | Btad niskiego przeptywu | Sprawdzié, czy cidnienie wejsciowe jest wieksze od 6,2 bara (90 psi).

powietrza rozpylajgcego

Sprawdzi¢, czy nie sg zablokowane przewody pneumatyczne pistoletu
natryskowego.

Przy wtaczonym pistolecie sprawdzi¢, czy regulator wewnetrzny ma
ustawiong wartos¢ 5,7 bara (85 psi).

Sprawdzi¢, czy zawor proporcjonalny nie jest zablokowany.
Sprawdzi¢ zanieczyszczenie olejem/woda.

Uzy¢ narzedzia do weryfikacji przeptywu (1039881) i zgodnie z jego
instrukcja podtgczy¢ do wyjscia powietrza rozpryskujgcego.
Sprawdzi¢ obecnos$¢ wody/oleju w filtrach przetwornika poprzez
zdemontowanie ptyty z rozdzielacza przeptywu. Wymieni¢ filtry na
1604436.
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6-4 Rozwigzywanie probleméw

Kod Znaczenie Sposdb postepowania

H25 | Btad wysokiego Sprawdzi¢, czy cisnienie wejsciowe jest mniejsze od 7,6 bara (110 psi).
przeptywu powietrza Przy wtgczonym pistolecie sprawdzié, czy regulator wewnetrzny ma
pompujacego ustawiong warto$é 5,7 bara (85 psi).

Przeptyw jest wyzszy od | gprawdzié, czy w zaworze proporcjonalnym nie ma zanieczyszczer.

nastawionego. System ., ) ) .

nie jest stanie go Sprawdzi¢ zanieczyszczenie olejem/woda.

obnizy¢. Wytaczy¢ spust pistoletu natryskowego i skasowacé btad. Jezeli btad
wigcza sie ponownie bez wyzwolenia pistoletu, zdja¢ korek 8 mm ze
sterownika pompy oznaczonego jako przeptyw.
Upewnic sig, ze z otworu nie wydostaje sie powietrze. Jezeli powietrze
wydostaje sie, wymontowac i oczysci¢ zawor proporcjonalny. Jezeli
nie ma wycieku powietrza, zatka¢ otw6r 8 mm i wykonac¢ Procedure
zerowania opisang na stronie 6-12.
Wykonac procedure opisana w czesci Weryfikacja przeptywu powietrza
pompujgcego na stronie6-12.
Sprawdzi¢ obecnos¢ wody/oleju w filtrach przetwornika poprzez
zdemontowanie ptyty z rozdzielacza przeptywu. Wymienic filtry na
1604436.

H26 | Btad wysokiego Sprawdzi¢, czy cisnienie wejsciowe jest mniejsze od 7,6 bara (110 psi).
przeptywu powietrza Przy wigczonym pistolecie sprawdzié, czy regulator wewnetrzny me
rozpylajacego ustawiong warto$¢ 5,7 bara (85 psi).

Sprawdzi¢, czy w zaworze proporcjonalnym nie ma zanieczyszczen.
Sprawdzi¢ zanieczyszczenie olejem/woda.

Wytaczy¢ spust pistoletu natryskowego i skasowacé btad. Jezeli btgd wystgp
ponownie bez wyzwalania pistoletu, zdja¢ niebieska rurke 6 mm i sprawdzic¢
czy nie ma wycieku powietrza. Sprawdzi¢, czy w sterowniku systemu jest wy
taczony stan wyzwolenia.

Upewni¢ sie, ze powietrze nie wydostaje sie z otworu w sterowniku pompy
Jezeli powietrze wydostaje sie, wymontowac i oczysci¢ zawor proporcjona
Iny. Jezeli nie ma wycieku powietrza, zatkaé otwor 6 mm powietrza roz
pryskujacego i wykonaé Procedure zerowania opisang na stronie 6-12.
Uzy¢ narzedzia weryfikacji przeptywu P/N 1039881.

Sprawdzi¢ obecnos¢ wody/oleju w filtrach przetwornika poprzez zdemonto
wanie ptyty z rozdzielacza przeptywu. Wymienic filtry na 1604436.

H27 | Btad uruchomienia Ten kod jest wyswietlany, jesli pistolet zostat uruchomiony w chwili
podczas wigczania wigczania interfejsu. Wytgczy¢ interfejs, poczekacé kilka sekund,
zasilania ponownie wtgczy¢€ interfejs i sprawdzic, czy pistolet nie jest wigczony.

Jesli btad powtorzy sie, sprawdzic, czy nie jest uszkodzony wytgcznik
spustu.

H28 | Zmiana wersiji Ulegta zmianie wersja oprogramowania. Kod jest wyswietlany po
oprogramowania w przeprowadzeniu aktualizacji oprogramowania. Skasowac kod. Nie
pamieci EEPROM powinien by¢ wiecej wyswietlany.

H29 | Nieprawidtowa Gtoéwny sterownik pistoletu i konfiguracja pompy nie pasuja do siebie.
konfiguracja systemu Jeden jest typu zwezkowego, drugi typu HDLV/COD. Sprawdzi¢

parametr F18 i potwierdzi¢ ustawienia.

H30 | Nieprawidtowa Wartosci kalibracyjne A lub C pompy sg poza zakresem. Wiecej
kalibracja informacji znajduje sig¢ w instrukcji obstugi sterownika pompy.
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Rozwigzywanie problemow

Kod Znaczenie Sposdb postepowania
H31 | Usterka zaworu Sprawdzi¢ J6 na schemacie potgczen ptyty pompy.
wspomagajgcego
H32 | Btad powietrza Sprawdzi¢ J4 na schemacie potgczen ptyty pompy.
czyszczgcego elektrode
H33 | Usterka zaworu Sprawdzi¢ J5 na schemacie potgczen ptyty pompy.
powietrza
fluidyzujacego
H34 | Usterka zaworu Sprawdzi¢ J10 na schemacie potgczen ptyty pompy.
powietrza
przedmuchujacego
H35 | Usterka przekaznika Sprawdzi¢ J9 na schemacie potgczen ptyty pompy.
silnika wibracyjnego
H36 | Btad komunikacji LIN Wykonac procedure Test ciggtosci kabla pistoletu opisang w instrukcji
BUS (kabel pistoletu) obstugi pistoletu, aby sprawdzi¢ potgczenie J3. W razie stwierdzenia
przerwy w obwodzie lub zwarcia, kabel trzeba wymieni¢. Jezeli kabel
pistoletu jest sprawy, wymieni¢ modut wyswietlacza pistoletu.
H41 | Btad napiecia 24 V Sprawdzi¢ zasilacz pradu statego w sterowniku pompy. Jesli napiecie
nie przekracza 22 VDC, trzeba wymieni¢ zasilacz w sterowniku pompy.
W celu przeprowadzenia tego testu trzeba wigczy¢ sterownik pompy.
H42 | Btad ptyty gtéwnej Skasowac btad i upewni€ sie, ze parametr KV ma ustawiong
(Interfejs) maksymalng wartos¢ 100 kV, a nastepnie wtaczy¢ spust pistoletu. Jezeli
kod pojawi sie ponownie, sprawdzi¢, czy nie jest uszkodzony zasilacz
pistoletu lub kabel. Jesli kabel i zasilacz sg sprawne, wymienic ptyte
gtéwna.
H43 | Btad sprzezenia Upewni¢ sie, ze parametr KV ma maksymalng wartos¢ 100 kV,
zwrotnego uA uruchomi¢ pistolet i sprawdzi¢ na wyswietlaczu wartos¢ uA. Jesli
wartos¢ uA zawsze wynosi >75 uA, nawet gdy pistolet jest w odlegtosci
ponad 91 cm (3 stopy) od uziemionej powierzchni, sprawdzi¢ kabel lub
zasilacz pistoletu ( wysokiego napiecia).
Jesli wartos¢ uA na wyswietlaczu wynosi 0 przy wtgczonym pistolecie
umieszczonym blisko przedmiotu, sprawdzic¢ kabel pistoletu lub zasilacz
wysokiego napiecia. Gdy pistolet jest wigczony i parametr KV ma
ustawiong wartos¢ >0, odczyt uA na wyswietlaczu zawsze musi by¢ >0.
H44 | Brak sygnalizacji stanu Sterownik systemu jest skonfigurowany do pracy w trybie sterowania
robota zewnetrznego i nie mozna wykry¢ sygnatu sterujgcego bramki Prodigy
PLC. Sprawdzi¢ kabel CAN. Upewni¢ sie, ze bramka jest poprawnie
skonfigurowana. Zapoznac sie z instrukcja obstugi bramki Prodigy PLC.
H45 Sprawdzi¢ ztgcze J11-1 pod katem poluzowanego potaczenia wigzki.
Btad zaworu Sprawdzi¢, czy potaczenie zaworu 1 nie jest poluzowane.
zaciskowego 1
H46 | Btad zaworu Sprawdzi¢ ztgcze J11-2 pod katem poluzowanego potaczenia wigzki.
zaciskowego 2 Sprawdzié, czy potgczenie zaworu 2 nie jest poluzowane.
H47 | Btad zaworu Sprawdzi¢ ztgcze J11-5 pod katem poluzowanego potaczenia wigzki.
zaciskowego 5 Sprawdzié, czy potgczenie zaworu 5 nie jest poluzowane.
H48 | Btad zaworu Sprawdzi¢ ztgcze J11-6 pod katem poluzowanego potaczenia wigzki.
zaciskowego 6 Sprawdzié, czy potgczenie zaworu 6 nie jest poluzowane.
H49 | Btad zaworu 3 weza Sprawdzi¢ ztgcze J11-3 pod katem poluzowanego potaczenia wigzki.

podajgcego A

Sprawdzi¢, czy potaczenie zaworu 3 nie jest poluzowane.

© 2018 Nordson Corporation
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6-6 Rozwigzywanie problemoéw

Kod Znaczenie Sposdb postepowania

H50 | Btad zaworu 4 weza Sprawdzi¢ ztgcze J11-4 pod katem poluzowanego potaczenia wigzki.
podajacego B Sprawdzié, czy potgczenie zaworu 4 nie jest poluzowane.

H51 | Btad zaworu Sprawdzi¢ ztgcze J11-7 pod katem poluzowanego potaczenia wigzki.
podcisnieniowego 7 Sprawdzié, czy potgczenie zaworu 7 nie jest poluzowane.

H52 | Btad zaworu do Sprawdzi¢ ztgcze J12-3 pod katem poluzowanego potaczenia wigzki.
przedmuchu 9 Sprawdzié, czy potaczenie zaworu 8 nie jest poluzowane.

H53 | Btad zaworu Sprawdzi¢ ztgcze J12-2 pod katem poluzowanego potaczenia wigzki.

zaciskowego 8 wyboru
cisnienia przedmuchu

Sprawdzi¢, czy potaczenie zaworu 8 nie jest poluzowane.

P/N 7560428-04
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Ogodlne procedury rozwigzywania problemoéw

Problem

Mozliwa przyczyna

Czynnosci haprawcze

1.

Nieréwne
naniesienie

Blokada w pistolecie
natryskowym

1. Przedmuchac¢ pistolet. Zdemontowaé
dysze i zesp6t elektrody i oczyscic je.

2. Odtaczy¢ waz proszkowy od pistoletu

proszkowego i przedmuchac pistolet
powietrzem.

3. Rozmontowag pistolet proszkowy.

Wyjac i oczyscic kréciec wlotowy i
wylotowy oraz kolanko. W razie
potrzeby wymienic te elementy.

Zuzycie dyszy, deflektora lub
zespotu elektrody majgce wptyw
na ksztatt chmury proszku

Zdjac, oczyscic i sprawdzi¢ dysze, deflektor
i zespot elektrody. W razie potrzeby
wymienic zuzyte czesci.

Jezeli nadmierne zuzycie lub gromadzenie
sie proszku stanowi problem, nalezy
zredukowac cisnienie powietrza
pompujgcego i rozpylajgcego.

Wilgotny proszek

Sprawdzi¢ proszek, filtry powietrza i
osuszacz. Wymienic proszek, jezeli jest
zanieczyszczony.

Niskie cisnienie powietrza
rozpryskujgcego

Zwieksz cisnienie powietrza
rozpryskujacego

Nieprawidtowa fluidyzacja
proszku w zasobniku

Zwiekszy¢ ci$nienie powietrza
fluidyzujacego.

Jesli problem nie zostat rozwigzany, usung¢
proszek z zasobnika. Oczysci¢ lub
wymienic ptyte fluidyzacyjna, jezeli jest
zanieczyszczona.

Nieskalibrowany modut iFlow

Wykonac zerowanie wedtug procedury
opisanej na stronie 6-12.

2.

Luki w powtoce
proszkowej

Zuzyta dysza lub deflektor

Wyjac¢ deflektor lub dysze i sprawdzié je.
Wymieni¢ zuzyte czesci.

Niedrozny zespét elektrody lub
kanat proszkowy

Zdemontowac i oczyscic¢ zespét elektrody.
W razie potrzeby zdemontowac i oczyscic
kanat proszkowy.

Za duzy przeptyw powietrza
czyszczgcego elektrode

Wyregulowaé zawdr igtowy na zasilaczu,
aby zmniejszy¢ przeptyw powietrza
czyszczgcego elektrode.

Ciag dalszy na nastepnej stronie...
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Za niskie lub za wysokie
cidnienie powietrza
fluidyzujgcego

Problem Mozliwa przyczyna Czynnosci haprawcze
3. Niski przeptyw Za maly lub za duzy przeptyw Ustawic przeptyw powietrza
proszku lub powietrza wspomagajgcego wspomagajacego zgodnie z potrzebami.
przeptyw Zapoznag sig z opisem rozwigzywania
przerywany probleméw z pomiarami podci$nienia w

instrukcji obstugi sterownika pompy.

Zagiety lub niedrozny waz
powietrzny (H24 lub H25)

Sprawdzi¢, czy weze powietrza
rozpylajacego nie sg zgiete.

Za duzy przeptyw powietrza
fluidyzujacego

Jezeli przeptyw powietrza fluidyzujgcego
jest za duzy, stosunek ilosci proszku do
objetosci powietrza bedzie za maty.

Za malty przeptyw powietrza fluidy-
Zujgcego

Jesli przeptyw powietrza fluidyzujgcego jest
za maty, pompa nie bedzie pracowac z
najwyzszg wydajnoscia.

Zatkany waz proszkowy

Przeprowadzi¢ zmiane koloru

Zagiety waz proszkowy

Sprawdzi¢, czy waz proszkowy jest zagiety.

Niedrozny kanat proszkowy w
pistolecie

Sprawdzi¢, czy w rurze proszkowej, w
kolanku i przy wsporniku elektrody nie ma
nagromadzonego proszku. W razie
potrzeby oczysci¢ sprezonym powietrzem.

Zatkana rura ssgca

Sprawdzi¢, czy zanieczyszczenia lub worek
foliowy (w urzadzeniu ze stotem
wibracyjnym) nie blokujg rury ssgcej.

Nieudostepniony podajnik z
wibratorem (w urzgdzeniu z
VBF)

W funkcji FO1 wigczyé podajnik proszku z
kartonu (FO1-01). Zapoznac sie z
rozdziatem Konfiguracja sterownika w
instrukcji obstugi sterownika systemu.

Niskie cisnienie
doprowadzanego powietrza

Cisnienie doprowadzanego powietrza musi
by¢
wieksze od 5,86 bara (85 psi).

Na regulatorze cisnienia
ustawiono za niskg wartosé

Zmienié ustawienie regulatora, aby
ci$nienie byto
wieksze od 5,86 bara (85 psi).

Niedrozny filtr doprowadzanego
powietrza lub pojemnik filtra
zapetniony -

woda dostata sie do regulatora
przeptywu

Zdja¢ pojemnik filtra i usung¢
zanieczyszczenia lub wode. W razie
potrzeby wymieni¢ wktad filtra. Oczyscic
instalacje, w razie potrzeby wymienic
elementy.

Zatkany zawor sterujgcy
przeptywem (H24 lub H25)

Zapoznac sie z procedurg Czyszczenie
zaworu proporcjonalnego w instrukcji
obstugi sterownika pompy.

Cigg dalszy na nastepnej stronie...
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Problem Mozliwa przyczyna Czynnosci haprawcze
Utrata WSKAZOWKA: Przed sprawdzeniem mozliwych przyczyn sprawdzi¢ kod
przyczepnosci, btedu na sterowniku systemu i wykonac¢ odpowiednie czynnosci zalecane w

niska wydajnos¢
transportu proszku

tym rozdziale.

Niskie napiecie elektrostatyczne

Zwiekszy¢ napiecie elektrostatyczne.

Nienalezyte podtgczenie
elektrody

Zdemontowac¢ dysze i zespét elektrody.
Oczysci¢ elektrode i sprawdzi¢ pod kgtem
obecnosci $ciezki weglowej lub uszkodzen.
Sprawdzic rezystancje elektrody. Jesli
zespot elektrody jest sprawny, odtaczy¢
zasilacz pistoletu i sprawdzié jego
rezystancje. Procedure te opisanow
instrukcji obstugi pistoletu proszkowego.

Nienalezycie uziemione
przedmioty

Sprawdzi¢, czy na tancuchu przenosnika,
na rolkach i zawieszkach przedmiotéw nie
nagromadzit sie proszek. Rezystancja
miedzy przedmiotami i uziemieniem nie
moze przekroczy¢ 1 megaoma. Najlepsze
wyniki uzyskuje sie przy wartosci
nieprzekraczajgcej 500 omow.

Brak wyjscia kV z
pistoletu (po
uruchomieniu
pistoletu na
wyswietlaczu jest
pokazywana
wartosé 0 kV), ale
proszek jest
rozpylany

WSKAZOWKA: Przed sprawdzeniem mozliwych przyczyn sprawdzi¢ kod
btedu na sterowniku i wykona¢ odpowiednie czynnosci zalecane w tym

rozdziale.

Uszkodzony kabel pistoletu

Wykonac procedure Test ciggtosci kabla
pistoletu opisang w instrukcji obstugi
pistoletu. W razie stwierdzenia przerwy w
obwodzie lub zwarcia, kabel trzeba
wymienic.

Zwarcie w kablu zasilajgcym pi-
stolet proszkowy

Wykonac procedure Test rezystancji
zasilacza opisang w instrukcji obstugi
sterownika pompy.

Nagromadzenie
proszku na
koncoéwce
elektrody

Niewystarczajacy przeptyw
powietrza czyszczgcego
elektrode

Zwiekszy¢ przeptyw powietrza poprzez
regulacje zaworu igtowego powietrza
czyszczgcego elektrode w panelu
sterowania pompa.

Brak wyjscia kV z
pistoletu
proszkowego (ha
wyswietlaczu jest
wartos¢ napiecia
lub pA), ale
proszek jest
rozpylany

WSKAZOWKA: Przed sprawdzeniem mozliwych przyczyn sprawdzi¢ kod
btedu na sterowniku i wykonac¢ odpowiednie czynnosci zalecane w tym

rozdziale.

Przerwany obwéd w kablu
zasilajacym pistolet proszkowy

Wykonac procedure Test rezystancji
zasilacza opisang w instrukcji obstugi
pistoletu proszkowego.

Uszkodzony kabel pistoletu

Wykonac procedure Test ciggtosci kabla
pistoletu opisang w instrukcji obstugi
pistoletu.

W razie stwierdzenia przerwy w obwodzie
lub zwarcia, kabel trzeba wymienic.

Ciag dalszy na nastepnej stronie...
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Problem Mozliwa przyczyna

Czynnosci haprawcze

8. Brak wysokiego Wadliwe dziatanie przetgcznika
napiecia i proszek | spustu, modutu wyswietlacza

nie jest rozpylany lub kabla

Sprawdzi¢ ikone Pistolet wigczony
posrodku u géry interfejsu sterownika. Jesli
ikona nie swieci sie, sprawdzic¢ opis kodu
H36. Sprawdzi¢ potgczenia wytacznika
spustu z modutem wyswietlacza. Wymienic
wytacznik w razie potrzeby.

Wykonac procedure Test ciggtosci kabla
pistoletu opisang w instrukcji obstugi
pistoletu.

WSKAZOWKA: Do czasu wykonania
naprawy moze by¢ konieczne korzystanie z
przycisku ustawien, ktory bedzie petnit
funkcje spustu. W funkcji FO8 ustawi¢
wartos¢ F08-05. Zapoznac sie z instrukcjg
obstugi sterownika systemu.

9. Brak przeptywu Wadliwy modut wyswietlacza
powietrza pistoletu proszkowego, kabel
przedmuchujacego | pistoletu lub elektrozawor
po nacisnieciu powietrza przedmuchujgcego
przycisku modutu iFlow. Brak ci$nienia
przedmuchu powietrza lub zagiety waz

powietrzny

Jezeli na module wyswietlacza nie widnieje
informacja PU po nacisnieciu przycisku
Przedmuch, to membrana tego przycisku
jest uszkodzona. Wymieni¢ modut
wyswietlacza.

Jesli na module wyswietlacza pojawia sig
informacja PU:

Sprawdzi¢ weze pneumatyczne powietrza
przedmuchujgcego oraz elektrozawor na
rozdzielaczu modutu iFlow.

Wykonac procedure Test ciggfosci kabla
pistoletu opisang w instrukcji obstugi
pistoletu.

10. Komunikat CF na Obluzowane potgczenie
wyswietlaczu wyswietlacza pistoletu

modutu pistoletu

Zapoznac sig z instrukcjg obstugi
sterownika systemu. Sprawdzi¢ ztgcze J3
wewnatrz pistoletu (miedzy kablem i
modutem wyswietlacza). Sprawdzi¢, czy
styki nie sg poluzowane lub zagiete.

H36)

Uszkodzony kabel pistoletu lub
modut wyswietlacza pistoletu (kod

Wykonac procedure Test ciggfosci kabla
pistoletu opisang w instrukcji obstugi
pistoletu. Wymienic kabel, jezeli jest
uszkodzony. Jezeli kable i potgczenia sg
sprawne, wymieni¢ modut wyswietlacza.

11. Nie mozna zmienié¢ | Przetgcznik ustawien nie jest

charakterystyki za | udostepniony
pomoca pistoletu
proszkowego

Sprawdzi¢ ustawienie funkcji FO8 i zmieni¢
je na wartos¢ "Udostepniony" (F08-00).
Sprawdzi¢ ustawienia funkcji FO5 (blokady).
Zapoznac sie z rozdziatem Konfiguracja
sterownika w instrukcji obstugi sterownika
systemu.

terystyki

Brak zaprogramowanej charak-

Charakterystyki, w ktérych nie ma
zaprogramowanych wartosci przeptywu ani
napiecia elektrostatycznego, sg
automatycznie pomijane.

wytgcznik spustu

Poluzowany lub uszkodzony

Sprawdzi¢, czy potgczenia wytgcznika
spustu nie sg poluzowane. Wytgcznik
spustu jest potgczony z modutem
wyswietlacza pistoletu.

Ciag dalszy na nastepnej stronie...
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Problem Mozliwa przyczyna Czynnosci haprawcze

12. Nie mozna zmieni¢ | Przetacznik ustawien nie jest Sprawdzi¢ ustawienie funkcji FO8 i zmieni¢
przeptywu proszku | udostepniony je na wartosc¢ "Udostepniony" (F08-00).
za pomoca Sprawdzi¢ ustawienia funkcji FO5 (blokady).
pistoletu Zapoznac sie z rozdziatem Konfiguracja
proszkowego sterownika w instrukcji obstugi sterownika

systemu.
Poluzowany lub uszkodzony Nalezy zapoznac sie z instrukcjg obstugi
wytacznik spustu sterownika pistoletu. Sprawdzi¢, czy
potaczenia wytacznika spustu nie sg
poluzowane. Wytgcznik spustu jest
potgczony z modutem wyswietlacza
pistoletu.

13. Nie mozna Wibrator jest wytaczony W funkcji FO1 wigczy¢ podajnik proszku z
wiaczyé/wytaczyé kartonu (FO1-01). Zapozna¢ sie z
wibratora za rozdziatem Konfiguracja sterownika w
pomoca instrukcji obstugi sterownika systemu.
przetacznika w Sprawdzié, czy nie jest poluzowany kabel w
pistolecie sterowniku pompy.

14. Powietrze System jest skonfigurowany do W funkcji FO1 wigczyé podajnik proszku z
fluidyzujace jest pracy ze zasobnikiem kartonu (FO1-01). Zapoznac sie z
przez caty czas rozdziatem Konfiguracja sterownika w
wiaczone, nawet instrukcji obstugi sterownika systemu.
kiedy pistolet jest
wytaczony

15. Brak napigcia kV Wartos¢ parametru kV wynosi Ustawi¢ wartosc kV r6zng od zera.
po wigczeniu zero
pistoletu, jest
przeptyw proszku

Sprawdzi¢ kody pomocy i wyko-
na¢ odpowiednie procedury

16. Brak przeptywu Zerowa nastawa przeptywu Zmienic¢ przeptyw proszku na wartosc¢ rézng
proszku po proszku od zera.
witaczeniu
pistoletu, jest
napiecie kV

Wytaczony doptyw powietrza z
instalacji zewnetrznej

Sprawdzi¢ stan manometru na regulatorze
filtra i upewni¢ sig, ze powietrze jest
wtgczone.

Sprawdzi¢ kody pomocy i wyko-
na¢ odpowiednie procedury

© 2018 Nordson Corporation
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Procedura zerowania

Opisana procedure nalezy wykonac, jesli interfejs sterownika systemu
wykazuje przeptyw powietrza przy wytgczonym pistolecie lub jesli jest
wyswietlany kod wysokiego przeptywu powietrza pompujgcego lub
rozpylajgcego (H25 lub H26).

Przed rozpoczeciem procedury:

® Sprawdzi¢, czy cisnienie powietrza doprowadzanego do systemu jest
wieksze od wartosci minimalnej 5,86 bara (85 psi).

* Upewni¢ sie, ze powietrze nie uchodzi w ztgczkach wyjsciowych modutu
ani wokot elektrozaworow lub zawordw proporcjonalnych. Zerowanie
modutu, w ktérym wystepujg nieszczelnosci, spowoduje powstanie
dodatkowych bteddéw.

1. W panelu sterowania pompy odtgczy¢ 6 mm waz powietrza
rozpryskujacego, a nastepnie zainstalowac zatyczki 8 mm w ztgczkach
wylotowych.

2. Nacisna¢ przycisk Nordson na 5 sekund, aby wyswietli¢ funkcje
sterownika. Zostanie wyswietlony komunikat FO0-00.

Przekrecic pokrettem, az komunikat zmieni sie na F10-00.
Nacisna¢ przycisk Enter i przekrecic¢ pokrettem, aby ustawi¢ F10-01.

Nacisna¢ przycisk Enter. Sterownik systemu wyzeruje wartosci
przeptywu powietrza pompujgcego i rozpylajgcego, komunikat na
wyswietlaczu zmieni si¢ na F10-00.

6. Whykrecic¢ zatyczki ze ztgczek powietrza rozpylajgcego, nastepnie
ponownie podtgczy¢ weze pneumatyczne.

Weryfikacja przeptywu powietrza pompujacego

WSKAZOWKA: Wykonac¢ zmiane koloru; przed rozpoczeciem procedury
upewnic sig, ze caly proszek zostat usuniety z pompy.

1. Skorzystac¢ z narzedzia do weryfikacji przeptywu (1039881) i podtgczy¢
otwor wylotowy pompy za pomoca 3-metrowego odcinka przewodu o
Srednicy 8 mm.

2. Ustawic¢ zasilanie o wydajnosci 100% i 00% powietrza wspomagajgcego,
a nastepnie witgczy¢ pompe. Odczyt na manometrze powinien miescié
sie w przedziale 0,2-0,3 bara (4,0-5,0 psi).

3. Zwiegkszy¢ przeptyw powietrza wspomagajgcego do +50% i wigczy¢
pompe. Odczyt na manometrze powinien miesci¢ sie w przedziale
0,5-0,6 bara (7,0-8,0 psi).

4. Zmniejszy¢ przeptyw powietrza wspomagajgcego do -50% i wtgczy¢
pompe. Odczyt na manometrze powinien miesci¢ sie w przedziale
0,1-0,2 bara (1,0-3,0 psi).

P/N 7560428-04 © 2018 Nordson Corporation



Czesci 7-1

Wprowadzenie

Rozdziat 7
Czesci

W celu zamowienia cze$ci zamiennych nalezy skontaktowac sie z Centrum
Obstugi Klienta firmy Nordson (Nordson Industrial Coating Systems) pod
numerem telefonu (800) 4339319 lub z lokalnym przedstawicielem firmy

Nordson.

Dodatkowe dokumenty

W celu uzyskania dodatkowych informaciji na temat pozostatych sktadnikow
systemu nalezy zapoznac sie z nastepujgca dokumentacja:

Tytut dokumentu
P/N
Pompa Encore HD 7580527
Sterownik pompy Encore HD 7560433
Pistolet natryskowy Encore HD 7192471
Sterownik systemu Encore HD 7192472
Zasobnik podajgcy NHR-X-XX Encore 1609826

© 2018 Nordson Corporation
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7-2 Czesci

Reczne systemy malowania proszkowego Encore HD

Z_ opciqm Systemy Opis
nLighten standardowe

1613900 1605588 Encore HD 115 V VBF przenosny

1613901 1605589 Encore HD 230 V VBF przenosny

1613899 1605587 Encore HD 50 Ib przeno$ny z zasobnikiem

1613902 1605590 Encore HD pojedynczy wolnostojacy

1613904 1606815 Encore HD podwdjny wolnostojgcy

1613903 1605594 Encore HD do montazu na poreczy/Scianie

Reczne systemy malowania proszkowego Encore HD+

Z opeia ntighten st:r},c?;?gg(lve Opls
1613905 1611076 Encore HD+ 115 V VBF przenosny
1613906 1611079 Encore HD+ 230 V VBF przenosny
1613910 1611246 Encore HD+ 50 Ib przenosny z zasobnikiem
1613907 1611080 Encore HD+ pojedynczy wolnostojacy
1613908 1611081 Encore HD+ podwdjny wolnostojacy
1613909 1611085 Encore HD+ do montazu na poreczy/Scianie
VBF przenosny Samodzielny
Zasobnik przenosny Montaz na poreczv lub na $cianie

Rysunek 7-1 Reczne systemy malowania proszkowego Encore HD

P/N 7560428-04
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Czesci 7-3

Elementy systemu mobilnego
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Zasobnik
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Rysunek 7-2 Czes¢ systemu mobilnego

Patrz rys. 7-2.

Pozycja P/N Opis Liczba Wskazowka
Zasobnik
1 1608300 TUBE, pickup, HDLV hopper 1
1A 941145 ¢ O-RING, silicone, cond, 0.625 x 0.812 2
VBF
2 1606300 TUBE, Encore powder pickup, VBF 1
2A 1096788 * CONNECTOR, 6mm tube x R 1/g, dia 0.7mm orifice 1 E
2B 1606230 ¢ DISC, fluidizing, powder box lance 1
2C 940117 ¢ O-RING, silicone, 0.312 x 0.438 x 0.063 1
NS 1103081 ARM ASSEMBLY, pickup tube, Encore MPS, packaged 1
3 1084760 ISOLATOR, vibration, 1.0 dia x 1.5 x 5/4¢ studs 3
4 1080952 VIBRATOR, electric, 115V, 60 Hz, w/connector 1 A B
4 1080950 VIBRATOR, electric, 230V, 50 Hz, w/connector 1 A
NS 1101127 ¢ FILTER ELEMENT, air, coalescing, 0.3 micron 1
NS 972286 REDUCER, 8 mm stem x 6 mm tube 1 C
NS 148256 PLUG, 10 mm, tubing 1 D
NS 1096787 UNION, bulkhead, conductive, 6 mm tube 1 E
NS 1067694 KIT, ground bus bar, ESD, 6 position, with hardware 1
NS 1080718 CABLE, interface/controller, 10 ft. 1
WSKAZOWKA A: Do uzywanego wibratora trzeba zamowic¢ odpowiedni silnik wibracyjny.
B: Do wspoétpracy z silnikami model MVE21M trzeba w module zasilacza zastosowa¢ kondensator
4,0 uF (1600471). Jezeli modelem silnika jest MVE20, wéwczas mozna zastosowaé kondensator
0 pojemnosci 2,0 uF (1083021).
C: Montowany w ztgczce wyjsciowej powietrza fluidyzujacego na zasilaczu.
D: Stuzy do zablokowania nieuzywanych portow w ztgczce wyjsciowej filtra powietrza i reduktora.
E: Ztgczka przewodzaca. Nie zastepowac ztgczka nieprzewodzaca.
NS: Nie pokazano

© 2018 Nordson Corporation P/N 7560428-04
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Wyposazenie do uziemienia

P/N

Opis

1067694

KIT, grounding block
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DEKLARACJA zgodnosci WE

Produkt: Reczne systemy malowania proszkowego Encore XT / HD
Modele: Reczny system Encore XT, montaz staty lub mobilny na wézku.

Aplikator Encore Auto ze sterownikiem Encore XT do systeméw automatycznych z jednym
pistoletem.

Reczny Encore HD, montaz staty lub mobilny na wézku.

Opis: Systemy elekirostatycznego malowania proszkowego, obejmujgce aplikator, kable sygnatowe i
sterowniki. W recznym systemie Encore XT zastosowano pompe typu zwezkowego, ktéra dostarcza proszek
do pistoletu natryskowego. W recznym systemie Encore HD do dostarczania proszku do pistoletu
zastosowano pompe do materiatow wysokiej gestosci. Pistolet automatyczny Encore jest wymieniony z
elementami sterujgcymi recznego systemu XT do aplikacji jednym pistoletem automatycznym i moze by¢
montowany do stojaka lub na robocie.

Zastosowane dyrektywy:
2006/42/EC Dyrektywa maszynowa 2014/30/WE - Dyrektywa kompatybilnosci
elektromagnetycznej2014/34/WE - Dyrektywa ATEX

Normy, ktérych zgodnosé badano:
EN/ISO12100 (2010) EN60079-0 (2014) EN61000-6-3 (2007) FM 7260 (1996) EN50050-2 (2013)
EN1953 (2013) EN60079-31 (2014) EN61000-6-2 (2005) EN55011 (2009) EN60204-1 (2006)

Zasady:
Ten produkt zostat zaprojektowany i wyprodukowany zgodnie z dyrektywami i normami opisanymi powyze;.

Rodzaj ochrony:

- Temperatura otoczenia: +15°C do +40°C

- Ex tb lIBT60°C / Ex Il 2 D / 2mJ = (Aplikatory Encore XT i HD)
- Ex tc IlIB T60°C / EX Il (2) 3 D = (sterowniki )

- Ex 112 D/ 2mJ = (automatyczny aplikator Encore)

Certyfikaty:

- FM14ATEX0051X = Aplikatory reczne Encore XT i HD (Norwood, Mass. USA)
- FM14ATEX0052X = sterowniki (Norwood, Mass. USA)

- FM11ATEX0056X = Automatyczny aplikator Encore (Norwood, Mass. USA)

Nadzoér ATEX
- 1180 SGS Baseefa (Buxton, Derbyshire, UK)

g
HVEL/TL.I‘_Q_ Ml'u‘dl LI/CGG?

Data: 30.11.2017

Vance Wilson
Kierownik ds. technicznych (Engineering Manager)
Industrial Coating Systems
Amherst, Ohio, USA
Autoryzowany przedstawiciel Nordson w UE
Kontakt: Kierownik ds. eksploataciji

Industrial Coating Systems

Nordson Deutschland GmbH

Heinrich-Hertz-StralRe 42-44

D-40699 Erkrath
Nordson

Nordson Corporation *Westlake, Ohio DOC14034-05
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