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Introduction  O-1

Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Europe

Country Phone Fax
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Czech Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Denmark Hot Melt

45-43-66 0123

45-43-64 1101

Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Lineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
ltaly 39-02-216684-400 | 39-02-26926699
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 036160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 351-22-961 9409
Russia 7-499-519 31 95 7-499-519 31 96

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom 1 strial | 44-161-498 1500 | 44-161-498 1501
Coating
Systems

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2016 Nordson Corporation
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0O-2 Introduction

Outside Europe

* For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson
offices below for detailed information.

Contact Nordson

Phone

Fax

Africa / Middle East

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

86-21-3866 9166

86-21-3866 9199

81-3-5762 2700

81-3-5762 2701

1-905-475 6730

1-905-475 8821

1-770-497 3400

1-770-497 3500

1-880-433 9319

1-888-229 4580

USA
China
China
Japan
Japan
North America
Canada
USA Hot Melt
Finishing
Nordson UV

1-440-985 4592

1-440-985 4593

NI_EN_18_0116_MX
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Bezpieczenistwo  1-1

Wprowadzenie

Rozdziat 1
Bezpieczenstwo

Uzytkownik musi zapoznac sie z ponizszymi zasadami bezpiecznej
eksploatacji urzadzenia i postepowac zgodnie z nimi. Ostrzezenia, uwagi i
instrukcje, dotyczace innych urzgdzen i wykonywanych czynnosci, znajdujg
sie w dokumentacji tych urzadzen.

Trzeba zadbac o to, aby kompletna dokumentacja urzgdzen, tgcznie z

niniejsza instrukcjg, byta dostepna dla personelu obstugujacego i
serwisujgcego.

Wykwalifikowany personel

Przeznaczenie

Wiasciciel urzgdzenia musi zadbac o to, aby urzadzenia firmy Nordson byty
instalowane, obstugiwane i naprawiane wytacznie przez osoby z
odpowiednimi kwalifikacjami. Za osoby takie uwaza sie pracownikow
etatowych lub zatrudnionych na umowe, kitdrzy zostali przeszkoleni w
zakresie bezpiecznej realizacji powierzonych im zadan. Osoby takie znajg
odpowiednie zasady bezpieczenstwa i przepisy oraz sg fizycznie zdolne do
realizacji zleconych czynnosci.

Uzywanie urzadzen firmy Nordson do celéw innych niz opisane w
dostarczonej dokumentaciji moze by¢ przyczyna obrazen ciata lub
zniszczenia mienia.

Przyktady uzycia urzadzen niezgodnie z przeznaczeniem obejmuja:

* stosowanie niezgodnych materiatow;

* modyfikacje urzgdzenia bez upowaznienia;

® usuniecie lub ominiecie zabezpieczen lub blokad;

® uzycie niewtasciwych lub uszkodzonych czesci;

® uzycie niezatwierdzonego wyposazenia dodatkowego;

® uzywanie urzadzen w warunkach, w ktoérych dopuszczalne wartosci
obcigzen sg przekroczone

Przepisy i homologacje

Trzeba mie¢ pewnos¢, ze wszystkie urzadzenia sg przystosowane i
dopuszczone do pracy w warunkach, jakie panujg w miejscu instalacji. Jezeli
instrukcje instalaciji, obstugi i serwisowania nie beda przestrzegane,
homologacja urzadzenia utraci waznosg¢.

Wszystkie fazy instalacji wyposazenia musza by¢ zgodne z obowigzujacymi
przepisami.

© 2015 Nordson Corporation
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1-2 Bezpieczenistwo

Bezpieczenstwo obstugi

Przestrzeganie ponizszych zalecen pozwoli unikng¢ ryzyka obrazen.

Osoby bez odpowiednich kwalifikacji nie mogg obstugiwac ani naprawiaé
urzgdzenia.

Urzadzenie mozna obstugiwac¢ wytgcznie pod warunkiem ze
zabezpieczenia, pokrywy i ostony sg nienaruszone, a automatyczne
blokady dziatajg prawidtowo. Nie omija¢ ani nie wytagczac zadnych
zabezpieczen.

Zachowacé bezpieczng odlegtosé od ruchomych elementéw. Przed
regulacjg lub naprawg elementdéw poruszajgcych sie trzeba odtaczy¢
zasilanie i zaczekac, az urzgdzenie zatrzyma sig. Zablokowac wytacznik
zasilania, aby wykluczy¢ mozliwo$c¢ przypadkowego uruchomienia.

Uwolni¢ cisnienie z instalacji (rozprezy¢) przed regulacja lub naprawa
podzespotéw pracujgcych pod cisnieniem hydraulicznym lub
pneumatycznym. Odtgczyé, zablokowac i oznaczy¢ wytaczniki przed
serwisowaniem podzespotow zasilanych napieciem elektrycznym.

Zaopatrzy¢ sie w karty charakterystyk (MSDS) wszystkich stosowanych
materiatéw. Przestrzegac zalecenh producenta, dotyczgcych
bezpiecznego obchodzenia sie z materiatami oraz stosowaé zalecane
srodki ochrony osobiste;.

Aby unikng¢ ryzyka obrazen, trzeba tez pamigta¢ o mniej oczywistych
zagrozeniach w miejscu pracy, ktérych nie mozna catkowicie
wyeliminowac, takich jak gorgce powierzchnie, ostre krawedzie, obwody
elektryczne pod napieciem i ruchome czesci, ktérych nie mozna
zabudowac ani ostoni¢ w inny sposob.

Bezpieczenstwo przeciwpozarowe

Przestrzeganie ponizszych zasad pozwoli uniknaé ryzyka pozaru lub
eksplozji.

Nie pali¢ tytoniu, nie spawac, nie szlifowac ani nie uzywaé otwartego
ognia tam, gdzie sg sktadowane lub uzywane materiaty tatwopalne.

Zapewni¢ odpowiednig wentylacje, aby unikng¢ wzrostu stezen
materiatéw lotnych i oparéw do niebezpiecznego poziomu. Przestrzegac
przepiséw lokalnych i postepowac zgodnie z instrukcjami podanymi w
kartach charakterystyki (MSDS).

Nie wytgczac uktadow elektrycznych pod napieciem podczas pracy z
materiatami fatwopalnymi. Wczesniej odtgczyé zasilanie odtgcznikiem,
aby unikna¢ iskrzenia.

Poznac rozmieszczenie wytgcznikow awaryjnych, zawordw odcinajgcych
i gasnic. W razie pozaru w kabinie proszkowej natychmiast wytaczy¢
system i wentylacje.

Czyszczenie, konserwacje, testowanie i naprawe urzagdzen wykonywac
zgodnie z procedurami opisanymi w dokumentaciji.

Korzystac tylko z oryginalnych czesci zamiennych. W sprawie informaciji
0 czesciach zamiennych i porad kontaktowag sie z przedstawicielem
firmy Nordson.

P/N 7560406_02
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Bezpieczenstwo  1-3

Uziemienie

/N

OSTRZEZENIE: Uzywanie niesprawnych urzgdzen elektrostatycznych jest
niebezpieczne i moze spowodowac porazenie prgdem elektrycznym, pozar
lub eksplozje. Testy rezystancji powinny naleze¢ do zakresu przegladow
okresowych. W przypadku odczucia nawet nieznacznego wytadowania
elektrycznego lub zaobserwowania iskrzenia albo tuku elektrycznego nalezy
natychmiast wytaczy¢ wszystkie urzadzenia elektryczne i elektrostatyczne.
Nie wolno ponownie wtgczaé urzgdzen, dopdki problem nie zostanie
rozpoznany i usuniety.

Wszystkie prace prowadzone wewnatrz kabiny proszkowej lub w odlegtosci

1 m (3 stopy) od otwordw kabiny sg uwazane za prace w strefie

niebezpiecznej klasy I, kategorii 1 lub 2 i muszg spetniaé normy NFPA 33,

NFPA 70 (artykuty NEC 500, 502 i 516) oraz NFPA 77 w najnowszej wersiji.

* W obszarach natrysku wszystkie przedmioty przewodzace prad musza
by¢ elektrycznie potaczone z uziemieniem przy rezystancji nie wigkszej
niz 1 megaom mierzonej przyrzadem przyktadajgcym do mierzonego
obwodu napiecie o wartosci co najmniej 500 V.

* Wyposazenie, ktére musi byé uziemione, to m.in. podtoga w obszarze
natrysku, podesty dla operatoréw, zbiorniki, mocowania fotokomérek i
dysze odmuchujace. Personel pracujacy w obszarze napylania musi by¢
uziemiony.

* Istnieje mozliwos¢ wystgpienia potencjatu zaptonowego z
naelektryzowanego ciata cztowieka. Osoba przebywajgca na
pomalowanej powierzchni, np. na podescie, lub noszgca
nieprzewodzgce buty, jest nieuziemiona. Personel musi nosié buty z
przewodzgcymi podeszwami lub uzywac tasmy uziemiajgcej, aby
zapewni¢ ciggtos¢ uziemienia podczas pracy z urzadzeniami
elektrostatycznymi lub w ich poblizu.

* Operatorzy muszg zachowac¢ bezposredni kontakt z rekojescia pistoletu,
aby unikna¢ porazenia podczas pracy z recznymi elektrostatycznymi
pistoletami natryskowymi. Jezeli muszg by¢ uzywane rekawice, nalezy
wycig€ otwér na dton lub palce, uzywaé rekawic elektrycznie
przewodzgcych albo zaktadaé uziemiajacg tasme potgczong z rekojescia
pistoletu lub innym przedmiotem podtagczonym do sprawdzonego
uziemienia.

* Przed regulacjg lub czyszczeniem pistoletow proszkowych trzeba
odfgczyc¢ zasilanie elektryczne i uziemic elektrody pistoletow.

* Po zakoriczeniu serwisowania urzadzen podtgczy¢ wszystkie odtgczone
urzadzenia, kable uziemiajgce i przewody.

Wiecej informacji na temat uziemienia znajduje sie w rozdziale Instalacja w

niniejszej instrukciji.

Postepowanie w razie awarii

Utylizacja

Jezeli system lub jakikolwiek element wyposazenia nie dziata prawidtowo,

nalezy natychmiast wytaczy¢ zasilanie i wykona¢ ponizsze czynnosci:

* QOdtgczyc i zablokowaé zasilanie elektryczne. Zamkna¢ pneumatyczne
zawory odcinajgce i uwolni¢ cisnienie.

* Rozpoznaé przyczyne awarii i usunac ja przed ponownym wtgczeniem
urzadzen.

Materiaty i wyposazenie zuzyte podczas pracy i serwisowania nalezy usuwac
zgodnie z przepisami lokalnymi.

© 2015 Nordson Corporation
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1-4 Bezpieczenstwo

Etykiety ostrzegawcze

W tabeli 1-1 znajdujg sie napisy uzyte na etykietach ostrzegawczych na
konsoli iControl. Utatwiajg one bezpieczng obstuge i konserwacje konsoli.
Rozmieszczenie etykiet mozna znalez¢ na rysunku 1-1.

Pozycja P/N

Opis

1. 1034161

f OSTRZEZENIE: Przed naprawg odtgczyé zasilanie.

0@
C
@

ek

Rys. 1-1 Etykiety ostrzegawcze

P/N 7560406_02
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Przeglad systemu  2-1

Rozdziat 2
Przeglad systemu

Dokumenty zwigzane z obstugg systemu sterowania

iControl

W niniejszej instrukcji oméwiono konsole sterownika iControl oraz
wyposazenie systemu Encore HD, przeznaczonego wytgcznie do
stosowania z pistoletami proszkowymi Encore HD.

Instrukcje obstugi systemu iControl sg podzielone nastepujaco:

Instrukcja obstugi interfejsu operatora do wszystkich wersji systemu,
obejmujgca konfiguracje, charakterystyki oraz obstuge przy uzyciu
oprogramowania iControl:

* 7146656
Karta operatora do wszystkich wersji:
e 7105512

oraz niniejszy podrecznik.

Konsola systemu Encore HD iControl moze sterowa¢ maksymalnie 32
pistoletami.

Rys. 2-1 Kontrola systemu Prodigy iControl

© 2015 Nordson Corporation
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2-2 Przeglad systemu

Konsola, wyposazenie systemu i oprogramowanie

Opcje wyposazenia

Zobacz rysunki 2-3 i 2-2.

Kompletna konsola, przystosowana do sterowania 32 pistoletami
automatycznymi Encore HD, sktada sie z nastepujgcych podzespotow:

* interfejs operatora, czyli ekran dotykowy LCD, pokretto i przetacznik
* komputer jednoptytowy (SBC) z kartg PCI Ethernet

* dwie karty pamieci CompactFlash do przechowywania oprogramowania
systemowego i danych uzytkownika

¢ karta we/wy, dwa panele z ptytami bazowymi, prowadnice kart i karty
sterujgce 16 pistoletami (jedna karta steruje dwoma pistoletami)

® zasilacze pragdu statego 24 V
* alarm, zdalne wytaczenie i przekazniki blokady przenosnika

System wymaga nastepujgcych urzadzen zewnetrznych:

® skrzynki potgczeniowe do fotokomodrek
e fotokomorek strefowych lub skaneréw cyfrowych

¢ fotokomorek identyfikatora przedmiotu lub skaneréw cyfrowych,
ewentualnie wejs¢ z systemu kodowania uzywanego w zakfadzie

* enkodera przenosnika
® przekaznik blokady przenosnika
* skrzynka z interfejsem sieciowym

* centralny system dostarczania proszku z czterema panelami pomp,
zawierajgcymi 32 pompy HDLV i 16 kart sterujacych (jedna karta steruje
dwiema pompami)

Pozycjonery (poziome lub pionowe): Przesuwajg pistoletu blizej lub dalej
od przedmiotu zgodnie z ustawieniami wprowadzonymi w oprogramowaniu
iControl. Pozycjonery umozliwiaja malowanie konturéw w taki sposéb, ze
koncowki pistoletow pozostajg w statej odlegtosci od przedmiotu, kiedy
szerokos¢ przedmiotu zmienia sie. Umozliwiajg tez zastosowanie lanc, za
pomocag ktérych pistolety mozna wprowadzi¢ do wnetrza przedmiotu
przesuwajgcego sie w kabinie.

Manipulatory: Przesuwaja pistolety w pionie, kiedy przedmiot przesuwa sie
w kabinie. Ruch manipulatora jest programowany za pomocg interfejsu
operatora iControl.

Stosowanie tych urzagdzen wymaga dodanie do systemu nastepujacych
urzadzen zewnetrznych:

* skanery analogowe do pomiaru szerokos$ci i wysokos$ci przedmiotu
* skrzynka potaczeniowa skanera i sterowniki.

* siec¢ Ethernet i przetgcznik sieciowy

e PLCiVFD

Opcjonalna druga kabina: Druga kabina korzysta z sygnatu enkodera,
sygnatéw strefy i kodu przedmiotu, a jesli sg uzywane pozycjonery i
manipulatory — z sygnatéw skanera.

P/N 7560406_02
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Uwaga: tyt komputera pokazano bez pokrywy gornej.
Rys. 2-2 Sktadniki wewnatrz konsoli Encore HD iControl
1. Klawiatura 5. Zasilacz 9. Przekazniki i bezpieczniki
2. Przetacznik trojpozycyjny z blokadg 6. Prowadnice kart z kartami 10. Karty wejscia/wyjscia i
3. Komputer i ekran LCD sterownikéw pistoletow interfejsu
4. Karty CF 7. Gniazda kabli pistoletow 11. Karta we/wy

8. Whytacznik zasilania
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2-4 Przeglad systemu

Interfejs operatora

Oprogramowanie iControl petni funkcje interfejsu graficznego z ekranami do
konfiguracji i sterowania wyzwalaniem pistoletu proszkowego i systemu
pozycjonowania.

Za pomocag ekranu dotykowego i pokretta operator realizuje wszystkie
zadania zwigzane z konfigurowaniem i obstuga urzgdzenia. Obroty pokretta
zwiekszajg lub zmniejszajg wartosci w wybranych polach.

Rys. 2-3 Panel przedni konsoli urzgdzenia nadrzednego

1. Przetgcznik blokady 3. Pokretto
2. Ekran dotykowy LCD

Funkcje przetacznika

W potozeniu Ready (Gotowe ) nie mozna uruchomic¢ pistoletu proszkowego,
dopdki nie pracuje przenosnik. Unika sie w ten sposéb nadmiernego zuzycia
proszku i niebezpiecznych sytuaciji.

W potozeniu Bypass (Obejscie) mozna uruchomi¢ i wytgczyc pistolety bez
uruchamiania przenosnika. Stuzy ono do konfigurowania pistoletow i
testowania ich ustawien.

W potozeniu Lockout pistolety i manipulatory sg zablokowane. To potozenie
nalezy stosowac podczas prac wewnatrz kabiny.

P/N 7560406_02
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Magistrala CAN i sie¢ Ethernet

Wejscia cyfrowe

Nalezy zapoznac sie ze schematem systemu w rozdziale 7.

Sie¢ CAN: Jej zadaniem jest obstuga komunikacji wewnetrznej miedzy
kartami sterownikow pistoletow, modutami iFlow, komputerem sterownika
iControl i pozostatymi konsolami iControl.

Sie¢ Ethernet: Stuzy do obstugi komunikacji miedzy systemem iControl i
urzgdzeniami zdalnymi, takimi jak opcjonalne pozycjonery poziome,
manipulatory i sterowniki skaneréw analogowych.

W konsoli iControl znajduje sie karta we/wy z wejsciami cyfrowymi
izolowanymi optycznie. Zawiera ona:

* osiem wejs¢ do wykrywania w strefie
* osiem wejs¢ do identyfikacji przedmiotu
* jedno wejscie enkodera ruchu przenosnika

* jedno wejscie, kidre blokuje pistolety, kiedy jest wytgczony wyciag w
dowolnej kabinie (tylko jezeli jeden sterownik iControl steruje praca kilku
kabin)

Enkoder, fotokomérki strefowe i fotokomérki do odczytywania kodu
przedmiotu lub skanery cyfrowe i wejscia kodu przedmiotu z systemu
uzywanego w malarni sg podtaczone do listwy zaciskowej w skrzynce
potaczeniowej PEJB (PhotoEye Junction Box). Zasilacz pradu statego 24 V
w skrzynce PEJB dostarcza napiecie niezbedne do zasilania tych urzadzen.

Do potaczenia skrzynki PEJB z konsolg iControl zastosowano kabel
25-zytowy. Jesli odlegtos$c skrzynki od konsoli uniemozliwia zastosowanie
zwyktego kabla (o dtugosci ok. 5,80 m (19 ft)), mozna skorzystac z
dodatkowej skrzynki do przedtuzenia potaczenia i z odpowiedniego kabla.
Jezeli w skfad systemu wchodzi sie¢ Ethernet, wowczas 25-zytowy kabel
potaczeniowy jest poprowadzony przez sieciowg skrzynke potgczeniowa.

Enkoder

System iControl jest wyposazony w jedno izolowane optycznie wejscie
cyfrowe przeznaczone do enkodera ruchu przenosnika. Enkoder moze by¢
typu mechanicznego lub optycznego, a jego cykl pracy ciggtej musi wynosic¢
50%.

Przy rozdzielczos$ci jednego cala na jeden impuls (1:1) efektywna sledzona

odlegtos¢ w systemie iControl wynosi okoto 406 metréw (1333 stopy). Przy
rozdzielczosci 2:1 (1/5 cala na impuls) odlegto$é maleje dwukrotnie i wynosi
okoto 203 metry (666 stop).

Maksymalna predkos¢ dziatania enkodera wynosi 10 Hz (10 impulséw na
sekunde). Moze ona wymagac¢ kompromisu miedzy potrzebng predkoscia
przenosnika i doktadnoscig sledzenia przedmiotu (im wieksza predkosé
przenosnika, tym mniejsza doktadnos¢ odczytu potozenia przedmiotu).

UWAGA: Zamiast enkodera mozna uzy¢ regulatora czasowego. W celu
uzyskania dodatkowych informacji nalezy skontaktowac sie z
przedstawicielem firmy Nordson.

© 2015 Nordson Corporation
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2-6 Przeglad systemu

Karty sterownikow pistoletow

Sterowanie pompa

Dane techniczne

Informacje ogdlne

Kazda karta sterownika pistoletu, znajdujgca sie w kasecie, steruje
elekiryzacja dwdch automatycznych pistoletéw proszkowych Encore HD.
Karty zapewniaja zasilanie AC powielaczy napigcia (zasilaczy) w pistoletach
automatycznych oraz przekazujg informacje zwrotne o parametrach
procesowych z pistoletow, ktére sg wyswietlane w interfejsie operatora.

Reczne pistolety Encore HD sg sterowane za pomocg sterownikéw
pistoletow recznych.

Konsola iControl oraz sterowniki pistoletow recznych sterujg pompami
proszkowymi HDLV za pomocg magistrali CAN. Kazda karta sterownika,
znajdujgca sie w szafie pomp, moze sterowa¢ dwiema pompami.

Schemat potgczen, liste czesci i dodatkowe informacje mozna znalez¢ w
instrukcji obstugi pompy HDLV i w instrukcjach dotyczacych panelu pomp.

Parametry elektryczne

Wejscie

Wejscie nieprzetaczane: (PC) 100—230 VAC, 50/60 Hz, 1[faza,
maks. 120 VA

Wejscie przetgczane: 100 — 230 VAC, 50/60 Hz, 1 &, maks.
480 VA.

Blokada przenosnika i zdalne odciecie zasilania: 120/230 VAC,
50/60 Hz, 1[faza, 6 mA

Obcigzalnos¢ stykow przekaznika alarmowego: 120/230 VAC,
1faza, 6 A

Wyjscie (do pistoletu proszkowego) +19VAC, 1A

UWAGA: System iControl musi by¢ sprzezony z instalacjg przeciwpozarowa, aby pistolety wytgczaty sie w
razie wykrycia pozaru wewnatrz kabiny proszkowe;j.

ANSI/ISA S82.02.01

Stopien zanieczyszczen 2

Instalacja (przepigcie) Kategoria ll

Srodowisko

Temperatura robocza 32-104 °F (0-40 °C)

Wilgotnosé 5-95%, bez kondensacji

Klasyfikacja lokalizacji niebezpiecznej Ameryka Pétnocna: Klasa I1, dziat 2, grupa Fi G

Unia Europejska: Ex II 3D

P/N 7560406_02
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Jakosc¢ powietrza uzywanego w pompach HDLV oraz stosowanego jako
powietrze rozpryskowe w pistoletach proszkowych

Powietrze musi by¢ czyste i suche. Nalezy uzy¢ sprezarkowego
(ziebniczego) lub adsorpcyjnego osuszacza powietrza z zelem
krzemionkowym wielokrotnego uzytku, zdolnego wytworzy¢ punkt rosy w
temperaturze 3,4 °C (38 °F) lub nizszej przy cignieniu 7 bar (100 psi) oraz
systemu filtrow z filtrami wstepnymi i koalescencyjnymi, ktére moga usuwac
olej, wode i brud w zakresie submikronowym.

Zalecana wielkos¢ oczek w filtrze powietrza: 5 mikronéw lub mniej
Dopuszczalna zawartos¢ oleju w

doprowadzanym powietrzu: 0,1 ppm

Dopuszczalna zawartos¢ wody w

doprowadzanym powietrzu: 1,1 g/m3 (0,48 grains/ft3)

Wilgoc¢ lub zanieczyszczone powietrze moze doprowadzi¢ do usterki pomp
HDLV, zbrylenia proszku w instalacji odzyskiwania lub do zatkania wezy
dostarczajgcych proszek i kanatow proszkowych w pistolecie.

Specjalne warunki bezpiecznego stosowania

Dopuszczenia

Nalezy zachowac¢ ostroznos¢ podczas czyszczenia plastikowych
powierzchni sterownika iControl. Istnieje mozliwosé powstawania tadunkow
statycznych.

Automatyczne pistolety proszkowe Encore HD stosowaé wytgcznie z
pasujgcymi sterownikami Encore HD iControl w temperaturach w przedziale
od +15 °C do +40 °C (od 59 °F do 104 °F).

Na rysunku 2-4 pokazano etykiety z informacjami o dopuszczeniach, ktére
znajduja sie na urzgdzeniu.

© 2015 Nordson Corporation
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Przeglad systemu

-

.

ENCORE HD iControl C€
EN50177 FM13ATEX0007X 1180

@ II (23D

Ex tc IlIB T60° C
Ta=+1510 +40° C

NORDSON CORP. AMHERST, OH. USA
Vn =100-230 Vac fn=50-60 Hz Pn =600 VA
OUTPUT: Vo (peak) = 19V lo (peak) =+1.0 A

WARNING - POTENTIAL ELECTROSTATIC
CHARGING HAZARD, SEE INSTRUCTION MANUAL.

Ve

C s ENCCC))RE Hg iCoONTROL
AUTOMATIC POWDER
APPROVED SPRAY SYSTEM

FOR ELECTROSTATIC

FINISHING APPLICATION
USING CLASS Il SPRAY MATERIAL WHEN
CONFIGURED IN ACCORDANCE WITH 10011656;
CONTROLLER IS SUITABLE FOR CLASS Il
DIVISION 2, GROUP F & G HAZARDOUS
(CLASSIFIED) LOCATIONS.

.

J/

Rys. 2-4

Etykiety z informacjami o dopuszczeniach na sterowniku iControl Encore HD
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Dopuszczone karty pamieci na programy i dane

UWAGA: Informacje o numerach katalogowych kart pamieci Compact Flash
dostarczonych z systemem znajduja sie w rozdziale Czesci.

Pojemnos¢ kart CompactFlash: min. 512 MB — tylko karty CompactFlash
typu I.

UWAGA: Karty detaliczne to karty CompactFlash, ktore sg przeznaczone do
stosowania w aparatach, komputerach i sg dostepne w sklepach z
elektronikg. Karty tego typu charakteryzujg sie¢ mozliwoscia wykonania od 30
000 do 600 000 cykli zapisu w temperaturze maksymalnej 75°C (167°F).
Moga one mie¢ skrécong zywotnosc.

Karty przemystowe to selekcjonowane karty CompactFlash, ktére sg
dostepne wytgcznie w specjalistycznych punktach sprzedazy elementéw
elektronicznych lub w sklepach online i charakteryzujg sie przemystowg
odpornoscig na temperatury wystepujace w czytnikach wbudowanych. Karty
tego typu wytrzymujg nawet 2 000 000 cykli zapisu przy temperaturze do
85°C (185°F).

Karty, ktérych zgodnos$é potwierdzono:

® SanDisk — detaliczne do 2 GB, przemystowe do 1 GB

* Toshiba— detaliczne do 2 GB

* PNY — detaliczne do 2 GB

* Dane-Elec — detaliczne 512 MB

¢ Kingston Technology — detaliczne do 4 GB

* Smart Modular Technologies — przemystowe do 1 GB

¢ SMC Numonyx — przemystowe do 1 GB

® Silicon Systems — przemystowe 512 MB

* Transcend — przemystowe 512 MB

® SanDisk — przemystowe 4 GB i wieksze (muszg by¢ stosowane parami)

UWAGA: System nie uruchomi sie catkowicie lub na czas z przemystowych
kart Sandisk, jezeli karty na dane lub na programy réznig sie pojemnoscia
pamigci.

Karty niezgodne ze sterownikiem iControl:

¢ LEXAR — wszystkie

* Type Il —wszystkie (karty CompactFlash Type |l sg wigksze i nie
zmieszcza sie do czytnika).

© 2015 Nordson Corporation P/N 7560406_02
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A\
A\

Wprowadzenie

Rozdziat 3
Instalacja

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej mogg wykonywaé jedynie
osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje. Przestrzegaé zasad
bezpiecznej eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w innych dokumentach.

OSTRZEZENIE: Opisywane urzgdzenie moze stanowi¢ zrédto zagrozenia,
jesli nie jest uzywane zgodnie z zasadami opisanymi w niniejszej instrukciji.

Systemy sterowania iControl sg konfigurowane pod kgtem indywidualnych
potrzeb uzytkownika. Wyposazenie dostarczane z systemem zalezy od
rodzaju instalacji (nhowa, unowoczesniona lub rozbudowana) oraz od
wyposazenia zaktadu. Z tych przyczyn opis przedstawiony w niniejszym
rozdziale obejmuje wytgcznie informacje podstawowe. Informacje
szczegobtowe przedstawiono na schematach systemu, ilustracjach oraz w
pozostatej dokumentaciji uzyskanej od firmy Nordson.

Po zainstalowaniu sktadnikéw sprzetowych, potaczeniu ich i doprowadzeniu
zasilania nalezy skorzystac z interfejsu operatora do konfiguracji ustawien i
obstugi systemu. Informacje dotyczgce konfiguracji znajdujg sie w instrukciji
Interfejs operatora systemu iControl.

OSTRZEZENIE: We wszystkich przepustach kablowych w konsoli iControl,
w skrzynce potgczeniowej i w otworach w panelu sterowania trzeba
stosowag pytoszczelne dtawnice kablowe lub tuleje ochronne. Instalacja
musi by¢ wykonana zgodnie z przepisami. Trzeba zwroci¢ szczegdlng
uwage na to, aby obudowy zachowaty catkowitg pytoszczelnosc.

© 2015 Nordson Corporation
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3-2 Instalacja

Schemat potaczen

Na rysunku 3-1 pokazano potgczenia elektryczne w typowym systemie.

Konsola gtéwna
zCPU

Pistolety 1 — 32

Stojak ID przedmiotu I o o o
ID przedmiotu Ol (e} 0ol o
O o O o
Enkoder ¢ o ¢ o Elektryclzny
o panel
rzenosnika
P Silniki i systemu
Skrzynka pot. PE, c_zujniki i
Skrzynka pot. skanera manipulatoréw
analog. 7 pistoletéw
Kabel we/wy | 1
-
ETHERNET P
c
ETHERNET K
@
N
Druga konsola
Zasilanie AC

CAN

Skrzynka z
interfejsem sieciowym

Zdalne odcigcie zasilania,
Alarm, Blokada przenosnika

CAN

CAN 4 ie AC
Karty
sterownika )
Skrzynka pompy Sygnaty zmiany koloru

potaczeniowa
istoletu recznego

=z
<
o

Centralny system

dostarczania proszku

Sterowniki

pistoletu recznego

Rys. 3-1

Schemat typowego systemu

Instalacja sktadnikéw sprzetowych

Informacje o lokalizacji konsol, skrzynek potaczeniowych i pozostatych

sktadnikow systemu mozna znalez¢ na rysunkach uzyskanych od inzynieréow
firmy Nordson.

Konsole systemu iControl trzeba przytwierdzié srubami do podtoza.
Skrzynka potgczeniowa fotokomérki oraz skrzynka skanera analogowego
(jezeli jest uzywana) jest zazwyczaj montowana na stojaku identyfikatora
przedmiotu. Pozostate skrzynki potgczeniowe, zaleznie od swojej funkcji, sg
instalowane na kabinie, przy podestach, na systemie dostarczania proszku
lub na manipulatory pistoletéw. Szczegoétowe informacije dotyczace
rozmieszczenia i montazu znajdujg sie na ilustracjach i na schematach
potgczen.

P/N 7560406_02
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Potaczenia magistrali CAN i jej ustawienia

Konsola systemu iControl komunikuje sie ze sterownikami pistoletow
recznych i z kartami sterownikéw pomp za pomoca magistrali CAN.
Potgczenia przedstawiono na rysunku 3-2. Upewnic sie, ze kazdy ekran
kabla jest podtgczony tylko z jednej strony.

UWAGA: Upewnic sig, ze jest zainstalowana zworka miedzy stykami 1i2 w
grupie stykow W1 na ostatniej karcie sterownika pompy w ostatniej szafie
pomp w systemie dostarczania proszku.

‘F —— GTﬁr r;pl);a biazc;ai —— 7‘ e Skretka ekranowana dwuzytowa
‘ WYJSCIE CAN ‘ D:D Ztgcze pytoszczelne lub pytoszczelna tuleja ochronna
‘ 1 ‘ * Potgczenia w skrzynkach
\
‘ Lo } 3/," kanat kablowy z przewodem 25-kablowym i z kablem Ethernet
gz
| Bl \
\ ,j_'ﬂ ﬁ @ ‘ ‘F Skrzynka z interfejsem sieciowym* j‘
z £
>
} % Konsola iControl ‘ ‘ NIEBIESKI % ﬁ@ﬁ >;I- MEBIESKI o "_‘
‘L mi= U‘*U BIALYNIEBIESK| S @ éﬁ BIAE Y/NIEBIESKI w‘u
iiiiiiiiiiii | + [ —" —
| NIEBIESKI|S U | NIEBIESKI |
I IO L
B onevmesiesiis @ g BIALY/NIEBIESKI =
| I A A e \
- - |
- T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T ]
\ Karta sterownika pompy HDLV Karta sterownika pompy HDLV Ostatnia karta pompy \
\ ) ) w ostatniej szafce pompy ‘
‘ WYJSCIE CAN WEJSCIE CAN w1 WYJSCIE CAN WEJSCIE CAN Wi ‘
O
\ 1‘ ‘ 1‘ ‘1 1‘ ‘ 1‘ ‘1 Nl \
} T 11 T 1] 1] T 11 Terminator magistrali: CAN }
Zewrzec¢ piny 1, 2
‘*‘@®@‘ ‘@@@‘ ‘@@@‘ ‘@@@‘ w ostatniej karcie w taricuchu ‘ w i
. . . s 2 jecnym | |
‘ i 3 % é X i 3 fkch g & \ kanale
| @|clw sl @ g|g4 B 5 |
w| X w = o om m
Z| W E = om Z | Wm =4 w
I S8 s o sz 3|z \
| 3 : & @ |
i == === Nastepna karta |
- _
‘f ******* Skrzynka potaczeniowa pistoletu recznego Y 1
\
| LQ |+ 0 Q. |0 |
Sterowniki 1-4 | |
pistoletu recznego ‘ , @ + @ @ . @ ‘

\ .

‘ CZERWONY | ' Z + 9 D + Z }

‘ CzARNY | L O | + O Q4+ | O \
rATSE—— BIALY/NIEBIESKI ‘
zasilajgcy Y | BIALYNIEBIESKI [, () | » Q) O < | @] neBEsK mzim

| NIEBIESKI ®/ BIALY/NIEBIESK| =]

» ¥
UWAGA: Przetacznik TERM SW1 ‘ ® @ > O < Q. UTJ
w sterowniku pistoletu recznego NIEBIESKI
ustawié w potozeniu OFF. ‘ w© > O O < O \

} @ > O < X }

| %) @ |UZEMENE @) Q EKRAN ‘

- - - _

Rys. 3-2 Potgczenia kabli magistrali CAN
Yy
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3-4 Instalacja

Adres konsoli iControl w magistrali CAN i ustawienia terminacji
Mikroprzetgczniki adresowe ptyty bazowej sg ustawione fabrycznie:

1. Przetgcznik terminatora SW1-3 na obu ptytach bazowych jest ustawiony
w potozeniu BEZ ZAKONCZENIA.

2. Przetgczniki adresu sieci SW1-1 i 2 sg ustawione w potozeniu Guns 1-16
na dolnej ptycie bazowej i Guns 17—32 na gornej ptycie bazowe;j.

SW1-1  SW1-2 o 3
Zamkniety Zamkniety Pistolety 1-16 w0 D E E
Zamkniety Otwarty  Pistolety 17-32 ™ %
1 2 3
SW1-3 JT—>__ Otwarty
Zamkniety: Zakonczenie -
Otwarty:  Bez zakonczenia
. Gorna ptyta bazowa .
— Pistolety 1 —32 )
L

Przetgcznik przesuwny  Przetgcznik kotyskowy

Zamkniety Zamknigty ==
(wt.) ‘ (gora nacisnigta,

)
Otwarty J] Otwarty ﬂ
(dét nacisniety) B D D E
1 2

P

eeg ) —

y HMS

Dolna ptyta bazowa o

= Pistolety 1 — 16
LI H

Rys. 3-3 Potaczenia sieci CAN, adresy konsol i terminacja

Adresy sterownika pistoletu recznego

Adresy sterownika pistoletu recznego sg ustawiane za pomocag
oprogramowania. Kazdy sterownik musi mie¢ ustawiony unikatowy adres.

W systemie mozna skonfigurowac¢ maksymalnie cztery pistolety reczne.
Procedure podtgczania opisano w instrukcji obstugi sterownika pistoletu.

Terminacja sterownika pistoletu recznego

Sterowniki pistoletow recznych sg dostarczane z przetacznikiem koricowym
CAN w potozeniu ON. W kazdym sterowniku pistoletu w systemie:

1. Otworzy¢ obudowe sterownika i odszukac przetgcznik SW1 na ptytce
drukowanej sterownika.

2. Przestawi¢ przetagcznik TERM w potozenie OFF.
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Konfiguracja karty sterownika pompy

Informacje o ustawianiu adresu karty sterownika i potozeniach przetgcznika,
okreslajgcych typ pistoletu, znajdujg sie w instrukcji obstugi panelu pomp.

Zakonczenie: Upewnic sig, ze jest zainstalowana zworka miedzy stykami 1 i
2 w grupie stykéw W1 na ostatniej karcie sterownika pompy w ostatniej
szafie pomp w systemie dostarczania proszku.

Kalibracja: Wartosci kalibracyjne pomp HDLV, ktére ttoczg proszek do
pistoletow automatycznych, trzeba wprowadzi¢ podczas konfigurowana
systemu iControl. Szczego6towe informacje mozna znalez¢ w instrukcji
Interfejs operatora systemu iControl.

Kazda pompa HDLV, uzywana do ttoczenia proszku do pistoletu recznego,
wymaga wprowadzenia wartosci kalibracyjnych w sterowniku pistoletu.
Procedure podtgczania opisano w instrukcji obstugi sterownika pistoletu.

Zasilanie, uziemienie i przekazniki

Przewdd uziemienia w kablu zasilajgcym konsole i skrzynke potgczeniowg
musi by¢ podtgczony do uziemienia sprawdzonego przez elektryka.
Specjalne ptaskie plecione kable uziemiajgce, dostarczane z konsolg
iControl i sterownikami pistoletu recznego, stuzg do potaczenia konsoli i
sterownikow z podstawag kabiny. Wiecej informacji mozna znalez¢ w
rozdziale Uziemienie na stronie 3-7.

OSTRZEZENIE: Konsole i wszystkie przewodzace urzgdzenia w obszarze

A napylania proszku MUSZA by¢ podtaczone do uziemienia sprawdzonego
przez elektryka. Skrzynki potgczeniowe i panele sterowania trzeba
zainstalowaé na uziemionych stojakach lub na podstawie kabiny. Konsole
trzeba potgczyc¢ z podstawg kabiny za pomoca ptaskiej plecionki
dostarczonej w zestawie. Zignorowanie tych wymagan moze by¢ przyczyng
uszkodzenia wrazliwych elementéw elektronicznych, powaznego porazenia
pradem elektrycznym, pozaru lub wybuchu.

Podtaczenie kabla zasilajacego do konsoli

Tabela 3-1 Podtaczenie kabla zasilajgcego do konsoli

Kolor zyty Przytacze Funkcja

Czarny L1 (pod napigciem) Zasilanie 100 — 240 VAC komputera iControl (tylko konsola

Biaty L2 (zero) urzadzenia nadrzednego, nieprzetgczane)

Brazowy L1 (pod napigciem) Zasilanie 120 — 240 VAC konsoli (wtgczany razem z silnikiem

Niebieski L2 (zero) wyciagu kabiny)

Zielony/zotty | Uziemienie chassis

Szary (2) Zdalne odciecie: 240 VAC, 1 faza, 6 mA (w przypadku napiecia 120 VAC nalezy zapoznac¢
sie z instrukcjami ponizej)

Z6tty (2) Styki alarmu: 120/230 VAC, 1 faza, maks. 6 A. Styki sg zwarte w razie braku zasilania
konsoli lub jesli zostanie wigczony alarm. Styki sg rozwarte, jesli konsola jest zasilana lub
jesli nie ma alarmu.

Czerwony, Blokada przenosnika: 240 VAC, 1 faza, 6 mA (w przypadku napiecia 120 VAC nalezy

pomaran- zapoznac sie z instrukcjami ponizej)

czowy
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3-6 Instalacja

Blokada przenosnika i zdalne odciecie zasilania

Przekazniki blokady przenosnika i zdalnego odciecia zasilania w konsoli
iControl sg fabrycznie dostosowane do napigcia 240 VAC. W celu
przetaczenia napiecia na 120 VAC nalezy zapozna¢ sie z rysunkiem 3-4. Nie
mozna wyjmowac rezystorow 20K.

Potaczenia przekaznika 240 V

(fabryczne)
Zdalne odcigcie | SZARY
Z?;Jg\r}')a SZARY @ CZERWONY
20K B @ B@ ‘ @.‘I @/: % CZERWONY
20T J ‘ CZARNY

Alarm .
20ETY

9
S
[
Ly
S

<

POMARANCZOWY
- |5 @? = Qﬁ

N

Blokada przenosnika
(240V) ’_T/MK/_/
CZERWONY Hﬁ

Potaczenia przekaznika 120 V

[ @2 @5* BRAZOWY
Ol = = NIEBIESKI
D1 LD]0d]]]
=77

S
°

N
=
(=)
<

Zdalne SZARY W
odc.ie;ci'e SZARY CZERWONY
zasilania
(120V)
20K %) 3@ o ‘ ‘ X @: %g CZERWONY
ZOLTY @i i@ J ‘ CZARNY
Alarm .
ZO0ETY ~ -
QD20 RO @ Oy srazowy
= <
POMARANCZOWY
> < — J—
7%5 M@ (] e @v- % NIEBIESKI

Blokada przenosnika

120V CZERWONY
( ) 240 @i i@ J ‘ BIALY
=/ eoato

Rys. 3-4 Potgczenia przekaznikéw blokady przenosnika i zdalnego odcigcia zasilania dostosowane do napigcia
240 VAC (fabrycznie) lub 120 VAC (opcjonalnie)
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]
L
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Uziemienie

Prawidtowe uziemienie wszystkich przewodzgcych elementéw sktadowych
systemu malowania proszkowego jest konieczne, aby zapewnié
odpowiednie zabezpieczenie oséb i podzespotéw elektronicznych przed
wytadowaniami elektrostatycznymi. Wiele sktadnikéw systemu (kabina,
kolektor, moduty proszkdw kolorowych, konsole, przenosnik) jest
potaczonych ze soba fizycznie i elektrycznie. Wazne jest zastosowanie
odpowiedniego wyposazenia oraz prawidtowych metod uziemienia podczas
montazu i obstugi systemu.

Uziemienie ochronne (PE)

Uziemienie ochronne jest obowigzkowe we wszystkich metalowych
obudowach w systemie. Jest ono realizowane za pomocg przewodu
uziemiajacego potagczonego z uziemieniem sprawdzonym przez elektryka.
Uziemienie taki chroni operatora przed porazeniem prgdem elektrycznym,
umozliwiajgc odptyniecie tadunku elektrycznego w razie zetkniecia sie
przewodnika z obudowg lub z innym elementem przewodzgcym prad
elektryczny. Przewdd uziemiajgcy odprowadza taki tadunek bezposrednio
do uziemienia, do doprowadza do zwarcia w obwodzie zasilajgcym do
czasu, kiedy zadziata bezpiecznik lub wytgcznik automatyczny.

Zielono-zotty przewdd uziemiajgcy w kablu zasilajgcym jest stosowany
wytgcznie jako uziemienie ochronne i jego jedynym zadaniem jest ochrona
obstugi przed porazeniem prgdem elektrycznym. Ten przewdd nie chroni
przed wytadowaniem elektrostatycznym.

Uziemienie elektrostatyczne

Uziemienie elektrostatyczne chroni elementy elektroniczne przed
zniszczeniem na skutek wytadowan elektrostatycznych (ESD). Niektore
urzgdzenia elektroniczne sg tak wrazliwe na wytadowania, ze do ich
zniszczenia moze dojs¢ na skutek kontaktu z naelektryzowang osobag, ktéra
w chwili wytadowania nic nie poczuje.

Prawidtowe uziemienie elektrostatyczne jest obowigzkowe w systemach
malowania proszkowego. W pistoletach proszkowych jest generowane
napiecie elektrostatyczne o wartosci dochodzacej do 100 000 V. Jesli
sktadniki systemu nie sg uziemione, to nagromadzenie tadunku
elektrostatycznego, zdolnego do zniszczenia uktadow elektronicznych, nie
zajmuje duzo czasu.

Wytadowania elektrostatyczne maja bardzo duzg czestotliwos¢, zblizong do
100 MHz. Zwykly przewodnik nie jest w stanie skutecznie odprowadzic¢
napiec o takiej czestotliwosci i zabezpieczy¢ uktadéw elektronicznych przed
zniszczeniem. Z tego powodu firma Nordson dostarcza ptaskie plecione
przewody uziemiajgce, ktére chronig urzgdzenia do malowania proszkowego
przed wytadowaniami elektrostatycznymi.

© 2015 Nordson Corporation
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— Sciezka pradowa pistoletu

< Jony

Sciezka pradowa pistoletu

Zapoznac sie z rysunkiem 3-5. Wszystkie potgczenia elektryczne musza
stanowi¢ zamknigty obwod, w ktdérym ptynacy prad znajduje droge powrotng
do zrédfa. Elekirostatyczne pistolety proszkowe emitujg jony (prad
elektryczny) i z tego powodu konieczne jest zachowanie ciggto$ci obwodu.
Czes¢ tak uwolnionego pradu jest przyciggana do kabiny proszkowej, ale
wiekszos¢ ptynie do uziemionych przedmiotow przesuwajgcych sie w
kabinie. Prad ptynie od pistoletu do przedmiotow i dalej przez zawieszki do
przenosnika i do masy, nastepnie wraca do sterownika przez ptaski pleciony
przewod uziemienia ESD i dalej do pistoletu przez karte sterownika pistoletu.
Prad, ktory ptynie od pistoletow do scianek kabiny, jest przesytany przez
uziemienie kabiny do sterownika i wraca do pistoletu.

Bardzo wazne jest zapewnienie ciggto$ci obwodu dla pragdu ptyngcego przez
pistolety. W razie powstania przerwy (w przenosniku, kabinie, plecionych
kablach uziemienia ESD, sterowniku) moze doj$¢ do wzrostu napiecia w
przewodnikach do wartosci rownej maksymalnemu napigciu generowanemu
przez pistolet proszkowy (do 100 kV). Takie napiecie moze doprowadzi¢ do
wytadowania tukowego o duzej czestotliwosci, ktdre zniszczy elektronike
sterownika (karte sterownika pistoletu i zasilacz).

L

iControl

@/

— Pleciony kabel uziemiajgcy

W/ &/

U

S
Sk

0
00

0

0

-—

Podstawa kabiny ]

-— /
Pleciony kabel m
uziemiajgcy

Rys. 3-5 Zamkniety obwod napiecia elekirostatycznego
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Procedury i wyposazenie zwigzane z uziemieniem ESD

Najskuteczniejszg ochrone przed wytadowaniami elektrostatycznymi
zapewniajg krotkie kable uziemiajace potgczone w jednym punkcie na
podstawie kabiny, jak pokazano na schemacie potgczen typu "gwiazda". W
normalnych okolicznosciach wykonanie takich potgczen nie stanowi
problemu, lecz w niektérych systemach, na przyktad z kabinami wtaczanymi
na malowany przedmiot, dtugosc¢ potrzebnej plecionki jest za duza i nie
zapewni ona skutecznego odprowadzenia tadunkéw ESD. Mozna wowczas
zastosowagé uziemienie potgczone tancuchowo.

Gwiazda Listwa uziemiajgca P/N 1067694
(metoda zalecana)
Wkrety samowiercace
Listwa uziemiajac\
tancuch

(metoda alternatywna)

Ptaski pleciony

Podstawa kabin
y przewdd uziemienia

Rys. 3-6 Procedury i wyposazenie zwigzane z uziemieniem ESD

Do uziemienia sterownikdw zawsze trzeba stosowac specjalne plecione
kable uziemiajgce, dostarczane ze wszystkimi sterownikami pistoletow
proszkowych Nordson. Kable te nalezy podtgczaé do spawanej podstawy
kabiny, a nie do panelu, obudowy ani do innych elementéw przykreconych
Srubami do podstawy. Powinny one by¢ jak najkrotsze. Jesli jest stosowana
listwa uziemiajgca, nalezy dopilnowagé, aby byta zamontowana bezposrednio
do spawanej podstawy za pomoca dostarczonych wkretow samowiercacych.

Zestaw z listwg uziemiajgcg moze by¢ uzyty do podtgczenia plecionek
uziemiajacych do podstawy kabiny. W zestawie znajduje si¢ 6-pozycyjna
listwa z zaciskami, elementy mocujace, zaciskii 15 metrow (50 stép)
plecionego kabla uziemiajacego. W razie koniecznosci zastosowania
dodatkowych listew nalezy zamawiac:

zestaw P/N 1067694 (6-pozycyjna listwa uziemiajgca ESD z osprzetem)

Potaczenia enkodera, strefy i modutu identyfikacji kodu

przedmiotu

Kabel 25-zytowy przenosi sygnaty enkodera przenos$nika, identyfikatora
przedmiotu i sygnaty wejsciowe strefy ze skrzynki potgczeniowej fotokomorki
(PEJB) do karty we/wy w konsoli iControl. Jesli te wejscia sg tez uzywane w
drugiej kabinie, wowczas jest dostarczany dodatkowy kabel 25-zytowy. W
tabeli 3-2 opisano podtgczenie kabla 25-stykowego do listwy zaciskowe;.

W rozdziale 7 znajduja sie schematy potaczen elektrycznych systemu,
konsoli oraz schematy skrzynek potgczeniowych i panelu sterowania
wymienionych w tabeli.

UWAGA: Podczas ustalania miejsca na stanowisko identyfikacji przedmiotu
i montaz fotokomérek lub skaneréw nalezy zapoznac¢ sie z rysunkami
systemu.

© 2015 Nordson Corporation
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Potaczenia kabla 25-zyftowego

Tabela 3-2 Potgczenia w interfejsie rownolegtym: karta we/wy z zaciskami w
skrzynce potgczeniowej (wejscia na karcie we/wy sg zasilane)

Zacisk na Numer zacisku
Kolor karcie we/wy w skrzynce Funkcja
potaczeniowej
CZARNY 8LO 1 Strefa 1
BIALY 9LO 2 Strefa 2
ZIELONY 10LO 3 Strefa 3
POM. 11 LO 4 Strefa 4
NIEBIESKI 12LO 5 Strefa 5
BIALY/CZARNY 13LO 6 Strefa 6
CZERWONY/CZARNY 14LO 7 Strefa 7
ZIELONY/CZARNY 15L0 8 Strefa 8
POMARANCZOWY/ 20LO 9 Bit 11D
CZARNY przedmiotu
NIEBIESKI/CZARNY 21LO 10 Bit2ID
przedmiotu
CZARNY/BIALY 2210 11 Bit31D
przedmiotu
CZERWONY/BIALY 23L0 12 Bit4 ID
przedmiotu
ZIELONY/BIALY oLO 13 Bit5ID
przedmiotu
NIEBIESKI/BIALY 1LO 14 Bit6 ID
przedmiotu
CZARNY/CZERWONY 2L0 15 Bit7 ID
przedmiotu
BIALY/CZERWONY 3LO 16 Bit8ID
przedmiotu
POM./CZERWONY 410 — Zesp. wyzw. 0
NIEBIESKI/CZERWONY 5LO — Zesp. wyzw. 1
CZERWONY/ZIELONY 6LO — Dost. wybor
zespotu wyzw.
POM./ZIELONY 7L0 20 Enkoder A
CZARNY/BIALY/CZERW. 16 LO — Zapas
BIALY/CZARNY/CZERW. 17LO — wolne
CZERW./CZARNY/BIALY 18 LO — Odciecie reczne
ZIELONY/CZARNY/BIALY niepodtgczony — —
NIEB. 19 gorny Nie dotyczy Blokada
z panelu przedniego przenosnika
BIALY 19LO Nie dotyczy Blokada
z panelu przedniego przenosnika
CZERWONY 8 gérny (+) VDC

UWAGA: Informacje na temat zespotéw wyzwalania znajdujg sie w
rozdziale Korzystanie z wejsc strefowych do wyzwalania bezposredniego w
instrukcji oprogramowania iConsole.

P/N 7560406_02
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Przetgczanie wejs¢ na wejscia zasilajgce (PNP)

Wejscia na kartach we/wy w konsoli iControl sg skonfigurowane jako wejscia
zasilane. Na wszystkie zaciski HI jest dostarczane napigcie 24 VDC. Aby
przetgczy¢ wejscia na zasilajace, nalezy wykonaé nastepujgce czynnosci:

1. Odtgczy¢ wszystkie zyty od zaciskow LO karty wejsé/wyjs¢ z wyjatkiem
zacisku 24. Nie odtaczyc¢ zyty niebieskiej ani biatej od zaciskow 24 HI i 24
LO.

2. Przestawi¢ 6-stykowe zworki z zaciskdw HI na zaciski LO.

3. Zainstalowaé zworki czerwonego przewodu, aby potgczy¢ ze soba
wszystkie zworki 6-stykowe.

Podtgczy¢ czerwong zyte z przewodu 25-zytowego do zacisku LO nr 1.
Podtaczy¢ pozostate zyty do zaciskéw Hl.

6. W skrzynce PEJB podtgczy¢ zyte czerwong do zacisku ujemnego (-).

Podfaczanie enkodera przenosnika

Poprowadzi¢ kabel enkodera do skrzynki PEJB przez pytoszczelny kanat
kablowy doprowadzony do jednego z przepustéw w skrzynce. Podtgczyé
kabel do enkodera i listwy zaciskowej w skrzynce PEJB zgodnie z rysunkiem
w rozdziale 7.

Podtaczanie i konfiguracja fotokomorki

Podtgczy¢ kabel SO do fotokomorek i do listwy zaciskowej w skrzynce
potaczeniowej PEJB zgodnie z rysunkiem pogladowym PEJB. Kable
poprowadzi¢ przez uchwyty zaciskowe w skrzynce.

Skonfigurowaé fotokomérki i ustawi¢ ich czuto$¢, jak pokazano na rysunku
PEJB.

Podtaczanie kabli skanera

Patrz rys. 3-7. Skrzynki potagczeniowe fotokomdrki i skanera sg dostarczane
z kablami skanera podtgczonymi do skrzynek fotokomoérek. Sterowniki
skaneréw sg zaprogramowane fabrycznie zgodnie ze specyfikacjg
ztozonego zamowienia. Podczas ustalania miejsca na stanowisko
identyfikacji przedmiotu i montaz skanerdw lub fotokomérek nalezy
zapoznac sie z rysunkami systemu. Skanery trzeba zamontowacé z
koncowkami kabli skierowanymi tak, jak pokazano.

Podtaczenie skanera cyfrowego

® Skaner jednostrefowy: kable SCNR1 do skanera.

* Skanery dwustrefowe: kable SCNR1 do skanera gérnego, kabel SCNR2
do skanera dolnego.

¢ Skaner ID przedmiotu i skaner strefy: kable SCNR1 do skanera strefy,
kabel SCNR2 do skanera ID przedmiotu.

UWAGA: Skaner lub fotokomorka identyfikatora przedmiotu musi by¢ w
takim miejscu, aby system iControl otrzymat informacje o identyfikatorze
przedmiotu zanim przednia krawedz tego przedmiotu bedzie wykryta przez
skanery lub fotokomérki strefy.

© 2015 Nordson Corporation
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J J
SCNRH1
SCNR2
SCNRH1
| / N [
Skaner jednostrefowy Skanery dwustrefowe

N\
S | [\

Skaner ID
przedmiotu

lub wiasny system
ID przedmiotow

Kierunek ruchu przedmiotu Hp>

L o

Skaner strefy

PEJE‘

Skaner ID przedmiotu i skaner strefy

Rys. 3-7 Podtgczenie kabla skanera strefy i skanera kodu przedmiotu

Podtaczenie skanera analogowego

Patrz rys. 3-8. Skrzynka potgczeniowa skanera pozycjonera jest zazwyczaj
umieszczona na tym samym stojaku, co skrzynka potgczeniowa fotokomorki.
Do wykrywania szerokos$ci przedmiotéw mozna uzyc¢ jednego lub dwdch
skanerow. Skanery trzeba zamontowac z koncéwkami kabli skierowanymi
tak, jak pokazano. Jesli sg uzywane skanery podwajne, nalezy je
zamontowac tak, aby nie widziaty przenosnika. Kable skanera pozycjonera
(BSCE, BVSR) trzeba poprowadzi¢ ze skrzynki potaczeniowej do skaneréw
tak, jak pokazano.

Jezeli w systemie znajdujg sie rowniez manipulatory, to skanery analogowe
sg uzywane do wykrywania wysokos$ci przedmiotu oraz jego gérnej i doinej
krawedzi. Skanery nalezy zamontowac zaciskami kablowymi skierowanymi
w dot i podtaczyc¢ do nich kable (SCNR1) ze skrzynki PEJB.

Maksymalne odlegtosci od skanera analogowego:
6 metréw (20 stdp), jesli dtugosc¢ skanera nie przekracza 1,22 metra (4 stopy)
4,6 metra (15 stép), jesli dtugosc¢ skanera przekracza 1,22 metra (4 stopy).

P/N 7560406_02
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UWAGA: Jesdli jest uzywany jeden skaner poziomy, sterownik trzeba tak
zaprogramowag, aby ignorowat przenosnik. Do tego celu trzeba uzy¢
oprogramowania od producenta skanera, komputera przenosnego z
systemem Windows oraz kabla szeregowego do podtgczenia komputera ze
sterownikiem skanera w skrzynce potaczeniowe;j.

SCNR1 SCNRf1 SCNRH1 SCNR1
_ _
|
7 H__{ N\ N
) ’ ) ’
PEJB PEJB
] Skrzynka Skrzynka
B p) polaczenlowa . potagczeniowa | _ R
| skanera pozycjonera - skanera pozycjonera q B
\
BSCE-L BSCE-R BSCE
BSCR-L Ethernet  BSCR-R Ethernet ~ BSCR

Konfiguracja z dwoma skanerami pozycjonera Konfiguracja z jednym skanerem pozycjonera

Rys. 3-8 Podtgczenie analogowego skanera pozycjonera i manipulatora

Podfaczenie wtasnego systemu ID przedmiotow uzywanego w

Zzaktfadzie

Zapoznac sie z tabelg 3-2. W celu podtgczenia systemu kodowania
uzywanego w malarni do konsoli iControl nalezy uzy¢ zaciskow kodu
przedmiotu w skrzynce PEJB. Zaleznie od ustawien wprowadzonych na
ekranie konfiguracji fotokomérki jest uzywanych 8 wejsé. Informacije
dotyczace konfiguraciji znajdujg sie w instrukcji Interfejs operatora systemu
iControl.

Sie¢ Ethernet / sterowanie manipulatorem pistoletu

Sie¢ Ethernet pozwala systemowi iControl na komunikacje ze sterownikami
PLC manipulatoréw pistoletéw oraz ze sterownikami skaneréw analogowych
przez przetacznik sieciowy. Sterowniki PLC steruja praca napedéw VDF
(napedy o zmiennej czestotliwosci), ktore zasilajg silniki manipulatorow
pistoletéw i sterujg ich pracg zgodnie z ustawieniami wprowadzonymi w
oprogramowaniu iControl.

© 2015 Nordson Corporation
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Oscylatory nie sg sterowane przez oprogramowanie iControl. Sterowniki
PLC sterujg ich ruchem tylko podczas zmiany koloru.

Do potaczenia Ethernet stosuje sie kable M12 D 4-parowe ze ztgczami
przelotowymi lub z wtykami na kazdym koncu.

UWAGA: Do sieci Ethernet nie mozna podtacza¢ zadnego urzadzenia, ktore

nie zostato dopuszczone przez biuro pomocy technicznej Nordson Technical
Support lub Engineering.

System iControl Glowny panel
elektryczn
- yeeny VFD
Konsola Sterowniki
iControl PLC
L
Sterowniki [NFLLISISENY
L. skanera Przetgcznik
analogowego
|
Silnik Silnik
O manipulatora manipulatora C
lub oscylatora lub oscylatora

‘ QSiInik pozycjonera‘ ‘ Silnik pozycjonera

Rys. 3-9 Sie¢ Ethernet / sterowanie manipulatorem pistoletu (typowy system)
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Podtaczenie kabla pistoletu i weza zasilajgcego

Patrz rys. 3-10. Kable pistoletéw automatycznych podtgczy¢ do gniazd na
dole w tylnym panelu konsoli iControl. Pistolet 1 podtgcza sie do gniazda 1,
pistolet 2 do gniazda 2 itd.

Waz zasilajgcy o srednicy 8 mm miedzy pistoletami proszkowymi i ztgczkami
wylotowymi pompy HDLV nalezy podtgczyé w sposéb opisany w instrukcji
obstugi panelu pomp.

Waz powietrza rozpryskujacego nalezy podtaczy¢ miedzy pistoletami
proszkowymi i ztgczkami wylotowymi na panelu pomp tuz obok pomp.

Nieparzysta liczba pistoletow

Zaslepka

Sprzedawane systemy iControl sg skonfigurowane do pracy z parzysta
liczbg pistoletow. Kazda karta sterownika pistoletu w konsoli steruje praca
dwéch pistoletow. System mozna przystosowaé do pracy z nieparzysta
liczbg pistoletéw, ale dioda LED btedu bedzie swiecic sie na karcie z
podtgczonym tylko jednym pistoletem.

UWAGA: Nieuzywany pistolet musi mie¢ najwyzszy numer. Na przyktad
jezeli system jest przystosowany do pracy z 8 pistoletami, numer 8 musi by¢
przypisany do nieuzywanego pistoletu. Gniazda na kartach pistoletéw majg
oznaczenia A (pistolet o numerze nieparzystym) i B (pistolet o numerze
parzystym) na ptytkach drukowanych.

W opakowaniu z wyposazeniem konsoli znajduje sie zaslepka i zworka.
Zworka stuzy do wytgczenia diody LED btedu, ktdra sygnalizuje brak
pistoletu na karcie.

Zaslepi¢ nieuzywane gniazdo kabla, a nastepnie otworzy¢ drzwiczki konsoli i
odtaczy¢ kable tego gniazda od karty pistoletu. Zainstalowaé zworke w
gniezdzie karty.

Numer zaslepki i zworki znajduje sie w rozdziale Czesci.

Gniazdo #8

W

Wiagzki
Kable
pistoletéw
Zworke
witozy¢ do gniazda #8
Karta pistoletu
Rys. 3-10 Montaz zaslepek i zworki — pokazano 7 pistoletéw w systemie przewidzianym na 8

© 2015 Nordson Corporation
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Karty pamieci na programy i dane

®

Program i dane konfiguracyjne iControl sg przechowywane na karcie pamigci
Compact Flash przeznaczonej na program. Wszystkie dane wtasne oraz
ustawienia presetow sg przechowywane na karcie pamieci CompactFlash
przeznaczonej na dane. Stuzg one za przenosne nosniki danych. Konsole
iControl sg dostarczane z zamontowanymi kartami CF. Zestawy kart pamieci
na program i dane opisano w rozdziale Czesci.

OSTROZNIE: Kart pamieci CompactFlash NIE WOLNO wymieniaé¢ podczas
pracy urzadzenia. Przed wyjeciem kart pamieci trzeba zakonczyé program
iControl i system operacyjny, a nastepnie wytgczyé konsole iControl.
Wyijecie kart przy wigczonym zasilaniu moze doprowadzi¢ do zniszczenia
danych zapisanych na karcie oraz do uszkodzenia kart.

OSTROZNIE: Nigdy nie mozna wytgczaé zasilania konsoli bez uprzedniego
zakonczenia pracy programu iControl i systemu operacyjnego. W
przeciwnym razie mozna uszkodzi¢ oprogramowanie systemowe.
Procedure konczenia pracy programu opisano w rozdziale Zakoriczenie
programu w instrukciji Interfejs operatora systemu iControl.

Patrz rys. 3-11. Gniazda na karty CF znajduja sie z tytu komputera PC.
Karta gérna (1) jest przeznaczona na dane, karta dolna (2) na program.

UWAGA: Aby wyjaé karte, nalezy jg wyciagnac z gniazda.

@

[]
]

2

Rys. 3-11 Lokalizacja kart CF na dane i na program

1. Kartanadane
2. Karta pamieci z programem

Program iControl mozna uaktualni¢ po zainstalowaniu nowej karty z
programem.

Poza danymi konfiguracji na kazdej karcie danych mozna zapisa¢
maksymalnie 255 charakterystyk dla kazdego pistoletu. Aby skopiowaé
zawartosc¢ karty pamieci na nowa karte, trzeba uzy¢ funkcji Kopia danych.
Szczegotowe informacje znajdujg sie w rozdziale Kopia zapasowa danych w
instrukciji Interfejs operatora systemu iControl.

UWAGA: Nie wszystkie karty pamieci CompactFlash sg takie same. Aby
zamoOwic zatwierdzone karty pamiegci, nalezy postuzyc sie listg podang w
rozdziale Czesci lub nalezy skontaktowac sig z lokalnym inzynierem Nordson
albo z dziatem pomocy technicznej Nordson.

P/N 7560406_02
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Kalibracja ekranu dotykowego

Ekran dotykowy jest kalibrowany w fabryce przed wysytkg systemu do
odbiorcy. Wartosci kalibracyjne ekranu dotykowego sg zapisane na karcie
pamieci. Jesli zostanie zainstalowana nowa karta pamieci, ktdra nie byta
wczesniej uzywana, nie bedzie na niej danych kalibracyjnych. System
automatycznie rozpocznie wtedy procedure kalibraciji.

Trzeba doktadnie wykonywagé polecenia wyswietlane na ekranie, dotykajac
wskazanych miejsc. Po zakorczeniu kalibracji nalezy dotkngé przycisku
iControl, aby uruchomi¢ program iControl.

Kompletny opis kalibracji i szczegotowe instrukcje znajduja sie w rozdziale
Rozwigzywanie problemow.

Rozbudowa systemu

Podzespoty wymagane do aktualizacji systemu zalezg od jego biezacej
konfiguracji. W celu uzyskania pomocy w doborze i instalacji aktualizaciji
nalezy skontaktowac si¢ z przedstawicielem firmy Nordson.
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Rozwigzywanie probleméw  4-1

Q >

Rozdziat 4
Rozwigzywanie problemow

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej mogg wykonywaé jedynie
osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje. Przestrzegac zasad
bezpiecznej eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w innych dokumentach.

OSTROZNIE: Nie wytgczaé zasilania konsoli bez uprzedniego zakoAczenia
pracy oprogramowania. W przeciwnym razie moze dojs¢ do uszkodzenia
oprogramowania konsoli iControl i systemu operacyjnego zapisanego na

karcie pamieci. Zapoznag sie z paragrafem Koriczenie pracy programu w
rozdziale Konfiguracja w instrukcji Interfejs operatora systemu iControl, gdzie
opisano procedure wytgczania.

UWAGA: Jesli opisane w tym rozdziale procedury nie doprowadzg do
rozwigzania problemu, nalezy skontaktowac sie z biurem obstugi Nordson
Industrial Coating Systems Customer Support Center pod numerem telefonu
(800) 433-9319 lub z lokalnym przedstawicielem firmy Nordson.

Kody btedow i komunikaty alarmowe

Tabela 4-1 Kody bteddéw i komunikaty alarmowe

Kod Tres¢ komunikatu | Opis Strona
ND = Aktualnie nie dotyczy
* — Kod moze by¢ inny we wczesniejszych wersjach oprogramowania

10x Stan CAN i weziow

101 CAN bus fault detected ND 4-6
(Wykryto usterke magistrali CAN)

102 CAN receive buffer overflow Interfejs urzadzenia nadrzednego CAN odebrat za duzo 4-6
(Przepetnienie bufora odbioru CAN) danych i nie moze ich przetworzy¢ na czas

103 Message timeout Zdalne urzadzenie w magistrali CAN nie odpowiedziato 4-6
(Przekroczenie czasu komunikatu) na komunikat w przewidzianym czasie.

104 Went offline Zdalne urzadzenie CAN nie jest juz online 4-6
(Zmiana trybu na offline)

105 Returned to online Zdalne urzadzenie CAN jest ponownie w trybie online 4-6
(Zmiana trybu na online)

106 Communication error Interfejs CAN w urzadzeniu nadrzednym wykryt btad
(Btad komunikacji) komunikacji

107 BUS-OFF Odebrano 255 nieprawidtowych komunikatéw CAN

108 Warning Limit exceeded Odebrano 127 nieprawidtowych komunikatéw CAN
(Przekroczono limit ostrzezenia)

109 Bit error W ciggu 5 bitéw danych nie wykryto bitu o poziomie
(Btad bitu) dominujgcym

110 Form error Wykryto niedozwolone bity w ramkach CAN o statym
(Btad formatu) formacie

111 Stuffing error W ciggu 5 bitéw danych nie wykryto bitu kontrolnego o
(Btad zawartosci) poziomie przeciwnym

Cigg dalszy na nastepnej stronie
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4-2 Rozwigzywanie probleméw

Kod Tresé komunikatu Opis Strona

112 Other error Wystapit inny btad niz btad Bit, Stuff lub Form
(Inny btad)

113 CAN Transmit Buffer overflow Interfejs CAN urzadzenia nadrzednego nie wysyta
(Przepetnienie bufora transmisji CAN) danych wystarczajgco szybko

20x Zastosowanie

201 Conveyor input not detected Do wdrozenia w przysztosci
(Nie wykryto wejscia przenosnika)

202 Encoder not detected Do wdrozenia w przysztosci
(Nie wykryto enkodera)

203 Zone photoeye stuck on Do wdrozenia w przysztosci
(Zablokowana fotokomorka strefowa)

204 Flag photoeye stuck on Do wdrozenia w przysztosci
(Zablokowana fotokomorka
identyfikacyjna)

205 Application setup Do wdrozenia w przysztosci
(Konfiguracja aplikaciji)

206 System in lockout Do wdrozenia w przysztosci
(System zablokowany)

30x Sterownik elektryzacji (karta pistoletu)

301 Micro-Amp fault detected Warto$¢ mikroamperdw poza zakresem. 4-7
(Btad wartosci mikroA)

302 Foldback fault detected Wykryto zadziatanie pradowego zabezpieczenia 4-7
(Btad zabezpieczenia przeciwzwarciowego.
przeciwzwarciowego)

303 Feedback fault detected Wykryto sygnatu sprzezenia zwrotnego natezenia 4-7
(Btad sprzezenia zwrotnego) pradu.

304 Open circuit detected Nie wykryto obcigzenia powielacza. 4-7
(Wykryto przerwe w obwodzie)

305 Short circuit detected Wykryto zwarcie w obwodzie powielacza. 4-7
(Wykryto zwarcie w obwodzie)

306 Internal hardware fault detected Wystgpit btgd wewnetrzny DSP. 4-8
(Wykryto wewnetrzny btad sprzetu)

308 Gun not detected Pistolet nie jest podtgczony do systemu. 4-8
(Nie wykryto pistoletu)

5xx Wezet urzadzenia zdalnego

Wezet elektryzaciji (karta pistoletu)

531 System Heartbeat lost Utracono komunikat synchronizacji ze zdalnym 4-8
(Utrata synchronizacji z systemem) urzadzeniem.

532 5/24 Volt power Usterka zasilania urzadzenia zdalnego. 4-8
(Zasilanie 5/24 V)

533 Error writing to internal EEPROM Btad podczas zapisywania danych w pamigci EEPROM 4-8
(Btad podczas zapisu do pamieci w urzgdzeniu zdalnym.
EEPROM)

534 Error reading from internal EEPROM Btad podczas odczytywania danych z pamieci 4-8
(Btad podczas odczytu wewnetrznej EEPROM w urzadzeniu zdalnym.
pamieci EEPROM)

535 Node address changed from last power Zapisany adres nie pasuje do aktualnego adresu 4-8
up urzadzenia zdalnego. Wystanie polecenia zerowania
(Adres wezta ulegt zmianie od ostatniego | spowoduje skasowanie tego btedu.
wigczenia zasilania)

536 Internal database version changed — Wykryto aktualizacje bazy danych i biezgce dane nie sa 4-8
resetting to defaults juz wazne.
(Wersja wewnetrznej bazy danych ulegta
zmianie. Przywracanie parametrow
domysinych)

537 Preset out of range Charakterystyka wystana do urzadzenia zdalnego byta 4-8
(Parametry charakterystyki poza poza zakresem.
zakresem)

538 Trigger ON message received — Wystano polecenie wtgczenia urzgdzenia zdalnego, 4-8
controller in lockout ktore jest zablokowane.
(Otrzymano sygnat Trigger ON —
sterownik zablokowany)

Cigg dalszy na nastepnej stronie
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Kod Tresé komunikatu Opis | Strona
Wezet pompy Prodigy

571 System Heartbeat lost Utracono komunikat synchronizacji ze zdalnym 4-11
(Utrata synchronizacji z systemem) urzadzeniem.

572 5/24 Volt power Usterka zasilania urzadzenia zdalnego. 4-11
(Zasilanie 5/24 V)

573 Error writing to internal EEPROM Btad podczas zapisywania danych w pamieci EEPROM 4-11
(Btad podczas zapisu do pamieci w urzgdzeniu zdalnym.
EEPROM)

574 Error reading from internal EEPROM Btad podczas odczytywania danych z pamigci 4-11
(Btad podczas odczytu wewnetrznej EEPROM w urzadzeniu zdalnym.
pamigci EEPROM)

575 Node address changed from last power Zapisany adres nie pasuje do aktualnego adresu 4-11
up urzadzenia zdalnego. Wystanie polecenia zerowania
(Adres wezta ulegt zmianie od ostatniego | spowoduje skasowanie tego btedu.
wtgczenia zasilania)

576 Internal database version changed - Wykryto aktualizacje bazy danych i biezace dane nie sg 4-11
resetting to defaults juz wazne.
(Wersja wewnetrznej bazy danych ulegta
zmianie. Przywracanie parametréow
domysinych)

577 EEPROM validation error* Dane EEPROM nie s3 prawidtowe. 4-11
(Btad walidacji pamieci EEPROM*)

70x Sterownik pompy Prodigy

701 Pattern servo fault Nie wykryto rezystanciji elektrozaworu lub jej warto$é 4-11
(Btad serwa nanoszenia) byta nieprawidtowa podczas uruchamiania urzadzenia.

702 Pump servo fault Nie wykryto rezystancji elektrozaworu lub jej wartos$é 4-11
(Btad serwa pompy) byta nieprawidtowa podczas uruchamiania urzadzenia.

703 UNDEFINED ERRORH1 4-11
(NIEZDEFINIOWANY BtAD1)

704 UNDEFINED ERROR2 4-11
(NIEZDEFINIOWANY BtAD2)

705 Powder low PWM (Niskie cisnienie Przeptyw powietrza ma wartos$¢ nizszg od zadanej. 4-11
powietrza pompujacego)

706 Pattern low PWM Przeptyw powietrza ma wartos$¢ nizszg od zadanej. 4-11
(Niskie cisnienie powietrza
rozpryskujgcego)

707 Powder high PWM Przeptyw powietrza ma warto$¢ wiekszg od zadanej. 4-12
(Wysokie cisnienie powietrza
pompujacego)

708 Pattern high PWM Przeptyw powietrza ma wartos¢ wigkszg od zadane;. 4-12
(Wysokie cisnienie powietrza
rozpryskujgcego)

80x Interfejs uzytkownika

801 Backup operation failure* Do wdrozenia w przysztosci
(Btad podczas backupu)

802 Database compare failure* Do wdrozenia w przysztosci
(Btad podczas poréwnywania bazy
danych®)

803 Copy program failed to start* Do wdrozenia w przysztosci
(Program do kopiowania nie uruchomit
sig”)

804 Compare program failed to start* Do wdrozenia w przysztosci
(Porownywanie programéw nie
uruchomito sie)

805 Gun trigger error* Do wdrozenia w przysztosci
(Btad wtagczenia pistoletu)

806 Flow/pump trigger error® Do wdrozenia w przysztosci
(Btad wtaczenia przeptywu/pompy)

Ciag dalszy na nastepnej stronie
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4-4 Rozwigzywanie probleméw

Kod Tresé komunikatu Opis Strona

90x Sie¢ Ethernet

901 1/0 error Btad komunikacji we/wy w sieci Ethernet. 4-14
(Btad we/wy)

902 Port or socket open error Nie powiodto sig otwarcie potgczenia w sieci Ethernet 4-14
(Btad — otwarty port lub gniazdo) dla ustugi.

903 Serial port already open Potaczenie w sieci Ethernet jest juz otwarte i otrzymato 4-14
(Port szeregowy juz otwarty) polecenie otwarcia.

904 TCP/IP connection error Nie mozna potaczy¢ sie z urzagdzeniem zdalnym. 4-14
(Btad potaczenia TCP/IP)

905 TCP/IP connection was closed by Urzadzenie zdalne zamkneto potaczenie we/wy. 4-14

remote peer
(Potaczenie TCP/IP zamknigte przez
urzadzenie zdalne)

906 Socket library error Wystapit btad w bibliotece Socket library. 4-14
(Btad biblioteki Socket library)

907 TCP Port already bound Zadany port TCP jest uzywany przez inna aplikacje. 4-14
(Port TCP jest juz zajety)

908 Listen failed System lokalny nie moze wykry¢ zadnej aktywnosci w 4-14
(Nastuch sie nie powiodt) sieci Ethernet.

909 File descriptors exceeded Za duzo otwartych potgczen. 4-15

(Przekroczony rozmiar deskryptora pliku)

910 No permission to access serial or TCP Program, ktory zada zasobdw sieci Ethernet, nie ma 4-15
po odpowiednich uprawnien.

(Brak uprawnien dostepu do portu

szeregowego lub portu TCP)

911 TCP Port not available Zadany port jest zajety lub niedostepny z innego 4-15
(Port TCP nie jest dostepny) powodu.

917 Checksum error Otrzymane pakiety danych sg btedne. 4-15
(Btad sumy kontrolnej)

918 Invalid frame error Otrzymane pakiety danych sg btedne. 4-15
(Nieprawidtowa ramka)

919 Invalid reply error Otrzymane pakiety danych sg btedne. 4-15
(Btad nieprawidtowej odpowiedzi)

920 Reply time-out (Uptynat czas Nie otrzymano na czas odpowiedzi na wystane 4-15
oczekiwania na odpowiedz) zgdanie.

921 Modbus exception response Wykryto nieprawidtowe polecenie Modbus. 4-15
(Btad Modbus w odpowiedzi)

925 lllegal Function exception response Wykryto nieprawidtowe wywotanie funkcji. 4-15
(Btad nieprawidtowej funkcji w
odpowiedzi)

926 lllegal Data Address exception response | Wykryto nieprawidtowy adres. 4-15
(Btad nieprawidtowego adresu danych w
odpowiedzi)

927 lllegal Data Value exception response Wykryto nieprawidtowg wartosé danych. 4-15
(Btad nieprawidtowej wartosci danych w
odpowiedzi)

928 Slave Device Failure exception response | Urzadzenie podrzedne zakomunikowato btad. 4-15
(Btad usterki urzadzenia slave w
odpowiedzi)

100x, 110x Pozycjoner

1001 E-Stop OPEN (Przycisk E-Stop otwarty) Obwadd przycisku E-Stop jest otwarty. 4-16

1002 Encoder failure Enkoder nie odpowiada po zadaniu ruchu lub 4-16
(Usterka enkodera) odpowiada nieprawidtowymi sygnatami.

1003 Motor Protector Obwodd zabezpieczenia silnika jest otwarty. 4-17
(Zabezpieczenie silnika)

1004 Motion Controller Sterownik ruchu sygnalizuje btad. 4-17
(Sterownik ruchu)

1005 Forward Contactor Stycznik ruchu do przodu nie zadziatat. 4-17
(Stycznik ruchu do przodu)

1006 Reverse Contactor Stycznik ruchu do tytu nie zadziatat. 4-17
(Stycznik ruchu do tytu)

1007 Forward End of Travel Limit Urzadzenie osiggneto limit ruchu do przodu. 4-18

(Wartosc graniczna ruchu do przodu)

Ciag dalszy na nastepnej stronie
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Kod Tresé komunikatu Opis Strona

1008 Reverse End of Travel Limit Urzadzenie osiagneto limit ruchu do tytu. 4-18
(Wartosc graniczna ruchu do tytu)

1112 Positioner not in ready state for Color Pozycjoner nie osiagnat potozenia gotowosci do 4-18
Change zmiany koloru.
(Pozycjoner nie jest w stanie gotowosci
do zmiany koloru)

200x, 210x Manipulator

2001 E-Stop Open Obwod przycisku E-Stop jest otwarty. 4-23
(Przycisk E-Stop otwarty)

2002 Encoder failure Enkoder nie odpowiada po zadaniu ruchu lub 4-23
(Usterka enkodera) odpowiada nieprawidtowymi sygnatami.

2003 Motor Protector Obwod zabezpieczenia silnika jest otwarty. 4-24
(Zabezpieczenie silnika)

2004 Motion Controller Sterownik ruchu sygnalizuje bfad. 4-24
(Sterownik ruchu)

2005 Forward Contactor Stycznik ruchu do przodu nie zadziatat. 4-24
(Stycznik ruchu do przodu)

2006 Reverse Contactor Stycznik ruchu do tytu nie zadziatat. 4-24
(Stycznik ruchu do tytu)

2007 Forward End of Travel Limit Urzadzenie osiggneto limit ruchu do przodu. 4-25
(Wartosc graniczna ruchu do przodu)

2008 Reverse End of Travel Limit Urzgdzenie osiagneto limit ruchu do tytu. 4-25
(Wartosc graniczna ruchu do tytu)

2101 Part size less than minimum Wykryty przedmiot jest za maty. Manipulator podejmie 4-25
(Wielkos¢ przedmiotu mniejsza od probe wykonania ruchu o minimalnym zakresie.
minimalnej)

2102 Lead gun not defined — using gun 1 Nie zdefiniowano pistoletu przedniego w 4-25
(Nie zdefiniowano pistoletu przedniego — | manipulatorze.
uzyto pistoletu 1)

2103 Trail gun not defined — using gun 1 Nie zdefiniowano pistoletu tylnego w manipulatorze. 4-25
(Nie zdefiniowano pistoletu tylnego —
uzyto pistoletu 1)

2104 Trail gun less than lead - Numer przedniego pistoletu jest mniejszy od numeru 4-25
trail = lead tylnego pistoletu.
(Numer przedniego pistoletu jest
mniejszy od lub taki sam, jak numer
tylnego pistoletu)

2105 Pattern width not set — using 12 inches Nie ustalono szerokosci nanoszenia, uzyto wartosci 4-25
(305 mm) domysine;j.
(Nie ustalono szerokosci nanoszenia,
uzyto 12 cali (305 mm))

2106 Vertical scanner not configured - recip Skaner pionowy jest potrzebny do pracy ze zmiennym 4-25
mode 1 invalid skokiem.
(Nie skonfigurowano skanera
pionowego, nieprawidtowy tryb 1
manipulatora)

2107 Speed calculated less than minimum Predkosé manipulatora jest mniejsza od 4-26
(Obliczona predkos¢ mniejsza od dopuszczalnego minimum.
minimalnej)

2108 Speed calculated greater than maximum | Predkos$¢ manipulatora jest wigksza od 4-26
(Obliczona predkos¢ wieksza od dopuszczalnego maksimum.
maksymalnej)

2113 Reciprocator not in ready state for Color Manipulator nie osiggnat potozenia gotowosci do 4-26
Change zmiany koloru.
(Manipulator nie jest w stanie gotowosci
do zmiany koloru)

300x Watchdog

3100 Positioner Watchdog fault Zdalne urzadzenie Ethernet nie odpowiedziato 4-18
(Uszkodzenie watchdoga pozycjonera) sygnatem watchdog w czasie 1 sekundy.

3200 Reciprocator Watchdog fault Zdalne urzadzenie Ethernet nie odpowiedziato 4-26

(Uszkodzenie watchdoga manipulatora)

sygnatem watchdog w czasie 1 sekundy.

Ciagg dalszy na nastepnej stronie
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Kod

Tres$¢é komunikatu

Opis Strona

410x

Zmiana koloru

4109

Clean cycle aborted arch clean operation
— waiting on park release

(Cykl czyszczenia tukowego przerwany,
oczekiwanie na zwolnienie z potozenia
spoczynkowego)

Podczas cyklu czyszczenia odebrano polecenie 4-18
przerwania. Oczekiwanie na dziatanie uzytkownika,

polegajace na zwolnieniu z potozenia spoczynkowego.

4110

Clean cycle aborted by user action —
park release detected

(Cykl czyszczenia przerwany przez
uzytkownika, odebrano polecenie
zaparkowania)

Cykl czyszczenia zostat przerwany przez uzytkownika, 4-18

wykryto zwolnienie przedmiotu.

4111

Clean cycle aborted detected machine
lockout/watchdog

(Przerwany cykl czyszczenia, wykryto
blokade maszyny/watchdog)

Wadliwe dziatanie maszyny spowodowato przerwanie
operacji czyszczenia.

Btedy magistrali CAN

Tabela 4-2 Btedy magistrali CAN

Kod Znaczenie Przyczyna/sposob postepowania
btedu
101 CAN bus fault detected Btad sprzetowy. Sprawdzi¢, czy nie ma zwarcia w kablach CAN. Jesli
(Wykryto usterke magistrali CAN) kabel nie jest uszkodzony, wymieni¢ karte PC104 magistrali CAN.
102 CAN receive buffer overflow Interfejs urzadzenia nadrzednego CAN odebrat za duzo danych i nie
(Przepetnienie bufora odbioru CAN) moze ich przetworzy¢ na czas. Uruchomi¢ ponownie system.
103 Message timeout Zdalne urzadzenie CAN nie odpowiedziato w przewidzianym czasie.
(Przekroczenie czasu komunikatu) Sprawdzi¢ karte pistoletu lub karte modutu iFlow.
104 Went offline Ten komunikat moze pojawic sie podczas normalnej pracy. Komunikat
(Zmiana trybu na offline) moze by¢ wyswietlony, kiedy zostanie wytaczony wentylator wyciggowy
kabiny, powodujac odtaczenie zasilania kart pistoletow, kiedy zostanie
odtgczona karta sterownika pistoletu lub kiedy modut iFlow zostanie
odtgczony od sieci CAN.
105 Returned to online Ten komunikat moze pojawic si¢ podczas normalnej pracy. Nie wymaga
(Zmiana trybu na online) podejmowania zadnych czynnosci.
107 Communications errors Te komunikaty informuja, ze komunikacja w magistrali CAN systemu
(Btedy komunikacji) iControl moze wykazywac nieprawidtowe dziatanie. Procedura
108 rozwigzywania probleméw powinna obejmowac weryfikacje wszystkich
109 potaczen kablowych CAN, uziemienia, potgczen kabli pistoletéw i
sprawdzenie ich ciggtosci. Btedy magistrali CAN moga by¢ tez
110 spowodowane pojedynczymi kartami pistoletéw lub interfejsem miedzy
komputerem PC systemu iControl i kartg PC104. Btedy takie nie
1 oznaczaja konkretnej awarii urzadzenia, poniewaz wsZzystkie urzadzenia
112 w magistrali CAN sg potgczone réwnolegle.
113
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Rozwigzywanie problemow z kartg sterownika pistoletu

Zapoznac sie z rysunkiem 4-1 oraz tabelami 4-3 i 4-4. W celu
zdiagnozowania problemu z kartami sterownikow pistoletéw nalezy
skorzysta¢ z kodéw bteddw na ekranach sterowania pistoletem,
komunikatow o btedach na ekranach alarméw oraz wskazan diéd LED na
kartach sterownikow pistoletow.

Kody btedow i usterek kart sterownikow pistoletow

Ponizsze btedy, z wyjgtkiem btedu E16, spowodujg wtaczenie przekaznika
alarmu.

Tabela 4-3 Kody btedow i usterek kart pistoletow

Kod Kod
btedu | Tresé komunikatu | btedu Znaczenie/sposob postepowania

301 Micro-Amp fault - Warto$¢ mikroamperéw poza zakresem.
detected
(Btad wartosci mikroA)

302 Over-current fault E15 Wykryto za duze natezenie pradu. Skasowac btad, odtaczy¢ kabel od pistoletu i
detected uruchomic pistolet.
(Wykryty btad za o Lo g . . -
duzego natezenia) ®  Jesli kod btedu zmieni sie na E7, sprawdzi¢ rezystancje powielacza napigcia

w sposéb opisany w instrukcji obstugi pistoletu.

® Jedlinadal bedzie zgtaszany kod btedu E15, sprawdzic¢ ciggto$c¢ kabli w
sposéb opisany w instrukcji obstugi pistoletu.

303 Feedback fault E3 Nie wykryto mikroamperowego sprzgzenia zwrotnego. Sprawdzi¢ natezenie
detected pradu pistoletu bez przedmiotéw przed pistoletem. Jezeli natezenie wynosi
(Btad sprzezenia 105 uA, sprawdzi¢ czy nie ma zwarcia w przewodach prgdowego sprzezenia
zwrotnego) zwrotnego w kablu pistoletu:

Odtaczy¢ kabel od pistoletu i uruchomic¢ pistolet.
® Jesli btagd E3 nadal jest zgtaszany, wymieni¢ kabel.

®  Jesli kod btedu zmieni sie na E7, sprawdzi¢ rezystancje powielacza napiecia
w sposdb opisany w instrukcji obstugi pistoletu.

304 Open circuit detected E7 Przerwa w kablu pistoletu lub w powielaczu. Jesli wartos¢ natezenia wynosi
(Wykryto przerwe w 1 uA lub mniej, sprawdzi¢ kabel powielacza i zespot elektrody pod katem
obwodzie) poluzowanych potaczen.

®  Jesli potgczenia sg poprawne, sprawdzi¢ omomierzem powielacz w sposéb
opisany w instrukcji obstugi pistoletu.

®  Jesli odczyty w powielaczu sg poprawne, zgodnie z opisem w instrukcji
obstugi pistoletu sprawdzi¢, czy kable nie sg uszkodzone.

305 Short circuit detected E8 Zwarcie w kablu pistoletu lub w powielaczu. Odtgczy¢ kabel od pistoletu i
(Wykryto zwarcie w uruchomic pistolet.
obwodzie)

®  Jesli kod btedu zmieni sie na E7, sprawdzi¢ rezystancje powielacza napigcia
w sposéb opisany w instrukcji obstugi pistoletu.

® Jedlinadal bedzie zgtaszany kod btedu E8, sprawdzi¢ ciggtos¢ kabli w
sposéb opisany w instrukcji obstugi pistoletu.

Cigg dalszy na nastepnej stronie
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Kod Kod
btedu | Tresé komunikatu | btedu Znaczenie/sposdb postepowania

306 Internal hardware E11 Wewnetrzny btagd DSP na karcie sterownika pistoletu.
failure 1 Wt . ilani t
(Usterka sprzetowa) . ytaczy¢ zasilanie systemu.

2. Odtgczy¢ kabel z tytu pistoletu.

3. Wigczy¢ zasilanie systemu.

Jezeli kod btedu zmieni sig na 7 (przerwa w obwodzie), karta pracuje poprawnie.
Sprawdzi¢ powielacz napigcia w pistolecie.

Jezeli nadal bedzie zgtaszany kod btedu E11, wymieni¢ karte sterownika
pistoletu.

308 Gun not detected E16 Pistolet nie jest podtaczony do systemu. Sprawdzi¢ potaczenia kabla pistoletu i
(Nie wykryto pistoletu) upewnic sig, ze karta pistoletu jest prawidtowo docisnigta do ptyty tylne;.

Normalnym objawem zaniku zasilania kart jest wytgczenie wentylatora
wyciggowego kabiny.

531 System heartbeat lost - Sprawdzi¢ potaczenia ptytek drukowanych.

(Utrata synchronizacji z
systemem)

532 5/24 volt power - Sprawdzi¢ potgczenia ptytek drukowanych.
(Zasilanie 5/24 V)

533 Error writing to internal - Btad sprzetowy. Wymieni¢ karte.
EEPROM
(Btad podczas zapisu
do pamigci EEPROM)

534 Error reading to internal - Btad sprzetowy. Wymienic karte.
EEPROM
(Btad podczas odczytu
z pamigci EEPROM)

535 Node address changed - Adres zapisany nie pasuje do adresu biezgcego. Zmieniono potozenie
from last power up przetacznikéw adresu. Komunikat ma charakter tylko informacyjny.
(Adres wezta ulegt
zmianie od ostatniego
wiaczenia zasilania)

536 Internal database - Wykryto aktualizacje bazy danych i biezgce dane nie sg juz wazne. Komunikat
version changed — tylko informacyjny, nie ma wptywu na dziatanie.
resetting to defaults
(Wersja wewnetrznej
bazy danych ulegta
zmianie. Przywracanie
parametrow
domysinych)

537 Preset out of range - Charakterystyka wystana do urzadzenia zdalnego byta poza zakresem.
(Parametry Sprawdzi¢ wartosci parametréw charakterystyki i w razie potrzeby zresetowac.
charakterystyki poza
zakresem)

538 Trigger ON message - Karta odebrata sygnat wtgczenia, ale system jest zablokowany. Polecenie

received — controller in
lockout

(Otrzymano sygnat
Trigger ON — sterownik
zablokowany)

wigczenia bedzie ignorowane, dopdki system nie znajdzie si¢ w stanie Praca
(Run).
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Diody LED karty pistoletu

Patrz rys. 4-1. Diody LED na karcie pistoletu utatwiajg diagnostyke
probleméw.

Tabela 4-4 Diody LED karty pistoletu

jest dostarczane do obwodu.

Dioda LED Kolor Funkcja Sposob postepowania
Btad Czerwony Zaswieci sie, kiedy zostanie Jesli do karty nie sg podtaczone dwa pistolety, ta
wykryty btad (komunikacji, kabla dioda LED bedzie swieci¢. Moze to by¢
pistoletu, pamigci RAM lub normalny stan, jesli w systemie jest nieparzysta
sprzetu). liczba pistoletéw. Upewni¢ sie, ze karta jest
prawidtowo docisnigta do ptyty tylnej. Wyswietli¢
ekran alarmow i skasowac wszystkie alarmy.
Karte trzeba wymienic, jesli usterki nie da sig
usungg.
Tryb Zielony Pulsuje, jesli komunikacja z Jesli dioda LED stanu nie pulsuje, sprawdzi¢, czy
systemem jest poprawna. karta jest poprawnie docisnigta do ptyty tylnej.
Wytgczy¢ i wigczyc zasilanie konsoli. Wymienic¢
karte, jesli pulsowanie wystepuje w kartach
pozostatych pistoletow.
Zabezpieczenie Zotty Zaswieca sig, kiedy zadziata Zapozna¢ sie z opisem procedury usuwania
przeciwzwarciowe B zabezpieczenie z powodu btedu E15 w tabeli 4-3.
(pistolet parzysty) poboru prgdu o zbyt duzym
- - natezeniu z obwodu sterownika
Zabezpieczenie ;
’ h pistoletu.
przeciwzwarciowe A
(pistolet nieparzysty)
Zasilanie Zielony Swieci sie, kiedy zasilanie (5 V) Jesli karta nie jest zasilana nalezy sprawdzi¢, czy

jest poprawnie wtozona do gniazda w ptycie
tylnej i czy dziata jej zatrzask. Wymieni¢ karte,
jesli w kartach pozostatych pistoletow wystepuje
zasilanie.

© 2015 Nordson Corporation
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Rys. 4-1 Przetgczniki i diody LED na karcie sterownika pistoletu
1. Reset (powoduje ponowne ) 3. Dioda LED stanu (zielona) 5. Dioda LED zabezpieczenia
uruchomienie procesora na karcie) 4. Dioda LED zabezpieczenia przeciwzwarciowego A (z6tta)
2. Dioda LED btedu (czerwona) przeciwzwarciowego B (zétta) 6. Dioda LED zasilania (zielona)
7. SW2 (mikroprzetgcznik
dwupozycyjny do

wykorzystania w przysztosci)
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Rozwigzywanie problemow z pompag HDLV

Informacje dodatkowe na temat rozwigzywania problemodw i napraw znajdujg
sie w instrukcji obstugi pompy.

Kody btedow sterownika pompy

Tabela 4-5 Kody btedow sterownika pompy

(Niskie cisnienie
powietrza
rozpryskujacego)

Kod
btedu | Tresé komunikatu Znaczenie/sposob postepowania
571 System heartbeat lost Sprawdzi¢ potgczenia ptytek drukowanych.
(Utrata synchronizacji z
systemem)
572 5/24 volt power Sprawdzi¢ potaczenia ptytek drukowanych.
(Zasilanie 5/24 V)
573 Error writing to internal Btad sprzetowy. Wymieni¢ karte.
EEPROM
(Btad podczas zapisu
do pamigci EEPROM)
574 Error reading to internal | Btad sprzetowy. Wymieni¢ karte.
EEPROM
(Btad podczas odczytu
z pamigci EEPROM)
575 Node address changed | Adres zapisany nie pasuje do adresu biezgcego. Zmieniono potozenie przetgcznikéw
from last power up adresu. Komunikat ma charakter tylko informacyjny.
(Adres wezta ulegt
zmianie od ostatniego
wiaczenia zasilania)
576 Internal database Wykryto aktualizacje bazy danych i biezace dane nie sg juz wazne. Komunikat tylko
version changed — informacyjny, nie ma wptywu na dziatanie.
resetting to defaults
(Wersja wewnetrznej
bazy danych ulegta
zmianie. Przywracanie
parametrow
domysinych)
577 Preset out of range Charakterystyka wystana do urzadzenia zdalnego byta poza zakresem. Sprawdzi¢ wartosci
(Parametry parametréw charakterystyki i w razie potrzeby zresetowac.
charakterystyki poza
zakresem)
701 Pattern servo fault Nie wykryto rezystanciji elektrozaworu lub jej wartosé byta nieprawidtowa podczas
(Btad serwa uruchamiania urzgdzenia. Kiedy elektrozawor nie jest zasilany, opornos¢ uzwojenia
nanoszenia) elektromagnesu jest sprawdzana przez system. Jesli rezystancja nie zostanie wykryta lub
bedzie wykryta nieprawidtowa jej wartosé¢, beda zasygnalizowane btedy. Sprawdzi¢
potgczenia uzwojenia elektrozaworu proporcjonalnego. Sprawdzi¢ dziatanie elektrozaworu.
Wymienic elektrozawor, jezeli elektromagnes nie dziata.
702 Pump servo fault Nie wykryto rezystanciji elektrozaworu lub jej warto$é byta nieprawidtowa podczas
(Btad serwa pompy) uruchamiania urzgdzenia. Kiedy elektrozawor nie jest zasilany, opornos¢ uzwojenia
elektromagnesu jest sprawdzana przez system. Jesli rezystancja nie zostanie wykryta lub
bedzie wykryta nieprawidtowa jej wartosé¢, beda zasygnalizowane btedy. Sprawdzi¢
potaczenia uzwojenia elektrozaworu proporcjonalnego. Sprawdzi¢ dziatanie elektrozaworu.
Wymieni¢ elektrozawor, jezeli elektromagnes nie dziata.
705 Powder low PWM Przeptyw powietrza pompujgcego ma wartosc¢ nizszg od zadane;j.
(N'SK'? cisnienie Sprawdzi¢, czy nie ma zatoru w zaworze regulujgcy powietrza pompujacego. Oczyscié
powletrza zawor zgodnie z procedurg opisang w instrukcji obstugi rozdzielacza pompy.
pompujacego)
706 Pattern low PWM Przeptyw powietrza rozpryskujacego ma wartos¢ nizsza od zadanej.

Sprawdzi¢, czy nie ma zatoru w zaworze regulujgcy powietrza rozpryskujgcego. Oczysci¢
zawor zgodnie z procedurg opisana w instrukcji obstugi rozdzielacza pompy.

Cigg dalszy na nastepnej stronie
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4-12 Rozwigzywanie probleméw

(Wysokie cisnienie
powietrza
rozpryskujacego)

Kod
btedu | Tresé komunikatu Znaczenie/sposdb postepowania
707 Powder high PWM Przeptyw powietrza proszku ma wartosé wiekszg od zadane;j.
(Wy_sotkle cisnienie Sprawdzi¢ ci$nienie na wyjsciu z reduktora
powietrza (8rodkowy regulator w panelu pompy) — powinno wynosi¢ 85 psi. Sprawdzi¢, czy weze
pompujgcego) doprowadzajgce
proszek nie sg zagigte lub zablokowane. Sprawdzi¢, czy nie ma zatoru w
elektrozaworze powietrza pompujacego.
708 Pattern high PWM Przeptyw powietrza rozpryskujacego ma warto$¢ wiekszg od zadanej.

Sprawdzi¢ cisnienie na wyjsciu z reduktora

(Srodkowy regulator w panelu pompy) — powinno wynosic 85 psi. Sprawdzic, czy weze
doprowadzajgce

proszek nie sg zagiete lub zablokowane. Sprawdzi¢, czy nie ma zatoru w

elektrozaworze powietrza rozpryskujgcego.

Procedura zerowania przeptywu powietrza

Opisang procedure nalezy wykonac, gdy na ekranach sterownika pistoletu
iControl pojawig sig informacje o przeptywie powietrza przy wytgczonym
pistolecie i przy braku przeptywu powietrza. Stuzy ona do wyzerowania
sterownikow pomp w celu wyeliminowania fatszywych odczytow przeptywu
powietrza.

Przed rozpoczeciem procedury:

* Sprawdzié, czy cidnienie powietrza doprowadzanego do szafki pompy
jest wieksze od wartosci minimalnej 5,86 bara (85 psi).

® Kazda karta sterownika pompy w szafce pomp steruje pracg dwoch
pomp oraz przeptywem powietrza rozpryskujgcego do dwdch pistoletow
natryskowych. Upewnic sig, ze powietrze nie przeptywa przez pompy,
wokot uszczelek rozdzielacza sterownika pompy ani nie wyptywa wokot
zadnego elektrozaworu na rozdzielaczu. Zerowanie ptyt w razie
obecnosci wyciekdw w rozdzielaczach sterownika bedzie zrodtem
dodatkowych bteddéw.

Procedura zerowania

Patrz rys. 4-2. W kazdej zerowanej karcie sterownika pompy:

1. Odtaczy¢ przewody pneumatyczne powietrza rozpryskujace sterowane z
karty sterownika pompy od ztgczek wylotowych na panelu tylnym szafki

pompy.
Zatozy¢ korki na ztgczki wylotowe.

Zapisa¢ numer karty i ustawienie adresu wprowadzone przetacznikiem
SW1 na kazdej karcie pompy.

4. Przestawi¢ przetacznik adresu w potozenie zerowe.

Wytgczy¢ zasilanie szafki pompy, poczekaé 5 sekund, a nastepnie
wigczy¢ zasilanie ponownie.

6. Nacisngc i przytrzymag przycisk TEST na kazdej karcie, az wtgczy sie
czerwona kontrolna btedu. Zwolni¢ przycisk TEST i poczekaé, az
kontrolka btedu zgasnie.
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Rozwigzywanie probleméw 4-13

7. Przestawic¢ przetaczniki adresu SW1 w poprzednie potozenia.

8. Wytgczyc zasilanie szafki pompy, poczekac 5 sekund, a nastepnie
wigczy¢ zasilanie ponownie.

9. Wykreci¢ zatyczki ze ztgczek powietrza rozpylajgcego, nastepnie
ponownie podtgczy¢ weze powietrza rozpylajacego.

10. Na konsoli iControl sprawdzi¢ ekran kazdego pistoletu, ktdry wczesniej
wykazywat przeptyw powietrza przy wytgczonym pistolecie. Przeptyw
powietrza nie powinien by¢ wykazywany.

Przetgcznik
adresu
SWi1

Przycisk TEST

Rys. 4-2 Podwadjna ptyta sterownika pompy HDLV
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Rozwigzywanie problemow z siecig Ethernet

Wszystkie btedy w sieci Ethernet spowodujg uruchomienie przekaznika
alarmu. Do diagnozy i naprawy problemow z siecig Ethernet nalezy
korzysta¢ z komunikatow o btedach na ekranie alarméw oraz z
przedstawionej tu tabeli. Do diagnozowania probleméw z weztami zdalnymi
mozna tez uzy¢ ekrandw "Stan sieci" i "Konfiguracja wezta".

Tabela 4-6 Rozwigzywanie problemow z siecig Ethernet

Kod
btedu

Komunikat/Stan

Sposob postepowania

901

1/0 error
(Btad we/wy)

Sprawdzi¢ kable sieci Ethernet. Zdalny wezet moégt zosta¢ odtaczony od sieci lub
wytgczony.

902

Port or socket open error
(Btad — otwarty port lub gniazdo)

Btad w oprogramowaniu. Skorzysta¢ z pomocy technicznej firmy Nordson.

903

Serial port already open
(Port szeregowy juz otwarty)

Btad w oprogramowaniu. Skorzysta¢ z pomocy technicznej firmy Nordson.

904

TCP/IP connection error
(Btad potaczenia TCP/IP)

Sprawdzi¢ kable sieci Ethernet. Zdalny wezet mogt zostaé odtaczony od sieci lub
wytgczony.

905

TCP/IP Connection closed by remote
peer fault (any remote node fault)
(Potaczenie TCP/IP zakonczone z
powodu usterki urzadzenia zdalnego
(dotyczy dowolnego wezta zdalnego))

Potaczenie ze zdalnym weztem przez sie¢ Ethernet zostato przerwane. Ten btad
moze by¢ reakcjg na odtgczenie zasilania w wezle zdalnym. Jesli weztem zdalnym
jest pozycjoner lub manipulator i tagcznos¢ zostanie przerwana podczas pracy w
trybie Auto, nastgpi przestawienie urzgdzenia w potozenie spoczynkowe.
Sprawdzi¢ ekran Stan wezta sieci. Jesli komunikacja zostata przerwana, ikona
wezta powinna mie¢ kolor czerwony. Gdy zadna ikona wezta nie jest czerwona,
trzeba na ekranie Konfiguracja wezta sieci sprawdzié, ktére z urzadzen jest
powigzane z adresem IP, ktdry jest przyczyna problemu.

Jezeli sg wyswietlane btedy dotyczace wielu weztow:

Sprawdzi¢ zasilanie elektryczne wszystkich wadliwych weztéw.

Sprawdzi¢, czy switch Ethernet w skrzynce interfejsu sieciowego jest zasilany i czy
dziata prawidtowo. Dioda LED zasilania switcha powinna by¢ zaswiecona, a diody
LED potaczenia sieciowego powinny miga¢. W razie potrzeby nalezy wymienic¢
switch.

Sprawdzi¢ stan kabla sieciowego i potgczenia migdzy switchem Ethernet i konsolg
iControl. Zapoznac sig z paragrafem Testowanie kabli sieci Ethernet w tym
rozdziale.

Sprawdzi¢, czy karta sieci Ethernet w komputerze systemu iControl dziata
prawidtowo. Zaswiecona dioda LED ACT oznacza obecno$c¢ ruchu w sieci. Dioda
LED LNK po prawej stronie gniazda RJ45 informuje o stanie sieci (zielona: 10 Mb,
pomararniczowa: 100Mb, wyt.: brak potgczenia). W razie potrzeby wymieni¢ karte,
uzywajac identycznego modelu lub zamiennika dostarczonego przez firme
Nordson.

Jesli jest wyswietlana informacja o btedzie jednego wezta:

Sprawdzi¢ zasilanie elektryczne sterownika lub tacznika w zdalnym wezle.
Sprawdzi¢ kable sieciowe i potaczenia migdzy weztem zdalnym i switchem
Ethernet (w skrzynce interfejsu). Zapoznac sie z paragrafem Testowanie kabli
sieci Ethernet w tym rozdziale.

906

Socket library error
(Btad biblioteki Socket library)

Btad w oprogramowaniu. Skorzysta¢ z pomocy technicznej firmy Nordson.

Cigg dalszy na nastepnej stronie
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Kod Komunikat/Stan Sposob postepowania
btedu

907 TCP port already bound Btad w oprogramowaniu. Skorzysta¢ z pomocy technicznej firmy Nordson.
(Port TCP jest juz zajety)

908 Listen failed Btad w oprogramowaniu. Skorzysta¢ z pomocy technicznej firmy Nordson.
(Nastuch sie nie powiddt)

909 File descriptors exceeded Btad w oprogramowaniu. Skorzystaé z pomocy technicznej firmy Nordson.
(Przekroczony rozmiar deskryptora
pliku)

910 No permission to access serial or Btad w oprogramowaniu. Skorzysta¢ z pomocy technicznej firmy Nordson.

TCP port
(Brak uprawnien dostepu do portu
szeregowego lub portu TCP)

911 TCP port not available Btad w oprogramowaniu. Skorzysta¢ z pomocy technicznej firmy Nordson.
(Port TCP nie jest dostgpny)

917 Checksum error Zaktocenia w sieci. Sprawdzi¢, czy potgczenia nie sa poluzowane i czy kable sieci
(Btad sumy kontrolnej) Ethernet nie sa prowadzone przy kablach wysokonapieciowych lub telefonicznych.

918 Invalid frame error Zaktécenia w sieci. Sprawdzi¢, czy potaczenia nie sg poluzowane i czy kable sieci
(Nieprawidtowa ramka) Ethernet nie sg prowadzone przy kablach wysokonapigciowych lub telefonicznych.

919 Invalid reply error Zaktécenia w sieci. Sprawdzi¢, czy potaczenia nie sg poluzowane i czy kable sieci
(Btad nieprawidtowej odpowiedzi) Ethernet nie sg prowadzone przy kablach wysokonapigciowych lub telefonicznych.

920 Reply time-out (Uptynat czas Zaktécenia w sieci. Sprawdzi¢, czy potaczenia nie sg poluzowane i czy kable sieci
oczekiwania na odpowiedz) Ethernet nie sg prowadzone przy kablach wysokonapigciowych lub telefonicznych.

921 Modbus exception response Btad w oprogramowaniu lub btad zdalnego sprzetu. Sprawdzi¢ funkcje wezta.
(Btad Modbus w odpowiedzi) Zapoznac¢ sig z instrukcjg producenta, gdzie zamieszczono informacje o

rozwigzywaniu problemow.

925 lllegal Function exception response Btad w oprogramowaniu lub btad zdalnego sprzetu. Sprawdzi¢ funkcje wezta.
(Btad nieprawidtowej funkcji w Zapoznac¢ sie z instrukcja producenta, gdzie zamieszczono informacje o
odpowiedzi) rozwigzywaniu problemoéw.

926 lllegal Data Address exception Btad w oprogramowaniu lub btad zdalnego sprzetu. Sprawdzi¢ funkcje wezta.
response Zapoznac¢ sig z instrukcjg producenta, gdzie zamieszczono informacje o
(Btad nieprawidtowego adresu rozwigzywaniu problemow.
danych w odpowiedzi)

927 lllegal Data Value exception response | Btad w oprogramowaniu lub btad zdalnego sprzetu. Sprawdzi¢ funkcje wezta.

Zapoznac¢ sie z instrukcjag producenta, gdzie zamieszczono informacje o
(Btad nieprawidtowej wartosci danych | rozwigzywaniu problemoéw.
w odpowiedzi)
928 Slave Device Failure exception Btad w oprogramowaniu lub btad zdalnego sprzetu. Sprawdzi¢ funkcje wezta.

response
(Btad usterki urzadzenia slave w
odpowiedzi)

Zapoznac¢ sie z instrukcjg producenta, gdzie zamieszczono informacje o
rozwigzywaniu problemow.

Watchdog Fault

(any remote node controller fault)
(Usterka watchdoga

(dotyczy dowolnego sterownika wezta
zdalnego))

Nie dziata program sterujgcy w zdalnym wezle lub sterownik nie ma
zainstalowanego zadnego programu.

UWAGA: Ten btad moze by¢ reakcjg na odtaczenie zasilania w wezle zdalnym.
Sprawdzi¢ potozenie przetgcznika wyboru trybu pracy w sterowniku wezta
zdalnego. Przetacznik powinien by¢ ustawiony w potozeniu Run (Praca).
Wymienic¢ sterownik zdalnego wezta. Nowy sterownik musi by¢ zaprogramowany
lub trzeba wczytaé i zainstalowac program w zaktadzie.

W sprawie informacji szczegétowych nalezy kontaktowac¢ sie z dziatem pomocy
technicznej firmy Nordson.

Operation was successful
(Operacja zakonczyta sie pomysinie)

Normalne dziatanie. Nie wymaga podejmowania zadnych czynnosci.

lllegal argument error
(Nieprawidtowy argument)

Btad w oprogramowaniu. Skorzysta¢ z pomocy technicznej firmy Nordson.

lllegal state error
(Nieprawidtowy stan)

Btad w oprogramowaniu. Skorzysta¢ z pomocy technicznej firmy Nordson.

Evaluation expired
(Uptynat czas szacowania)

Btad w oprogramowaniu. Skorzysta¢ z pomocy technicznej firmy Nordson.

1/O error class
(Klasa btedu — we/wy)

Btad w oprogramowaniu. Skorzysta¢ z pomocy technicznej firmy Nordson.

Fieldbus protocol error class
(Klasa btedu — protokét Fieldbus)

Btad w oprogramowaniu. Skorzysta¢ z pomocy technicznej firmy Nordson.
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4-16 Rozwigzywanie probleméw

Rozwigzywanie problemow z pozycjonerem

Do diagnozy i naprawy problemoéw zwigzanych z pozycjonerem nalezy
korzystac¢ z komunikatéw o btedach na ekranie alarméw oraz z
przedstawionej tu tabeli. Jezeli komunikat o btedzie informuje o problemie
zwigzanym z komunikacjg (btgd watchdoga lub btgd komunikacji TCP/IP),
nalezy zapoznac sie z paragrafem Rozwigzywanie problemow z siecig
Ethernet na stronie 4-14.

Kazdy komunikat o btedzie, ktory jest wyswietlany na ekranie systemu
iControl, jest podawany z nazwg urzadzenia i numerem identyfikacyjnym.
Ten numer doktadnie identyfikuje urzadzenie, ktére ulegto awarii (na
przyktad Pozycjoner #1, Manipulator #2). Po dokonaniu naprawy lub
skasowaniu btedu komunikat poinformuje o powrocie do stanu normalnego.

W przypadku wszystkich bteddw zwigzanych z pozycjonerami styki
przekaznika alarmu otwierajg sie, sygnalizujgc stan alarmu. Przekaznik
alarmu moze by¢ uzyty do wtaczenia alarmu zewnetrznego. Dodatkowe
informacje mozna znalez¢ w paragrafie Podtgczenie kabla zasilajgcego do
konsoli gtéwnej w rozdziale Instalacja.

Kody btedow zwigzanych z pozycjonerem

Tabela 4-7 Rozwigzywanie probleméw z kodami btedéw pozycjonera

(Btad — awaria enkodera)

Kod Znaczenie Sposdb postepowania
btedu
1001 E-Stop Open Zostat nacisnigty przycisk E-Stop.
(Przycisk E-Stop otwarty) Ustali¢, dlaczego przycisk E-Stop zostat naci$niety i podjaé¢ odpowiednie czynnosci w
razie potrzeby. Zresetowac przycisk E-Stop, kiedy bedzie to mozliwe.
1002 Encoder Failure Fault Nie porusza sig pozycjoner. Wystapita awaria mechaniczna, awaria silnika lub

sterownika silnika.

Zmieni¢ tryb pracy pozycjonera na reczny i sprawdzi¢ poprawnos$¢ ruchu do przodu i
do tytu.

Jesli mozliwy jest tylko jeden kierunek ruchu, sprawdzi¢ obwody sterujgce silnika.
Jezeli zaden ruch nie jest mozliwy, wykona¢ ponizsze czynnosci:

Sprawdzié, czy wozek pozycjonera porusza sie prawidtowo. Upewnic sig, ze

®  urzadzenie réwnowazgace jest prawidtowo wyregulowane
® tozysko kétka wozka nie jest zatarte

®  Zadne przeszkody nie utrudniajg ruchu.

Sprawdzi¢ kota pasowe, pasy i inne mechanizmy, ktére tgcza przektadnig redukcyjng
z wozkiem poruszajgcym pistoletem.

Jezeli przektadnia nie obraca sig, ale obraca si¢ silnik, wymieni¢ przektadnig.

Jezeli silnik nie obraca sig, sprawdzi¢ zabezpieczenie obwodu silnika, uzwojenie
silnika, VFD oraz obwody sterujgce silnikiem.

Ten btad musi byé zresetowany na ekranie alarméw iControl.

Cigg dalszy na nastepnej stronie
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Rozwigzywanie problemow 4-17

Kod
btedu

Znaczenie

Sposob postepowania

1003

Motor Protector
(Zabezpieczenie silnika)

Awaria ogranicznika natgezenia pradu silnika pozycjonera.

Sprawdzi¢, czy elementy mechaniczne pozycjonera funkcjonujg prawidtowo.
Nasmarowac, naprawic¢ lub wymieni¢ elementy, zaleznie od potrzeb.

Sprawdzi¢ obwad elektryczny silnika miedzy zabezpieczeniem i silnikiem. W razie
potrzeby naprawi¢ lub wymienié potgczenia, ztgcza lub elementy sterujgce silnikiem.

Zresetowac zabezpieczenie obwodu po usunigciu przyczyny jego zadziatania.

1004

Motion Controller Fault
(Usterka sterownika napgdu)

Wystapit btad sygnatu sprzezenia zwrotnego "Gotowy do pracy" VFD silnika.
Sprawdzié, czy na ekranie stanu w VFD silnika nie sg wys$wietlane informacije o
btedach. Informacje te moga by¢ wyswietlane tylko wtedy, gdy jest wiaczone
zasilanie. Wytgczenie i wigczenie zasilania VFD zazwyczaj spowoduje zresetowanie
btedu. Ustali¢ mozliwa przyczyne, opierajac sie na informaciji o stanie btedu
sterownika.

Usuna¢ problem, bedacy przyczyna btedu lub w razie potrzeby wymieni¢ sterownik.

1005

Forward Contactor
(Stycznik ruchu do przodu)

Styk w przetaczniku ruchu silnika do przodu nie zamknat sie, kiedy pozycjoner
otrzymat sygnat ruchu do przodu.

Sprawdzi¢, czy przetacznik ruchu do przodu dziata prawidtowo. W razie potrzeby
wymieni¢ lub naprawi¢ przetgcznik.

Sprawdzi¢, czy obwod sterujacy i urzadzenia, ktore zasilaja przetacznik, dziataja
prawidtowo. W razie potrzeby wymieni¢ lub naprawi¢ odpowiednie podzespoty.
Ten btad musi by¢ zresetowany na ekranie alarméw iControl.

1006

Reverse Contactor Fault
(Usterka przetacznika ruchu
do tytu)

Styk w przetaczniku ruchu silnika do tytu nie zamknat sie, kiedy pozycjoner otrzymat
sygnat ruchu do tytu.

Sprawdzi¢, czy przetgcznik ruchu do tytu dziata prawidtowo. W razie potrzeby
wymieni¢ lub naprawié¢ przetacznik.

Sprawdzi¢, czy obwdd sterujgcy i urzadzenia, ktére zasilajg przetacznik, dziatajg
prawidtowo. W razie potrzeby wymieni¢ lub naprawi¢ odpowiednie podzespoty.
Ten btad musi by¢ zresetowany na ekranie alarméw iControl.

Koder pozycjonera poziomego nie generuje impulsow.

UWAGA: W razie usterki enkodera pozycjoner przestawi sie¢ w potozenie
wyznaczone tylnym przetgcznikiem krancowym.

Sprawdzi¢ wszystkie potgczenia mechaniczne i elektryczne enkodera.

Upewnic sig, ze enkoder jest zasilany.

Sprawdzi¢ impulsy wysytane przez enkoder. W razie potrzeby wymieni¢ enkoder.
Ten bfad musi by¢ zresetowany na ekranie alarméw iControl.

Cigg dalszy na nastepnej stronie
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4-18 Rozwigzywanie probleméw

Kod Znaczenie Sposob postepowania
btedu
1007 Forward or Cykl zmiany koloru w pozycjonerze zajmuje zbyt wiele czasu (w systemach z
1008 Reverse o automatyczng zmiang koloru).
End-of-Travel Limit fault Podczas automatycznej zmiany koloru pozycjoner otrzymat polecenie ruchu
(Btad przedniego jednoczesnie do przodu i do tytu.
lub t?neg_c;( wrar Ten btad wystepuje, jezeli pozycjoner nie osiagnie potozenia kraricowego w ustalonym
przetacznika kraricowego) czasie (20 sekund przy ruchu do przodu i 75 sekund przy ruchu do tylu).
Btad 1007 (dotyczy ruchu do przodu):
Sprawdzi¢, czy nie ma przeszkod w ruchu do przodu.
Sprawdzi¢ dziatanie przetgcznika kraricowego ruchu do przodu.
Btad 1008 (dotyczy ruchu do tytu):
Sprawdzi¢, czy nie ma przeszkéd w ruchu do tytu.
Sprawdzi¢ dziatanie przetgcznika kranncowego ruchu do tytu.
Jesli nie ma przeszkdd i wytaczniki kraicowe sg sprawne, zwigkszy¢ nieznacznie
predkos¢ ruchu.
1112 Positioner not in ready state for | Pozycjoner nie jest w trybie regcznym ani automatycznym.
color change Nie mozna rozpoczaé¢ cyklu zmiany koloru, jesli pozycjoner nie jest w trybie recznym
Positioner code: 1112 lub automatycznym. Ustawi¢ pozycjoner w trybie recznym lub automatycznym.
(Pozycjoner nie jest w stanie
gotowosci do zmiany koloru
Kod pozycjonera: 1112)
3100 Positioner Watchdog fault Sterownik pozycjonera nie odpowiedziat sygnatem watchdog w czasie 1 sekundy.
(Uszkodzenie watchdoga Sprawdzié potgczenia kabli Ethernet i sterownika pozycjonera.
pozycjonera)
4109 Clean cycle aborted W trakcie cyklu czyszczenia kabiny SpeedKing pozycjoner wyjechat poza tylny
Arch clean operation waiting przetacznik krancowy lub nastgpita awaria przetacznika krancowego.
on Park release W celu wystania sygnatu "Zgoda na czyszczenie tukowe" musza zadziataé wszystkie
(Euro color change only) tylne przetaczniki kraficowe pozycjonera.
(Cykl czyszczenia zostat Sprawdzi¢ potozenie pozycjoneréw, sprawdzié przetaczniki kraricowe | wymienicé
przerwany . uszkodzony przetgcznik.
Operacja czyszczenia
tukowego oczekuje na
zwolnienie z potozenia
parkowania
(tylko system zmiany koloru
Euro))
4110 Clean cycle aborted by user Nacisniecie przycisku parkowania powoduje przerwanie cyklu zmiany koloru.
action - Park release detected | Dotkniecie przycisku parkowania w celu przerwania procedury zmiany koloru jest
(Euro color change only) normalng czynnoscia. Jezeli przycisk zostat dotkniety przypadkowo przed
(Cykl czyszczenia zakoficzony | zakonczeniem cyklu, cykl trzeba rozpoczaé od nowa.
przez uzytkownika — wykryto
polecenie parkowania
(tylko system zmiany koloru
Euro))
4111 Clean cycle aborted detected Przerwana komunikacja ze sterownikiem pozycjonera podczas cyklu zmiany koloru.

machine lockout/watchdog
fault

(Euro color change only)
(Przerwany cykl czyszczenia,
btad blokady/watchdoga
maszyny

(tylko system zmiany koloru
Euro))

Sprawdzi¢, czy w rejestrze alarmoéw systemu iControl nie ma informaciji o btedach
watchdoga lub protokotu TCP/IP. Zobacz Rozwigzywanie problemoéw z siecig
Ethernet na stronie 4-14.
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Rozwigzywanie problemow 4-19

Rozwigzywanie pozostatych problemow z pozycjonerem

Tabela 4-8 Rozwigzywanie pozostatych problemoéw z pozycjonerem

Problem

Przyczyna

Sposob postepowania

Brak przemieszczenia
pozycjonera w odpowiedzi na
polecenie ruchu.

Wystapit btad, uniemozliwiajacy
dziatanie.

Sprawdzi¢ rejestr alarmow systemu iControl.

Zidentyfikowaé btad i zapoznac sig z dalszym
postgpowaniem opisanym w tej tabeli.

Sterownik nie jest prawidtowo
skonfigurowany.

Skorzysta¢ z pomocy technicznej firmy Nordson.

Blokada konfiguraciji pozycjonera.

Sprawdzi¢, czy na ekranie sterowania pozycjonera nie ma
symbolu blokady. Blokada jest wprowadzana na
ekranach konfiguracii.

Blokada systemu iControl wigczona
w pistoletach, pozycjonerach i
manipulatorach.

Jest to stan normalny, jezeli wystapit btad. Zapoznac sie z
paragrafem Rozwigzywanie problemow z fotokomdrka,
enkoderem i blokadg w tym rozdziale.

Zdalne zablokowanie zastosowane
do pozycjonera lub sterownika
manipulatora. Brak informacji o

stanie na ekranach systemu iControl.

W systemie Nordson USA ColorMax:

Sygnat wytgczenia jest wysytany z przetgcznika na panelu
zdalnego sterowania systemem. Przetgcznik ten w
potozeniu wytaczenia powoduje otworzenie obwodu
blokujacego wejscie w sterowniku pozycjonera.

Nie jest wymagane podejmowanie zadnych czynnosci,
chyba ze w potozeniu normalnym przetgcznika ruch nie
jest mozliwy. Zapoznac sie z rysunkami systemu, gdzie
znajduja sie szczego6towe informacje o obwodzie.

W systemie innym niz Nordson USA ColorMax:

Zastosowac zworke, aby na wejsciu zdalnego sygnatu
wytaczenia wymusic stan Wigczony. Stosowanie zworek
opisano na schematach systemu.

Brak odpowiedzi z
pozycjonera, kiedy jest
wybrany tryb automatyczny.

Wystgpit btad, uniemozliwiajacy
dziatanie w trybie automatycznym.

Sprawdzi¢ ekran alarmoéw systemu iControl.
Zidentyfikowaé i usung¢ btad. Zapoznac sie z podobnymi
btedami i sposobami postgpowania wymienionymi w tej
tabeli.

Nie zakoriczono wprowadzania
ustawien konfiguracji pozycjonera
iControl.

Zapoznac¢ sie z paragrafem Konfiguracja sieci i
Konfiguracja pozycjonera w instrukcji Interfejs operatora
systemu iControl. Upewni¢ sig, ze sg wprowadzone
wszystkie konieczne ustawienia i maja prawidtowe
wartosci.

Zapoznac sie z rysunkami elektrycznymi systemu i
upewnic sie, ze wszystkie potgczenia sg prawidtowe.

Ciag dalszy na nastepnej stronie
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4-20 Rozwigzywanie problemoéw

Problem

Przyczyna

Sposob postepowania

Wybrano tryb automatyczny,
zakonczono ruch do potozenia
spoczynkowego, ale brak
odpowiedzi automatycznego
pozycjonowania z
pozycjonera.

Pozycjoner otrzymat sygnat
automatycznego zatrzymania.

Pozycjoner odbywa wymuszony ruch do potozenia
wycofania (zapozna¢ sie z ustawieniami konfiguracji
pozycjonera).

Jest to normalny i chwilowy objaw, kiedy system iControl
nie zna stanu przedmiotéw na przenosniku miedzy
skanerem pozycjonera i pozycjonerem. Taki stan
wystepuje, kiedy konsola iControl zostata wtgczona lub
ponownie uruchomiona i nastgpita utrata informacji o
potozeniu przedmiotu (w rejestratorze przesunigé).

Rozpocznie sig automatyczne pozycjonowanie, kiedy
przed pozycjonerem znajdg si¢ przedmioty
zidentyfikowane przez skanery pozycjonera.

W tym czasie jest mozliwe pozycjonowanie reczne.

Nastgpito otworzenie zamka kabiny
(wytgczony wentylator wyciggowy
kabiny).

Wentylator wyciagowy kabiny zostat wytgczony.
Pozycjoner przesunat si¢ w potozenie spoczynkowego
(zapoznac sie z ustawieniami konfiguracji pozycjonera),
jesli zostat wybrany tryb automatyczny.

Kiedy wentylator kabiny jest wytgczony, mozliwa jest
reczna obstuga pozycjonerow.

Skaner pozycjonera nie reaguje na
przedmioty przesuwajgce sig na
przenosniku.

Enkoder przenosnika nie wysyta impulséw do systemu
iControl. Zapoznac sie z paragrafem Rozwigzywanie
problemdw z fotokomdrka, enkoderem i blokadg na
stronie 4-30.

Skanery pozycjonera nie wykrywajg przedmiotow:

Sprawdzi¢ na ekranie stanu wejscia wartosci na wejsciu
skanera. Zapoznac sie z rozdziatem Monitorowanie
dziatania w instrukcji obstugi interfejsu operatora
sterownika iControl.

Sprawdzi¢ na ekranie stanu wezta sieci i na ekranach
konfiguracji wezta, czy nie wystapit btad komunikacji ze
sterownikiem skanera. Zobacz Rozwigzywanie
problemow z siecig Ethernet na stronie 4-14.

Sprawdzi¢ zasilanie elektryczne w sterownikach skanera.

Sprawdzi¢ obecnos¢ sygnatu napieciowego 0-10 VDC =
dtugosc skanera (0 = maksimum) od sterownika skanera
do modutu wejécia analogowego. Zapoznac sig z

rysunkami skrzynki potagczeniowej skanera pozycjonera.

Jezeli sygnat napieciowy jest odczytywany w module
wejscia analogowego i nie wystepujg problemy z
potaczeniem sieci Ethernet z weztem sterownika, nalezy
wymieni¢ modut wejscia analogowego.

W charakterystyce pozycjonera
ustawiona opcja potozenia statego.

Normalny stan podczas pracy. Zmiana potozenia nastapi,
kiedy przed pozycjonerem znajdzie sie nowy przedmiot.

Cigg dalszy na nastepnej stronie
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Problem

Przyczyna

Sposob postepowania

Wybrano tryb automatyczny,
pozycjoner pozostaje w
potozeniu wyznaczonym
tylnym przetgcznikiem
krancowym.

Zapoznac sig z opisem problemu "Wybrano tryb automatyczny, zakoriczono ruch do potozenia
spoczynkowego, ale brak odpowiedzi automatycznego pozycjonowania z pozycjonera”.

Ustawiono za duze wartosci
potozenia wycofania i potozenia
parkowania/czyszczenia.

Potozenia parkowania/czyszczenia i wycofania powinny
mie¢ wartosci mniejsze od wartosci odpowiadajgcych
tylnym przetacznikom krancowym. Jezeli wartosci sa
wigksze, pozycjoner zatrzyma sig przy tylnym
przetgczniku krancowym i zgtosi btad podczas normalnej
pracy.

UWAGA: Jesli pozycjoner jest analogowy, to warto$¢
ograniczenia tylnego musi by¢ réwna potozeniu tylnego
przetacznika krancowego.

Niepozadane ruchu podczas
wyszukiwania potozenia
docelowego przez pozycjoner
poziomy.

Za mata warto$¢ histerezy
pozycjonera.

Wyswietli¢ ekran konfiguracji pozycjonera i zwigkszyé
wartos¢ histerezy.

Wartos¢ histerezy jest dopuszczalna tolerancjg odlegtosci
od potozenia docelowego. Jezeli pozycjoner po
zatrzymaniu znajduje sie w tym przedziale tolerancji
odlegtosci od potozenia docelowego, system iControl nie
wymusi nastepnego ruchu do potozenia docelowego.
Jezeli wartos¢ nie jest odpowiednio duza, pozycjoner
bedzie poszukiwaé potozenia docelowego, powodujac
niepozadane ruchy.

Typowa warto$é wynosi 0,5 — 0,7 cala zaleznie od
ustawionej predkosci ruchu pozycjonera.

Rzeczywista odlegtosé
przemieszczenia pozycjonera
nie odpowiada wartosci
wyswietlanej na ekranach
systemu iControl.

Nie zostata zakoriczona kalibracja
potozenia pozycjonera lub
przedni/tylny przetacznik krancowy
pozycjonera zostat przesunigty po
ostatniej kalibracji potozenia.

Kalibracja potozenia pozycjonera wymaga przesunigcia
pozycjonera do przedniego przetacznika krancowego, a
nastepnie w czasie nieprzekraczajgcym 60 sekund do
tylnego przetacznika krancowego. W ten sposob przy
przednim przetaczniku kraricowym zostanie ustawiona
wartos$¢ zerowa oraz wartos¢ referencyjna ruchu do tytu
przy tylnym przetaczniku krancowym.

Kalibracja odbywa si¢ podczas konfiguracji pozycjonera,
ale mozna jg przeprowadzi¢ w dowolnej chwili podczas
pracy w trybie recznym.

Jezeli fizyczne potozenie ktdregokolwiek przetgcznika
krancowego zostanie zmienione, pomiar potozenia bedzie
nieprawidtowy. Konieczna bedzie ponowna kalibracja
pozycjonera, jesli przetaczniki krancowe zmienity
potozenie.

UWAGA: Kiedy po wtaczeniu pozycjonera zostanie po
raz pierwszy wybrany tryb automatyczny, pozycjoner
przesunie sig do tylnego przetgcznika krancowego
(potozenie spoczynkowe) i odczyta warto$¢ referencyjna
ruchu do tytu. Ta warto$¢ zostanie uzyta do resetowania
potozenia pozycjonera podczas pracy w trybie
automatycznym.

Cigg dalszy na nastepnej stronie
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Problem

Przyczyna

Sposob postepowania

Rzeczywista odlegtosc
przemieszczenia pozycjonera
nie odpowiada wartosci
wys$wietlanej na ekranach
systemu iControl. (ciag
dalszy)

Na ekranie konfiguracji pozycjonera
wprowadzono nieprawidtowg
rozdzielczo$¢ enkodera.

UWAGA: Rozdzielczo$é enkodera moze wprowadzaé lub
zmieniac tylko przedstawiciel firmy Nordson.

Zweryfikowac rozdzielczos¢ enkodera (liczba wystanych
impulséw na jeden cal przemieszczenia) i wprowadzic te
wartosc¢ na ekranie konfiguracji pozycjonera.

Jezeli liczba nie jest znana i nie moze byc¢ obliczona,
nalezy zastosowac metode préb i btedow. Procedura taka
powinna by¢ wykonana po wyswietleniu ekranu
konfiguracji pozycjonera:

1.

Przesunaé recznie pozycjoner do przedniego
przetacznika krancowego (potozenie zerowe).

Nieznacznie przekroczy¢ pozycjonerem limit, zapisaé
wyswietlang warto$¢ potozenia i nanies¢ znaczniki
odniesienia na pozycjoner i podstawe.

Recznie przesung¢ pozycjoner w przeciwnym
kierunku, jak najbardziej zblizajgc sig do tylnego
przetacznika krancowego (im wigksza odlegtosc, tym
wieksza bedzie doktadnos¢ obliczonej
rozdzielczosci).

Uzy¢ naniesionych znacznikéw do pomiaru przebytej
drogi i poréwna¢ zmierzong odlegto$¢ z wyswietlang
wartoscig potozenia.

Stosunek tych dwdch wartosci jest uzywany do
obliczenia nowej rozdzielczosci enkodera. Jezeli
wyswietlana wartosc¢ jest wieksza od zmierzonej
odlegtosci, nalezy zwiekszy¢ rozdzielczo$é enkodera.
Jezeli wyswietlana warto$¢ jest mniejsza od
zmierzonej odlegtosci, nalezy zmniejszy¢
rozdzielczo$¢ enkodera.

Usterka mechaniczna sprzegnigcia
enkodera pozycjonera z ruchem

maszyny.

Sprawdzi¢ elementy mechaniczne i potgczenia
sprzegajace obroty enkodera z ruchami pozycjonera.

P/N 7560406_02
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Rozwigzywanie problemow z manipulatorem

Do diagnozy i naprawy problemdéw z manipulatorem nalezy korzysta¢ z
komunikatow o btedach na ekranie alarmoéw oraz z przedstawionej tu tabeli.
Jezeli komunikat o btedzie informuje o problemie zwigzanym z komunikacja
(btad watchdoga lub btgd komunikaciji TCP/IP), nalezy zapoznac sie z
paragrafem Rozwigzywanie problemdw z siecig Ethernet na stronie 4-14.

Kazdy komunikat o btedzie, ktory jest wyswietlany na ekranie systemu
iControl, jest podawany z nazwg urzadzenia i numerem identyfikacyjnym.
Ten numer doktadnie identyfikuje urzadzenie, ktére ulegto awarii (na
przyktad Pozycjoner #1, Manipulator #2). Po dokonaniu naprawy lub
skasowaniu btedu komunikat poinformuje o powrocie do stanu normalnego.

W przypadku wszystkich btedéw zwigzanych z manipulatorami styki
przekaznika alarmu otwierajg sie, sygnalizujgc stan alarmu. Przekaznik
alarmu moze by¢ uzyty do wtagczenia alarmu zewnetrznego. Dodatkowe
informacje mozna znalez¢ w paragrafie Podtgczenie kabla zasilajacego do
konsoli gtéwnej w rozdziale Instalacja.

Kody btedow manipulatora

Tabela 4-9 Rozwigzywanie problemow z kodami btedéw manipulatora

Kod
btedu

Znaczenie Sposdb postepowania

2001

(Przycisk E-Stop otwarty)

Zostat nacisnigty przycisk E-Stop.

Ustali¢, dlaczego przycisk E-Stop zostat nacisniety i podja¢ odpowiednie
czynnosci w razie potrzeby. Zresetowac przycisk E-Stop, kiedy bedzie to
mozliwe.

2002

Encoder Failure Fault
(Btad — awaria enkodera)

Nie porusza si¢ manipulator. Wystapita awaria mechaniczna, awaria silnika lub
VFD silnika.

Zmieni¢ tryb pracy manipulatora na reczny i sprawdzic¢ prawidtowosé ruchu w
dotiw gore.

Jesli mozliwy jest tylko jeden kierunek ruchu, sprawdzi¢ obwody sterujgce
silnika.

Jezeli zaden ruch nie jest mozliwy, wykonaé ponizsze czynnosci:

Sprawdzi¢, czy wézek manipulatora porusza sig prawidtowo. Upewnic sig, ze

® tozysko kotka wozka nie jest zatarte

®  Zzadne przeszkody nie utrudniajg ruchu.

Sprawdzi¢ kota pasowe, pasy i inne mechanizmy, ktére taczg przektadnie
redukcyjng z wozkiem.

Jezeli przektadnia nie obraca sieg, ale obraca sie silnik, wymieni¢ przektadnie.

Jezeli silnik nie obraca sig, sprawdzi¢ zabezpieczenie obwodu silnika,
uzwojenie silnika, VFD oraz obwody sterujgce silnikiem.

Ten bfad musi by¢ zresetowany na ekranie alarméw iControl.

Ciag dalszy na nastepnej stronie
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Kod
btedu

Znaczenie

Sposob postepowania

2003

Motor Protector
(Zabezpieczenie silnika)

Awaria ogranicznika natgzenia pradu silnika manipulatora.

Sprawdzi¢, czy elementy mechaniczne manipulatora funkcjonujg prawidtowo.
Nasmarowaé, naprawi¢ lub wymieni¢ elementy, zaleznie od potrzeb.

Sprawdzi¢ obwdd elektryczny silnika miedzy zabezpieczeniem i silnikiem. W
razie potrzeby naprawi¢ lub wymieni¢ potaczenia, ztgcza lub elementy
sterujgce silnikiem.

Zresetowacé zabezpieczenie obwodu po usunieciu przyczyny jego zadziatania.

2004

Motion Controller Fault
(Usterka sterownika napedu)

Wystapit btad sygnatu sprzezenia zwrotnego "Gotowy do pracy" VFD silnika.

Sprawdzié, czy na ekranie stanu w VFD silnika nie sg wyswietlane informacje o
btedach. Informacje te moga by¢ wyswietlane tylko wtedy, gdy jest wigczone
zasilanie. Wytgczenie i wigczenie zasilania VFD zazwyczaj spowoduje
zresetowanie btedu. Ustali¢ mozliwg przyczyne, opierajac sie na informacji o
stanie btedu sterownika.

Usung¢ problem, bedacy przyczyna btedu lub w razie potrzeby wymienié
sterownik.

2005

Up Contactor
(Stycznik ruchu w gére)

Styk pomocniczy w styczniku ruchu silnika do przodu nie zamknat sieg, kiedy
manipulator otrzymat sygnat ruchu do gory.

Sprawdzié, czy przetacznik ruchu do gory dziata prawidtowo. W razie potrzeby
wymieni¢ lub naprawié przetgcznik.

Sprawdzié, czy obwdd sterujgcy i urzadzenia, ktére zasilajg przetacznik,
dziatajg prawidtowo. W razie potrzeby wymienic¢ lub naprawi¢ odpowiednie
podzespoty.

Ten bitad musi by¢ zresetowany na ekranie alarméw iControl.

2006

Down Contactor Fault
(Usterka stycznika ruchu w dot)

Styk pomocniczy w styczniku ruchu silnika dotu nie zamknat sie, kiedy
manipulator otrzymat sygnat ruchu w dét.

Sprawdzi¢, czy przetacznik ruchu w dot dziata prawidtowo. W razie potrzeby
wymieni¢ lub naprawié¢ przetacznik.

Sprawdzié, czy obwdd sterujgcey i urzagdzenia, ktére zasilajg przetacznik,
dziatajg prawidtowo. W razie potrzeby wymienic¢ lub naprawi¢ odpowiednie
podzespoty.

Ten btad musi by¢ zresetowany na ekranie alarméw iControl.

Koder manipulatora nie generuje impulséw.

UWAGA: W razie usterki kodera pozycjoner zatrzyma sie.
Sprawdzi¢ wszystkie potaczenia mechaniczne i elekiryczne enkodera.
Upewnic¢ sie, ze enkoder jest zasilany.

Sprawdzi¢ impulsy wysytane przez enkoder. W razie potrzeby wymienié¢
enkoder.

Ten bfad musi by¢ zresetowany na ekranie alarméw iControl.

Cigg dalszy na nastepnej stronie
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Kod Znaczenie Sposob postepowania
btedu
2007 Up or Przy wybranym trybie automatycznym manipulator zatgczyt przedni (gérny) lub
2008 Down tylny (dolny) przetacznik kraficowy.
EL?dt-ofk-TraveI Limit fault Wybraé tryb reczny i przesunaé manipulator z potozenia kraricowego, a
\(Ny?a?:;:lika nastepnie ponownie wybra¢ tryb automatyczny.
krancowego ruchu w gére lub w dét) Sprawdzi¢ skonfigurowane ograniczenie ruchu w goére i w dot. Upewnic sie, ze
wprowadzone ustawienia uniemozliwiajg dojazd do przetacznikéw
krancowych.
Zmieni¢ ustawienie wartosci przesuniecia punktu zwrotnego (tylko Nordson
CSR), aby mie¢ pewnos¢, ze przetaczniki krancowe nie sg przetaczane.
Sprawdzi¢ potgczenia enkodera manipulatora. Jezeli sygnaty sg zamienione,
informacja o potozeniu tez bedzie odwrotna. Taka przyczyna wystepuje tylko
podczas wstepnego rozruchu lub po wymianie enkodera.
Usterka enkodera manipulatora. Zapoznac sie opisem postepowania w razie
usterki enkodera.
Wozek pistoletu dojechat do dolnego potozenia krancowego w wyniki usterki
mechaniczne;.
Sprawdzi¢, czy pasy, kota pasowe, fozyska itp. dziatajg prawidtowo. Zapozna¢
sig z instrukcjg obstugi manipulatora.
Ten btad musi by¢ zresetowany na ekranie alarméw iControl.
Wodzek na pistolety powoli dojechat lub zostat przesunigty w gérny lub dolny
zakres skoku.
Niewtasciwa przeciwwaga pistoletow i wézka. Zapoznac¢ sie z instrukcjg
obstugi manipulatora.
Ten btad musi by¢ zresetowany na ekranie alarmoéw iControl.
2101 Part size less than minimum Ustawienia domysine lub parametry charakterystyk definiujg dtugos¢ skoku
(Wielkos¢ przedmiotu mniejsza od krétszg od minimalnej, rownej 10 cm (4").
minimalnej) Zmieni¢ ustawienia domysine lub parametry charakterystyk, a jesli przedmioty
sg mate, nalezy rozwazy¢ wytgczenie manipulatoréw podczas malowania takiej
serii.
2102 Lead gun not defined — using gun 1 W konfiguracji manipulatora nie wprowadzono numeru pistoletu w obszarze
(Nie zdefiniowano pistoletu wyprzedzenia.
przedniego - uzyto pistoletu 1) Wopisa¢ odpowiedni numer w konfiguracji manipulatora.
2103 Trail gun not defined — using gun 1 W konfiguracji manipulatora nie wprowadzono numeru pistoletu w obszarze
(Nie zdefiniowano pistoletu tylnego — opdznienia.
uzyto pistoletu 1) Wopisa¢ odpowiedni numer w konfiguracji manipulatora.
2104 Trail gun less than lead - Numery pistoletéw w strefie wyprzedzenia i opéznienia wprowadzone
trail = lead nieprawidtowo w konfiguracji manipulatora.
(N“.”?ef przdeldr;l?glt()_ p|sto|9tl|ijest Wprowadzi¢ prawidtowe numery w konfiguracji manipulatora. Numer pistoletu
mniejszy od lub taki sam, jak numer przedniego musi by¢ mniejszy od numeru pistoletu tylnego.
tylnego pistoletu)
2105 Pattern width not set — using 12 W konfiguraciji manipulatora nie okre$lono szerokosci nanoszenia.
mches - Whpisaé szeroko$¢ nanoszenia w konfiguracji manipulatora.
(Nie ustalono szerokosci
nanoszenia, uzyto 12 cali (305 mm))
2106 Vertical scanner not configured — W manipulatorze ustawiono tryb skoku zmiennego, brak danych o wielkosci

reciprocator mode 1 invalid

(Nie skonfigurowano skanera
pionowego, nieprawidtowy tryb 1
manipulatora)

przedmiotu.

W trybie skoku zmiennego jest potrzebna informacja o wielkosci przedmiotu,
odczytywana przez skaner pionowy lub sterownik PLC uzywany w zaktadzie.
W razie braku informacji o wielkosci przedmiotu nalezy przetgczy¢ manipulator
w tryb staty.

Cigg dalszy na nastepnej stronie
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Kod Znaczenie Sposob postepowania
btedu
2107 Speed calculated less than minimum Ustawienia domysine lub parametry charakterystyki w trybie zmiennym
(Obliczona predkos$¢ mniejsza od prowadzg do ustawienia predkosci mniejszej od minimalne;.
minimalnej) Predko$¢ minimalna wynosi 0,076 m/s (15 stép/min). Zmieni¢ ustawienia
domysine lub ustawienia procedury. Przedmiot moze by¢ za maty do
zastosowania trybu zmiennego, uzy¢ trybu statego.
2108 Speed calculated greater than Ustawienia domysine lub parametry charakterystyki w trybie zmiennym lub
maximum statym z jednoczesna synchronizacja z przenosnikiem prowadzi do uzyskania
(Obliczona predkos¢ wieksza od predkosci wigkszej od maksymalne;.
maksymalnej) Zmieni¢ ustawienia domysine lub parametry charakterystyki albo zmniejszy¢
predkosc¢ przenosnika.
2113 Reciprocator not in ready state for Manipulator nie jest w trybie automatycznym.
color_change L . Nie mozna rozpocza¢ cyklu zmiany koloru, jezeli manipulator nie jest w trybie
(Manipulator nie jest w stanie o ; :
e g automatycznym. Ustawi¢ manipulator w trybie automatycznym.
gotowosci do zmiany koloru)
3200 Reciprocator Watchdog fault Sterownik manipulatora nie odpowiedziat sygnatem watchdog w czasie 1
(Uszkodzenie watchdoga sekundy.
manipulatora) Sprawdzi¢ potgczenia kabli Ethernet i sterownika manipulatora.

Pozostate problemy z manipulatorem

Tabela 4-10 Pozostate problemy z manipulatorem

Problem

Przyczyna

Sposodb postepowania

Brak przemieszczenia
manipulatora w odpowiedzi na
polecenie ruchu.

Wystapit btad, uniemozliwiajacy
dziatanie.

Sprawdzié rejestr alarméw systemu iControl.

Zidentyfikowaé btad i zapoznac sie z dalszym
postepowaniem opisanym w tej tabeli.

Nieprawidtowa konfiguracja
sterownika.

Skorzysta¢ z pomocy technicznej firmy Nordson.

Blokada konfiguracji manipulatora.

Sprawdzi¢, czy na ekranie sterowania manipulatora nie
ma symbolu blokady. Blokada jest wprowadzana na
ekranach konfiguracji.

Blokada systemu iControl wigczona
w pistoletach, pozycjonerach i
manipulatorach.

Jest to stan normalny, jezeli wystagpit btad. Zapoznac sig z
paragrafem Rozwigzywanie problemow z fotokomdrka,
enkoderem i blokadg w tym rozdziale.

Ciag dalszy na nastepnej stronie
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Problem

Przyczyna

Sposob postepowania

Brak przemieszczenia
manipulatora w odpowiedzi na
polecenie ruchu. (cigg dalszy)

Nastgpito zdalne zablokowanie
sterownika manipulatora. Brak
informaciji o stanie na ekranach
systemu iControl.

W systemie Nordson USA ColorMax:

Sygnat wytgczenia jest wysytany z przetgcznika na panelu
zdalnego sterowania systemem. Przetgcznik ten w
potozeniu wytgczenia powoduje otworzenie obwodu
blokady wejscia w sterowniku manipulatora.

Nie jest wymagane podejmowanie zadnych czynnosci,
chyba ze w potozeniu normalnym przetgcznika ruch nie
jest mozliwy. Zapoznaé sie z rysunkami systemu, gdzie
znajduja sie szczegotowe informacje o obwodzie.

W systemie innym niz Nordson USA ColorMax:

Zastosowac zworke, aby na wejsciu zdalnego sygnatu
wytaczenia wymusic stan Wigczony. Stosowanie zworek
opisano na schematach systemu.

Brak odpowiedzi manipulatora
po wybraniu trybu
automatycznego.

Wystgpit btad, uniemozliwiajacy
dziatanie w trybie automatycznym.

Sprawdzi¢ ekran alarméw systemu iControl.
Zidentyfikowaé i usung¢ btad. Zapoznac sie z podobnymi
btedami i sposobami postepowania wymienionymi w tej
tabeli.

Nie zakoriczono wprowadzania
ustawien konfiguracji manipulatora
iControl.

Zapozna¢ sie z paragrafem Konfiguracja sieci i
Konfiguracja manipulatora w instrukcji obstugi interfejsu
operatora systemu iControl. Upewni¢ sig, ze sg
wprowadzone wszystkie konieczne ustawienia i majg
prawidtowe wartosci.

Zapoznac sie z rysunkami elektrycznymi systemu i
upewnic sie, ze wszystkie potgczenia sg prawidtowe.

Manipulator w trybie
automatycznym zmienia
kierunek przed
zaprogramowanym punktem
zwrotnym lub za nim.

Korekta punktu zwrotnego nie jest
prawidtowo ustawiona.

Btad potozenia punktu zwrotnego o wartosci zblizonej do +
1/5" jest normg. Przed regulacjg korekty trzeba upewnié
sie, ze rozdzielczos$¢ enkodera jest poprawna. Zapoznaé
sie z paragrafem Konfiguracja manipulatora w instrukcji
Interfejs operatora systemu iControl.

Wprowadzono nieprawidtowg
rozdzielczo$¢ enkodera
manipulatora.

Doktadnos$¢ wyswietlanego potozenia wzgledem
potozenia rzeczywistego jest ustalana na podstawie
skonfigurowanej rozdzielczosci enkodera. Sprawdzié
warto$c¢ rozdzielczosci enkodera.

Manipulator po dosunigciu do
potozenia spoczynkowego nie
pokazuje potozenia 0,0.

Manipulator przed zatrzymaniem
przekroczyt potozenie spoczynkowe

Jest to normalne zjawisko. Potozenie wyswietlane po
zatrzymaniu jest wartoscig rzeczywistg. Podczas
dosuwania do potozenia spoczynkowego wartos¢ 0,0 jest
ustawiana przy przednim przetgczniku krancowym, a
nastepnie manipulator przesuwa sie w doto 1 cal i
zatrzymuije sie. Przekroczenie potozenia nastepuje
podczas zatrzymywania.

Ciag dalszy na nastepnej stronie
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Problem

Przyczyna

Sposob postepowania

Potozenie po przesunigciu
manipulatora nie zgadza sig z
wartoscig wyswietlang na
panelu sterowania
manipulatora lub na ekranie
konfiguracji.

Manipulator nie zostat dosuniety do
potozenia spoczynkowego.

Dotknaé przycisku potozenia spoczynkowego i poczekac
na zakonczenie ruchu, a nastepnie sprawdzi¢ doktadnos¢
potozenia. Wyswietlane potozenie nie bedzie prawidtowe,
dopoki trwa ruch manipulatora do potozenia
spoczynkowego.

Wprowadzono nieprawidtowg
rozdzielczos¢ enkodera
manipulatora.

Doktadnos$¢ wyswietlanego potozenia wzgledem
potozenia rzeczywistego jest ustalana na podstawie
skonfigurowanej rozdzielczosci enkodera. Sprawdzié
warto$c¢ rozdzielczosci enkodera.

Poslizg na kole pasowym.

Upewni¢ sig, ze koto pasowe jest prawidtowo
zamocowane na watku przektadni redukcyjne;j.

Manipulator nie porusza sie w
odpowiedzi na polecenie
ruchu.

Zapoznac sig z opisem problemu "Brak przemieszczenia manipulatora w odpowiedzi na polecenie

ruchu".

Usterka mechaniczna, naped
pasowy lub tancuchowy nie
wspotpracuje z kotem napedowym
lub wystepuije poslizg.

Wartosci potozenia zmieniajg sig, ale manipulator nie
przesuwa sie. Jest to efekt bezposredniego potaczenia
enkodera z watkiem przektadni redukcyjnej. Sprawdzi¢
naped pasowy lub taricuchowy i koto pasowe.

Nieprawidtowe parametry
manipulatora VFD.

Parametry VFD musza mie¢ ustawione okreslone
wartosci, aby mozliwe byto prawidtowe reagowanie na
sygnaty ze sterownika manipulatora. Skorzystac z
pomocy technicznej firmy Nordson.

Brak odpowiedzi manipulatora
po wybraniu trybu
automatycznego.

Zapozna¢ sie z opisem problemu "Brak odpowiedzi manipulatora po wybraniu trybu

automatycznego".

Trwa odliczanie op6znienia w cyklu
automatycznym.

Po wybraniu trybu automatycznego ma miejsce
5-sekundowe opdznienie. W czasie tego opdznienia
powinien by¢ wtgczony akustyczny sygnat ostrzegawczy.

Zadziatat wytgcznik krancowy.

Sprawdzi¢ rejestr alarméw systemu iControl.
Zidentyfikowaé btad i zapoznac sie z dalszym
postepowaniem.

Nieprawidtowe ustawienie skoku
manipulatora.

Parametry VFD musza by¢ tak ustawione, aby sterownik
przyjmowat polecenia od sterownika manipulatora.
Skorzystac¢ z pomocy technicznej firmy Nordson.

Niepozadane ruchu podczas
wyszukiwania potozenia
docelowego przez
manipulator.

Za niska wartos¢ histerezy
manipulatora.

Wyswietli¢ ekran konfiguracji manipulatora i zwigkszy¢
wartosc histerezy.

Wartos¢ histerezy jest dopuszczalng tolerancjg odlegtosci
od potozenia docelowego. Jezeli manipulator po
zatrzymaniu znajduje sie w tym przedziale tolerancji
odlegtosci od potozenia docelowego, system iControl nie
wymusi nastepnego ruchu do potozenia docelowego.
Jezeli wartos¢ nie jest wystarczajgco duza, manipulator
bedzie poszukiwaé potozenia docelowego.

Typowa warto$¢ wynosi 0,5—0,7" zaleznie od ustawionej
predkosci ruchu manipulatora.
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Pozostate komunikaty o btedach

Tabela 4-11 Pozostate komunikaty o btedach

Komunikat lub stan

Przyczyna/sposob postepowania

Komunikat: Too many (few) control nodes
found
(Znaleziono za duzo (za mato) weztow)

Liczba kart pistoletow / kart pomp nie pasuje do liczby pistoletow skonfigurowanych
na ekranie konfiguraciji pistoletow (konfiguracji systemu). Moze to by¢ normalny stan,
jesli w systemie jest nieparzysta liczba pistoletéw. Czerwona dioda LED btfedu na
karcie pistoletu zaswieci sie, jesli do karty nie sg podtgczone dwa pistolety.

Komunikat: Gun not detected
(Nie wykryto pistoletu)

Sprawdzi¢ potgczenia kabli pistoletu. Jezeli kable sg podtaczone prawidtowo,
otworzy¢ drzwiczki obudowy iControl i sprawdzi¢ potgczenia karty sterownika
pistoletu. Moze to by¢ normalny stan, jesli w systemie jest nieparzysta liczba

pistoletow.

Komunikat: Failure reading database
(Btad podczas odczytu bazy danych)

Nie sg wyswietlane ekrany z danymi ani z konfiguracja.

Brak karty pamigci z danymi uzytkownika, jest ona uszkodzona lub ma
nieodpowiednig pojemnosé. Wymieni¢ karte.

Uszkodzony czytnik karty pamigci CompactFlash. Wymieni¢ czytnik.

Stan: Ekran systemu iControl cze$ciowo sig
uruchamia. Ekran jest pusty, moze by¢
wyswietlony tekst lub okno z napisem "Hit
ESC for .altboot..."

Brak karty pamieci z programem, jest ona pusta lub uszkodzona. Wymieni¢ karte.
Karta pamieci z programem znajduje sie w niewtasciwym gniezdzie. Wtozy¢ karte
pamigci w gniazdo dolne.

Brak zasilania czytnika karty pamieci CompactFlash. Sprawdzi¢ kabel zasilajacy i
jego potaczenie z czytnikiem.

Uszkodzony czytnik karty pamieci CompactFlash. Wymieni¢ czytnik.

Sprawdzi¢ potgczenia tasmy taczacej czytnik karty pamieci z komputerem. W razie

potrzeby wymienic ja. (Jest to standardowa 40-zytowa tasma IDE, nie jest oferowana
przez firme Nordson).

Stan: Wartosc¢ potozenia punktu
zadziatania zmniejsza si¢ po wprowadzeniu

Maksymalna odlegto$¢ punktu zadziatania wynosi 10 403,84 cm (4096"). Na
klawiaturze mozna wprowadzi¢ wartos¢ wiekszg od dopuszczalnej, ale podczas
zapisywania zostanie ona zredukowana do maksymalnej dopuszczalnej wartosci.

Stan: Niespdjne czasy wyprzedzenia i
opdznienia w automatycznym uruchomieniu
lub przesunieciu pistoletu

Ustawiono za duzg czestotliwo$¢ impulséw enkodera. Maksymalna warto$¢ wynosi
10 Hz (10 impulséw na sekunde). Niektdére z impulséw nie sg wykrywane. Trzeba
zmniejszy¢ predkos¢ enkodera lub zmienié¢ sprzezenie enkodera z przenosnikiem,
aby zmniejszy¢ liczbg impulséw.

Stan: Nie jest wyswietlany komunikat o
blokadzie po przekreceniu przetgcznika w
potozenie blokady lub nie mozna wytgczyé
blokady, przekrecajac przetacznik w inne
potozenie

Wytaczony wentylator wyciggowy kabiny (wytgczenie zasilania na konsoli) lub jest
aktywne zdalne wytgczenie.

Jezeli wentylator wyciggowy zostanie wytgczony przed przestawieniem przetgcznika
w potozenie blokady, nie bedzie mozna aktywowac blokady. Jezeli wentylator
zostanie wytgczony po przestawieniu przetgcznika w potozenie blokady, wéwczas nie
bedzie mozna anulowac blokady. Wtgczenie wentylatora rozwigze problem.

Jesli jest wigczona blokada zdalna, trzeba jg wytgczy¢. Blokada zdalna jest wigczana
przez urzadzenie zatgczajgce zainstalowane przez klienta i podtagczone w konsoli do
przekaznika zdalnej blokady.

Stan: Ekran iControl jest zablokowany (nie
reaguje)

Wytaczy¢ i wigczy¢ zasilanie konsoli. Jesli nie przyniesie to poprawy, karta pamieci z
programem ulegta uszkodzeniu. Nalezy zakupic i zainstalowac nowa karte pamieci.
Przed instalacja nowej karty pamieci z programem nalezy zapozna¢ sig z rozdziatem
Kalibracja ekranu dotykowego.
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Rozwigzywanie problemoéw z fotokomorka, enkoderem

| blokada

Do rozwigzywania problemow z fotokomérka, enkoderem, blokadg i
obwodami alarmowym nalezy korzystaé¢ z diéd LED na karcie we/we oraz z
diéd LED przekaznikdw w konsoli gtowne;j.

Tabela 4-12 Rozwigzywanie probleméw z fotokomérkg, enkoderem i blokadg

Zaciski na
Wejscia karcie we/wy Rozwigzywanie probleméw

Czujniki strefy 1-8 Fotokomdrki lub skanery sg dostosowane do wykrywania przerwanego strumienia
Swietinego. Kiedy przedmiot przesuwa si¢ przed fotokomérkami strefy, diody LED
strefy powinny zaswiecac sig. Jesli tak nie jest, trzeba sprawdzi¢ czujniki i ich
potfaczenia.

Czytniki lub wejscia 9-16 Fotokomdrki lub skanery sa dostosowane do wykrywania przerwanego strumienia

kodu przedmiotu z $wietlnego. Kiedy znacznik przedmiotu przechodzi przed czujnikami lub kiedy

lokalnego systemu zostanie odebrany sygnat z wlasnego systemu identyfikacji przedmiotéw, powinny
identyfikacji przedmiotu zaswiecic¢ sig kontrolki LED identyfikatora przedmiotu. Jesli tak nie jest, trzeba
sprawdzi¢ fotokomorki, ich potaczenia oraz system identyfikacji uzywany w zaktadzie.

Enkoder 20 Dioda LED powinna miga¢ zgodnie z czestotliwoscig sygnatu z przetwornika. Jesli
przenosnik przesuwa sie i dioda nie miga, trzeba sprawdzic¢ enkoder i jego
potfaczenia.

Blokada przenosnika 24 Dioda LED powinna s$wieci¢, dopoki przenosnik jest wtgczony lub dopoki przetacznik
jest w potozeniu Bypass. Jesli tak nie jest, trzeba sprawdzi¢ potaczenia przetagcznika
blokady przenosnika. Bez tego sygnatu pistolety nie beda uruchamiane.

Przekazniki (na szynie - Diody LED przekaznika blokady przenosnika zaswiecajg sie, kiedy przenosnik sig

DIN) przesuwa. Dioda LED przekaznika blokady zdalnej jest zaswiecona, dopoki jest
odbierany sygnat (blokada wtgczona). Dioda LED alarmu jest zaswiecona do czasu
wystgpienia alarmu, a nastepnie gasnie.

Wszystkie 1-24 Diody LED wej$¢ powinny dziata¢ tak, jak opisano ponizej. Jesli zadna z diéd LED nie

zaswieci sie, nalezy sprawdzi¢ nastepujace ekrany:

stref i wejscia identyfikacji przedmiotu: wyswietli¢ ekran Stan wejs¢. Wejscia powinny
by¢ pokazane jako zaswiecone wskazniki.

Enkoder: jezeli enkoder wysyta sygnat, predkosc przenosnika na ekranie gtéwnym
powinna by¢ wieksza od zera.

Wejscia enkodera: jezeli przenos$nik dziata, wskaznik przenosnika na ekranie
gtéwnym powinien byc¢ zielony.

Jezeli wskazniki wejscia na ekranie gtdwnym i na ekranie Stan wejs¢ sg zaswiecone,
ale nie sg zaswiecone diody LED na karcie we/wy, to:

Sprawdzi¢ ustawienia przetacznika DIP i zworek na ptycie we/wy PC104 (zapoznaé
sie z rysunkami konsoli). Jezeli ustawienia sg prawidtowe, nalezy wymienic karte
we/wy PC104, tasme i karte we/wy. Z karta we/wy jest dostarczany nowy przewdd.

OSTRZEZENIE: Przed zmiang ustawier mikroprzetgcznikéw i zworek na ptytach
obwodéw drukowanych zawsze trzeba wytgczyc zasilanie konsoli. Jesli taSma
przewodow potgczeniowych nie ma numerowanych przewodow, trzeba upewni€ sig, ze
czerwony przewod tasmy jest w obu gniazdach doprowadzony do styku nr 1.

Jezeli dioda LED blokady przenosnika na karcie we/wy dziata prawidtowo, a
pozostate diody LED lub ich cze$¢ (1 — 20) dziatajg nieprawidtowo, trzeba sprawdzi¢
warto$¢ napiecia wspodlnego na wejsciach kart we/wy. W przypadku wejs¢
zasilanych, napiecie +24 VDC jest dostarczane do wszystkich gérnych (HI) zaciskow
na ptycie i petni funkcje napiecia wspdlnego wejsc.
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Rozwigzywanie problemoéw z ekranem dotykowym

Kalibracja ekranu dotykowego

Ekran dotykowy jest kalibrowany w fabryce. W razie zmiany karty pamieci z
programem lub komputera systemu iControl lub w razie wystgpienia
probleméw z doktadnoscig dziatania ekranu dotykowego, moze by¢
konieczne przeprowadzenie ponownej kalibracji ekranu.

Normalna kalibracja

UWAGA: Jesli zostanie zainstalowana karta pamigci z programem, ktéra
wczesniej byta uzywana w innej konsoli systemu iControl, w celu
skalibrowania ekranu TRZEBA wykonac procedure kalibracji przy uzyciu
myszy.

Wartosci kalibracyjne ekranu dotykowego sa zapisane na karcie pamieci.
Jesli zostanie zainstalowana nowa karta pamieci, ktora nie byta wczesniej
uzywana, nie bedzie na niej pliku z danymi kalibracyjnymi. System
automatycznie rozpocznie wtedy procedure kalibracji.

Trzeba doktadnie wykonywaé polecenia wyswietlane na ekranie, dotykajac
wskazanych miejsc. Po zakonczeniu kalibracji nalezy dotkngé przycisku
iControl, aby uruchomic program iControl.

Ekran dotykowy mozna kalibrowa¢ w dowolnej chwili. Aby rozpoczgé
kalibracje, nalezy uruchomic procedure wytgczania programu. Kiedy
podczas zamykania systemu operacyjnego zostanie wyswietlone okno z
monitem o potwierdzenie, nalezy dotknac przycisku Cancel (Anuluj), a
nastepnie dotkng¢ przycisku CAL.

Problemy, ktére moga wystapié¢ podczas kalibracji

Jesli nie bedzie $cisle przestrzegana procedura kalibracji: nie bedzie
mozna dotkna¢ srodkowego przycisku Zakonczenie i zakonczy¢ kalibracji.
W takiej sytuacji trzeba wstrzymac sie z wykonywaniem jakichkolwiek
czynnosci i poczekad, az uptynie czas przewidziany za zakonczenie
procedury. Bedzie wtedy mozna powtdrzyé czynnosci i pomysinie
zakonczy¢ kalibracje. Po zakonczeniu kalibracji nalezy dotkngc¢ przycisku
iControl, aby uruchomic¢ program iControl.

Jesli podczas kalibracji zostanie wytaczone napiecie zasilajace
konsole: nastgpi uszkodzenie pliku z danymi konfiguracyjnymi na karcie
pamieci z programem. Po wtgczeniu zasilania nie bedzie mozna dotkngé
przycisku CAL, aby rozpoczgé procedure kalibracji. W takiej sytuacji trzeba
wykonag kalibracje przy uzyciu myszy

Kalibracja przy uzyciu myszy

OSTRZEZENIE: Nie mozna rozpylaé proszku, kiedy sg otwarte drzwiczki
konsoli. Trzeba wytaczy¢ wentylator wyciggowy kabiny, aby odtgczy¢
zasilanie z konsoli i uniemozliwi¢ zadziatanie pistoletu proszkowego podczas
wykonywania opisanych czynnosci. Zignorowanie tego ostrzezenia moze
by¢ przyczyng powaznego zagrozenia i spowodowaé obrazenia ciata lub
uszkodzenie sprzetu.
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Kalibracja przy uzyciu myszy (cd.)

Opisana procedura stuzy do ponownej kalibracji ekranu dotykowego, jesli nie
mozna dotkng¢ przycisku CAL lub innych przyciskéw na ekranach systemu
iControl lub jesli zostata zainstalowana karta pamigci z programem, ktéra
wczesniej byta uzywana w innej konsoli iControl.

UWAGA: Przed podtgczaniem myszy lub klawiatury do komputera iControl
oraz odtgczaniem ich trzeba wytgczy¢ zasilanie konsoli.

1. Wytaczy¢ zasilanie konsoli.

2. Otworzy¢ drzwiczki szafki systemu iControl i podtaczy¢ mysz z witykiem
PS2 do gniazda MOUSE po lewej stronie komputera iControl.

3. Wigczyc zasilanie i poczekac na uruchomienie systemu operacyjnego.
Przed wczytaniem oprogramowania systemu iControl na ekranie
dotykowym zostanie wyswietlony przycisk CAL.

4. Przesung¢ kursor myszy na przycisk CAL i klikngé. Zostanie
uruchomiona procedura kalibracji ekranu.

UWAGA: Jesli nie mozna trafi¢ kursorem w przycisk CAL, poczekac na
wczytanie oprogramowania iControl, a nastepnie, jesli jest to mozliwe,
wyswietli¢ ekran System Configuration (Konfiguracja systemu) i dotkng¢
przycisku Program Shutdown (Zakorncz program). Kiedy podczas
zamykania systemu operacyjnego zostanie wyswietlone okno z monitem
o potwierdzenie, nalezy dotkna¢ przycisku Cancel (Anuluj), a nastepnie
dotkna¢ przycisku CAL. Jesli nie zostanie dotknigty zaden przycisk na
ekranie, trzeba bedzie wytgczy¢ i wigczy¢ zasilanie konsoli, a nastepnie
podjac kolejng prébe.

5. Po uruchomieniu procedury kalibracji TRZEBA UZYWAC PALCA, ANIE
MYSZY do dotykania wskazanych miejsc i trzeba doktadnie wykonywac
polecenia wyswietlane na ekranie. Po zakonczeniu kalibracji nalezy
dotkna¢ przycisku iControl, aby uruchomi¢ program iControl.

6. Przeprowadzi¢ test kalibracji ekranu dotykowego, zakoriczy¢ program,
wytgczy¢ zasilanie konsoli i odtgczy¢ mysz.

Brak obrazu na ekranie dotykowym

Wykonac ponizsze czynnosci:

® Sprawdzi¢ diode LED na ramce pod ekranem. Jesli dioda LED nie
Swieci, komputer nie jest wigczony.

* Upewni¢ sig, ze jest wtgczony przetgcznik zasilania konsoli.

* Otworzy¢ drzwiczki konsoli i sprawdzi¢, czy jest wtgczony wytacznik
zasilania komputera.

Zleci¢ elektrykowi wykonanie ponizszych czynnosci:

* Sprawdzenie bezpiecznikéw w konsoli na szynie DIN przy zaciskach
doprowadzajgcych zasilanie.

* Sprawdzenie doprowadzenia zasilania (bez wytacznika) do bloku
bezpiecznikéw.

® Sprawdzenie zasilania konsoli.
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Usterka ekranu dotykowego

A\

OSTRZEZENIE: Nie napylaé proszku przy otwartych drzwiczkach konsoli
iControl, jezeli konsola nie znajduje sie poza strefg niebezpieczna,
otaczajgca kazdy otwor kabiny natryskowej. Obszar niebezpieczny ma
zasieg 1 metra (3 stop) od otworu i krawedzi drzwiczek. Zignorowanie tego
ostrzezenia moze by¢ przyczyng powaznego zagrozenia i spowodowac
obrazenia ciata lub uszkodzenie sprzetu.

Obraz jest na ekranie, ale nie dziata funkcja obstugi
przez dotyk

Jezeli kursor myszy nie przemieszcza sig na ekranie do dotknigtego miejsca,
nie dziatajg przyciski dotykowe i nie mozna dokona¢ kalibracji ekranu
dotykowego, to mozliwe jest wystgpienie usterki ekranu dotykowego.
Wymieni¢ komputer iControl.

Rozwigzanie tymczasowe: Wytaczyc¢ zasilanie konsoli i podtaczy¢ mysz z
wtykiem PS2 do gniazda MOUSE po lewej stronie komputera iControl.
Whaczy¢ zasilanie konsoli i poczekac na uruchomienie systemu. Mozliwe
teraz bedzie korzystanie z myszy do wskazywania i naciskania przyciskow
na ekranie oraz do wybierania pol danych.

Brak obrazu

Jesli zasilanie komputera jest wtgczone, ale nie ma obrazu na ekranie,
wystagpita usterka ekranu. Wymieni¢ komputer iControl.

Rozwigzanie tymczasowe: Wytgczy¢ zasilanie konsoli i podtgczy¢ monitor
VGA, klawiature i mysz do odpowiednich gniazd komputera. Wigczy¢
zasilanie konsoli. Jesli na monitorze VGA zostang wyswietlone informacije
uruchamianego systemu operacyjnego, mozna uzy¢ myszy do naciskania
przyciskéw i wybierania pdl danych, a klawiatury do wprowadzania i zmiany
wartosci.

Rozwigzywanie problemoéw z pokrettem

A\

Jesli obroty pokretta na panelu nie powodujg zmiany wartosci w wybranym
polu, sygnat z tego pokretta nie jest przesytany do komputera systemu
iControl. W takiej sytuacji nalezy sprawdzi¢ potgczenia miedzy panelem z
klawiaturg i komputerem iControl. Jesli potagczenia sg prawidtowe, trzeba
wymieni¢ panel.

OSTRZEZENIE: Nie napyla¢ proszku przy otwartych drzwiczkach konsoli
iControl, jezeli konsola nie znajduje sie poza strefg niebezpieczna,
otaczajgcg kazdy otwér kabiny natryskowej. Obszar niebezpieczny ma
zasieg 1 metra (3 stop) od otworu i krawedzi drzwiczek. Zignorowanie tego
ostrzezenia moze by¢ przyczyng powaznego zagrozenia i spowodowac
obrazenia ciata lub uszkodzenie sprzetu.

Rozwigzanie tymczasowe: wykonac¢ procedure zakoriczenia programu i
wytaczy¢ zasilanie konsoli. Podtaczy¢ standardowg klawiature z wtykiem
PS2 do gniazda KEYBOARD po lewej stronie komputera iControl. Wtaczyé
zasilanie i klawiszami numerycznymi wprowadzi¢ wartosci w wybranych
polach lub uzy¢ klawiszy ze strzatkg do gory lub do dotu, aby zmienic
wartosci. Klawiature trzeba jednak wymienic jak najszybcie;.
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Testowanie kabli sieci Ethernet

Typowy tester do kabli sieciowych sktada sie z dwéch niezaleznych
elementow: testera gtéwnego i zdalnego. Testera gtdwnego nalezy uzy¢ do
testowania kabli krotkich, a obu elementéw do testowania kabli dtugich po
wprowadzeniu ich do kanatéw kablowych i podtaczeniu do nich modutéw z
gniazdem.

Test lokalny — kable krotkie
1. Podtiaczy¢ oba wiyki RJ45 do testera gtéwnego.

2. Wigczyc tester. Czerwona dioda LED bedzie miga¢, co oznacza
trwajgcy test.

3. Obserwowacé diody LED. Jezeli wszystkie sg zielone, kabel jest sprawny.
Jesli cho¢ jedna z nich miga kolorem czerwonym, kabel jest uszkodzony i
trzeba go wymienié.

Test zdalny — kabel dtugi

1. Podtgczy¢ jeden koniec wczeéniej sprawdzonego kabla krétkiego do
modutu z gniazdem, do ktérego jest podtaczony kabel dtugi. W ten
sposéb z obu stron kabla znajdujg sie ztgcza RJ45 i mozna podtaczy¢ go
do testera.

Podtaczy¢ drugi koniec kabla krétkiego do testera zdalnego.

3. Podtaczy¢ do testera gtdwnego wtyk RJ45, ktdéry znajduje sie na koncu
kabla wprowadzonym do interfejsu sieciowego.

4. Witgczyc¢ tester gtowny.

5. Obserwowac na testerze zdalnym diody LED poszczegdlnych par kabla
sieciowego.

* Jezeli wszystkie diody LED sg zielone, kabel dtugi jest sprawny.

* Jesli choc jedna dioda LED miga kolorem czerwonym, to pary
przewodow tego kabla moga by¢ nieprawidtowo podtgczone w
module z gniazdem lub kabel moze by¢ uszkodzony.

Trzeba sprawdzié, czy podtgczenie kabla do modutu z gniazdem jest
prawidtowe. Sprawdzenie musi objg¢ kazde potgczenie. W razie
podejrzenia nieprawidtowego potgczenia, mozna wyciggna¢ przewod z
modutu i wcisng¢ go ponownie blizej izolacji.

Jezeli potgczenia w module z gniazdem sg prawidtowe, kabel jest
uszkodzony i trzeba go wymienic.
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Rozdziat 5
Naprawy

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej mogg wykonywaé jedynie
osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje. Przestrzegac zasad
bezpiecznej eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w innych dokumentach.

OSTROZNIE: Nie wytgczaé zasilania konsoli bez uprzedniego zakoAczenia
pracy oprogramowania. W przeciwnym razie moze dojs¢ do uszkodzenia
oprogramowania konsoli iControl i systemu operacyjnego zapisanego na
karcie pamieci. Zapozna¢ sie z paragrafem Koriczenie pracy programu w
rozdziale Konfiguracja w instrukcji Interfejs operatora systemu iControl, gdzie
opisano procedure wytgczania.

OSTRZEZENIE: Wewnatrz konsoli iControl znajdujg sie obwody pod
wysokim napieciem. Jesli obwody nie musza by¢ pod napieciem, zawsze
przed otworzeniem konsoli w celu wykonania napraw trzeba odtgczy¢
zasilanie i zabezpieczyc¢ je przed przypadkowym wigczeniem. Wszystkie
naprawy powinny by¢ wykonywane przez elektryka z uprawnieniami.
Zignorowanie tego ostrzezenia moze by¢ przyczyng obrazen lub $mierci.

Naprawa polega na wyjeciu uszkodzonych podzespotéw i wymianie ich na
nowe. W szafie elektrycznej nie ma podzespotéw, ktére moga byc
naprawiane przez uzytkownika.

Nalezy zapoznac sie ze schematami instalacji elektrycznej w rozdziale 7.

OSTRZEZENIE: Przy kazdej wymianie podzespotu, ktéry jest potaczony z
obudowa szafki elekirycznej, na przyktad gniazda wigzki przewodow, trzeba
zadbaé o zachowanie pytoszczelnosci szafki, instalujgc odpowiednie
uszczelnienia. Zaniedbanie tego wymogu moze spowodowac uniewaznienie
dopuszczen do eksploatacji i spowodowacé niebezpieczng sytuacje.

Wyjmowanie i instalacja karty sterownika pistoletu

/N
®

OSTRZEZENIE: Przed wyjmowaniem i instalowaniem kart trzeba odtgczy¢
zasilanie konsoli. Zignorowanie tego ostrzezenia moze spowodowacd
uszkodzenie kart, a takze stanowi¢ zagrozenie zdrowia lub nawet zycia.

OSTROZNIE: Nie wytgczaé zasilania konsoli bez uprzedniego zakoAczenia
pracy oprogramowania. W przeciwnym razie moze dojs¢ do uszkodzenia
oprogramowania konsoli iControl i systemu operacyjnego zapisanego na
karcie pamieci. Zapozna¢ sie z paragrafem Koriczenie pracy programu w
rozdziale Konfiguracja w instrukcji Interfejs operatora systemu iControl, gdzie
opisano procedure wytgczania.

© 2015 Nordson Corporation
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®

OSTROZNIE: Karty sterownikéw sg wrazliwe na wytadowania
elektrostatyczne (ESD). Aby unikng¢ uszkodzenia obwodu, trzeba przed
rozpoczeciem pracy zatozy¢ na nadgarstek opaske uziemiajgca podtaczong
do obudowy iControl lub do innego uziemienia. Karty mozna chwyta¢ tylko
za gbrng i dolng krawedz.

Patrz rys. 5-1. Karty sterownikéw pistoletow (2) sg instalowane w kasecie na
karty od strony lewej do prawej. Kazda karta steruje pracg dwaéch pistoletow:
dolne gniazdo na karcie stuzy do podtgczenia pistoletu o0 numerze

nieparzystym, gniazdo gérne do podtgczenia pistoletu o numerze parzystym.

Aby wyjgé karte, nalezy odtgczy¢ kable pistoletéw od gniazd na karcie(3 i 4),
pociagna¢ w dot blokade (5), a nastepnie wyciagnac¢ karte z gniazda.

Aby zainstalowaé¢ nowg karte, nalezy wsung¢ jg w szczeline w kasecie i
mocno wcisngé krawedz ztgcza do gniazda w ptycie tylnej (6). Aby
unieruchomié karte w kasecie, nacisng¢ gorna czesé zatrzasku. Dopiero
teraz mozna podtgczy¢ kable pistoletu do gniazd na karcie.

Rys. 5-1 Wymiana karty sterownika pistoletu

1. Kaseta do kart (1)
2. Karta sterownika pistoletu

3. Gniazdo pistoletu 2 5. Zatrzask blokujgcy
4. Gniazdo pistoletu 1 6. Ptytatylna

P/N 7560406_02
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Naprawy 5-3

Wymiana komputera iControl

/N

UWAGA: Zanotowac aktualne wersje oprogramowania przed wytgczeniem
komputera.

OSTRZEZENIE: Skorzystaé z funkcji “Zakorcz program” w celu
zakonczenia pracy oprogramowania iControl i systemu operacyjnego.
Wytaczy¢ zasilanie konsoli i komputera przed wymontowaniem komputera.
Zignorowanie tego ostrzezenia moze by¢ przyczyng obrazen lub $mierci.

1. Odtaczyé wszystkie przewody od komputera.

2. Zdja¢ komputer z konsoli. Komputer jest wyposazony w osiem kotkéw
M®6, ktére sg mocowane do panelu iControl za pomocag o$miu nakretek
M6.

3. Patrzrys. 5-2. Z komputerem jest dostarczony nowy przewodd tasmowy.
Nalezy uzy¢ go do potgczenia komputera z modutem wejscia cyfrowego.

OSTROZNIE: Odwrotne podtgczenie wtyku kabla tasmowego moze
spowodowac zniszczenie kabla lub ptytki drukowanej po wtgczeniu zasilania.
Odwrdcenie potgczenia kabla miedzy komputerem systemu iControl i kartg
we/wy spowoduje nieodwracalne zniszczenie sterownika iControl. Upewnic
sie, ze kabel tasmowe jest podtgczany prawidtowo.
Wiyki kabli tasmowych maja specjalny wystep, ktory pozwala na
podtaczenie ich tylko w jeden sposdb. Jedna zyta w kablu taSmowym
jest oznaczona kolorem czerwonym. Jest to oznaczenie styku nr 1 kabla.
Podtgczy¢ kable do ptytek drukowanych w taki sposob, aby oznaczona
zyta byta podtgczona do styku nr 1 na ptytce. Styk nr 1 jest oznaczony
cyfrg "1" nadrukowang na ptytce i strzatkg na wtyku.

4. Przed wtgczeniem zasilania systemu iControl nalezy wykona¢ pozostate
potaczenia z komputerem.

© 2015 Nordson Corporation
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5-4 Naprawy

Potaczenia kabla ptaskiego tasmowego

Oznaczenie

styku 1

(strzatka)

Do komputera

Wyciecie
w ztgczu

Zyta 1
czerwona |
pin 1 \ L N
Kabel tasmowy Przycisk
Wyciecie ¢ | . L) ==l b -
woecns | B OSEOEIE e B e
ﬁ B MoMoMoMoofoMofoMolloMollo

Oznaczenie
styku 1 S

(strzatka)
Koniec karty we/wy

HoDoMoMoMo@oMoMoMoMoMoMo
(505050515 0505050505 0505
— | == = =

Karta we/wy

Rys. 5-2 Kabel tasmowy miedzy komputerem i kartag we/wy
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Czesci  6-1

Wprowadzenie

Rozdziat 6
Czesci

W celu uzyskania pomocy technicznej i zamowienia czesci zamiennych
nalezy skontaktowac sie z Centrum Obstugi Klienta oddziatu Industrial
Coating Systems firmy Nordson lub z lokalnym przedstawicielem firmy
Nordson.

Customer Support Center

Telefon: (800) 433-9319

Faks: (888) 229-4580

E-mail: finishing_csc@nordson.com

© 2015 Nordson Corporation
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6-2 Czesci

Lista numerdéw czesci konsoli

P/N Opis Uwaga

1602177 Controller, iControl, Encore HD, 4 gun

1602178 Controller, iControl, Encore HD, 6 gun

1602179 Controller, iControl, Encore HD, 8 gun

1602180 Controller, iControl, Encore HD, 10 gun

1602181 Controller, iControl, Encore HD, 12 gun

1602182 Controller, iControl, Encore HD, 14 gun

1602183 Controller, iControl, Encore HD, 16 gun

1602184 Controller, iControl, Encore HD, 18 gun

1602185 Controller, iControl, Encore HD, 20 gun

1602186 Controller, iControl, Encore HD, 22 gun

1602187 Controller, iControl, Encore HD, 24 gun

1602188 Controller, iControl, Encore HD, 26 gun

1602189 Controller, iControl, Encore HD, 28 gun

1602190 Controller, iControl, Encore HD, 30 gun

1602191 Controller, iControl, Encore HD, 32 gun
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Czesci 6-3

Czesci konsoli

Na rysunkach od 6-1 do 6-4 pokazano czesci zamienne do konsoli iControl.
W razie koniecznosci zamowienia czesci, ktére nie sg wymienione, nalezy
skontaktowac sig z przedstawicielem firmy Nordson lub z centrum obstugi

klienta.

Schematy potaczen elektrycznych i rysunki z rozmieszczeniem elementéw w
skrzynce potaczeniowej znajdujg sie w rozdziale 7.

Czesci wymienione w tej tabeli przedstawiono na rysunku 6-1:

Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga

1 1100090 CONTROL UNIT, PC, panel mount, w/Ethernet 1

2 1051544 ¢ INTERFACE CARD, PC104 CAN 1

3 1105343 ¢ CARD, I/O, PC104 1

5 1000595 CONTACT BLOCK, 1-N.O. and 1-N.C. contact 1

6 1000594 SWITCH, keylock, 3-position 1

7 1032267 PANEL, keypad, iControl 1

8 1100775 MODULE, 24-channel opto-isolated 1

4 | e ¢ CABLE, IDE, 80-conductor 1

9 1107146 JUMPER, comb type, 12 pole, 10 mm AR A
NS 1055881 CABLE, CATS5 Ethernet, T568B colors, 30 ft 1

11 1034281 MEMORY, Compact Flash (blank for user data) 1 B,C
12 | - MEMORY, programmed, iControl 1 C
13 288806 CONTACT BLOCK, 2-N.O. contacts 1

14 334806 SWITCH, round, 2-position, 90 degree 1

UWAGA A: Moze by¢ konieczne przyciecie zworek, aby pasowaty do gniazd.

B: Pusta karta na dane.

C: W celu wymiany kart programu i danych nalezy zaméwic¢ zestaw oprogramowania do iControl.
AR: Wedtug potrzeb (As Required)

Cigg dalszy na nastepnej stronie

© 2015 Nordson Corporation
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6-4 Czesci

Czesci konsoli (1 z 4) (pokazano komputer bez ostony)

Rys. 6-1

© 2015 Nordson Corporation
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Czesci 6-5
Czesci konsoli ()
Czesci wymienione w tej tabeli przedstawiono na rysunku 6-2.
Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga
16 1068695 CONTROL RELAY, 115VAC/DC, 250V/6A, 2
DIN-MT
17 1068696 CONTROL RELAY, 24VDC, 250V/6A, DIN-MT 1
18 939683 FUSE, 6.30, fast-acting, 250V, 5 x 2 4
19 939306 FUSE, 3.15, fast-acting, 250V, 5x20 2
20 320586 RESISTOR, MF, 20K, 1W, 5 AXL 2
21 334805 FILTER, line, RFI, power, 10A 2
Ciagg dalszy na nastepnej stronie
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Rys. 6-2 Czesci konsoli (2 z 4)
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6-6 Czesci

Czesci wymienione w tej tabeli przedstawiono na rysunku 6-3.

Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga
22 1023939 PCA, backplane, iControl 2
23 1107144 KIT, Encore dual gun driver PCA AR A
23A 1095361 JUMPER, gun ID, odd number AR B
24 1098442 POWER SUPPLY, 400 watt, +24V, 12V, +5V, 5 slot 2

jedna zworka.

AR: Wedtug potrzeb (As Required)

UWAGA A: Jedna karta steruje elektryzacjg dwoch automatycznych pistoletéw proszkowych.

B: Stuzy do zapobiegania wtgczenia diody LED bfedu, kiedy podtagczono nieparzysta liczbe pistoletow.
Podtaczy¢ do gniazda karty zamiast kabli w nieuzywanym gniezdzie. Z kazda konsolg jest dostarczana

Ciag dalszy na nastepnej stronie
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Rys. 6-3 Czesci konsoli (3z 4)
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Czesci 6-7

Czesci konsoli

(cd.)

Patrz rys. 6-4.

Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga
27 1031501 RECEPTACLE, 8-position, gun, 70 in. AR A
27A 1023695 SEAL, bulkhead, 7/8-16 thread AR B
28 984526 NUT, lock, 1/5 in. conduit AR
29 939122 SEAL, conduit fitting, /5 in. AR
30 334800 PLUG, sin. AR
UWAGA A: Kazdy automatyczny pistolet proszkowy wymaga jednego gniazda.
B: Do zaslepiania nieuzywanych gniazd. Z kazdg konsolg jest dostarczana jedna uszczelka.
AR: Wedtug potrzeb (As Required)

28

27

I

7T
Fl

Rys. 6-4

28

Czesci konsoli (4 z 4)
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6-8 Czesci

Skrzynki potagczeniowe, skrzynki do przedtuzenia
potaczen i panele sterujgce

P/N Opis Uwaga
1035897 JUNCTION BOX, photoeye, 30 watt, iControl
1035899 JUNCTION BOX, photoeye extension, iControl
1055890 JUNCTION BOX, scanner, in/out positioner, iControl
1103901 INTERFACE BOX, Ethernet network, iControl

Ethernet Components

P/N Opis Uwaga
1058222 CABLE, CAT 5 Ethernet, T568B colors, 100 ft A
1058223 CABLE, CAT 5 Ethernet, T568B colors, 300 ft A
1058224 MODULE, termination, CAT 5, T568B colors

UWAGA A: Kable tego typu majg wtyki na obu koncach. Sposéb uzycia opisano w rozdziale 3 pt. "Instalacja".

Enkoder przenosnika

P/N Opis Uwaga
1074261 ENCODER, 24 PPR, w/cable
CAN Cable
P/N Opis Uwaga
1057592 JACKETED CABLE, twisted pair, shielded, 24 AWG, 120 ohm A

UWAGA A: Zamdwienia w odcinkach bedacych wielokrotnoscig jednej stopy.

P/N 7560406_02
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Czesci 6-9

Fotokomorki i skanery

P/N Opis Uwaga
1037969 PHOTOCELL, wire goods
131473 SENSOR, opposed mode emitter (Banner SM31E)
131486 SENSOR, opposed mode receiver (Banner SM31R)
170730 PHOTOCELL, retroreflective
321158 CONTROLLER, analog, mini-array A
321159 CONTROLLER, discrete, mini-array A
321160 SENSOR, light emitter, 6 in., 3/4 in.beam spacing, 8 beam
321161 SENSOR, light receiver, 6 in., 3/4 in.beam spacing, 8 beam
321162 SENSOR, light emitter, 12 in., 3/4 in.beam spacing, 16 beam
321163 SENSOR, light receiver, 12 in., 3/4 in.beam spacing, 16 beam
321164 SENSOR, light emitter, 18 in., 3/4 in. beam spacing, 24 beam
321165 SENSOR, light receiver, 18 in., 3/4 in. beam spacing, 24 beam
339739 SENSOR, light emitter, 24 in., 3/4 in. beam spacing, 32 beam
339740 SENSOR, light receiver, 24 in., 3/4 in. beam spacing, 32 beam
339741 SENSOR, light emitter, 30 in., 3/4 in. beam spacing, 40 beam
339742 SENSOR, light receiver, 30 in., 3/4 in. beam spacing, 40 beam
339743 SENSOR, light emitter, 36 in., 3/4 in. beam spacing, 48 beam
339744 SENSOR, light receiver, 36 in., 3/4 in. beam spacing, 48 beam
339745 SENSOR, light emitter, 42 in., 3/4 in. beam spacing, 56 beam
339746 SENSOR, light receiver, 42 in., 3/4 in. beam spacing, 56 beam
339747 SENSOR, light emitter, 48 in., 3/4 in. beam spacing, 64 beam
339748 SENSOR, light receiver, 48 in., 3/4 in. beam spacing, 64 beam
339749 SENSOR, light emitter, 60 in., 3/4 in. beam spacing, 80 beam
339750 SENSOR, light receiver, 60 in., 3/4 in. beam spacing, 80 beam
339751 SENSOR, light emitter, 72 in., 3/4 in. beam spacing, 96 beam
339752 SENSOR, light receiver, 72 in., 3/4 in. beam spacing, 96 beam

Skorzystac z pomocy firmy Nordson.

UWAGA A: Wymaga indywidualnego zaprogramowania w celu zapewnienia zgodnosci z przeznaczeniem.

Kable do fotokomorek i skanerow

P/N Opis Uwaga
176429 SOW cable, 18-4
321155 CABLE, scanner, 15 ft.
321156 CABLE, scanner, 25 ft.
321157 CABLE, scanner, 50 ft.
343207 CABLE, scanner rated, 15 ft.
347230 CABLE, input, 5 wire, 6 meter, male

© 2015 Nordson Corporation
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Schematy potgczen  7-1

Rozdziat 7
Schematy potgczen
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7-2 Schematy potaczen
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DEKLARACJA ZGODNOSCI

Produkt: Automatyczny system malowania proszkowego Encore High Density

Model: Automatyczny aplikator Encore HD i zintegrowany system sterowania Encore HD iControl

Opis: Automatyczny system elekirostatycznego malowania proszkowego obejmuje aplikator, kable
sygnatowe i sterowniki. Sterowniki sg dostepne do systemow aplikacyjnych z 4-32 aplikatorami. System stuzy
do aplikacji proszkéw o duzej gestosci przy niskim przeptywie powietrza.

Zastosowane dyrektywy:

2006/42/EC - Dyrektywa maszynowa
2004/108/EEC — Kompatybilnosé elektromagnetyczna
94/9/EC — ATEX

Normy, ktérych zgodnos¢é badano:

EN/ISO12100 (2010) EN60204-1 (2006) EN61000-6-3 (2007) FM 7260 (1996)
EN60079-0 (2009) EN50050 (2006) EN61000-6-2 (2005)
EN60079-31 (2009) EN50177 (2009) EN55011 (2009)

Rodzaj ochrony:

- Temperatura otoczenia: +15°C do +40°C
-Ex112D/2mJ Typ A-P = Aplikatory automatyczne
- Ex 1l (2) 3 D = Sterowniki automatyczne
Certyfikaty ATEX:

- FM13ATEXO0006X (aplikatory) (Norwood, Mass. USA)
- FM13ATEX0007X (sterowniki) (Norwood, Mass. USA)

Certyfikat ATEX jakosci systemu:
- 1180 Baseefa (Buxton, Derbyshire, Wielka Brytania)

| S Data: 01 marca 2013

Mike Hansinger
Manager Engineering Development
Industrial Coating Systems

Autoryzowany przedstawiciel Nordson w UE
Osoba upowazniona do przygotowywania dokumentaciji techniczne;.
Kontakt: Operations Manager

Industrial Coating Systems

Nordson Deutschland GmbH

Heinrich-Hertz-StraBe 42-44

D-40699 Erkrath
Nordson

Nordson Corporation « Westlake, Ohio DOC14039
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ENCORE HD iCONTROL

1CoNTROL:

THE FOLLOWING CONTROLLERS ARE SUITABLE FOR CLASS II,
DIV 2, GROUP F & G HAZARDOOUS (CLASSIFIED) LOCATIONS:

1602177  CONTROLLER,ICONTROL,ENCORE HD,4 GUN

1602178 CONTROLLER,ICONTROL ENCORE HD,6 GUN

1602179  CONTROLLER,ICONTROL ENCORE HD,8 GUN

1602180 CONTROLLER,ICONTROL,ENCORE HD,10 GUN
1602181  CONTROLLER,ICONTROL,ENCORE HD,12 GUN
1602182 CONTROLLER,ICONTROLENCORE HD,14 GUN
1602183 CONTROLLER,iICONTROLENCORE HD,16 GUN
1602184 CONTROLLER,ICONTROL,ENCORE HD,18 GUN
1602185 CONTROLLER,ICONTROL,ENCORE HD,20 GUN
1602186 CONTROLLER,ICONTROLENCORE HD,22 GUN
1602187 CONTROLLER,ICONTROLENCORE HD,24 GUN
1602188 CONTROLLER,ICONTROL,ENCORE HD,26 GUN
1602189  CONTROLLER,ICONTROL,ENCORE HD,28 GUN
1602190 CONTROLLER,ICONTROL,ENCORE HD,30 GUN
1602191 CONTROLLER,ICONTROLENCORE HD,32 GUN

THE ABOVE ARE APPROVED FOR USE WITH THE FOLLOWING
GUNS AND CABLES LOCATED IN A CLASS II, DIV 1, GROUP
F & G HAZARDOUS (CLASSIFIED) LOCATIONS:

GUNS:

1602141  GUN,BAR MT,AUTO,ENCORE HD
1602142  GUN,TUBE MT,AUTO,ENCORE HD, 5FT
1602143  GUN,TUBE MT,AUTO,ENCORE HD, &FT

CABLES:

1097537 CABLE,AUTO,ENCORE,8M

1097539 CABLE,AUTO,ENCORE, 12M
1097540 CABLE,AUTO,ENCORE,16M
1600809 CABLE,AUTO,ENCORE,20M
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