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istekleri memnuniyetle karsilamaktadir. Nordson ile ilgili genel bilgiler igin
bkz. http://www.nordson.com.

- Orijinal dokiimanin cevirisi -

Telif hakkiyla korunan bir Nordson Corporation yayinidir. Orijinal telif hakki
tarihi 2012. Bu belgenin higbir kisminin fotokopisi ¢cekilemez, cogaltilamaz
ya da Nordson Corporation'in yazili onayi olmadan baska bir dile
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Introduction  O-1

Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Country Phone Fax
Europe
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Czech Republic 4205-4159 2411 4205-4124 4971
Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Liineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 | 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
Italy 39-02-216684-400 |39-02-26926699
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 | 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom 1 strial | 44-161-498 1500 | 44-161-498 1501
Coating
Systems

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2012 Nordson Corporation
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0O-2 Introduction

Outside Europe

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson
offices below for detailed information.

Contact Nordson

Phone

Fax

Africa / Middle East

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

86-21-3866 9166

86-21-3866 9199

81-3-5762 2700

81-3-5762 2701

1-905-475 6730

1-905-475 8821

USA
China

China
Japan

Japan
North America

Canada

USA

Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500
Finishing 1-880-433 9319 1-888-229 4580
Nordson UV | 1-440-985 4592 1-440-985 4593

NI_Q-1112-MX

© 2012Nordson Corporation
All rights reserved




Encore® Otomatik Toz Emaye Puskirtme Tabancasi 1

Encore®

Guvenlik

Kalifiye Personel

Amaclanan Kullanim

Otomatik Toz Emaye Plskirtme
Tabancasi

Bu glvenlik talimatlarini okuyun ve izleyin. Géreve ve ekipmana 6zel uyarilar,
ikazlar ve talimatlar uygun oldugunda ekipman belgelerine dahil edilebilir.

Bu talimatlar kapsayan tim ekipman belgelerinin ekipmani ¢alistiran veya
bakimini yapan tim kisiler igin ulasilabilir oldugundan emin olun.

Ekipman sahipleri Nordson ekipmaninin kalifiye personel tarafindan
kuruldugundan, calistirildigindan ve bakiminin yapildigindan emin olmaktan
sorumludur. Kalifiye personel, verilen gorevlerini givenli bigimde yerine
getirmek Gzere egitim almis ¢alisanlar ya da yUklenicilerdir. ligili tim glvenlik
kurallan ve ydnetmelikleri hakkinda bilgi sahibi ve verilen goérevleri fiziksel
olarak yerine getirebilir durumdadirlar.

Nordson ekipmaninin ekipmanla sunulan belgelerdeki kullanimindan farkli
sekillerde kullanimi kigilerde sakatlanma ya da milkiyete hasarla
sonuclanabilir.

Ekipmanin amacglanmayan kullanim 6rnekleri sunlari kapsar:

® uyumsuz malzemelerin kullaniimasi

* onaylanmamig degisikliklerin yapiimasi

* emniyet muhafazalarinin veya kilittemelerin ¢ikariimasi veya atlaniimasi
* uyumsuz veya hasarli pargalarin kullaniimasi

® onaylanmayan yardimci ekipmanin kullaniimasi

® ekipmanin azami degerler olmadan calistirimasi

Yénetmelikler ve Onaylar

Tdm ekipmanin degerlendirildiginden ve kullanildi§i ortam agisindan
onaylandigindan emin olun. Kurulum, ¢alistirma ve bakim talimatlari
uygulanmazsa, Nordson ekipmani igin alinan tim onaylar gecersiz kalir.

Ekipman kurulumunun tim evreleri bltin federal, bélgesel ve yerel
kanunlara uygun olmalidir.

© 2015 Nordson Corporation
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2 Encore® Otomatik Toz Emaye Piiskiirtme Tabancasi

Kisisel Giivenlik

Yangin Giivenligi

Sakatlanmayi énlemek icin bu talimatlari izleyin.

Kalifiye degilseniz ekipmani ¢alistirmayin ya da bakimini yapmayin.

Emniyet muhafazalari, kapilar veya kapaklar bozulmugsa ve otomatik
kilittlemeler dogru bicimde calismiyorsa ekipmani ¢alistirmayin. Guvenlik
aygitlanni atlamayin ya da etkisiz hale getirmeyin.

Hareket eden ekipmandan uzak durun. Hareket eden herhangi bir
ekipmani ayarlamadan ya da bakimini yapmadan énce gui¢ kaynagini
kapatin ve ekipman tam olarak durana kadar bekleyin. Giicu kilitleyin ve
istenmeyen hareketi 6nlemek i¢in ekipmani sabitleyin.

Basincl sistemleri veya aksami ayarlamadan ya da bakimini yapmadan
6nce hidrolik ve pnédmatik basinci alin (bosaltin). Elektrikli ekipmanin
bakimini yapmadan énce baglantiyi kesin, kilitleyin ve digmeleri
etiketleyin.

Kullanilan tim malzemeler igin Glvenlik Veri Sayfalarini (SDS) edinin ve
okuyun. Guavenli sekilde tasima ve malzemelerin glvenli kullanimi igin
Uretici talimatlarina uyun ve tavsiye edilen kigisel koruma cihazlarini
kullanin.

Yaralanmayi dnlemek icin kizgin yizeyler, keskin kenarlar, enerji
saglanmis elektrik devreleri ve kapatilamamis ya da pratik sebeplerden
Otart korumali olamayan hareketli parcalar gibi calisma alaninda tam
olarak giderilemeyen ve daha az belli olan tehlikelere dikkat edin.

Bir yangindan veya patlamadan kaginmak icin bu talimatlari izleyin.

Alev alabilir malzemelerin kullanildidi ya da depolandidi yerlerde sigara
icmeyin, kaynak, taglama yapmayin ya da ¢iplak alev kullanmayin.

Ucucu malzemelerin veya buharlarin tehlikeli konsantrasyonlarini
6nlemek Uzere yeterli havalandirmayi saglayin. Rehberlik igin yerel
kanunlara veya malzeme SDS belgelerine bakin.

Alev alabilir malzemelerle calisirken yanan elektrik devrelerinin
baglantisint kesmeyin. Kivilcimlanmayi énlemek igin ilk olarak salterdeki
glcu kapatin.

Acil durum kesme diigmelerinin, kapatma valflerinin ve yangin
sondurlculerin nerede konumlandigini bilin. Eger plskirtme kabininde
bir yangin baslarsa, puskirtme sistemini ve aspiratorleri hemen kapatin.

Ekipman belgelerinizdeki talimatlara gére ekipmani temizleyin, bakimini
yapin, test edin ve onarin.

Yalnizca orijinal ekipmanla kullanim igin tasarlanmis yedek parcalar
kullanin. Parca bilgisi ve tavsiye icin Nordson temsilcinizle irtibata gecin.

Parca 7560340_04
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Encore® Otomatik Toz Emaye Plskirtme Tabancasi 3

Topraklama

/N

UYARI: Arizali ekipmani ¢alistirmak tehlikelidir ve elektrik carpmasindan
dolayi 6lime, yangina ya da patlamaya neden olabilir. Direng kontrollerini
periyodik bakim programinizin bir parcasi haline getirin. Hafif bir elektrik
sokuna maruz kalsaniz ya da statik kivilcim veya ark bile fark etseniz, tim
elektrikli veya elektrostatik ekipmani hemen kapatin. Problem tanimlanana ve
duzeltilene kadar ekipmani yeniden baglatmayin.

icerideki veya kabin araliklarindaki topraklama Sinif Il, Bélim 1 veya 2
Tehlike Konumlar igcin NFPA gerekliliklerine uygun olmalidir. NFPA 33, NFPA
70 (NEC maddeleri 500, 502 ve 516) ve NFPA 77 son kosullara bakin.

* Piskurtme alanlarindaki elekiriksel olarak iletken tim nesneler,
degerlendirilen devreye en az 500 volt uygulayan bir aletle élgulen 1
megohm degderinden fazla olmayan bir direncle topraga elektriksel olarak
baglanmalidir.

* Topraklanacak ekipman puskirtme alani zemini, operatér platformlari,
huniler, fotoelektrik sensér destekleri ve bogaltma nozullarini kapsar
ancak bununla sinirli degildir. Puskirtme alaninda ¢aligan personel
topraklanmalidir.

®  YUKIG bir insan viicudunun tutugsma potansiyeli bulunmaktadir. Operator
platformu gibi boyali bir ylizey Uzerinde duran veya yalitkan ayakkabilar
giyen personel topraklanmaz. Personel, elektrostatik ekipmanla veya
ekipman cevresinde ¢alisirken topraga baglanti saglamak amaciyla
iletken tabanlari olan bir ayakkabi giymeli ya da topraklama kayis!
takmalidir.

* Operatorler manuel elektrostatik pisklrtmeli tabancalar calistirirken elleri
ve tabanca kolu arasinda ciltten kola olan temasi sirdurmelidir. Eldiven
giyilmesi gerekiyorsa avug igini veya parmaklari kesin, elektrigi ileten
eldivenler giyin veya tabanca koluna ya da diger bir gergek toprak zemine
bagl bir topraklama kayis! takin.

* Ayar yapmadan veya toz puskurtme tabancalarini temizlemeden dnce
elektrostatik guc kaynaklarini ve toprak tabanca elektrotlarini kapatin.

* Ekipmanin bakimini yaptiktan sonra baglantisi kesilmis olan tim
ekipmani, toprak kablolarini ve telleri baglayin.

Bir Ariza Durumunda Eylem

Uzaklastirma

Bir sistem ya da sistemdeki herhangi bir ekipman arizalanirsa, sistemi hemen
kapatin ve su adimlar gerceklestirin:

* Elektrik glicinin baglantisini kesin ve kilitleyin. Pnématik kapatma
valflerini kapatin ve basinglari bosaltin.

* Ariza sebebini tanimlayin ve ekipmani yeniden baglatmadan 6nce
dazeltin.

Calisma ve bakimda kullanilan ekipman ve malzemeleri yerel kanunlara gére
tasfiye edin.

© 2015 Nordson Corporation
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Encore® Otomatik Toz Emaye Plskirtme Tabancasi 5

Tanim

Encore Otomatik Toz Emaye Puskurtme PE (PE = Porcelain
Enamel)Tabancasi, toz emaye (cam tozu) kaplamalarina elektrostatik yuk
yukler ve onlar puskartir.

Tabancanin tizerinde yer alan 100 kV dahili elektrostatik gl¢ kaynagi ve
elektrostatik hava yikama &zelligi, tozlarin elektrot Gzerinde toplanmasini
engeller. Darbe fuzyonunu en aza indirmek icin tabancalarin toz sistemi

dogrusal bir rotayi izlemektedir.

Tabancalar elektrostatik voltaj kontroll, elektrotlu havayla yikama havasi ve
toz pompasi havasi sunan Nordson Encore iControl System veya Encore LT
Otomatik Denetleyicileriyle kullanilabilir.

Tabancayla birlikte konik nozul ve 38 mm deflektdr verilmektedir. Opsiyonel
ekipman sunlardan olusur:

* 8,12 ve 16 metrelik (26, 39, 52 ft) kumanda kablolar.
® 4 metre (13 ft) uzatma kablosu

* 41t (121 cm) sabit veya hareketli gubuga montaj kiti.
* yon toplama kiti.

* 4 ve 6 mm duz puskirtme nozullari.

* 4 ve 6 mm kose puskurtme nozullari.

Sekil 1 Encore Otomatik PE Toz Pusklrtme Tabancasi ve Konik Nozul

1. Konik deflektor
2. Konik model ayarlayici
3. Nozul somunu

4. Tabanca gévdesi 6. Boru adaptoru
5. Montaj braketi 7. Toz hortumu adaptérl

© 2015 Nordson Corporation
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6 Encore® Otomatik Toz Emaye Piiskiirtme Tabancasi

Ozellikler

7,0cm (2,77 ing)

Sekil 2

Giris Derecelendirmesi

Cikis Derecelendirmesi

+- 19 VAC, +/-1 A (Zirve)

100 KV, 100 uA

°

Hava Kalitesi: <5u pargacik, yogusma noktasi <10 °C (50 °F)

* Maksimum Bagil Nem: %95 donmayan

Ortam Sicakh@i Aralgi: +15

/ +40 °C (59-104 °F)

* Bu uygulayici, yanici olmayan toz emaye ile kullanilir.

Boyutlar ve Agirliklar

Encore PE Cubuga Monte

Tabanca

Agirhik: 897 gram (1,98 Ib)

— 5,8 cm (2,28 in¢)

—>

———— 40,4 cm (15,93 ing)

<— pivot merkezine 37 cm (14,57 ing}>

)

| :

13 ¢m (5,30 ing) 6,9 cm (2,72ing)

@ @
©

~- 0,4 cm (0,16 ing)
6,1 cm (2,40 ing)

Tabanca Boyutlar ve Agirliklar (Konik Nozul dahil)

Seri No Etiketi

Encore® (ontsen

< 39,7cm (15,62 ing)—J

NOT: Tabanca seri numarasi imal edilmis oldugu yeri, yili ve ay! ihtiva eder.
Seri numarasi “AA10A” ile baglar. “AA” Griinin Amherst, Ohio'da, “10” ise
2010 yilinda yapildigi anlamina gelir. “A” Ocak ayi, “B” Subat ayr demektir.

4 ENCORE PE

P/N: XXXXXXX
(RRNRRRNRRRRNNN

MAX. OUTPUT: 100KV
Ta: +15°C TO +40°C

S/N: XXYYX00000
NERRRRRNRRRRNRN

DISCHARGE ENERGY LEVEL 2mJ TYPE A-P
QORDSON CORPORATION, AMHERST, OHIO, U.S.Py

~
(Nordson

U.S. PATENT
D712,013 C €

1602042-02

Parca 7560340_04
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Encore® Otomatik Toz Emaye Plskirtme Tabancasi 7

Kurulum

Standart Hareketli Cubuga Monte Kiti

1. Boru adaptérini (3) ayar gubugunun (9) ucuna takin ve ayar
vidasini (10) 4 mm altigen anahtarla sikarak sabitleyin. Bkz. Sekil 3.

* Tabanca ucunu yandan yana hareket ettirmek i¢in sag digme vidasini (1)
gevsetin.

® Tabanca ucunu yukar veya asag egmek icin egme topuzunu (4)
gevsetin.

* Ayar cubugunu déndlirmek veya ileri-geri oynatmak igin kilit kolunu (5)
gevsetin.

2. Kelepgeyi (7) 1 inglik montaj gubuguna yerlestirin ve kelepce kolunu (6)
sikin.

3. Toz hortumu, 4 mm seffaf hava ylkama borusunu ve tabanca kablosunu
bir araya getirip Nordson bantlariyla sabitleyin. Kablo demetini Sekil 5 ile
gosterildigi sekilde piskirtme tabancasina baglayin.

Sekil 3 Standart Hareketli Cubuga Monte Tabanca Montaji

1. Dugme vidalari 5. Kilitteme kolu 8. Kilitleme gbvdesi
2. E@gme braketi 6. Kelepce kolu 9. Ayar kolu

3. Boru adaptért 7. Kelepce 10. Ayar vidasi

4. Egme topuzu

© 2015 Nordson Corporation Parca 7560340_04



8 Encore® Otomatik Toz Emaye Piiskiirtme Tabancasi

istege Bagli Hareketli ve Sabit Tabanca Cubuga Monte Kitleri

Bkz. Sekil 4. istege bagl cubuga monte kitlerinde yer alan i¢ capi genis
ayarlama ¢ubuklan (1) icinden toz hortumu, hava borusu ve tabanca kablosu
gegirilebilir. Pisklrtme tabancasi ile birlikte verilen boru adaptéri (2) bu
kitlerle birlikte kullanilamaz. Kitlerle birlikte verilen boru adaptériyle
degistiriimesi gerekir.

1. Topuzu ve pulu (5, 4) tabanca montaj braketinden (3) sokin ve ¢ikarin.

2. Standart boru adaptériini (sekilde gdsteriimedi) tabanca montaj
braketinden sdkun.

3. listege bagl boru adaptériiniin ucunu (2) tabanca montaj braketine
kaydirarak sokun ve boru adaptdriinin ucundaki delikle tabanca montaj
braketindeki deligi ayni hizaya getirin.

4. Topuzu ve pulu montaj braketi Gzerinden takin ve sikin.

Bkz. Sekil 5. Sirasini takip ederek tabanca kablosunu, 4 mm seffaf
elektrot yilkama havasi borusunu ve toz hortumunu montaj borusunun
ucundan gekin ve bosluktan disari ¢ikarin. Kablo demetini Sekil 5 ile
gOsterildigi sekilde puskirtme tabancasina baglayin.

Hareketli Cubuga Monte Kiti

Sabit Cubuga Monte Kiti

Sekil 4 istege Bagh Tabanca Cubuga Monte Kitleri

1. Ayarkolu 3. Cubuga monte braketi 5. Topuz
2. Boru adaptéri 4. Pul

Parca 7560340_04 © 2015 Nordson Corporation



Encore® Otomatik Toz Emaye Plskirtme Tabancasi 9

Tabanca Baglantilari

1. Toz hortumunu (1) hortum baglanti elemanina baglayin ve hortum
bilezidiyle (4) sabitleyin.

4 mm seffaf elektrot yikama havasi borusunu (2) igneli pargaya baglayin.

3. Tabanca kablosunu (3) prize baglayin ve somunu iyice sikigtirin.

Standart Cubuga Monte Baglantilari

Sekil 5 Tabanca Baglantilari

1. Toz hortumu 3. Tabanca kablosu 4. Hortum bilezigi
2. Elektrot yilkama havasi borusu

© 2015 Nordson Corporation Parca 7560340_04



10 Encore® Otomatik Toz Emaye Puskiirtme Tabancasi

istege Bagl iyon Kolektérii Montaji

lyon kolektéri, tabancanin sarj elektrodundan yayilan iyonlar toplayarak
parcanin Uzerinde birikmesini engeller. Bu sayede parca Uzerinde biriken

tozda yik birikimi azaltilarak kaplama Gizerinde delik veya portakal kabugu

gOrindma gibi kusurlar azaltilir ve toz kaplamali ytzeylerin gérinim
gelistirilebilir.

iyon kolektériinii monte ettikten sonra kolektdr cubugu pozisyonunu fyon
Kolektdr Cubugunun Ayarlanmasi bélimunde belirtilen sekilde ayarlayin.

1. Bkz. Sekil 6. Montaj blokunu (1) tabancanin tGzerine M5 kilit pulu ve
vidalarla (2, 3) takin.

2. Kolektdr gubugunu (5) blok igine yerlestirin ve iyon kolektor kitinde
bulunan M5 x 8 vida takimiyla (4) sabitleyin.

3. Cok noktali ucu (6) nozul somununa kaydirin ve M3 vida (7) ile kolektore
takin.

NOT: Cok noktali ucu takmadan 6nce model ayarlama kovanini konik
nozuldan ayirin.

Sekil 6 iyon Kolektdrii Montaji - Diiz Pliskiirtme Nozulu ile

iyon Toplayici Kolunun Ayarlanmasi

Cok noktali ucun en iyi uygulama pozisyonunu bulmak i¢in bu yéntemi
kullanin.

* yon kolektoriiniin uclar elektrodun ucundan cok uzak olursa iyon
kolektorl iyon toplayamaz ve kaplamanin gérunimanu iyilestiremez.

* iyon kolektériiniin uglar elektrodun ucuna gok yakin olursa toz
parcaciklar verimli sekilde yliklenemez ve transfer verimi dusebilir.

1. lyon toplayici kolunu tabanca (izerine monte etmeden énce birkac parcayi
boyayin. Parcalarin kaplanmasi sirasinda kontrol birimi Gzerinde
gobsterilen akima (uA) dikkat edin. Boyalari kurleyin.

2. lyon kolektér kitini tabancaya monte edin.

3. Ayar vidasini (4) gevsetin ve ¢ok noktall ucu tabancanin ucundan uzaga
cevirin.

Parca 7560340_04
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Encore® Otomatik Toz Emaye Pliskiirtme Tabancasi 11

Elektrostatik gerilimi acin ve tabancanin dnindeki parcadan tozu
puskartin. Kontrol birimi ekraninda gdsterilen akim, 1. adimda gésterilen
akimdan 5-7 uA yiksek olana kadar gubugu ileri kaydirin. Ayar vidasini
sikigtirin.

Boyay! test pargalarinda kurleyin. 1. adimda boyanan pargalarin
Uzerindeki son kat boya ile bu pargalarin yuzeyindeki son kay boyayi
karsilastinn (iyon toplayici kit monte edilmeden 6nce).

Ylzey kaplamasinda istenen gelisme gbézlemlenmediyse ayar vidasini
gevsetin ve cubugu yaklasik 2,5 cm ileri kaydirin. Ayar vidasini sikistirin.

Ylzeydeki son kat boyada istenen iyilestirme sadlanana kadar 5. adimi
tekrarlayin.

Konik Nozuldan Diiz veya Kése Pliskiirtme Nozuluna Gecis Yapma

Bkz. Sekil 7. Standart konik nozuldan diiz veya kése nozula gegis yapmak
icin asagidaki parcgalari siparis etmeniz gerekir:

istediginiz nozul (8)
yeni nozul somunu (4)
diz piskirtme elektrodu tutma kiti (6ge 6, 9 ve 10).

istege bagl nozullar, nozul somunu ve elektrot tutma kiti icin bkz. sayfa 29.

>

UYARI: Bu prosediri gergeklestirmeden énce plskirtme tabancasini
kapatin ve elektrotu topraklayin. Bu uyarinin dikkate alinmamasi ciddi bir
sokla sonuglanabilir.

kapagdinin (1) ve deflektoriin (2) sékilmesi gerekir. Bu pargalarin énce

@ DIKKAT: Nozul somunu tabancadan sokilmeden dnce deflektor

s6kilmemesi durumunda elektrot destegi icindeki yay (6ge 5, Sekil 17) zarar
gorlr ve degistiriimesi gerekir.

1.

Parmaginizla deflektorin (2) dénmesini engelleyin ve deflektor
kapagini (1) agin.

Deflektéri konik elektrot tutucudan (5) gcekerek gikarin.

Nozul somununu sékiin (4), model kovanini (3) ve konik nozulla birlikte
tabancadan ¢ikarin.

Elektrot destegini (7) ¢ikarin ve havall tabancayla temizleyin.

Konik elektrot tutucuyu (5) elektrot desteginden soékdn.

6. Yeni elektrodu (6) elektrot tutucuya (10) takin.

© 2015 Nordson Corporation
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12 Encore® Otomatik Toz Emaye Puskiirtme Tabancasi

Konik Nozuldan Diiz veya Kése Pliskiirtme Nozuluna Gecis Yapma

(devami)
DUz elektrot tutucuyu elektrot destegine takin.
6 mm ID x 20 mm uzun poliliretan asinma kovanini (9) diiz elektrot
tutucunun Uzerinden gegirin.
9. Dz puskirtme veya kose plskirtme nozulunu (8) yeni nozul somununa
takin (4) ve ardindan nozulu piskurtme tabancasina monte edin.
1
Sekil 7 Konik Nozuldan Diiz veya Kose Puskirtme Nozuluna Gegis Yapma
1. Deflektdr kapagdi 5. Konik Elektrot Tutucu 8. Duz puskirtme nozulu
2. Deflektér 6. Elektrot 9. Asinma kovani
3. Model kovani 7. Elektrot destegi 10. Duz elektrot tutucu
4. Nozul somunu

Parca 7560340_04 © 2015 Nordson Corporation
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Calistirma

Bakim

Glinliik Bakim

A\
A\

/N

UYARI: Yalnizca nitelikli personelin asagidaki goérevleri yerine getirmesine
izin verin. Bu dokiiman ve diger tim ilgili dokiimanlardaki giivenlik
talimatlarina uyun.

UYARI: Bu ekipman bu kilavuzda belirtilen kurallara uygun sekilde
kullanilmazsa tehlikeli olabilir.

Elektrostatik ¢ikig, havayla yikama havasi akigi ve pompa hava akisinin
otomatik ve manuel kontroli Nordson iControl Sistemi veya Encore LT
Otomatik Kumandalari tarafindan saglanir. Tabancanin baglatiimasi ve
konumlandiriimasi iControl Sistemi, Nordson Eksen Kumandasi veya
Nordson ya da musteri tarafindan sunulan bir PLC tarafindan saglanir.
Programlama bilgileri ve talimatlari icin kumanda kilavuzunuza bakin.

UYARI: Asagidaki gorevleri yerine getirmeden dnce elektrostatik voltaji
kapatin ve tabanca elektrotunu topraklayin. Bu uyarinin dikkate alinmamasi
ciddi bir sokla sonuglanabilir.

NOT: Uygulamaniza bagl olarak bu prosedurQ her glin gergeklestirmeniz
gerekmeyebilir. Bir toz besleme merkeziyle renk degisikliklerini diizenli olarak
gerceklestirirseniz, piskirtme tabancasi her renk degisimi gerceklestiginde
dahilen bosaltilir. Durum buysa, prosedira her 2-3 glinde bir gergeklestirin.

1. Pusklrtme tabancalarini bosaltin, sonra kapatin.

2. Toz hortumunu toz pompasindan ayirin. OSHA onayl dusuk basingl hava
tabancasiyla toz hortumu ve puskirtme tabancasi icinde kalan tozu
Ufleyin. Higcbir zaman toz hortumu ile piskirtme tabancasindan toz
pompasina hava tflemeyin.

3. Bkz. Sekil 7. Nozulu tabancadan ayirin:

Konik Nozul: Deflektér kapagini (1) ve ardindan deflektdri (2) sékin.
Nozul somununu (4) sékiin, nozul ve model kovani (3) ile tabancadan
ayirin.

Diiz veya Kbdse Puiskiirtme Nozulu: Nozul somununu (4) sékin ve
nozulu (8) tabancadan ayirin.

4. Elektrot destegini (7) tabancadan ¢ekerek cikarin.
5. Toz hortumunu tabancadan sékin.

6. Tabancayi toz hortumu baglanti elemanindan én tarafa dogru puskartin.

© 2015 Nordson Corporation
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14 Encore® Otomatik Toz Emaye Puskiirtme Tabancasi

Giinliik Bakim (devami)

Haftalik Bakim

7. Konik nozul kullaniyorsaniz model kovanini (3) nozul somunundan ve
nozuldan sékun. Dusuk basing Gflemeli bir tabancayla ¢ikarilan tim
parcalari temizleyin. Pargalari temiz ve kuru bir kumas parcasiyla silin.

8. Seramik nozullari, model kovanini ve elektrot destegini inceleyerek
asinma olup olmadigini kontrol edin. Asinmig veya zarar gérmus parcalari
degistirin.

9. Hortum adaptérini ve tabanca igindeki toz borusunu kontrol edin,
asinma veya hasar varsa degistirin.

10. Tabancayi toplayin ve kullanima alin.

Sorun giderme proseddurlerinde agiklandigi sekilde megohmmetre ile guic
kaynaginin ve elektrot destegi tertibatinin direncini kontrol edin. Direng
belirtilen araliklarda degilse gii¢ kaynagini ve/veya elektrot destegi direncini
degistirin. Daha fazla bilgi icin Sorun Giderme bdlimundeki Devamlilik ve
Direng¢ Kontrolleri b6limune bakin.

Parca 7560340_04

© 2015 Nordson Corporation



Encore® Otomatik Toz Emaye Pliskiirtme Tabancasi 15

Sorun Giderme

A\

UYARI: Yalnizca nitelikli personelin asagidaki goérevleri yerine getirmesine
izin verin. Bu dokiiman ve diger tim ilgili dokiimanlardaki giivenlik

talimatlarina uyun.

Bu sorun giderme prosedurleri sadece en sik karsilasilan problemleri kapsar.
Kumandayla ilgili sorunlar i¢in bkz. Encore iControl Donanim Kilavuzu. Bu
kilavuzlarda sunulan bilgilerle problemi ¢6zemezseniz, yardim i¢in yerel

Nordson temsilcinizle irtibata gegin.

NOT: iFlow modilleri, pompa hava akisini kontrol etmek igin iControl
kumandasinda kullanilir. iFlow modaillerine iliskin problemler icin iControl

kilavuzlarina bakiniz.

Genel Sorun Giderme Tablosu

Sorun

Olasi Neden

Duzeltici Eylem

1.

Esit olmayan model,
diizensiz veya
yetersiz toz akigi

PUskirtme tabancasinda, toz
hortumunda veya pompada
tikaniklik

1. PuUskirtme tabancasini bogaltin.
Nozulu ve elektrot destegini séklp
temizleyin.

2. Toz hortumunu puskuirtme
tabancasindan sokun ve hava
tabancasiyla tfleyin.

3. Toz hortumunu pompadan ve
tabancadan ayirin ve hortumu
temizleyin. Tozla ttkanmigsa
hortumu degistirin.

4. Demonte edin ve pompay!i
temizleyin.

Nozul, deflektor veya elektrot
destegi asinmig, modeli etkiliyor

Nozulu, deflektorii ve elektrot
destegini sdkun, temizleyin ve kontrol
edin. Asinmis parcalar gerektigi gibi
degistirin.

Sorun agir aginmaysa akisl ve
atomize havayi azaltin.

Nemli toz

Toz beslemesini, hava filtrelerini ve
kurutucuyu kontrol edin. Kirlenmigse
toz beslemesini degistirin.

Disiik pompa havasi akisi/basinci

Pompa havasi akisini/basincini
ayarlayin.

Besleme hunisindeki tozun hatali
sekilde akiskanlagmasi

Akiskanlastirma hava basincini
arttirin.

Problem surerse, hunideki tozu
cikarin. Kirlenmisse akiskanlastirma
levhasini temizleyin veya degistirin.

iFlow modull kalibrasyonsuz

iControl donanim kilavuzundaki
Yeniden Sifirlama Prosedurini
gerceklestirin.

Devamu...

© 2015 Nordson Corporation

Parca 7560340_04




16 Encore® Otomatik Toz Emaye Puskiirtme Tabancasi

Sorun Olasi Neden Diizeltici Eylem
2. Toz modelinde Asinmig nozul veya deflektor Nozul veya deflektdra cikarin ve
bosluklar denetleyin. Asinmig parcalari

degistirin.

Elektrot destegi veya toz borusu
tikal

Elektrot destegini sdkin ve
temizleyin. Gerekirse toz borusunu
sokln ve temizleyin.

Elektrotlu havayla yikama akigi cok
yuksek

Havayla yikama akisi sabit bir orifis
tarafindan kontrol edilir. Daha fazla
sorun giderme bilgisi i¢in kumanda
kilavuzuna bakin.

3. Sargi kaybi, zayif
transfer verimliligi

Dusuk elektrostatik voltaj

Elektrostatik voltaji arttirin.

Zayif elektrot baglantisi

Nozulu ve elektrot destegini sdkiin.
Elektrodu temizleyin ve karbon
temizlemeye veya hasara karsi
kontrol edin. Elektrot destek direncini
18 numarali sayfada gdsterilen
sekilde kontrol edin. Elektrot destegi
normalse tabanca gu¢ kaynagini
sOkin ve 18 numarali sayfada
gosterilen sekilde kontrol edin.

Kéth bicimde topraklanmis parcalar

Toz olusumuna karsl konveydr zinciri,
silindirleri ve parca askilarini kontrol
edin. Parcalar ve toprak arasindaki
diren¢ 1 megohm veya daha azi
olmalidir. En iyi sonuclar i¢in 500 veya
daha azi tavsiye edilir.

4. Puskirtme
tabancasindan kV
cikisi yok (tabanca
baslatildiginda
gosterge 0 kV
goriiniir) fakat toz
puskurtiliiyor

Hasarli tabanca kablosu

Tabanca Kablosu Stireklilik
Kontrollerini 19 numaral sayfada
belirtilen sekilde gerceklestirin.

Bir agiklik veya kisa devre bulunursa,
kabloyu dedgistirin.

Puskirtme tabancasi gu¢
beslemesi kisa devreli

Glg¢ Kaynagdi Direng Testini 18
numaral sayfada belirtilen sekilde
gerceklestirin.

5. Puskiirtme
tabancasinda kV
cikisi yok (arayiiz kV
cikigi gosterir) fakat
toz puskdirtuluyor

Puskurtme tabancasi glic
beslemesi acik

Glg¢ Kaynagdi Direng Testini 18
numarall sayfada belirtilen sekilde
gerceklestirin.

Hasarli tabanca kablosu

Tabanca Kablosu Stireklilik Testini 19
numarall sayfada belirtilen sekilde
gerceklestirin.

Bir agiklik veya kisa devre bulunursa,
kabloyu degistirin.

6. Elektrot ucunda toz
birikimi

Yetersiz elektrotlu havayla yilkama
akisi

Havayla yikama akisi sabit bir orifis
tarafindan kontrol edilir. Havayla
yikama boru tesisatini ve tabanca
baslatildiginda ¢ikis baglantisindaki
akisi kontrol edin. Daha fazla sorun
giderme bilgisi icin kumanda
kilavuzuna bakin.

Devamu...

Parca 7560340_04

© 2015 Nordson Corporation




Encore® Otomatik Toz Emaye Piiskiirtme Tabancasi 17

Sorun

Olasi Neden

Duzeltici Eylem

7. Duz toz akigi veya toz
akigi dalgali

Dusuk besleme havasi basinci

iControl konsolu hava besleme
basinci 5,86 bar'dan (85 psi) yiuksek
olmalidir. Encore LT Otomatik
Kumandalari 4,0-7,6 bar (58-110 psi)
gerektirir.

iFlow modultunin hava basinci
regulatéru ¢cok dusuk ayarlanmig

iControl regllatérini 5,86 bar (85 psi)
olarak ayarlayin. iFlow Hava Akigl
Dogrulama Kiti talimat sayfasina
bakiniz.

Besleme havasi filtresi tikal veya
filtre kasesi dolu - akig
kumandasinda su kirliligi

Kaseyi ¢ikarin ve suyu/kiri bosaltin.
Gerekirse filtre elemanini degistirin.
Sistemi temizleyin, gerekirse
bilesenleri degistirin.

iFlow modula akis valfi veya
Encore LT akis valfi tikali

Kumanda kilavuzunuza bakiniz.

Hava borular kivrilmig veya tikali

Akigl ve pUskurtme havasi boru
tesisatini dolasikliklara karsi kontrol
edin.

Pompa agzi asinmis

Pompa agzini degistirin.

Pompa dogru sekilde monte
edilmemis

Pompayi kontrol edin ve yeniden
monte edin.

Toplama borusu tikal

Toplama borusunun tikanmasina
karsin pislik veya torba (VBF
Unitelerinde) kontroli yapin.

Akigkanlastirma havasi ¢ok yuksek

Akigkanlastirma havasi ¢ok yuksekse,
tozun havaya orani ¢ok dusuk olur.

Akigkanlastirma havasi ¢ok dusuk

Akiskanlastirma havasi ¢ok dusuge
ayarlandiysa, pompa zirve
verimliliginde ¢alismaz.

Toz hortumu tikali

Toz hortumuna sikistiriimig hava
ufleyin.

Toz hortumu dolagmig

Dolagmisg bir toz hortumu olup
olmadigini kontrol edin.

Toz hortumu ¢ok uzun

Hortumu kisaltin.

Tabanca toz yolu tikanmig

Hortum konnektdru, toz borusu ve
elektrot destegini darbe kaynasimi
veya pislige karsi kontrol edin.
Sikistinlmis havayla gerektigi sekilde
temizleyin.

Akis ve puskirtme havasi tesisat
borusu ters dénmus

Akigl ve puskurtme havasi boru
tesisat ydnlendirmesini kontrol edin
ve hataliysa duzeltin.

8. Tabanca
baslatildiginda KV
yok, toz akisi ACIK

KV sifira ayarlandi

KV'yi pozitif bir degere degistirin.

Alarm ekranini mesajlar
bakimindan kontrol edin.

Sorun giderme prosediirleri icin
kumanda kilavuzunuza bakin.

9. Tabanca - _
BASLATILDIGINDA
toz akisi yok, kV
Tamam

Toplam hava sifira ayarlanmis

Toplam akigi pozitif bir deger olarak
degistirin.

Giris havasi KAPALI

iControl konsolu hava beslemesini
kontrol edin.

10. Tabanca akigi %'si
artmiyor, daima 0

Toplam hava sifira ayarlanmis

Toplam hava sifira ayarlanirsa, akis
yuzdesi ayarlanamaz. Toplam akigl
pozitif bir deger olarak degistirin.

© 2015 Nordson Corporation
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Glic Kaynagi Diren¢ Testi

J2-3 geribildirim terminalinden konnektérde bulunan ucun igerisindeki
baglanti pimine gelen gi¢ kaynaginin direncini kontrol etmek icin
megaohmmetre kullanin. Direng 280-320 megohm olmalidir. Okuma sinirsiz
oldugunda, metre problarini degistirin. Direnc bu araligin disindaysa gl
destegini degistirin.

0L — o | =
! ( W —
\ 500 VDC'de 280-320 Megohm
J2-1 (KIRMIZI) J2-3 (SARI)
0OsC GERIBILDIRIM
J2-2 (SIYAH)
GENEL
Sekil 8 Gulc¢ Kaynagi Direng Testi

Elektrot Destegi Direng Testi

Elektrot destegi tertibatinin arkadaki baglanti halkasindan éndeki elektrota
olan direncini 6lgmek i¢in bir megaohmmetre kullanin. Diren¢ 19-21 megohm
olmalidir. Direng bu araligin disindaysa elektrot destegi tertibatini onarin veya
degistirin.

Elektrot destegi tertibatini onarmak i¢in 25 numarali sayfada yer alan Elektrot
Destegi Onarimi bolimiine bakin.

Sekil 9 Elektrot Destegi Direng Testi

Parga 7560340_04 © 2015 Nordson Corporation
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Kablo Siirekliligi Testleri

Sdrekli kullanimda tabanca kablolarini ve demetini kontrol etmek i¢in standart
bir ohmmetre kullanin.

Tabanca Yuvasi Demeti

Bu demet gli¢ kaynagini (voltaj cogdaltici) tabanca kablosuna baglar.

KAHVERENGI OSILATOR

s MAVi GENEL 81
Jo-3 —— -2
oo BEYAZ GERIBILDIRIM, |, o
SiYAH
Jo-4 >—‘
KABLOTOP (117
J2-4 (SIYAH) 5
BAGLANTI SEMASI } i
123 (MAV) J3-1 (KAHVERENGI)
%@ J3-2 (MAVi)
J2-1 (KAHVERENGI) ! BEVAZ
Jo-2 (BEYAZ) 83 ( )

I, J3 (YUZ GORUNUMU)
J2 (YUZ GORUNUMU)

Sekil 10 Tabanca Yuvasi Demeti

Tabanca Uzatma Kablosu
Bu 4 metrelik kablo istege baghdir.

GENEL GENEL

4 JoAs J2B-3 4
e OSILATOR / \ OSILATOR 1281
JoAD uA GEIRIBILDIRIM r\ } uAGﬁlRlBILDlRlM JoB-2
2 s Johd GND SASi GND 1284 5 5
c 2 \ / SPIRAL SARILI KALKAN
ERKEK UG (J2A DiSi UG (J2A
o o e soowen
(YUZ GORUNUMU) BAGLANTI SEMASI (YUZ GORUNUMU)
Sekil 11 Tabanca Uzatma Kablosu

© 2015 Nordson Corporation Parga 7560340_04
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Standart Tabanca Kablolari
Bu kablolar 8, 12 ve 16 metre (26, 39, 52 ft) uzunluklarinda mevcuttur.

J2-3
J2-1
J2-2

J2-4

.

11 BOS (PiMSiz) ‘
e GENEL BLK (20 GA) BLK GENEL
-3 OSILATOR _ KIR / \ (20GA) KIR _ OSILATOR
a4 UA FDBK WHT f \ (22 GA) WHT  UwAFDBK
s BOS (PiMSiz) ‘
GND GRN (22 GA) GRN SASi GND
16 SPIRAL SARILI KALKAN \ /
7 (KABLO ID)
s (KABLO ID) REZISTANS
BAGLANTI SEMASI
J1 NORDSON 37 \ B H
1(BOS) PIMSIZ 2 (SIYAH) REZISTANS J1-7 LA J1-8
8 (KABLO ID; 3 (KIRMIZI) PARGA NO "X UZUNLUK REZISTANS
7 (KABLO D) 4 (BEYAZ) 1097537 26 FEET 6 ING (8M) 162 OHM = %1
1097539 39,5 FEET 6 ING (12M) 243 OHM = %1
6 (YESIL) 5 (BO9) PIMSIZ 1097540 | 52,0 FEET 6INC (16M) 324 OHM = %1
GUG UNITESI UCU (J1)
(YUZ GORUNUMU)
Sekil 12 Tabanca Kablosu

1 (KIRM
2 (BEYAZ)

4 (VESiL) 3 (SiYAH)

TABANCA UCU (J2)
(YUZ GORUNUMU)

Parca 7560340_04

© 2015 Nordson Corporation



Encore® Otomatik Toz Emaye Piiskiirtme Tabancasi 21

Onarim
UYARI: Yalnizca nitelikli personelin agsagidaki gérevleri yerine getirmesine
izin verin. Bu dokiiman ve diger tim ilgili dokiimanlardaki giivenlik
talimatlarina uyun.

Hazirlik

1. Elektrostatik voltajl ve toz pompasi havasini kumandadan kapatin. Toz
hortumunda ve tabancada kalan tozu tabancadan puskurtin.

2. Tabancanin dis ylzeyine hava Ufleyin, ardindan toz hortumunu, tabanca
kablosunu ve hava yikama borusunu tabancadan ayirin.

3. Tabancayi montaj cubugundan séklp temiz bir tezgaha alin.

Toz Hortumunun Degistirilmesi

f UYARI: Bu islemler sirasinda koruyucu eldiven kullanin.

1. Hortum adaptdriini ve toz hortumunu (29) ug taraftaki kapaktan (28)
cekerek puskirtme tabancasindan ¢ikarin. Toz hortumunun hortum
adaptoriyle birlikte gikmasi gerekir.

NOT: Toz hortumu, hortum adaptdri ucundan ayrilirsa hortumu kapaktan
koruyucu eldiven kullanarak dikkatli bir sekilde ¢ikarin.

2. Toz hortumunu tabancanin gévdesinden gegirerek kapaga yerlestirin,
ardindan adaptéri kapaga takin ve elinizle sikin.

29
/
) )
Sekil 13 Toz Hortumunun Degistiriimesi
29. Hortum adaptéri ve toz hortumu 28. Kapak

© 2015 Nordson Corporation Parca 7560340_04
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Glic Kaynaginin Degistirilmesi

1.

Nozulu ve elektrot destek tertibatini 11 numarali sayfada belirtilen sekilde
sokun. Konik nozul kullaniyorsaniz her zaman nce deflektér kapagini ve
deflektdri gikarin.

Hortum adaptérinl ve toz hortumunu 21 numarall sayfada belirtilen
sekilde sokun.

Bkz. Sekil 14. ki yildiz vidayi (31) ve disli kilit pullarini (32) kapaktan (28)
cikarin.

Kapagi/arka gévde tertibatini (27, 28) 6n gévde tertibatindan dikkatlice
ayirin.

31
Demet Baglantilari
Baglanti Kilit Somunu
Sekil 14 Tabancanin Sékilmesi - Toz Hortumunun Degistiriimesi
16A. Filtre tertibati 27. Arka gévde 31. Vidalar
24. Baglanti demeti 28. Kapak 32. Kilit pullan

Kuguk ve duz bir tornavidayr demet baglantilar Gzerindeki yuvaya takin
ve yuva demetini (24) gtic kaynagi demetinden ayirin.

Bkz. Sekil 15. Temiz hava yikama borusunu arka gévde igindeki igneli
baglanti par¢asindan (23) c¢ikarin.

Kablo yuvasini, igneli baglanti parcasini veya tabanca arka

govdesini degistirirken:

a. Bkz. Sekil 15. 4 mm altigen anahtar kullanarak altigen vidayi (25) ve
pulu (26) c¢ikarin ve topraklama ucunu soékun.

b. igneli baglanti parcasini sékmek icin 1/4 in¢ uzun lokma kullanin.
Baglanti parcasini ve kilit pulunu kapaktan ¢ikarin.

c. Bkz. Sekil 14. Kilit somununu yuvadan sokun, ardindan yuvayi ve
demeti kapaktan c¢ikarin.

d. Tabancanin arka gévdesini degistirirken arka kapaktan ayirin. Arka
kapagi yeni bir tabanca arka gévdesine takin.

e. Yeniigneli baglanti pargasinin somununu gikarin ardindan kilit pulu
baglanti pargasinda takili halde tabanca arka gévdesinden gecirerek
monte edin ve arka kapaga takin. Baglanti pargasini iyice sikin.

Parca 7560340_04

© 2015 Nordson Corporation



Encore® Otomatik Toz Emaye Piiskiirtme Tabancasi 23

f.  Yeni yuvasi kapaga/tabanca arka gévdesine yakin ve kilitli somunla
sabitleyin.

g. Bkz. Sekil 15. Topraklama ucunu altigen vida ve pulu (25, 26)
kullanarak arka kapaga baglayin.

Topraklama Ucu

25
26

Sekil 15 Tabancanin Sékiilmesi - Kablo Yuvasi ve igneli Baglanti Parcasinin

Degistirilmesi
23. igneli baglant pargasi 25. Vida
24. Kablo yuvasi 26. Kilit pulu

8. Vida plakasini (20) ayiriciya (19) tutturan iki kiigiik 3 mm alyani (21)
dikkatli bir sekilde sokun. Vida diglerinde yapistirici kullaniimistir.

9. Vida plakasini ve ayiriclyl tabanca gévdesinden (16) sokuin.

10. Gug kaynagini (17) tabanca gévdesinden disari kaydirin. Glg kaynagi ve
tabanca gévdesindeki ¢ikintilar kilavuz olarak gérev yapmaktadir.

11. Yeni havayla yikama hortumu ve filtresi takiyorsaniz (filtre tertibati, 16A),
filtreyi tabanca gévdesinin 6n tarafindan kanirtin ve hortumu énden
cekerek ¢ikarin. Tabanca govdesine yeni filtre tertibatini takin.

12. Kilavuzlarin diizglin oturdugundan emin olarak tabanca gévdesine yeni
bir glic kaynagdi takin ve gl¢ kaynaginin arka tarafina bastirarak én
taraftaki temas noktasina oturmasini saglayin.

13. Ayirici contasini (18) kontrol edin. Hasarliysa s6kln ve yenisini takin.
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Gli¢c Kaynaginin Degistirilmesi (devam)

14. Ayiriclyl tabanca gévdesine takin, gii¢ kaynagi demetini ve yikama havasi
hortumunu ait olduklar deliklerden gegirin.

15. Vida plakasini civatalarin Uzerine takin, Loctite 222 yapistirici uygulayin,
ardindan somunlari civatalara takin ve 0,45 Nem (64 in¢-ons) ile sikin.

16. Bkz. Sekil 15. Yikama havasi hortumunu igneli baglanti pargasina, gli¢
kaynagi demetini ise kablo yuvasi demetine baglayin.

17. Bkz. Sekil 14. Kablo demetini ezmeden arka kapag ve tabancanin arka
gbvdesini tabanca gévdesine monte edin.

18. iki yildiz viday ve kilit pulunu (31, 32) arka kapaga takin ve vidalari 0,55
Nem (79 ing-ons) ile sikin.

19. Bkz. Sekil 13. Toz hortumunu (22) adaptére (30) dondurerek takin ve O
halkali contayi gecerek yerine oturmasini saglayin.

20. Toz hortumunu tabancanin gévdesinden gegirerek kapaga yerlestirin,
ardindan adaptéri kapaga takin ve sikin.

16

Govde Civatalari

21

|

Sekil 16 Tabancanin Sékllmesi - Gug Kaynaginin Degistiriimesi

16. Govde 18. Conta 20. Vida plakasi
16A. Filtre tertibati 19. Ayirici 21. Somunlar
17. Gug kaynagi
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Elektrot Destek Kovaninin Degistirilmesi
Elektrot Destegi Bilgileri:

Elektrot destegi, Sekil 17 ile gosterilen 1-4 numaral 6gelerden
olusmaktadir.

Kovan ve yay (1, 2) birlikte kit olarak satiimaktadir.

Destek tertibati (3) icinde bir direng vardir. Direncin bozulmasi
durumunda tertibatin tamaminin degistiriimesi gerekir.

Elektrot ve elektrot tutucu (10, 11) ayn satilir. Konik ve diiz/kése
puskirtme nozullar farkl elektrot tutuculan kullanir.

Kovani destekten ¢ikarmadan dnce yeni kitin hazir oldugundan emin olun.
Kovan destekten ¢ekilerek cikarildiginda yay zarar gérecektir. Yay,
elektrostatik voltaji elektroda iletir.

P 0N~

o

Elektrot tutucuyu (10) soékiin ve elektrodu (11) gikarin.
Kovani (1) destekten (2) disari dogru ¢ekin.
Yayi (2) kovandan ve seramik muyludan (4) ¢ekerek gikarin.

Muyluyu kovandan ¢ekerek c¢ikarin. Muyluda asinma ve hasar olup
olmadigini kontrol edin. Asinmis veya zarar gérmus parcgalari elden
cikarin.

Muyluyu delikleri ayni hizaya getirerek kovana takin.
Kovan ve muylu deliklerine yeni yay takin.

Kovani ve destek kilavuzunu hizalayarak yayi dikkatli bir sekilde sikigtirin;
ardindan yay, destegin icindeki delige oturana kadar kovani destege
sokun.

Elektrodu elektrot tutucuya takin, ardindan elektrot tutucuyu muyluya
vidalayin.

Hizalama Kilavuzlar

Sekil 17 Elektrot Destek Kovaninin Degistiriimesi

1. Kovan
2. Sikistirma yayi

3. Destek tertibati 10. Elektrot tutucu
4. Muylu 11. Elektrot

© 2015 Nordson Corporation
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Parcalar

Parca siparis etmek icin (800) 433-9319 numaral telefondan Nordson
Endustriyel Kaplama Sistemleri Musteri Destek Merkezi'ni arayin veya yerel
Nordson temsilcinizle irtibata gegin. Pargalari http://www.enordson.com
adresinden de siparis edebilirsiniz.

Pliskiirtme Tabancasi Parcalar1 Sekli

Sekil 18 Puskurtme Tabancasi Parcalar
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Piskirtme Tabancasi Parca Listesi

Bkz. Sekil 18.

Oge Parca Tanim Miktar Not
- 1601417 SPRAY GUN, auto, bar mount, Encore PE 1
1 1601811 « RETAINER, deflector, 38 mm, Encore PE 1 A
2 245523 ¢ DEFLECTOR, 38 in. diameter, ceramic 1 A
3 945016 e « O-RING, silicone, 0.251, x 0.400 x 0.074 in. 1 A
4 246578 ¢ INSERT, Pyrex 1 A
5 940331 ¢ O-RING, silicone, 2.00 x 2.175 x 0.063 in. 1 A
6 942240 ¢ O-RING, hotpaint, 1.75 x 2.00 x 0.125 in. 1 A
7 982455 e SCREW, set, M6 x 1.0 x 8, nylon, black 1 A
8 1601433 ¢ SLEEVE, pattern shaper, Encore PE 1 A
9 1602039 ¢ O-RING, Buna N, 46 x 3, 70 Duro 1 A
10 1601814 ¢ HOLDER, electrode, conical, Encore PE 1 A
11 1602041 ¢ ELECTRODE, spring contact, Encore PE 1 A
12 1601423 ¢ SUPPORT ASSEMBLY, electrode, Encore PE 1 B
13 1601430 ¢ NOZZLE, conical, ceramic, Encore PE 1 A
14 1601431 e NUT, nozzle, Encore PE 1 A
15 1601422 ¢ RING, retaining, nozzle, Encore PE 1 A
16 1098453 e KiIT, body, auto, Encore 1

16A 1088558 e ¢ FILTER ASSEMBLY, handgun 1

17 1084821 ¢ POWER SUPPLY, 100 KV, negative, Encore 1

18 1088502 ¢ GASKET, multiplier cover, handgun, Encore 1

19 1097520 ¢ BULKHEAD, body, front, auto, Encore 1

20 1101381 e PLATE, screw 1

21 1097522 * NUT, Allen, 4-40, stainless steel 2

23 1081616 ¢ FITTING, bulkhead, barb, dual, 10-32 x 4 mm 1

24 1097514 ¢ RECEPTACLE, gun harness 1

25 815666 ¢ SCREW, socket, M5 x 0.8 x 12, zinc 1

26 983127 « WASHER, lock, internal, M5, zinc 1

27 1097518 e BODY, gun rear, auto, Encore 1

28 1601420 e CAP, end, bar gun, Encore PE 1

29 1608283 ¢ KIT, adapter assembly with tube 1

30 940160 ¢ » O-RING, hotpaint, 0.625 x 0.75 x 0.063 in. 1

31 1605696 ¢ SCREW, socket head, recessed, M3 x 35 mm 2

32 983520 « WASHER, lock, internal, M3, steel, zinc 2

33 1097546 e« ADAPTER, tube, mount, bar 1

34 1097545 ¢ BALL, chrome steel, 6.5 mm diameter, 25, C63 1

35 345385 ¢ SCREW, set, flat, M8 x 20, fastener 1

36 1097542 ¢ BRACKET, mount, bar 1

37 1102293 ¢ KNOB, T-handle, 5/16-18 x 1.5 1

38 1102294 ¢ WASHER, flat, 0.34 x 0.74 x 0.06, nylon 1

39 982503 ¢ SCREW, button, socket, M5 x 10, zinc 1

NS 939247 e CLAMP, hose, Snap-It 1

NOT A: Diiz ve kdse piiskiirtme nozulu igin 29 numarali sayfadaki istege Bagl Nozullar bsliimiine bakin. Konik ve
diz/kdse puskurtme nozullar farkl elektrot tutucular kullanir ve nozul somununun da degistirilmesi gerekir.
B: Elekirot destek tertibati onarim pargalarn igin bkz. parca listesi ve Sekil 19.
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Elektrot Destegi Onarim Parcalari

Bkz. Sekil 19.
Oge Parca Tanim Miktar Not
- 1601423 SUPPORT ASSEMBLY, electrode, Encore PE 1
1 1602193 * KIT, sleeve, Encore PE 1
2 1601429 ¢ ¢ SPRING, compression, 0.088 OD x 0.75 long 1
3 1602192 ¢ KIT, electrode support, Encore PE 1
4 1601428 ¢ SPIDER, ceramic, Encore PE 1
Sekil 19 Elektrot Destegi Onarim Parcgalari

Secenekler
Kablolar
Bu kablolar puskirtme tabancasini tabanca kumandasina baglar (Encore
iControl Entegre Kumanda Birimi veya Encore LT Otomatik Kumanda).
Parca Tanim Not
1097537 CABLE, auto, Encore, 8 meter (26.25 ft)
1097539 CABLE, auto, Encore, 12 meter (39.4 ft)
1097540 CABLE, auto, Encore, 16 meter (52.5 ft)
1601344 CABLE, extension, Encore auto, 4 meter (13.1 ft) A

NOT A: Puskirtme tabancasi ve 8, 12 veya 16 metrelik kablo kullanin.

Parca 7560340_04
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istege Bagli Diiz ve Kése Piiskiirtme Nozullari

Puskurtme tabancalari, konik nozulla génderilir. Konik nozulu istege bagh diiz
veya kdse piskirtme nozuluyla degistirirken nozulla birlikte yeni bir nozul
somunu ve dlz puskirtme elektrot kiti siparisi verin.

1601744 1601745
6 mm Diiz Piiskiirtme Nozulu 4 mm Diiz Piiskiirtme Nozulu

1601748 1601749
6 mm Kése Pliskiirtme Nozulu 4 mm Kése Piiskiirtme Nozulu

1602194 1601431
Diiz Piskiirtme Elektrot Tutucu Kiti Nozul Somunu

_—" Elektrot
- Elektrot Tutucu

Asinma Kovani

Sekil 20 istege Bagh Diiz ve Kdse Piiskiirtme Nozulu
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Standart Hareketli Tabanca Cubugu

Bu tabanca ¢ubugu, puskuirtme tabancasiyla birlikte gelen hortum
adaptoruyle birlikte kullanilir. 1 in¢ capindaki montaj cubuklarina kelepgelenir.

6
Sekil 21 Standart Hareketli Tabanca Cubugu
Oge Parca Tanim Miktar Not

- 341727 GUN BAR, aluminum, 1.25-in. OD x 4 ft., assembly 1
1 327732 e BODY, locking, 1.25 in. diameter 1
2 327704 ¢ ROD, adjusting, aluminum, 1.25in. OD x 4 ft 1
3 327733 e SLEEVE, locking, 1.25 in. diameter 1
4 248669 e BODY, adjust mounting 1
5 248957 * HANDLE, adjust, 3/g-16 x 1.77 in. 1
6 249074 e HANDLE, adjust, 3/8-16 x2.75in. 1
7 983061 ¢ WASHER, flat, 0.406 x 0.812 x 0.065 in., zinc 1
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istege Bagli Hareketli Tabanca Cubugu

Bu tabanca ¢ubugu toz hortumunun, hava borusunun ve tabanca kablosunun
ayar cubugundan tabancanin arkasina ¢ekilmesini saglar. Birlikte verilen
boru adaptéri, puskirtme tabancasiyla birlikte verilen standart boru

10

2
ge—9

-

adaptérunln yerine kullanihr.

L

Sekil 22 istege Bagll Hareketli Tabanca Gubugu

Oge Parca Tanim Miktar Not
- 1601743 KIT, articulating bar mount, 4 ft., Encore 1
1 327732 e BODY, locking, 1.25 in. diameter 1
2 1601444 . R?D, adjusting, stainless steel, 1.25 in. OD x 1

4 ft

3 327733 e SLEEVE, locking, 1.25 in. diameter 1
4 248669 e BODY, adjust mounting 1
5 248957 o HANDLE, adjust, 3/g-16 x 1.77 in. 1
6 249074 o HANDLE, adjust, 3/g-16 x 2.75 in. 1
7 983061 e WASHER, flat, 0.406 x 0.812 x 0.065 in., zinc 1
8 1601432 * ADAPTER, tube, mount, bar, Encore PE 1
9 1097545 ¢ BALL, chrome steel, 6.5 mm dia., 25, C63 1
10 345385 ¢ SCREW, set, flat, M8 x 20, fastener 1

© 2015 Nordson Corporation
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istege Bagl Sabit Tabanca Cubugu

Bu tabanca ¢ubugu toz hortumunun, hava borusunun ve tabanca kablosunun
ayar cubugundan tabancanin arkasina ¢ekilmesini saglar. Birlikte verilen
boru adaptéri, puskirtme tabancasiyla birlikte verilen standart boru
adaptérunln yerine kullanihr.

Sekil 23 istege Bagh Sabit Tabanca Gubugu

Oge Parca Tanim Miktar Not
- 1601742 KIT, universal, bar mount, 4 ft., Encore 1
1 345385 e SCREW, set, flat, M8 x 20, fastener 1
2 1097545 ¢ BALL, chrome steel, 6.5 mm dia., 25, C63 1
3 1601432 « ADAPTER, tube, mount, bar, Encore PE 1
4 1601444 . R?D, adjusting, stainless steel, 1.25 in. OD x 1

4 ft
5 1103254 ¢ CLAMP, bar, transition, universal 1
6 1103253 e CAP, clamp, bar, universal 2
7 1103423 . SQ(I;{EW, flat, socket, M8 x 40, steel, black 4
oxide
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istege Bagli lyon Kolektérii Kiti

Montaj ve ayarlama talimatlari icin 10 numaral sayfaya veya iyon kolektor
kitiyle birlikte verilen talimatlara bakin.

Sekil 24 iyon Kolektdr Kiti

Oge Parca Tanim Miktar Not
- 1602227 KIT, collector, ion, Encore PE 1
1 - ¢ ROD, ion collector, offset 1
2 982017 e SCREW, pan, rec, M3 x 8, zinc 1
3 | - ¢ TIP, ion collector, multi-point 1
4 1097543 e SCREW, set, nylon tip, M5 x 8, black 1
5 | - ¢ BLOCK, ion collector, Encore PE 1
6 983401 ¢ WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 1
7 982636 ¢ SCREW, button, socket, M5 x 12, zinc 1
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UYGUNLUK BEYANI

URUN:

Modeller: Encore iControl veya Encore LT Otomatik Kumandalar ile kullaniimak Gizere Encore PE Otomatik

Uygulayicilar.

Tanim: Bu cihaz toz emaye puskurtmek i¢in kullanilan uygulayicilar, kontrol kablolari ve kumandalari iceren
otomatik elektrostatik toz puskirtme sistemidir. Toz emaye yanmaz. Plskurtme alani tehlikeli olmayan sinifa

girmektedir.
ilgili Yonetmelikler:

2006/42/EC - Makine Direktifi
2004/108/EEC - EMC Direktifi
2006/95/EC - Disuk Voltaj Direktifi

Uygunluk i¢in Kullanilan Standartlar:
EN/ISO12100 (2010) EN61000-6-3 (2007)

EN1953 (2009) EN61000-6-2 (2005)
EN60204 (20086) EN55011 (2009)
EN50177 (2009)

likeler:

Bu Urln, iyi mahendislik uygulamasina uygun sekilde Uretilmistir.
Belirtilen Grlin yukarida tanimlanan direktif ve standartlar ile uyumludur.

Uygulayici enerji diizeyi en fazla 2mJ, Type A-P, EN50177 uyarinca
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