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Bezpieczenstwo  1-1

Wprowadzenie

Rozdziat 1
Bezpieczenstwo

Uzytkownik musi zapozna¢ sie z ponizszymi zasadami bezpiecznej
eksploatacji urzadzenia i postepowac zgodnie z nimi. Ostrzezenia, uwagi i
instrukcje, dotyczace innych urzadzen i wykonywanych czynnoéci, znajduja
sie w dokumentacji tych urzagdzen.

Trzeba zadbac o to, aby kompletna dokumentacja urzadzen, fagcznie z

niniejsza instrukcjg, byta dostepna dla personelu obstugujacego i
serwisujgcego.

Wykwalifikowany personel

Przeznaczenie

Wiasciciel urzgdzenia musi zadbac o to, aby urzadzenia firmy Nordson byty
instalowane, obstugiwane i naprawiane wytacznie przez osoby z
odpowiednimi kwalifikacjami. Za osoby takie uwaza sie pracownikéw
etatowych lub zatrudnionych na umowe, kitdrzy zostali przeszkoleni w
zakresie bezpiecznej realizacji powierzonych im zadan. Osoby takie znajg
odpowiednie zasady bezpieczenstwa i przepisy oraz sg fizycznie zdolne do
realizacji zleconych czynnosci.

Uzywanie urzadzen firmy Nordson do celéw innych niz opisane w
dostarczonej dokumentacji moze by¢ przyczyng obrazen ciata lub
zniszczenia mienia.

Przyktady uzycia urzadzen niezgodnie z przeznaczeniem obejmuja:
* stosowanie niezgodnych materiatéw

* modyfikacje urzgdzenia bez upowaznienia

® usuniecie lub ominigcie zabezpieczen lub blokad

® uzycie niewtasciwych lub uszkodzonych czesci

® uzycie niezatwierdzonego wyposazenia dodatkowego

® uzywanie urzgdzen w warunkach, w ktérych dopuszczalne wartosci
obcigzen sg przekroczone

Przepisy i homologacje

Trzeba mie¢ pewnosc, ze wszystkie urzadzenia sg przystosowane i
dopuszczone do pracy w warunkach, jakie panujg w miejscu instalaciji.
Jezeli instrukcje instalacji, obstugi i serwisowania nie bedg przestrzegane,
homologacja urzadzenia utraci waznosgé.

Wszystkie fazy instalacji wyposazenia muszg byé zgodne z obowigzujgcymi
przepisami.

© 2018 Nordson Corporation
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1-2 Bezpieczenistwo

Bezpieczenstwo obstugi

Przestrzeganie ponizszych zalecen pozwoli unikng¢ ryzyka obrazen.

Osoby bez odpowiednich kwalifikacji nie mogg obstugiwac ani naprawiaé
urzgdzenia.

Urzadzenie mozna obstugiwac wytgcznie pod warunkiem ze
zabezpieczenia, pokrywy i ostony sg nienaruszone, a automatyczne
blokady dziatajg prawidtowo. Nie omija¢ ani nie wytaczaé zadnych
zabezpieczen.

Zachowac¢ bezpieczng odlegtosé od ruchomych elementéw. Przed
regulacjg lub naprawg elementdéw poruszajgcych sie trzeba odtaczy¢
zasilanie i zaczeka¢, az urzadzenie zatrzyma sie. Zablokowac wytgcznik
zasilania, aby wykluczy¢ mozliwo$¢ przypadkowego uruchomienia.

Uwolni¢ cisnienie z instalacji (rozprezyc¢) przed regulacja lub naprawg
podzespotéw pracujgcych pod cisnieniem hydraulicznym lub
pneumatycznym. Odtgczy¢, zablokowac i oznaczy¢ wytgczniki przed
serwisowaniem podzespotéw zasilanych napigciem elektrycznym.

Zaopatrzy¢ sie w karty charakterystyk (SDS) wszystkich stosowanych
materiatdéw. Przestrzegac zalecen producenta, dotyczgcych
bezpiecznego obchodzenia sie z materiatami oraz stosowac zalecane
srodki ochrony osobiste;.

Aby unikng¢ ryzyka obrazen, trzeba tez pamigta¢ o mniej oczywistych
zagrozeniach w miejscu pracy, ktérych nie mozna catkowicie
wyeliminowad, takich jak gorgce powierzchnie, ostre krawedzie, obwody
elektryczne pod napieciem i ruchome czesci, ktérych nie mozna
zabudowac ani ostoni¢ w inny sposob.

Bezpieczenstwo przeciwpozarowe

Przestrzeganie ponizszych zasad pozwoli unikng¢ ryzyka pozaru lub
eksplozji.

Nie pali¢ tytoniu, nie spawag, nie szlifowac ani nie uzywac otwartego
ognia tam, gdzie sg sktadowane lub uzywane materiaty tatwopalne.

Zapewni¢ odpowiednig wentylacje, aby unikngé wzrostu stezen
materiatéw lotnych i oparéw do niebezpiecznego poziomu. Przestrzegac
przepiséw lokalnych i postepowac zgodnie z instrukcjami podanymi w
kartach charakterystyki (SDS).

Nie wytaczaé uktaddw elektrycznych pod napieciem podczas pracy z
materiatami fatwopalnymi. Wczesniej odtgczyé zasilanie odtgcznikiem,
aby unikna¢ iskrzenia.

Poznac rozmieszczenie wytgcznikow awaryjnych, zaworéw odcinajgcych
i gasnic. W razie pozaru w kabinie proszkowej natychmiast wytaczy¢
system i wentylacje.

Czyszczenie, konserwacje, testowanie i naprawe urzgdzen wykonywac
zgodnie z procedurami opisanymi w dokumentac;ji.

Korzystac tylko z oryginalnych czesci zamiennych. W sprawie informac;ji
o czesciach zamiennych i porad kontaktowac sie z przedstawicielem
firmy Nordson.

P/N 7560325_12

© 2018 Nordson Corporation



Bezpieczenstwo  1-3

Uziemienie

/N

OSTRZEZENIE: Uzywanie niesprawnych urzadzen elektrostatycznych jest
niebezpieczne i moze spowodowac porazenie prgdem elektrycznym, pozar
lub eksplozje. Testy rezystancji powinny naleze¢ do zakresu przegladow
okresowych. W przypadku odczucia nawet nieznacznego wytadowania
elektrycznego lub zaobserwowania iskrzenia albo tuku elektrycznego nalezy
natychmiast wytaczy¢ wszystkie urzadzenia elekiryczne i elektrostatyczne.
Nie wolno ponownie wtgczaé urzadzen, dopdki problem nie zostanie
rozpoznany i usuniety.

Uziemienie wewnatrz kabiny i wokot otwordw musi by¢ zgodne z wymogami
NFPA dla lokalizacji niebezpiecznych opisanych w klasie Il, dziat 1 lub 2.
Zapoznac sie z dokumentami NFPA 33, NFPA 70 (artykuty NEC 500, 502 i
516) oraz NFPA 77.

* W obszarach natrysku wszystkie przedmioty przewodzace prad musza
by¢ elektrycznie potaczone z uziemieniem przy rezystancji nie wigkszej
niz 1 megaom mierzonej przyrzadem przyktadajgcym do mierzonego
obwodu napiecie o wartosci co najmniej 500 V.

* Wyposazenie, ktére musi byé uziemione, to m.in. podtoga w obszarze
natrysku, podesty dla operatoréw, zbiorniki, mocowania fotokomorek i
dysze odmuchujgce. Personel pracujgcy w obszarze napylania musi by¢
uziemiony.

* Istnieje mozliwos¢ wystgpienia potencjatu zaptonowego z
naelektryzowanego ciata cztowieka. Osoba przebywajgca na
pomalowanej powierzchni, np. na podescie, lub noszgca
nieprzewodzace buty, jest nieuziemiona. Personel musi nosic buty z
przewodzgcymi podeszwami lub uzywac tasmy uziemiajgcej, aby
zapewni¢ ciggtos¢ uziemienia podczas pracy z urzadzeniami
elektrostatycznymi lub w ich poblizu.

* Operatorzy muszg zachowac¢ bezposredni kontakt z rekojescia pistoletu,
aby unikng¢ porazenia podczas pracy z recznymi elektrostatycznymi
pistoletami natryskowymi. Jezeli muszg by¢ uzywane rekawice, nalezy
wycig¢ otwér na dton lub palce, uzywaé rekawic elektrycznie
przewodzgcych albo zaktada¢ uziemiajaca taSme potgczong z rekojeécig
pistoletu lub innym przedmiotem podtagczonym do sprawdzonego
uziemienia.

* Przed regulacjg lub czyszczeniem pistoletow proszkowych trzeba
odfgczyc¢ zasilanie elekiryczne i uziemic elektrody pistoletéw.

* Po zakonczeniu serwisowania urzgdzen podtaczy¢ wszystkie odtgczone
urzgdzenia, kable uziemiajace i przewody.

Postepowanie w razie awarii

Utylizacja

Jezeli system lub jakikolwiek element wyposazenia nie dziata prawidtowo,

nalezy natychmiast wytgczy¢ zasilanie i wykonaé ponizsze czynnosci:

* QOdtgczyc i zablokowac zasilanie elektryczne. Zamkng¢ pneumatyczne
zawory odcinajgce i uwolnic cisnienie.

* Rozpoznaé przyczyne awarii i usungc ja przed ponownym wtgczeniem
urzadzen.

Materiaty i wyposazenie zuzyte podczas pracy i serwisowania nalezy usuwac
zgodnie z przepisami lokalnymi.

© 2018 Nordson Corporation

P/N 7560325_12



1-4 Bezpieczenstwo

Naklejki ostrzegawcze

W tabeli 1-1 znajduja sie napisy uzyte na etykietach ostrzegawczych na
przedniej stronie szafek gtoéwnych i dodatkowych iControl oraz z tytu stojaka.
Utatwiajg one bezpieczng obstuge i konserwacje konsoli. Rozmieszczenie
naklejek mozna znalez¢ na rysunku 1-1.

Pozycja P/N Opis
OSTRZEZENIE: Przed naprawg odtgczyé zasilanie.
1. 1034161
s ©
@ - °
1 —
o]
1 L (A ]

i 1l

Rys. 1-1 Etykiety ostrzegawcze

P/N 7560325_12 © 2018 Nordson Corporation



Przeglad systemu  2-1

Rozdziat 2
Przeglad systemu

Instrukcje

W niniejszej instrukcji oméwiono konsole sterownika iControl 2 oraz
wyposazenie Encore iControl 2, przeznaczonego wytgcznie do stosowania
z pistoletami automatycznymi proszkowymi Encore.

Instrukcje obstugi systemu iControl 2 sg podzielone nastepujgco:

Instrukcja obstugi interfejsu: Obejmuje konfiguracje systemu i
charakterystyk oraz obstuge za pomoca oprogramowania iControl 2 i ekranu
dotykowego.

* 7146656
Karta operatora: Do wszystkich wersji systemu iControl 2.
e 7105512

Instrukcja obstugi sprzetu: Obejmuje instalacje, procedury rozwigzywania
problemdéw, napraw, opis czesci i rysunku tylko tego systemu.

System Encore iControl 2 moze sktadac sig z konsoli gtdwnej

(16 pistoletéw), konsoli gtéwnej i konsoli pomocniczej (32 pistolety), stojaka i
konsoli dodatkowej (16 pistoletow) lub ze stojaka, konsoli gtéwnej i konsol
dodatkowych (32 pistolety).

L]
&
[} .
| mm
System gtéwny-dodatkowy Stojak / system gtéwny
Rys. 2-2 Konsole iControl 2 i stojak

© 2018 Nordson Corporation P/N 7560325_12



2-2 Przeglad systemu

Konsola, wyposazenie systemu i oprogramowanie

Elementy konsoli gtownej

Zobacz rysunki 2-3 i 2-4. Kompletnie wyposazona konsola gtéwna,
przystosowana do sterowania 16 pistoletami, sktada sie z nastepujgcych
podzespotow:

* Ekran dotykowy LCD, przetacznik blokady i wytgcznik zasilania.

¢ Komputer (PC)

* Dwie karty pamieci CompactFlash: jedna na oprogramowanie iControl 2,
druga na dane uzytkownika

* Plyta wejsc¢/wyjsé i ptyta przekaznikéw

* Plytatylna, kaseta do kart i 8 kart sterujgcych pistoletami (jedna karta
steruje dwoma pistoletami)

® Zasilacze 400 W oraz 120 W 24 VDC

* 8 cyfrowych modutéw iFlow® do regulacji przeptywu (1 modut obstuguje
dwa pistolety)

* 4 wstepnie zaprogramowane regulatory precyzyjne (jeden regulator
obstuguje dwa moduty)

Elementy konsoli dodatkowej

Kiedy liczba pistoletow w systemie przekracza 16, nalezy podtgczy¢ konsole
dodatkowe. Konsole dodatkowe nie zawierajg komputera, ekranu,
przetacznika blokady, zasilacza 60 W, ptyty wejs¢/wyjs¢ ani ptyty
przekaznikéw.

Stojak / gtowne sktadniki

Interfejs operatora mozna w razie potrzeby umiescic¢ na stojaku zamiast na
konsoli gtdwnej. Na stojaku znajduje sie ekran, komputer, przetacznik
blokady oraz ptyta we/wy. Pozostate sktadniki wyposazenia znajduja sie w
konsoli gtéwne;.

Standardowe funkcje systemu

Standardowe funkcje systemu iControl 2 stuzg do sterowania wyzwalaniem
pistoletu, fadowaniem elektrostatycznym, natezeniem przeptywu proszku i
jego predkoscia. Mozna utworzy¢ maksymalnie 255 procedur (presetéw),
opisujacych wartosci tych funkcji. W uzupetnieniu sprzetu, stanowigcego
wyposazenie konsoli/stojaka, system iControl 2 wymaga takze obecnoéci
zewnetrznych czytnikow ID przedmiotu, takich jak fotokomorki lub skanery
oraz czujnikéw stref i enkodera przenosnika w celu $ledzenia drogi
przedmiotu.

System iControl 2 umozliwia tez sterowanie pozycjonerem i manipulatorem.
W procedurach moga byc¢ zapisane instrukcje ruchu tych urzadzen.

Pozycjonery stuzg do wsuwania i wysuwania pistoletéw do/z kabiny, kiedy
przedmioty przesuwajg sie w jej wnetrzu. Ruch pozycjonera jest zwykle
poziomy, cho¢ w niektérych pracach pozycjonery poruszajg pistoletami w
gore i w dot. Manipulatory poruszajg pistoletami w gére i w dot na odlegtosé
(skok) zalezng od wielkosci przedmiotu. W obu tych przypadkach
przemieszczenie i ruch zalezg od ustawien procedury, obowigzujgcych dla
danego przedmiotu.
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Rys. 2-3

1. Cyfrowe moduly iFlow do regulacji
przeptywu powietrza

2. Regulatory
3. PC

Pozycjonery i manipulatory muszg mie¢ dostarczony sygnat ze skanera
analogowego, informujgcy o doktadnych wymiarach szeroko$ci i wysokosci

przedmiotu.

Pistolety natryskowe mozna tez montowac na oscylatorach, ktére poruszajg
sie w gore i w dot o statg odlegto$¢. Oscylatory sg zazwyczaj sterowane za
pomocg panelu sterowania systemu.

000 000
—N
00-0 0-00
——

000 000
—

|

Whnetrze stojaka

1©

=y [

D <D

4.
5.
6.

Elementy wewngetrzne konsoli gtéwnej i stojaka iControl 2

Ekran dotykowy
Karta we/wy

Karty dwupistoletowe,
kaseta na karty i ptyta tylna

7. Zasilacz z kilkoma wyjsciami
8. Karta przekaznikowa
9. Zasilacz 24 VDC

© 2018 Nordson Corporation
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Interfejs operatora

Zasilanie DC

Za pomocg ekranu dotykowego oprogramowania iConsole 2 operator
realizuje wszystkie zadania zwigzane z konfigurowaniem i obstuga
urzadzenia. Oprogramowanie dysponuje interfejsem graficznym, stuzagcym
do konfigurowania, obstugi i rozwigzywania problemow.

3
B

Rys. 2-4 Panele przedmie konsoli gtéwnej i stojaka

1. Przetgcznik blokady 3. Wytacznik zasilania
2. Ekran dotykowy LCD

Uwaga: Oprogramowanie interfejsu operatora i system operacyjny trzeba
catkowicie wytgczy¢ przed wytgczeniem zasilania konsoli.

Funkcje przetacznika blokady z kluczykiem

W potozeniu Ready (Gotowe ) nie mozna uruchomic¢ pistoletu proszkowego,
dopoki nie pracuje przenosnik. Unika sie w ten sposéb nadmiernego zuzycia
proszku i niebezpiecznych sytuaciji.

W potozeniu Bypass (Obejscie) mozna uruchomic i wytaczy¢ pistolety bez
uruchamiania przenosnika. Stuzy ono do konfigurowania pistoletéw i
testowania ich ustawien.

W potozeniu Lockout nie (Blokada) mozna uruchomié pistoletéw, a
pozycjonery i manipulatory sg zablokowane. To pofozenie nalezy stosowaé
podczas prac wewnatrz kabiny. Mozliwe jest pominiecie blokady ruchu
pozycjonerdw i manipulatorow przy uzyciu ich ekranéw konfiguracyjnych.

W konsoli znajdujg sie dwa zasilacze: 400 W z kilkoma wyjsciami oraz

120 W, 24 VDC. Zasilacz 400 W zasila moduty iFlow i karty dwupistoletowe.
Zasilacz 120 W dostarcza napiecie 24 VDC do komputera i ptyty
przekaznikowej. Na ptycie przekaznikowej nastepuje konwersja napiecia
24 VDC na 12 VDC potrzebne w wyswietlaczu.

P/N 7560325_12
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Karty dwupistoletowe

Kazda karta dwupistoletowa, znajdujgca sie w kasecie, steruje elektryzacjg
dwdch automatycznych pistoletéw proszkowych Encore. Karty dostarczajg
sygnat o wartosci 0 - 20 VAC (w szczycie), sterujgcy powielaczami napiecia
w pistoletach proszkowych Encore. Karta dwupistoletowa przesyta tez
informacje o parametrach procesu do interfejsu operatora.

Cyfrowe moduty iFlow do regulacji przeptywu

System iControl 2 steruje przeptywem powietrza do pomp ttoczgcych
proszek do automatycznych pistoletow natryskowych. Sterowanie
przeptywem jest realizowane za pomoca regulatorow precyzyjnych i
cyfrowych modutéw iFlow.

Jeden regulator dostarcza powietrze do dwdéch modutéw iFlow. Kazdy
modut dostarcza powietrze pompujace i atomizujace do dwoch pomp
proszkowych oraz powietrze do czyszczenia elektrod do dwdch pistoletow
proszkowych. Powietrze pompujace i atomizujgce jest wigczane i wytgczane
w chwili wigczenia bgdz wytgczenia pistoletow.

Sterowanie przeptywem powietrza pompujgcego i atomizujgcego odbywa sie
w petli zamknigtej przy ciagtej kontroli i regulacji wydajnosci, aby zachowac
staty przeptyw zgodny z nastawami. Powietrze jest dostarczane do modutéw
iFlow, zapewniajgce state cisnienie, dzieki czemu w skalibrowanym zakresie
moze by¢ uzywane sterowanie w petli zamknietej. Cisnienie ustawione
fabrycznie w regulatorach wynosi 5,86 bara (85 psi) i nie nalezy go zmieniac.

Maksymalna wydajno$¢ kazdej pompy proszkowej wynosi 13,6 m3/godz.
(8 scfm). Wydajnos¢ kazdego kanatu (powietrza pompujacego lub
atomizujgcego) wynosi 6,8 m3/godz. (4 scfm).

W kazdym module iFlow znajdujg sie dwa elektrozawory, sterujgce
przeptywem powietrza czyszczacego do pistoletow. Przeptyw powietrza jest
regulowany ogranicznikiem kryzowym na wylocie. Elektrozawory mozna tak
ustawic, aby wtaczaty i wytaczaty sie jednoczesnie z pistoletami lub aby
uzyskac przeptyw ciagty.

Komunikacja miedzy modutami iFlow i komputerem sterownika iControl 2
odbywa sie przez wewnetrzng sie¢ CAN.

Rys. 2-5 Elementy cyfrowego modutu sterowania iFlow

1. Ptytka drukowana
2. Ztgczki wlotowe powietrza

3. Otwor powietrza atomizujgcego

4. Otwor powietrza pompujgcego 7. Zawdr proporcjonalny
5. Czujnik przeptywu (czes¢ na powietrza pompujacego
ptytce drukowanej) 8. Zawor proporcjonalny

6. Elektrozawory (powietrze pistoletu) powietrza atomizujgcego

© 2018 Nordson Corporation

P/N 7560325_12



2-6 Przeglad systemu

Sie¢ wewnetrzna i zewnetrzna

Wejscie cyfrowe

System iControl 2 korzysta z sieci CAN do komunikacji wewnetrznej oraz z
sieci Ethernet do komunikacji zewnetrznej.

Sie¢ CAN: Jej zadaniem jest obstuga komunikacji miedzy kartami
sterownikow pistoletow, modutami iFlow i komputerem iControl 2. Sie¢ CAN
stuzy tez do komunikacji z kartami pistoletow i modutami iFlow w konsolach
dodatkowych. Jezeli dwie kabiny znajdujg sie na tej samej linii, sie¢ CAN
moze komunikowag sie takze z konsolami dodatkowymi, sterujgc pistoletami
drugiej kabiny.

Siec¢ Ethernet: Obstuguje komunikacje miedzy systemem iControl 2,
gtéwnym panelem elektrycznym i panelami ID przedmiotu.

W systemie iControl 2 znajduje sie karta we/wy z wejsciami cyfrowymi
izolowanymi optycznie. Zawiera ona:

* osiem wejs¢ dyskretnych (cyfrowych) do wykrywania strefowego
(wyzwalanie pistoletu)

* osiem wejs¢ dyskretnych (cyfrowych) do identyfikacji przedmiotéw
(wybor procedury)

* jedno wejscie enkodera przenosnika (enkoder A)

* po jednym wejsciu zespotu wyzwalania 0, zespotu wyzwalania 1 i wyboru
wyzwalacza

Wejscia te sg uzywane do sledzenia przedmiotéw w systemie malowania
proszkowego, wyboru odpowiedniej procedury i wtgczania/wytgczania
odpowiednich pistoletow, kiedy przedmiot znajdzie sie¢ w danym punkcie
wyzwalania.

Wszystkie wejscia cyfrowe sg poprowadzone przez skrzynke potgczeniowa
identyfikacji przedmiotu na statywie identyfikacji przedmiotu. Zasilanie 24
VDC w skrzynce potgczeniowej stuzy do zasilenia fotokomorek i skaneréw.
Druga skrzynka potaczeniowa moze by¢ zastosowana zaleznie od liczby i
typu skanerdow pracujgcych w systemie.

Skrzynka potaczeniowa identyfikacji przedmiotu jest potgczona przewodem z
konsolg gtéwng iControl 2 lub ze stojakiem. Przewdd ten podtgcza sie do
ztgcza PD1 w konsoli lub w stojaku, a nastepnie do listwy zaciskowej w
skrzynce potgczeniowej identyfikacji przedmiotu.
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Enkoder przenosnika

Enkoder moze by¢ typu mechanicznego lub optycznego, a jego cykl pracy
ciaggtej musi wynosi¢ 50%.

Doktadnosé: Przy rozdzielczosci rownej jeden cal na jeden impuls (1:1)
efektywna sledzona odlegtosé w systemie iControl 2 wynosi okoto 406
metrow (1333 stopy). Przy rozdzielczosci 2:1 (1/5" na impuls) odlegtosé
maleje dwukrotnie i wynosi okoto 203 metry (666 stop).

Maksymalna predkos¢ dziatania enkodera wynosi 10 Hz (10 impulséw na
sekunde). Moze ona wymagac¢ kompromisu miedzy potrzebng predkoscia
przenosnika i doktadnoscig sledzenia przedmiotu (im wieksza predkosé
przenosnika, tym mniejsza doktadnos$¢ odczytu potozenia przedmiotu).

UWAGA: Zamiast enkodera mozna zastosowac zegar wewnetrzny lub timer
zewnetrzny. W celu uzyskania dodatkowych informaciji nalezy skontaktowac
sie z przedstawicielem firmy Nordson.

Kontroler interfejsu identyfikacji przedmiotu (Part ID)

System moze by¢ wyposazony w interfejs identyfikacji przedmiotu (Part ID).
Modut ten znajduje sie w skrzynce potgczeniowej i stuzy do podtagczenia
iControl do kurtyn Swietinych. Wiecej informacji znajduje sie w instrukcji
Sieciowy system identyfikacji przedmiotu typu Plug-and-Play.

© 2018 Nordson Corporation
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Specyfikacje

Informacje ogdlne

Wymiary stojaka i konsoli podano na rysunkach 2-9i 2-10.

Cisnienie powietrza

Wejscie 6,2-7,6 bar (90-110 psi)
Waz doprowadzajgcy Sr. wew. min. 3/4"
powietrze

Maksymalna wydajnosc¢ na
pompe

13,6 m3/godz. (8 scfm)

Maksymalna wydajnos¢ na
kanat

6,8 m3/godz. (4 scfm) (przeptyw, powietrze atomizujgce)

Powietrze czyszczace
(odmuch elektrody)

0,36 m3/godz. (0,2 scfm)

Parametry elektryczne

Wejscie

Wejscie nieprzetgczane: (PC) 100-230 VAC, 50/60 Hz, 1 faza,
maks. 100 VA

Wejscie przetgczane: 100-230 VAC, 50-60 Hz, 1 faza, maks. 250 VA

Blokada przenosnika, zdalne odciecie zasilania: 120/230 VAC, 50/60 Hz,
1 faza, 6 mA

Obcigzalnosé stykéw przekaznika alarmowego: 120/230 VAC, 1 faza, 6 A

Wyjscie (do pistoletu
proszkowego)

+19V, =1 A (w szczycie)

Wyjscie (do stojaka)

+24VDC, +12VDC

UWAGA: System iControl 2 musi by¢ sprzezony z instalacja przeciwpozarowag, aby pistolety wytaczaty sie
w razie wykrycia pozaru wewnatrz kabiny proszkowe;.

ANSI/ISA S82.02.01

Stopien zanieczyszczen 2

Instalacja (przepiecie) Kategoria ll
Srodowisko

Temperatura robocza +15°C do +40°C

Wilgotnosc¢

5-95%, bez kondensaciji

Klasyfikacja lokalizacji
niebezpieczne;j

(Zobacz uwage)

Ameryka Pétnocna: Klasa ll, dziat 2, grupa F i G
UE: Strefa 22

Uwaga:

Tylko stojak iControl 2 posiada certyfikat do pracy w lokalizacjach lub strefach
niebezpiecznych. Konsola gtéwna i dodatkowa muszag zawsze znajdowa¢ sie poza
lokalizacjg lub strefg niebezpieczna.
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Jakosc¢ powietrza

Powietrze zasilajgce musi by¢ czyste i suche. Nalezy uzy¢ sprezarkowego
(ziebniczego) lub adsorpcyjnego osuszacza powietrza z zelem
krzemionkowym wielokrotnego uzytku, zdolnego wytworzy¢ punkt rosy w
temperaturze 3,4°C (38°F) lub nizszej przy ci$nieniu 7 bar (100 psi) oraz
systemu filtrow z filtrami wstepnymi i koalescencyjnymi, ktére moga usuwac
olej, wode i brud w zakresie submikronowym.

Zalecana wielko$c¢ oczek w filtrze powietrza: 5 mikronéw lub mniej
Dopuszczalna zawartos¢ oleju w

doprowadzanym powietrzu: 0,1 ppm

Dopuszczalna zawartos¢ wody w

doprowadzanym powietrzu: 1,1 g/m3 (0,48 grains/ft3)

Wilgo¢ lub zanieczyszczenia moga spowodowaé wadliwe dziatanie modutu
iFlow, tworzenie sie brytek proszku w zbiorniku podajacym, zatkanie zwezki
w pompie, niedroznos¢ wezy lub pistoletow. Moze tez by¢ przyczyng przebic
lub wytadowan w pistoletach.

Specjalne warunki bezpiecznego stosowania

Automatyczne aplikatory proszkowe Encore stosowac wytgcznie z
pasujgcymi zintegrowanymi sterownikami Encore iControl 2 w temperaturach
w przedziale od + 15 °C do + 40 °C.

Tylko stojak iControl 2 posiada certyfikat do pracy w lokalizacjach lub
strefach niebezpiecznych. Konsola gtéwna i dodatkowa musza
zawsze znajdowa¢ sie poza lokalizacjg lub strefg niebezpieczna.

Nalezy zachowac ostroznosc¢ podczas czyszczenia plastikowych
powierzchni stojaka lub konsoli iControl 2. Istnieje mozliwos¢ powstawania
tadunkow statycznych.

© 2018 Nordson Corporation

P/N 7560325_12



2-10 Przeglad systemu

Etykiety z dopuszczeniem
Na ponizszych ilustracjach przedstawiono tresc etykiet z parametrami
dopuszczen do eksploatacji. Etykiety znajduja sie na obudowach systemu.

4 N

Encore iConfrol 2 @é
1180

EN 50177 EN 50050-2

I (2) D FM13ATEX0010X

Ta = +15° to +40°C

CONTROLLER MUST BE LOCATED IN AN
UNCLASSIFIED LOCATION (ZONE)
Vn=100-230VAC fmn=50-60Hz Pn=350VA max.
OUTPUT:Vo(peak)=+/-19V Io(peak)=+/—1.0A
FOR ADMISSIBLE COMBINATIONS OF DEVICES,
SEE INSTRUCTION MANUAL.

NORDSON CORP. AMHERST, OH. USA )

\_

Rys. 2-6 Etykieta certyfikatu CE ATEX (na szafce gtéwnej i dodatkowej)
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4 I
IConfro| 2 (PEDESTAL)
@ é 1180

EN 350177 EN 50050-2

II (2)3 D FM13ATEX0010X

Ex tc IIIB T60° C Dc

Ta = +15°to +40°C
FOR ADMISSIBLE COMBINATIONS OF DEVICES,
SEE INSTRUCTION MANUAL
Vn1=12VDC Vm2=24VDC

Pni=12VA Pn2=64VA max.
WARNING - POTENTIAL ELECTROSTATIC CHARGING

HAZARD, SEE INSTRUCTION MANUAL
NORDSON CORP. AMHERST, OH. USA

- /

Rys. 2-7 Etykieta oznaczenia CE (na obudowie stojaka)

iControl 2 AUTOMATIC
POWDER SPRAY SYSTEM
C UsS FOR ELECTROSTATIC

APPROVED FINISHING APPLICATION
USING CLASS Il SPRAY
MATERIAL WHEN

CONFIGURED IN ACCORDANCE WITH 10012067 .

THE PEDESTAL WITH DISPLAY IS SUITABLE FOR
CLASS II, DIVISION 2, GROUP F & G HAZARDOUS
(CLASSIFIED) LOCATIONS; THE iControl 2, MAIN
CONTROL CABINET, MUST BE LOCATED IN AN
UNCLASSIFIED LOCATION.

Rys. 2-8 Etykieta certyfikatu FM (na szafce gtdwnej, dodatkowej oraz na stojaku)
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Wymiary

Rys. 2-9

stojaka

I —

460 mm
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iControl* Z-
e

tsntosn

386 mm
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—
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1385 mm
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I —

457,2 mm
(18"
Podstawa

——

kwadratowa

Wymiary stojaka
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Wymiary konsoli
_ 609,6mm 61tmm _ 00
(24" (24,06")
A a I
° K
=0g l
1634 mm
(64,3")
. o@n ;m
]
!
- 5815 mm;J

(22,8")

Rys. 2-10 Wymiary konsoli
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Dopuszczone karty pamieci na programy i dane
Pojemnos¢ kart CompactFlash: min. 512 Mb - tylko karty CompactFlash
typu I

UWAGA: Karty detaliczne CompactFlash (typu Retail) nie sg zalecane,
poniewaz mogg by¢ przyczyng problemoéw z uruchamianiem systemu.

Karty detaliczne to karty CompactFlash, ktore sg przeznaczone do
stosowania w aparatach, komputerach i sg dostepne w sklepach z
elektronikg. Karty tego typu charakteryzujg sie mozliwoscig wykonania od
30 000 do 600 000 cykli zapisu w temperaturze maksymalnej 75°C (167°F).
Moga one mie¢ skrécong zywotnosc.

Karty przemystowe to selekcjonowane karty CF, ktdre sg dostepne
wytgcznie w specjalistycznych punktach sprzedazy elementow
elektronicznych lub w sklepach online i charakteryzujg sie przemystowg
odpornoscig na temperatury wystepujgce w czytnikach wbudowanych.
Karty tego typu wytrzymujg nawet 2 000 000 cykli zapisu przy temperaturze
do 85°C (185°F).

UWAGA: Karty pamieci na oprogramowanie i na dane powinny miec¢ takg
sama pojemnos$c¢ i powinny pochodzi¢ od tego samego producenta. Jezeli
ich pojemnos¢ nie jest jednakowa, system moze nie uruchomic sie
prawidtowo.

UWAGA: Pamie¢ Helvetica WorldBit 2 Gb jest jedyng zatwierdzong kartg
pamieci do Rev 2 Arbor PC, ktdry wymaga uzycia pamieci CompactFlash o
pojemnosci co najmniej 2 Gb.

Karty zatwierdzone:

* Dane-Elec - detaliczne 512 Mb

* Kingston Technology - detaliczne do 4 Gb

* PNY - detaliczne do 2 Gb

® SanDisk - detaliczne do 2 Gb, przemystowe do 1 Gb

® SanDisk - przemystowe 4 Gb lub wigksze (musza by¢ stosowane parami)
® Silicon Systems - przemystowe 512 Mb

® Smart Modular Technologies - przemystowe do 1 Gb

e SMC Numonyx - przemystowe do 1 Gb

* Helvetica WorldBit - przemystowe 2 Gb

* Transcend - przemystowe 512 Mb

® Toshiba - detaliczne do 2 Gb

Karty niezgodne:

e LEXAR - wszystkie

* Karty pamieci Compact Flash Type Il - dowolna (karta nie pasuje do
gniazda)
* SanDisk - detaliczne 1 Gb i wiecej
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A\
A\

Wprowadzenie

Rozdziat 3
Instalacja

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej mogg wykonywaé jedynie
osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje. Przestrzegaé zasad
bezpiecznej eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w innych dokumentach.

OSTRZEZENIE: Opisywane urzgdzenie moze stanowi¢ zrédto zagrozenia,
jesli nie jest uzywane zgodnie z zasadami opisanymi w niniejszej instrukciji.

Systemy iControl 2 sa konfigurowane pod katem indywidualnych potrzeb
uzytkownika. Wyposazenie dostarczane z systemem zalezy od rodzaju
instalacji (nowa, unowoczesniona lub rozbudowana) oraz od wyposazenia
zaktadu. Z tych przyczyn opis przedstawiony w niniejszym rozdziale
obejmuje wytgcznie informacje podstawowe. Informacije szczego6towe
przedstawiono na schematach systemu, ilustracjach oraz w pozostatej
dokumentacji uzyskanej od firmy Nordson.

Po zainstalowaniu sktadnikdw sprzetowych, potaczeniu ich i doprowadzeniu
zasilania nalezy skorzysta¢ z interfejsu operatora do konfiguracji i obstugi
systemu. Zapoznac sie z instrukcja Interfejs operatora systemu iControl,
gdzie znajduja sie instrukcje konfiguraciji i tworzenia procedur (presetow).

OSTRZEZENIE: We wszystkich otworach konsoli iControl 2, stojaka,
skrzynki potgczeniowej i panelu elektrycznego trzeba stosowaé pytoszczelne
ztgcza lub tuleje ochronne o stopniu ochrony IP6x. Instalacja musi by¢
wykonana zgodnie z przepisami. Trzeba zwrdci¢ szczegdlng uwage na to,
aby obudowy zachowaty catkowitg pytoszczelno$c.

UWAGA: W strefie niebezpiecznej mozna instalowac¢ wytgcznie stojak.
Konsole gtdwna i dodatkowa muszg by¢ zainstalowane poza taka strefa.

© 2018 Nordson Corporation
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Potaczenia systemu

Schematy pofaczen
Patrz rys. 3-1. Konsola gtéwna, konsola dodatkowa, stojak, skrzynka
potgczeniowa ID przedmiotu oraz panel elektryczny systemu sg wyposazone
w gniazda do podtgczenia przewodow potgczeniowych.
Stojak ID przedmiotu ol o ol o
ID przedmiotu 9 ° S S Elektryczny panel systemu

Konsola gtéwna z CPU

Enkoder o
/\/\// przenosnika Silniki i
czujniki
manipulatoréw
PD1 pistoletow
CA1 D T
weac (O O O PD1 1 1 8 %55
o
‘ PM2 ETHERNET e
2 5l @ |Pwm ETHERNET
o a
AUX Do ztacza CB1 AUX w konsoli dodatkowej
Zasilanie AC
OPCJA Zasilanie AC

do centrum
podawania proszku

Stojak ID przedmiotu
ID przedmiotu Elektryczny panel systemu

0000
0000
0000
0000

Enkoder Silniki i
przenosnika c_zu]mkl i
manipulatoréw
pistoletow
Konsola gtéwna ze stojakiem PD1
o =l =
o | 1 s s < z
N T g ETHERNET g 3 95
PJ2
© ‘ Stojak
CAN 1/Blokada PJ2|
weACc| O O O PD1

CA1
PC1
CB1
PJ1 [l

b=
o
AUX . . ETHERNET
Do ztgcza CB1 AUX w konsoli dodatkowej
Zasilanie AC
OPCJA Zasilanie AC
do centrum
podawania proszku
Rys. 3-1 Podtaczenie przewodow potgczeniowych w systemie
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Przewody potaczeniowe

Informacje dotyczace numerdw katalogowych przewodu znajduja sie w
rozdziale Czesci zamienne.

Tabela 3-1 Przewody potaczeniowe w systemie

Kabel Dziatanie
PD1 Sygnaty dyskretne stref 1-8, ID przedmiotu 1-8, grupy wyzwalaczy 1i 2, wybor
wyzwalacza, enkoder przenosnika A, plus zasilania +24 VDC do sterownikéw lub
fotokomérek skanera.
CB1 Wyzwolenie pistoletu przez sie¢ CAN, sygnaty napiecia elektrostatycznego i przeptywu
proszku do pistoletow 17-32 w konsoli dodatkowe;.
PMH1 Sygnaty Ethernet do manipulatora pistoletu i do sekwencji zmiany koloru w centrum
podawania proszku.
PM2 Sygnaty Ethernet ze skaneréw analogowych do sterownika manipulatora pistoletu.
PJ1 Sygnaty miedzy stojakiem i konsola:
* +12i+24V do stojaka
* Ruch przenosnika
¢ Blokada zdalna
® Zasilanie pistoletu OK
* Blokada przetgcznikiem
* Obejscie przetgcznika
® Zdalne udostepnienie reczne
e Alarm
PJ2 Sygnaty sieci CAN i blokady miedzy stojakiem i konsola.
CA1 Zasilanie AC z panelu elektrycznego systemu.
CB1 Sie¢ CAN do pistoletow 17-32 w konsoli dodatkowe;j.
PC1 Potgczenie opcjonalne sygnatéw zdalnych nastepujgcych funkciji:
¢ Udostegpnienie reczne
* Blokada zdalna
* Przekaznik alarmu

© 2018 Nordson Corporation P/N 7560325_12




3-4 Instalacja

Wybor adresu sieci CAN i ustawien terminacji

Patrz rys. 3-2.

Przed wtgczeniem systemu trzeba prawidtowo ustawi¢ przetgcznik
terminujgcy sieci CAN i przetgczniki adresu konsoli na ptycie tylne;.

Przetacznik terminatora sieci:

* Tylko konsola gtéwna: Ustawic terminator w potozeniu END (Koniec)

(SW1-3 zamkniete)

* Konsole gtéwna i dodatkowa: W konsoli gtdwnej ustawic¢ potozenie

CONTINUOQOUS (Ciggte) (SW1-3 otwarte), a w konsoli dodatkowej
ustawi¢ potozenie END (SW1-3 zamknigte)

Przetgcznik adresu sieci:

* W konsoli gtéwnej ustawi¢ potozenie 1 (SW1-1 zamkniety, SW1-2

Zamknigty = END (koniec magistrali)
Otwarty = CONTINUOUS (ciag dalszy magistrali)

zamkniety)
* W konsoli dodatkowej ustawi¢ potozenie 2 (SW1-1 zamkniety, SW1-2
otwarty)
Przetgcznik przesuwny Przetgcznik kotyskowy Ustawienia
(widok z boku) (widok z boku) adresu konsoli
Adres  Zakoriczenie
. - - konsoli sieci
Zamknigty . Zamknigty s ZS;,r\lekrl ZS;,r\wl11kr$ Kon1$0Ia
(wt.) (gdra nacisnigta) Zomkn. otw. 5
{ 1"
=
Otwarty Otwarty =i 1 ) 3
(dot nacisniety) Otwarty
A
o o]
k
S

Blokada &
o #BV/12V  BUada o

Rys. 3-2 Potaczenia sieci CAN, adresy konsol i terminacja

WYJSCIE 24VDC

CAN

- CAN Ptyta tylna iControl 2 CAN AUX
P1 —, Ip3
L s Prji[pels 4

P4

-

P5

P/N 7560325_12

© 2018 Nordson Corporation



Instalacja  3-5

Nastawy przetacznika w module iFlow

Przetgczniki w module iFlow stuzg do ustawiania:
¢ wigczania przeptywu powietrza czyszczgcego
* adresu konsoli
* adresu modutu

Kazdy modut iFlow musi mie¢ przydzielony adres, ktéry nie wystepuje w
innym miejscu sieci. System nie moze obstugiwa¢ modutéw przeptywu ze
zduplikowanymi adresami. Operator zostanie powiadomiony, jezeli system
wykryje dwa moduty o takim samym adresie.

Adres modutu sktada sie z numeru konsoli (1 lub 2) oraz z numeru
modutu (1-8) w tej konsoli.

Zapoznac sie z rysunkiem 3-3 i tabelg 3-2.

Sterowanie powietrzem czyszczgacym pistolet (SW4-1, 2)

Przetagczniki 1 i 2 ustawi¢ w potozeniu przeptywu ciggtego (w dét) lub

w potozeniu przeptywu wtgczanego (w gore).

Przetacznik SW4-1 odpowiada za pistolet w kanale 1, a przetgcznik SW4-2
za pistolet w kanale 2 modutu iFlow.

Adres konsoli (SW4-3, 4): Przetagcznikami 3 i 4 ustawi¢ adres konsoli,
kiory jest taki sam, jak adres ustawiony mikroprzetgcznikiem na ptycie
bazowej (rys. 3-2).

Adres modutu (SW3): Przetgcznikiem obrotowym w kazdym module
ustawi¢ prawidtowy numer modutu. Moduty sa numerowane tak, jak
pokazano na rysunku 3-3.

Tabela 3-2 Nastawy mikroprzetgcznika SW4 w module iFlow

Powietrze czyszczace Adres konsoli
SW4-1 SW4-2 Przeptyw SW4-3 SW4-4 Konsola
(pistolet A) | (pistolet B) | powietrza
Dot Dot Ciagly Gora Gora 1 (gtowna)
Gora Gora Wyzwalacz Gora Dot 2 (dodatkowa)

Przeptyw
powietrza Adres .
czyszczacego  konsoli Ustawi¢ nr modutu (1-8)
‘ ‘ 2 Ustawienia modutu
N 3 (wewnatrz)
- > 1 2
(=)
GORA 3 4
‘ o o 5 6
7 8
1 2 3 4 & L 2
Sw4 SW3

Rys. 3-3

Adres modutu iFlow

© 2018 Nordson Corporation
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Przytacza zasilania

®

Przewdd zasilania konsoli podtgcza sie do gniazda AC IN z tytu konsoli.
Przewdd ten jest prowadzony do panelu elektrycznego systemu, gdzie jest
podtaczony do listwy zaciskowe;j.

OSTROZNIE: Zasilacza 24 VDC o mocy 120 W, ktéry znajduje sie na szynie
DIN na dole konsoli nie posiada funkcji wykrywania napiecia. Jest fabrycznie
ustawiony do pracy z napieciem 230 V. Jezeli konsola iControl 2 jest
zasilana napieciem 110V, trzeba zmieni¢ ustawienie napiecia na 110V.

W razie zmiany napiecia sieci zasilajgcej ze 110V na 230 V, KONIECZNIE
TRZEBA zmienié ustawienie zasilacza na 230 V przed podtgczeniem
zasilania konsoli.

W tabeli 3-3 znajduje sie lista potgczen potrzebnych w konsolach gtéwnej i
dodatkowe;.

Podtaczenie kabla zasilajagcego do konsoli

Tabela 3-3 Podtaczenie kabla zasilajgcego do konsoli

Podtaczenie kabla zasilajagcego do konsoli gidwnej
Kolor zyty Styk Dziatanie
Biaty/Czarny 1 Wspdlny AC zasilania przenosnika
Czarny 2 AC bez blokady
Biaty 3 AC wspainy bez blokady
Czerwony 4 AC z blokadg
Pomaranczowy 5 AC zasilania przeno$nika
Niebieski 6 AC wspdlny z blokada
Zielony 7 Masa
Podtaczenie kabla zasilajacego do konsoli dodatkowej
Kolor zyty Styk Przytacze
Czarny 2 AC z blokadg (to samo, co czerwony w konsoli gtéwnej)
Biaty 3 AC wspdlny z blokada (to samo, co niebieski w konsoli gtéwnej)
Zielony 1 UZIEMIENIE

P/N 7560325_12
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Przekazniki interfejsu

W systemie s3 zainstalowane przekazniki interfejsu dostosowane do
napiecia 240 VAC. Jezeli wymagane jest napigcie 120 VAC, przekazniki
trzeba wymieni¢ na odpowiedni przekaznik dostarczony z systemem.

Zestaw zawiera nastepujace elementy:

* Dwa przekazniki, 1IFRMC, cewka 240 V, GSRS (zainstalowany) -
1093008

* Dwa przekazniki, 1IFRMC, cewka 120 V, GSRS (dostarczony) - 1081529

0
@ 5(+)
1 “(;) Qa

(kA ROE]

Przekaznik interfejsu = —- Przekaznik interfejsu

Rys. 3-4 Kostka potagczeniowa

Wymiana przekaznikow

UWAGA: Zawsze trzeba wymienia¢ oba przekazniki.

1. Wytacz zasilanie obwodu.

2. Naciénij wystep na przekazniku, aby go wymontowac.

3. Witéz przekaznik dostosowany do odpowiedniego napiecia.

© 2018 Nordson Corporation
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Uziemienie

/N

OSTRZEZENIE: Konsole i wszystkie przewodzace urzagdzenia w obszarze
napylania proszku MUSZA by¢ podtgczone do uziemienia sprawdzonego
przez elektryka. Do uziemienia konsoli uzy¢ dostarczonego kabla. Skrzynki
potaczeniowe i panele sterowania trzeba zainstalowac na uziemionych
stojakach lub na podstawie kabiny. Zignorowanie tego zalecenia moze by¢
przyczyng powaznego porazenia pragdem elektrycznym, pozaru lub wybuchu.

Prawidtowe uziemienie wszystkich przewodzacych elementéw sktadowych
systemu malowania proszkowego jest konieczne, aby zapewnié¢
odpowiednie zabezpieczenie osoéb i podzespotéw elektronicznych przed
wytadowaniami elektrostatycznymi. Wiele sktadnikow systemu (kabina,
kolektor, moduty proszkéw kolorowych, konsole, przenosnik) jest
potaczonych ze soba fizycznie i elektrycznie. Wazne jest zastosowanie
odpowiedniego wyposazenia oraz prawidtowych metod uziemienia podczas
montazu i obstugi systemu.

Uziemienie ochronne PE (Protective Earth)

Uziemienie ochronne jest obowigzkowe we wszystkich metalowych
obudowach w systemie. Jest ono realizowane za pomocg przewodu
uziemiajgcego potaczonego z uziemieniem sprawdzonym przez elektryka.
Uziemienie taki chroni operatora przed porazeniem pragdem elektrycznym,
umozliwiajgc odptyniecie tadunku elektrycznego w razie zetkniecia sie
przewodnika z obudowg lub z innym elementem przewodzgcym prad
elektryczny. Przewdd uziemiajgcy odprowadza taki tadunek bezposrednio
do uziemienia, do doprowadza do zwarcia w obwodzie zasilajgcym do
czasu, kiedy zadziata bezpiecznik lub wytgcznik automatyczny.

Jedynym celem zielono-zo6ttego przewodu uziemienia, ktéry znajduje sie
w przewodzie wejsciowym zasilania AC, jest ochrona personelu przed
porazeniem. Przewdd taki moze by¢ stosowany tylko jako uziemienie
ochronne. Ten przewdd nie chroni urzgdzen przed wytadowaniem
elektrostatycznym.

Uziemienie elektrostatyczne

Uziemienie elektrostatyczne chroni elementy elektroniczne przed
zniszczeniem na skutek wytadowan elektrostatycznych (ESD). Niektére
urzgdzenia elektroniczne sg tak wrazliwe na wytadowania, ze do ich
zniszczenia moze dojs¢ na skutek kontaktu z naelektryzowang osobg, ktdra
w chwili wytadowania nic nie poczuije.

Prawidtowe uziemienie elektrostatyczne jest obowigzkowe w systemach
malowania proszkowego. W pistoletach proszkowych jest generowane
napiecie elektrostatyczne o wartosci dochodzacej do 100 000 V. Jesli
sktadniki systemu nie sg uziemione, to nagromadzenie tadunku
elektrostatycznego, zdolnego do zniszczenia uktadow elektronicznych, nie
zajmuje duzo czasu.

Wytadowania elektrostatyczne maja bardzo duzg czestotliwos¢, zblizong do
100 MHz. Zwykly przewodnik nie jest w stanie skutecznie odprowadzic¢
napiec o takiej czestotliwosci i zabezpieczy¢ uktadéw elektronicznych przed
zniszczeniem. Z tego powodu firma Nordson dostarcza ptaskie plecione
przewody uziemiajgce, ktoére chronig urzgdzenia do malowania proszkowego
przed wytadowaniami elektrostatycznymi.

P/N 7560325_12
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Sciezka pradowa pistoletu

Zapoznac sie z rysunkiem 3-5. Wszystkie obwody elektryczne muszag
tworzy¢ ciagta Sciezke dla pradu, aby umozliwi¢ mu powrét do zrodta.
Elektrostatyczne pistolety proszkowe emitujg jony (prad elektryczny) i z tego
powodu konieczne jest zachowanie ciggtosci obwodu. Czes¢ tak
uwolnionego pradu jest przyciggana do kabiny proszkowej, ale wigkszos¢
ptynie do uziemionych przedmiotéw przesuwajgcych sie w kabinie. Prad
ptynie od pistoletu do przedmiotow i dalej przez zawieszki do przenoénika i
do masy, nastepnie wraca do sterownika przez ptaski pleciony przewdd
uziemienia ESD i dalej do pistoletu przez karte sterownika pistoletu. Prad,
ktory ptynie od pistoletéw do Scianek kabiny, jest przesytany przez
uziemienie kabiny do sterownika i wraca do pistoletu.

Bardzo wazne jest zapewnienie ciggtosci obwodu dla prgdu ptynacego przez
pistolety. W razie powstania przerwy (w przenosniku, kabinie, plecionych
kablach uziemienia ESD, sterowniku) moze doj$¢ do wzrostu napiecia w
przewodnikach do wartosci rownej maksymalnemu napieciu generowanemu
przez pistolet proszkowy (do 100 kV). Takie napiecie moze doprowadzi¢ do
wytadowania tukowego o duzej czestotliwosci, ktére zniszczy elektronike
sterownika (karte sterownika pistoletu i zasilacz).

NN NN\

—
— Sciezka pradowa pistoletu
= Jony
S}
S}
1= S}
=) e o 4
=) =
<ol e T = |
= o
S <}
<)
e =
i =%
S}
iControl 2 S
)]
«—
Pleciony kabel -
uziemiajgcy
Rys. 3-5 Zamkniety obwod napiecia elektrostatycznego

© 2018 Nordson Corporation

P/N 7560325_12



3-10 Instalacja

Procedury i wyposazenie zwigzane z uziemieniem ESD

Najskuteczniejszg ochrong przed wytadowaniami elektrostatycznymi
zapewniajg krotkie kable uziemiajace potgczone w jednym punkcie na
podstawie kabiny, jak pokazano na schemacie potgczen typu "gwiazda".

W normalnych okolicznosciach wykonanie takich potgczen nie stanowi
problemu, lecz w niektérych systemach, na przyktad z kabinami wtaczanymi
na malowany przedmiot, dtugosc¢ potrzebnej plecionki jest za duza i nie
zapewni ona skutecznego odprowadzenia tadunkéw ESD. Mozna wéwczas
zastosowagé uziemienie potgczone tancuchowo.

Gwiazda Listwa uziemiajgca P/N 1067694
(metoda zalecana) .
Wkrety samowiercgce
Listwa uziemiajgca
tancuch

(metoda alternatywna)

Ptaski pleciony

Podstawa kabiny przewdd uziemienia

Rys. 3-6 Procedury i wyposazenie zwigzane z uziemieniem ESD

Do uziemienia sterownikdw zawsze trzeba stosowac specjalne plecione
kable uziemiajgce, dostarczane ze wszystkimi sterownikami pistoletéw
proszkowych Nordson. Kable te nalezy podtgczaé do podstawy kabiny,

a nie do panelu, obudowy ani do innych elementéw przykreconych srubami
do podstawy. Powinny one byc¢ jak najkrétsze. Jesli jest stosowana listwa
uziemiajaca, nalezy dopilnowac, aby byta zamontowana bezposrednio do
podstawy za pomocg dostarczonych wkretow samowiercacych.

Zestaw z listwa uziemiajacg moze byc¢ uzyty do podtgczenia plecionek
uziemiajacych do podstawy kabiny. W zestawie znajduje sie 6-pozycyjna
listwa z zaciskami, elementy mocujace, zaciski i 15 metrow (50 stép)
plecionego kabla uziemiajgcego. W razie koniecznosci zastosowania
dodatkowych listew nalezy zamawiac:

zestaw P/N 1067694 (6-pozycyjna listwa uziemiajgca ESD z osprzetem)

Podtaczenie enkodera, fotokomorki i skanera

Przewdd PD1 przesyta sygnaty enkodera, dyskretne sygnaty ID przedmiotu i
wejscia strefy, sygnaty wyzwolenia blokow 1 i 2 oraz sygnaty wyboru
wyzwalacza ze skrzynki potgczeniowej fotokomorki (PEJB) do plyty
wejscia/wyjscia w konsoli lub stojaku iControl 2. Jesli te wejscia sg tez
uzywane w drugiej kabinie, wéwczas jest dostarczany dodatkowy kabel.

W tabeli 3-4 opisano podtgczenie kabla PD1 do listwy zaciskowej w skrzynce
potaczeniowej. Opis potgczen listwy zaciskowej znajduje sie na rysunkach
na koncu niniejszej instrukciji.

UWAGA: Podczas ustalania miejsca na stanowisko identyfikacji przedmiotu

i montaz fotokomorek lub skaneréw nalezy zapoznag sie z rysunkami
systemu.

P/N 7560325_12
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Potaczenia przewodu ID przedmiotu

Przewdd PD1 podtgcza sie do gniazda z tytu konsoli lub w dolnej czesci
stojaka. Do wprowadzenia przewodu do skrzynki potgczeniowej fotokomorki
(PEJB) nalezy uzy¢ przepustu wodoszczelnego.

Podtgczy¢ przewdd do listwy zaciskowej w skrzynce PEJB, korzystajgc z
informacji podanych w tabeli 3-4.

Tabela 3-4 Uktad pindw, kolory zyt i znaczenie potgczen w przewodzie
PD1 ID przedmiotu

Numer styku Kolor zyty Dziatanie
1 Czarny Strefa 1
2 Brazowy Strefa 2
3 Czerwony Strefa 3
4 Pomaranczowy Strefa 4
5 Z6tty Strefa 5
6 Zielony Strefa 6
7 Niebieski Strefa7
8 Fioletowy Strefa 8
9 Szary Bit 1 ID przedmiotu
10 Biaty Bit 2 ID przedmiotu

11 Biaty/Czarny Bit 3 ID przedmiotu

12 Biaty/Brazowy Bit 4 ID przedmiotu

13 Biaty/Czerwony Bit 5 ID przedmiotu

14 Biaty/Pomaranczowy Bit 6 ID przedmiotu

15 Biaty/Zotty Bit 7 ID przedmiotu

16 Biaty/Zielony Bit 8 ID przedmiotu

17 Biaty/Niebieski Zesp. wyzw. 0

18 Biaty/Fioletowy Zesp. wyzw. 1

19 Biaty/Szary Wybor wyzwalacza

20 Biaty/Czarny/Brazowy Enkoder A

21 Biaty/Czarny/Pomaranczowy wolne

22 Biaty/Czarny/Zé6tty wolne

23 Biaty/Czarny/Zielony wolne

24 Biaty/Czarny/Czerwony +24 VDC
Niepodtgczony Biaty/Czarny/Niebieski --

Korzystanie z zespotéw wyzwalania

Informacje na temat zespotdw (grup) wyzwalania znajdujg sie w rozdziale
Korzystanie z wejsc strefowych do wyzwalania bezposredniego w instrukciji
oprogramowania iControl 2. Klient musi doprowadzi¢ dodatkowe
okablowanie do skrzynki potgczeniowej i poditgczy¢ je do zaciskéw 17, 18 i
19. Trzeba pamietac, ze zgodnie z konfiguracjg fabryczng wejscia te sa typu
"sink" (odbierajg sygnaty). Jezeli jest potrzebna konfiguracja typu "source"
(wysytanie sygnatow), nalezy zapoznac sie z procedurg Przetgczanie wejsc
na wejscia zasilajgce na nastepnej stronie.

© 2018 Nordson Corporation
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Przetgczanie wejs¢ we/wy na wejscia zasilajgce

Wejscia na kartach wejsé/wyjs¢ sa skonfigurowane jako "sink" (odbierajg
sygnaty). Na wszystkie zaciski HI jest dostarczane napiecie 24 VDC. Aby
przetaczy¢ wejscia na zasilajgce, nalezy wykonaé nastepujgce czynnosci:

1. Odtaczyé wszystkie zyty od zaciskow LO karty wejs¢/wyjs¢ z wyjatkiem
zacisku 24. Nie odtaczy¢ zyty niebieskiej ani biatej od zaciskow 24 HI i
24 LO.

Przestawi¢ 6-stykowe zworki z zaciskéw HI na zaciski LO.

3. Zainstalowac zworki czerwonego przewodu, aby potgczy¢ ze sobag
wszystkie zworki 6-stykowe.

4. Podtagczy¢ czerwong zyte z przewodu 25-zytowego do zacisku LO nr 1.
Podtaczy¢ pozostate zyty do zaciskow Hl.

6. W skrzynce PEJB podtgczy¢ zyte czerwong do zacisku ujemnego (-).

Skrzynka potaczeniowa fotokomorki

W skrzynce potaczeniowej fotokomaorki znajduje sie zasilacz 24 VDC, listwa
zaciskowa i sterowniki skanera. Skrzynka jest zazwyczaj instalowana na
nézkach stojaka ID przedmiotu. Przewdd ID przedmiotu i enkodera, blokada
przenosnika i sterowniki fotokomorek lub skaneréw dyskretnych podtgcza sie
bezposrednio do listwy zaciskowej w sposob pokazany na rysunku skrzynki
potaczeniowe;.

Wymagania dla sieci zasilajacej
W skrzynce potaczeniowej znajduje sie zasilacz 24-28 VDC o mocy 30 W.

Wymaga on podtgczenia do 1-fazowe;j sieci elektrycznej 120-240 VAC,
50/60 Hz, 2 A.

Podtaczanie enkodera przenosnika

Poprowadzi¢ przewdd enkodera do skrzynki potaczeniowej przez tuleje w
jednym z nieuzywanych otworéw. Podtgczy¢ kabel do enkodera i listwy
zaciskowej w skrzynce potgczeniowej zgodnie z rysunkiem w rozdziale 7.

Podtaczanie fotokomorki

Podtgczy¢ kabel SO do fotokomorek i do listwy zaciskowej w skrzynce
potaczeniowej zgodnie z rysunkiem pogladowym. Przewody do skrzynki
wprowadzi¢ przez tuleje pytoszczelne.

P/N 7560325_12
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Podtaczanie kabla skanera

Konfiguracje identyfikacji przedmiotu (ID) moga by¢ rézne. W tym rozdziale
przedstawiono informacje dotyczace obu dostepnych konfiguracji.

ID przedmiotu firmy Nordson

System Nordson identyfikacji przedmiotu dostarcza przestrzennych danych
na temat przedmiotéw przeznaczonych do malowania natryskowego.
System wykrywa i przesyta informacje na temat potozenia przedmiotu oraz
jego wymiaréw do sterownika systemu malowania natryskowego i umozliwia
automatyczng regulacje strefy przedmiotu poprzez kontrole strefy i
pozycjonowanie przdd/tyt. System sktada sie z trzech gtéwnych modutow:

* Rama (stojak ID przedmiotu)

® Czujniki (listwa wigzek lub pojedyncze fotokomérki)

® Skrzynka przytaczeniowa (zawiera elektronike systemu)
W ponizszej procedurze opisano podstawowe funkcje systemu.

1. Wiazki swietlne czujnikdw sg przerywane przez przedmiot przesuwajacy
sie na przenosniku.

2. Sygnaty z czujnikow sg wprowadzane do skrzynki przytaczeniowej w celu
odtworzenia ksztattu i lokalizacji malowanego przedmiotu i przestania
danych do sterownika systemu. Skrzynke przytgczeniowg mozna tez tak
skonfigurowaé, aby monitorowata linie w sposéb ciggty i odczytywata
znaczniki ID przedmiotéw.

3. Kontroler iControl (lub podobny sterownik systemu) wspétpracujac z
enkoderem przenosnika korzysta z informaciji ze skrzynki
przytaczeniowej, aby kierowac potozeniem i stanem pistoletow
natryskowych, zapewniajgc prawidtowe pokrycie przedmiotu.

Sterownik ID przedmiotu firmy Nordson mozna podtgczy¢ do maksymalnie
dwéch kurtyn swietinych poziomych, dwéch pionowych i jednej kurtyny
odczytujgcej flage. Kurtyny pionowe moga przekazac informacje o
wysokosci oraz strefie, korzystajac z jednego modutu z kurtynami.

Wiecej informacji znajduje sie w instrukcji Sieciowy system identyfikacji
przedmiotu typu Plug-and-Play.

© 2018 Nordson Corporation
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Podftaczanie kabla skanera (cd.)

Sterowniki Banner® Beam Array

UWAGA: W tym rozdziale opisano podtgczenie do wyposazenia Banner®
A-Gage® Mini-Array® za pomoca kontroleréw serii MAC.

Patrz rys. 3-7. Skrzynki potgczeniowe fotokomorki i skanera sg dostarczane
z kablami skanera podtgczonymi do skrzynek fotokomérek. Sterowniki
skaneréw sg zaprogramowane fabrycznie zgodnie ze specyfikacjg
ztozonego zamowienia. Podczas ustalania miejsca na stanowisko
identyfikacji przedmiotu i montaz skanerdw lub fotokomérek nalezy
zapoznac sie z rysunkami systemu. Skanery trzeba zamontowac z
koncéwkami kabli skierowanymi tak, jak pokazano.

Podtaczenie skanera cyfrowego
® Skaner jednostrefowy: kable SCNR1 do skanera.

¢ Skanery dwustrefowe: kable SCNR1 do skanera gérnego, kabel SCNR2
do skanera dolnego.

* Skaner ID przedmiotu i skaner strefy: kable SCNR1 do skanera strefy,
kabel SCNR2 do skanera ID przedmiotu.

UWAGA: Skaner lub fotokomoérka ID przedmiotu musi by¢ w takim miejscu,
aby system iControl 2 otrzymat informacje o identyfikatorze przedmiotu
zanim przednia krawedz tego przedmiotu bedzie wykryta przez skanery lub
fotokomorki strefy.

P/N 7560325_12
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7 oJ
I — " soNR1 |
| | I PEJ
e PEJB ]

SCNR2
SCNR1 PD1 PD1
Skaner jednostrefowy Skanery dwustrefowe
N\
/7 N\

Skaner identyfikatora
przedmiotu

Skaner strefy

Kierunek ruchu przedmiotu mip>

PEJB

~ PD1

Skaner ID przedmiotu i skaner strefy

Rys. 3-7 Typowe Podtgczenie kabla skanera strefy i skanera identyfikatora przedmiotu (typowe)
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Podftaczanie kabla skanera (cd.)

Podtaczenie skanera analogowego

Patrz rys. 3-8. Jezeli w skfad systemu wchodza pozycjonery lub
manipulatory, wéwczas do stojaka ID przedmiotu jest mocowana skrzynka
potaczeniowa skanera analogowego, w ktdrej znajdujg sie sterowniki tego
skanera. Sterowniki sg zasilane napigciem 24 VDC z zasilacza w PEJB.

Skanery analogowe sg montowane na stojaku, aby wykry¢ szerokos¢
przedmiotu, wykorzystywang przez pozycjonery oraz jego wysokos¢,
wykorzystywang przez manipulatory. Skanery trzeba zamontowac z
koncowkami kabli skierowanymi tak, jak pokazano. Kable skaneréw (BSCE,
BVSR, SCNR1) trzeba poprowadzi¢ ze skrzynki potgczeniowej do skaneréw
tak, jak pokazano.

UWAGA: Skanery podwojne poziome trzeba zamontowac w taki sposaéb,
aby nie widziaty przenosnika. Jesli jest uzywany jeden skaner poziomy,
sterownik skanera trzeba tak zaprogramowac, aby ignorowat przenosnik.

Maksymalna odlegto$¢ miedzy zrédtem i odbiornikiem:
6 metrow (20 stop), jesli dtugos¢ skanera nie przekracza 1,22 metra (4 stopy)
4,6 metra (15 stop), jesli dlugos¢ skanera przekracza 1,22 metra (4 stopy).
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PJ2 Ethernet PJ2 Ethernet
Konfiguracja dwéch skaneréw poziomych Konfiguracja jednego skanera poziomego
Rys. 3-8 Potgczenia w systemie - potgczenia skanera pozycjonera

Podfaczenie wtasnego systemu ID przedmiotow uzywanego w
zaktadzie

Zapoznac sig z tabelg 3-4 na stronie 3-11. W celu podtgczenia systemu
identyfikacji przedmiotéw uzywanego w zaktadzie do konsoli iControl 2
nalezy uzy¢ zaciskow "ID przedmiotu" w skrzynce PEJB. Zaleznie od
ustawien wprowadzonych na ekranie konfiguracji fotokomorki jest
uzywanych 8 wejs¢. Informacje dotyczace konfiguracji znajdujg sie w
instrukcji Interfejs operatora systemu iControl.
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Potaczenia sieci Ethernet

Schemat

Rys. 3-9

potaczen
Sie¢ Ethernet pozwala systemowi iControl 2 na komunikacje ze sterownikami
PLC manipulatoréw pistoletow oraz ze sterownikami skaneréw analogowych
przez przetacznik sieciowy, znajdujgcy sie w gtdwnym panelu elektrycznym.
Przewody Ethernet sg 4-parowymi przewodami typu M12 z kodowaniem,
wyposazonymi we wtyki na obu koncach.
UWAGA: Do tej sieci nie mozna podtgczac zadnego urzgdzenia, ktére nie
zostato dopuszczone przez biuro pomocy technicznej Nordson Technical
Support lub Engineering.
System iControl 2 z konsolg gtéwna
J Elektryczny panel
sterowania systemu
Konsola
gtéwna iControl 2
E Sterowniki
’7 a PLC
Sterowniki D ID oyomd | Przetgcznik
skanera
L. analogowego (= EMi
_1T
PM2
3 System iControl 2 ze stojakiem
Elektryczny panel
sterowania systemu
Stojak
iControl 2
=
Sterowniki
ﬂ PLC
Sterowniki D O0OMY | Przetgcznik
L. skanera PM1
analogowego (=
1
PM2
Potaczenia Ethernet

Adresy MAC

Zapisa¢ adresy MAC i funkcje kazdego wezta Ethernet w skrzynce
potaczeniowej skanera analogowego i w gtéwnym panelu elektrycznym
oraz w pozostatych panelach. Informacje te beda potrzebne podczas
konfigurowania oprogramowania iControl 2.

P/N 7560325_12
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Adresy MAC znajdujg sie na etykietach wezta i majg postaé
0:30:DE:0:33:C8. Kazdy wezet PLC moze sterowaé pracg dwdch
pozycjonerow, jedng parg pozycjoner/manipulator lub dwoma
manipulatorami.

Potaczenia kablowe pistoletu

Patrz rysunek 3-10. Kable pistoletéw automatycznych podtaczy¢ do gniazd
w tylnym panelu konsoli iControl 2. Pistolet 1 podtgcza sie do gniazda 1,
pistolet 2 do gniazda 2 itd.

Nieparzysta liczba pistoletow

Sprzedawane systemy iControl 2 sa skonfigurowane do pracy z parzysta
liczbg pistoletow. Kazda karta sterownika pistoletu w konsoli steruje praca
dwdch pistoletéw. System mozna przystosowac do pracy z nieparzystg
liczbg pistoletéw, ale dioda LED btedu bedzie swiecic¢ sie na karcie z
podtgczonym tylko jednym pistoletem.

UWAGA: Nieuzywany pistolet musi mie¢ najwyzszy numer. Na przyktad
jezeli system jest przystosowany do pracy z 8 pistoletami, numer 8 musi by¢
przypisany do nieuzywanego pistoletu. Gniazda na kartach pistoletéw majg
oznaczenia A (pistolet o numerze nieparzystym) i B (pistolet o numerze
parzystym) na ptytkach drukowanych.

W opakowaniu z wyposazeniem konsoli znajduje sie zaslepka i zworka.
Zworka stuzy do wytgczenia diody LED btedu, ktdra sygnalizuje brak
pistoletu na karcie.

Zaslepic nieuzywane gniazdo kabla, a nastepnie otworzy¢ drzwiczki konsoli i
odtaczy¢ kable tego gniazda od karty pistoletu. Zainstalowaé zworke w
gniezdzie karty.

Numer zaslepki i zworki znajduje sie w rozdziale Czesci.

Gniazdo #8

Zaslepka Wiazki
Zworka
wiozy¢ do gniazda #8
Karta pistoletu
Rys. 3-10 Montaz zaslepek i zworki - pokazano 7 pistoletéw w systemie przewidzianym na 8

© 2018 Nordson Corporation
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Potaczenia pneumatyczne

Parametry dostarczanego powietrza
Cisnienie maksymalne

doprowadzanego powietrza: 7,6 bara (110 psi)

Cisnienie minimalne

doprowadzanego powietrza: 6,2 bara (90 psi)

Ztacze: typu JIC z gwintem 1-1/45-12
na panelu tylnym

Waz powietrzny: min. $r. wewn. 19 mm (3/4")

Doprowadzane sprezone powietrze musi by¢ czyste i suche. Nalezy uzywaé
filtrow wstepnych i filtrow koalescencyjnych z automatycznymi spustami oraz
osuszaczy sprezarkowych lub adsorpcyjnych wielokrotnego uzytku,
bedacych w stanie wytworzy¢ punkt rosy rowny 3,4°C (38°F) przy cisnieniu
7 bar (100 psi). Zaleca sie stosowanie 5-mikronowego systemu filtraciji.

Patrz rys. 3-11. Podtaczy¢ przewdd zasilania pneumatycznego (dostarczany
przez uzytkownika) do kolanka z gwintem 3/4 JIC na filtrze zamocowanym z
tytu konsoli. Drugi koniec weza podtgczy¢ do zrodta powietrza.

UWAGA: W razie zasilania powietrzem konsoli gtdéwnej i dodatkowej trzeba
do kazdej z tych konsol poprowadzi¢ oddzielny waz ze zrodta powietrza.
Wezami pneumatycznymi nie mozna tworzy¢ potgczenia tanicuchowego
miedzy konsolami. Takie potgczenie ma negatywny wptyw na parametry
powietrza doprowadzanego do nastepnej konsoli.

Podtaczenie powietrza pistoletu i pompujacego

Na rysunku 3-11 pokazano sposéb podtgczenia powietrza czyszczgcego i
pompujacego oraz uktad odpowiednich ztaczy.

Podtgczy¢ weze powietrza pompujgcego i atomizujacego z szybkoztgczek
na konsoli do pomp pistoletéw proszkowych w ponizszy sposaéb:

* Powietrze pompujgce: czarny waz 8 mm do ztgcza pompy
oznaczonego F.

* Powietrze atomizujgce: niebieski waz 8 mm do ztgcza pompy
oznaczonego A.

Weze podtaczyé w taki sposdb, aby pompa pistoletu 1 byta podtgczona do
ztgcza pistoletu 1 na konsoli itd.

Podtgczy¢ bezbarwny waz 4 mm od ztgcza powietrza czyszczgcego
elektrode na tylnych drzwiczkach konsoli do pistoletéw proszkowych.
Upewnic sie, ze potgczenia sg prawidtowe i ze pistolet nr 1 jest podtgczony
do ztgcza 1 itd.
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Panel tylny konsoli (po zdjeciu ostony)

Powietrze atomizujgce
(niebieski 8 mm)
Powietrze pompujgce
(czarny 8 mm)

Powietrze czyszczace
(odmuch elektrody)
(4 mm bezbarwny)

pneumatyczne
pistolet/pompa

Wilot powietrza
3/4 NPT do filtra

| __— Przewdd ID przedmiotu

I Uziemienie konsoli

© 2018 Nordson Corporation

P/N 7560325_12



3-22 Instalacja

Karty pamieci na programy i dane uzytkownika

®
®

Szeregowy (ekran dotykowy)

Podtaczenie kabla
tasmowego I/0

Oprogramowanie iControl 2 i parametry charakterystyk sg przechowywane
na dwéch kartach CompactFlash (CF) o pojemnosci 128 Mb lub wieksze;.
Stuzg one za przenosne nosniki danych. Konsole iControl 2 sg dostarczane
z tymi zamontowanymi kartami.

UWAGA: Komputer Rev 2 Arbor wymaga pamieci CompactFlash o
pojemnosci co najmniej 2 Gb.

OSTROZNIE: Kart CompactFlash NIE MOZNA wyjmowaé podczas pracy
urzadzenia. Przed wyjeciem kart pamieci trzeba zakonczy¢ program iControl
2 i system operacyjny, a nastepnie wytgczy¢ konsole iControl 2. Wyjecie kart
przy wtgczonym zasilaniu moze doprowadzi¢ do zniszczenia danych
zapisanych na karcie oraz do uszkodzenia kart.

OSTROZNIE: Nigdy nie mozna wytgczaé zasilania konsoli bez
uprzedniego zakonczenia pracy programu iControl 2 i systemu
operacyjnego. W przeciwnym razie mozna uszkodzi¢ oprogramowanie
systemowe. Procedure koriczenia pracy programu opisano w rozdziale
Zakoriczenie programu w instrukcji Interfejs operatora systemu iControl.

Gniazda na karty CF znajdujg sie po stronie komputera PC. Karta pamieci z
oprogramowaniem musi by¢ zainstalowana w gniezdzie 1, a karta pamieci z
danymi w gniezdzie 2.

Program iControl 2 mozna uaktualni¢ po zainstalowaniu nowej karty z
programem.

UWAGA: W celu wyjecia karty nalezy nacisng¢ przycisk wysuwania,
a nastepnie wyciggna¢ karte z gniazda.

ETH1

(Ethernet) ETHO
(Ethernet)

Zasilanie 24 VDC

SLOT1 - Program

Magistrala CAN VGA (ekran dotykowy) SLOT2 - Dane

Rys. 3-12 Gniazda kart pamigci na oprogramowanie i dane iControl 2
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Poza danymi konfiguracji na jednej karcie danych mozna zapisac
maksymalnie 255 charakterystyk dla kazdego pistoletu. Dodatkowe karty
umozliwiajg zgromadzenie nieograniczonej liczby charakterystyk. Aby zrobic
kopie zapasowa karty danych, nalezy skorzysta¢ z funkcji Data Backup
(Kopia zapasowa danych). Funkcja ta umozliwia skopiowanie danych na
nowa karte pamieci. Szczegdtowe informacije znajduja sie w rozdziale Kopia
zapasowa danych w instrukcji Interfejs operatora systemu iControl.

UWAGA: Nie wszystkie karty pamieci CompactFlash sg takie same.
W razie zakupu dodatkowych kart trzeba sprawdzi¢, czy pochodzg od
producenta akceptowanego przez firme Nordson i czy majg pojemnos¢
128 Mb lub wiekszg. Karty dopuszczone do stosowania wymieniono w
paragrafie Specyfikacje w rozdziale Opis w tej instrukcji. Odpowiednie
informacje mozna rowniez uzyskac¢ od pracownika firmy Nordson lub w
dziale pomocy technicznej.

Kalibracja ekranu dotykowego

Ekran dotykowy jest kalibrowany w fabryce przed wysytkg systemu do
odbiorcy. Wartosci kalibracyjne ekranu dotykowego sg zapisane na karcie
pamieci. Jesli zostanie zainstalowana nowa karta pamieci, ktéra nie byta
wczesniej uzywana, nie bedzie na niej danych kalibracyjnych. System
automatycznie rozpocznie wtedy procedure kalibraciji.

Trzeba doktadnie wykonywac polecenia wyswietlane na ekranie, dotykajac
wskazanych miejsc. Po zakonhczeniu kalibracji nalezy dotkng¢ przycisku
iControl 2, aby uruchomi¢ program iControl 2.

Kompletny opis kalibracji i szczegotowe instrukcje znajdujg sie w rozdziale
Rozwigzywanie problemdw.

Aktualizacje systemu
System iControl 2 mozna rozbudowac w nastepujacy sposéb:
* zainstalowac nowag karte pamieci z uaktualnionym oprogramowaniem
* dodac nowe pistolety do istniejgcej konsoli
* podtaczyé konsole dodatkowg

® podtaczy¢ klimatyzator do konsoli, aby obwody elektroniczne byty
schtadzane

Niektore aktualizacje wymagajg uaktualnienia oprogramowania firmowego
karty sterownika pistoletu i modutu iFlow. Czynnosci te moze wykonac tylko
przedstawiciel firmy Nordson.
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Montaz i obstuga opcjonalnego klimatyzatora

Zobacz rysunki 3-13i 3-14. W miejscu eksploatacji urzgdzenia mozna
zainstalowa¢ opcjonalny klimatyzator na gornej czesci konsoli. Klimatyzator
wymaga zasilania napieciem 200-250 VAC, 50/60 Hz. Numer katalogowy
zestawu klimatyzatora mozna znalez¢ w paragrafie Pozostate zestawy w
rozdziale 6.

/N

OSTRZEZENIE: Przed zamontowaniem klimatyzatora wytgczyé system
iControl 2 i odtgczy¢ zasilanie wytgcznikiem przed konsola.

1.
2.

10.

11

12.

13.

14.

Wytgczyc¢ system iControl 2 i zablokowac odfgczy¢ zasilanie.

Otworzy¢ drzwiczki konsoli i odtgczy¢ niewielki wentylator zamontowany
na ostonie gornej od gérnego lewego modutu iFlow poprzez przeciecie
przewodow lub wyjecie wtyku i wypchniecie stykdw.

Odtgczy¢ tasme uziemienia od ostony gorne;.

Zdjac ostone gorng i uszczelke z konsoli. Zachowac zgbkowane $ruby
M5 do wykorzystania.

Wyjaé wiyk, zdjg¢ uszczelnienie przepustu i wykreci¢ nakretke przepustu
Z gornego prawego naroznika czarnej $cianki konsoli.

Wyjaé wtyk 3/8 NPT ze ztgcza na dole konsoli i zamontowac dwie
karbowane ztgczki w ztgczu: jedng na gorze i jedna na dole.

Za pomocg nakretek M5 zamontowac listwe zaciskowg na kotkach,
znajdujagcych sie w gérnym prawym narozniku czarnej $cianki konsoli.

Zamontowaé nowg ostone i uszczelke na gorze konsoli, uzywajg
nakretek M5 wykreconych w punkcie 1. Ptyte mozna obrécic¢ w razie
potrzeby o 180 stopni, aby zmieni¢ potozenie modutu klimatyzatora.
Dwie szczeliny w plycie ostony muszg pasowac do otworu srodkowego i
do wylotowych otworéw wentylacyjnych na dole modutu klimatyzatora.

Podtaczy¢ tasme uziemienia konsoli do najblizszego ztagcza uziemienia
na nowej ptycie ostony.

Zamontowa¢ modut klimatyzacji na nowej ptycie ostony zgodnie z
instrukcjami producenta, uzywajgc elementéw montazowych
dostarczonych z modutem.

. Zamontowac zestaw do odprowadzania kondensatu dostarczony z

klimatyzatorem, przestrzegajac instrukcji producenta. Zaslepic¢ gorne
karbowane ztgcze rurki spustowej zamontowanej w punkcie 2. Podtgczyé
rurke (zapewnia uzytkownik) miedzy dolnym ztgczem karbowanymi i
otworem kanalizacyjnym w podtodze.

Podtaczy¢ przewdd zasilania klimatyzatora do listwy zaciskowej, jak
pokazano na rysunku.

Poprowadzi¢ przewdéd zasilania klimatyzatora przez pytoszczelng tuleje
lub ztacze przelotowe do konsoli i podtaczy¢ do listwy zaciskowej w
sposo6b pokazany na rysunku.

Uzy¢ wigzki przewodowej dostarczonej w zestawie, aby podtgczyé
przekaznik listwy zaciskowej do zasilacza 2400 W iControl w sposéb
pokazany na rysunku. Takie postepowanie uniemozliwi uruchomienie
modutu klimatyzatora, jezeli nie jest wigczona konsola iControl 2.

Filtr: W celu oczyszczenia filtra wlotowego powietrza do klimatyzatora
nalezy wykrecic¢ srube mocujgca kratke i zsungé kratke do géry.
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Termostat: Wyswietlacz cyfrowy z przodu modutu (ponizej kratki) pokazuje
temperature wewnetrzng. Aby dostac sie do termostatu, nalezy
zdemontowa¢ kratke i filtr.

USZCZELKA DOSTARCZONA
Z MODUEEM KLIMATYZATORA

ELEMENTY DO MONTAZU
DOSTARCZONE Z MODULEM KLIMATYZATORA

OSEONA (2)
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Rozwigzywanie problemow  4-1

A\
®

Rozdziat 4
Rozwigzywanie problemow

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej mogg wykonywaé jedynie
osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje. Przestrzegaé zasad
bezpiecznej eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w innych dokumentach.

OSTROZNIE: Nie wytgczaé zasilania konsoli bez uprzedniego zakoAczenia
pracy oprogramowania. W przeciwnym razie moze dojs¢ do uszkodzenia
oprogramowania konsoli iControl 2 i systemu operacyjnego zapisanego na
karcie pamieci. Zapozna¢ sig z paragrafem Koriczenie pracy programu w
rozdziale Konfiguracja w instrukcji Interfejs operatora systemu iControl, gdzie
opisano procedure wytgczania.

UWAGA: Jesli opisane w tym rozdziale procedury nie doprowadza do
rozwigzania problemu, nalezy skontaktowag sie z biurem obstugi Nordson
Industrial Coating Systems Customer Support Center pod numerem telefonu

(800) 433-9319 lub z lokalnym przedstawicielem firmy Nordson.

Kody btedoéw i komunikaty alarmowe

Tabela 4-1 Kody bteddw i komunikaty alarmowe

Kod Tresé komunikatu Opis \ Strona
ND = Aktualnie nie dotyczy
* - Kod moze by¢ inny we wczesniejszych wersjach oprogramowania

10x CAN and Node State (Stan CAN i weztéw)

101 CAN bus fault detected ND 4-7
(Wykryto usterke magistrali CAN)

102 CAN receive buffer overflow Interfejs urzadzenia nadrzednego CAN odebrat za 4-7
(Przepetnienie bufora odbioru CAN) duzo danych i nie moze ich przetworzy¢ na czas.

103 Message timeout Zdalne urzgdzenie w magistrali CAN nie 4-7
(Przekroczenie czasu komunikatu) odpowiedziato w przewidzianym czasie.

104 Went offline (Zmiana trybu na offline) Zdalne urzadzenie CAN nie jest juz online. 4-7

105 Returned to online Zdalne urzadzenie CAN jest ponownie w trybie 4-7
(Zmiana trybu na online) online.

106 Communication error Interfejs CAN w urzgdzeniu nadrzednym wykryt
(Btad komunikaciji) btad komunikacji.

107 BUS-OFF Odebrano 255 nieprawidtowych komunikatow

CAN.

108 Warning Limit exceeded Odebrano 127 nieprawidtowych komunikatéw
(Przekroczono limit ostrzezenia) CAN.

109 Bit error W ciggu 5 bitéw danych nie wykryto bitu o
(Btad bitu) poziomie dominujgcym.

110 Form error Wykryto niedozwolone bity w ramkach CAN o
(Btad formatu) statym formacie.

111

Stuffing error
(Btad zawartosci)

W ciggu 5 bitow danych nie wykryto bitu
kontrolnego o poziomie przeciwnym.

Ciag dalszy na nastepnej stronie
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4-2

Rozwigzywanie problemow

Kod Tres¢ komunikatu Opis Strona

112 Other error (Inny btad) Wystgpit inny bfad niz btad Bit, Stuff lub Form.

113 CAN Transmit Buffer overflow Interfejs CAN urzgdzenia nadrzednego nie wysyta
(Przepetnienie bufora transmisji CAN) danych wystarczajgco szybko.

20x Application (Zastosowanie)

201 Conveyor input not detected Do wdrozenia w przysztosci.
(Nie wykryto wejscia przenoénika)

202 Encoder not detected Do wdrozenia w przysztosci.
(Nie wykryto enkodera)

203 Zone photoeye stuck on Do wdrozenia w przysztosci.
(Zablokowana fotokomérka strefowa)

204 Flag photoeye stuck on Do wdrozenia w przysztosci.
(Zablokowana fotokomoérka
identyfikacyjna)

205 Application setup Do wdrozenia w przysztosci.
(Konfiguracja aplikacji)

206 System in lockout Do wdrozenia w przysztosci.
(System zablokowany)

30x Sterownik elektryzacji (karta pistoletu)

301 Micro-Amp fault detected Wartos¢ mikroamperéw poza zakresem. 4-8
(Btad wartosci pA)

302 Over-current fault detected Wykryto za duze natezenie pradu. 4-8
(Wykryty btad za duzego natezenia)

303 Feedback fault detected Nie wykryto sygnatu zwrotnego wartosci w 4-8
(Btad sprzezenia zwrotnego) mikroamperach.

304 Open circuit detected Nie wykryto obcigzenia powielacza. 4-8
(Wykryto przerwe w obwodzie)

305 Short circuit detected Wykryto zwarcie w obwodzie powielacza. 4-8
(Wykryto zwarcie w obwodzie)

306 Internal hardware fault detected Wystgpit btgd wewnetrzny DSP. 4-9
(Wykryto wewnetrzny btgd sprzetu)

308 Gun not detected Pistolet nie jest podtagczony do systemu. 4-9
(Nie wykryto pistoletu)

40x iFlow Controller (Sterownik iFlow)

401 Flow valve not detected or bad Nie wykryto rezystancji elektrozaworu lub jej 4-13
(Nie wykryto elektrozaworu regulaciji wartosé byta nieprawidtowa podczas
przeptywu lub zawor jest uszkodzony) uruchamiania urzgdzenia.

402 Atomize valve not detected or bad Nie wykryto rezystancji elektrozaworu lub jej 4-13
(Nie wykryto elektrozaworu regulaciji wartos¢ byta nieprawidtowa podczas
atomizacji lub zawor jest uszkodzony) uruchamiania urzgdzenia.

403 Auxillary solenoid not detected or bad Nie wykryto rezystancji elektrozaworu lub jej 4-13
(Nie wykryto elektrozaworu wartos¢ byta nieprawidtowa podczas
pomocniczego lub jest uszkodzony) uruchamiania urzgdzenia.

404 Flow air flow low Przeptyw powietrza ma warto$¢ nizszg od 4-13
(Niski przeptyw powietrza) zadane;.

405 Atomize air flow low (Niski przeptyw Przeptyw powietrza ma warto$¢ nizszg od 4-13
powietrza atomizujgcego) zadanej.

406 Flow air flow hi (Wysoki przeptyw Przeptyw powietrza ma wartos¢ wieksza od 4-14
powietrza atomizujgcego) zadanej.

407 Atomize air flow low (Wysoki przeptyw Przeptyw powietrza ma wartos¢ wigksza od 4-14
powietrza atomizujgcego) zadanej.

Cigg dalszy na nastepnej stronie
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Rozwigzywanie problemow

4-3

Kod Tres¢ komunikatu Opis Strona
5xx Remote Device Node (Wezet urzadzenia zdalnego)
Wezet elektryzaciji (karta pistoletu)

531 System Heartbeat lost Utracono komunikat synchronizacji z kartg 4-9
(Utrata synchronizacji z systemem) sterownika pistoletu.

532 5/24 Volt power Usterka zasilania karty sterownika pistoletu. 4-9
(Zasilanie 5/24 V)

533 Error writing to internal EEPROM Btad podczas zapisu danych do pamigci 4-9
(Btad podczas zapisu do pamigci EEPROM na karcie pistoletu.
EEPROM)

534 Error reading from internal EEPROM Btfad podczas odczytu danych z pamieci 4-9
(Btad podczas odczytu wewnetrzne;j EEPROM na karcie pistoletu.
pamieci EEPROM)

535 Node address changed from last Zapisany adres nie pasuje do aktualnego adresu 4-9
power up karty pistoletu. Wystanie polecenia zerowania
(Adres wezta ulegt zmianie od spowoduje skasowanie tego btedu.
ostatniego wtaczenia zasilania)

536 Internal database version changed - Wykryto aktualizacje bazy danych i biezace dane 4-9
resetting to defaults nie sg juz wazne.
(Wersja wewnetrznej bazy danych
ulegta zmianie. Przywracanie
parametréw domysinych)

537 Preset out of range (Parametry Charakterystyka wystana do karty pistoletu byta 4-9
charakterystyki poza zakresem) poza zakresem.

538 Trigger ON message received - Wystano polecenie wtgczenia karty pistoletu, 4-9
controller in lockout (Otrzymano sygnat | ktore jest zablokowane.
Trigger ON - sterownik zablokowany)

Wezet iFlow

541 System Heartbeat lost Utrata synchronizacji z modutem iFlow. 4-14
(Utrata synchronizacji z systemem)

542 5/24 Volt power (Zasilanie 5/24 V) Btad wykrywania zasilania modutu iFlow. 4-14

543 Error writing to internal EEPROM Btad podczas zapisu danych do pamieci 4-14
(Btad podczas zapisu do pamigci EEPROM w module iFlow.
EEPROM)

544 Error reading from internal EEPROM Btfad podczas odczytu danych z pamieci 4-14
(Btad podczas odczytu wewnetrznej EEPROM w module iFlow.
pamieci EEPROM)

545 Node address changed from last Zapisany adres nie pasuje do aktualnego adresu 4-14
power up (Adres wezta ulegt zmianie modutu iFlow. Wystanie polecenia zerowania
od ostatniego wtaczenia zasilania) spowoduje skasowanie tego btedu.

546 Internal database version changed - Wykryto aktualizacje bazy danych i biezace dane 4-14
resetting to defaults (Wersja nie sg juz wazne.
wewnetrznej bazy danych ulegta
zmianie. Przywracanie parametrow
domysinych)

547 Preset out of range (Parametry Charakterystyka wystana do modutu iFlow byta 4-14
charakterystyki poza zakresem) poza zakresem.

548 Trigger ON message received - Woystano polecenie wtgczenia modutu iFlow, ktdre 4-14

controller in lockout (Otrzymano sygnat
Trigger ON - sterownik zablokowany)

jest zablokowane.

Ciag dalszy na nastepnej stronie
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4-4

Rozwigzywanie problemow

Kod Tres¢ komunikatu Opis Strona

80x User Interface (Interfejs uzytkownika)

801 Backup operation failure* Do wdrozenia w przysztosci.
(Btad podczas backupu®)

802 Database compare failure* (Btad Do wdrozenia w przysztosci.
podczas poréwnywania bazy danych*)

803 Copy program failed to start* (Program | Do wdrozenia w przysztosci.
do kopiowania nie uruchomit sie*)

804 Compare program failed to start* Do wdrozenia w przysztosci.
(Poréwnywanie programow nie
uruchomito sie*)

805 Gun trigger error* Do wdrozenia w przysztosci.
(Btad wtgczenia pistoletu®)

806 Flow/pump trigger error* Do wdrozenia w przysztosci.
(Btad wtgczenia przeptywu/pompy™)

90x Ethernet Networking (Sie¢ Ethernet)

901 I/O error (Btad we/wy) Btad komunikacji we/wy w sieci Ethernet. 4-15

902 Port or socket open error Nie powiodto sie otwarcie potgczenia w sieci 4-15
(Btad - otwarty port lub gniazdo) Ethernet dla ustugi.

903 Serial port already open Potgczenie w sieci Ethernet jest juz otwarte i 4-15
(Port szeregowy juz otwarty) otrzymato polecenie otwarcia.

904 TCP/IP connection error Nie mozna potaczyc¢ sie z urzgdzeniem zdalnym. 4-15
(Btad potaczenia TCP/IP)

905 TCP/IP connection was closed by Urzadzenie zdalne zamkneto potgczenie we/wy. 4-15
remote peer (Potgczenie TCP/IP
zamkniete przez urzgdzenie zdalne)

906 Socket library error Wystgpit btgd w bibliotece Socket library. 4-15
(Btad biblioteki Socket library)

907 TCP Port already bound Zadany port TCP jest uzywany przez inng 4-15
(Port TCP jest juz zajety) aplikacje.

908 Listen failed System lokalny nie moze wykry¢ zadnej 4-15
(Nastuch sie nie powiédt) aktywnosci w sieci Ethernet.

909 File descriptors exceeded Za duzo otwartych potgczen. 4-15
(Przekroczony rozmiar deskryptora
pliku)

910 No permission to access serial or TCP | Program, ktory zada zasobdw sieci Ethernet, nie 4-15
port (Brak uprawnien dostepu do portu | ma odpowiednich uprawnien.
szeregowego lub portu TCP)

911 TCP Port not available Zadany port jest zajety lub niedostepny z innego 4-15
(Port TCP nie jest dostepny) powodu.

917 Checksum error (Btad sumy kontrolnej) | Otrzymane pakiety danych sg btedne. 4-15

918 Invalid frame error Otrzymane pakiety danych sg btedne. 4-15
(Nieprawidtowa ramka)

919 Invalid reply error Otrzymane pakiety danych sg btedne. 4-15
(Btad nieprawidtowej odpowiedzi)

920 Reply time-out (Uptynat czas Nie otrzymano na czas odpowiedzi na wystane 4-15
oczekiwania na odpowiedz) zgdanie.

921 Modbus exception response Wykryto nieprawidtowe polecenie Modbus. 4-15
(Btad Modbus w odpowiedzi)

925 lllegal Function exception response Wykryto nieprawidtowe wywotanie funkciji. 4-15
(Btad nieprawidtowej funkcji w
odpowiedzi)

926 llegal Data Address exception Wykryto nieprawidtowy adres. 4-15

response (Btad nieprawidtowego
adresu danych w odpowiedzi)

Ciag dalszy na nastepnej stronie
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Rozwigzywanie problemow

4-5

Kod Tres¢ komunikatu Opis Strona

927 lllegal Data Value exception response Wykryto nieprawidtowg wartos¢ danych. 4-15
(Btad nieprawidtowej wartosci danych
w odpowiedzi)

928 Slave Device Failure exception Urzadzenie podrzedne zakomunikowato btad. 4-15
response (Btad usterki urzadzenia
slave w odpowiedzi)

100x, 110x | Positioner (Pozycjoner)

1001 E-Stop OPEN Obwod przycisku E-Stop jest otwarty. 4-17
(Przycisk E-Stop otwarty)

1002 Encoder failure Enkoder nie odpowiada po zadaniu ruchu lub 4-17
(Usterka enkodera) odpowiada nieprawidtowymi sygnatami.

1003 Motor Protector Obwodd zabezpieczenia silnika jest otwarty. 4-18
(Zabezpieczenie silnika)

1004 Motion Controller (Sterownik ruchu) Sterownik ruchu sygnalizuje btad. 4-18

1005 Forward Contactor Stycznik ruchu do przodu nie zadziatat. 4-18
(Stycznik ruchu do przodu)

1006 Reverse Contactor Stycznik ruchu do tytu nie zadziatat. 4-18
(Stycznik ruchu do tytu)

1007 Forward End of Travel Limit Urzgdzenie osiagneto limit ruchu do przodu. 4-19
(Wartos¢ graniczna ruchu do przodu)

1008 Reverse End of Travel Limit Urzgdzenie osiagneto limit ruchu do tytu. 4-19
(Wartos¢ graniczna ruchu do tytu)

1112 Positioner not in ready state for Color Pozycjoner nie osiggnat potozenia gotowosci do 4-19
Change (Pozycjoner nie jest w stanie zmiany koloru.
gotowosci do zmiany koloru)

200x, 210x | Reciprocator (Manipulator)

2001 E-Stop Open (Przycisk E-Stop otwarty) | Obwadd przycisku E-Stop jest otwarty. 4-24

2002 Encoder failure Enkoder nie odpowiada po zadaniu ruchu lub 4-24
(Usterka enkodera) odpowiada nieprawidtowymi sygnatami.

2003 Motor Protector Obwdd zabezpieczenia silnika jest otwarty. 4-25
(Zabezpieczenie silnika)

2004 Motion Controller (Sterownik ruchu) Sterownik ruchu sygnalizuje btad. 4-25

2005 Forward Contactor Stycznik ruchu do przodu nie zadziatat. 4-25
(Stycznik ruchu do przodu)

2006 Reverse Contactor Stycznik ruchu do tytu nie zadziatat. 4-25
(Stycznik ruchu do tytu)

2007 Forward End of Travel Limit Urzgdzenie osiagneto limit ruchu do przodu. 4-26
(Wartos¢ graniczna ruchu do przodu)

2008 Reverse End of Travel Limit Urzgdzenie osiggneto limit ruchu do tytu. 4-26
(Wartos¢ graniczna ruchu do tytu)

2101 Part size less than minimum Wykryty przedmiot jest za maty. Manipulator 4-26
(Wielkos¢ przedmiotu mniejsza od podejmie probe wykonania ruchu o minimalnym
minimalnej) zakresie.

2102 Lead gun not defined - using gun 1 Nie zdefiniowano pistoletu przedniego w 4-26
(Nie zdefiniowano pistoletu przedniego | manipulatorze.

- uzyto pistoletu 1)

2103 Trail gun not defined - using gun 1 Nie zdefiniowano pistoletu tylnego w 4-26
(Nie zdefiniowano pistoletu tylnego - manipulatorze.
uzyto pistoletu 1)

2104 Trail gun less than lead - trail = lead Numer przedniego pistoletu jest mniejszy od 4-26
(Numer przedniego pistoletu jest numeru tylnego pistoletu.
mniejszy od lub taki sam, jak numer
tylnego pistoletu)

2105 Pattern width not set - using 12 inches Nie ustalono szerokosci nanoszenia, uzyto 4-26

(8305 mm) (Nie ustalono szerokosci
nanoszenia, uzyto 12 cali (305 mm))

wartosci domysinej.

Cigg dalszy na nastepnej stronie
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Rozwigzywanie problemow

Kod Tres¢ komunikatu Opis Strona

2106 Vertical scanner not configured - recip Skaner pionowy jest potrzebny do pracy ze 4-26
mode 1 invalid (Nie skonfigurowano zmiennym skokiem.
skanera pionowego, nieprawidtowy
tryb 1 manipulatora)

2107 Speed calculated less than minimum Predkos¢é manipulatora jest mniejsza od 4-27
(Obliczona predkos¢ mniejsza od dopuszczalnego minimum.
minimalnej)

2108 Speed calculated greater than Predkos¢ manipulatora jest wieksza od 4-27
maximum (Obliczona predkos¢ dopuszczalnego maksimum.
wieksza od maksymalnej)

2113 Reciprocator not in ready state for Manipulator nie osiggnat potozenia gotowosci do 4-27
Color Change (Manipulator nie jest w zmiany koloru.
stanie gotowosci do zmiany koloru)

300x Watchdog

3100 Positioner Watchdog fault Zdalne urzadzenie Ethernet nie odpowiedziato 4-19
(Uszkodzenie watchdoga pozycjonera) | sygnatem watchdog w czasie 1 sekundy.

3200 Reciprocator Watchdog fault Zdalne urzadzenie Ethernet nie odpowiedziato 4-27
(Uszkodzenie watchdoga sygnatem watchdog w czasie 1 sekundy.
manipulatora)

410x Color Change (Zmiana koloru)

4109 Clean cycle aborted arch clean Podczas cyklu czyszczenia odebrano polecenie 4-19
operation - waiting on park release przerwania. Oczekiwanie na dziatanie
(Cykl czyszczenia tukowego uzytkownika, polegajace na zwolnieniu z
przerwany, oczekiwanie na zwolnienie potozenia spoczynkowego.
z potozenia spoczynkowego)

4110 Clean cycle aborted by user action - Cykl czyszczenia zostat przerwany przez 4-19
park release detected uzytkownika, wykryto zwolnienie przedmiotu.
(Cykl czyszczenia przerwany przez
uzytkownika, odebrano polecenie
zaparkowania)

4111 Clean cycle aborted detected machine | Wadliwe dziatanie maszyny spowodowato 4-19
lockout/watchdog przerwanie operacji czyszczenia.
(Przerwany cykl czyszczenia, wykryto
blokade maszyny/watchdog)
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Rozwigzywanie probleméw  4-7

Btedy sieci CAN

Tabela 4-2 Komunikaty magistrali CAN

Kod Znaczenie Przyczyna/sposob postepowania
btedu
101 CAN bus fault detected Btad sprzetowy. Sprawdzi¢, czy nie ma zwarcia w kablach
(Wykryto usterke magistrali CAN) CAN. Jesli kabel nie jest uszkodzony, wymieni¢ karte CAN.
102 CAN receive buffer overflow Interfejs urzgdzenia nadrzednego CAN odebrat za duzo danych
(Przepetnienie bufora odbioru CAN) i nie moze ich przetworzy¢ na czas. Uruchomic¢ ponownie
system.
103 Message timeout Zdalne urzadzenie CAN nie odpowiedziato w przewidzianym
(Przekroczenie czasu komunikatu) czasie. Sprawdzi¢ karte pistoletu lub karte modutu iFlow.
104 Went offline Ten komunikat moze pojawi¢ si¢ podczas normalnej pracy.
(Zmiana trybu na offline) Komunikat moze by¢ wyswietlony, kiedy zostanie wytgczony
wentylator wyciggowy kabiny, powodujgc odtgczenie zasilania
kart pistoletow, kiedy zostanie odtgczona karta sterownika
pistoletu lub kiedy modut iFlow zostanie odtgczony od sieci
CAN.
105 Returned to online Ten komunikat moze pojawi¢ si¢ podczas normalnej pracy. Nie
(Zmiana trybu na online) wymaga podejmowania zadnych czynnosci.
107 Communications errors Te komunikaty informuja, ze komunikacja w magistrali CAN
108 (Btedy komunikaciji) systemu iControl 2 moze wykazywac nieprawidtowe dziatanie.
Procedura rozwigzywania probleméw powinna obejmowac
109 weryfikacje wszystkich potaczen kablowych CAN, uziemienia,
potaczen kabli pistoletow i sprawdzenie ich ciggtosci. Btedy
110 CAN moga by¢ tez spowodowane pojedynczymi kartami
111 pistoletéw lub interfejsem miedzy komputerem iControl 2 i kartg
CAN. Bfedy takie nie oznaczajg konkretnej awarii urzgdzenia,
112 poniewaz wszystkie urzgdzenia w magistrali CAN sg potgczone
113 réwnolegle.
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Rozwigzywanie problemow

Rozwigzywanie problemow z kartg pistoletu

Zapoznac sie z rysunkiem 4-1 oraz tabelami 4-3 i 4-4. W celu
zdiagnozowania problemu z kartami sterownikow pistoletéw nalezy
skorzysta¢ z kodéw bteddw na ekranach sterowania pistoletem,
komunikatow o btedach na ekranach alarméw oraz wskazan diod LED na
kartach sterownikéw pistoletow.

Kody btedow i usterek kart pistoletow
Ponizsze btedy, z wyjgtkiem btedu E16, spowodujg wtaczenie przekaznika

alarmu.

Tabela 4-3 Kody btedow i usterek kart pistoletow

Kod Kod
btedu Tres¢ komunikatu | usterki Znaczenie/sposob postepowania
301 Micro-Amp fault - Wartos¢ mikroamperdw poza zakresem.
detected
(Btad warto$ci pA)
302 Over-current fault E15 Wykryto za duze natezenie prgdu. Skasowacé btad, odtgczy¢ kabel od
detected pistoletu i uruchomié pistolet.
Wykryty btad za o L . .
f:luzyeg?cl%atgienia) d Jesl.l kqd btedu zmieni sig na E?, spraylvdzw re;y§tan01e powielacza
napiecia w sposéb opisany w instrukcji obstugi pistoletu.
® Jesli nadal bedzie zgtaszany kod btedu E15, sprawdzi¢ ciggtos¢
kabli w sposob opisany w instrukcji obstugi pistoletu.
303 Feedback fault E3 Nie wykryto mikroamperowego sprzezenia zwrotnego. Sprawdzic¢
detected natezenie pradu pistoletu bez przedmiotéw przed pistoletem. Jezeli
(Btad sprzezenia natgzenie wynosi 105 uA, sprawdzi¢ czy nie ma zwarcia w przewodach
zwrotnego) pradowego sprzezenia zwrotnego w kablu pistoletu:
Odtaczy¢ kabel od pistoletu i uruchomic pistolet.
® Jesli btad E3 nadal jest zgtaszany, wymienic kabel.
® Jesli kod btedu zmieni sie na E7, sprawdzic rezystancje powielacza
napiecia w sposéb opisany w instrukcji obstugi pistoletu.
304 Open circuit E7 Przerwa w kablu pistoletu lub w powielaczu. Jesli wartos¢ natezenia
detected wynosi 1 uA lub mniej, sprawdzi¢ kabel powielacza i zespét elektrody
(Wykryto przerwe w pod katem poluzowanych potaczen.
obwodzie) N - . L . .
Jesli potgczenia sg poprawne, sprawdzié omomierzem powielacz w
sposob opisany w instrukcji obstugi pistoletu.
® Jesli odczyty w powielaczu sg poprawne, zgodnie z opisem w
instrukcji obstugi pistoletu sprawdzi¢, czy kable nie sg uszkodzone.
305 Short circuit E8 Zwarcie w kablu pistoletu lub w powielaczu. Odtgczyc¢ kabel od
detected pistoletu i uruchomi¢ pistolet.
gvglvy\lll;ré/;?eiwarme W ® Jesli kod btedu zmieni sie na E7, sprawdzi¢ rezystancje powielacza

napiecia w sposéb opisany w instrukcji obstugi pistoletu.

® Jesli nadal bedzie zgtaszany kod btedu E8, sprawdzi¢ ciggtos¢
kabli w sposdb opisany w instrukcji obstugi pistoletu.

Ciag dalszy na nastepnej stronie
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Rozwigzywanie probleméw  4-9

Kod Kod
btedu Tresé komunikatu | usterki Znaczenie/sposob postepowania

306 Internal hardware E11 Wewnetrzny btad DSP na karcie sterownika pistoletu.

failure . —

(Usterka sprzetowa) 1. Wytaczyé zasilanie systemu.
2. Odtaczyc kabel z tytu pistoletu.
3. Wigczyc¢ zasilanie systemu.
Jezeli kod btedu zmieni sie na 7 (przerwa w obwodzie), karta pracuje
poprawnie. Sprawdzi¢ powielacz napigcia w pistolecie.
Jezeli nadal bedzie zgtaszany kod btedu E11, wymieni¢ karte
sterownika pistoletu.

308 Gun not detected E16 Pistolet nie jest podtaczony do systemu. Sprawdzi¢ potgczenia kabla
(Nie wykryto pistoletu i upewnic sig, ze karta pistoletu jest prawidtowo docisnieta do
pistoletu) ptyty tylnej. Normalnym objawem zaniku zasilania kart jest wytaczenie

wentylatora wyciggowego kabiny.

531 System heartbeat - Sprawdzi¢ potgczenia ptytek drukowanych.
lost (Utrata
synchronizacji z
systemem)

532 5/24 volt power - Sprawdzi¢ potgczenia ptytek drukowanych.

(Zasilanie 5/24 V)

533 Error writing to - Btad sprzetowy. Wymieni¢ karte.
internal EEPROM
(Btad podczas
zapisu do pamieci
EEPROM)

534 Error reading to - Btad sprzetowy. Wymienic karte.
internal EEPROM
(Btad podczas
odczytu z pamigci
EEPROM)

535 Node address - Adres zapisany nie pasuje do adresu biezacego. Zmieniono potozenie
changed from last przetacznikow adresu. Komunikat ma charakter tylko informacyjny.
power up (Adres
wezta ulegt zmianie
od ostatniego
wigczenia zasilania)

536 Internal database - Wykryto aktualizacje bazy danych i biezgce dane nie sg juz wazne.
version changed - Komunikat tylko informacyjny, nie ma wptywu na dziatanie.
resetting to defaults
(Wersja wewnetrznej
bazy danych ulegta
zmianie.

Przywracanie
parametrow
domysinych)

537 Preset out of range - Charakterystyka wystana do urzadzenia zdalnego byta poza zakresem.
(Parametry Sprawdzi¢ wartosci parametrow charakterystyki i w razie potrzeby
charakterystyki poza zresetowac.
zakresem)

538 Trigger ON message - Karta odebrata sygnat wigczenia, ale system jest zablokowany.

received - controller
in lockout
(Otrzymano sygnat
Trigger ON -
sterownik
zablokowany)

Polecenie wtaczenia bedzie ignorowane, dopoki system nie znajdzie
sie w stanie Praca (Run).

© 2018 Nordson Corporation
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4-10 Rozwigzywanie probleméw

Diody LED karty pistoletu

Patrz rys. 4-1. Diody LED na karcie pistoletu utatwiajg diagnostyke
problemoéw.

Tabela 4-4 Diody LED karty pistoletu

(5 V) jest dostarczane do
karty.

Dioda LED Kolor Dziatanie Sposob postepowania
Btfad Czerwony Zaswieci sig, kiedy zostanie Jesli do karty nie sg podtgczone dwa
wykryty btad (komunikaciji, pistolety, ta dioda LED bedzie $wiecic.
kabla pistoletu, pamieci RAM Jezeli w systemie pracuje nieparzysta liczba
lub sprzetu). pistoletéw, odtaczy¢ nieuzywany kabel i
zamontowacé zadlepke ze zworka,
dostarczong z konsolg. (Zapoznac sie z
paragrafem Nieparzysta liczba pistoletow w
rozdziale Instalacja). Upewni¢ sig, ze karta
jest prawidtowo docisnieta do ptyty tylnej.
Wyswietli¢ ekran alarmoéw i skasowaé
wszystkie alarmy. Karte trzeba wymienic,
jesli usterki nie da sie usunac.
Stan Zielony Pulsuje, jesli komunikacja z Jesli dioda LED stanu nie pulsuje, sprawdzic,
systemem jest poprawna. czy karta jest poprawnie docisnieta do ptyty
tylnej. Wytaczy¢ i wigczy¢ zasilanie konsoli.
Wymieni¢ karte, jesli pulsowanie wystepuje
w kartach pozostatych pistoletow.
Przecigzenie Zotty Zaswieca sig, kiedy zadziata Zapoznac sie z opisem procedury usuwania
pistoletu B zabezpieczenie z powodu btedu E15 w tabeli 4-3.
(pistolet parzysty) poboru pradu o zbyt duzym
Przecigzenie natezenle(J z °.bW|°du
pistoletu A sterownika pistoletu.
(pistolet nieparzysty)
Zasilanie Zielony Swieci sie, kiedy zasilanie Jedli karta nie jest zasilana nalezy sprawdzic,

czy jest poprawnie wtozona do gniazda w
ptycie tylnej i czy dziata jej zatrzask.
Wymienié karte, jesli w kartach pozostatych
pistoletow wystepuje zasilanie.
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Rys. 4-1 Przetgczniki i diody LED na karcie sterownika pistoletu
1. Reset (powoduje ponowne ) 3. Dioda LED stanu (zielona) 5. Dioda LED przecigzenia
uruchomienie procesora na karcie) 4. Dioda LED przeciazenia pistoletu A (zotta)
2. Dioda LED btedu (czerwona) pistoletu B (zétta) 6. Dioda LED zasilania (zielona)
7. SW1 (przetgcznik DIP
dwupozycyjny do

wykorzystania w przysztosci)
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4-12 Rozwigzywanie probleméw

Rozwigzywanie probleméw z modutem iFlow

UWAGA: Wyjscie modutu iFlow mozna sprawdzi¢ za pomocg zestawu do
weryfikacji przeptywu powietrza. Numer katalogowy zestawu mozna znalez¢
w paragrafie Pozostate zestawy w rozdziale Czesci. Wraz z sterownikiem
jest dostarczana instrukcja jego stosowania.

OSTROZNIE: Kryze pomiarowg z zestawu trzeba traktowaé bardzo
ostroznie. Jej uszkodzenie bedzie powodem nieprawidtowych wynikow.

Procedura zerowania

®

Ponizszg procedure nalezy wykonag, jesli ekran sterownika pistoletu w
systemie iControl 2 wykazuje przeptyw powietrza, kiedy pistolet nie jest
wigczony lub jezeli na ekranie tedoéw na panelu sterowania pistoletem jest
zgtaszany btad za duzego przeptywu powietrza pompujacego lub
atomizujgcego (F6 lub F7).

Przed rozpoczeciem procedury:

Sprawdzic¢, czy cisnienie powietrza doprowadzanego do konsoli
iControl 2 jest wieksze od wartosci minimalnej 5,86 bara (85 psi).

Jezeli testowany regulator zasilajgcy modut jest nowy, nalezy upewnié
sie, ze zostat skalibrowany na odpowiednie cisnienie wyjsciowe. Uzy¢
zestawu do weryfikacji przeptywu powietrza w module iFlow i
postepowac zgodnie z instrukcjami dotgczonymi do zestawu. Numer
katalogowy zestawu mozna znalez¢ w paragrafie Pozostate zestawy w
rozdziale Czesci.

UWAGA: Arkusz instrukcji do zestawu do weryfikacji przeptywu
powietrza mozna pobrac ze strony
http://emanuals.nordson.com/finishing, gdzie jest dostepny w menu
Malowanie proszkowe System US>iControl (Powder-US>iControl
System).

Upewni¢ sie, ze powietrze nie uchodzi w ztgczkach wyjsciowych modutu
ani wokot elektrozawordw lub zaworéw proporcjonalnych. Zerowanie
modutu, w ktérym wystepujg nieszczelnosci, spowoduje powstanie
dodatkowych bteddw.

Patrz rys. 4-2.

1.

Odtaczy¢ waz powietrza atomizujacego i pompujacego od wszystkich
czterech portéw wyjsciowych 8 mm i zaslepic¢ otwory korkami.

Zanotowac ustawienie przetgcznika adresu SW3, a nastepnie ustawié go
w potozeniu zerowym.

Nacisng¢ przycisk SW1, aby zresetowaé modut. Czerwona dioda LED
powinna by¢ wytgczona.

Nacisng¢ i przytrzymacé przycisk SW2 przez okoto 2 sekundy, az zaswieci
sie czerwona dioda LED. Zwolni¢ przycisk. Dioda LED wytgczy sie
ponownie za okoto siedem sekund. Modut zostat wyzerowany.

Przestawi¢ przetacznik adres SW3 w poprzednie potozenie.

Ponownie nacisng¢ przycisk SW1. Czerwona dioda LED powinna
zgasnac.

Wyjac korki z otworéw wylotowych.

Sprawdzi¢ panel sterowania pistoletem. Przy wytaczonym pistolecie na
wyswietlaczu nie powinien by¢ wykazywany przeptyw powietrza.
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Rozwigzywanie probleméw 4-13
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Przetgczniki, zawory proporcjonalne przeptywu pompujacego i atomizujgcego oraz przetworniki w module

iFlow

Kody btedow i usterek modutu iFlow
Btedy od F1 do F7 wigczajg przekaznik alarmu.
Tabela 4-5 Kody btedéw modutu iFlow

Kod Komunikat o btedzie Kod Sposob postepowania

btedu usterki

401 Flow valve not detected or F1 Patrz rys. 4-2. Kiedy elektrozawor nie jest zasilany, opornos¢
bad (Nie wykryto elektro- uzwojenia elektromagnesu jest sprawdzana przez system. Jesli
zaworu regulaciji rezystancja nie zostanie wykryta lub bedzie wykryta nieprawidtowa
przeptywu lub zawor jest jej wartos¢, beda zasygnalizowane btedy. Sprawdzi¢ potaczenia
uszkodzony) uzwojenia elektrozaworu proporcjonalnego. Sprawdzi¢ dziatanie

402 Atomize valve not F2 elgktrozaworu. Wymienié elektrozawor, jezeli elektromagnes nie
detected or bad (Nie dziata.
wykryto elektrozaworu
regulacji atomizacji lub
zawor jest uszkodzony)

403 Auxillary solenoid not F3
detected or bad (Nie
wykryto elektrozaworu
pomochniczego lub jest
uszkodzony)

404 Flow airflow low F4 Przeptyw powietrza ma wartos¢ nizszg od zadanej. Ustawienie
(Niski przeptyw powietrza przeptywu moze by¢ zbyt duze i niemozliwe do osiggniecia w
pompujgcego) systemie. Nie ustawia¢ wartosci powyzej 1,65 I/s (3,5 SCFM).

Sprawdzi¢, czy potgczenia pneumatyczne, prowadzace od modutu
iFlow do pompy proszkowej, nie sg zgiete lub zablokowane.
Sprawdzi¢, czy zawory zwrotne nie sg zablokowane.

Odtaczy¢ weze powietrzne od pompy. Jezeli btad zostat usuniety,

405 Atomize airflow low F5 oczyscic lub wymieni¢ dysze lub zwezke Venturiego.

(Niski przeptyw powietrza Odtaczy¢ weze powietrzne od konsoli iControl 2. Je$li btad zostat
atomizujgcego) usuniety, weze powietrzne sg za dtugie lub ich $rednica jest za duza.
Jezeli ten sam btad zgtasza wigcej niz jeden modut, sprawdzic¢
ci$nienie powietrza doprowadzanego do konsoli. Ci$nienie musi
przekracza¢ 5,86 bara (85 psi). Sprawdzi¢, czy weze
doprowadzajgce powietrze do modutu iFlow nie sg zablokowane.
Cigg dalszy na nastepnej stronie
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4-14 Rozwigzywanie problemow

Kod Komunikat o btedzie Kod Sposo6b postepowania

btedu usterki

406 Flow airflow high F6 Przeptyw powietrza ma warto$¢ wigkszg od zadane;.

(Wysoki przeptyw Jezeli pistolet proszkowy jest wytgczony, odtgczyé waz powietrzny
powietrza pompujgcego) od ztgcza wylotowego i zaslepi¢ ztgcze. Skasowac btad. Jezeli btad
nie pojawi sie¢ ponownie, zawdr proporcjonalny jest zablokowany w
potozeniu otwartym. Instrukcje czyszczenia znajduja sie w
rozdziale 5, Naprawy.
Jezeli pistolet proszkowy jest wtgczony, odtgczy¢ waz powietrzny od
ztgcza wylotowego i ustawic zerowy przeptyw powietrza. Jesli
powietrze dalej przeptywa przez ztacze, nalezy zamknac¢ je korkiem i
skasowac bfad. Jezeli btad nie pojawi sie ponownie, zawor
proporcjonalny jest zablokowany w potozeniu otwartym. Instrukcje
czyszczenia znajduja sie w rozdziale 5, Naprawy. Jezeli btad
wystapi ponownie i na ekranie widnieje informacja o przeptywie
powietrza, sprawdzi¢ wystepowanie wyciekow wokot zaworow
proporcjonalnych lub przetwornikéw.
Zresetowac¢ modut iFlow zgodnie z opisem na stronie 4-12.

407 Atomize airflow high F7 Przeptyw powietrza ma warto$¢ wieksza od zadanej. Jezeli pistolet
(Wysoki przeptyw proszkowy jest wytgczony, odtaczy¢ waz powietrzny od ztgcza wy-
powietrza atomizujgcego) lotowego i zaslepi¢ ztacze. Skasowac biad. Jezeli btad nie pojawi

sie ponownie, zawor proporcjonalny jest zablokowany w potozeniu
otwartym. Instrukcje czyszczenia znajdujg sie w rozdziale 5, Na-
prawy.
Jezeli pistolet proszkowy jest wigczony, odtagczy¢ waz powietrzny od
ztacza wylotowego i ustawic zerowy przeptyw powietrza. Jesli
powietrze dalej przeptywa przez ztacze, nalezy zamknag¢ je korkiem i
skasowac bfad. Jezeli btad nie pojawi sie¢ ponownie, zawor
proporcjonalny jest zablokowany w potozeniu otwartym. Instrukcje
czyszczenia znajduja sie w rozdziale 5, Naprawy. Jezeli btad
wystapi ponownie i na ekranie widnieje informacja o przeptywie
powietrza, sprawdzi¢ wystepowanie wyciekow wokot zaworow
proporcjonalnych lub przetwornikéw.
Zresetowac¢ modut iFlow zgodnie z opisem na stronie 4-12.
541 System heartbeat lost - Sprawdzi¢ potgczenia ptytek drukowanych.
(Utrata synchronizacji z
systemem)
542 5/24 volt power - Sprawdzi¢ potgczenia ptytek drukowanych.
(Zasilanie 5/24 V)
543 Error writing to internal - Btad sprzetowy. Wymienié karte.
EEPROM (Btad podczas
zapisu do pamieci
EEPROM)
544 Error reading to internal - Btad sprzetowy. Wymienic karte.
EEPROM (Btad podczas
odczytu z pamigci
EEPROM)

545 Node address changed - Adres zapisany nie pasuje do adresu biezgcego. Zmieniono
from last power up (Adres potozenie przetgcznikéw adresu. Komunikat ma charakter tylko
wezta ulegt zmianie od informacyjny.
ostatniego wigczenia
zasilania)

546 Internal database version - Wykryto aktualizacje bazy danych i biezace dane nie sg juz wazne.
changed - resetting to de- Komunikat tylko informacyjny, nie ma wptywu na dziatanie.
faults (Wersja wewnetrznej
bazy danych ulegta zmia-
nie. Przywracanie parame-
tréw domysinych)

Cigg dalszy na nastepnej stronie
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Rozwigzywanie probleméw 4-15

received - controller in
lockout (Otrzymano sygnat
Trigger ON - sterownik
zablokowany)

Kod Komunikat o btedzie Kod Sposo6b postepowania
btedu usterki
547 Preset out of range Charakterystyka wystana do urzgdzenia zdalnego byta poza
(Parametry charakterystyki zakresem. Sprawdzi¢ wartosci parametrow charakterystyki i w razie
poza zakresem) potrzeby zresetowad.
548 Trigger ON message Karta odebrata sygnat wtgczenia, ale system jest zablokowany.

Polecenie wtgczenia bedzie ignorowane, dopoki system nie znajdzie
sie w stanie Praca (Run).

Rozwigzywanie problemow z siecig Ethernet

Wszystkie btedy w sieci Ethernet spowodujg uruchomienie przekaznika alarmu. Do diagnozy i naprawy
problemdw z siecig Ethernet nalezy korzystac¢ z komunikatéw o btedach na ekranie alarméw oraz z
przedstawionej tu tabeli. Do diagnozowania probleméw z weztami zdalnymi mozna tez uzy¢ ekranow "Stan
sieci" i "Konfiguracja wezta".

Tabela 4-6 Rozwigzywanie problemow z siecig Ethernet

(Nastuch sig nie powiodt)

Kod Komunikat/Stan Sposo6b postepowania

btedu

901 I/O error Sprawdzi¢ kable sieci Ethernet. Zdalny wezet mogt zostac odtgczony od
(Btad we/wy) sieci lub wytgczony.

902 Port or socket open error Btad w oprogramowaniu. Skorzysta¢ z pomocy technicznej firmy
(Btad - otwarty port lub gniazdo) Nordson.

903 Serial port already open Btad w oprogramowaniu. Skorzysta¢ z pomocy technicznej firmy
(Port szeregowy juz otwarty) Nordson.

904 | TCP/IP connection error Sprawdzi¢ kable sieci Ethernet. Zdalny wezet mogt zosta¢ odtgczony od
(Btad potaczenia TCP/IP) sieci lub wytgczony.

905 | TCP/IP Connection closed by Potaczenie ze zdalnym weztem przez sie¢ Ethernet zostato przerwane.
remote peer fault (any remote Ten btad moze by¢ reakcjg na odtgczenie zasilania w wezle zdalnym.
node fault) Jesli weztem zdalnym jest pozycjoner lub manipulator i taczno$¢ zostanie
(Potaczenie TCP/IP zakonczone | przerwana podczas pracy w trybie Auto, nastapi przestawienie
z powodu usterki urzadzenia urzadzenia w potozenie spoczynkowe.
zdalnego (dotyczy dowolnego Sprawdzi¢ ekran Stan wezta sieci. Jesli komunikacja zostata przerwana,
wezta zdalnego)) ikona wezta powinna mie¢ kolor czerwony. Gdy zadna ikona wezta nie

jest czerwona, trzeba na ekranie Konfiguracja wezta sieci sprawdzic,
ktore z urzadzen jest powigzane z adresem IP, ktéry jest przyczyna
problemu.

Jezeli sg wyswietlane btedy dotyczace wielu weztow:

Sprawdzi¢ zasilanie elektryczne wszystkich wadliwych weztow.
Sprawdzi¢, czy switch Ethernet w gtéwnym elektrycznym panelu
sterowania jest zasilany i czy dziata prawidtowo. Dioda LED zasilania
switcha powinna byé zaswiecona, a diody LED potgczenia sieciowego
powinny miga¢. W razie potrzeby nalezy wymieni¢ switch.

Sprawdzi¢ stan kabla sieciowego i potgczenia miedzy switchem Ethernet
i komputerem iControl 2.

Jesli jest wyswietlana informacja o btedzie jednego wezta:
Sprawdzi¢ zasilanie elektryczne wezta zdalnego.

Sprawdzi¢ kable sieciowe i potgczenia migdzy weziem zdalnym i
switchem Ethernet w gtdéwnym elektrycznym panelu sterowania.

906 | Socket library error Btad w oprogramowaniu. Skorzysta¢ z pomocy technicznej firmy
(Btad biblioteki Socket library) Nordson.

907 | TCP port already bound Btad w oprogramowaniu. Skorzystac¢ z pomocy technicznej firmy
(Port TCP jest juz zajety) Nordson.

908 Listen failed Btad w oprogramowaniu. Skorzystac¢ z pomocy technicznej firmy

Nordson.
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4-16 Rozwigzywanie probleméw

response (Btad usterki
urzadzenia slave w odpowiedzi)

Kod Komunikat/Stan Sposo6b postepowania
btedu

909 File descriptors exceeded Btad w oprogramowaniu. Skorzysta¢ z pomocy technicznej firmy
(Przekroczony rozmiar Nordson.
deskryptora pliku)

910 No permission to access serial Btad w oprogramowaniu. Skorzystac¢ z pomocy technicznej firmy
or TCP port (Brak uprawnien Nordson.
dostepu do portu szeregowego
lub portu TCP)

911 TCP port not available Btad w oprogramowaniu. Skorzysta¢ z pomocy technicznej firmy
(Port TCP nie jest dostepny) Nordson.

917 Checksum error Zaktécenia w sieci. Sprawdzi¢, czy potgczenia nie sa poluzowane i czy
(Btad sumy kontrolnej) kable sieci Ethernet nie sg prowadzone przy kablach

wysokonapieciowych lub telefonicznych.

918 Invalid frame error Zaktdcenia w sieci. Sprawdzi¢, czy potgczenia nie sg poluzowane i czy

(Nieprawidtowa ramka) kable sieci Ethernet nie sg prowadzone przy kablach
wysokonapieciowych lub telefonicznych.

919 Invalid reply error Zaktdcenia w sieci. Sprawdzi¢, czy potgczenia nie sg poluzowane i czy
(Btad nieprawidtowej kable sieci Ethernet nie sg prowadzone przy kablach
odpowiedzi) wysokonapieciowych lub telefonicznych.

920 Reply time-out Zaktocenia w sieci. Sprawdzi¢, czy potgczenia nie sg poluzowane i czy
(Uptynat czas oczekiwania na kable sieci Ethernet nie sg prowadzone przy kablach
odpowiedz) wysokonapigciowych lub telefonicznych.

921 Modbus exception response Btad w oprogramowaniu lub btad zdalnego sprzetu. Sprawdzi¢ dziatanie
(Btad Modbus w odpowiedzi) sterownika PLC.

925 lllegal Function exception Btad w oprogramowaniu lub btad zdalnego sprzetu. Sprawdzi¢ dziatanie
response (Btad nieprawidtowej sterownika PLC.
funkcji w odpowiedzi)

926 llegal Data Address exception Btad w oprogramowaniu lub btad zdalnego sprzetu. Sprawdzi¢ dziatanie
response (Btad nieprawidtowego | sterownika PLC.
adresu danych w odpowiedzi)

927 lllegal Data Value exception Btad w oprogramowaniu lub btad zdalnego sprzetu. Sprawdzi¢ dziatanie
response (Btad nieprawidtowej sterownika PLC.
wartosci danych w odpowiedzi)

928 Slave Device Failure exception Btad w oprogramowaniu lub btad zdalnego sprzetu. Sprawdzi¢ dziatanie

sterownika PLC.

Watchdog Fault

(any remote node controller
fault)

(Usterka watchdoga

(dotyczy dowolnego sterownika
wezta zdalnego))

Nie dziata program sterujgcy w PLC lub sterownik nie ma
zainstalowanego zadnego programu.

UWAGA: Ten btad moze by¢ reakcjg na odtgczenie zasilania w
wezle zdalnym.

Sprawdzi¢ przetgcznik wyboru trybu PLC. Przetgcznik powinien by¢
ustawiony w potozeniu Run (Praca, skierowany do gory).

Wymieni¢ PLC. Nowy sterownik musi by¢ zaprogramowany lub trzeba
wczytac i zainstalowac program w zaktadzie.

Szczegoétowe informacje mozna uzyskaé w biurze obstugi Nordson
Industrial Coating Systems Customer Support.

Operation was successful
(Operacja zakonczyta sie
pomysinie)

Normalne dziatanie. Nie wymaga podejmowania zadnych czynnosci.

lllegal argument error
(Nieprawidtowy argument)

Btad w oprogramowaniu. Skorzystac¢ z pomocy technicznej firmy
Nordson.

lllegal state error
(Nieprawidtowy stan)

Btad w oprogramowaniu. Skorzysta¢ z pomocy technicznej firmy
Nordson.

Evaluation expired
(Uptynat czas szacowania)

Btad w oprogramowaniu. Skorzysta¢ z pomocy technicznej firmy
Nordson.
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Rozwigzywanie probleméw 4-17

Kod Komunikat/Stan Sposo6b postepowania
btedu
- I/O error class Btad w oprogramowaniu. Skorzysta¢ z pomocy technicznej firmy
(Klasa btedu - we/wy) Nordson.
Fieldbus protocol error class Btad w oprogramowaniu. Skorzysta¢ z pomocy technicznej firmy
(Klasa btedu - protokot Fieldbus) | Nordson.

Rozwigzywanie problemoéw z pozycjonerem

Do diagnozy i naprawy problemow zwigzanych z pozycjonerem lub manipulatorem nalezy korzystac z
komunikatow o btedach wyswietlanych na ekranie alarméw oraz z ponizszej tabeli. Jezeli komunikat o
btedzie informuje o problemie zwigzanym z komunikacjg (btad watchdoga lub btagd komunikacji TCP/IP),
nalezy zapoznac sie z paragrafem Rozwigzywanie problemdw z siecig Ethernet na stronie 4-15.

Kazdy komunikat o btedzie, ktory jest wyswietlany na ekranie iControl 2, jest podawany z nazwg urzadzenia i
numerem identyfikacyjnym. Ten numer doktadnie identyfikuje urzadzenie, ktére ulegto awarii (na przyktad
Pozycjoner #1, Manipulator #2). Po dokonaniu naprawy lub skasowaniu btedu komunikat poinformuje o
powrocie do stanu normalnego.

W przypadku wszystkich btedéw zwigzanych z pozycjonerami styki przekaznika alarmu otwieraja sie,
sygnalizujgc stan alarmu. Przekaznik alarmu moze by¢ uzyty do wtgczenia alarmu zewnetrznego.
Dodatkowe informacje mozna znalez¢ w paragrafie Podtgczenie kabla zasilajgcego do konsoli gtéwnej w
rozdziale Instalacja.

Rozwigzywanie problemow z kodami btedow pozycjonera

Tabela 4-7 Rozwigzywanie probleméw z kodami btedéw pozycjonera

Kod Znaczenie Sposo6b postepowania
btedu
1001 E-Stop Open Ustali¢ przyczyne wcisnigcia przycisku E-Stop na panelu elektrycznym

(Przycisk E-Stop otwarty) systemu lub na panelu zdalnym i w razie potrzeby naprawi¢ ja. Zresetowacé
przycisk E-Stop, kiedy bedzie to mozliwe.

1002 Encoder Failure Fault Nie porusza sie pozycjoner lub manipulator. Wystgpita awaria
(Btad - awaria enkodera) mechaniczna, awaria silnika lub sterownika silnika.

Zmienic¢ tryb pracy pozycjonera lub manipulatora na reczny i sprawdzic¢
poprawnosé ruchu do przodu i do tytu (do géry i do dotu).

Jesli mozliwy jest tylko jeden kierunek ruchu, sprawdzi¢ obwody sterujace
silnika.

Jezeli zaden ruch nie jest mozliwy, wykonaé ponizsze czynnosci:
Sprawdzi¢, czy wozek pozycjonera porusza sie prawidtowo. Upewnic¢ sie,
ze

® urzadzenie rownowazgce jest prawidtowo wyregulowane

® fozysko kotka wozka nie jest zatarte

® Zadne przeszkody nie utrudniajg ruchu.

Sprawdzi¢ kota pasowe, pasy i inne mechanizmy, ktére tacza przektadnie
redukcyjng z wézkiem poruszajgcym pistoletem.

Jezeli przektadnia nie obraca sie, ale obraca sie silnik, wymienié
przektadnie.

Jezeli silnik napedzajgcy nie obraca sie, sprawdzi¢ zabezpieczenie obwodu
silnika, uzwojenie silnika, sterownik silnika oraz obwody sterujgce silnikiem.

Ten btad musi by¢ zresetowany na ekranie alarmow iControl 2.

Ciag dalszy na nastepnej stronie
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Kod
btedu

Znaczenie

Sposob postepowania

1003

Motor Protector
(Zabezpieczenie silnika)

Awaria ogranicznika natezenia pradu silnika pozycjonera lub manipulatora.

Sprawdzi¢, czy elementy mechaniczne pozycjonera funkcjonuja
prawidtowo. Nasmarowac, naprawi¢ lub wymienic¢ elementy, zaleznie od
potrzeb.

Sprawdzi¢ obwdd elektryczny silnika miedzy zabezpieczeniem i silnikiem.
W razie potrzeby naprawié lub wymieni¢ potaczenia, ztgcza lub elementy
sterujgce silnikiem.

Zresetowac zabezpieczenie obwodu po usunigciu przyczyny jego
zadziatania.

1004

Motion Controller Fault
(Usterka sterownika
napedu)

Wystapit btad sygnatu sprzezenia zwrotnego "Gotowy do pracy" sterownika
predkosci silnika (w razie potrzeby).

Sprawdzi¢, czy na ekranie stanu w sterowniku predkosci silnika nie sa
wyswietlane informacje o btedach. Informacje te moga by¢ wyswietlane
tylko wtedy, gdy jest wtaczone zasilanie. Wytgczenie i wtgczenie zasilania
sterownika zazwyczaj spowoduje zresetowanie btedu. Ustali¢ mozliwg
przyczyne, opierajac sie na informacji o stanie btedu sterownika.

Usunac problem, bedacy przyczyna btedu lub w razie potrzeby wymienié
sterownik.

1005

Forward Contactor
(Stycznik ruchu do przodu)

Styki pomocnicze w styczniku ruchu silnika do przodu lub podobny obwéd
sterowania nie dziata, kiedy wydano polecenie ruchu pozycjonera do
przodu.

Sprawdzi¢ obwdd sterowania i urzadzenia, ktére zadajg odpowiedni
kierunek ruchu silnika. W razie potrzeby wymienic¢ lub naprawi¢
odpowiednie podzespoty.

Ten btad musi by¢ zresetowany na ekranie alarméw iControl 2.

1006

Reverse Contactor Fault
(Usterka przetgcznika
ruchu do tytu)

Styki pomocnicze w styczniku ruchu silnika do tytu lub podobny obwdd
sterowania nie dziata, kiedy wydano polecenie ruchu pozycjonera do tytu.

Sprawdzi¢ obwdd sterowania i urzadzenia, ktére zadajg odpowiedni
kierunek ruchu silnika. W razie potrzeby wymienic¢ lub naprawié¢
odpowiednie podzespoty.

Ten btad musi by¢ zresetowany na ekranie alarméw iControl 2.

Enkoder potozenia pozycjonera lub manipulatora nie wysyta impulsow.
UWAGA: W razie usterki enkodera pozycjoner przestawi si¢ w potozenie
wyznaczone tylnym przetgcznikiem krancowym. Manipulator zatrzyma sie.
Sprawdzi¢ wszystkie potgczenia mechaniczne i elektryczne enkodera.
Upewnic sie, ze enkoder jest zasilany.

Sprawdzi¢ impulsy wysytane przez enkoder. W razie potrzeby wymieni¢
enkoder.

Ten btad musi by¢ zresetowany na ekranie alarméw iControl 2.

Cigg dalszy na nastepnej stronie
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Rozwigzywanie probleméw 4-19

Kod Znaczenie Sposo6b postepowania
btedu
1007 Forward or Reverse Cykl zmiany koloru w pozycjonerze zajmuje zbyt wiele czasu (w systemach
1008 End-of-Travel Limit fault z automatyczng zmiang koloru).
(Btad przedniego lub Podczas automatycznej zmiany koloru pozycjoner otrzymat polecenie ruchu
tylnego przetacznika jednoczesnie do przodu i do tytu.
krancowego) R . ) . o .
Ten btad wystepuje, jezeli pozycjoner nie osiagnie potozenia krancowego w
ustalonym czasie (20 sekund przy ruchu do przodu i 75 sekund przy ruchu
do tylu).
Btad 1007 (dotyczy ruchu do przodu):
Sprawdzi¢, czy nie ma przeszkdd w ruchu do przodu.
Sprawdzi¢ dziatanie przetgcznika krancowego ruchu do przodu.
Btad 1008 (dotyczy ruchu do tytu):
Sprawdzi¢, czy nie ma przeszkod w ruchu do tytu.
Sprawdzi¢ dziatanie przetgcznika krancowego ruchu do tytu.
Jesli nie ma przeszkdd i wytaczniki krancowe sg sprawne, zwigkszy¢
nieznacznie predkosc ruchu.
1112 Positioner not in ready Pozycjoner nie jest w trybie recznym ani automatycznym.
stat'e.for color change Nie mozna rozpoczg¢ cyklu zmiany koloru, jesli pozycjoner nie jest w trybie
POS'“OFEV coqe_. 1112 recznym lub automatycznym. Ustawi¢ pozycjoner w trybie recznym lub
(Pozycjoner nie jest w automatycznym.
stanie gotowosci do
zmiany koloru
Kod pozycjonera: 1112)
3100 Positioner Watchdog fault Sterownik pozycjonera nie odpowiedziat sygnatem watchdog w czasie
(Uszkodzenie watchdoga 1 sekundy.
pozycjonera) Sprawdzi¢ potgczenia kabli Ethernet i sterownika pozycjonera.
4109 Clean cycle aborted W trakcie cyklu czyszczenia kabiny SpeedKing pozycjoner wyjechat poza
Arch clean operation tylny przetacznik kranicowy lub nastgpita awaria przetgcznika krancowego.
V‘I’Ea't'”g °|n PE;: k releas? W celu wystania do systemu iControl 2 sygnatu "Zgoda na czyszczenie
(Euro color ¢ ange on y) tukowe" muszg zadziata¢ wszystkie tylne przetaczniki krancowe
(Cykl czyszczenia zostat pozycjonera.
przerwany . Sprawdzi¢ potozenie pozycjoneréw, sprawdzi¢ przetgczniki krancowe i
Operacija czyszczenia wymieni¢ uszkodzony przetacznik.
tukowego oczekuje na
zwolnienie z potozenia
parkowania (tylko system
zmiany koloru Euro))
4110 Clean cycle aborted by Nacisniecie przycisku parkowania powoduje przerwanie cyklu zmiany
user action - Park release koloru.
detected Dotknigcie przycisku parkowania w celu przerwania procedury zmiany
(EUL? color chan_ge only) koloru jest normalng czynnoscia. Jezeli przycisk zostat dotknigty
(Cykl czyszczenia przypadkowo przed zakoriczeniem cyklu, cykl trzeba rozpoczaé od nowa.
zakonczony przez
uzytkownika - wykryto
polecenie parkowania
(tylko system zmiany
koloru Euro))
4111 Clean cycle aborted Przerwana komunikacja ze sterownikiem pozycjonera lub manipulatora

detected machine
lockout/watchdog fault
(Euro color change only)
(Przerwany cykl
czyszczenia, btad
blokady/watchdoga
maszyny (tylko system
zmiany koloru Euro))

podczas cyklu zmiany koloru.

Sprawdzi¢, czy w rejestrze alarméw iControl 2 nie ma informac;ji o btedach
watchdoga lub protokotu TCP/IP. Zobacz Rozwigzywanie problemow z
siecig Ethernet na stronie 4-15.
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4-20 Rozwigzywanie probleméw

Rozwigzywanie pozostatych problemow z pozycjonerem

Tabela 4-8 Rozwigzywanie pozostatych problemoéw z pozycjonerem

Problem

Przyczyna

Sposob postepowania

Brak przemieszczenia
pozycjonera w odpowiedzi
na polecenie ruchu

Wystapit btad, uniemozliwiajgcy
dziatanie.

Sprawdzi¢ rejestr alarmoéw iControl 2.

Zidentyfikowac¢ btad i zapoznac sie z dalszym
postepowaniem opisanym w tej tabeli.

Blokada konfiguracji
pozycjonera.

Sprawdzi¢, czy na ekranie sterowania pozycjonera
nie ma symbolu blokady. Blokada jest
wprowadzana na ekranach konfiguraciji.

Blokada iControl 2 wiagczona w
pistoletach, pozycjonerach i
manipulatorach.

Jest to stan normalny, jezeli wystapit btad.
Zapoznac sie z paragrafem Rozwigzywanie
problemow z fotokomorkag, enkoderem i blokadg w
tym rozdziale.

Zdalne zablokowanie
zastosowane do pozycjonera lub
sterownika manipulatora. Brak
informaciji o stanie na ekranach
iControl 2.

W systemie Nordson USA ColorMax:

Sygnat wytaczenia jest wysytany z przetacznika na
panelu zdalnego sterowania systemem.
Przetgcznik ten w potozeniu wytaczenia powoduje
otworzenie obwodu blokujgcego wejscie w
sterowniku pozycjonera.

Nie jest wymagane podejmowanie zadnych
czynnosci, chyba ze w potozeniu normalnym
przetacznika ruch nie jest mozliwy. Zapoznac sie z
rysunkami systemu, gdzie znajdujg sie
szczegotowe informacje o obwodzie.

W systemie innym niz Nordson USA ColorMax:

Zastosowac zworke, aby na wejsciu zdalnego
sygnatu wytaczenia wymusi¢ stan Wtgczony.
Stosowanie zworek opisano na schematach
systemu.

Brak odpowiedzi z
pozycjonera, kiedy jest
wybrany tryb
automatyczny

Wystapit btad, uniemozliwiajgcy
dziatanie w trybie
automatycznym.

Sprawdzi¢ ekran alarmoéw iControl 2.

Zidentyfikowac i usung¢ btad. Zapoznac sie z
podobnymi btedami i sposobami postepowania
wymienionymi w tej tabeli.

Nie zakoriczono wprowadzania
ustawien konfiguracji
pozycjonera iControl 2.

Zapoznac sie z paragrafem Konfiguracja sieci i
Konfiguracja pozycjonera w instrukcji obstugi
interfejsu operatora iControl 2. Upewni¢ sig, ze sa
wprowadzone wszystkie konieczne ustawienia i
majg prawidtowe wartosci.

Zapozna¢ sie z rysunkami panelu sterowania
pozycjonera i manipulatora i upewnic sie, ze
wszystkie potgczenia sa poprawne.

Cigg dalszy na nastepnej stronie
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Rozwigzywanie problemow 4-21

Problem Przyczyna Sposob postepowania
Wybrano tryb Pozycjoner otrzymat sygnat Pozycjoner odbywa wymuszony ruch do potozenia
automatyczny, automatycznego zatrzymania. wycofania (zapozna¢ sie z ustawieniami
zakonczono ruch do konfiguracji pozycjonera).
potozenia

spoczynkowego, ale brak
odpowiedzi
automatycznego
pozycjonowania z
pozycjonera

Jest to normalny i chwilowy objaw, kiedy system
iControl 2 nie zna stanu przedmiotéw na
przenosniku miedzy skanerem pozycjonera i
pozycjonerem. Taki stan wystepuje, kiedy konsola
iControl 2 zostata wtgczona lub ponownie
uruchomiona i nastgpita utrata informaciji o
potozeniu przedmiotu (w rejestratorze przesuniec).

Rozpocznie sie automatyczne pozycjonowanie,
kiedy przed pozycjonerem znajdg sie przedmioty
zidentyfikowane przez skanery pozycjonera.

W tym czasie jest mozliwe pozycjonowanie reczne.

Nastgpito otworzenie zamka
kabiny (wytgczony wentylator
wyciggowy kabiny).

Wentylator wyciggowy kabiny zostat wytgczony.
Pozycjoner przesunat sie w potozenie
spoczynkowego (zapoznac sie z ustawieniami
konfiguracji pozycjonera), jesli zostat wybrany tryb
automatyczny.

Kiedy wentylator kabiny jest wytgczony, mozliwa
jest reczna obstuga pozycjoneréw.

Skaner pozycjonera nie reaguje
na przedmioty przesuwajace sie
na przenosniku.

Enkoder przenosnika nie wysyta impulsow do
systemu iControl 2. Zapoznac sie z paragrafem
Rozwigzywanie problemdw z fotokomdrka,
enkoderem i blokadag na stronie 4-31.

Skanery pozycjonera nie wykrywajg przedmiotéw:

Sprawdzi¢ na ekranie stanu wejscia wartosci na
wejsciu skanera. Zapoznag sie z rozdziatem
Monitorowanie dziatania w instrukcji obstugi
interfejsu operatora iControl 2.

Sprawdzi¢ na ekranie stanu wezta sieci i na
ekranach konfiguracji wezta, czy nie wystapit btad
komunikacji z weztem skanera. Zobacz
Rozwigzywanie problemdw z siecig Ethernet w tym
rozdziale.

Sprawdzi¢ zasilanie elektryczne w sterownikach
skanera.

Sprawdzi¢ obecnos¢ sygnatu napieciowego

0-10 VDC = dtugos¢ skanera (0 = maksimum) od
sterownika skanera do modutu wejscia
analogowego. Zapoznac sig z rysunkami skrzynki
potgczeniowej skanera analogowego.

Jezeli sygnat napieciowy jest odczytywany w
module wejscia analogowego i nie wystepuja
problemy z potgczeniem sieci Ethernet z weztem
sterownika, nalezy wymieni¢ modut wejscia
analogowego.

W charakterystyce pozycjonera
ustawiona opcja potozenia
statego.

Normalny stan podczas pracy. Zmiana potozenia
nastgpi, kiedy przed pozycjonerem znajdzie sie
nowy przedmiot.

Ciagg dalszy na nastepnej stronie
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Problem

Przyczyna

Sposob postepowania

Wybrano tryb
automatyczny, pozycjoner
pozostaje w potozeniu
wyznaczonym tylnym
przetacznikiem
krancowym.

Zapoznac sie z opisem problemu "Wybrano tryb automatyczny, zakoriczono ruch do
potozenia spoczynkowego, ale brak odpowiedzi automatycznego pozycjonowania z

pozycjonera".

Ustawiono za duze wartosci
potozenia wycofania i potozenia
parkowania/czyszczenia.

Potozenia parkowania/czyszczenia i wycofania
powinny mie¢ wartosci mniejsze od wartosci
odpowiadajgcych tylnym przetgcznikom
krancowym. Jezeli wartosci sg wieksze, pozycjoner
zatrzyma sie przy tylnym przetgczniku krancowym i
zgtosi btgd podczas normalnej pracy.

UWAGA: Jesli pozycjoner jest analogowy, to
wartos¢ ograniczenia tylnego musi by¢ réwna
potozeniu tylnego przetacznika krancowego.

Po przesunieciu sie w
nowe potozenie
pozycjoner skokowo cofa
sie i zatrzymuje

Za mata wartos¢ histerezy
pozycjonera.

Wyswietli¢ ekran konfiguracji pozycjonera i
zwiekszy¢ wartosc¢ histerezy.

Wartos$¢ histerezy jest dopuszczalng tolerancjg
odlegtosci od potozenia docelowego. Jezeli
pozycjoner po zatrzymaniu znajduje sie w tym
przedziale tolerancji odlegtosci od potozenia
docelowego, system iControl 2 nie wymusi
nastepnego ruchu do potozenia docelowego.
Jezeli natomiast wartos¢ nie jest odpowiednio
duza, pozycjoner przeskoczy potozenie docelowe,
a nastepnie wréci do niego (tzw. wyszukiwanie
potozenia).

Typowa warto$¢ wynosi 0,5 - 0,7 cala zaleznie od
ustawionej predkosci ruchu pozycjonera.

Rzeczywista odlegtosé
przemieszczenia
pozycjonera nie
odpowiada wartosci
wyswietlanej na ekranach
iControl 2

Nie zostata zakoriczona
kalibracja potozenia pozycjonera
lub przedni/tylny przetacznik
krancowy pozycjonera zostat
przesunigty po ostatniej kalibracji
potozenia.

Kalibracja potozenia pozycjonera wymaga
przesunigcia pozycjonera do przedniego
przetacznika krarncowego, a nastepnie w czasie
nieprzekraczajgcym 60 sekund do tylnego
przetacznika krancowego. W ten sposdéb przy
przednim przetaczniku krancowym zostanie
ustawiona warto$¢ zerowa oraz warto$c
referencyjna ruchu do tytu przy tylnym przetgczniku
krancowym.

Kalibracja odbywa sie podczas konfiguracji
pozycjonera, ale mozna jg przeprowadzi¢ w
dowolnej chwili podczas pracy w trybie recznym.

Jezeli fizyczne potozenie ktéregokolwiek
przetacznika krancowego zostanie zmienione,
pomiar potozenia bedzie nieprawidtowy.
Konieczna bedzie ponowna kalibracja pozycjonera,
jesli przetaczniki krarncowe zmienity potozenie.

UWAGA: Kiedy po wtgczeniu pozycjonera
zostanie po raz pierwszy wybrany tryb
automatyczny, pozycjoner przesunie sig do tylnego
przetacznika krancowego (potozenie spoczynkowe)
i odczyta wartosé referencyjng ruchu do tytu. Ta
wartos¢ zostanie uzyta do resetowania potozenia
pozycjonera podczas pracy w trybie
automatycznym.

Ciagg dalszy na nastepnej stronie
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Rozwigzywanie probleméw 4-23

Problem

Przyczyna

Sposob postepowania

Rzeczywista odlegtosé
przemieszczenia
pozycjonera nie
odpowiada wartosci
wyswietlanej na ekranach
iControl 2 (ciag dalszy)

Na ekranie konfiguracji
pozycjonera wprowadzono
nieprawidtowg rozdzielczo$¢
enkodera.

UWAGA: Rozdzielczo$é enkodera moze
wprowadzac¢ lub zmieniaé tylko przedstawiciel firmy
Nordson.

Zweryfikowac rozdzielczo$¢ enkodera (liczba
wystanych impulséw na jeden cal przemieszczenia)
i wprowadzi¢ te warto$¢ na ekranie konfiguracji
pozycjonera.

Jezeli liczba nie jest znana i nie moze by¢
obliczona, nalezy zastosowac¢ metode prob i
btedéw. Procedura taka powinna byé wykonana po
wyswietleniu ekranu konfiguracji pozycjonera:

1. Przesunaé recznie pozycjoner do przedniego
przetacznika kraricowego (potozenie zerowe).

2. Nieznacznie przekroczy¢ pozycjonerem limit,
zapisa¢ wyswietlang wartos¢ potozenia i
nanies¢ znaczniki odniesienia na pozycjoner i
podstawe.

3. Recznie przesung¢ pozycjoner w przeciwnym
kierunku, jak najbardziej zblizajgc sie do
tylnego przetacznika krancowego (im wieksza
odlegtosé, tym wigksza bedzie doktadnosé
obliczonej rozdzielczosci).

4. Uzy¢ naniesionych znacznikéw do pomiaru
przebytej drogi i porownac¢ zmierzong odlegtosc
z wyswietlang wartoscig potozenia.

5. Stosunek tych dwoch wartosci jest uzywany do
obliczenia nowej rozdzielczosci enkodera.
Jezeli wyswietlana wartos¢ jest wieksza od
zmierzonej odlegtosci, nalezy zwigkszy¢
rozdzielczosé enkodera. Jezeli wyswietlana
wartosé jest mniejsza od zmierzonej odlegtosci,
nalezy zmniejszy¢ rozdzielczo$¢ enkodera.

Usterka mechaniczna
sprzegniecia enkodera
pozycjonera z ruchem maszyny.

Sprawdzi¢ elementy mechaniczne i potgczenia
sprzegajgce obroty enkodera z ruchami
pozycjonera.
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4-24 Rozwigzywanie problemow

Rozwigzywanie problemow z manipulatorem

Do diagnozy i naprawy problemdéw z manipulatorem nalezy korzystac z
komunikatow o btedach na ekranie alarméw oraz z przedstawionej tu tabeli.
Jezeli komunikat o btedzie informuje o problemie zwigzanym z komunikacja
(btgd watchdoga lub btgd komunikacji TCP/IP), nalezy zapoznac sig z
paragrafem Rozwigzywanie problemdw z siecig Ethernet na stronie 4-15.

Kazdy komunikat o btedzie, ktory jest wyswietlany na ekranie iControl 2, jest
podawany z nazwg urzadzenia i numerem identyfikacyjnym. Ten numer
doktadnie identyfikuje urzadzenie, ktore ulegto awarii (na przyktad
Pozycjoner #1, Manipulator #2). Po dokonaniu naprawy lub skasowaniu
btedu komunikat poinformuje o powrocie do stanu normalnego.

W przypadku wszystkich btedéw zwigzanych z pozycjonerami styki
przekaznika alarmu otwierajg sie, sygnalizujgc stan alarmu. Przekaznik
alarmu moze by¢ uzyty do wtaczenia alarmu zewnetrznego. Dodatkowe
informacje mozna znalez¢ w paragrafie Podtgczenie kabla zasilajacego do
konsoli gtéwnej w rozdziale Instalacja.

Rozwigzywanie problemow z kodami btedéw manipulatora

Tabela 4-9 Rozwigzywanie problemow z kodami btedéw manipulatora

Kod Znaczenie Sposob postepowania
btedu
2001 E-Stop Open Ustali¢ przyczyne wcisniecia przycisku E-Stop na panelu
(Przycisk E-Stop otwarty) elektrycznym systemu lub na panelu zdalnym i w razie potrzeby
naprawic¢ ja. Zresetowac przycisk E-Stop, kiedy bedzie to mozliwe.
2002 Encoder Failure Fault Nie porusza sie pozycjoner lub manipulator. Wystgpita awaria

(Btad - awaria enkodera) mechaniczna, awaria silnika lub sterownika silnika.

Zmienic tryb pracy pozycjonera lub manipulatora na reczny i
sprawdzi¢ poprawnosc¢ ruchu do przodu i do tytu (do gory i do dotu).
Jesli mozliwy jest tylko jeden kierunek ruchu, sprawdzi¢ obwody
sterujace silnika.

Jezeli zaden ruch nie jest mozliwy, wykona¢ ponizsze czynnosci:
Sprawdzi¢, czy wozek pozycjonera porusza sie prawidtowo. Upewnic
sie, ze

® urzadzenie rownowazgce jest prawidtowo wyregulowane

® fozysko kotka wozka nie jest zatarte

® Zadne przeszkody nie utrudniajg ruchu.

Sprawdzi¢ kota pasowe, pasy i inne mechanizmy, ktore tgczg
przektadnie redukcyjng z wozkiem poruszajgcym pistoletem.

Jezeli przektadnia nie obraca sig, ale obraca sie silnik, wymieni¢
przektadnie.

Jezeli silnik napedzajgcy nie obraca sig, sprawdzi¢ zabezpieczenie
obwodu silnika, uzwojenie silnika, sterownik silnika oraz obwody
sterujgce silnikiem.

Ten bfad musi by¢ zresetowany na ekranie alarméw iControl 2.

Ciagg dalszy na nastepnej stronie
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Rozwigzywanie probleméw 4-25

Kod
btedu

Znaczenie

Sposob postepowania

2003

Motor Protector
(Zabezpieczenie silnika)

Awaria ogranicznika natezenia pradu silnika pozycjonera lub
manipulatora.

Sprawdzi¢, czy elementy mechaniczne pozycjonera funkcjonujg
prawidtowo. Nasmarowac, naprawi¢ lub wymieni¢ elementy, zaleznie
od potrzeb.

Sprawdzi¢ obwdd elektryczny silnika miedzy zabezpieczeniem i
silnikiem. W razie potrzeby naprawi¢ lub wymieni¢ potaczenia, ztagcza
lub elementy sterujace silnikiem.

Zresetowac zabezpieczenie obwodu po usunigciu przyczyny jego
zadziatania.

2004

Motion Controller Fault
(Usterka sterownika napedu)

Wystapit btad sygnatu sprzezenia zwrotnego "Gotowy do pracy"
sterownika predkosci silnika (w razie potrzeby).

Sprawdzi¢, czy na ekranie stanu w sterowniku predkosci silnika nie sg
wys$wietlane informacje o btedach. Informacje te moga by¢
wyswietlane tylko wtedy, gdy jest wtgczone zasilanie. Wytgczenie i
wigczenie zasilania sterownika zazwyczaj spowoduje zresetowanie
btedu. Ustali¢ mozliwg przyczyne, opierajac sie na informac;ji o stanie
btedu sterownika.

Usung¢ problem, bedacy przyczyna btedu lub w razie potrzeby
wymieni¢ sterownik.

2005

Forward Contactor
(Stycznik ruchu do przodu)

Styki pomocnicze w styczniku ruchu silnika do przodu lub podobny
obwaod sterowania nie dziata, kiedy wydano polecenie ruchu
pozycjonera do przodu.

Sprawdzi¢ obwod sterowania i urzgdzenia, ktére zadajg odpowiedni
kierunek ruchu silnika. W razie potrzeby wymienic lub naprawic¢
odpowiednie podzespoty.

Ten btad musi by¢ zresetowany na ekranie alarmoéw iControl 2.

2006

Reverse Contactor Fault
(Usterka przetgcznika ruchu do
tytu)

Styki pomocnicze w styczniku ruchu silnika do tytu lub podobny
obwdd sterowania nie dziata, kiedy wydano polecenie ruchu
pozycjonera do tytu.

Sprawdzi¢ obwdéd sterowania i urzadzenia, ktére zadaja odpowiedni
kierunek ruchu silnika. W razie potrzeby wymienic¢ lub naprawié¢
odpowiednie podzespoty.

Ten btagd musi by¢ zresetowany na ekranie alarméw iControl 2.

Enkoder potozenia pozycjonera lub manipulatora nie wysyta
impulsow.

UWAGA: W razie usterki enkodera pozycjoner przestawi si¢ w
potozenie wyznaczone tylnym przetgcznikiem krancowym.
Manipulator zatrzyma sieg.

Sprawdzi¢ wszystkie potagczenia mechaniczne i elektryczne
enkodera.

Upewnic sie, ze enkoder jest zasilany.

Sprawdzi¢ impulsy wysytane przez enkoder. W razie potrzeby
wymieni¢ enkoder.

Ten btad musi by¢ zresetowany na ekranie alarmoéw iControl 2.

Ciag dalszy na nastepnej stronie
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4-26 Rozwigzywanie probleméw

reciprocator mode 1 invalid
(Nie skonfigurowano skanera
pionowego, nieprawidtowy
tryb 1 manipulatora)

Kod Znaczenie Sposob postepowania
btedu
2007 Forward or Reverse Przy wybranym trybie automatycznym manipulator zatgczyt przedni
2008 End-of-Travel Limit fault (gorny) lub tylny (dolny) przetacznik krancowy.
(Btad przedniego lub tylnego Wybraé tryb reczny i przesunaé manipulator z potozenia krarficowego,
przetgcznika kraricowego) a nastepnie ponownie wybrad tryb automatyczny.
Sprawdzi¢ skonfigurowane ograniczenie ruchu w gore i w dot.
Upewni¢ sig, ze wprowadzone ustawienia uniemozliwiajg dojazd do
przetacznikow krancowych.
Zmieni¢ ustawienie wartosci przesunigcia punktu zwrotnego (tylko
Nordson), aby mie¢ pewnos¢, ze przetgczniki krancowe nie sg
przetaczane.
Sprawdzi¢ potgczenia enkodera manipulatora. Jezeli sygnaty sg
zamienione, informacja o potozeniu tez bedzie odwrotna. Taka
przyczyna wystepuje tylko podczas wstepnego rozruchu lub po
wymianie enkodera.
Usterka enkodera manipulatora. Zapoznac¢ sie opisem postepowania
w razie usterki enkodera.
Wodzek pistoletu dojechat do tylnego przetacznika krancowego w
wyniki usterki mechaniczne;.
Sprawdzi¢, czy pasy, kota pasowe, tozyska itp. dziatajg prawidtowo.
Zapoznac sig z instrukcjg obstugi manipulatora.
Ten bfagd musi by¢ zresetowany na ekranie alarméw iControl 2.
Wozek na pistolety powoli dojechat lub zostat przesuniety w gorny lub
dolny zakres skoku.
Niewtasciwa przeciwwaga pistoletéw i wozka. Zapoznag sie z
instrukcjg obstugi manipulatora.
Ten btgd musi by¢ zresetowany na ekranie alarméw iControl 2.
2101 Part size less than minimum Ustawienia domysine lub parametry charakterystyk definiujg dtugos¢
(Wielkos¢ przedmiotu mniejsza skoku krotsza od minimalnej, rownej 10 cm (4").
od minimalnej) Zmieni¢ ustawienia domysine lub parametry charakterystyk, a jesli
przedmioty sg mate, nalezy rozwazyé wytaczenie manipulatorow
podczas malowania takiej serii.
2102 Lead gun not defined - using W konfiguracji manipulatora nie wprowadzono numeru pistoletu w
gun 1 (Nie zdefiniowano obszarze wyprzedzenia.
pistoletu przedniego - uzyto Wopisaé odpowiedni numer w konfiguracji manipulatora.
pistoletu 1)
2103 Trail gun not defined - using W konfiguracji manipulatora nie wprowadzono numeru pistoletu w
gun 1 obszarze opdznienia.
(Nie zdefiniowano pistoletu Wopisa¢ odpowiedni numer w konfiguracji manipulatora.
tylnego - uzyto pistoletu 1)
2104 Trail gun less than lead - trail = Numery pistoletow w strefie wyprzedzenia i op6znienia wprowadzone
lead nieprawidtowo w konfiguracji manipulatora.
(Numer przedniego pistoletu jest | Wprowadzi¢ prawidtowe numery w konfiguracji manipulatora. Numer
mniejszy od lub taki sam, jak pistoletu przedniego musi by¢ mniejszy od numeru pistoletu tylnego.
numer tylnego pistoletu)
2105 Pattern width not set - using W konfiguracji manipulatora nie okreslono szeroko$ci nanoszenia.
12 inches Wopisac¢ szerokos¢ nanoszenia w konfiguracji manipulatora.
(Nie ustalono szerokosci
nanoszenia, uzyto 12 cali
(305 mm))
2106 Vertical scanner not configured - | W manipulatorze ustawiono tryb skoku zmiennego, brak danych o

wielkoéci przedmiotu.

W trybie skoku zmiennego jest potrzebna informacja o wielkosci
przedmiotu, odczytywana przez skaner pionowy lub sterownik PLC
uzywany w zaktadzie. W razie braku informacji o wielkosci
przedmiotu nalezy przetgczy¢ manipulator w tryb staty.

Ciagg dalszy na nastepnej stronie
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Rozwigzywanie problemow 4-27

(Uszkodzenie watchdoga
manipulatora)

Kod Znaczenie Sposob postepowania

btedu

2107 Speed calculated less than Ustawienia domysine lub parametry charakterystyki w trybie
minimum zmiennym prowadzg do ustawienia predkosci mniejszej od
(Obliczona predkosé mniejsza minimalne;j.
od minimalnej) Predko$¢ minimalna wynosi 0,076 m/s (15 stép/min). Zmienié

ustawienia domysine lub ustawienia procedury. Przedmiot moze byé
za maty do zastosowania trybu zmiennego, uzyé¢ trybu statego.

2108 Speed calculated greater than Ustawienia domysine lub parametry charakterystyki w trybie
maximum zmiennym lub statym z jednoczesng synchronizacja z przenosnikiem
(Obliczona predkos¢ wieksza od | prowadzi do uzyskania predkosci wiekszej od maksymalnej.
maksymalnej) Zmienié ustawienia domysine lub parametry charakterystyki albo

zmniejszy¢ predkos¢ przenosnika.

1112 Positioner not in ready state for Pozycjoner nie jest w trybie recznym ani automatycznym.
color change Nie mozna rozpoczaé cyklu zmiany koloru, jesli pozycjoner nie jest w
(Pozycjoner nie jest w stanie trybie recznym lub automatycznym. Ustawi¢ pozycjoner w trybie
gotowosci do zmiany koloru) recznym lub automatycznym.

2113 Reciprocator not in ready state Manipulator nie jest w trybie automatycznym.
for color change Nie mozna rozpocza¢ cyklu zmiany koloru, jezeli manipulator nie jest
(Manipulator nie jest w stanie w trybie automatycznym. Ustawi¢ manipulator w trybie
gotowoéci do zmiany koloru) automatycznym_

3200 Reciprocator Watchdog fault Sterownik manipulatora nie odpowiedziat sygnatem watchdog w

czasie 1 sekundy.
Sprawdzi¢ potgczenia kabli Ethernet i sterownika manipulatora.

Pozostate problemy z manipulatorem

Tabela 4-10 Pozostate problemy z manipulatorem

Problem

Przyczyna

Sposoéb postepowania

ruchu

Brak przemieszczenia
manipulatora w
odpowiedzi na polecenie

dziatanie.

Wystapit btad, uniemozliwiajgcy

Sprawdzi¢ rejestr alarméw iControl 2.

Zidentyfikowac¢ btad i zapoznac sie z dalszym
postepowaniem opisanym w tej tabeli.

manipulatora.

Blokada konfiguracji

Sprawdzi¢, czy na ekranie sterowania manipulatora
nie ma symbolu blokady. Blokada jest
wprowadzana na ekranach konfiguraciji.

Blokada iControl 2 wiagczona w
pistoletach, pozycjonerach i
manipulatorach.

Jest to stan normalny, jezeli wystapit btad.
Zapozna¢ sig z paragrafem Rozwigzywanie
problemow z fotokomorka, enkoderem i blokadg w
tym rozdziale.

Cigg dalszy na nastepnej stronie
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Problem

Przyczyna

Sposob postepowania

Brak przemieszczenia
manipulatora w
odpowiedzi na polecenie
ruchu (cd.)

Nastgpito zdalne zablokowanie
sterownika manipulatora. Brak
informaciji o stanie na ekranach
iControl 2.

W systemie Nordson USA ColorMax:

Sygnat wytaczenia jest wysytany z przetacznika na
panelu zdalnego sterowania systemem.
Przetgcznik ten w potozeniu wytaczenia powoduje
otworzenie obwodu blokady wejscia w sterowniku
manipulatora.

Nie jest wymagane podejmowanie zadnych
czynnosci, chyba ze w potozeniu normalnym
przetacznika ruch nie jest mozliwy. Zapoznac sig z
rysunkami systemu, gdzie znajdujg sie
szczegotowe informacje o obwodzie.

W systemie innym niz Nordson USA ColorMax:

Zastosowac zworke, aby na wejsciu zdalnego
sygnatu wytgczenia wymusic stan Wtgczony.
Stosowanie zworek opisano na schematach
systemu.

Brak odpowiedzi
manipulatora po wybraniu
trybu automatycznego

Wystapit btad, uniemozliwiajgcy
dziatanie w trybie
automatycznym.

Sprawdzi¢ ekran alarméw iControl 2.

Zidentyfikowac i usung¢ btad. Zapoznac sie z
podobnymi btedami i sposobami postepowania
wymienionymi w tej tabeli.

Nie zakoriczono wprowadzania
ustawien konfiguracji
manipulatora iControl 2.

Zapoznac sig z paragrafem Konfiguracja sieci i
Konfiguracja manipulatora w instrukcji obstugi
interfejsu operatora iControl 2. Upewni¢ sig, ze sa
wprowadzone wszystkie konieczne ustawienia i
majg prawidtowe wartosci.

Manipulator w trybie
automatycznym zmienia
kierunek przed
zaprogramowanym
punktem zwrotnym lub za
nim

Korekta punktu zwrotnego nie
jest prawidtowo ustawiona.

Btad potozenia punktu zwrotnego o wartosci
zblizonej do = 1/," jest normg. Przed regulacja
korekty trzeba upewni¢ sig, ze rozdzielczosé
enkodera jest poprawna. Zapoznac sie z
paragrafem Konfiguracja manipulatora w instrukciji
Interfejs operatora iControl 2.

Wprowadzono nieprawidtowg
rozdzielczo$¢ enkodera
manipulatora.

Doktadnos¢ wyswietlanego potozenia wzgledem
potozenia rzeczywistego jest ustalana na podstawie
skonfigurowanej rozdzielczosci enkodera.
Sprawdzi¢ wartos$¢ rozdzielczosci enkodera.

Manipulator po dosunieciu
do potozenia
spoczynkowego nie
pokazuje potozenia 0,0

Manipulator przed zatrzymaniem
przekroczyt potozenie
spoczynkowe

Jest to normalne zjawisko. Potozenie wyswietlane
po zatrzymaniu jest wartosciag rzeczywistg.
Podczas dosuwania do potozenia spoczynkowego
wartosé 0,0 jest ustawiana przy przednim
przetaczniku krancowym, a nastepnie manipulator
przesuwa sie w dét o 1 cal i zatrzymuije sie.
Przekroczenie potozenia nastepuje podczas
zatrzymywania.

Ciag dalszy na nastepnej stronie
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Rozwigzywanie probleméw 4-29

Problem

Przyczyna

Sposob postepowania

Zmierzone potozenie po
przesunigciu manipulatora
nie zgadza sie z wartoscig
wys$wietlang na panelu
sterowania manipulatora
lub na ekranie konfiguraciji

Manipulator nie zostat dosuniety
do potozenia spoczynkowego.

Dotkna¢ przycisku potozenia spoczynkowego i
poczekac na zakonczenie ruchu, a nastepnie
sprawdzi¢ doktadnos$¢ potozenia. Wyswietlane
potozenie nie bedzie prawidtowe, dopdki trwa ruch
manipulatora do potozenia spoczynkowego.

Wprowadzono nieprawidtowg
rozdzielczo$¢ enkodera
manipulatora.

Doktadnosé wyswietlanego potozenia wzgledem
potozenia rzeczywistego jest ustalana na podstawie
skonfigurowanej rozdzielczosci enkodera.
Sprawdzi¢ wartos¢ rozdzielczosci enkodera.

Poslizg na kole napedu
pasowego lub faricuchowego.

Upewnic sig, ze koto pasowe jest prawidtowo
zamocowane na watku przektadni redukcyjne;.

Manipulator nie porusza
sie w odpowiedzi na
polecenie ruchu

Zapoznac sie z opisem problemu "
polecenie ruchu".

Brak przemieszczenia manipulatora w odpowiedzi na

Usterka mechaniczna, naped
pasowy lub tancuchowy nie
wspotpracuje z kotem
napedowym lub wystepuje
poslizg.

Wartosci potozenia zmieniajg sie, ale manipulator
nie przesuwa sie. Jest to efekt bezposredniego
potfaczenia enkodera z watkiem przektadni
redukcyjnej. Sprawdzi¢ pas napedowy i koto
pasowe.

Nieprawidtowe parametry
sterownika predkosci
manipulatora.

Parametry sterownika predkosci muszg mie¢
ustawione okreslone wartosci, aby mozliwe byto
prawidtowe reagowanie na sygnaty ze sterownika
manipulatora.

Brak odpowiedzi
manipulatora po wybraniu
trybu automatycznego

Zapoznac sie z opisem problemu "
automatycznego".

Brak odpowiedzi manipulatora po wybraniu trybu

Trwa odliczanie opdznienia w
cyklu automatycznym.

Po wybraniu trybu automatycznego ma miejsce
5-sekundowe opo6znienie. W czasie tego
opdznienia powinien by¢ wiaczony akustyczny
sygnat ostrzegawczy.

Zadziatat wytgcznik krancowy.

Sprawdzi¢ rejestr alarmoéw iControl 2.
Zidentyfikowac¢ btad i zapoznac sie z dalszym
postepowaniem.

Nieprawidtowe ustawienie skoku
manipulatora.

Parametry sterownika predkosci muszg byc¢ tak
ustawione, aby sterownik przyjmowat polecenia od
sterownika manipulatora.

Po przesunigciu sie w
nowe potozenie
manipulator skokowo cofa
sie i zatrzymuje

Za niska wartos¢ histerezy
manipulatora.

Wyswietli¢ ekran konfiguraciji manipulatora i
zwiekszy¢ wartosc¢ histerezy.

Wartos$¢ histerezy jest dopuszczalng tolerancjg
odlegtosci od potozenia docelowego. Jezeli
manipulator po zatrzymaniu znajduje sie w tym
przedziale tolerancji odlegtosci od potozenia
docelowego, system iControl 2 nie wymusi
nastepnego ruchu do potozenia docelowego.
Jezeli natomiast wartos¢ nie jest odpowiednio
duza, manipulator przeskoczy potozenie docelowe,
a nastepnie wrdci do niego (wyszukiwanie
potozenia).

Typowa wartosé wynosi 0,5-0,7" zaleznie od

ustawionej predkosci ruchu manipulatora.
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Pozostate komunikaty o btedach

Tabela 4-11 Pozostate komunikaty o btedach

Komunikat lub stan

Przyczyna/sposob postepowania

Komunikat: Too many (few) control
nodes found
(Znaleziono za duzo (za mato) weztéw)

Liczba kart pistoletow / kart modutéw iFlow nie pasuje do liczby pistoletow
skonfigurowanych na ekranie konfiguracji pistoletéw (konfiguracji systemu).
Moze to by¢ normalny stan, jesli w systemie jest nieparzysta liczba
pistoletéw. Czerwona dioda LED btedu na karcie pistoletu zaswieci sig, jesli
do karty nie sg podtgczone dwa pistolety.

Komunikat: Failure reading database
(Btad podczas odczytu bazy danych)

Nie sg wyswietlane ekrany z danymi ani z konfiguracja. Brak karty pamieci
z danymi uzytkownika, jest ona uszkodzona lub ma nieodpowiednig
pojemnosé. Wymienic karte.

Uszkodzony czytnik karty pamigci CompactFlash. Wymieni¢ czytnik.

Stan: Ekran iControl 2 czesciowo sie
uruchamia. Ekran jest pusty, moze by¢
wyswietlony tekst lub okno z napisem
"Hit ESC for .altboot..."

Brak karty pamieci z programem, jest ona pusta lub uszkodzona. Wymieni¢
karte.

Karta pamieci z programem znajduje sie w niewtasciwym czytniku. Wtozyc¢
karte pamigci z programem w gniazdo zewnetrzne.

Uszkodzony czytnik karty pamigci CompactFlash. Wymieni¢ czytnik.

Brak zasilania czytnika karty pamieci CompactFlash. Sprawdzi¢ kabel
zasilajgcy i jego potaczenie z czytnikiem.

Sprawdzi¢ potgczenia tasmy tgczacej czytnik karty pamigci CF z
komputerem. W razie potrzeby wymieni¢ kabel. (Jest to standardowa
40-zytowa tasma IDE, nie jest oferowana przez firmg Nordson).

Stan: Wartos¢ potozenia punktu
zadziatania zmniejsza sie po
wprowadzeniu

Maksymalna odlegto$¢ punktu zadziatania wynosi 10 403,84 cm (4096").
Na klawiaturze mozna wprowadzi¢ wartos¢ wiekszg od dopuszczalnej, ale
podczas zapisywania zostanie ona zredukowana do maksymalnej
dopuszczalnej wartosci.

Stan: Niespdjne czasy wyprzedzenia i
opdznienia w automatycznym
uruchomieniu lub przesunieciu
pistoletu

Ustawiono za duzg czestotliwosé impulséw enkodera. Maksymalna
warto$¢ wynosi 10 Hz (10 impulséw na sekundg). Niektére z impulséw nie
sg wykrywane. Trzeba zmniejszy¢ predkos¢ enkodera lub zmienic
sprzezenie enkodera z przenosnikiem, aby zmniejszy¢ liczbe impulsow.

Stan: Nie jest wyswietlany komunikat
o blokadzie po przekreceniu
przetacznika w potozenie blokady lub
nie mozna wytgczy¢ blokady,
przekrecajac przetgcznik w inne
potozenie

Wytaczony wentylator wyciggowy kabiny (wytaczenie zasilania na konsoli)
lub jest aktywne zdalne wytgczenie.

Jezeli wentylator wyciggowy zostanie wytgczony przed przestawieniem
przetgcznika w potozenie blokady, nie bedzie mozna aktywowac blokady.
Jezeli wentylator zostanie wytgczony po przestawieniu przetgcznika w
potozenie blokady, wéwczas nie bedzie mozna anulowac blokady.
Witaczenie wentylatora rozwigze problem.

Jesli jest wtgczona blokada zdalna, trzeba jg wytgczy¢. Blokada zdalna jest
wigczana przez urzadzenie zatgczajace zainstalowane przez klienta i
podtgczone w konsoli do przekaznika zdalnej blokady.

Stan: Ekran iControl 2 jest
zablokowany (nie reaguje)

Whytaczyé i wigczyc¢ zasilanie konsoli. Jesli nie przyniesie to poprawy, karta
pamigci z programem ulegta uszkodzeniu. Nalezy zakupic i zainstalowaé
nowg karte pamieci. Przed instalacjg nowej karty pamigci z programem
nalezy zapoznac sie z rozdziatem Kalibracja ekranu dotykowego.

Stan: Przeptyw powietrza pomimo
wytaczonego pistoletu

Modut iFlow wymaga zresetowania. Zresetowa¢ modut iFlow zgodnie z
opisem na stronie 4-12.

Zawor proporcjonalny lub elektrozawoér modutu iFlow zablokowany w
potozeniu otwartym. Zapoznac sie z rozdziatem Naprawy, gdzie znajduje
sie opis czyszczenia zaworow proporcjonalnych. Elektrozawory, ktore sie
nie zamykaja, trzeba wymienic.
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Rozwigzywanie problemoéw z fotokomorka, enkoderem

| blokada

Do rozwigzywania probleméw z fotokomadrka, enkoderem, blokadg i
obwodami alarmowym nalezy korzystac z diéd LED na karcie we/we oraz z
diod LED przekaznikéw w konsoli gtéwne;j.

Tabela 4-12 Rozwigzywanie problemoéw z fotokomérkg, enkoderem i blokadag

Zaciski na
Wejscia karcie we/wy Rozwigzywanie problemoéw

Fotokomdrki strefowe 1-8 Fotokomérki sg dostosowane do wykrywania przerwanego strumienia
Swietlnego. Kiedy przedmiot przesuwa sig przed fotokomdrkami, diody
LED fotokomérek strefowych powinny zaswiecac sie. Jesli tak nie jest,
trzeba sprawdzi¢ fotokomorki i ich potgczenia.

Fotokom®rki 9-16 Fotokomorki i skanery sg dostosowane do wykrywania przerwanego

identyfikacyjne lub strumienia Swietlnego. Kiedy etykieta z kodem przedmiotu przesuwa sie

skanery albo wejscia z przed fotokomdrkami, powinny $wiecic diody LED fotokomorek

systemu identyfikaciji zastonietych przez kod lub powinny swieci¢ diody LED, ktére odbieraja

przedmiotow, sygnat z systemu identyfikacji uzywanego w zaktadzie. Jesli tak nie jest,

uzywanego w zaktadzie trzeba sprawdzi¢ fotokomérki, ich potaczenia oraz system identyfikacji
uzywany w zaktadzie.

Enkoder 20 Dioda LED powinna miga¢ zgodnie z czestotliwo$cig sygnatu z
przetwornika. Jesli przenosnik przesuwa sig i dioda nie miga, trzeba
sprawdzi¢ enkoder i jego potgczenia.

Blokada przenosnika 24 Dioda LED powinna $wieci¢, dopoki przenosnik jest wtgczony lub dopdki
przetacznik jest w potozeniu Bypass. Jesli tak nie jest, trzeba sprawdzi¢
potaczenia przetgcznika blokady przenosnika. Bez tego sygnatu
pistolety nie beda uruchamiane.

Przekazniki - Diody LED przekaznika blokady przenosnika zaswiecajg sie, kiedy

(na szynie DIN) przenosnik sie przesuwa. Dioda LED przekaznika blokady zdalnej jest
zaswiecona, dopdki jest odbierany sygnat (blokada wtaczona). Dioda
LED alarmu jest zaswiecona do czasu wystgpienia alarmu, a nastepnie
gasnie.

Wszystkie 1-24 Diody LED wej$¢ powinny dziatac tak, jak opisano ponizej. Jesli zadna z

diéd LED nie zaswieci sig, nalezy sprawdzi¢ nastepujace ekrany:

stref i wejscia identyfikacji przedmiotu: wyswietli¢ ekran Stan wejs¢.
Wejscia powinny by¢ pokazane jako zaswiecone wskazniki.

Enkoder: jezeli enkoder wysyta sygnat, predkos¢ przenosnika na ekranie
gtéwnym powinna by¢ wieksza od zera.

Wejscie enkodera: jezeli przenosnik dziata, wskaznik przenosnika na
ekranie gtéwnym powinien by¢ zielony.

Jezeli wskazniki wejscia na ekranie gtdwnym i na ekranie Stan wej$¢ sg
zaswiecone, ale nie sg zaswiecone diody LED na karcie we/wy, to:

Sprawdzi¢ ustawienia mikroprzetacznika i zworek na karcie we/wy
(ustawienia pokazano na rysunku 7-4). Jezeli ustawienia sg prawidtowe,
wymieni¢ karte wejsé/wyjsc¢ i przewdd taSmowy. Z kartg we/wy jest
dostarczany nowy przewdd.

OSTRZEZENIE: Przed zmiang ustawieri mikroprzetgcznikéw i zworek na
ptytach obwoddw drukowanych zawsze trzeba wytgczy¢ zasilanie
konsoli. Jedli tasma przewoddéw potgczeniowych nie ma numerowanych
przewodow, trzeba upewni¢ sig, ze czerwony przewod tasmy jest w obu
gniazdach doprowadzony do styku nr 1.

Jezeli dioda LED blokady przenosnika (24) na karcie we/wy dziata
prawidtowo, a pozostate diody LED lub ich czes$¢ (1-20) dziatajg
nieprawidtowo, trzeba sprawdzi¢ wartos¢ napiecia wspdlnego na
wejsciach kart we/wy. W przypadku wejs¢ zasilanych, napigcie +24
VDC jest dostarczane do wszystkich gérnych (HI) zaciskdw na ptycie i
petni funkcje napiecia wspdlnego wejsé.
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Ekran stanu kodu przedmiotu

DI

(Wejscie cyfrowe) \

Patrz rys. 4-3. Uzyj ekranu stanu systemu Part ID w iControl , aby
utatwi¢ rozwigzanie problemoéw z sygnatami fotokomorki, enkodera i blokady.

Ogladajac ekran stanu systemu Part ID uzytkownik moze stwierdzic, czy
komputer prawidtowo odczytuje sygnat z piyty.

Stan sygnatu wejsciowego jest pokazany na dole ekranu jako DI (wejscie
cyfrowe) i odczytuje sie go od lewej (0) do prawej (23).
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Rys. 4-3 Ekran stanu kodu przedmiotu

Komunikaty podczas uruchamiania

Podczas uruchamiania kontrolera iControl na ekranie jest wyswietlany
szereg komunikatow. W razie wykrycia nieprawidtowo$ci na ekranie pojawig
sie informacje, jak dany problem rozwigzac.

Usterka baterii CMOS

Bateria podtrzymujaca stan pamieci CMOS jest uzywana tylko wtedy, gdy
zasilanie iControl jest wytgczone. Czas przechowywania baterii wynosi
10 lat, a czas eksploatacji wynosi mniej niz rok. Instrukcje wymiany baterii
opisano w rozdziale Naprawy.

Komunikaty zwigzane z usterkg baterii CMOS moga by¢ spowodowane
* Zmiang stanu CPU
® Usterka baterii podtrzymujgcej zawartosé pamieci CMOS

Jezeli uruchamianie iControl zatrzyma sie z komunikatem Hit ESC for
.altboot...z wyswietlonym na ekranie symbolem D lub S, nastgpita

awaria pamieci CompactFlash z programem lub komputera. Nalezy
uzyskac i zainstalowac nowa karte CompactFlash z programem, a nastepnie
ponownie uruchomi¢ system. Jesli nie spowoduje to usunigcia problemu,
wymienic PC.
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Rozwigzywanie problemoéw z ekranem dotykowym

Kalibracja ekranu dotykowego

Ekran dotykowy jest kalibrowany w fabryce. W razie zmiany karty pamieci
z programem lub komputera systemu iControl 2 lub w razie wystgpienia
probleméw z doktadnoscig dziatania ekranu dotykowego, moze by¢
konieczne przeprowadzenie ponownej kalibracji ekranu.

Wartosci kalibracyjne ekranu dotykowego sg zapisane na karcie pamigci.
Jesli zostanie zainstalowana nowa karta pamigci z programem, ktora nie byta
wczesniej uzywana, nie bedzie na niej danych kalibracyjnych. System
automatycznie rozpocznie wtedy procedure kalibraciji.

UWAGA: Jesli zostanie zainstalowana karta pamieci z programem, ktéra
wczesniej byta uzywana w innej konsoli systemu iControl 2, w celu
skalibrowania ekranu TRZEBA wykona¢ opisang ponizej procedure
Kalibracja przy uzyciu myszy.

Normalna kalibracja

Ekran dotykowy mozna kalibrowaé w dowolnej chwili. Aby rozpocza¢
kalibracje, nalezy uruchomic procedure wytgczania programu. Kiedy
podczas zamykania systemu operacyjnego zostanie wyswietlone okno
z monitem o potwierdzenie, nalezy dotknac¢ przycisku Cancel (Anuluj),
a nastepnie dotkng¢ przycisku CAL.

Trzeba doktadnie wykonywaé polecenia wyswietlane na ekranie, dotykajac
wskazanych miejsc. Po zakoriczeniu kalibracji nalezy dotkngé przycisku
iControl 2, aby uruchomi¢ program iControl 2.

Problemy, ktére moga wystapi¢ podczas kalibraciji

Jesli nie bedzie $cisle przestrzegana procedura kalibraciji: nie bedzie
mozna dotknaé srodkowego przycisku Zakonczenie i zakonczy¢ kalibracji.
W takiej sytuacji trzeba wstrzymac sie z wykonywaniem jakichkolwiek
czynnosci i poczekad, az uptynie czas przewidziany za zakonczenie
procedury. Bedzie wtedy mozna powtdrzy¢ czynnosci i pomysinie
zakonczyc¢ kalibracje. Po zakonczeniu kalibracji nalezy dotkng¢ przycisku
iControl 2, aby uruchomi¢ program iControl 2.

Jesli podczas kalibracji zostanie wytgczone napiecie zasilajgce
konsole: nastgpi uszkodzenie pliku z danymi konfiguracyjnymi na karcie
pamieci z programem. Po wtgczeniu zasilania nie bedzie mozna dotkngé
przycisku CAL, aby rozpoczac¢ procedure kalibracji. W takiej sytuacji trzeba
wykonac¢ procedure Kalibracja przy uzyciu myszy.
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A\

Kalibracja przy uzyciu myszy

OSTRZEZENIE: Nie mozna rozpylaé proszku, kiedy sa otwarte drzwiczki
konsoli. Trzeba wytaczyé wentylator wyciggowy kabiny, aby odtgczy¢
zasilanie z konsoli i uniemozliwi¢ zadziatanie pistoletu proszkowego podczas
wykonywania opisanych czynnosci. Zignorowanie tego ostrzezenia moze
by¢ przyczyna powaznego zagrozenia i spowodowac obrazenia ciata lub
uszkodzenie sprzetu.

Opisana procedura stuzy do ponownej kalibracji ekranu dotykowego, jesli nie
mozna dotkng¢ przycisku CAL lub innych przyciskéw na ekranach iControl 2
lub jesli zostata zainstalowana karta pamieci z programem, ktéra wczesniej
byta uzywana w innej konsoli iControl 2.

1. Wytaczy¢ zasilanie konsoli iControl 2.

2. Otworzy¢ drzwiczki konsoli iControl 2 i podtaczy¢ mysz USB komputera
iControl 2.

3. Wigczyc zasilanie i poczekac na uruchomienie systemu operacyjnego.
Przed wczytaniem oprogramowania iControl 2 na ekranie dotykowym
zostanie wyswietlony przycisk CAL.

4. Przesung¢ kursor myszy na przycisk CAL i klikngé. Zostanie
uruchomiona procedura kalibracji ekranu.

UWAGA: Jesli nie mozna trafi¢ kursorem w przycisk CAL, poczekac na
wczytanie oprogramowania iControl 2, a nastepnie, jesli jest to mozliwe,
wyswietli¢ ekran System Configuration (Konfiguracja systemu) i dotkng¢
przycisku Program Shutdown (Zakonczenie programu). Kiedy podczas
zamykania systemu operacyjnego zostanie wyswietlone okno z monitem
o potwierdzenie, nalezy dotkna¢ przycisku Cancel (Anuluj), a nastepnie
dotkng¢ przycisku CAL. Jesli nie mozna dotkna¢ zadnego przycisku na
ekranie, trzeba wytaczy¢ i wtaczy¢ zasilanie konsoli, a nastepnie podjgc
kolejna prébe (wrdci¢ do punktu 1).

5. Po uruchomieniu procedury kalibracji TRZEBA UZYWAC PALCA, A NIE
MYSZY do dotykania wskazanych miejsc i trzeba doktadnie wykonywacé
polecenia wyswietlane na ekranie. Po zakonczeniu kalibracji nalezy
dotkng¢ przycisku iControl 2, aby uruchomic¢ program iControl 2.

6. Przeprowadzi¢ test kalibracji ekranu dotykowego, zakonczy¢ program,
wytgczy¢ zasilanie konsoli i odtgczyé mysz. Przed ponownym
uruchomieniem systemu zamkng¢ drzwiczki szafki iControl 2.
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Brak obrazu na ekranie dotykowym

Wykona¢ ponizsze czynnosci:

® Sprawdzi¢ diode LED na ramce pod ekranem. Jesli dioda LED nie
Swieci, komputer nie jest wigczony.

* Upewni€ sie, ze jest wigczony wytgcznik zasilania systemu.

* Upewni¢ sie, ze jest podigczony kabel wideo i kabel szeregowy miedzy
komputerem i ekranem dotykowym.

Zlecié elektrykowi wykonanie ponizszych czynnosci:

* Sprawdzenie bezpiecznikéw w konsoli na szynie DIN przy zaciskach
doprowadzajgcych zasilanie.

* Sprawdzenie doprowadzenia zasilania (bez wytacznika) do bloku
bezpiecznikéw.

® Sprawdzenie zasilania konsoli.
® Zasilanie 12 VDC ekranu dotykowego.
* Zasilanie 24 VDC komputera.

Usterka ekranu dotykowego

A\

OSTRZEZENIE: Nie mozna rozpylaé proszku przy otwartych drzwiach
konsoli iControl 2, jesli zamykane drzwiami dojscie do wnetrza konsoli, drzwi
i wszystkie urzadzenia zewnetrzne nie znajdujg sie poza obszarem
niebezpiecznym wokét otworu w kabinie proszkowej. Obszar niebezpieczny
ma zasieg 1 metra (3 stop) od otworu i krawedzi drzwiczek. Zignorowanie
tego ostrzezenia moze byc¢ przyczyng powaznego zagrozenia i spowodowac
obrazenia ciata lub uszkodzenie sprzetu.

Obraz jest na ekranie, ale nie dziata funkcja obstugi
przez dotyk

Jezeli kursor myszy nie przemieszcza sie na ekranie do dotknietego miejsca,
nie dziatajg przyciski dotykowe i nie mozna dokonac kalibracji ekranu
dotykowego, to mozliwa jest usterka ekranu dotykowego. Wymieni¢
komputer iControl 2.

Rozwigzanie tymczasowe: Podtgczy¢ mysz USB do komputera iControl 2.
Mozliwe teraz bedzie korzystanie z myszy do wskazywania i naciskania
przyciskdw na ekranie oraz do wybierania pol danych. Komputer iControl 2
trzeba jednak wymienié jak najszybciej.

Brak obrazu

Jesli zasilanie komputera jest wtgczone, ale nie ma obrazu na ekranie,
wystgpita usterka ekranu. Wymieni¢ komputer iControl 2.

Rozwigzanie tymczasowe: Wytaczyc¢ zasilanie konsoli i podtaczy¢ monitor
VGA, klawiature i mysz do odpowiednich gniazd komputera. Wiaczy¢
zasilanie konsoli. Jesli na monitorze VGA zostang wyswietlone informacje
uruchamianego systemu i iControl 2, mozna uzy¢é myszy do naciskania
przyciskéw i wybierania pdl danych, a klawiatury do wprowadzania i zmiany
wartosci. Komputer iControl 2 trzeba jednak wymienic jak najszybcie;.
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Naprawy  5-1

Rozdziat 5
Naprawy

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej mogg wykonywaé jedynie
osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje. Przestrzegaé zasad
bezpiecznej eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w innych dokumentach.

>

pracy oprogramowania. W przeciwnym razie moze dojs¢ do uszkodzenia
oprogramowania konsoli iControl 2 i systemu operacyjnego zapisanego na
karcie pamieci. Zapozna¢ sie z paragrafem Koriczenie pracy programu w
rozdziale Konfiguracja w instrukcji Interfejs operatora systemu iControl, gdzie
opisano procedure wytgczania.

@ OSTROZNIE: Nie wytagczaé zasilania konsoli bez uprzedniego zakoAczenia

wysokim napieciem. Jesli obwody nie muszg by¢ pod napieciem, zawsze
przed otworzeniem konsoli w celu wykonania napraw trzeba odtgczy¢
zasilanie i zabezpieczyc¢ je przed przypadkowym wigczeniem. Wszystkie
naprawy powinny by¢ wykonywane przez elektryka z uprawnieniami.
Zignorowanie tego ostrzezenia moze by¢ przyczyng obrazen lub $mierci.

f OSTRZEZENIE: Wewnatrz konsoli iControl 2 znajdujg sie obwody pod

Naprawa polega na wyjeciu uszkodzonych podzespotéw i wymianie ich na
nowe. Wewnatrz konsoli lub stojaka nie ma podzespotéw (z wyjgtkiem
modutéw iFlow), ktére moga by¢ naprawiane przez uzytkownika.

Zapoznac¢ sie ze schematami instalacji pneumatycznej i elektrycznej w
rozdziale 7.

zewnetrzng jakos¢ obudow, na przyktad cyfrowego modutu iFlow, trzeba
upewnic sie, ze zostata zachowana pytoszczelnos¢ obudowy poprzez
zastosowanie odpowiednich uszczelnien. Niezachowanie pytoszczelnosci
obudéw moze uniewazni¢ dopuszczenia i spowodowac powstanie
niebezpiecznych warunkéw.

f OSTRZEZENIE: Zawsze podczas wymiany podzespotu, ktéry ma wptyw na
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5-2 Naprawy

Naprawa modutu regulacji przeptywu

®

Naprawa tego modutu ogranicza sig do:

® czyszczenia lub wymiany zaworu proporcjonalnego

* wymiany elektrozaworu powietrza czyszczacego

Wymiana innych elementéw w miejscu eksploatacji nie jest mozliwa z
powodu koniecznosci przeprowadzenia kalibracji modutu u producenta za
pomocg wyposazenia, ktore nie jest dostepne w wersji przenosne;j.

OSTROZNIE: Obwody drukowane sg wrazliwe na wytadowania
elektrostatyczne (ESD). Aby unikngé uszkodzenia obwodu, trzeba przed
rozpoczeciem pracy zatozy¢ na nadgarstek opaske uziemiajgcg podtaczong
do obudowy iControl 2 lub do innego uziemienia. Karty mozna chwyta¢ tylko
za krawedzie.

Czyszczenie zaworu proporcjonalnego

Patrz rys. 5-1. Zanieczyszczone powietrze moze spowodowaé awarie
zaworu proporcjonalnego (6). W ponizszej procedurze opisano, jak
zdemontowac i oczyscic¢ zawor.

1. Odtaczy¢ zaciski uzwojenia cewki (3) od ptytki obwodu drukowanego (1).
Odkreci¢ nakretke (2) i zdjg¢ cewke z zaworu proporcjonalnego (6).

2. Wykreci¢ dwie dtugie sruby (4), aby zdja¢ zawor proporcjonalny z
rozdzielacza.

OSTROZNIE: Elementy zaworu sg bardzo mate. Trzeba uwazag, by ich nie
zgubié. Nie mozna zamieni¢ miejscami sprezyn, ktére sg w zaworach.
Zawory sg kalibrowane razem ze sprezynami.

3. Wykrecic¢ dwie kroétkie sruby (5), nastepnie wyjgc trzon zaworu (9) z
korpusu zaworu (12).

4. Ziglicy zaworu zdja¢ wktadke (11) i sprezyne (10).

5. Oczysci¢ gniazdo wktadki, uszczelki i otwér w korpusie zaworu.
Korzystac z powietrza sprezonego pod nieduzym cisnieniem. Do
czyszczenia wktadki lub korpusu zaworu nie uzywac ostrych metalowych
narzedzi.

6. Wtozy¢ sprezyne i wktadke do popychacza. Plastikowe gniazdo na koricu
wktadki musi by¢ skierowane na zewnatrz.

7. Sprawdzi¢, czy pierscienie O-ring, dostarczone z nowym zaworem,
znajdujg sie na miejscu w dolnej czesci korpusu zaworu.

8. Umocowac korpus zaworu do rozdzielacza dtugimi sSrubami w ten
sposob, aby strzatka z boku korpusu byta skierowana w strone ztgcz
wylotowych.

9. Zatozy¢ cewke na trzon zaworu. Wyprowadzenia cewki powinny by¢
skierowane w strong ptytki drukowanej. Umocowac cewke nakretka.

10. Podtaczy¢ cewke do ptytki drukowane;.
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Naprawy 5-3

Korpus zaworu - dét Korpus zaworu - géra

Rys. 5-1 Demontaz i montaz zaworu proporcjonalnego modutu iFlow

1. Plytka drukowana (pokazana zdjeta)

2. Nakretka mocujgca cewke na zaworze
proporcjonalnym (4)

3. Cewka zaworu proporcjonalnego (4)

4. Dtugie sruby - mocowanie zaworu do
rozdzielacza (2)

5.

N

Krotkie sruby - mocowanie trzonu
zaworu do korpusu (2)

Zawor proporcjonalny (4)
Strzatka kierunku przeptywu

Elektrozawor powietrza
czyszczacego (2)

9.
10.
11.
. Korpus zaworu

13.

Popychacz
Sprezyna
Wktadka

Otwoér
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5-4 Naprawy

Wymiana zaworu proporcjonalnego

Jesli oczyszczenie zaworu proporcjonalnego nie usunie probleméw
zwigzanych z przeptywem, trzeba wymieni¢ zawér. Wyjmowanie zaworu
zostato opisane w punktach 1 i 2 procedury Czyszczenie zaworu
proporcjonalnego.

Przed zainstalowaniem nowego zaworu zdja¢ ostone zabezpieczajaca z
podstawy korpusu zaworu. Nalezy zachowac ostroznosc, aby nie zgubic
pierscieni O-ring, ktére sg pod ostona.

Wymiana elektrozaworu powietrza pistoletu

Patrz rys. 5-1. Aby wyjaé elektrozawory powietrza czyszczacego (8), nalezy
wykrecic¢ dwie $ruby z korpusu zaworu i zdjg¢ zawér z rozdzielacza.

Przed zatozeniem nowego zaworu na rozdzielacz trzeba sprawdzic, czy
pierscienie O-ring, dostarczone z nowymi zaworami, sg na miejscu.

Wyjmowanie i instalacja karty sterownika pistoletu

Wymiana karty sterownika pistoletu

/i\
®

OSTRZEZENIE: Nie wyjmowad kart z kasety, kiedy jest wigczone zasilanie.
Whytgczy¢ zasilanie konsoli lub wytgczy¢ wentylator wyciagowy kabiny, aby
blokada zasilania odtgczyta zasilanie kart sterownikow pistoletow.
Zignorowanie tego zalecenia moze doprowadzi¢ do uszkodzenia kart.

OSTROZNIE: Nie wytgczaé zasilania konsoli bez uprzedniego zakoAczenia
pracy oprogramowania. W przeciwnym razie moze dojs¢ do uszkodzenia
oprogramowania konsoli iControl 2 i systemu operacyjnego zapisanego na
karcie pamieci. Zapoznac sie z paragrafem Koriczenie pracy programu w
rozdziale Konfiguracja w instrukcji Interfejs operatora systemu iControl, gdzie
opisano procedure wytgczania.

OSTROZNIE: Karty sterownikéw sg wrazliwe na wytadowania
elektrostatyczne (ESD). Aby unikngé uszkodzenia obwodu, trzeba przed
rozpoczeciem pracy zatozy¢ na nadgarstek opaske uziemiajgcg podtaczong
do obudowy iControl 2 lub do innego uziemienia. Karty mozna chwytac tylko
za gbrng i dolng krawedz.

Patrz rys. 5-2. Karty sterownikéw pistoletow (2) sg instalowane w kasecie na
karty od strony lewej do prawej. Kazda karta steruje pracg dwéch pistoletow:
dolne gniazdo na karcie stuzy do podtaczenia pistoletu 0 numerze

nieparzystym, gniazdo gérne do podtgczenia pistoletu o numerze parzystym.

Aby wyjaé karte, nalezy odtgczy¢ kable pistoletow od gniazd na karcie (3 i 4),
pociagna¢ w dot blokade (5), a nastepnie wyciagnac¢ karte z kasety.

Aby zainstalowac nowa karte, nalezy wsunac ja w szczeline w kasecie i
mocno wcisngé krawedz ztgcza do gniazda w ptycie tylnej (6). Aby
unieruchomi¢ karte w kasecie, nacisng¢ gorng czes¢ zatrzasku. Podigczy¢
wiyki wigzki przewodow do dwéch gniazd na karcie.
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Naprawy 5-5

Dodawanie pistoletow

Jezeli z konsolg pracuje nieparzysta liczba pistoletéw, mozna dodac do niej
jeden pistolet bez koniecznosci wstawiania dodatkowej karty. Jezeli liczba
pistoletéw jest parzysta, ale mniejsza od 16, mozna dodac¢ nowe pistolety,
instalujac nowa karte sterownika pistoletu w nieuzywanym gniezdzie.
Zapoznac sie z paragrafem Rozbudowa systemu w rozdziale Instalacja,
gdzie znajduje sie wiecej informacji na temat dodawania pistoletéw do
istniejacego systemu.

W obu tych przypadkach trzeba wyswietli¢ ekran konfiguracji pistoletow i
konsoli, zwiekszy¢ liczbe pistoletow i ponownie uruchomic¢ system. Dopiero
wtedy nowe pistolety zostang rozpoznane.

UWAGA: Karty sg instalowane w kasecie na karty od strony lewej do
prawej. Numeracja pistoletéw przebiega od lewej do prawej i od dotu do

gory.
Wymiana karty

Jezeli wymianie podlega istniejgca karta, wytaczy¢ najpierw wentylator
wyciggowy kabiny, a nastepnie wymieni¢ karte. Po wytgczeniu wentylatora
kabiny zielona dioda LED watchdoga powinna miga¢. Z uwagi na to, ze
identyfikator karty zmienit sie, zaswieci sie czerwona dioda LED btedu na
karcie i na ekranie alarméw pojawi sie komunikat o btedzie. W celu
skasowania alarmu nalezy wyswietli¢c ekran alarméw i dotkng¢ przycisku
Clear All Faults (Skasuj wszystkie alarmy).

2 46 8 10 12 14 16
1357 9 11 13 15

Kolejnos¢ pistoletéw w kasecie do kart

Rys. 5-2 Wymiana karty sterownika pistoletu

1. Kaseta do kart (gniazdo 1) 3. Gniazdo pistoletu 2 5. Zatrzask blokujgcy
2. Karta sterownika pistoletu 4. Gniazdo pistoletu 1 6. Piytatylna
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5-6 Naprawy

Potaczenia kabla tasmowego

OSTROZNIE: Odwrotne poditgczenie wtyku kabla tasmowego moze

@ spowodowac zniszczenie kabla lub ptytki drukowanej po wtgczeniu zasilania.
Odwrdcenie potozenia kabla tasmowego miedzy komputerem iControl 2 i
kartg 1/0 spowoduje nieodwracalne zniszczenie karty /0 komputera.
Upewnic¢ sie, ze kable tasmowe sg podtgczane prawidtowo.

Wtyki kabli tasmowych majg specjalny wystep, ktéry pozwala na podtgczenie
ich tylko w jeden sposob. Jezeli kable nie maja wystepu, nalezy je jak
najszybciej wymieni¢ na kable z wystepem. Nowe karty we/wy sa
dostarczane z kablem tasmowym.

Jedna zyta w kablu tasmowym jest oznaczona kolorem czerwonym. Jest to
oznaczenie styku nr 1 kabla. Podtaczy¢ kable do ptytek drukowanych w taki
sposob, aby oznaczona zyta byta podtaczona do styku nr 1 na ptytce. Styk
nr 1 jest oznaczony cyfrg "1" nadrukowang na ptytce i strzatkg na wtyku.

Wycigcie
w kablu—___|

Oznaczenie styku 1
(strzatka)

- / )
- /
- /
- /
Do komputera_ - —
Przycisk Komputer iControl 2
Kabel tasmowy
I Znak
czerwony lub niebieski o
Styk 1
Przycisk
[polooloflodlodipdpdlpolod] focodiodipd
A 8 Wycigcie
. Iz o kablu Karta we/wy
Koniec karty we/wy
Oznaczenie styku 1 S s s s s | I ——
(orzaia D e e )

Rys. 5-3 Kabel tasmowy miedzy komputerem i kartag we/wy
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Naprawy 5-7

Wymiana ekranu dotykowego

UWAGA: Uszczelki sg klejone do konsoli i stojaka wokot otworu na ekran.
Nie uszkodzi¢ ani nie zdejmowac tych uszczelek, wptynie to na
pytoszczelnos$¢ obudowy i moze doprowadzi¢ do anulowania dopuszczen.

1. Wylacz zasilanie systemu iControl 2.

2. Ztytu starego ekranu dotykowego odfgcz niebieski przewéd wideo,
przewdd szeregowy ekranu dotykowego i przewdd zasilania, a hastepnie
odtéz je na bok.

Patrz rysunek 5-4.

3. Wykreé nakretki mocujace (3) z zacisku montazowego (2) i odtdéz na bok.

4. Zamontuj nowy ekran dotykowy (1) w zacisku montazowym (2) i dokrec
wszystkie nakretki mocujgce (3) momentem 2,5 Nem (22 in-lbs).

Montaz stojaka Montaz konsoli

1. Ekran dotykowy 2. Zacisk mocujgcy 3. Nakretka mocujgca

Rys. 5-4 Wymiana ekranu dotykowego
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5-8 Naprawy

Wymiana ekranu dotykowego ()

Patrz rysunek 5-5.

5.

6.

Podtacz przewdd szeregowy do gniazda (6) w ekranie dotykowym w taki
sam sposob, jak w oryginale.

Zignoruj kgtowy przewod wideo 90 stopni i podtgcz nowy przewdd wideo
do gniazda wideo (5) w taki sam sposoéb, jak w oryginale.

Podtgcz nowy przewdd zasilania (7) do ztacza (4) w ekranie dotykowym,
jak pokazano na ilustraciji.

W przypadku montazu w stojaku nalezy uzy¢ przewodu krotkiego i
podtaczy¢ go do ztgcza (8) na ptycie z przekaznikami, jak pokazano na
ilustracji. W przypadku montazu w konsoli nalezy uzy¢ przewodu
dtugiego i poprowadzi¢ przewod zasilania (7) przez szafke i podtaczy¢ do
ptyty z przekaznikami (8), jak pokazano na ilustracji.

UWAGA: W zestawie do wymiany ekranu dotykowego znajduje sie krotki i
dtugi przewdd zasilania. Krétkiego przewodu zasilania nalezy uzy¢ w
przypadku montazu w stojaku, a dtugiego w przypadku montazu w konsoli.

UWAGA: Ekran dotykowy jest kalibrowany w fabryce. W razie wymiany
karty z programem, wymiany komputera iControl 2 PC lub problemoéw z
prawidtowym wybieraniem obiektow na ekranie dotykowym, nalezy
przeprowadzi¢ kalibracje ekranu dotykowego, korzystajgc z procedury
Kalibracja ekranu dotykowego w instrukcji Zintegrowany system sterowania

Encore iControl 2.
4 5 6
y 3
+12V
DCOM
D
/7
? °
O
O O O
‘UOOOOOOOOOOOOOOOOO;‘/

Rys. 5-5 Podtaczenie ekranu dotykowego

4. Zaciski podtagczeniowe ekranu
dotykowego

5. Gniazdo wideo

6. Gniazdo szeregowe ekranu 8. Blok ztgczy ptyty z
dotykowego przekaznikami

7. Wigzka kabla zasilajgcego
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Naprawy 5-9

Wymiana baterii CMOS

OSTRZEZENIE: Przed przystgpieniem do procedury wymiany trzeba

A wytgczyc zasilanie iControl. Przeprowadz Koriczenie pracy programu w
rozdziale Konfiguracja w instrukcji Interfejs operatora systemu iControl,
gdzie opisano procedure wytaczania. Niestosowanie odpowiednich
procedur wytaczania moze spowodowac powazne obrazenia ciata lub
Smierc albo zniszczenie wyposazenia.

Do wykonania tej procedury potrzebna jest bateria i klawiatura USB.
W zaleznosci od wersji komputera typ i lokalizacja baterii moga by¢ rézne.

Na podstawie ilustracji 5-6 ustal wersje komputera oraz typ baterii potrzebnej
do wymiany.

UWAGA: W przypadku wymiany baterii (BAT1) na ptycie wersji 1 mozna
uzy¢ baterii BAT3, jezeli nie zostat z niej usunigty plastikowy uchwyt. Jezeli
uchwyt zostat wczesniej usuniety, bateria BAT3 nie bedzie przydatna.

Wersja 1 Wersja 2
z baterig z baterig
CR1220 CR2032wW

. n
E
. m .
; E Rozmle;-
~ szczenie
' baterii
Opcjonalna bateria Rozmieszczenie baterii
zapasowa (BAT1)
(BAT3)
Rys. 5-6 Typ i rozmieszczenie baterii
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5-10 Naprawy

Wymiana baterii CMOS ()
1.

Patrz rys. 5-7. Od wewnatrz szafki iControl odtacz wszystkie przewody
od komputera (2).

2. Wysun komputer z obudowy iControl po odkreceniu srub szyn DIN (1).

3. Wykre¢ sruby panelu przedniego (4) i zdejmij panel przedni (3).

PD14055

Rys. 5-7 Wyjmowanie komputera

4. Patrzrys. 5-8. Odfgcz przewdd tasmowy (5) od adaptera CompactFlash,
aby uzyskac dostep do baterii.

Rys. 5-8 Odtaczanie adaptera CompactFlash
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Naprawy 5-11

5. Wyjmij baterie.

UWAGA: Patrzrys. 5-9. Lokalizacja i typ baterii zalezy od wers;ji ptyty
gtéwnej komputera.

a. Wersja 1 - Wyjmij baterie BAT1 (7): wsun koniec nieduzego
Srubokreta ptaskiego pod baterig i podwaz j3.

b. Wersja 2 - Pociagnij zesp6t baterii (9), aby zdja¢ z uchwytu z tasmy
dwustronnej mocujgcego do ptyty. Odtgcz przewdd (8), aby wyjac
baterie z ptyty.

6. Wit6z nowa baterie.

a. Wersja 1 - Wt6z nowa baterig (7) do ptyty, zwracajgc uwage na jej
biegunowos¢.

b. Wersja 2 - Podtgcz przewdd nowej baterii (8) i docisgnij zespot
baterii (9) do tasmy dwustronnej mocujacej do ptyty.

7. Podtacz przewdd tasmowy do adaptera CompactFlash.

UWAGA: Zigcze przewodu tasmowego ma wyciecie, aby
zagwarantowac prawidtowe podtgczenie.

8. Korzystajac z odtozonego wyposazenia zamontuj ostone komputera i
wsun komputer do szyny DIN.

Wersja 1 Wersja 2
z baterig z baterig
CR1220 CR2032wW

/L NI 30¥W £
R

Rys. 5-9 Wymiana baterii
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5-12 Naprawy

Kasowanie kodu btedu
1.

2.

Podtacz klawiature USB do komputera i wigcz jego zasilanie.

Kiedy na ekranie iControl pojawi sie komunikat o awarii CMOS, nacisnij
klawisz DEL, jak wskazano na ekranie konfiguraciji.

Patrz rys. 5-10. Na ekranie Narzedzia do konfiguracji uzyj klawiszy ze
strzatkami, aby zaznaczy¢ opcje Standardowe funkcje CMOS, a
nastepnie nacisnij Enter, aby przej$¢ do ekranu Standardowe funkcije
CMOS.

Klawiszami +/- lub PgUp/PgDn ustaw date i godzine. Do zmiany pél
uzywaj klawiszy ze strzatkami.

Po ustawieniu daty i godziny nacisnij klawisz F10, aby zapisa¢ zmiany,
a nastepnie klawisz Enter, aby potwierdzi¢ polecenie zapisania i wyjs¢ z
konfiguraciji.

Odtacz klawiature, zamknij panel iControl i przywrd¢ normalng prace
systemu.
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Naprawy 5-13

Phoenix - AwardBIOS CMOS Setup Utility

_———
P Standard CMOS Features )
—

B oy e e

» Advanced BIOS Features

» PC Health Status

Load Optimized Defaults

» Advanced Chipset Features Set Password
» Integrated Peripherals Save & Exit Setup
» Power Management Setup Exit Hithout Saving

» PaP/PC1 Configurations

Esc : Quit td+¢ ! Select Item
F18 : Save & Exit Setup

Phoenix - AwardBIDS CMOS Setup Utility
Standard CMOS Features

Date (mn:dd:yy) C = Feb 14 2611 Iten Help
Tine (hhimn:ss) 16 : 11 : 44

—
T T Menu Level »

IDE Chamnel 8 Master [SanDisk SDCFJ-512]

IDE Channel 8 Slave ] Change the day, n
IDE Channel Z Master [ Nonel year and century
IDE Channel 2 Slave [ Norel

Drive A [None]

Video [EGA/VGA]
Halt On [All , But Disk/Keyl

ase Memory
nided Hemory
Total Memory

|

tis¢:Move Enter:Select +/-/PU/PD:Value F18:Save ESC:Exit F1:Gener
F5: Previous Values F6: Fail-Safe Defaults F?: Optinized De

Rys.5-10  Ekrany CMOS
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5-14 Naprawy
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Czesci 6-1

Wprowadzenie

Sterowniki iCont

Rozdziat 6
Czesci

W celu zamodwienia czesci zamiennych nalezy skontaktowac sig z Centrum
Obstugi Klienta firmy Nordson (Nordson Industrial Coating Systems) pod
numerem telefonu (800) 433-9319 lub z lokalnym przedstawicielem firmy
Nordson.

rol 2 i przewody potaczeniowe

PIN |

Opis ‘ Uwaga

Konsole gtéwne

1603116 Controller, Encore,

iControl 2, 4 gun, main console

1603117 Controller, Encore,

iControl 2, 6 gun, main console

1603118 Controller, Encore,
1603119 Controller, Encore,
1603120 Controller, Encore,
1603121 Controller, Encore,
1602788 Controller, Encore,
1603122 Controller, Encore,

iControl 2, 8 gun, main console
iControl 2, 10 gun, main console
iControl 2, 12 gun, main console
iControl 2, 14 gun, main console
iControl 2, 16 gun, main console
iControl 2, 4 gun, main w/pedestal

1603123 Controller, Encore,
1603124 Controller, Encore,

iControl 2, 6 gun, main w/pedestal
iControl 2, 8 gun, main w/pedestal

1603125 Controller, Encore,

iControl 2, 10 gun, main w/pedestal

1603126 Controller, Encore,

iControl 2, 12 gun, main w/pedestal

1603127 Controller, Encore,

iControl 2, 14 gun, main w/pedestal

1603128 Controller, Encore,

iControl 2, 16 gun, main w/pedestal

Konsole dodatkowe

1603583 Controller, Encore,

iControl 2, 4 gun, auxiliary console

1603584 Controller, Encore,

iControl 2, 6 gun, auxiliary console

1603585 Controller, Encore,

iControl 2, 8 gun, auxiliary console

1603586 Controller, Encore,

iControl 2, 10 gun, auxiliary console

1603587 Controller, Encore,

iControl 2, 12 gun, auxiliary console

1603588 Controller, Encore,

iControl 2, 14 gun, auxiliary console

1603589 Controller, Encore,

iControl 2, 16 gun, auxiliary console

© 2018 Nordson Corporation
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6-2 Czesci

P/N ‘ Opis Uwaga
Przewody potaczeniowe
1603260 Cable interconnect, CB1, 15 meter, iControl 2 (Main to Aux) A
1603261 Cable, interconnect, PJ2, 15 meter, iControl 2 (Aux to Pedestal)
1603262 Cable, interconnect, PJ2, 30 meter, iControl 2 (Aux to Pedestal)
1603657 Cable, interconnect, CA1, 10 meter, Plug-N-Spray B
1603665 Cable, interconnect, PM1, 10 meter, Plug-N-Spray C
1603282 Cable, interconnect, Ethernet, male/female, 10 meter D
1603256 Harness, interconnect, PJ1, iControl 2 with pedestal, 15 meter (Aux to Pedestal)
1602711 Harness, interconnect, PJ1, iControl 2 with pedestal, 30 meter (Aux to Pedestal)
1602871 Harness, Part ID, PD1, iControl 2 (Main Console to Part ID Junction Box) E
1603103 Cable, AC power, 10 meter, auxiliary, iControl F
1604310 Cable, interconnect, CA1, 15 meter, Plug-N-Spray G
1604311 Cable, interconnect, CA1, 15 meter, Plug-N-Spray, auxiliary H
UWAGA A: Sie¢ CAN - Konsola gtéwna z konsolg dodatkowg (CB1).

B: Zasilanie - Gtowny panel elektryczny z konsolg gtéwng (CA1).

C: Ethernet - Gtowny panel elektryczny z konsolg gtéwng (PM1).

D: Ethernet - Gtéwny panel elektryczny ze skrzynka potaczeniowg ID przedmiotu (PM2).

E: Zasilanie i sygnaty - Konsola gtéwna ze skrzynkg potaczeniowg ID przedmiotu (PD1).

F: Zasilanie - Gtowny panel elektryczny z konsolg dodatkowg (CA1).

G: Zamiennik 1603657 o wiekszej dtugosci.

H: Zamiennik 1603103 o wigkszej dtugosci.

Czesci konsoli gtéwnej/dodatkowej

Na rysunku 6-1 pokazano lokalizacje cze$ci wymienionych w tej tabeli:

Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga

1 939122 Seal, conduit fitting, blue AR

2 984526 Nut, lock, 1/2 in. conduit AR

3 334800 Plug, 1/2 in. Pipe, 1 in. hex AR

4 1602905 Hose assembly, 3/4 in., 1-1/16-12, swivel 1

5 1603613 Cap, receptacle, female, eternal thread, 7/8-16UN AR

6 241040 Muffler, 1/8 in. NPT 1

7 1602855 Filter assembly, gas and compressed air, iControl2 1 A
7A 1047524 ¢ Element, filter 1

8 326139 Plug, blanking, 4 mm tube AR

9 973143 Elbow, pipe, 90 degree, 3/4 in., steel, zinc plt 1

AR: As Required (Wedtug potrzeb)

Ciag dalszy na nastepnej stronie

P/N 7560325_12
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Rys. 6-1 Czesci konsoli gtéwnej i konsoli dodatkowej - Widok z tytu (1 z 3)
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6-4 Czesci

Czesci konsoli gtownej/dodatkowej (.,

Na rysunku 6-2 pokazano lokalizacje czesci wymienionych w tej tabeli:

Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga
1M1 - Gasket, control cabinet, iControl 2 1
12 1602709 Fan assembly, iControl 2 1
13 1036657 Module, digital airflow control, packaged AR B
14 1608095 Kit, iControl 2, display, touch screen w/ cable 1 A E
14A | - Gasket, bezel, iControl 1 A
15 1000594 Switch, keylock, 3-position 1 A
16 1000595 Contact block, 1-N.O. And 1-N.C. contact 1
17 1023938 PCA, backplane, iControl 1
18 1107144 KIT, Encore dual gun driver PCA AR C
19 1602710 Receptacle 8-position, gun, 0.4 m AR C
20 | - Jumper, gun ID, odd number 1 D
21 | - CPU, Arbor, iControl 2, Rev 2 1 A F
22 | - Kit, software, iControl 1 A
22A | - ¢ Memory, programmed, iControl 1
22B 1034281 ¢ Memory, Compact Flash (blank, for user data) 1
23 1098442 Power supply, 400W, +24V, +/-12V, +5V, 5 slot 1
24 1602862 Terminal block assembly, fuse 1
24A 939709 ¢ Fuse, 10A, fast-acting, 250V 2
25 334806 Switch, round, 2 position, 90 degree 1
26 288806 Contact block, 2-N.O. contacts 1
27 1610832 Kit, 24 channel opto-input interface card, iControl 2 1 A
27A 1602718 e Cabile, ribbon, iControl 2 1 A
UWAGA A: Jezelijest uzywany stojak, te elementy beda znajdowac sie w stojaku.
B: Czesci do napraw wymieniono w opisie czesci modutu iFlow.
C: Jedna karta steruje pracg dwdch pistoletow automatycznych. Do podtaczenia jednego pistoletu stuzy
jedno gniazdo.
D: Podtgczy¢ do nieuzywanego gniazda na karcie pistoletu, kiedy pistolet nie jest uzywany. Zapobiega
zaswieceniu diody LED btedu, gdy do karty jest podtaczona nieparzysta liczba pistoletow.
E: W zestawie do montazu ekranu dotykowego znajduje sie krétki i dtugi przewdd zasilania. Przewod
dtugi stosuje sie do montazu w konsoli.
F: W przypadku wymiany Arbor PC nalezy zamodwi¢ zestaw 1612971, w ktérym znajduje sie Rev 2 Arbor
PC i nowa zaprogramowana karta pamigci CompactFlash.
AR: As Required (Wedtug potrzeb)
Cigg dalszy na nastepnej stronie

P/N 7560325_12
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Czesci 6-5

Rys. 6-2 Czesci konsoli gtéwnej i konsoli dodatkowej - Elementy wewnetrzne (2 z 3)
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6-6 Czesci

Czesci konsoli gtownej/dodatkowej (.,

Na rysunku 6-3 pokazano lokalizacje cze$ci wymienionych w tej tabeli:

Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga

28 183418 Plug, 12 mm, tube AR

29 972240 Connector, male, elbow, 12 mm tube x 1/2 uni AR

30 1033878 Regulator, rolling diaphragm, 0-120, 1/2 NPT AR

31 1034000 Fitting, 1/2 RPT x (4) 10 mm tube AR

32 148256 Plug, 10 mm tubing AR

33 1603591 PCA, relay board, iControl 2 1 A
34 1096216 Power supply, DIN, 115/230VAC, 24VDC, 120W 1 A
35 1603114 Terminal block, AC/DC converter and fuse 1

35A 114876 ¢ Fuse, 4A, fast-acting, 250V, 5 x 2 2

36 334805 Filter, line, RFI, power, 10A 2 B
NS 900740 TUBING, polyurethane, 10/6.5-7 mm AR

NS 226690 TUBING, polyurethane, 12/8mm, blue AR

NS 240976 CLAMP, ground, with wire 1

UWAGA A: Nieuzywane w konsoli dodatkowe;.
B: Jeden filtr liniowy uzywane w konsoli dodatkowej.
AR: As Required (Wedtug potrzeb)

P/N 7560325_12
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Czesci 6-7
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Rys. 6-3 Czesci konsoli gtéwnej i konsoli dodatkowej - Elementy wewnetrzne (3 z 3)

© 2018 Nordson Corporation P/N 7560325_12



6-8 Czesci

Czesci stojaka

Czesci wymienione w tej tabeli przedstawiono na rysunku 6-4:

Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga
1 1608095 Kit, iControl 2, display, touch screen w/ cable 1 A
2 1000594 Switch, keylock, 3-position 1
3 1000595 Contact block, 1-N.O. And 1-N.C. contact 1
4 1602873 Assembly, module, digital input, iControl 2 pedestal 1
5 1602967 Terminal block, pedestal, iControl 2 1
6 | - CPU, Arbor, iControl 2, Rev 2 1 B
6A | - Memory, programmed, iControl 1
6B 1034281 Memory, compact flash (blank, for user data) 1

stojaku.

PC i nowa zaprogramowana karta pamigci CompactFlash.

UWAGA A: W zestawie znajduje sig krotki i dtugi przewdd zasilania. Przewdd krotki stosuje sie do montazu w

B: W przypadku wymiany Arbor PC nalezy zamodwic¢ zestaw 1612971, w ktérym znajduje sie Rev 2 Arbor

P/N 7560325_12
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Czesci 6-9

Rys. 6-4 Czesci stojaka
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6-10 Czesci

Czesci modutu IFlow
Patrz rys. 6-5.

Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga
- 1036657 Module, digital airflow control 1
1 1099302 ¢ Valve, solenoid, 3-way, w/connector 2 A
2 972125 » Elbow, male, 10 mm tube x /4 in. unithread 2
3 1030873  Valve, check, M8T x R1/g, M input 4
4 1033171 » Connector, orifice, 4mm x R'/g, dia 0.4mm 2
5 1027547 ¢ Valve, proportional, solenoid, sub-base 4
UWAGA A: W module iFlow mozna zastosowac dwie ptytki drukowane: Jezeli jest uzywana karta 1023932,
zamowi¢ elektrozawor 1099302. Jezeli jest uzywana karta 1099635, zamoéwi¢ elektrozawdr 1099288.

Rys. 6-5 Czesci modutu sterowania przeptywem

P/N 7560325_12 © 2018 Nordson Corporation



Czesci 6-11

Opcje

Pozostate zestawy
P/N Opis Uwaga
1039881 Kit, tester, iFlow (air flow verification kit)
1039886 Klit boost, iControl (flow-rate air flow boost kit for PE spray guns)
1603093 Kit, air conditioner, iControl 2
Enkoder przenosnika
P/N Opis Uwaga
1074261 Encoder, 24 PPR, w/cable
Fotokomorki i skanery
P/N Opis Uwaga
1037969 Photocell, wire goods
131473 Sensor, opposed mode emitter (Banner SM31E)
131486 Sensor, opposed mode receiver (Banner SM31R)
170730 Photocell, retroreflective
321158 Controller, analog, mini-array A
321159 Controller, discrete, mini-array A
321160 Sensor, light emitter, 6 in., 3/4 in.beam spacing, 8 beam
321161 Sensor, light receiver, 6 in., 3/4 in.beam spacing, 8 beam
321162 Sensor, light emitter, 12 in., 3/4 in.beam spacing, 16 beam
321163 Sensor, light receiver, 12 in., 3/4 in.beam spacing, 16 beam
321164 Sensor, light emitter, 18 in., 3/4 in. beam spacing, 24 beam
321165 Sensor, light receiver, 18 in., 3/4 in. beam spacing, 24 beam
339739 Sensor, light emitter, 24 in., 3/4 in. beam spacing, 32 beam
339740 Sensor, light receiver, 24 in., 3/4 in. beam spacing, 32 beam
339741 Sensor, light emitter, 30 in., 3/4 in. beam spacing, 40 beam

339742 Sensor, light receiver, 30 in., 3/4 in. beam spacing, 40 beam

339743 Sensor, light emitter, 36 in., 3/4 in. beam spacing, 48 beam

339744 Sensor, light receiver, 36 in., 3/4 in. beam spacing, 48 beam

339745 Sensor, light emitter, 42 in., 3/4 in. beam spacing, 56 beam

339746 Sensor, light receiver, 42 in., 3/4 in. beam spacing, 56 beam

339747 Sensor, light emitter, 48 in., 3/4 in. beam spacing, 64 beam

339748 Sensor, light receiver, 48 in., 3/4 in. beam spacing, 64 beam

339749 Sensor, light emitter, 60 in., 3/4 in. beam spacing, 80 beam

339750 Sensor, light receiver, 60 in., 3/4 in. beam spacing, 80 beam
339751 Sensor, light emitter, 72 in., 3/4 in. beam spacing, 96 beam
339752 Sensor, light receiver, 72 in., 3/4 in. beam spacing, 96 beam

Skorzystac¢ z pomocy firmy Nordson.

UWAGA A: Wymaga indywidualnego zaprogramowania w celu zapewnienia zgodnosci z przeznaczeniem.

© 2018 Nordson Corporation
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6-12 Czesci

Kable do fotokomorek i skanerow

P/N Opis Uwaga
------ SOW cable, 18-4
321155 Cable, scanner, 15 ft.
321156 Cable, scanner, 25 ft.
321157 Cable, scanner, 50 ft.
343207 Cable, scanner rated, 15 ft.
347230 Cable, input, 5 wire, 6 meter, male

P/N 7560325_12
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Schematy potaczen  7-1

Rozdziat 7
Schematy potgczen

Zapoznac sie z rozktadanymi diagramami i schematami potaczen konsoli
gtéwnej i dodatkowe;.

UWAGA: Schematy potgczen i ilustracje w duzej rozdzielczosci znajdujg sie
w witrynie Nordson eManuals. Przejdz do witryny
http://emanuals.nordson.com, aby pobra¢ elektroniczng wersje instrukcji
Zintegrowany system sterowania Encore iControl 2.

Numer Opis
10012143 Schemat potgczen iControl 2
10012175 Schemat systemu iControl 2
10012144 Schemat potgczen dodatkowej iControl 2
10012176 Schemat systemu dodatkowej iControl 2
10012145 Schemat potaczen iControl 2 ze stojakiem
10012146 Schemat potgczen stojaka iControl 2
10012177 Schemat systemu iControl 2 ze stojakiem

© 2018 Nordson Corporation
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7-2  Schematy potgczen

P/N 7560325_12 © 2018 Nordson Corporation



8 6 S5 3 4 3 2 1
NOTICE B e e S e T A e i == | S - -V ) B VT
| |
S "
G
"—“—"—"—_:'_—_:'_—_:'_—_:'_!—"—!
] i
.............. "y
cones |
- |
- F
ui |
el G |
i |
_______________________ ]
§ :
|
]
H -
|
; 1 :
1 ] D
1) K
§ Le
Ll
HHE {1 |
[

RELAY PCA TO /O PCA HARNESS — 1602065 owr« wuma

Oitsvecromm

P.S. TO RELAY PCA — 1602700

mup e er) T B

No revisions permitted without
approval of the proper agency

NORDSON CORPORATION
WESTLAKE, OHIO 44145

WIRING DIAGRAM,ICONTROL2

80_Fv1ZhooL

1




4 T 3 1
THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST. CHG LET REVISION BY | CHK | ECR NO. DATE
NOTICE DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON. 00 | PRELIMINARY. DRI 02FEB13
CA1—4 cA1-6 CA1-7 CA1-2 CA1-3 1 D
T—|M—M—T L T—mﬂ—m—\{
UNE ONE posz GAVR)—
FLTER FLTER
3, Fly .
PS2 PS1 +24v
W W & @ = - ®
|_| IE PCB
=8 ot =
rore g R o|3
5 FEE il
; 11 ; E e
2 9 3 E
T = 8 s
BT Shosaeassa o g § EEEE] |5 § 31;
LONG WIRE CABLE
TrLow mopuLE lemunauzﬂ BACKPINE PCB K1
L J3[109 —
| M.APV“-N‘MD +2W_| l_
SHORT WIRE CABLE | o 0'3 |/_ C
:n.wmgro?u ﬁ:z:ans: ; [uoowour JP: 1] ow aur LED7 [* AAAAS| !
e 01 & LEDz
SRR K 0815 +24v ] s | 42w
aue 81—+ [
pea-1——K ¢B1-3 +24v!
pes-1—K cB1-2 v 120 us us vs| &
X c81m ™
- g !
R
R100 - vz n
n I
_ o | [
[TT%
7] 8 7 8] N[ 1 J2[ 1 47 43| 5]
R +H 1 +| 1 H I +H 1 + + 1
:E%ﬁ §§ g 3 14 ¥ 3 2 2le(3
i1 13 i ff°
E § E 7 3 hll :
5 5 44 3 § E‘ £ 5 §
s‘$?s‘ s CAI-5)— PC1-3, 5 5 E — ﬂ
[T — Pe1—4, (@}
Po1-sH)——— z@: O%
Pe1-g H)—— e
BACKPLANE (P2=5)
BACKPLANE (P2=6——— N
@ 0sP-1 20 m N
ooon 12v0C/3A W 1 CONV_BYPASS t mu \]
+12v0C E VIDEO LOCKOUT (ﬂ
DE-15 MW A
| | COMPUTER E
ooOM CPU-1 | | OQ
[} 1| v < PH1 ETHERNET TO NCEP
CAN 1 i i
oo 1o e | ’ ot PR TS ¢
~ PO1-2 >_ME s —<P|I) 7 PD1-14
MAdEdd] dddd | m=gmeiiy
PO1-4 PD1-16
DIRBEERE 21| [22] 23} Por-s H-TMES PO1-17 m
5/96/00] Z0NE 6 TRIGGER 1 . . . .
ST T No revisions permitted without
POI=7 D——\ PD1-19
} P N e e[ BVRY gy approval of the proper agency
PD1-0 D———\ SPRE € PDI-21
[oP199128 13514715 sPlofIee Eo E7 1 EQ m-u»r SPARE & Po1-23
o of o o 5 4 por-12p-Rt | 206 ¢ gy oy ALL DIMENSIONS IN
FEPELL g E g FEE ' ' NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED WESTLAKE, OHIO 44145
X£0.8 | Xx20.25] X.X0.13 | DESCRIPTION A
MACHINED SURFACES 1 SCHEMATIC,SYSTEM,ICONTRQOLZ2
T
.1/0: DRAWN BY DATE RELEASE NO.
THREAD LENGTH DIMENSIONS DRJ 02FEB13
ARE_FULL THREAD CHECKED BY APPROVED BY PEB03028
e 5 =
S Tor 7 i TR | SZE. | FILE NAME MATERIAL NO. ‘] O O '] 2 1 7 5 REVISION
e oves | (| 10012175 04
THIRD ANGLE D
PROJECTION SCALE:  NONE | CADD GENERATED DWG. |SHEEI' 1 of 1




z © . w M e © “10012144" 04 <

SN
o
SE s
2l |-

Nlgd | <
z | 4m
s B0 IS

= > = —]
38 298 =
£9% o o
= o > 5
30 W el ) m
3% Syl 2 (3L |
£o - Z (8 |e m

Q

e (B2l

ge 2 g 8
o x |2

5% zZ | 3
a5 H = H
33 B8l 8y
o 3213
o0& 2|z
EXS w

el ]l [e]n
vob o fe
| @ w w3 deg |} pes)d
m_
jtsl
3 fes] :
m
:
w

178 <188
@) (@] [¢] [

ORAMING IS NORDSON PROPERTY,
NOT CIROULATE, REPRODUCE OR

NOTICE




CAT—1 CAT—2 CAT=3

_ 120V — 230VAC

LINE
FILTER =
POWER LOAD POWER
™
O | © o ! O
PS?
Y \al V+/— V2
+24v | |525v 12V 5.0V
- + — + — COM + — + B
9
Pl
e
" Flow MopuLE Y2l10987654321 -
LAST # J311098765432 1 P4 [52 1 PILS 4 5 2 1
+24VDC +5V/12V
P3
AL
LONG WIRE CABLE _ R % 2
g 3
CAN IN
" FLOW MODULE 42[1098765432 BACKPLANE PCB
| J31098765432 1 i
3
SHORT WIRE CABLE - _ 4
| LOCKOUT
fLow MODULE Y2[1098765432 1
FIRST # J3[1098765432 1 p7
3 2 1| can aux
BLUE A
WHITE /BLUE | $——
U
FAN i
WHITE/BLUE < CB] _5
< cB1-4
< CB1-3 AUX., 1ICONTROLZ SYSTEM SCHEMATIC
¢ CB1-2 100121/6_07

D SHEET 1 OF 1



A

- S - w . o © 16612149 06

06

W/PEDESTAL

WESTLAKE, OHIO 44145

NORDSON CORPORATION

WIRING DIAGRAM,ICONTROL2

CRITICAL
No revisions permitted without

approval of the proper agency

-
I
Eilu

J]

i
il
il
e

POWER SWITCH TD FUSE BLOCKS — 1602700
o

s/

CRAMNG 1S NORDSON PROPERTY,
NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR
8

NOTICE




MATERIAL NO. REVISION
8 6 5 3 4 10012146 04 !
THIS IS PROPERTY, PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST. CHG LeT| REVISION [ By [ ouk| Ecr No. | oATE
NOTICE DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON. 00 | PRELIMINARY. [orI] [250an13]
PANEL MOUNT PC
CONTROL UNIT
'VIDED “TOUCHSCREEN
! )
saw
1BE)
FERRITE_BEAD
185067A
02
DISPLAY POWER HARNESS CABLE — 1608338 °3
02
5 i
° 88 I
LOCKOUT / BYPASS Bl 2 | : L IEE |
. 8l 3 IR e |
KEYLOCK SWITCH i i
1000594 (e~ el B - anemo zl & !
= [parg] H |
CONTACT BLOCK : : a o 1 CPU !
1000595 g 2 e 1612875 i PEDESTAL TERMINAL BLOCK !
I § H 1602967 |
> == o VOA e €T 8|
g g o @O o i
FERRITE_BEAD 3 & T
185067A 2 Z ! HE
g * 'EEIY
El 2 _ i3 d 3 og ¥¥ i {
LOCKOUT/CONV 2 5 g e LI
KEYSWITCH ‘HARNESS g i
1602719
24V CPU_PWR
HARNESS DOOR SUB PANEL DISPLAY
1602863 PANEL
]
02
+12VDC JUMPER
(PART OF 1602962)
Py eRO2
P A——————
ﬁ u|-.nu-n
&)
CONNECTOR
PANEL
PM1
ETHERNET
RECEPTACLE
1603007
o2 GROUND JUMPERS
DETAIL
BEE BB
144 1 i
114 'ERER
I
L EERRRRRIEEEE |
! i E g g E Z 9 9 9 9 g 9 E
A9 Y o o o 4 4 4 4 4 4 4 .
©
PI1 8
RECEPTACLE ASSY 8
1602713 -
ean view) ]
[72]
iCONTROL2 PEDESTAL g
DIGITAL INPUT MODULE ASSY P01 g
1602873 RECEPTACLE ASSY
(1602870) s
(AT OF 1002873 — FCE WD) a
L
9 e
'‘EEEEEER EREBL = ALL DIMENSIONS IN
144 I i i ] 3l NORDSON CORPORATION
d I i g E i3 53 EXCEPT AS NOTED WESTLAKE, OHIO 44145
g ; E 5 S g q 2 5 g E— X208 | XX0.25] X)0(£0.13 | DESCRIPTION
4444191 s E = o: 8 WCHNED SURFACES_ 5/ WIRING DIAGRAM,ICONTROL2 PEDESTAL
< e 9 e [BREAK INSIDE/OUTSIDE
3 o
01/08 DRAWN BY DRY DATE 29JAN13 RELEASE NO.
ARE FULL THREAD CHECKED BY APPROVED BY PE603028
AT S P & &
SZE|FILE NAME WATERIAL NO. REVISION
PERFECT FORM AT MMC REQUIRED
o s roes | 10012146 10012146 04
THIRD ANGLE
] B8 [ Ofscae: nonE [ CADD GENERATED DWG. [seer 1 o 1
8 6 5 4 2 1



NOTICE

THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.

'nmuoguLE"z“" 4321
| lasT 3108

TrLow mopuLe ¥2[109 4321
L J3)109

SHORT WIRE CABLE

TeLow m,}u J2[109 4321]
FIRST J3[10887654321]

pea-1——  ¢B1-2
X o1

DSP-1

CPU-1

=

VIDEO
DE-15 MW

12V0C/3A

caN 1
OIGITAL 1/0

I I COMPUTER
o] B [
)

D 2=t ———H P11
» r2-2)——» AR-2»
» Pu2-3)——» P-3»

CHG LET

REVISION BY

CHK ECR NO. DATE

00

PRELIMINARY.

01FEB1J|

/0 18

Gun Power OK I/D 17

[d-Manugl Enable |

Narm
Open NG
 oow waxy

|
&I

% Manual Enable Common

s
5
g
s

24V

+12V Common

+24V Common

P1-1 P—— K P1-13
P12 " ——— PO1-14 |

— P1-15
POI-4 )———————— PDI-10
-5 I———FA———K 117
———— ro1-18

g p MER | memomp |
SPARE K PDI-21

SPARE  PDI-23
Por—izptRt | MIRC ¢ g oy

SHINS

— 2 R L]
“"4#—«"' — 0[5 orcn o

PD1-19

-

N-10—— HYy —Ph-10————

PI-1

LocKout 2
5 ox—@)—]S OKS0 6 o) A1-7)———— KS LOKOUT —————HPi1-T7.

POB2 10H — CONVEYOR NI 15 S O] AU1—3 —— COWEYOR INTERLOCK SINAL ——(GOW)

POB2 16 = LOGKIT (5510 & o}« v

POB2 17H - GIN POVER K55 oK Pit—5 <———— GUN POVER 0K ——(GPWR)
NORMAL.

D)

Manyol Engble +
Manyal Engble —

Gun Power OK +
Gun Power OK —

ANorm_Input From PC +

(Ribbon) [~

ANarm_Input From PC +
ANarm_Input From PC —

CRITICAL

‘ON_IVIN3LYW

Y0 |£/121001

NOISIAZY

No revisions permitted without
approval of the proper agency

ALL DIMENSIONS IN

EXCEPT AS NOTED

NORDSON CORPORATION

WESTLAKE, OHIO 44145

x£0.8 | x.x+0.25] XX¢0.13

MACHINED SURFACES 8

L POz 1M - WA WOE (55 01— P1—8 ———— MWL BNBLE ————— ()

[S SARIS o] Pi1-9——— ANRM WPUT FROM PCH ———DRI1-0

BREAK INSIDE/OUTSIDE

DESCRIPTION

SCHEMATIC,SYSTEM,ICONTROL2 W/PEDESTAL

CORNERS 0.1/0.8

DRAWN BY

DRJ

DATE 01FEB13

THREAD LENGTH DIMENSIONS
ARE FULL THREAD

SPARE
= SHIELD GROUND =
K F-E——— o ————KP-E——=

KGURT -1

-1

INTERPRET DRAWINGS PER

CHECKED BY

Bz

APPROVED BY
Bz

RELEASE NO.

PE603028

ASME Y14.5M-2009

PERFECT FORM AT MMC REQUIRED
FOR INTERRELATED FEATURES

SIZE

C

FILE NAME

10012177

MATERIAL NO.

10012177

REVISION

04

THIRD ANGLE I:
PROJECTION

SCALE:

NONE |

CADD GENERATED DWG.

|SHEEI' 1 of 1

3







DEKLARACJA ZGODNOSCI

PRODUKT: Automatyczny system malowania proszkowego Encore
Niniejsze deklaracja jest publikowana na wytgczng odpowiedzialno$¢ producenta.

Modele: Automatyczny aplikator Encore i Encore iControl 2

Opis: Automatyczny system elektrostatycznego malowania proszkowego obejmuje aplikator, kable
sygnatowe i sterowniki. Te elementy sterujgce wystepujg w szafkach sterownikow 4 - 16 aplikatorow jako
konsola gtdéwna z komputerem i ekranem lub jako konsola dodatkowa bez komputera i ekranu. Jest
dostepny opcjonalny modut stojaka do zamocowania ekranu zdalnego.

Zastosowane dyrektywy:

2006/42/WE - Dyrektywa maszynowa

2014/30/UE - Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna
2014/34/UE - Dyrektywa ATEX

Normy, ktérych zgodnos¢é badano:

EN/ISO12100 (2010) EN60204-1 (2006)  EN61000-6-3 (2007) FM 7260 (1996)
EN60079-0 (2013) EN50050-2 (2013)  EN61000-6-2 (2005)
EN60079-31 (2014) EN50177 (2009) EN55011 (2009)

Rodzaj ochrony:

- Temperatura otoczenia: +15°C do +40°C

- Ex 112 D/ 2mJ = Automatyczne aplikatory

- Ex Il (2) D = Sterowniki konsoli gtdwnej i konsoli dodatkowe;
- Ex 11 (2) 3 D = Stojak opcjonalny

Certyfikaty ATEX:
- FM11ATEXO0056X (Aplikatory) (Norwood, Mass. USA)
- FM13ATEX0010X (sterowniki) (Norwood, Mass. USA)

Certyfikaty ATEX jakosci produktu:
- 1180 Baseefa (Buxton, Derbyshire, UK)

) -y ,f’}ﬂ Data: 11.12.2017
o g W (Adery
R

Vance Wilson

Kierownik ds. technicznych
Industrial Coating Systems
Ambherst, Ohio, USA

Autoryzowany przedstawiciel Nordson w UE
Osoba upowazniona do przygotowywania dokumentacji techniczne;.
Kontakt: Kierownik ds. eksploatacji (Operations Manager)

Industrial Coating Systems

Nordson Deutschland Gmbh

Heinrich-Hertz-StralB3e 42-44

D-40699 Erkrath
Nordson

Nordson Corporation « Westlake, Ohio DOC14041-05
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ENCORE iCONTROL 2

THE FOLLOWING CONTROLLERS ARE SUITABLE
FOR UNCLASSIFIED LOCATIONS

1603116
1603117
1603118
1603119
1603120
1603121
1602788

1603583
1603584
1603585
1603586
1603587
1603588
1603589

1603093

THE APPLICATOR AND CABLES ARE SUITABLE FOR
CLASS I, DIV 1, GROUP F & G HAZARDOUS (CLASSIFIED)
LOCATION OR ZONE 21 (EU):

GUNS:

1097489 GUN, BAR MT, AUTO,ENCORE
1097500 GUN, TUBE MT, AUTO,ENCORE 6 FT
1099824 GUN, TUBE MT, AUTO,ENCORE 5 FT
1606986 GUN,TUBE MT,AUTO,ENCORE,5FT PVC

OPTIONS:

1604084 EXTENSION,SPRAY,90 DEG,ENCORE
1609048 POWER SUPPLY, 100KV,POSITIVE,ENCORE

CABLES:

1097537 CABLE,AUTO,ENCORE,8M

1097539 CABLE,AUTO,ENCORE,12M

1097540 CABLE,AUTO,ENCORE,16M

1601344 CABLE,EXTENSION,ENCORE AUTO,4M
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ENCORE iCONTROL 2

THE FOLLOWING CONTROLLERS ARE SUITABLE
FOR UNCLASSIFIED LOCATIONS

1603122 CONT., ENCORE,ICONTROLZ2,4G,MAIN W/PED
1603123 CONT. . ENCORE,ICONTROL2,6G,MAIN W/PED
1603124 CONT.,ENCORE,ICONTROL2,8G,MAIN W/PED
1603125 CONT. ENCORE,ICONTROLZ2,10G,MAIN W/PED
1603126 CONT.,ENCORE,ICONTROL2,12G,MAIN W/PED
1603127 CONT.,ENCORE,iCONTROL2,14G,MAIN W/PED
1603128 CONT. ENCORE,ICONTROL2,16G,MAIN W/PED

1603583 CONT.,ENCORE,ICONTROL2,4G,AUX CONSL
1603584 CONT.,ENCORE,ICONTROL2,6G,AUX CONSL
1603585 CONT.,ENCORE,ICONTROL2,8G,AUX CONSL
1603586 CONT.,ENCORE,ICONTROL2,10G,AUX CONSL
1603587 CONT.,ENCORE,ICONTROL2,12G,AUX CONSL
1603588 CONT.,ENCORE,[CONTROL2,14G,AUX CONSL
1603589 CONT., ENCORE,ICONTROL2,16G,AUX CONSL

1603093 KIT, AIR CONDITIONING UNIT

THE FOLLOWING CONTROLLER IS SUITABLE FOR
CLASS II, DIV 2, GROUP F & G HAZARDOUS (CLASSIFIED)
LOCATION OR ZONE 22 (EU):

1602910 PEDESTAL ASSEMBLY,ENCORE,ICONTROL2

THE APPLICATOR AND CABLES ARE SUITABLE FOR
CLASS I, DIV 1, GROUP F & G HAZARDOUS (CLASSIFIED)
LOCATION OR ZONE 21 (EU):

GUNS:

1097489 GUN, BAR MT, AUTO,ENCORE
1097500 GUN, TUBE MT, AUTO,ENCORE 6 FT
1099824 GUN, TUBE MT, AUTO,ENCORE 5 FT
1606986 GUN,TUBE MT,AUTO,ENCORE,5FT PVC

OPTIONS:
1604084 EXTENSION,SPRAY,90 DEG,ENCORE
1609048 POWER SUPPLY, TOOKV,POSITIVE,ENCORE

CABLES:

1097537 CABLE,AUTO,ENCORE,8M

1097539 CABLE,AUTO,ENCORE,12M

1097540 CABLE,AUTO,ENCORE,16M

1601344 CABLE,EXTENSION,ENCORE AUTO,4M
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