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Varnost 1-1

Uvod

Razdelek 1
Varnost

Preberite in upostevajte ta varnostna navodila. Posebna opozorila, svarila in
navodila za dolo¢ena opravila ter opremo so navedena na ustreznih mestih v
dokumentaciji za opremo.

Poskrbite, da je vsa dokumentacija za opremo, vkljuéno s temi navodili,
dostopna vsem osebam, ki opremo uporabljajo ali servisirajo.

Usposobljeno osebje

Lastniki opreme so odgovorni za to, da opremo Nordson vgradi, uporablja in
servisira usposobljeno osebje. Usposobljeno osebje so tisti zaposleni ali
podizvajalci, ki so izu€eni za varno izvajanje opravil, ki so jim dolo¢ena.
Poznajo vsa zadevna varnostna pravila in predpise ter so fizi€no zmozni
izvajati opravila, ki so jim dolo¢ena.

Namenska uporaba

Predpisiino

Ce opremo Nordson uporabljate na nagine, ki so drugaéni od naginov,
opisanih v dokumentaciji, ki je prilozena opremi, lahko pride do telesnih
poskodb ali materialne Skode.

Nekaj primerov nenamenske uporabe opreme:

® uporaba nezdruZzljivih materialov

® izvajanje neodobrenih predelav

® odstranjevanje ali premostitev varnostnih varoval ali zapor
® uporaba nezdruzljivih ali poSkodovanih delov

® uporaba neodobrene pomozne opreme

* uporaba opreme zunaj dovoljenih meja obratovanja

dobritve

Poskrbite, da je vsa oprema namenjena in odobrena za okolje, v katerem se
uporablja. Vse odobritve, ki so bile podeljene za opremo Nordson, izgubijo
veljavnost, ¢e ne upostevate navodil za vgradnjo, uporabo in servisiranje.

Vse faze vgradnje opreme morajo biti skladne z vsemi zveznimi, drzavnimi in
krajevnimi predpisi.

© 2018 Nordson Corporation
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1-2 Varnost

Varnost oseb

Da preprecite telesne posSkodbe, upostevajte naslednja navodila.

Pozarna varnost

Opreme ne uporabljajte ali servisirajte, ¢e za to niste usposobljeni.

Opreme ne uporabljajte, razen ¢e so varnostna varovala, vrata in pokrovi
brezhibni ter e pravilno delujejo samodejne varnostne zapore. Nikoli ne
premostite ali odstranite katerih koli varnostnih naprav.

Bodite oddaljeni od premikajoce se opreme. Pred nastavljanjem ali
servisiranjem premikajoCe se opreme izkljucite dovod energije in
pocakajte, da se oprema popolnoma ustavi. Blokirajte dovod energije in
zavarujte opremo, da preprecite nepri¢akovane premike.

Pred nastavljanjem ali servisiranjem sistemov ali delov pod tlakom
izpustite tlak hidravli¢nih in pnevmatskih tlaénih sistemov. Pred
servisiranjem elektricne opreme to izkljucite, zaklenite in oznacite stikala.

Za vse uporabljene materiale pridobite in preberite podatkovne liste za
varnost materialov (Safety Data Sheet = SDS). Upostevajte
proizvajaléeva navodila za varno delo z materiali in njihovo uporabo ter
uporabljajte priporo¢ene naprave za osebno zasgito.

Da preprecite telesne poskodbe, se zavedajte manj o€itnih nevarnosti na
delovnem mestu, ki jih pogosto ni mogoce v celoti odpraviti, na primer
vrocih povrsin, ostrih robov, elektri¢nih tokokrogov pod napetostjo in
gibljivih delov, ki jih iz prakti¢nih razlogov ni mogoce zapreti v ohisja ali
zavarovati na kak drug nacin.

Da se izognete pozaru ali eksploziji, sledite naslednjim navodilom:

Ne kadite, varite, brusite in uporabljajte odprtega plamena na mestih, kjer
se uporabljajo ali shranjujejo vnetljivi materiali.

Poskrbite za zadostno zracenje, da preprecite nevarne koncentracije
hlapljivih materialov ali hlapov. Za nasvete glejte lokalne predpise ali liste
SDS za svoj material.

Med delom z vnetljivimi materiali ne prekinjajte elektri¢nih tokokrogov, ki
so pod napetostjo. Dovod elektri¢ne energije odklopite z lo€ilnikom, da
preprecite iskrenje.

Bodite seznanjeni s tem, kje so namesceni gumbi za ustavitev v sili,

ventili za zapiranje in gasilniki. Ce v lakirnici izbruhne pozar, takoj
ugasnite sistem za lakiranje in izpusne ventilatorje.

Opremo Gistite, vzdrzujte in popravljajte skladno z navodili v
dokumentaciji za opremo.

Uporabljajte samo nadomestne dele, ki so zasnovani za uporabo z
originalno opremo. Za informacije o delih in nasvete se obrnite na
svojega zastopnika druzbe Nordson.
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Varnost 1-3

Ozemljitev

/N

OPOZORILO: Delo s pokvarjeno elektrostatiéno opremo je nevarno, saj
lahko povzroci elektriéni udar, pozar ali eksplozijo. Preverjanje upornosti
vkljugite v svoj redni program vzdrzevanja. Ce vas strese, &etudi ne moé&no,
ali Ce opazite iskrenje ali oblok, takoj ugasnite vso elektri¢no ali
elektrostatiéno opremo. Opreme ne zazenite znova, dokler ne najdete in
odpravite tezave.

Ozemljitev znotraj in v okolici odprtin lakirnice mora biti skladna z zahtevami
NFPA za nevarna mesta razreda ll, razdelek 1 ali 2. Glejte NFPA 33, NFPA
70 (Clanki NEC 500, 502 in 516) in NFPA 77, najnovejSi pogoji.

* Vsi elektri¢no prevodni predmeti v obmogdjih lakiranja morajo biti
elektricno ozemljeni z upornostjo najve¢ 1 MQ, kar je treba izmeriti z
instrumentom, ki tokokrog preizkusi z napetostjo najmanj 500 V.

* Oprema, ki jo je treba ozemljiti, med drugim vklju€uje tla obmoc¢ja
lakiranja, ploS¢adi za uporabnika, koSare, opornike za fotografske
objektive in oddusne Sobe. Osebje, ki dela v obmogju lakiranja, mora biti
ozemljeno.

* Morebiten elektri¢ni naboj na ¢loveskem telesu lahko povzrogi vZig.
Osebje, ki stoji na pobarvani povrsini, na primer plos¢adi za uporabnika,
ali ki nosi neprevodne Cevlje, ni ozemljeno. Osebje mora med delom z
elektrostatiéno opremo ali okoli nje nositi Cevlje s prevodnimi podplati ali
pa mora uporabljati ozemljitveni jermen.

* Uporabniki se morajo s kozo rok dotikati ro¢aja pistole, da preprecijo
elektri¢ne udare, ki sicer lahko nastanejo med uporabo ro€nih
elektrostatiénih prsilnih pistol. Ce morate nositi rokavice, odrezite njene
dlani ali prste, nosite elektri¢éno prevodne rokavice ali nosite ozemljitveni
jermen, ki je prikljucen na ro¢aj pistole ali drugo dobro ozemljitev.

* Pred nastavljanjem ali ¢iS¢enjem pistol za pradno lakiranje ugasnite
elektrostatiéne napajalnike in ozemljite elektrode prSilne pistole.

* Po servisiranju opreme prikljucite vso odklopljeno opremo, ozemljitvene
kable in Zice.

Postopki v primeru okvare

Odstranjevanje

Ce se pojavi okvara na sistemu ali njegovi opremi, sistem takoj izkljugite in
opravite naslednje ukrepe:

* Prekinite dovod elektriCne energije in ga zaklenite. Zaprite ventil dovoda
stisnjenega zraka za pnevmatiko in izpustite vse tlake.

* Ugotovite razlog za okvaro in ga odpravite pred ponovnim zagonom
opreme.

Opremo in materiale, ki se uporabljajo med delom in servisiranjem,
odstranite skladno z lokalnimi predpisi.

© 2018 Nordson Corporation
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Razdelek 2
Opis

Uvod

Glejte sliko 2-1. Ta priro¢nik pokriva vse razliice ro¢nega sistema za prasno
lakiranje Encore LT:

* Mobilni sistem z dovodom z vibracijsko $katlo
* Mobilni sistem z dovodno koSaro

* Sistem za vgradnjo na vodilo

* Sistem za vgradnjo na steno

Mobilni sistem s koSaro Mobilni sistem z dovodom z vibracijsko Skatlo

Slika 2-1 Ro¢&ni mobilni sistemi za prasno lakiranje Encore LT

OPOMBA: Ro¢ni sistem za pradno lakiranje Encore LT je na voljo tudi kot
prenosni demonstracijski sistem, ki vklju€uje sestavne dele, ki so nasteti v
razdelku 7, Deli.

© 2018 Nordson Corporation P/N 7192801-16



2-2 Opis

Sestavni deli mobilnega sistema

Mobilni sistemi vkljucujejo:

Krmilnik za ro¢ni sistem Encore LT

Rocna prsilna pistola Encore LT

Crpalka za dovajanje prahu Encore Generation Il
Pobiralna cev ¢rpalke Encore

Nekaj od naslednjega, odvisno od razli€ice sistema:

* Vibracijska miza in motor - utekoc€ini 12,5- ali 25-kilogramsko Skatlo
prahu

® 25-kilogramska koSara Encore z okroglim dovodom - utekocinja prah
s stisnjenim zrakom z nizkim tlakom

11-milimetrska cev za prah, cev za zrak, spiralni ovoj, trakovi z jezkom

Sestavni deli so vgrajeni na trden dvokolesni vozicek.

Sestavni deli sistema za vgradnjo na vodilo

Sistemi za vgradnjo na vodilo vklju€ujejo:

Krmilnik za ro¢ni sistem Encore LT
Rocna prsilna pistola Encore LT
Crpalka za dovajanje prahu Encore Generation ||

Komplet prilagodilnika za ¢rpalko in spojko za uporabo na dovodnih
kosarah HR/NHR

Komplet nosilcev za vgradnjo na vodilo
Komplet za ozemljitev
11-milimetrska cev za prah, cev za zrak, spiralni ovoj, trakovi z jezkom

Komplet z zraénim filtrom

OPOMBA: Prah se lahko dovaja tudi iz zaporedne ¢rpalke Encore, vgrajene
v dovodno srediScée.

Sestavni deli sistema za vgradnjo na steno

Sistemi za vgradnjo na steno vkljucujejo:

Krmilnik za ro¢ni sistem Encore LT
Roc&na prsilna pistola Encore LT
Crpalka za dovajanje prahu Encore Generation ||

Komplet prilagodilnika za ¢rpalko in spojko za uporabo na dovodnih
koSarah HR/NHR

Komplet nosilcev za vgradnjo na steno
Komplet za ozemljitev
11-milimetrska cev za prah, cev za zrak, spiralni ovoj, trakovi z jezkom

Komplet z zra¢nim filtrom

P/N 7192801-16
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Opis 2-3

OPOMBA: Prah se lahko dovaja tudi iz zaporedne ¢rpalke Encore, vgrajene
v dovodno sredisce.

Tehniéni podatki

Model Vhodna nazivna vrednost Izhodna nazivna vrednost
Nanasalnik ENCORE +/-19VAC, 1A 100 kV, 100 uA
Krmilnik ENCORE od 100 do 250 VAC, 50/60 Hz -
Vibracijski motor 50 Hz 230 VAC, +/-10 % -
Vibracijski motor 60 Hz 115 VAC, +/-10 % -
* Dovod zraka: 4,0-7,6 bar (58-110 psi), trdni delci <5, rosis¢e <10 °C
(50 °F)

* Najvecja relativna vlaznost: 95 % brez kondenzacije

* Dovoljena temperatura okolja: +15 ... +40 °C (59-104 °F)

* Razred nevarnega mesta za nanasalnik: Obmocje 21 (EU) ali razred II,
oddelek 1, skupini Fin G

* Razred nevarnega mesta za krmilnik: Obmocdje 22 (EU) ali razred I,
oddelek 2, skupini Fin G

® Za$cita pred vdorom prahu: IP6X

e Kapaciteta vibracijske mize: 25-kilogramska (50 Ib) 8katla s prahom

Mobilni sistem z VBF

Visina: 995 mm (35,21in.)
Dolzina: 820 mm (32,25 in.)
Medosna razdalja: 598,5 mm (23,5in.)
Teza: 46,7 kg (103 Ibs)

Mobilni sistem s 25-kilogramsko dovodno kosSaro

Visina: 995 mm (35,2 in.)
Dolzina: 812 mm (32in.)
Medosna razdalja: 598,5 mm (23,5 in.)
Teza: 50,4 kg (111 Ibs)

© 2018 Nordson Corporation P/N 7192801-16



2-4 Opis

Nalepke na opremi

Nalepke z odobritvami za pistolo za prasno lakiranje

4 N
P/N: XXXXXXXY
([T m;ﬂm
S/N: XXXXXXXXX ENCORE LT
()] U.S. PATENT
MAX. OUTPUT: 100KV 8,726,831

Ta: +15°C TO +40°C
\NORDSON CORPORATION, AMHERST, OHIO, U.S.A-j

1088592-03

For Electro. Fin. Appl.

S s II Spray Mat'l
APPROVED
WHEN CONFIGURED IN ACCORDANCE WITH 1107255
FM14ATEX0056X EN 50050-2
(€ 1180 @ 12D 2mJ
1600448-02

Nalepka s certifikatom krmilnika

FOR: ADMISSIBLE COMBINATIONS
DEVICES, SEE INSTRUCTION MANUAL (€1180
FM11ATEX0057X EN 50050-2
@ 11(2)3 D IP6X

Ex tc III B T60°C Dc T,=+15t0 +40°C

Vn=100-250Vac fn=50-60Hz Pn=100VA
OUTPUT: Vo (peak)= +19V lo (peak)=+1.0A

WARNING - POTENTIAL ELECTROSTATIC CHARGING
HAZARD, SEE INSTRUCTION MANUAL

1600444-03

P/N 7192801-16
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Nastavitve sistema  3-1

Razdelek 3
Nastavitve sistema

Nastavek za vodilo krmilnika

Glejte sliko 3-1. Sistemi za vgradnjo na vodilo se dobavijo s kompletom
nosilcev, kompletom s pladnjem za majhne dele in kompletom za ozemljitev
zbiralke.

1. Nosilec krmilnika (1) vgradite na dno krmilnika s Stirimi ¢rnimi z le¢asto
glavo M5 x 12 (2) in eno kroznikasto varovalno podlozko #10 (9).

2. Nosilec krmilnika (1) vgradite na nosilec za vodilo (5) z dvema
presekanima varovalnima podlozkama M8 (7) in dvema vijakoma M8 x
70 s Sestkotno glavo (8).

3. Privijte dve varovalni matici M8 (4) na dva vijaka M8 x 40 (3), nato pa
privijte dva vijaka v luknji na nosilcu za vodilo.

Slika 3-1 Vgradnja kompleta nastavka za vgradnjo na vodilo in pladnja za dele
1. Nosilec krmilnika 5. Nosilec za vodilo 8. Vijaki M8 x 70
2. VijakiM5x 12 6. Vodilo 9. Kroznikasta varovalna
3. Vijaki M8 x 40 7. Varovalne podiozke M8 podiozka #10
4. Protimatice M8 10. Pladen; z deli

© 2018 Nordson Corporation P/N 7192801-16



3-2 Nastavitve sistema

Nastavek za vodilo krmilnika (raca))

4. Nosilec za vodilo vgradite na vodilo plos¢adi za uporabnika (6), zategnite

vijake (3) ob vodilo in zategnite protimatice (4) proti nosilcu za vodilo, da
preprecite zrahljanje vijakov.

Pladenj za dele (11) vgradite v spredniji dve luknji na vrhu krmilnika z
dvema vijakoma M5 (2) na vrhu krmilnika in kroZnikasto varovalno
podlozko #10 (9), ki je vklju€ena v kompletu.

S kompletom za ozemljitev zbiralke povezite ozemljitveni vijak krmilnika
na podstavek lakirnice, kot je opisano v navodilih za komplet za
ozemljitev.

Vgradnja na steno krmilnika

Glejte sliko 3-2. Sistemi za vgradnjo na steno se dobavijo s kompletom
nosilcev, ki vklju€uje nosilec za vgradnjo na steno, in pritrdilnimi elementi, ki
so potrebni za pritrditev krmilnika na nosilec. Nosilec omogoc¢a vgradnjo
krmilnika pravokotno na steno ali pa pod kotom, ki ga je mogoce spreminjati
v korakih po 30 stopin;.

1.

Nosilec vgradite na steno z 8-milimetrskimi (3/8 col) pritrdilnimi elementi
(niso prilozeni).

Krmilnik vgradite na nosilec s prilozenimi vijaki in podlozkami, vklju¢no z
eno kroznikasto podlozko. Podlozka zagotavlja ozemljitveno povezavo
med krmilnikom in nosilcem.

S kompletom za ozemljitev zbiralke povezite ozemljitveni vijak krmilnika
na podstavek lakirnice, kot je opisano v navodilih za komplet za
ozemljitev.

Kroznikasta podlozka

Slika 3-2 Vgradnja nosilca za vgradnjo na steno

P/N 7192801-16
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Nastavitve sistema 3-3

Prikljucki sistema
Zgradba sistema

OPOZORILO: Ta diagram ne kaze vseh ozemljitev sistema. Vsa prevodna
oprema v obmogju prsenja mora biti prikljuéena na dobro ozemljitev.

OPOMBA: Vhodni zra¢ni filter na tem diagramu je namescen za ¢elno plos¢o
mobilnih sistemov. Pri sistemih za vgradnjo na vodilo ali steno se filter in
vgradni nosilec dobavita v kompletu za vgradnjo v obratu stranke.

Prsilna pistola

Tipkovnica

|
|
|
|
|
\
Encore LT —+

|
\
\
\
|
Krmilnik | J
‘ Kabel pistole
} Glavna krmilna plos¢a ;
| |
| 2 | 4 mm, prozorna
| 3 | 6mm,éma Cev za prah
c { _ 8mm, modra
} 2 o o o ; 8mm, érna
S e 8§ (£
\ o § é s 8 x S 6 mm, modra
Fi | o g| gl ¢ gl 2 i
ilter > 2/ %/8 4§35 3
| R R |
11 | 5 S| B EEE |
8] \ 5L S N | Crpalka
\ 8 |
= | | N 6mm, ¢rna ‘ ‘
| Razdelilnik | ~ 6mm, modra* Prevodno®
10mm
} } } Pobiralna cev
| \ L 6 mm, modra**
10mm ‘ o T |
Dovod zraka ‘ L__| Napajanje | |
| | | _
| | | Dovajalna
| Relejska i _Napajalni kabel VBF* | koSara
‘ Ll 1o R
Izmenic¢ni napajalni l%abel Linijski Q |
I

filter

|
|
. - | } Skatla za prah*
— | N /)
Ozemljitev | Motor vibratorja*
voziéka |
ali lakirnice | ng
e ]
* Sistem VBF
** Sistem koSare
Slika 3-3 Blokovni diagram za roéni sistem za prasno lakiranje Encore LT
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3-4 Nastavitve sistema

Priklju¢ki krmilnika
Zadnja plos¢a krmilnika zagotavlja prikljucke za napajanje, ozemljitev, motor
vibratorja, pistolo, ¢rpalko in zrak za utekoc€injanje.

-

7
8
11
6
4 OZEMLJITE L1
(ZEL/RUM) L2 (RJAVA)
(MODRA)
Slika 3-4 Povezave krmilnika piStole Encore LT
1. Elektrostaticna ozemljitev (na vozicek 5. Dovod zraka (moder, 10 mm) 9. Zrak za utekodinjanje (modra,
ali komoro) 6. Zrak za pretok (&rna, 8 mm, v 6 mm, v pobiralno cev ali
2. Napajalni kabel motorja vibratorja &rpalko) kosarF)) _
3. Napajalni kabel (15 ft = 4,5 m) 7. Kabel pistole (v pigtolo) 10. Lgtflfg'c‘lﬁgwj graka za
4. Zrak zarazprSevanje (modra, 8 mm,v 8. Zrak za prepihovanje (¢rna, 6 mm, Y .
&rpalko) P je ( v érpalkg) P je ( 11. Zraéno pranje (prozorna,

4 mm, v ¢rpalko)
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Nastavitve sistema 3-5

Nastavitve sistema VBF

Ta postopek velja za mobilne sistem z dovodom z vibracijsko Skatlo.

1. Odpakirajte pobiralno roko, man&eto in nastavitveni vijak, pobiralno cev
ter ¢rpalko.

2. Glejte sliko 3-5. Vgradite pobiralno roko, kot kaze slika, pri tem pa
uporabite Stiri vijake M5 x 10 z vgrajenimi podlozkami (3).

Slika 3-5 Vgradnja pobiralne cevi

1. Roka 3. Vijaki M5 x 10 (4 kosi)
2. Nosilec za roko

3. Glejte sliko 3-6. Manseto (1) vgradite na pobiralno cev (2), kot je
prikazano. Zategnite vijak imbus, da pritrdite manseto.

3/

Slika 3-6 Vgradnja mansete na pobiralno cev

1. Manseta 3. Pobiralna cev
2. Vijak imbus M5 (&rn) 4. Nastavek ¢rpalke

© 2018 Nordson Corporation P/N 7192801-16



3-6 Nastavitve sistema

Nastavitve sistema VBF (hadai)

4. Glejte sliko 3-7. Nosilec cevi zavrtite stran, da ga umaknete, in v roko
vgradite pobiralno cev (1).

5. Crpalko (3) vgradite v nastavek za &rpalko (2) z rahlim vrtenjem.

Slika 3-7 Vgradnja pobiralne ¢rpalke in ¢rpalke pistole Encore LT

1. Pobiralna cev 3. Nosilec cevi 4. Nastavek €rpalke
2. Crpalka

6. Odpakirajte cev za zrak, cev za prah, objemke in trakove z jezkom, ki so
bili dobavljeni s sistemom.

7. Glejte sliko 3-4. V krmilnik prikljucite krajSe konce cevi:
* Cev za zrak za razprSevanje, 8 mm, modra (4)
® Cev za zrak za pretok, 8 mm, ¢rna (6)
® Cev za zrak za utekocinjanje, 6 mm, modra (9)

8. Glejte sliko 3-8. Cevi (4, 6, 9) napeljite skozi uvodnico v sprednji plos¢i
stolpa vozicka, kot kaze slika.

9. Povezite cevi za zrak in prah, kot kaZe slika:

® Modro 8-milimetrsko cev za zrak za razprSevanije (4) prikljucite na
zgorniji prikljuek Crpalke

¢ Crno 8-milimetrsko cev za zrak za pretok (6) prikljugite na spodniji
priklju¢ek ¢rpalke

* Modro 6-milimetrsko cev za zrak za utekocinjanje (9) prikljucite na
spojko (1) na pregradi

¢ Crno 6-milimetrsko cev za zrak za utekoginjanje (2) prikljugite na
spojko in pobiralno cev.

* Cev za prah (7) povezite s ¢rpalko in jo pritrdite z objemko cevi (3).
OPOMBA: Pred pritrditvijo cevi €rpalke in cevi za zrak za uteko€injanje na

pobiralno roko cev oblikujte v servisno zanko, da omogocite dvigovanje ter
odstranjevanje pobiralne cevi in ¢rpalke z roke brez odklopa cevi.

10. Ceuvi pritrdite na roko z modrimi trakovi z jezkom Nordson (5).

P/N 7192801-16 © 2018 Nordson Corporation



Nastavitve sistema 3-7

Tukaj naredite servisno zanko

Slika 3-8 Vgradnja pobiralne €rpalke in ¢rpalke pistole Encore LT

1. Spojka na pregradi 4. Cev za zrak za razprSevanije, 8 7. Cevzaprah

2. Cev za zrak za utekoginjanje, 6 mm, mm, modra 9. Cev za zrak za utekoginjanje,
érna* 5. Trakovi z jezkom 6 mm, modra

3. Spona zacev 6. Cev za zrak za pretok, 8 mm, ¢rna* 12. Objemka

Opomba:* Preden cevi s trakovi pritrdite na roko, ustvarite servisno zanko, kot je opisano.

spojka na pregradi (1) so prevodne ter ustvarijo prevodno pot do vozicka.

f OPOZORILO: Crna cev za zrak za utekoginjanje (2), spojka pobiralne cevi in
Teh delov ne zamenjajte z neprevodnimi. Za nadomestno cev glejte Deli.

OPOMBA: Crpalka je opremljena s hitrimi spojkami, s katerimi lahko hitro
odklopite cevi za zrak, kadar Cistite ali popravite ¢rpalko. Nazob&ane obroce
na spojki potegnite nazaj, da jih odklopite.

© 2018 Nordson Corporation P/N 7192801-16



3-8 Nastavitve sistema

Nastavitve dovodne kosare in sistema za vgradnjo na

steno/vodilo

Ta postopek velja za mobilne sistem in za sisteme, vgrajene na steno ali
vodilo, z dovodom prahu iz dovodne koSare.

1.

Odpnite pokrov koSare in odstranite cev za prezratevanje ter objemke za
cev. Znova zaprite pokrov.

Odpakirajte ¢rpalko, cev za prah, cevi za zrak, objemke in trakove z
jezkom, ki so bili dobavljeni s sistemom.

Glejte sliko 3-4. V krmilnik prikljucite naslednje:

® Cev za zrak za razprSevanje, 8 mm, modra (4)
® Cev za zrak za pretok, 8 mm, ¢rna (6)

® Cev za zrak za uteko€injanje, 6 mm, modra (9)

Glejte sliko 3-9. Cevi za zrak za razprSevanije (4) in zrak za pretok (6)
napeljite skozi uvodnico (12) v spredniji plos¢i stolpa vozicka.

Cev za zrak za utekocinjanje (9) napeljite skozi stolp in spodaj spredaj.
Mobilni sistemi: Nosilec vgradite na ploS¢ad vozi¢ka med drzalne
jezicke.

Crpalko (7) vgradite v nastavek za &rpalko (5) z rahlim vrtenjem. Cevi za
zrak za utekocinjanje in razprSevanije prikljucite na ¢rpalko, kot kaze slika.

OPOMBA: Sistemi za vgradnjo na vodilo se dobavijo s kompletom
prilagodilnika za €rpalko in spojkami za uporabo s pobiralnimi cevmi za druge
¢rpalke. Glejte navodila za vgradnjo na strani 3-10.

8.

10.

11.

Reducirni ¢len 10 x 6 mm (11) prikljucite na 10-milimetrsko koleno na
ponvi za utekocinjanje v koSari. Cev za zrak za utekoc€injanje (9)
prikljucite na reducirni ¢len.

Obrocasti priklju¢ek na zeleno/rumeni ozemiljitveni zici (10) prikljucite na
ozemljitveni vijak na ponvi za utekog€injanje, nato pa prikljucite
ozemljitveno zico v ozemljitveno vti€¢nico na podstavku vozicka.

Objemko cevi (8) vgradite na konec cevi zra¢nika (1) in prikljucite cev na
niz zranikov na pokrovu. Zategnite objemko, da pritrdite cev.

Cev za prah (2) povezite s ¢rpalko in jo pritrdite s spono za cev (3).

OPOMBA: Crpalka je opremljena s hitrimi spojkami, s katerimi lahko hitro
odklopite cevi za zrak, kadar Cistite ali popravite ¢rpalko. Nazob&ane obroce
na spojki potegnite nazaj, da jih odklopite.

P/N 7192801-16
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Nastavitve sistema 3-9

Slika 3-9 Mobilni sistem Encore LT s koSaro - Vgradnja koSare in ¢rpalke
1. Cev za zratnik 5. Nastavek ¢rpalke
2. Cevzaprah 6. Crna cev za zrak za pretok
3. Spona zacev 7. Crpalka
4. Modra cev za zrak za razprSevanje 8. Objemka cevi za zra¢nik

10.
11.

12.

Modra cev za zrak za
utekocCinjanje
Ozemljitvena zica

Reducirni prikljuéek
10x6 mm

Objemka

© 2018 Nordson Corporation
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3-10 Nastavitve sistema

Vgradnja kompleta s prilagodilnikom ali spojke - sistemi za vgradnjo na
steno/vodilo

Sistemi za vgradnjo na steno in vodilo se dobavijo s kompletom
prilagodilnika za Crpalko ter spojko, ki omogo€a uporabo &rpalke Encore na
pobiralnih ceveh koSar HR in NHR, ki so zasnovane za druge vrste Crpalk.
Komplet s prilagodilnikom zagotavlja trajno vgradnjo in priporo¢amo, da ga
vgradite.

Vgradnja spojke

Spojka omogoca uporabo obstojecega prilagodilnika Crpalke.

1. Spojko &rpalke na obstoje€em prilagodilniku &rpalke vgradite z rahlim
obraganjem.

2. Crpalko Encore vgradite v spojko z rahlim vrtenjem.

Vgradnja prilagodilnika

Komplet prilagodilnika zamenja obstojece prilagodilnike &rpalke z zunanjimi
tesnilnimi obro¢i na vseh pobiralnih ceveh z notranjim navojem premera
9,1 mm.

1. Prilagodilnik érpalke in pobiralno cev potegnite iz nastavka za &rpalko na
pokrovu koSare.

Pobiralno cev odvijte iz obstojeCega prilagodilnika.

Pobiralno cev privijte v prilagodilnik ¢rpalke Encore, ki je dobavljen
skupaj s sistemom.

4. Prilagodilnik ¢rpalke in pobiralno cev vgradite v nastavek za &rpalko.

5. Crpalko Encore vgradite v prilagodilnik za &rpalko z rahlim vrtenjem.

e

e
2. Zamenjajte s
prilagodilnikom
Encore ™
1. Odstranite —
obstojedi >
g prilagodilnik
Spojka | Sklop _
Crpalke pobiralne cevi

Prilagodilnik - za kosaro
Crpalke

Vgradnja spojke Vgradnja prilagodilnika

Slika 3-10  Nastavek ¢rpalke
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Nastavitve sistema 3-11

Prikljucki prsilne pistole
Prsilno pistolo odstranite iz embalaze. Odvijte kabel, 4-milimetrsko prozorno

in 6-milimetrsko &rno cev za zrak ter 11-milimetrsko cev za prah. Prikljucite
naslednje prikljucke:

Kabel pistole

Glejte sliko 3-11.

1. Kabel pistole prikljudite v priklju¢ek GUN na zadniji strani krmilnika. Vti¢
kabla in vti¢nica sta narejena tako, da se prilegata.
Matico kabla privijte na vti€nico in trdno zategnite matico.

3. Potezno razbremenitev kabla pritrdite na zadnjo plo$€o z enim od
obstojecih vijakov na ploséi.

Mobilni sistem Sistem za vgradnjo na vodilo/steno

Potezna
razbremenitev

Slika 3-11 Prikljuek kabla pistole in vgradnja potezne razbremenitve
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3-12 Nastavitve sistema

Cevi za zrak in cev za prah

1. Glejte sliko 3-12. 6-milimetrsko ¢rno cev za zrak prikljucite na hitro
spojko v ro¢aju pistole.

2. 4-milimetrsko prozorno cev za zrak za zra¢no pranje elektrode prikljucite
na konicasti priklju¢ek v ro¢aju pistole.

4-milimetrska prozorna &
9&

. cev za zra¢no pranje
/ elektrode

Prilagodilnik za cev

6-milimetrska =

¢rna cev za zrak
prepihovanje

Kabel pistole

Cevzaprah ——

Slika 3-12  Prikljucki pistole
3. Cev za prah povezite s priklju¢kom za cev in prikljucite prilagodilnik cevi v
rocaj.

OPOMBA: Sistemu je prilozenih 6 m (20 ft) cevi za prah z notranjim
premerom 11 mm. Ce potrebujete daljSo cev, uporabite 12-milimetrsko cev.
Za $tevilke za naro€anje za cevi glejte Deli.

4. Cev za zrak napeljite do zadnje plos¢e krmilnika pistole.

5. Glejte sliko 3-4. 6-milimetrsko ¢rno cev prikljucite na hitro spojko za zrak
za prepihovanije (8).

6. Glejte sliko 3-13. Prozorno 4-milimetrsko cev in ventil za uravnavanje
pretoka, ki je prilozen sistemu, priklju€ite na prikljuCek za zra&no pranje
na zadniji plosdi, kot kaze slika. Ventil za uravnavanje pretoka lahko
namestite kjer koli. Uporabite rezalnik za cevi, da zagotovite
pravokotnost koncev cevi.

Priklju¢ek za zraéno pranje

/ / Ventil za nadzor pretoka
I 1 — I — V pistolo
g
¥\ i
—

4-mm cev

Slika 3-13  Povezave ventila za uravnavanje pretoka in cevi za zra¢no pranje
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Nastavitve sistema 3-13

Povezovanje cevi in kablov v snop

Z deli érnega spiralnega ovoja, ki je prilozen sistemu, zdruzite kabel, zraéne
cevi in cev za prah prsilne piStole. Snop cevi in kabla zvijte ter obesite na
kavelj na zadniji strani stolpa vozicka.

Zracni prikljucki sistema

Dovod zraka v sistem

Stisnjen zrak naj se dovaja iz priklju¢ka, ki je opremljen s samopraznilnim
zapiralnim ventilom. Zrak mora biti Cist in suh. Priporo€amo uporabo susilnika
zraka s hlajenjem ali suSilnim sredstvom ter zra¢nega filtra.

Vsi sistemi imajo ob dobavi prilozen 0,3-mikronski zra¢ni filter. Uporaba filtra
je pomembna, da je prepre¢eno onesnazenje pnevmatskih sestavnih delov
in dovoda prahu.

Tlak dovoda zraka mora biti od 4,0 do 7,6 bar (58-110 psi).

Za dovod zraka v sistem je na voljo dovodni komplet za zrak s prikljucki,
spojkami in 10-milimetrskimi cevmi (4,5 m za sisteme z vozi¢kom, 7,5 m za
sisteme, vgrajene na steno/vodilo).

Za Stevilke in informacije za naro¢anje kompletov s filtrom, nadomestnih
vlozkov in kompletov za dovod zraka glejte razdelek Deli.

Mobilni sistemi

10-milimetrsko cev za zrak iz dovoda stisnjenega zraka prikljucite na vhodni
priklju¢ek na zadniji plos¢i vozicka.

Sistem za vgradnjo na steno/vodilo
Glejte sliko 3-14.

1. Nosilec za vgradnjo (4) uporabite kot Sablono za oznacevanije in vrtanje
vgradnih lukenj v izbrano vgradno povrsino. Poskrbite, da je na voljo
dovolj prostora za povezovanje zra¢nih cevi in menjavo filtrskega vliozka.

2. Dva moSska prikljucka (2), vkljuéena v komplet, vgradite v vhodni in
izhodni prikljuek filtra.

3. Na filter vgradite vgradni nosilec skupaj s priloZzenimi vijaki M5 (3) na
stran filtra, ki je nasproti sprostitvenemu zapahu (6).

4. Filter vgradite s pritrdilnimi elementi, ki jih dobavi stranka (7).

5. Upostevajte usmerjenost kazalnika pretoka (5) na vrhu filtra.
10-milimetrsko modro cev za zrak odrezite na potrebne dolzine, da na
zracni filter prikljucite dovod zraka in da filter prikljucite na krmilnik, nato
pa povezite cevi.

© 2018 Nordson Corporation
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3-14 Nastavitve sistema

IZ DOVODA

V KRMILNIK
Slika 3-14  Vgradnja zraCnega filtra - sistemi za vgradnjo na steno ali vodilo
1. 10-milimetrska cev za zrak (modra) 4. Nosilec 6. Zapah za sprostitev
2. 10-milimetrska cev x 1/2-paléni modki 5. Oznaka za pretok 7. Strankini pritrdilni elementi
prikljucki
3. Vijaki M5
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Elektricni prikljucki sistema

Napajalnik

®

Ozemljitev sistema

POZOR: Ce imate mobilni sistem z dovodom z vibracijsko Skatlo, preverite
identifikacijsko plo$&o sistema glede ustrezne napetosti. Ce sistem z
motorjem vibratorja za 115 VAC priklju€ite na 220 VAC, se lahko poSkoduje
motor vibratorja.

Krmilnik prsilne pistole ima nazivno napetost od 100 do 240 VAC pri
frekvenci 50/60 Hz z enofaznim prikljuCkom, kar je tudi ozna¢eno, vendar se
mora napajanje sistema ujemati z nazivno vrednostjo na motorju vibratorja.

Napajalni kabel sistema prikljucite na strankin tripolni vti¢. Vti¢ prikljucite v
vti¢nico z ustrezno napetostjo.

Barva zice Funkcija
Modra N (ni¢la)
Rjava L (faza)
Zelena/rumena GND (ozemljitev)

Mobilni sistemi: Glejte sliko 3-15. Ozemljitveni kabel, priklju¢en na
ozemljitveni sornik krmilnika, prikljucite na dobro ozemljitev.

Slika3-15  Ozemljitveni priklju¢ek sistema

Sistemi za vgradnjo na vodilo: Poiscite komplet ozemljitvenega bloka za
ESD. Upostevajte navodila za komplet, da vgradite ozemiljitveni blok na
ozemljeni podstavek lakirnice. Ploski prepleteni ozemljitveni kabel povezite
od ozemljitvenega sornika na krmilniku do ozemljitvenega bloka.

© 2018 Nordson Corporation
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3-16 Nastavitve sistema

Konfiguracija krmilnika

Zaporedje vklopa
Ko vklopite napajanje sistema, krmilnik opravi naslednje zaporedje:

1. Vsiprikazi in lu€ke LED zasvetijo za 3 sekunde.
2. Konfiguracija glavnega krmilnika je prikazana na plo¢i kV/uA:

A: Samodejno (Ce se prikaze A, glejte reSevanje tezav, da preklopite
kratkosti¢nik)
H: Ro¢ni

3. Programska in strojna razliica krmilnika se za 1 sekundo prikazeta na
plosci kV/uA v obliki N.NN.

OPOMBA: Ce prsilno pistolo sproZite med zagonom ali prebujanjem iz
onemogocenega stanja, luCka LED sprozilca hitro utripa. Spustite sprozilec
in ponovite cikel spanja/prebujanja.

Vstop v nacin konfiguracije

Za vstop v nacin konfiguracije pridrzite gumba plus in minus na plos¢i kV/uA
ter hkrati vklopite napajanje ali pritisnite gumb za omogocanje/
onemogocanije (Ce je krmilnik Ze vkljucen). Cez 1 sekundo na vseh plosc¢ah 3
sekunde utripa CF. Cez 3 sekunde se na plos¢&i kV/uA prikaze F - 1 za
funkcijo 1. Krmilnik je zdaj v nacinu konfiguracije.

Za shranjevanje nastavitev in izhod iz nacina konfiguracije pritisnite gumb za
omogocanje/onemogocanije.

|| Lucka LED sprozilca

Omogoceno/

onemogo&eno ‘\

Nastavitve nacina

Select Charge |\

Nastavitev/prikaz za
pretok zraka
(klasi¢ni nacin)

ali pretok prahu
(pametni pretok)

Nastavitev/prikaz kV/uA e

Upravljanje
izbire kV/uA

Kazalnik nacina
pametnega pretoka

Nastavitev/prikaz za
skupni pretok zraka
za razprSevanje
(klasiéni nacin)

ali skupni pretok
(pametni pretok)

Slika 3-16 Vmesnik krmilnika
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Nastavitve funkcij

Za spreminjanje funkcij pritisnite gumba plus ali minus na plos¢i kV/uA. Za
spreminjanje vrednosti funkcij pritisnite gumba plus ali minus na plos¢i za

pretok zraka.

St. funkcije Ime Nastavitve Privzeto
1 Vrsta pistole 0 = Encore 0
2 Utekocinjanje 0 = Kos$ara, 1 = Skatla, 3 = Onemogoceno 0
3 Elektrostati¢na regulacija 0 = Po meri, 1 = Klasi¢no 0
4 Krmiljenje pretoka prahu 0 = Pametno, 1 = Klasi¢no 0
5 DolZina kabla 0=6m,1=12m,2=18m 0
6 Zakasnitev vibracijske vklop,0d 0do 90 s 30
Skatle

OPOMBA: Za razlage razlik med nac¢inoma elektrostati¢nega krmiljenja in
krmiljenja pretoka prahu glejte razdelek Upravljanje.

Nastavitev dovoda vibracijske Skatle

Neprekinjeno delovanje

Ce Zelite nastaviti neprekinjeno delovanje motorja vibratorja, izberite
nastavitev za vklop. V tem nacinu se motor vibratorja vklopi ob prvem
prozeniju pistole in ostane vklju¢en, dokler ne pritisnete gumba za
omogocanje/onemogocanije ali izklopite sistemskega napajanja.

Zakasnitev izklopa

Ce nastavite ¢as zakasnitve, se motor vibratorja vklopi ob prozeniju pistole in
ostane vklju¢en za ¢as zakasnitve po izklopu sprozilca. Ta nastavitev je
namenjena za preprecevanije pogostih vklopov/izklopov motorja vibratorja
med proizvodnjo, kar podaljSa Zivljenjsko dobo motorja. Zakasnitev nastavite
za svoj nacin uporabe.

Izhod iz nacina konfiguracije

Ce zelite spremeniti vse funkcijske vrednosti in kongati nagin konfiguracije,
pritisnite gumb za omogoc&anje/onemogocanije. Krmilnik lahko zdaj upravljate
na obiéajen nadin.
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A\

A\
A\

Razdelek 4
Delovanje

OPOZORILO: Naslednja opravila sme opravljati samo usposobljeno osebije.
Upostevajte varnostna navodila v tem dokumentu in vsej ostali z njim
povezani dokumentaciji.

OPOZORILO: Ta oprema je lahko nevarna, ¢e je ne uporabljate skladno s
pravili, dolo¢enimi v tem priro¢niku.

OPOZORILO: Vsa elektricéno prevodna oprema v obmocju préenja mora biti
ozemljena. Neozemljena ali slabo ozemljena elektrostati¢éna oprema lahko
hrani elektrostati¢ni naboj, ki lahko povzro€i hud elektri¢ni udar ali oblok na
uporabniku ali povzroci pozar ali eksplozijo.

Evropska unija, ATEX, posebni pogoji za varno

uporabo

1. Krmilnike Encore LT in mobilne prasne sisteme je treba skupaj z ro¢nimi
napravami za nanasanje prahu Encore LT uporabljati pri temperaturi
okolja od +15°C do +40°C.

2. Ro¢ni krmilnik Encore LT lahko vgradite v nenevarnem obmodju ali
nevarnem obmocju, opredeljenem kot obmocje 22.

3. Pri is¢enju povrsin iz umetne mase na krmilniku je treba biti previden.
Na teh sestavnih delih se lahko nabira stati¢ni naboj.

Vmesnik krmilnika

Nacin nizke moci

Glejte sliko 4-1. Vmesnik krmilnika uporabite za dolocCitev nastavitev prsenja
in nadzor delovanja sistema. Za nastavitve konfiguracije glejte Nastavitve.

Ce za tri sekunde pritisnete gumb za Omogoé&eno/onemogoéeno, se
krmilnik preklopi v nacin spanja (nacin nizke moci). Prikazovalniki in lucke
LED se izklopijo. Ce zelite krmilnik prebuditi, znova pritisnite gumb.

Sistem se samodejno preklopi v spanje, ¢e priblizno 15 minut ne zazna
dejavnosti. Krmilnik se prebudi, e potegnete sprozilec pistole, pritisnete
stikalo za prepihovanije ali pritisnete gumb na vmesniku krmilnika.

© 2018 Nordson Corporation
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4-2 Delovanje

Omogoceno/ i = Lu€ka LED sprozilca
onemogoceno T Pretok zraka
Nastavitve nacina (klatsisni n:ra]c':in)
elect Charge pretok pranu
S Charg (pametni pretok)
“x _— Kazalnik nacgina
Plos¢a kV/pA

pametnega pretoka

Izbira prikaza
kV/pA

Zrak za razprSevanje
(klasiéni nacin)
skupni pretok
(pametni pretok)

Slika 4-1 Vmesnik krmilnika

Prikazovalniki in lucke LED

::po Ko sprozite pistolo, zasveti luCka LED sprozilca. Prikazejo se
dejanske vrednosti kV/uA. Ko pistola ni sprozena, se prikazeta nastavitvi kV
in uA.

b all Ko je krmilnik konfiguriran za pametni pretok, sveti lu¢ka LED za
pametni pretok.

Prikazi za pretok zraka vedno kazejo nastavitve.

Nastavitve elektrostatike

Elektrostati¢ni izhod lahko nastavite v nacin Select Charge, nacin Po meri ali
Klasi¢ni nacin. Ob konfiguraciji krmilnika se izbere nac¢in Po meri ali Klasi¢ni
nacin. Elektrostatini izhod nastavite glede na obliko in vrsto izdelka, ki ga
lakirate, ter vrsto uporabljenega prahu.

Nacéin Select Charge ®

Nacini Select Charge so nenastavljive nastavitve elektrostatike. Lu¢ke LED
nad gumbi nacina Select Charge kazejo izbrani nacin.

Elektrostati¢ne nastavitve za nacine Select Charge so:

Vnoviéno lakiranje 100 kV, 15 uA
Kovinske barve 50 kV, 50 uA
Globoke vdolbine 100 kV, 60 uA

OPOMBA: Pritisk gumba + ali - nima ucinka, ko izberete nacin Select
Charge.
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Slika 4-2 Nacini Select Charge

OPOMBA: Ce pritisnete gumb za izbiro STD/AFC, ko uporabljate nagin
Select Charge, se krmilnik preklopi v Klasi¢ni na¢in ali nacin Po meri.

Elektrostati¢ni nacin po meri
Nacin Po meri je tovarnisko privzeti elektrostati¢ni nacin.
V nacinu Po meri lahko neodvisno nastavljate izhodni omejitvi napetosti (kV)

in toka (nA). Zasvetita lucki LED kV in AFC, ki kazeta, da je krmilnik v tem
nacinu.

Za preklop med prikazom kV in uwA uporabite gumb za prikaz @ Pritisnite
gumb + ali -, da izberete Zeleno nastavitev. Dlje ko drzite pritisnjen gumb,
hitreje se spreminjajo enote.

* Veljavno obmocje AFC je od 5 do 100 uA
* Veljavno obmocje STD je 0 ali 25-100 kV

Nacéin Encore Nano Feedback Control (NFC)

Nacéin NFC nadzoruje elektrostati¢ni razpon spodnje meje oddajanja za kV
in uA. NFC uporabniku omogoc¢a neodvisno nadzorovanje kV in pA.

* Veljavno obmocje kV je 0-25 (v korakih po 1 kV)

* Veljavno obmocje uA je 0-10 (v korakih po 0,1 pA)

Za konfiguriranje krmilnika za funkcijo NFC nastavite elektrostati¢no
krmiljenje (Funkcija 3) na nagin Po meri (po meri = 0).

Glejte Nastavitve funkcij na strani 3-17 v razdelku Nastavitve sistema.

Razpon in nastavitve uA NFC

Nadin NFC omogoca uporabniku prilagajanje nastavitev uA v korakih po 0,1
uA pod vrednostjo 10,0 uA. Prilagajanje uA v nacinih NFC uporabniku
omogoc¢a nadzorovanje toka pri uporabi praha, ki se vro¢ naelektri, na primer
kovinskega prahu.

Uporabnik lahko na primer nastavi nastavitve uA od 12, 11, 10, 9,9, 9,8, 9,7,
.....do0,1.
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Elektrostati¢ni naéin po meri (nadal.)

Razpon in nastavitve kV NFC

Nacin NFC omogoca uporabniku prilagajanje nastavitev kV v korakih po 1 kV
pod vrednostjo 25 kV brez spreminjanja nastavitve A .

Uporabnik lahko na primer nastavi nastavitve kV 25, 24, 23, 22, ..... do 0.

Klasicni elektrostaticni nacin

Klasiéni nacéin je dodatni elektrostati¢ni nacin. Za uporabo tega nacina
morate konfigurirati krmilnik; za navodila za konfiguriranje glejte stran 3-16.

V Klasiénem nacinu lahko nastavite izhodno napetost v kV (STD) ali izhodni
tok v uA (AFC), ne pa obojega.

Klasi¢ni standardni (STD) na€in

Glejte sliko 4-3. Nacin STD uporabite za nastavitev neobremenjene izhodne
napetosti (kV).

1. Za preklop med na¢inoma STD in AFC pritisnite gumb STD/AFC

. LuCke LED zasvetijo, da prikazejo izbiro. Izberite STD. Zasveti

lu¢ka LED STD.

2. Zapreklop med prikazom KV in uA pritisnite gumb za prikaz @
Pritisnite gumb + ali -, da izberete Zeleno nastavitev kV. Dlje ko drzite
pritisnjen gumb, hitreje se spreminjajo enote.

Veljavno obmocje STD je 0 ali 25-100 kV
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Klasicni elektrostati¢ni nacin (nadal.)

Slika 4-3 Izbira prikaza kV/ uA in izbira STD/AFC za klasi¢ni nacgin
Klasiéni AFC nacin

Glejte sliko 4-3. Nacin AFC uporabite za nastavitev omejitev toka v uA. V
nacinu AFC je napetost privzeto nastavljena na 100 kV. Ko se poveca
izhodni tok, se zmanjSata napetost in elektrostati¢ni naboj. Bolj ko se piStola
pribliza delu, ved;ji je tok.

1. Pritisnite gumb STD/AFC za preklop med STD in AFC. Lu¢ka LED AFC
zasveti, ko je izbrana funkcija AFC.

2. Za preklop med prikazom kV in A pritisnite gumb za prikaz @
Izberite uA in nato pritisnite gumb + ali -, da izberete Zeleno nastavitev
uA. Dlje ko drzite pritisnjen gumb, hitreje se spreminjajo enote.

Veljavno obmocje AFC je od 5 do 100 uA

Nastavitve pretoka prahu

Krmilnik skladno z nastavitvami spreminja pretok zraka za pretok in
razprSevanje v venturijevo ¢rpalko za prah. Zrak za pretok uravnava koli¢ino
in hitrost prahu, zrak za razprSevanje pa red¢i tok prahu in povecuje hitrost.
Vrednosti pretoka zraka se stalno nadzorujejo in nastavljajo, zato so man;si
hitri impulzi v zraénih vodih nekaj obi¢ajnega.

Na voljo sta dva nacina krmiljenja zraka za &rpalko:

Pametni pretok - To je tovarnisko privzeti nacin. V tem nacinu nastavite
skupni pretok in pretok zraka v %. Ce zmanj$ate vrednost % za zrak za
pretok, se tlak zraka za pretok zmanj$a, vendar se tlak zraka za razprSevanije
poveda, kar pomeni, da ostane hitrost prahu enaka. Ko je krmilnik nastavljen
na nacin pametnega pretoka, zasveti lu¢ka LED za pametni pretok.

Klasi€ni pretok - To je tradicionalni nacin krmiljenja pretoka in hitrosti prahu.
V tem nacdinu lo€eno nastavite pretok zraka za pretok in zraka za vzorec ter
jih lahko zato ro€no uravnoteZite za optimalne rezultate. Ko je krmilnik
konfiguriran za klasi¢ni pretok, ugasne lu¢ka LED za pametni pretok.

© 2018 Nordson Corporation
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OPOMBA: Glejte stran 3-16 za seznam privzetih nastavitev nacina in
navodila za konfiguriranje.

—Q
ﬁ % zraka za pretok ali zrak za pretok
o8P

Skupni pretok ali zrak za razprSevanje

Slika 4-4 PloS¢e za nastavitev pretoka

Nastavitve nac¢ina pametnega pretoka

nastavi pretok prahu (% zraka za pretok).

- nastavi hitrost prahu (skupni pretok).

Vrednosti nastavitev za oboje sta od 0 do 99 % najvecje mozne vrednosti.
Pritisnite gumb + ali -, da izberete Zeleno nastavitev. Dlje ko drzite pritisnjen
gumb, hitreje se spreminjajo enote.

Ko nastavljate nastavitve za pametni pretok, nastavite najprej nastavitev za
skupni pretok, da dosezete Zeleno velikost vzorca in hitrost, nato pa
nastavite nastavitev za % zraka za pretok, da dosezete Zeleni pretok prahu.

Pri dovodnem tlaku 7 bar (100 psi):

Nastavitev | Nastavitev Tlak zraka za pretok Tlak zraka za
skupnega zraka bar (psi) razprSevanje
pretoka % | za pretok % bar (psi)
50 50 1,7 1,7
50 25 0,86 2,6

P/N 7192801-16
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Nastavitve nac¢ina pametnega pretoka (nadai.)

Z drugimi besedami,

Ce skupni pretok = 50 %, zrak za pretok = 50 %, potem:
Zrak za pretok = 1,7 bar (25 psi) ali 1/2 vrednosti 3,4 bar (50 psi) in
Zrak za razprSevanje = 1,7 bar (25 psi) ali 1/2 vrednosti 3,4 bar (50 psi).

Ce skupni pretok = 50 %, zrak za pretok = 25%, potem:
Zrak za pretok = 0,86 bar (12,5 psi) ali 1/4 vrednosti 3,4 bar (50 psi) in
Zrak za razprSevanje = 2,6 bar (37,5 psi) ali 3/4 vrednosti 3,4 bar (50 psi).

OPOMBA: Ce je skupni pretok ali zrak za pretok % nastavljen na 0 %,
krmilnik ne bo oddajal zraka, ko ga sprozite, in se prah ne bo ¢rpal.

Hitrost prahu je obratno sorazmerna ucinkovitosti prenosa; vecja hitrost
pomeni nizjo ucinkovitost prenosa. Visoki pretoki prahu lahko povzrogijo
hitrejSo obrabo delov, ki so v stiku s prahom.

To tabelo uporabite kot za¢etno to¢ko za spremembe prostornine prahu ali
hitrosti prenosa. Podatki v tej tabeli so bili zbrani s 6,5 m dolgo cevjo za prah
z notranjim premerom 11 mm in obi¢ajnim belim epoksidnim prahom. Za
vi§je pretoke uporabite cev za prah z notranjim premerom 12,7 mm. Izhodne
vrednosti prahu v g/min so tipi€ne, vasi rezultati bodo morda drugaéni.

Nastavitev za skupni zrak % p | 20 | 40 | 60 | 80 | 100

Nastavitev izhodnega pretoka Prenos prahu v g/min.

%V

20| 45 26 20 27 45

40| 79 128 105 138 100

60| 118 176 215 220 235

80| 168 240 288 300 318

100 | 168 284 375 408 430

Nastavitve klasicnega nacina pretoka

Za klasi¢ni nacin pretoka je treba krmilnik konfigurirati. Glejte stran 3-16 za
seznam privzetih nastavitev nacina in navodila za konfiguriranje.

_ nastavi tlak zraka za pretok

nastavi tlak zraka za razprSevanije.

Vrednosti nastavitev za oboje sta od 0 do 99 % najvecjega zraénega tlaka.
Pritisnite gumb + ali -, da izberete Zeleno nastavitev. Dlje ko drZite pritisnjen
gumb, hitreje se spreminjajo enote.

Pri dovodnem tlaku 7 bar (100 psi):

Nastavitev Nastavitev Tlak zraka za pretok Tlak zraka za
za pretok % | za razprSevanje bar (psi) razprSevanje
% bar (psi)
25 25 1,7 1,7
40 10 2,7 (40) 0,689 (10)
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Z drugimi besedami,

Ce zrak za pretok = 25 %, zrak za razpréevanje = 25 %, potem:
Zrak za pretok = 1,7 bar (25 psi), zrak za razprSevanje = 1,7 bar (25 psi).

Ce zrak za pretok = 40 %, zrak za razpréevanje = 10 %, potem:
Zrak za pretok = 2,7 bar (40 psi), zrak za razprSevanje = 0,689 bar (10 psi).

Za tipi¢ne vrednosti delovanja za zrak za pretok in zrak za razpr&evanje
glejte priro¢nik za ¢rpalko.

Delovanje prsSilne pistole
Za prSenje prahu potegnite prozilnik za prsenje.

Ce zelite prepihati prsilno pistolo, sprostite sproZilec za pistolo in pritisnite
sprozilec za prepihovanje. Ce uporabljate dovod z vibracijsko Skatlo, se med
prepihovanjem pistole zrak za utekocinjanje izklopi. P se prikaze na prikazu
pretoka.

Sprozilec _
za prepih- §

ovanje _»

Sprozilec
za prSenje A

Slika 4-5 Krmilniki pistole

Spiranje elektrode z zrakom

Spiranje elektrode z zrakom stalno spira elektrodo prs$ilne pistole, da prepredi
nabiranje prahu na njej. Spiranje elektrode z zrakom se samodejno vklopi in
izklopi, ko vklopite in izklopite prsilno pistolo s prozilnikom.

Vsakodnevno delovanje

Zagon
1. Vkljucite izpusni ventilator komore.
2. Vklopite dovod zraka in napajanje sistema.
Na vozi¢ek namestite Skatlo s prahom ali koSaro, napolnjeno s prahom.

 Skatla: Pobiralno cev spustite v prah, vre¢o iz umetne mase pa ovijte
okoli pobiralne cevi in jo pritrdite z vezico.

. Iv(oéara: Prikljugite ozemljitveni kabel koSare in zrak za utekod€injanje.
Crpalko vgradite na pobiralno cev ali pa prikljucite cev za zrak na
¢rpalko.

4. Poskrbite, da prsilna pistola ni sprozena, in vklopite napajanje krmilnika.
Prikazovalniki in ikone na vmesniku krmilnika morajo zasvetiti.
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Zagon (nadalj.)

Prepihovanje

OPOMBA: Ce prsilno pistolo sprozite med zagonom krmilnika, pride do
napake in luéka LED sprozilca hitro utripa. Za odpravo napake spustite

sprozilec in pritisnite gumb za omogoc&anje/onemogocanije, da krmilnik

preklopite v spanje, nato pa znova pritisnite gumb, da ga prebudite.

5. Prsilno pistolo usmerite v lakirnico in pritisnite sprozilec, da zaCnete prsiti
prah.

6. Po potrebi nastavite tlak zraka za utekoc€injanje z iglastim ventilom na
zadnjo ploS¢i krmilnika:

* Dovod iz Skatle: Zrak za utekocinjanje se vkljuci le pri vklopu
sproZilca piStole Pretok zraka mora utekociniti le prah okoli pobiralne
cevi. Prah ne sme moc&no vreti ali brizgati iz Skatle.

* Dovodna koSara: Zrak za utekocinjanje se vkljuc¢i neprekinjeno za
ves Cas vklopa krmilnika. Prah mora rahlo vreti brez brizganja.

7. Nastavite krmilnik, da dosezete Zeleni vzorec prsenja in pretok prahu.

Vmesnik krmilnika prikaze dejanske izhodne vrednosti kV ali uA pri pr§enju
pitole in nastavitve, ko je pistola izkljuéena. Prikazi za pretok zraka vedno
kaZejo nastavitve.

Ob prvem zagonu: Pri sprozeni pistoli, ni¢elni nastavitvi zraka in brez
predmetov pred pistolo zabelezite tok v uA za vsako pistolo v sistemu. Tok v
uA preverjajte vsak dan v enakih pogojih. Bistveno povecanje toka v uA
oznaduje verjeten kratek stik upora. Bistveno zmanjSanje pomeni, da
potrebujeta upor ali mnozilnik napetosti servis.

Ko je vklju€en zrak za prepihovanje, se elektrostaticna napetost in zrak
Crpalke izklopita ter se na prikazu za pretok prikaze P.

Redno prepihajte pistolo, da ohranite isto pot za prah v prsilni pistoli.
Potrebna dolzina in pogostost prepihovanja sta odvisni od naina uporabe in
prahu.

OPOMBA: Zrak za prepihovanje odisti le pot prahu v préini pitoli. Ce Zelite
prepihati cev za prah, jo odklopite s Crpalke in pistole, postavite konec za
pistolo v komoro in jo prepihajte s strani za ¢rpalko s stisnjenim zrakom.

© 2018 Nordson Corporation
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4-10 Delovanje

Vgradnja Skatle za prah

OPOMBA: Miza z vibratorjem lahko nosi najve¢ 25-kilogramsko (50 Ib) 8katlo
s prahom.

1. Glejte sliko 4-6. Pobiralno cev dvignite in zavrtite nosilec cevi navzdol ter
pod pobiralno cev, da ga pritrdite na roko.

|~ Roka pobiralne cevi

Pobiralna cev

Nosilec cevi

Slika 4-6 Uporaba nosilca pobiralne cevi
2. Na vibracijsko mizo postavite namestite Skatlo s prahom.

3. Odprite jezicke na Skatli in odprite vre€o iz umetne mase, ki vsebuje
prasni lak. Vre€o prepognite ¢ez jeziCke na $katli, da jih umaknete.

OPOMBA: Konca pobiralne cevi ne potisnite v prah s silo. Tresljaji in teza
bodo povzrodili, da se bo pobiralna cev pogreznila v prah.

4. Nosilec cevi zavrtite izpod pobiralne cevi in cev spustite navzdol v prah.

5. Ce zelite prepregéiti nehoteno razsutje prahu, ovijte okoli pobiralne cevi
vre€o iz umetne mase in jo ohlapno pritrdite z vezico.

Delovanje dovoda z vibracijsko Skatlo

Ko je krmilnik konfiguriran za dovod z vibracijsko Skatlo, se omogodi relejsko
upravljanje dovoda z vibracijsko Skatlo. Rele vklopi motor vibratorja, ko je
sprozena prsilna pistola.

Ko prsilno pistolo izklopite, ostane vibracijski motor vklju¢en, dokler ne mine
nastavljiva zakasnitev. Ta zakasnitev je namenjena za preprecevanje
pogostih vklopov/izklopov motorja, kar podaljSa zivljenjsko dobo motorja.
Privzeti ¢as zakasnitve je 30 sekund.

Motor vibratorja lahko nastavite tudi na neprekinjeno delovanije. Ce je
nastavljen tako, pritisnite in spustite sprozilec prsilne pistole, da zazenete
motor. Za izklop motorja pritisnite gumb za Omogoc¢eno/onemogoc¢eno ali
izklopite napajanje krmilnika.

Ce zelite konfigurirati sistem za dovod z vibracijsko $katlo, spremenite as
zakasnitve VBF ali nastavite neprekinjeno delovanje motorja vibratorja, glejte
stran 3-16.
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Delovanje 4-11

Menjava sobe za ploski curek

OPOZORILO: Pred opravljanjem tega postopka sprostite sproZzilec prsilne
pistole, preklopite krmilnik v spanje in ozemljite elektrodo. Ce tega opozorila
ne upostevate, lahko pride do hudega elektri¢nega udara.

OPOMBA: Stoz&asto drzalo elektrode v sklopu elektrode je zasnovano za

optimizirano ¢is¢enje med menjavo barve na sistemih s Sobami za plosko
prSenje. To stoz€asto drzalo elekirode ne sprejme stoz¢astih odbojnikov.

1. Prepihajte prsilno pistolo in pritisnite gumb za
Omogoc¢eno/onemogoceno, da krmilnik preklopite v spanje, da
preprecite nehoteno prozenje pistole.

2. Glejte sliko 4-7. Matico Sobe odvijte v levo.

3. Sobo za ploski curek potegnite s sklopa elektrode.

OPOMBA: Ce sklop elektrode uide iz izhodne cevi za prah, ga znova
vstavite.

4. Na sklop elektrode vgradite novo $obo. Soba se ujema s sklopom
elektrode samo v enem polozaju. Antenske zice ne krivite.

5. Na ohisje pistole v desno privijte in s prsti zategnite matico Sobe.

6. Pritisnite gumb za Omogo&eno/onemogocgeno, da prebudite krmilnik.

OPOMBA: Za CisCenje Sob uporabite Priporoceni postopek cCisc¢enja za dele
v stiku s prahom na strani 4-14.

Matica Sobe

Sklop elektrode

Slika 4-7 Menjava Sobe za ploski curek
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Menjava stozcastih sob in odbojnikov

/N

Nosilec stoz¢aste elektrode /

Odbojnik

@

OPOZORILO: Pred opravljanjem tega postopka sprostite sproZzilec prsilne
pistole, preklopite krmilnik v spanje in ozemljite elektrodo. Ce tega opozorila
ne upostevate, lahko pride do hudega elektri¢nega udara.

OPOMBA: Sklop elektrode, ki je prilozen pistoli, je opremljen s stoz&astim
drzalom elektrode, ki ne sprejme stoz€astega odbojnika in ga je treba
zamenijati pred uporabo stoz€aste Sobe ter odbojnika. Sledite navodilom v
kompletu stozCaste Sobe, ki je za to predelavo prilozena pistoli.

1. Prepihajte prsilno pistolo in pritisnite gumb za
Omogoc¢eno/onemogoceno, da krmilnik preklopite v spanje, da
preprecite nehoteno prozenje pistole.

2. Glejte sliko 4-8. Odbojnik previdno potegnite s sklopa elektrode. Ce
zamenjujete samo odbojnik, vgradite novega na sklop elektrode, pri tem
pa pazite, da ne ukrivite Zice elektrode.

3. Ce Zelite zamenjati celotno $obo, odvijte matico $obe v levo.

4. Stoz&asto Sobo potegnite s sklopa elektrode.

OPOMBA: Ce sklop elektrode uide iz izhodne cevi za prah, ga znova
vstavite.

5. Na sklop elektrode vgradite novo stoz&asto $obo. Soba se ujema s
sklopom elektrode samo v enem polozaju.

6. Na ohisje pistole v desno privijte in s prsti zategnite matico Sobe.
7. Na sklop elektrode vgradite nov odbojnik. Zice elektrode ne krivite.

8. Pritisnite gumb za Omogoc&eno/onemogoceno, da prebudite krmilnik.

OPOMBA: Za CisCenje Sob uporabite Priporoceni postopek ciscenja za dele
v stiku s prahom na strani 4-14.

Sklop
elektrode Soba

Slika 4-8 Zamenjava stoz¢aste Sobe
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Vgradnja dodatnega kompleta za nastavitev vzorca

Dodatni komplet za nastavitev vzorca z vgrajeno stoz€asto $obo je mogoce
vgraditi namesto standardne ploske ali stoz¢aste prsilne Sobe.

elektrode

OPOMBA: Odbojniki niso prilozeni kompletu za nastavljanje vzorca, narogiti
jih morate lo€eno. 38-milimetrskega odbojnika ne morete uporabiti s tem
kompletom.

1.

4.

Odstranite odbojnik, matico Sobe in stoz&asto Sobo ali matico Sobe ter
Sobo za ploski curek.

Spihajte sklop elektrode.

Glejte sliko 4-9. Integralno stoz¢asto Sobo vgradite na sklop elektrode in
privijte matico Sobe v desno ter jo zategnite s prsti

Na drzalo elektrode vgradite 16-, 19- ali 26-milimetrski odbojnik.

OPOMBA: Za Cis€enje nastavitve vzorca uporabite Priporoceni postopek
CisCenja za dele v stiku s prahom na strani 4-14.

Drzalo elektrode

Komplet za Odbojnik
nastavitev vzorca
Slika 4-9 Vgradnja kompleta za nastavitev vzorca
Zaustavitev
1. Prepihajte prsilno pistolo s pritiskom gumba za prepihovanje, dokler iz
pistole ne uhaja vec prah.
2. Pritisnite gumb za Omogoceno/onemogoceno, da izklopite prsilno pistolo
in preklopite krmilnik v spanje.
Izklopite sistemski dovod zraka in sprostite sistemski tlak zraka.
Ce sistem izklapljate ez no¢ ali za dalj 8asa, izklopite napajanje
krmilnika.
5. Opravite postopke Dnevno vzdrZzevanje na strani 4-14.

© 2018 Nordson Corporation
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Vzdrzevanje

OPOZORILO: Naslednja opravila sme opravljati samo usposobljeno osebje.
Upostevajte varnostna navodila v tem dokumentu in vsej ostali z njim
povezani dokumentaciji.

OPOZORILO: Pred opravljanjem naslednjih postopkov izklopite krmilnik in
odklopite napajanje sistema. Izpustite zra¢ni tlak sistema in odklopite sistem
z dovoda zraka. Ce tega opozorila ne upostevate, lahko pride do telesnih
poskodb.

Priporoceni postopek ¢iséenja za dele v stiku s prahom

Podjetje Nordson Corporation priporo¢a za ¢is€enje Sob prsilnih pistol in
delov poti za prah uporabo ultrazvoénega Cistilnika ter emulzijskega Cistila
Oakite® BetaSolv.

OPOMBA: Sklopa elekirode ne potopite v topilo. Ni ga mogoce razstaviti,
zato Cistilna raztopina in voda za spiranje ostaneta v sklopu.

1. Ultrazvocni Cistilnik napolnite s Cistilom BetaSolv ali enakovredno
emulzijsko Eistilno raztopino na sobni temperaturi. Cistilne raztopine ne
segrevajte.

2. S pistole odstranite dele, ki jih je treba o istiti. Odstranite tesnilne obroce.
Dele spihajte z nizkotlaénim stisnjenim zrakom.

OPOMBA: Ne pustite, da bi tesnilni obro¢i prisli v stik s €istilno raztopino.

3. Dele dajte v ultrazvoéni Cistilnik in ga pustite delovati, dokler niso vsi deli
Cisti ter brez udarnega zlivanja.

4. Preden prsilno pistolo znova sestavite, vse dele sperite v Cisti vodi in
posusite. Preglejte tesnilne obro¢e in zamenjajte vse poskodovane.

OPOMBA: Ne uporabljajte ostrih ali trdih orodij, ki bi opraskali ali razili gladke
povrsine delov, ki so v stiku s prahom. Praske povzrocijo udarno zlivanje.

P/N 7192801-16
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Vzdrzevanje
Pred opravljanjem teh postopkov opravite postopek Zaustavitev.
Sestavni del Postopek
Crpalka 1. Odklopite cevi za zrak na €rpalki in odstranite ¢rpalko s pobiralne cevi.
(vsak dan)

2. Razstavite &rpalko in vse dele ogistite z nizkotladnim stisnjenim zrakom. Ce na delih

opazite udarno zlivanje, uporabite Priporo¢eni postopek €iS€enja za dele v stiku s
prahom, da ga odstranite.

3. Zamenijajte obrabljene ali poSkodovane dele.
Za navodila in nadomestne dele glejte prironik za ¢rpalko za prah Encore.

Prsilna pistola
(vsak dan)

Prsilno pistolo usmerite v komoro in jo prepihajte.
Izklopite dovod zraka in napajanje sistema.

Odklopite prilagodilnik cevi za prah in izpihajte pot za prah prSilne pistole.

P 0D~

S ¢&rpalke odklopite cev za prah. Konec cevi za pistolo postavite v komoro in izpihajte
cev s strani Crpalke.

5. Odstranite Sobo in sklop elektrode ter ju oistite z nizkotlacnim stisnjenim zrakom in
gistimi krpami. Ce na delih $obe opazite udarno zlivanje, jih ogistite po postopku
Priporoceni postopek ciscenja za dele v stiku s prahom na strani 4-14. Dele preglejte,
ali so obrabljeni, in jih po potrebi zamenijajte.

6. Ocistite ¢elno povrsino pistole (kjer se prikljuci sklop elektrod) s stisnjenim zrakom
pod nizkim tlakom in ¢isto krpo.

7. Pistolo spihajte in obriSite s ¢isto krpo.

Pobiralna cev

Odklopite cev za zrak za utekocinjanje. Pobiralno cev potegnite iz Skatle za prah in jo

dovoda z premaknite v lakirnico. Z vseh zunanjih in notranjih povrsin spihajte prah z nizkotlaénim
vibracijsko stisnjenim zrakom.

Skatlo(vsak

dan)

Krmilnik Vozi¢ek in krmilnik spihajte s piStolo za stisnjen zrak. Prah obriSite s krmilnika s €isto
(vsak dan) krpo.

Zracni filter Preverite sistemski filter za zrak. Po potrebi izpraznite filter in zamenjajte vloZek filtra.
sistema Glejte razdelek Deli za Stevilko dela za nadomestni viozek filtra.

(redno)

Ozemljitve Vsak dan: Pred prSenjem prahu poskrbite, da je sistem trdno priklju¢en na dobro
sistema ozemljitev.

Redno: Preverite vse ozemljitvene povezave sistema.

© 2018 Nordson Corporation
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Odpravljanje napak  5-1

A\
A\

Razdelek 5
Odpravljanje napak

OPOZORILO: Naslednja opravila sme opravljati samo usposobljeno osebje.
Upostevajte varnostna navodila v tem dokumentu in vsej ostali z njim
povezani dokumentaciji.

OPOZORILO: Pred popravljanjem krmilnika ali prsilne pistole izklopite
napajanje sistema in odklopite napajalni kabel. Izklopite dovod stisnjenega
zraka v sistem in sprostite sistemski tlak zraka. Ce tega opozorila ne
upostevate, lahko pride do telesnih poskodb.

Ti postopki za iskanje napak pokrivajo samo najpogostejée tezave. Ce
tezave ne morete odpraviti s tukaj podanimi informacijami, poklic¢ite tehni¢no
podporo podjetja Nordson na Stevilko (800) 433-9319 ali pa se obrnite na
krajevnega zastopnika podjetja Nordson.

Napake na krmilniku

Tezava

Mozen vzrok Ukrep

1. Lucka LED sprozilca
utripa, piStola ne prsi

Pistola je bila sprozena med Sprozite sprozilec. Pritisnite gumb za
zagonom ali prebujanjem krmilnika | omogo¢&anje/onemogo¢anje, da
krmilnik preklopite v spanje, nato pa
znova pritisnite gumb, da ga

prebudite.
Kratek stik stikala ali kabla Preverite kabel pistole in stikalo
sprozilca sprozilca.
2. Prikaz kV/pA utripa, ni | Pistola je v kratkem stiku Preverite kabel pistole, podaljSek

napetosti, ko sprozite
pistolo

kabla in napajanje pistole.

© 2018 Nordson Corporation
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5-2  Odpravljanje napak

Splosna tabela za odpravljanje napak

Tezava

Mozen vzrok

Ukrep

1. Neenakomeren
vzorec,
neenakomeren
ali neustrezen
pretok prahu

Zamasitev prSilne pistole, cevi za
prah ali ¢rpalke

1. Prepihajte prsilno pistolo. Odstranite in
oCistite Sobo ter sklop elektrode.

2. S prsilne piStole odklopite cev za prah.
Prsilno pistolo spihajte s pistolo za
stisnjen zrak.

3. Odklopite cev za prah s ¢rpalke in
pistole ter izpihajte cev. Zamenjajte
cev, Ce je zamaSena s prahom.

Razstavite in odistite ¢rpalko.

Razstavite prsilno pistolo. Odstranite in
o istite dovodne ter odvodne cevi in
koleno. Po potrebi zamenjajte sestavne
dele.

Soba, odbojnik ali sklop elektrode
so obrabljeni, kar vpliva na vzorec

Odstranite in o€istite Sobo, odbojnik ter
sklop elektrode. Po potrebi zamenjajte
obrabljene dele.

Ce imate tezave s &ezmerno obrabo ali
udarnim zlivanjem, zmanjSajte zrak za
pretok in zrak za razprsitev.

Vlazen prah

Preverite dovod prahu, zracne filtre in
susilnik. Ce je dovod prahu onesnazen, ga
zamenjajte.

Nizek tlak zraka za razprSevanije ali
zraka za pretok

Povecajte pretok zraka za razprSevanje
in/ali zraka za pretok.

Nepravilno uteko€injanje prahu v
kosari

Povecaijte tlak zraka za utekocinjanje.
Ce tezave ne odpravite, odstranite prah iz
kosare. Ce je ploS¢a za utekoCinjanje
onesnazena, jo ocistite ali zamenjajte.

2. Vrzeli v vzorcu
prahu

Obrabljena Soba ali odbojnik

Odstranite in preglejte Sobo ali odbojnik.
Zamenijajte obrabljene dele.

Zamaseni sklop elektrode ali pot za
prah

Odstranite in odistite sklop elektrode. Po
potrebi odstranite in ocistite pot za prah v
prsilni pistoli (dovodna cev, koleno ter
odvodna cev).

Se nadaljuje ...
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Tezava

Mozen vzrok

Ukrep

3. lzguba oprijema,
slab izkoristek
prenosa

Nizka elektrostatiéna napetost

Povecajte elektrostati¢no napetost.

Slaba povezava elektrode

Odstranite Sobo in sklop elektrode. O¢istite
elektrodo in preverite oglene sledi ali
skodo. Preverite upornost elektrode, kot je
prikazano na strani 5-7. Ce je sklop
elektrode brezhiben, odstranite napajalnik
pistole in preverite njegovo upornost, kot
kaZe stran 5-7.

Slabo ozemljeni deli

Preglejte, ali se je na verigi transporterja,
valjih in obesalnikih za dele nabral prah.
Upornost med deli in ozemljitvijo mora biti
najve¢ 1 MQ. Za najboljSe rezultate
priporo¢amo upornost najve¢ 500 Q.

4. Prsilna pistola
ne oddaja
napetosti
(kV = 0), prah se
prsi

Poskodovan kabel pistole

Opravite Preizkus prevodnosti kabla pistole
na strani 5-8.

Ce odkrijete prekinjen vodnik ali kratek stik,
zamenijajte kabel.

Kratek stik napajanja prsilne pistole

Opravite Preizkus upornosti napajalnika na
strani 5-6.

5. PrSilna pistola
ne oddaja
napetosti
(mA = 0), prah se
prsi

Prekinjeno napajanje prsilne
pistole

Opravite Preizkus upornosti napajalnika na
strani 5-6.

Poskodovan kabel pistole

Opravite Preizkus prevodnosti kabla pistole
na strani 5-8.

Ce odkrijete prekinjen vodnik ali kratek stik,
zamenjajte kabel.

6. Pistola ne oddaja
visoke napetosti
in prahu

Napaka stikala ali kabla sprozilca

Preverite prozilno lucko LED na vmesniku
krmilnika. Ce lu¢ka LED ne sveti, preverite
povezavo od stikala do kabla pistole.

Opravite Preizkus prevodnosti kabla pistole
na strani 5-8. Ce so kabel in priklju¢ki
brezhibni, zamenjajte stikalo.

Krmilnik je konfiguriran za
samodejno delovanje

Izklopite in znova vklopite napajanje
krmilnika. Ce se na prikazu kV/uA prikaze
A, odstranite glavno krmilno plos€o in
premaknite kratkosti¢nik JP1 v polozaj za
ro¢no upravljanje.

7. Nabran prah na
konici elektrode

Nezadosten pretok zraka za pranje
elektrode zaradi nizkega vhodnega
tlaka ali zamasitve ustja
razdelilnika

Preverite vhodni tlak zraka. Odstranite
prikljuéek za zra¢no pranje elektrode in
preverite zamasitev ustja razdelilnika.
Velikost ustja je od 0,25 do 0,3 mm.
Ocistite ga z ustreznim orodjem.

Se nadaljuje ...
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5-4 Odpravljanje napak

Tezava

Mozen vzrok

Ukrep

8. Nizraka za
prepihovanje, ko
pritisnete stikalo
za prepihovanje
pistole

Nedelujoée prozilno stikalo ali
kabel prSilne pistole ali
elektromagnetni ventil za
prepihovanje razdelilnika, brez
zrac¢nega tlaka ali prepognjena cev
za prah

Ce se na vmesniku krmilnika ne prikaze P,
ko pritisnete gumb za prepihovanje, je
morda pokvarjeno stikalo sprozilca pistole.

Opravite Preizkus prevodnosti kabla pistole
na strani 5-8. Ce je kabel brezhiben,
zamenjajte stikalo sprozilca.

Ce se na vmesniku prikaze P, ko pritisnete
gumb za prepihovanje, preverite cevi za
zrak za prepihovanije in elektromagnetni
ventil za prepihovanje razdelilnika.

9. Nizek pretok
prahu ali
neenakomeren
pretok prahu

Nizek tlak dovoda zraka

Tlak dovoda zraka mora biti vedji od 4,1 bar
(60 psi).

Zragéni filter dovoda je zamaS$en ali
je polna posoda filtra - vodno
onesnazenje krmilnika

Odstranite posodo filtra in izpustite
vodo/umazanijo. Po potrebi zamenjajte
filtrski vlozek. Ogistite sistem, po potrebi
zamenjajte sestavne dele.

Zamasen ventil za zrak za pretok

Odstranite ventil in preverite kanale
razdelilnika. Ce je razdelilnik Gist,
zamenjajte ventil.

Prepognjena ali zama$ena cev za
zrak

Preverite, ali je cev za zrak za pretok in
razprSevanje prepognjena.

Obrabljeno grlo ¢rpalke

Zamenijajte grlo ¢rpalke.

Crpalka ni pravilno sestavljena

Preverite ¢rpalko.

Zamasena pobiralna cev

Preverite, ali umazanija ali vre¢a (enote
VBF) masi pobiralno cev.

Onemogocen podajalnik z
vibracijsko Skatlo (samo enote
VBF)

Poskrbite, da je krmilnik konfiguriran za
sistem VBF. Glejte razdelek Nastavitve.

Prevec zraka za utekodinjanje

Ce je zrak za utekodinjanje nastavljen na
previsoko vrednost, bo razmerje prahu proti
zraku prenizko.

Premalo zraka za utekocinjanje

Ce je zrak za utekodCinjanje nastavljen na
prenizko vrednost, ¢rpalka ne bo delovala z
optimalno zmogljivostjo.

Zamasena ali prepognjena cev za
prah

Preverite, ali je cev prepognjena, spihajte s
stisnjenim zrakom.

Cev za prah je predolga ali pa je
njen premer premajhen

Sistemu je prilozenih 25 ft cevi za prah z
notranjim premerom 11 mm. Ce
potrebujete daljSo cev, uporabite cev z 12
mm notranjega premera. Po potrebi
skrajSajte cev.

Pot prahu pistole je zamaSena

Preverite dovodno cev, koleno, izhodno
cev in podporo elektrode, €e je prislo do
udarnega zlivanja ali onesnazenja. Po
potrebi ogistite s stisnjenim zrakom.

Cevi za pretok in razprSevanije sta
zamenjani

Preverite, ali sta cevi za zrak za
razprSevanije in pretok pravilno napeljani, in
ju po potrebi zamenjajte.

Se nadaljuje ...

P/N 7192801-16
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Odpravljanje napak  5-5

Tezava Mozen vzrok Ukrep

10. Vibrator se ne Krmilnik je konfiguriran za sistem s | Poskrbite, da je krmilnik konfiguriran za
vklopi in izklopi s | koSaro sistem VBF. Glejte naslov Konfiguracija v
sprozilcem razdelku Nastavitve.
pistole

11. Sistem VBF - Krmilnik je konfiguriran za sistem's | Poskrbite, da je krmilnik konfiguriran za
zrak za koSaro sistem VBF. Glejte naslov Konfiguracija v
utekoé€injanje je razdelku Nastavitve.
vkljuéen pri
izklju¢enem
sprozilcu pistole

12. Ko sprozite Vrednost kV je nastavljena na ni¢lo | Spremenite vrednost kV na pozitivho
pistolo, ni vrednost.
napetosti, pretok
prahu je v redu

13. Ko sprozite Pretok zraka ali skupni pretok je Spremenite nastavitve na nenicelno
pistolo, ni nastavljen na ni¢lo vrednost.
pretoka prahu,
vrzdnost kVieVv | Dovod zraka je izkloplien Poskrbite, da je do krmilnika doveden zrak.
redu

14. Ob pritisku Gibka povezava od tipkovnice do Odstranite in znova namestite gibko
preneha delovati | glavne ploSce ni pravilno povezavo na glavni plos¢i, pri tem pa
veé tipk na namesc¢ena poskrbite, da je gibki kabel do konca
tipkovnici vstavljen v prikljucek.

Ce Zelite sprostiti gibki kabel, previdno
potegnite ¢rni del na priklju¢ku kabla stran
od belega priklju¢ka. S tem lahko nastavite
gibki kabel, da zagotovite pravilno
namestitev. Kabel morate vstaviti za belo
¢érto, ki je oznacena proti koncu kabla.

Crni del potisnite nazaj v beli prikljuéek, da
pritrdite kabel.

© 2018 Nordson Corporation
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5-6 Odpravljanje napak

Preizkus upornosti napajalnika prsilne pistole

Z merilnikom visokih upornosti preverite upornost napajalnika med polom za
povratno informacijo J2-3 na priklju¢ku in kontaktnim polom v sprednjem
delu. Upornost mora biti v obmocju od 225 do 335 MQ, Ce je izmerjena
neskonéna upornost, zamenjajte priklju¢ka merilnika. Ce je upornost zunaj
navedenega obmodja, zamenjajte napajalnik.

OPOMBA: Obstaja vec¢ spremenljivk, ki lahko vplivajo na odcitke Meg-Ohm
na merilniku (temperatura iz izmerjena napetost). Ce se oddajna napetost na
merilniku Meg-Ohm razlikuje od nastavitve 500 VDC, bo to neposredno
vplivalo na natanénost meritve. Meriti je treba pri sobni temperaturi 22°C ali
72°F. Podakajte, da se multiplikator ohladi do sobne temperature za
ponovljive rezultate.

225-335 MQ pri 500 VDC

J2-3 (RUMENA)
POVRATNI SIGNAL

J2-2 (CRNA)
POGOSTO

Slika5-10  Preizkus upornosti napajalnika
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Odpravljanje napak  5-7

Preizkus upornosti sklopa elektrode

Z merilnikom visokih upornosti izmerite upornost sklopa elektrode med
kontaktnim obrocem na zadniji strani do atenske Zice spredaj. Upornost mora

biti v obmoc¢ju od 19 do 21 megohmov. Ce je upornost zunaj tega obmogja,
zamenijajte sklop elektrode.

Slika 5-11 Preizkus upornosti sklopa elektrode

© 2018 Nordson Corporation
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5-8 Odpravljanje napak

Preizkus prevodnosti kabla pistole

Prevodnost preizkusite takole:

e J1-1inJ3-2
e J1-2inJ2-2, J3-5
e J1-3in J2-1
* J1-4inJ3-4
e J1-5in J2-3
* J1-6in J3-3, ozemljitev
o[ woo NI PRIKLJUGENOX J3-1
i prepHOVANGEL A Y [ | oRma | BELA SPROZILEC,
Y1 5 POGOSTO L[| cana L ([ wmop +12V SKUP, ', NA STIKALO SPROZILCA
J1.3 »-0SC ‘ RDEGA L ORA PREPHOVANJE
4 SPROZILEC N | BELA L f ZEL OZEMJJITEV
J1.s o POVRATNI SIGNAL, | RUM ( [ L
Y16 » OZEMLITEV L zm RDEGA osc
‘ \ j ( ( crna POGOSTO, ,_ NA NAPAJALNIK
KONEC ZA KRMILNIK _ (_ RuM POVRATNI SIENAL
(CELNI POGLED) PLETENI OKLOP [ ”
ZEL OZEMLUITEV KABLA

J1 (CELNI POGLED)

Ji-2
(CRNA
IN MODRA)

J1 J1-3
(ORANZN (RDECA)
J1-6 J1-4
(ZELENA) (BELA)

J1-5
(RUMENA)

Slika5-12  Ozicenje kabla pistole

NA OZEMLJITVENI PRIKLJUCEK PISTOLE

J3 (CELNI POGLED)
J3-1 J3-5
(NI PRIKLJUCENO)

(MODR
A)
J3:2 J3-4
(ORANZNA) (BELA)
J3-3
(ZELENA)
J2-3 @ J2-1
(RUMENA) J2-2 (RDECA)
(CRNA)
J2 (CELNI POGLED)
PRIKLJUCEK NAPAJANJA
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Popravilo  6-1

Razdelek 6
Popravilo

OPOZORILO: Naslednja opravila sme opravljati samo usposobljeno osebije.
Upostevajte varnostna navodila v tem dokumentu in vsej ostali z njim

povezani dokumentaciji.

Popravilo prsilne pistole

OPOMBA: Stevilke elementov na slikah za popravilo prsilne pitole so enake
kot Stevilke elementov na seznamu delov prSilne pistole.

Zamenjava napajalnika in poti za prah

Razstavljanje pistole
1. Gilejte sliko 6-1. Odstranite matico Sobe, Sobo in sklop elektrode (1, 2, 3).

2. Odstranite vijake (11, 12) in kavelj, pokrov ter ohisje (8, 9, 10).

3. Kabelski snop napajalnika potegnite iz pregrade in vstavite majhen ploski
izvija€ v vdolbino v priklju¢ku kabelskega snopa, da sprostite zaponko.
Kabel pistole odklopite s kabelskega snopa napajalnika.

Priklju¢ki napajalnika

Priklju€ki sprozilca

Slika 6-1 Razstavljanje pistole
1. Matica Sobe 8. Pokrov 11. Vijak M3 x 30
2. Soba 9. Ohigje 12. Vijak M3 x 20
3. Sklop elektrode 10. Kavelj

© 2018 Nordson Corporation P/N 7192801-16



6-2 Popravilo

Razstavljanje pistole (nacal)
4. Glejte sliko 6-2. Iz ohiSja piStole odstranite ¢rni najlonski vijak (22).

5. Roc€aj primite z eno roko in ohisje pistole z drugo. Palca vsake dlani
pritisnite skupaj, pri tem pa potegnite v nasprotnih smereh, da ohisje
pisStole locite od ro¢aja. Cev za zra¢no pranje preprecuje popolno locitev;
pustite priklju€eno, €e je ni treba zamenjati.

Slika 6-2 Odstranjevanije ohisja pistole z ro¢aja

Zamenjava napajalnika
OPOMBA: Ce zamenjujete pot prahu, ta postopek preskodite.
1. Napajalnik (5) potisnite iz ohiSja pistole.

2. Preverite tesnilo (6) na zadnji strani pregrade (7). Ce je poskodovano, ga
zamenjajte. Tesnilo je pritrjeno na pregrado z lepilom, ki je ob&utljivo na
tlak.

Slika 6-3 Odstranjevanje napajalnika iz ohisja pistole

3. V zgornjo votlino ohisja pistole potisnite nov napajalnik, pri tem pa pazite,
da se rebra ohi$ja pistole ujemajo z dvignjenimi utori na napajalniku.

P/N 7192801-16 © 2018 Nordson Corporation



Popravilo  6-3

4. Pritisnite na zadnji del napajalnika, da se prepri¢ate, da je konica

napajalnega kontakta trdno pritisnjena ob medeninasti kontakt v ohisju
pistole.

Prikljuek kabelskega snopa napajalnika napeljite skozi zgornjo luknjo
pregrade.

Zamenjava poti za prah

OPOMBA: Te korake presko ite, ¢e ne zamenjate poti za prah. Pojdite na
stran 6-4, da znova sestavite prsilno pistolo.

1.

2.

Slika 6-4 Zamenjava poti za prah

4. lzhodna cev
12. Vijaki M3 x 20
13. Ohisje pistole

Glejte sliko 6-4. Odstranite koleno (18) iz dovodne cevi (25).

Odstranite dva vijaka M3 x 20 (12) iz spodnjega dela ro¢aja (27). Spodnji
del potegnite stran od rocaja in zavrtite dno ozemljitvene plo&cice (15)
navzgor ter stran od ro€aja, nato pa jo odstranite. Ozemljitveno Zico
pustite priklju¢eno na ozemiljitveno plos¢ico.

Dovodno cev (25) potisnite navzgor in iz spodnjega dela, nato pa spodnji
del umaknite in potegnite dovodno cev iz ro¢aja.
Izhodno cev (4) potisnite iz sprednjega dela ohisja pistole (13).

Spihajte dovodno in izhodno cev ter koleno in jih zamenjajte, Ce imajo
notranjost obrabljeno ali prevle¢eno z udarno zlitim prahom. Ce znova
uporabljate cevi, se prepriCajte, da so tesnilni obro¢i neposkodovani.

=

14. Cev za zracno pranje 24. Rocaj
15. Ozemljitvena plos¢a 25. Dovodna cev
18. Koleno 27. Spodnji del ro¢aja

© 2018 Nordson Corporation
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6-4 Popravilo

Vgradnja poti za prah
1. Glejte sliko 6-4. Izhodno cev (4) vstavite v ohiSje pistole (13), tako da je
konec cevi poravnan s koncem ohisja pistole.

2. Dovodno cev (25) vstavite v ro€aj (24), nato pa vstavite konec cevi v
spodnji del ro¢aja (27).

3. Spodniji del ro¢aja potisnite blizu ro¢aja, nato pa zataknite zgodniji del
ozemljitvene ploS€ice (15) v ohiSje ter ga zavrtite na roc¢aj. Med
sestavljanjem poskrbite, da zice kabla niso stisnjene ali ujete.

4. Spodniji del ro€aja namestite na ro€aj in ozemljitveno ploscico ter ga
pritrdite z dvema vijakoma M3 x 20 (12).

5. Koleno vgradite v dovodno cev s koncem, obrnjenim proti spredniji strani
pistole, kot kaze slika.

Vnovi¢no sestavljanje pistole
1. Glejte sliko 6-5. Ohisje pistole poravnajte z ro¢ajem in jih stisnite skupaj,
tako da se notranja rebra ohi§ja piStole zataknejo v jezicke ro¢aja.

OPOMBA: Poskrbite, da kabelski snop napajanja ni stisnjen med pregrado in
napajalnik.

Vcore

Koleno

Notranja rebra Jezicki rocaja
Slika 6-5 Vgradnja ohiSja pistole na rocaj
2. Prstvstavite vizhodno cev na sprednji strani pistole in poravnajte

notranjo stran cevi s kolenom, nato pa potisnite cev, da se usede v
koleno.

3. Kabelski snop napajalnika poveZzite s kablom pistole, nato pa oba
napeljite skozi pregrado v ohisje pistole.

4. Gilejte sliko 6-1. Namestite pokrov, ohisje in kavelj, kot je prikazano.

Sklop elektrode (3) potisnite v spredniji del ohiSja pistole. Poskrbite, da
zica elektrode ni zvita ali zlomljena.

6. Vgradite Sobo (2) na sklop elektrode, pri tem pazite, da se nastavki na
sklopu elektrode ujamejo v reze na Sobi.

7. Vgradite matico Sobe (1) na $obo in jo zavrtite v desno, da jo pritrdite.
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Zamenjava kabla

Odstranjevanje kabla

1.
2.
3.

Odklopite kabel pistole s krmilnika.
Glejte sliko 6-1. 1z ohisja (9) odstranite spodnji vijak (12).

Glejte sliko 6-6, pogled A. Odstranite dva vijaka M3 x 20 (12), ki drzita
spodniji del ro€aja (27) na ro¢aju.

Spodniji del potegnite toliko stran od ro¢aja, da sprostite spodnji rob
ozemljitvene ploS€ice (15) s spodnjega dela ro¢aja.

5. Spodniji del ozemljitvene plo&Cice potegnite navzven in stran od ro¢aja.

6. Glejte sliko 6-6, pogled B. Odstranite vijak M3 x 8, varovalno podlozko

(16, 17) in ozemljitveni pol z ozemljitvene plos¢ice.

7. S kabla odstranite E-obro¢ (30).

8. Glejte sliko 6-6, pogled C. Priklju€ke kabla potegnite iz ro€aja. Kabelski

10.

POGLED A

Ozemljitev

Slika 6-6 Zamenjava kabla

12. Vijaki M3 x 20
15. Ozemljitvena plos¢a

Napajalnik

Proiilni\

snop napajalnika potegnite iz kabla pistole in vstavite majhen ploski
izvija¢ v rezo v priklju¢ku kabelskega snopa napajalnika, da sprostite
zaponko.

Okrogli priklju¢ek sprozilca pazljivo odklopite s prikljuka stikala
sprozilca.

Kabel potegnite iz spodnjega dela ro€aja, tako da prikljucke lo¢eno
potisnete iz spodnjega dela.

15

POGLED B

POGLED C
16. Vijak M3 x 6 27. Spodniji del ro¢aja
17. Varovalna podlozka 30. E-obro¢

© 2018 Nordson Corporation
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6-6 Popravilo

Vgradnja kabla

1.

Glejte sliko 6-6. Novi kabel napeljite skozi spodniji del ro¢aja, nato pa na
kabel vgradite E-obro¢ (30), da ga drzite na mestu.

Kabel prikljucite na stikalo sprozilca in napajalnik.

Priklju¢ek kabla prikljucite na ozemljitveno plos¢ico (15) z vijakom M3 x 6
in varovalno podlozko (16, 17).

Priklju¢ke kabla in ozemljitveno Zico napeljite v pistolo pod mnoZilnikom.

5. Spodniji del ozemljitvene plosCice zataknite v ohigje pistole in ga zavrtite

na ustrezno mesto na ro¢aju.

Spodniji del ro€aja (27) namestite na ro€aj in ozemljitveno plo&cico ter ga
pritrdite z dvema trdno zategnjenima vijakoma M3 x 20 (12).

Glejte sliko 6-1. Vgradite vijak M3 x 20 (12) v ohiSje (9) in ga trdno
zategnite.

Zamenjava stikala sprozilca

Odstranjevanje stikala

1.

Glejte sliko 6-6. Odstranite ozemljitveno ploscico, kot je opisano v
postopku Odstranjevanje kabla, koraki od 1 do 5. Ozemljitvenega kabla
ni treba odklopiti z ozemljitvene ploscice.

2. Okrogle priklju¢ke sprozilca izvlecite iz ro¢aja in jih odklopite.

Glejte sliko 6-7. Prsilno pistolo polozite na trdo podlago tako, da je konec
sprozilne osi z majhnim premerom (20A) usmerjen navzgor.

Z majhnim, ploskim izbijac¢em ali klju¢em imbus pritiskajte navzdol na
konec sproZitvene osi z majhnim premerom (20A) in na rahlo trkajte, da
odstranite.

Iz ro€aja odstranite sprozilec za prSenje (20), pogon (21, ni prikazan) in
sprozilec za prepihovanje (19).

Ojacitev

Slika 6-7  Odstranjevanje osi in sprozilca iz ro¢aja
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Popravilo  6-7

6. Glejte sliko 6-8. Majhen ploski izvija€ vstavite za prozorni potezni jezi¢ek
na vrhu stikala, nato pa primite potezni jezi¢ek s prstom in ga previdno
potegnite stran od rocaja.

Slika 6-8 Odstranjevanije stikala sprozilca iz ro¢aja

7. Ce zelite odstraniti stikalo, prerezite ploski kabel ali napeljite spodniji del
stikala skozi rezo v vdolbini za sprozilec in ga odstranite iz ro€aja.

Vgradnja stikala

1. Glejte sliko 6-9. Novo stikalo usmerite z mrezico stran od dovodne cevi,
nato pa pazljivo vstavite kvadratni spodniji del stikala (23) okoli leve strani
dovodne cevi (25) in skozi rezo v vdolbini za sproZilec.

2. Odlepite majhno folijo, ki drzi ploski kabel na stikalu.

‘Ww

Slika 6-9 Vgradnja stikala sprozilca - koraka 1 in 2

3. Glejte sliko 6-10. Izravnajte ploski kabel in ukrivite potezni jezi¢ek na vrhu
stikala, da je pravokotno na stikalo.
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Slika6-10  Vgradnja stikala sprozilca - korak 3
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6-8 Popravilo

Vgradnja stikala (nadalj.)

4. Glejte sliko 6-11. Z lepila na stikalu odlepite folijo.

5. Pazljivo vgradite stikalo s poteznim jezi€kom navzgor proti spodnjemu in
levemu robu vdolbine za sprozilec.

6. Poskrbite, da ploski kabel ni ujet ali stisnjen in pritisnite stikalo proti zadniji
strani vdolbine. S prstom pritisnite po celotnem stikalu, da zagotovite, da
se dobro prilepi na rocaj.

Slika 6-11 Vgradnja stikala sproZilca - korak 4

7. Glejte sliko 6-12. Vgradite sprozilec za prepihovanje (19) v sprozilec za
prSenje (20) z navzgor usmerjeno ojacitvijo, kot je prikazano. Sprozilca
za prepihovanje ne vgradite obrnjenega na glavo.

8. Preverite, ali je aktuator (21) namesc¢en nad stebrom.

9. Sprozilce namestite v ro¢aj in jih drzite na mestu, med tem pa pritisnite os
(20A) skozi ro¢aj in sprozilce, tako da je glava osi poravnana z roajem.
Pravilno vstavljena os se zaskodi.

Ojacitev

Slika 6-12

Ponovna namestitev sprozilca in osi

10. Priklju€ek stikala sprozilca ponovno priklju€ite z okroglim priklju¢kom

kabla, nato pa pospravite prikljucke nazaj v ro¢aj.

11. Znova vgradite ozemljitveni pokrov, kot je opisano v postopku Vgradnja

kabla, koraki od 5 do 7 na strani 6-6.

P/N 7192801-16

© 2018 Nordson Corporation



Popravilo  6-9

Popravilo krmilnika

odklopite napajalni kabel ali odklopite in zaklenite napajanje na stikalu ali
lo&ilniku pred krmilnikom. Ce tega opozorila ne upos$tevate, lahko pride do
hudega elektriénega udara in telesnih poskodb.

f OPOZORILO: Preden odprete ohisje krmilnika, izkljudite krmilnik in

tiskanih vezij krmilnika, med popravilom nosite ozemljitveni zapestni trak in

@ POZOR: Naprava je obc&utljiva na elektrostatiko. Da preprecite poskodbe
uporabljajte pravilne tehnike ozemljevanja.

Deli sprednje plosce

Glejte razdelek 5, Odpravijanje napak, za elektriéni nacrt krmilnika in
povezave kabelskega snopa. Za komplete za popravilo glejte razdelek 7,
Deli.

Slika 6-13  Sprednja plos¢a krmilnika

1. Obroba 2. Tipkovnica 3. Glavna krmilna plo$¢a
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6-10 Popravilo

Deli zadnje plosce
O 2@ 1 O
L2F e —
P
3

—

Slika 6-14 je eksplozijski pogled na sestavne dele zadnje plos&e. Pri

popravilih glejte naslednje:

* Razdelek 7, Deli za dele in servisne komplete.

* Razdelek 5, Odpravijanje napak, za elektri¢ne nacrte in prikljuc¢ke

tiskanega vezja.

OPOMBA: Ce zamenjujete relejsko plog¢o (2), morate vgraditi kratkostiénik
JP1 za motor vibratorja za napetost 115 V. Za motor vibratorja za napetost

230 V odstranite kratkosti¢nik.

2

Za motor za napetost 115 V vgradite kratkosti¢nik,
za motor za napetost 230 V ga odstranite.

Slika6-14  Zamenjava delov pomozne plosce

1. Sklop razdelilnika
2. Relejska plosca
3. Napajalnik

4. Linijski filter

5. Elektromagnetni ventil zraka za
utekodinjanje

6. Elektromagnetni ventil zraka za
prepihovanje

. Elektromagnetni ventil zraka

za zracno pranje

8. Regulator zraka za pretok
. Regulator zraka za

razprSevanje

P/N 7192801-16
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Zamenjava motorja vibratorja

Pri zamenjavi motorja pazite, da narodite ustrezen motor za svojo napetost.
Motorji vibratorja vklju€ujejo napajalni kabel.

1. S stolpa na vozi€¢ku odstranite sprednjo plos¢o in snemite krmilnik.

2. Odstranite vijake, ki drzijo zadnjo plo$¢o na ohisju krmilnika, nato pa
pazljivo potisnite zadnjo plosco iz ohiSja.

3. Kabel motorja vibratorja odklopite z relejske ploS¢e, nato pa popustite
pritrditev kabla in potegnite kabel iz plosce.

4. Novi kabel motorja napeljite skozi pritrditev kabla in povezite zice kabla z
relejsko plosco, kot je prikazano spodaj. Poskrbite, da je kratkosti¢nik
relejske ploSce nastavljen za pravilno napetost.

o =K O
L2F | ENCORELT
B B2 RELE PCA
B D MOTOR ZA 115V MOTOR ZA 230 V
_.%af © w1m2m3 © m1m2m3
il ﬁ RLT
_.;a-:@ T_—-C2 o

M1 M2 M3 \ N
@) ﬂ” 1D %

N c

Kratkostiénik JP1 za motor za napetost 115 V;

za motor za napetost 230 V ga odstranite OZICENJE NAPAJALNEGA KABLA VBF

Slika 6-15  Priklju¢ki motorja vibratorja
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Deli 7-1

Uvod

Razdelek 7
Deli

Za narocanje delov pokli¢ite center Nordson za pomo¢ uporabnikom
izdelkov za industrijske premaze (Industrial Coating Systems Customer
Support Center) na Stevilki (800) 4339319 ali se obrnite na krajevnega
zastopnika podijetja Nordson.

Ta razdelek pokriva dele za prsilno pistolo Encore LT, krmilnik, dele sistema
in nadomestne dele, cevi za prah ter zrak in dodatno opremo.

Stevilke delov za sisteme

Za celotnih sistemov uporabite te Stevilke delov.

: Sistemi z

St:ir;:l:'::m kgmg:ﬁ?nm Opis Opombe
1108212 1613873 SYSTEM, rail mount, Encore LT
1600438 1613874 SYSTEM, wall mount, Encore LT
1609080 1613877 SYSTEM, rail mount, inline, Encore LT
1609081 1613878 SYSTEM, wall mount, inline, Encore LT
1107897 1613870 SYSTEM, dolly with VBF, 115V, Encore LT
1107898 1613871 SYSTEM, dolly with VBF, 220V, Encore LT
1107901 1613872 SYSTEM, dolly with hopper, 50-Ib, Encore LT
1602351 1613875 SYSTEM, transportable, Encore LT
1612006 |  ------- SYSTEM, dolly with hopper, 50-Ib, Encore, China

© 2018 Nordson Corporation
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7-2 Deli

Deli prsilne pistole

Glejte sliko 7-1 in sezname delov na naslednjih straneh.

Slika 7-1 Eksplodirani pogled ro€ne pistole za prasno lakiranje Encore LT in dodatne opreme

P/N 7192801-16 © 2018 Nordson Corporation



Deli 7-3

Seznam delov prsilne pistole

Glejte sliko 7-1.
Element P/N Opis Koli¢ina Opomba
- 1106893 HANDGUN assembly, Encore LT 1
1 1081638 e NUT, nozzle, handgun 1
2 1081658 ¢ NOZZLE, flat spray, 4 mm 1 A
3 1604824 ¢ ELECTRODE ASSEMBLY, Encore, flat spray 1 F
3A 1106078 e « ELECTRODE, spring contact 1
3B 1605863 e « HOLDER, electrode, M3, flat spray, Encore 1 F
4 1085024 e KIT, powder outlet tube, Encore 1 D
4A 941113 ¢ ¢ O-RING, silicone, 0.438 x 0.625 x 0.094 in. 1
5 1081785 ¢ ¢« O-RING, silicone, 0.468 x 0.568 x 0.05 in. 1
6 1088502 ¢ GASKET, multiplier cover, handgun 1
7 1106872 ¢ BULKHEAD, multiplier, handgun, Encore LT/XT 1
8 1087559 ¢ COVER, housing, Encore 1
9 1087558 ¢ HOUSING, gun, Encore 1
10 1087760 ¢ HOOK, handgun 1
11 1078075 ¢ SCREW, pan head, recessed, M3 x 30, zinc 1
12 760580 e« SCREW, Philips head, M3 x 20, zinc 3
13 1608280 ¢ KIT, negative power supply/manual body, 1 G
Encore
14 1088558 e o FILTER ASSEMBLY, handgun 1
15 1106871 ¢ HANDLE, ground pad, handgun, Encore LT/XT 1
16 983520 ¢ WASHER, lock, internal, M3, zinc 1
17 982427 ¢ MACHINE SCREW, pan head, recessed, 1
M3 x 6, zinc
18 1096695 e ELBOW, powder tube, handgun 1 D
19 1081540 ¢ TRIGGER, purge, setting, handgun 1
20 1606999 e KIT, trigger w\ axle, Encore 1
20A | ----- e « AXLE, trigger, solid, spray gun, Encore 1
21 1106892 e « ACTUATOR, switch, trigger, Encore LT/XT 1
22 1088601 « SCREW, flat head, recess, M5x 10, nylon 1
23 1108095 e KIT, trigger switch, Encore LT 1
24 1106870 ¢ HANDLE, handgun, Encore LT/PE 1
25 1085026 ¢ KIT, powder inlet tube, Encore 1
25A 1084773 e ¢ O-RING, silicone, 18 mm ID x 2 mm wide 2
25B 1081785 e ¢« O-RING, silicone, 0.468 x 0.568 x 0.05 in. 1
26 1106756 e CABLE ASSEMBLY, spray gun, manual, 1 E
Encore LT, 6 meter
26A 940129 ¢ ¢« O-RING, silicone, conductive, 0.375 x 0.50in. 1
26B 1604500 e « CLAMP, cable, 0.25 ID x 0.05 thick, white 1
27 1087762 ¢ BASE, handle, handgun 1
28 1081617 e CHECK VALVE, male, M5 x 6 mm 1
29 1081616 ¢ FITTING, bulkhead, barb, dual, 10-32 x 4 mm 1
30 1081777 ¢ RETAINING RING, external, 10 mm 1
31 1604828 + KIT, conical nozzle, Encore
32 1083206 e « DEFLECTOR ASSEMBLY, conical, 26 mm 1 A

© 2018 Nordson Corporation
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7-4 Deli

Element P/N Opis Koli¢ina Opomba

32A 1098306 e o ¢« O-RING, Viton, 3mm x 1.1 mm wide 1 B
33 1082060 e ¢« NOZZLE, conical 1 A
34 1605861 * « HOLDER, electrode, M3, conical, Encore 1

32 1083205 e DEFLECTOR ASSY, conical, 19 mm, Encore 1 A
32A 1098306 ¢ ¢« O-RING, Viton, 3 mm x 1.1 mm wide 1 B
35 1106200 ¢ KIT, hose adapter, hose, handgun, Encore 1

35A 940157 e ¢« O-RING, Viton, black, 0.563 x 0.688, 10415 2

NS 900617 e TUBE, polyurethane, 4 mm OD, clear AR C
NS 900741 ¢ TUBING, polyurethane, 6/4 mm, black AR C
NS 900620 » TUBING, poly, spiral cut, 3/g in. ID AR C

OPOMBA A:4-mm Soba za ploski curek, stoz€asta Soba in 19-mm/26-mm odbojniki so priloZeni ob dobavi prsilni
pistoli. Za dodatne Sobe glejte naslednje strani.

B: Ta tesnilni obro¢€ je sestavni del vseh odbojnikov.

C:Narocajte v enotah po en meter ali en Cevelj.
D:Na voljo je tudi material, odporen proti obrabi. Glejte tudi razdelek Dodatna oprema za prsilno pistolo.

E:Na voljo je dodatni 6-metrski podaljSek, glejte razdelek Dodatna oprema za prsilno pistolo.

F:Samo za uporabo s Sobami za plosko prsenje. Za predelavo na stoz¢asto Sobo in odbojnik uporabite

element kompleta 31.

G:Specifiéni nadini nanosa: Narocite P/N 1609053, Ce potrebujete pozitivno napajanje. Pozitivho
napajanje se prodaja lo€eno od ohisja pistole (1088506).

AR: As Required (Po potrebi)

NS: Ni prikazano

P/N 7192801-16
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Deli 7-5

Dodatna oprema za prsilno pistolo

Razlicna dodatna oprema za prsilno pistolo

Glejte sliko 7-1.

Element P/N Opis Koli¢ina Opomba
4 1096698 KIT, powder outlet tube, wear resistant 1
4A 941113 ¢ O-RING, silicone, 0.438 x 0.625 x 0.094 in. 1
4B 1081785 ¢ O-RING, silicone, 0.468 x 0.568 x 0.05 in. 1
18 1096696 ELBOW, powder tube, Encore, impact resistant 1
NS 1100012 KIT, pattern adjuster, Encore lance extensions 1 A
NS 1085168 CABLE, 6 meter extension, shielded, Encore 1
manual
NS 1100777 KIT, cup gun, Encore 1 B

NS: Ni prikazano

OPOMBA A: Ta komplet za nastavitev vzorca se uporablja samo s podaljSkom sulice. Za standardni komplet za
nastavitev vzorca glejte stran 7-10.

B: Za navodila glejte list z navodili 1102764, ki je prilozen kompletu.

nLighten ™

nLighten je LED-in8pekcijski komplet, ki pomaga napravam za prasno
oblaganje izboljSati kakovost z ucinkovito osvetlitvijo povrsin, ki jih je tezko
videti. Vse nepravilnosti ali izpu$€eni deli se hitro vodijo in popravijo. Ve¢

lahko izveste na: nordsoncoating.com/nLighten.

1611977
nLighten

Slika 7-2 LED-inSpekcijski komplet

© 2018 Nordson Corporation
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7-6 Deli

Sobe za plosko lakiranje

Soba za ploski curek $irine 4 mm je prilozena prsilni pistoli. Vse druge $obe
za plosko prsenje so dodatna oprema.

1081656
ploski curek, 2,5 mm

1081657
ploski curek, 3 mm

1081658
ploski curek, 4 mm

1081659
ploski curek, 6 mm

Slika 7-3 Sobe za plosko lakiranje

Krizne sobe

— & _— @

1082184

1082185

60-stopinjska krizna Soba 90-stopinjska krizna Soba

Slika 7-4 Krizne Sobe

-
1082186
grad, 2,5 mm

P/N 7192801-16
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Deli 7-7

45-stopinjska soba za prsenje vogalov

Glejte sliko 7-5.

Vzorec prsenja Sirok pahljacast vzorec pravokotno na os prsilne pistole
Vrsta reze Pod kotom, krizna reza
Uporaba Prirobnice in vdolbine
P/N Opis Opomba
1102872 NOZZLE, corner spray, Encore
W o
Slika 7-5 45-stopinjska Soba za pr8enje vogalov
45-stopinjska poravnana soba za plosko prsenje
Glejte sliko 7-6.
Vzorec prSenja Ozek pahlja¢ast vzorec, poravnan z osjo prsilne pistole
Vrsta reze Tri reze pod kotom, poravnane z osjo prsilne pistole
Uporaba Lakiranje na vrhu in spodaj; tipi¢no ni premikanja v del in ven
P/N Opis Opomba
1102871 NOZZLE, 45 degree, flat spray, Encore

Slika 7-6

45-stopinjska Soba za plosko prsenje

© 2018 Nordson Corporation
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7-8 Deli

Deli za stozéasto sobo, odbojnike in sklop elektrode

Glejte sliki 7-7, 7-8 in 7-9. S stoz¢astim drzalom elekirode morate uporabljati
stoz&asto Sobo in odbojnike. Pistoli sta prilozena stoz€asta Soba (1604828)
in 19-milimetrski odbojnik (1083205). Vsi drugi deli so dodatna oprema in jih
morate narociti lo¢eno.

Stozcaste Sobe in odbojniki

1082060
Stozéasta Soba

1083201 1083205 1083206 1083207
odbojnik, 16-mm  odbojnik, 19-mm odbojnik, 26-mm  odbojnik, 38-mm

Vsi odbojniki vklju€ujejo tesnilni obro¢ 1098306, Viton, 3 mm x 1,1 mm

Slika 7-7 Stoz&aste Sobe in odbojniki

Komplet za stoz¢asto Sobo

1 2 3
Slika 7-8 Komplet za stoz&asto Sobo
Element P/N Opis Koli¢ina Opomba
— 1604828 KIT, conical nozzle, Encore 1
1 1083206 e DEFLECTOR, 26 mm 1
2 1082060 ¢ NOZZLE, conical 1
3 1605861 e ELECTRODE HOLDER, Conical 1
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Deli 7-9

Sklop za stoz€asto elektrodo

Slika 7-9 Sklop za stoz&asto elektrodo

Element P/N Opis Koli¢ina

Opomba
— 1106076 ELECTRODE ASSEMBLY, conical, Encore 1
L e ELECTRODE SUPPORT 1
2 1106078 e ELECTRODE 1
3 1605861 e ELECTRODE HOLDER, Conical 1
Podpora elektrode XD

Podpora elektrode XD (razSirjena zmogljivost) omogo¢&a 2- do 3-krat daljSi
Cas obrabe od podpore elektrode s standardno zmogljivostjo.

1613834 1613835
Podpora ploske prsilne elektrode XD Podpora stoz&aste prsilne elektrode XD

Slika 7-10 Podpora stoz&aste in ploske prSilne elektrode
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Komplet za nastavitev vzorca

Komplet za nastavljanje vzorca ima priloZzeno vgrajeno stoz¢asto Sobo. S
kompletom lahko nastavljate 16-, 19- in 26-mm odbojnike. Odbojniki niso
prilozeni kompletu, naroditi jih morate lo€eno.

1098417
Komplet, nastavljanje vzorca, ro¢na pistola, Encore

Slika 7-11 Komplet za nastavitev vzorca

Podaljski sulice
Sobe, nastete na prejénjih straneh, se vgradijo neposredno na podaljske
sulice. Glejte navodila, ki so prilozena podaljskom sulice, kjer najdete
navodila za vgradnjo in informacije o delih za popravilo.
P/N Opis Opomba

1609888 EXTENSION, lance, 150 mm, Encore

1609889 EXTENSION, lance, 300 mm, Encore

1609896 EXTENSION, lance, 450 mm, Encore

1609897 EXTENSION, lance, 600 mm, Encore

OPOMBA:Podporo elektrode/drzala za uporabo s stoz¢astimi Sobami in
odbojniki morate uporabljati s podaljSkom sulice.

Komplet za nastavljanje vzorca za podaljSke sulice

To nastavitev vzorca morate uporabljati z zgoraj nastetimi podaljski sulice in

16-, 19- ter 26-milimetrskimi stoz¢astimi odbojniki Sobe, nastetimi na
prejsSnjih straneh. Glejte navodila, ki so priloZzena nastavitvi vzorca, kjer
najdete navodila za vgradnjo in informacije o delih za popravilo.

P/N Opis Opomba

1100012 KIT, pattern adjuster, Encore lance extension.

P/N 7192801-16 © 2018 Nordson Corporation



Deli 7-11

Komplet zbiralnika ionov

Ta komplet se vgradi na pistolo standardne dolzine. Glejte navodila, ki so
prilozena prSilni pistoli, kjer najdete navodila za vgradnjo in informacije o

delih za popravilo.

Element

P/N

Opis

Koli¢ina

Opomba

1603854

KIT, ion collector assembly, manual, Encore (std
length gun)

1

Sestavni deli zbiralnika ionov za podaljSke sulic

Ce zelite uporabljati zgornji komplet zbiralnika ionov s podaljgkom sulice
dolzine 150 ali 300 mm, naro€ite eno od sulic in spodaj nasteti nosilec.
Glejte navodila, ki so prilozena kompletu, kjer najdete navodila za vgradnjo.

Element P/N Opis Koli¢ina Opomba
— 189483 ROD, ion collector, 15 in. 1 A
— 189484 ROD, ion collector, 21 in. 1 B
— 1603939 BRACKET, lance extension, ion collector, Encore 1 A, B

OPOMBA A:Uporabite za podaljSek sulice dolzine 150 mm.

B:Uporabite za podaljSek sulice dolzine 300 mm.

© 2018 Nordson Corporation
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Deli krmilnika

Slika ozemljitvenih delov na sprednji plos¢i in v notranjosti omarice

Sklop zadnje plosce
8 Za dele glejte sliki 7-13 in 7-14

Slika 7-12 Deli krmilnika
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Deli 7-13

Seznam ozemljitvenih delov na sprednji plosci in v notranjosti omarice

Glejte sliko 7-12.

Element P/N Opis Koli¢ina Opomba
- 1107552 CONTROLLER ASSY, manual, Encore LT, 1
packaged
1 1108279 ¢ KIT, PCA, control, Encore LT 1
2 1108312 ¢ PANEL, keypad, Encore LT/auto controller, 1
packaged
3 982916 ¢ SCREW, flat, socket, M5 x 10, black 4
4 982636 ¢ SCREW, button, socket, M5 x 12, zinc 2
5 983127 ¢ WASHER, lock, internal, M5, zinc 2
6 983403 e WASHER, lock, split, M4, steel, zinc 4
7 982881 ¢ SCREW, pan head, recessed, M4 x 6, zinc 2
8 1045837 ¢ SCREW, pan head, recessed, M5 x 12 2
w/lockwasher, black
9 984702 ¢ NUT, hex, M5, brass 1
10 983401 e WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 1
11 983021 ¢ WASHER, flat, 0.203 x 0,406 x 0.040, brass 1
12 933469 e LUG, 90, double, 0.250, 0.438 in. 1
13 240674 e TAG, ground 1

© 2018 Nordson Corporation
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7-14 Deli

Sklop razdelilnika
Glejte sliko 7-14

v v

Slika delov zadnje plosce
4 X

Deli zadnje plosce

Slika 7-13

© 2018 Nordson Corporation
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Seznam delov zadnje plosce

Glejte sliko 7-13.

Element P/N Opis Koli¢ina Opomba
14 984526 NUT, lock, 1/2 in. conduit 1
15 939122 SEAL, conduit fitting, 1/2 in., blue 1
16 1107539 RECEPTACLE, gun, Encore LT 1
17 1045837 SCREW, pan head, recessed, M5 x 12, with 4

lockwasher, black
18 1068715 WASHER, lock, dished, #10 1
19 972930 PLUG, push in, 8 mm tubing, plastic 1
20 972808 CONNECTOR, strain relief, 1/2 in. NPT 2
21 984192 NUT, lock, 1/2 in. NPT, nylon 2
22 117549 GASKET, panel, rear, Encore LT controller 1
23 982824 SCREW, pan head, recessed, M3 x 8, with 10
lockwasher, black
24 1107696 FILTER, line, RFI power, 3A, with 0.250 QD 1
25 1606835 KIT, PCA, relay board, Encore LT-HD 1
26 1107695 POWER SUPPLY, 24VDC, 60W 1

© 2018 Nordson Corporation
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Seznam slik in delov razdelilnika

Slika 7-14 Deli razdelilnika

Element P/N Opis Koli¢ina Opomba
27 1030873 VALVE, check, M8 x R1/8, M input 2
28 1107596 CONNECTOR, male, with internal hex, 10 mm 1

tube x 1/8 unithread
29 1062009 CONNECTOR, male, with internal hex, oval 1
collar, 4 mm tube x M5
30 972399 CONNECTOR, male, with internal hex, 6 mm 1
tube x 1/8 unithread
31 1604486 VALVE, flow control, 6 mm x 1/8 R 1
32 1108313 MUFFLER, exhaust, 1/8 R 1
33 1107593 GASKET, manifold, controller, Encore LT 1
34 1107597 REGULATOR, electro-pneumatic 2
35 1099281 VALVE, solenoid, 3 port, 24V, 0.35W 3

P/N 7192801-16
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Deli 7-17

Sestavni deli in nadomestni deli sistema

Slika 7-15 Razni deli sistema
Element P/N Opis Koli¢ina Opomba

1 1097809 TUBE, fluid, pickup, w/cond. fitting, VBF, Encore 1

1A 1096788 e CONN, 6mm tube x R /g, dia 0.7mm orifice 1 D
2 1084760 ISOLATOR, vibration, 1.0 dia x 1.5 x %/4¢ studs 3 A
3 1604512 VIBRATOR, electric, 115V, 60 Hz, w/cord grip 1 A
3 1108091 VIBRATOR, electric, 230V, 50 Hz, w/cord grip 1 A

NS 1107552 CONTROLLER, manual, Encore LT, packaged 1

NS 1095922 PUMP assembly, corona, Encore Gen Il 1

NS 1106893 HANDGUN ASSY, Encore LT 1

NS 1107949 HOPPER, NHR Encore, 50-Ib 1 B

NS 972841 CONN, male, 10 mm tubing x 1/4 unithread 1

NS 1093708 GROMMET, 0.719 1D x 1.281 OD x 0.093 GR 1

NS 134575 WIRE, ground (with ground clamp) 1

NS 1107895 KIT, VBF pickup tube arm assembly, Encore LT 1 A

NS 1107903 ¢ KIT, pickup tube collar, Encore LT 1 A

NS 1107913 KIT, rail mount, Encore LT 1

NS 1600437 KIT, wall mount, Encore LT

NS 1067694 KIT, ground bus bar, ESD, 6 position, w/hardware 1 C

NS 1085679 KIT, pump adapter, hopper, Encore 1 C

NS 1082204 COUPLING, pump, Encore 1 C

NS 972262 REDUCER, 10 mm stem x 6 mm tubing 1 F

NS 1600658 HANGER, gun, Encore LT 1

NS 1600566 KIT, filter, Encore LT 1 E

NS 1600608 e FILTER, mist separator, 0.3 micron, 1/2 in. NPT 1 E

NS 1600609 e o FILTER ELEMENT, separator, 0.3 micron 1

NS 1604487 VALVE, flow control, 4-mm tube x 4-mm tube 1 G

OPOMBA A:Samo sistemi VBF. Narocite pravi motor vibratorja za svoj sistem VBF.

B:Samo sistemi s koSaro. KoSara vklju€uje pobiralno cev.
C:To vklju€uje sisteme za vgradnjo na steno in ograjo.
D:Prevodni prikljuéek. Ne zamenjajte z neprevodnim prikljuékom.

E:Komplet filtra vklju€uje prikljuke in nosilec za vgradnjo. Filter narocite samo za zamenjavo filtra
mobilnega sistema.

F:Vgradite ga v koleno posode koSare.

G:Prikljucite ga na priklju¢ek za zra¢no pranje na zadnji plos¢i priklju¢ka, da upravljate pretok zraka.
NS: Ni prikazano

© 2018 Nordson Corporation
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7-18 Deli

Cevi za prah in zrak

Cevi za prah in zrak morate naroditi v enotah po 30 cm (1 ft).

P/N Opis Opomba
768176 Powder hose, 11 mm antistatic A E
768178 Powder hose, 12.7 mm (/5 in.) antistatic AE
900648 Powder hose, 11 mm blue D
900650 Powder hose, 12.7 mm (/5 in.) blue D
900617 Air tubing, polyurethane, 4 mm, clear B
900742 Air tubing, polyurethane, 6 mm, blue B
1096789 Air tubing, antistatic, 6/4 mm, black (conductive air tubing) C
900741 Air tubing, polyurethane, 6 mm, black
900618 Air tubing, polyurethane, 8 mm, blue B
900619 Air tubing, polyurethane, 8 mm, black B
900740 Air tubing, polyurethane, 10 mm, blue B
900517 Tubing, poly, spiral cut, 0.62 in. ID
301841 Strap, Velcro, w/buckle, 25 x 3 cm

preprecevanja tezav s prenosom prahu preklopiti na 1/2-pal¢no cev.
B:Najmanjsa koli¢ina naro€anja znasa 15 m (50 ft).

cevjo.
D:Najmanijsa koli¢ina naro€anja znasa 7,5 m (25 ft).

E:NajmanjSa koli¢ina naro¢anja znasa 30 m (100 ft).

OPOMBA A:Sistemom je priloZzenih 6 m (20 ft) 11-mm antistati¢ne cevi. Ce potrebujete vecjo dolZino, morate zaradi

C:Ta cev se uporablja na sistemih VBF za zagotavljanje zraka za uteko€injanje iz spoja na pregradi do
pobiralne cevi. Je prevodna in ozemlji pobiralno cev na ohiSje vozi¢ka. Ne zamenjajte z neprevodno

Moznosti sistema
P/N Opis Koli¢ina Opomba
1091429 KIT, input air, Encore manual systems 1
972841 e CONNECTOR, male, 10 mm tube x /4 in. unithread 1
971102 e CONNECTOR, male, 10 mm tube x 3/g in. unithread 1
973500 e COUPLING, pipe, hydraulic, 1/4 in., steel, zinc 1
973520 * COUPLING, pipe, hydraulic, 3/g in., steel, zinc 1
900740 ¢ TUBING, polyurethane, 10 mm, blue 20 ft A
1086131 BRACKET, adapter, dual pickup tube 1 B
1600188 KIT, small parts tray 1 C

OPOMBA A:Najmanj$a koli¢ina naro¢anja za nadomestno cev znasa 15 m (50 ft).
B:S tem nosilcem vgradite dve pobiralni cevi na sklopu roke.

C:Samo za mobilne sisteme. Za vgradnjo pladnja odstranite 2 vrhnja vijaka s stolpa krmilnika, vgradite
kroznikasto varovalno podlozko #10 v kompletu na en vijak in vgradite pladenj z vijaki.

P/N 7192801-16
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Neobvezni premiéni ro¢ni sistem

Ta sistem sestavlja ro¢ni sistem za prasno lakiranje Encore LT, zapakiran v
Skatlo za prevoz. Naslednji seznam delov vsebuje nadomestne dele za

sistem.
P/N Opis Koli¢ina Opomba
1602351 SYSTEM, transportable, Encore LT 1
1602463 e CASE, transportable, Encore LT 1
1106893 ¢ HANDGUN assembly, manual, Encore LT 1
1107552 e CONTROLLER ASSY, manual, Encore LT, packaged 1
1095922 ¢ PUMP assembly, corona, Encore Gen Il, packaged 1
1100777 e KIT, cup gun, Encore 1
1082060 ¢ NOZZLE, conical, Encore 1
1083206 ¢ DEFLECTOR assembly, conical, 26 mm, Encore 1
1083201 ¢ DEFLECTOR assembly, conical, 16 mm, Encore 1
1082185 ¢ NOZZLE, cross-cut, 2.5 mm, 90 degree, Encore 1
1081656 ¢ NOZZLE, flat spray, 2.5 mm, Encore 1
1081659 ¢ NOZZLE, flat spray, 6 mm, Encore 1
1085679 e KIT, pump adapter, hopper, Encore 1
1082204 ¢ COUPLING, pump, Encore 1
768176  TUBING, powder, antistatic, 11 mm (.43 in) 6 ft A
900740 ¢ TUBING, polyurethane, 10/6.5-7 mm 6 ft B
900517 e TUBING, spiral cut, .62 in. ID 1.5ft C
900742 ¢ TUBING, polyurethane, 6/4 mm, blue 6 ft B
972262 « REDUCER, 10 mm stem 1
1081658 ¢ NOZZLE, flat spray, 4 mm, Encore 1 D
OPOMBA A:Najmanijsa koli¢ina naro¢anja znasa 30 m (100 ft).

B:Najmanjsa koli¢ina naro€anja znasa 15 m (50 ft).

C:Narocajte v korakih po 30 cm.

D:Soba za ploski curek $irine 4 mm je priloZena prsilni pistoli.

Slika7-16  Premicni sistem Encore LT
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Razdelek 8
Elektricni nacrt

© 2018 Nordson Corporation P/N 7192801-16



8-2  Elektriéni naért

P/N 7192801-16 © 2018 Nordson Corporation



Elektriéni nacrt

8-3

ENCORE LT/PLOSCA S
TIPKOVNICO

o

o

Encore

Slika 8-1

Elektriéni nacrt krmilnika za roéni sistem Encore LT

5 (RUMENA) pPOVRATNI SIGNAL

SPRORILEC

4 (BELA)

KABELSKI SNOP
NAPAJALNIKA A.C.
(RELE K KRMILNIKU)

OZICENJE NAPAJALNEGA KABLA VBF

MOTOR ZA 230 V
@ M1M2 M3

(CRNA) ;
JVBR T @ (GRNA) i@ UTEKOCINJANJE |
N [
(RDECA) UTEKOCINJANJE/\
- (CRNA) UTEKOCINJANJE [ | PR
o (RDECA) PREPIHOVANJE | | PREPIHOVANJE |
" oo (CRNA) PREPIHOVANJE | |
- (RDECA) SOBA i
n (—
CRNA) SOBA &
© : ) | \:E SOBA | SKLOP OMARICE
8 — — KRMILNIKA
L e —— 1 ENCORE LT
(RDECA) PRETOK
KRMILNIK PCA 5 o (CRNA) PRETOK PRETOK |
ENCORE LT o (BELA) PRETOK |
fffff _
. cevan e o T 7
(RDECA) RAZPRSEVANJE
6 o (CRNA) RAZPRSEVANJE RAZPRSEVANJE |
o (BELA) RAZPRSEVANJE |
53 o
(NAPAANE) | T _
g: J10 5 _
oY J2 (PISTOLA) S1e — (BRNA) DC SKUP
X 12345686 olen oo
oler o
° olw w o (RDECGA) +24VDC
C |1 v
IL<gI<
Z|1Z10W|Z
SEEL
5 E Z
| |
@) — |
e NAPAJANJE KABELSKEGA
SNOPA KRMILNIKA KABELSKI SNOP NAPAJALNIKA A.C. KABEL?::_?SS;(Q‘QE’:JE‘:'A';'KA AC.
(FILTER DO PS)) A
o '
O | O
LINIJSKI FILTER ==
1107696 5 R 3
sk2 SKi A (MODRA) (MODRA) L2F PR
oo . ETLO MODRA
w o|w NAPAJALNIK Lo (NI PRIKLJUCEF\?&)iO ODRA) L2 ﬁz
o g5 CRNA)DC SKUP | |° | 6ownc (MODRA) C1F
@ 3|2 ) - N RIAVA RJAVA ———==
N 5 2 5 ! ! { ) RJAVA) L1 HEI
8 = RDECA) +24VDC | | ° | ( ) D .
& - i
elE — Lo 1 2
o || @ ~C
— ] M1 M2 M
< = @‘?‘ 2 ﬂ” ﬂ’ nﬂ" nﬂ”% \
i s =] O VP D
u S L(ZELENA/RUMENA) (ZELENAJRUMENA) £ —
s Q
o) N KABELSKI SNOP NAPAJALNIKAAC. L (OZEMLJITVENI g =
(OZEMLJITVENI — KRATKOSTICNIK 2!’ §
i KRATKOSTIGNIK1)  oemLTEY 3) S b
= =<
& << =
, 6 (ZELENA) OZEMLJITEV ST.2 ug: I
( £ -
f gl =
L 9 ; NAPAJALNI KABEL VBF
- G| 2 (MOBILNI SISTEM SAMO Z VBF)
VTICNICA (ZELENA/RUMENA) 3 2
ZAPISTOLO OZENLITEV
. p— MOTOR ZA 115V
= ©)
E OZEMLJITEV M1 M2 M3
KABELSKI SNOP NAPAJALNIKAAC. 2 8T.1
(OZEMLJITVENI KRATKOSTICNIK2) £ z =
& NAPAJALNI KABEL g N
& (15FT=46M) o =
N
b o
OMARICA
KRMILNIKA
Q@ | OZEMLJITEV
L &74

Kratkostiénik JP1 za motor za napetost 115 V;
za motor za napetost 230 V ga odstranite

© 2018 Nordson Corporation

P/N 7192801-16






ES - IZJAVA O SKLADNOSTI

lzdelek: Roéni sistemi za prasno lakiranje Encore XT /HD

Modeli: Ro¢ni Encore XT, fiksna vgradnja ali enota na mobilnem vozi€ku.
Samodejni nanasalnik Encore z nadzomimi elementi Encore XT za samodejni sistem z eno pistolo.
Ro¢ni Encore XT, fiksna vgradnja ali enota na mobilnem vozicku.

Opis: Vsi so sistemi za elektrostaticno pradno lakiranje, vklju¢no z nanasalniki, krmilnimi kabli in s tem povezanimi
krmilniki. Ro¢ni sistem Encore XT uporablja tehnologijo venturijevih &mpalk za napajanje prsilne piStole. Medtem pa
uporablja ro€ni sistem Encore HD tehnologijo ¢rpalke z visoko gostoto za napajanje prsilne piStole. Samodejna piStola
Encore je navedena v kontrolnih elementih roénega sistema XT za nanose s samodejnim sistemom z eno pistolo in jo je
mozno namestiti na stojalo za pistolo ali na robota.

Zadevne direktive:

2006/42/EC — Direktiva za stroje

2014/30/EU — Direktiva o elektromagnetni zdruzljivosti (EMC)
2014/34/EU — Direktiva ATEX

Standardi za preverjanje skladnosti:
EN/ISO12100 (2010) EN60079-0 (2014)  EN61000-6-3 (2007) FM 7260 (1996) EN50050-2 (2013)
EN1953 (2013) EN60079-31 (2014) EN61000-6-2 (2005) EN55011 (2009) EN60204-1 (2006)

Nacela:
Ta izdelek je bil zasnovan in proizveden v skladu z zgoraj opisanimi Direktivami in standardi / normami.

Vrsta zascite:

- Temperatura okolice: +15°C ... +40°C

-Ext 1B T60°C/Ex Il 2 D /2mJ = (NanaSalniki Encore XT in HD)
-Extc lIB T60 °C / EX Il (2) 3 D = (Krmilniki)

-Ex 112 D/2md = (Samodejni nana8alnik Encore)

Certifikati:

- FM14ATEXO0051X = Ro¢ni nana8alniki Encore XT in HD (Norwood, Mass. ZDA)
- FM14ATEX0052X = Nadzorni elementi (Norwood, Mass. ZDA)

- FM11ATEX0056X = Samodejni nanasalnik Encore (Norwood, Mass. ZDA)

Nadzor ATEX
- 1180 SGS Baseefa (Buxton, Derbyshire, Velika Britanija)

N p
ﬂ\f&]ﬂd‘_ﬂ_ Mllu‘dl :/Cao'f

Datum: 30.11.2017

Vance Wilson
Vodja inzeniringa
Industrial Coating Systems (Sistemi za industrijske premaze)
Amherst, Ohio, USA
Pooblasceni predstavnik podjetja Nordson v EU
Kontaktni podatki: Vodja operative

Sistemi za industrijske premaze

Nordson Deutschland GmbH
maszDn

Heinrich-Hertz-Stralle 42-44
D-40699 Erkrath, Nem¢ija
Nordson Corporation *Westlake, Ohio DOC14034-05
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MATERIAL NO.

1107255

REVISION

NI | e e e (PN U I T A e T T Toaeen
01 |CABLE P/N WAS 1102625 DC PE&SD2493 13APRT11
02 |RELEASED TAL PE&Q2493 03AUGT 1
03 |[03) SHT-2 115V VIBRATOR MOTOR WAS P/N 1108090 RF BF PE&03343 O9FEB15
04 |[04) SHT-2 UPDATED MOTOR CERTIFICATION INFO RF BF PE&O33463 24FEB15
05 |[SHT 2: ADDED SYSTEM 1612006 EW EW PE&605398 12JUL17
06) REMOVED SYSTEMS 1108212, 1600439, & 1612006
06 |FROM CHART. ADDED OPTIONAL POS MULTIPLIER RF RJF PE&60Q5047 230CT17
08 ;\6;);228 07)OPTIONAL MULTIPLIER & OPTIONAL LED LIGHT;
08) BOMP/N'S WITH LED'S TAL BDM | PE-100225 | 22MAY18
ENCORE 6M MANUAL GUN nLIGHTEN 1611977
CABLE ASSEMBLY OPTIONAL LED LIGHT KIT
ENCORE LT MANUAL CONTROL UNIT 1106756
1107552
ENCORE LT MANUAL GUN 1106893
OPTIONAL:
1609048 - POSITIVE KV MULTIPLIER
OPTIONAL POS KV
MULTIPLIER
1609048
PART NUMBER DESCRIPTION cFMus & ATEX
THE FOLLOWING CONTROLLER IS SUITABLE FOR
CLASS I, DIV. 2, GROUP F & G HAZARDOUS 1107552 CONTROL UNIT, MANUAL,ENCORE LT,PKGD X
(CLASSIFIED) LOCATIONS OR ZONE 22 (EU):
THE APPLICATOR AND CABLES ARE 1106893 HANDGUN ASSY,ENCORE LT
SUITABLE FOR CLASS Il, DIV 1, GROUP F & G
HAZARDOUS [CLASSIFIED] LOCATION OR 1106756 CABLE ASSY,HANDGUN,ENCORE LT/XT,6M
ZONE 21 (EV): 1085168 CABLE. 6-WIRE SHIELDED,HANDGUN. 6M EXT
6M MANUAL GUN CABLE EXTENSION, - CRITICAL
4-CONDUCTOR, SHIELDED. No revisions permitted without
1085148 approval of the proper agency.
MM NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED WESTLAKE, OH, U.S.A. 44145
X£0.8 | X.X+0.25 | XXx£0.13 | DESCRIPTION
MACHINED SURFACES ¢ REF DWG,APVD EQPT,MANUAL,ENCORE LT
TR
FULL THREAD CHECKED BY APPROVED BY P E602493
l‘HT?i%E)TADRAWWGS PER ASME RJ F RJ F
BRI | 1107255 1107255 08
Li'g?ﬁgf I:I @ scale NOT TO SCALE SOLIDWORKS GENERATED DWG. SHEET 1 OF 2
8 7 6 5 3 2 ]




MATERIAL NO. REVISION

g ; ’ 5 g y 3 1107255| 08/ |

NOT'CE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST. LONE| REV DESCRIPTION BY CHK |RELEASE NO. DATE

DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON. (SEE SHEET 1 FOR REVISION HISTORY.)

6M MANUAL GUN CABLE EXTENSION,
6-CONDUCTOR, SHIELDED.

1085168
WITH EXTRA-HARD USAGE ELECTRICAL CORD
UL/CSA APPROVED 18 AWG 90°C
230V = VIBRATOR MANUFACTURER'S CERT. #: TUV12ATEX094817
115V = VIBRATOR MANUFACTURER'S CERT. #: ETL CERTIFIED US & CANADA
ENCORE 115V & 220V VBF ENCORE 50LB HOPPER PART NUMBER DESCRIPTION cFMus ATEX cFMus & ATEX
@ MOBILE POWDER SYSTEMS MOBILE POWDER SYSTEM 1107897 SYSTEM,DOLLY W/VBF,115V,ENCORE LT X
1107897 OR 1107898 1107901 OR 1613870 SYSTEM,DOLLY W/VBF,115V,ENCORE LT,LED X
1613870 OR 1613871 (W/nLIGHTEN) 1613872 (W/nLIGHTEN) 1107898 SYSTEM,DOLLY W/VBF,220V,ENCORE LT X
| @ APPROVED EQUIPMENT FOR THE FOLLOWING / ' /VBF,220V,
HEIGHT: 995 mm [35.2 in] I-II.IIEEII\?CEI'ITH 9Zf2mm [:ig.zz.ir]] @ MOBILE POWDER SYSTEMS: 1613871 SYSTEM,DOLLY W/VBF,220V,ENCORE LT,LED X
LENGTH: 820 mm [32.25 in : mm in
WHED A e 2o n!‘m [23.51"11 WH\E\EEll gﬁ;;sgqf,ks m1r?1[z;g.5 in] 1107901 SYSTEM,DOLLY W/HOPPER,ENCORE LT X
WEIGHT: 46.7 kg [103 Ibs] + 204 kg 1T 1bs] 1613872 | SYSTEM,DOLLY W/HOPPER,50LB,ENCORE LT,LED
THE FOLLOWING CONTROLLER IS
SUITABLE FOR CLASS II, DIV 2, GROUP F & G
HAZARDOUS (CLASSIHED) LOGATIONS OR 1107552 CONTROL UNIT,MANUAL,ENCORE LT,PKGD X
ZONE 22 (EU):
THE APPLICATOR AND CABLES 1106893 HANDGUN ASSY,ENCORE LT X
OF THESE UNITS ARE SUITABLE FOR
N A CLASS 1. DIV 1. GROUP F & G HAZARDOUS 1106756 CABLE ASSY,HANDGUN,ENCORE LT/XT,6M X
(CLASSIFIED) LOCATION OR ZONE 21 (EU): 1085168 CABLE,4-WIRE SHIELDED,HANDGUN,6M EXT X
OPTIONAL KIT FOR APPLICATOR 07 1611977 NLIGHTEN LED KIT X
MM NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED WESTLAKE, OH, US.A. 44145
X+0.8 | X.X+0.25 | X.Xx20.13 | DESCRIPTION
o CRITICAL . MACHINED SURFACES |6 REF DWG,APPROVED EQUIPMENT,MANUAL,ENCORE
No revisions permitted without BEAPSPEIOUISDE CORERS (s o el
approval of the proper agency. GW:SOSM Sheck o o PE402493
SRHLSE | 07955 1107255 08
@ Lzlg?Eé':lgi‘E I:I @ scale NOT TO SCALE SOLIDWORKS GENERATED DWG. SHEET 2 OF 2

8 7 6 5 4 3 2 |
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