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PROHLASENI O SHODE

Vyrobek: Automaticky praskovy strikaci systém s vysokou hustotou Encore

Model: Automaticky aplikator Encore HD a Integrovany fidici systém Encore HD iControl

Popis: Systém pro rucni elektrostatické praskové stfikani, ktery zahrnuje aplikator, ovliadaci kabel a
souvisejici Fidici jednotky. Ridici jednotky jsou k dispozici pro systémy s 4-32 aplikatory. Tento systém se
pouziva pro aplikace, které potfebuji vysokou hustotu prasku pfi malém objemu vzduchu.

Prislusné platné smérnice:

2006/42/EC -Smérnice o strojnim zafizeni
2004/108/EC - Smérnice EMC
94/9/EC - Smérnice ATEX

Normy pouzité pfi posouzeni shody:

EN/ISO12100 (2010) EN60204-1 (2006) EN61000-6-3 (2007) FM 7260 (1996)
EN60079-0 (2009) EN50050 (2006) EN61000-6-2 (2005)

EN60079-31 (2009) EN50177 (2009) EN55011 (2009)

Typ ochrany:

- Okolni teplota: +15 °C az +40 °C

-Ex 112D /2mJ Typ A-P = Automatické aplikatory
- Ex Il (2) 3 D = Automaticke fidici jednotky
Certifikaty produktu ATEX:

- FM13ATEXO0006X (aplikatory) (Norwood, Mass. USA)
- FM13ATEX0007X (fidici jednotky) (Norwood, Mass. USA)

Certifikat systému kvality ATEX:
- 1180 (Baseefa) (Buxton, Derbyshire, VB)

e it -
e

Mike Hansinger
Reditel pro technicky vyvoj
Industrial Coating Systems

Datum: 1. bfezna 2013

Povéreny zastupce spolec¢nosti Nordson v EU
Osoba autorizovana ke kompilaci relevantni technické dokumentace.
Kontakt: Operations Manager

Industrial Coating Systems

Nordson Deutschland GmbH

Heinrich-Hertz-StraBe 42-44

D-40699 Erkrath
Nordson

Nordson Corporation « Westlake, Ohio DOC14039
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Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Country Phone Fax
Europe
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Czech Republic 4205-4159 2411 4205-4124 4971
Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Liineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 | 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
Italy 39-02-216684-400 | 39-02-26926699
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 | 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom 1 strial | 44-161-498 1500 | 44-161-498 1501
Coating
Systems

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2012 Nordson Corporation
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0O-2 Introduction

Outside Europe

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson
offices below for detailed information.

Contact Nordson

Phone

Fax

Africa / Middle East

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

86-21-3866 9166

86-21-3866 9199

81-3-5762 2700

81-3-5762 2701

1-905-475 6730

1-905-475 8821

USA

China

China
Japan

Japan
North America

Canada

USA

Hot Melt

1-770-497 3400

1-770-497 3500

Finishing

1-880-433 9319

1-888-229 4580

Nordson UV

1-440-985 4592

1-440-985 4593

NI_Q-1112-MX

© 2012Nordson Corporation
All rights reserved




Bezpecnostni upozornéni  1-1

Uvod

Cast 1
Bezpecnostni upozornéni

Zadame vas o preé&teni a dodrzovani téchto bezpe&nostnich predpist. V
dokumentaci jsou na prislusnych mistech uvedena varovani, upozornéni a
pokyny specifické pro jednotlivé ikony nebo zafizeni.

Zajistéte, aby veSkera dokumentace k zafizeni, véetné téchto pokyna, byla
trvale pristupna v8em osobam, které zarizeni obsluhuji nebo provadgji
jeho opravy a udrzbu.

Kvalifikované osoby

Vlastnici zafizeni zodpovidaji za to, Ze zafizeni dodané spolecnosti
Nordson bude nainstalovano, obsluhovano a opravovano kvalifikovanymi
osobami. Kvalifikovanymi osobami se rozumé;ji ti zaméstnanci nebo
pracovnici dodavatel(, ktefi jsou vyskoleni tak, aby bezpecéné zvladali
svérené ukoly. Jsou obeznameni se vSemi prislusnymi bezpenostnimi
pravidly a pfedpisy a maji naleZitou fyzickou zptsobilost k provadéni
svérenych ukold.

Planované pouziti

PouZzivani zafizeni Nordson jinym zpUsobem, nez jaky je popsan v
dokumentaci, ktera je spole¢né s nim dodana, mlZe mit za nasledek Uraz
0sob nebo Skodu na majetku.

Za nespravny zpUsob pouZivani zafizeni se poklada napriklad:

® pouzivani neslucitelnych material(i

* provadéni neopravnénych uprav

* odstrafiovani nebo obchazeni bezpe&nostnich krytll a blokovacich
zarizeni

* pouzivani neslucitelnych nebo poskozenych dill

® pouzivani neschvalenych pridavnych zarizeni

* prekraCovani maximalni provozni zatiZitelnosti zafizeni

Predpisy a schvaleni

Zajistéte, aby zarizeni bylo jako celek dimenzovano a schvaleno pro
prostfedi, ve kterém bude pouZivano. VeSkera schvaleni obdrzena pro
provoz zafizeni dodaného spole¢nosti Nordson pozbyvaji platnosti, pokud
nejsou dodrZeny pokyny pro jeho instalaci, obsluhu, opravy a udrzbu.

VSechny faze instalace zafizeni musi probihat v souladu s federalnimi,
statnimi i mistnimi zakony.

© 2013 Nordson Corporation
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1-2 Bezpecnostni upozornéni

Bezpecnost osob

Dodrzovanim nasledujicich pokyn( pfedejdete Graz(im.

Nesvérujte obsluhu ani opravy i udrzbu zafizeni osobam, které nemaji
potfebnou kvalifikaci.

Neuvadeéjte zarizeni do provozu, pokud jsou poruseny jeho
bezpelnostni kryty, dvirka €i vika nebo pokud jeho automaticka
blokovaci zafizeni nefunguji spravné. Neobchazejte ani nevyrazujte z
C¢innosti Zadna bezpenostni zafizeni.

UdrZujte bezpeCnou vzdalenost od zafrizeni, které je v pohybu. Je-li
tfeba proveést nastaveni nebo opravu zafizeni, které je dosud v pohybu,
vypnéte privod proudu a vyCkejte, dokud zafizeni nebude v naprostém
klidu. Odpoijte pfivod proudu a zafizeni zajistéte tak, aby se zamezilo
jeho nenadalému uvedeni do pohybu.

Pred zahajenim sefizovani nebo opravy systémi nebo soucasti, které
jsou pod tlakem, uvolnéte (vypustte) hydraulicky i vzduchotechnicky
tlak. Pred zahajenim opravy elektrickych obvodu zafizeni vypnéte
spinace, zablokujte je a opatfete vystraznymi tabulkami.

Ke vS§em pouZivanym materialim si obstarejte prisludné listy s
bezpectnostnimi tidaji a diikladné se s nimi seznamte. DodrZujte
pokyny vyrobce k bezpetnému pouzivani materialll a manipulaci s nimi
a pouzivejte doporucené osobni ochranné prostredky.

Aby se predeslo Uraziim, je na pracovisti nutno vénovat pozornost i
méneé zjevnym nebezpedim, ktera Casto nelze Uplné odstranit,
napriklad horkym povrchim, ostrym hranam, elektrickym obvod({im
pod napétim a pohyblivym dillim, které z praktickych divodi nemohou
byt uzavieny nebo jinak chranény.

Pozarni bezpecnost
DodrZovanim nasledujicich pokynt predejdete vzniku pozaru nebo
nebezpeci vybuchu.

V mistech, kde se pouzivaji nebo skladuji hoflavé materialy, nekurte,
neprovadeéjte svareCské nebo brusiCské prace a nepouZivejte otevieny
oherni.

Zajistéte radné vétrani a zamezte tak moznosti vzniku nebezpetnych
koncentraci tékavych materialti nebo vypart. PYi pouZivani materialt
se fidte mistnimi zakonnymi pfedpisy nebo pfislusnymi materialovymi
listy s bezpednostnimi udaiji.

Béhem prace s horlavymi materialy neodpojujte elektrické obvody,
které jsou pod napétim. P¥i vypinani elektrického proudu pouZijte vzdy
nejdrive hlavni vypinac, aby se zamezilo jiskreni.

Seznamte se s umisténim tlacitek nouzovych vypinacl, uzaviracich
ventilt a hasicich pfistroji. Dojde-li ke vzniku pozaru ve strikaci
kabiné, neprodlené vypnéte stfikaci systém i odsavaci ventilatory.
Cisténi, udrzbu, zkousky a opravy zafizeni provadéijte v souladu s
pokyny uvedenymi v dokumentaci dodané se zafizenim.

PouZivejte pouze originalni nahradni dily, které jsou pro zafizeni
uréeny. Informace a rady tykajici se nahradnich dilt ziskate u svého
zastupce spolecnosti Nordson.

P/N 7192649_01
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Bezpe&nostni upozornéni  1-3

Uzemneéni

/N

VAROVANI: Provoz zavadného elektrostatického zafizeni je nebezpeény a
muiZe zpUsobit smrtelny Uraz elektrickym proudem, pozar nebo vybuch.
Do planu pravidelné udrZzby zaradte kontroly elektrického odporu. Jestlize
dostanete dokonce i mirnou elektrickou ranu nebo zaznamenate jiskreni Ci
elektricky oblouk, okamZzité vypnéte vS§echna elektricka nebo
elektrostaticka zarizeni. Neuvadéjte zafizeni opét do provozu, dokud
nebude problém nalezen a odstranén.

VeSkeré prace vykonavané uvnitf stfikaci kabiny nebo ve vzdalenosti do 1
metru od jejich otvort se pokladaji za prace provadéné v nebezpeéném
prostredi tfidy 2, oddil 1 nebo 2, a jako takové musi byt provadény v
souladu s predpisy NFPA 33, NFPA 70 (NEC ¢&l. 500, 502 a 516) a NFPA 77
v poslednim platném znéni.

® VSechny elektricky vodivé pfedméty v oblastech stfikani praSku musi
byt uzemnény, pricemz elektricky odpor zemniciho vedeni méreny
pomoci pfistroje, ktery kontrolovany obvod napaji napétim o velikosti
nejméné 500 voltd, nesmi byt vys§8i neZ 1 megaohm.

* Mezi soucasti zarizeni, které maji byt uzemnény, patfi mimo jiné
podlaha oblasti stfikani prasku, obsluzné ploSiny, nasypné zasobniky,
drzaky fotobunék a profukovaci trysky. Obsluzny personal pracujici v
oblasti stfikani praSku musi byt rovnéz uzemnén.

¢ Elektrostaticky potencial na povrchu lidského téla mlZe byt zdrojem
nebezpedi vzniceni. Osoby, které stoji na povrchu opatfeném
natérem, napfiklad na obsluzné ploSing, nebo které maji nevodivou
obuv, nejsou uzemnéné. ObsluZzny personal musi pFi praci s
elektrostatickym zaftizenim nebo v jeho okoli pouZivat obuv s vodivymi
podraZzkami nebo zemnici pasek.

® Pracovnici obsluhy musi pfi praci s ru¢nimi elektrostatickymi strikacimi
pistolemi udrZovat trvaly kontakt mezi pokozkou rukou a rukojeti
pistole, aby tak zamezili pfipadnym elektrickym Sokdm. Pokud je
nezbytné poufZiti rukavic, odstfihnéte jejich dlariovou €ast nebo prsty,
pfipadné pouZivejte elektricky vodivé rukavice nebo zemnici pasek
pfipojeny k rukojeti pistole nebo k jinému skute€nému zemnicimu
bodu.

* Pfed zahajenim sefizovani nebo Cisténi praskovych stfikacich pistoli
odpojte zdroj elektrostatického naboje a uzemnéte elektrody pistoli.

* Po dokonc&eni opravy nebo udrzby zafizeni opét pripojte vSechny jeho
odpojené soucasti, zemnici kabely a vodiCe.

Postup v pripadé nespravné funkce zarizeni

Likvidace

Pokud systém nebo kterékoliv z jeho zafizeni nefunguiji spravnég,
neprodleng je vypnéte a provedte nasledujici kroky:

* Odpojte privod elektrického proudu a zablokujte jej. Zavrete
vzduchotechnické uzaviraci ventily a uvolnéte tlaky.

e Zjistéte dlivod nespravné funkce zafizeni a provedte prislusnou
napravu. Teprve poteé je zafizeni mozZno opét spustit.

Likvidaci zarizeni a material( pouzitych pfi jeho provozu provadgéjte v
souladu s mistnimi zakonnymi pfedpisy.

© 2013 Nordson Corporation
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1-4 Bezpecnostni upozornéni

Bezpecnostni stitky

Tabulka 1-1 obsahuje texty bezpecénostnich stitkll na ovladacim panelu
iControl. Bezpecnostni stitky vam maiji pomoci bezpe¢né obsluhovat a
udrzovat ovladaci panel. Na obrazku 1-1 vidite umisténi bezpeénostnich

Stitkd.
Poloz- . .
ka Dil Popis
VAROVANI: Pted tdrzbou odpojte privod elektrického proudu.
1. 1034161

@
Ct
©)

=@

@)

Obr. 1-1 Bezpecnostni Stitky

P/N 7192649 _01 © 2013 Nordson Corporation



Prehled systému  2-1

Cést 2
Prehled systéemu

Priruéky k systému iControl

Tento navod se tyka ovladaciho panelu iControl a hardwaru pro systémy
Encore HD pouzivané pouze se stfikacimi pistolemi Encore HD.

Pfirucky k systému iControl jsou organizované takto:

Prirucka k operatorskému rozhrani pro vSechny verze systému, popisuje
konfiguraci, nastaveni pfedvoleb a obsluhu pomoci softwaru iControl:

e 7146203
Zkraceny navod k provozu pro vSechny verze:
e 7105145

a tato pfirucka.

Ovladaci panel systému iControl Encore HD ovlada az 32 automatickych
pistoli.

Obr. 2-1 Ovladaci panel iControl Prodigy

© 2013 Nordson Corporation P/N 7192649_01



2-2 Prehled systému

Ovladaci panel a hardware a softwaru systému

Viz obrazky 2-3 a 2-2.

PIné vybaveny ovladaci panel fidici 32 automatickych stfikacich pistoli
Encore HD zahrnuje nasledujici hardware:

* operatorské rozhrani skladajici z displeje LCD, oto€ného ovladace a
blokovaciho pfepinace na kli¢

¢ jednodeskovy pocita¢ (SBC) s kartou Ethernet PCI
* dvé karty CompactFlash, na systémovy software a uzivatelska data

* deska se vstupy a vystupy, dva pomocné panely s nosnymi deskami, ram
pro zasuvné desky a 16 karet pro ovladani pistoli (jedna karta ovlada dvé
pistole)

* napdjeci zdroj 24 V
¢ alarm, dalkové blokovani a blokovaci relé dopravniku

Systém vyzaduje nasledujici externi hardware:
* spinaci skfifika pro fotoburiky
¢ zoénové fotoburiky nebo diskrétni skenery

e fotoburky nebo diskrétni skenery pro identifikaci sou¢astek nebo vstupy
ze zakaznikova systému identifikace soucastek

e kdédovag dopravniku

* relé blokovani dopravniki

* jednotka rozhrani sité

¢ centralni jednotka pfivodu prasku se ¢tyfmi panely ¢erpadel obsahujicimi
32 Cerpadel HDLV a 16 ovladacich karet (jedna karta ovlada dvé
Cerpadla)

Volitelné prislusenstvi

Polohovadla (vodorovna nebo svisld): Presunuiji pistole smérem k
soucastkam a oddaluji je od nich podle nastaveni, které provedete v softwaru
iControl. Polohovadla umoznuji konturovani, kdy je Spicka pistole udrzovana
ve stejné vzdalenosti od sou¢éastky, i kdyZ se méni Sitka soucastky.
Umozniuji také proniknuti, kdy mohou byt pistole pfesunuty tak, aby stfikaly
na vnitfni povrch dutiny, kdyz souéastka prochazi kolem.

Zarizeni s vratnym pohybem: Pohybuiji s pistolemi ve svislém sméru, kdyz
soucastka prochazi kolem. Pohyb zafizeni s vratnym pohybem se
programuje pomoci operatorského rozhrani systému iControl.

Chv(,:etejli pouzivat tato zafizeni, musite do systému pfidat nasleduijici externi
zafizeni:

* analogoveé skenery pro méreni Sifky a vySky soucastek.

* spinaci skfifku pro skenery a fidici jednotky.

* ethernetovou sit a prepinac

e PLCaVFD

Moznost 2.kabiny: druha kabina sdili signal kédovace, zénové signaly a

signaly identifikace sou€astek a, pokud jsou pouzita polohovadla a zafizeni s
vratnym pohybem, také signaly skeneru.

P/N 7192649_01
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Pozn.: Zadni strana pocitace zobrazena bez horniho krytu.
Obr. 2-2 Vnitini prvky ovladaciho panelu iControl Encore HD
1. Klavesnice 5. Napdjeci zdroj 9. Relé a pojistky
2. 3polohovy blokovaci spina¢ 6. Ram pro zasuvné desky s 10. Karty vstupl/vystupl a
3. Pogita¢ a LCD displej ovladacimi kartami pistoli rozhrani
4. Karty CompactFlash 7. Zasuvky pro kabely pistoli 11. Deska se vstupy a vystupy

© 2013 Nordson Corporation
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2-4 Prehled systému

Operatorské rozhrani

Software iControl nabizi grafické uzivatelské rozhrani, které zahrnuje
obrazovky pro konfiguraci a ovladani spousténi stfikacich pistoli a polohovaci
systém.

Obsluha provadi veskeré konfiguracni a provozni ukoly pomoci dotykové
obrazovky a otoéného ovladace. Otoceni oto¢ného ovladace také zvysuje
nebo snizuje hodnoty ve vybranych polich.

Obr. 2-3 Pfedni deska hlavniho ovladaciho panelu

1. Blokovaci prepina¢ na kli¢ 3. Otocny ovladag
2. Dotykova obrazovka LCD

Funkce blokovaciho prepinace na kli¢

V poloze Pfipraven neni mozné pistole spustit, pokud nebézi dopravnik.
Tim se zamezuje plytvani praskem a nebezpenym provoznim situacim.

V poloze Preklenuti mlzete spoustét a vypinat pistole i bez spusténi
dopravniku. Polohu Preklenuti pouzivejte k nastaveni a k testovani nastaveni
pistoli.

V poloze Blokovani jsou pistole a pohybliva Ustroji pistoli deaktivovany.
Tuto pozici pouzivejte, kdyz pracujete uvnitf kabiny.

P/N 7192649_01
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Sité CAN a Ethernet

Digitalni vstupy

Viz schéma systému v Casti 7.

Sit CAN: Obstarava interni komunikaci mezi ovladacimi kartami pistoli,
moduly iFlow a pocitaem iControl a s jinymi ovladacimi panely iControl.

Sit Ethernet: Obstarava externi komunikaci mezi systémem iControl a
vzdalenymi zafizenimi jako jsou volitelna polohovadla, zafizeni s vratnym
pohybem a analogoveé ovladace skener(.

Ovladaci panel iControl zahrnuje desku vstupU/vystupl, ktera poskytuje
opticky oddélené digitalni vstupy. K dispozici je

® osm vstupu pro detekci zony
® osm vstupu pro identifikaci sou¢astky
* jeden vstup pro kddovaé¢ pohybu dopravniku

* jeden vstup, ktery blokuje pistole, kdyz je odsavani kterékoliv kabiny
vypnuté (pouziva se pouze u systému s vice kabinami fizenymi jednim
panelem iControl)

Kodovag, zénové fotoburiky a fotoburiky identifikace sou¢astek nebo
diskrétni (digitalni) skenery, spolu se zakaznickymi vstupy z identifikace
soucastek jsou pfipojeny ke svorkovnici ve spinaci skfifice fotobunék (PEJB).
Zdroj 24 V stejn. v PEJB poskytuje napajeni pro tato zafizeni.

25-zilovy vstupni kabel propojuje PEJB s ovladacim panelem iControl.
Jestlize neni mozné umistit ovladaci panel v pfimém dosahu elektroinstalace
(5,8 m) od PEJB, je k dispozici nastavni skfifika a prodluzovaci kabel. Pokud
je systém vybaven ethernetovou siti, je 25zilovy kabel veden pfes spinaci
skfinku sité.

Koédovacé

Systém iControl poskytuje jeden opticky izolovany digitalni vstup pro
koédovaé pohybu dopravniku. Kédovaé mize byt budto mechanicky nebo
opticky a musi mit 50% pracovni cyklus.

P¥i rozliSeni kédovace jeden palec na jeden impuls (1:1) je u¢inna
vzdalenost, na kterou maze systém iControl soucastky sledovat, pfiblizné
406 metrd. P¥irozlideni 2:1 (1/5 palce na impuls) se vzdalenost t¢inného
sledovani snizi na polovinu, cca 203 m.

Maximalni rychlost na vstupu kédovace je 10 Hz (10 impuls( za sekundu).

To muze vyzadovat kompromis mezi pozadovanou rychlosti dopravniku a
rozliSenim sledovani souc¢astek (¢im vyssi je rychlost dopravniku, tim hrubg;si
je rozliSeni sledovani).

POZNAMKA: Misto kédovade miiZzete pouzit Sasovaé. Poradte se se svym
zéstupcem firmy Nordson.

© 2013 Nordson Corporation
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2-6 Prehled systému

Ovladaci karty pistoli

Kazda ovladaci karta pistole v ramu poskytuje ovladani elektrostatiky pro dvé
automatické praskové stfikaci pistole Encore HD. Karty poskytuji stfidavé
napajeni pro napétové nasobice (napajeci zdroje) v automatickych pistolich
a procesni zpétnou vazbu z pistoli, ktera se zobrazuje na operatorském
rozhrani.

Ruéni stfikaci pistole Encore HD jsou ovladany fidicimi jednotkami pro ruéni
pistole.

Ovladani ¢erpadel pistoli

Ovladaci panel iControl a fidici jednotky pro ruéni pistole ovladaji praskova
Cerpadla HDLYV pres sit CAN. V jedné skfini Cerpadel jedna ovladaci karta
Cerpadel ovlada dvé Cerpadia.

Schémata zapojeni, seznamy nahradnich dilG a dalSi informace viz navody k
¢erpadllim a paneltm ¢erpadel HDLV.

Technické parametry

Obecné

Elektroinstalacéni pozadavky

Vstup

Nespinany: (pocita¢) 100-230 V stfid., 50/60 Hz, 1 &,
120 VA max.

Spinany: 100-230 V stfid., 50/60 Hz, 1 &, 480VA max.

Blokovani dopravniku a dalkové blokovani: 120/230 V stfid.,
50/60 Hz, 1 &, 6 mA

Zatizitelnost kontaktu relé alarmu: 120/230 V stfid., 1 &, 6 A

Vystup (ke stikaci pistoli)

+19 Vstfid, 1 A

POZNAMKA: Systém iControl

musi byt blokovan systémem detekce pozaru, aby byly stfikaci pistole

vypnuty, pokud by byl uvnitf stfikaci kabiny zjistén pozar.

ANSI/ISA S82.02.01

Stupen znegisténi 2

Instalace (prepéti) Kategorie Il
Prostredi

Provozni teplota 0-40°C

Provozni vihkost

5-95%, nekondenzuijici

Klasifikace nebezpeéného prostredi Severni Amerika: Tfida II Oddil 2, Skupiny F & G

Evropska Unie: Ex II 3D

P/N 7192649_01
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Pfehled systému 2-7

Kvalita formovaciho vzduchu pro cerpadla HDLYV a stfikaci pistole

Vzduch musi byt isty a suchy. Pouziveijte suSi¢ku vzduchu v provedeni s
regenerovatelnym vysousecim prostfedkem nebo chladiciho typu, ktera
dokaze dosahnout rosného bodu 3,4 °C nebo nizsiho pfi tlaku 7 barG
(100 psi) a filtrani systém s predfiltraci a s filtry splyvajiciho typu schopné
odstranit olej, vodu a necistoty v submikronovém rozsahu.

Doporuéena velikost sita vzduchového filtru: 5 mikrond nebo mensi
Maximalni olejova mlha v dodavce vzduchu: 0,1 ppm
Maximalni vodni pary v dodavce vzduchu: 0,48 granu na stopus

VIhky nebo kontaminovany vzduchu muze zpUsobit poruchu ¢erpadel HDLV;
zatvrdnuti prasku v systému regenerace nebo ucpani pfivodu prasku a drahy
prasku ve stfikaci pistoli.

Specialni podminky pro bezpecné pouzivani

Schvaleni

Velka opatrnost je nutna pfi ¢isténi plastovych povrchil ovliadaciho panelu
iControl. Existuje moznost hromadéni statické elektfiny na téchto
soucastech.

Praskoveé elektrostatické automatické aplikatory Encore HD se mohou
pouzivat pouze s pfislusnymi fidici jednotkami Encore HD iControl, ato v
rozmezi okolnich teplot od +15 °C do +40 °C.

Na obrazku 2-4 jsou znazornény stitky obsahujici informace o schvaleni,
které jsou upevnény na zafizeni.

© 2013 Nordson Corporation
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y
ENCORE HD iControl
EN50177 FM13ATEX0007X 1180

@ IT 23D

Extc llIB T60° C
Ta=+1510 +40° C

NORDSON CORP. AMHERST, OH. USA

Vn =100-230 Vac fn=50-60 Hz Pn =600 VA
OUTPUT: Vo (peak) = =19V lo (peak) =+1.0 A

WARNING - POTENTIAL ELECTROSTATIC CHARGING
. HAZARD, SEE INSTRUCTION MANUAL.

( N\

S5 || enoone o iconrmor
APPROVED SPRAY SYSTEM

FOR ELECTROSTATIC
FINISHING APPLICATION
USING CLASS Il SPRAY MATERIAL WHEN
CONFIGURED IN ACCORDANCE WITH 10011656;
CONTROLLER IS SUITABLE FOR CLASS II
DIVISION 2, GROUP F & G HAZARDOUS
(CLASSIFIED) LOCATIONS.

. J/

Obr. 2-4 Stitky na zafizeni iControl Encore HD
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Predepsany program a karty s uzivatelskymi daty
POZNAMKA: Cislo dilu Nordson pro kartu Compact Flash dodanou se
systémem najdete v ¢asti Nahradni dily.

Kapacita karty CompactFlash: minimalné 512 Mb - pouze karty
CompactFlash typu I.

POZNAMKA: Spotrebni karty CompactFlash jsou karty dostupné v béznych
obchodech s fotoaparaty, pocitadi a elektronikou. Spotfebni karty vydrzi 30
000 az 600 000 zapisovych cykll pfi maximalni teploté 75°C a mohou mit
krat8i celkovou Zivotnost.

Pramyslové karty CompactFlash jsou specialni karty dostupné pouze u
dodavatel(l elektronickych soucasti a z on-line zdroju, které prodavaiji karty
CompactFlash uréené pro priimyslové teploty pouzivané ve vestavénych
systémech. Priimyslové karty vydrzi az 2 000 000 zapisovych cykll a
odolavaji teplotam az 85°C.

Karty, které byly ovéreny:

* SanDisk - spotfebni do 2 GB, primyslové do 1 GB

* Toshiba - spotfebni do 2 GB

* PNY - spotiebni do 2 GB

* Dane-Elec - spotfebni 512 MB

¢ Kingston Technology- spotfebni az 4 GB

® Smart Modular Technologies - primyslové az 1 GB

® SMC Numonyx - primyslové az 1 GB

¢ Silicon Systems - priimyslové 512 MB

* Transcend - primyslové 512 MB

* SanDisk - primyslové 4 GB a vétsi (musi se pouzivat v parech)

POZNAMKA: S primyslovou kartou SanDisk systém nenastartuje tplné
nebo véas, kdyz se liSi velikost datové karty nebo karty programu.

Karty nekompatibilni s iControl:

e | EXAR -vSechna

* Typ Il - vS8echny (karty CompactFlash typu Il jsou vétsi a neni mozné je
zasunout do drzéku karty.

© 2013 Nordson Corporation P/N 7192649_01
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Uvod

Cést 3
Montaz

VAROVANI: Vechny nasleduijici ginnosti smi provadét jen kvalifikovany
persondl. Dodrzujte bezpecnostni pokyny uvedené zde a v ostatnich
souvisejicich dokumentech.

VAROVANI: Pokud toto zafizeni neni pouzivano v souladu s pravidly
stanovenymi v tomto navodu k obsluze, mlze byt nebezpecéné.

Systémy iControl jsou nakonfigurovany pro jednotlivé aplikace a podle
pozadavku zékaznika. Zafizeni dodavané v ramci systému se lisi v zavislosti
na typu instalace (novd, modernizace nebo vylep$eni) a na zafizeni
poskytnutém zakaznikem. Proto jsou v této ¢asti uvedeny pouze zakladni
informace k instalaci. Podrobné informace jsou obsazeny ve schématech
zapojeni systému, polohovych planech a jiné dokumentaci dodané
aplika¢nim inzenyrstvim Nordson.

Jakmile je ve$kery hardware nainstalovany a zapojeny a do systému je
pfivedeno napajeni, slouzi operatorské rozhrani pro nakonfigurovani,
nastaveni a provozovani systému. Pokyny ke konfiguraci najdete v pfiru¢ce
Operatorské rozhrani pro iControl.

VAROVANI: Pouzijte vzduchot&sné instalagni trubky nebo drzéky kabelu ve
vSech otvorech na ovladacim panelu iControl, na spinacich skfiftkach a v
otvorech fidicich panelll. Instalace musi byt provedena podle zakona a
musite vénovat péci tomu, abyste udrzeli prachotésnost plastu.

© 2013 Nordson Corporation
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Schéma systému

Hlavni ovladaci panel
s CPU

Pistole 1-32

Na obrazku 3-5 je znazornéno elektrické zapojeni typického systému.

Identifikace souca

Dopravnik
Kédovaé

Spin. skfitika PE
Spin. skfifika analog. skenert

1/0 kabel

Systém

Panel

Elektricka cast

Stojan pro identifikaci soucastek | o ol o
¥ 0l o 0l o
O o O o
O o O o
Pohybl. ustroji
pistoli
Motory a
Snimace
ETHERNET
ETHERNET

t——————————— 2. ovladaci panel

Stiidavé napajeni

Dalkové blokovani,
poplach, blokovani

Jednotka pro

dopravniku
Sit
Jednotka rozhrani
CAN CAN
Z
° Ruéni pistole
Spinaci skfifika
=z =z
3 3
Ruéni pistole
Regulatory
Obr. 3-5 Typické schéma systému
Instalace hardwaru

Umisténi ovladacich panel(i, svorkovnic a jinych soucasti systému naleznete

privod-prasku

Cerpadio
Ovladani
Karty

Stfidavé napajeni

Signaly pro zménu barvy

na vykresech dodanych aplikacnim inzenyrstvim Nordson.

Ovladaci panel iControl pfisroubujte k podlaze. Spinaci skfifika fotobunék a
skfifika analogovych skeneru (je-li pouzita) se obvykle montuji na stojan pro
identifikaci sou¢astek. Ostatni spinaci skfifiky se podle jejich funkce montuji

Stridavé napajeni

na kabinu, na ploSiny pro obsluhu, na jednotku pfivodu prasku nebo na

pohybliva ustroji pistoli. Umisténi a podrobnosti k montazi a zapojeni najdete

na svych polohovych planech od firmy Nordson.

P/N 7192649_01
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Montaz 3-3

Zapojeni a nastaveni sité CAN

Ovladaci panel iControl komunikuje s fidicimi jednotkami ru€nich pistoli a
ovladacimi kartami Cerpadel prostfednictvim sit€ CAN. Zapojeni viz obrazek
3-1. Dohlédnéte na to, aby stinéni kazdého kabelu bylo pfipojeno pouze na

jednom konci.

POZNAMKA: Zakonéovaci propojka musi byt nasazena na koliky 1 a 2
konektoru W1 na ovladaci karté posledniho ¢erpadla v posledni skfini
Cerpadel na jednotce pfivodu prasku.

‘F — I-Torn;o;é;s; — 7‘ e Krouceny stinény dvouzilovy kabel
‘ CAN OUT ‘ D:D Vzduchotésna instalaéni trubka nebo drzak kabelu
} 1 ‘ * Zapojeni poli
‘ oo } 3/4palcova instalaéni trubka s 25zilovym vodiéem a kabelem pro Ethernet
>5[
. EEE
o % o ‘ - T Ta 7
‘ =\ »n g ‘ ‘ Jednotka rozhrani sité * ‘
‘ = , ; .
‘ @ Ovladaci panel iControl ‘ ‘ MODRY b4 @ ’CD_) MODRY ‘
= — — ]
| =T u‘u BILY/MODRY|Z @ E| BiLY/MODRY = ‘u
- - _J + = — (@]
\ MODRY|Q @ MODRY |
c z
O - — E— - Ho
O BiLy /o +| BILY/MODRY =
} BILY/MODRY| g ﬁ@ﬁ 2 }
o]
S = =i s J
ree V- - - - 1
| Ovladaci karta Gerpadla HDLV Ovladaci karta ¢erpadia HDLV Karta posledniho
‘ Cerpadla v
CAN OUT CANIN posledniskiini
‘ CAN OUT CAN IN W1 W1 é .
\ 1‘ ‘ 1 ‘ ‘ 1 1 ‘ ‘ 1 ‘ ‘ 1[50 0] 1
‘ T 11 11 ‘ Ukongeni sité CAN:
‘ L] L L] Propojeni kolikdi 1, 2
*[2000] |29 200] 2000 na posledni karté v |
== > ST= 5= Kruhi | Vedeno < )
x|zl & x| & /=T x| okruhu jedné ~—f—
‘ alw| e a =] oldl e a a .Vjedn?
olzlQ o o o z|2Q o o instala¢
| = = s = = = s = | nitrubka
|2 e 3 3
o o o o
\
| o= e Nasleduijici karta
- _
‘F ********** Spinaci skiifka ruérlp pistoli 7‘
| RO © |
} Q| +0 Qs+ | Q@ |
- \
Rucni pistole '
Ridici jednotky 1-4 | L@ + O Q@+ O |
| .o |0 2.+ |0 |
‘ CERVENY ‘
| CERNY | . D + Q0 QO+ | O ‘
BILY/MODRY
Sit/Napajeni L BIV/NODRY 0 o o - o
Kabel \ Mo | » < | Q2| vopRY i
MODRY — >
POZNAMKA: Spina& SW1 } o @ > O o< Qe 3;z:$DR UTJ
TERM fidici jednotky ruéni
pistole pfepnéte do polohy OFF. ‘ w % > @ © < o= \
} 20 | »© 0< | On }
‘ %) Q GND %) Q STINENI ‘
- - a0 _
Obr. 3-1 Zapojeni kabelu sité CAN
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Adresa CAN oviadaciho panelu iControl a nastaveni koncovky

Adresni pfepinace dip na nosné desce jsou nastaveny z vyroby takto:
1. Koncovy prepinad sité SW1-3 je nastaven na PRUCHOZI na obou
nosnych deskach.

2. Adresové prepinace sité SW1-1 a 2 jsou nastaveny pro Pistole 1-16 na
dolni nosné desce a na 17-32 na horni nosné desce (je-li pouzita).

SW1-1  SW1-2

Sepnuty Sepnutyy Pistole 1-16 (%)) D E E
S E
—

Sepnuty Rozepnutyy Pistole 17-32 il
Rozepnuiy

SW1-3
Sepnuty: Konec
Rozepnuty: Priichozi

Horni nosna deska

Posuvny Kolébkovy — Pistole 17-32 g —
vypinac vypinag —
Zavieno Zavieno
(zapnuto) 4 (stisknuto
nahofre)
Otevieno ﬂ Otevieno =
(stisknuto
dole) g
—
Dolni nosna deska °
— Pistole 1-16
L] o —
Obr. 3-2 Pripojeni sité CAN, adresy ovladacich panell a zakonéeni

Adresy Fidicich jednotek ruénich pistoli

Adresy fidicich jednotek ruénich pistoli se nastavuji pomoci softwaru. Kazda
fidici jednotka musi mit unikatni adresu. V systému mohou byt zahrnuty az
Ctyfi ruéni pistole. Pfislusné pokyny naleznete v navodu k fidici jednotce pro
pistoli.

Zakonceni Fidici jednotky pro ruéni pistoli
Ridici jednotky ruénich pistoli se dodavaiji s koncovym piepinaéem CAN
pfepnutym na ON. Pro kazdou fidici jednotku ru¢nich pistoli v systému:

1. Oteviete skiin fidici jednotky a naleznéte SW1 na desce rozhrani fidici
jednotky.

2. Prepnéte spina¢ TERM na SW1 do polohy OFF.

P/N 7192649 _01 © 2013 Nordson Corporation



Montéaz 3-5

Konfigurace oviadaci karty ¢erpadel

Pokyny pro nastaveni adres ovladacich karet a spinacl podle typl ¢erpadel
naleznete v navodé panelu ¢erpadel.

Zakonceni: Zakoncovaci propojka musi byt nasazena na koliky 1 a 2
konektoru W1 na ovladaci karté posledniho erpadla v posledni skfini
Cerpadel na jednotce pfivodu prasku.

Kalibrace: Kalibra¢ni hodnoty pro ¢erpadla HDLV dodavajici prasek do
automatickych pistoli musi byt zadana do konfigurace iControl. Pokyny
najdete v pfiruc¢ce Operatorské rozhrani pro iControl.

Pro kazdé ¢erpadlo HDLV, které ma dodavat prasek do ruéni pistole, musite
zadat kalibra¢ni hodnoty ¢erpadla do fidici jednotky pistole. Pfislusné
pokyny naleznete v navodu k fidici jednotce pro pistoli.

Zapojeni napajeni, uzemneéni a relé

/N

Zemnici vodiCe ovladaciho panelu a napajeciho kabelu spinaci skfinky musi
byt vzdy pfipojeny ke skute€nému uzemnéni. Specialni ploché opletené
zemnici kabely ESD dodavané s ovladacimi panely iControl a fidicimi
jednotkami pistoli by mély byt pouzity k jejich pfipojeni k zakladné kabiny,
pokud je to mozné. Viz Uzemnéni na strané 3-7 pro vice informaci.

VAROVANI: Vodivé panely a veskera vodiva zafizeni v oblasti vystfiku
prasku MUSI byt uzemnény ke skutednému zemnéni. Namontujte spinaci
skfinky a fidici panely na uzemnéné stojany nebo k podlaze stfikaci kabiny.
Pfipojte ovladaci panely k zakladné kabiny pomoci dodanych specialnich
plochych opletenych kabell. Nedodrzeni tohoto varovani mize mit za
nasledek poskozeni citlivych elektronickych zafizeni a poranéni osob,
popfipadé pozar nebo vybuch.

Zapojeni napajecich kabelu pro oviadaci panely

Tabulka 3-1 Zapojeni napajecich kabell pro ovladaci panely

Barva vodice Pripojeni Funkce

Cerny L1 (faze) Napajeni 100-240 V stfid. pro pocita¢ systému iControl (pouze hlavni

Bila L2 (nulovy | Pane) (nezapnuty)
vodi€)

Hnédy L1 (faze) Pfivod energie 120-140 V stfid. k napajecimu zdroji ovladaciho panelu

Modra L2 (nulovy (zapinany motorem odséavaciho ventilatoru stfikaci kabiny)
vodi€)

Zelenozluty Uzemnéni ramu

Sedy (2) Dalkoveé blokovani: 240 V stfid., 1 faze, 6 mA (pro 240 V stfid. pokyny viz dole)

Zluty (2) Kontakty alarmu: 120/230 V stfid., 1 faze, 6 A max. Kontakt je sepnut, kdyz neni zapnuto
napajeni ovladaciho panelu nebo kdyz je zaznamenan alarm. Kontakt je rozepnut, kdyz je
pfivedeno napajeni do ovladaciho panelu a kdyz neni zaznamenan zadny alarm.

Cerveny, Blokovani dopravniku: 240 V stfid., 1 faze, 6 mA (pro 240 V stfid. pokyny viz dole)

oranzovy

© 2013 Nordson Corporation
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Blokovani dopravniku a dalkové blokovani

Relé pro blokovani dopravniku a dalkové blokovani v konzole iControl jsou
zapojena ve vyrobé na 240 V stfid. Chcete-li zménit zapojeni na 120 V stfid.,
viz obrazek 3-3. Neodstrariujte odpory 20K.

Zapojeni relé 240 V

(z vyroby)
Dalkove | SEO¥
blozlz%\(?m SEDY @ GERVENY
oK 5®3@ () D= @/; O CERVENY
ZLUTY @j i@ J ‘ CERNY
Alarm .
T _‘@ 21\@ %, [ ) @,_ @E* HNEDY
<
> . a
ORANZOVY E@ > @ ) Ol = il MODRY

Blokovani J ‘ .
dogr:\ﬁizh W @i i@ BILY
240v CERVENY Hiﬂ“@%@ﬂg"{

Zapojeni relé 120V

Délkové SEpY W
blokovani SEDY @ CERVENY
120V
20K z Q) ’:@ o Q= @: @?ﬁg CERVENY
ZLUTY @i i@ J ‘ CERNY
Alarm .
ZLUTY - D=0 RO o @2 @Ef HNEDY
ORANZOVY . @ 3@ . @3 @: — MODRY
Blokovani dopravniku CERVENY - -
e ezl
H HeotokoH HH
Obr. 3-3 Zapojeni relé pro blokovani dopravniku a dalkové blokovani 240 V stfid. (z vyroby) a 120 V stfid.

(volitelné)
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Uzemnéni

Spravné uzemnéni vSech vodivych soucéasti systému nanaseni praskovych
vrstev poskytuje obsluze i elektronickym zafizenim ochranu jak pfed urazem
elektrickym proudem, tak pfed elektrostatickym vybojem. Mnohé soucasti
systému (kabina, kolektor, barevné moduly, ovladaci panely a dopravnik)
jsou propojeny jak fyzicky, tak elektricky. Je dllezité, aby pfi instalaci a
provozu byly pouzity spravné metody uzemnéni a spravna zafizeni.

Uzemnéni PE (ochranna zem)

Uzemnéni PE se pozaduje pro v8echny vodivé kovové elektrické skfiné v
systému. Uzemnéni PE je zajiSténo zemnicim vodi€em pfipojenym ke
skute¢nému uzemnéni. Uzemnéni PE chrani obsluhu pfed Urazem
elektrickym proudem tim, Ze poskytuje cestu pro uzemnéni elektrického
proudu, pokud se vodi¢ dostane do kontaktu s elektrickou skfini nebo s jinou
vodivou soucasti. Zemnici vodi¢ vede elektricky proud pfimo do zemé a
zkratuje vstupni napéti, dokud pojistka nebo jisti¢ nepferusi obvod.

ZelenoZluté zemnici vodi¢e svazané se stfidavymi napajecimi kabely se
pouzivaji pouze pro uzemnéni PE a jejich jedinym ucelem je chranit personal
pfed urazem elektrickém proudem. Tyto zemnici vodi¢e nechrani pred
elektrostatickym vybojem.

Elektrostatické uzemnéni

Elektrostatické uzemnéni chrani elektricka zafizeni pfed poskozenim
zpUsobenym elektrostatickymi vyboji (ESD). Nékteré elektronické soucastky
jsou tak citlivé na ESD, ze ¢lovék by na né mohl pfenést poSkozujici staticky
vyboj, aniz by néco pocitil.

Spravné elektrostatické uzemnéni je u systéma elektrostatického nanaseni
prasku povinné. Praskoveé stfikaci pistole vytvareji elektrostatické napéti az
100.000 voltd. Netrva dlouho, nez se na neuzemnénych soucastech
systému nahromadi elektricky naboj dostate¢né silny, aby pfi vybiti poskodil
citlivé elektronické soucastky.

Elektrostatické vyboje nastavaji pfi velmi vysokych frekvencich, pfiblizné 100
megahertz. Obyé&ejny zemni vodi¢ nemuze vést tak vysoké frekvence
dostate¢né dobfe, aby zabranil poSkozeni elektronickych sou¢astek. S vasim
zafizeni na nanaseni praskovych vrstev jsou dodavany specialni ploché
pletené kabely, které zajisti ochranu pfed ESD.

© 2013 Nordson Corporation
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— Cesta proudu pres pistoli
< lonty

|

©

iControl

@/

Cesta proudu pres pistoli

Viz obr. 3-4. VSechny elektrické obvody potfebuji kompletni cestu, aby proud
mohl téci zpatky do zdroje (okruh=0obvod). Elekirostatické stfikaci pistole
emituji proud (ionty) a proto potfebuji Uplny obvod. Ur¢ita ¢ast proudu
emitovaneho stfikaci pistoli je pfitahovana ke stfikaci kabinég, ale nejvice je
prasek pfitahovan k uzemnénym souéastkam pohybujicim se pfes kabinu.
Proud pfitahovany k sou¢astkam protéka pres jejich drzaky do dopravniku a
do uzemnéni budovy, zpét do fidici jednotky pfes uzemnéné opleteni a zpét
do stfikaci pistole pfes desku ovladace pistole. Proud pfitahovany ke kabiné
se vraci zpét pfes uzemnéni kabiny to fidici jednotky a zpét do pistole.

Je velmi dulezité, aby cesta proudu pres pistoli tvofila Uplny obvod.

Pferuseni ve vodicich obvodu (na dopravniku, kabiné, opletenych zemnicich
kabelech, ovladaci) mize zplsobit narlist napéti na vodi¢ich az na maximalni
vykon napétového nasobice stfikaci pistole (az 100 kV). Napéti se nakonec
vybije ve vysokofrekvenénim oblouku a zpusobi poskozeni elektroniky fidici
jednotky (desky ovladace pistole a napajeciho zdroje).

— Uzemnéné opleteni

W/ /8

U

S
= .

P

Pr—

Uzemnéné opleteni ﬁ %ﬁ

/ podlaze stfikaci kabiny ]

Obr. 3-4 Cesta elektrostatického proudu
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Postupy a zarizeni pro uzemnéni ESD

Nejlepsi ochrana pfed ESD je udrzovat uzemnéna opleteni co nejkratsi a
zapoijit je na ustfedni bod na podlaze kabiny, jak je zndzornéno ve schématu.
Za normalnich podminek neni provedeni zapojeni do hvézdy problém, ale v
nékterych systémech, jako napfiklad u najizdécich kabin, je uzemnéné
opleteni potfebné pro zapojeni do hvézdy pfilis dlouhé, aby bylo G€inné proti
ESD. V takovém pfipadé je pfipustna konfigurace uzemnéni uzavienim
okruhu.

Uzemnéni do hvézdy Instalace sady zemniciho bloku 1067694

Uzemnéni uzavienim okruhu

(preferované)

(n&hradni)

Samofrezné Srouby

Zemnici blok

podiaze stitkaci kabiny Plochy opleteny
Zemnici kabel

Obr. 3-5 Postupy a zafizeni pro uzemnéni ESD

Vzdy pouzivejte specidlni ploché opletené médéné ESD zemnici kabely
dodavané se vSemi fidicimi jednotkami pro stfikaci pistole Nordson k jejich
uzemnéni. ESD zemnici kabel by mél byt vzdy pfipojen ke svafované
podlaze kabiny, ne na panel, plast nebo jinou soucast pfiSroubovanou k
podlaze. Kabely udrzujte co nejkratSi. Pokud pouzivate sadu zemniciho
bloku, ujistéte, ze je blok nainstalovany pfimo na svafovanou podlahu
pomoci dodanych samofeznych Sroubu.

Sada zemniciho bloku ESD je k dispozici pro pfipojeni uzemnéného opleteni
k podlaze kabiny. Sada obsahuje dva zemnici bloky s 6 pozicemi,
upevnovaci prvky, svorky a 15 metrd opleteného zemniciho kabelu. Pokud
potfebujete dalsi sady, objednejte:

1067694 Sada, zemnici sbérnice, ESD, 6 pozic, s vybavou

Zapojeni kodovace, zon a identifikace soucastek

25-Zilovy kabel pfenasi signaly kédovacée dopravniku, diskrétni identifikace
soucastek a zonoveé vstupy ze spinaci skfifiky fotobunék (PEJB) do desky
vstupU/vystupll v ovladacim panelu iControl. Pokud jsou tyto vstupy sdileny s
druhou kabinou, je dodavan dalsi 25-zilovy kabel. V tabulce 3-2 je uvedeno
zapojeni 25 vodi¢l kabelu, které je tfeba provést na paskové svorkovnici.

V ¢asti 7 najdete schéma zapojeni systému, schéma zapojeni ovladaciho
panelu a schémata pro spinaci skfifky a fidici panely uvedené v tabulce 3-2.

POZNAMKA: P¥i hledani mista pro ID stojan a montazi fotobunék nebo
skenerl nahlédnéte do polohovych plant vaseho systému.
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Zapojeni 25-Zilového kabelu
Tabulka 3-2 Paralelni zapojeni kabell: Deska se vstupy/vystupy na svorky
spinaci skfinky
(Vstupy k desce se vstupy a vystupy jsou pfijimajici)

Svorka Cislo svorky spinaci
Barva vodice desky se skrinky Funkce
vstupy a
vystupy
CERNY 8L0 1 Zé6na 1
BiLY 9L0 2 Z6na 2
ZELENY 10LO 3 Z6na 3
ORANZOVY 11LO 4 Z6na 4
MODRY 12L0 5 Z6na5s
BILY/CRN 13LO 6 Z6na 6
CRV/CRN 14L0 7 Z6na7
ZEL/CRN 15L0 8 Z6na 8
ORZ/CRN 20LO 9 Bit 1 identifikace souéastky
MOD/CRN 21L0 10 Bit 2 identifikace soucastky
CRN/BILY 22O 11 Bit 3 identifikace soudastky
CRV/BILY 23L0 12 Bit 4 identifikace soucastky
ZEL/BILY 0LO 13 Bit 5 identifikace soudastky
MOD/BILY 1LO 14 Bit 6 identifikace sougastky
CRN/CRV 2L0 15 Bit 7 identifikace souéastky
BILY/CRV 3L0 16 Bit 8 identifikace soudastky
ORZ/CRV 410 — Spoustés Fada 0
MOD/CRV 5L0 — Spoustés fada 1
CRV/ZEL 6LO — Rada spoustéce
mozna volba
ORZ/ZEL 7L0 20 Kédovad A
CRN/BILY/CRV 16 LO — Rezervni
BILY/CRN/CRV 17LO — nahradni
CRV/CRN/BILY 18LO — Rugni blokovani
ZEL/CRN/BILY Nezapojeno — —
MODRY z 19 HI Nepouzito Blokovani dopravniku
Pfedni panel
BILY z 19 LO Nepouzito Blokovani dopravniku
Pfedni panel
CERVENY 8 HI (+) vV DC

POZNAMKA: Informace o pouziti fad spoustédt viz PouZiti zénovych vstupt
pro pfimé spousténi v navodu k softwaru iControl.
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Pfepinani vstupt ke zdrojim

Vstupy na kartu vstupU/vystup(ll v ovladacim panelu iControl jsou
nakonfigurované jako klesajici. Napéti 24 V stejn. je pfivedeno na vSechny
svorky HI. Jak pfepnout vstupy na zdroje:

1. Odpojte vSechny vodic¢e od svorek LO na karté 1/0, kromé svorky 24.
Neodpojujte modry a bily vodi¢ ze svorek 24 Hl a 24 LO.

2. Presurite vSechny Sestipdlové propojky ze svorek HI na svorky LO.

3. Instalujte propojky s ¢ervenym vodi¢em a pomoci nich spojte vSechny
Sestipdloveé propojky k sobé.

4. P¥ipojte Cerveny vodi¢ z 25-zilového kabelu ke svorce 1 LO.

Zbyvajici vodi€e pfipojte ke svorkam HI.

6. Na PEJB zapojte ¢erveny vodi¢ na svorku (-).

o

Zapojeni kodovace dopravniku

Pfivedte kabel kédovace do spinaci skfinky fotobunék (PEJB) pfes
vzduchotésnou instala¢ni trubku v jednom z nepouzivanych otvorti v PEJB.
Zapojte kabel ke kddovaci a paskove svorkovnici PEJB, jak je nazna¢eno na
vykresu PEJB v Casti 7.

Zapojeni a konfigurace fotobunék

Zapojte kabel SO k fotoburikam a ke svorkovnici ve spinaci skfifice
fotobunék, jak je nazna¢eno na vykresu PEJB. Vedte kabely pfes kabelové
uchyty nainstalované v PEJB podle obrazku.

Nakonfigurujte fotoburiky a nastavte jejich citlivost podle vykresu PEJB.

Zapojeni kabelt skenerut

Viz Obr. 3-6. Spinaci skfifnka fotobunék a spinaci skfifika skener( se
dodavaiji s kabely skenerll predem zapojenymi do spinaci skfifky. Ovladace
skenerl jsou naprogramovany ve vyrobé podle pozadavk(l na objednavce
systému. P¥i hledani mista pro ID stojan a fotoburiky nebo skenery
nahlédnéte do polohovych plant vaseho systému. Skenery musi byt
namontované s koncovkami kabel( orientovanymi tak, jak je naznaceno na
obrazku.

Zapojeni diskrétnich skenert
¢ Jednozénovy skener: Kabely SCNR1 do skeneru.

* Dvouzonové skenery: Kabely SCNR1 do horniho skeneru, kabely
SCNR2 do dolniho skeneru.

* Skener pro identifikaci soucastek a zénovy skener: Kabely SCNR1 do
zénoveého skeneru, kabely SCNR2 do skeneru pro identifikaci sou¢astek.

POZNAMKA: Skener pro identifikaci soutastek nebo fotoburiky musi byt
umisténé tak, aby systém iControl obdrzel ID soucastky dfive, nez jeji
nabézna hrana vstoupi do oblasti zénovych skenerd nebo fotobunék.

© 2013 Nordson Corporation
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SCNR1
SCNR2
SCNR1
[ / N [
Jednozonovy skener Dvouzénové skenery
N\
S | [\

Skener pro identifikaci souc¢astek V 7

nebo zakaznikova systému
identifikace soucastek

Pohyb soucastky mp>

Zoénovy skener

PEJE‘

Skener pro identifikaci sou¢astek a zonovy skener

Obr. 3-6 Zapojeni kabell zénového skeneru a skeneru pro identifikaci sou¢astek

Zapojeni analogovych skeneru

Viz Obr. 3-7. Spinaci skfifika skeneru pro polohovadlo se obvykle nachazi
na stejném stojanu jako spinaci skfirika fotobunék. Jeden nebo dva skenery
mohou byt pouzity k detekci Sifky soucastek. Skenery musi byt
namontované s koncovkami kabel( orientovanymi tak, jak je naznaéeno na
obrazku. Pokud pouzivate dva skenery, namontujte je tak, aby nevidély
dopravnik. Zapojte kabely skeneru pro polohovadio (BSCE, BSCR) ze
spinaci skfinky ke skeneriim podle obrazku.

Pokud je systém vybaven také zafizenimi s vratnym pohybem, pouzivaji se
analogové skenery k detekci vy$ky sou€astky a jeji horni a doini hrany.
Zapojte skenery s koncovkami kabelt sméfujicimi dol(i a zapojte kabely
(SCNR1) z PEJB do skenert.

Maximalni vzdalenost analogovych skenera:
6 metrd, pokud je skener kratsi nez 1,22 metru
4,6 metrQ, pokud je skener delSi nez 1,22 metru.

P/N 7192649_01
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POZNAMKA: Pokud pouzivate jediny vodorovny skener, musi byt ovladad
naprogramovan tak, aby ignoroval dopravnik. K tomu je zapotfebi software
od vyrobce skeneru, notebook s opera¢nim systémem Windows a sériovy
kabel pro propojeni pocita¢e s ovladac¢em skeneru ve spinaci skfifce.

M’ H ~ ~
\ I | \ Iyl \
S N A N
\ | \ \ |1 \
| || | \ || |
\ || \ \ | | |
\ || | \ || \
| | | \ || \
\ | | \ | \
SCNRT | || | SCNR1  SCNRi [ | || | SCNRH
[ E R LT 1|
\ | | \ | \
o 19 ) 19
PEJB PEJB
] Polohovadlo Polohovadlo
P Spinaci skfifika R Spinaci skfifka | _ .
q skeneru T skeneru <48
\
ggCEII: BSCE-R BSCE
] Ethernetovy  BSCR-R Ethernetovy BSCR

Konfigurace se dvéma skenery

Konfigurace s jednim skenerem

pro polohovadlo

pro polohovadlo

Obr. 3-7 Zapojeni analogovych skenert pro polohovadla a zaf. s vratnym pohybem

Zapojeni zakaznikova systému identifikace souéastek

Viz tabulka 3-2. Pouzijte svorky pro identifikaci sou¢astek v PEJB pro
pfipojeni zakaznikova systému identifikace sou¢astek k ovladacimu panelu
iControl. Osm vstupu se pouziva podle nastaveni provedenych na
obrazovce Konfigurace fotobunék. Pokyny ke konfiguraci najdete v pfiru¢ce
Operatorské rozhrani pro iControl.

Ethernetova sit / ovladani pohyblivych ustroji pistoli

Ethernetova sit umozriuje, aby systém iControl komunikovat s PLC
pohyblivych Ustroji pistoli a ovladaci analogovych skenerd prostfednictvim
sitového prepinace. PLC ovlada pohony s proménnou frekvenci (VFD), které
napajeji a ovladaji motory pohyblivych Ustroji pistoli podle nastaveni
provedenych v softwaru iControl.

Oscilatory nejsou ovladany softwarem iControl. PLC ovlada jejich pohyb
pouze v pribéhu zmény barvy.

© 2013 Nordson Corporation
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Pro ethernetové zapojeni se pouzivaji 4zilové D-kddované kabely se
zastrékami a zasuvkami M12 na obou koncich.

POZNAMKA: Do ethernetové sit& nepfipojujte 2adné zafizeni, které neni
schvaleno technickou podporou firmy Nordson.

Systém iControl

iy

Analogovy
skener
Regulatory

iControl
Ovladaci
panel

Hlavni elektricky
Ovladaci panel
VF

O

Zafizeni s vratnym pohybem

nebo oscilator Motor

‘ Q Motor polohovadl‘a

Obr. 3-8

Zafizeni s vratnym
pohybem
nebo oscilator Motor

H
I

O

‘ Motor polohovadl

Ethernetova sit / ovladani pohyblivych ustroji pistoli (typicky systém)
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Pripojeni kabell pistoli a privodu prasku

Lichy pocet pistoli

Prepazka

Viz Obr. 3-9. Kabely automatickych pistoli se pfipojuji k zasuvkam ve spodni
zadni ¢asti ovladaciho panelu iControl. Pfipojte kabel pistole ¢. 1 k zasuvce
€. 1, kabel pistole &. 2 k zasuvce €. 2 atd.

Pfipojte trubice pfivodu pradku 8-mm mezi stfikaci pistole a vystupni
armatury Cerpadel HDLV, jak je popsano v navodu k panelu ¢erpadel.

Pfipojte trubice formovaciho vzduchu mezi stfikaci pistole a vystupni
armatury panelu ¢erpadel vedle ¢erpadel.

Systém iControl se prodavaji nakonfigurované pro sudy pocet pistoli. Kazda
ovladaci karta pistole v ovladacim panelu ovlada dvé pistole. Pokud
nakonfigurujete systém pro lichy pocet pistoli, bude svitit LED dioda zavady
na karté indikuijici, Ze je pfipojena pouze jedna pistole.

POZNAMKA: Nepouzita pistole musi byt pistole s nejvy$sim sudym &islem.
Napfiklad pokud mate systém s 8 pistolemi, potom nepouzita pistole musi mit
Cislo 8. Zasuvky pro karty pistoli jsou na deskach s ploSnymi spoji ozna¢ené
jako A (liché ¢islo pistole) a B (sudé ¢&islo pistole).

V sécku s tlacitky ovladaciho panelu se dodava ucpavka a propojka.
Propojka deaktivuje diodu LED poruchy, ktera indikuje chybéjici pistoli na
karté pistole.

Uzavrete pouzitou zasuvku pro kabel pomoci zaslepky, potom oteviete
dvirka ovladaciho panelu a odpojte kabelovy svazek zasuvky z karty pistole.
Nasad'te propojku do zasuvky na karté.

Cisla dilti pro zaslepku a propojku najdete v &asti Nahradni dily.

Zasuvka ¢.8

W

Kabely pistoli
Propojka
Nasad'te do zasuvky
€. 8 na karté
Karta pistole
Obr. 3-9 Instalace zaslepky a propojky - na obrazku systém pro 8 pistoli se 7 pistolemi

© 2013 Nordson Corporation
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3-16 Montaz

Programové a uzivatelské datové karty

Program iControl i konfigura¢ni data jsou ulozeny na programové karté
Compact Flash. VeSkera uzivatelska data a nastaveni pfedvoleb jsou
uloZeny na datové karté Compact Flash. Tyto karty funguji jako vyménné
pevné disky. Ovladaci panely iControl se dodavaji s témito kartami
nainstalovanymi. Sady programovych a datovych karet viz ¢ast Nahradni
dily.

program iControl a vypnéte operacni systém a dale vypnéte napajeni
ovladaciho panelu iControl, nez karty vytdhnete. Vytahnuti karet pfi
zapnutém napajeni muze narusit data na kartach a karty poskodit.

@ POZOR: Karty CompactFlash nelze vyménovat za chodu. UkonCete

POZOR: Nikdy nevypinejte ovladaci panel, aniz byste nejdfive neukondili
program iControl a nevypnuli operaéni systém. Jinak by mohlo dojit k
poskozeni systémoveého softwaru. Postup pfi ukonéeni viz Ukonceni
programu v pfiruc¢ce Operatorské rozhrani pro iControl.

©

Viz Obr. 3-10. Otvory pro karty CompactFlash se nachazeji na zadni strané
pocitac¢e. Horni karta (1) je datova karta, zatimco dolni karta (2) je
programova karta.

POZNAMKA: Kartu vyjmete jejim vytazenim ze slotu.

€]
1
®
N‘ @
—— of ] oo Jo
o5 9 ° =
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2 ®
Obr. 3-10 Umisténi karet s uzivatelskymi daty a programem iControl

1. Datova karta
2. Programova karta

Program iControl Ize aktualizovat instalaci nové programové karty.

Vedle udajl o konfiguraci je mozné na jednu datovou kartu ulozit az 255
predvoleb pro pistoli. Chcete-li zkopirovat datovou kartu na prazdnou kartu,
pouzijte funkci Zalohovani dat. PfisluSné pokyny naleznete v ¢asti
Zalohovani dat v pfiru¢ce Operatorskée rozhrani pro iControl.

POZNAMKA: Ne v§echny pamétové karty CompactFlash jsou stejné.
Schvalené karty si mizete objednat ze seznamu karet obsazeného v ¢asti
Nahradni dily nebo kontaktujte svého technika nebo technickou podporu
Nordson.
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Montaz 3-17

Kalibrace dotykové obrazovky

Dotykova obrazovka je zkalibrovana ve vyrobé pfed expedici systému.
Hodnoty kalibrace dotykové obrazovky jsou ulozeny na programové karté.
Pokud vlozite novou programovou kartu, ktera nebyla nikdy pfed tim pouzita,
nebude se na ni nachazet zadny kalibraéni soubor. Systém automaticky
spusti postup kalibrace.

Pfesné dodrzujte pokyny ke kalibraci na obrazovce, prsty se dotykeijte cilG.
Az dokonc¢ite postup kalibrace, dotknéte se tlacitka iControl, aby se spustil
software iControl.

Uplny postup pti kalibraci a pokyny ke kalibraci naleznete v &asti Vyhledavani
zavad.

Aktualizace systému

PozZadavky na dily pro vylepeni systému zavisi na vasi stavajici konfiguraci
systému. Obratte se na zastupce firmy Nordson pro pomoc pfi objednavani
dild a instalaci aktualizaci.
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Vyhledavani zavad  4-1
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Cést 4
Vyhledavani zavad

VAROVANI: V&echny nasleduijici ginnosti smi provadét jen kvalifikovany
persondl. Dodrzujte bezpecnostni pokyny uvedené zde a v ostatnich
souvisejicich dokumentech.

POZOR: Pred vypnutim napajeni ovladaciho panelu nejdfive ukon&ete
program. Kdybyste tak neucinili, mohlo by dojit k poSkozeni programu
iControl a operacniho systému na programoveé karté. Postup ukonceni viz
Ukonceni programu v €asti Konfigurace v navodu k Operatorskému rozhrani
systému iControl.

POZNAMKA: Pokud postupy uvedené v této kapitole vas problém nevyresi,

kontaktujte stfedisko zédkaznické podpory Nordson Industrial Coating
Systems na Cisle (800) 433-9319 nebo svého mistniho zastupce firmy

Nordson.

Chybové kody a poplachové zpravy

Tabulka 4-1 Chybové kbédy a zpravy

Kaéd Text zpravy Popis Viz
strana
NA =V soucasné dobé se nepouziva
* - Kod se maze lisit ve starsich verzich softwaru
10x Stav CAN a uzlu
101 Zjisténa chyba sbérnice CAN | - 4-6
102 Preteceni pfijimajici Rozhrani CAN hostitele pfijima pfili§ mnoho 4-6
vyrovnavaci paméti CAN dat a nemdze je zpracovat dostate¢né rychle
103 Proml&eni zpravy Vzdalené zafizeni CAN neodpovédélo na 4-6
pfimou zpravu ve stanoveném Case.
104 Pfechod off-line Vzdalené zafizeni CAN jiz neni on-line 4-6
105 Navrat k on-line Vzdalené zafizeni CAN se vrétilo do stavu 4-6
on-line
106 Chyba komunikace Rozhrani CAN hostitele detekovalo chybu
komunikace
107 BUS-OFF Prijato 255 nespravnych zprav CAN
108 Pfekro€en varovny limit Pfijato 127 nespravnych zprav CAN
109 Chyba bitu Dominantni bit nebyl detekovan v 5 datovych
bitech
110 Chyba formulare Datoveé pole s pevnym formatem obsahuje
neplatné bity
111 Chyba vyrovnani Recesivni bit nebyl detekovan v 5 datovych
bitech
Pokracovani...
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4-2 Vyhledavani zavad

Kéd Text zpravy Popis Viz
strana
112 Jina chyba Jiné chyby neuvedené v ramci chyby bitu,
vyrovnani nebo formulare
113 Prete€eni vysilajici Rozhrani CAN hostitele nevysila data
vyrovnavaci paméti CAN dostate¢né rychle
20x Pouziti
201 Vstup dopravniku neni Neni pouzito, uréeno pro budouci verze
detekovan
202 Kdédovaé neni detekovan Neni pouzito, uréeno pro budouci verze
203 Zonova fotobunka stale Neni pouzito, uréeno pro budouci verze
zapnuta
204 Indikatorova fotobunka stale Neni pouzito, uréeno pro budouci verze
zapnuta
205 Nastaveni aplikace Neni pouzito, uréeno pro budouci verze
206 Systém ve stavu blokovani Neni pouzito, uréeno pro budouci verze
30x Ovladac elektrostatiky (karta pistole)
301 Detekovana zavada Mikroampérova hodnota mimo rozsah. 4-7
mikroampéru
302 Detekovana zdvada zvinéni ZvInéni proudu detekovano. 4-7
303 Detekovana zavada zpétné Mikroampérova zpétna vazba detekovana. 4-7
vazby
304 Detekovan preruSeny obvod Nedetekovano zadné zatizeni nasobice. 4-7
305 Detekovan zkratovany obvod | Budici obvod nasobice zkratovany. 4-7
306 Zjisténa interni chyba Interni chyba DSP. 4-8
hardwaru
308 Neni detekovana pistole Pistole neni pfipojena k systému. 4-8
5xx Uzel vzdaleného zafizeni
Uzel elektrostatiky (karta pistole)
531 Ztracen takt systému Vzdalené zafizeni ztratilo takt systému. 4-8
532 Napajeni 5/24 V Selhani detekce napajeni vzdaleného zafizeni. 4-8
533 Chyba pfi zapisu do interni Chyba pfi ukladani dat do interni EEPROM 4-8
EEPROM vzdaleného zafizeni.
534 Chyba pfi &teni z interni Chyba pfi ukladani dat do interni EEPROM 4-8
EEPROM vzdaleného zafizeni.
535 Adresa uzlu se zménila od Ulozena adresa neodpovida aktualni adrese 4-8
posledniho zapnuti pro vzdalené zafizeni. Tento stav Ize odstranit
odeslanim pfikazu pro reset.
536 Verze interni databaze se Byla zjiSténa aktualizace databaze a aktualni 4-8
zménila — navrat k vychozim data jiz nejsou platna.
hodnotam
537 Pfedvolba mimo rozsah Pfedvolba odeslana do vzdaleného zafizeni 4-8
byla mimo rozsah.
538 Pfijata zprava o zapnuti Vzdalené zafizeni obdrzelo pfikaz, aby se 4-8
spousté - ovladac¢ zablokovan | spustilo, kdyz bylo zablokované.
Pokracovani...
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Vyhledavani zavad

4-3

Kéd Text zpravy Popis Viz
strana
Uzel ¢erpadla Prodigy
571 Ztracen takt systému Vzdalené zafizeni ztratilo takt systému. 4-11
572 Napajeni 5/24 V Selhani detekce napdjeni vzdaleného zafizeni. 4-11
573 Chyba pfi zapisu do interni Chyba pfi ukladani dat do interni EEPROM 4-11
EEPROM vzdaleného zafizeni.
574 Chyba pfi &teni z interni Chyba pfi ukladani dat do interni EEPROM 4-11
EEPROM vzdaleného zafizeni.
575 Adresa uzlu se zménila od Ulozena adresa neodpovida aktualni adrese 4-11
posledniho zapnuti pro vzdalené zafizeni. Tento stav Ize odstranit
odeslanim pfikazu pro reset.
576 Verze interni databaze se Byla zjiSténa aktualizace databaze a aktualni 4-11
zmeénila — navrat k vychozim data jiz nejsou platna.
hodnotam
577 Chyba pfi ovéfeni EEPROM* | Data v EEPROM nejsou platna. 4-11
70x Ridici jednotka éerpadla Prodigy
701 Zéavada servoventilu Odpor elektromagnetu nebyl zjistén nebo byl 4-11
formovaciho vzduchu zZjistén nespravny, kdyz zafizeni nebylo
zapnuté.
702 Zavada servoventilu ¢erpadla | Odpor elektromagnetu nebyl zjistén nebo byl 4-11
zZjistén nespravny, kdyz zafizeni nebylo
zapnuté.
703 NEDEFINOVANA CHYBA 1 4-11
704 NEDEFINOVANA CHYBA 2 4-11
705 Malo prasku PWM Pritok vzduchu nizsi nez pfikazana hodnota. 4-11
706 Malo formovaciho vzduchu Pratok vzduchu nizsi nez pfikazana hodnota. 4-11
PWM
707 Hodné pradku PWM Pratok vzduchu vétsi nez pfikazana hodnota. 4-12
708 Hodné formovaciho vzduchu Pratok vzduchu vétsi nez pfikdzana hodnota. 4-12
PWM
80x Uzivatelské rozhrani
801 Chyba operace zalohovani* Neni pouzito, uréeno pro budouci verze
802 Chyba srovnani databaze* Neni pouzito, uréeno pro budouci verze
803 Kopirovaci program se Neni pouzito, uréeno pro budouci verze
nespustil*
804 Srovnavaci program se Neni pouzito, uréeno pro budouci verze
nespustil*
805 Chyba spousté pistole* Neni pouzito, uréeno pro budouci verze
806 Chyba spousté Neni pouzito, uréeno pro budouci verze
pratoku/Gerpadla*
Pokracovani...
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4-4 Vyhledavani zavad

Kéd Text zpravy Popis Viz
strana
90x Sit Ethernet
901 Chyba vstupu/vystupu Selhani komunikace vstupu/vystupu sité 4-14
Ethernet.
902 Chyba otevieni portu nebo Spojeni Ethernet se neotevielo pro sluzbu. 4-14
zasuvky
903 Sériovy port je jiz otevieny Spojeni Ethernet je jiz otevieno a obdrzelo 4-14
pfikaz k otevfeni.
904 Chyba spojeni TCP/IP Neni mozné pfipojit se ke vzdalenému 4-14
zafizeni.
905 Spojeni TCP/IP bylo zavieno | Vzdalené zafizeni zavielo spojeni I/O. 4-14
vzdalenym uzlem
906 Chyba knihovny zastrCky Knihovna zastreky vratila chybovy stav. 4-14
907 Port TCP je jiz obsazen Pozadovany port TCP pouziva jina aplikace. 4-14
908 Naslouchani selhalo Lokalni systém neni schopen detekovat 4-14
aktivitu na siti Ethernet.
909 Popisovace souboru Je otevieno pifili§ mnoho spojeni. 4-15
prekroeny
910 Neni povolen pfistup k Program pozadujici prostfedek Ethernet k 4-15
sériovému portu nebo portu tomu nema povoleni.
TCP
911 Port TCP neni dostupny Pozadovany port je zaneprazdnény nebo z 4-15
jiného divodu nedostupny.
917 Chyba kontrolniho souétu Datové pakety byly pfijaty s chybami. 4-15
918 Chyba neplatného ramce Datové pakety byly pfijaty s chybami. 4-15
919 Chyba neplatné odpovedi Datové pakety byly pfijaty s chybami. 4-15
920 Prodleva odpovédi Odpovéd na pozadavek nebyla pfijata véas. 4-15
921 Reakce na vyjimku na Byl detekovan neplatny pfikaz Modbus. 4-15
Modbus
925 Reakce na vyjimku neplatné Bylo detekovano volani neplatné funkce. 4-15
funkce
926 Reakce na vyjimku neplatné Byla detekovana neplatna adresa. 4-15
adresy dat
927 Reakce na vyjimku neplatné Byla detekovana neplatna datova hodnota. 4-15
hodnoty dat
928 Reakce na vyjimku selhani Podfizené zafizeni vratilo vyjimku. 4-15
podfizeného zafizeni
100x, 110x Polohovadlo
1001 E-Stop PRERUSENY Obvod nouzového tladitka je preruéeny. 4-16
1002 Selhani kédovace Kdédoval neodpovida, kdyz dostane pfikaz k 4-16
pohybu, nebo reaguje chybnymi signaly.
1003 Chrani¢ motoru Chrani¢ motoru je pferuseny. 4-17
1004 Ovlada¢ pohybu Ovladac¢ pohybu hlasi selhani. 4-17
1005 Predni stykac Predni styka€ se neaktivoval. 4-17
1006 Zpétny stykac Zpétny stykac se neaktivoval. 4-17
1007 Pfedni konec drahy pohybu Stroj je na pfednim konci drahy pohybu. 4-18
Pokracovani...
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Kéd Text zpravy Popis Viz
strana
1008 Zpétny konec drahy pohybu Stroj je na zpétném konci drahy pohybu. 4-18
1112 Polohovadlo neni ve stavu Polohovadlo nedosahlo spravné polohy pro 4-18
pfipraveném na zménu barvy | zménu barvy.
200x, 210x | Zafizeni s vratnym pohybem
2001 E-Stop preruseny Obvod nouzového tlacitka je pferuseny. 4-23
2002 Selhani kédovace Kdédovaé neodpovida, kdyz dostane pfikaz k 4-23
pohybu, nebo reaguje chybnymi signaly.
2003 Chrani¢ motoru Chrani¢ motoru je pferuseny. 4-24
2004 Ovlada¢ pohybu Ovlada¢ pohybu hlasi selhani. 4-24
2005 Pfedni stykac Pfedni styka¢ se neaktivoval. 4-24
2006 Zpétny stykac Zpétny stykac se neaktivoval. 4-24
2007 Pfedni konec drahy pohybu Stroj je na pfednim konci drahy pohybu. 4-25
2008 Zpétny konec drahy pohybu Stroj je na zpétném konci drahy pohybu. 4-25
2101 Velikost soucastky je mensi Detekovana soucast je pfilis mala. Zafizeni s 4-25
nez minimalni vratnym pohybem se pokusi o zdvih s
minimalni délkou.
2102 Vedouci pistole nestanovena | Vedouci pistole pro zafizeni s vratnym 4-25
— pouzivam pistoli 1 pohybem neni definovana.
2103 Koncova pistole nestanovena | Koncova pistole pro zafizeni s vratnym 4-25
— pouzivam pistoli 1 pohybem neni definovana.
2104 Koncova pistole mensi nez Cislo koncové pistole je mensi nez &islo 4-25
vedouci - vedouci pistole.
koncova = vedouci
2105 Sitka nastfiku nebyla Sitka nastfiku nebyla stanovena, pouzivam 4-25
stanovena - pouzivam 12 vychozi hodnotu.
palct
2106 Svisly skener neni Svisly skener je potfebny pro provoz s 4-25
nakonfigurovany - rezim zar. proménnym zdvihem.
s vrat. pohybem 1 je neplatny
2107 Vypocitana rychlost je mensi | Rychlost zafizeni s vratnym pohybem je nizsi 4-26
nez minimalni nez minimalni pfipustna hodnota.
2108 Vypocitana rychlost je vySsi Rychlost zafizeni s vratnym pohybem je vyssi 4-26
nez maximalni nez maximalni pfipustna hodnota.
2113 Zaf. s vrat. pohybem neni ve Zaftizeni s vratnym pohybem nedosahlo 4-26
stavu pfipraveném na zménu | spravné polohy pro zménu barvy.
barvy
300x Hlidaci obvod
3100 Zavada hlidaciho obvodu Vzdalené zafizeni Ethernet nereagovalo 4-18
polohovadla signalem hlidaciho obvodu v prabéhu 1
sekundy.
3200 Zavada hlidaciho obvodu Vzdalené zafizeni Ethernet nereagovalo 4-26
zafizeni s vratnym pohybem signalem hlidaciho obvodu v prabéhu 1
sekundy.
Pokracovani...
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4-6 Vyhledavani zavad

Kad Text zpravy Popis Viz
strana
410x Zména barvy
4109 Cyklus ¢isténi zrusil operaci Cyklus ¢isténi detekoval zruseni - ¢eka na 4-18
Cisténi klenby - ¢eka se na uzivatele, aby uvolnil parkovani.
uvolnéni parkovani
4110 Cyklus &isténi ukonéen Cyklus ¢&isténi ukon€en uzivatelem - zjisténo 4-18
zasahem uZivatele - zjiSténo uvolnéni parkovani.
uvolnéni parkovani
4111 Cistici cyklus ukonéen - Porucha stroje zruSila operaci Cisténi. 4-18

zjiténo zablokovani stroje,
zavada hlidaciho obvodu

Chyby sité CAN

Tabulka 4-2 Chyby sité CAN

Chyba Zprava Pricina/Naprava

Kéd

101 Zjisténa chyba sbérnice CAN Chyba hardwaru. Zkontrolujte kabel CAN, zda neni
zkratovan. Pokud je kabel v pofadku, vymerite CAN kartu
PC104.

102 Preteceni pfijimajici vyrovnavaci Rozhrani CAN hostitele pfijalo pfili§ mnoho dat a nemiize

paméti CAN je zpracovat dostate¢né rychle. Restartujte systém.

103 Promiceni zpravy Vzdalené zafizeni CAN neodpovédélo na pfimy
pozadavek ve stanoveném Case. Zkontrolujte kartu
pistole nebo kartu modulu iFlow.

104 Pfechod off-line Normalni provozni zprava. Uzivatel uvidi tuto zpravu,
kdyz je vypnut odsavaci ventilator kabiny, coz odpoji
napajeni karet pistoli, nebo kdyz je karta pistole odpojena
nebo kdyZz je modul iFlow odpojen od sité CAN.

105 Navrat k on-line Normalni provozni zprava. Neni potfebna zadna akce.

107 Chyby komunikace Tato chybova hlaSeni znamenaji, ze komunikace na

108 sbérnici CAN iControl mGze mit problémy. Soucasti
vyhledavani zavad by mélo byt ovéfeni zapojeni vSech

109 kabelt CAN a uzemnéni, ale také zapojeni a

110 prachodnosti kabell pistoli. Chyby CAN mohou byt
zpUsobené také jednotlivymi kartami pistoli nebo

111 rozhranim mezi iControl PC a kartou PC104. Tyto chyby

112 nenaznacuji zavadu konkrétniho zafizeni, protoze
vSechna zafizeni jsou na sbérnici CAN zapojena

113 paralelné.
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Vyhledavani zavad na karté pistole

Viz obrazek 4-1 a tabulky 4-3 a 4-4. Ke zjisténi problému na ovladacich
kartach pistoli miizete pouzit chybové kody na obrazovkach ovladani pistoli,
chybova hlaseni na obrazovce alarmu a kontrolek LED na ovladacich kartach

pistoli.

Chyboveé kody a kody poruch pro kartu pistole

Tyto zavady, vyjma E16, aktivuji relé alarmu.

Tabulka 4-3 Chybové kody a kédy poruch pro kartu pistole

Chybovy Kad

koéd Zprava zavady Vyznam/Naprava

301 Detekovana - Mikroampérova hodnota mimo rozsah.
zévada
mikroampéru

302 Detekovana E15 Detekovan nadmérny proud. Kod poruchy vymazte, odpojte
zavada kabel od pistole a spustte pistoli.
nadmerného * Pokud se kéd zavady zméni na E7, zkontrolujte odpor
proudu f o Lex . . S

nasobice podle popisu v navodu k pistoli.
* Pokud se stale zobrazuje kod zavady E15, zkontrolujte
prachodnost kabelu podle popisu v navodu k pistoli.

303 Detekovana E3 Mikroampérova zpétna vazba nedetekovana. Zkontrolujte proud
zavada zpétné pistole, kdyz pfed ni neni zadny objekt. Pokud je proud pistole
vazby 105 pA, zkontrolujte, zda nedoslo ke zkratu vodice zpétné

proudové vazby v kabelu pistole:

Odpojte kabel od pistole a spustte pistoli.

¢ Pokud zUstava kod zavady E3, vymeérite kabel.

* Pokud se kod zavady zméni na E7, zkontrolujte odpor
nasobice podle popisu v navodu k pistoli.

304 Detekovan E7 Preruseny obvod kabelu pistole nebo nasobice. Pokud je
preruSeny obvod zobrazena hodnota proudu 1 uA nebo méné, zkontrolujte, zda

neni uvolnény kabel nasobite nebo soustava elektrody.

* Pokud jsou zapojeni v pofadku, zkontrolujte nasobi¢ pomoci
ohmmetru podle popisu v navodu k pistoli.

e Je-li odeCet nasobice pfijatelny, zkontrolujte podle navodu k
pistoli, zda neni poruSeny kabel.

305 Detekovan E8 Zkrat v kabelu pistole nebo v nasobic¢i. Odpojte kabel od pistole
zkratovany obvod a spustte pistoli.

* Pokud se kdd zavady zmeéni na E7, zkontrolujte odpor
nasobice podle popisu v navodu k pistoli.
* Pokud se stale zobrazuje kod zavady E8, zkontrolujte
prachodnost kabelu podle popisu v navodu k pistoli.
Pokracovani...
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4-8 Vyhledavani zavad

zapnuti spousteé -
ovladaé
zablokovan

Chybovy Kad
koéd Zprava zavady Vyznam/Naprava
306 Chyba interniho E11 Vnitfni zavada DSP na ovladaci karté pistole.
hardwaru 1. Vypnéte napajeni systému.
2. Odpojte kabel ze zadni ¢asti pistole.
3. Zapnéte napajeni systému.
Pokud se kéd zavady zméni na E7 (pferuseny obvod), karta
pracuje spravné. Zkontrolujte nasobic pistole.
Pokud se stale zobrazuje kéd zavady 11, vymeérite kartu ovladani
pistole.
308 Neni detekovana E16 Pistole neni pfipojend k systému. Zkontrolujte zapojeni kabelu
pistole pistole a ujistéte se, Ze karta pistole sedi bezpeéné v nosné
desce. Jedna se o normalni indikaci, pokud je odpojeno
napajeni karet, napfiklad pfi vypnutém odsavacim ventilatoru
kabiny.
531 Ztracen takt - Zkontrolujte zapojeni desky s ploSnymi spaji.
systému
532 Napajeni 5/24 V - Zkontrolujte zapojeni desky s ploSnymi spaji.
533 Chyba pfi zapisu - Chyba hardwaru. Vymérnte kartu.
do interni
EEPROM
534 Chyba pfi ¢teni z - Chyba hardwaru. Vymérite kartu.
interni EEPROM
535 Adresa uzlu se - Ulozena adresa neodpovida aktualni adrese. Adresové spinace
zménila od byly zménény. Pouze informacni zprava.
posledniho zapnuti
536 Verze interni - Byla zjiténa aktualizace databaze a aktualni data jiz nejsou
databaze se platna. Pouze informaéni zprava, provoz by nemél byt ovlivnén.
zménila — navrat k
vychozim
hodnotam
537 Pfedvolba mimo - Pfedvolba odeslana do vzdaleného zafizeni byla mimo rozsah.
rozsah Zkontrolujte nastaveni pfedvolby a podle potfeby upravte.
538 Pfijata zprava o - Karta obdrzela pfikaz, Ze se ma zapnout, ale systém je

zablokovany. Pfikazy ke spusténi budou ignorovany, dokud se
systém nevrati do stavu Chod.
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Vyhledavani zavad  4-9

LED diody na karté pistole
Viz Obr. 4-1. LED diody na karté vdm pomohou diagnostikovat problémy.

Tabulka 4-4 LED diody na karté pistole

LED dioda Barva Funkce Naprava
Zavada Cervena | Rozsviti se, kdyz je zjisténa | Pokud nejsou piipojeny dvé pistole na
zavada (komunikace, kartu, budete tato LED dioda svitit.
kabelu pistole, paméti RAM | MUze se jednat o normalni stav, pokud
nebo hardwaru). mate lichy pocet pistoli ve vaSem
systému. Ujistéte, Ze karta sedi na
nosné desce. Otevrete obrazovku
Alarmy a vymazte vSechny zavady.
Vymérnte kartu, pokud nelze kartu
opravit.
Stav Zelena | Blika, kdyz probiha spravna | Pokud LED dioda Stav neblika,
komunikace se systémem. | pfesvédCte se, zda je karta spravné
usazend na nosné desce. Vypnéte a
znovu zapnéte napajeni ovladaciho
panelu. Jestlize ostatni ovladaci karty
pistoli blikaji, vyménte kartu.
Zvinéni B Zluta Rozsviti se pfi spusténi Viz postup napravy podle kédu zavady
(pistole se sudym obvodu ochrany pfed E15 v tabulce 4-3.
Cislem) nadproudem kvdli pfilis
. velkému odbéru proudu z
aggg ?Iich;’tm budiciho obvodu pistole.
Cislem)
Napajeni Zelena | Rozsviti se, kdyzZ je na Je-li karta bez napéti, pfesvédcte se,
desku pfivedeno napéti (5 zda je spravné usazena na nosné desce
V). a zda je v poradku pojistny jazycek.
Jestlize ostatni ovladaci karty pistoli maji
napéti, vyménte kartu.

© 2013 Nordson Corporation
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4-10 Vyhledavani zavad
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Obr. 4-1 Kontrolky LED a vypinace na ovladacich kartach pistoli

3. LED dioda Stav (zelena)
4. LED dioda Zvinéni B (zluta)

1. Spinac pro reset (restartuje vnitfni
procesor)

2. LED dioda Porucha (¢ervena)

5. LED dioda Zvinéni A (zZluta)
6. LED dioda Napdjeni (zelend)

7. SW2 (2polohovy pfepinac pro
budouci pouziti)
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Vyhledavani zavad 4-11

Vyhledavani zavad v ¢erpadle HDLV

Vice informaci k odstranovani zavad a opravam najdete v navodu k ¢erpadiu.

Chybové kody Fidici jednotky ¢erpadel
Tabulka 4-5 Chybové kody fidici jednotky ¢erpadel

vzduchu PWM

Chybovy

kéd Zprava Vyznam/Naprava

571 Ztracen takt Zkontrolujte zapojeni desky s plosnymi spoiji.
systému

572 Napajeni 5/24 V Zkontrolujte zapojeni desky s ploSnymi spoji.

573 Chyba pfi zapisu Chyba hardwaru. Vyménte kartu.
do interni
EEPROM

574 Chyba pfi ¢teni z Chyba hardwaru. Vymeérite kartu.
interni EEPROM

575 Adresa uzlu se UlozZena adresa neodpovida aktualni adrese. Adresové spinace byly
zménila od zméneény. Pouze informaéni zprava.
posledniho zapnuti

576 Verze interni Byla zjiSténa aktualizace databaze a aktualni data jiz nejsou platna.
databaze se Pouze informacni zprava, provoz by nemél byt ovlivnén.
zménila — navrat k
vychozim
hodnotam

577 Pfedvolba mimo Predvolba odeslana do vzdaleného zafizeni byla mimo rozsah.
rozsah Zkontrolujte nastaveni pfedvolby a podle potfeby upravte.

701 Zavada Odpor elektromagnetu nebyl zjistén nebo byl zjistén nespravny, kdyz
servoventilu zafizeni nebylo zapnuté. Kdyz na elektromagnet neni pfivedeno napéti,
formovaciho systém zkontroluje jeho odpor. Tyto chyby se zobrazi, kdyz neni zjistén
vzduchu zadny odpor nebo je zjistén nespravny odpor. Zkontrolujte zapojeni

proporcionalniho ventilu. Zkontrolujte funkci elektromagnetu. Ventil
vymeénite, pokud je elektromagnet poSkozeny.

702 Zavada Odpor elektromagnetu nebyl zjiStén nebo byl zjistén nespravny, kdyz
servoventilu zafizeni nebylo zapnuté. Kdyz na elektromagnet neni pfivedeno napéti,
Cerpadla systém zkontroluje jeho odpor. Tyto chyby se zobrazi, kdyz neni zjistén

zadny odpor nebo je zjistén nespravny odpor. Zkontrolujte zapojeni
proporcionalniho ventilu. Zkontrolujte funkci elektromagnetu. Ventil
vymeénite, pokud je elektromagnet poSkozeny.

705 Malo prasku PWM | Pratok vzduchu ¢erpadlem je nizsi nez pfikazana hodnota.

Zkontrolujte, zda neni néjaka prekazka v regulaénim ventilu pro pratok
vzduchu Cerpadlem. Ventil vyCistéte, jak je popsano v navodu k
rozdélovaci Cerpadia.

706 Malo formovaciho | Pritok formovaciho vzduchu je nizsi nez pfikdzana hodnota.

Zkontrolujte, zda neni néjaka pfekazka v regulacnim ventilu formovaciho
vzduchu. Ventil vyCistéte, jak je popsano v navodu k rozdélovadi

Cerpadla.

Pokracovani...
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4-12 Vyhledavani zavad

formovaciho
vzduchu PWM

Chybovy
kéd Zprava Vyznam/Naprava
707 Hodné prasku Pratok praskového vzduchu je vy$si nez pfikazana hodnota.
PWM Zkontrolujte vystup regulatoru pratoku (stfedni regulator na panelu

Cerpadel) - mél by byt 85 psi. Zkontrolujte, zda nedoslo k pfelomeni nebo
ucpani pfivodni trubice prasku. Zkontrolujte, zda neni ucpany servoventil
pro pratok vzduchu v ¢erpadle.

708 Hodné Pritok formovaciho vzduchu je vy$si nez pfikazana hodnota.

Zkontrolujte vystup regulatoru pratoku (stfedni regulator na panelu
Cerpadel) - mél by byt 85 psi. Zkontrolujte, zda nedoslo k pfelomeni nebo
ucpani pfivodni trubice prasku. Zkontrolujte, zda neni ucpany servoventil
pro pritok formovaciho vzduchu.

Postup pFi vynulovani proudu vzduchu

Tento postup pouzijte, pokud se na fidici obrazovce pistole iControl
zobrazuje tok formovaciho vzduchu, kdyz je pistole vypnuta a ve skute¢nosti
Zadny vzduch neproudi. Pfitomto postupu dojde k opétovnému vynulovani
ovladacich karet Cerpadel, coz zabrani faleSné indikaci proudéni vzduchu.

Pfed provedenim postupu vynulovani:

* Ujistéte se, Ze tlak vzduchu dodavaného do skfiné ¢erpadel je vysSi nez
minimalni hodnota 5,86 bar (85 psi).

e Kazdy deska s ploSnymi spoji ve skfini Cerpadel ovlada dvé Cerpadla a
formovaci vzduch pro dvé stfikaci pistole. Ujistéte se, ze zadny vzduch
neproudi skrz ¢erpadla, okolo tésnéni rozdélovacéu ¢erpadel nebo z okoli
kteréhokoliv z elektromagnetickych ventil( v rozdélovadich. Pokud byste
vynulovani provedl, kdyz jsou netésnosti v rozdélovacich, vedlo by to k
dal8im chybam.

Postup vynulovani

Viz Obr. 4-2. Pro kazdou desku ¢erpadla, kterou chcete vynulovat:

1. Odpojte potrubi formovaciho vzduchu ovladané deskou ¢erpadla od
vystupni armatury na zadnim panelu skfiné Cerpadel.

2. Vystupni armatury zaslepte.

Zaznamenejte si Cisla desek a nastaveni adres pomoci SW1 pro kazdou
desku Cerpadla.

4. Prepnéte jednotlivé adresové spinace na nulu.

5. Vypnéte napajeni skiiné Cerpadel, pockejte 5 sekund a pak napajeni
Znovu zapnéte.
6. Podrzte stisknuti tlagitko TEST na kazdé desce Cerpadla, dokud se

nerozsviti ¢ervena kontrolka zavady. Tlagitko TEST uvolnéte a pockeijte,
az ¢ervena kontrolka zavady zhasne.
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Vyhledavani zavad 4-13

Presunte adresové spinace SW1 zpét do jejich plivodnich poloh.

Vypnéte napajeni skfiné Cerpadel, poCkejte 5 sekund a pak napajeni
znovu zapnéte.

9. Odstrarite zaslepky z vystupnich armatur formovaciho vzduchu a opét
pfipojte trubici formovaciho vzduchu.

10. Na ovladacim panelu iControl zkontrolujte vSechny fidici obrazovky
pistoli, které dfive ukazovaly pritok vzduchu, i kdyZ byly pistole vypnuté.
Nemeélo by zde byt indikovano zadné proudéni vzduchu.

Adresa
spina¢
SWi1

Tlagitko TEST

Obr. 4-2 Ridici deska pro dvé &erpadla HDLV
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4-14 Vyhledavani zavad

Vyhledavani zavad v siti Ethernet

Veskeré zavady ethernetové sité aktivuji relé alarmu. Pouzijte chybové
zpravy na obrazovce Alarmy spolu s touto tabulkou pro diagnostiku a
népravu problému se siti Ethernet. Také miZzete pouzit obrazovky Stav sité
a Konfigurace uzlu pro diagnostikovani problému se vzdalenymi uzly.

Tabulka 4-6 Vyhledavani zavad v siti Ethernet

Chyba
Kod

Hlaseni/Stav

Naprava

901

Chyba vstupu/vystupu

Zkontrolujte zapojeni sité Ethernet. Vzdaleny uzel by mohl byt
odpojeny ze sité nebo vypnuty.

902

Chyba otevfeni portu
nebo zasuvky

Programovaci chyba. Kontaktujte technickou podporu firmy
Nordson.

903

Sériovy port je jiz
otevieny

Programovaci chyba. Kontaktujte technickou podporu firmy
Nordson.

904

Chyba spojeni TCP/IP

Zkontrolujte zapojeni sité Ethernet. Vzdaleny uzel by mohl byt
odpojeny ze sité nebo vypnuty.

905

Spojeni TCP/IP
ukonc¢eno zavadou na
vzdaleném uzlu (zavada
jakéhokoliv vzdaleného
uzlu)

Komunikace po siti Ethernet se vzdalenym uzlem byla pferusena.
Tato zavada muze byt normalni reakci na odpojeni napajeni
vzdaleného uzlu. Pokud je vzdalenym uzlem polohovadlo nebo
zafizeni s vratnym pohybem a k pferuseni komunikace doslo pfi
provozu v Automatickém rezimu, pfesune se zafizeni do Parkovaci
polohy.

Zkontrolujte obrazovku Stav uzlu sité. Pokud doslo ke ztraté
komunikace, méla by ikona uzlu z€ervenat. Pokud nejsou ¢ervené
zadné uzly, zkontrolujte obrazovku Konfigurace uzll sité a zjistéte,
jaké zafizeni je spojené s IP adresou selhavajiciho uzlu.

Pokud se zobrazi zavady vice uzli:
Zkontrolujte napajeni véech vadnych uzlG.

Zkontrolujte Ethernet pfepinad v jednotce sitového rozhrani, zda ma
napajeni a zda funguje spravné. LED dioda Napajeni pfepinace by
meéla svitit a LED diody sitového spojeni by mely blikat. Podle
potfeby pfepina¢ vymérnite.

Zkontrolujte sitové kabely a spoje mezi Ethernet pfepinaéem a
ovladacim panelem iControl. Viz Zkousky kabel pro Ethernet v této
casti.

Zkontrolujte spravnou funkci karty pro Ethernet v pocitaci systému
iControl. LED dioda ACT indikuje provoz na siti, kdyz sviti. LED
dioda LNK napravo od konektoru RJ45 indikuje stav sité (zelena:
10Mb, Zluta: 100 Mb, nesviti: zadné spojeni). Kartu podle potfeby
vymeénite, pouzijte identickou kartu nebo nahradu dodanou firmou
Nordson.

Pokud se zobrazuje zavada jediného uzlu:
Zkontrolujte napajeni ovladage vzdaleného uzlu nebo spojovace.

Zkontrolujte sitové kabely a zapojeni mezi vzdalenym uzlem a
prepinacem Ethernet (v jednotce sitového rozhrani). Viz Zkousky
kabeld pro Ethernet v této ¢asti.

906

Chyba knihovny
zastréky

Programovaci chyba. Kontaktujte technickou podporu firmy
Nordson.

Pokracovani...
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Vyhledavani zavad 4-15

Chyba Hlaseni/Stav Naprava
Kéd
907 Port TCP je jiz obsazen Programovaci chyba. Kontaktujte technickou podporu firmy Nordson.
908 Naslouchani selhalo Programovaci chyba. Kontaktujte technickou podporu firmy Nordson.
909 Popisovace souboru Programovaci chyba. Kontaktujte technickou podporu firmy Nordson.
prekroceny
910 Neni povolen pfistup k Programovaci chyba. Kontaktujte technickou podporu firmy Nordson.
sériovému portu nebo
portu TCP
911 Port TCP neni dostupny Programovaci chyba. Kontaktujte technickou podporu firmy Nordson.
917 Chyba kontrolniho souétu | Sum na siti. Zkontrolujte nedostateéné zapojeni nebo kabely pro
Ethernet vedouci rovnobézné s vysokonapétovymi kabely nebo VFD.
918 Chyba neplatného ramce | Sum na siti. Zkontrolujte nedostate¢né zapojeni nebo kabely pro
Ethernet vedouci rovnobézné s vysokonapétovymi kabely nebo VFD.
919 Chyba neplatné Sum na siti. Zkontrolujte nedostate&né zapojeni nebo kabely pro
odpovédi Ethernet vedouci rovnobézné s vysokonapétovymi kabely nebo VFD.
920 Prodleva odpovédi Sum na siti. Zkontrolujte nedostateéné zapojeni nebo kabely pro
Ethernet vedouci rovnobézné s vysokonapétovymi kabely nebo VFD.
921 Reakce na vyjimku na Programovaci chyba nebo chyba vzdaleného hardwaru. Zkontrolujte
Modbus funkce uzlu. Vyhledavani zavad viz navod vyrobce.
925 Reakce na vyjimku Programovaci chyba nebo chyba vzdaleného hardwaru. Zkontrolujte
neplatné funkce funkce uzlu. Vyhledavani zavad viz navod vyrobce.
926 Reakce na vyjimku Programovaci chyba nebo chyba vzdaleného hardwaru. Zkontrolujte
neplatné adresy dat funkce uzlu. Vyhledavani zavad viz navod vyrobce.
927 Reakce na vyjimku Programovaci chyba nebo chyba vzdaleného hardwaru. Zkontrolujte
neplatné hodnoty dat funkce uzlu. Vyhledavani zavad viz navod vyrobce.
928 Reakce na vyjimku Programovaci chyba nebo chyba vzdaleného hardwaru. Zkontrolujte

selhani podfizeného
zafizeni

funkce uzlu. Vyhledavani zavad viz navod vyrobce.

Zavada hlidaciho obvodu
(zavada jakéhokoliv
ovladace vzdaleného
uzlu)

Ridici program v ovladagi vzdaleného uzlu neb&zi nebo v ovladagi neni
Zadny program nainstalovany.

POZNAMKA: Tato zavada muze byt normalni reakci na odpojeni
napajeni vzdaleného uzlu.

Zkontrolujte pfepina€ rezimu na ovladadi dalkového uzlu. Spinaé by
mél byt v poloze provoz.

Vymeénite ovlada¢ vzdaleného uzlu. Nahradni ovlada¢ musi byt pfedem
naprogramovan nebo musi byt program nahran a nainstalovan pfimo v
terénu.

Podrobnosti zjistite na technické podpofe firmy Nordson.

Operace byla Uspésna

Normalni provoz. Neni potfebna zadna akce.

Chyba: Neplatny
argument

Programovaci chyba. Kontaktujte technickou podporu firmy Nordson.

Chyba: Neplatny stav

Programovaci chyba. Kontaktujte technickou podporu firmy Nordson.

Vyhodnoceni vyprselo

Programovaci chyba. Kontaktujte technickou podporu firmy Nordson.

- Tfida chyby Programovaci chyba. Kontaktujte technickou podporu firmy Nordson.
vstupu/vystupu
TFida chyby protokolu Programovaci chyba. Kontaktujte technickou podporu firmy Nordson.
FieldBus

© 2013 Nordson Corporation
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Vyhledavani zavad v polohovadie

Pouzijte chybové zpravy na obrazovce Alarmy spolu s touto tabulkou pro
diagnostiku a napravu probléma s polohovaly. Pokud chybova zprava
naznacuje problém v komunikaci (zavada hlidaciho obvodu nebo zévada
komunikace TCP/IP), nahlédnéte do Vyhledavani zavad v ethernetové siti na
strané 4-14.

Kazda chybova zprava zobrazena na obrazovce iControl je doprovazena
identifikatorem zafizeni a ¢islem. Identifikator oznacuje stroj se zavadou
(napfiklad, polohovadlo ¢.1, zafizeni s vratnym pohybem ¢.2). Kdyz je
chybovy stav opraven nebo odstranén, indikuje chybova zprava navrat do
normalniho stavu.

Pro vSechny zavady polohovadel se kontakty relé alarmu rozpoji, aby
signalizovaly stav alarmu. MUzete pouzit relé alarmu pro aktivaci externiho
alarmu. Vice informaci viz Zapojeni napajeciho kabelu pro ovladaci panel v
¢asti Instalace.

Vyhledavani zavad v polohovadle pomoci chybovych kodu

Tabulka 4-7 Vyhledavani zavad v polohovadle pomoci chybovych kédl

Chyba
Kod

Zprava

Naprava

1001 E-Stop preruSeny

Bylo stisknuto tlagitko nouzového zastaveni.

Urcete, pro¢ bylo nouzové tlacitko stisknuto, a podle potieby
opravte. Po opravé vratte nouzové tlacitko zpét.

1002 Selhani kédovace

Polohovadlo se nepohybuje. Mechanicka zdvada nebo zavada
motoru nebo ovlada¢e motoru.

Pfepnéte provozni rezim polohovadla na Ruéni a zkontrolujte fadny
pohyb dopfedu a dozadu.

Pokud je mozny pohyb pouze v jednom sméru, zkontrolujte fidici
obvody motoru.

Pokud neni mozny zadny pohyb, zkontrolujte nasleduijici:
Zkontrolujte vozik polohovadla, zda se spravné pohybuje. Ujistéte
se, ze

® zafizeni proti pfeklopeni je spravné sefizené

* |ozisko kola voziku neni poSkozené

® pohybu nebrani zadné prekazky.

Zkontrolujte kladky, femeny a jiné mechanické ¢lanky spojujici
ozubeny pfevod s vozikem pistole.

Pokud se ozubeny pfevod do pomala neotadi, ale motor ano,
vymeérite ho.

Pokud se motor neotadi, zkontrolujte ochranu obvodu motoru,
zapojeni motoru, VFD a fidici obvody motoru.

Tato zavada musi byt vymazana z obrazovky Alarmy v programu
iControl.

Pokracovani...
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Chyba
Kod

Zprava

Naprava

1003

Chrani¢ motoru

Chrani¢ obvodu omezuijici proud do motoru polohovadia selhal.

Zkontrolujte spravnou funkci mechanickych souéasti polohovadia.
Soudasti namazte, opravte nebo podle potfeby vyménte.

Zkontrolujte elektricky obvod motoru mezi chrani¢em a motorem.
Podle potfeby opravte nebo vymérite zapojeni, svorky nebo fidici
jednotky motoru.

Po provedeni oprav restartujte chrani¢ obvodu.

1004

Zavada ovladace
pohybu

Zpétnovazebni signal z VFD motoru ,pfipraven pro provoz® selhal.

Zkontrolujte zobrazeni stavu na VFD motoru, jaké zavady jsou
indikovany. Stav mlze byt zobrazen, pouze kdyz je pfivadéno
napéti. Vypnuti a zapnuti napajeni VFD obvykle vymaze chybovy
stav. Uréete pravdépodobnou pfi¢inu na zakladé informace o stavu
zavady regulatoru.

Opravte problém zpUsobujici zavadu nebo podle potieby vyménte
regulator.

1005

Pfedni stykac

Pomocny kontakt na pfednim stykaci motoru se nesepnul, kdyz byl
vydan pfikaz pro pohyb polohovadla dopfedu.

Zkontrolujte spravnou funkci pfedniho stykaCe. Podle potfeby stykaé
opravte nebo vymérnite.

Zkontroluijte fidici obvod a zafizeni, které napajeji stykac, zda funguiji
spravné. Podle potfeby soucasti opravte nebo vymeénte.

Tato zavada musi byt vymazana z obrazovky Alarmy v programu
iControl.

1006

Zavada zpétného
stykace

Pomocny kontakt na zpétném stykaci motoru se nesepnul, kdyz byl
vydan pfikaz pro pohyb polohovadla dozadu.

Zkontrolujte spravnou funkci zpétného stykace. Podle potieby stykac
opravte nebo vyménte.

Zkontrolujte fidici obvod a zafizeni, které napdjeji stykac¢, zda funguiji
spravné. Podle potfeby soucasti opravte nebo vymérite.

Tato zavada musi byt vymazana z obrazovky Alarmy v programu
iControl.

Kdédovac polohy polohovadla nevysila impulsy.

POZNAMKA: Pokud kédovaé selze, presune se polohovadio do
zpétné koncové polohy.

Zkontrolujte vSechny mechanické a elektrické spoje kédovace.
Zkontrolujte, Ze je kddovac napajen.

Zkontrolujte impulsni vystup z kddovace. Podle potfeby kddovad
vymeénte.

Tato zavada musi byt vymazana z obrazovky Alarmy v programu
iControl.

Pokracovani...
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Chyba Zprava Naprava
Kéd
1007 Pfedni nebo Cyklus zmény barvy pro polohovadlo trva pfili§ dlouho (systém
1008 zpétny automatické zmény barvy).
konec drahy pohybu - V priibéhu cyklu automatické zmény barvy dostava polohovadio
selhani prikazy pohybovat se dopFedu i dozadu.
Tato zavada se objevi, pokud polohovadlo nedosdhne meze ve
stanoveném Casovém intervalu (20 sekund pro pohyb dopfedu a 75
sekund pro pohyb zpét).
V pfipadé kédu 1007 pro predni:
Zkontrolujte, zda pfekazka nebrani v pohybu dopfedu.
Zkontrolujte ¢innost pfedniho koncového spinace.
V pfipadé kédu 1008 pro zpétny:
Zkontrolujte, zda pfekazka nebrani v pohybu dozadu.
Zkontrolujte ¢innost zpétného koncového spinace.
Pokud nezjistite zadné pfekazky a zpétny koncovy spinac je v
poradku, zvySte mirné rychlost pohybu.
1112 Polohovadlo neni ve Polohovadlo neni v Ruénim nebo Automatickém rezimu.
stavu pripravenem na Cyklus zmény barvy nemize zaéit, dokud neni polohovadio v
zmenu barvy _ Ruénim nebo Automatickém rezimu. Ptepnéte rezim polohovadla na
lﬂ);jzpro polohovadio: Ruéni nebo Automaticky.
3100 Zavada hlidaciho Ovlada¢ polohovadla nereagoval signalem hlidaciho obvodu v
obvodu polohovadla pribéhu 1 sekundy.
Zkontrolujte zapojeni ethernetového kabelu a ovladac polohovadia.
4109 Cyklus ¢isténi ukoncéen V pribéhu ¢isténi kabiny SpeedKing se polohovadlo pfesunulo mimo
Operace ¢isténi klenby svUj zpétny koncovy spina¢ nebo koncovy spinaé selhal.
ceka na uvolneni V8echny zpétné koncové spinade polohovadel musi byt aktivovany,
parkovani aby systém iControl mohl vyslat signal ,OK pro &isténi klenby*.
(Pouze zména barvy Zkontrolujte polohu polohovadel, zkontrolujte koncové spinace a
Euro) vadné spinage vyméiite.
4110 Cyklus ¢isténi ukoncen Doslo k doteku na tlacitko parkovani, coz ukoncilo proces vymény
zasahem uzivatele - barvy.
Zjisténo uvolneni Ukoné&eni cyklu zmény barvy pii doteku na tlagitko Parkovani je
parkovani normalni funkce. Pokud do$lo k neimysinému doteku na tlagitko,
gﬁg)ze zmena barvy nez byl cyklus dokon&en, musite ho zahajit znovu od zagatku.
4111 Cistici cyklus ukon&en Ztrata komunikace s ovlada¢em polohovadla v prabéhu cyklu zmény

-ZjiSténo zablokovani
stroje, zavada hlidaciho
obvodu

(Pouze zména barvy
Euro)

barvy.

Zkontrolujte zaznam alarmu v programu iControl, zda v ném jsou
zavady souvisejici s hlidacim obvodem a TCP/IP. Viz Vyhledavani
zavad v ethernetové siti na strané 4-14.
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Vyhledavani jinych zavad v polohovadle

Tabulka 4-8 Vyhledavani jinych zavad v polohovadle

Problém Pricina Naprava
Polohovadlo nereaguje Nastala zavada branici Zkontrolujte zaznam alarm( v softwaru
na pfikaz k pohybu. provozu. iControl.

UrCete zavadu a prectéte si postup pfi jejim
odstranéni v této tabulce.

Ridici jednotka neni spravné
nakonfigurovana.

Kontaktujte technickou podporu firmy
Nordson.

Na polohovadlo bylo pouzito
blokovani konfiguraci.

Zkontrolujte obrazovku Ovladani polohovadla,
zda na nich neni indikator blokovani.
Blokovani se provadi na obrazovkach
Konfigurace.

Na pistole, polohovadla a
zafizeni s vratnym pohybem
bylo pouzito blokovani
programem iControl.

Jednd se o normalni stav, pokud nedoslo k
zavadé. Viz Vyhledavani zavad fotobunék,
kddovace a blokovani v této ¢asti.

Na ovlada¢ polohovadila byla
pouzita vzdalena deaktivace.
Na obrazovkach iControl se
nezobrazuje zadny stav.

V pfipadé systému Nordson USA ColorMax:

Deaktivaci zpusobil spina¢ na fidicim panelu
vzdaleného systému. V poloze Deaktivovat
rozpoji spina¢ obvod deaktivace vstupu na
ovladaci polohovadla.

Neni potfeba zadna naprava, pokud Normalni
poloha spina¢e umozniuje pohyb. Podrobnosti
k obvodu naleznete na vykresech systému.

V pfipadé jiného systému nez Nordson USA
ColorMax:

Pouzijte propojku, aby vypnuli dalkovou
deaktivaci vstupu. Pouziti propojky viz vykresy
systému.

Polohovadlo nereaguje
na vybér Automatického
rezimu.

Nastala zavada branici
Automatickému provozu.

Zkontrolujte obrazovku Alarmy v softwaru
iControl.

UrCete zavadu a napravte ji. Prohlédnéte
pfisludné zavady a napravy uvedené v této
tabulce.

Nastaveni konfigurace
polohovadla v programu
iControl nebylo dokoné&eno.

Viz Konfigurace sité a Konfigurace
polohovadla v pfiru¢ce pro Operatorské
rozhrani iControl. Ujistéte se, ze byla
provedena vSechna pozadovana nastaveni a
Ze jsou spravna.

Nahlédnéte do vykresu fidicich paneld
polohovadla a ujistéte se, ze vSechna zapojeni
byla provedena spravné.

Pokracovani...
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Problém

Pfiéina

Naprava

Automaticky rezim je
vybran, navrat do
vychozi polohy byl
dokonéen, ale
polohovadlo nereaguje
na pfikaz k automatické
zméné polohy.

Na polohovadlo bylo pouzito
automatické pozdrzeni.

Polohovadlo je pfevedeno do zatazené polohy
(viz nastaveni konfigurace polohovadla).

Jednd se o normalni a do€asny jev v
okamziku, kdy systém iControl nezna stav
soucastek na dopravniku mezi skenerem pro
polohovadlo a polohovadlem. Tento stav
nastava, kdyz je zapnuto nebo obnoveno
napajeni ovladaciho panelu iControl a byly
ztraceny informace o identifikaci sou¢astek
(posuvny registr).

Automaticky pfesun do spravné polohy zacne,
jakmile se pfed polohovadlo dostanou
soucastky identifikované skenery polohovadla.

V tomto €ase je mozna ruéni zména polohy.

Doslo k zablokovani z kabiny
(odsavaci ventilator kabiny

vypnut).

Odvétravaci ventilator kabiny je vypnut.
Polohovadlo se pfesune do polohy Parkovani
(viz nastaveni konfigurace polohovadla), kdyz
je vybran Automaticky rezim.

Polohovadla je mozné ovladat ru¢né, kdyz je
ventilator kabiny vypnuty.

Skener polohovadla
nereaguje na soucastky
prochazejici kolem néj na
dopravniku.

Kodovac dopravniku neodesila impulsy do
systému iControl. Viz Vyhleddvani zavad
fotobunék, kédovace a blokovani na strané
4-30.

Skenery polohovadla nedetekuji sou¢astky:

Zkontrolujte vstupni hodnoty na skeneru na
obrazovce Stav vstupu. Viz Monitorovani
provozu v pfiruéce k Operatorskému rozhrani
iControl.

Zkontrolujte zavadu na komunikaci ovladace
skeneru na obrazovkach Stav uzlu sité a
Konfigurace uzlu. Viz Vyhledavani zdvad v
ethernetové siti na strané 4-14.

Zkontrolujte elektrické napajeni na ovladacich
skener(.

Zkontrolujte napétovy signal, 0-10 V stejn. =
délka skeneru (0 = maximum), z ovladace
skeneru do analogového vstupniho modulu.
Viz vykresy spinaci skfifiky skeneru pro
polohovadlo v tomto navodé.

Pokud je na analogovém vstupnim modulu
¢ten napétovy signal, neni chyba v pfipojeni
sité Ethernet k uzlu ovladace, vymérite tedy
analogovy vstupni modul.

Pfedvolba polohovadla
nastavena na Pevny.

Normalni provozni scénaf. Zména polohy
nastane pouze pokud se ptred polohovadlem
objevi nova soucastka.

Pokracovani...
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Problém

Pfiéina

Naprava

Automaticky rezim je
vybran a polohovadlo
z(istava v zpétné
koncové poloze.

Viz problém ,Automaticky rezim je vybran, navrat do vychozi polohy byl
dokonc¢en, ale polohovadlo nereaguje na pfikaz k automatické zméné polohy.“

Hodnoty poloh pro
Parkovani/Cisténi a Zatazeni
jsou pfilis vysoke.

Nastavte hodnoty poloho pro
Parkovani/Cisténi a Zatazeni na hodnotu
mensi nez poloha zpétného koncového
spinace. Pokud jsou hodnoty vétsi,
polohovadlo se zastavi na zpétném koncovem
spina¢ a vygeneruje chybovy stav pfi
normalnim provozu.

POZNAMKA: Pokud je polohovadio
analogové verze, musi se hodnota Zpétna mez
rovnat poloze zpétného koncového spinace.

Nezadouci pohyb,
polohovadlo ,hleda*
cilovou polohu.

Hodnota hystereze pro
polohovadlo je pfili§ mala.

Otevrete obrazovku Konfigurace polohovadla
a zvyste hodnotu hystereze.

Hodnota hystereze je vzdalenost pfipustného
prejeti nebo nedojeti do cilové polohy. Pokud
se polohovadlo nachazi v ramci této
vzdalenosti od poZzadované polohy, kdyZ se
zastavi, systém iControl se nepokusi ho
pfesunout do cilové polohy. Pokud by tato
hodnota nebyla dostate¢né velka, polohovadio
by ,hledalo” tuto polohu a vysledkem by byl
nezadouci pohyb.

Obvyklé nastaveni je 1,2 -1,8 cm, v zavislosti
na nastavené rychlosti polohovadla.

Skuteénd vzdalenost
urazena polohovadlem
neodpovida hodnoté
zobrazené na
obrazovkach programu
iControl.

Kalibrace polohy polohovadla
nebyla dokonéena nebo
pfedni a zpétny koncovy
spina¢ byly pfesunuty od
posledni kalibrace.

Kalibrace polohovadla zahrnuje pfesunuti
polohovadla do polohy u pfedniho koncového
spinace a potom do 60 sekund pfesunuti k
zpétnému koncovému spinacdi. Tak se nastavi
nula u pfedniho koncového spinace a
referencni zpétna mez u zpétného koncového
spinace.

Kalibrace se provadi v pribéhu konfigurace
polohovadla, ale je mozné i provést kdykoliv v
Ruénim rezimu.

Pokud se zménila fyzicka poloha nékterého z
koncovych spinacu, bude uréovani polohy
nespravné. Pokud koncové spinage
pfesunete, musite provést novou kalibraci
polohovadla.

POZNAMKA: Kdyz poprvé vyberete
Automaticky rezim po zapnuti napajeni
polohovadla, pfesune se polohovadio k
zpétnému koncovému spinaci (domu) a ziska
zpétnou referenéni hodnotu. Tato poloha se
pak pouziva pro vynulovani polohy
polohovadla pfi automatickych operacich.

Pokracovani...
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Problém

Pfiéina

Naprava

Skute€na vzdalenost
urazena polohovadlem
neodpovida hodnoté
zobrazené na
obrazovkach programu
iControl. (pokradovani)

Na obrazovce Konfigurace
polohovadla bylo zadano
nespravneé rozliseni
kodovace.

POZNAMKA: Rozligeni kédovaée mize zadat
nebo zménit pouze zastupce firmy Nordson.

Ovéfte rozliSeni kédovace (pocet vystupnich
impulsl na jeden palec pohybu) a zadejte tuto
hodnotu na obrazovku Konfigurace
polohovadla.

Pokud neni islo znamé a neni mozné jej
mechanicky vypoditat, mizete pouzit metodu
pokus-omyl. Tento postup pouzijte na
obrazovce Konfigurace polohovadia:

1. Rucné pfesunte polohovadlo k pfednimu
koncovému spinaci (nulova poloha).

2. Odsunte polohovadlo mirné z krajni polohy,
zaznamenejte si zobrazenou hodnotu
polohy a udélejte si referencni znacky na
polohovadle a zakladné.

3. Rucné presurite polohovadlo zpét, ale ne
uplné ke zpétné mezi (¢im vétsi bude
vzdalenost, tim pfesnéjSi bude vypocitané
rozdéleni).

4. Pouzijte referencéni znacky ke zméfeni
urazené vzdalenosti a porovnejte
namérenou vzdalenost se zobrazenou
hodnotou polohy.

5. Pomér téchto dvou hodnot se pouzije pro
vypocet nového rozliSeni kddovace. Pokud
je zobrazena hodnota polohy vétsi nez
namérena vzdalenost, potom zvyste
rozliSeni kédovace. Pokud je zobrazena
hodnota polohy mensi nez naméfena
vzdalenost, potom rozliSeni snizte.

Mechanicka zavada v
napojeni kodovace

polohovadla k pohybu stroje.

Zkontrolujte mechanické soucastky a spoje
spojujici ota¢eni kddovace s pohybem
polohovadla.
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Vyhledavani zavad v zarizeni s vrathym pohybem

Pouzijte chybové zpravy na obrazovce Alarmy s touto tabulkou pro
diagnostiku a napravu probléma se zafizenim s vratnym pohybem. Pokud
chybova zprava naznacuje problém v komunikaci (zavada hlidaciho obvodu
nebo zdvada komunikace TCP/IP), nahlédnéte do Vyhledavani zavad v
ethernetové siti na strané 4-14.

Kazda chybova zprava zobrazena na obrazovce iControl je doprovazena
identifikatorem zafizeni a &islem. Identifikator oznacuje stroj se zavadou
(napfiklad, polohovadlo ¢.1, zafizeni s vratnym pohybem ¢.2). Kdyz je
chybovy stav opraven nebo odstranén, indikuje chybova zprava navrat do
normalniho stavu.

Pro vSechny zavady zafizeni s vratnym pohybem se kontakty relé alarmu
rozpoji, aby signalizovaly stav alarmu. MuZzete pouZzit relé alarmu pro aktivaci
externiho alarmu. Vice informaci viz Zapojeni napajeciho kabelu pro
ovladaci panel v ¢asti Instalace.

Vyhledavani zavad v zafizeni s vratnym pohybem pomoci chybovych

kodu
Tabulka 4-9 Vyhledavani zavad v zafizeni s vratnym pohybem pomoci chybovych kodi
Chyba Zprava Naprava

Kéd

2001 E-Stop pferuSeny Bylo stisknuto tlagitko nouzového zastaveni.
Urcete, pro¢ bylo nouzové tlagitko stisknuto, a podle potfeby
opravte. Po opraveé vratte nouzové tlacitko zpét.

2002 Selhani kédovace Zafizeni s vratnym pohybem se nepohybuje. Mechanicka

zavada nebo zavada motoru nebo VFD motoru.

Pfepnéte provozni rezim zafizeni s vratnym pohybem na Ruéni
a zkontrolujte fadny pohyb nahoru a dol(.

Pokud je mozny pohyb pouze v jednom sméru, zkontrolujte
fidici obvody motoru.

Pokud neni mozny zadny pohyb, zkontrolujte nasledujici:
Zkontrolujte vozik zafizeni s vratnym pohybem, zda se spravné
pohybuje. Ujistéte se, ze

* |ozisko kola voziku neni poSkozené

¢ pohybu nebrani zadné prekazky.

Zkontrolujte kladky, femeny a jiné mechanické ¢lanky spojujici
ozubeny pfevod s vozikem.

Pokud se ozubeny pfevod do pomala neotadi, ale motor ano,
vymeérite ho.

Pokud se motor neotadi, zkontrolujte ochranu obvodu motoru,
zapojeni motoru, VFD a fidici obvody motoru.

Tato zdvada musi byt vymazana z obrazovky Alarmy v
programu iControl.

Pokracovani...
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Chyba
Kod

Zprava

Naprava

2003

Chrani¢ motoru

Chranic¢ obvodu omezuijici proud do motoru zafizeni s vratnym
pohybem selhal.

Zkontrolujte spravnou funkci mechanickych souc€asti zafizeni s
vratnym pohybem. Soucasti namazte, opravte nebo podle
potfeby vymérite.

Zkontroluijte elektricky obvod motoru mezi chraniéem a
motorem. Podle potfeby opravte nebo vyméiite zapojeni,
svorky nebo fidici jednotky motoru.

Po provedeni oprav restartujte chrani¢ obvodu.

2004

Zavada ovladace pohybu

Zpétnovazebni signal z VFD motoru ,pfipraven pro provoz"
selhal.

Zkontrolujte zobrazeni stavu na VFD motoru, jaké zavady jsou
indikovany. Stav mGze byt zobrazen, pouze kdyz je pfivadéno
napéti. Vypnuti a zapnuti napajeni VFD obvykle vymaze
chybovy stav. Uréete pravdépodobnou pfi¢inu na zakladé
informace o stavu zavady regulatoru.

Opravte problém zpUsobuijici zavadu nebo podle potieby
vymeénte regulator.

2005

Horni styka¢

Pomocny kontakt na pfednim stykaci motoru se nesepnul, kdyz
byl vydan pfikaz pro pohyb zafizeni s vratnym pohybem
nahoru.

Zkontrolujte spravnou funkci horniho stykace. Podle potfeby
stykac opravte nebo vymérnte.

Zkontrolujte fidici obvod a zafizeni, které napajeji stykac, zda
funguiji spravné. Podle potfeby soucasti opravte nebo
vyménte.

Tato zavada musi byt vymazana z obrazovky Alarmy v
programu iControl.

2006

Zavada dolniho stykace

Pomocny kontakt na dolnim stykaci motoru se nesepnul, kdyz
byl vydan pfikaz pro pohyb zafizeni s vratnym pohybem dol(i.
Zkontrolujte spravnou funkci dolniho stykace. Podle potieby
stykac opravte nebo vyménte.

Zkontroluijte fidici obvod a zafizeni, které napajeji stykac, zda
funguiji spravné. Podle potfeby soucasti opravte nebo
vymeénte.

Tato zavada musi byt vymazana z obrazovky Alarmy v
programu iControl.

Kdédovag polohy zafizeni s vratnym pohybem nevysila impulsy.

POZNAMKA: Pokud kédovaé selze, zafizeni s vratnym
pohybem se zastavi.

Zkontrolujte vSechny mechanickeé a elektrické spoje kddovace.
Zkontrolujte, ze je kddovaé napajen.

Zkontrolujte impulsni vystup z kddovace. Podle potfeby
vymeénte kddovag.

Tato zdvada musi byt vymazana z obrazovky Alarmy v
programu iControl.

Pokracovani...
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Chyba
Kod

Zprava

Naprava

2007
2008

Horni nebo
dolni
konec drahy pohybu - selhani

Je vybran automaticky rezim a zafizeni s vratnym pohybem
aktivuje pfedni (horni) nebo zpétny (spodni) koncovy spinac.
Vyberte Ruéni rezim a pfesurite zafizeni z této polohy, potom opét
zvolte reZzim Automaticky.

Zkontrolujte nakonfigurovanou horni a dolni mékkou mez. Ovéfte,
Ze neumozfiuji pohyb az ke koncovym spinaéiim.

Upravte nakonfigurovanou Odchylku bodu obratu (pouze Nordson
CSR), abyste zajistili, Ze koncove spina¢e nebudou aktivovany.
Zkontrolujte zapojeni kédovace pro zafizeni s vratnym pohybem.
Pokud jsou signaly pfehozené, bude i sledovani polohy
prevracené. Obvykle nastava pouze pfi prvnim spusténi nebo po
vyméneé kédovace.

Kédovag zafizeni s vratnym pohybem selhal. Viz zdvada Selhani
kddovace.

Vozik na pistole spadnul na dolni koncovy spina¢ nasledkem
mechanické zavady.

Zkontrolujte spravnou funkci femend, kladek, loZisek atp. Viz
navod k obsluze zafizeni s vratnym pohybem.

TCato zélvada musi byt vymazéna z obrazovky Alarmy v programu
iControl.

Vozik na pistole se pohybuje pomalu nebo se pohybuje k horni
nebo dolni mezi zdvihu.

Nespravné protizavazi vyvazujici hmotnost pistoli a voziku pistoli.
Viz navod k obsluze zafizeni s vratnym pohybem.

'Igto zélvada musi byt vymazana z obrazovky Alarmy v programu
iControl.

2101

Velikost soucastky je mensi
nez minimalni

Vychozi nastaveni nebo predvolba definuji délku zdvihu mensi nez
minimalni 4 palce.

Zmeénte vychozi nastaveni nebo pfedvolby nebo pokud jsou
soucastky mensi, zvazte vypnuti zafizeni s vratnym pohybem pro
danou davku.

2102

Vedouci pistole nestanovena —
pouzivam pistoli 1

V konfiguraci zafizeni s vratnym pohybem neni definovana
vedouci pistole.

Zadeijte Cislo pro vedouci pistoli v konfiguraci zafizeni s vratnym
pohybem.

2103

Koncova pistole nestanovena -
pouzivam pistoli 1

V konfiguraci zafizeni s vratnym pohybem neni definovana
koncova pistole.

Zadejte Cislo pro koncovou pistoli v konfiguraci zafizeni s vratnym
pohybem.

2104

Koncova pistole mensi nez
vedouci -
koncova = vedouci

V konfiguraci zafizeni s vratnym pohybem nejsou spravné zadana
Cisla vedouci a koncové pistole.

Opravte zadani €isel pistoli v konfiguraci zafizeni s vratnym
pohylbem. Cislo vedouci pistole musi byt nizsi nez &islo koncové
pistole.

2105

Sitka nastfiku nestanovena —
pouzivam 12 palct

V konfiguraci zafizeni s vratnym pohybem neni zadana hodnota
pro Sitku nastfiku.

V konfiguraci zafizeni s vratnym pohybem zadejte hodnotu u Sitky
nastriku.

2106

Svisly skener neni
nakonfigurovany — rezim zaf. s
vrat. pohybem 1 je neplatny

Zafizeni s vratnym pohybem je nastaveno do rezimu proménného
zdvihu, nejsou k dispozici udaje o velikosti sou¢astky.

Velkost soucastky, zjisténa svislym skenerem nebo zakaznikovym
PLC, je potfebna pro proménny rezim. Pokud nejsou k dispozici
za&dne udaje o velikosti sou¢astky, pfepnéte zafizeni s vratnym
pohybem do pevného rezimu.

Pokracovani...
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Chyba Zprava Naprava

Kéd

2107 Vypocitana rychlost je mensi | Vychozi nastaveni nebo pfedvolba pro proménny rezim ma za
nez minimalni vysledek rychlost niz8i nez minimaini.

Minimalni rychlost je 15 stop/min. Zmérnite vychozi nastaveni
nebo nastaveni pfedvolby. Mozna, Ze je soucastka pfilis mala
pro proménny rezim, pak pfepnéte na pevny rezim.

2108 Vypoc¢itana rychlost je vyssi Vychozi nastaveni nebo pfedvolba pro proménny rezim nebo
nez maximalni pevny rezim se synchronizaci s dopravnikem ma za vysledek

rychlost vy$$i nez maximalni.
Zmeénte vychozi nastaveni nebo nastaveni pfedvolby nebo
snizte rychlost dopravniku.

2113 Zaft. s vrat. pohybem neni ve Zafizeni s vratnym pohybem neni v Automatickém rezimu.
stavu pripravenem na zmenu | Gyklus zmény barvy nemize zagit, dokud neni zafizeni s
barvy vratnym pohybem v Automatickém reZimu. Pfepnéte rezim

zafizeni s vratnym pohybem na Automaticky.

3200 Zavada hlidaciho obvodu Ovladag zafizeni s vratnym pohybem nereagoval signalem

zafizeni s vratnym pohybem

hlidaciho obvodu v priibéhu 1 sekundy.

Zkontrolujte zapojeni ethernetového kabelu a ovladag zafizeni
s vratnym pohybem.

Vyhledavani jinych zavad v zafizeni s vratnym pohybem

Tabulka 4-10 Vyhledavani jinych zavad v zafizeni s vratnym pohybem

Problém

Priéina

Naprava

Zafizeni s vratnym
pohybem nereaguje na
pfikaz k pohybu.

provozu.

Nastala zavada branici

Zkontrolujte zaznam alarmu v softwaru
iControl.

Urcete zavadu a prectéte si postup pfi jejim
odstranéni v této tabulce.

nespravna.

Konfigurace fidici jednotky je

Kontaktujte technickou podporu firmy
Nordson.

Na zafizeni s vratnym
pohybem bylo pouzito
blokovani konfiguraci.

Zkontrolujte obrazovku Ovladani zafizeni s
vratnym pohybem, zda na nich neni indikator
blokovani. Blokovani se provadi na
obrazovkach Konfigurace.

Na pistole, polohovadla a
zafizeni s vratnym pohybem
bylo pouzito blokovani
programem iControl.

Jednd se o normalni stav, pokud nedoslo k
zavadé. Viz Vyhledavani zavad fotobunék,
kddovace a blokovani v této ¢asti.

Pokracovani...
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Problém

Pfiéina

Naprava

Zafizeni s vratnym
pohybem nereaguje na
pfikaz k pohybu.
(pokracovani)

Na ovladag zafizeni s
vratnym pohybem byla
pouzita vzdalena deaktivace.
Na obrazovkach iControl se
nezobrazuje zadny stav.

V pfipadé systému Nordson USA ColorMax:

Deaktivaci zpUsobil spina¢ na fidicim panelu
vzdaleného systému. V poloze Deaktivovat
rozpoji spina¢ obvod deaktivace vstupu na
ovladadi.

Neni potfeba zadna naprava, pokud Normalni
poloha spina¢e umozriuje pohyb. Podrobnosti
k obvodu naleznete na vykresech systému.

V pfipadé jiného systému nez Nordson USA
ColorMax:

Pouzijte propojku, aby vypnuli dalkovou
deaktivaci vstupu. PouZiti propojky viz vykresy
systému.

Zafizeni s vratnym
pohybem nereaguje na
vybér Automatického
rezimu.

Nastala zavada branici
Automatickému provozu.

Zkontrolujte obrazovku Alarmy v softwaru
iControl.

UrCete zavadu a napravte ji. Prohlédnéte
pfislusné zavady a napravy uvedené v této
tabulce.

Nastaveni konfigurace
zafizeni s vratnym pohybem v
programu iControl nebylo
dokoncéeno.

Viz Konfigurace sité a Konfigurace zafizeni s
vratnym pohybem v pfiru¢ce pro Operatorské
rozhrani iControl. Ujistéte se, Zze byla
provedena v§echna pozadovana nastaveni a
Ze jsou spravna.

Nahlédnéte do vykresu fidicich paneld
polohovadla a ujistéte se, Ze vSechna zapojeni
byla provedena spravné.

V Automatickém rezimu
polohovadlo zmeénilo
smeér pohybu pred
naprogramovanou
polohou obratu nebo po
ni.

Hodnota odchylky bodu
obratu neni nastavena
Spravné.

Chyba blizici se + 1/, palce od nastavené
polohy obratu je normalni. Pfed upravou
hodnoty odchylky se ujistéte, ze je spravné
nastavené rozliSeni kodovace. Viz
Konfigurace zafizeni s vratnym pohybem v
pfiruéce pro Operatorské rozhrani iControl.

Zadano nespravné rozliseni
kédovace pro zafizeni s
vratnym pohybem.

Pfesnost zobrazované polohy versus skute¢na
poloha zafizeni s vratnym pohybem je uréena
nakonfigurovanym rozliSenim kédovace.
Zkontrolujte hodnotu rozliSeni kodovace.

Zafizeni s vratnym
pohybem nezobrazuje
polohu 0.0 po pfechodu
do vychozi polohy.

Zafizeni mirné prebéhlo
polohu, nez se zastavilo

To je normalni. Poloha zobrazovana po
pfesunu do vychozi polohy je aktualni poloha.
P¥i pfesunu do vychozi polohy je poloha 0.0
nastavena na predni mezi, pak se zafizeni s
vratnym pohybem pfesune doll o 1 palec, nez
se zastavi. Zastaveni zplsobi pfebéhnuti.

Pokracovani...
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Problém

Pfiéina

Naprava

Naméfena poloha
zafizeni s vratnym
pohybem neodpovida
hodnoté zobrazené na
fidicim panelu zafizeni
nebo na obrazovce
Konfigurace.

Zafizeni s vratnym pohybem
nebylo pfesunuto do vychozi
polohy.

Dotknéte se tlaCitka Domu a pockejte, az
skon¢i pfesun do vychozi polohy, pak
zkontrolujte pfesnost polohy. Zobrazovany
poloha nebude spravna, dokud neprovedete
pfesun zafizeni s vratnym pohybem do vychozi
polohy.

Zadana nespravna hodnota
kédovace pro zafizeni s
vratnym pohybem.

Pfesnost zobrazované polohy versus skute¢na
poloha zafizeni s vratnym pohybem je uréena
nakonfigurovanym rozliSenim kédovace.
Zkontrolujte hodnotu rozliSeni kodovace.

Prokluzovani hnaciho
fetézového kola.

Ujistéte se, ze hnaci fetézové kolo je pevné
pfipojené k vystupni hfideli ozubeného
pfevodu do pomala.

Zafizeni s vratnym
pohybem nereaguje na
pfikaz k pohybu.

Viz stav ,Zafizeni s vratnym pohybem nereaguje na pfikaz k pohybu.”

Mechanicka zavada, hnaci
femen nebo fetéz prokluzuje
na hnacim fetézovém kole
nebo hnaci rfetézové kolo
prokluzuije.

Hodnota polohy se méni, ale polohovadlo se
nepohybuje. To se mliZe stét, protoze je
koédovag pfipojen pfimo k vystupnimu hfideli
ozubeného pfevodu do pomala. Zkontrolujte
hnaci femen nebo femen a fetézové kolo.

Nespravné parametry VFD
zafizeni s vratnym pohybem.

Parametry VFD musi byt nastaveny na
konkrétni hodnoty, aby spravné odpovidaly
signaliim z ovladace zafizeni s vratnym
pohybem. Kontaktujte technickou podporu
firmy Nordson.

Zafizeni s vratnym
pohybem nereaguje na
vybér Automatického
rezimu.

Viz stav ,Zafizeni s vratnym pohybem nereaguje na vybér Automatického

rezimu."

Probiha automaticka prodleva
cyklu

P¥i vybéru Automatického rezimu nastava
5-sekundova prodleva. V priibéhu prodlevy by
mélo byt slySet varovné pipani.

Je aktivovan koncovy spinac.

Zkontrolujte zaznam alarma v softwaru
iControl. UrCete zavadu a prectéte si
informace o jejim odstranéni.

Neplatné nastaveni zdvihu
zafizeni s vratnym pohybem.

Parametry VFD musi pfijimat pfikazy z
ovladace zafizeni s vratnym pohybem.
Kontaktujte technickou podporu firmy
Nordson.

Nezadouci pohyb,
zafizeni s vratnym
pohybem ,hleda“
cilovou polohu.

Hodnota hystereze zafizeni s
vratnym pohybem je pfilis
mala.

Otevrete obrazovku Konfigurace zafizeni s
vratnym pohybem a zvySte hodnotu hystereze.

Hodnota hystereze je vzdalenost pfipustného
pfejeti nebo nedojeti do cilové polohy. Pokud
se polohovadlo nachazi v ramci této
vzdalenosti od pozadované polohy, kdyz se
zastavi, systém iControl se nepokusi ho opét
pfesunout do cilové polohy. Pokud by tato
hodnota nebyla dostate¢né velka, zafizeni s
vratnym pohybem by ,hledalo” svoiji cilovou
polohu.

Obvyklé nastaveni je 1,2 -1,8 cm, v zavislosti
na nastavené rychlosti zafizeni s vratnym
pohybem.
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Ostatni chybové zpravy a stavy

Tabulka 4-11 Ostatni chybové zpravy a stavy

Zprava nebo stav

Pricina/Naprava

Zprava: Nalezeno pfili§ mnoho
(malo) uzlh

Pocet karet pistoli/karet ¢erpadel neodpovida poctu pistoli
nastavenému na obrazovce Konfigurace pistoli (Konfigurace
systému). Mize se jednat 0 normalini stav, pokud mate lichy pocet
pistoli ve vaSem systému. Cervena LED dioda Zavada na karté
pistole sviti, pokud nejsou ke karté pfipojené dveé pistole.

Zprava: Neni detekovana pistole

Zkontrolujte zapojeni kabelu pistole. Pokud jsou vSechny kabely
fadné zapojené, oteviete dvere skfiné iControl a zkontrolujte
zapojeni ovladaci karty pistole. MUze se jednat o normalni stav,
pokud mate lichy pocet pistoli ve vaSem systému.

Zprava: Chyba pfi ¢teni databaze

Na obrazovce se neobjevi zadna data nebo konfigurace.

Uzivatelska datova karta chybi, je vadna nebo nema spravnou
velikost. Vymérite kartu.

Zavada na adaptéru pro kartu Compact Flash. Vymeérite adaptér.

Stav: Obrazovka systému iControl
nastartujte ¢astec¢né. Obrazovka je
prazdnd vyjma pfipadného textu
nebo se na obrazovce znazoriuje
,Hit ESC for .altboot...”

Programova karta chybi, je prazdna nebo vadna. Vyménite kartu.

Programova karta je v nespravném otvoru. Vlozte programovou
kartu do spodniho otvoru.

Do adaptéru pro karty Compact Flash nepfichazi napajeni.
Zkontrolujte napajeci kabel a pfipojeni k adaptéru.

Zavada na adaptéru pro kartu Compact Flash. Vyménte adaptér.

Zkontrolujte zapojeni stuzkového kabelu do adaptéru pro karty
Compact Flash a do pocitaCe. Podle potieby stuzkovy kabel
vymeénte. (Standardni 40-kolikovy kabel IDE, spole¢nost Nordson ho
nedodava.)

Stav: Po zadani se hodnota
snimaciho bodu zméni na mensi
éislo

Maximalni délka je 4096 palct (104 038,4 mm). Pomoci klavesnice
mUiZete zadat &islo vétsi neZ je maximum, ale pfi ulozeni polozky se
hodnota automaticky snizi na povolenou maximalni hodnotu.

Stav: Nesoulad v na¢asovani
predstihu a zpozdéni pro
automatické spousténi nebo
pfesouvani pistole

Cetnost impulsti kédovaée dopravniku je pfili§ vysoka. Maximum je
10 Hz (10 impuls(/sekunda). Nékteré impulsy nejsou detekovany.
Snizte rychlost dopravniku nebo zméite propojeni kodovace s
dopravnikem, aby se snizila ¢etnost impuls(.

Stav: Zprava o blokovani se
nezobrazi pfi pfepnuti spinace s
kli¢em do polohy Blokovani nebo
neni mozné zrusit blokovani
otoéenim spinace s kli¢em do jiné
polohy

Odsavaci ventilator kabiny je vypnuty (takze je vypnuté spinané
napajeni do ovladaciho panelu) nebo je zapnuté dalkové blokovani.

Pokud je odsavaci ventilator vypnut pfed pfepnutim spinace do
polohy Blokovani, neni mozné blokovani aktivovat. Pokud je
odsavaci ventilator vypnut po pfepnuti spinace do polohy Blokovani,
potom neni mozné blokovani zrusit. Zapnéte ventilator, aby se
situace spravila.

Pokud je zapnuté dalkové blokovani, vypnéte ho. Dalkové blokovani
je aktivovano spinacim zafizenim dodanym zakaznikem, které je
pfipojeno na relé dalkového blokovani v ovladacim panelu.

Stav: Obrazovka systému iControl
je zablokovana (zadna reakce)

Vypnéte a zapnéte napajeni ovlddaciho panelu. Pokud stav
pretrvava, je programova karta narudend. Ziskejte a nainstalujte
jinou programovou kartu. P¥iinstalaci novych programovych karet
nahlédnéte do ¢asti Kalibrace dotykoveé obrazovky.
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Vyhledavani zavad fotobunék, kddovace a blokovani

Pfi vyhledavani zavad ve fotobunkach, v kédovadi a blokovani a obvodu
alarmu pouzijte LED diody na desce se vstupy a vystupy a LED diody relé na
hlavnim ovladaci panelu.

Tabulka 4-12 Vyhledavani zavad fotobunék, kddovace a blokovani

Svorky
Vstupy desky se Vyhledavani zavad
vstupy a
vystupy

Zbénoveé snimace 1-8 Fotoburiky nebo skenery jsou nastaveny na pferuSeni svétla. Kdyz
soucast prochazi pfed zénovymi snimadi, musi svitit zonové LED diody.
Pokud nesviti, zkontrolujte elektroinstalaci snima¢ a samotné snimace.

Snimace ID 9-16 Fotobunky nebo skenery jsou nastaveny na pferuseni svétla. Kdyz

soucastek nebo indikator souc¢astky projde pfed snimaci nebo je pfijat signal ze

vstupy ze zakaznického systému identifikace souéastek, LED diody identifikace

zakaznického soucastek musi svitit. Pokud nesviti, zkontrolujte zapojeni a fotoburiky

systému nebo zakaznicky systém identifikace soucastky.

identifikace

soucastek

Kédovad 20 Kontrolka LED by méla blikat ve stejném rytmu jako signél kédovace.
Jestlize pfi pohybu dopravniku neblika, zkontrolujte zapojeni kddovace
a kédovad.

Blokovani 24 Kontrolka by méla svitit tak dlouho, dokud je zapnuty dopravnik nebo

dopravniku dokud je pfepina¢ na kli¢ v poloze prfeklenuti. Pokud nesviti,
zkontrolujte zapojeni blokovani dopravniku. Bez tohoto signalu se
stfikaci pistole nebudou spoustét.

Relé (kolejnicka - LED diody relé blokovani dopravnik( sviti, kdyz dopravnik bézi.

DIN) Kontrolka relé dalkového blokovani sviti, pokud pfijima signal (blokovani
je zapnuté). Kontrolka relé alarmu zUstava svitit, dokud se vyskytuje
alarm, a potom zhasne.

Vsichni 1-24 LED diody vstupll by mély indikovat tak, jak je popsano vyse. Pokud se

zadna z LED diod nerozsviti, potom zkontrolujte nasledujici obrazovky:

Vstupy pro zony a identifikaci soucastek: Oteviete obrazovku Stav
vstupll. Vstupy by se mély zobrazovat jako rozsvicené indikatory.

Kdodovac: Na Hlavni obrazovce, pokud kddovac¢ poskytuje signal, by
meéla byt rychlost dopravniku vétsi nez nula.

Vstup dopravniku: Na Hlavni obrazovce, pokud dopravnik bézi, by méla
byt ikona dopravniku zelena.

Indikatory vstupl na Hlavni obrazovce a na obrazovce Stav vstup( sviti,
ale LED diody na desce se vstupy a vystupy ne, potom:

Zkontrolujte nastaveni prepinacli a propojek na desce PC104 (viz
vykresy ovladaciho panelu). Pokud je nastaveni spravné, vymérite
desku PC104, plochy kabel a desku se vstupy a vystupy. S deskou s
vstupy a vystupy se dodava novy kabel.

VAROVANi: Pfed zménou nastaveni propojek a prepinaéti na deskach s
plodnym spoji musite vzdy vypnout napajeni oviadaciho panelu. Pokud
neni plochy kabel popsan, dohlédnéte na to, aby barevna zna¢ka na
kabelu byla zarovnana s kolikem 1 na obou konektorech.

Pokud LED dioda blokovani dopravniku na desce se vstupy a vystupy
funguje spravné a vSechny nebo nékteré z LED diod 1-20 reaguiji
kolisavé, zkontrolujte spole¢né napéti na vstupech desky. Pro klesajici
vstupy je napéti +24 V stejn. pfivadéno na vSechny svorky HI na desce.
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Vyhledani zavady v dotykové obrazovce

Kalibrace dotykoveé obrazovky

Dotykova obrazovka byla zkalibrovana ve vyrobé. Pokud vyménite
programovou kartu nebo pocita¢ systému iControl nebo pokud mate
problémy s pfesnym dotekem na prvky na dotekové obrazovky, musite
provést kalibraci obrazovky znovu.

Normalni kalibrace

POZNAMKA: Pokud nainstalujete programovou kartu, ktera byla dfive
pouzita na jiném ovladacim panelu iControl, MUSITE provést postup
Kalibrace mysi pro kalibraci dotykové obrazovky.

Hodnoty kalibrace dotykové obrazovky jsou ulozeny na programové karté.
Pokud vloZzite novou programovou kartu, ktera nebyla nikdy pfed tim pouzita,
nebude se na ni nachazet zadny kalibraéni soubor. Systém automaticky
spusti postup kalibrace.

Pfesné dodrzujte pokyny ke kalibraci na obrazovce, prsty se dotykeijte cilG.
Az dokonc¢ite postup kalibrace, dotknéte se tlacitka iControl, aby se spustil
software iControl.

Dotykovou obrazovku miizete kdykoliv zkalibrovat. Chcete-li spustit normalni
kalibraci, spustte postup Ukonéeni programu. Kdyz se na obrazovce objevi
vyzva pro vypnuti operaéniho systému, dotknéte se tlaitka Storno a pak se
dotknéte tlacitka CAL.

Problémy v pribéhu kalibrace

Pokud nebudete dodrzovat presné pokyny pro kalibraci: Nebudete se
moci dotknout prostfedniho tla¢itka Dokongéit a opustit proces kalibrace.
Pokud se tak stane, pfestarite a poCkejte, az ¢as kalibrace vyprsi. Potom
byste méli byt schopni postup zopakovat a spravné ho dokoncit. Az
dokoncite postup kalibrace, dotknéte se tladitka iControl, aby se spustil
software iControl.

Pokud dojde k vypnuti napajeni ovladaciho panelu v pribéhu
kalibrace: Dojde k narueni kalibratniho souboru na programové karté. Pfi
obnoveni napajeni nebudete schopni se dotknout tladitka CAL a spustit
proces kalibrace. Pokud se tak stane, musite pouzit postup Kalibrace mysi

Kalibrace mysi

VAROVANI: Nestfikejte prasek, kdyz jsou dvete ovladaciho panelu
oteviené. Vypnéte odsavaci ventilator kabiny, abyste odpojili napajeni od
ovladaciho panelu a zabranili provozu stfikaci pistole v prlibéhu realizace
tohoto postupu. Nedodrzeni tohoto varovani by mohlo vést k vytvoreni
nebezpeénych podminek a mohlo by mit za nasledek zranéni osob nebo
poskozeni majetku.

© 2013 Nordson Corporation
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4-32 Vyhledavani zavad

Kalibrace mysSi (pokr.)

Tento postup pouzijte k opétovné kalibraci dotykové obrazovky, pokud se
nemUzete dotknout tla¢itka CAL nebo tlaéitek na obrazovkach systému
iControl nebo pokud jste nainstalovali programovou kartu dfive pouzivanou v
jiném ovladacim panelu iControl.

POZNAMKA: Musite vypnout napajeni ovladaciho panelu pred pfipojenim
nebo odpojenim mysSi nebo klavesnice od poditace systému iControl.

1. Vypnéte ovladaci panel.

2. Otevrfete dvirka skfiné iControl a pfipojte my$ s konektorem PS2 na port
MOUSE na levé strané pocitace systému iControl.

3. Zapnéte napajeni a vyCkejte, az se operacni systém spusti. Pred
spusténim softwaru iControl se na dotykové obrazovce zobrazi tlacitko
CAL.

4. Pomoci mySi pfesurite kurzor na tla¢itko CAL a klepnéte na néj. Postup
kalibrace dotykové obrazovky se spusti.

POZNAMKA: Pokud zmeskate tlagitko CAL, nechejte software iControl,
aby se spustil, potom, je-li to mozné oteviete obrazovku Konfigurace
systému a dotknéte se tladitka Ukon&eni programu. Kdyz se na
obrazovce objevi vyzva pro vypnuti opera¢niho systému, dotknéte se
tlacitka Storno a pak se dotknéte tlacitka CAL. Pokud se nemUzete
dotknout Zzadného tlacitka na obrazovce, musite vypnout a zapnout
napajeni ovladaciho panelu a zkusit to znovu.

5. Az kalibrace zagne, POUZIVEJTE SVUJ PRST, NE MYS a dotykejte se
kalibra¢nich cild, peclivé dodrzujte pokyny na obrazovce. Az dokongite
postup kalibrace, dotknéte se tlagitka iControl, aby se spustil software
iControl.

6. Vyzkousejte kalibraci dotykové obrazovky a potom provedte ukonéeni
programu, vypnéte napajeni ovladaciho panelu a odpojte mys.

Na dotykové obrazovce se nic nezobrazuje

Zkontrolujte nasleduijici:

¢ Zkontrolujte LED diodu na pfednim ramec¢ku pod obrazovkou. Pokud
LED dioda nesviti, neni pocéita¢ napajen.

e Ujistéte, Ze je zapnuty hlavni vypina¢ ovladaciho panelu.

* Oteviete dvitka ovladaciho panelu a ujistéte, Ze je hlavni vypinaé
pocitace zapnuty.

Pozadejte elektrikare, aby zkontroloval nasleduijici:

* Pojistky ovladaciho panelu na kolejni¢ce DIN, na svorkach pfivodu
napajeni.

* Pfipojeni nespinaného napajeni do pojistkovych bloku.

* Pfivod napajeni do ovladaciho panelu.

P/N 7192649_01
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Vyhledavani zavad 4-33

Zavada dotykové obrazovky

A\

VAROVANI: Nestiikejte prasek, kdyz jsou dvefe ovladaciho panelu iControl
otevieny, pokud se ovladaci nenachazeji mimo nebezpeéné pasmo
obklopuijici kazdy otvor stfikaci kabiny. Nebezpe¢né pasmo dosahuje do
vzdalenosti 1 metru od otvoru a pokracuje v metrovém oblouku od hrany
otvoru. Nedodrzeni tohoto varovani by mohlo vést k vytvoreni nebezpeénych
podminek a mohlo by mit za nasledek zranéni osob nebo poskozeni majetku.

Obrazovka zobrazuje, ale dotykova funkce nefunguje

Pokud se ukazatel mys&i na obrazovce nepohybuje, kdyz se dotknete
obrazovky, dotekova tlacitka nefunguji a dotykovou obrazovku nelze
zkalibrovat, znamena to selhani dotykové obrazovky. Musite vymeénit pocitac¢
systému iControl.

Docasna oprava: Vypnéte napajeni ovladaciho panelu a zapojte mys s
konektorem PS2 na port MOUSE na levé strané pocitace systému iControl.
Zapnéte napajeni ovladaciho panelu a nechejte systém nastartovat. Nyni
byste méli byt schopni pouzit my$ k ukazani a klepnuti na tlac¢itka na
obrazovce a na datova pole.

Nic se nezobrazuje

Pokud pocita¢ ma napajeni, ale na obrazovce se nic nezobrazuje, potom
selhala obrazovka. Musite vyménit pocita¢ systému iControl.

Docasna oprava: Vypnéte napajeni ovladaciho panelu a pfipojte monitor
VGA, klavesnici a mySi na porty pocitace. Zapnéte napajeni ovladaciho
panelu. Pokud se na monitoru VGA objevi startovaci obrazovka a obrazovky
programu iControl, miiZzete pouzit mys pro klepnuti na tlacitka a vybér poli a
klavesnici pro zadani a zménu hodnot.

Vyhledavani zavad otocného ovladace

A\

Pokud otacéeni ovladace na panelu neméni hodnotu ve vybraném datovém
poli, neni signal z ovladale pfijiman pocitatem systému iControl. Pokud se
tak stane, zkontrolujte zapojeni mezi panelem klavesnice a pocita¢ systému
iControl. Pokud jsou spoje dobré, vymeérite panel klavesnice.

VAROVANI: Nesttikejte prasek, kdyz jsou dvete ovladaciho panelu iControl
otevreny, pokud se ovladaci nenachazeji mimo nebezpec¢né pasmo
obklopujici kazdy otvor stfikaci kabiny. Nebezpeéné pasmo dosahuje do
vzdalenosti 1 metru od otvoru a pokracuje v metrovém oblouku od hrany
otvoru. Nedodrzeni tohoto varovani by mohlo vést k vytvoreni nebezpeénych
podminek a mohlo by mit za nasledek zranéni osob nebo poskozeni majetku.

Docasna oprava: Provedte ukonceni programu a vypnéte napajeni
ovladaciho panelu. Pripojte standardni pocitac¢ovou klavesnici s konektorem
PS2 na port KEYBOARD na levé strané pocitace systému iControl. Zapnéte
napajeni a pouzijte klavesy s &isly pro zadani hodnot do vybranych datovych
poli nebo pouzijte klavesy se Sipkami nahoru a dold pro zménu hodnot v
polich. Klavesnici vymérnte co nejdfive.
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Zkousky kabell pro Ethernet

Typické zafizeni pro zkousky ethernetovych kabell se sklada za dvou
samostatnych jednotek: hlavni jednotky a vzdalené jednotky. Hlavni
jednotku pouzijte pro pfezkouseni propojovacich kabell a obé jednotky pro
prezkouseni kabelll po jejich protazeni pres instalaéni trubky a po jejich
pripojeni do zakonéovacich modull.

Lokalni zkouska - Propojovaci kabely
1. Zapojte oba sam¢i konektory RJ45 do hlavni jednotky.

2. Jednotku zapnéte. Bude blikat ervena LED dioda, coz znamena, ze
zkouska probiha.

3. Zkontrolujte LED diody pro zkou$eni kabell. Pokud jsou véechny zelené,
je kabel dobry. Pokud néktera z nich blika ¢ervené, je kabel vadny a
musite ho vymenit.

Vzdalena zkouska — Kabelova trasa

1. Pfipojte jeden konec dfive vyzkouseného propojovaciho kabelu do
zakonc¢ovaciho modulu pfipojeného na kabelovou trasu. Tak bude mit na
kabelové trase k dispozici dva samci konektory RJ45 pro pfipojeni ke
zku$ebni jednotce.

2. Druhy konec propojovaciho kabelu zapojte do vzdalené jednotky.

3. Zastréte saméi konektor RJ45 na konci kabelové trasy u sitového
rozhrani do hlavni jednotky zkou$ec¢ky kabell.

4. Zapnéte hlavni jednotku.
5. Sledujte LED diody kabel(l na vzdalené jednotce.
* Pokud jsou vSechny LED diody zelené, je kabelova trasa dobra.

* Pokud néktera z diod blika ¢ervenég, potom je budto nespravné nebo
neuplné zapojeny zakoncovaci modul nebo je kabel vadny.

Ujistéte se, Ze pfipojeni vodi¢l v zakoné¢ovacim modulu je spravné.
Zkontrolujte kazdy spoj. Pokud mate podezreni na nedostate¢né spojeni,
miiZete vyvod vytahnout z modulu a vtlaéit ho do mezery znovu, blize k
plasti.

Pokud jsou spoje v zakon¢ovaci modulu v pofadku, je vadny kabel a musite
ho vyménit.
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Oprava 5-1

Cést 5
Oprava

VAROVANI: V&echny nasleduijici ginnosti smi provadét jen kvalifikovany
persondl. Dodrzujte bezpecnostni pokyny uvedené zde a v ostatnich
souvisejicich dokumentech.

>

program. Kdybyste tak neucinili, mohlo by dojit k poSkozeni programu
iControl a opera¢niho systému na programové karté. Postup ukonéeni viz
Ukonceni programu v ¢asti Konfigurace v navodu k Operatorskému rozhrani
systému iControl.

@ POZOR: Pred vypnutim napajeni ovladaciho panelu nejdfive ukoncete

VAROVANI: V ovladacim panelu iControl jsou pfitomna nebezpeéna napéti.

A Pokud neni nutné nechat zapnuté napajeni z diivodu testu obvoda, vzdy
vypnéte a zablokujte pfivod energie, nez pfistoupite k otevieni ovladaciho
panelu za u€elem opravy. Veskeré opravy by mél provadét kvalifikovany
elektrikaf. Nedodrzeni téchto pokyni mlize vést ke zranéni osob &i zpusobit
smrt.

Opravy predstavuji vyjmuti vadnych souc¢astek a jejich nahrazeni novymi.
Uvnitf skiiné se nenachazeji zadné soucastky, které by mohl opravovat
uzivatel.

Zapojeni jsou znazornéna ve schématech elektrickych zapojeni uvedenych v
castic. 7.

skfiné, napt. zasuvky pro kabelovy svazek pistole, dbejte na zachovani
prachotésnosti skiiné, a to instalaci spravnych tésnéni. Nedodrzenim
tésnosti skfiné vl¢i prachu by mohlo dojit ke zruseni platnosti obchodnich
schvéleni a vzniku nebezpeénych podminek.

f VAROVANI: Pfi kazdé vyméné soudastky, ktera je v kontaktu s vnéjsi dasti

Instalace a demontaz ovladaci karty pistole

napajeni ovladaciho panelu. Nedodrzeni tohoto varovani by mohlo vést k

f VAROVANI: Pred demontazi a instalaci ovladacich karet pistoli vypnéte
poskozeni karet a ke zranéni osob nebo i smrti.

program. Kdybyste tak neudinili, mohlo by dojit k poSkozeni programu
iControl a operacniho systému na programoveé karté. Postup ukonéeni viz
Ukonceni programu v ¢asti Konfigurace v navodu k Operatorskému rozhrani
systému iControl.

@ POZOR: Pied vypnutim napajeni ovladaciho panelu nejdfive ukonc¢ete
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5-2 Oprava

®

POZOR: Ovladaci karty pistole jsou zafizeni citliva na elektrostatickou
elektfinu (ESD). Abyste zabranili poSkozeni desek s ploSnymi spoji pfi
manipulaci s nimi, méjte na ruce navle€eny uzemrovaci pasek pfipojeny k
plasti systému iControl nebo k jinému uzemnovacimu bodu. Desky
uchopujte pouze za horni a spodni hranu.

Viz Obr. 5-3. Ovladaci karty pistole (2) se instaluji na ram zasuvné desky
Zleva doprava. Kazda karta ovlada dvé pistole: dolni zasuvka na karté je pro
liché ¢&islo pistole; horni zasuvka je pro sude Cislo.

Chcete-li vyjmout kartu, odpojte kabelové svazky pistoli ze zasuvek na karté
(3 a 4), zatahnéte doll za pojistny jazycek (5) a potom vysurite kartu z ramu
pro zasuvné desky.

Chcete-li instalovat novou kartu, zasurite kartu do slotu v ramu pro zasuvné
desky a pevné ji zatlacte silou prstli do konektoru na nosné desce (6).
Zatlacte pojistny jazycek smérem nahoru, aby byla karta v ramu pro zasuvné
desky pevné zajisténa. Pripojte kabelové svazky pistoli do zasuvek na karté.

Obr. 5-3 Vyména ovladaci karty pistole

1. Ram pro zasuvné desky (Stérbina 1) 3. Zasuvka pro pistoli 2 5. Pojistny jazy€ek

2. Ovladaci karta pistole

4. Zasuvka pro pistoli 1 6. Nosné deska

P/N 7192649_01
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Oprava 5-3

Vymena pocitace iControl

/N

POZNAMKA: Pted vypnutim poditade si zaznamenejte stavajici verze
softwaru.

VAROVANI: Pouzijte funkci Ukonéeni programu pro vypnuti softwaru
iControl a operaéniho systému. Vypnéte napajeni ovladaciho panelu a
pocitace dfive, nez pocita¢ odmontujete. Nedodrzeni téchto pokynli mlize
vést ke zranéni osob &i smrti.

1. Odpojte vSechny kabely od pocitace.

2. Odmontujete pocitac z ovladaciho panelu. Poéita¢ je opatfen osmi koliky
M6, které slouzi k jeho uchyceni k panelu iControl pomoci osmi matic M6.

3. Viz Obr. 5-4. S pocitatem se dodava novy plochy kabel. Pouzijte ho k
propojeni pocitaCe a digitalniho vstupniho modulu.

POZOR: Nespravné zapojeni plochého kabelu mlze po zapnuti napajeni
poskodit kabel nebo desky s ploSnymi spoji. Obraceni polarity plochého
kabelu z poéitace iControl do karty vstupU/vystupli zplsobi katastrofické
selhani jednotky iControl. Ujistéte se, Ze kabel je zapojen spravné.

Ploché kabely jsou specialné vybavené, aby mohly byt zapojené pouze
jednim zplsobem. Na plochych kabelech se obvykle nachazi ¢ervena
nebo modra stopa, kterd oznacuje stranu kabelu s kolikem 1. Zapojte
kabely do desek s ploSnymi spoji tak, aby byla stopa zarovnana s kolikem
1 na desce. Kolik je oznacen €islem 1 vytiStény na desce I/O a
CtvereCkem na poditaci.

4. Zbytek zapojeni pocitaCe dokoncete dfive, nez zapnete systém iControl.

© 2013 Nordson Corporation
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5-4 Oprava

Zapojeni plochych kabelt

Pripojeni
Zarfez pro
vystupek
@
Znacka
koliku 1

(Sipka)
Strana pocitace

o
Cervena 1
Vodi¢
Vyvod 1 \ | N
Plochy kabel Vystupek
Pripojeni [ | ! | ‘
Zarez pro uj§uj OO OO mg%t@m I u%j 1]
vystupek IlslEElElslsislslslsls
[MooMoMoMoMoMoMolMofMoMoflo
Znacka — — —
koliku 1 R
(éipka) ) i _ DD] DD] DD] DD] DD] DD] DD] DD] DD] DD] DD] DD]
Strana desky I/O [ N =< =9 E 5
Deska I/0
Obr. 5-4 Zapojeni plochého kabelu mezi poéitaéem a deskou vstupl/vystupl
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Nahradni dily — 6-1

Uvod

Cést 6
Nahradni dily

Potfebujete-li objednat nahradni dily nebo technickou podporu, zavolejte na
stfedisko zakaznické podpory Nordson Industrial Coating Systems nebo
kontaktujte svého mistniho zastupce firmy Nordson.

Stredisko zakaznické podpory
Telefon: (800) 433-9319

Fax: (888) 229-4580

Email: finishing_csc@nordson.com

© 2013 Nordson Corporation
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6-2 Nahradni dily

Seznam cCisel dilti pro ovladaci panel

Dil Popis Pozn.
1602177 Controller, iControl, Encore HD, 4 gun
1602178 Controller, iControl, Encore HD, 6 gun
1602179 Controller, iControl, Encore HD, 8 gun
1602180 Controller, iControl, Encore HD, 10 gun
1602181 Controller, iControl, Encore HD, 12 gun
1602182 Controller, iControl, Encore HD, 14 gun
1602183 Controller, iControl, Encore HD, 16 gun
1602184 Controller, iControl, Encore HD, 18 gun
1602185 Controller, iControl, Encore HD, 20 gun
1602186 Controller, iControl, Encore HD, 22 gun
1602187 Controller, iControl, Encore HD, 24 gun
1602188 Controller, iControl, Encore HD, 26 gun
1602189 Controller, iControl, Encore HD, 28 gun
1602190 Controller, iControl, Encore HD, 30 gun
1602191 Controller, iControl, Encore HD, 32 gun

P/N 7192649_01
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Nahradnidily — 6-3

Nahradni dily k ovladacimu panelu

Na obrazcich 6-5 az 6-8 jsou znazornény vymeénitelné soucasti pro ovladaci
panel iControl. Potfebujete-li objednat jiné nahradni dily, nez jsou v tomto
seznamu, kontaktujte prodejce nebo stfedisko zakaznické podpory

spole¢nosti Nordson.

Elektricka schémata a vykresy spinacich skfinék najdete v Casti 7.

Nahradni dily uvedené v této tabulce naleznete na obrazku 6-5:

Polozka Dil Popis Pocet Pozn.

1 1100090 CONTROL UNIT, PC, panel mount, w/Ethernet 1

2 1051544 ¢ INTERFACE CARD, PC104 CAN 1

3 1105343 ¢« CARD, I/O, PC104 1

5 1000595 CONTACT BLOCK, 1-N.O. and 1-N.C. contact 1

6 1000594 SWITCH, keylock, 3-position 1

7 1032267 PANEL, keypad, iControl 1

8 1100775 MODULE, 24-channel opto-isolated 1

R « CABLE, IDE, 80-conductor 1

9 1032390 JUMPER, comb type, 6 pole, 10 mm AR A
NS 1055881 CABLE, CAT5 Ethernet, T568B colors, 30 ft 1

11 1034281 MEMORY, Compact Flash 1 B,C
12 1603058 MEMORY, programmed, iControl, ver 3.6 1 C
13 288806 CONTACT BLOCK, 2-N.O. contacts 1

14 334806 SWITCH, round, 2-position, 90 degree 1

POZN. A: Neékteré propojky se musi sefiznout, aby zapadly do svorek.
B: Prazdna datova karta.
C: Chcete-li vyménit programovou i datovou kartu, objednejte Sadu 1603057, software iControl, verze 3.6.0.

AR: Dle potieby

Pokracovani...
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6-4 Nahradni dily

Obr. 6-5 Nahradni dily k ovladacimu panelu (1 z 4) (pocita¢ zobrazen bez krytu)
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Nahradni dily

6-5

Nahradni dily k ovladacimu panelu (o«

Néhradni dily uvedené v této tabulce naleznete na obrazku 6-6.

Obr. 6-6

%

O

Nahradni dily ovladaciho panelu (2 z 4)

Polozka Dil Popis Pocet Pozn.
16 1068695 CONTROL RELAY, 115VAC/DC, 250V/6A, 2
DIN-MT
17 1068696 CONTROL RELAY, 24VDC, 250V/6A, DIN-MT 1
18 939683 FUSE, 6.30, fast-acting, 250V, 5 x 2 4
19 939306 FUSE, 3.15, fast-acting, 250V, 5x20 2
20 320586 RESISTOR, MF, 20K, 1W, 5 AXL 2
21 334805 FILTER, line, RFI, power, 10A 2
Pokracovani...
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6-6 Nahradni dily
Néhradni dily uvedené v této tabulce naleznete na obrazku 6-7.
Polozka Dil Popis Pocet Pozn.
22 1023939 PCA, backplane, iControl 2
23 1099048 PCA, auto dual gun driver, Encore AR A
23A 1095361 JUMPER, gun ID, odd nhumber AR B
24 1098442 POWER SUPPLY, 400 watt, +24V, 12V, +5V, 5 slot 2

AR: Dle potfeby

POZN. A: Jedna karta ovlada elektrostatiku pro 2 automaticke stfikaci pistole.

B: Brani rozsviceni LED diody poruchy, kdyz je pfipojen lichy pocet pistoli. Zastréte do zasuvky na karté
pistole misto kabelového svazku nepouzivané pistole. S kazdym ovladacim panelem se dodava jedna
propojka.

Pokracovani...

Obr. 6-7
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Nahradni dily oviadaciho panelu (3 z 4)
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Nahradni dily  6-7

Nahradni dily k ovladacimu panelu (o«

Viz obrazek 6-8.

Polozka Dil Popis Pocet Pozn.
27 1031501 RECEPTACLE, 8-position, gun, 70 in. AR A
27A 1023695 SEAL, bulkhead, 7/8-16 thread AR B
28 984526 NUT, lock, 1/5 in. conduit AR
29 939122 SEAL, conduit fitting, /5 in. AR
30 334800 PLUG, /sin. AR
POZN. A: Jedna zasuvka je potfebna pro kazdou automatickou stfikaci pistoli.
B: Zaslepku pouzijte na nepouzité zasuvky. S kazdym ovladacim panelem se dodava jedna zaslepka.
AR: Dle potieby

28

—
M\\

27

Obr. 6-8

/
AL

28

Nahradni dily ovladaciho panelu (4 z 4)

© 2013 Nordson Corporation
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6-8 Nahradni dily

Spinaci skrinky, nastavni skrinky a ridici panely

Dil Popis Pozn.
1035897 JUNCTION BOX, photoeye, 30 watt, iControl
1035899 JUNCTION BOX, photoeye extension, iControl
1055890 JUNCTION BOX, scanner, in/out positioner, iControl
1103901 INTERFACE BOX, Ethernet network, iControl
Ethernet dily
Dil Popis Pozn.
1058222 CABLE, CAT 5 Ethernet, T568B colors, 100 ft A
1058223 CABLE, CAT 5 Ethernet, T568B colors, 300 ft A
1058224 MODULE, termination, CAT 5, T568B colors
POZN. A: Kabely maji na obou koncich saméi konektory. Pouziti viz Cést 3, Instalace
Kodovac dopravniku
Dil Popis Pozn.
1074261 ENCODER, 24 PPR, w/cable
Kabel CAN
Dil Popis Pozn.
1057592 JACKETED CABLE, twisted pair, shielded, 24 AWG, 120 ohm A

POZN. A: Délku objednavejte v nasobcich jedné stopy.

P/N 7192649_01

© 2013 Nordson Corporation




Nahradnidily 6-9

Fotobunky a skenery

Dil Popis Pozn.
1037969 PHOTOCELL, wire goods
131473 SENSOR, opposed mode emitter (Banner SM31E)
131486 SENSOR, opposed mode receiver (Banner SM31R)
170730 PHOTOCELL, retroreflective
321158 CONTROLLER, analog, mini-array A
321159 CONTROLLER, discrete, mini-array A
321160 SENSOR, light emitter, 6 in., 3/4 in.beam spacing, 8 beam
321161 SENSOR, light receiver, 6 in., 3/4 in.beam spacing, 8 beam
321162 SENSOR, light emitter, 12 in., 3/4 in.beam spacing, 16 beam
321163 SENSOR, light receiver, 12 in., 3/4 in.beam spacing, 16 beam
321164 SENSOR, light emitter, 18 in., 3/4 in. beam spacing, 24 beam
321165 SENSOR, light receiver, 18 in., 3/4 in. beam spacing, 24 beam
339739 SENSOR, light emitter, 24 in., 3/4 in. beam spacing, 32 beam
339740 SENSOR, light receiver, 24 in., 3/4 in. beam spacing, 32 beam
339741 SENSOR, light emitter, 30 in., 3/4 in. beam spacing, 40 beam
339742 SENSOR, light receiver, 30 in., 3/4 in. beam spacing, 40 beam
339743 SENSOR, light emitter, 36 in., 3/4 in. beam spacing, 48 beam
339744 SENSOR, light receiver, 36 in., 3/4 in. beam spacing, 48 beam
339745 SENSOR, light emitter, 42 in., 3/4 in. beam spacing, 56 beam
339746 SENSOR, light receiver, 42 in., 3/4 in. beam spacing, 56 beam
339747 SENSOR, light emitter, 48 in., 3/4 in. beam spacing, 64 beam
339748 SENSOR, light receiver, 48 in., 3/4 in. beam spacing, 64 beam
339749 SENSOR, light emitter, 60 in., 3/4 in. beam spacing, 80 beam
339750 SENSOR, light receiver, 60 in., 3/4 in. beam spacing, 80 beam
339751 SENSOR, light emitter, 72 in., 3/4 in. beam spacing, 96 beam
339752 SENSOR, light receiver, 72 in., 3/4 in. beam spacing, 96 beam

POZN. A: Je nutné zakaznické naprogramovani pro konkrétni aplikaci. Kontaktujte zakaznickou podporu firmy

Nordson.

Kabely pro fotoburiky a skenery

Dil Popis Pozn.
176429 SOW cable, 18-4
321155 CABLE, scanner, 15 ft.
321156 CABLE, scanner, 25 ft.
321157 CABLE, scanner, 50 ft.
343207 CABLE, scanner rated, 15 ft.
347230 CABLE, input, 5 wire, 6 meter, male

© 2013 Nordson Corporation
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ENCORE HD iCONTROL

1CoNTROL:

THE FOLLOWING CONTROLLERS ARE SUITABLE FOR CLASS II,
DIV 2, GROUP F & G HAZARDOOUS (CLASSIFIED) LOCATIONS:

1602177  CONTROLLER,ICONTROL,ENCORE HD,4 GUN

1602178 CONTROLLER,ICONTROL ENCORE HD,6 GUN

1602179  CONTROLLER,ICONTROL ENCORE HD,8 GUN

1602180 CONTROLLER,ICONTROL,ENCORE HD,10 GUN
1602181  CONTROLLER,ICONTROL,ENCORE HD,12 GUN
1602182 CONTROLLER,ICONTROLENCORE HD,14 GUN
1602183 CONTROLLER,iICONTROLENCORE HD,16 GUN
1602184 CONTROLLER,ICONTROL,ENCORE HD,18 GUN
1602185 CONTROLLER,ICONTROL,ENCORE HD,20 GUN
1602186 CONTROLLER,ICONTROLENCORE HD,22 GUN
1602187 CONTROLLER,ICONTROLENCORE HD,24 GUN
1602188 CONTROLLER,ICONTROL,ENCORE HD,26 GUN
1602189  CONTROLLER,ICONTROL,ENCORE HD,28 GUN
1602190 CONTROLLER,ICONTROL,ENCORE HD,30 GUN
1602191 CONTROLLER,ICONTROLENCORE HD,32 GUN

THE ABOVE ARE APPROVED FOR USE WITH THE FOLLOWING
GUNS AND CABLES LOCATED IN A CLASS II, DIV 1, GROUP
F & G HAZARDOUS (CLASSIFIED) LOCATIONS:

GUNS:

1602141  GUN,BAR MT,AUTO,ENCORE HD
1602142  GUN,TUBE MT,AUTO,ENCORE HD, 5FT
1602143  GUN,TUBE MT,AUTO,ENCORE HD, &FT

CABLES:

1097537 CABLE,AUTO,ENCORE,8M

1097539 CABLE,AUTO,ENCORE, 12M
1097540 CABLE,AUTO,ENCORE,16M
1600809 CABLE,AUTO,ENCORE,20M
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