(Wordson

Nordson Corporation

FICHE D'OPERATEUR

P/N 7192639 01 - French -

Systeme de poudrage Encore® HD avec Prodigy®
Color-on-Demand®

8 mm Suction Tubing & mm Suction Tubing \
* - Customer Supplied <— Pump

Adapters
Fluidizing Air
Regulator* Powder
Dump 2 Hopper*
Valve FILIIZING Al se—r %, | —

\ Color 28 I=
Calor Color .:. BEC
Controller Controller ="
Gun 1 Gun 2 |
Ethernet Ethemnet o _:. :

g Color

-~ g Manifold A 4 Manifold B
rei(ly Gunt Power Gun2'y
b A Foot
i iﬁ Switch B
i A B
Dump1 ? & | Color 1 ]
Color
Control Panel
~\ (Rear View) 7
Gun 1 Gun2

Controller

Controller

Pump 1

Power/Network
Cable

Power/Network
Cable

Gun 1 Gun 2

) RL
LI

u Pattern Air

Gun Air

Pattern Air U

Delivery Tubing Delivery Tubing

S

Systern Ground

System Power System Air

Figure 1 Schéma du systéme (systéme a deux pistolets)




étre autorisé a procéder aux interventions
suivantes. Observer les consignes de
sécurité données dans le présent document
ainsi que dans tout le reste de la
documentation.

f ATTENTION : Seul un personnel qualifié doit

Démarrage rapide

1. Mettre en marche l'alimentation pneumatique du
systéeme.

2. Ouvrir l'air de fluidisation vers les trémies
d'alimentation et laisser la poudre se fluidifier.

3. Allumer l'alimentation électrique du systeme et
des contrdleurs.

Sélection d'une couleur

1. Surl'écran principal du contréleur de couleur,
sélectionner, au choix, Small Buttons (Petits
boutons) ou Big Buttons (Grands boutons).

L'option Petits boutons affiche les 28 boutons des
couleurs sur une seule page, Grands boutons 14
boutons par page.
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Figure 2 Ecran principal du contréleur de couleur

2. En cas de démarrage avec un systeme vide ou si
le systéme contient une couleur incorrecte,
sélectionner une couleur puis Start un
changement de couleur.

Changement de couleur

Changement de couleur uniquement avec
I'écran

Diriger le pistolet dans la cabine ou l'accrocher de
maniére a ce qu'il pointe dans la cabine.

Sélectionner une nouvelle couleur et effleurer le
bouton START ou alors effleurer d'abord le bouton
START et ensuite sélectionner une nouvelle couleur.

Consulter les manuels d'utilisation des composants
pour plus d'informations sur la sécurité, le
paramétrage, I'utilisation, le dépannage, la réparation
et les pieces de rechange.

Changement de couleur avec la pédale

Diriger le pistolet dans la cabine ou l'accrocher de
maniére a ce qu'il pointe dans la cabine.

Enfoncer la pédale pour démarrer le changement de
couleur, puis sélectionner une nouvelle couleur a
I'écran.

Le réglage par défaut de la purge accorde 11
secondes entre I'actionnement de la pédale et la
sélection d'une nouvelle couleur, apres quoile
systéeme charge la couleur actuelle. Le réglage par
défaut peut étre modifié a l'aide des réglages de la
fonction. Voir le manuel d'utilisation du contréleur
pour les détails.

Figure 3 Ecran de sélection de couleur du contrdleur de
couleur

Voir les pages suivantes pour les instructions relatives
aux étiquettes des boutons.

Alertes systéeme

Alerte de pression : Sila pression systéme chute
au-dessous de 70 psi, le message SYSTEM
PRESSURE ALARM (ALARME PRESSION DU
SYSTEME) s'affiche en rouge a I'écran. Il sera
impossible de démarrer un changement de couleur.

Alerte maintenance : Lorsque le compteur de valve
dépasse la consigne, le message WARNING
BLADDER MAINTENANCE (ALERTE
MAINTENANCE DIAPHRAGME) s'affiche en jaune a
I'écran. Remplacer les diaphragmes du distributeur et
acquitter I'alarme depuis I'écran des compteurs de
valve.




Nettoyage du systéeme

Diriger le pistolet dans la cabine ou I'accrocher de
maniére a ce qu'il pointe dans la cabine. Aller a
I'écran principal, effleurer PURGE, puis CLEAN
(NETTOYER) et enfin START.

REMARQUE : Une contamination croisée risque de
se produire si, pour une raison quelconque, la
pression pneumatique du systéme chute pendant la
production. Lorsque la pression d'air est rétablie,
effectuer une purge avant de commencer la
production.
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Figure 4 Ecran de purge du contrdleur de couleur

Etiquettes des boutons de couleur

Sur I'écran principal, effleurer Setup (Paramétrage).
Effleurer alors Button Labels (Etiquettes de bouton) et
saisir des étiquettes pour chaque bouton de couleur et
pour le systéme.
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Figure 5 Ecran de paramétrage du contrdleur de couleur

Le premier écran contient les étiquettes pour les
boutons des couleurs C1 a C14, plus I'étiquette pour
le nom du systéme. Le nom du systéme est affiché
en jaune en bas a gauche des écrans des boutons de
couleur. Effleurer le bouton More (Plus) pour
accéder a I'écran des étiquettes pour les boutons des
couleurs C15-28.

Pour créer une étiquette pour une couleur ou le nom
du systéme, effleurer le bouton correspondant. Un
clavier d'écran s'affiche alors. Saisir une étiquette de
6 caractéres pour la couleur ou de 12 caractéres pour
le systéme. Les étiquettes sont conserves en
mémoire lorsque le controleur est éteint.
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Figure 6 Ecran des étiquettes des boutons du contrdleur
de couleur
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Effleurer le bouton Main (Principal) pour revenir a
I'écran principal.

Changement de couleur avec purge de la
conduite d'aspiration

REMARQUE : La fonction de purge de la trémie doit
étre activée pour pouvoir exécuter cette procédure.
Les instructions se trouvent dans le manuel du
systéme COD.

Retirer la conduite d'aspiration a purger de la trémie
d'alimentation et la placer dans une trémie de
récupération des déchets.

Sur I'écran du contréleur de sélection de couleur,
sélectionner le bouton de la couleur souhaitée et
effleurer Start w/Suction LN (Démarrage avec
CAsp). Le nombre d'impulsions de purge de la
conduite d'aspiration par défaut est de 12, il peut étre
réglé de 1 4 50.

L'écran suivant invite a vérifier que la conduite
d'aspiration a bien été retirée de la trémie
d'alimentation.

Effleurer le bouton Start pour commencer la purge de
la conduite d'aspiration. La mention IN PROCESS
(EN COURS) clignotera a I'écran pendant la purge de
la conduite d'aspiration par le systéme.

Lorsque la purge est terminée, I'écran principal
s'affiche et COMPLETE (TERMINE) s'affiche en bas
de celui-ci.
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Figure 7 Ecran de démarrage du contrdleur de couleur
avec conduite d'aspiration




Fonctions et parameétres du contréleur de pistolet

Le contr6leur se met en marche lorsque l'alimentation
électrique est activée sur I'armoire de la pompe.
Utiliser l'interrupteur marche/arrét sur I'armoire de la
pompe pour mettre le contréleur hors tension.

Utiliser l'interface du contréleur pour paramétrer les
préréglages, visualiser les codes d'aide, surveiller le
fonctionnement du systéme et configurer le
contrdleur.

Témoin de déclenchement du pistolet

La touche de veille illustrée dans la figure 8 sert a
éteindre l'interface et a désactiver le pistolet de
pulvérisation pendant les interruptions de la
production. Lorsque l'interface du controleur est
éteinte, le pistolet de pulvérisation ne peut pas étre
déclenché et l'interface de celui-ci est désactivée.

Numéro de préréglage actuel
LED de la touche de réglage

Modes Select Charge I

P

Réglage kv & |

Réglage pA —— _ |
o

Afficheur fonction/aide

Touche d'aide

Touche Nordson
(Configuration)

|1~ Sélection du préréglage

11 % de débit

—_ Icones de réglage

Réglage du débit d'air de
fibérisation

~

Bouton rotatif

Touche Vue

Touche de changement de
couleur

Figure 8 Interface du contréleur

Les icones de point de consigne s'allument pour
indiquer les points de consigne configurés ou
sélectionnés.

Les points de consigne sont Select Charge, kV, uA,
% ou débits de I'Air de Débit et Air de fibérisation.

Pour sélectionner un préréglage ou modifier un point
de consigne, appuyer sur la touche de sélection du
préréglage ou sur une touche de consigne. La LED
de la touche s'allume pour indiquer qu'elle a été
sélectionnée.

Modifier le point de consigne sélectionné a I'aide du
bouton : le tourner dans le sens des aiguilles d'une
montre pour augmenter la valeur, en sens inverse
pour la diminuer. Si le point de consigne dépasse sa
valeur maximale pendant le réglage, il revient
automatiquement a sa valeur minimale.

Modification d'un point de
consigne

Sélection d'un point de
consigne a modifier

Figure 9 Sélection et modification des points de consigne

Touche de veille

Touche de validation

Codes d'aide

L'icone d'aide sur l'afficheur de fonction/d'aide
s'affiche en cas de probleme.

@ Appuyer sur la touche Aide pour afficher les
codes d'aide. Le contrbleur conserve les 5 derniers
codes en mémoire. Tourner le bouton pour faire
défiler les codes. L'afficheur s'éteint aprés 5
secondes d'inactivité.

@ Pour effacer les codes d'aide, les faire défiler
jusqu'a afficher CLr et appuyer sur la touche Enter .
L'icone d'aide reste allumée jusqu'a ce que les codes
aient été effacés par le controleur.




Réglage de l'air d'assistance, réglage du
débit rapide et versions du logiciel

La touche Visualisation permet a I'utilisateur

d'accéder aux valeurs préréglées de I'air d'assistance
et du débit rapide pour les régler et d'afficher les
versions du logiciel.

Appuyer plusieurs fois sur la touche Visualisation
pour afficher successivement les fonctions suivantes :
Réglage de I'air d'assistance (AA), réglage du débit
rapide (FF), version du logiciel du contréleur de
pistolet (GC), version du logiciel du module
d'affichage du pistolet (Gd), version du logiciel du
module de débit (FL) et version matérielle de la carte
de commande principale (Hd).

Réglage de l'air d'assistance

L'air d'assistance est le débit d'air qui repousse la
poudre hors de la pompe vers le pistolet. Cet écran
permet d'augmenter ou de diminuer le débit d'air
d'assistance d'un pourcentage du débit d'air total pour
chaque préréglage afin d'optimiser les performances
de la pompe et de pulvérisation.

L'air d'assistance peut étre réglé de +50% a -50% par
incréments de 1%.
Réglage du débit de I'air d'assistance :

1. Appuyer sur la touche de visualisation jusqu'a
l'affichage de AA.

2. Tourner le bouton pour augmenter ou diminuer la
valeur.

3. Appuyer sur la touche de validation Enter pour
enregistrer.

Parametres de pulvérisation

LAR 50 LRR-51
ODEEE® CO®®

Figure 10 Parametres de l'air d'assistance

Réglage du débit rapide

Le réglage du débit rapide permet de préciser Débit
rapide ou Débit normal pour chaque préréglage. Le
réglage par défaut est Normal, c'est celui qui est
utilisé pour la majorité des poudres. Utiliser le mode
Débit rapide avec des poudres qui sont difficiles a
fluidifier et qui ont tendance & former des grumeaux.

En mode normal, le rapport cyclique de la pompe
varie en fonction du débit de poudre réglé. Lorsque le
Débit rapide est sélectionné, la pompe tourne a un
rapport cyclique rapide continu.

REMARQUE : L'utilisation du débit rapide réduira la

durée de vie des valves a étranglement de la pompe,

il convient donc de n'utiliser cette option qu'avec des

poudres difficiles.

Réglage du débit rapide :

1. Appuyer sur la touche de visualisation jusqu'a
l'affichage de FF.

2. Tourner le bouton pour basculer entre 0 (Normal)
et F (Débit rapide).
3. Appuyer sur la touche de validation Enter pour

enregistrer.
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Figure 11 Paramétres de débit rapide

Pour les parameétres de pulvérisation suivants, lorsque
le pistolet n'est pas déclenché, les points de consigne
sont affichés. Lorsque le pistolet est déclenché, les
valeurs de sortie réelles s'affichent.
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Figure 12 Affichages du mode personnalisé

Mode classique

Pour pouvoir utiliser le mode classique, il faut que le
contréleur soit configuré pour celui-ci. Le mode
classique permet de commander soit la sortie haute
tension (STD), soit la sortie intensité (LA — AFC), mais
pas les deux simultanément.

Mode classique standard (STD)

Utiliser le mode standard pour régler la haute tension
(kV), ce mode ne permet pas de régler l'intensité (LA).

1. Appuyer sur la touche kV pour régler la consigne
de haute tension. La LED de la touche s'allume
pour indiquer que la haute tension est
sélectionnée.

2. Tourner le bouton pour augmenter ou diminuer la
haute tension. Le point de consigne est
automatiqguement enregistré s'il n'est pas modifié
pendant 3 secondes ou en appuyant sur une
touche quelconque.
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Figure 13 Affichages du mode STD

Mode classique AFC

Le mode AFC permet de fixer les limites de l'intensité
(uA). Le mode AFC ne permet pas de régler la haute
tension, celle-ci est automatiquement fixée a 100 kV.

1. Appuyer sur la touche pA pour régler l'intensité en
pA. La LED de la touche s'allume pour indiquer
que l'intensité (LA) est sélectionnée.

Préréglages

Les préréglages sont des points de consigne
électrostatiques et de débit de poudre programmés
qui permettent a l'opérateur de modifier rapidement
les parameétres de pulvérisation en changeant
simplement de numéro de préréglage.

Le contrdleur peut stocker jusqu'a 20 préréglages.
Les préréglages 1, 2 et 3 sont programmés en usine
pour les applications les plus courantes et peuvent
étre ajustés si besoin est. Les préréglages 4 a 17
peuvent étre programmeés en fonction du besoin.
Sélection ou modification d'un préréglage

1. Appuyer sur la touche Préréglage. La LED de la
touche s'allume.

2. Tourner le bouton. Le numéro du préréglage
augmente de 1 a 20 puis revienta 1.

3. Apres avoir sélectionné le préréglage souhaité,
commencer la production. Toutes les valeurs
préréglées de débit de poudre et des parameétres
électrostatiques seront utilisées.

4. Pour modifier les valeurs d'un préréglage,
sélectionner tout d'abord le préréglage souhaité a
I'aide du bouton rotatif. Une fois le préréglage
sélectionné, modifier les réglages électrostatiques
et de débit de poudre aux valeurs souhaitées.

5. Le numéro du préréglage se met a clignoter pour
signaler qu'une modification a été apportée.
Appuyer sur la touche de validation (Enter) pour
enregistrer les nouveaux réglages. Le numéro du
préréglage cesse de clignoter, ce qui indique que
la valeur a été enregistrée.

6. Pour commencer la production sans enregistrer
les nouveaux réglages, ne pas appuyer sur la
touche de validation (Enter). Les nouvelles
valeurs seront utilisées pour la tache actuelle,
mais le préréglage conserva ses valeurs
originales pour la prochaine utilisation.

Les points de consigne du préréglage sélectionné
sont affichés lorsque le pistolet n'est pas déclenché.

ri °} _
Touche de
O préréglage

Figure 14 Sélection du préréglage

Parameétres électrostatiques

La sortie électrostatique peut se trouver en mode
Select Charge, mode personnalisé ou mode
Classique.

Mode Select Charge®

Le mode Select Charge correspond a des parametres
électrostatiques non réglables. Les LED au-dessus
des touches du mode Select Charge indiquent le
mode sélectionné.

Les modes Select Charge et les parametres d'usine
sont les suivants :

Mode 1 Nouveau revétement 100 kV, 15 pA
Mode 2 Métal 50 kV, 50 uA
Mode 3 Cavités profondes 100 kV, 60 pA

Mode1 Mode2 Mode3

(=) (=D (=)

Figure 15 Mode Select Charge

REMARQUE : Sil'opérateur tente de régler la haute
tension (kV) ou l'intensité (uA) alors qu'un mode
Select Charge est sélectionné, le contréleur commute
en mode personnalisé ou classique.

Mode personnalisé

Le mode personnaliséé est le mode par défaut
d'usine. Ce mode permet de régler indépendamment
la haute tension (kV) et l'intensité (WA). Les icbnes
STD et AFC ne s'affichent pas en mode personnalisé.

1. Pour régler ou modifier la haute tension, appuyer
sur la touche kV. La LED de la touche s'allume
pour indiquer que la haute tension est
sélectionnée.

2. Tourner le bouton pour augmenter ou diminuer la
haute tension. Le point de consigne est
automatiqguement enregistré s'il n'est pas modifié
pendant 3 secondes ou en appuyant sur une
touche quelconque.

3. Pour régler ou modifier 'intensité de consigne
(uA), appuyer sur la touche pA. La LED de la
touche s'allume pour indiquer que l'intensité (LA)
est sélectionnée.




4. Tourner le bouton pour augmenter ou diminuer
l'intensité de consigne (LA). Le point de consigne
est automatiquement enregistré s'il n'est pas
modifié pendant 3 secondes ou en appuyant sur
une touche quelconque.

REMARQUE : La plage d'intensité par défaut est de

10-50 A, ces limites peuvent étre ajustées.

* Lorsque le pistolet n'est pas déclenché, les points
de consigne de la haute tension (kV) et de
l'intensité (LA) sont affichés.

* Lorsque le pistolet est déclenché, c'est la haute
tension (kV) et l'intensité (uA) réelles qui sont
affichées.
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Figure 16 Affichages du mode personnalisé

Mode classique

Pour pouvoir utiliser le mode classique, il faut que le
contrdleur soit configuré pour celui-ci. Le mode
classique permet de commander soit la sortie haute
tension (STD), soit la sortie intensité (uA — AFC), mais
pas les deux simultanément.

Mode classique standard (STD)

Utiliser le mode standard pour régler la haute tension
(kV), ce mode ne permet pas de régler l'intensité (LA).

1. Appuyer sur la touche kV pour régler la consigne
de haute tension. La LED de la touche s'allume
pour indiquer que la haute tension est
sélectionnée.

2. Tourner le bouton pour augmenter ou diminuer la
haute tension. Le point de consigne est
automatiqguement enregistré s'il n'est pas modifié
pendant 3 secondes ou en appuyant sur une
touche quelconque.
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Figure 17 Affichages du mode STD

Mode classique AFC

Le mode AFC permet de fixer les limites de l'intensité
(uA). Le mode AFC ne permet pas de régler la haute
tension, celle-ci est automatiquement fixée a 100 kV.

1. Appuyer sur la touche pA pour régler l'intensité en
pA. La LED de la touche s'allume pour indiquer
que l'intensité (LA) est sélectionnée.

2. Tourner le bouton pour augmenter ou diminuer
l'intensité de consigne (1A). Le point de consigne
est automatiquement enregistré s'il n'est pas
modifié pendant 3 secondes ou en appuyant sur
une touche quelconque.

La plage d'intensité par défaut est de 10-50 pA, ces
limites peuvent étre ajustées.

L'utilisateur pourra, par exemple, régler des intensités
de5-4-3,0-2,9-28, ..... jusqu'a 0,1 pA.
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Figure 18 Affichages du mode AFC

Réglage du débit de poudre

Les plages de débit de poudre et d'air de fibérisation
sont les suivantes :

Débit de poudre de 0 a 100%
Air de fibérisation de 0 a 3.50 par incréments de 0,05

Réglage du débit ou de l'air de fibérisation :

1. Appuyer sur la touche Débit ou Fibérisation. La
LED verte de la touche sélectionnée s'allume.

2. Tourner le bouton pour augmenter ou diminuer les
points de consigne. Le point de consigne est
automatiquement enregistré s'il n'est pas modifié
pendant 3 secondes ou en appuyant sur une
touche quelconque.

{ Ul %<—=—— icone de % de débit
( (L0 Touche de débit

’ 5 n 2— Touche de fibérisation
'. ‘_’ A —— Icéne de fibérisation

Figure 19 Consignes de débit et de fibérisation




Opération de purge

Purge d'un systéme HDLV

Appuyer sur la touche Changement de couleur sur
le contrbleur et appuyer sur la touche de validation _.

Le cycle de purge se déroule comme suit :

1. Purge en douceur - L'air d'assistance est ramené
dans la source de poudre a travers la pompe et la
conduite de siphon (Soft Siphon — Siphon doux),
puis a travers la pompe et le tuyau d'alimentation
vers le pistolet de pulvérisation (Soft Gun —
Pistolet doux). La poudre est ainsi évacuée de la
pompe, du tuyau et du pistolet.

2. Purge par impulsions - L'air de purge est
acheminé par impulsions de la pompe a la source
de poudre (Siphon Pulses — Impulsions siphon),
puis de la pompe vers le pistolet de pulvérisation
(Gun Pulses - Impulsions pistolet). Pulse On fixe
la durée entre chaque impulsion, Pulse Off fixe la
durée entre les impulsions.

REMARQUE : S'assurer que les pistolets sont dirigés
dans la cabine avant de lancer une purge.

Voir les fonctions F26 & F31 pour les réglages.

Purge d'un systeme Color-on-Demand
(COD)

Appuyer sur la touche Changement de couleur sur
le contrbleur et appuyer sur la touche de validation _.

Le cycle de purge COD se déroule comme suit :

1. Purge du distributeur - La valve de décharge
s'ouvre. La pompe accélére jusqu'a 100 % de
débit pour évacuer la poudre restante des
distributeurs.

2. Purge en douceur - L'air d'assistance est ramené
dans la source de poudre a travers la pompe et la
conduite de siphon (Soft Siphon — Siphon doux),
puis a travers la pompe et le tuyau d'alimentation
vers le pistolet de pulvérisation (Soft Gun -
Pistolet doux). La poudre est ainsi évacuée de la
pompe, du tuyau et du pistolet.

3. Purge par impulsions - L'air de purge est
acheminé par impulsions de la pompe a la source
de poudre (Siphon Pulses - Impulsions siphon),
puis de la pompe vers le pistolet de pulvérisation
(Gun Pulses - Impulsions pistolet). Pulse On fixe
la durée entre chaque impulsion, Pulse Off fixe la
durée entre les impulsions.

4. Pré-charge de poudre - La poudre dans la
nouvelle couleur est pompée vers le pistolet de
pulvérisation pendant la durée réglée a 100 % du
débit afin de charger le systéme en vue de la
production.

Le cycle de changement de couleur est démarré par
l'opérateur ou par un signal distance adressé au
contrdleur Color-On-Demand. L'opérateur lance le
processus de changement de couleur en
sélectionnant une nouvelle couleur et en effleurant le
bouton Start sur I'écran tactile ou en appuyant sur
une pédale puis en sélectionnant une nouvelle
couleur avant que la pré-charge de poudre
commence.

Le type de poudre, 'humidité, la longueur du tuyau et
d'autres variables peuvent modifier I'efficacité de ces
réglages. Un ajustement de ces paramétres pourra
s'avérer nécessaire pour éviter l'intercontamination
des couleurs et maintenir les performances.

Voir les fonctions F26 a F33 pour les réglages.




Configuration

Accés au menu des fonctions et
sélection des réglages

Nordson Appuyer sur la touche Nordson et la

maintenir enfoncée pendant 5 secondes. L'afficheur
de fonction/d'aide indique les numéros de fonction et
les valeurs. Utiliser les fonctions pour configurer le
contréleur en fonction de I'application.

Tourner le bouton pour faire défiler les numéros de
fonction. Appuyer sur la touche de validation pour
sélectionner le numéro de fonction affiché. Les
numéros de fonction sont sous la forme F00-00
(Numeéro de fonction — Valeur).

Lorsque la fonction est sélectionnée, sa valeur
clignote. Tourner le bouton pour modifier la valeur de
la fonction. Appuyer sur la touche de validation pour
enregistrer la modification et quitter la valeur de sorte
que la rotation du bouton fasse a présent de nouveau
défiler les numéros de fonction.

ED (-00

OO@E ®

Fonction 01, valeur 00

8 (-8

OIOIGI

Fonction 01, valeur 01

Figure 20 Affichage et modification des fonctions

Tableau -1 Paramétres des fonctions

Numéro de Nom de la fonction Numéro de Nom de la fonction
fonction fonction

FOO Type de pistolet F18 Type de commande
FO1 Fluidisation F19 Type de pompe
Fo02 Unités d'affichage F20 Nombre de pistolets
FO3 Régulation de la charge F21 Minuterie d'entretien de la

électrostatique pompe
FO4 Régulation du débit de poudre F22 Purge
FO5 Blocage du clavier F25 Retard air de fibérisation
FO6 Retard a I'arrét du dispositif F26 Soft Siphon

d'alimentation vibrant Fo7 Soft Gun
FO7 Minuterie d'entretien du pistolet Fo8 Pulse ON
FO08 Fonctiqn de la gachette de F29 Pulse OFF

parameétrage -

: F30 Siphon Pulses
F09 Codes d'aide
—— — F31 Gun Pulses
F10 Remise a zéro (débit) -
: , F32 Pré-charge de poudre
F11 Erreurs sur l'afficheur du pistolet —
_ . — F33 Purge du distributeur
F12 Limite d'intensité inférieure (LA) :
— - — — F34 Constante d'air de transport A

F13 Limite d'intensité supérieure -

(uA) F35 Constante d'air de transport C
F14 Temps total (en heures) F36 Constante d'air de fibérisation A
F15 Sauvegarder/restaurer/ F37 Constante d'air de fibérisation C

réinitialiser
F16 Luminosité de l'afficheur du

pistolet
F17 Nombre de préréglages




Utilisation du pistolet de pulvérisation

L'interface pour pistolet de pulvérisation et la gachette
de paramétrage permettent de modifier le préréglage
ou le débit de poudre ou encore de purger le pistolet
sans utiliser l'interface du contrdleur.

Icéne duMode ./~ \
préréglage TL

Ecran —— 05 )

Icone du Mode
débit

Touche de mode Touche de purge
Interface du pistolet de pulvérisation

Figure 21 Commandes de l'interface du pistolet

Gachette de
paramétrage

Augmentation/marche

}

Diminution/arrét

Gachette de pulvérisation
Figure 22 Commandes de la gachette du pistolet

Modification des préréglages avec la
gachette de paramétrage

1. Voir les figures 21 et 22. Relacher la gachette de
pulvérisation. Les préréglages ne peuvent pas
étre modifiés pendant I'actionnement du pistolet.

2. Appuyer sur la touche Mode jusqu'a ce que l'icbne
Mode préréglage s'allume. L'afficheur indique le
numeéro du préréglage actuel.

3. Pousser la gachette de paramétrage vers le haut
ou le bas jusqu'a ce que le numéro du préréglage
souhaité s'affiche sur l'interface du pistolet.

REMARQUE : Les numéros de préréglage non
programmes (ceux dont tous les points de consigne
sont & zéro) sont automatiquement ignorés.
Consulter le manuel du contréleur pour les
instructions de programmation des préréglages.

4. Appuyer sur la gachette de pulvérisation. La
pulvérisation s'effectue avec le nouveau
préréglage.

Voir la configuration FO8 du contréleur pour des
réglages supplémentaires.
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Modification du débit de poudre avec la
gachette de paramétrage

1. Cf. Figures 21 et 22. Appuyer sur la touche Mode
jusqu'a ce que l'icone Mode débit s'allume.

2. Pousser la gachette de paramétrage vers le haut
ou le bas pour modifier la consigne de débit.
Cette opération peut étre effectuée sans relacher
la gachette de pulvérisation.

Le débit de poudre change immédiatement. La
nouvelle consigne de débit réglée s'affiche a la
fois sur l'interface du pistolet et sur l'interface du
contrdleur.

REMARQUE : En mode Débit total, le point de
consigne de l'air total doit étre supérieur a zéro, sinon
il sera impossible de régler le % d'air de débit et le
pistolet ne pulvérisera pas de poudre. Consulter le
manuel du contréleur pour plus d'informations.

Purge du pistolet de pulvérisation

1. Cf. Figures 21 et 22. Diriger le pistolet de
pulvérisation dans la cabine et relacher la
gachette de pulvérisation.

2. Appuyer sur la touche Purge. La purge continue
tant que la touche Purge est maintenue enfoncée.

REMARQUE : Sila gachette de paramétrage est
configurée pour la purge, une pression sur celle-ci
vers le haut ou le bas provoque alors une purge du
pistolet. Les instructions de configuration de la
gachette de paramétrage se trouvent dans la section
Configuration du contréleur du manuel du contr6leur.

Purger régulierement le pistolet pour maintenir le trajet
de poudre a l'intérieur de celui-ci propre. La durée et
la fréquence de purge requises dépendent de
l'application.

REMARQUE : L'air de purge nettoie uniquement le
trajet de poudre du pistolet de pulvérisation. Pour
purger le tuyau de poudre, le débrancher de la pompe
et du pistolet, placer le cété pistolet dans la cabine et
souffler de I'air comprimé dans le tuyau par le cété
pompe.




Utilisation du lavage a I'air de I'électrode

L'air de lavage de I'électrode lave continuellement
I'électrode du pistolet de pulvérisation pour éviter
I'accumulation de la poudre sur celle-ci. Le lavage a
air de I'électrode est activé et désactivé
automatiquement avec la gachette du pistolet.

Utilisation quotidienne

Voir le manuel du contrbleur pour instructions relatives
au réglage du débit d'air de lavage de I'électrode.

Démarrage initial

Avec l'air de fluidisation et de débit réglés a zéro et
aucune piéce devant le pistolet, déclencher ce dernier
et relever le courant de sortie (LA). Surveiller la sortie
en LA tous les jours sous les mémes conditions. Une
augmentation significative du courant de sortie en pA
indique la présence probable d'un court-circuit dans la
résistance du pistolet. Une diminution importante
indique une défaillance d'une résistance ou d'un
multiplicateur de tension qui nécessite une
intervention.

Démarrage

1. Allumer le ventilateur d'extraction de la cabine de
pulvérisation.

2. Mettre en marche l'alimentation pneumatique du
systéme.

3. Vérifier que le pistolet n'est pas activé, puis mettre
le contrbleur sous tension. Les afficheurs ainsi
que les icénes sur l'interface du contrdleur et sur
l'interface du pistolet devraient s'allumer.

Veille

La touche de veille sur le contrdleur Encore HD sert a
éteindre l'interface et a désactiver le pistolet de
pulvérisation pendant les interruptions de la
production. Lorsque l'interface du contréleur est
éteinte, le pistolet de pulvérisation ne peut pas étre
déclenché et l'interface de celui-ci est désactivée.

Entretien

Pour mettre le contréleur hors tension, couper
I'alimentation électrique au niveau du bloc
d'alimentation ou du pupitre de conduite.

Arrét

Procéder comme suit pour mettre un systeme HDLV a
l'arrét :

1. Appuyer sur la touche changement de couleur
pour lancer le nettoyage du systéme et en éliminer
la poudre résiduelle.

2. Purger le pistolet de pulvérisation en appuyant sur
la touche Purge a l'arriére du pistolet jusqu'a ce
qu'il n'y ait plus de poudre qui sorte du pistolet.

3. Appuyer sur la touche de veille pour éteindre le
pistolet de pulvérisation et l'interface.

4. Couper l'alimentation pneumatique et
dépressuriser le systéme au niveau de I'armoire
de la pompe.

5. En cas d'arrét nocturne ou pour une période
prolongée, couper I'alimentation électrique du
systeme.

6. Procéder aux opérations d'entretien quotidien.

Nettoyer la buse et le trajet de poudre du pistolet ainsi
que la buse et I'étrangleur de la pompe dans une
machine de nettoyage aux ultrasons en utilisant une
solution de nettoyage a émulsion Oakite® Betasolv ou
équivalente. Rincer a l'eau claire et faire sécher avant
de remonter.

Ne pas immerger le bloc électrode du pistolet dans la
solution de nettoyage ou I'eau de ringage. Retirer
tous les joints toriques avant le nettoyage. Ne pas
laisser les joints toriques entrer en contact avec la
solution de nettoyage.
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