(Wordson

Nordson Corporation

KARTICA ZA UPORABNIKA

P/N 7192633 _01 - Slovanian -

Sistem za prasno lakiranje Encore® HD s Crpalko
Prodigy® Color-on-Demand®

8 mm Suction Tubing & mm Suction Tubing \
* - Customer Supplied <— Pump
~1

Adapters

Fluidizing Air
Regulator* Powder
Hopper*

Dump 2

A Valve Fluidizing Air -—(Eb—n B (

\ Color 28 I=
Calor Color .:. BEC
Controller Controller ="
Gun 1 Gun 2 |
Ethernet Ethemet - ',-
j i

' § Color

g Manifold A 4 Manifold B

Lty Gunt Power Gun2 § &'
b = Foot
] =l Switch B

| A B
Dump 1 [t Color 1 ]
Color
Control Panel
~\ (Rear View) 7
Gun 1 Gun2
Controller | Controller

Pump 1

Power/Network

) RL
) ] e

Pattern Air U

Gun 1 Gun 2

Gun Air

u Pattern Air

Delivery Tubing Delivery Tubing

S

Systern Ground

System Power System Air

Slika 1 Diagram sistema (prikazan je sistem z dvema piStolama)




OPOZORILO: Naslednja opravila sme
opravljati samo usposobljeno osebje.

UpoStevajte varnostna navodila v tem
dokumentu in vsej ostali z njim povezani
dokumentaciji.

Za vec¢ informacij o varnosti, pripravi, delovanju,
odpravljanju napak, popravilih in delih glejte priro¢nike
za uporabnika za sestavne dele.

Hitri zagon
1. Vklopite sistemski dovod zraka.

2. VKljucite zrak za uteko€injanje za dovodne posode
in poCakaijte, da se prah utekodini.

3. Vklopite napajanje in krmilnike sistema.

Izberite barvo

1. Na zaslonu Main (Glavno) za krmilnik barve
izberite Small Buttons (Majhni gumbi) ali Big
Buttons (Veliki gumbi).

Zaslon z majhnimi gumbi prikaze vseh 28 gumbov
na enem zaslonu. Zaslon z velikimi gumbi prikaze
14 gumbov na zaslon.

Prodigy™ Color-on-Demand™
Main Icreen

Small Buttons

Bia Buttonsz

Slika2  Zaslon Main (Glavno) za krmilnik barve

2. Ce zadenjate s praznim sistemom ali e je ta
napolnjen z napacno barvo, izberite barvo in
START za zaCetek menjave barve.

Menjava barve

Menjava barve samo z zaslonom
Pistolo usmerite v komoro ali jo obesite tako, da kaze
v komoro.

Izberite novo barvo in pritisnite gumb START ali pa
najprej pritisnite gumb START ter nato izberite novo
barvo.

Menjava barve s stopalko
Pistolo usmerite v komoro ali jo obesite tako, da kaze
v komoro.

Pritisnite stopalko, da za¢nete menjavo barve, pojdite
na zaslon in izberite novo barvo.

Tovarnisko privzeta nastavitev prepihovanja dopus¢a
priblizno 11 sekund, da po pritisku na stopalko
izberete novo barvo, sicer sistem napolni trenutno
barvo. Privzeto nastavitev lahko nastavite z
nastavitvami Function (Funkcija). Za podrobnosti
glejte priro€nik za svoj krmilnik.

Slika 3 Zaslon za izbiro barve za krmilnik za barvo

Za navodila za oznake gumbov za barve glejte
naslednje strani.

Sistemska opozorila

Opozorilo za tlak: Ce sistemski tlak pade pod 4,8
bar (70 psi), se na zaslonu prikaze obvestilo SYSTEM
PRESSURE ALARM (Opozorilo za sistemski tlak) v
rdeCi barvi. Takrat ne morete za¢eti menjave barve.

Opozorilo za vzdrzevanje: Ko Stevec ventilov
preseze nastavljeno vrednost, se na zaslonu prikaze
rumeno obvestilo WARNING BLADDER
MAINTENANCE (Opozorilo, vzdrzevanje mehu).
Zamenijajte mehove za vzdrzevanje in ponastavite
opozorilo na zaslonu Valve Counter (Stevec ventilov).




Ciséenje sistema

Pistolo usmerite v komoro ali jo obesite tako, da kaze
v komoro. Pojdite na zaslon Main (Glavno) in
pritisnite PURGE (Prepihovanje), CLEAN
(Ciscenje) ter START.

OPOMBA: Ce sistem med proizvodnjo izgubi zraéni
tlak, lahko pride do navzkriznega onesnazenja. Ko je
znova na voljo zraéni tlak, opravite pred za¢etkom
proizvodnje prepihovanje.

CURRENT

CLEAN

IHHHI
v:34:12p COMPLETE |

Slika4  Zaslon Purge (Prepihovanje) za krmilnik barve

Oznake gumbov za barve

Na zaslonu Main (Glavno) pritisnite SETUP
(Priprava). Zaslone Button Label (Oznaka gumba)
uporabite za vnos oznak za vsak gumb za barvo in za
sistem.

Prodigy™ Color-on-Demand™

Setup Screen

Button Labels

Ualve Counter

Slika5  Zaslon Setup (Priprava) za krmilnik barve

Prvi zaslon ima gumbe z oznakami za barve od C1 do
C14 in gumb z oznako z imenom sistema. Ime
sistema se prikaze z rumeno barvo na spodniji levi
strani zaslonov z gumbi za barve. Pritisnite gumb
More (Vec), da se premaknete na zaslon z oznakami
gumbov za barve od C15 do C28.

Ce Zelite ustvariti oznako za barvo ali ime sistema,
pritisnite gumb z oznako. PrikaZe se zaslon s
tipkovnico. Vnesite 6-mestno oznako barve ali
12-mestno oznako sistema. Ko krmilnik izklopite,
ostanejo oznake shranjene.
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Slika6  Zaslon za oznake gumbov za krmilnik za barvo

Pritisnite Main (Glavno), da se vrnete na glavni
zaslon.

C8 PEr=T=T-1-121

C9 PErETal=lats

Menjava barve s prepihovanjem
sesalnega voda

OPOMBA: Za izvedbo tega postopka mora biti
omogocena funkcija prepihovanja koSare. Za
navodila glejte priro€nik za sistem COD.

Iz dovodne koSare odstranite sesalni vod za
prepihovanje in polozite sesalni vod v koSaro za
odpadke.

Na zaslonu krmilnika za izbiro barve izberite gumb
zelene barve in pritisnite Start w/Suction LN (Zaéni
sesanje LN). Privzeto Stevilo sesalnih impulzov je
12. Mozno $tevilo je od 1 do 50.

Naslednji zaslon prikaze vprasanje, ali ste iz dovodne
koSare odstranili ustrezen sesalni vod.

Pritisnite gumb START, da za¢nete prepihovanje
sesalnega voda. Na zaslonu med prepihovanjem
sesalnega voda utripa IN PROCESS (Poteka).

Ko je prepihovanje kon¢ano, se vrne prikaze zaslon
Main (Glavno), na dnu zaslona pa se prikaze beseda
COMPLETE (Kon¢&ano).

Sucticon line
d from ho

Slika7  Zaslon Start w/Suction LN (Za¢ni sesanje LN) za
krmilnik za barvo




Funkcije in nastavitve krmilnika pistole

Ko vklopite napajanje na omarici rpalke, se vklopi
krmilnik. Za izklop napajanja krmilnika uporabite
stikalo za vklop na omarici ¢rpalke.

Vmesnik krmilnika uporabite za dolocitev
prednastavljenih nastavitev, prikaz kod pomodi,
nadzor delovanja sistema in konfiguriranje krmilnika.

Kazalnik za sproZeno pistolo

Uporabite gumb STANDBY (Pripravljenost) na sliki 8,
da izklopite vmesnik in onemogocite prsilno pistolo
med prekinitvami proizvodnje. Ko je vmesnik
krmilnika izklju€en, prsilne pistole ne morete sproziti in
je vmesnik prsilne pistole onemogodcen.

Trenutna Stevilka prednastavitve
Lu¢ke LED za gumbe

Nacini izbire naboja \

Nastavitev kV I\ {@E@ ‘ @@@ - i
HH5!

Nastavitev pA \@) {@@g‘ A ‘

Prikazovalnik za
funkcije/pomoé

Gumb za pomo¢

Gumb Nordson
(konfiguracija)
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nastavitev
| |zbira prednastavitve

% pretoka

— |kone nastavitev

Nastavitve pretoka zraka za
vzorec

~

Vriljivi gumb

Gumb za prikaz

Gumb za menjavo barve

Slika8  Vmesnik krmilnika
Ikone Setpoint (Nastavitev) zasvetijo, da oznacijo
konfigurirane ali izbrane nastavitve.

Nastavitve vklju¢ujejo Select Charge (Izberi naboj),
kV, uA, % of Flow (% pretoka) in pretoke Pattern Air
(Zrak za vzorec).

Ce zelite izbrati ali spremeniti Preset (Prednastavitev),
pritisnite gumb Preset Select (Izbira prednastavitve)
ali Setpoint (Nastavitev). Lu¢ke LED gumbov kazejo,
da so izbrani.

Z vrtljivim gumbom spremenite izbrano nastavitev: v
desno za povecanje, v levo za zmanj$anje.

Nastavitve se ponastavijo na najmanj$o mozno
vrednost, ¢e jih povecate ¢ez najvecjo mozno
vrednost.

Spreminjanje nastavitve

Izbira nastavitve za
spreminjanje

Slika9 Izbiranje in spreminjanje nastavitve
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1 Gumbza pripravljenost

Gumb za vnos

Kode pomocéi

Ikona Help (Pomog) na prikazu funkcij/pomoci zasveti,
Ce pride do tezave.

@ Za prikaz kod pomodi pritisnite gumb Help
(Pomog€). Krmilnik hrani v pomnilniku zadnjih 5 kod.
Zavrtite gumb, da se premaknete med kodami.
Prikazovalnik se izklopi, ¢e 5 sekund ni nobene
dejavnosti.

@ Za CiS¢enje kod pomoci se skoznje
premikajte, dokler se ne prikaze CLr, nato pa pritisnite
gumb Enter (Vnos). lkona pomoci sveti, dokler
krmilnik ne pocisti kod.




Nastavitev za pomozni zrak, nastavitev
hitrega pretoka in razlicice programske
opreme

Gumb View (Prikazi) omogoc¢a nastavljanje

prednastavitev pomoznega zraka in hitrega pretoka ter
prikaz programskih razli€ic.

Zaporedoma pritisnite gumb View (Prikazi), da
prikazete naslednje funkcije v tem zaporedju:
nastavitev pomoznega zraka (AA), nastavitev hitrega
pretoka (FF), programska razli€ica krmilnika pistole
(GC), programska razli¢ica prikazovalne enote pistole
(Gd), programska razliica enote za pretok (FL) in
strojna razli¢ica glavne krmilne plo$c¢e (Hd).

Nastavitev za pomozni zrak

Pomozni zrak je tisti, ki potiska prah iz &rpalke v
pidtolo. Ta zaslon vam omogoca povecanije ali
zmanjSanje pretoka pomoznega zraka kot delez
najvecjega pretoka za vsako prednastavitev, kar
omogoca optimalno delovanje &rpalke in pistole.

Pomozni zrak lahko nastavljate od +50 do -50 % v
korakih po 1 %.

Nastavitev pretoka pomoznega zraka:

1. Pritisnite gumb View (Prikaz), dokler se ne prikaze
AA.

2. Zvriljivim gumbom povecajte ali zmanjSajte
vrednost.

3. Za shranjevanje pritisnite Enter (Vnos).

LAR 50 LAR-50
OOE O WOO®E®

Slika 10 Nastavitev za pomozni zrak

Nastavitve za prsenje

Za naslednje nastavitve za prSenje se prikazejo
nastavitve, ko pistola ni sprozena. Ko sprozite pistolo,
se prikazejo dejanske vrednosti.

(B0~ O
(EFD~ 0 O3@-

Nacin po meri -
sprozena pistola

si=

Nacin po meri -
prednastavljene
nastavitve

Slika 12  Prikazi naCina po meri

Nastavitev hitrega pretoka

Nastavitev za hitri pretok omogoc¢a dolocitev hitrega
pretoka ali obi¢ajnega pretoka za vsako
prednastavitev. Obicajen pretok je privzet, to je
nastavitev, ki se uporablja za ve¢ino vrst prahu. Hiter
pretok uporabite za vrste prahu, ki se tezko utekoginijo
in se radi sprijemajo.

Pri privzeti obi¢ajni nastavitvi se hitrost ciklov &rpalke
spreminja glede na nastavitev za pretok prahu. Pri
nastavitvi za hiter pretok se cikli rpalke izvajajo s
stalno veliko hitrostjo.

OPOMBA: Hiter pretok uporabljajte le pri delu z
zahtevnimi vrstami prahu, saj skrajSa zivljenjsko dobo
stiskalnih ventilov ¢rpalke.

Nastavitev nastavitve za hiter pretok:

1. Pritisnite gumb View (Prikaz), dokler se ne prikaze
FF.

2. Zauvrtite vrtljivi gumb, da preklopite med 0
(obic¢ajno) in F (hiter pretok).

3. Za shranjevanje pritisnite Enter (Vnos).

(FF_D | |CEE_ 7R
OEE®E® @OO@®

Slika 11 Nastavitve hitrega pretoka

Klasiéni naéin

Za uporabo klasi¢nega nac¢ina morate najprej
konfigurirati krmilnik. V klasiénem nadinu lahko
nastavite izhodno napetost v kV (STD) ali izhodni tok v
LA (AFC), ne pa obojega.

Klasiéni standardni nacin (STD)

Standardni nacin uporabite za nastavitev napetosti v
kV. V standardnem nacinu ne morete nastavljati
nastavitve pA.

1. Ce zelite nastaviti nastavitev kV, pritisnite gumb
kV. LuCka LED gumba zasveti, da kaze, da je
izbran.

2. Zvrtljivim gumbom povecajte ali zmanjSajte
nastavitev kV. Ce se nastavitev 3 sekunde ne
spremeni ali Ce pritisnete kateri koli gumb, se
samodejno shrani.




oo ]- @
Nadin STD - Nagin STD -

nastavitev kV sprozena pistola

Slika 13  Prikazi nadina STD

Klasi¢ni nac¢in AFC

Nacin AFC uporabite za nastavitev omejitev toka v
PA. V nacinu AFC ne morete nastavljati napetosti v
kV, ker se samodejno nastavi na 100 kV.

1. Ce zelite nastaviti nastavitev pA, pritisnite gumb
nA. LuCka LED gumba zasveti, da pokaze, da je
izbrana nastavitev pA.

Prednastavitve

Prednastavitve so programirane nastavitve
elektrostatike in pretoka prahu, ki uporabniku
omogocajo hitro spreminjanje nastavitev prsenja s
spreminjanjem Stevilke prednastavitve.

Krmilnik omogoca 20 prednastavitev. Prednastavitve
1, 2 in 3 so programirane v tovarni za najpogostejse
nacine uporabe ter jih lahko po potrebi prilagajate.
Prednastavitve 4—-17 lahko programirate po potrebi.

Izbiranje in spreminjanje nastavitve

1. Pritisnite gumb Preset (Prednastavitev). Zasveti
lu¢ka LED gumba.

2. Zavrtite vrtljivi gumb. Stevilka prednastavitve se
povecuje od 1 do 20 in nato skoCi nazajna 1.

3. Priizbrani zeleni prednastavitvi za¢nite
proizvodnjo. Uporabljene bodo vse
prednastavljene vrednosti elektrostatike in pretoka
prahu.

4. Ce zelite spremeniti vrednosti prednastavitve,
najprej izberite Zeleno prednastavitev z vriljivim
gumbom. Ko izberete prednastavitev, spremenite
nastavitve elektrostatike in pretoka prahu na
Zelene vrednosti.

5. Stevilka prednastavitve zaéne utripati, kar pomeni,
da je sprememba opravljena. Za shranjevanje
novih nastavitev pritisnite gumb Vnos. Stevilka
prednastavitve preneha utripati, kar pomeni, da so
vrednosti shranjene.

6. Za zacetek proizvodnje brez shranjevanja novih
nastavitev ne pritisnite gumba Enter (Vnos).
Nove vrednosti bodo uporabljene za trenutno
delo, vendar se ohranijo prvotne vrednosti
prednastavitve za prihodnjo uporabo.

Nastavitve za trenutno prednastavitev se prikazejo, ko
pistola ni sprozena.

| o)
E B \ C I Gumb za
prednastavitev

Slika 14 Izbira prednastavitve

Nastavitve elektrostatike

Elektrostati¢ni izhod lahko nastavite v nacin izbire
naboja, nac¢in po meri ali klasi¢ni naéin.

Nagdin Select Charge”®

Nadini izbire naboja so nenastavljive nastavitve
elektrostatike. Lu¢ke LED nad gumbi nadina za izbiro
nacina kazejo izbrani nacin.

Nadini izbire naboja in tovarnidke nastavitve so:

?{I\loa?':?n11) ?Ven-c?voig;o lakiranje) 100 KV, 15 A

<“”Ni‘i?fz> ?”K?S'ﬂiie barvey 20KV, 50 UA

(Nacin 3 (Globokevaotoney 100KV, 60 A
Nadin1 Nacéin2 Naéin3

(=D (=D (=)

Slika 15 Nacin izbire naboja

OPOMBA: Ce uporabnik med na¢inom Select
Charge (Izbira naboja) poskusi nastaviti vrednosti kV
ali pA, se krmilnik preklopi v nagin Custom (Po meri)
ali Classic (Klasi¢no).

Nacin po meri

Nacin Custom (Po meri) je tovarnisko privzeti nagin.
V nadinu Custom (Po meri) lahko neodvisno
nastavljate nastavitvi kV in pA. V nacinu po meri se
ikoni STD in AFC ne prikazeta.

1. Ce Zelite nastaviti ali spremeniti nastavitev kV,
pritisnete gumb kV. Lucka LED gumba zasveti, da
kaze, da je izbran.

2. Zvrtljivim gumbom povecajte ali zmanjSajte
nastavitev kV. Ce se nastavitev 3 sekunde ne
spremeni ali e pritisnete kateri koli gumb, se
samodejno shrani.

3. Ce Zelite nastaviti ali spremeniti nastavitev A,
pritisnite gumb pA. LuCke LED gumba kazejo, da
je izbrana nastavitev pA.




4. Zvriljivim gumbom povecajte ali zmanjsajte
nastavitev uA Ce se nastavitev 3 sekunde ne
spremeni ali Ce pritisnete kateri koli gumb, se
samodejno shrani.

OPOMBA: Privzeto obmocje nastavitve pA je od 10
do 50 uA. Nastavite lahko meje obmogja.

* Ko pistola ni sprozena, se prikazeta nastavitvi kV
in HA.

* Ko je pistola sprozena, se prikazeta dejanski
vrednosti KV in pA.

8@~ O
HE

Nacin po meri —
prednastavljene
nastavitve

KV

sl=

4
uA<j

Nacin po meri —
sprozena pistola

Slika 16 Prikazi nac¢ina po meri

Klasi¢ni nacin

Za uporabo klasiénega nacina morate najprej
konfigurirati krmilnik. V klasi¢nem nacinu lahko
nastavite izhodno napetost v kV (STD) ali izhodni tok
v LA (AFC), ne pa obojega.

Klasiéni standardni nacin (STD)

Standardni nacin uporabite za nastavitev napetosti v
kV. V standardnem nacinu ne morete nastavljati
nastavitve pA.

1. Ce zelite nastaviti nastavitev kV, pritisnite gumb
kV. Lucka LED gumba zasveti, da kaze, da je
izbran.

2. Zvrtljivim gumbom povecajte ali zmanjSajte
nastavitev kV. Ce se nastavitev 3 sekunde ne
spremeni ali e pritisnete kateri koli gumb, se
samodejno shrani.

[HHES
|
Nacéin STD -
nastavitev kV

HHHE
(19

Nacin STD -
sprozena pistola

Slika 17 Prikazi nac¢ina STD

Klasiéni nac¢in AFC

Nacin AFC uporabite za nastavitev omejitev toka v
pA. V nadinu AFC ne morete nastavljati napetosti v
kV, saj se samodejno nastavi na 100 kV.

1. Ce zelite nastaviti nastavitev A, pritisnite gumb
pA. Lucka LED gumba zasveti, da pokaze, da je
izbrana nastavitev pA.

2. Zvrtljivim gumbom povecajte ali zmanjsajte
nastavitev uA Ce se nastavitev 3 sekunde ne
spremeni ali Ce pritisnete kateri koli gumb, se
samodejno shrani.

Privzeto obmocje nastavitve pA je od 10 do 50 pA.
Nastavite lahko meje obmogja.

Uporabnik lahko na primer nastavi nastavitve A 5, 4,
3,0,2,9,2,8...do0,1.

(I
WE P

Nacin AFC -
nastavitev uA

X
= |

Nacin AFC -
sprozena pistola

Slika 18 Prikazi na¢ina AFC

Nastavitev pretoka prahu
Obmocja pretoka prahu in zraka za vzorec so:

Pretok prahu je od 0 do 100 %
Zrak za vzorec je lahko od 0 do 3,50 v korakih po 0,05

Nastavljanje pretoka ali zraka za vzorec:

1. Pritisnite gumb Flow (Pretok) ali Pattern (Vzorec).
Zasveti zelena lu¢ka LED na izbranem gumbu.

2. Zavrtite gumb, da povecate ali zmanjSate
nastavitve. Nastavitev se samodejno shrani, e
se ne spremeni 3 sekunde ali ko pritisnete
poljuben gumb.

’ ,- ” % © Ikona za odstotek pretok
' u L’ Gumb za pretok
’ 5 '-’ B Gumb za vzorec
{. L’ A —— lkona za vzorec

Slika 19 Nastavitve pretoka in zraka za vzorec




Postopek prepihovanja

Prepihovanje sistema HLDV

Pritisnite gumb Color Change (Menjava barve) na
krmilniku in pritisnite Enter (Vnos) _l.

Cikel prepihovanja poteka takole:

1. Mehko prepihovanje — Pomozni zrak se skozi
Crpalko in sesalno cev usmeri nazaj v dovod prahu
(mehko prepihovanje cevi), potem pa skozi
¢rpalko in cev za dovajanje prahu v pistolo (mehko
prepihovanje pistole). To prah o isti iz Erpalke,
cevi in pistole.

2. Impulzno prepihovanje — Zrak za prepihovanje
se impulzno usmeri iz ¢rpalke v dovod prahu
(impulzi sesalne cevi), potem pa iz &rpalke v
pistolo (impulzi pistole). Nastavitev Vklop impulza
nastavi trajanje vsakega impulza, nastavitev Izklop
impulza pa nastavi ¢as med impulzi.

OPOMBA: Pred prepihovanjem poskrbite, da sta obe
pistoli obrnjeni v komoro.

Za nastavitve glejte funkcije od F26 do F31.

Prepihovanje sistema Color-on-Demand
(COD)

Pritisnite gumb Color Change (Menjava barve) na
krmilniku in pritisnite Enter (Vnos) .

Cikel prepihovanja COD poteka takole:

1. Prepihovanje razdelilnika — Odpre se odvodni
ventil. Crpalka se pospesi na 100 % pretoka, da
preostali prah izérpa iz razdelilnikov.

2. Mehko prepihovanje — Pomozni zrak se skozi
¢rpalko in sesalno cev usmeri nazaj v dovod prahu
(mehko prepihovanje cevi), potem pa skozi
¢rpalko in cev za dovajanje prahu v pistolo (mehko
prepihovanje pistole). To prah o isti iz Erpalke,
cevi in pistole.

3. Impulzno prepihovanje — Zrak za prepihovanje
se impulzno usmeri iz ¢rpalke v dovod prahu
(impulzi sesalne cevi), potem pa iz ¢rpalke v
pistolo (impulzi pistole). Nastavitev Vklop impulza
nastavi trajanje vsakega impulza, nastavitev Izklop
impulza pa nastavi €as med impulzi.

4. Predpolnjenje s prahom — Novi barvni prah se
dolocen €as Crpa v pistolo za lakiranje z najvedjim
(100 %) razpolozljivim pretokom, da se sistem
napolni za delovanje.

Cikel menjave barve sprozi uporabnik ali pa signal za
daljinsko upravljanje, ki ga prejme krmilnik
Color-on-Demand. Uporabnik zaéne menjavo barve
tako, da izbere novo barvo in pritisne gumb Start na
zaslonu, obc&utljivem na dotik, ali s pritiskom na
stopalko in izbiranjem nove barve, preden se za¢ne
predpolnjenje s prahom.

Na ucinkovitost teh nastavitev lahko vplivajo vrsta
prahu, vlaznost, dolzina cevi in druge spremenljivke.
Da se izognete navzkriznemu onesnazenju in
poslabsanju delovanja, boste nastavitve morda morali
prilagoditi.

Za nastavitve glejte funkcije od F26 do F33.




Konfiguracija

Odpiranje funkcijskega menija in Ko je funkcija izbrana, utripa vrednost funkcije. Za
izbiranje nastavitev spreminjanje vrednosti funkcije zavrtite gumb.
Pritisnite gumb Enter (Vnos), da shranite spremembo

F in zapustite vrednost, tako da vrtenje gumba zdaj
Nordson Gumb Nordson pritisnite za 5 preklaplja med $tevilkami funkcij.

sekund. Prikaz funkcije/pomodi zasveti, da pokaze

Stevilke funkcij in vrednosti. S funkcijami konfigurirajte

krmilnik za svoj nacin uporabe. {[Fﬂ 0’ = ﬂﬂ] [F U l’ - B l’]

Z vriljivim gumbom se premaknite med Stevilkami

funkcij. Za izbiro prikazane Stevilke funkcije pritisnite @ @ @ @

gumb Vnos. Stevilke funkcij so v obliki F00-00 Funkcija 01, vrednost 00 Funkcija 01, vrednost 01

(Stevilka funkcije-vrednost). Slika20 Prikaz in spreminjanje funkcij

Tabela -1 Nastavitve funkcij

Stevilka Ime funkcije Stevilka Ime funkcije
funkcije funkcije

FOO Vrsta pistole F18 Vrsta krmiljenja

FO1 Utekoc€injanje F19 Vrsta ¢rpalke

FO02 Enote prikaza F20 Stevilka pistole

FO3 Elektrostati¢na regulacija F21 Casovnik za vzdrzevanje,

FO4 Krmiljenje pretoka prahu Crpalka

FO5 Zaklepanje tipkovnice F22 Prepihovanje

FO6 Zakasnitev izklopa vibracijske F25 Zakasnitev zraka za vzorec
Skatle F26 Mehko prepihovanje

FO7 Casovnik vzdrzevanja, pitola F27 Mehko prepihovanje pistole

FO8 Nastavitev funkcije sprozilca F28 Vklop impulza

F09 Kode pomogi F29 Izklop impulza

F10 Ponastavitev nicle (pretok) F30 Impulzno prepihovanije sesalne

F11 Prikaz napake na pistoli cevi

F12 Spodnja meja toka v pA F31 Impulzno prepihovanje pistole

F13 Zgornja meja toka v pA F32 Predpolnjenje s prahom

F14 Skupne ure F33 Prepihovanije razdelilnika

F15 Shranjevanje/ F34 Konstanta A za zrak za prenos
obnovitev/ponastavitev F35 Konstanta C za zrak za prenos

F16 Svetlost prikazovalnika pistole F36 Konstanta A za zrak za vzorec

F17 Stevilo prednastavitev F37 Konstanta C za zrak za vzorec




Delovanje prsSilne pistole

Vmesnik prsilne pistole in nastavitve sprozilca
omogocajo spreminjanje prednastavitev ali nastavitev
pretoka prahu ter po potrebi prepihovanije pistole brez
uporabe vmesnika krmilnika.

Ikona nacina

prednastavitve TL . :/

Prikazovalnik ——=" DS

Ikona nacina
pretoka

Gumb za
prepihovanje
Vmesnik prsilne pistole

Gumb nacina

Slika21 Elementi za upravljanje vmesnika pistole

Sprozilec za
nastavitve

Povecaj/vklop

Zmanjsaj/izklop

Sprozilec za prsenje

Slika22 Elementi za upravljanje sprozilca pistole

Spreminjanje prednastavitev s
sprozZilcem za nastavitve

1. Glejte sliki 21 in 22. Sprozite prozilnik za prSenje.
Prednastavitev ni mogoce spremeniti, dokler je
pistola vkljuCena s sprozilcem.

2. Pritisnite gumb Mode (Nacin), dokler se ne vklopi
lu¢ka Preset mode (Nacin prednastavitve). Na
prikazovalniku se prikaze Stevilka trenutne
prednastavitve.

3. Prozilnik nastavitev potisnite navzgor ali navzdol,
dokler se na vmesniku prsilne pistole ne prikaze
zelena Stevilka prednastavitve.

OPOMBA: Neprogramirane Stevilke prednastavitev
(prednastavitve, kjer so vse nastavitve nic) se
samodejno preskodijo. Za navodila za programiranje
prednastavitev glejte priro€nik svojega krmilnika.

4. Pritisnite prozilnik za prsenje. Sistem prsi z novo
prednastavitvijo.
Za veC nastavitev glejte konfiguracijo krmilnika FO8.
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Spreminjanje pretoka prahu s sprozilcem
za nastavitve

1. Glejte sliki 21 in 22. Pritisnite gumb Mode
(Nacin), dokler se ne vklopi lu¢cka Flow mode
(Nadin pretoka).

2. Prozilnik nastavitev potisnite navzgor ali navzdol,
da spremenite nastavitev pretoka. To lahko storite
brez spus€anja sprozilca za prdenje.

Pretok prahu se takoj spremeni. Nova nastavitev
pretoka se prikaze na vmesniku prSilne pistole in
vmeshniku krmilnika.

OPOMBA: Ko uporabljate nacin Total flow (Skupni
pretok), mora biti nastavitev za skupni zrak vecja od
ni¢, sicer ne boste mogli nastaviti % pretoka zraka in
pidtola ne bo préila prahu. Za ve¢ informacij o glejte
priro€nik za svoj krmilnik.

Prepihovanje prsilne pistole.

1. Glejte sliki 21 in 22. Pistolo usmerite v komoro in
pritisnite sprozilec za prenje.

2. Pritisnite gumb Purge (Prepihaj). Prepihovanje
poteka, dokler pritiskate gumb Prepihaj.

OPOMBA: Ce prozilnik nastavitev nastavite za
prepihovanje, s pritiskom sprozilca za nastavitve gor
ali dol prepihate pistolo. Za nastavitev konfiguracije
sprozilca glejte Controller Configuration (Konfiguracija
krmilnika) v priro¢niku svojega krmilnika.

Redno prepihajte pistolo, da ohranite Cisto pot za prah
v prSilni pistoli. DolZina in pogostost prepihovanja sta
odvisni od nacina uporabe.

OPOMBA: Zrak za prepihovanje ocisti le pot prahu v
prSilni pistoli. Ce zelite prepihati cev za prah, jo
odklopite s Erpalke in pistole, postavite konec za
pistolo v komoro in jo prepihajte s strani za ¢rpalko s
stisnjenim zrakom.




Spiranje elektrode z zrakom

Spiranje elektrode z zrakom stalno spira elektrodo
prsilne pistole, da prepreci nabiranje prahu na njej.
Spiranje elektrode z zrakom se samodejno vklopi in
izklopi, ko vklopite in izklopite prsilno pistolo s
prozilnikom.

Vsakodnevno delovanje

Za navodila o nastavljanju pretoka zraka za spiranje
elektrode glejte svoj priroénik za krmilnik.

Zacetni zagon

Pri ni€elni nastavitvi zraka za utekocCinjanje in pretok
ter brez predmetov pred pistolo sprozite pistolo in
zabeleZite tok v pA. Tok v uA preverjajte vsak dan v
enakih pogojih. Bistveno povecanje toka v uA
oznacuje verjeten kratek stik upora. Bistveno
zmanjSanje pomeni, da potrebujeta upor ali mnozilnik
napetosti servis.

Zagon
1. Vkljucite izpusni ventilator komore.
2. Vklopite sistemski dovod zraka.

Poskrbite, da prsilna pistola ni sprozena, in
vklopite napajanje krmilnika. Prikazovalniki in
ikone na vmesniku krmilnika ter vmesniku pistole
morajo zasvetiti.

Pripravijenost

Uporabite gumb Standby (Pripravljenost) na krmilniku
Encore HD, da izklopite vmesnik in onemogodite
prsilno pistolo med prekinitvami proizvodnje. Ko je
vmesnik krmilnika izklju€en, prsilne pistole ne morete
sproziti in je vmesnik prsilne piStole onemogocen.

Vzdrzevanje

Za izklop napajanja krmilnika izklopite napajanje
sistema na napajalni enoti ali nadzorni plos¢i.

Zaustavitev

Za zaustavitev sistema HDLV opravite naslednje

korake:

1. Pritisnite gumb Color Change (Menjava barve),
da zacnete iz sistema odstranjevati preostali prah.

2. Prepihajte prsilno pistolo s pritiskom na gumb
Purge (Prepihaj) na zadnjem delu pistole, dokler
iz piStole ne uhaja ve¢ prah.

3. Pritisnite gumb Standby (Pripravljenost), da
izklopite prsilno pistolo in vmesnik.

4. |zklopite sistemski dovod zraka in sprostite
sistemski zra¢ni tlak na omarici ¢rpalke.

5. Ce sistem izklapljate &ez no¢ ali za dalj éasa,
izklopite napajanje sistema.

6. Opravite postopke dnevnega vzdrzevanja.

Ocistite Sobo prsilne pistole, pot prahu pistole, Sobo
Crpalke in grlo &rpalke z ultrazvoénim Cistilnikom ter
gistilno raztopino Oakite® BetaSolv ali podobno
emulzijsko istilno raztopino. Sperite v &isti vodi in
pred vnovi¢no vgradnjo posusite.

Sklopa elektrode prsilne pistole ne potopite v Cistilno
raztopino ali vodo za spiranje. Pred ¢iS¢enjem
odstranite vse tesnilne obro¢e. Ne pustite, da bi
tesnilni obrogi prisli v stik s €istilno raztopino.
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Izdaja 03/14
- Prevod izvirnika -

Prvotni datum za$c¢ite avtorskih pravic: 2014. Encore, Prodigy, Color-on-Demand, Nordson in logotip Nordson
so zas¢itene blagovne znamke podjetja Nordson Corporation.
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