Sisterrcg) de pulverizare a pulberii®
Encore HD cu CoIor(;on-Demand
Prodigy
Manualul de produs al utilizatorului
P/N 7192621 01

- Romanian -
Publicat in 03/14

Acest document poate fi modificat fara notificare prealabila.
Verificati cea mai noua versiune la adresa http://emanuals.nordson.com.

C€

(Wordson

NORDSON CORPORATION ¢ AMHERST, OHIO ¢ USA



Contactati-ne

Nordson Corporation primeste cu placere solicitarile de informatii,
comentariile si intrebarile despre produsele sale. Informatii generale
despre Nordson pot fi gasite pe Internet, la urméatoarea adresa:
http://www.nordson.com.

Observatie
Prezenta este o publicatie Nordson Corporation, protejata de legea
dreptului de autor. Data originald a dreptului de autor este 2014. Nicio
parte a acestui document nu poate fi fotocopiatéa, reprodusa sau tradusa
intr-o alta limba fara acordul scris prealabil al Nordson Corporation.
Informatiile cuprinse in aceasta publicatie pot fi modificate fara notificare
prealabila.
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Introduction  O-1

Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Country Phone Fax
Europe
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Czech Republic 4205-4159 2411 4205-4124 4971
Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Liineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 | 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
Italy 39-02-216684-400 | 39-02-26926699
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 | 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom 1 strial | 44-161-498 1500 | 44-161-498 1501
Coating
Systems

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2012 Nordson Corporation
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0O-2 Introduction

Outside Europe

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson
offices below for detailed information.

Contact Nordson

Phone

Fax

Africa / Middle East

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

86-21-3866 9166

86-21-3866 9199

81-3-5762 2700

81-3-5762 2701

1-905-475 6730

1-905-475 8821

USA

China

China
Japan

Japan
North America

Canada

USA

Hot Melt

1-770-497 3400

1-770-497 3500

Finishing

1-880-433 9319

1-888-229 4580

Nordson UV

1-440-985 4592

1-440-985 4593

NI_Q-1112-MX

© 2012Nordson Corporation
All rights reserved




Siguranta  1-1

Introducere

Sectiunea 1
Siguranta

Cititi si respectati aceste instructiuni privind siguranta. Avertismentele,
precautiile si instructiunile referitoare la sarcini si echipamente sunt incluse in
documentatia echipamentului acolo unde este cazul.

Asigurati-va ca documentatia completa a echipamentului, inclusiv aceste
instructiuni, se afla la dispozitia persoanelor care utilizeaza sau depaneaza
echipamentul.

Personalul calificat

Destinatia

Proprietarii echipamentului sunt radspunzatori de asigurarea faptului ca
echipamentele Nordson sunt instalate, utilizate si depanate de personal
calificat. Personal calificat sunt acei angajati sau antreprenori care au fost
instruiti pentru efectuarea in conditii de siguranta a sarcinilor care le-au fost
atribuite. Acestia sunt familiarizati cu toate regulile si reglementarile privind
siguranta si sunt apti fizic pentru a efectua sarcinile care le-au fost atribuite.

Utilizarea echipamentului Nordson in alte moduri decéat cele descrise in
documentatia livratd cu echipamentul poate cauza ranirea persoanelor sau
provoca pagube materiale.

Cateva exemple de utilizare necorespunzatoare a echipamentului includ:

e tilizarea materialelor necompatibile;
e efectuarea modificarilor neautorizate;

¢ indepartarea sau ocolirea dispozitivelor de protectie sau a dispozitivelor
de blocare;

* tilizarea pieselor necompatibile sau avariate;
¢ utilizarea echipamentelor auxiliare neautorizate;
¢ utilizarea echipamentului depasind sarcinile maxime

Reglementari si aprobari

Asigurati-va ca toate echipamentele sunt evaluate si aprobate pentru mediul
in care sunt utilizate. Aprobarile obtinute pentru echipamentele Nordson vor
fi anulate daca nu se vor respecta instructiunile de instalare, utilizare si
depanare.

Toate fazele instalarii echipamentului trebuie sa respecte toate legile
federale, statale si locale.

© 2014 Nordson Corporation
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1-2 Siguranta

Siguranta personala

Pentru a preveni ranirea personalului, urmati aceste instructiuni.

* Nu utilizati sau depanati echipamentul daca nu aveti calificarea necesara.

* Nu utilizati echipamentul daca dispozitivele, usile sau capacele de
protectie nu sunt intacte si daca dispozitivele automate de blocare nu
functioneaza corespunzator. Nu ocoliti sau dezactivati nici un dispozitiv
de protectie.

* Evitati partile aflate in miscare. inainte de ajustarea sau depanarea
oricarui echipament aflat in miscare, opriti alimentatorul acestuia si
asteptati pana cand echipamentul se opreste complet. Opriti alimentarea
cu energie electrica si fixati echipamentul pentru a preveni orice migcare
neasteptata.

* Eliberati (aerisiti) presiunea hidraulica si pneumatica inainte de ajustarea
sau depanarea sistemelor sau componentelor aflate sub presiune.
Deconectati, opriti si etichetati intrerupatoarele inainte de depanarea
echipamentelor electrice.

¢ Obtineti si cititi Fisele cu date tehnice de securitate (MSDS) pentru toate
materialele utilizate. Urmati instructiunile producatorului privind
manipularea si utilizarea in conditii de siguranta a materialelor si utilizati
echipamentele de protectie personald recomandate.

* Pentru a preveni accidentdrile, acordati atentie pericolelor mai putin
evidente de la locul de munca care nu pot fi eliminate complet
intotdeauna, cum ar fi suprafetele fierbinti, marginile ascutite, circuitele
electrice aflate sub tensiune si piese aflate in migcare ce nu pot fi
acoperite sau protejate din motive practice.

Protectia impotriva incendiilor

Pentru a preveni un incendiu sau o explozie, urmati aceste instructiuni.

* Nu fumati, sudati, polizati si nu utilizati flacara deschisa in zonele in care
sunt utilizate sau depozitate materiale inflamabile.

* Asigurati o ventilatie adecvata pentru a preveni acumularea periculoasa a
vaporilor sau materialelor volatile. Pentru indrumare, consultati legislatia
locala sau Fisele cu date tehnice de securitate (MSDS).

* Nu deconectati circuite electrice aflate sub tensiune in timp ce lucrati cu
materiale inflamabile. Opriti mai intai alimentarea cu energie electrica de
la un intrerupator de deconectare pentru a preveni producerea scanteilor.

* Cunoasteti amplasarea butoanelor de intrerupere in caz de pericol, a
supapelor de depresurizare si a extinctoarelor. Daca incendiul
izbucneste intr-o cabina de vopsire prin pulverizare, opriti imediat
sistemul de pulverizare si ventilatoarele de aerisire.

e Curatati, intretineti, testati si reparati echipamentul in conformitate cu
instructiunile prezentate in documentatia echipamentului.

® Utilizati numai piese de schimb destinate utilizarii cu echipamentul

original. Contactati reprezentantul local Nordson pentru informatii privind
piesele de schimb si consultanta.

P/N 7192621_01 © 2014 Nordson Corporation



Siguranta  1-3

impamantarea

/N

AVERTISMENT: Utilizarea unui echipament electrostatic defect este
periculoasa si poate provoca electrocutare, incendiu sau explozie. Efectuati
verificari de rezistenta ca parte a programului periodic de intretinere. Daca
simtiti chiar si un soc electric slab sau observati scéntei sau arcuri statice,
opriti imediat toate echipamentele electrice sau electrostatice. Nu reporniti
echipamentul pana cand problema nu a fost identificata si remediata.

Legarea la impamantare in interiorul cabinei si in jurul deschizaturilor cabinei
trebuie sa respecte cerintele NFPA pentru amplasamentele periculoase de
Clasa ll, Divizia 1 sau 2. Consultati NFPA 33, NFPA 70 (articolele 500, 502 si
516 ale Reglementarilor Nationale privind Electricitatea — NEC) si NFPA 77,
cele mai recente prevederi.

* Toate obiectele conducatoare de electricitate aflate in zonele de
pulverizare trebuie legate electric la o priza de impamantare cu o
rezistenta de cel mult 1 megaohmi, masurata cu un instrument care
aplica o tensiune de cel putin 500 volti pe circuitul evaluat.

* Elementele care trebuie legate la impamantare includ, dar nu se
limiteaza la podeaua zonei de pulverizare, platformele de operare,
buncarele, suporturile senzorilor de lumina si duzele de evacuare.
Personalul care lucreaza in zona de pulverizare trebuie conectat la
impamantare.

¢ Exista un posibil potential de incendiu din cauza corpului uman incarcat
electric. Persoanele care se afla pe o suprafata vopsita, cum ar fi o
platforma de operare sau care poarta incaltaminte neconductiva, nu sunt
conectate la impamantare. Personalul trebuie sa fie echipat cu
incaltdminte cu talpa conductiva sau trebuie sa utilizeze o curea de
legare la impaméantare pentru a mentine o conexiune la impamantare in
timp ce lucreaza cu sau in jurul unui echipament electrostatic.

¢ Operatorii trebuie sa pastreze contactul direct al suprafetei mainii cu
manerul pistolului de pulverizare pentru a preveni electrocutarea in timpul
utilizarii pistoalelor electrostatice de pulverizare manuale. Daca purtarea
manusilor este obligatorie, decupati palma sau degetele, purtati manusi
conductive electric sau o curea de legare la impamantare, cuplata la
manerul pistolului sau la o alta legatura adevaratd de impamantare.

¢ Opriti alimentatoarele electrostatice si dezactivati electrozii pistolului
fnainte de a efectua ajustari sau curati pistoalele de pulverizare cu
pulbere.

¢ Conectati toate echipamentele, cablurile si firele de legare la
impamantare deconectate dupa depanarea echipamentului.

© 2014 Nordson Corporation
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1-4 Siguranta

Masuri in cazul unei defectiuni

Daca un sistem sau orice echipament dintr-un sistem se defecteaza, opriti
imediat sistemul si procedati in felul urmator:

» Deconectati si opriti alimentarea electricd. Inchideti supapele
pneumatice obturatoare si eliberati presiunile.

¢ |dentificati motivul defectiunii si remediati defectiunea inainte de a reporni
echipamentul.

Trecerea la deseuri

Treceti la deseuri echipamentul si materialele folosite la utilizare si depanare
in conformitate cu legile locale.

P/N 7192621_01 © 2014 Nordson Corporation



Descriere  2-1

Sectiunea 2
Descriere

Componentele sistemului

Sistemul de pulverizare a pulberii Encore HD cu Prodigy Color-on-Demand a
fost testat, inspectat si ambalat cu atentie inaintea livrarii. La primire,
inspectati materialele livrate si componentele pentru a constata daca exista
daune vizibile. Anuntati pe loc furnizorul si reprezentantul local Nordson
despre orice dauna vizibila.

Sistemul de pulverizare a pulberii Encore HD cu Prodigy Color-on-Demand
este format din componentele prezentate in Figura 2-1.

Stativul pompei sistemului este livrat fixat cu suruburi de un palet. Pistoalele
de pulverizare, controlerele si seturile de instalare sunt livrate pe un palet
separat.

© 2014 Nordson Corporation
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2-2 Descriere

Encore HD Controlerul pistolului Encore HD Controlerul Color-On-Demand
Pistol manual de pulverizare (1 per pistol) (1 per pistol)

r4

Supapa de fund
Panoul de schimbare a culorii (1 per pistol)
(unul per sistem)

Panoul pompei
(unul per sistem)

Schimbarea culorii
Colectoare
(3 per pistol)

Pompa HDLV
(1 per pistol)

Stativul pompei sistemului
(Spate, cu capacul demontat)

Stativul pompei sistemului
(Fata)

Figura 2-1 Componentele sistemului

Panoul de control al pompei

Panoul pompei este carcasa electrica si pneumatica centrald pentru sistemul
Color-on-Demand. Panoul pompei adaposteste pompele HDLV Prodigy®,
colectoarele pompelor si panourile de comanda, filtrul de aer si comenzile
pneumatice si sursa de c.c.

urmatoarele operatii. Urmati instructiunile privind siguranta din acest manual

f AVERTISMENT: Permiteti numai personalului calificat sa efectueze
si toate celelalte documente aferente.

P/N 7192621_01 © 2014 Nordson Corporation



Descriere 2-3

Specificatiile colectorului

. . 23,5 kg (52 Ib)
lesire (maxim) pe ord
Consum de aer

21-35 I/min

Aer de transport (0,75-1,25 scfm)

. . 6-57 I/min
Jetul de aer al pistolului (0,2-4,0 scfm)
85-170 I/min

Consum total (3-6 scfm)

Presiunile aerului de functionare
. 2,4-2,75 bar

Supape de €filare (35-40 psi)

Controlul debitului . .

(pentru capac de aer/reglare pompa) 5.9 bari (85 psi)

Generator de vacuum 3,5 bari (50 psi)

© 2014 Nordson Corporation P/N 7192621_01



2-4 Descriere

Color-on-Demand
Panou pentru controlul
culorii

Propicy" CoLoR- on- Demano- ]

INSTANT COLOR SELECTOR

HDLV (i
Pompa 2 Pompa
BRH B Comanda
— Panou

Figura 2-2 Panourile sistemului manual Color-On-Demand

[ ]o

HDLV
Pompa 1

P/N 7192621_01
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Descriere 2-5

Componentele panoului de control al pompei

13

Figura 2-3 Componentele panoului de control al pompei (este prezentat sistemul cu doua pompe)

1. Pompa 2 supapa de purjare
Pompa 1 colector de comanda
Pompa 1

Sursa electrica 24 V c.c.

Filtrul conductei

Intrerupatorul de alimentare
Blocul contactelor

Siguranta, temporizare, 3,15 A

© N OAOD

9.

10.

11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.

Colector/supape electromagnetice
pilotare purjare

Colector/supape electromagnetice
selectare efilare

Placa de comanda a pompei
Amortizoare generator de vacuum
Filtru de aer

Supapa cu bila a alimentarii cu aer
Regulator/manometru efilare joasa
Regulator/manometru efilare inalta
Regulator/manometru control debit

18

19.
20.
21.

22.
23.

24.
25.

. Regulator/manometru
vacuum

Regulator/manometru purjare
Pompa 2

Pompa 2 colector de
comanda

Pompa 1 supapa de purjare

Ansamblul colectorului de
spalare cu aer a electrodului

Presostat
Supapa de control al debitului

© 2014 Nordson Corporation
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2-6 Descriere

NOTA: Un panou de comanda a pompei (11) comand& o pompa. Daci
sistemul are doua pompe, atunci exista doua panouri de comanda, asezate
unul deasupra celuilalt.

Pentru schemele de conexiuni si schemele pneumatice, consultati pliantul de
la sfarsitul acestui manual.

Pentru repararea pompei si piese, consultati manualul 7146062.

Componentele colectorului pompei HDLV

Pompa de alimentare cu pulbere Prodigy HDLV (Densitate Inaltd a pulberii,
Volum Redus de aer) transporté cantitéti exacte de pulbere de la o sursa de
alimentare la un pistol de pulverizare cu pulbere. Colectorul pompei
comanda aerul pompei si debitul de vacuum. Panoul de comanda a pompei
controleaza toate functiile colectorului.

Tabelul 2-1 Componentele colectorului

Element Descriere Functie
1 Supape electromagnetice Comanda debitul de aer la pompa in timpul functionarii.
NOTA: Consultati Functiile supapei de control si ale
supapei electromagnetice de la pagina 5-3 pentru
identificarea functiei specifice fiecarei supape.
2 Supapa de control al jetului Regleaza presiunea aerului la duza pistolului de pulverizare,
de aer. care da forma sablonului de pulverizare a pulberii.
3 Supapa de control al debitului | Regleaza presiunea pozitiva a aerului la tuburile de
de aer al pompei fluidizare, care dozeaza pulberea la iesirea din tuburi.
4 Supapa electromagnetica cu Porneste si opreste debitul de aer prin generatorul de
aer si vacuum vacuum.
5 Generator de vacuum Functioneaza pe principiul Venturi pentru a genera
presiunea negativa a aerului necesara pentru extragerea
pulberii in tuburile de fluidizare.

Figura 2-4 Componentele colectorului pompei

P/N 7192621_01
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Descriere  2-7

Panoul de comanda a culorii Color-on-Demand

A se vedea Figura 2-5. Aerul si energia electrica sunt alimentate la panoul
de comanda a culorii de la panoul de comanda a pompei.

Comutator
de presiune Supape
actionat cu pedala de picior de purjare

a colectorului
L~

Supape
electromagnetice —_——

| _ PLC

|
Pistol A —

Pistol B I

Presostat I
al |

sistemului L ===

Panouri
de comanda
a pompei

Figura 2-5 Panouri de comanda a sistemului (sistem cu pistol dublu)

© 2014 Nordson Corporation P/N 7192621_01



2-8 Descriere

Panoul de comanda a culorii adaposteste PLC si supapele electromagnetice
care comanda sistemul de schimbare a culorii. PLC are de asemenea
interfata cu panourile de comanda a pompei din panoul de comanda a
pompei pentru a semnaliza inceperea schimbarii culorii.

Controlerul Color-on-Demand pune la dispozitia operatorului interfata pentru
comenzile schimbarii culorii. Controlerul comunica cu panoul de comanda a
culorii prin intermediul cablului Ethernet.

Alimentarea electrica se realizeaza la controlerul COD de la panoul de
comanda a culorii printr-un cablu electric separat.

Alte componente principale ale panoului de comanda a culorii includ
supapele de purjare a colectorului, care pun la dispozitia colectorului aer de
purjare in timpul ciclului de schimbare a culorii; presostatul sistemului, care
sesizeaza presiunea aerului din sistem si impiedica inceperea unei
schimbari a culorii daca presiunea aerului scade sub 70 psi; si presostatele
(comutatoarele de presiune) cu pedala de picior. Cand operatorul apasa pe
pedala de picior, aceasta trimite un semnal la presostat, care semnalizeaza
PLC sa initieze o schimbare a culorii.

Colectorul de schimbare a culorii

A se vedea Figura 2-6. Colectorul de schimbare a culorii este format din 3
blocuri de supape cu 10 porturi pe partea laterala a fiecarui bloc si cu porturi
la fiecare capat. Din cele 30 de porturi laterale, 28 sunt supape de admisie a
pulberii, iar unul este supapa de admisie a aerului de purjare. O supapa de
fund separata este conectata la iesirea superioara de pe blocul superior.

Membranele supapei colectorului sunt umflate pentru a inchide porturile
laterale si sunt dezumflate pentru a le deschide. Pulberea selectata in
prezent curge in jurul membranei supapei si iese din conducta de evacuare
la pompa HDLV. In timpul unei schimbéri a culorii, aerul este evacuat de la
supapa de fund 2, permitand deschiderea, asa incat aerul de purjare sa
poata impinge pulberea ramasa in conductele de aspiratie si la iesirea din
colector prin conductele de fund, catre cabina.

Setarile ciclului de schimbare a culorii se realizeaza de la interfata
controlerului pistolului manual (Purjare>unelte). Aceste setari determina
purjarea ugoara a pompei, purjarea cu impulsuri si noua temporizare a
preincarcarii.

Ambele controlere ale pistoalelor trebuie setate la adresa de retea ,Nr.
pistol: 1”. Consultati manualul Controlerului sistemului de pulverizare
manuala a pulberii Encore HD (cod piesa 7192382) pentru o descriere a
setarilor si a ciclului de schimbare a culorii.

P/N 7192621_01
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Descriere  2-9

Stativul panoului Golire de fund
(Vedere din spate, cu capacul demontat)

Membrana de efilare

Supapa 2 Supapa de fund
de fund
Colectoare Culoare 28 —®{| |> 1| [[<— Purjare
Culoare 26 —»{] | 1| [[«— Culoare 27
Culoare 24 —»{] |(D | [le— Culoare 25
Culoare 22 —#{] |T> 0| [le— Culoare 23
Supapa de fund Culoare 20 —»{| |> 1| [[«— Culoare 21
(vedere laterald) I
Culoare18»D > | [«— Culoare 19
I Culoare 16— | > <O [l&— Culoare 17
: Culoare 14—} |[D> | [<— Culoare 15
IE Culoare 12— |> | [[«— Culoare 13
Membrane ;@: Culoare 10 ':DEG:' [— Culoare 11
Culoare 8 —®{] |® 1| [[«— Culoare 9
Culoare 6 —®{] | 1| [[«— Culoare 7
Culoare 4 —»{} |I> 1| [[«— Culoare 5
Culoare 2 —»{] | 1| [[«— Culoare 3
[l |t> a1 [<— Culoare 1

Colector
(Vedere de capat)

v

Conducta de aspiratie la pompa

Figura 2-6 Colector de schimbare a culorii si supapa de fund
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Instalarea  3-1

Specificatii

A\

Sectiunea 3
Instalarea

AVERTISMENT: Permiteti numai personalului calificat sa efectueze
urmatoarele operatii. Urmati instructiunile privind siguranta din acest manual
si toate celelalte documente aferente.

Elemente electrice 100-240 V, 50/60 Hz, 275 VA max. 1 faza

Presiune de intrare a aerului 6,2-7,6 bari (90-110 psi) maximum

Cerinte referitoare la debitul 10 CFM in timpul purjarii; 4-6 CFM in

de aer timpul functionarii normale, in functie de
debitul de pulbere si setarile aerului de
atomizare.

Greutatea * 125 kg (275 livre)

Introducerea datelor prin 24V, 25 mA max

comanda la distanta

* Greutatea stativului cu panouri de comanda, colectoare de schimbare a
culorii si capac.

Instalarea stativului pompei sistemului

A\

Stativul pompei sistemului trebuie amplasat cat mai aproape posibil de
buncarele de alimentare cu pulbere, deoarece lungimea maxima a tubulaturii
de aspiratie este de 3 metri (9 ft, 9 inci) de la porturile de admisie a
colectorului la adaptoarele pompei de pe buncarele de alimentare.

AVERTISMENT: Stativul are greutatea de 125 kg (275 Ibs. Folositi
echipament de ridicare aprobat pentru a demonta stativul de pe paletul de
livrare si pentru a il deplasa in locul in care va fi instalat.

Desfaceti din suruburi stativul de pe paletul de livrare si fixati doua chingi de
ridicare din nailon pe bara orizontala din partea superioara a stativului. Fixati
chingile pe furcile unui stivuitor sau pe un cérlig al macaralei. Ridicati stativul
de pe palet si deplasati-l in locul ales.

Fixati bine cu suruburi stativul pe podea, folosind gujoanele incluse in setul
pentru instalare.

© 2014 Nordson Corporation
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Instalarea

Figura 3-1 Stativul ambalat al pompei sistemului

Montarea controlerului

Montati controlerul pistolului manual si controlerul Color-On-Demand pe un
perete, panou sau sina a platformei inainte de a realiza orice conexiuni.
Ambele controlere trebuie sa fie accesibile in orice moment pentru operator.

NOTA: Atat controlerul pistolului 1, cat si controlerul pistolului 2 trebuie
setate la adresa de retea ,Nr. pistol: 17. Consultati manualul Controlerului
sistemului de pulverizare manual Encore HD pentru informatii suplimentare.

Suport stativ pompa

Stativul panoului este livrat cu un brat de sprijin al controlerului. Acesta
poate fi fixat in suruburi pe partea laterala a stativului cu suruburile M8 x 30 si
saibele incluse. Folositi consolele de montare universale si elementele de
fixare incluse pentru a monta controlerele pe brat; controlerul de culoare
deasupra, iar controlerul pistolului dedesubt.

impamantarea

Conectati cablul de impamantare la stiftul de impamantare al controlerului si
prindeti-l cu clema la o legatura adevarata de impamantare.

P/N 7192621_01
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Instalarea 3-3

Figura 3-2 Montare pe sine a controlerului

1. Bratul stativului pentru produs 3. Consola de montare universala 4. Controler Encore HD

2. Consola de montare pe sine a
controlerului

© 2014 Nordson Corporation P/N 7192621_01



Instalarea

3-4

Diagrama de conexiuni (vedere din spate a sistemului)

s

8 mm Suction Tubing

Valve

8 mm Suction Tubing

12 mm i
Piifrp * - Customer Supplied —<— Pump
—_— Adapters
Fluidizing Air
\ Regulator* Foude
Dump 2 T,

Fluidizing Air —-Lg)—q_|

7

Color
Manifold A
Gun 1

Foot
Switch A

&mm
Color 1

Gun 1
Controller

Power/Metwork
Cable

Gun 1

Color
Controller
Gun 1

Ethernet

N

Color
Controller
Gun 2

Ethernet

~

_l

Power

Caolor 28

Color
Manifold B
Gun2 ¥ r

Foot

Switch B

Color
Control Panel
(Rear View)

Gun 2
Controller

Power/Network
Cable

Gun 2

Gun Air

Pattern Air

Gun Air

Pattern Air

J

Delivery Tubing

S

System Ground

System Power

System Air

Figura 3-3 Schema sistemului (este prezentat un sistem cu doua pistoale)

Delivery Tubing

P/N 7192621_01
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Alimentare electrica sistem, impamantare si conexiunile controlerului

pistolului

INTRARE ALIMENTARE
100-240 VCA 50/60 Hz 13 275 VA MAX
Intreruptor max 15 Amp

Maro: L1 (faza)

Legarea la pamant a

sistemului
S

Albastru: L2 (neutru)

_Verde/Galben:
IMPAMANTARE

Panoul pompei
(Vedere de jos)

Q

Controler pistol manual #2

N °
Impamantare lg
Baza cabinei

PISTOL  RETEA/

ALIM. EL.

—

15 m (50 ft)
Cablu de alimentare/de
retea

r 6m (20 t)
Cablu pistol

RETEA/ - RETEA/ J
ALIM.EL.  ALIM. EL.

AN

~

Controler pistol manual #1

Imp&mantare la
Baza cabinei

=
o

_
—
at

PISTOL RETEA/
’ ALIM. EL.
r6m(20ft) 15 m (50 ft)
Cablu pistol Cablu de alimentare/de

retea

Prelungiri optionale ale cablului
pistolului

4 metri: 1073027

6 metri: 1083912

Figura 3-4 Alimentare electrica sistem, impamantare si conexiunile controlerului pistolului

© 2014 Nordson Corporation
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3-6 Instalarea

Conexiunile alimentarii cu aer a sistemului si pentru aer la pistol

Pistol manual nr.2 Pistol manual nr.1

Tubulatura pentru jet Tubulatura pentru jet
de aer, DE 6 mm de aer, DE 6 mm

N\ (

Tubulatura pentru Tubulatura pentru
spalare _cu aera spalare cu aer a
electrodului, DE 4 mm B electrodului, DE 4 mm

AN

anoul pompei
(Vedere de jos)

Alimentarea cu aer
6,2-7,6 bar (90-110 psi)
(Tubulatura 12 mm x fiting NPT 1/2-in livrat)

Figura 3-5 Conexiunile alimentarii cu aer a sistemului si pentru aer la pistol
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Instalarea 3-7

Instalarea pistolului de pulverizare a pulberii Encore HD

Vezi Figura 3-6 pentru ilustratia de conectare a pistolului. Vezi Figura 3-3
pentru diagrama obisnuita a sistemului.

1.

Conectati tubulatura de aer de jet de 6 mm la racordul cu deconectare
rapida (1) din méanerul pistolului. Conectati celadlalt capat la racordul
pentru aer de jet de pe unitatea de alimentare electrica sau panoul
pompei.

Conectati tubulatura transparenta pentru spalare cu aer a electrodului de
4 mm la racordul striat (2) de pe méanerul pistolului. Conectati celalalt
capat la racordul pentru aer al pistolului de pe unitatea de alimentare
electrica sau panoul pompei.

Asezati inelele O (4) pe adaptorul furtunului striat (3). Impingeti capatul
striat al adaptorului furtunului in capatul furtunului de alimentare cu
pulbere, apoi introduceti adaptorul in tubul de admisie a pulberii (5) de la
partea inferioara a manerului pistolului de pulverizare.

Conectati cablul pistolului (6) la racordul pistolului din partea din spate a
controlerului Encore HD.

Utilizati segmentele de infasurare in spirala de culoare neagra prevazute
impreuna cu sistemul pentru a lega cablul pistolului de pulverizare,
tubulatura de aer si furtunul de alimentare cu pulbere.

Figura 3-6 Conexiunile pistolului de pulverizare

1. Racord cu deconectare rapida
2. Racord striat

o

Tub de admisie pulbere
. Cablu pistol

3. Adaptor furtun
4. Inele O

(9]

© 2014 Nordson Corporation
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3-8 Instalarea

Conexiunile controlerului Color-On-Demand si ale comutatorului de

picior

. Conectati cablurile electrice la controlerele Color-On-Demand.

. Taiati una din mufele RJ45 de pe cablul Ethernet cu lungimea de 100 ft

inclus in setul de livrare, lasand o mufa la celalalt capat.

Demontati partea din spate de la controler si conectati cablul Ethernet in
mufé, aga cum este indicat.

. Trageti capatul taiat al cablului prin conectorul conductei de 1/2 in. care

v-a fost pus la dispozitie si duceti-I pana la panoul pentru culoare si
asezati-l in interiorul panoului.

. Conectati conductorii cablului la modulul de terminare, agsa cum este

prezentat la pagina 3-10.

6. Conectati conducta la controler si panou.

Daca veti folosi comutatoare de picior, scoateti capacele inferioare si
montati conectorii care v-au fost pusi la dispozitie. Conectati tubulatura
de 6 mm de la fitingurile A & B ale COMUTATORULUI DE PICIOR la
fitingul IN (INTRARE) de pe comutator si de la fitingul OUT (IESIRE) la
porturile SWA RTN sau SWB RTN de pe colectoarele tubulaturii.

P/N 7192621_01
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Instalarea 3-9
Pistol 1 (A) Pistol 2 (B)
Controlerul Color-On-Demand Controlerul Color-On-Demand
”_d___~_—r—'_—_——___ - e ”_d___~_—r—'_—_——___ e
® @ @ @)

Demontati partea din spate a
. 1_— controlerului
Conectati aici cablul Ethernet

impaman
tarea

S

impamantarea

S

=~

Cablu de curent

Cablu de curent

Cablu ethernet

1/2 in. conducta
flexibila

\

Extremitate cablu ethernet

/ A se vedea Figura 3-8

Cablu ethernet
1/2 in. conducta

flexibila
“r T/ -
)@ @( ) Tubulatura
/ / albastra de
——— my O O 6 mm
©000©00d )
@000 0O©e @
Tubulatura albastra A CRCRCECRCRCNCNG) @
de 6 mm CRCONCRCNCNCRCONC @
o o o \o

Panou pentru culoare

N\

SWA SWB
Tub & mm x conectori AT Tub 6 mm x conectori m
NPT 1/8 NPTis BB

Demontati capacul inferior al comutatorului de picior pentru a
monta conectorii

Schimbarea culorii Schimbarea culorii
Comutator de picior Comutator de picior
Pistol 1 Pistol 2

Figura 3-7 Conexiunile controlerului Color-On-Demand si ale comutatorului de picior
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3-10 Instalarea

Terminatie cablu ethernet

Urmati acesti pasi pentru a finaliza terminatia cablului ethernet.

1. Taiati mufa RJ45 de la un capat al cablului ethernet.

der
Figura 3-8 Terminatia cablului ethernet, pasul 1

2. Treceti capatul taiat al cablului ethernet in panoul pentru culoare.
3. Dezizolati cablul pe o lungime de aproximativ opt inci.

4. Taiati folia, curatati infagurarea si trageti firul din cablu.

Figura 3-9 Terminatia cablului ethernet, pagii 3-4

5. Dezizolati cele patru perechi de fire rasucite pe aproximativ 2,25 inci.

Figura 3-10 Terminatia cablului ethernet, pasul 5

P/N 7192621_01
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Instalarea 3-11

6. A sevedea Figura 3-11. Aranjati firele perechii rasucite din modul
conform schemei de cablare T568-B, cu capetele la cel putin 1/4 in. prin
borne. Mentineti rasucirile firelor cat mai aproape posibil de borne.
Folositi un instrument de sertizare 110 pentru a fixa firele.

7. Taiati capetele firelor cat mai aproape posibil de modulul de terminare.
8. Montati capacele de retentie pe modulul de terminare.
9. Sertizati un surub de masa la firul ecranat.

10. Asamblati carcasa terminatiei ethernet asa cum este prezentat. Pentru
modulele de conectare spate, fixati modulul de terminare in rama, apoi
instalati rama pe adaptor.

Folositi cabluri tip T568B.
Folositi o schema de cablaj T568-B.

Modul conectat in spate
(Vedere de capat)

Verde ——— |\|aro

Alb/Verde - —— Alb/Maro

a sl ks il

Albastru == e Portocaliu

Alb/Albastru s e Ab/Portocaliu

1 vis Sl ol 2l

Ecran

14

-

Capac de retentie
Modul \

Adaptor

Figura 3-11 Conexiunea cablului ethernet la modulul de terminare

© 2014 Nordson Corporation
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11. A se vedea Figura 3-12. Montati modulele de terminare sub partile
superioare ale incintei.

12. Conectati cablurile transversale cu lungimea de 1 metru (3 ft.) de la
modulele de terminare la PLC-uri.

13. Atasati firele de iImpaméntare ale modulului de terminare la stiftul de
legare la impamantare a tabloului.

Cablu Module
ethernet B de terminare

Cablu
ethernet A

impamantare
tablou

Cabluri
transversale
(8 picioare)

)/

Figura 3-12 Terminarea cablului ethernet din interiorul panoului de comanda pentru culoare
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Instalarea tubulaturii de evacuare

Conectati tunulatura transparenta de 8 mm de evacuare de la evacuarile
pompei la pistoalele de pulverizare. Observati indrumarile referitoare la
lungimea tubulaturii, rdsuciti tubulatura excesiva in bucle cu diametrul de cel
putin 1 metru (3 ft) si lasati colacii culcati pe podea.

Inel O

Piulité de blocare Adaptor tubulatura

cuinele O

Tubulatura flexibila de evacuare 6 x 8 mm:
9 m (30 ft) min

23 m (75 ft) max

Recomandat 20 m (65,5 ft)

infasurati tubulatura excesivé si asezati-o
culcata

Adaptor tubulatura D
1078006

Folositi cutterul pentru tubulatura
Pentru taierea perpendiculara a
capetelor tubului

Inainte de montare

1m@3ft) —
Diametrul minim al
buclei

Pistol manual nr.2 Pistol manual nr.1

Panoul pompei
(Vedere de jos)

Tubulatura pentru aspiratie

Tubulatura pentru aspiratie montata din fabrica

montata din fabrica

Colectoare pentru
schimbarea culorii
(Vedere de jos)

Figura 3-13 Instalarea tubulaturii de evacuare
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Instalarea tubulaturii de aspiratie si de fund

Culoare 28
Culoare 26
Culoare 24
Culoare 22
Culoare 20

Culoare 18
Culoare 16
Culoare 14

Culoare 12
Culoare 10

Culoare 8

Culoare 6
Culoare 4

Culoare 2

(

®
o
@ ©
[ Culoare 27
@ ®
o Culoare 25
@ @ @
oo Culoare 23
®@ @ @
_l ED f':f."la '— Culoare 21
Culoare 19
Culoare 17
Culoare 15
T e Culoare 13
— £ .| f—— Culoare 11
Culoare 9
Culoare 7
Culoare 5
Culoare 3
®@ @ @
- m o = Culoare
@
Colector

pentru schimbarea culorii

Tubulatura transparenta cu DE
de 8 mm
3 m (9 ft, 9in.) maximum
Optional adaptor 1078006
pentru tubulatura flexibila

Buncare de
aerisire
in cabina

Buncar de alimentare cu pulbere

Tubulatura de fund de 12 mm
(Traseu catre cabina)

P1 Aer de purjare (montat din fabrica)

Tubulatura poli cu diametrul
standard de 8 mm
Inel O Bfton de blocare

/

JlE—

Tubulatura
de 8 mm

Tubulatura flexibila de 8 mm
Buton de blocare

1]

Tubulatura
1078007 flexibild
Adaptor de 8 mm

Adaptoare
pentru tubulatura de

admisie

culoarea 2
(neincluse in sistem)

Figura 3-14 Instalarea tubulaturii de as

piratie si de fund

Tubulatura transparenta cu

DE de 8 mm

3 m (9 ft, 9in.) maximum
Optional adaptor 1078006
pentru tubulatura flexibila

Buncare de
aerisire
in cabina

Buncar de alimentare cu pulbere
culoarea 1

(neincluse in sistem)
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Instalarea 3-15

Optiunea de selectare de la distanta a culorii si de incepere a

schimbarii culorii

Unitate dubla de comanda

A

TXD
USR /0  ERROR LINK  ON
MD1A RXD
c. o © © o © Pistol 1 -
SPARE1A|  PS1A CCSA SW1A
Mb2A SPARE2A|  DOC C S ' % :
DOCA VBA RS1A
52 1=
SPARE3Al  BIT2A BIT4A RS2A
MD3A > gg gg gg L]
SPARE4Al  BIT1A BIT3A BIT5A [ i
C26AE C28AE CCDA SCCA F i
MD4A L |
C25AE C27AE P2AE RM1A g gg gg gg 3
C18AE C20AE C22AE C24AE E gg gg gg —
MD5A
C17AE C19AE C21AE C23AE E el
ISR
C10AE C12AE C14AE C16AE QUOOEIQ0
MD6A 8:8: E8:8
COAE C11AE C13AE C15AE oiReis|melnie
Sel dons
D7 C2AE C4AE C6AE C8AE 82 82 E 8 0 8
C1AE C3AE C5AE C7AE SOOOEDO0
Smlems
- SPARE5A| SPARE3A| SPARE1A|  D1AE OGN #OEC
SPAREGA| SPARE4A| SPARE2A|  D2AE
Pistol 2 N
[ o mil
PLC A & oo g
F L1
T s
Biti 1-5: Selectie binara a culorii, culorile 1-28 gg gg gg L
Bit 1 = Cel mai putin semnificativ bit G ﬂ
Bit 5=Cel mai semnificativ bit [ =t
RS2: Semnal de pornire la distanta E gg gg gg — )
24V, 25 mA, sursa (valoare ridicata) [ 1A
Setati mai intai bitii pentru selectarea culorii, apoi declangati i 88 i
periodic pornirea la distanta. OO OLEILO 0 -
sem: soee
CQOQOE (OO
COOOE(COTO
COOOE CODO
OO CODO
QOO TIC)
OO L C)
COCOEITOOC)
QOOOEITOOO
- A e (1
=
1]
]
00

Figura 3-15 Conexiunile de selectare de la distanta a culorii si de incepere a schimbarii culorii
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Functionarea 4-1

Sectiunea 4
Functionarea

AVERTISMENT: Permiteti numai personalului calificat sa efectueze
urmatoarele operatii. Urmati instructiunile privind siguranta din acest manual
si toate celelalte documente aferente.
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4-2 Functionarea

Setarea si functionarea panoului de comanda a pompei

Montarea pompei si a colectorului

Pentru montarea unei pompe si a unui colector la un panou existent al
pompei:

1. Asevedea Figura 4-1. Asigurati-va ca garniturile pompei (2) si ale
colectorului (5) nu sunt deteriorate. Daca garniturile sunt deteriorate,
inlocuiti-le.

2. Asezati colectorul pe suportul de montare adecvat (4), pe peretele panou
al pompei (3). Fixati colectorul cu suruburile de montaj (6), dar nu
strangeti suruburile.

3. Fixati pompa la panoul pompei si colector cu ajutorul suruburilor de
montaj ale pompei (1). Strangeti bine suruburile de montare ale pompei.

4. Strangeti bine suruburile de montare ale colectorului.

Efectuati procedurile de calibrare de la pagina 4-7.

Figura 4-1 Montarea pompei si a colectorului

1. Suruburi de montare (2) 3. Peretele panou al pompei 5. Colector

2. Pompa 4. Suportul de montare al colectorului 6. Suruburile de montare ale
colectorului (2)
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Functionarea 4-3

Placa de comanda a pompei

(ESD). Pentru a impiedica deteriorarea placii in timpul manipularii acesteia,
purtati o curea de méana cu legatura de impamantare conectata la panoul
pompei sau la alta impamantare.

@ PRECAUTIE: Placa de circuite a este un dispozitiv sensibil electrostatic

Conexiuni electrice si pneumatice

Vezi Figura 4-2 si tabelul urmator pentru conexiunile placii de comanda.
Consultati desenele circuitului de la sfarsitul acestui manual.

Element Descriere
XD CR1 Jetul de aer al pistolului
Intrare/lesire traductor de presiune
XD CR2 Aer de debit al pompei
Intrare/lesire traductor de presiune
XD CR3 Neutilizat
XD CR4 Neutilizat
J1 Jetul de aer al pistolului
Supapa de control debit
J2 Aer pompa
Supapa de control debit
J3 La PLC-ul panoului de comanda a culorii: Comanda iesirii de fund (DOC)
Ja La PLC-ul panoului de comanda a culorii: Purjarea inversa a supapei de culoare (CVB)
J5 Programare/Depanare JTAG
P1 Fascicul de cabluri I/O al supapei electromagnetice a colectorului
P2 La PLC-ul panoului de comanda a culorii: Stadiul schimbarii culorii (CCS)
P3 Intrare c.c.
P4 La PLC-ul panoului de comanda a culorii:
Incepere schimbare culoare (SCC)
Stadiul schimbarii culorii (CSS) revenire
P1E (supapa electromagnetica purjare 1)
La panoul de comanda al pompei:
Colector pilotare purjare
Colector selectare efilare
P5 Conector iegire CAN
P6 Conector intrare CAN
W1 Distribuitorul terminatiei retelei CAN
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4-4 Functionarea

Comutatoare si indicatoare

Vezi Figura 4-2 si tabelul urmator pentru comutatoarele si indicatoarele de pe
placa de comanda.

Element Descriere
SWi1 Comutator adresa nod
sSw2 Adresa consolei/Comutator tip pistol
PB1 Comutator mod testare
(folosit pentru calibrare)
PB2 Comutator resetare
DS1 Indicator de putere
DS2 Indicator defectiuni

legirile pinilor P1 si P2

Pin Functie P1 Functie P2
1 +24 Vcc Neutilizat
2 +24 Vcc Neutilizat
3 +24 Vcc Neutilizat
4 +24 Vcc Neutilizat
5 +24 Vcc Neutilizat
6 +24 Vcc Neutilizat
7 +24 Vcc Neutilizat
8 lesire 2 - Solenoid 6 Neutilizat
9 Presiune 2 - Solenoid 5 Neutilizat
10 Aspiratie 2 - Solenoid 4 Neutilizat
11 Aspiratie 1 - Solenoid 3 Neutilizat
12 Presiune 1 - Solenoid 2 Neutilizat
13 lesire 1 - Solenoid 1 Trageti in sus rezistenta pentru CCS
14 Vacuum - Solenoid 7 Stadiul schimbarii culorii (CCS)
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Functionarea 4-5

Colectorul pompei 1
Vedere de sus

Vedere de jos

1002 @ N
300 4 %
. OF 5
M

43 21

P2 Jafifpat| JaELERTTN 2 [ haaal J1 P1
| o) sim)i} 1 T
T )
| J5 S :
X
= ¢ o
§ ] T SW1
pa N e L
’ = aEp iR A VT -
DS1 27 ik B ss T i E ik : sw2
DS2 s e vo s
by Ll 4 "3
P5  P6 W1 pB1 PB2

Figura 4-2 Placa de comanda si conexiunile colectorului

Notéd: Placa de comanda este livratd cu tubulatura de aer etichetata de la 4-1 montata in fitingurile XDCR. Conectati
tubulatura la fitingurile adecvate de pe colectori, conform ilustratiei.

© 2014 Nordson Corporation P/N 7192621_01



4-6 Functionarea

Configuratia placii de comanda

A se vedea Figura 4-3. Verificati daca SW1 si SW2 sunt setate asa cum este
ilustrat pentru sistemul Color-on-Demand.

~ ®:f SW1 Pozitie 1

Pentru sistemul Color-On-Demand:

1 DESCHIS
1 2 3 4 Iy
N o0 2iNCHIS
o Dtls Bl SW2 3 pESCHIS
DESCHIS 4INCHIS

Pentru sistemul pistolului manual standard:

1 DESCHIS
1 2 3 4
X 2 DESCHIS
(e SY2 5pescnis
BESEHIS 4INCHIS

Figura 4-3 Setarile SW1 si SW2

Terminatia retelei

A se vedea Figura 4-4. Placa de comanda este livrata cu un fir de suntare
peste pinii 2 si 3 ai bornelor TERM MAGISTRALEI CAN. Deplasati firul de
suntare la pinii 1 si 2.

11 - Ca pozitie de livrare
(pentru sistemul Prodigy
Wi 5 standard cu 2 pistoale)
TERM MAGISTRALA CAN
[BE o Pozitia pentru Prodigy
1 Color-on-Demand
W1 sistem cu 1 sau 2 pistoale

TERM MAGISTRALA CAN
Figura 4-4 Setarile firului de suntare TERM MAGISTRALA CAN
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Functionarea 4-7

Procedura de configurare

Daca inlocuiti o placa de comanda sau un colector, folositi aceasta
procedura pentru configurarea sistemului.

ﬁor;san Apasati si tineti butonul Nordson apésat timp de 5

secunde. Ecranul Functie/Ajutor se aprinde pentru a indica numerele si
valorile Functiei. Utilizati Functiile pentru a configura controlerul pentru
aplicatia dvs. A se vedea Figura 4-5.

Numerele functiei sunt prezentate sub forma FO0-00 (numar functie-valoare

functie).

Pentru a derula lista cu numere ale functiei rotiti butonul. Pentru a selecta
numarul functiei afisat, apasati butonul Enter.

Cand se selecteaza functia, valoarea functiei respective se aprinde
intermitent. Pentru a schimba valoarea functiei, rotiti butonul. Apasati
butonul Enter pentru a salva schimbarea si pentru a iesi din valoarea
respectiva, astfel ca prin rotirea butonului se permite acum derularea

numerelor functiei.

FO {-00

(&) (D& (&)

Functie 01, Valoare 00

FO -0

SIS

Functie 01, Valoare 01

Figura 4-5 Afisarea si schimbarea functiilor de configurare

Folositi comenzile functiei F-34 pana la F-37 pentru a seta valoarea calibrarii

aerului de transport si a aerului de jet. Vezi Tabelul -2.

Tabelul 4-2 Setari pentru functie

Functie Functie Functie Implicit
Numarul Nume Valori Mod HDLV
F34 Constanta A a aerului de incarcare 3,500 la 4,500 4.000

F35 Constanta C a aerului de incarcare -0,500 la +0,500 0
F36 Constanta A a aerului de jet 1,500 la 4,500 4.000
F37 Constanta C a aerului de jet -0,500 la +0,500 0

Vezi manualul Controlerului sistemului manual de pulverizare a pulberii
Encore HD pentru informatii suplimentare asupra setarilor de configurare.

Racordurile tubulaturii pentru aer si pulbere

Vezi Figura 4-6 pentru racordurile tubulaturii pentru aer si pulbere pentru

pompa si colector.

© 2014 Nordson Corporation
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4-8

Functionarea

NOTA: Numai traductoarele XDCR1 si XDCR2 de pe placa de comandé se

folosesc pentru aceasta aplicatie.

Element | Tubulatura Functie Element | Tubulatura Functie
A De la sursa de aer de G Reglare
10 mm purjare 10 mm pompa/Comanda debit
albastru (Presiunea aerului din albastru de aer jet
conducta) 5,9 bari (85 psi)
B H Comanda debitului
8 mm Evacuare pulbere jetului de aer la pistolul
transparent | la pistol deppulverizare 6 mm albastru lde pulverizare (gpre
pistol)
C Aspiratie pulbere 1-2
trar?sr;::ent di_nspre sursa de
alimentare 4 mm Traductor de presiune a
D 8 mm Presiunea aerului la transparent aerului de jet pompa 1
supapa de efilare
transparent | 5 .5 75 bar (30-40 psi)
E Alimentarea 3-4
10 mm generatorului de aer .
albastru vacuum 3,45 bar (50 4mm Traductor de presiune a
psi) transparent ?erulm de debit pompa
F 10 mm Aerisire generator de
albastru vacuum

Partea superioara a colectorului

Partea inferioara a colectorului

Figura 4-6 Racordurile tubulaturii pentru pulbere gi aer
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Functionarea

N\
®

AVERTISMENT: Permiteti numai personalului calificat sa efectueze
urmatoarele operatii. Urmati instructiunile privind siguranta din acest manual
si toate celelalte documente aferente.

PRECAUTIE: Nu reglati regulatoarele in interiorul tabloului pompei.

Regulatoarele sunt setate din fabrica si nu trebuie reglate fara indrumare din
partea reprezentantului Nordson.

Debitul de pulbere si debitul de aer de jet sunt comandate de setarile
interfetei pentru operator a controlerului pistolului. Consultati sectiunea
Functionare din manualul controlerului pentru instructiuni specifice.

Debitul de pulbere este comandat prin specificarea unui punct de setare de
la 0 la 100, echivalent cu un procent de debit, care corespunde unei viteze
predefinite a ciclului pompei. Cresterea setarii debitului creste viteza ciclului;
scaderea setarii debitului scade viteza ciclului.

Debitul jetului pistolului de pulverizare (fie in scfm, fie in m3/hr) este reglat de
supapa de comanda a debitului de aer de jet de pe colectorul pompei.

Ciclul de schimbare a culorii, care purjeaza pompa, pistolul, tubulatura de
evacuare si conductele de aspiratie a pulberii si incarca pulbere cu o noua
culoare, este comandat de setarile ecranului de purjare de pe controlerul
pistolului.

Sistemul de schimbare a culorii este comandat de PLC-ul panoului de
comanda a culorii i supapele electromagnetice si de placile de comanda a
pompei.

Culorile sunt selectate, iar schimbdrile culorilor sunt initiate de catre operator,
cu ajutorul ecranului tactil al controlerului de culoare si comutatorul picior sau
de un semnal de la distanta de la un controler de proces al clientului.

NOTA: Cand tuburile de fluidizare se infunda cu pulbere, viteza de evacuare
a pulberii se va reduce. Unitatea de comanda a pistolului va genera o
defectiune pentru a indica aceasta stare si va va informa ca este momentul
sa inlocuiti tuburile de fluidizare.

© 2014 Nordson Corporation
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4-10 Functionarea

Setarea si functionarea controlerului Color-On-Demand

Harta ecran

‘ Ecran initial ‘

Principal ‘

| Butoanemari 1-14 || Butoane mari 15-28
| Butoanemici |
] Puriare |
— Setare |

4{ Etichete buton 1-14 H Etichete buton 15-28

4{ Contoare supapa ‘

—{ Test ‘—‘ Ecran service*

—{ lesiri 1-20 ‘
| lesiri21-40 |
—‘ Intrari 1-16 ‘

—{ Ceasul sistemului‘

—‘ Versiune software ‘

4{ Contrastul ecranului

Figura 4-7 Harta ecranului controlerului Color-On-Demand

* Ecranul de service este pentru uzul
CSR ai Nordson.

P/N 7192621_01
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Functionarea 4-11

Schimbarea culorii fara purjarea conductei de aspiratie

Cand este activat controlerul de culoare, apare ecranul initial.

NOTA: Observati ca rolul comutatorului electric al controlerului este doar de
pornire si oprire a controlerului. PLC-ul de schimbare a culorii raméane
alimentat electric pana la dezactivarea comutatorului electric al sistemului.

Prodigy " Color—-on-Demand
LE LT
L]

L ]

PRODIGY'

TECHNOLOGY

Figura 4-8 Ecran initial

Atingeti ecranul initial pentru a deschide ecranul principal.

Prodigy™ Color-On-Demand™
HMHain Ecreen

Figura 4-9 Ecran principal

Alegeti dimensiunea dorita a butonului atingdnd Butoane mici sau Butoane
mari.

Ecranul Butoane mici are toate cele 28 de butoane ale culorilor pe un singur
ecran:

© 2014 Nordson Corporation
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4-12 Functionarea

START
wASUCTION L

Figura 4-10 Ecranul Butoane mici

Ecranele Butoane mari au 14 butoane pentru culori pe fiecare dintre cele
doua ecrane:

START HEXT
WASUCTION LK

C13 C14

C15 TO 28

Figura 4-11 Ecranul Butoane mari

Pentru a schimba culorile, atingeti butonul culorii dorite, apoi butonul Start
sau atingeti butonul Start si apoi selectati o culoare sau apasati pedala de
picior, apoi atingeti butonul culorii dorite.

Dupa inceperea unei schimbari a culorii cu pedala de picior sau butonul
Start, aveti aproximativ 11 secunde (cu setarile de purjare implicite din
fabrica) pentru a selecta o culoare noua, altfel sistemul ca reincarca culoarea
curenta.

La selectarea unei culori noi, aceasta devine culoarea Urmatoare, iar
culoarea din sistem de vine culoarea Curenta.

La incheierea ciclului de schimbare a culorii si incarcarea noii culori,
culoarea Curentd si culoarea Urmatoare vor fi aceleasi. In partea inferioara a
ecranului apare COMPLETE (INCHEIAT).

P/N 7192621_01
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Etichetarea butoanelor

Din ecranul principal, atingeti Setup (Setare). Folositi ecranele pentru
eticheta butonului pentru a introduce etichete pentru fiecare buton de
culoare si pentru sistem.

Prodigy™ Color—on-Demand™
Setup Screen

Button Labels

Ualwe Counter

Figura 4-12 Ecran setare

Primul ecran are butoane ale etichetelor pentru culorile 1 pana la 14, plus
butonul etichetei pentru numele sistemului. Numele sistemului apare in
galben in partea din stanga, jos a ecranelor pentru butoanele culorilor.

Atingeti butonul More (Mai multe) pentru a merge la ecranul cu eticheta
butonului pentru culorile 15-28.

Pentru a crea o eticheta pentru o culoare sau humele sistemului, atingeti
butonul etichetei. Apare ecranul tastatura. Introduceti o eticheta cu 6
caractere pentru culoare sau o etichetd cu 12 caractere pentru sistem.

COLOR LABEL COLOR LABEL
C1 ST 10 FYYrYersy

cZ RED Cll PErETTaT=Ta]
Cc3 GREEN ClZ2 Pt T=l=1]
C1 IS C13 [T

cS TR 14 YY)
Cb BLACK SYSTEM NAME
C? B T=T=T=1=1 LINE 4B

C Bt
9 B

Figura 4-13 Ecranul etichetei butonului (1 din 2)

Atingeti Main (Principal) pentru a reveni la ecranul principal.
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Curatarea sistemului

Inainte de a opri sistemul sau de a scoate presiunea aerului din sistem,
trebuie sa curatati sistemul prin realizarea unei purjari a sistemului. Puteti
folosi aceasta procedura si pentru a curata sistemul daca pierde presiunea
aerului in timpul exploatarii.

Din ecranul principal, atingeti Purge (Purjare). Atingeti butonul Clean
(Stergere), apoi Start.

Sisteﬂmul realizeaza un ciclu de schimbare a culorii fara Tpcércarea unei culori
noi. In partea inferioara a ecranului apare COMPLETE (INCHEIAT) la
incheierea ciclului.

La urmatoarea pornire a sistemului, trebuie sa selectati o culoare si sa
realizati o schimbare completa a culorii pentru incarcarea acesteia.

CURREHNT
ETART

LINE 4B

Figura 4-14 Ecran purjare

Schimbarea culorii cu purjarea conductei de aspiratie

NOTA: Pentru a realiza aceasti procedurs, trebuie activata functia de
purjare a buncarului. Vezi sectiunea Ecran service la pagina 5-7 pentru
activarea si dezactivarea functiei.

Demontati de la buncarul de alimentare conducta de aspiratie care va fi
purjata si asezati conducta de aspiratie intr-un buncar pentru eliminarea
excesului de pulbere (deseu).

De la ecranul controlerului de selectare a culorii, selectati butonul pentru
culoarea doritd, apoi atingeti Start w/Suction (Incepere cu aspiratie) LN.
Numarul implicit de impulsuri de aspiratie este de 12. Intervalul de impulsuri
este dela1la50.

Urmatorul ecran va va cere sa confirmati ca a fost demontata conducta de
aspiratie de la buncarul de alimentare.

Atingeti butonul Start pentru a incepe purjarea conductei de aspiratie.
Cuvintele In Process (Se desfasoara) vor clipi pe ecran in timp ce sistemul
curata conducta de aspiratie.

Cand sistemul a terminat purjarea conductei de aspiratie, ecranul va reveni la
Ecranul principal cu cuvantul Complete (Incheiat) prezentat in partea
inferioara a ecranului.
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Suction line
from hoy

STHRT CAMCEL

Figura 4-15 Afisarea ecranului pentru purjarea conductei de aspiratie CURENTE

Contoare supapa

Folositi ecranul Contoare supapa pentru intretinere. Intervalul recomandat
pentru schimbarea membranei supapei este de 30.000 de cicluri. La
atingerea acestei valori, trebuie sa dezasamblati colectoarele pentru
schimbarea culorii si s& montati membrane noi. Inlocuirea membranelor
inainte de a se defecta va preveni contaminarea culorii i timpul costisitor de
nefunctionare neplanificata.

Observati ca mesajul WARNING BLADDER MAINTENANCE
(AVERTISMENT REFERITOR LA INTRETINEREA MEMBRANEI) va apéarea
la atingerea valorii prestabilite daca este activat din Ecranul de service.
Consultati pagina 5-7 pentru mai multe informatii despre acest ecran.

Prodigy™ Color—on-Demand™

Dumnp Ualwve Counter

WARNING BLADDER MnINTENANCE

Figura 4-16 Ecranul contorului supapelor
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Ceasul sistemului

Versiune software

Luminozitate ecran

Dupa selectarea optiunii Software Version (Versiune software), atingeti
butoanele sageata pentru reglarea luminozitatii ecranului de afigare.

Prodi g’;rm Color-on-Demand U

Tast Screen

Outputz 1 thru 20
Outputz 271 thru 40

[nputs 1 thru 16
Tezt Mode

Software VVersion Back

Figura 4-17 Ecran test

A se vedea Figura 4-17. Pentru setarea ceasului sistemului, mergeti la
ecranul Test, apoi atingeti butonul Set Clock (Setare ceas).

A se vedea Figura 4-17. Mergeti la ecranul Test, apoi atingeti Software
Version (Versiune software). Acest ecran afiseaza informatiile despre
versiunea software. Vi se pot cere aceste informatii daca solicitati asistenta
tehnica.

P/N 7192621_01
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Depanarea 5-1

A\

Sectiunea 5
Depanarea

AVERTISMENT: Permiteti numai personalului calificat sa efectueze

urmatoarele operatii. Urmati instructiunile privind siguranta din acest manual
si toate celelalte documente aferente.

Aceste proceduri de depanare trateaza numai cele mai obisnuite probleme.

Daca nu puteti remedia vreo problema cu informatiile furnizate aici, contactati

reprezentantul local Nordson pentru a beneficia de asistenta.

Panoul de control al pompei

Problema

Cauza posibila

Masura de remediere

1. Pulverizare redusa de
pulbere
(supapele de efilare
se deschid si se
inchid)

Blocaj in tubulatura pentru pulbere
spre pistolul de pulverizare

Verificati daca exista blocaje in
tubulatura. Purjati pompa si pistolul
de pulverizare.

Supapa de control al debitului
pompei defecta

Curatati supapa de control al debitului
de aer al pompei. Consultati
Curdtarea supapei de comanda a
debitului de pe pagina 6-2 pentru
instructiuni.

Daca problema persista, inlocuiti
supapa de comanda de debitului de
aer al pompei. Consultati Inlocuirea
supapei de comanda a debitului de
pe pagina 6-2 pentru instructiuni.

Supapa de control a pompei
defecta

Inlocuiti supapele de control.

2. Pulverizare redusa de
pulbere
(supapele de efilare
nu se deschid si se
inchid)

Supapa de efilare defecta

Inlocuiti supapele de efilare si
discurile filtrului.

Supapa electromagnetica defecta

inlocuiti supapa electromagnetica.
Consultati Functiile supapei
electromagnetice si ale supapei de
control al debitului de la pagina 5-3
pentru a stabili care supapa
electromagnetica comanda supapa
de efilare afectata.

Supapa de control a pompei
defecta

inlocuiti supapele de control.

© 2014 Nordson Corporation
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5-2 Depanarea

Problema

Cauza posibila

Masura de remediere

3. Intrare redusa de
pulbere (pierdere de
admisie de la sursa
de alimentare)

Blocaj in tubulatura pentru pulbere
dinspre sursa de alimentare

Verificati daca exista blocaje in
tubulatura. Purjati pompa si pistolul
de pulverizare.

Pierdere de vacuum la generatorul
de vacuum

Verificati daca exista contaminare la
generatorul de vacuum.

Verificati amortizorul de evacuare de
la panoul pompei. Daca amortizorul
de evacuare pare a fi astupat,
inlocuiti-1.

Supapa de control al debitului
pompei defecta

Curatati supapa de control al debitului
de aer al pompei. Consultati
Curdtarea supapei de comanda a
debitului de pe pagina 6-2 pentru
instructiuni.

Daca problema persista, inlocuiti
supapa de comanda de debitului de
aer al pompei. Consultati Inlocuirea
supapei de comanda a debitului de
pe pagina 6-2 pentru instructiuni.

4. Schimbari ale jetului
ventilatorului
pistolului de
pulverizare

Supapa de control al jetului de aer
defecta

Curatati supapa de control al jetului
de aer. Consultati Curdtarea supapei
de comanda a debitului de pe pagina
6-2 pentru instructiuni.

Daca problema persista, inlocuiti
supapa de comanda de debitului de
aer de jet. Consultati Inlocuirea
supapei de comanda a debitului de
pe pagina 6-2 pentru instructiuni.

P/N 7192621_01
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Depanarea 5-3

Functiile supapei de control debit si ale supapei
electromagnetice

Figura 5-1 identifica functiile supapei electromagnetice si ale supapei de
control debit si porturile corespunzatoare de pe pompa si colector.

Figura 5-1 Functiile supapei de control debit si ale supapei electromagnetice

Element Functie Element Functie
1 Supapa de efilare 6 Supapa de efilare
evacuare din partea evacuare din partea
stanga dreapta
2 o . 7 Aer de vacuum (in
Tubul de fluidizare din VSR
A x partea inferioara a
partea stanga colectorului)
3 Supe_lp_a d? efilare 8 Controlul debitul aerului
admisie din partea la pompa
stanga pomp
4 Supapa de efilare 9 Controlul debitul jetului
admisie din partea de aer
dreapta
5 Tubul de fluidizare din
partea dreapta

Controlerul Color-On-Demand si panoul de comanda

ALARMA DE PRESIUNE A SISTEMULUI: Daca apare acest mesaj pe
ecrane, presiunea sistemului a scazut sub 70 psi si nu se pot incepe
schimbarile culorii. Verificati alimentarea cu aer comprimat a sistemului.

Pentru alte depanari ale sistemului de schimbare a culorii, folositi ecranele
de intrare si iesire impreuna cu etichetele panoului de comanda color.
LED-urile PLC-ului, supapele electromagnetice si tubulatura aerului sunt
toate codificate pe etichete, asa incat sa poata exista trasabilitate pentru
orice probleme. De exemplu, cand se selecteaza culoarea 1 pentru pistolul
1, LED-urile pentru C1AE atét sa PLC, cét si la solenoid ar trebui sa se

aprinda.

© 2014 Nordson Corporation
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5-4 Depanarea

Consultati si schemele si diagramele de la sfarsitul acestui manual.

NOTA: Trebuie si dezactivati Modul test inainte de a putea iesi din ecranul
test.

Prodi gym Color-on-Demand T

Test Mode

Figura 5-2 Ecran test

NOTA: inainte de a declansa orice rezultate de la ecranele test, se
recomanda sa realizati o purjare a sistemului. Consultati Curatarea
sistemului de la pagina 4-14.

Pe oricare dintre ecranele de iesire, atingeti butonul test pentru a comuta la
activat sau dezactivat modul Test, apoi atingeti un buton pentru iesire pentru
a activa si dezactiva dispozitivul.

Intrari

Acest ecran prezinta stadiul semnalelor de intrare. LED-urile din partea
superioara a celor doua module PLC (MD2 si MD3) trebuie sa se aprinda
céand intrarile sunt activate. Modulul 2 trateaza intrarile de la sistem, in timp
ce modulul 3 trateaza un semnal binar pe 5 biti, de selectare a culorii si un
semnal de incepere a schimbarii culorii de la un dispozitiv de actionare la
distanta al clientului.
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Depanarea 5-5

Prodigy™ Color—on-Demand™
Inputs 1 thru 16

1 z =
SH1 RZ1 Cos

OFF OFF OFF

=3 E T

F=1 DoC SFare 1

OFF OFF OFF

10 11
EITS HSE EIT4
O OFF OFF

1= 14
EITE EIT1 LSE
OFF OFF

Figura 5-3 Ecranul Intrari 1-16

Intrare
Canal Cod Functie
1 SWA1 Neutilizat
2 RS1 Pornire la distanta 1: Semnal de la presostatul pedalei de picior.
3 CCS Semnalul starii de schimbare a culorii de la placa de comanda a pompei.
4 CcvB Semnalul purjarii inverse a supapei de culoare de la placa de comanda a
pompei.
5 PS1 Presostat pentru aer: impiedica inceperea schimbarii culorii daca presiunea
aerului scade sub 70 psi.
6 DOC Semnalul de comanda a iesirii de fund de la placa de comanda a pompei.
7,8 Rezerve
9 RS2 Pornire la distanta 2: Semnal de pornire la distanta de 24V de la dispozitivul
clientului la PLC.
10 BIT 5 Selectia binara in 5 biti de la distanta a culorii introduce pentru culorile 1 - 28
11 BIT 4 de la dispozitivul clientului la PLC:
12 BIT 3 BIT 1 = Cel mai putin semnificativ bit
BIT 5 = Cel mai semnificativ bit
13 BIT 2
14 BIT 1 Setati mai intéi bitii pentru selectie, apoi declangati RS2.
15, 16 Rezerve N/A
legiri

Atingerea butoanelor ecranului iesirilor ar trebui sa produca aprinderea
LED-urilor de pe modulele de iesire ale PLC si de pe supapele
electromagnetice corespondente si sa trimita un semnal cu aer la membrana
supapei respective.

© 2014 Nordson Corporation
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Prodigy™ Color—-on-Demand™
Outputs 1 thru 20

Outputs
21 thru 40

Figura 5-4 Ecran lesiri 1-20

Prodigy™ Color—on-Demand™
Outputs 21 thru 40

Figura 5-5 Ecran lesiri 21-40

lesire
Canal Cod Functie
1 SCC Semnal incepere schimbare culoare la placile de comanda ale pompei
2 RM1 Monitor la distanta 1
3 CCD Neutilizat
4 P2E Solenoid de purjare 2: Aer de actionare a admisiei aerului de purjare la
colector
5-32 C28E-C1E Solenoizi Culoarea 28 la 1
33 D1E Solenoid de fund 1: Aer de actionare a iesirii de fund a colectorului
34 D2E Solenoid de fund 2: Aer de actionare a supapei de fund
35 P1E Solenoid de purjare 1
36-40 SPR1-6 Rezerve

P/N 7192621_01
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Debit de pulbere

Debit pierdut dintr-o culoare: Verificati daca exista scurgeri in tubulatura
sifonului de la colector la buncar. Verificati conexiunile tubulaturii.

Debit pierdut din culori multiple sau toate culorile: Verificati tubulatura
dintre colector si supapa de fund. Verificati supapa de efilare vizibila in

interiorul corpului supapei de fund. Daca supapa de efilare nu functioneaza
corect, pulberea va fi vizibila in cavitatea corpului, in jurul supapei de efilare.

Ecran de service

Ecranul de service este folosit de reprezentantii serviciilor pentru clienti
Nordson.

Resetarea contorului supapei de fund: Reseteaza contorul. Acest lucru
se poate face de asemenea de la ecranul contorului supapei.

Presetarea contorului supapei de fund: Permite resetarea contorului
daca este resetat accidental de la ecranul contorului supapei.

Setarea contorului de avertizare: La depasirea acestei valori de catre
contorul supapelor, va aparea mesajul WARNING BLADDER
MAINTENANCE (AVERTISMENT REFERITOR LA INTRETINEREA
MEMBRANEI).

Contorul pentru schimbarea totala a culorii: Numarul de cicluri de
schimbare a culorii care au fost initiate. Nu se poate reseta.

Sageti de stare: Activeazad/dezactiveaza sagetile de stare a schimbarii
culorii pe ecranele de operare. Valoarea implicita este dezactivata.

Blocarea locala a pornirii: Activeazd/Dezactiveaza inceperea schimbarii
culorii de la controler. De obicei activata cand se foloseste inceperea si
selectarea culorii de la distanta, prin intermediul PLC.

Activarea purjarii buncarului: Activeazad/dezactiveaza optiunea de a
purjare conducta de aspiratie a buncarului in timpul schimbarii culorii.

Impulsurile pentru purjarea conductei de aspiratie: Numarul de
impulsuri folosite pentru purjarea conductei de aspiratie.

Hordson Service Screen

DUMP WALWE 1 COUMTER
COUNTER LOCAL START LOCKOUT
123456

COUMT FREESET

UL Z
EMABLE ENAELE
; OFF OFF

Figura 5-6 Ecran de service
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Sectiunea 6
Repararea

Repararea panoului de control al pompei

Pregatire

A\

AVERTISMENT: Permiteti numai personalului calificat sa efectueze
urmatoarele operatii. Urmati instructiunile privind siguranta din acest manual
si toate celelalte documente aferente.

Pentru a reduce timpii morti, pastrati in stoc un colector de rezerva pentru a il
monta pe pozitie in timpul repararii celuilalt. Consultati Piesele colectorului
de la pagina 7-6 pentru informatii privind comandarea.

Repararea colectorului este limitata la

® curatarea sau inlocuirea supapelor de control al debitului
* finlocuirea supapelor electromagnetice

Nu se poate realiza inlocuirea altor piese la fata locului, datorita necesitatii de
calibrare a colectorului in fabrica cu un echipament care nu este disponibil la
locul de montare.

NOTA: Etichetati tubulatura de aer si fasciculele de cabluri inainte de a le
deconecta de la colector.

1. Pe controlerul pentru schimbarea culorii, mergeti la ecranul de purjare,
atingeti CLEAN (CURATARE) si START pentru a realiza o purjare a
sistemului.

AVERTISMENT: inchideti si opriti alimentarea cu energie electrici a
sistemului si eliberati presiunea de aer inainte de a efectua urmatoarele
operatii. Nerespectarea eliberarii aerului sub presiune poate duce la
vatamare personald grava.

2. Opriti alimentarea electrica a sistemului si presiunea aerului. Eliberati
presiunea de aer a sistemului.

3. Etichetati tubulatura de aer a colectorului pompei, apoi deconectati
tubulatura de la colector.

© 2014 Nordson Corporation
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(ESD). Pentru a impiedica deteriorarea placii in timpul manipularii acesteia,
purtati o curea de ména cu legatura de impamantare conectata la panoul
pompei sau la altd impamantare.

4. Etichetati si deconectati fasciculele de cabluri ale supapei de control a
debitului si supapei electromagnetice de la placa de circuite de sub
colector.

5. Demontati pompa de la ansamblul panoului pompei.

6. Demontati cele doua suruburi care fixeaza colectorul la suportul de
montare. Scoateti ansamblul colectorului si asezati-I pe o suprafata de
lucru curata.

@ PRECAUTIE: Placa de circuite este un dispozitiv sensibil electrostatic

Curatarea supapei de control debit

O alimentare cu aer ce contine impuritati poate cauza defectarea supapelor

de control al debitului. Urmati aceste instructiuni pentru a dezasambla si a

curata supapele de control al debitului.

1. Asevedea Figura 6-1. Scoateti piulita (1) si bobina (2) de pe supapa de
control al debitului.

2. Scoateti cele doua suruburi lungi (10) pentru a demonta supapa de
control al debitului de la colector.

PRECAUTIE: Piesele supapei sunt foarte mici. Aveti grija sa nu pierdeti
piese. Nu amestecati arcurile de la o supapa cu cele de la alta supapa.
Supapele sunt calibrate individual cu arcurile montate.

3. Desfaceti cele doua suruburi scurte (3), apoi deplasati tija supapei (4) de
la corpul supapei (7).

4. Scoateti cartusul supapei (6) si arcul (5) de pe tija.

5. Curatati locasul cartusului si garniturile, si orificiul (9) din corpul supapei.
Utilizati aer comprimat cu presiune joasa. Nu utilizati instrumente
metalice ascutite pentru a curata cartusul sau corpul supapei.

6. Montati arcul si apoi cartusul din tija, cu scaunul din plastic de la capatul
partii exterioare.

7. Asigurati-va ca inelele livrate impreuna cu supapa sunt la locul lor pe
partea de jos a corpului supapei.

8. Corpul supapei trebuie sa fie fixat de carcasa cu suruburi lungi, iar

sageata de pe corpul supapei trebuie sa fie orientata spre supapele
electromagnetice.

9. Montati bobina pe tija, cu firele bobinei orientate in directie inversa
supapelor electromagnetice. Fixati bobina cu piulita.

inlocuirea supapei de control debit

in cazul in care supapa de control al debitului nu corecteazé problema
debitului, inlocuiti supapa de control al debitului.

A se vedea Figura 6-1. Demontati supapa prin demontarea piulitei (1),
bobinei (2) si a suruburilor lungi (10).

Inainte de instalarea unei supape noi, scoateti capacul de protectie din
partea de jos a corpului supapei (7). Aveti grija sa nu pierdeti inelele O (8)
sub capac.

P/N 7192621_01 © 2014 Nordson Corporation
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Inlocuirea supapei electromagnetice

A se vedea Figura 6-1. Pentru a demonta supapele electromagnetice,
scoateti cele doua suruburi (11) din corpul supapei si ridicati supapa

electromagnetica (12) din colector.

Garnitura livrata impreuna cu noua supapa electromagnetica trebuie sa fie la
locul ei inainte de a monta noua supapa in colector.

Montarea colectorului

Figura 6-1 Repararea colectorului
1.

Piulita

2. Bobina
3.
4. Tija supapei

Suruburi scurte (2)

Consultati Instalarea la pagina 4-2 pentru instructiuni pentru montarea
colectorului si a pompei in panoul pompei.

Arcul
Cartusul
Corp supapa
Inele O (2)

© N oo

9. Oirificiu

10. Suruburi lungi (2)

11. Suruburi (2)

12. Supapa electromagnetica

© 2014 Nordson Corporation
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Repararea controlerului Color-On-Demand si a
panoului de comanda

A\
A\

AVERTISMENT: Permiteti numai personalului calificat sa efectueze
urmatoarele operatii. Urmati instructiunile privind siguranta din acest manual
si toate celelalte documente aferente.

AVERTISMENT: inainte de a efectua reparatii la oricare componenta a
sistemului, deconectati si opriti alimentarea electrica la deconectarea
sistemului. Opriti alimentarea cu aer a sistemului la supapa cu bila de pe
panoul pompei si eliberati presiunea aerului din sistem.

Repararea controlerului Color-on-Demand si a panoului de comanda pentru
culoare este limitata la inlocuirea componentelor. Consultati mapa din
partea din spate a documentului pentru schemele pneumatice si electrice.

Repararea colectorului

Colectorul pentru schimbarea culorii consta din trei module identice ale
supapelor, conectate impreuna cu tubulatura si montate pe un panoul sub
forma literei V.

Repararea modulelor colectorului consta in dezasamblare, curatare si
reasamblare. Urmatoarele seturi sunt disponibile pentru reparare:

* Set membrana: 10 membrane ale supapei si discuri ale filtrului
® Setinel O: 13 inele O pentru conexiunile tubulaturii

Procedura de reparare

A se vedea Figura 6-2.

1. Deconectati tubulatura pentru aer de la fitingurile cot (1).

2. Desurubati butoanele de blocare laterale (8) si scoateti tubulatura pentru
pulbere din porturi.

3. Desurubati butoanele de blocare superioare si inferioare.

4. Demontati elementele de fixare care fixeaza consola modulului la panou.
Pastrati elementele de fixare pentru a le reutiliza.

5. Ridicati modulul de pe panoul si agezati-I pe un banc de lucru curat.

6. Desurubati piulita (5) care fixeaza firul de suntare de masa (7) la stiftul
consolei. Demontati piulita, blocati saiba (6) si saiba plata (4).

7. Demontati cele 16 suruburi cu locas hexagonal (2) care fixeaza capacul
(17) la colector si ridicati capacul de pe colector.

8. Demontati discurile filtrului, membranele supapelor si suporturile
membranelor (10, 11, 12) de la colector.

9. Demontati suporturile membranei de la membranele supapei.

10. Suflati pentru a indeparta colectorul, capacul si suporturile membranei.
Verificati daca au fost indepartate toate urmele de pulbere.

P/N 7192621_01
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11.

12.

13.
14.

15.

16.

17.
18.

19.

Introduceti suporturile membranei in noile membrane ale supapei, iar
orificiul cel mai apropiat de capatul suportului intra primul.

Introduceti noile membrane ale supapei in colector, cu muchiile plate pe
flanse, cu fata catre centrul colectorului.

Montati noile discuri ale filtrului pe capac.

Montati capacul pe colector si infiletati atat cat puteti strange cu ména
cele 16 suruburi.

Strangeti suruburile in diagonald, céate o rotatie, pana cand sunt stranse.
Aveti grija sa nu suprastrangeti suruburile, altfel se pot deteriora fileturile
colectorului.

Fixati banda de impamantare la consola modulului cu ajutorul unei saibe
plate, al unei saibe de blocare si al unei piulite.

Montati colectorul pe panou.

Glisati butoanele de blocare, apoiinelele O (9) pe tubulatura pentru
pulbere.

Introduceti tubulatura in porturile colectorului pana cand devine vizibila,
apoi insurubati butoanele de blocare in porturi pana cand sunt stranse.

© 2014 Nordson Corporation
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Figura 6-2 Desen descompus al colectorului
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Repararea supapei de fund

A se vedea Figura 6-3. Folositi unealta pentru introducere livratd impreuna
cu setul supapei de efilare a pompei HDLV pentru a monta supapa de efilare
a supapei de fund. Consultati manualul pompei HDLV 7135415 pentru
procedura ilustrata detaliata.

1.

Demontati cele 8 suruburi cu locas hexagonal de la capacele supapei Si
scoateti capacele.

Asezati corpul supapei intr-o menghina care are dispozitive de protectie
asezate pe falci.

Prindeti flansa cu partea inferioara mare a supapei de efilare si trageti
pentru a scoate corpul supapei.

Curatati corpul supapei.

Montati unealta pentru introducere prin corpul supapei. Asezati capatul
marcat UP (SUS) al noii supape de efilare in unealtda. Capatul UP (sus) al
supapei de efilare se potriveste Tn adancitura mai mica din corpul
supapei.

Prindeti capatul marcat cu UP al supapei de efilare prin unealta pentru
introducere si trageti de celalalt capat al uneltei pAna cand supapa de
efilare trece prin corpul supapei.

Montati capacul cu fitingul de 12 mm peste capatul marcat cu UP al
supapei de efilare si capacul cu fitingul de 8 mm pe cealalta parte si
strangeti suruburile in diagonald. Nu suprastrangeti suruburile, altfel se
pot deteriora fileturile corpului supapei.

Capatul 1
SuUS al o .
supapei de
efilare 2
- 3
— 4
‘ «~—5
-——3
2

Figura 6-3 Vedere in sectiune transversala a supapei de fund

© 2014 Nordson Corporation
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Piese 7-1

Sectiunea 7
Piese

Introducere

Pentru a comanda piese, contactati Nordson Industrial Coating Systems
Customer Support Center la telefonul (800) 433-9319 sau contactati
reprezentantul Nordson local.

© 2014 Nordson Corporation P/N 7192621_01
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Utilizarea listei de piese ilustrate

Numerele din coloana Element corespund cu numerele care identifica
piesele din ilustratiile prezentate dupa fiecare lista de piese. Codul NS (nu
este prezentat) indica faptul ca o piesa din lista nu este ilustrata. Liniuta (—)
este utilizata daca codul de produs se aplica tuturor pieselor din ilustratie.

Numarul din coloana P/N reprezinta codul de produs conform marcajului
Nordson Corporation. O serie de liniute in aceasta coloana (- - - - - - )
inseamna ca piesa respectiva nu poate fi comandata separat.

Coloana Descriere indica denumirea piesei, precum si dimensiunile ei si alte
caracteristici, dupa caz. Indentarile arata relatiile dintre ansambluri,
subansambluri si piese.

* Daca comandati ansamblul, elementele 1 si 2 vor fi incluse.
* Daca comandati elementul 1, elementul 2 va fi inclus.

¢ Daca comandati elementul 2, va va fi livrat numai elementul 2.

Numarul din coloana Cantitate reprezinta cantitatea necesara pe unitate,
ansamblu sau subansamblu. Codul AR (dupa caz) este utilizat daca codul
de produs este un element in volum, comandat in cantitati sau daca
cantitatea pentru un ansamblu depinde de versiunea sau modelul produsului.

Literele din coloana Nota se refera la notele de la sfarsitul fiecarei liste de
piese. Notele contin informatii speciale cu privire la modul de utilizare si
comanda. Acordati atentie deosebita notelor.

Element Parte Descriere Cantitate Nota
— 0000000 Ansamblu 1
1 000000 e Subansamblu 2 A
2 000000 ee Parte 1

P/N 7192621_01
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Manualele sistemului

Nr. catalog Titlu/Cuprins

manual

7192621 Manualul sistemului Color-On-Demand: Instalare,
reparare, liste de piese, diagrame si schemele
pentru sistem, panoul de comanda a pompei,
controlerul si panoul de schimbare a culorii,
colectorul si supapa de fund.

7192631 Cardul operatorului sistemului Color-On-Demand:
Functionare si schimbarea culorii

7192384 Manual sistem Prodigy la Encore HD: Instalare,
reparare, liste de piese, diagrame si scheme pentru
sistem.

7192383 Controlerul sistemului manual Encore HD:
Configurare, setarea presetarii, depanare, liste de
piese pentru controlerul pistolului manual.

7192383 Pistol manual de pulverizare Encore HD: Instalare,
depanare, reparare Si piese.

7192383 Pompa HDLV, colector si placa cu circuite:
Depanare, reparare si piese.

Sistem cu un singur pistol

Cod piesa Descriere Cantitate
1605368 SYSTEM, Color-on-Demand, manual, single, Encore HD
1604125 ¢ CONTROL UNIT, interface, Encore XT 1
1600818 « HANDGUN ASSY, Encore XT 1
------ e CONTROLLER, COD, single pump, Encore HD 1
1605276 ¢ KIT, ship-with, spray system, Prodigy/Encore HD 1
1067148 ¢ KIT, ship-with, Color-on-Demand, Prodigy 1
1101491 ¢ KIT, controller interface 1
Sistem cu pistol dublu
Cod piesa Descriere Cantitate
1605369 SYSTEM, Color-on-Demand, manual, dual, Encore HD
1604125 e CONTROL UNIT, interface, Encore XT 2
1600818 « HANDGUN ASSY, Encore XT 2
------ ¢ CONTROLLER, COD, dual pump, Encore HD 1
1605276 e KIT, ship-with, spray system, Prodigy/Encore HD 2
1067148 ¢ KIT, ship-with, Color-on-Demand, Prodigy 2
1101491 ¢ KIT, controller interface 2

© 2014 Nordson Corporation
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Piese de schimb ale panoului pompei

A se vedea Figura 7-1.

Element Parte Descriere Cantitate Nota
1 303132 VALVE, 3/4 in. I/O, air operated AR A
2 | - MANIFOLD ASSEMBLY, HDLV pump control AR A, B,D
3 1081194 PUMP ASSEMBLY, HDLV AR A
4 1043906 POWER SUPPLY, 24, 5,12 VDC, 60 W 1
5 334805 FILTER, line, RFI, power, 10A 1
6 334806 SWITCH, round, 2 position, 90 degree 1
7 288806 CONTACT BLOCK, 2 N.O. contacts 1
8 1009090 FUSE, time delay, 215 series, 3.15 A, 5 x 20 mm 2
9 1099534 VALVE, solenoid, 3 port, 24 V, with adapter AR A E
10 1101498 KIT, PCA replacement, Prodigy pump control 1 B
11 1034396 MUFFLER, exhaust, 1/4in. NPT male AR C
12 1062366 FILTER, air, /5 in. NPT 1
NS 1064136 e FILTER ELEMENT, air, 5 micron, AF40 1
13 901151 VALVE, ball, /5 in. NPT 1
14 1064964 SWITCH, pressure AR
15 1082612 VALVE, flow control, 4mm x 1/8 UNI AR
NS 1604832 HARNESS SET, single air wash AR
NS 1604833 HARNESS SET, dual air wash AR
NOTA A: Cantititile pentru elementele AR variaza, in functie de numarul de pistoale din sistem.
B: La inlocuirea colectorului, realizati procedura de calibrare, aga cum este descrisa in manualul controlerului
pistolului manual.
C: Lainlocuirea placii, consultati fisa cu instructiuni livrata impreuna cu setul pentru setarile comutatorului.
De asemenea, realizati procedura de calibrare, asa cum este descrisa in manualul controlerului pistolului
manual.
D: Pentru codurile pieselor ansamblului colectorului, consultati manualul 7192383.
E: Daca folositi un cablaj vechi, cu 3 pozitii, folositi adaptorul care v-a fost pus la dispozitie. Daca folositi un
cablaj nou, cu 2 pozitii, atunci adaptorul care v-a fost pus la dispozitie poate fi eliminat.
AR: Dupa caz
NS: Nu este prezentat

P/N 7192621_01
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Figura 7-1 Piesele de schimb ale panoului pompei (este prezentat sistemul cu doua pompe)

© 2014 Nordson Corporation P/N 7192621_01



7-6 Piese

Codurile pieselor tubulaturii pentru aer colector si
pulbere

A se vedea Figura 7-2.

Element Parte Descriere Element Parte Descriere

A 900740 | 10 mm poliuretan albastru F 900740 | 10 mm poliuretan albastru
B 8 mm polietilena G .

173101 transparenta 900740 | 10 mm poliuretan albastru
C 8 mm polietilena H .

173101 transparentd 900742 | 6 mm poliuretan albastru
D 8 mm polietilena 1,8

173101 < )

transparenta 900617 | 4 mm poliuretan transparent

E 900740 | 10 mm poliuretan albastru

Partea superioara a colectorului

Partea inferioara a colectorului

Figura 7-2 Codurile pieselor tubulaturii pentru aer si pulbere

P/N 7192621_01

© 2014 Nordson Corporation




Piese 7-7

Piesele controlerului Color-On-Demand si ale panoului de comanda

Piesele din setul unitatii de comanda

A se vedea Figura 7-3.

Element Parte Descriere Cantitate Nota
— 1101491 KIT, controller interface, Prodigy color change IlI 1
1 1101488 ¢ CONTROLLER interface, Prodigy color change IlI 1 A
2 129592 ¢ KNOB, clamping, M6 x 12 mm long 2
3 129590 ¢ SPACER, cabinet, friction 2
4 982649 ¢ SCREW, hex, machine, M10 x 22 mm 1
5 983405 ¢ WASHER, lock, split, M10, steel, zinc 1
6 288828 * KIT, bracket, mounting, rail 1
7 982500 ¢ SCREW, hex, machine, M8 x 16 mm 1
8 984707 ¢ NUT, hex, M8, steel, zinc 1
9 240976 e CLAMP, ground w/wire 1
0 | ------ ¢ BRACKET, base, manual control interface 1
M1 | - ¢ BRACKET, post, Prodigy, manual control 1
12 | ------ ¢ BRACKET, mounting, U, Prodigy, manual control 1

NOTA A: A se vedea Figura 7-3 si lista de piese ce o insoteste pentru piesele de functionare.

Figura 7-3 Piesele din setul unitatii de comanda

© 2014 Nordson Corporation
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Piesele unitatii de comanda

A se vedea Figura 7-4.

Element Parte Descriere Cantitate Nota
— 1101488 CONTROLLER, interface, Prodigy color change lll 1
1 1101458 e TERMINAL, display, COD Generation Il 1 A
2 322404 e SWITCH, rocker, DPST, dust-tight 1
3 939122 e SEAL, conduit fitting, 1/2 in., blue 2
4 984526 ¢ NUT, lock, 1/2 in. conduit 2
5 324343 ¢ CONNECTOR, conduit, straight, 1/2 in. 1
6 984702 ¢ NUT, hex, M5, brass 4
7 983401 ¢ WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 4
8 983021 ¢ WASHER, flat, 0.203 x 0.406 x 0.040 in., brass 1
9 240674 e TAG, ground 4
10 271221 ¢ LUG, 45, double, 0.250, 0.438 in. 2
NOTA A: Folositi setul de adaptare 1101490 pentru a inlocui terminalul afisajului Cimrex 69 cu terminalul afisajului
Proface AGP3300.
Set de adaptare

A se vedea Figura 7-4.

Element Parte Descriere Cantitate Nota
— 1101490 KIT, retrofit, display, COD Generation Ill 1
1 1101458 e TERMINAL, display, COD Generation Il 1
1 T B e PLATE, adapter with studs 1
12 | - ¢ GASKET, adapter plate 1
13 | ------ e PLATE, adapter 1
14 983102 « WASHER, lock, SPT, #6, steel, zinc, 14451-CA 4
15 984101 * NUT, hex, machine, #6-32, steel, zinc, 4
14441-CA
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Figura 7-4 Piesele controlerului
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7-10 Piese

Piesele panoului de comanda pentru schimbarea culorii

A se vedea Figura 7-5.

Element Parte Descriere Cantitate Nota
— | e CONTROLLER, Prodigy, single or dual color 1

changer

1 1101489 e CONTROL UNIT, dual pump color changer, 1 A
PLC

2 1101459 e CONTROL UNIT, single pump color changer, 1 A
PLC

3 303132 ¢ VALVE, 3/4 in. NPT, air operated AR B

4 1095074 e SWITCH, pressure, N.O., 30 psi AR B

5 1068324 ¢ VALVE, solenoid, 3 port, 24V, N.O., w/o leads AR C

6 1068325 ¢ VALVE, solenoid, 3 port, 24V, N.C., w/o leads AR C

NS 173101 ¢ TUBING, polyethylene, 8 mm x 6 mm, natural AR D

NS 900742 e TUBING, polyurethane, 6/4 mm, blue AR D

NS 900618 ¢ TUBING, polyurethane, 8 mm OD, blue AR D

NS 900740 e TUBING, polyurethane, 10 mm OD, blue AR D

NS 226690 ¢ TUBING, polyurethane, 12 mm OD, blue AR D

NOTA A: Selectati unitatea de comanda adecvata pentru sistemul dumneavoastra. Defalcarea pieselor la

B:
C:
D:

urmatoarele pagini.

Este necesara céate una pentru fiecare pistol.

31 de supape N.O. si 1 supapa N.C. necesara pentru fiecare pistol.
Comandati in multipli de un picior.

AR: Dupa caz
NS: Nu este prezentat
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Figura 7-5 Piesele panoului de comanda pentru culoare
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7-12 Piese

Piesele unitatii de comanda (PLC)

A se vedea Figura 7-6.

Element Parte Descriere Cantitate Nota
- 1101489 CONTROL UNIT, dual pump color changer, PLC 1
- 1101459 CONTROL UNIT, single pump color changer, PLC 1
1105978 e CONTROLLER, programmed, COD, Gen I AR A,D

2 1064193 ¢ MODULE, 8-channel digital input, Wago, AR B,D
750-430

3 1064195 ¢ MODULE, 8-channel digital output, Wago, AR C,D
750-530

4 1064191 e MODULE, end, carrier, Wago, 750-600 1

5 1064192 o E%WE:R SUPPLY, 90W, 24Vdc, 3.75 amps, 1 D

rai

NOTA A: Suntnecesare dous pentru unitatea de comandé dubl, una pentru unitatea de comand4 singularé.
B: Sunt necesare patru pentru unitatea de comanda dubla, doua pentru unitatea de comanda singulara.
C: Sunt necesare zece pentru unitatea de comanda dubla, cinci pentru unitatea de comanda singulara.

D: Pentru aceste piese se recomanda instalarea de catre un reprezentant calificat de service Nordson.
AR: Dupa caz

NS: Nu este prezentat
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Figura 7-6 Piesele unitatii de comanda (PLC)
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7-14 Piese

Piesele din setul livrat cu unitatea

Parte Descriere Cantitate Nota
1067148 KIT, ship-with, Color-on-Demand system 1
1072866 ¢ CABLE, Ethernet CAT5E, 50 ft 1
248375 « CONDUIT, flexible, bulk, 1/2 in. (50 ft) AR A
1058224 ¢ CONNECTOR, Ethernet, RJ45-to-IDC, CAT5 1
1078555 ¢ BOX, surface mount, Ethernet 1
226690 e TUBING, polyurethane, 12/8 mm, blue (50 ft) AR A
1064948 ¢ SWITCH, foot, air, 3-way, 100 psi AR
900742 ¢ TUBING, polyurethane, 6/4 mm, blue (100 ft) AR A
1065711 o CABLE, Ethernet crossover, CAT5E, RJ45, 3 ft 1
------ ¢ UNION, reducer, 12 mm tube x 8 mm tube 1
972141 ¢ CONNECTOR, male, 6 mm tube x 1/8 in. unithread 2
911110 ¢ UNION, bulkhead, 12 mm tube x 12 mm tube 2
933071 ¢« TERMINAL, ringtong, ins, 22-18, 10 1
NOTA A: Comandati elementele de schimb in multipli de un picior.
AR: Dupa caz

Piesele colectorului de schimbare a culorii

A se vedea Figura 7-7.

Element Parte Descriere Cantitate Nota

- 1094892 MANIFOLD, module, Color-on-Demand, assembly

1 972126 ¢ CONNECTOR, male, elbow, 6 mm tube x 10
1/8 in. unithread

2 981225 ¢ SCREW, socket head, 1/4-20 x 0.625 in. 16

3 1045837 ¢ SCREW, pan head, M5 x 12, w/lockwasher 1

4 983021 ¢ WASHER, flat, 0.203 x 0.406 x 0.040, brass 2

5 984702 ¢ NUT, hex, M5, brass 1

6 983401 e WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 1

7 246458 ¢ JUMPER, ground, 4 in. 1

8 1047934 ¢« KNOB, lock, powder tube 12

8A 940117 ¢ O-RING, silicone, .312 x .438 x .063 in. 12 C

9 945115 ¢ O-RING, Viton, 8.00 x 2.00 12 A

10 1080408 ¢ DISC, filter, Prodigy HDLV pump 10 B

L N ¢ SUPPORT, Color-on-Demand bladder 10

12 | ------ ¢ VALVE BLADDER, color changer, 0.12 W, , 10 B
Color-on-Demand

13 | ------ ¢ MANIFOLD, color changer, Color-on-Demand 1

14 | ------ e BRACKET, Prodigy color changer 1

15 983409 ¢ WASHER, lock, split, M6, steel, zinc 2

16 982499 e SCREW, pan head, slotted, M6 x 12, zinc 2

17 | ------ ¢ COVER, manifold, color changer, 1
Color-on-Demand

NOTA A: Disponibile in ambalaje de cate 12, comanda 1065983, SET, Color-on-Demand, inel O, set de 12.

B: Disponibil in ambalaje de cate 10 membrane si 10 discuri filtrante, comanda 1065982, SET,
Color-on-Demand, membrana, set de 10.

C: Inel O interior pentru buton de blocare.
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Figura 7-7 Piesele colectorului de schimbare a culorii
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7-16 Piese

Piesele supapei de fund

A se vedea Figura 7-8.

Element Parte Descriere Cantitate Nota

- 1074720 VALVE, dump, Color-on-Demand 1

1 971104 ¢ CONNECTOR, male, 12 mm x 1/4 in. unithread 1

2 1064886 ¢ SCREW, socket head, M6 x 14, zinc 8

3 | ------ e CAP, dump valve, Color-on-Demand 2

4 1066626 e VALVE, pinch, HDLV pump 1 A

5 1074028 « BODY, dump valve, Color-on-Demand 1

6 972126 ¢ CONNECTOR, male, elbow, 6 mm x 1/8 in. 1

unithread
7 971121 ¢ CONNECTOR, male, 8 mm x 1/4 in. unithread
8 1075460 FILTER, inline, /g-in. NPT 1
NOTA A: Pentru inlocuire, comandati 1066626 SET, supapa de fund, supapa de efilare, set de 4. Folositi unealta de
inserare livrata cu setul supapei de efilare a pompei pentru instalare.

Capatul SUS al :
supapei de efilare A .

Figura 7-8 Piesele supapei de fund

P/N 7192621_01 © 2014 Nordson Corporation



Schemele sistemului  8-1

Sectiunea 8
Schemele sistemului
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8-2 Schemele sistemului
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Sistem de pulverizare a pulberii Encore HD® cu Color-on-Demand® Prodigy®
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Figura 8-1 Diagrama de conexiuni a panoului de comanda a pompei
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Sistem de pulverizare a pulberii Encore HD® cu Color-on-Demand® Prodigy

®
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Figura 8-2 Diagrama pneumatica a panoului de comanda a pompei (Figa 1 din 2)
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Sistem de pulverizare a pulberii Encore HD® cu Color-on-Demand® Prodigy®  8-5
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Sistem de pulverizare a pulberii Encore HD® cu Color-on-Demand® Prodigy®  8-6
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Figura 8-4 Schema de conexiuni a controlerului Color-On-Demand
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Figura 8-5 Diagrama pneumatica internd a panoului de comanda pentru schimbarea culorii (este prezentata unitatea dubla)
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Sistem de pulverizare a pulberii Encore HD® cu Color-on-Demand® Prodigy®
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Sistem de pulverizare a pulberii Encore HD® cu Color-on-Demand® Prodigy®

8-9
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Figura 8-7 Schema de conexiuni a sistemului de schimbare a culorii (Unitate dubla, Fisa 1 din 2)
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Sistem de pulverizare a pulberii Encore HD® cu Color-on-Demand® Prodigy®

8-10

TO:PLCB
(SEE SCHEMATIC)
(LABEL ”B")

COMMUNICATION

(BLUE)
WHITE

(BLUE)

DOC (BLUE)

1 1 11

TO:PLCA
(SEE SCHEMATIC)

(LABEL "A”)
(BLUE) y

DOC (BLUE)
DOC (WHITE

CVB (BLUE
CVB (WHITE)

COMMUNICATION

1

1| 1
[
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PUMPB PATTB PUMPA PATTA P2 PUMPB PATTB PUMP A PATTA
P2 | SOL  soL soL  so. PuMP PUMP | SOL  sOL SOL ~ soL  PUMPA
B B
BLACK 1 BLACK 1
+24VDC RED 45 pRODIGY GEN I +24VDC RED s PRODIGY
N ° DUAL PUMP N ° DUAL PUMP
o o
WHITE CONTROLLER SWi WHITE CONTROLLER _ swi
BLUE BLUE 1047464 lo]
SW2 SWi
N OMWHITE || © 1234 SVVg NP | 1234 SW2
b gggﬂ OPEN| A gggﬂ OPEN|
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@ S
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ol § S
| | o T == [~
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(INSIDE DOOR) (SUB PANEL) (C.0.D ENCLOSURE)
LAeL ] ] ]
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Figura 8-8 Schema de conexiuni a sistemului de schimbare a culorii (Unitate dubla, Fisa 2 din 2)
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Sistem de pulverizare a pulberii Encore HD® cu Color-on-Demand® Prodigy® 8-11

P GROUND (BARE)

PWR1, POWER SUPPLY 121 [ 121 121
100 AC POWER OMRON 122
SWITCH 1000 (HOT, .
101 BROWN FROM BROWN) 2 123 SW1A-3 (BLUE) SW1A (RED)
23
PUMP
BLUE CONTROL 101Ecs)|_(lTEE)UTY N FROM
102 13 L @ 124 DISPLAY "A” SW1A-2 (WHITE) 1080 (24VDC,RED)
BOX
GREEN\YELLOW POWER G POWER +24V SW1A-5 (RED) PS1 (WHITE)
103 —— CABLE 125 CABLE RSIAGWHITE)
1020 (GND, 100240 1030 (GND (GREEN\ N 24COM (BLACK) — - 1120 (BLACK)
GREEN\YELLOW! - : @ 3 1
) VAC GREEN\YELLOW, 16 GA) YELLOW) P2AE (BLACK) Y
104 @ 1A @ 126 C1AE (BLACK) . O DOCA (BLUE)
GROUND STUD C2AE (BLACK) (BLUE) SCCA (BLUE)
Yavawi DC ON C3AE (BLACK)
105 _ 127 C4AE (BLACK) )3 TBEA 1 %
DIN RAIL CHASSIS CSAE (BLACK) o CVBA (BLUE)
VR ADJ 4 (BLUE) 2
106 GROUND 128 CBAE (BLACK) CCSA (BLUE)
%, C7AE (BLACK) s TBIA 1
24VDC CBAE (BLACK) ’% Y
- 5A C9AE (BLACK) @
107 = | Z 129 4 2
212 -V 1070 (24COM,BLACK) C10AE (BLACK) (BLUE)
=] C11AE (BLACK) s TBEA 1
108 - Q 1071 (BLACK) 130 C12AE (BLACK) Y’ 5’
e |3 +V C13AE (BLACK) @ @
- o
S @ 1080 (24VDC,RED) C14AE (BLACK) 4 (BLUE) 2
C15AE (BLACK)
109 131 TBYA
ssvs12 C16AE (BLACK) @ 3 19/
C17AE (BLACK)
024 4 (BLUE 2@
1o 122 G1AE (BLAGK —
CRI TB10A
C20AE (BLACK) )8 0A 1
”a C21AE (BLACK) I %
111 133
M 1120 (BLACK| C22AE (BLACK) 04 e 2
2 ?_@ ( ) C23AE (BLACK) @ 3 TBI1A 1
112 134 C24AE (BLACK) Y
C25AE (BLACK) @ 4 @LUE 2%
C26AE (BLACK) (BLUE)
113 SUB PANEL DOOR 135 C27AE (BLACK) TB12A
C28AE (BLACK) 8 1/
STUD © STUD ©
D1AE (BLACK) @ 4 L 2 @ USE 8 POS.
114 136 D2AE (BLACK)
JUMPER
P1AE (BLACK)
115 BRAIDED JUMPER BRAIDED JUMPER 137
116 138
ENCLOSURE ENCLOSURE
STUD STUD ©
117 139
118 140
BRAIDED JUMPER
119 141
120 142
121 1080 143

1120 1070 1080 1070
122 122 200 J 200

Figura 8-9 Schema panoului de comanda Color-on-Demand (Unitate dubla, Fisa 1 din 10)
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Sistem de pulverizare a pulbetii Encore HD® cu Color-on-Demand® Prodigy®  8-12

MD1A, ETHERNET FIELD-
BUS CONTROLLER

RJ-45
MALE

— 24V

RED

ov

BLACK

1080 (24VDC,RED)

1080

143

WAGO I/0 SYSTEM
750-842

1070 (24COM,BLACK)

143

Figura 8-10 Schema panoului de comanda Color-on-Demand (Unitate dubla, Fisa 2 din 10)

1030 (GND,GREEN/YELLOW)

— TB1A

1070

222

223

224

225

226

227

228

229

230

231

232

233

234

237

238

239

240

241

242

243

MD2A, 8 PT. SOURCE

INPUT, POS. 1
1,IN1
SW1A (RED)
PS2A B
RS1A (WHITE) A FOOT SWITCH A A 5,IN2
PRESSURE SWITCH RS1A (BLUE) B
CCSA (BLUE) N3
\ CABLE #2A CCSA (WHITE)
FROM
PUMP
UM < CVBA (BLUE) 6.IN4
PANEL | CABLE #3A CVBA (WHITE) 8
/N 3INs
PS1 (WHITE) COM PS1 NC PS1(BLUE) JAY PS1 (BLACK)
PRESSURE SWITCH
crom DOCA (BLUE) 7IN6
PUMP | CABLE #4A DOCA (WHITE)
CONTROL @
PANEL AINT
INPUT 7 SPARE 1 @
8,IN8
INPUT 8 SPARE 2 8
750-
430
MD3A, 8 PT. SOURCE
(DESIGNATED INPUTS)
1,IN1
RS2A @
5,IN2
BIT5A MSB 8
2,IN3
BIT4A @
6,IN4
REMOTE PLC INTERFACE BIT3A @
COLOR CHANGE SINS
SELECT & STROBE BIToA
VIA"AUX. 1" 8
7,N6
BIT1ALSB

O

4,IN7

COLOR CHG W/SUCTION LINE PURGE 6

SPARE 4

8,IN8

O

750-
430
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Sistem de pulverizare a pulberii Encore HD® cu Color-on-Demand® Prodigy® 8-13

300

301

302

303

304

305

306

307

308

309

310

311

312

313

314

315

316

317

318

319

320

321

Figura 8-11 Schema panoului de comanda Color-on-Demand (Unitate dubla, Fisa 3 din 10)

FROM PUMP
FLOW CONTROL
BOARD A

MD4A, 8 PT. SOURCE
OUTPUT, POS. 2

SCCA (BLUE) 1.0UT1
CABLE #1A SCCA (WHITE) B
5,0UT2
RM1A (RED) 8
2,0UT3
SPARE(CCD) @
6,0UT4
P2AE (BLACK) P2AE P2AE (RED) @
VALVE 3,0UT5
C28AE (BLACK) C28BE C28AE (RED) B
VALVE 7 0UT6
C27AE (BLACK) C27AE C27AE (RED) @
VALVE 4,0UT7
C26AE (BLACK) C26AE C26AE (RED) B
VALVE .
C25AE (BLACK) C25AE C25AE (RED) 6
VALVE
750-
530
MDS5A, 8 PT. SOURCE
OUTPUT, POS. 3
1,0UT1
C24AE (BLACK) C24AE C24AE (RED) @
VALVE
5,0UT2
C23AE (BLACK) C23AE C23AE (RED) @
VALVE o
2,0UT3
C22AE (BLACK) C22AE C22AE (RED) 8
VALVE 6,0UT4
C21AE (BLACK) C21AE C21AE (RED) B
VALVE 3,0UTs
C20AE (BLACK) C20AE C20AE (RED) B
VALVE 7,0UT6
C19AE (BLACK) C19AE C19AE (RED) B
VALVE
— 4,0UT7
C18AE (BLACK) C18AE C18AE (RED) B
VALVE 8,0UT8
CA17AE (BLACK) C17AE C17AE (RED) B
VALVE
750-
530

322

323

324

325

326

327

328

329

330

331

332

333

334

335

336

337

338

339

340

341

342

343

MD6A, 8 PT. SOURCE
OUTPUT,PCS. 4

1,0UT1
C16AE (BLACK) C16AE C16AE (RED) B
VALVE
5,0UT2
C15AE (BLACK) C15AE C15AE (RED) B
VALVE
2,0UT3
C14AE (BLACK) C14AE C14AE (RED) 8
VALVE
6,0UT4
C13AE (BLACK) C13AE C13AE (RED) @
VALVE
3,0UT5
C12AE (BLACK) C12AE C12AE (RED) B
VALVE
7,0UT6
C11AE (BLACK) C11AE C11AE (RED) 6
VALVE
4,0UT7
C10AE (BLACK) C10AE C10AE (RED) B
VALVE
8,0UT8
CO9AE (BLACK) C9AE C9AE (RED) 8
VALVE
750-
530
MD7A, 8 PT. SOURCE
OUTPUT, POS. 5
1,0UT1
CBAE (BLACK) C8AE CB8AE (RED) B
VALVE
5.0UT2
C7AE (BLACK) C7AE C7AE (RED) @
VALVE
2,0UT3
C6AE (BLACK) C6AE C6AE (RED) @
VALVE
6,0UT4
C5AE (BLACK) C5AE C5AE (RED) @
VALVE 3,0UT5
C4AE (BLACK) C4AE C4AE (RED) B
VALVE
7,0UT6
C3AE (BLACK) C3AE C3AE (RED) 6
VALVE
— 4,0UT7
C2AE (BLACK) C2AE C2AE (RED) @
VALVE
8,0UT8
C1AE (BLACK) C1AE C1AE (RED) 8
VALVE
750-
530
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Sistem de pulverizare a pulberii Encore HD® cu Color-on-Demand® Prodigy® 8-14

400

401

402

403

404

406

407

408

409

410

411

412

413

414

415

416

417

418

419

420

421

Figura 8-12 Schema panoului de comanda Color-on-Demand (Unitate dubla, Fisa 4 din 10)

MD8A, 8 PT.SOURCE
OUTPUT, POS. 6

1,0UT1
D1AE (BLACK) D1AE D1AE (RED) @
VALVE
5,0UT2
D2AE (BLACK) D2AE D2AE (RED) 8
VALVE 2,0UT3
P1AE (BLACK) P1AE P1AE (RED) @
VALVE 6,0UT4
OUTPUT 36 SPARE 2 @
3,0UT5
OUTPUT 37 SPARE 3 @
7,0UT6
OUTPUT 38 SPARE 4 @
4,0UT7
OUTPUT 39 SPARE 5 @
8,0UT8
VFD HIGH SPEED @
750-
530

422

423

424

425

426

427

428

429

430

431

432

433

434

435

436

437

438

439

440

441

442

443

MD9A,BUS END
POS.7

750-
600
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Sistem de pulverizare a pulberii Encore HD® cu Color-on-Demand® Prodigy® 8-15

500

501

502

503

504

505

506

507

508

509

510

511

512

513

514

515

516

517

518

519

520

521

1030 (GND (GREENA
GREEN\YELLOW) YELLOW)
PWR1 GND @ TIB &

DIN RAIL CHASSIS
GROUND

Figura 8-13 Schema panoului de comanda Color-on-Demand (Unitate dubla, Fisa 5 din 10)

522
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524

525

526
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528
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530

531
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533

534

535

536

537

538

539

540

541

542

543

FROM
DISPLAY "B”
POWER
CABLE

= GROUND (BARE)
SW1B-3 (BLUE) * (GRay) 2
s TBB 1D
4 (GRAY) 2
SW1B-2 (WHITE) " (TB4B) . 1080 (24VDC,RED)
+24V SW1B-5 (RED)
o
N 24COM (BLACK) s 1120 (BLACK)
P2BE (BLACK) 8 @
C1BE (BLACK) B . ) A, DOCB (BLUE)
C2BE (BLACK) (BLUE) SCCB (BLUE)
C3BE (BLACK)
CA4BE (BLACK) /% 3 TBEB 1
C5BE (BLACK) A . ) BN CVBB (BLUE)
C6BE (BLACK) (BLUE) CCSB (BLUE)
C7BE (BLACK)
TB7B
CB8BE (BLACK) /% 3 1
C9BE (BLACK) ) R » @
C10BE (BLACK) (BLUE)
C11BE (BLACK)
TB8B
C12BE (BLACK) /8 88 1/
C13BE (BLACK) ) R » @
C14BE (BLACK) (BLUE)
C15BE (BLACK)
TB9B
C16BE (BLACK) e 38 g/
C17BE (BLACK) /54 2@
C18BE (BLACK) (BLUE)
C19BE (BLACK)
TB10B
C20BE (BLACK) ”% 3 1
C21BE (BLACK) ) R » @
C22BE (BLACK) (BLUE)
C23BE (BLACK) ﬂ% J——
C24BE (BLACK) 'Y
C25BE (BLACK) @ . » @
C26BE (BLACK) (BLUE)
C27BE (BLACK)
TB12B
C28BE (BLACK) e 3 1
D1BE (BLACK) A% @ USE 8 POS
D2BE (BLACK) 4 (BLUE) 2 :
JUMPER
P1BE (BLACK)

1080 1070

600 | 600
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Sistem de pulverizare a pulberii Encore HD® cu Color-on-Demand® Prodigy® 8-16

600

601

602

603

604

605

606

607

608

609

610

611

612

613

614

615

616

617

618

619

620

621

RJ-45
MALE

MD1B, ETHERNET FIELD-

RED

BLACK

1080 (24VDC,RED)

1080

543 | 543

1070 (24COM,BLACK)

1030 (GND,GREEN/YELLOW)

BUS CONTROLLER
24V
3
oV
3
+
3
+
3
3
2 _
%
0 -
AN
L
3

— TB1B

Figura 8-14 Schema panoului de comanda Color-on-Demand (Unitate dubla, Fisa 6 din 10)

1070

622

623

624

625

626

627

628

629

630

631

632

633

634

635

636

637

638

639

640

641

642

643

RS1B (WHITE) A

MD2B, 8 PT. SOURCE

INPUT, POS. 1
1,IN1
SWA1B (RED)
PS2B 6
FOOT SWITCH B / i \ 5,IN2
PRESSURE SWITCH RS1B (BLUE) 6
CCSB (BLUE) 5 IN3
\ CABLE #2B < CCSB (WHITE) 6
CVBB (BLUE) 6.IN4
\ CABLE #3B < CVBB (WHITE) @
3,IN5
@ PS1 (BLACK)
DOCB (BLUE) 7 ING
CABLE #4B < DOCB (WHITE) 6
4IN7
INPUT 7 SPARE 1 8
8,IN8
INPUT 8 SPARE 2 8
750-
430
MD3B, 8 PT. SOURCE
(DESIGNATED INPUTS)
1,IN1
RS2B g
5,IN2
BIT5B MSB 6
2,IN3

REMOTE PLC INTERFACE
COLOR CHANGE
SELECT & STROBE
VIA”AUX. 1"

BIT4B B
6,IN4

BIT3B B

3,IN5

BIT2B 8
7,IN6

BIT1BLSB @

4,IN7
COLOR CHG W/SUCTION LINE PURGE B

8,IN8

SPARE 4 B

750-

430
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Sistem de pulverizare a pulberii Encore HD® cu Color-on-Demand® Prodigy® 8-17

701

702

703

704

705

706

707

708

709

710

71

712

713

714

715

716

77

718

719

720

721

Figura 8-15 Schema panoului de comanda Color-on-Demand (Unitate dubla, Fisa 7 din 10)

FROM PUMP
FLOW CONTROL
BOARD B

MD4B, 8 PT. SOURCE
OUTPUT, POS. 2

SCCB (BLUE) 1 0UM
CABLE #1B < SCCB (WHITE) 8
5,0UT2
RM1B (RED) @
2,0UT3
SPARE(EV12) 8
6,0UT4
P2BE (BLACK) P2BE P2BE (RED) 8
VALVE 3,0UTs
C28BE (BLACK) C28BE C28BE (RED) 8
VALVE 7,0UT6
C27BE (BLACK) C27BE C27BE (RED) B
VALVE 4,0UT7
C26BE (BLACK) C26BE C26BE (RED) B
VALVE 8,0UT8
C25BE (BLACK) C25BE C25BE (RED) 8
VALVE
750-
530
MDS5B, 8 PT. SOURCE
OUTPUT, POS. 3
1,0UT1
C24BE (BLACK) C24BE C24BE (RED) 8
VALVE
5,0UT2
C23BE (BLACK) C23BE C23BE (RED) 6
VALVE o
2,0UT3
C22BE (BLACK) C22BE C22BE (RED) 8
VALVE 6,0UT4
C21BE (BLACK) C21BE C21BE (RED) @
VALVE 3,0UT5
C20BE (BLACK) C20BE C20BE (RED) @
VALVE 7,0UT6
C19BE (BLACK) C19BE C19BE (RED) @
VALVE our
4,0UT7
C18BE (BLACK) C18BE C18BE (RED) @
VALVE 8,0UT8
C17BE (BLACK) C17BE C17BE (RED) @
VALVE
750-
530

722

723

724

725

726

727

728

729

730

731

732

733

734

735

736

737

738

739

740

741

742

743

MD6B, 8 PT. SOURCE
OUTPUT,POS. 4

1,0UT1
C16BE (BLACK) C16BE C16BE (RED) @
VALVE
5,0UT2
C15BE (BLACK) C15BE C15BE (RED) @
VALVE
2,0UT3
C14BE (BLACK) C14BE C14BE (RED) 8
VALVE
6,0UT4
C13BE (BLACK) C13BE C13BE (RED) 8
VALVE
3,0UT5
C12BE (BLACK) C12BE C12BE (RED) @
VALVE
7,0UT6
C11BE (BLACK) C11BE C11BE (RED) @
VALVE
4,0UT7
C10BE (BLACK) C10BE C10BE (RED) @
VALVE
8,0UT8
C9BE (BLACK) C9BE C9BE (RED) @
VALVE
750-
530
MD7B, 8 PT. SOURCE
OUTPUT, POS. 5
1,0UT1
CB8BE (BLACK) C8BE CB8BE (RED) 8
VALVE
5.0UT2
C7BE (BLACK) C7BE C7BE (RED) 8
VALVE
2,0UT3
C6BE (BLACK) C6BE C6BE (RED) @
VALVE
6,0UT4
C5BE (BLACK) C5BE C5BE (RED) 6
VALVE 3,0UT5
C4BE (BLACK) C4BE C4BE (RED) 8
VALVE
7,0UT6
C3BE (BLACK) C3BE C3BE (RED) @
VALVE
4,0UT7
C2BE (BLACK) C2BE C2BE (RED) B
VALVE
8,0UT8
C1BE (BLACK) C1BE C1BE (RED) B
VALVE
750-
530
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Sistem de pulverizare a pulberii Encore HD® cu Color-on-Demand® Prodigy® 8-18
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814

815

816

817

818
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820

821

Figura 8-16 Schema panoului de comanda Color-on-Demand (Unitate dubla, Fisa 8 din 10)

MD8B, 8 PT.SOURCE
OUTPUT, POS. 6

1,0UT4
D1BE (BLACK) D1BE D1BE (RED) 0
VALVE
5,0UT2
D2BE (BLACK) D2BE D2BE (RED) 0
VALVE 2,0UT3
P1BE (BLACK) P1BE P1BE (RED) 0
VALVE 6,0UT4
OUTPUT 36 SPARE 2 0
3,0UT5
OUTPUT 37 SPARE 3 0
7,0UT6
OUTPUT 38 SPARE 4 0
4,0UT7
OUTPUT 39 SPARE 5 £
8,0UT8
VFD HIGH SPEED 3
750-
530

822

823

824

825

826

827

828

829

830

831

832

833

834

835

836

837

838

839

840

841

842

843

MD9B,BUS END
POS. 7

750-
600
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Sistem de pulverizare a pulbetii Encore HD® cu Color-on-Demand® Prodigy®

LAYOUT DIAGRAM PLC A AND B
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Figura 8-17 Schema panoului de comanda Color-on-Demand (Unitate dubla, Fisa 9 din 10)
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Sistem de pulverizare a pulberii Encore HD® cu Color-on-Demand® Prodigy®
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PLC A LED DEFINITIONS

LAYOUT DIAGRAM PLC A AND B

COLOR-ON-DEMAND CONTROLS PLC LABELS

PLC B LED DEFINITIONS
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Figura 8-18 Schema panoului de comanda Color-on-Demand (Unitate dubla, Fisa 10 din 10)
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DECLARATIE de CONFORMITATE

Produs:
Modele: Pompa HDLV Prodigy

Descriere: Aceasta este o pompa de aer de joasa densitate/pulbere de inalta densitate
folosita pentru livrarea materialului de acoperire pulbere la aplicator. Pompa este etichetata
pentru folosire intr-o zona de tip 22.

Directive aplicabile:

2006/42/CE - Directiva pentru utilaje
94/9/CE - Directiva ATEX

Standarde utilizate pentru conformitate:

EN1127-1 (2011)  EN/ISO12100 (2011) EN13463-1 (2009)
EN13463-5 (2011)

Principii:

Acest produs a fost fabricat in conformitate cu practicile de inginerie acceptate.
Produsul specificat respecta directivele si standardele descrise mai sus.
Marcaj pentru medii inflamabile: Ex 113D ¢ T6

Fisier tehnic: Organism notificat #0518, Sira, Marea Britanie

DNV 1ISO9001
Notificare de calitate ATEX — Baseefa (2001) Ltd. (Marea Britanie)

m‘&ﬁn\w Data: 18 iunie 2012
Mike Hansinger %

Manager Engineering Development
Industrial Coating Systems

Reprezentantul autorizat Nordson in UE

Contact: Operations Manager
Industrial Coating Systems
Nordson Deutschland GmbH
Heinrich-Hertz-StraBe 42-44
D-40699 Erkrath
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