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Contacte-nos

A Nordson Corporation agradece todos os pedidos de informacéo,
observacdes e questdes sobre os seus produtos. Pode encontrar
informagdes gerais sobre a Nordson na Internet, usando o seguinte
enderego: http://www.nordson.com.

Nota
Esta publicagao pertence a Nordson Corporation e esta protegida por
direitos de autor. Direito de autor original, data 2014. Nenhuma parte de
este documento pode ser fotocopiada, reproduzida nem traduzida para
outro idioma sem o consentimento prévio por escrito da Nordson
Corporation. As informagdes contidas nesta publicagéo estéo sujeitas a
modificagdes sem notificagéo.

- Tradugao do original -

Marcas comerciais

Encore, Prodigy, Color-on-Demand, Nordson e o logétipo Nordson séo
marcas registadas da Nordson Corporation.

Todas as outras marcas séo propriedade dos proprietarios respectivos.
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Introduction  O-1

Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Country Phone Fax
Europe
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Czech Republic 4205-4159 2411 4205-4124 4971
Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Liineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 | 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
Italy 39-02-216684-400 | 39-02-26926699
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 | 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom 1 strial | 44-161-498 1500 | 44-161-498 1501
Coating
Systems

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2012 Nordson Corporation
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0O-2 Introduction

Outside Europe

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson
offices below for detailed information.

Contact Nordson

Phone

Fax

Africa / Middle East

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

86-21-3866 9166

86-21-3866 9199

81-3-5762 2700

81-3-5762 2701

1-905-475 6730

1-905-475 8821

USA

China

China
Japan

Japan
North America

Canada

USA

Hot Melt

1-770-497 3400

1-770-497 3500

Finishing

1-880-433 9319

1-888-229 4580

Nordson UV

1-440-985 4592

1-440-985 4593

NI_Q-1112-MX

© 2012Nordson Corporation
All rights reserved




Indicacdes de seguranca  1-1

Introducao

Seccao 1
Indicacoes de seguranca

Leia e respeite estas instrugdes de seguranca. Avisos especificos das
tarefas e do equipamento, adverténcias e instru¢des estéo incluidos, onde
seja apropriado, na documentagéo do equipamento.

Certifiqgue-se de que toda a documentagéo do equipamento, incluindo estas
instrucdes, esteja acessivel a todas as pessoas encarregadas da operacao
e da manutencao do equipamento.

Pessoal qualificado

Os proprietarios do equipamento sao responsaveis por assegurar que o
pessoal encarregado da instalagédo, operacéo e manutengéo do
equipamento Nordson seja devidamente qualificado. Pessoal qualificado
séo os empregados ou empreiteiros treinados para executar com seguranga
as tarefas que lhes séo atribuidas. Eles estao ao corrente das regras de
seguranca e regulamentos relevantes e séo fisicamente capazes de
desempenhar as actividades que Ihes foram atribuidas.

Utilizacao conforme as disposicoes

A utilizagdo do equipamento Nordson de modos diferentes dos descritos na
documentacgdao fornecida com o equipamento, pode causar ferimentos e
danos materiais.

Alguns exemplos de utilizag&o incorrecta de equipamento incluem

e utilizar materiais incompativeis
e efectuar modificagdes ndo autorizadas

* retirar ou ignorar proteccdes de seguranca e dispositivos de
encravamento

¢ utilizar pecas incompativeis ou danificadas
¢ utilizacdo de equipamento auxiliar ndo aprovado
* operagao do equipamento acima da poténcia maxima

Regulamentos e aprovacoes

Certifiqgue-se de que todo o equipamento esteja projectado e aprovado para
0 meio ambiente em que vai ser utilizado. Toda e qualquer aprovagao obtida
para o equipamento Nordson perde a validade se ndo se cumprirem as
instrucdes para a instalagdo, operacéo e manutengao.

Todas as fases da instalagdo do equipamento tém que cumprir todos os
cédigos federais, estatais € locais.

© 2014 Nordson Corporation
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1-2 Indicagdes de seguranga

Seguranca pessoal

Para evitar ferimentos, siga estas instrugoes.

N&o opere nem efectue a manutengéo do equipamento, senéo for
qualificado.

N&o ponha o equipamento em operacéo se as protec¢des de seguranga,
portas ou tampas néo estiverem intactas e se os dispositivos de
encravamento ndo funcionarem correctamente. Nao ignore nem
desactive os dispositivos de seguranca.

Mantenha-se afastado de equipamento em movimento. Antes de
efectuar o ajuste ou a manutencéo do equipamento moével, desligue a
alimentagéo de energia e espere até que o equipamento pare
completamente. Bloqueie a alimentagéo eléctrica e imobilize o
equipamento para impedir movimentos inesperados.

Descarregue (purgue) a pressao hidraulica e pneumatica antes de
ajustar ou efectuar a manutencéo de sistemas ou componentes
pressurizados. Desligue, bloqueie e rotule os interruptores antes de
efectuar a manutengéo de equipamento eléctrico.

Obtenha e leia as Folhas de Dados para Seguranga de Material (MSDS)
para todos os materiais utilizados. Siga as instru¢des do fabricante para
0 manuseamento e uso seguro de materiais e utilize os dispositivos de
proteccao pessoal recomendados.

Para evitar lesdes, informe-se sobre os perigos menos 6bvios no lugar
de trabalho que frequentemente n&o podem ser completamente
eliminados, tais como superficies quentes, cantos afiados, circuitos
eléctricos ligados e partes méveis que, por razdes praticas ndo se
possam encerrar ou proteger de outro modo.

Proteccao contra incéndios

Para evitar incéndios ou explosodes, siga estas instrucoes.

Nao fume, solde, rectifique, nem use chamas nuas, onde se utilizarem,
ou armazenarem, materiais inflamaveis.

Providencie ventilagdo adequada para evitar concentragées perigosas
de materiais volateis ou vapores. Para sua orientac¢do, consulte os
cédigos locais ou as suas MSDS.

N&o desligue circuitos eléctricos activos quando trabalhar com materiais
inflamaveis. Para evitar arcos eléctricos, desligue primeiramente a
electricidade num interruptor de desacoplamento.

Saiba onde estéo localizados os botdes de paragem de emergéncia,
valvulas de isolamento e extintores de incéndio. Se se iniciar um
incéndio dentro da cabina de pintura, desligue imediatamente o sistema
de pintura e os ventiladores de extracgéo.

Limpe, efectue a manutencéo, ensaie e repare o equipamento de acordo
com as instru¢des da documentag¢ao do seu equipamento.
Utilize apenas pecas sobresselentes que estejam designadas para a

utilizagdo com o equipamento original. Contacte 0 nosso representante
Nordson para obter informag¢des e conselhos sobre pecgas.

P/N 7192620_01

© 2014 Nordson Corporation



Indicagbes de seguranga  1-3

Ligacao a terra

/N

ATENCAO: E perigoso operar equipamento electrostatico avariado e pode
causar electrocusséo, incéndio ou explosao. Integre as verificagdes de
resisténcia no seu programa de manutencgao periodica. Se receber um
choque eléctrico, mesmo que seja ligeiro, ou detectar producéo de faiscas
electrostaticas ou formagéo de arcos voltaicos, desligue imediatamente todo
0 equipamento eléctrico ou electrostatico. Nao volte a arrancar o
equipamento até o problema ter sido identificado e corrigido.

A ligacéo a terra dentro e em redor das aberturas da cabina tem de cumprir
os requisitos da NFPA para localizagdes perigosas da Classe Il, Divisdo 1 ou
2. Consulte as condi¢des mais recentes em NFPA 33, NFPA 70 (NEC,
artigos 500, 502, e 516), e NFPA 77.

* Todos os objectos condutores de electricidade dentro das areas de
pintura devem ser ligados electricamente a terra com uma resisténcia
inferior a 1 megaohm medida com um instrumento que aplica pelo
menos 500 Volt ao circuito que esta a ser avaliado.

* O equipamento a ser ligado a terra inclui, mas nado esta limitado a, o chéao
da area de pintura, plataformas do operador, alimentadores, suportes de
olhos fotoeléctricos e bicos de descarga. O pessoal que trabalha na area
de pintura tem de estar ligado a terra.

¢ Existe um potencial de ignicdo possivel resultante do corpo humano
carregado electrostaticamente. O pessoal que se encontre sobre uma
superficie pintada, tal como uma plataforma de operagéo, ou que use
sapatos ndo condutores, ndo esta ligado a terra. O pessoal tem de usar
sapatos com solas condutoras, ou uma fita de terra, para manter a
ligacéo a terra, quando esta a trabalhar com, ou perto de, equipamento
electrostatico.

* Os operadores tém de manter o contacto da pele com o punho entre a
sua méo de o punho da pistola, para evitar choques enquanto operam
pistolas electrostaticas manuais de pintura. Se tiver de usar luvas, corte
a palma ou os dedos, use luvas condutoras de electricidade ou uma fita
de ligacao a terra ligada ao punho da pistola ou outra verdadeira ligagao
aterra.

* Antes de fazer ajustes ou limpar as pistolas de pintura com p9, desligue
as fontes de alimentagéo electrostatica e ligue os eléctrodos da pistola a
terra.

* Apés efectuar a manutencgao, ligue todos os equipamentos desligados,
cabos de ligacéo a ter,ra e fios.

Accao em caso de uma avaria

Eliminacao

Se um sistema ou qualquer equipamento de um sistema se avariar, desligue
imediatamente o sistema e efectue os passos seguintes:

¢ Desligue e bloqueie a energia eléctrica. Feche as valvulas de fecho
pneumaticas e descarregue as pressoes.

¢ |dentifique a raz&o para a avaria e elimine-a antes de voltar a arrancar o
equipamento.

Elimine o equipamento e materiais utilizados na operagéo e na manutencao
de acordo com os codigos locais.

© 2014 Nordson Corporation
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Descricdgo  2-1

Seccao 2
Descricao

Componentes do sistema

O sistema de pintura com pé Encore HD com Color-on-Demand Prodigy foi
cuidadosamente testado, inspeccionado, e embalado antes do transporte.
Ao receber, inspeccionar se os materiais de transporte e os componentes
apresentam danos visiveis. Comunique imediatamente qualquer dano
visivel ao transportador e ao seu representante Nordson.

O sistema de pintura com pé Encore HD com Color-on-Demand Prodigy é
constituido pelos componentes ilustrados na figura 2-1.

O suporte de bombas do sistema é transportado aparafusado a uma palete.
As pistolas para pintura, os controladores e os kits de instalagéo sé&o
transportados numa palete separada.

© 2014 Nordson Corporation
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2-2 Descricdo

o o:
Pistola manual de pintura Controlador de pistola Encore HD Controlador de cor de acordo com o pedido
Encore HD (1 por pistola) (1 por pistola)

Valvula de descarga
Painel de mudanga de cor (1 por pistola)
(um por sistema)

Painel de bombas Colectores de
(um por sistema) mudanca de cor

(3 por pistola)

Bomba HDLV
(1 por pistola)

Suporte de bombas do sistema
(lado traseiro, ¢/ tampa removida)

Suporte de bombas
do sistema
(lado dianteiro)

Figura 2-1 Componentes do sistema

Painel de comando das bombas

O painel de bombas é o quadro eléctrico central para sistemas eléctricos e
pneumaticos do sistema de cor de acordo com o pedido. O painel das
bombas aloja as bombas Prodigy HDLV®, os colectores das bombas e as
placas de controlo das bombas, filiro de ar e comandos do sistema
pneumatico e a fonte de alimentagéo de CC.

Siga as indicagbes de seguranca contidas neste documento e em toda a

f ATENCAO: Confiar as seguintes tarefas unicamente a pessoal qualificado.
documentacao relacionada.

P/N 7192620_01 © 2014 Nordson Corporation



Descricao  2-3

Especificacoes dos colectores

, c: 23,5 kg (52 Ib)
Saida (maxima) por hora
Consumo de ar

21-35 I/min
Ar de transporte (0,75-1,25 scfm)
~ . 6-57 I/min
Ar de padréo da pistola (0,2-4,0 scfm)
85-170 I/min

Consumo total (3-6 scfm)

Pressoes de ar de servico
. . 2,4-2,75 bar
Valvulas de manga flexivel (35-40 psi)

Controlo de caudal .

(para a tampa de ar/ar de transporte da bomba) 5,9 bar (85 psi)

Gerador de vacuo 3,5 bar (50 psi)

© 2014 Nordson Corporation P/N 7192620_01



2-4 Descricdo

Bomba
HDLV 2

Painel de
comando de cor
Cor de acordo com o pedido

Propicy" CoLoR- on- Demano- ]

INSTANT COLOR SELECTOR

Painel
de comando
de bombas

[ ]o

Figura 2-2 Painéis do sistema manual de cor de acordo com o pedido

Bomba
HDLV 1

P/N 7192620_01
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Descrigdo  2-5

Componentes do painel de comando das bombas

13

10 | 11
23

L1

o 3

N

s S

Figura 2-3 Componentes do painel de comando das bombas (esta ilustrado um sistema de duas bombas)

Colector piloto/solendides de purga 18
Colector/solendides de selecgao

ONoOGALN =

Valvula de purga da bomba 2

Colector de controlo da bomba 1

Bomba 1

Fonte de alimentacdo de 24 VCC

Filtro de linha

Interruptor da corrente de alimentagcéo

Bloco de contactos

9

Fusivel, periodo de espera, 3,15 A

15.
16.
17.

10.
11.
12.

13.
14.

de aperto
Placa de controlo de bomba

Silenciadores do gerador de vacuo

Filtro de ar

Valvula de esfera do
abastecimento de ar
Regulador/manémetro do ar de
aperto baixo
Regulador/manémetro do ar de
aperto alto

Regulador/manémetro do controlo

de caudal

. Regulador/manémetro de
Vacuo

19. Regulador/mandmetro da

21.

22.
23.

24,

purga

. Bomba 2

Colector de controlo da
bomba 2

Valvula de purga da bomba 1
Conjunto de colector de ar de
lavagem de eléctrodos
Pressodstato

. Valvula de controlo de caudal

© 2014 Nordson Corporation
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2-6 Descricao

NOTA: Uma placa de controlo da bomba (11) controla uma bomba. Se o
sistema tiver duas bombas, entdo existem duas placas de controlo
encaixadas uma sobre a outra.

Consulte os diagramas de ligagdes eléctricas e pneumaticas nos
desdobraveis da parte de tras deste manual.

Consulte a reparagao e as pecgas das bombas no manual 7156999.

Componentes do colector da bomba HDLV

A bomba de alimentagéo de p6 Prodigy de alta densidade de p6 e baixo
volume de ar (HDLV) transporta quantidades exactas de p6 desde a fonte de
alimentacg&o para uma pistola de pintura com pé. O colector da bomba
controla o caudal de ar o vacuo da bomba. O painel de comando das
bombas comanda todas as fun¢des do colector.

Tabela 2-1 Componentes do colector

Item Descricéo Funcéao

1 Valvulas de solendide Controlam o caudal de ar para a bomba durante o
funcionamento.

NOTA: Para identificar a fungcéo especifica de cada valvula,
consulte Fungbes das valvulas de solendide e de controlo

na pagina 5-3.
2 Valvula de controlo do caudal | Regula a pressao de ar para o bico da pistola de pintura, o
de ar de padréao qual forma o padrao de pintura com po.
3 Valvula de controlo do caudal | Regula a pressao de ar positiva para os tubos de
de ar da bomba fluidificac&o, a qual expulsa o pd para fora dos tubos.
4 Solendide de ar de vacuo Liga e desliga o caudal de ar através do gerador de vacuo.
5 Gerador de vacuo Funciona de acordo com o principio de venturi para gerar a

pressao de ar negativa requerida para aspirar p6 para
dentro dos tubos de fluidificagao.

Figura 2-4 Componentes do colector da bomba

P/N 7192620_01 © 2014 Nordson Corporation



Descricido  2-7

Painel de comando de cor para cor de acordo com o pedido

Consulte a figura 2-5. O ar e a corrente eléctrica sdo abastecidos ao painel
de comando da cor a partir do painel de comando das bombas.

|
Pistola A —1

Pistola B I

Pressostato

Figura 2-5 Painéis de comando do sistema (sistema de duas pistolas)

Valvulas
de solendide —_——

Pressostato
do
pedal

do|

sistoma L —=—. '

Valvulas

de purga

do colector
L~

}| op

Placas
de controlo das
bombas

© 2014 Nordson Corporation
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2-8 Descricao

O painel de comando de cor aloja o CLP e as valvulas de solendide que
controlam o sistema de mudancga de cor. O CLP também tem interface com
as placas de controlo das bombas no painel de comando das bombas para
indicar o inicio de uma mudanca de cor.

O controlador de cor de acordo com o pedido proporciona a interface do
operador para os comandos da mudanga de cor. O controlador comunica
com o painel de comando de cor através do cabo de Ethernet.

A corrente eléctrica é alimentada ao controldador COD a partir do painel de
comando de cor e através de um cabo de alimentagéo separado.

Outros componentes principais do painel de comando de cor incluem as
vélvulas de purga do colector, as quais proporcionam ar de purga do
colector durante o ciclo de mudanca de cor, o0 pressostato do sistema, o qual
detecta a presséo do ar do sistema e evita o inicio de uma mudancga de cor
se a pressao do ar descer abaixo de 70 psi e os pressostatos do pedal.
Quando o operador pisa o pedal, ele envia um sinal ao pressoéstato o qual
ordena ao CLP que inicie uma mudanca de cor.

Colector de mudanca de cor

Consulte a figura 2-6. O colector de mudanca de cor é constituido por 3
blocos de valvulas com 10 conexdes no lado de cada bloco e conexdes em
cada extremidade. Das 30 conexdes laterais, 28 sédo valvulas de entrada de
p6 e uma é uma valvula de entrada de ar de purga. Uma valvula externa de
descarga separada esta ligada a saida superior do bloco superior.

Os foles das valvulas do colector enchem-se para fechar as conexdes
laterais e esvaziam-se para as abrir. O pé actualmente seleccionado circula
em redor do fole da valvula e para fora da linha de aspiracdo, para a bomba
HDLV. Durante uma mudanca de cor, o ar sai da valvula de descarga 2,
permitindo que ela se abra de modo que o ar de purga possa expelir o pé
restante das linhas de aspiragéo e do colector para a cabina, através das
linhas de descarga.

Os ajustes do ciclo de mudanca de cor séo feitos a partir da interface do
controlador da pistola manual (Ferramentas>Purga) Estes ajustes
determinam a purga suave da bomba, a purga por impulsos e a
temporizacao da pré-carga da nova cor.

Ambos os controladores de pistolas tém de ser ajustados para o endereco
de rede “Pistola n°: 1”. Consulte uma descri¢éo do ciclo de mudancga de cor
e os ajustes no manual Controlador do sistema de pintura manual com pd
Encore HD (numero de peca 7192539).

P/N 7192620_01
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Descricado  2-9

Suporte do painel
(vista de tras, com a tampa retirada)

Fole de aperto

Valvula
de
descarga 2

Colectores

Valvula de descarga
(vista lateral)

Foles

Colector
(vista de tras)

Figura 2-6 Colector de mudancga de cor e valvula de descarga

Descarga
Valvula de
descarga
Cor28 —{| > 1| [[«— Purga
Cor26 —»{| > 1| [[&— Coro7
Cor24 —»{| | 0| [}&— Cor25
Cor22 —»{| | 0| [}«— Cor23
Cor20 —#| | 0| [j«— Cor21
Cor1g—™ |> 0| [le— Cor 19
Cor 16— | 0| [}«— Cor 17
Cor 14—»{] |I> a1| [<— Cor 15
Cor12»D > 1| |j«— Cor13
Cor104>D > 0| [le— Cor 11
Corg—®l] | | [4— Cor9
Cor6 —»l] > | [l&— Cor7
Cor4—»{] (> O| [— Cor5
Cor2—{] > 1| [« Cor3
[ > a1 [<— Cor1

v

Linha de aspiragéo para a bomba
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Instalagdo  3-1

Especificacoes

A\

Seccao 3
Instalacao

ATENCAO: Confiar as seguintes tarefas unicamente a pessoal qualificado.
Siga as indicag¢des de seguranga contidas neste documento e em toda a
documentacéo relacionada.

Sistema eléctrico 100-240 V, 50/60 Hz, 275 VA max.,
monofasica
Presséo do ar de entrada maxima 6,2-7,6 bar (90-110 psi)

Requisitos do caudal de ar 10 CFM durante a purga; 4-6 CFM
durante operagao normal, em fungéo dos
ajustes de caudal de p6 e ar de

atomizagéo.
Peso * 125 kg (275 Ibs)
Entrada de controlo remoto 24V, 25 mA max

* Peso do suporte com painéis de comando, colectores de mudancga de
cor e tampa.

Instalacao do sistema de suporte de bombas

A\

O sistema de suporte de bombas tem de ficar situado tdo junto dos
alimentadores de p6 quanto possivel, visto que o comprimento maximo do
tubo de aspiragdo € de 3 m (9 ft, 9 inches) entre as conexdes de entrada do
colector e os adaptadores das bombas dos alimentadores.

ATENCAO: O suporte pesa 125 kg (275 Ibs). Utilize equipamento de
elevacao aprovado para remover o suporte da palete de transporte e
desloca-lo para o local de instalagao.

Desaparafuse o suporte da palete de transporte e fixe as duas cintas de
elevacao de nylon a barra horizontal na parte superior do suporte. Fixe as
cintas a forquilha do empilhador ou ao gancho de uma grua. Levante o
suporte para fora da palete e desloque-o para o local escolhido.

Aparafuse bem o suporte ao chdo com os parafusos para madeira incluidos
no kit de instalacgéo.

© 2014 Nordson Corporation
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3-2 Instalagédo

Figura 3-1 Sistema de suporte de bombas empacotado

Instalacao do controlador

Monte controlador de pistola manual e o controlador de cor de acordo com o
pedido numa parede, painel ou corrimao de plataforma, antes de fazer
quaisquer ligagdes. Ambos os controladores tém de ser acessiveis ao
operador em qualquer altura.

NOTA: Tanto o controlador da pistola 1 como o controlador da pistola 2 tém
de ser ajustados para o endereco de rede “pistola n°: 1”. Consulte mais
informagdes no manual Controlador do sistema de pintura manual Encore
HD.

Montagem do suporte de bombas

O suporte do painel é enviado com um brago de suporte do controlador. Ele
pode ser aparafusado ao suporte lateralmente com os parafusos M8 x 30 e
anilhas incluidos. Para montar os controladores no brago, utilize os suportes
universais e os dispositivos de fixagao incluidos; controlador de cor em cima
e controlador de pistola em baixo.

Ligacao a terra

Ligue a fita de terra ao perno de terra do controlador e fixe-0 a uma
verdadeira ligacéo a terra.

P/N 7192620_01
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Instalagdo  3-3

Figura 3-2 Montagem do controlador no suporte para corrimao

1. Braco do suporte do produto 3. Suporte universal 4. Controlador Encore HD
2. Suporte para corrimdo do controlado

© 2014 Nordson Corporation P/N 7192620_01



3-4

Instalacéo

Diagrama de ligacées (vista de tras do sistema)

s

8 mm Suction Tubing

Valve

8 mm Suction Tubing

12 mm i
Piifrp * - Customer Supplied —<— Pump
—_— Adapters
Fluidizing Air
\ Regulator* Foude
Dump 2 T,

Fluidizing Air —-Lg)—q_|

7

Color
Manifold A
Gun 1

Foot
Switch A

&mm
Color 1

Gun 1
Controller

Power/Metwork
Cable

Gun 1

Color
Controller
Gun 1

Ethernet

N

Color
Controller
Gun 2

Ethernet

~

_l

Power

Caolor 28

Color
Manifold B
Gun2 ¥ r

Foot

Switch B

Color
Control Panel
(Rear View)

Gun 2
Controller

Power/Network
Cable

Gun 2

Gun Air

Pattern Air

Gun Air

Pattern Air

J

Delivery Tubing

S

System Ground

System Power

System Air

Figura 3-3 Diagrama do sistema (esta ilustrado um sistema de duas pistolas)

Delivery Tubing
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Instalacéo

Ligacoes da alimentacao eléctrica do sistema, a terra e dos

controladores da pistola

ALIMENTAGAO ELECTRICA
100-240 VCA 50/60 Hz 1 275 VA MAX
disjuntor maximo 15 A

Castanho: L1 (fase)

Terra do sistema

Azul: L2 (neutro)
Verde/Amarelo: TERRA

Painel de

(vista @ baixo)

bombas

REDE/ - REDE/ L1
PWR  PWR

Controlador de pistolas manuais n° 2

Terra para a
Base da cabina

\

i

PIST RED
OLA
/ PWR J
Cabo da pistola Cabo de

de 6 m (20 ft)

rede/alimentagao
de 15 m (50 ft)

AN
\

Controlador de pistolas manuais n° 1

Terraparaa
Base da cabina

\

P

PISTOLA REDE/

PWR
r 6 m (20 ft) 15 m (50 ft)
Cabo de pistola Cabo de

e/alimentagéo de
corrente

Extensbes opcionais de cabos de
pistolas

4 metros: 1073027

6 metros: 1083912

Figura 3-4 Ligacgdes da alimentacgédo eléctrica do sistema, a terra e dos controladores da pistola
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3-6 Instalacédo

Sistema de abastecimento de ar ligacées de ar da pistola

Pistola manual n° 2 Pistola manual n° 1

Tubo de ar de Tubo de ar de
padrao, DE 6 mm padrao, DE 6 mm

N\ (

Tubo de ar de lavagem
de eléctrodos, DE 4 mm

Tubo de ar de
lavagem de
Bé eléctrodos, DE 4 mm
NY
2

. :. @ Painel de ®

bombas
(vista de baixo)

DO

Abastecimento de ar
6,2-7,6 bar (90-110 psi)
(é fornecida a unido NPT de tubo de 12 mm x 1/2iin.)

Figura 3-5 Sistema de abastecimento de ar ligagbes de ar da pistola
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Instalagdo  3-7

Instalacao da pistola de pintura com p6 Encore HD

Consulte ailustragédo da conexao da pistola na figura 3-6. Consulte um
diagrama tipico do sistema na figura 3-3.

1.

Ligue o tubo de ar de padrao de 6 mm a unido de desconexao rapida (1)
do punho da pistola. Ligue a outra extremidade a unido de ar de padrao
da unidade de alimentacgéo eléctrica ou do painel de bombas.

Ligue o tubo transparente de 4 mm do ar de lavagem do eléctrodo a
unido estriada (2) do punho da pistola. Ligue a outra extremidade a
unido de ar da pistola da unidade de alimentacgao eléctrica ou do painel
de bombas.

Coloque as juntas toricas (4) no adaptador estriado da mangueira (3).
Insira a extremidade estriada do adaptador da mangueira na
extremidade da mangueira de p6, depois ligue o adaptador ao tubo de
entrada de po (5) situado na parte inferior do punho da pistola para
pintura.

Ligue o cabo da pistola (6) a conexdo da pistola na parte traseira do
controlador Encore HD.

Utilize os trocos de manga preta em espiral fornecida com o sistema
para atar em conjunto o cabo da pistola para pintura, os tubos de ar e o
tubo de péd.

Figura 3-6 Conexdes da pistola para pintura

1. Desconexao rapida
2. Uniao estriada

o

3. Adaptador da mangueira
4. Juntas tdricas

Tubo de entrada de pé
Cabo da pistola

o

© 2014 Nordson Corporation
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3-8 Instalacédo

Ligacoes dos controladores de cor de acordo com o pedido e do

interruptor de pé

Ligue os cabos de alimentag¢do aos controladores de cor de acordo com
o pedido.

Ligue um dos jacks RJ45 do cabo de Ethernet com 100 ft. de
comprimento incluidos no kit incluido no fornecimento, deixando um jack
na outra extremidade.

Remova a parte traseira do controlador e ligue o cabo de Ethernet &
tomada como ilustrado.

Puxe a extremidade cortada do cabo, através do conector da conduta de
1/2 in. fornecido e da conduta para o painel de cor e encaminhe-o para
dentro do painel.

Ligue os fios do cabo ao modulo de terminagéao,como ilustrado na
pagina 3-10.

Ligue a conduta ao controlador e ao painel.

Se for usar os interruptores de pé, remova as tampas inferiores e instale
0s conectores fornecidos. Ligue tubos de 6 mm entre a unido

INTERRUPTOR DE PE A e B e a unido IN do interruptor e entre a unido
OUT e as conexdes SWA RTN ou SWB RTN dos colectores dos tubos.

P/N 7192620_01
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Instalagdo  3-9

Controlador de cor de acordo com o pedido Controlador de cor de acordo com o pedido
da pistola 1 (A) da pistola 2 (B)
”_d___~_—r—'_—_——___ - e ”_d___~_—r—'_—_——___ - e
® @ @ @

Remova a parte traseira do
. 1_— controlador

Ligue aqui o cabo de
Ethernet

acéo aterra

S

Ligacéo a terra

S

=

Cabo de alimentagao

Cabo de alimentagédo

7~
-~ Cabo de Ethernet
Cabo de Ethernet Terminagao de cabo de Sg :7; :ﬁ flexivel
Conduta flexivel Ethernet ’
de 1/2in. / Consulte a figura 3-8
P — rolitn / ( Pia P rooTswncH
)@ @( ) Tubo azul de 6 mm
/ \ /
R — = o o I /
©000©00d )
728382383 2 :
Tubo azul de 6 mm ©0000©006 ©® @J

o o o \o o o
Painel de cor

SWA SWB
Tubo de 6 mm x i Tubo de 6 mm x il
conectores NPT de 1/8 conectores NPT de 1/8\.E L

Remova a tampa inferior do interruptor de pé para instalar os

conectores
Interruptor de pé Interruptor de pé
da mudanga de cor da mudanca de cor
Pistola 1 Pistola 2

Figura 3-7 Ligagdes dos controladores de cor de acordo com o pedido e do interruptor de pé
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3-10 Instalagéo

Terminacao do cabo de Ethernet

Siga estes passos para completar a terminagdo do cabo de Ethernet.

1. Corte o jack RJ45 de uma extremidade do cabo de Ethernet.

Figura 3-8 Terminagéo do cabo de Ethernet, passo 1.
2. Enfie a extremidade cortada do cabo de Ethernet no painel de cor.
3. Corte o invélucro de cabo aproximadamente oito polegadas.

4. Corte a pelicula, retire a cinta e puxe o cordel do cabo.

Figura 3-9 Terminagéo do cabo de Ethernet, passos 3-4.

5. Corte os quatro pares de fios entrangados obtendo um comprimento de
aproximadamente 2,25 polegadas.

— -‘. e - 2
1=, '.-_-,“'"-".a-"-.-“"' =

Ny e

Figura 3-10 Terminagéo do cabo de Ethernet, passo 5.
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Instalagdo 3-11

6. Consulte a figura 3-11. Disponha os pares de fios entrangados no
modulo, de acordo com o esquema de ligagdes T568-B, com as
extremidades enfiadas pelo menos 1/4 in. nos terminais. Mantenha o
entrancado dos fios tdo proximo dos terminais quanto possivel. Utilize
uma ferramenta de empurrar para baixo de 110 para prender os fios.

7. Corte as extremidades dos fios tdo perto do médulo de terminagéo
quanto possivel.

Monte as tampas de fixagdo no modulo de terminacgéo.
Fixe um terminal de terra no fio blindado.

10. Monte a caixa de terminacao de ethernet como ilustrado em baixo.
Modulos ligados na parte traseira, encaixe 0 médulo de terminagéo na
moldura, depois monte a moldura dentro do adaptador.

Use cabos tipo T568B.
Use o esquema de ligacoes T568-B.
Mddulos ligados na parte traseira
(vista de tras)

Verde mmm— —— (Castanho

Branco/verde " s Branco/castanho

1 43

Azu| co— —— Laranja

Branco/azul e mmmmm Branco/laranja

14

{2 As allis ol 2l

Blindagem

Tampa de fixagao

Moldura

Blindagem

Adaptador

Figura 3-11 Ligagéo do cabo de Ethernet ao médulo de terminagao
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3-12 Instalagéo

11. Consulte a figura 3-12. Instale os médulos de terminagéo sob o lado
superior do quadro eléctrico.

12. Ligue os cabos cruzados com 1 metro (3 ft.) de comprimento entre os
modulos de terminagéo e os CLPs.

13. Prenda os fios de ligagéo a terra do modulo de terminagao ao perno de
terra do quadro eléctrico.

Cabo de Médylos ge
Ethernet B terminagao

Cabo de
Ethernet A

Ligacéo aterra
do quadro eléctrico

Cabos
cruzados (3 ft)

____\/

Figura 3-12 Terminagéo do cabo de Ethernet, dentro do painel de comando de cor
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Instalagdo 3-13

Instalacao do tubo de entrega

Ligue os tubos de entrega transparentes de 8 mm entre as saidas das
bombas e as pistolas de pintura. Respeite as instru¢cdes sobre o
comprimento dos tubos, enrole o tubo excessivo em lagadas de pelo menos
1 metro (3 ft) de didmetro e coloque o rolo de modo plano sobre o chéo.

Junta térica
Porca de bloquei Adaptador de
tubos

com juntas toricas

Adaptador do tubo D
1078006 Tubo de entrega flexivel de 6 x 8 mm

9 m (30 ft) min.

23 m (75 ft) max.

Recomendado 20 m (65, ft)

Enrole o tubo excessivo e coloque-o de

modo plano

Use corta-tubos

Para cortar as extremidades dos
tubos perpendicularmente

antes de instalar

1m@3ft) —
Diametro minimo da
lacada

Pistola manual n° 2 Pistola manual n° 1
E.

Painel de

Tubo de aspiragao
instalado de
origem

Tubo de aspiragéo
instalado de origem

Colectores de mudanca de cor

(vista de baixo)

Figura 3-13 Instalacdo do tubo de entrega
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3-14 Instalacédo

Instalacao do tubo de aspiracao e do tubo de descarga

Tubo de descarga de 12 mm
( (encaminhe para a cabina)

P1 Ar de purga (instalado de origem)

Tubo poli standard de 8 mm

m e
ori Dispositivo de blocagem
Cor 20 =l [ €| e Cor 21 Junta térica / p g

/

JlE—

1 1
Cor 18 @ Cor19 Tubo de 8 mm
Cor 16 2 Cor 17
Cor 14 - Cor 15 .
Cor 12 ® © ® Cor 13 Tubo flexivel de 8 mm
or or
®@ & @ Dispositivo de blocagem
Cor 10 el > 1 | = Cor 11
(O]
Tubo
@ 0 ®© Cor9 Adaptador flexivel
® ® @ Cor7 1078007 de 8 mm
o Cor 5
@ @ @
m e Cor3
‘ ?TD@C['? .— Cor 1
- or
(O]
D
Colector de
mudanca de
cor

Tubo transparente com DE de
8 mm
maximo 3 m (9 ft, 9in.)

Tubo transparente com DE de 8 mm
maximo 3 m (9 ft, 9in.)

Adaptador opcional . Adaptador opcional 1078006
1078006 para tubo flexivel
para tubo flexivel

Adaptadores
do tubo captador
Ligara
respiracéo dos §
alimentadores

para dentro da
cabina

Ligar a respiragéo dos
alimentadores
para dentro da cabina

Alimentador de pé6 da cor 2 Alimentador de pé da cor 1
(nao incluido com o sistema) (nao incluido com o sistema)

Figura 3-14 Instalacdo do tubo de aspirag¢éo e do tubo de descarga
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Seleccao de cor remota e opcdao de iniciar a mudanca de cor

MD1A

MD2A

MD3A

MD4A

MD5A

MD6A

MD7A

MD8A

TXD

Unidade de controlo dupla

A

USR /O ERROR gXD LINK ON
@] @] O @] @] @] ;
Pistola 1 . loooo
SPARE1A|  PS1A CccsA SW1A
[ = = QO
SPARE2A|  DOCA CVBA RS1A i Sacd 4
spARE3A] BIT2A BIT4A RS2A [ i
spARE4A] BIT1A BIT3A BIT5A [ T
C26AE C28AE CCDA SCCA i I
C25AE C27AE P2AE RM1A i il
C18AE C20AE C22AE C24AE E —ite
CA7AE C19AE C21AE C23AE i SorLtE
C10AE C12AE C14AE C16AE c 8;0; %8;0 N
COAE C11AE C13AE C15AE QOQOD O T
T
QU Q)
C2AE C4AE C6AE C8AE 8; 8; - 8 . (d
C1AE C3AE C5AE C7AE 8;87 (828
QOQOEINQ OO
SPARESA| SPARE3A| SPARE1A|  DiAE Q:OT%FO:O
SPAREGA| SPARE4A| SPARE2A|  DoAE
Pistola 2 N
(0]
PLC A 00

Bits 1-5: seleccéo de cor dupla, cores 1-28
Bit 1 = bit menos significativo
Bit 5= bit mais significativo

RS2: sinal de iniciar remoto

fonte de 24 V, 25 mA (altamente verdadeira)

Em primeiro lugar,. ajuste os bits de selec¢éo de cor, depois
seleccione o bit do iniciar remoto.

Figura 3-15 Seleccao de cor remota e ligagdes para iniciar a mudanca de cor

BaEa
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L Sp Sp S Spl Sl Spl S Sl SRl

U o oy Jf Jf J0 I 0 J0 I

)

00000000000
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|
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Operacao 4-1

Seccao 4
Operacao

ATENCAO: Confiar as seguintes tarefas unicamente a pessoal qualificado.
Siga as indicagbes de seguranga contidas neste documento e em toda a
documentacéo relacionada.

© 2014 Nordson Corporation P/N 7192620_01



4-2 Operacgéo

Ajuste e operacao do painel de comando das bombas

Instalacao do colector e da bomba

Para instalar uma bomba e um colector num painel de bombas existente:

1. Consulte a figura 4-1. Verifique se as juntas da bomba (2) e do colector
(5) estao danificadas. Se as juntas estiverem danificadas, substitua-as.

2. Coloque o colector na consola de suporte (4) encostado a parede do
painel de bombas (3). Fixe o colector com os parafusos de
montagem (6), mas ndo aperte os parafusos.

3. Fixe a bomba ao painel de bombas e ao colector utilizando os parafusos
de montagem (1) da bomba. Aperte bem os parafusos de montagem da
bomba.

4. Aperte bem os parafusos de montagem do colector.

5. Execute o procedimento de calibracdo na pagina 4-7.

Figura 4-1 Montagem da bomba e do colector

1. Parafusos de montagem (2) 3. Parede do painel de bombas 5. Colector

2. Bomba 4. Consola de suporte do colector 6. Parafusos de montagem do
colector (2)
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Operagdo 4-3

Placa de controlo das bombas

electrostatica. Para evitar danificar a placa enquanto a manusear, use no

@ CUIDADO: A placa de circuitos impressos é um dispositivo sensivel a carga
pulso uma tira de ligacéo a terra ligada ao painel de bombas ou a outra terra.

Conexoes eléctricas e pneumaticas

Consulte as conexdes da placa de controlo na figura 4-2 e na tabela
seguinte. Consulte os esquemas eléctricos na parte traseira deste manual.

ltem Descricao

XD CR1 Ar de padrao da pistola
Entrada/saida do transdutor de pressao

XD CR2 Ar de transporte da bomba
Entrada/saida do transdutor de pressao

XDCR3 N&o utilizado

XD CR4 Néao utilizado

J1 Ar de padrao da pistola
Valvula de controlo de caudal
J2 Ar da bomba
Valvula de controlo de caudal
J3 Para o CLP do painel de comando de cor: controlo de saida de descarga (DOC)
Ja Para o CLP do painel de comando de cor: purga em sentido inverso da valvula de cor
(CvB)
J5 Programacao/depuracéo de JTAG
P1 Cablagem I/O do solendide do colector
P2 Para o CLP do painel de comando de cor: Estado da mudanca de cor (CCS)
P3 Entrada de corrente continua
P4 Para o CLP do painel de comando de cor:

Iniciar a mudanca de cor (SCC)
Regressar ao estado da mudanca de cor (CSS)
P1E (solendide da purga 1)

Para o painel de comando da bomba:
Colector do piloto de purga
Colector de selecgao de aperto

P5 Conector de saida de CAN
P6 Conector de entrada de CAN
W1 Terminais de distribuicdo da rede CAN
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4-4 Operacgéo

Interruptores e indicadores

Consulte os interruptores e os indicadores da placa de controlo na figura 4-2
e na tabela seguinte.

Item Descricao
SWi1 Interruptor de endereco de nd
sSw2 Endereco da consola/interruptor do tipo da pistola
PB1 Interruptor do modo de teste
(utilizado para calibracéao)
PB2 Interruptor de reposicéo
DS1 Indicador de corrente de alimentagéo
DS2 Indicador de avaria

Atribuicao dos contactos P1 e P2

Pino Funcao de P1 Funcao de P2

1 +24 Vcc N&o utilizado

2 +24 Vcc N&o utilizado

3 +24 Vcc N&o utilizado

4 +24 Vcc N&o utilizado

5 +24 Vcc N&o utilizado

6 +24 Vcc N&o utilizado

7 +24 Vce N&o utilizado

8 Entrega 2 - solenodide 6 N&o utilizado

9 Presséo 2 - solendide 5 N&o utilizado

10 Aspiracgéo 2 - solendide 4 N&o utilizado

11 Aspiracao 1 - solendide 3 N&o utilizado

12 Presséo 1 - solendide 2 N&o utilizado

13 Entrega 1 - solendide 1 Puxar para cima a resisténcia para CCS
14 Vacuo - solendide 7 Estado da mudanca de cor (CCS)

P/N 7192620_01 © 2014 Nordson Corporation



Operagdo 4-5

Colector da bomba 1
Vista em planta

Vista de baixo

1002 @ :
300 4 %
. OF 5
M

43 21

P2 Jafifpat| JaELERTTN 2 [ haaal J1 P1
[ [ ' : ifis it
T iy B T E
| J5 S :
X
= ¢ e
§ ] T SW1
pa N e L
’ = s R R T O -
- - SR
DS1 TEF Sk e ca it ik g SW2
DS2 : s - &
by Ll 4 "3
P5  P6 W1 pB1 PB2

Figura 4-2 Conexdes da placa de controlo e do colector

Nota: A placa de controlo é fornecida com os tubos de ar rotulados a partir de 4-1 montados nas unides XDCR. Ligue os
tubos as unides apropriadas dos colectores conforme ilustrado.
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4-6 Operacéo

Configuracao da placa de controlo

Consulte a figura 4-3. Verifique se SW1 e SW2 estéo ajustados como
ilustrado para o sistema de cor de acordo com o pedido.

~ @5 SW1 Posicao 1

Para o sistema de cor de acordo com o pedido:
1 ABERTO

12 3 4
A 2 FECHADO

vy | SVV2 3 ABERTO
ABERTO 4 FECHADO

Para o sistema standard de pistolas manuais:

1 ABERTO
1 2 3 4
A 2 ABERTO
W e sw2 3 ABERTO
ABERTO 4 FECHADO

Figura 4-3 Ajustes de SW1 e SW2

Terminais da rede

Consulte a figura 4-4. A placa de controlo é fornecida com um fio de ponte
entre os pinos 2 e 3 dos terminais CAN BUS TERM. Desloque o fio de ponte
para os pinos 1 e 2.

1 O - Posi¢cdo como fornecido
(para o sistema Prodigy
Wi standard de 2 pistolas)

TERM CAN BUS

[BE o Posic&o para o sistema Prodigy
1 de cor de acordo
W1 com o pedido de 1 ou 2 pistolas

TERM CAN BUS
Figura 4-4 Ajustes para o fio de ponte de CAN BUS TERM
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Operagdao 4-7

Procedimento de configuracao

Se substituir uma placa de controlo ou um colector, use este procedimento
para configurar o sistema.

ﬁor;san Prima e mantenha premido o botdo Nordson durante 5
segundos. O mostrador fungdo/ajuda acende-se para mostrar os numeros
das funcgdes e os valores. Utilize as fungdes para configurar o controlador
para a sua aplicacdo. Consulte a figura 4-5.

Os numeros das fungdes tém o formato FO0-00 (Numero de fungédo-valor da
fungéo).

Rode o manipulo para rever os numeros das fun¢des. Para seleccionar o
numero de funcédo indicado, prima o botdo Enter.

Quando a funcéo esté seleccionada, o valor da funcédo pisca. Para modificar
o valor da funcao, rode o manipulo. Prima o botdo Enter para gravar a
modifica¢éo e sair do valor, de modo que ao rodar o botdo possa agora rever
0s numeros das funcdes.

FOi-00 FO(-01
D) () )
Fungéo 01, Valor 00 Funcéo 01, Valor 01

Figura 4-5 Indicagédo e modificagéo das fungdes de configuragao

Use os controlos de fungdes F-34 a F-37 para ajustar os valores de
calibracado do ar de transporte de do ar de padrdao. Consulte a tabela 4-2.

Tabela 4-2 Ajustes das fungbes

Numero Nome Valores Ajuste de
da da funcéo da funcao origem
funcao Modo HDLV
F34 Ar de transporte, constante A 3,500 a 4,500 4,000

F35 Ar de transporte, constante C -0,500 a +0,500 0
F36 Ar de padréo, constante A 1,500 a 4,500 4,000
F37 Ar de padréo, constante C -0,500 to +0,500 0

Consulte mais informagdes sobre ajustes de configuragdo no manual

Controlador do sistema de pintura manual com pé Encore HD.

Conexodes dos tubos de ar e de po

Consulte as conexdes dos tubos de ar e de p6 para a bomba e o colector na
figura 4-6.

© 2014 Nordson Corporation
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4-8 Operacéo

NOTA: Para esta aplicagéo apenas se utilizam os transdutores XDCR1 e
XDCR2 situados na placa de controlo.

Item Tubo Funcao Item Tubo Funcao
A G Controlo do caudal do ar
Da fonte de ar de purga de transporte da
10 mm, azul (ar comprimido de linha) 10 mm, azul bomba/ar de padrédo
5,9 bar (85 psi)
B . H Controlo de caudal do ar
8 mm, Entrega de pé ~ ;
transparente | a pistola de pintura 6 mm, azul d_e padrao da p|stola de
pintura (para pistola)
C 8 mm, Aspiracao de p6 1-2
transparente | da fonte de alimentag&o 4 Transdutor de pressdo
mm, -
D 8 mm. Presséo de ar da vélvula transparente | 40 ar de padréo da
transparente de manga flexivel bomba 1
2,0-2,75 bar (30-40 psi)
E Abastecimento do 3-4
10 mm, azul | gerador de ar de vacuo 4 Transdutor de presséo
3,45 bar (50 psi) trans;)nar?énte do ar de transporte da
F 10 mm. azul Respiradouro do bomba 1
’ gerador de vacuo

Parte superior do colector

Parte inferior do colector

Figura 4-6 Conexdes dos tubos de po e de ar

P/N 7192620_01
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Operagdo 4-9

Operacao

N\
®

ATENCAO: Confiar as seguintes tarefas unicamente a pessoal qualificado.
Siga as indicagbes de seguranga contidas neste documento e em toda a
documentacao relacionada.

CUIDADO: N&o ajuste os reguladores dentro do quadro eléctrico da bomba.
Os reguladores foram ajustados na origem e ndo devem ser ajustados sem a
orientacdo do seu representante Nordson.

O caudal de p6 e o caudal do ar de padrao séo controlados pelos ajustes
feitos na interface do operador do controlador de pistolas. Consulte as
instrugcbes especificas na sec¢do Operacdo do manual do controlador.

O caudal de pé é controlado especificando um valor nominal entre 0 e 100,
equivalente a uma percentagem de caudal que corresponde a um periodo
de ciclo predefinido da bomba. Aumentando o ajuste do caudal, aumenta-se
o periodo de ciclo; reduzindo o ajuste de caudal, reduz-se o periodo de ciclo.

O caudal do ar de padr&o da pistola de pintura (em scfm ou m3/h) é regulado
pela valvula de controlo de caudal do ar de padréo situada no colector da
bomba.

O ciclo de mudancga de cor, o qual purga a bomba, a pistola, o tubo de
entrega e as linhas de aspiracédo de po e carrega uma cor nova, é controlado
pelos ajustes da mascara de purga no controlador de pistolas.

O sistema de mudanca de cor é controlado pelo CLP do painel de comando
de cor, pelas valvulas de solendide e pelas placas de controlo das bombas.

As cores sdo seleccionadas e as mudangas de cor s&o iniciadas pelo
operador, usando o ecra sensivel ao toque do controlador de cor e o
interruptor de pé, ou por um sinal remoto proveniente de um controlador de
processo do cliente.

NOTA: Quando os tubos de fluidificagao ficam obstruidos com po6, a razéo
de entrega de po diminui. O controlador de pistolas gerara uma avaria para
indicar esta condi¢éo e notifica-lo de que chegou a altura de substituir os
tubos de fluidificagao.

© 2014 Nordson Corporation
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4-10 Operacéo

Ajuste e operacao do controlador de cor de acordo

com o pedido

Diagrama do ecra

| Ecréinicial |

Principal ‘

4{ Botbes grandes 1-14‘—{ Botdes grandes 15-28

—‘ Botbdes pequenos ‘
—‘ Purga ‘
—{ Ajuste ‘

4{ Letreiros dos botdes 1-14 }—{ Letreiros dos botbes 15-28

4{ Contadores de valvulas ‘

—{ Teste ‘—‘ Mascara de assisténcia*

-~ Saidas120 |
| Saidas21-40 |
—‘ Entradas 1-16 ‘

—{ Reldgio do sistema‘

—‘ Verséao de software ‘

4{ Contraste do ecra ‘

* A mascara de assisténcia destina-se a ser usada

pelos CSRs da Nordson.

Figura 4-7 Diagrama do ecra do controlador de cor de acordo com o pedido

P/N 7192620_01
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Operagao 4-11

Mudanca de cor sem purga da linha de aspiracao
Quando se liga o controlador de cor, surge o ecré inicial.
NOTA: Note que o interruptor da corrente de alimentacéo do controlador

apenas liga e desliga o controlador. O CLP de mudanga de cor permanece
ligado até o interruptor da corrente de alimentagdo do sistema ser desligado.

Prodigy " Color—-on-Demand
D] - -
L]

PRODIGY

Figura 4-8 Ecra inicial

Toque no ecra inicial para abrir a mascara principal.

Prodigy™ Color-On-Demand™

HMHain Ecreen

Figura 4-9 Mascara principal

Escolha o tamanho de botao desejado tocando em botdées pequenos ou
em botoes grandes.

A mascara dos botdes pequenos tem todos os 28 botdes de cores numa
mascara;:

© 2014 Nordson Corporation P/N 7192620_01



4-12 Operacéo

START
wASUCTION L

Figura 4-10 Mascara dos botdes pequenos

As mdscaras dos botdes grandes tém 14 botbées de cores em cada uma das
duas mascaras:

START HEXT
WASUCTION LK

Figura 4-11 Mascara dos botdes grandes

Para mudar cores, toque no botédo da cor desejada e depois no botédo
Iniciar, ou toque no bot&o iniciar e depois seleccione uma cor, ou carregue
no pedal e depois toque no botédo da cor desejada.

Depois de iniciar uma mudanca de cor com o pedal, ou com o botédo de
iniciar, tem aproximadamente 11 segundos (com os ajustes de origem para
a purga) para seleccionar um cor nova ou o sistema carregara novamente a
cor corrente,

Quando se selecciona uma cor nova, ela passa a designar-se por cor
seguinte, enquanto que a cor dentro do sistema é a cor corrente.

Quando o ciclo de mudanca de cor esta completo e a cor nova é carregada,
a cor corrente e a cor seguinte seréo iguais. Surge COMPLETO na parte
inferior da méascara.

P/N 7192620_01
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Operagdo 4-13

Rotulacao de botoes

A partir da mascara Principal, toque em Ajuste. Use as mascaras de
Letreiros de botées para introduzir letreiros para cada botao de cor e para
o sistema.

Prodigy™ Color—on-Demand™
Setup Screen

Button Labels

Ualwe Counter

Figura 4-12 Mascara de ajuste

A primeira mascara tem botdes com letreiros para as cores 1 a 14 mais o
botdo com o letreiro para o nome do sistema. O nome do sistema surge em
amarelo na parte inferior esquerda das mascaras dos botées de cores.

Toque no botao Mais para passar para a mascara de letreiros de botdes
para as cores 15-28.

Para criar um letreiro para uma cor ou para o0 nome do sistema, toque no
botdo com letreiro. Surge uma mascara com teclado. Introduza um letreiro
com 6 caracteres para a cor um um letreiro de 12 caracteres para o sistema.

COLOR LABEL COLOR LABEL
C1 ST 10 FYYrYersy

cZ RED Cll PErETTaT=Ta]
Cc3 GREEN ClZ2 Pt T=l=1]
C1 IS C13 [T

cS TR 14 YY)
Cb BLACK SYSTEM NAME

C? B T=T=T=1=1 LINE 4B

C Bt
9 B

Mare Main

Figura 4-13 Méascara de letreiros de botdes (1 de 2)

Para regressar a mascara principal, toque em Principal.
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4-14 Operacgio

Limpeza do sistema

Antes de desligar o sistema ou de remover a pressao de ar do sistema, é
necessario limpar o sistema efectuando uma purga do sistema. Também
pode usar este procedimento para limpar o sistema, se ele perder pressao
de ar durante a operagéo.

A partir da mascara Principal, toque em Purga. Toque no botdo Limpar e
depois em Iniciar.

O sistema efectua um ciclo de mudanca de cor sem carregar uma cor nova.
Quando o ciclo esta concluido, surge COMPLETO na parte inferior da
mascara.

Quando o sistema arrancar na préxima vez, tem de seleccionar uma cor e
efectuar uma mudanca de cor completa para carregar a cor.

CURRENT
ETART

LINE 4B

Figura 4-14 Mascara de purga

Mudanca de cor com purga da linha de aspiracao

NOTA: Para efectuar este procedimento, & necessario que a fungdo de
purga do alimentador esteja activada. Para activar e desactivar a fungéo,
consulte a pagina 5-7 da sec¢ao Mascara de assisténcia.

Remova do alimentador a linha de aspiracao que vai ser purgada e coloque
a linha de aspiragdo numa tremonha para eliminagéo de pd excessivo
(desperdicio).

A partir da méascara do controlador de selecg¢éo de cor, seleccione o botao
da cor desejada e, depois, toque em Iniciar ¢/ LN aspiracdo. O numero de
impulsos de aspiracao ajustado de origem é 12. A gamade impulso éde 1 a
50.

A mascara seguinte proporcionara uma adverténcia para confirmar se a
linha de aspirag¢ao foi removida do alimentador.

Toque no botéo Iniciar para iniciar a purga da linha de aspiragdo. As
palavras Em curso piscardo na mascara enquanto que o sistema esta a
limpar a linha de aspiragéao.

Quando o sistema tiver terminado a purga da linha de aspiracéo, a mascara
regressara a Mascara principal e a palavra Completa_surge na parte
inferior da mascara.

P/N 7192620_01
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Operagédo 4-15

Figura 4-15 llustrag@o da mascara para a purga da linha de aspiragdo CORRENTE

Contadores de valvulas

Use a mascara do contador da valvula para a manutencdo. O intervalo
recomendado para a substituicdo dos foles das valvulas é de 30000 ciclos.
Quando esta contagem tiver sido atingida, deve desarmar os colectores de
mudanca de cor e montar foles novos, A substituicéo dos foles antes de
eles se avariarem evitard a contaminag&o da cor e tempos de paragem
dispendiosos ndo programados.

Note que a mensagem AVISO DE MANUTENCAO DOS FOLES surgira no

contador, se tiver sido activada na Mascara de assisténcia. Consulte mais
informacgdes sobre esta mascara na pagina 5-7.

Prodigy™ Color—on-Demand™
Dunp UValuve Counter

WARNING BLADDER MrINTENANCE

Figura 4-16 Mascara do contador da valvula
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4-16 Operacao

Reldgio do sistema

Consulte a figura 4-17. Para ajustar o reldgio do sistema, passe para a
mascara de Teste e, depois, toque no botao Ajustar o relogio.

Versao de software

Consulte a figura 4-17. Passe para a mascara de Teste e, depois, toque em
Versao de software. Esta mascara exp6e a informagao sobre a versao de
software. Se chamar o suporte técnico, podem pedir-lhe esta informagéo.

Claridade do ecra

Depois de seleccionar a op¢éo Versao de software, toque nos botdes com
setas para ajustar a claridade do ecra.

Prodi g’ym Color-on-Demand U

Tas

Test Mode

Figura 4-17 Mascara de teste
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Localizagéo de avarias ~ 5-1

A\

Seccao 5

Localizacao de avarias

ATENCAO: Confiar as seguintes tarefas unicamente a pessoal qualificado.
Siga as indicag¢des de seguranga contidas neste documento e em toda a

documentacéo relacionada.

Estes procedimentos de localizagdo de avarias cobrem apenas 0s
problemas mais comuns. Se esta informacgéo nao for suficiente para
resolver o problema, contacte o seu representante Nordson local.

Painel de comando das bombas

Problema

Causa possivel

Accao correctiva

1. Saida de po reduzida
(valvulas de manga
flexivel abrindo e
fechando)

Bloqueio no tubo de pé para a
pistola de pintura

Verifique se existem bloqueios no
tubo. Limpe a bomba e a pistola para
pintura.

Valvula de controlo do caudal de ar
da bomba avariada

Limpe a valvula de controlo do caudal
de ar da bomba Consulte as
instrucbes em Limpeza da valvula de
controlo de caudal, pagina 6-2.

Se o problema persistir, substitua a
vélvula de controlo do caudal de ar da
bomba. Consulte as instru¢gées em
Substituicao da valvula de controlo de
caudal, pagina 6-2.

Valvula de retengédo da bomba
avariada

Substitua as valvulas de retencio.

2. Saidade p6 reduzida
(valvulas de manga
flexivel ndo estao
abrindo e fechando)

Valvula de manga flexivel avariada

Substitua as valvulas de manga
flexivel e os discos filtrantes.

Valvula de solenodide defeituosa

Substitua a valvula de solenoide.
Para determinar qual é a valvula de
solendide que controla a valvula de
manga flexivel afectada, consulte
Funcgébes das valvulas de solendide e
de controlo de caudal na pagina 5-3.

Valvula de retengdo da bomba
avariada

Substitua as valvulas de retencéo.

© 2014 Nordson Corporation
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5-2 Localizagao de avarias

Problema

Causa possivel

Accao correctiva

3. Entrada de po
reduzida (perda de
aspiracéao a partir da
fonte de alimentacao)

Bloqueio no tubo de pé vindo da
fonte de alimentagéo

Verifique se existem bloqueios no
tubo. Limpe a bomba e a pistola para
pintura.

Perda de vacuo no gerador de
Vacuo

Verifique se o gerador de vacuo esta
contaminado.

Verifique o silenciador de descarga
do painel de bombas. Se o
silenciador de descarga parece estar
obstruido, substitua-o.

Valvula de controlo do caudal de ar
da bomba avariada

Limpe a valvula de controlo do caudal
de ar da bomba Consulte as
instru¢cdes em Limpeza da valvula de
controlo de caudal, pagina 6-2.

Se o problema persistir, substitua a
valvula de controlo do caudal de ar da
bomba. Consulte as instru¢ées em
Substituicdo da valvula de controlo de
caudal, pagina 6-2.

4. O leque do padrao da
pistola para pintura
modifica-se

Valvula de controlo do caudal de ar
de padrdo avariada

Limpe a valvula de controlo do caudal
de ar de padrédo Consulte as
instrucbes em Limpeza da valvula de
controlo de caudal, pagina 6-2.

Se o problema persistir, substitua a
vélvula de controlo do caudal de ar de
padrdo. Consulte as instrugdes em
Substituigao da valvula de controlo de
caudal, pagina 6-2.

P/N 7192620_01
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Localizagéo de avarias  5-3

Funcoes das valvulas de solendide e de controlo de
caudal

A figura 5-1 identifica as fungdes das valvulas de solendide e de controlo de
caudal e as conexdes correspondentes na bomba e no colector.

Figura 5-1 Fungdes das valvulas de solendide e de controlo de caudal

ltem Funcao Item Funcao
1 Valvula de manga 6 Valvula de manga
flexivel esquerda de flexivel direita de
descarga descarga
2 Tubo de fluidificagdo 7 Ar de vacuo (na parte
esquerdo inferior do colector)
3 X:i\i,\%?g:qu?;g%a de 8 Controlo do caudal do ar
Sz da bomba
aspiracéao
4 ?I/:i\l’/\tjtla?c(iji?ewsgga 9 Controlo~ do caudal do ar
S de padréo
aspiragéao
5 Tubo de fluidificagdo
direito

Controlador de cor de acordo com o pedido e painel de comando

ALARME DE PRESSAO DO SISTEMA: Se esta mensagem surgir nas
mascaras, significa que a pressao do sistema caiu abaixo de 70 psi e que
nao é possivel iniciar mudanca de cor. Verifique o abastecimento de ar
comprimido do sistema.

Para uma localizag&o de avarias diferente do sistema de mudanca de cor,
use as mascaras de saida e de entrada juntamente com os letreiros do
painel de comando de cor. Os LEDs do CLP, as valvulas de solendide e os
tubos de ar estdo todos codificados nos letreiros de modo que pode seguir
quaisquer problemas. Por exemplo, quando a cor 1 esta seleccionada para
a pistola 1, os LEDs para C1AE, tanto no CLP como no solendide, devem
acender-se.

© 2014 Nordson Corporation
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5-4 Localizagdo de avarias

Figura 5-2

Consulte também os diagramas e esquemas na parte de tras deste manual.

NOTA: Antes de poder sair da mascara de teste, tem de DESLIGAR o
modo de teste.

Prodi gym Color-on-Demand T

Test Mode

Mascara de teste

NOTA: Antes de activar quaisquer saidas das mascaras de teste,
recomenda-se vivamente que faga uma purga do sistema. Consulte a
limpeza do sistema na pagina 4-14.

Em qualquer das mascaras de saida, toque no botdo de teste para comutar
para modo de teste LIGADO ou DESLIGADO e, depois, toque no botado de
saida para ligar e desligar o dispositivo.

Entradas

Esta mascara mostra o estado dos sinais de entrada. Os LEDs dos dois
moédulos de CLP superiores (MD2 e MD3), devem acender-se quando as
entradas estéo ligadas. O mddulo 2 trata de entradas provenientes do
sistema, enquanto que o mddulo 3 trata de um sinal binario de 5 bit para
seleccao de cor e de um sinal para iniciar a mudanca de cor proveniente de
um dispositivo remoto do cliente

P/N 7192620_01
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Localizagéo de avarias  5-5

Prodigy™ Color—on-Demand™
Inputs 1 thru 16

1 z =
SH1 RZ1 Cos

OFF OFF OFF

=3 E T

F=1 DoC SFare 1

OFF OFF OFF

10 11
EITS HSE EIT4
O OFF OFF

1= 14
EITE EIT1 LSE
OFF OFF

Figura 5-3 Mascara das entradas 1-16

Canal de
entrada Caodigo Funcao

1 SWi1 N&o utilizado

2 RS1 Inicio remoto 1: sinal proveniente do pressoéstato do pedal.

3 CCs Sinal de estado da mudancga de cor proveniente da placa de controlo das
bombas.

4 cvB Sinal de purga em sentido inverso da valvula de cor proveniente da placa de
controlo das bombas.

5 PS1 Pressostato de ar: impede que a mudanca de cor se inicie se a pressao de
ar descer abaixo de 70 psi.

6 DOC Sinal do controlo de saida de descarga proveniente da placa de controlo das
bombas.

7,8 Pecas sobres-
selentes

9 RS2 Inicio remoto 2: sinal de inicio remoto de 24 V do dispositivo do cliente para
o CLP.

10 BIT5 Entradas binarias de 5 bit para selec¢éo remota da cor para as cores 1 - 28

11 BIT 4 do dispositivo do cliente para o CLP:
BIT 1 = bit menos significativo

12 BIT 3 Bit 5 = bit mais significativo

13 BIT 2

14 BIT 1 Em primeiro lugar ajuste os bits da selec¢éo de cor, depois seleccione RS2.

15, 16 Pecas sobres- | N/A
selentes

Saidas

Tocando nos botdes da mascara de saidas, devem acender-se os LEDs dos
moédulos de saida do CLP e das valvulas de solendide correspondentes e
emitir um sinal de ar para o fole de valvula apropriado.

© 2014 Nordson Corporation
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B-6 Localizacdo de avarias

Prodigy™ Color—-on-Demand™
Outputs 1 thru 20

Outputs
21 thru 40

Figura 5-4 Mascara das saidas 1-20

Prodigy™ Color—on-Demand™
Outputs 21 thru 40

Figura 5-5 Mascara das saidas 21-40

Canal de
saida Cadigo Funcao
1 SCC Sinal de iniciar a mudanca de cor para as placas de controlo das bombas
2 RM1 Monitor remoto 1
3 CCD N&o utilizado
4 P2E Solendide da purga 2: ar de actuagéo da entrada de ar de purga do colector
5-32 C28E-C1E Cor 28 para os solenoides 1
33 D1E Solenodide de descarga 1: ar de actuagéo da saida de descarga do colector
34 D2E Solenoide de descarga 2: ar de actuagéo da valvula de descarga
35 P1E Solendide da purga 1
36-40 SPR1-6 Pecas sobresselentes

P/N 7192620_01
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Localizagéo de avarias ~ 5-7

Caudal de p6

Perda de caudal de uma cor: Verifique se existem fugas no tubo do sifao
entre o colector e o alimentador. Verifique as ligagdes dos tubos.

Perda de caudal de cores multiplas ou de todas as cores: Verifique o
tubo entre o colector e a valvula de descarga. Verifique a valvula de manga
flexivel visivel dentro do corpo da valvula de descarga. Se a valvula de
manga flexivel tiver falhado, o p6 sera visivel dentro da cavidade do corpo
em redor da valvula de manga flexivel.

Mascara de assisténcia

A mascara de assisténcia é usada pelos representantes de assisténcia ao
cliente da Nordson.

Reposicao do contador da valvula de descarga Repde o contador.
Também pode ser feito a partir da mascara do contador da valvula.

Ajuste prévio do contador da valvula de descarga: Permite que o
contador seja reposto se tiver sido reposto acidentalmente a partir da
mascara do contador da vélvula.

Ajuste da contagem de aviso: Quando o contador da valvula excede este
valor, provoca o aparecimento da mensagem AVISO DE MANUTENCAO
DOS FOLES

Contador total de mudancas de cor: Numero dos ciclos de mudanca de
cor iniciados. N&o pode ser reposto.

Setas de estado: Activa/desactiva as setas de estado da mudanga de cor
nas mascaras de operagdo. O ajuste de origem esta desligado.

Bloqueio local do inicio: Activa/desactiva o inicio da mudanga de cor a
partir do controlador. Tipicamente activado quando se usa seleccéo de cor
e inicio remotos mediante CLP.

Activacao da purga do alimentador: Activa/desactiva a opgao para
purgar a linha de aspiragcéo do alimentador durante uma mudancga de cor.

Impulsos de purga da linha de aspiragcao: Numero de impulsos usados
para purgar a linha de aspiragéo.

Hord=son Service SCreen
OUMF WALYE 1 COUWTER
COUMTER LOCAL START LOCKOUT

123456 ERAELE
; OFF
COUNT FRESET

1234567

Figura 5-6 Mascara de assisténcia
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Reparagdo  6-1

Seccao 6
Reparacao

Reparacao do painel de comando das bombas

Preparacao

A\

ATENCAO: Confiar as seguintes tarefas unicamente a pessoal qualificado.
Siga as indicagbes de seguranga contidas neste documento e em toda a
documentacéo relacionada.

Para reduzir o tempo de paragem, mantenha um colector sobresselente em
reserva para montar no lugar do que esta a ser reparado. Consulte
informagdes sobre a encomenda em Pegas de colectores, pagina 7-6.

A reparacao do colector estd limitada a

* limpeza e substituicdo das valvulas de controlo de caudal
* substituicdo das valvulas de solendide

A substituicao local de outras pecas nao é possivel, devido a necessidade
de calibrar o colector na fabrica utilizando equipamento que néo esta
disponivel localmente.

NOTA: Marque todos os tubos de ar e cablagens antes de os desligar do
colector.

1. No controlador da mudanca de cor, passe para a mascara de purga,
toque em LIMPAR e INICIO para fazer uma purga do sistema.

ATENCAO: Antes de executar as tarefas seguintes, desligue e bloqueie a
alimentacéo eléctrica do sistema e descarregue a presséo de ar do sistema.
Se a pressao do ar nao for descarregada pode causar ferimentos.

2. Desligue a alimentagéo eléctrica do sistema a presséo de ar.
Descarregue a presséo de ar do sistema.

3. Marque os tubos de ar do colector da bomba e, depois, desligue os
tubos do colector.

© 2014 Nordson Corporation
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electrostatica (ESD - electrostatic sensitive devices). Para evitar danificar a
placa enquanto a manusear, use no pulso uma tira de ligacéo a terra ligada
ao painel de bombas ou a outra terra.

4. Marque e desligue, as cablagens da valvula de controlo de caudal e da
valvula de solendide, da placa de circuitos, por baixo do colector.
5. Retire a bomba do painel de bombas.

6. Retire os dois parafusos que seguram o colector a consola de suporte.
Retire o conjunto do colector e coloque-o sobre uma superficie de
trabalho limpa.

@ CUIDADO: A placa de circuitos impressos é um dispositivo sensivel a carga

Limpeza da valvula de controlo de caudal

Um abastecimento de ar sujo pode causar avarias nas valvulas de controlo
de caudal. Siga estas instru¢des para desmontar e limpar as vélvulas de
controlo de caudal.

1. Consulte a figura 6-1. Retire a porca (1) e a bobina (2) da valvula de
controlo de caudal.

2. Retire os dois parafusos longos (10) para poder retirar a valvula de
controlo de caudal do colector.

nao perder qualquer das pecas. Nao misture as molas de uma valvula com
as de outra. As valvulas sao calibradas individualmente com as molas
montadas.

3. Retire os dois parafusos curtos (3), em seguida retire a haste da valvula
(4) do corpo da valvula (7).

4. Retire da haste o cartucho da valvula (6) e a mola (5).

5. Limpe a sede do cartucho e as juntas, e o orificio (9) do corpo da valvula.

Utilize ar comprimido de baixa presséo. N&o utilize ferramentas afiadas
de metal para limpar o cartucho ou o corpo da valvula.

6. Monte a mola, e depois o cartucho, na haste, com a sede de plastico na
extremidade voltada para o exterior.

7. Certifique-se de que as juntas toricas, fornecidas com a valvula, estdo
colocadas no seu lugar no fundo do corpo da valvula.

8. Prenda o corpo da valvula ao colector com os parafusos longos,
certificando-se de que a seta, situada no lado do corpo da valvula, fica
voltada para as valvulas de solendide.

9. Monte a bobina na haste, com os fios da bobina voltados no sentido
oposto ao das vélvulas de solendide. Prenda a bobina com a porca.

@ CUIDADO: As pecas da valvula sdo muito pequenas. Tenha cuidado para

Substituicao da valvula de controlo de caudal

Se a limpeza da valvula de controlo de caudal n&o corrigir o problema de
caudal, substitua a valvula de controlo de caudal.

Consulte a figura 6-1. Remova a valvula, retirando a porca (1), a bobina (2)
e os parafusos longos (10).

Antes de montar a nova valvula, retire a cobertura protectora do fundo do
corpo da valvula (7). Tenha o cuidado de ndo perder as juntas toricas (8)
gue se encontram sob a tampa.
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Substituicao da valvula de solendide

Consulte a figura 6-1. Para retirar as valvulas de solendide, retire os dois
parafusos (11) do corpo da valvula e retire a valvula de solendide (12) para
fora do colector.

Certifique-se de que a junta, fornecida com a valvula de solendide nova,
estdo colocadas no seu lugar antes de a montar no colector.

Montagem do colector

Consulte instru¢des, para montar o colector e a bomba no painel de bombas,
em Instalagéo, pagina 4-2.

Figura 6-1 Reparacgao do colector

1. Porca 5. Mola 9. Orificio

2. Bobina 6. Cartucho 10. Parafusos longos (2)
3. Parafusos curtos (2) 7. Corpo da valvula 11. Parafusos (2)

4. Haste da valvula 8. Juntas téricas (2) 12. Valvula de solendide

© 2014 Nordson Corporation P/N 7192620_01
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Reparacao do controlador de cor de acordo com o
pedido e do painel de comando

A\
A\

ATENCAO: Confiar as seguintes tarefas unicamente a pessoal qualificado.
Siga as indicag¢des de segurancga contidas neste documento e em toda a
documentacao relacionada.

ATENCAO: Antes de reparar qualquer componente do sistema, desligue e
bloqueie a alimentacéo de corrente no dispositivo de desconexéo do
sistema. Desligue o abastecimento de ar do sistema a valvula de esfera, no
painel de bombas, e descarregue a pressdo de ar do sistema.

A reparagéo do do controlador de cor de acordo com o pedido e do painel de
comando limita-se a substituicdo de componentes. Consulte os diagramas
de ligagdes pneuméticas e eléctricas nos desdobraveis da parte de tras
deste manual.

Reparacao do colector

O colector de mudanca de cor é constituido por trés mddulos de valvulas
idénticos ligados entre si por tubos e montados num painel com forma em V.

A reparagao dos médulos do colector consiste em desarmar, limpar e armar
novamente. Os kits seguintes estdo disponiveis para a reparagao:

e Kit de foles: 10 foles de valvulas e discos filtrantes
¢ Kit de de juntas toricas: 12 juntas toricas para unides de tubos

Procedimento de reparacao

Consulte a figura 6-2.
1. Desligue os tubos de ar das unides em cotovelo (1).

2. Desenrosque os dispositivos de blocagem laterais (8) e puxe o tubo de
po para fora das conexdes.

Desenrosque os dispositivos de blocagem superiores e inferiores.

Remova os dispositivos de fixagao que seguram o suporte do modulo ao
painel. Guarde os dispositivos de fixagao para os utilizar novamente.

5. Levante 0 mddulo, retirando-o do painel, e desloque-o para uma
bancada de trabalho limpa.

6. Desenrosque a porca (5), que fixa o fio de ponte da ligagédo a terra (7) ao
perno do suporte. Remova a porca, anilha de seguranca (6) e anilha
plana (4).

7. Remova os 16 parafusos de sextavado interior (2), que fixam a tampa
(17) ao colector e retire a tampa do colector.

8. Retire, do colector, os discos filtrantes, os foles das valvulas e os
suportes dos foles (10, 11, 12).

9. Retire os suportes dos foles dos foles das valvulas.

10. Limpe o colector, a tampa e os suportes dos foles com ar comprimido.
Verifique se todos os vestigios de p6 foram removidos.

P/N 7192620_01
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11.

12.

13.
14.
15.

16.

17.
18.

19.

Insira os suportes dos foles nos foles novos das valvulas, introduzindo
em primeiro lugar o furo mais proximo da extremidade do suporte.

Insira os foles novos das valvulas no colector, com as arestas planas da
flanges voltados para o centro do colector.

Monte os discos filtrantes novos na tampa.
Monte a tampa no colector e enrosque os 16 parafusos a mao.

Aperte os parafusos em cruz, uma volta de cada vez, até estarem todos
apertados. Tenha cuidado para ndo apertar os parafusos
excessivamente, caso contrario as roscas do colector podem
danificar-se.

Fixe a fita de terra ao suporte do médulo com a anilha plana, a anilha de
seguranga e a porca.

Monte o colector no painel.

Enfie os dispositivos de blocagem e, depois, as juntas téricas (9) no tubo
de po.

Insira os tubos nas conexdes do colector até encostarem e, depois,
enrosque os dispositivos de blocagem nas conexdes até ficarem
apertados.

© 2014 Nordson Corporation
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Figura 6-2 Vista explodida do colector
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Reparacao da valvula de descarga

Consulte a figura 6-3. Utilize a ferramenta de insergéo, fornecida com o kit
de vélvulas de manga flexivel para bombas HDLV, para montar a valvula de
manga flexivel da valvula de descarga. Consulte um procedimento ilustrado
detalhado no manual das bombas HDLV 1053244 (inglés).

1.

Remova os 8 parafusos de sextavado interior das tampas da valvula e
retire as tampas.

Coloque o corpo da valvula num torno de bancada com mordentes de
proteccéo.

Agarre na flange grande inferior da vélvula de manga flexivel e puxe-a
para fora do corpo da valvula.

Limpe o corpo da valvula.

Enfie a ferramenta de inserg&o através do corpo da valvula. Coloque a
extremidade SUPERIOR da nova valvula de manga flexivel na
ferramenta. A extremidade SUPERIOR da valvula de manga flexivel
encaixa no contrafuro menor do corpo da valvula.

Aperte a extremidade SUPERIOR da valvula de manga flexivel, enfiando
através da ferramenta de insercao e puxe-a pela extremidade oposta da
ferramenta até a valvula de manga flexivel estiver colocada através do
corpo da valvula.

Monte a tampa com a unido de 12 mm sobre a extremidade SUPERIOR
da valvula de manga flexivel e a tampa com a unido de 8 mm do outro
lado e aperte os parafusos em cruz. N&o aperte os parafusos
excessivamente pois, caso contrario, as roscas do corpo podem
danificar-se.

Extremidade SUPERIOR da 1
véalvula de manga flexivel /

Figura 6-3 Vista em corte da valvula de descarga

© 2014 Nordson Corporation
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Pecas 7-1

Seccao 7
Pecas

Introducao

Para encomendar pecas, telefone ao Nordson Industrial Coating Systems
Customer Support Center pelo telefone (+1 800) 433-9319 ou contacte o seu
representante Nordson local.

© 2014 Nordson Corporation P/N 7192620_01
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Utilizacao da lista de pecas ilustrada

Os numeros na coluna ltem correspondem a numeros que identificam as
pecas em ilustracées que acompanham cada lista de pegas. O cédigo NS
(not shown (ndo mostrada)) indica que a pe¢a enumerada nao esta ilustrada.
Utiliza-se um traco (—) se o numero de peca se aplicar a todas as pecas
mostradas na ilustragéo.

O numero na coluna Part (pe¢a) é o numero de peca da Nordson
Corporation. Uma série de tracos nesta coluna (- - - - - - ) significa que a
peca ndo pode ser encomendada separadamente.

A coluna Description (descri¢cao) indica o nome da pega, bem como as suas
dimensdes e outras caracteristicas quando for apropriado. As gravacdes
mostram as relagdes entre conjuntos, subconjuntos e pecas.

* Se encomendar o conjunto, os itens 1 e 2 estardo incluidos.
e Seencomendar o item 1, o item 2 estara incluido.

®* Seencomendar o item 2, apenas recebe o item 2.

O ndmero na coluna Quantity (quantidade) é a quantidade requerida por
unidade, conjunto ou subconjunto. O cddigo AR (As Required — conforme
necessario) é utilizado se o numero de pega € um item a granel
encomendado em quantidades ou se a quantidade por conjunto depende da
versdo, ou do modelo, do produto.

As letras na coluna Note (nota) referem-se a notas que se encontram no fim
de cada lista de pegas. As notas contém informagdes importantes sobre a
utilizag@o e a encomenda. E necessario prestar atengéo especial as notas.

Item Peca Descricao Quantidade Nota
— 0000000 Montagem 1

1 000000 e Subconjunto 2 A

2 000000 . . Peca 1

P/N 7192620_01
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Manuais dos sistemas

N2 de peca do
manual

Titulo/Contetido

7192620

Manual do sistema de cor de acordo com o pedido:
Instalacéo, reparacéo, listas de pecas, diagramas e
esquemas para o sistema, painel de comando das
bombas, controlador e painel da mudanca de cor,
colector e valvula de descarga.

7192630

Guia do utilizador do sistema de cor de acordo com
o pedido: Operacgao e mudanca de cor

7192541

Manual do sistema para melhoramento de Prodigy
para Encore HD: Instalacéo, reparacao, listas de
pecas, diagramas e esquemas para o sistema.

7192539

Controlador do sistema manual Encore HD
Configuracgao, ajuste de ajustes prévios, localizagao
de avarias, listas de pecas para o controlador de
pistola manual.

7192539

Pistola manual de pintura Encore HD: Instalacéo,
localizacéo de avarias, reparacao e pegas.

7156999

Bomba HDLYV, colector e placa de circuitos:
Localizacdo de avarias, reparacao e pecgas.

Sistema de pistola individual

Peca n® Descricao Quantidade
1605368 SYSTEM, Color-on-Demand, manual, single, Encore HD
1604125 ¢ CONTROL UNIT, interface, Encore XT 1
1600818 « HANDGUN ASSY, Encore XT 1

------ ¢ CONTROLLER, COD, single pump, Encore HD 1
1605276 e KIT, ship-with, spray system, Prodigy/Encore HD 1
1067148 ¢ KIT, ship-with, Color-on-Demand, Prodigy 1
1101491 ¢ KIT, controller interface 1

Sistema de duas pistolas

Peca n? Descricao Quantidade
1605369 SYSTEM, Color-on-Demand, manual, dual, Encore HD
1604125 e CONTROL UNIT, interface, Encore XT 2
1600818 ¢ HANDGUN ASSY, Encore XT 2

------ ¢ CONTROLLER, COD, dual pump, Encore HD 1
1605276 ¢ KIT, ship-with, spray system, Prodigy/Encore HD 2
1067148 ¢ KIT, ship-with, Color-on-Demand, Prodigy 2
1101491 ¢ KIT, controller interface 2

© 2014 Nordson Corporation
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Pecas sobresselentes do painel de bombas

Consulte a figura 7-1.

E:

D:

controlador de pistolas manuais.

Ao substituir o painel, consulte a folha de instrugdes fornecida com o kit para ajustar os interruptores.
Execute também o procedimento de calibragcao de acordo com o descrito no manual do controlador de

pistolas manuais.
Consulte os numeros de peca do conjunto de colector no manual 7156999.

Item Peca Descricao Quantidade Nota
1 303132 VALVE, 3/4 in. I/O, air operated AR A
2 | e MANIFOLD ASSEMBLY, HDLV pump control AR A B,D
3 1081194 PUMP ASSEMBLY, HDLV AR A
4 1043906 POWER SUPPLY, 24, 5,12 VDC, 60 W 1
5 334805 FILTER, line, RFI, power, 10A 1
6 334806 SWITCH, round, 2 position, 90 degree 1
7 288806 CONTACT BLOCK, 2 N.O. contacts 1
8 1009090 FUSE, time delay, 215 series, 3.15 A, 5 x 20 mm 2
9 1099534 VALVE, solenoid, 3 port, 24 V, with adapter AR A E
10 1101498 KIT, PCA replacement, Prodigy pump control 1 B
11 1034396 MUFFLER, exhaust, 1/4in. NPT male AR C
12 1062366 FILTER, air, '/ in. NPT 1
NS 1064136 e FILTER ELEMENT, air, 5 micron, AF40 1
13 901151 VALVE, ball, /5 in. NPT 1
14 1064964 SWITCH, pressure AR
15 1082612 VALVE, flow control, 4mm x 1/8 UNI AR
NS 1604832 HARNESS SET, single air wash AR
NS 1604833 HARNESS SET, dual air wash AR
NOTA A: As quantidades para itens AR (conforme necessario) variam em fungéo do nimero de pistolas no sistema.

: Ao substituir o colector, execute o procedimento de calibragdo de acordo com o descrito no manual do

Se utilizar uma cablagem antiga de 3 posi¢des, utilize o adaptador fornecido. Se estiver a utilizar uma

cablagem nova com 2 posigées, entdo pode ignorar o adaptador fornecido.
CR: Como Requerido
NM: N&o Mostrado

P/N 7192620_01
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Figura 7-1 Pecas sobresselentes do painel de bombas (esta ilustrado um sistema de duas bombas)
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Numeros de peca para tubos de ar e de p6 do colector

Consulte a figura 7-2.

Item Peca Descricao Item Peca Descricao
A 900740 | 10 mm, azul, poliuretano F 900740 | 10 mm, azul, poliuretano
B 8 mm, transparente, G :
173101 polietileno 900740 10 mm, azul, poliuretano
C 8 mm, transparente, H .
173101 polietileno 900742 | 6 mm, azul, poliuretano
D 8 mm, transparente 1,8
173101 I ’ ’
olietileno 4 mm, transparente,
P - 900617 poliuretano
E 900740 | 10 mm, azul, poliuretano

Figura 7-2 Numeros de peca para tubos de ar e de p6

Parte superior do colector

Parte inferior do colector

P/N 7192620_01
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Pecas do controlador de cor de acordo com o pedido e do painel de

comando
Pecas do kit do controlador
Consulte a figura 7-3.
Item Peca Descricao Quantidade Nota
— 1101491 KIT, controller interface, Prodigy color change IlI 1
1 1101488 e CONTROLLER interface, Prodigy color change lll 1 A
2 129592 ¢ KNOB, clamping, M6 x 12 mm long 2
3 129590 « SPACER, cabinet, friction 2
4 982649 ¢ SCREW, hex, machine, M10 x 22 mm 1
5 983405 ¢ WASHER, lock, split, M10, steel, zinc 1
6 288828 * KIT, bracket, mounting, rail 1
7 982500 ¢ SCREW, hex, machine, M8 x 16 mm 1
8 984707 * NUT, hex, M8, steel, zinc 1
9 240976 ¢ CLAMP, ground w/wire 1
10 | ------  BRACKET, base, manual control interface 1
1 N ¢ BRACKET, post, Prodigy, manual control 1
12 | ------ ¢ BRACKET, mounting, U, Prodigy, manual control 1
NOTA A: Consulte pecgas sobresselentes na figura -3 e na lista de pecas que a acompanha.

Figura 7-3 Pecas do kit do controlador

© 2014 Nordson Corporation
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Pecas do controlador

Consulte a figura 7-4.

Item Peca Descricao Quantidade Nota
— 1101488 CONTROLLER, interface, Prodigy color change lll 1
1 1101458 e TERMINAL, display, COD Generation Il 1 A
2 322404 e SWITCH, rocker, DPST, dust-tight 1
3 939122 e SEAL, conduit fitting, 1/2 in., blue 2
4 984526 ¢ NUT, lock, 1/2 in. conduit 2
5 324343 ¢ CONNECTOR, conduit, straight, 1/2 in. 1
6 984702 ¢ NUT, hex, M5, brass 4
7 983401 ¢ WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 4
8 983021 ¢ WASHER, flat, 0.203 x 0.406 x 0.040 in., brass 1
9 240674 e TAG, ground 4
10 271221 ¢ LUG, 45, double, 0.250, 0.438 in. 2

terminal de visualizagéo Proface AGP3300.

NOTA A: Use o kit para modificagéo posterior 1101490 para substituir o terminal de visualizagao Cimrex 69 pelo

Kit para modificacao posterior

Consulte a figura 7-4.

Item Peca Descricao Quantidade Nota
— 1101490 KIT, retrofit, display, COD Generation Ill 1

1 1101458 e TERMINAL, display, COD Generation Il 1

1 T B e PLATE, adapter with studs 1

12 | - ¢ GASKET, adapter plate 1

13 | ------ e PLATE, adapter 1

14 983102 « WASHER, lock, SPT, #6, steel, zinc, 14451-CA 4

15 984101 * NUT, hex, machine, #6-32, steel, zinc, 4

14441-CA

P/N 7192620_01
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Figura 7-4 Pecas do controlador
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7-10 Pecas

Pecas do painel de comando da mudanca de cor

Consulte a figura 7-5.

ltem Peca Descricao Quantidade Nota
— ] e CONTROLLER, Prodigy, single or dual color 1
changer
1 1101489 e CONTROL UNIT, dual pump color changer, 1 A
PLC
2 1101459 ¢ CONTROL UNIT, single pump color changer, 1 A
PLC
3 303132 e VALVE, 3/4 in. NPT, air operated AR B
4 1095074 e SWITCH, pressure, N.O., 30 psi AR B
5 1068324 * VALVE, solenoid, 3 port, 24V, N.O., w/o leads AR C
6 1068325 e VALVE, solenoid, 3 port, 24V, N.C., w/o leads AR C
NS 173101 e TUBING, polyethylene, 8 mm x 6 mm, natural AR D
NS 900742 ¢ TUBING, polyurethane, 6/4 mm, blue AR D
NS 900618 e TUBING, polyurethane, 8 mm OD, blue AR D
NS 900740 ¢ TUBING, polyurethane, 10 mm OD, blue AR D
NS 226690 e TUBING, polyurethane, 12 mm OD, blue AR D

NOTA A: Seleccione a unidade de controlo apropriada para o seu sistema. Lista de pegas nas paginas seguintes.
B: E necessaria uma por pistola.
C: Séo requeridas 31 valvula NA e 1 valvula NF por pistola.
D: Encomendar em incrementos de um pé.

CR: Como Requerido

NM: N&o Mostrado

P/N 7192620_01 © 2014 Nordson Corporation
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7-12 Pecas

Pecas da unidade de controlo (CLP)

Consulte a figura 7-6.

Item Peca Descricao Quantidade Nota
- 1101489 CONTROL UNIT, dual pump color changer, PLC 1
- 1101459 CONTROL UNIT, single pump color changer, PLC 1
1105978 e CONTROLLER, programmed, COD, Gen I AR A,D

2 1064193 ¢ MODULE, 8-channel digital input, Wago, AR B,D
750-430

3 1064195 ¢ MODULE, 8-channel digital output, Wago, AR C,D
750-530

4 1064191 e MODULE, end, carrier, Wago, 750-600 1

5 1064192 o B%WE:R SUPPLY, 90W, 24Vdc, 3.75 amps, 1 D

rai

NOTA A: Dois requeridos para uma unidade de controlo dupla, uma para uma unica.

B: Quatro requeridos para uma unidade de controlo dupla, dois para uma unica.

C: Dez requeridos para uma unidade de controlo dupla, cinco para uma unica.

D: Recomenda-se que mande instalar estas pegas por um representante de assisténcia Nordson qualificado.
CR: Como Requerido
NM: Nao Mostrado

P/N 7192620_01 © 2014 Nordson Corporation
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Figura 7-6 Pegas da unidade de controlo (CLP)
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7-14 Pecas

Pecas do kit incluido no fornecimento

Peca Descricao Quantidade Nota
1067148 KIT, ship-with, Color-on-Demand system 1
1072866 e CABLE, Ethernet CATS5E, 50 ft 1
248375 « CONDUIT, flexible, bulk, 1/2 in. (50 ft) AR A
1058224 ¢ CONNECTOR, Ethernet, RJ45-t0-IDC, CAT5 1
1078555 ¢ BOX, surface mount, Ethernet 1
226690 e TUBING, polyurethane, 12/8 mm, blue (50 ft) AR A
1064948 ¢ SWITCH, foot, air, 3-way, 100 psi AR
900742 ¢ TUBING, polyurethane, 6/4 mm, blue (100 ft) AR A
1065711 o CABLE, Ethernet crossover, CAT5E, RJ45, 3 ft 1
------ ¢ UNION, reducer, 12 mm tube x 8 mm tube 1
972141 ¢ CONNECTOR, male, 6 mm tube x 1/8 in. unithread 2
911110 ¢ UNION, bulkhead, 12 mm tube x 12 mm tube 2
933071 ¢ TERMINAL, ringtong, ins, 22-18, 10 1
NOTA A: Encomendar sobresselentes em incrementos de um pé.
CR: Como Requerido
Pecas do colector de mudanca de cor
Consulte a figura 7-7.
ltem Peca Descricao Quantidade Nota
- 1094892 MANIFOLD, module, Color-on-Demand, assembly
1 972126 ¢ CONNECTOR, male, elbow, 6 mm tube x 10
1/8 in. unithread
2 981225 ¢ SCREW, socket head, 1/4-20 x 0.625 in. 16
3 1045837 ¢ SCREW, pan head, M5 x 12, w/lockwasher 1
4 983021 ¢ WASHER, flat, 0.203 x 0.406 x 0.040, brass 2
5 984702 ¢ NUT, hex, M5, brass 1
6 983401 e WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 1
7 246458 ¢ JUMPER, ground, 4 in. 1
8 1047934 « KNOB, lock, powder tube 12
8A 940117 ¢ O-RING, silicone, .312 x .438 x .063 in. 12 C
9 945115 ¢ O-RING, Viton, 8.00 x 2.00 12 A
10 1080408 ¢ DISC, filter, Prodigy HDLV pump 10 B
L N B ¢ SUPPORT, Color-on-Demand bladder 10
12 | ------ ¢ VALVE BLADDER, color changer, 0.12 W, , 10 B
Color-on-Demand
L ¢ MANIFOLD, color changer, Color-on-Demand 1
14 | ------ « BRACKET, Prodigy color changer 1
15 983409 ¢ WASHER, lock, split, M6, steel, zinc 2
16 982499 ¢ SCREW, pan head, slotted, M6 x 12, zinc 2
17 | ------ ¢ COVER, manifold, color changer, 1
Color-on-Demand
NOTA A: Disponivel em embalagens de 12, encomende o Kit 1065983, cor de acordo com o pedido, junta tdrica,

embalagem de 12.
: Disponivel em embalagens de 10 foles e 10 discos filtrantes, encomendar o Kit 1065982, cor de acordo

com o pedido, fole, embalagem de 10.
Junta tdrica interna para o dispositivo de blocagem.

P/N 7192620_01
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Figura 7-7 Pecas do colector de mudanca de cor
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7-16 Pecas

Pecas da valvula de descarga

Consulte a figura 7-8.

Item Peca Descricao Quantidade Nota
- 1074720 VALVE, dump, Color-on-Demand 1
1 971104 ¢ CONNECTOR, male, 12 mm x 1/4 in. unithread 1
2 1064886 ¢ SCREW, socket head, M6 x 14, zinc 8
3 | ------ e CAP, dump valve, Color-on-Demand 2
4 1066626 e VALVE, pinch, HDLV pump 1 A
5 1074028 « BODY, dump valve, Color-on-Demand 1
6 972126 ¢ CONNECTOR, male, elbow, 6 mm x 1/8 in. 1
unithread
7 971121 ¢ CONNECTOR, male, 8 mm x 1/4 in. unithread 1
8 1075460 FILTER, inline, /g-in. NPT 1

NOTA A: Para substituir, encomende o Kit 1066626, valvula de descarga, valvula de manga flexivel, embalagem de
4. Para montar, utilize a ferramenta de insergéo, fornecida com o kit de valvulas de manga flexivel de
bombas.

Extremidade SUPERIOR da 1
vélvula de manga flexivel .
2
6 8 -3
ar | 4

Figura 7-8 Pecas da valvula de descarga
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Seccao 8
Diagramas do sistema
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8-2 Diagramas do sistema
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Sistema de pintura com pé Encore® HD com Color-on-Demand ® (cor de acordo com o pedido) Prodigy ®

8-3
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Figura 8-1 Esquema eléctrico do painel de comando de bombas

GUN SYSTEMS)

ELECTRODE AIR
WASH MANIFOLD
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Sistema de pintura com pé Encore® HD com Color-on-Demand © (cor de acordo com o pedido) Prodigy ®
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Figura 8-2 Diagrama de ligagbes pneumaticas do painel de comando de bombas (folha 1 de 2)
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Sistema de pintura com pé Encore® HD com Color-on-Demand ® (cor de acordo com o pedido) Prodigy ® 8-5
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Figura 8-3 Diagrama de ligagbes pneumaticas do painel de comando de bombas (folha 2 de 2)
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Sistema de pintura com pé Encore® HD com Color-on-Demand ® (cor de acordo com o pedido) Prodigy ® 8-6
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Figura 8-4 Esquema eléctrico do controlador de cor de acordo com o pedido
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Sistema de pintura com pé Encore® HD com Color-on-Demand ® (cor de acordo com o pedido) Prodigy ® 8-7
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Figura 8-5 Diagrama de ligagcbes pneumaticas internas do painel de comando da mudancga de cor (unidade dupla ilustrada)
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Sistema de pintura com pé Encore® HD com Color-on-Demand © (cor de acordo com o pedido) Prodigy ®
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Figura 8-6 Diagrama de ligagcbes pneumaticas externas do painel de comando da mudanga de cor (unidade dupla ilustrada)
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Sistema de pintura com pé Encore® HD com Color-on-Demand © (cor de acordo com o pedido) Prodigy ®

8-9
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Figura 8-7 Esquema eléctrico do sistema de mudanga de cor (unidade dupla, folha 1 de 2)
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Sistema de pintura com pé Encore® HD com Color-on-Demand © (cor de acordo com o pedido) Prodigy ®

8-10

TO:PLCB
(SEE SCHEMATIC)
(LABEL ”B")

(BLUE)
WHITE

(BLUE)

COMMUNICATION

DOC (BLUE)

1 1 11

TO:PLCA

(SEE SCHEMATIC)
(LABEL "A”)

COMMUNICATION

(BLUE) y

CVB (BLUE
CVB (WHITE)

1

1| 1
[

HARNESS a1 HARNES -m
J4 J3 J2 J g Ja J3 J2 J o8
PUMPB PATTB PUMPA PATTA P2 PUMPB PATTB PUMP A PATTA
sfuel SOL soL soL soL  PUMP PUMP | SOL  SOL SOL = soL  PUMPA
B B
BLACK 1 BLACK 1
+24VDC RED 45 pRODIGY GEN I +24VDC RED s PRODIGY
N ° DUAL PUMP N ° DUAL PUMP
o o
WHITE CONTROLLER SW1 WHITE CONTROLLER _ swi
BLUE BLUE 1047464 lo]
SW2 SW.
N OMWHITE || © 1234 SVVg NP | 1234 SW2
N duea N Jaea
LUE P5 W1 OPEN| LUE Ps W‘] OPEN|
P4 caN P& CANBUS 4321 . P4 caN P& CANBUS 4321 p3
ouT CANIN TERM be < ouT CANIN TERM - DC
o o o 4 {7 = |- powero < o 4 J = lecoo] POWERD
* 9 w o
-
w w o W
- ] < -
o 3 S ]
< a <
) S S
| | o T == [~
El 55 5 E BE 8
I |3 Il 2T _
gl |23 2 LABEL “1” 2 |2z 2
ﬁ_/
TO:PLCB [
(SEE SCHEMATIC) T0:PLC A
(LABEL "B’) (SEE SCHEMATIC)
(LABEL “A”)
| PURGE []2 | GND GND GND
(INSIDE DOOR) (SUB PANEL) (C.0.D ENCLOSURE)
LAeL ] ] ]
[ [ [
[PINCH [{2] LT T T
S8 5418 L J JUR L J JUMPER L J
Q I R R
3|3 3G <9 |53
LABEL 2" | o T m| g |@T
\Q \QQ/ [ [ [
i —A | = | | = | | = |
T W w
5o [ox0]
22 £5 L] L] L]
oo 2z - - - - --
GND GND GND
(C.0.D. ENCLOSURE) (C.0.D. ENCLOSURE) (PUMP CTRL ENCLOSURE)
O © 10
O1
= ==
PINCH SELECT PURGE PILOT
MANIFOLD MANIFOLD

Figura 8-8 Esquema eléctrico do sistema de mudanga de cor (unidade dupla, folha 2 de 2)
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Sistema de pintura com pé Encore® HD com Color-on-Demand ® (cor de acordo com o pedido) Prodigy ®  8-11

P GROUND (BARE)

PWR1, POWER SUPPLY 121 [ 121 121
100 AC POWER OMRON 122
SWITCH 1000 (HOT, .
101 BROWN FROM BROWN) 2 123 SW1A-3 (BLUE) SW1A (RED)
23
PUMP
BLUE CONTROL 101Ecs)|_(lTEE)UTY N FROM
102 13 L @ 124 DISPLAY "A” SW1A-2 (WHITE) 1080 (24VDC,RED)
BOX
GREEN\YELLOW POWER G POWER +24V SW1A-5 (RED) PS1 (WHITE)
103 —— CABLE 125 CABLE RSIAGWHITE)
1020 (GND, 100240 1030 (GND (GREEN\ N 24COM (BLACK) — - 1120 (BLACK)
GREEN\YELLOW! - : @ 3 1
) VAC GREEN\YELLOW, 16 GA) YELLOW) P2AE (BLACK) Y
104 @ 1A @ 126 C1AE (BLACK) . O DOCA (BLUE)
GROUND STUD C2AE (BLACK) (BLUE) SCCA (BLUE)
Yavawi DC ON C3AE (BLACK)
105 _ 127 C4AE (BLACK) )3 TBEA 1 %
DIN RAIL CHASSIS CSAE (BLACK) o CVBA (BLUE)
VR ADJ 4 (BLUE) 2
106 GROUND 128 CBAE (BLACK) CCSA (BLUE)
%, C7AE (BLACK) s TBIA 1
24VDC CBAE (BLACK) ’% Y
- 5A C9AE (BLACK) @
107 = | Z 129 4 2
212 -V 1070 (24COM,BLACK) C10AE (BLACK) (BLUE)
=] C11AE (BLACK) s TBEA 1
108 - Q 1071 (BLACK) 130 C12AE (BLACK) Y’ 5’
e |3 +V C13AE (BLACK) @ @
- o
S @ 1080 (24VDC,RED) C14AE (BLACK) 4 (BLUE) 2
C15AE (BLACK)
109 131 TBYA
ssvs12 C16AE (BLACK) @ 3 19/
C17AE (BLACK)
024 4 (BLUE 2@
1o 122 G1AE (BLAGK —
CRI TB10A
C20AE (BLACK) )8 0A 1
”a C21AE (BLACK) I %
111 133
M 1120 (BLACK| C22AE (BLACK) 04 e 2
2 ?_@ ( ) C23AE (BLACK) @ 3 TBI1A 1
112 134 C24AE (BLACK) Y
C25AE (BLACK) @ 4 @LUE 2%
C26AE (BLACK) (BLUE)
113 SUB PANEL DOOR 135 C27AE (BLACK) TB12A
C28AE (BLACK) 8 1/
STUD © STUD ©
D1AE (BLACK) @ 4 L 2 @ USE 8 POS.
114 136 D2AE (BLACK)
JUMPER
P1AE (BLACK)
115 BRAIDED JUMPER BRAIDED JUMPER 137
116 138
ENCLOSURE ENCLOSURE
STUD STUD ©
117 139
118 140
BRAIDED JUMPER
119 141
120 142
121 1080 143

1120 1070 1080 1070
122 122 200 J 200

Figura 8-9 Esquema do painel de comando de cor de acordo com o pedido (unidade dupla, folha 1 de 10)
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Sistema de pintura com pé Encore® HD com Color-on-Demand ® (cor de acordo com o pedido) Prodigy ®  8-12

MD1A, ETHERNET FIELD- MD2A, 8 PT. SOURCE

BUS CONTROLLER INPUT, POS. 1
RJ-45
MALE 143 | 143
- 24V 1080 1070 222 H
RED SW1A (RED) B
_ PS2A
o ov - RS1A (WHITE) A FOOT SWITCH A VA i \ 5,IN2
8 BLACK PRESSURE SWITCH RS1A (BLUE) B
. e CCSA (BLUE) 2.IN3
\ CABLE #2A CCSA (WHITE)
. FROM
PUMP
+ 095 CONTROL CVBA (BLUE) 6,IN4
_ & 1080 (24VDC,RED) PANEL \ CABLE #3A CVBA (WHITE) 8
_ A 3,IN5
@ 226 PS1 (WHITE) coM Ps1 NC PS1 (BLUE) N PS1 (BLACK)
E B From PRESSURE SWITCH DOCA (BLUE) 71N6
. 1070 (24COM,BLACK) 227 PUMP | CABLE #4A DOCA (WHITE)
@ 3 @ CONTROL @
o3 L PANEL 4IN7
Q ~ 228
g 8 INPUT 7 SPARE 1 @
=
L 8,IN8
C 1030 (GND,GREEN/YELLOW) 229 INPUT 8 SPARE 2 8
230 750-
430
— TB1A
231
232
MD3A, 8 PT. SOURCE
(DESIGNATED INPUTS)
233
234 1,IN1
RS2A 8
235 5,IN2
BIT5A MSB 8
236 2,IN3
BIT4A @
237 6,IN4
REMOTE PLC INTERFACE BIT3A @
COLOR CHANGE
238 SELECT & STROBE 8INS
BIT2A
VIA"AUX. 17 8
239 7,IN6
BIT1A LSB 6
240 4,IN7
COLOR CHG W/SUCTION LINE PURGE 6
241 8,IN8
SPARE 4 6
242 750-
430
243

Figura 8-10 Esquema do painel de comando de cor de acordo com o pedido (unidade dupla, folha 2 de 10)
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Sistema de pintura com pé Encore® HD com Color-on-Demand ® (cor de acordo com o pedido) Prodigy ® 8-13

300

301

302

303

304

305

306

307

308

309

310

311

312

313

314

315

316

317

318

319

320

321

FROM PUMP
FLOW CONTROL
BOARD A

MD4A, 8 PT. SOURCE
OUTPUT, POS. 2

SCCA (BLUE) 1.0UT1
CABLE #1A SCCA (WHITE) B
5,0UT2
RM1A (RED) 8
2,0UT3
SPARE(CCD) @
6,0UT4
P2AE (BLACK) P2AE P2AE (RED) @
VALVE 3,0UT5
C28AE (BLACK) C28BE C28AE (RED) B
VALVE 7 0UT6
C27AE (BLACK) C27AE C27AE (RED) @
VALVE 4,0UT7
C26AE (BLACK) C26AE C26AE (RED) B
VALVE .
C25AE (BLACK) C25AE C25AE (RED) 6
VALVE
750-
530
MDS5A, 8 PT. SOURCE
OUTPUT, POS. 3
1,0UT1
C24AE (BLACK) C24AE C24AE (RED) @
VALVE
5,0UT2
C23AE (BLACK) C23AE C23AE (RED) @
VALVE o
2,0UT3
C22AE (BLACK) C22AE C22AE (RED) 8
VALVE 6,0UT4
C21AE (BLACK) C21AE C21AE (RED) B
VALVE 3,0UTs
C20AE (BLACK) C20AE C20AE (RED) B
VALVE 7,0UT6
C19AE (BLACK) C19AE C19AE (RED) B
VALVE
— 4,0UT7
C18AE (BLACK) C18AE C18AE (RED) B
VALVE 8,0UT8
CA17AE (BLACK) C17AE C17AE (RED) B
VALVE
750-
530

Figura 8-11 Esquema do painel de comando de cor de acordo com o pedido (unidade dupla, folha 3 de 10)

322

323

324

325

326

327

328

329

330

331

332

333

334

335

336

337

338

339

340

341

342

343

MD6A, 8 PT. SOURCE
OUTPUT,PCS. 4

1,0UT1
C16AE (BLACK) C16AE C16AE (RED) B
VALVE
5,0UT2
C15AE (BLACK) C15AE C15AE (RED) B
VALVE
2,0UT3
C14AE (BLACK) C14AE C14AE (RED) 8
VALVE
6,0UT4
C13AE (BLACK) C13AE C13AE (RED) @
VALVE
3,0UT5
C12AE (BLACK) C12AE C12AE (RED) B
VALVE
7,0UT6
C11AE (BLACK) C11AE C11AE (RED) 6
VALVE
4,0UT7
C10AE (BLACK) C10AE C10AE (RED) B
VALVE
8,0UT8
CO9AE (BLACK) C9AE C9AE (RED) 8
VALVE
750-
530
MD7A, 8 PT. SOURCE
OUTPUT, POS. 5
1,0UT1
CBAE (BLACK) C8AE CB8AE (RED) B
VALVE
5.0UT2
C7AE (BLACK) C7AE C7AE (RED) @
VALVE
2,0UT3
C6AE (BLACK) C6AE C6AE (RED) @
VALVE
6,0UT4
C5AE (BLACK) C5AE C5AE (RED) @
VALVE 3,0UT5
C4AE (BLACK) C4AE C4AE (RED) B
VALVE
7,0UT6
C3AE (BLACK) C3AE C3AE (RED) 6
VALVE
— 4,0UT7
C2AE (BLACK) C2AE C2AE (RED) @
VALVE
8,0UT8
C1AE (BLACK) C1AE C1AE (RED) 8
VALVE
750-
530
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Sistema de pintura com pé Encore® HD com Color-on-Demand ® (cor de acordo com o pedido) Prodigy ® 8-14

400

401

402

403

404

406

407

408

409

410

411

412

413

414

415

416

417

418

419

420

421

MD8A, 8 PT.SOURCE
OUTPUT, POS. 6

1,0UT1
D1AE (BLACK) D1AE D1AE (RED) @
VALVE
5,0UT2
D2AE (BLACK) D2AE D2AE (RED) 8
VALVE 2,0UT3
P1AE (BLACK) P1AE P1AE (RED) @
VALVE 6,0UT4
OUTPUT 36 SPARE 2 @
3,0UT5
OUTPUT 37 SPARE 3 @
7,0UT6
OUTPUT 38 SPARE 4 @
4,0UT7
OUTPUT 39 SPARE 5 @
8,0UT8
VFD HIGH SPEED @
750-
530

Figura 8-12 Esquema do painel de comando de cor de acordo com o pedido (unidade dupla, folha 4 de 10)

422

423

424

425

426

427

428

429

430

431

432

433

434

435

436

437

438

439

440

441

442

443

MD9A,BUS END
POS.7

750-
600
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Sistema de pintura com pé Encore® HD com Color-on-Demand ® (cor de acordo com o pedido) Prodigy ® 8-15

P GROUND (BARE)

121 [ 121 [ 121
500 500 23 TB2B 12
4 (GRAY) 2
501 503 SW1B-3 (BLUE) 23 TeB 12 SW1B (RED)
FROM 4 (GRAY) 2
502 524 DISPLAY "B” SW1B-2 (WHITE) ; 1080 (24VDC,RED)
POWER +24V SW1B-5 (RED)
503 GREEN 525 CABLE Z) 4 (GRAY) 2 RSIBWHITE)
1030 (GND, oW N 24COM (BLACK) s 1o 1 @ - 1120 (BLACK)
504 GREEN\YELLOW) ) w26 P2BE (BLACK) N
PWR1GND & TBIB P C1BE (BLACK) . 2 DOCB (BLUE)
C2BE (BLACK) (BLUE) SCCB (BLUE)
— C3BE (BLACK)
505 - 527 ABE (BLACK) /%3 BB 1&5
DIN RAIL CHASSIS C5BE (BLACK) /o R » o CVBB (BLUE)
GROUND C6BE (BLACK) (BLUE) CCSB (BLUE)
506 528
C7BE (BLACK) s 1878 1
C8BE (BLACK) /% 9
C9BE (BLACK) ) @
507 529 C10BE (BLACK) 4 (BLUE) 2
C11BE (BLACK)
TB8B
C12BE (BLACK) /3 TBEB 1%
508 530
C13BE (BLACK) ) . » @
C14BE (BLACK) (BLUE)
C15BE (BLACK)
509 531 TB9B
C16BE (BLACK) e 3 g/
C17BE (BLACK) ) R » @
BLUE
w10 =2 3198E (BLAGK =
TB10B
C20BE (BLACK) ”% 8 1
511 533 C21BE (BLACK) /54 oLUE) 2@
C22BE (BLACK)
C23BE (BLACK) ﬂ% J——
512 534 C24BE (BLACK) 'Y
C25BE (BLACK) @ . » @
C26BE (BLACK) (BLUE)
513 535 C27BE (BLACK)
TB12B
C28BE (BLACK) 38 1/
D1BE (BLACK) A% @ USE 8 POS
514 536 D2BE (BLACK) 4 (BLUE) 2 UMPER :
P1BE (BLACK)
515 537
516 538
517 539
518 540
519 541
520 542
521 543
1080 1070

600 | 600

Figura 8-13 Esquema do painel de comando de cor de acordo com o pedido (unidade dupla, folha 5 de 10)
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Sistema de pintura com pé Encore® HD com Color-on-Demand ® (cor de acordo com o pedido) Prodigy ® 8-16

600

601

602

603

604

605

606

607

608

609

610

611

612

613

614

615

616

617

618

619

620

621

RJ-45
MALE

MD1B, ETHERNET FIELD-

RED

BLACK

1080 (24VDC,RED)

1080

543 | 543

1070 (24COM,BLACK)

BUS CONTROLLER
N 24V
— 3
_ oV
_ 3
+
B 3
+
3
3
2 _
%
0 -
AN
L
3

1030 (GND,GREEN/YELLOW)

— TB1B

Figura 8-14 Esquema do painel de comando de cor de acordo com o pedido (unidade dupla, folha 6 de 10)

1070

622

623

624

625

626

627

628

629

630

631

632

633

634

635

636

637

638

639

640

641

642

643

RS1B (WHITE) A

MD2B, 8 PT. SOURCE

INPUT, POS. 1
1,IN1
SW1B (RED)
PS2B 6
FOOT SWITCH B / i \ 5,IN2
PRESSURE SWITCH RS1B (BLUE) g
CCSB (BLUE) 2 ING
\ CABLE #2B < CCSB (WHITE) B
CVBB (BLUE) 6INd
\ CABLE #3B < CVBB (WHITE) @
3.N5
4 PS1 (BLACK)
DOCB (BLUE) 7 ING
CABLE #4B < DOCB (WHITE)

REMOTE PLC INTERFACE
COLOR CHANGE
SELECT & STROBE

VIA”AUX. 1"

4,IN7
INPUT 7 SPARE 1 8
8,IN8
INPUT 8 SPARE 2 8
750-
430
MD3B, 8 PT. SOURCE
(DESIGNATED INPUTS)
1,IN1
RS2B 6
5,IN2
BIT5B MSB 6
2,IN3
BIT4B B
6,IN4
BIT3B B
3,IN5
BIT2B @
7,IN6
BIT1B LSB

4,IN7

COLOR CHG W/SUCTION LINE PURGE @

SPARE 4

8,IN8

750-
430
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Sistema de pintura com pé Encore® HD com Color-on-Demand ® (cor de acordo com o pedido) Prodigy ®  8-17

701

702

703

704

705

706

707

708

709

710

71

712

713

714

715

716

77

718

719

720

721

FROM PUMP
FLOW CONTROL
BOARD B

MD4B, 8 PT. SOURCE
OUTPUT, POS. 2

SCCB (BLUE) 1 0UM
CABLE #1B < SCCB (WHITE) 8
5,0UT2
RM1B (RED) @
2,0UT3
SPARE(EV12) 8
6,0UT4
P2BE (BLACK) P2BE P2BE (RED) 8
VALVE 3,0UTs
C28BE (BLACK) C28BE C28BE (RED) 8
VALVE 7,0UT6
C27BE (BLACK) C27BE C27BE (RED) B
VALVE 4,0UT7
C26BE (BLACK) C26BE C26BE (RED) B
VALVE 8,0UT8
C25BE (BLACK) C25BE C25BE (RED) 8
VALVE
750-
530
MDS5B, 8 PT. SOURCE
OUTPUT, POS. 3
1,0UT1
C24BE (BLACK) C24BE C24BE (RED) 8
VALVE
5,0UT2
C23BE (BLACK) C23BE C23BE (RED) 6
VALVE o
2,0UT3
C22BE (BLACK) C22BE C22BE (RED) 8
VALVE 6,0UT4
C21BE (BLACK) C21BE C21BE (RED) @
VALVE 3,0UT5
C20BE (BLACK) C20BE C20BE (RED) @
VALVE 7,0UT6
C19BE (BLACK) C19BE C19BE (RED) @
VALVE our
4,0UT7
C18BE (BLACK) C18BE C18BE (RED) @
VALVE 8,0UT8
C17BE (BLACK) C17BE C17BE (RED) @
VALVE
750-
530

Figura 8-15 Esquema do painel de comando de cor de acordo com o pedido (unidade dupla, folha 7 de 10)

722

723

724

725

726

727

728

729

730

731

732

733

734

735

736

737

738

739

740

741

742

743

MD6B, 8 PT. SOURCE
OUTPUT,POS. 4

1,0UT1
C16BE (BLACK) C16BE C16BE (RED) @
VALVE
5,0UT2
C15BE (BLACK) C15BE C15BE (RED) @
VALVE
2,0UT3
C14BE (BLACK) C14BE C14BE (RED) 8
VALVE
6,0UT4
C13BE (BLACK) C13BE C13BE (RED) 8
VALVE
3,0UT5
C12BE (BLACK) C12BE C12BE (RED) @
VALVE
7,0UT6
C11BE (BLACK) C11BE C11BE (RED) @
VALVE
4,0UT7
C10BE (BLACK) C10BE C10BE (RED) @
VALVE
8,0UT8
C9BE (BLACK) C9BE C9BE (RED) @
VALVE
750-
530
MD7B, 8 PT. SOURCE
OUTPUT, POS. 5
1,0UT1
CB8BE (BLACK) C8BE CB8BE (RED) 8
VALVE
5.0UT2
C7BE (BLACK) C7BE C7BE (RED) 8
VALVE
2,0UT3
C6BE (BLACK) C6BE C6BE (RED) @
VALVE
6,0UT4
C5BE (BLACK) C5BE C5BE (RED) 6
VALVE 3,0UT5
C4BE (BLACK) C4BE C4BE (RED) 8
VALVE
7,0UT6
C3BE (BLACK) C3BE C3BE (RED) @
VALVE
4,0UT7
C2BE (BLACK) C2BE C2BE (RED) B
VALVE
8,0UT8
C1BE (BLACK) C1BE C1BE (RED) B
VALVE
750-
530
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Sistema de pintura com pé Encore® HD com Color-on-Demand ® (cor de acordo com o pedido) Prodigy ® 8-18

800

801

802

803

804

805

806

807

808

809

810

811

812

813

814

815

816

817

818

819

820

821

MD8B, 8 PT.SOURCE
OUTPUT, POS. 6

1,0UT4
D1BE (BLACK) D1BE D1BE (RED) 0
VALVE
5,0UT2
D2BE (BLACK) D2BE D2BE (RED) 0
VALVE 2,0UT3
P1BE (BLACK) P1BE P1BE (RED) 0
VALVE 6,0UT4
OUTPUT 36 SPARE 2 0
3,0UT5
OUTPUT 37 SPARE 3 0
7,0UT6
OUTPUT 38 SPARE 4 0
4,0UT7
OUTPUT 39 SPARE 5 £
8,0UT8
VFD HIGH SPEED 3
750-
530

Figura 8-16 Esquema do painel de comando de cor de acordo com o pedido (unidade dupla, folha 8 de 10)

822

823

824

825

826

827

828

829

830

831

832

833

834

835

836

837

838

839

840

841

842

843

MD9B,BUS END
POS. 7

750-
600
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Sistema de pintura com pé Encore® HD com Color-on-Demand ® (cor de acordo com o pedido) Prodigy ®

LAYOUT DIAGRAM PLC A AND B
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Figura 8-17 Esquema do painel de comando de cor de acordo com o pedido (unidade dupla, folha 9 de 10)
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Sistema de pintura com pé Encore® HD com Color-on-Demand © (cor de acordo com o pedido) Prodigy ®

8-20

PLC A LED DEFINITIONS

LAYOUT DIAGRAM PLC A AND B

COLOR-ON-DEMAND CONTROLS PLC LABELS

PLC B LED DEFINITIONS

’_)

n

’_)

n

’_)

T

’_>

n

T

K

’_)

’_>

K

’_)

LT

’_)

n

’_)

n

T

n

’_>

SW1A RS1A RS2A BIT5A SCCA RM1A C24AE C23AE C16AE C15AE CBAE C7AE D1AE D2AE sSwWiB RS1B RS2B BITSB sccB RM1B C24BE C23BE C16BE C15BE C8BE C7BE D1BE D2BE
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Figura 8-18 Esquema do painel de comando de cor de acordo com o pedido (unidade dupla, folha 10 de 10)
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DECLARACAO de CONFORMIDADE

Produto:
Modelos: Bomba Prodigy HDLV

Descricao: Esta € uma bomba com ar de baixa densidade/p6 de alta densidade usada
para abastecer material de revestimento com pé ao aplicador. A bomba esta classificada
para ser usada numa area de zona 22.

Directivas aplicaveis:

2006/42/CE - Directiva para maquinaria
94/9/CE - Directiva ATEX

Normas utilizadas para cumprimento:

EN1127-1 (2011)  EN/ISO12100 (2011) EN13463-1 (2009)
EN13463-5 (2011)

Principios:

Este produto foi fabricado de acordo com a boa pratica de engenharia.
O produto especificado cumpre a directiva e as normas descritas anteriormente.

Classificac&o de atmosfera inflamavel: Ex I 3D ¢ T6
Ficheiro técnico: Organismo notificado #0518, Sira, UK
DNV ISO9001

Notificacdo de Qualidade ATEX - Baseefa (2001) Ltd (UK)
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Manager Engineering Development
Industrial Coating Systems

Representante Nordson autorizado na UE
Contacto: Operations Manager
Industrial Coating Systems
Nordson Deutschland GmbH
Heinrich-Hertz-StraBe 42-44
D-40699 Erkrath
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