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Kontakt

Firma Nordson Corporation oczekuje na komentarze i pytania zwigzane z
oferowanymi produktami. Informacje ogélne o firmie Nordson mozna
znalez¢ w witrynie internetowej pod adresem: http://www.nordson.com.

Uwaga
Niniejsza publikacja firmy Nordson Corporation jest chroniona prawami
autorskimi. Ochrong prawng objeto w roku 2014. Zadna cz$¢ niniejszego
dokumentu nie moze by¢ kopiowana, powielana ani ttumaczona bez
uprzedniej pisemnej zgody firmy Nordson Corporation. Informacje
zawarte w tej publikacji moga podlega¢ zmianom bez powiadamiania.

- Ttumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi -

Znaki towarowe

Nazwy Encore, Prodigy, Color-on-Demand, Nordson oraz logo Nordson
sg zastrzezonymi znakami towarowymi Nordson Corporation.

Wszystkie pozostate znaki towarowe nalezg do ich wtascicieli.
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Introduction  O-1

Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Country Phone Fax
Europe
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Czech Republic 4205-4159 2411 4205-4124 4971
Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Liineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 | 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
Italy 39-02-216684-400 | 39-02-26926699
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 | 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom 1 strial | 44-161-498 1500 | 44-161-498 1501
Coating
Systems

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2012 Nordson Corporation
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0O-2 Introduction

Outside Europe

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson
offices below for detailed information.

Contact Nordson

Phone

Fax

Africa / Middle East

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

86-21-3866 9166

86-21-3866 9199

81-3-5762 2700

81-3-5762 2701

1-905-475 6730

1-905-475 8821

USA

China

China
Japan

Japan
North America

Canada

USA

Hot Melt

1-770-497 3400

1-770-497 3500

Finishing

1-880-433 9319

1-888-229 4580

Nordson UV

1-440-985 4592

1-440-985 4593

NI_Q-1112-MX
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Bezpieczenstwo  1-1

Rozdziat 1
Bezpieczenstwo

Uzytkownik musi zapoznac sie z ponizszymi zasadami bezpiecznej
eksploatacji urzadzenia i przestrzegac ich. W dokumentaciji urzadzen
znajduja sie ostrzezenia, uwagi i zalecenia, dotyczgce zaréwno sprzetu, jak i
wykonywanych czynnosci.

Trzeba zadbac o to, aby kompletna dokumentacja urzadzen, tacznie z
niniejsza instrukcjg, byta dostepna dla personelu obstugujacego i
serwisujgcego.

Wykwalifikowany personel

Przeznaczenie

Witasciciel urzgdzenia musi zadbagé o to, aby urzgdzenia firmy Nordson byty
instalowane, obstugiwane i naprawiane wytgcznie przez osoby z
odpowiednimi kwalifikacjami. Za osoby z kwalifikacjami uwaza sie
pracownikow etatowych lub zatrudnionych na umowe, ktdrzy zostali
przeszkoleni w zakresie bezpiecznej realizacji powierzonych im zadan.
Osoby takie znajg odpowiednie zasady bezpieczenstwa i przepisy oraz sg
fizycznie zdolne do realizacji zleconych czynnosci.

Uzywanie urzadzen firmy Nordson do celéw innych niz opisane w
dostarczonej dokumentacji moze by¢ przyczyna obrazen ciata lub
zniszczenia mienia.

Przyktady uzycia urzgdzen niezgodnie z przeznaczeniem obejmuja:
* stosowanie nieodpowiednich materiatéw;

* modyfikacje urzgdzenia bez upowaznienia;

® usuniecie lub ominiecie zabezpieczen lub blokad;

® uzycie niewtasciwych lub uszkodzonych czesci;

® uzycie niezatwierdzonego wyposazenia dodatkowego;

® uzywanie urzgdzen w warunkach, w ktérych dopuszczalne wartosci
obcigzen sg przekroczone.

Przepisy i homologacje

Trzeba mie¢ pewnosé, ze wszystkie urzadzenia sg przystosowane i
dopuszczone do pracy w warunkach, jakie panuja w miejscu instalacji. Jezel
instrukcje instalacji, obstugi i serwisowania nie bedg przestrzegane,
homologacja urzgdzenia utraci waznos$c.

Wszystkie fazy instalacji urzgdzen musza by¢ zgodne z obowigzujgcymi
przepisami.

© 2014 Nordson Corporation
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1-2 Bezpieczenstwo

Bezpieczenstwo obstugi

Przestrzeganie ponizszych zalecen pozwoli unikng¢ ryzyka obrazen.

Osoby bez odpowiednich kwalifikacji nie moga obstugiwac¢ ani naprawia¢
urzadzenia.

Urzgdzenie mozna obstugiwaé wytgcznie wtedy, gdy zabezpieczenia,
pokrywy i ostony sg nienaruszone, a automatyczne blokady dziatajg
prawidtowo. Nie omija¢ ani nie wytgcza¢ zadnych zabezpieczen.

Zachowac¢ bezpieczng odlegtosé od ruchomych elementéw. Przed
regulacjg lub naprawa elementow poruszajacych sie trzeba odtaczyé
zasilanie i zaczekad, az urzgdzenie zatrzyma sie. Zablokowaé wytgcznik
zasilania, aby uniemozliwi¢ przypadkowe uruchomienie.

Uwolnic cisnienie z instalacji (rozprezy¢€) przed regulacja lub naprawg
podzespotdéw pracujacych pod cisnieniem hydraulicznym lub
pneumatycznym. Odtaczy¢, zablokowac i oznaczy¢ wytgczniki przed
serwisowaniem podzespotéw zasilanych napieciem elektrycznym.

Zaopatrzy¢ sie w karty charakterystyk (MSDS) wszystkich stosowanych
materiatow. Przestrzegac zalecen producenta, dotyczacych
bezpiecznego obchodzenia sig z materiatami oraz stosowac zalecane
srodki ochrony osobiste;.

Aby unikng¢ ryzyka obrazen, trzeba tez pamieta¢ o mniej oczywistych
zagrozeniach w miejscu pracy, ktérych nie mozna catkowicie
wyeliminowac, takich jak gorgce powierzchnie, ostre krawedzie, obwody
elektryczne pod napieciem i ruchome czesci, ktérych nie mozna
zabudowac ani ostonié w inny sposob.

Bezpieczenstwo pozarowe

Przestrzeganie ponizszych zasad pozwoli uniknaé¢ ryzyka pozaru lub
eksplozji.

Nie wolno pali¢ tytoniu, spawag, szlifowac ani uzywac otwartego ognia
tam, gdzie sg sktadowane lub uzywane materiaty tatwopalne.

Trzeba zapewni¢ odpowiednig wentylacje, aby unikng¢ wzrostu stezen
materiatéw lotnych i oparéw do niebezpiecznego poziomu. Przestrzegac
przepiséw lokalnych i postepowac zgodnie z instrukcjami podanymi w
kartach charakterystyki (MSDS).

Nie wytgczac uktadow elektrycznych pod napieciem podczas pracy z
materiatami fatwopalnymi. Wczesniej odtgczy¢ zasilanie odtgcznikiem,
aby unikna¢ iskrzenia.

Poznaé rozmieszczenie wytgcznikéw awaryjnych, zawordw odcinajgcych
i gasnic. W razie pozaru w kabinie proszkowej natychmiast wytaczy¢
system i wentylacje.

Czyszczenie, konserwacije, testowanie i naprawe urzgdzen wykonywac
zgodnie z procedurami opisanymi w dokumentaciji.

Korzystac tylko z oryginalnych czesci zamiennych. W sprawie informaciji
o czesciach zamiennych i porad kontaktowac sie z przedstawicielem
firmy Nordson.

P/N 7192619_01
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Uziemienie

/N

OSTRZEZENIE: Uzywanie niesprawnych urzadzen elektrostatycznych
jest niebezpieczne i moze spowodowac porazenie prgdem elektrycznym,
pozar lub eksplozje. Testy rezystancji powinny naleze¢ do zakresu
przegladow okresowych. W przypadku odczucia nawet nieznacznego
wytadowania elektrycznego lub zaobserwowania iskrzenia albo tuku
elektrycznego nalezy natychmiast wytgczy¢ wszystkie urzgdzenia
elektryczne i elektrostatyczne. Nie wolno ponownie wigczac urzadzen,
dopoki problem nie zostanie rozpoznany i usuniety.

Uziemienie wewnatrz kabiny i wokot otwordw musi by¢ zgodne z wymogami
NFPA dla lokalizacji niebezpiecznych opisanych w klasie Il, dziat 1 lub 2.
Zapoznac sie z dokumentami NFPA 33, NFPA 70 (artykuty NEC 500, 502 i
516) oraz NFPA 77.

* W obszarach napylania proszku wszystkie przedmioty przewodzgce prad
muszg by¢ elektrycznie potgczone z uziemieniem z zachowaniem
rezystancji nie wigkszej niz 1 megaom, mierzonej przyrzagdem
przyktadajagcym do mierzonego obwodu napigcie o wartosci co najmniej
500 V.

* Wyposazenie, ktére musi by¢ uziemione, to m.in. podtoga w kabinie
proszkowej, podesty dla operatoréw, zbiorniki, mocowania fotokomorek i
dysze odmuchujgce. Personel pracujacy w obszarze napylania musi by¢
uziemiony.

* Istnieje mozliwos¢ wystgpienia potencjatu zaptonowego z
naelektryzowanego ciata cztowieka. Osoby przebywajgce na malowane;j
powierzchni, np. na podescie lub noszgce nieprzewodzace buty, nie sg
uziemione. Personel musi nosi¢ buty z przewodzacymi podeszwami lub
uzywac tasmy uziemiajacej, aby zapewnic ciggtos¢ uziemienia podczas
pracy z urzadzeniami elektrostatycznymi lub w ich poblizu.

* Operatorzy muszg zachowaé bezposredni kontakt z rekojescig pistoletu,
aby unikng¢ porazenia podczas pracy z recznymi elektrostatycznymi
pistoletami proszkowymi. Jezeli muszg by¢ uzywane rekawice, nalezy
wycig¢ otwor na dton lub palce, uzywacé rekawic elektrycznie
przewodzgcych albo zaktada¢ uziemiajgca tasme potgczong z rekojescia
pistoletu lub innym przedmiotem podtagczonym do sprawdzonego
uziemienia.

* Przed regulacjg lub czyszczeniem pistoletow proszkowych trzeba
odtaczy¢ zasilanie elektryczne i uziemic¢ elektrody pistoletow.

* Po zakonczeniu serwisowania urzgdzen podtgczy¢ wszystkie odtgczone
urzadzenia, kable uziemiajgce i przewody.

Postepowanie w razie awarii

Utylizacja

Jezeli system lub jakikolwiek element wyposazenia nie dziata prawidtowo,
nalezy natychmiast wytaczy¢ zasilanie i wykonaé ponizsze czynnosci.

¢ QOdtaczy¢ i zablokowac zasilanie elektryczne. Zamkng¢ pneumatyczne
zawory odcinajace i uwolni¢ ci$nienie.

* Rozpoznaé przyczyne awarii i usunac jg przed ponownym wigczeniem
urzgdzen.

Materiaty i wyposazenie zuzyte podczas pracy i serwisowania nalezy usuwac
zgodnie z przepisami lokalnymi.

© 2014 Nordson Corporation
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Opis 2-1

Sktadniki systemu

Rozdziat 2
Opis

System proszkowy Encore HD wyposazony w opcje Prodigy
Color-on-Demand zostat doktadnie przetestowany, sprawdzony i starannie
zapakowany przed wystaniem do odbiorcy. Po otrzymaniu przesyitki nalezy
sprawdzi¢, czy opakowania lub elementy nie nosza sladéw uszkodzen.
Wszelkie widoczne uszkodzenia nalezy od razu opisac i przekazac¢ do
przewoznika oraz do przedstawiciela firmy Nordson.

System proszkowy Encore HD Powder Spray System z Prodigy
Color-on-Demand sktada sie z wyposazenia pokazanego na rysunku 2-1.

Dostarczany stojak pomp jest umocowany srubami do palety. Pistolety,
sterowniki i zestawy instalacyjne sg dostarczane na oddzielnej palecie.

© 2014 Nordson Corporation
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Reczny pistolet Sterownik pistoletu Encore HD Sterownik Color-on-Demand
proszkowy Encore HD (1 na pistolet) (1 na pistolet)

r4

Zawor spustowy
Panel zmiany koloru (1 na pistolet)
(jeden w systemie)

Panel pompy
(jeden w systemie)

Rozdzielacze
zmiany koloru
(3 na pistolet)

Pompa HDLV
(1 na pistolet)

Stojak pomp
(tyt, ostona zdjeta)

Stojak pomp
(przod)

Rysunek 2-1  Skfadniki systemu

Panel sterowania pompy

Panel pompy w systemie Color-on-Demand jest centralng szafka,
zawierajgca elementy elektryczne i pneumatyczne. W panelu znajdujg sie
pompy Prodigy HDLV®, rozdzielacze pomp, ptyta sterownika pompy, filtr
powietrza, elementy sterujgce pneumatyka oraz zasilacz pradu statego (DC).

odpowiednio wykwalifikowane osoby. Przestrzega¢ zasad bezpiecznej

f OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej mogg wykonywaé wytacznie
eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w innych dokumentach.

P/N 7192619_01 © 2014 Nordson Corporation
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Specyfikacja rozdzielacza

Wydajnos$¢ (maksymalna) n: gbsdg?ne
Zuzycie powietrza
. : 21¢35 I/min
Powietrze transportujgce (0,75-1,25 SCFM)
Powietrze rozpylajace 0 gj?ol/sngr;M)
S . 85-170 I/min
Zuzycie catkowite (3-6 SCFM)

Cisnienia robocze powietrza

Zawory zaciskowe

2,4-2.75 barow
(35-40 PSI)

Regulacja przeptywu
(powietrze wspomagajace i do nasadki)

5,9 bara (85 psi)

Generator podcisnienia

3,5 bara (50 psi)

© 2014 Nordson Corporation
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Panel sterowania
zmiang koloru
Color-on-Demand

Propicy" CoLoR- on- Demano- ]

INSTANT COLOR SELECTOR

Pompa fl

HDLV 2 Panel
BRH B sterowania
— pompy

[ ]o

Rysunek 2-2 Panele recznego systemu Color-on-Demand

Pompa
HDLV 1

P/N 7192619_01
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Opis 2-5

Sktadniki panelu sterowania pompa

13

L1

o 3

N

10 | 11
23

Rysunek 2-3  Skfadniki panelu sterowania pompa (system z dwiema pompami)

ONOGTAND =

Zawor przedmuchujacy 2. pompy
Rozdzielacz 1. pompy

Pompa 1

Zasilacz pradu statego 24 V

Filtr liniowy

Whytacznik zasilania

Blok stykéw

Bezpiecznik zwtoczny 3,15 A

9.
10.

11.
12.
13.
14.
15.

16.
17.

Rozdzielacz/elektrozawory
sterowania przedmuchem
Elektromagnesy/rozdzielacz
zawordw zaciskowych

Ptyta sterownika pompy

Ttumik generatora podcisnienia
Filtr powietrza

Zawor kulowy doptywu powietrza
Regulator/manometr zaworu
zaciskowego niskiego przeptywu
Regulator/manometr zaworu
zaciskowego wysokiego przeptywu
Reduktor/manometr regulacji
przeptywu

18.
19.
20.
21.
22.
23.

24.
25.

s S

Regulator podcisnienia /
proézniomierz
Regulator/manometr ci$nienia
przedmuchu

Pompa 2

Rozdzielacz 2. pompy
Zawor przedmuchujacy 1.
pompy

Zespot rozdzielacza
powietrza do czyszczenia
elektrody

Wytgcznik cisnieniowy
Zawor sterujgcy przeptywem

© 2014 Nordson Corporation
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UWAGA: Jedna ptyta sterownika pompy (11) steruje praca jednej pompy.
Jezeli w systemie znajdujg sie dwie pompy, wéwczas dwie ptyty sg
ustawione jedna nad druga.

Schematy potaczen elekirycznych i pneumatycznych znajduja sie na
oktadkach na koncu tej instrukgciji.

Informacje o naprawach pomp i czgéciach zamiennych do nich znajduja sie
w dokumencie 7146998.

Sktadniki rozdzielacza pompy HDLV

Pompa proszkowa HDLV (High Density, Low Volume) stuzy do dostarczania
precyzyjnie odmierzonych ilosci proszku ze zrodta do pistoletu proszkowego.
Rozdzielacz pompy steruje przeptywem powietrza i dystrybucja
podcisnienia. Plyta sterownika pompy zajmuje sie sterowaniem wszystkimi
funkcjami rozdzielacza.

Tabela 2-1 Sktadniki rozdzielacza

Oznaczenie

Opis

Przeznaczenie

1

Elektrozawory

Sterujg przeptywem powietrza do pompy podczas pracy.

UWAGA: Zapoznac sie z rozdziatem Przeznaczenie
elektrozawordow i zaworu sterujgcego na stronie 5-3, aby
poznac¢ funkcje kazdego z elektrozaworow.

2 Zawor sterujgcy przeptywem Stuzy do regulaciji ci$nienia powietrza doprowadzanego do
powietrza rozpylajgcego dyszy pistoletu, ktoére ksztattuje chmure proszkowsa.

3 Zawor sterujacy przeptywem | Stuzy do regulacji nadcignienia powietrza doprowadzanego
powietrza pompujgcego do rur fluidyzacyjnych, ktére wypycha proszek z tych rur.

4 Elektrozawor pneumatyczny Witgcza lub wytgcza przeptyw powietrza przez generator
generatora podcisnienia podcisnienia.

5 Generator podcisnienia Dziata na zasadzie efektu Venturiego i wytwarza

podcisnienie konieczne do wessania proszku do rur
fluidyzacyjnych.

Rysunek 2-4  Sktfadniki rozdzielacza

P/N 7192619_01
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Panel sterowania kolorem Color-on-Demand

Zapoznac sie z rysunkiem 2-5. Sprezone powietrze i zasilanie elektryczne
sg dostarczane do panelu sterowania kolorem z panelu sterowania pompa.

Nozny
wytgcznik
ci$nieniowy

Elektrozawory
|
|

|
Pistolet A—

mmesn

Pistolet B I

Wytgcznik I
cisnienia |

systemu e

Rysunek 2-5 Panele sterowania systemem (system z dwoma pistoletami)

Zawory
spustowe

rozdzielacza
L~

| _ PLC

Plyty

sterownika
pomp

© 2014 Nordson Corporation
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2-8 Opis

W panelu sterowania kolorem znajdujg sie PLC i elektrozawory, ktore steruja
pracg systemu zmiany koloru. PLC jest tez potaczony z ptytami sterownika
pomp w panelu sterowania, aby sygnalizowac rozpoczecie procedury zmiany
koloru.

Sterownik Color-on-Demand dysponuje interfejsem z elementami
sterujacymi zmiang koloru. Sterownik ten komunikuje sie z panelem zmiany
koloru za posrednictwem kabla Ethernet.

Zasilanie sterownika COD jest dostarczone z panelu sterowania kolorem za
pomocg oddzielnego kabla zasilajgcego.

Pozostate gtéwne sktadniki panelu zmiany koloru obejmujg zawory
przedmuchu rozdzielacza, ktére umozliwiajg przeptyw powietrza
czyszczgcego rozdzielacz podczas cyklu zmiany koloru; wytgcznik cidnienia
systemowego, ktéry wykrywa obecnosc cisnienia pneumatycznego i
uniemozliwia rozpoczecie zmiany koloru, jezeli jego wartos¢ jest mniejsza od
4,8 bara (70 psi); nozne wytgczniki cisnieniowe. Gdy operator nacisnie
wytgcznik nozny, zostanie przestany sygnat do wytgcznika cisnieniowego,
ktory z kolei sygnalizuje w PLC rozpoczecie procedury zmiany koloru.

Rozdzielacz zmiany koloru

Zapoznac sig z rysunkiem 2-6. Rozdzielacz zmiany koloru sktada sie z 3
blokéw zaworéw z 10 gniazdami z boku kazdego bloku oraz z gniazdami na
ich koncach. 28 z tych 30 gniazd bocznych sg gniazdami wlotowymi
proszku, jedno gniazdo jest zaworem wlotowym powietrza do przedmuchu.
Oddzielny zewnetrzny zawor spustowy jest podtaczony do wylotu gérnego w
gornej czesci bloku.

Balony zawordw rozdzielacza po napetnieniu powietrzem zamykajag gniazda
boczne, po ich opréznieniu gniazda sg otwarte. Aktualnie wybrany proszek
przeptywa wokot balonu w zaworze i wyptywa z linii ssawnej do pompy
HDLV. Podczas zmiany koloru powietrze jest usuwane przez zawor
spustowy nr 2, czym umozliwia otworzenie gniazd i wypchniecie resztek
proszku przez powietrze przedmuchujgce z linii ssawnych i rozdzielacza
przez linig¢ spustowg do kabiny proszkowe;j.

Ustawienia cyklu zmiany koloru wprowadza sie w interfejsie sterownika
pistoletu recznego (Narzedzia>Przedmuch). Ustawienia te pozwalajg
wybrac przedmuch tagodny, impulsowy oraz czas wstepnego podawania
nowego koloru.

Sterowniki obu pistoletow muszag mie¢ ustawiony adres sieciowy

»,aun No: 1”. Opis cyklu zmiany koloru i jego ustawien znajduje sie w
instrukcji Sterownik recznego systemu malowania proszkowego Encore HD
(nrkat. 7192471).

P/N 7192619_01
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2-9

Stojak panelu
widok z tytu ze zdjeta ostona)

Balon (
zaciskowy y

Zawor
spustowy 2

Rozdzielacze

Zawor spustowy
Widok z boku

Rozdzielacz
(widok z tytu)

Rysunek 2-6 Rozdzielacz zmiany koloru i zawor spustowy

Wylot
Zawor spustowy
Kolor 28 —®{] | <| [[— Przedmuch
Kolor 26 —®{] | > <O [[«— Kolor 27
Kolor 24 —{| | | [J«— Kolor 25
Kolor 22 —#{] | 1| [l— Kolor 23
Kolor 20 —{] |7> | [e— Kolor 21
K0I0r184>‘ > | [«— Kolor 19
Kolor 16—®{] |T> | |l&— Kolor 17
Kolor 14—»{] |r> a1/ [l4— Kolor 15
K0I0r124>D > | |j<«— Kolor 13
Kolor 10— |2 | [[«— Kolor 11
Kolor 8 —{] | 1| (< Kolor9
Kolor 6 —{] |> 1| [l&— Kolor 7
Kolor 4 —»{] |I> 1| [l«— Kolor 5
Kolor2 —»{] |> O/ [[«— Kolor 3
[] /o> O [<— Kolor 1

v

Linia ssawna do pompy

© 2014 Nordson Corporation
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Instalacja  3-1

A\

Dane techniczne

Rozdziat 3
Instalacja

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej mogg wykonywaé wytacznie
odpowiednio wykwalifikowane osoby. Przestrzegac zasad bezpiecznej
eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w innych dokumentach.

Parametry elektryczne

1006240 V, 50/60 Hz, maks. 275 VA, 1
faza

Cisnienie wlotowe powietrza

6,2¢7,6 bara (906110 psi)

Parametry przeptywu

4,72 I/s (10 CFM) podczas przedmuchu;

powietrza 1,89¢2,83 I/s (4¢6 CFM) podczas
normalnej pracy zaleznie od ustawien
przeptywu proszku i powietrza
atomizujacego.

Masa * 125 kg (275 funtéw)

Wejscie sterowania zdalnego

24V, maks. 25 mA

ostona.

* Masa stojaka z panelami sterowania, rozdzielaczami zmiany koloru i z

Instalacja stojaka pomp systemowych

Stojak pomp musi znajdowacg sie jak najblizej zasobnikdéw na proszek,
poniewaz dopuszczalna dtugos¢ weza ssawnego wynosi 3 m, liczgc od
otwordw wlotowych rozdzielacza do adapteréw pompy na zasobniku.

A\

OSTRZEZENIE: Stojak wazy 125 kg. Do przeniesienia stojaka z palety do
miejsca instalacji nalezy uzyC odpowiedniego podnosnika.

Odkrecic¢ stojak od palety i umocowaé dwa pasy zawiesia do poprzeczki na
gorze stojaka. Zaczepic¢ zawiesie na widtach podnosnika lub na haku.
Uniesc stojak z palety i przemiesci¢ w wybrane miejsce.

Przykreci¢ stojak bezpiecznie do podtoza za pomocg $rub dostarczonych w

zestawie instalacyjnym.

© 2014 Nordson Corporation
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3-2 Instalacja

Rysunek 3-1 Stojak pomp w opakowaniu

Instalacja sterownika

Sterownik pistoletu oraz sterownik Color-on-Demand nalezy zainstalowac na
Scianie, na panelu lub na poreczy platformy przed wykonywaniem
jakichkolwiek potgczen. Oba sterowniki musza by¢ przez caty czas
dostepne dla operatora.

UWAGA: Zaréwno sterownik pistoletu 1, jak i sterownik pistoletu 2 muszag
mie¢ ustawiony adres sieciowy ,Gun No: 1”. Wiecej informacji znajduje sie w
instrukcji Sterownik recznego systemu malowania proszkowego Encore HD.

Montaz stojaka pompy

Stojak panelu jest dostarczany z ramieniem do mocowania sterownika.
Mozna je przykrecic¢ z boku stojaka za pomoca zatgczonych srub M8 x 30 z
podktadkami. Do zamocowania sterownikéw do ramienia nalezy uzyc¢
uniwersalnych wspornikéw montazowych i dostarczonych elementéw
mocujgcych. Sterownik koloru znajduje sie wyzej, sterownik pistoletu nizej.

Uziemienie

Podtaczy¢ kabel uziemienia do zacisku uziemienia sterownika i do
uziemienia sprawdzonego przez elektryka.

P/N 7192619_01
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Instalacja 3-3

Rysunek 3-2 Montaz sterownika na poreczy

1. Ramig statywu do mocowania 3. Uniwersalny uchwyt montazowy 4. Sterownik Encore HD
2. Uchwyt do montazu sterownika na
poreczy

© 2014 Nordson Corporation P/N 7192619_01
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Instalacja

Schemat potaczen (widok systemu z tytu)

s

8 mm Suction Tubing

Valve

8 mm Suction Tubing

12 mm i
Piifrp * - Customer Supplied —<— Pump
—_— Adapters
Fluidizing Air
\ Regulator* Foude
Dump 2 T,

Fluidizing Air —-Lg)—q_|

7

Color
Manifold A
Gun 1

Foot
Switch A

&mm
Color 1

Gun 1
Controller

Power/Metwork
Cable

Gun 1

Color
Controller
Gun 1

Ethernet

N

Color
Controller
Gun 2

Ethernet

~

_l

Power

Caolor 28

Color
Manifold B
Gun2 ¥ r

Foot

Switch B

Color
Control Panel
(Rear View)

Gun 2
Controller

Power/Network
Cable

Gun 2

Gun Air

Pattern Air

Gun Air

Pattern Air

J

Delivery Tubing

S

System Ground

System Power

System Air

Rysunek 3-3 Schemat potgczen (system z dwoma pistoletami)

Delivery Tubing

P/N 7192619_01
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Podtaczenie zasilania systemu, uziemienia i sterownika pistoletu

ZASILANIE ELEKTRYCZNE
1006240 VAC 50/60 Hz 12 Maks. 275 VA
Bezpiecznik maks. 15 A

Brazowy: L1 (linia)

Uziemienie

systemu

Niebieski: L2 (zerowy)

Zielony/zotty: ; Panel pompy
UZIEMIENIE £ (Widok z dotu)
| © 0

SIEC/ - SIEC/ Y
ZASILANIE  ZASILANIE

Sterownik pistoletu recznego #2

Uziemienie doje °
podstawy
kabiny

PISTOLET SIEC/

ZASILANIE

—

15 m (50 stop)
Kabel sieciowy /
zasilajgcy

6 m (20 stop)
Kabel pistoletu

s

Uziemienie do
podstawy kabiny

AN
|

Sterownik pistoletu recznego #1

PISTOLET

SIEC/
ZASILANIE

6 m (20 stop)
Kabel pistoletu

15 m (50 stop)
Kabel sieciowy /
zasilajacy

Opcjonalne przedtuzacze kabla
pistoletu

4 m: 1073027

6 m: 1083912

Rysunek 3-4 Podtgczenie zasilania systemu, uziemienia i sterownika pistoletu

© 2014 Nordson Corporation
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Podtaczenie zasilania pneumatycznego i powietrza czyszczacego

Pistolet reczny #2 Pistolet reczny #1

6-mm waz 6-mm waz
powietrza powietrza

rozpylajgcego rozpylajgcego
pylajaceg \ ( pylajaceg

4 mm waz powigtrza 4 mm waz powietrza
do czyszczenia do czyszczenia
elektrody B elektrody B

/AN

(Widok z dotu)

B
. |} Panel pompy o

Doprowadzenie powietrza
6,2€7,6 bar (906110 psi)
(waz 12 mm ze ztgczka 1/2" NPT)

Rysunek 3-5 Podtgczenie zasilania pneumatycznego i powietrza czyszczgcego
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Instalacja automatycznego pistoletu proszkowego Encore HD

Zapoznac sie z opisem ztgczy pistoletu na rysunku 3-6. Zapoznaé sie ze
schematem typowego systemu na rysunku 3-3.

1.

Podtaczy¢ waz powietrza rozpylajgcego o srednicy 6 mm do
szybkoztgcza (1) na uchwycie pistoletu. Drugi koniec podtaczy¢ do
ztgcza powietrza rozpylajgcego na zasilaczu lub panelu pompy.

Podtgczy¢ bezbarwny 4 mm waz powietrza czyszczgcego do
karbowanego ztgcza (2) na uchwycie pistoletu. Drugi koniec podtgczy¢
do ztgcza powietrza czyszczgcego na zasilaczu lub na panelu pompy.
Natozyc¢ uszczelki o-ring (4) na karbowany kréciec weza (3). Wcisnac
karbowany koniec kro¢ca do weza proszkowego, a nastepnie podtgczy¢
ten kréciec do rury wlotowej proszku (5) w dolnej czesci uchwytu
pistoletu.

Podtaczyc¢ kabel pistoletu (6) do ztgcza pistoletu z tytu sterownika Encore
HD.

Do powiagzania kabla pistoletu proszkowego, wezy powietrznych i weza
proszkowego nalezy uzy¢ odcinkdw czarnej owijki spiralnej dostarczone;
z systemem.

Rysunek 3-6 Potgczenia pistoletu proszkowego

1. Szybkoztacze
2. Ztacze karbowane

3. Adapter weza
4. O-ringi

o

Rura wlotowa proszku
Kabel pistoletu

o

© 2014 Nordson Corporation
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3-8 Instalacja

Podfaczenie sterownika Color-on-Demand i wytacznika noznego

1.
2.

Podtgczy¢ kable zasilania do sterownikéw Color-on-Demand.

Odcig¢ jedno z gniazd RJ45 z 30-metrowego kabla Ethernet z
dostarczonego zestawu; drugie gniazdo zostawi¢ na miejscu.

Zdjaé tylng ostone sterownika i podtaczy¢ kabel Ethernet w sposoéb
pokazany na ilustraciji.

Przeciggna¢ odciety koniec kabla przez kanat pétcalowy i skierowac do
panelu koloru, po czym wprowadzi¢ do wnetrza panelu.

Poszczegdlne zyty kabla podtgczy¢ do modutu zakoriczeniowego w
sposdb pokazany na stronie 3-10.

Podtaczy¢ kabel do sterownika i do panelu.

Jezeli beda uzywane wytgczniki nozne, zdjgé ostony dolne i zamontowacd
dostarczone ztgcza. Podtgczy¢ waz 6 mm od ztgcza FOOTSWITCH A &
B do ztgcza IN w wytgczniku i od ztgcza OUT do gniazda SWA RTN lub
SWB RTN na rozdzielaczu.

P/N 7192619_01
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Pistolet 1 (A)
Sterownik Color-on-Demand

Pistolet 2 (B)
Sterownik Color-on-Demand

e —— e ——

= = = =

Zdjaé tylng ostone sterownika
|~ Tu podtaczy¢ kabel Ethernet

Uziemienie

S

Uziemienie

S

=~

Przewdd zasilajgcy

Przewdd zasilajacy

e
Kabel Ethernet

Kanat elastyczny
poétcalowy

\

Zakonczenie kabla Ethernet

Kabel Ethernet

Kanat elastyczny
poétcalowy

Waz niebieski 6 mm

N\ \

Panel sterowania

SWB
RTN

Ztacza 1/8 NPT do

wezy 6 mm\.E
W celu zainstalowania ztaczy nalezy zdjaé ostone dolna
wytgcznika noznego

Ztacza 1/8 NPT do
wezy 6 mm

Wyia}cznik nozny Wytgcznik nozny
zmiany koloru zmiany koloru
Pistolet 1 Pistolet 2

Rysunek 3-7 Podtgczenie sterownika Color-on-Demand i wytgcznika noznego

Waz niebieski 6 mm

© 2014 Nordson Corporation
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Zakonczenie kabla Ethernet

W celu prawidtowego zakoriczenia kabla Ethernet nalezy wykona¢ ponizszag
procedure.

1. Odcig¢ wtyk RJ45 na jednym koncu kabla Ethernet.

Rysunek 3-8 Zakoniczenie kabla Ethernet, etap 1
2. Poprowadzi¢ odcigty koniec kabla Ethernet do panelu koloru.
3. Odciag¢ izolacje kabla na dtugosci okoto 23 cm (8 cali).

4. Odciac¢ folig, bezbarwne zabezpieczenie i wyciggna¢ nieizolowana zyte.

Rysunek 3-9 Zakonczenie kabla Ethernet, etap 3-4

5. Przycigc¢ skrecone zyty kabla na dtugosci okoto 6 cm (2,25 cala).

Rysunek 3-10 Zakonczenie kabla Ethernet, etap 5

P/N 7192619_01 © 2014 Nordson Corporation
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6. Zapoznag sie z rysunkiem 3-11. Utozy¢ zyly w module zgodnie ze
schematem potaczen T568-B w taki sposob, aby korce wystawaty ok. 7
mm poza zaciski. Skretka kabla powinna zaczynac sig jak najblizej
zaciskow. Do zamocowania gniazda uzy¢ zaciskarki 110.

7. Przycia¢ wystajgce zyty jak najblizej modutu zakoriczeniowego.
Zatozy¢ nasadke zabezpieczajgcg na modut zakonczeniowy.
Umocowac zacisk oczkowy na zyle ekranu.

10. Zmontowac¢ modut w sposob pokazany na rysunku. W przypadku
modutow podtaczanych z tytu nalezy natozy¢ modut na ramke, a
nastepnie zamontowac jg na adapterze.

Stosowac kable typu T568B.
Przestrzegac¢ schematu potaczen T568-B.

Moduty podtaczane z tytu
(widok z tytu)

Zielony —— Brazowy

Biaty/zielony === m——Biaty/brgzowy

a sl ks il

1 vis Sl ol 2l

Niebieski = e Pomaranczowy
Biaty/niebieski s Biaty/pomaranczowy
/ Ekran
-
Nasadka zabezpieczajgca
Modut

Ramka

Adapter

Rysunek 3-11 Podtgczenie kabla Ethernet do modutu zakoriczeniowego
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11. Zapoznac sie z rysunkiem 3-12. Zamontowa¢ moduty zakonczeniowe na
gorze wewnatrz obudowy.

12. Podtgczy¢ kabel krosujacy o dtugosci 1 m miedzy modutami
zakornczeniowymi i PLC.

13. Zyly uziemienia w modutach zakorczeniowych podtgczyé do ztgcza
uziemienia w szafce.

Kabel Moduty
Ethernet B zakonczeniowe

Kabel
Ethernet A

Uziemienie
szafki

Kable
krosujgce (1 m)

VA

Rysunek 3-12 Zakonczenie kabla Ethernet wewnatrz panelu sterowania kolorem
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Instalacja wezy doprowadzajacych proszek

Podtaczy¢ do pistoletow bezbarwny 8-mm waz zasilajgcy z wyjs¢ pomp.
Przestrzegac zalecen dotyczacych dtugosci weza, zwing¢ jego nadmiar w
petle o srednicy co najmniej 1 metra i utozy¢ ptasko na podtodze.

O-ring

Nakretka blokujaca Adapter weza

Z o-ringami

Adapter weza D
1078006 Elastyczny waz zasilajgcy 6 x 8 mm:

min. 9 m (30 stép)

maks. 23 m (75 stop)

Zalecana dtugos$¢ 20 m (65,5 stopy)

Nadmiar zwiniety i utozony ptasko

Uzyé noza do wezy

do prostopadtego

przyciecia

m (3 stopy) —> przed instalacjg

minimalna $rednica

petli

Pistolet reczny #2 Pistolet reczny #1

Panel pompy

(Widok z dotu)
[ ]
[=e - g
t.’i o = @ _':‘—éﬂ
00  e0p

Rura ssawna
zamontowana
fabrycznie

Rura ssawna
zamontowana
fabrycznie

Rozdzielacze
zmiany koloru
(Widok z dotu)

Rysunek 3-13 Instalacja wezy doprowadzajgcych proszek
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Instalacja weza ssawnego i spustowego

Kolor 28
Kolor 26
Kolor 24
Kolor 22

Kolor 20 _l

Kolor 18
Kolor 16
Kolor 14
Kolor 12

KOIOF 10 el

Kolor 8
Kolor 6
Kolor 4
Kolor 2

(

Kolor 27

" Kolor 25
@ @
. > Kolor 23
m a

) — Kolor21

Kolor 19
Kolor 17
Kolor 15
Kolor 13

el | = Kolor 11

Kolor 9
Kolor 7
Kolor 5
Kolor 3

m
rm e = Kolor1

Rozdzielacz

Waz bezbarwny 8 mm
maks. 3 m

Opcjonalny adapter .-
1078006
do weza elastycznego

5

Zasobniki
oprézniaé do
kabiny

Zasobnik koloru 2
(nieobecny w systemie)

zmiany
koloru

Waz spustowy 12 mm
(wyprowadzony do kabiny)

P1 Powietrze przedmuchujgce
(zainstalowany fabrycznie)

Standardowy waz
polietylenowy 8 mm

O-ring Stuba zaciskowa

/

JlE—

Waz 8 mm

W3z elastyczny 8 mm

Sruba zaciskowa
Waz
Adapter elastyczny
1078007 3 rm

Adaptery
rury ssacej

"

Waz bezbarwny 8 mm
maks. 3 m

Opcjonalny adapter 1078006
do weza elastycznego

Zasobniki
opréznia€ do
kabiny

Zasobnik koloru 1
(nieobecny w systemie)

Rysunek 3-14 Instalacja weza ssawnego i spustowego
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Opcja zdalnego wybor koloru i uruchomienia procedury zmiany koloru

MD1A

MD2A

MD3A

MD4A

MD5A

MD6A

MD7A

MD8A

Jednostka z dwoma sterownikami

A
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Rysunek 3-15 Potgczenia w opcji zdalnego wyboru koloru i uruchomienia procedury zmiany koloru
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Obstuga 4-1

Rozdziat 4
Obstuga

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej mogg wykonywaé wytacznie
odpowiednio wykwalifikowane osoby. Przestrzegac zasad bezpieczne;
eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w innych dokumentach.
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4-2 Obstuga

Konfiguracja i obstuga panelu sterowania pompag

Instalacja pompy i rozdzielacza

W celu zainstalowania pompy i rozdzielacza w istniejgcym panelu pompy
nalezy wykonac ponizsze czynnosci.

1. Zapoznac sie z rysunkiem 4-1. Sprawdzi¢, czy uszczelki na pompie (2) i
na rozdzielaczu (5) nie sg uszkodzone. Jesli noszg slady uszkodzen,
trzeba je wymienic.

2. Oprzecé rozdzielacz na odpowiednim wsporniku montazowym (4) na
sciance panelu pompy (3). Umocowac rozdzielacz srubami mocujgcymi
rozdzielacz (6), ale nie dokrecag ich.

3. Umocowaé¢ pompe do panelu pompy i rozdzielacza za pomocg $rub
mocujgcych pompe (1). Mocno dokreci¢ sruby mocujace pompe.

Mocno dokrecic¢ sruby mocujace rozdzielacz.

5. Wykonaé procedure kalibracji opisang na stronie 4-7.

Rysunek 4-1 Instalacja pompy i rozdzielacza

1. Sruby mocujace pompe (2) 3. Scianka panelu pompy 5. Rozdzielacz
2. Pompa 4. Wspornik montazowy rozdzielacza 6. Sruby mocujace rozdzielacz
)
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Obstuga 4-3

Ptyta sterownika pompy

elektrostatyczne. Aby unikngC uszkodzenia obwodu, trzeba przed
rozpoczeciem pracy zatozyC na nadgarstek opaske uziemiajgcg podtgczong
do panelu pompy lub do innego uziemienia.

@ OSTROZNIE: Obwdéd drukowany jest elementem wrazliwym na napiecia

Potaczenia elektryczne i pneumatyczne

Potgczenia ptyty sterownika pokazano na rys. 4-2 i opisano w tabeli ponize;j.
Zapoznac¢ sie ze schematami potgczen na koncu niniejszej instrukcii.

Oznaczenie Opis

XD CR1 Powietrze rozpylajace
Wejscie/wyjscie przetwornika cisnienia

XD CR2 Powietrze pompujace
Wejscie/wyjscie przetwornika cisnienia

XDCR3 Nieuzywane

XD CR4 Nieuzywane

J1 Powietrze rozpylajace
Zawor regulacji przeptywu

J2 Powietrze pompujgce
Zawor regulaciji przeptywu

J3 Do PLC panelu sterowania kolorem: DOC (Dump Output Control, sterowanie spustem)

Ja Do PLC panelu sterowania kolorem: CVB (Color Valve Back, przedmuch wsteczny zaworu
zmiany koloru)

J5 Programowanie i debugowanie JTAG

P1 Wiazka przewodowa we/wy elektrozaworu rozdzielacza

P2 Do PLC panelu sterowania kolorem: CCS (Color Change Status, stan zmiany koloru)

P3 Wejscie zasilania DC

P4 Do PLC panelu sterowania kolorem:

SCC (Start Color Change, Start zmiany koloru)
odpowiedz: CSS (Color Change Status, stan zmiany koloru)
P1E (przedmuch 1 elektrozaworu)

Do panelu sterowania pompy:
Rozdzielacz sterowania przedmuchem
Rozdzielacz wyboru zacisku

P5 Ztacze wyjscia CAN
P6 Ztacze wejscia CAN
w1 Zakonczenie magistrali CAN

© 2014 Nordson Corporation P/N 7192619_01



4-4 Obstuga

Przetaczniki i wskazniki

Przetgczniki i wskazniki na ptycie sterownika pokazano na ilustracji 4-2 i
opisano w tabeli ponize;.

Oznaczenie Opis
Sw1 Przetacznik adresu wezta
sSw2 Przetacznik adresu konsoli / typu pistoletu
PB1 Przetgcznik trybu testowego
(uzywany do kalibraciji)
PB2 Przetgcznik resetowania
DS1 Wskaznik zasilania
DS2 Wskaznik btedu

Styki w P1 i P2

Styk P1 P2

1 +24 VDC Nieuzywane

2 +24 VDC Nieuzywane

3 +24 VDC Nieuzywane

4 +24 VDC Nieuzywane

5 +24 VDC Nieuzywane

6 +24 VDC Nieuzywane

7 +24 VDC Nieuzywane

8 Zasilanie 2 — elektrozawor 6 Nieuzywane

9 Cisnienie 2 — Elektrozaw6r 5 Nieuzywane

10 Zasysanie 2 — Elektrozawor 4 Nieuzywane

11 Zasysanie 1 — Elektrozaw6r 3 Nieuzywane

12 Cisnienie 1 — Elektrozawor 2 Nieuzywane

13 Zasilanie 1 — elektrozawér 1 Rezystor ,pull-up” dla CCS
14 Podcisnienie — Elektrozawor 7 CCS (Color Change Status, stan zmiany koloru)

P/N 7192619_01 © 2014 Nordson Corporation



Obstuga 4-5

Rozdzielacz pompy 1
Widok z gory

Widok z dotu
(6 ]
1002 @
100t Winayy,
. OF ’
43 21
XDCR2 [5h| XDCR1 oy
: I.'-h'.l-l:.l..:.l'- .‘.‘--‘--..{l
P2 Jabiiad| JEFEFRTETTTH o2 [hedel 41 P1
— = o = ! | '_ __I-I:
. e
T e
X
= =i o -
11 : swi1
pa K2 : S ¥ 2 O :
- |
2 :
DS1 1 : e
DS2 . lGesm -
[11) ATT 4 P
P5 P6 W1 PB1 PB2

Rysunek 4-2  Ztgcza ptyty sterownika i rozdzielacza

Uwaga: Ptyta sterownika jest dostarczana z wezem pneumatycznym z oznaczeniem od 4¢1, ktory nalezy podtgczy¢ do
ztaczek XDCR. Podtgczy¢ waz do odpowiednich ztgczy na rozdzielaczu, jak pokazano na ilustraciji.
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Konfiguracja ptyty sterownika

Zapoznac sie z rysunkiem 4-3. Upewni¢ sie, ze przetgczniki SW1 i SW2
systemu Color-on-Demand sa ustawione w sposéb pokazany na ilustraciji.

~ ®:f SWi1 Pozycja 1

W systemie Color-on-Demand:

1 OPEN
2 CLOSED
3 OPEN
4 CLOSED

W systemie standardowym z pistoletem recznym:
1 OPEN

2 OPEN

3 OPEN

4 CLOSED

Rysunek 4-3 Ustawienia przetgcznikdw SW 1i SW2

Zakonczenie magistrali

Zapoznac sie z rysunkiem 4-4. Ptyta sterownika jest dostarczana ze zworkg
miedzy stykami 2 i 3 na zaciskach CAN BUS TERM. Przetozy¢ zworke na

styki1i2.
1 O - Ustawienie fabryczne
(standardowy system Prodigy z
Wi 2 pistoletami)
CAN BUS TERM
[BE o Ustawienie w systemie Prodigy
1 Color-on-Demand
W1 System z 1 lub 2 pistoletami

CAN BUS TERM
Rysunek 4-4  Ustawienie zworki CAN BUS TERM
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Procedura konfiguracji

Po wymianie ptyty sterownika lub rozdzielacza nalezy skonfigurowaé system,
wykonujgc ponizszg procedure.

ﬁor;san NacisngC przycisk Nordson na 5 sekund. Zaswieci sie
wyswietlacz funkcji i pomocy, na ktérym znajdujg sie numery funkcji i ich
wartosci. Funkcje stuzg do skonfigurowania sterownika odpowiednio do
planowanej aplikacji. Zapozna€ sig z rysunkiem 4-5.

Numery funkcji majg posta¢ FO0-00 (numer funkcji-wartos¢ funkcii).

Do przewijania numerow funkcji stuzy pokretto. Aby wybrac¢ numer
wyswietlanej funkcji, nalezy uzy¢ przycisku Enter.

Gdy funkcja jest wybrana, jej wartos¢ miga. Aby zmieni¢ wartos¢ funkgciji,
nalezy przekrecic¢ pokretto. Nacisngé przycisk Enter, aby zapisaé zmiany i
wyjs$¢ z trybu zmian wartosci; pokretto bedzie zmienia¢ numery funkcji.

FO (0D

OIS

FO -00

DI

Funkcja 01, wartos¢ 00

Funkcja 01, wartos¢ 01

Rysunek 4-5 Wyswietlanie i zmiana warto$ci funkcji konfiguracyjnych

Uzy¢ funkciji od F-34 do F-37 do ustawienia wartosci kalibracyjnych
powietrza pompujacego i rozpylajgcego. Zapoznac sie z tabelg -2.

Tabela 4-2 Ustawienia funkcji

Numer Nazwa Wartosci Wartosci
funkciji funkciji funkciji domysine
w trybie
HDLV
F34 Stata A powietrza pompujacego 3,500 do 4,500 4,000
F35 Stata C powietrza pompujgcego -0,500 do +0,500 0
F36 Stata A powietrza rozpylajgcego 1,500 do 4,500 4,000
F37 Stata C powietrza rozpylajacego -0,500 do +0,500 0

Wiecej informacji na temat ustawien konfiguracji znajduje sie w instrukc;ji
Sterownik recznego systemu malowania proszkowego Encore HD.

Podtaczenie wezy pneumatycznych i proszkowych

Potgczenia wezy pneumatycznych pompy i rozdzielacza pokazano na rys.

4-6.

© 2014 Nordson Corporation
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UWAGA: W tej aplikacji sa uzywane tylko przetworniki XDCR1 i XDCR2 na

ptycie sterownika.

Ozna- Waz Przeznaczenie Ozna- Waz Przeznaczenie
czenie czenie
A G Sterowanie przeptywem
Ze zrodta powietrza powietrza
10 mm przedmuchujgcego 10 mm wspomagajgcego
niebieski (cisnienie instalacji niebieski pompy / powietrza
pneumatycznej) rozpylajgcego
5,9 bara (85 psi)
B Doprowadzenie proszku H Sterowanie przeptywem
8 mm do pistolet 6 mm owietrza rozpylajacego
bezbarwny P! u niebieski powietrza rozpylajaceg
proszkowego (do pistoletu)
C 8 mm Zasysanie proszku 1-2
bezbarwny | ze zrédta proszku 4 Przetwornik ciénienia
D 8 mm Cisnienie ppwietrza b ezbr;]rr\rl]v ny powietrﬁa rozpylajgcego
bezbarwny zaworu zaC|skow,ego _ pompy
2,0¢2,75 bar (30¢40 psi)
E Cisnienie powietrza w 3-4
10 mm generatorze T
niebieski podcignienia 3,45 bar 4mm Przetwornik cisnienia
(50 psi) bezbarwny pOW|etr§a pompujacego
F 10 mm Odpowietrzenie pompy
niebieski generatora podcisnienia

Widok rozdzielacza z gory

Widok rozdzielacza z dotu

Rysunek 4-6 Podtgczenie wezy pneumatycznych i proszkowych
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Obstuga 4-9

Obstuga

N\
®

OSTRZEZENIE: Czynnoéci opisane ponizej moga wykonywaé wytgcznie
odpowiednio wykwalifikowane osoby. Przestrzegac zasad bezpiecznej
eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w innych dokumentach.

OSTROZNIE: Nie ustawiaC regulatoréw wewnatrz szafy z pompami. Sg one
ustawione fabrycznie i nie nalezy tego ustawienia zmieniaC bez wskazéwek
przedstawiciela firmy Nordson.

Przeptyw powietrza pompujgcego i powietrza rozpylajgcego jest sterowany
przez ustawienia interfejsu sterownika pistoletu. Zapoznaé sie z rozdziatem
Obstuga w instrukcji obstugi sterownika, gdzie znajduja sie informacje
szczegotowe.

Przeptyw proszku jest regulowany poprzez wprowadzenie nastawy w
przedziale od 0 do 100, ktdra jest odpowiednikiem procentowym przeptywu,
odpowiadajgcym zdefiniowanej predkosci przetgczania pompy. Zwiekszenie
nastawy przeptywu proszku powoduje zwiekszenie predkosci przetgczania
pompy; zmniejszenie tej nastawy spowoduje zwiekszenie predkosci
przetgczania.

Przeptyw powietrza rozpylajacego w pistolecie proszkowym (wyrazony w
scfm lub w m3/godz.) jest regulowany za pomocg zaworu sterujgcego
przeptywem powietrza rozpylajgcego, ktéry znajduje sie na rozdzielaczu
pompy.

Cykl zmiany koloru, w ktérym nastepuje oprdznienie pompy, pistoletu, wezy
proszkowych i linii ssawnych z proszku i podanie proszku innego koloru, jest
sterowane za pomocg ustawien na ekranie przedmuchu w sterowniku
pistoletu.

System zmiany koloru jest sterowany za pomocg PLC panelu zmiany koloru i
elektrozaworéw oraz za pomoca sterownikow pomp.

Wybdér koloréw i zainicjowanie zmiany koloru nastepuje przez operatora. W
tym celu korzysta on z ekranu dotykowego sterownika i przetgcznika
noznego; jest tez mozliwe skorzystanie z sygnatu zdalnego ze sterownika
procesow w zakfadzie klienta.

UWAGA: Gdy rury fluidyzacyjne zatkaja sie proszkiem, predkos¢
doprowadzania proszku zmniejszy sie. Sterownik pistoletu wygeneruje
wowczas sygnat btedu, aby zasygnalizowaé problem, a nastepnie
powiadomi, czy jest konieczno$¢ wymiany rur fluidyzacyjnych.

© 2014 Nordson Corporation
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4-10 Obstuga

Konfiguracja i obstuga sterownika Color-on-Demand

Schemat menu

‘ Ekran powitalny ‘

Gtéwny ‘

| Duze przyciski 1-14-——| Duze przyciski 15-28
——|  Mate przyciski |
— Przedmuch |
— Konfiguracia |

4{ Etykiety przyciskow 1-14‘% Etykiety przyciskow 15-28

ﬂ Liczniki zaworow \

—{ Test ‘7‘ Ekran serwisowy*

—  Wyjscia1-20 |
| Wyjscia21-40 |
-~ Wejscia1-16 |
| Zegar systemowy

—‘ Wersja oprogramowani%

4{ Kontrast ekranu ‘

* Ekran serwisowy
dla serwisu Nordson.

Rysunek 4-7 Schemat ekranow sterownika Color-on-Demand
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Zmiana koloru bez przedmuchu linii ssawnej

Po wtaczeniu sterownika zostanie wy$wietlony ekran powitalny.

UWAGA: Wytacznik zasilania sterownika stuzy wytacznie do witgczania i
wytgczania sterownika. PLC zmiany koloru pozostaje wigczony, jezeli
wytgcznik zasilania systemu nie jest wytaczony.

Prodigy " Color—-on-Demand
LE LT
L]

L ]

PRODIGY'

TECHNOLOGY

Rysunek 4-8 Ekran powitalny

Dotkna¢ ekranu powitalnego, aby wyswietli¢ ekran gtéwny.

Prodigy™ Color-On-Demand™

HMHain Ecreen

Small Buttons

Bia Buttons

Rysunek 4-9  Ekran gtéwny

Wybraé zgdang wielkos¢ przyciskow, dotykajac pola Small Buttons (Mate
przyciski) lub Big Buttons (Duze przyciski).

Na ekranie Small Buttons wystepuje 28 przyciskow kolorow:

© 2014 Nordson Corporation P/N 7192619_01
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START
wASUCTION L

Rysunek 4-10 Ekran z matymi przyciskami

Na ekranie z duzymi przyciskami wystepuje 14 przyciskow na dwoéch
podekranach:

START
wWASUCTION LM

Rysunek 4-11 Ekran z duzymi przyciskami

W celi zmiany koloru nalezy dotkng¢ przycisku koloru, a nastepnie przycisku
Start lub dotkng¢ przycisku Start, a nastepnie wybraé kolor lub nacisngé
przycisk nozny i dotkng¢ przycisku wybranego koloru.

Po uruchomieniu procedury zmiany koloru za pomoca przycisku noznego lub
przycisku Start operator ma okoto 11 sekund (przy fabrycznych ustawieniach
opcji przedmuchu) na wybor nowego koloru, w przeciwnym razie system
wybierze ponownie ten sam kolor.

Po wybraniu nowego koloru staje sie on kolorem nastepnym (Next), a
aktualny kolor w systemie jest kolorem biezgcym (Current).

Po zakoriczeniu cyklu zmiany koloru i podaniu nowego koloru, kolor biezacy i
kolor nastepny beda tym samym kolorem. Zakorczenie procedury jest
sygnalizowane komunikatem COMPLETE na dole ekranu.
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Opisywanie przyciskow

Na ekranie gtéwnym nalezy dotkng¢ przycisku Setup. Na nastepnych
ekranach Button Label mozna wprowadzi¢ opis kazdego przycisku i
systemu.

Prodigy™ Color—on-Demand™
Setup Screen

Button Labels

Ualwe Counter

Rysunek 4-12 Ekran ustawien

Na pierwszym ekranie znajdujg sie przyciski z polami opisu dla koloréw od 1
do 14 oraz przycisk z opisem systemu. Nazwa systemu jest wyswietlana
kolorem zéttym w dolnym lewym rogu ekranu z przyciskami koloréw.

Do przejscia do nastepnego ekranu z przyciskami kolorow od 15 do 28 stuzy
przycisk More (Wiecej).

W celu utworzenia etykiety na przycisku koloru nalezy dotkngé przycisku.
Zostanie wyswietlony ekran z klawiaturg. Nalezy wpisac¢ etykiete 6-znakows;
w przypadku przycisku nazwy systemu opis moze mie¢ 12 znakow.

COLOR LABEL COLOR LABEL
C1 ST 10 FYYrYersy

C2 EETTN] (11 EYTYr
Cc3 GREEN ClZ2 Pt T=l=1]
C1 IS C13 TS

cS TR (14 YY)
Co SYSTEM NAME

c? LINE 45
ca YTy

Mare Main
Cy Yoy

Rysunek 4-13 Ekran z etykietami przyciskéw (1 z 2)

Powrét do ekranu gtéwnego nastgpi po dotknieciu przycisku Main.
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Czyszczenie systemu

Przed wytgczeniem systemu lub rozprezeniem cisnienia pneumatycznego
trzeba system oczysci¢ poprzez wykonanie przedmuchu. Procedure te
nalezy wykonac takze w sytuaciji, kiedy cisnienie pneumatyczne spada w
trakcie pracy urzgdzenia.

Na ekranie gtéwnym nalezy dotkng¢ przycisku Purge. Dotknaé¢ nastepnie
przycisku Clean i potem Start.

System wykona procedure zmiany koloru bez pobierania nowego koloru. Po
zakoriczeniu na dole ekranu zostanie wyswietlony komunikat COMPLETE.

Podczas nastgpnego uruchomienia systemu trzeba wybrac kolor i wykonaé
petng procedure zmiany koloru, aby pobrac¢ proszek do systemu.

CURRENT
ESTART

LINE 4B

Rysunek 4-14 Ekran przedmuchu

Zmiana koloru z przedmuchem linii ssawnej

UWAGA: W celu wykonania tej procedury musi by¢ wtgczona funkcja
przedmuchu zasobnika. Wtaczanie i wytaczanie tej funkcji opisano w
rozdziale poswieconym ekranowi serwisowemu na stronie 5-7.

Wyjaé z zasobnika linie ssawng przeznaczong do przedmuchu i umiescic jg
w pojemniku na nadmiar proszku (odpady).

Na ekranie sterownika wyboru koloru wybraé przycisk koloru i nacisna¢ opcije
Start w/Suction LN. Domysina liczba impulséw wynosi 12. Liczbe
impulséw mozna zmieniaé w zakresie od 1 do 50.

Na nastepnym ekranie nalezy potwierdzi¢, czy linia ssawna zostata wyjeta z
zasobnika.

W celu rozpoczecia przedmuchu linii nalezy dotknagé przycisku Start.
Podczas czyszczenia linii ssawnej na ekranie miga komunikat In Process.

Gdy system zakonczy przedmuch linii ssawnej, zostanie wyswietlony ekran
gtéwny z komunikatem Complete na dole.
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Suction line
from hoy

STHRT CAMCEL

Rysunek 4-15 Ekran podczas przedmuchu linii ssawnej.

Liczniki zaworow

Ekran licznikéw zawordw jest uzywany do konserwacji urzadzenia. Po 30
tysiacach cykli zaleca sie wymienic balon w zaworze. Kiedy licznik osiagnie
te wartos¢, nalezy rozmontowac rozdzielacze zmiany koloru i zamontowacé
nowe balony. Wymiana ich przed awarig pozwoli zapobiec wymieszaniu
koloréw i zwigzanemu z tym kosztownemu przestojowi.

Na ekranie serwisowym mozna wigczy¢ wyswietlanie komunikatu WARNING
BLADDER MAINTENANCE, ktdry zostanie wyswietlony przy zdefiniowanej
wartosci licznika. Wigcej informacji na temat tego ekranu znajduje sie na
stronie 5-7.

Prodigy™ Color—on-Demand™
Dunp UValuve Counter

WARNING BLADDER MrINTENANCE

Rysunek 4-16 Ekran licznika zaworu
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4-16 Obstuga

Zegar systemowy

Zapoznac sie z rysunkiem 4-17. W celu ustawienia zegara systemowego
nalezy wyswietli¢ ekran Test, a nastepnie dotkng¢ przycisku Set Clock.

Wersja oprogramowania

Zapoznac sie z rysunkiem 4-17. Na ekranie Test nalezy dotkna¢ przycisku
Software Version. Zostanie wyswietlony ekran z informacja o wersji
oprogramowania. Po skontaktowaniu sie z pomocg techniczng serwis moze
potrzebowac tej informacii.

Jasnoscé ekranu

Po wyborze opcji Software Version mozna za pomocg przyciskow ze
strzatkami ustawic¢ jasnos¢ ekranu.

Prutlig}rm Color-on-Demand U

Tezt Mode

Rysunek 4-17 Ekran testowy
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Rozwigzywanie probleméw  5-1

A\

Rozdziat 5

Rozwigzywanie problemow

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej mogg wykonywaé wytacznie
odpowiednio wykwalifikowane osoby. Przestrzegac zasad bezpieczne;
eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w innych dokumentach.

Przedstawione procedury rozwigzywania problemow dotyczg tylko
najczesciej spotykanych usterek. Jezeli problemu nie mozna rozwigza¢ w
opisany tu sposob, nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem firmy

Nordson.

Panel sterowania pompy

Problem

Mozliwa przyczyna

Czynnosci haprawcze

1. Zmniejszona
wydajnos$é napylania
(zawory zaciskowe

Zablokowany wgz proszkowy
zasilajgcy pistolet proszkowy.

Sprawdzi¢ droznos¢ wezy.
Przedmucha¢ pompe i pistolet
proszkowy.

otwierajg sie i
zamykaija)

Uszkodzony zawor sterujgcy
przeptywem powietrza
pompujacego

Oczysci¢ zawor sterujgcy
przeptywem powietrza pompujacego.
Instrukcje postepowania znajdujg sie
w opisie procedury Czyszczenie
zaworu sterujgcego przepfywem na
stronie 6-2.

Jezeli problem nie zostat naprawiony,
wymieni¢ zawor sterujacy
przeptywem powietrza pompujacego.
Instrukcje postepowania znajdujg sie
w opisie procedury Wymiana zaworu
sterujgcego przeptywem na stronie

Uszkodzony zawor zwrotny pompy.

Wymieni¢ zawory zwrotne.

2. Zmniejszona
wydajnos$é napylania

Uszkodzony zawor zaciskowy.

Wymieni¢ zawory zaciskowe i tarcze
filtracyjne.

(zawory zaciskowe
nie otwieraja sie¢ ani
nie zamykajg)

Uszkodzony elektrozawor

Wymieni¢ elektrozawér. Zapoznaé
sie z opisem Przeznaczenie
elektrozaworow i zaworu sterujgcego
przeptywem na stronie 5-3, aby
ustali¢ elektrozawor, ktory steruje
pracg uszkodzonego zaworu
zaciskowego.

Uszkodzony zawoér zwrotny pompy.

Wymieni¢ zawory zwrotne.

© 2014 Nordson Corporation
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5-2 Rozwigzywanie problemow

Problem

Mozliwa przyczyna

Czynnosci haprawcze

3. Zmniejszone
zasysanie proszku
(zmniejszona
wydajnos$¢ zasysania
ze zrodta)

Zablokowany waz transportujgcy

proszek ze zrodta.

Sprawdzi¢ droznos¢ wezy.
Przedmuchaé pompe i pistolet
proszkowy.

Utrata podcisnienia w generatorze

podcisnienia.

Sprawdzi¢, czy generator
podcisnienia nie jest
zanieczyszczony.

Sprawdzi¢ ttumik wydechowy na
panelu pompy. Jesli jest niedrozny,
wymienic.

Uszkodzony zawOr sterujgcy
przeptywem powietrza
pompujacego

Oczysci¢ zawor sterujacy
przeptywem powietrza pompujacego.
Instrukcje postepowania znajdujg sie
w opisie procedury Czyszczenie
zaworu sterujgcego przeptywem na
stronie 6-2.

Jezeli problem nie zostat naprawiony,
wymieni¢ zawor sterujacy
przeptywem powietrza pompujacego.
Instrukcje postepowania znajdujg sie
w opisie procedury Wymiana zaworu
sterujgcego przeptywem na stronie

4. Zmiany w strumieniu
z pistoletu
proszkowego

Uszkodzony zawor sterujgcy
przeptywem powietrza
rozpylajgcego

Oczyscié zawor sterujacy
przeptywem powietrza rozpylajacego.
Instrukcje postepowania znajdujg sie
w opisie procedury Czyszczenie
zaworu sterujgcego przeptywem na
stronie 6-2.

Jezeli problem nie zostat naprawiony,
wymieni¢ zawor sterujgcy
przeptywem powietrza rozpylajacego.
Instrukcje postepowania znajdujg sie
w opisie procedury Wymiana zaworu
sterujgcego przeptywem na stronie

P/N 7192619_01
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Rozwigzywanie problemow

5-3

Przeznaczenie elektrozawordéw i zaworu sterujgcego
przeptywem

Na rysunku 5-1 pokazano funkcje elektrozaworu i zaworu sterujgcego
przeptywem oraz odpowiadajgce im gniazda w pompie i rozdzielaczu.

Rysunek 5-1 Przeznaczenie elektrozawordw i zaworu sterujgcego przeptywem

Panel sterowania i sterownik Color-on-Demand

Ozna- Funkcja Ozna- Funkcja
czenie czenie
1 Zawor zaciskowy na linii 6 Zawor zaciskowy na linii
ttocznej, strona lewa ttocznej, strona prawa
? | Auatudvaoyna, | 7| Pobele generars
strona lewa P ;
rozdzielacza)
3 Zawoér zaciskowy na linii 8 Regulator przeptywu
ssawnej, strona lewa powietrza pompujacego
4 Zawor zaciskowy na linii 9 Regulator przeptywu
ssawnej, strona prawa powietrza rozpylajgcego
5 Rura fluidyzacyijna,
strona prawa

SYSTEM PRESSURE ALARM: Taki komunikat na ekranie oznacza, ze
cisnienie w systemie spadto ponizej 4,83 bara (70 psi) i nie mozna rozpocza¢
procedury zmiany koloru. Sprawdzi¢ zasilanie sprezonym powietrzem.

Do rozwigzanie pozostatych probleméw zwigzanych ze zmiana koloru mozna
uzyc¢ ekrandw wejscia i wyjscia wraz z opisami na panelu sterowania
kolorem. Wskazniki LED w PLC, elektrozawory, weze pneumatyczne sg
zakodowane w tych opisach, w zwigzku z czym mozna wysledzi¢ zrédto
probleméw. Na przyktad gdy w pistolecie 1 wybrano kolor 1, powinny
Swieci¢ wskazniki LED przy C1AE przy PLC i elektrozaworze.

© 2014 Nordson Corporation
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5-4 Rozwigzywanie problemoéw

Zapoznac sie ze schematami potgczen i diagramami na koncu niniejszej
instrukcii.

UWAGA: Przed opuszczeniem ekranu Test nalezy wytaczy¢ tryb testu.

Prodi gym Color-on-Demand T

Test Mode

Rysunek 5-2  Ekran testowy

UWAGA: Przed uruchomieniem wyjs¢ na ekranach testowych nalezy
wykonacé przedmuch systemu. Zapoznac sie z procedurg czyszczenia
systemu na stronie 4-14.

W jednym z ekrandw wyj$¢ nalezy dotknac przycisku Test, aby wigczy¢ lub
wytaczy¢ tryb testu, a nastepnie dotkng¢ przycisku opciji, aby wigczy¢ lub
wytgczy¢ urzadzenie.

Wejscia

Na tym ekranie znajduje sie informacja o stanie sygnatow wejsciowych.
Wskazniki LED na gorze dwoch modutow PLC (MD2 i MD3) powinny by¢
zaswiecone, kiedy wejscia sg wtagczone. Modut 2 obstuguje wejscia z
systemu, modut 3 natomiast obstuguje binarny 5-botyw sygnat wyboru koloru
oraz sygnat rozpoczecia procedury zmiany koloru ze zdalnego urzgdzenia w
instalaciji klienta.

P/N 7192619_01
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Rozwigzywanie probleméw  5-5

Prodigy™ Color—on-Demand™
Inputs 1 thru 16

1 z S 4
S04 RS1
OFF OFF

E; I;-F

F:: 1 u] |;;|:
OFF  OFF

a 10
RS2 EITE HZE
OFF aOFF

1= 14
EITZ EIT1 LZE Spare =
OFF  OFF  OF

Rysunek 5-3 Ekran wejs¢ 1-16

Kanat
wejscia Kod Funkcja
1 SWi1 Nieuzywane
2 RS1 Zdalny start 1: sygnat z przetacznika przycisku noznego.
3 CCS Sygnat stanu zmiany koloru z ptyty sterownika pompy.
4 CcvB Sygnat przedmuchu CVB z ptyty sterownika pompy.
5 PS1 Pneumatyczny wytgcznik cisnieniowy: zapobiega wigczeniu procedury
zmiany koloru, jezeli ci$nienie powietrza spadnie ponizej 4,8 bara (70 psi).
6 DOC Sygnat DOC z ptyty sterownika pompy
7,8 Do
wykorzystania
w przysztosci
9 RS2 Zdalny start 2: zdalny sygnat 24 V z urzgdzenia klienta do PLC.
10 BIT 5 5-bitowe wejscia binarne zdalnego sygnatu wyboru koloru dla koloréw od 1
11 BIT 4 do 28 z urzgdzenia w instalacji klienta do PLC:
BIT 1 = Najmniej znaczacy bit
12 BIT3 BIT 5 = Najbardziej znaczacy bit
13 BIT 2 - . - ; .
Najpierw nalezy ustawi¢ bity wyboru koloru, a nastepnie wystac¢ sygnat
14 BIT 1 gotowosci (strobe) RS2.
15, 16 Do Brak
wykorzystania
w przysztosci
Wyijscia

Dotkniecie przyciskdw na ekranie wyjsé powinno spowodowac zaswiecenie
diod LED na modutach wyjsciowych PLC i na odpowiadajacych im
elektrozaworach oraz wystanie sygnatu pneumatycznego do balonu w
odpowiednim zaworze.
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B-6 Rozwigzywanie probleméw

Prodigy™ Color—-on-Demand™
Outputs 1 thru 20

Outputs
21 thru 40

Rysunek 5-4  Ekran wyjs¢ 1-20

Prodigy™ Color—on-Demand™
Outputs 21 thru 40

Rysunek 5-5 Ekran wyjsé 21-40

Kanat
wyjsciowy Kod Funkcja
1 SCC Witgczenie sygnatu zmiany koloru do sterownikéw pomp.
2 RM1 Monitor zdalny 1
3 CCD Nieuzywane
4 P2E Przedmuch 2 elektrozaworu: powietrze uruchamiajgce wlot powietrza do
przedmuchu rozdzielacza
5-32 C28E-C1E Kolor 28 do 1 elektrozaworu
33 D1E Elektrozawdr 1 spustu: powietrze uruchamiajgce wylot spustu z rozdzielacza
34 D2E Elektrozawdr 2 spustu: powietrze uruchamiajgce zawor spustowy
35 P1E Przedmuch 1 elektrozaworu
36-40 SPR1-6 Do wykorzystania w przysztosci

P/N 7192619_01
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Rozwigzywanie probleméw  5-7

Przeptyw proszku

Ostabiony przeptyw jednego koloru: Sprawdzi¢ szczelnos¢ weza
syfonowego miedzy rozdzielaczem i zasobnikiem. Sprawdzi¢ potaczenia.

Ostabiony przeptyw kilku lub wszystkich koloréw: Sprawdzi¢ weze
miedzy rozdzielaczem i zaworem spustowym. Sprawdzi¢ zawér zaciskowy
widoczny wewnatrz korpusu zaworu spustowego. Jezeli zawor zaciskowy
jest uszkodzony, wokot niego we wgtebieniu bedzie widoczny proszek.

Ekran serwisowy
Ekran serwisowy jest uzywany przez pracownikow serwisu Nordson.

Dump Valve Counter Reset (Reset licznika zaworu spustowego): Stuzy
do zresetowania licznika. Czynno$c¢ te mozna tez wykonac¢ na ekranie
licznika zaworu.

Dump Valve Counter Preset (Ustawienie licznika zaworu spustowego):
Umozliwia zresetowanie licznika, ktéry zostat przypadkowo wyzerowany na
ekranie licznika zaworu.

Warning Count Set (Ustaw ostrzezenie licznika): Gdy licznik zaworu
przekroczy te wartos¢, zostanie wyswietlony komunikat WARNING
BLADDER MAINTENANCE (Ostrzezenie o koniecznosci wymiany balonu).

Total Color Change Counter (Licznik zmian kolorow): Liczba
zainicjowanych cykli zmiany koloru. Tej wartosci nie mozna wyzerowac.

Status Arrows (Przyciski ze strzatkami): Przycisk umozliwia wtgczenie
(lub wytgczenie) funkcji strzatek stanu na ekranach roboczych. Domyslinie
strzatki sg wytaczone.

Local Start Lockout (Blokada uruchomienia lokalnego): Wtacza/
wytgcza mozliwos¢ uruchomienia zmiany koloru ze sterownika. Funkcja ta
jest wtaczana zwykle wtedy, gdy wybor i wigczenie zmiany koloru nastepuje
ze zdalnego PLC.

Hopper Purge Enable (Wtaczenie przedmuchu zasobnika): Umozliwia
wigczenie (lub wytgczenie) opcji przedmuchu zasobnika w linii ssawne;j
podczas zmiany koloru.

Suction Line Purge Pulses (Liczba impulséw przedmuchu linii
ssawnej): Liczba impulséw uzywanych do przedmuchu linii ssawne;j.

Hordson Service Screen
DUMP WALYE 1 COUNTER
COUMTER LOCAL START LOCKOUT
123456 ENFELE
i ‘OFF
COUMT FRESET
HOFFEE
PURGE

ENABLE ENAELE
OFF OFF

on L

Rysunek 5-6 Ekran serwisowy
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5-8 Rozwigzywanie probleméw
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Naprawy  6-1

Rozdziat 6
Naprawy

Naprawa panelu sterowania pompy

Przygotowanie

A\

A\

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej mogg wykonywaé wytacznie
odpowiednio wykwalifikowane osoby. Przestrzega¢ zasad bezpiecznej
eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w innych dokumentach.

W celu ograniczenia czasu przestojéw nalezy przechowywaé zapasowy
rozdzielacz w magazynie, ktory zostanie zamontowany w miejsce
rozdzielacza zdemontowanego do naprawy. W rozdziale Czesci
rozdzielacza na stronie 7-6 przedstawiono informacje potrzebne do ztozenia
zamowienia.

Naprawa rozdzielacza ogranicza sie do

® czyszczenia lub wymiany zaworéw sterujgcych przeptywem,
* wymiany elektrozaworow.
Wymiana innych elementéw w miejscu eksploatacji nie jest mozliwa z

powodu koniecznosci przeprowadzenia kalibracji rozdzielacza u producenta
za pomoca wyposazenia, ktore nie jest dostepne w wersji przenosne;j.

UWAGA: Oznaczyc¢ wszystkie weze pneumatyczne i wigzki kablowe przed
odtgczeniem ich od rozdzielacza.

1. Na sterowniku zmiany koloru przejs¢ do ekranu przedmuchu, dotknaé
przyciskébw CLEAN i START, aby wtgczy¢ przedmuch systemu.

OSTRZEZENIE: WytaczyC i zablokowaé zasilanie elektryczne oraz
rozprezyC instalacje pneumatyczng przed wykonywaniem nastepnych
zadan. Zignorowanie tej czynnosci moze by€ przyczyng obrazen.

2. Whytgczyc zasilanie elektryczne i pneumatyczne. Uwolnic ci$nienie
pneumatyczne z systemu.

3. Oznaczy¢ weze pneumatyczne podtaczone do rozdzielacza, a nastepnie
odfgczyc je.

© 2014 Nordson Corporation
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6-2 Naprawy

OSTROZNIE: Obwéd drukowany jest elementem wrazliwym na napiecia
elektrostatyczne (ESD). Aby unikngC uszkodzenia obwodu, trzeba przed
rozpoczeciem pracy zatozyC na nadgarstek opaske uziemiajgcg podtgczong
do panelu pompy lub do innego uziemienia.

4. Oznaczy¢ i odigczy¢ wigzke przewodowg zaworu sterujgcego
przeptywem i wigzke elektrozaworu od ptytki obwodu drukowanego pod
rozdzielaczem.

5. Wyja¢ pompe z panelu pompy.

6. Wykrecic¢ dwie sruby mocujgce rozdzielacz do wspornika montazowego.
Wymontowac rozdzielacz i przenie$é go na czysty stot warsztatowy.

Czyszczenie zaworu regulacji przeptywu

Zanieczyszczone powietrze moze spowodowac awarie zaworow sterujgcych

przeptywem. W ponizszej procedurze opisano rozmontowanie i czyszczenie

zawordéw sterujgcych.

1. Zapoznac sie z rysunkiem 6-1. Odkrecic¢ nakretke (1) i zdjaé cewke (2) z
zaworu sterujacego.

2. Wykreci¢ dwie dtugie sruby (10), aby zdja¢ zawdr sterujgcy przeptywem
z rozdzielacza.

OSTROZNIE: Czesci zaworu sg bardzo mate. Zachowac ostrozno$¢, aby
nie zgubi€ zadnych elementéw. Nie mozna zamieniC miejscami sprezyn,
ktore sg w zaworach. Zawory sg indywidualnie kalibrowane z zatozonymi
sprezynami.

3. Woykreci¢ dwie krétkie sruby (3), nastepnie wyjgé trzon zaworu (4) z
korpusu zaworu (7).

4. Wyja¢ wkitadke zaworowg (6) i sprezyne (5) z popychacza.

5. Oczysci¢ gniazdo i uszczelki wktadki oraz zwezke (9) w korpusie zaworu.
Korzystac z powietrza sprezonego pod nieduzym ci$nieniem. Do
czyszczenia wkiadki lub korpusu zaworu nie uzywac ostrych metalowych
narzedzi.

6. Zatozyc¢ sprezyne i wktadke na trzonie. Plastikowe gniazdo na koricu
wktadki musi by¢ skierowane na zewnatrz.

7. Sprawdzi¢, czy pierscienie O-ring, dostarczone z nowym zaworem,
znajduija sie na miejscu w dolnej czesci korpusu zaworu.

8. Umocowac korpus zaworu do rozdzielacza dtugimi Srubami w ten
sposab, aby strzatka z boku korpusu byta skierowana w strone
elektrozawordow.

9. Zainstalowac cewke na trzonie. Kabel cewki elektrozaworu powinien by¢
skierowany na zewnetrz elektrozaworu. Umocowac cewke nakretka.

Wymiana zaworu regulacji przeptywu

Jezeli czyszczenie zaworu sterujgcego przeptywem nie spowoduje usuniecia
usterki, zawor trzeba wymienié.

Zapoznac sie z rysunkiem 6-1. Zdjg¢ zawor po odkreceniu nakretki (1),
zdjeciu cewki (2) i wykreceniu srub dtugich (10).

Przed zainstalowaniem nowego zaworu zdjg¢ ostone zabezpieczajgcy z
podstawy korpusu zaworu (7). Nalezy zachowaé ostrozno$c¢, aby nie zgubié
pierscieni O-ring (8), ktére sg pod ostona.

P/N 7192619_01
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Naprawy 6-3

Wymiana elektrozaworu

Zapoznac sie z rysunkiem 6-1. Aby wyjac¢ elektrozawory, nalezy wykrecic¢
dwie Sruby (11) z korpusu zaworu i zdjg¢ zawor (12) z rozdzielacza.

Przed zatozeniem nowego zaworu na rozdzielacz trzeba sprawdzic, czy
uszczelka dostarczona z zaworem jest na swoim miejscu.

Instalacja rozdzielacza

W rozdziale Instalacja na stronie 4-2 znajduja sie instrukcje instalaciji
rozdzielacza i pompy na panelu pomp.

Rysunek 6-1 Naprawa rozdzielacza

1. Nakretka

2. Cewka

3. Sruby krétkie (2)
4. Trzon zaworu

Sprezyna
Wktadka
Korpus zaworu
O-ringi (2)

© N o o

9. Otwor

10. Sruby dtugie (2)
11. Sruby (2)

12. Elektrozawor

© 2014 Nordson Corporation
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6-4 Naprawy

Naprawa panelu sterowania i sterownika
Color-on-Demand

A\
A\

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej mogg wykonywaé wytacznie
odpowiednio wykwalifikowane osoby. Przestrzegac zasad bezpiecznej
eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w innych dokumentach.

OSTRZEZENIE: Przed przystgpieniem do naprawy sktadnikéw systemu
trzeba odtgczyC zasilanie elektryczne systemu i zablokowaC wytgcznik.

WytgczyC zasilanie pneumatyczne zaworem kulowym na panelu pompy i
uwolnic¢ ci$nienie pneumatyczne z systemu.

Naprawa sterownika Color-on-Demand oraz panelu sterowania kolorem
ogranicza sie do wymiany tych sktadnikéw. Zapoznaé sie ze schematem
pneumatycznym i elektrycznym na koricu niniejszej instrukcji.

Naprawa rozdzielacza

Rozdzielacz zmiany koloru sktada sie z trzech takich samych modutéw z
zaworami, ktore sg ze sobg potgczone wezami i sg zamontowane na panelu
w ksztatcie litery V.

Naprawa modutéw rozdzielacza polega na rozmontowaniu, oczyszczeniu i
zmontowaniu. Dostepne sg nastepujace zestawy naprawcze:

e Zestaw balonu: sktada sie z 10 balonéw i tarcz filtracyjnych.

e Zestaw uszczelek O-ring: sktada sie z 12 o-ringdw uzywanych w
ztgczkach wezy.

Przebieg naprawy

Zapoznac si€ z rysunkiem 6-2.

1. Odtaczyé przewdd powietrzny od ztgczek kolankowych (1).

2. Odkreci¢ boczne sruby zaciskowe (8) i wyciggnac rure proszkowg z
otworu.

3. Odkrecic gorne i dolne pokretto blokady.

4. Usungc¢ elementy mocujgce wspornik modutu do panelu. Zachowac te
czesci do ponownego uzytku.

5. Zdja¢ modut z panelu i ustawi¢ na czystym stole warsztatowym.

6. Odkreci¢ nakretke (5) mocujgca ztgcze uziemienia (7) do kotka
uziemienia. Odkrecié nakretke, zdja¢ podktadke zabezpieczajaca (6) i
podktadke ptaskg (4).

7. Wykrecic¢ 16 $rub gniazdowych (2) mocujacych ostone (17) do
rozdzielacza i zdjg¢ ostone z rozdzielacza.

8. Usunac tarcze filtracyjne, balony zaworéw i ich uchwyty (10, 11, 12) z
rozdzielacza.

9. Zdjaé uchwyty balonéw z balonéw.

10. Przedmucha¢ rozdzielacz, ostone i uchwyty balonéw. Upewni¢ sig, ze
zostaty usuniete wszelkie slady proszku.

P/N 7192619_01
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Naprawy 6-5

11. Zatozy¢ uchwyty balonéw na nowe balony w taki sposdb, aby otwor,
znajdujgcy sie najblizej korica uchwytu byt wiozony jako pierwszy.

12. Wtozy¢ nowe balony do rozdzielacza w taki sposdb, aby ptaska krawedz
kotnierza byta skierowana do $rodka rozdzielacza.

13. Zamontowac¢ nowe tarcze filtracyjne na ostonie.

14. Zamontowac ostone na rozdzielaczu i wkreci¢ 16 srub, dokrecajac je
reka.

15. Dokrecac sruby naprzemiennie po jednym obrocie, az bedg mocno
dokrecone. Nalezy zachowac ostroznosc i nie dokrecac $rub zbyt
mocno, poniewaz grozi to uszkodzeniem gwintow w rozdzielaczu.

16. Umocowac wigzke uziemienia do kotka modutu, uzywajgc podktadki
ptaskiej, podktadki zabezpieczajgcej i nakretki.

17. Zamontowad rozdzielacz na panelu.
18. Nasung¢ pokretta blokujgce i o-ringi (9) na waz proszkowy.

19. Wtozy¢ waz do otwordw w rozdzielaczu do oporu, a nastepnie wkrecic¢
pokretta blokujgce do otwordéw do oporu.

© 2014 Nordson Corporation P/N 7192619_01



6-6 Naprawy

Rysunek 6-2 Widok rozstrzelony rozdzielacza

P/N 7192619_01 © 2014 Nordson Corporation



Naprawy 6-7

Naprawa zaworu spustowego

Zapoznac sie z rysunkiem 6-3. Uzy¢ narzedzie dostarczonego z zestawem
naprawczym zaworu zaciskowego pompy HDLV do zainstalowania
zaciskowego zaworu spustowego. Szczegoétowa procedura wraz z ilustracjg
znajduje sie w instrukcji obstugi pompy HDLV (nr kat. 1053244 (angielski).

Wykreci¢ 8 srub gniazdowych z pokryw zaworu i zdjaé pokrywy.
Wtozy¢ korpus zaworu do zabezpieczonego imadta.
Chwyci¢ duzy dolny kotnierz zaworu i wyciggna¢ go z korpusu.

Oczyscic¢ korpus zaworu.

o M 0 bd o~

Witozy¢ do korpusu zaworu narzedzie do instalaciji zaworu zaciskowego.
Wrtozy¢ do narzedzia koniec nowego zaworu oznaczony literami UP.
Koniec oznaczony UP pasuje do mniejszego otworu w korpusie zaworu.

6. Scisnaé koniec zaworu zaciskowego oznaczony UP w narzedziu do
instalacji zaworu i pociagna¢ drugi koniec narzedzia, az zawor zaciskowy
znajdzie sie w korpusie zaworu.

7. Zamontowac pokrywe ze ztgczkg 12 mm na koricu zaworu oznaczonym
literami UP, a pokrywe ze ztgczkg 8 mm po drugiej stronie, a nastepnie
dokrecic $ruby naprzemiennie. Nie dokrecac srub zbyt mocno, poniewaz
grozi to uszkodzeniem gwintéw korpusu zaworu.

Zawor zaciskowy

strona UP : /

Rysunek 6-3 Przekroj przez zawor spustowy

© 2014 Nordson Corporation
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6-8 Naprawy
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Czesci 7-1

Wprowadzenie

Rozdziat 7
Czesci

W celu zamodwienia cze$ci zamiennych nalezy skontaktowac sie z Centrum
Obstugi Klienta firmy Nordson (Nordson Industrial Coating Systems) pod

numerem telefonu (800) 433-9319 lub z lokalnym przedstawicielem firmy
Nordson.

© 2014 Nordson Corporation
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7-2 Czesci

Korzystanie z ilustrowanego wykazu czesci

Numery w kolumnie Pozycja odpowiadajg oznaczeniom czesci na
ilustracjach, ktdre znajdujg sie po wykazach czesci. Kod NS (Not Shown —
nie pokazano) oznacza, ze dana czes¢ nie jest zilustrowana. Mys$Inik (—)
oznacza, ze numer katalogowy czesci dotyczy wszystkich czesci widocznych
na ilustraciji.

Liczba w kolumnie Nr kat. jest numerem czesci w katalogu firmy Nordson
Corporation. MysIniki (- - - - - - ) 0znaczajg czesci, ktérych nie mozna
zamowi¢ oddzielnie.

W kolumnie Opis znajdujg sie nazwy czesci, jej wymiary i ewentualnie
dodatkowe informacje. Wciecia wskazujg zaleznosci miedzy zespotami,
podzespotami i czesciami.

* Zamodwienie zespotu oznacza zamowienie pozycji 1i 2.
e Zamdwienie pozycji 1 oznacza zamdwienie réwniez pozycji 2.

e Zamdwienie pozycji 2 oznacza, ze zostanie dostarczona tylko pozycja 2.

Wartos¢ w kolumnie Liczba sztuk oznacza liczbe danych przedmiotow w
urzadzeniu, w zespole lub w podzespole. Skrét AR (As Required — wedtug
potrzeb) oznacza, ze dana cze$¢ moze by¢ zamowiona luzem lub liczba
sztuk zalezy od wersji lub modelu urzadzenia.

Litery w kolumnie Uwagi odnoszg sie do uwag na koncu kazdej tabeli z
wykazem czesci. Uwagi zawierajg wazne informacje o zamawianiu i
zastosowaniu czeéci. Nalezy sie z nimi szczeg6towo zapoznad.

Pozycja Nr kat. Opis Liczba Uwaga
sztuk
— 0000000 Zespot 1
1 000000 e Podzespot 2 A
2 000000 e+ Nrkat. 1

P/N 7192619_01
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Czesci 7-3

Instrukcje

Numer kat. Tytut i opis zawartosci

instrukcji

7192619 Instrukcja obstugi systemu Color-on-Demand:
Instalacja, naprawy, wykaz czesci, schematy i
diagramy, panelu sterowania pompa, sterownik i
panel zmiany koloru, rozdzielacz i zawor spustowy.

7192629 Karta operatora systemu Color-on-Demand:
Obstuga i zmiana koloréw.

7192473 Instrukcja obstugi systemu Prodigy po aktualizaciji
do Encore HD: Instalacja, naprawy, wykaz czesci,
schematy i diagramy.

7192472 Sterownik systemu recznego Encore HD:
Konfiguracja, konfiguracja charakterystyk,
rozwigzywanie problemow, wykaz czesci sterownika
pistoletu recznego.

7192472 Reczny pistolet proszkowy Encore HD: Instalacja,
rozwigzywanie problemow, naprawy, czesci.

7146998 Pompa HDLV, rozdzielacz i obwdéd drukowany:
Rozwigzywanie problemow, naprawy, czesci.

System z jednym pistoletem

Numer kat. | Opis Liczba sztuk

1605368 SYSTEM, Color-on-Demand, manual, single, Encore HD
1604125 ¢ CONTROL UNIT, interface, Encore XT 1
1600818 « HANDGUN ASSY, Encore XT 1

------ e CONTROLLER, COD, single pump, Encore HD 1
1605276 ¢ KIT, ship-with, spray system, Prodigy/Encore HD 1
1067148 ¢ KIT, ship-with, Color-on-Demand, Prodigy 1
1101491 ¢ KIT, controller interface 1

System z dwoma pistoletami

Numer kat. | Opis Liczba sztuk

1605369 SYSTEM, Color-on-Demand, manual, dual, Encore HD
1604125 e CONTROL UNIT, interface, Encore XT 2
1600818 ¢ HANDGUN ASSY, Encore XT 2

------ ¢ CONTROLLER, COD, dual pump, Encore HD 1
1605276 e KIT, ship-with, spray system, Prodigy/Encore HD 2
1067148 ¢ KIT, ship-with, Color-on-Demand, Prodigy 2
1101491 ¢ KIT, controller interface 2

© 2014 Nordson Corporation
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7-4 Czesci

Czesci zamienne do panelu pompy

Zapoznac sie z rysunkiem 7-1.

Pozycja Nr kat. Opis Liczba Uwaga
sztuk
1 303132 VALVE, 3/, in. I/O, air operated AR A
2 | e MANIFOLD ASSEMBLY, HDLV pump control AR A/B,D
3 1081194 PUMP ASSEMBLY, HDLV AR A
4 1043906 POWER SUPPLY, 24, 5, 12 VDC, 60 W 1
5 334805 FILTER, line, RFI, power, 10A 1
6 334806 SWITCH, round, 2 position, 90 degree 1
7 288806 CONTACT BLOCK, 2 N.O. contacts 1
8 1009090 FUSE, time delay, 215 series, 3.15 A, 5 x 20 mm 2
9 1099534 VALVE, solenoid, 3 port, 24 V, with adapter AR A E
10 1101498 KIT, PCA replacement, Prodigy pump control 1 B
11 1034396 MUFFLER, exhaust, /4 in. NPT male AR C
12 1062366 FILTER, air, /5 in. NPT 1
NS 1064136 e FILTER ELEMENT, air, 5 micron, AF40 1
13 901151 VALVE, ball, /5 in. NPT 1
14 1064964 SWITCH, pressure AR
15 1082612 VALVE, flow control, 4mm x 1/8 UNI AR
NS 1604832 HARNESS SET, single air wash AR
NS 1604833 HARNESS SET, dual air wash AR
UWAGA A: Liczba sztuk czesci z oznaczeniem AR zalezy od liczby pistoletow w systemie.

B: Podczas wymiany rozdzielacza trzeba przeprowadzi¢ procedure kalibracji zgodnie z opisem w instrukcji
Sterownik pistoletu recznego.

C: Podczas wymiany obwodow drukowanych trzeba zapoznac sie ustawieniami przetacznikow podanymi w
arkuszu instrukcji dostarczonym w zestawie. Trzeba tez przeprowadzié procedure kalibracji zgodnie z
opisem w instrukcji Sterownik pistoletu recznego.

D: Informacje o numerach czesci rozdzielacza znajdujg sie w instrukcji 7146998.

E: W razie korzystania ze starej wigzki kablowej z trzema pozycjami trzeba zastosowac¢ dostarczony
adapter. W razie skorzystania z nowej wigzki kablowej z 2 pozycjami adapter nie bedzie potrzebny.

AR: Wedtug potrzeb (As Required)
NS: Nie pokazano (Not Shown)

P/N 7192619_01
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Czesci 7-5

Rysunek 7-1  Skfadniki szafki pompy (pokazano system z dwiema pompami)
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7-6 Czesci

Numery katalogowe wezy pneumatycznych i
proszkowych rozdzielacza

Zapoznac sig z rysunkiem 7-2.

Ozna_l- Nr kat. Opis Ozna_l- Nr kat. Opis

czenie czenie
A 900740 | 10 mm poliuretan, niebieski F 900740 | 10 mm poliuretan, niebieski
B 173101 8 mm poliuretan, bezbarwny G 900740 10 mm poliuretan, niebieski
C 173101 8 mm poliuretan, bezbarwny H 900742 6 mm poliuretan, niebieski
D 173101 8 mm poliuretan, bezbarwny 1,8 )
E 900740 | 10 mm poliuretan, niebieski 900617 | 4 mm poliuretan, bezbarwny

Rysunek 7-2 Numery katalogowe wezy pneumatycznych i proszkowych

Widok rozdzielacza z gory

Widok rozdzielacza z dotu

P/N 7192619_01
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Czesci 7-7

Czesci panelu sterowania i sterownika Color-on-Demand

Czesci w zestawie sterownika

Zapoznac sie z rysunkiem 7-3.

Pozycja Nr kat. Opis Liczba Uwaga
sztuk
— 1101491 KIT, controller interface, Prodigy color change I 1
1 1101488 ¢ CONTROLLER interface, Prodigy color change IlI 1 A
2 129592 ¢ KNOB, clamping, M6 x 12 mm long 2
3 129590 ¢ SPACER, cabinet, friction 2
4 982649 ¢ SCREW, hex, machine, M10 x 22 mm 1
5 983405 ¢ WASHER, lock, split, M10, steel, zinc 1
6 288828 e KIT, bracket, mounting, rail 1
7 982500 ¢ SCREW, hex, machine, M8 x 16 mm 1
8 984707 ¢ NUT, hex, M8, steel, zinc 1
9 240976 ¢ CLAMP, ground w/wire 1
10 | ------ « BRACKET, base, manual control interface 1
1M1 | - ¢ BRACKET, post, Prodigy, manual control 1
12 | ------ ¢ BRACKET, mounting, U, Prodigy, manual control 1

UWAGA A: Czesci podlegajace naprawie pokazano na rysunku 7-3 i wymieniono w wykazie.

Rysunek 7-3 Czesci zamienne w zestawie sterownika

© 2014 Nordson Corporation
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7-8 Czesci

Czesci sterownika

Zapoznac sie z rysunkiem 7-4.

Pozycja Nr kat. Opis Liczba Uwaga
sztuk

— 1101488 CONTROLLER, interface, Prodigy color change llI 1

1 1101458 ¢ TERMINAL, display, COD Generation Il 1 A
2 322404 ¢ SWITCH, rocker, DPST, dust-tight 1

3 939122 e SEAL, conduit fitting, 1/2 in., blue 2

4 984526 ¢ NUT, lock, 1/2 in. conduit 2

5 324343 ¢ CONNECTOR, conduit, straight, 1/2 in. 1

6 984702 ¢ NUT, hex, M5, brass 4

7 983401 ¢ WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 4

8 983021 ¢ WASHER, flat, 0.203 x 0.406 x 0.040 in., brass 1

9 240674 e TAG, ground 4

10 271221 e LUG, 45, double, 0.250, 0.438 in. 2

UWAGA A: Do wymiany terminala Cimrex 69 na Proface AGP3300 nalezy uzy¢ zestawu 1101490.
Zestaw uzupetniajacy
Zapoznac sig z rysunkiem 7-4.
Pozycja Nr kat. Opis Liczba Uwaga
sztuk

— 1101490 KIT, retrofit, display, COD Generation Ill 1

1 1101458 e TERMINAL, display, COD Generation Il 1

L B e PLATE, adapter with studs 1

12 | ------ ¢ GASKET, adapter plate 1

13 | ------ e PLATE, adapter 1
14 983102 » WASHER, lock, SPT, #6, steel, zinc, 14451-CA 4
15 984101 * NUT, hex, machine, #6-32, steel, zinc, 4

14441-CA

P/N 7192619_01
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Czesci 7-9

Rysunek 7-4 Czesci sterownika
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7-10 Czesci

Czesci panelu sterownika zmiany koloru

Zapoznac sig z rysunkiem 7-5.

Pozycja Nr kat. Opis Liczba Uwaga
sztuk
— | e CONTROLLER, Prodigy, single or dual color 1

changer

1 1101489 e CONTROL UNIT, dual pump color changer, 1 A
PLC

2 1101459 ¢ CONTROL UNIT, single pump color changer, 1 A
PLC

3 303132 e VALVE, 3/4 in. NPT, air operated AR B

4 1095074 e SWITCH, pressure, N.O., 30 psi AR B

5 1068324 ¢ VALVE, solenoid, 3 port, 24V, N.O., w/o leads AR C

6 1068325 ¢ VALVE, solenoid, 3 port, 24V, N.C., w/o leads AR C

NS 173101 e TUBING, polyethylene, 8 mm x 6 mm, natural AR D

NS 900742 ¢ TUBING, polyurethane, 6/4 mm, blue AR D

NS 900618 e TUBING, polyurethane, 8 mm OD, blue AR D

NS 900740 ¢ TUBING, polyurethane, 10 mm OD, blue AR D

NS 226690 ¢ TUBING, polyurethane, 12 mm OD, blue AR D

UWAGA A: Wybra¢ odpowiedni sterownik do posiadanego systemu. Czesci sg opisane na nastepnych stronach.
B: Jedna sztuka na pistolet.
C: Kazdy pistolet wymaga 31 zaworéw normalnie otwartych i jednego zaworu normalnie zamknigtego.

D: Zamdéwienia w odcinkach bedacych wielokrotnoscig jednej stopy.
AR: Wedtug potrzeb (As Required)
NS: Nie pokazano (Not Shown)

P/N 7192619_01
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Czesci 7-11
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Rysunek 7-5 Czesci panelu sterowania kolorem
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7-12 Czesci

Czesci sterownika (PLC)

Zapoznac sie z rysunkiem 7-6.

Pozycja Nr kat. Opis Liczba Uwaga
sztuk

- 1101489 CONTROL UNIT, dual pump color changer, PLC 1

- 1101459 CONTROL UNIT, single pump color changer, PLC 1

1 1105978 ¢ CONTROLLER, programmed, COD, Gen lll AR A, D

2 1064193 ¢ MODULE, 8-channel digital input, Wago, AR B,D
750-430

3 1064195  MODULE, 8-channel digital output, Wago, AR C,D
750-530

4 1064191 e MODULE, end, carrier, Wago, 750-600 1

5 1064192 ¢ POWER SUPPLY, 90W, 24Vdc, 3.75 amps, 1 D
DIN rail

UWAGA A: W systemach z dwoma sterownikami potrzebne dwie sztuki, jedna w systemie z jednym sterownikiem.
B: W systemach z dwoma sterownikami potrzebne cztery sztuki, dwie w systemie z jednym sterownikiem.
C: W systemach z dwoma sterownikami potrzebnych 10 sztuk, pie¢ w systemie z jednym sterownikiem.
D: Zaleca sig, aby montaz tych czesci zleci¢ pracownikowi serwisu Nordson.

AR: Wedtug potrzeb (As Required)

NS: Nie pokazano (Not Shown)
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Czesci 7-13

Rysunek 7-6  Czesci sterownika (PLC)
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7-14 Czesci

Zawartos¢ dostarczonego zestawu

Nr kat. Opis Liczba Uwaga
sztuk
1067148 KIT, ship-with, Color-on-Demand system 1
1072866 ¢ CABLE, Ethernet CAT5E, 50 ft 1
248375 « CONDUIT, flexible, bulk, 1/2 in. (50 ft) AR A
1058224 ¢ CONNECTOR, Ethernet, RJ45-to-IDC, CAT5 1
1078555 ¢ BOX, surface mount, Ethernet 1
226690 e TUBING, polyurethane, 12/8 mm, blue (50 ft) AR A
1064948 ¢ SWITCH, foot, air, 3-way, 100 psi AR
900742 e TUBING, polyurethane, 6/4 mm, blue (100 ft) AR A
1065711 o CABLE, Ethernet crossover, CAT5E, RJ45, 3 ft 1
------ ¢ UNION, reducer, 12 mm tube x 8 mm tube 1
972141 ¢ CONNECTOR, male, 6 mm tube x 1/8 in. unithread 2
911110 ¢ UNION, bulkhead, 12 mm tube x 12 mm tube 2
933071 ¢« TERMINAL, ringtong, ins, 22-18, 10 1
UWAGA A: Zamodwienia w odcinkach bedagcych wielokrotnoscig jednej stopy.
AR: Wedtug potrzeb (As Required)
Czesci rozdzielacza zmiany koloru
Zapoznac sig z rysunkiem 7-7.
Pozycja Nr kat. Opis Liczba Uwaga
sztuk
- 1094892 MANIFOLD, module, Color-on-Demand, assembly
1 972126 ¢ CONNECTOR, male, elbow, 6 mm tube x 10
1/8 in. unithread
2 981225 e SCREW, socket head, 1/4-20 x 0.625 in. 16
3 1045837 ¢ SCREW, pan head, M5 x 12, w/lockwasher 1
4 983021 » WASHER, flat, 0.203 x 0.406 x 0.040, brass 2
5 984702 e NUT, hex, M5, brass 1
6 983401 ¢ WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 1
7 246458 * JUMPER, ground, 4 in. 1
8 1047934 ¢ KNOB, lock, powder tube 12
8A 940117 * O-RING, silicone, .312 x .438 x .063 in. 12 C
9 945115 e O-RING, Viton, 8.00 x 2.00 12 A
10 1080408 ¢ DISC, filter, Prodigy HDLV pump 10 B
L B *« SUPPORT, Color-on-Demand bladder 10
12 | ------  VALVE BLADDER, color changer, 0.12 W, , 10 B
Color-on-Demand
13 | ------ e MANIFOLD, color changer, Color-on-Demand 1
14 | ------ e BRACKET, Prodigy color changer 1
15 983409 ¢ WASHER, lock, split, M6, steel, zinc 2
16 982499 ¢ SCREW, pan head, slotted, M6 x 12, zinc 2
17 | ------ ¢ COVER, manifold, color changer, 1
Color-on-Demand
UWAGA A: Dostepne w opakowaniach po 12 sztuk, zamowi¢ zestaw 1065983, opakowanie 12 sztuk o-ringéw do

systemu Color-on-Demand.

Dostepne w opakowaniach po 10 sztuk balonéw i 10 tarcz filtracyjnych. Zamowic¢ zestaw 1065982,
opakowanie 10 sztuk balonow do systemu Color-on-Demand.

O-ring wewnetrzny do $ruby zaciskowe;j.
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Czesci 7-15

Rysunek 7-7 Czesci rozdzielacza zmiany koloru
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7-16 Czesci

Czesci zaworu spustowego

Zapoznac sie z rysunkiem 7-8.

Pozycja Nr kat. Opis Liczba Uwaga
sztuk
- 1074720 VALVE, dump, Color-on-Demand 1
1 971104 ¢ CONNECTOR, male, 12 mm x 1/4 in. unithread 1
2 1064886 ¢ SCREW, socket head, M6 x 14, zinc 8
3 | ------ e CAP, dump valve, Color-on-Demand 2
4 1066626 ¢ VALVE, pinch, HDLV pump 1 A
5 1074028 e« BODY, dump valve, Color-on-Demand 1
6 972126 ¢ CONNECTOR, male, elbow, 6 mm x 1/8 in. 1
unithread
7 971121 ¢ CONNECTOR, male, 8 mm x 1/4 in. unithread 1
8 1075460 FILTER, inline, '/g-in. NPT 1
UWAGA A: W celu wymiany zamowic¢ zestaw 1066626, opakowanie z 4 zaworami zaciskowymi do zaworu
spustowego. Do witozenia uzy¢ narzedzia dostarczonego z zaworem zaciskowym pompy.

Zawor zaciskowy 1

strona UP : /

Rysunek 7-8 Czesci zaworu spustowego
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Schematy systemu  8-1

Rozdziat 8
Schematy systemu
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8-2 Schematy systemu
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System proszkowy Encore® HD z systemem Prodigy® Color-on-Demand®

"

HDLV PUMP CONTROL
MANIFOLD

HDLV PUMP CONTROL

1__ MANIFOLD

o O] AT ON Msoz O] [ sos O]
s O
FLOW ACTUATOR GND GRN/YEL OLSEDL FLOW AGTUATOR GND GRN/YEL ()LssoL HARNESS CONNECTIONS FOR ITEMS & b
HARNESSES [ sos Q] HARNESSE [ soe O | PIN | WIRE FUNGTION PIN | WIRE FUNGTION
(INLCUDED WITH O sos O] (INLCUDED WITH 0 sos O] NO. | COLOR NO. | COLOR
@) 2 O
PUMP CONTROL (L soz PUMP CONTROL _S0L2 1 | RED |SOLENOID COMMON (+24 VDC) 8 | BLACK | DELIVERY PINCH VALVE, SOLENOID 6
MANIFOLD) soLt O MANIFOLD) g sout O]
‘\ ‘\ 2 RED | SOLENOID COMMON (+24 VDC) 9 BLACK | PRESSURE SOURCE, SOLENOID 5
3 RED | SOLENOID COMMON (+24 VDC) 10 BLACK | SUCTION PINCH VALVE, SOLENOID 4
;N
4 RED | SOLENOID COMMON (+24 VDC) 1 BLACK | SUCTION PINCH VALVE, SOLENOID 3
T 5 RED | SOLENOID COMMON (+24 VDC) 12 BLACK | PRESSURE SOURCE, SOLENOID 2
o o L
EE EE (6—LT 6 RED | SOLENOID COMMON (+24 VDC) 13 BLACK | DELIVERY PINCH VALVE, SOLENOID 1
= TO HDLV PUMP i :E]H TO HDLV PUMP 7 RED | SOLENOID COMMON (+24 VDC) 14 | BLACK | VACUUM, SOLENOID 7
LD > conTRoL MaNFoLD 2 l~=LD  conTRoL MANIFOLD 1
|—f—<L0 | sotenows1-7 <LT | soenobst1-7
——f=LT |1
V—{——L1 <71 SWITCH &
CONTACT
O O o) BLOCK
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1 (SEE TABLE) 1 (SEE TABLE)
8 - i 3 52 Ho8 8 - 4 3 "o POWER HARNESS Q
PUMP B PATTB PUMPA PATTA [ BIACK PUMP B PATT B PUMPA PATTA { BIACK (SWITCH TO POWER SUPPLY)
P2 soL soL soL soL . P2 soL soL soL soL Pt POWER
PUMP pulip PumP PUMP HARNESS
o 1 o 1 (SWITCHTO
° s PRODIGY SEE DETAILA ° 5 PRODIGY SEE DETAILA FILTER)
o DUAL PUMP - o DUAL PUMP -
° CONTROLLER . ° CONTROLLER
° D ° ]
o g5 |~ SEEDETALB o 957 |~ SEE DETALLB
. : . 1234 60W POWER SUPPLY
° {008 swe ° Ui
P5 P6 wi OPEN P5 P6 wi OPEN sk2 ki
CAN CAN CAN CAN
P out N e E:;:j o P out N CAN DS It cray | | o |8 L@ {BROWN
o) : = o) o) "] = o) BLACK 4 BLUE FILTER
, . r POWER 1 1 r POWER SOWER SUPPLY @ e |23 N (1)
_ ORANGE |, |,
wlw wl HARNESS re | | |
g2 g2 1
@ 5" @ =" POWER SUPPLY
SEE SEE @ I
POWER SUPPLY HARNESS
gm"‘ @ HARNESS DETAIL T POWER
¢ ‘ HARNESS
GREEN/YEL (FUSE HOLDER
GRAY / - TO FILTER)
POWER HARNESS T —
ORANGE (JUMPER) BROWN
L(Lt - HOT)
BLACK
GROUND GROUND GREEN/YEL BLUE
9 0 4 (INSIDE DOOR) (SUB PANEL) / N (L2 - NEUTRAL)
® > - - RED
h@ w | SW1 r T r T TERMINAL p—
9 S ¥ | | BLOCK -
| | GROUND
PRESSURE (INSIDE ENCLOSURE z =
DETAILA L J L J RED SWITCH FOR BOTTON) ElE g g
-- -- BLACK ] SINGLE GUN 3 1
JUMPER JUMPER 2 |2 UNITS
F2
Y T . (w (@
Sw2 | | I
.= | = a4
| | : ()
DRAIN DRAIN PRESSURE
SW2 I SETTING L - J L - J SWITCH FOR FUSE HOLDERS & FUSES
BIT 1 BIT2| BIT3 BIT4 | p— DUAL GUN Q
DEFAULT__OPEN| OPEN | OPEN| CLOSED MANUALGUN GROUND GROUND = uNITS @ 5FT e
OPEN | CLOSED OPEN| CLOSED COLOR ON DEMAND (ENCLOSURE) (ENCLOSURE) GND - (NSIDE z (FORDUAL POWER CORD
ENCLOSURE BOTTOM) s GUN SYSTEMS)
DETAILB [ 1 SEE DETAILC [ % §
( ': PUSH THIS SIDE SIDE OF SWITCH) H: OO
DETALC |
com NET/PWR 2 NET/PWR 1 (FORSINGLE
(NETWORK (NETWORK
NC/ NO CABLE) CABLE) AND DUAL

Rysunek 8-1
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System proszkowy Encore® HD z systemem Prodigy® Color-on-Demand®  8-4

INSTALL PIPE PLUG

FOR SINGLE PUMP
CONTROLLER

PURGE MANIFOLI

PURGE VALVE 1
FREEFLOW
T =]
TO: COLOR TO: COLOR
@ GCHANGE CHANGE
HETEIY (G == MAIN PURGE
oPVIE g (DUAL PUMP
(TOPVIEW) %mg (o] - UNITS ONLY)
(D)
o
9
PUMP/MANIFOLD L2/
(BOTTOM VIEW) gé
FROM:
COLOR CHANGE FROM:
MANIFOLDS "B’ AA A COLOR CHANGE
(SEE 1064953) v A A A A 8Cal7 6Cah 4lel3 2%l “f;‘é‘gﬁ;ﬁg;;‘}"
REGULATOR
bURGE ASSEMBLY ELW WL e ELECTRODE AIR WASH
\*@7% € SEE PUMP /MAN'FOLD
VACUUM MP CONTROL
\ L ARD DETAILS
(SHEET 2)
FLOW CONTROL \
LN
PINCH HI
PINCH LO
S ®
FILTER
o
\ \
=}
i=]
INPUT AIR
PURGE PILOT %f
(12MM TUBE FITTING) MANIFOLD X
GUN 1
AR

EXHAUST EXHAUST

PINCH SELECT
MANIFOLD

Rysunek 8-2 Schemat potgczen pneumatycznych w panelu sterowania pompag (arkusz 1z 2)

(PLUG NIPPLE
INTO FITTING)

(BOTTOM VIEW)

PUMP/MANIFOLD

PINCH SELECT

MANIFOLD DETAIL
CONFIGURATION FOR 1 PUMP
CONTROLLER

i
I[]

PURGE PILOT MANIFOLD

DETAIL
(CONFIGURATION FOR 1 PUMP CONTROLLER)

ELECTRODE AIR WASH

MANIFOLD DETAIL
(CONFIGURATION FOR 1 PUMP CONTROLLER)

USE PLUG
SHIPPED
WITH
ITEM 7

USE PLUG
SHIPPED

WITH
ITEM7

USE PLUG
SHIPPED

zE
= |z
~

} Oé?@@ -
g a8
B -

PINCH SELECT

MANIFOLD DETAIL
CONFIGURATION FOR 2 PUMP
CONTROLLER

OL R 3

B ==

SOV

PURGE PILOT MANIFOLD

DETAIL

(CONFIGURATION FOR 2 PUMP
CONTROLLER)

: H oo oo
OB e

. ——

ELECTRODE AIR WASH

MANIFOLD DETAIL
(CONFIGURATION FOR 1 PUMP CONTROLLER)

USE PLUG
SHIPPED WITH
ITEM 7

USE PLUG
SHIPPED WITH
ITEM7

USE PLUG
SHIPPED WITH
ITEM 7
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PUMP/MANIFOLD

8 7
lCH
65

(BOTTOM VIEW)
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Ji
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PUMP/MANIFOLD
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8 7 6 5 4 3 2 1
o PUMP B ﬁ ﬁ PATT B ﬁww A ﬁ PATT A )

PUMP A SOL

m 2 b
Doanoaa) | ” Gonoam)
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PUMP CONTROL
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Rysunek 8-3 Schemat potgczen pneumatycznych w panelu sterowania pompag (arkusz 2 z 2)

o e (o, 0

PUMP CONTROL
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(BOTTOM VIEW)
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/ ENCLOSURE

o © © / ADAPTER PLATE
H UsB LAN [] |
RJ-45 1
CONNECTOR |
\
o Prodt © |
ro-race
o1+ D com1 APG3300-T1-D24 |
\
ol - \
MHol4 D COM2 |
© |
o 5 © |
\
\
|
GREEN/YELLOW |
RED |
YELLOW 1
\
\
|
|
e A St
\
\ =
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| 9 >
\ ]
| 5 =
\ - i
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‘ (O}
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- = oo 00
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2 3
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\
|
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(PART OF COLOR CHANGE GROUND STUD
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Rysunek 8-4 Schemat potaczern elektrycznych w sterowniku Color-on-Demand
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Rysunek 8-5 Schemat wewnetrznych potaczeri pneumatycznych w panelu sterowania zmiang koloru (pokazano urzadzenie z dwoma sterownikami)
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Rysunek 8-6 Schemat zewnetrznych potaczeri pneumatycznych w panelu sterowania zmiang koloru (pokazano urzgdzenie z dwoma sterownikami)
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W‘ GND

C.0D

TO BE PULLED THRU CONDUIT FROM PRODIGY
(FIELD INSTALL - TRIM TO LENGTH AND CONNECT

ETHERNET INSULATION
DISPLACEMENT CONNECTOR

MODULE 1058224 COLOR CODE "B”
(FIELD INSTALL)

ETHERNET CONNECTOR
MODULE MOUNTING BOX

1078555 (FIELD INSTALL)

ENCLOSURE
POWER B POWER A ‘\ ]
(C.0.D. INTERFACE (C.0.D. INTERFACE | B |
POWER CABLE) POWER CABLE) @ @ S } L_J
GND
| o,
NETWORK POWER  POWER  NETWORK | enciosure p—
B B A A ] \
\ 9 | | |EECEE
| | | | =
| COLOR CHANGE | | % COLOR CHANGE | | SEE DETAILB
‘ DISTRIBUTION MANIFOLD | U w DISTRIBUTION MANIFOLD | | ‘
w =
wl | E al | T
DRAIN DRAI | é z \ \ m; | | \
1 | | | \ p— \
- e _ S _ \
GND - (INSIDE | eErEm \ 50 FT. ETHERNET PATCH CABLE
ENCLOSURE REAR) ‘ ETHERNET CROSSOVER COLOR CHG CONTROLLER INTERFACE
FOOT SWITCH HARNESS FOOT SWITCH HARNESS CABLE 1065711 SHIELD TO GROUND)
DETAIL A | | (FIELD INSTALL)
777777777777777777777777777777777777777 ‘
\ \ | o
| o
| |
| &,,77‘J ‘
COMMUNICATION | \ |
HARNESS ‘ g g '-'<-' g g g wiw|w|w(w|w||w|w|w|w ‘ COLOR CHANGE CONTROLLER
TO: PRODIGY GEN Ill SlF|a|8ZS|S|ISISISIS|S5]S|F g INTERFACE CABLE
BMLENE 1 i e e e e ) | | AL WBLD B W G
|
| |
| PLCA | |
| |
| ‘ ‘ W/ORG ORG W/BRN BRN
| wiw|w) 2129192124525 | |
HEHHEEENENEHEHEE — | |
| oflo|oo|o|lo|o|oolololo|o |
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‘ | WHITE ‘ |
| | BLUE
‘ ‘ RED \
\ ‘ | .
COMMUNICATION | g’**j ****** -— - -
HARNESS ‘ R R R R e T e (| RO T T ‘
TO: PRODIGY GEN Il | ols|e|alz|e (é%; éﬁ; g § @ g g § i'!; = | DETAIL B
DUAL PUMP SIS |G|6|o||o
CONTROLLER | S | FIELD INSTALLATION
\ \
| PLCB | COLOR CHANGE
| | POWER CORD
=
[e)
| i EE R EE R E | o
‘ 002 s|~N|lelwls|elalclelo|e|~| e ‘ w
TlRAININ(N|N|§[|§N|N(N==l=]= >
| O|o|ofo|o|lo|ofo|o|of|ofo|o | S
‘ ‘ BLACK i
WHITE % CONTACT BLOCK
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| | RED
| PRODIGY GEN Il | BROWN —
| COLOR CHANGE POWER | Blue GND
SUB PANEL GREEN/YELLLOW
| (SEE SCHEMATICS) SUPPLY | GREENYELLLOW (INSIDE PUMP
‘ ‘ ENCLOSURE BOTTOM)
s _|
PURGE PILOT
MANIFOLD
i NC (WHITE) PRESSURE SWITCH
I HARNESS
COM (BLUE)

Rysunek 8-7 Schemat potaczern elektrycznych systemu zmiany kolorow (urzgdzenie podwdjne, arkusz 1z 2)
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TO:PLCB
(SEE SCHEMATIC)
(LABEL ”B")

COMMUNICATION

(BLUE)
WHITE

(BLUE)

DOC (BLUE)

1 1 11

TO:PLCA
(SEE SCHEMATIC)

(LABEL "A”)
(BLUE) y

DOC (BLUE)
DOC (WHITE

CVB (BLUE
CVB (WHITE)

COMMUNICATION

1

1| 1
[

HARNESS az| HARNES -
J4 J3 J2 NI - Ja J3 J2 g
PUMPB PATTB PUMPA PATTA P2 PUMPB PATTB PUMP A PATTA
P2 | SOL  soL soL  so. PuMP PUMP | SOL  sOL SOL ~ soL  PUMPA
B B
BLACK 1 BLACK 1
+24VDC RED 45 pRODIGY GEN I +24VDC RED s PRODIGY
N ° DUAL PUMP N ° DUAL PUMP
o o
WHITE CONTROLLER SWi WHITE CONTROLLER _ swi
BLUE BLUE 1047464 lo]
SW2 SWi
N OMWHITE || © 1234 SVVg NP | 1234 SW2
b gggﬂ OPEN| A gggﬂ OPEN|
LUE J P5 w1 LUE P5 Wi
P4 caN P& CANBUS 4321 . P4 caN P& CANBUS 4321 p3
ouT CANIN TERM be < ouT CANIN TERM - DC
© o (-] 2> o| POWERO F (< o oo o] POWERD
all o 1 1 1 O[S 1 1 1
* ¥ w 3
W 2 w
4 w ] a
@ =2 < o
@ S
< a <
ol § S
| | o T == [~
= |We| (W el BTV AT
I 2E 12 I 25 13
SIS S LABEL “1” g 2z |2
ﬁ—/
TO: PLCB -
(SEE SCHEMATIC) ,
s TO:PLCA
(LABEL"B") (SEE SCHEMATIC)
(LABEL “A”)
| PURGE []2 | GND GND GND
(INSIDE DOOR) (SUB PANEL) (C.0.D ENCLOSURE)
LAeL ] ] ]
| | |
[PINCH [{2] LT . T T
5145 5 I 9 I I
gj) % a S a __ JUMPER _ JUMPER _
w w
LABEL “2” o m| oC j o

Rysunek 8-8 Schemat potaczern elektrycznych systemu zmiany kolorow (urzgdzenie podwdjne, arkusz 2 z 2)
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PURGE 1 [~ BED
PURGE2 1~ pBiack
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GND
(C.0.D. ENCLOSURE)

©N O
Q1
== ==
PINCH SELECT PURGE PILOT
MANIFOLD MANIFOLD

(PART OF PUMP CONTROLLER PANEL)

]

L

GND
(C.0.D. ENCLOSURE)

]

L

GND
(PUMP CTRL ENCLOSURE)

)

JUMPER

GND
(C.C. MANIFOLD BRKT)

]

L]
.
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GND
(C.0.D. ENCLOSURE)

(9

JUMPER
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P GROUND (BARE)

PWR1, POWER SUPPLY 121 [ 121 121
100 AC POWER OMRON 122
SWITCH 1000 (HOT, .
101 BROWN FROM BROWN) 2 123 SW1A-3 (BLUE) SW1A (RED)
23
PUMP
BLUE CONTROL 101Ecs)|_(lTEE)UTY N FROM
102 13 L @ 124 DISPLAY "A” SW1A-2 (WHITE) 1080 (24VDC,RED)
BOX
GREEN\YELLOW POWER G POWER +24V SW1A-5 (RED) PS1 (WHITE)
103 —— CABLE 125 CABLE RSIAGWHITE)
1020 (GND, 100240 1030 (GND (GREEN\ N 24COM (BLACK) — - 1120 (BLACK)
GREEN\YELLOW! - : @ 3 1
) VAC GREEN\YELLOW, 16 GA) YELLOW) P2AE (BLACK) Y
104 @ 1A @ 126 C1AE (BLACK) . O DOCA (BLUE)
GROUND STUD C2AE (BLACK) (BLUE) SCCA (BLUE)
Yavawi DC ON C3AE (BLACK)
105 _ 127 C4AE (BLACK) )3 TBEA 1 %
DIN RAIL CHASSIS CSAE (BLACK) o CVBA (BLUE)
VR ADJ 4 (BLUE) 2
106 GROUND 128 CBAE (BLACK) CCSA (BLUE)
%, C7AE (BLACK) s TBIA 1
24VDC CBAE (BLACK) ’% Y
- 5A C9AE (BLACK) @
107 = | Z 129 4 2
212 -V 1070 (24COM,BLACK) C10AE (BLACK) (BLUE)
=] C11AE (BLACK) s TBEA 1
108 - Q 1071 (BLACK) 130 C12AE (BLACK) Y’ 5’
e |3 +V C13AE (BLACK) @ @
- o
S @ 1080 (24VDC,RED) C14AE (BLACK) 4 (BLUE) 2
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C17AE (BLACK)
024 4 (BLUE 2@
1o 122 G1AE (BLAGK —
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2 ?_@ ( ) C23AE (BLACK) @ 3 TBI1A 1
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JUMPER
P1AE (BLACK)
115 BRAIDED JUMPER BRAIDED JUMPER 137
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ENCLOSURE ENCLOSURE
STUD STUD ©
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118 140
BRAIDED JUMPER
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122 122 200 J 200

Rysunek 8-9 Schemat panelu sterowania Color-on-Demand (urzadzenie podwdjne, arkusz 1 z 10)
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MD1A, ETHERNET FIELD-
BUS CONTROLLER

RJ-45
MALE

— 24V

RED

ov

BLACK

1080 (24VDC,RED)

1080

143

WAGO I/0 SYSTEM
750-842

1070 (24COM,BLACK)

143

Rysunek 8-10 Schemat panelu sterowania Color-on-Demand (urzadzenie podwdjne, arkusz 2 z 10)

1030 (GND,GREEN/YELLOW)

— TB1A
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223

224

225

226

227

228

229

230

231

232

233

234

237

238

239

240

241

242

243

MD2A, 8 PT. SOURCE

INPUT, POS. 1
1,IN1
SW1A (RED)
PS2A B
RS1A (WHITE) A FOOT SWITCH A A 5,IN2
PRESSURE SWITCH RS1A (BLUE) B
CCSA (BLUE) N3
\ CABLE #2A CCSA (WHITE)
FROM
PUMP
UM < CVBA (BLUE) 6.IN4
PANEL | CABLE #3A CVBA (WHITE) 8
/N 3INs
PS1 (WHITE) COM PS1 NC PS1(BLUE) JAY PS1 (BLACK)
PRESSURE SWITCH
crom DOCA (BLUE) 7IN6
PUMP | CABLE #4A DOCA (WHITE)
CONTROL @
PANEL AINT
INPUT 7 SPARE 1 @
8,IN8
INPUT 8 SPARE 2 8
750-
430
MD3A, 8 PT. SOURCE
(DESIGNATED INPUTS)
1,IN1
RS2A @
5,IN2
BIT5A MSB 8
2,IN3
BIT4A @
6,IN4
REMOTE PLC INTERFACE BIT3A @
COLOR CHANGE SINS
SELECT & STROBE BIToA
VIA"AUX. 1" 8
7,N6
BIT1ALSB

COLOR CHG W/SUCTION LINE PURGE

O

4,IN7

SPARE 4

O

8,IN8

O

750-
430

© 2014 Nordson Corporation

P/N 7192619_01



System proszkowy Encore® HD z systemem Prodigy® Color-on-Demand® 8-13

300
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304
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306
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310
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313
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315

316

317

318

319

320

321

FROM PUMP
FLOW CONTROL
BOARD A

MD4A, 8 PT. SOURCE
OUTPUT, POS. 2

SCCA (BLUE) 1.0UT1
CABLE #1A SCCA (WHITE) B
5,0UT2
RM1A (RED) 8
2,0UT3
SPARE(CCD) @
6,0UT4
P2AE (BLACK) P2AE P2AE (RED) @
VALVE 3,0UT5
C28AE (BLACK) C28BE C28AE (RED) B
VALVE 7 0UT6
C27AE (BLACK) C27AE C27AE (RED) @
VALVE 4,0UT7
C26AE (BLACK) C26AE C26AE (RED) B
VALVE .
C25AE (BLACK) C25AE C25AE (RED) 6
VALVE
750-
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MDS5A, 8 PT. SOURCE
OUTPUT, POS. 3
1,0UT1
C24AE (BLACK) C24AE C24AE (RED) @
VALVE
5,0UT2
C23AE (BLACK) C23AE C23AE (RED) @
VALVE o
2,0UT3
C22AE (BLACK) C22AE C22AE (RED) 8
VALVE 6,0UT4
C21AE (BLACK) C21AE C21AE (RED) B
VALVE 3,0UTs
C20AE (BLACK) C20AE C20AE (RED) B
VALVE 7,0UT6
C19AE (BLACK) C19AE C19AE (RED) B
VALVE
— 4,0UT7
C18AE (BLACK) C18AE C18AE (RED) B
VALVE 8,0UT8
CA17AE (BLACK) C17AE C17AE (RED) B
VALVE
750-
530

Rysunek 8-11 Schemat panelu sterowania Color-on-Demand (urzadzenie podwdjne, arkusz 3 z 10)

322

323

324

325

326

327

328

329

330

331

332

333

334

335

336

337

338

339

340

341

342

343

MD6A, 8 PT. SOURCE
OUTPUT,PCS. 4

1,0UT1
C16AE (BLACK) C16AE C16AE (RED) B
VALVE
5,0UT2
C15AE (BLACK) C15AE C15AE (RED) B
VALVE
2,0UT3
C14AE (BLACK) C14AE C14AE (RED) 8
VALVE
6,0UT4
C13AE (BLACK) C13AE C13AE (RED) @
VALVE
3,0UT5
C12AE (BLACK) C12AE C12AE (RED) B
VALVE
7,0UT6
C11AE (BLACK) C11AE C11AE (RED) 6
VALVE
4,0UT7
C10AE (BLACK) C10AE C10AE (RED) B
VALVE
8,0UT8
CO9AE (BLACK) C9AE C9AE (RED) 8
VALVE
750-
530
MD7A, 8 PT. SOURCE
OUTPUT, POS. 5
1,0UT1
CBAE (BLACK) C8AE CB8AE (RED) B
VALVE
5.0UT2
C7AE (BLACK) C7AE C7AE (RED) @
VALVE
2,0UT3
C6AE (BLACK) C6AE C6AE (RED) @
VALVE
6,0UT4
C5AE (BLACK) C5AE C5AE (RED) @
VALVE 3,0UT5
C4AE (BLACK) C4AE C4AE (RED) B
VALVE
7,0UT6
C3AE (BLACK) C3AE C3AE (RED) 6
VALVE
— 4,0UT7
C2AE (BLACK) C2AE C2AE (RED) @
VALVE
8,0UT8
C1AE (BLACK) C1AE C1AE (RED) 8
VALVE
750-
530
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System proszkowy Encore® HD z systemem Prodigy® Color-on-Demand®  8-14

400

401

402

403

404

406

407

408

409

410

411

412

413

414

415

416

417

418

419

420

421

MD8A, 8 PT.SOURCE
OUTPUT, POS. 6

1,0UT1
D1AE (BLACK) D1AE D1AE (RED) @
VALVE
5,0UT2
D2AE (BLACK) D2AE D2AE (RED) 8
VALVE 2,0UT3
P1AE (BLACK) P1AE P1AE (RED) @
VALVE 6,0UT4
OUTPUT 36 SPARE 2 @
3,0UT5
OUTPUT 37 SPARE 3 @
7,0UT6
OUTPUT 38 SPARE 4 @
4,0UT7
OUTPUT 39 SPARE 5 @
8,0UT8
VFD HIGH SPEED @
750-
530

Rysunek 8-12 Schemat panelu sterowania Color-on-Demand (urzadzenie podwdjne, arkusz 4 z 10)

422

423

424

425

426

427

428

429

430

431

432

433

434

435

436

437

438

439

440

441

442

443

MD9A,BUS END
POS.7

750-
600
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System proszkowy Encore® HD z systemem Prodigy® Color-on-Demand® 8-15

500

501

502

503

504

505

506

507

508

509

510

511

512

513

514

515

516

517

518

519

520

521

1030 (GND (GREENA
GREEN\YELLOW) YELLOW)
PWR1 GND @ TIB &

DIN RAIL CHASSIS
GROUND

Rysunek 8-13 Schemat panelu sterowania Color-on-Demand (urzadzenie podwdjne, arkusz 5 z 10)

522

523

524

525

526

527

528

529

530

531

532

533

534

535

536

537

538

539

540

541

542

543

FROM
DISPLAY "B”
POWER
CABLE

= GROUND (BARE)
SW1B-3 (BLUE) * (GRay) 2
s TBB 1D
4 (GRAY) 2
SW1B-2 (WHITE) " (TB4B) . 1080 (24VDC,RED)
+24V SW1B-5 (RED)
o
N 24COM (BLACK) s 1120 (BLACK)
P2BE (BLACK) 8 @
C1BE (BLACK) B . ) A, DOCB (BLUE)
C2BE (BLACK) (BLUE) SCCB (BLUE)
C3BE (BLACK)
CA4BE (BLACK) /% 3 TBEB 1
C5BE (BLACK) A . ) BN CVBB (BLUE)
C6BE (BLACK) (BLUE) CCSB (BLUE)
C7BE (BLACK)
TB7B
CB8BE (BLACK) /% 3 1
C9BE (BLACK) ) R » @
C10BE (BLACK) (BLUE)
C11BE (BLACK)
TB8B
C12BE (BLACK) /8 88 1/
C13BE (BLACK) ) R » @
C14BE (BLACK) (BLUE)
C15BE (BLACK)
TB9B
C16BE (BLACK) e 3 e
C17BE (BLACK) /54 2@
C18BE (BLACK) (BLUE)
C19BE (BLACK)
TB10B
C20BE (BLACK) ”% 3 1
C21BE (BLACK) ) R » @
C22BE (BLACK) (BLUE)
C23BE (BLACK) ﬂ% J——
C24BE (BLACK) 'Y
C25BE (BLACK) @ . » @
C26BE (BLACK) (BLUE)
C27BE (BLACK)
TB12B
C28BE (BLACK) e 3 1
D1BE (BLACK) A% @ USE 8 POS
D2BE (BLACK) 4 (BLUE) 2 :
JUMPER
P1BE (BLACK)

1080 1070

600 | 600
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System proszkowy Encore® HD z systemem Prodigy® Color-on-Demand® 8-16

600

601

602

603

604

605

606

607

608

609

610

611

612

613

614

615

616

617

618

619

620

621

RJ-45
MALE

MD1B, ETHERNET FIELD-

RED

BLACK

1080 (24VDC,RED)

1080

543 | 543

1070 (24COM,BLACK)

1030 (GND,GREEN/YELLOW)

BUS CONTROLLER
24V
3
oV
3
+
3
+
3
3
2 _
%
0 -
AN
L
3

— TB1B

Rysunek 8-14 Schemat panelu sterowania Color-on-Demand (urzadzenie podwdjne, arkusz 6 z 10)

1070

622

623

624

625

626

627

628

629

630

631

632

633

634

635

636

637

638

639

640

641

642

643

RS1B (WHITE) A

MD2B, 8 PT. SOURCE

INPUT, POS. 1
1,IN1
SWA1B (RED)
PS2B 6
FOOT SWITCH B / i \ 5,IN2
PRESSURE SWITCH RS1B (BLUE) 6
CCSB (BLUE) 5 IN3
\ CABLE #2B < CCSB (WHITE) 6
CVBB (BLUE) 6.IN4
\ CABLE #3B < CVBB (WHITE) @
3,IN5
@ PS1 (BLACK)
DOCB (BLUE) 7 ING
CABLE #4B < DOCB (WHITE) 6
4IN7
INPUT 7 SPARE 1 8
8,IN8
INPUT 8 SPARE 2 8
750-
430
MD3B, 8 PT. SOURCE
(DESIGNATED INPUTS)
1,IN1
RS2B g
5,IN2
BIT5B MSB 6
2,IN3

REMOTE PLC INTERFACE
COLOR CHANGE
SELECT & STROBE
VIA”AUX. 1"

BIT4B B
6,IN4

BIT3B B

3,IN5

BIT2B 8
7,IN6

BIT1BLSB @

4,IN7
COLOR CHG W/SUCTION LINE PURGE @

8,IN8

SPARE 4 B

750-

430
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System proszkowy Encore® HD z systemem Prodigy® Color-on-Demand® 8-17

701

702

703

704

705

706

707

708

709

710

71

712

713

714

715

716

77

718

719

720

721

FROM PUMP
FLOW CONTROL
BOARD B

MD4B, 8 PT. SOURCE
OUTPUT, POS. 2

SCCB (BLUE) 1 0UM
CABLE #1B < SCCB (WHITE) 8
5,0UT2
RM1B (RED) @
2,0UT3
SPARE(EV12) 8
6,0UT4
P2BE (BLACK) P2BE P2BE (RED) 8
VALVE 3,0UTs
C28BE (BLACK) C28BE C28BE (RED) 8
VALVE 7,0UT6
C27BE (BLACK) C27BE C27BE (RED) B
VALVE 4,0UT7
C26BE (BLACK) C26BE C26BE (RED) B
VALVE 8,0UT8
C25BE (BLACK) C25BE C25BE (RED) 8
VALVE
750-
530
MDS5B, 8 PT. SOURCE
OUTPUT, POS. 3
1,0UT1
C24BE (BLACK) C24BE C24BE (RED) 8
VALVE
5,0UT2
C23BE (BLACK) C23BE C23BE (RED) 6
VALVE o
2,0UT3
C22BE (BLACK) C22BE C22BE (RED) 8
VALVE 6,0UT4
C21BE (BLACK) C21BE C21BE (RED) @
VALVE 3,0UT5
C20BE (BLACK) C20BE C20BE (RED) @
VALVE 7,0UT6
C19BE (BLACK) C19BE C19BE (RED) @
VALVE our
4,0UT7
C18BE (BLACK) C18BE C18BE (RED) @
VALVE 8,0UT8
C17BE (BLACK) C17BE C17BE (RED) @
VALVE
750-
530

Rysunek 8-15 Schemat panelu sterowania Color-on-Demand (urzadzenie podwdjne, arkusz 7 z 10)

722

723

724

725

726

727

728

729

730

731

732

733

734

735

736

737

738

739

740

741

742

743

MD6B, 8 PT. SOURCE
OUTPUT,POS. 4

1,0UT1
C16BE (BLACK) C16BE C16BE (RED) @
VALVE
5,0UT2
C15BE (BLACK) C15BE C15BE (RED) @
VALVE
2,0UT3
C14BE (BLACK) C14BE C14BE (RED) 8
VALVE
6,0UT4
C13BE (BLACK) C13BE C13BE (RED) 8
VALVE
3,0UT5
C12BE (BLACK) C12BE C12BE (RED) @
VALVE
7,0UT6
C11BE (BLACK) C11BE C11BE (RED) @
VALVE
4,0UT7
C10BE (BLACK) C10BE C10BE (RED) @
VALVE
8,0UT8
C9BE (BLACK) C9BE C9BE (RED) @
VALVE
750-
530
MD7B, 8 PT. SOURCE
OUTPUT, POS. 5
1,0UT1
CB8BE (BLACK) C8BE CB8BE (RED) 8
VALVE
5.0UT2
C7BE (BLACK) C7BE C7BE (RED) 8
VALVE
2,0UT3
C6BE (BLACK) C6BE C6BE (RED) @
VALVE
6,0UT4
C5BE (BLACK) C5BE C5BE (RED) 6
VALVE 3,0UT5
C4BE (BLACK) C4BE C4BE (RED) 8
VALVE
7,0UT6
C3BE (BLACK) C3BE C3BE (RED) @
VALVE
4,0UT7
C2BE (BLACK) C2BE C2BE (RED) B
VALVE
8,0UT8
C1BE (BLACK) C1BE C1BE (RED) B
VALVE
750-
530
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System proszkowy Encore® HD z systemem Prodigy® Color-on-Demand® 8-18

800

801

802

803

804

805

806

807

808

809

810

811

812

813

814

815

816

817

818

819

820

821

MD8B, 8 PT.SOURCE
OUTPUT, POS. 6

1,0UT4
D1BE (BLACK) D1BE D1BE (RED) 0
VALVE
5,0UT2
D2BE (BLACK) D2BE D2BE (RED) 0
VALVE 2,0UT3
P1BE (BLACK) P1BE P1BE (RED) 0
VALVE 6,0UT4
OUTPUT 36 SPARE 2 0
3,0UT5
OUTPUT 37 SPARE 3 0
7,0UT6
OUTPUT 38 SPARE 4 0
4,0UT7
OUTPUT 39 SPARE 5 £
8,0UT8
VFD HIGH SPEED 3
750-
530

Rysunek 8-16 Schemat panelu sterowania Color-on-Demand (urzadzenie podwdjne, arkusz 8 z 10)

822

823

824

825

826

827

828

829

830

831

832

833

834

835

836

837

838

839

840

841

842

843

MD9B,BUS END
POS. 7

750-
600
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System proszkowy Encore® HD z systemem Prodigy® Color-on-Demand®

LAYOUT DIAGRAM PLC A AND B
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PLC A LED DEFINITIONS

LAYOUT DIAGRAM PLC A AND B

COLOR-ON-DEMAND CONTROLS PLC LABELS

PLC B LED DEFINITIONS
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DEKLARACJA ZGODNOSCI

Produkt:
Modele: Pompa Prodigy HDLV

Opis: Pompa typu HDLV (High Density, Low Volume / duza gestosc proszku przy niskim
przeptywie powietrza), dostarczajgca proszek powtokowy do aplikatora. Pompa jest
przystosowana do pracy w strefie Zone 22.

Zastosowane dyrektywy:

2006/42/EC — Dyrektywa maszynowa
94/9/EC — ATEX

Normy, ktérych zgodnos¢ badano:

EN1127-1 (2011)  EN/ISO12100 (2011) EN13463-1 (2009)
EN13463-5 (2011)

Zasady:

Urzadzenie zostato wyprodukowane zgodnie z dobrg praktyka inzynierska.
Urzgdzenie spetnia normy i standardy opisane powyzej.

Oznaczenie atmosfery tatwopalnej: Ex 11 3D ¢ T6

Strona techniczna: Jednostka notyfikowana #0518, Sira, Wielka Brytania
Certyfikat DNV ISO9001

Potwierdzenie jakosci ATEX — Baseefa (2001) Ltd. (Wielka Brytania)
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