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Guvenlik  1-1

Bolim 1
Guvenlik

Bu guvenlik talimatlarini okuyun ve izleyin. Géreve ve ekipmana 6zel uyarilar,
ikazlar ve talimatlar uygun oldugunda ekipman belgelerine dahil edilebilir.

Bu talimatlari kapsayan tiim ekipman belgelerinin ekipmani ¢alistiran veya
bakimini yapan tim kisiler i¢in ulasilabilir oldugundan emin olun.

Kalifiye Personel

Ekipman sahipleri Nordson ekipmaninin kalifiye personel tarafindan
kuruldugundan, calistinldigindan ve bakiminin yapildigindan emin olmaktan
sorumludur. Kalifiye personel, verilen gorevlerini guvenli bigimde yerine
getirmek Uzere egitim almis calisanlar ya da yuklenicilerdir. ligili tim glvenlik
kurallarn ve ydnetmelikleri hakkinda bilgi sahibi ve verilen gérevleri fiziksel
olarak yerine getirebilir durumdadirlar.

Amaclanan Kullanim

Nordson ekipmaninin ekipmanla sunulan belgelerdeki kullanimindan farkli
sekillerde kullanimi kigilerde sakatlanma ya da mulkiyete hasarla
sonuglanabilir.

Ekipmanin amaclanmayan kullanim 6rnekleri sunlari kapsar:

® uyumsuz malzemelerin kullaniimasi

¢ onaylanmamig degisikliklerin yapiimasi

* emniyet muhafazalarinin veya kilittemelerin ¢ikariimasi veya atlaniimasi
* uyumsuz veya hasarl pargalarin kullaniimasi

* onaylanmayan yardimci ekipmanin kullaniimasi

® ekipmanin azami de@erler olmadan calistirimasi

Yonetmelikler ve Onaylar

Tum ekipmanin degerlendirildiginden ve kullanildigi ortam agisindan
onaylandigindan emin olun. Kurulum, ¢alistirma ve bakim talimatlari
uygulanmazsa, Nordson ekipmani igin alinan tim onaylar gecersiz kalir.

Ekipman kurulumunun tim evreleri bltln ulusal, bélgesel ve yerel kanunlara
uygun olmalidir.

© 2018 Nordson Corporation
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1-2 Givenlik

Kigsisel Guvenlik

Sakatlanmayi 6nlemek icin bu talimatlar izleyin.

Yangin Guvenligi

Kalifiye degilseniz ekipmani ¢alistirmayin ya da bakimini yapmayin.

Emniyet muhafazalar, kapilar veya kapaklar bozulmussa ve otomatik
kilittemeler dogru bicimde ¢alismiyorsa ekipmani ¢calistirmayin. Glvenlik
aygitlarini kbprialemeyin ya da devre digi birakmayin.

Hareket eden ekipmandan uzak durun. Hareket eden herhangi bir
ekipmani ayarlamadan ya da bakimini yapmadan énce gu¢ kaynagini
kapatin ve ekipman tam olarak durana kadar bekleyin. Giicu kilitleyin ve
istenmeyen hareketi dnlemek icin ekipmani sabitleyin.

Basincli sistemleri veya aksami ayarlamadan ya da bakimini yapmadan
6nce hidrolik ve pndmatik basinci alin (bosaltin). Elektrikli ekipmanin
bakimini yapmadan énce baglantiyi kesin, kilitleyin ve salterleri
etiketleyin.

Kullanilan tim malzemeler icin Glvenlik Veri Sayfalarini (SDS) temin edin
ve okuyun. Glvenli sekilde tagima ve malzemelerin glivenli kullanimi igin
Uretici talimatlarina uyun ve tavsiye edilen kisisel koruma cihazlarini
kullanin.

Yaralanmayi dnlemek igin kizgin ytzeyler, keskin kenarlar, eneriji
saglanmis elektrik devreleri ve kapatilamamis ya da pratik sebeplerden
6tard korumali olamayan hareketli pargalar gibi calisma alaninda tam
olarak giderilemeyen ve daha az belli olan tehlikelere dikkat edin.

Bir yangindan veya patlamadan kaginmak icin bu talimatlari izleyin.

Alev alabilir malzemelerin kullanildi§i ya da depolandigi yerlerde sigara
icmeyin, kaynak, taglama yapmayin ya da ¢iplak alev kullanmayin.

Ucucu malzemelerin veya buharlarin tehlikeli konsantrasyonlarini
6nlemek Uzere yeterli havalandirmayi saglayin. Rehberlik igin yerel
kanunlara veya malzeme SDS belgelerine bakin.

Alev alabilir malzemelerle caligirken yanan elektrik devrelerinin
baglantisini kesmeyin. Kivilcimlanmayi énlemek icin ilk olarak salterdeki
glcu kapatin.

Acil durdurma butonlarinin, kapatma valflarinin ve yangin sénduruculerin
nerede konumlandigini bilin. E§er pUskirtme kabininde bir yangin
baslarsa, puskirtme sistemini ve aspiratérleri hemen kapatin.

Ekipman belgelerinizdeki talimatlara gbre ekipmani temizleyin, bakimini
yapin, test edin ve onarin.

Yalnizca orijinal ekipmanla kullanim igin tasarlanmis yedek parcalar
kullanin. Parca bilgisi ve tavsiye icin Nordson temsilcinizle irtibata gecin.
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Topraklama

/N

UYARI: Arzal ekipmani calistirmak tehlikelidir ve elektrik carpmasindan
dolayi 6lime, yangina ya da patlamaya neden olabilir. Direng kontrollerini
periyodik bakim programinizin bir par¢asi haline getirin. Hafif bir elektrik
sokuna maruz kalsaniz ya da statik kivilcim veya ark bile fark etseniz, tim
elektrikli veya elektrostatik ekipmani hemen kapatin. Problem tanimlanana ve
dizeltilene kadar ekipmani yeniden baglatmayin.

icerideki veya kabin araliklarindaki topraklama Sinif I, Bélim 1 veya 2
Tehlike Konumlar icin NFPA gerekliliklerine uygun olmaldir. NFPA 33,
NFPA 70 (NEC maddeleri 500, 502 ve 516) ve NFPA 77 son kosullara bakin.

* Puskurtme alanlarindaki elektriksel olarak iletken tim nesneler,
deg@erlendirilen devreye en az 500 volt uygulayan bir aletle dlgtlen 1
megohm degerinden fazla olmayan bir direngle topraga elektriksel olarak
baglanmalidir.

* Topraklanacak ekipman plskuirtme alani zemini, operatér platformlari,
huniler, fotoelektrik sensér destekleri ve bosaltma nozullarini kapsar
ancak bununla sinirl degildir. Piskirtme alaninda galisan personel
topraklanmalidir.

* YUKIU bir insan viicudunun tutusma potansiyeli bulunmaktadir. Operatér
platformu gibi boyali bir ylizey Uzerinde duran veya yalitkan ayakkabilar
giyen personel topraklanmaz. Personel, elektrostatik ekipmanla veya
ekipman cevresinde calisirken topraga baglanti saglamak amaciyla
iletken tabanlar olan bir ayakkabi giymeli ya da topraklama kayis!
takmalidir.

* Operatorler manuel elektrostatik plskirtmeli tabancalari ¢alistinrken elleri
ve tabanca kolu arasinda ciltten kola olan temasi surdirmelidir. Eldiven
giyilmesi gerekiyorsa avug i¢ini veya parmaklari kesin, elektrigi ileten
eldivenler giyin veya tabanca koluna ya da diger bir gercek toprak zemine
bagl bir topraklama kayis takin.

* Ayar yapmadan veya toz pUskirtme tabancalarini temizlemeden énce
elektrostatik guc kaynaklarini ve toprak tabanca elektrotlarini kapatin.

* Ekipmanin bakimini yaptiktan sonra baglantisi kesilmis olan tim
ekipmani, toprak kablolarini ve telleri baglayin.

Bir Ariza Durumunda Eylem

Uzaklastirma

Bir sistem ya da sistemdeki herhangi bir ekipman arizalanirsa, sistemi hemen
kapatin ve su adimlari gerceklestirin:

* Elektrik glicuniin baglantisini kesin ve kilitleyin. Pnématik kapatma
valflarnini kapatin ve basinglar bosaltin.

* Ariza sebebini tanimlayin ve ekipmani yeniden baglatmadan énce
dazeltin.

Calisma ve bakimda kullanilan ekipman ve malzemeleri yerel kanunlara gére
tasfiye edin.

© 2018 Nordson Corporation
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Bolum 2
Tanim

Bkz. Sekil 2-1. Bu kilavuz, Encore LT Manuel Toz Piskirtme Sistemi'nin tiim
versiyonlarini kapsar:

Titresimli kutu besleyici mobil sistem
Besleme hunili mobil sistem

Raya montaj sistemi

Duvara montaj sistemi

Hunili Mobil Sistem

Titresimli Kutu Besleyici Mobil Sistem

Sekil 2-1 Encore LT Mobile Manuel Toz Sistemleri

NOT: Encore LT Manuel Toz Puskurtme Sistemi, Bélim 7, Parcalar 'da
listelenen bilesenleri iceren bir taginabilir tanitim sistemi olarak da mevcuttur.

© 2018 Nordson Corporation
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2-2 Tanim

Mobil Sistem Bilesenleri

Mobil sistem sunlardan olusur:

Encore LT manuel kontrol6r

Encore LT manuel piskirtme tabancasi

Encore Generation Il toz besleme pompasi

Encore pompa toplama borusu

Sistem versiyonuna gdre asagidakilerden biri:

¢ Titresimli tabla ve motor - 25 veya 50 Ib'lik toz kutusunu akiskan hale
getirir

¢ 50 Ib Encore yuvarlak besleme hunisi - tozu diiglik basingh sikistiriimig
havayla akiskan hale getirir

11 mm toz hortumu, hava borusu tesisati, spiral sargi, Velcro kayislar

Bilesenler dayanikli bir iki tekerlekli yik tasiyicisi Gzerine monte edilir.

Ray Montajli Sistem Bilesenleri

Raya montaj sistemi sunlardan olusur:

Encore LT manuel kontrol6r
Encore LT manuel pliskirtme tabancasi
Encore Generation Il toz besleme pompasi

HR/NHR besleme hunilerinde kullanim i¢in pompa adaptor kiti ve
kavramasi

Raya montaj braketi kiti

Topraklama kiti

11 mm toz hortumu, hava borusu tesisati, spiral sargi, Velcro kayislar
Hava filtresi kiti

NOT: Toz, besleme merkezine monteli bir Encore sirali pompadan verilebilir.

Duvar Montajli Sistem Bilesenleri

Duvara montaj sistemleri sundan olusur

Encore LT manuel kontrolér
Encore LT manuel pusklrtme tabancasi
Encore Generation Il toz besleme pompasi

HR/NHR besleme hunilerinde kullanim icin pompa adaptér kiti ve
kavramasi

Duvara montaj braketi kiti

Topraklama kiti

11 mm toz hortumu, hava borusu tesisati, spiral sargi, Velcro kayislar
Hava filtresi kiti

NOT: Toz, besleme merkezine monteli bir Encore sirall pompadan verilebilir.

Parca 7192601-16
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Ozellikler
Model Giris Derecelendirmesi Cikis Derecelendirmesi
ENCORE Aplikator +/-19VAC, 1A 100 KV, 100 uA
ENCORE Kontrolér 100-250 VAC, 50/60 Hz Uygulanamaz

Titresimli Motor 50 Hz

230 VAC, +/- %10

Uygulanamaz

Titresimli Motor 60 Hz

115 VAC, +/- % 10

Uygulanamaz

VBF'li Mobil Sistem

* Girig havasi: 4.0-7.6 bar (58-110 psi), <5u partikller, ¢iy noktasi <10 °C

(50 °F)

* Maksimum Bagil Nem: %95 donmayan

® Ortam Sicakligi Arah@i: +15/+40 °C (59-104 °F)

e Uygulama Unitesi icin Tehlikeli Konum Kategorisi: Bélge 21 (AB) veya
Sinif I, Bélim 1, Grup Fve G

* Denetleyici icin Tehlikeli Konum Kategorisi: Bolge 22 (AB) veya Sinf I,

Bolim 2, Grup Fve G

* Toz Girmesine Karsi Koruma: IP6X
* Vibratdr Tablasi Kapasitesi: 25 kg (50 Ib) toz kutusu

YUkseklik:
Uzunluk:

Dingil mesafesi:
Agirlik:

50 Lb'li Mobil Sistem Feed Hopper

Ylkseklik:
Uzunluk:

Dingil mesafesi:
Agirlik:

995 mm (35.2 ing)
820 mm (32.25 ing)
598.5 mm (23.5 ing)
46.7 kg (103 Ibs)

995 mm (35.2 ing)
812 mm (32 ing)
598.5 mm (23.5 ing)
50.4 kg (111 Ibs)

© 2018 Nordson Corporation
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2-4 Tanim

Ekipman Etiketleri

Toz Piiskiirtme Tabancasi Sertifika Etiketleri

e N
P/N: XXXXXXXY
(I ﬁo";so"
S/N: XXXXXXXXX ENCORE LT
(I nmm, U.S. PATENT
MAX. OUTPUT: 100KV 8,726,831
Ta: +15°C TO +40°C

\NORDSON CORPORATION, AMHERST, OHIO, U.S.A./

1088592-03

@ For Electro. Fin. Appl.
'

S Os Class I Spray Mat'l

APPROVED

WHEN CONFIGURED IN ACCORDANCE WITH 1107255

FM14ATEX0056X EN 50050-2

(€ 1180@1120 2mJ

1600448-02

Denetleyici Sertifika Etiketi

FOR: ADMISSIBLE COMBINATIONS
DEVICES, SEE INSTRUCTION MANUAL C€1180
FM11ATEX0057X EN 50050-2
@ 1(2)3 D IP6X
Ex tc III B T60°C Dc T, =+15 to +40°C

Vn=100-250Vac fn=50-60Hz Pn=100VA
OUTPUT: Vo (peak)= +19V lo (peak)=+1.0A

WARNING - POTENTIAL ELECTROSTATIC CHARGING
HAZARD, SEE INSTRUCTION MANUAL

1600444-03

Parga 7192601-16 © 2018 Nordson Corporation



Sistem Kurulumu  3-1

Boélim 3
Sistem Kurulumu

Denetleyici Ray Montaji

Bkz. Sekil 3-1. Raya montaj sistemleri braket kiti, kliclk parga tepsi kiti ve
toplayici gubuk topraklama kiti ile sevkedilir.

1. Kontroldr braketi (1) dért M5 x 12 siyah tava basl vida (2) ve bir #10
canak kilit pulu (9) ile kontrolériin altina monte edin.

2. Kontrolor braketi (1) iki M8 yarik kilit pulu (7) ve iki M8 x 70 alti kdse basl
vida (8) ile ray braketi (5) Gizerine monte ediniz.

3. ki M8 sikistirma somununu (4) iki M8 x 40 vidaya (3) takin, daha sonra iki
vidayi ray braketinin deliklerinden gegirin.

2\%% 9

S

Sekil 3-1 Ray Montaj Kiti ve Parca Tepsisinin Takilmasi

1. Kontrolér braketi 5. Ray braketi 8. M8x 70 vida

2. M5x12vida 6. Ray 9. #10 canak kilit pulu
3. M8 x40 vida 7. M8 Kkilit pullari 10. Parga tepsisi

4. M8 sikistirma somunlari

© 2018 Nordson Corporation Parga 7192601-16



3-2  Sistem Kurulumu

Denetleyici Ray Montaji @evamy

4. Ray braketini operatér platform korkulugunun (6) Gzerine monte edin,
rayin kargisindaki vidalari (3) sikistirin ve sonra vidalarin gevsemesini
Oénlemek igin ray braketinin kargisindaki sikistirma somunlarini (4)
sikigtirin.

5. Kontrolér Gzerindeki M5 vidalardan (2) ikisini ve kitte bulunan bir #10
¢anak kilit pulunu (9) kullanarak kontrolériin ustindeki 6n iki delige parca
tepsisini (11) monte edin.

6. Topraklama kiti talimatlarinda anlatildigi sekilde, kontrolér yer
saplamasini kabin tabanina baglamak icin toplayici cubuk topraklama
kitini kullanin.

Denetleyici Duvar Montaji

Bkz. Sekil 3-2. Duvara montaj sistemleri, kontrol6r( brakete sabitlemek igin
gereken duvara montaj braketini ve baglanti elemanlarini iceren bir braket
kitiyle sevkedilir. Braket, kontrolérun duvara dik olarak ya da 30 derece
arttinmlarla acili olarak monte edilmesini mimkun kilar.

1. Braketi duvara 3/8 in¢ baglanti elemanlariyla monte edin (dahil degildir).

2. Kontroléra brakete, tekli ganak pulu dahil olmak tizere saglanan vidalar
ve pullarla monte edin. Pul, kontoldr ve braket arasinda bir yer baglantisi
saglar.

3. Topraklama kiti talimatlarinda anlatildigi sekilde, kontroldr yer
saplamasini kabin tabanina baglamak icin toplayici cubuk topraklama
kitini kullanin.

Canak Pul

/

Sekil 3-2 Duvar Montaji Braketi Kurulumu

Parca 7192601-16
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Sistem Baglantilari

Sistem Semasi

UYARI: Bu diyagram tum sistem topraklarini géstermez. Puskurtme
alanindaki tim iletken ekipman gercek bir toprak zemine baglanmalidir.

NOT: Bu semada g0sterilen giris hava filtresi, mobil sistemlerin 6n panelinin
arkasina monte edilir. Raya veya duvara montaj sistemleri icin filtre ve montaj
braketi, masterinin fabrikasinda montaj icin bir kit icerisinde sevkedilir.

Puskiirtme Tabancasi

|
\
\
\
Encore LT } J
DenetleyiciJr Tabanca kablosu
} Ana Kumanda Panosu ;
| = \
[]
| S @ P | 4mm seffaf
| 5 £ o |___6mmsiyah Toz hortumu
| X - 1(9 i 8mm mavi
5 & o 7 8mm siyah
\ I S 3 o E !
| 3 g2 T3 s 6mm mavi
Q g g oI &
Fitre \ S o o€ g5 <
S 2 EFSLE |
. >
- | I EE |
7)) o T < <
HQH | | Pompa
|
} | . 6mm siyah ‘ ‘
= ‘ Manifold | _ 6mmmavi® iletken*”
10 mm
} } } Toplama Borusu
| | L 6mm mavi**
10 mm | ) | T |
Giris Havasi | Gi¢ _ | |
‘ Kaynagi | |
\
| | | Besleme
\ Role | | VBF Gig Kablosu® \ Hunisi
| el S I
\
|
I

Hat ‘

AC Gili¢ Kablosu Hat
Fitresi

Toz Kutusu*

|
L } N /]
|
|
|

Araba veya Vlibratér Motoru’?
Kabin
Topragi [;D
iiiiiiiiii ]
* VBF Sistemi

** Huni Sistemi

Sekil 3-3 Encore LT Manuel Toz Sistemi Blok Diyagrami
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Denetleyici Baglantilari

Kontrolérin arka paneli gli¢, toprak, titresimli motor, tabanca, pompa ve
akiskan hava i¢in baglantilar sunmaktadir.

9 10 1

GND L1 _
(YES/SAR) | 5  (KAHVERENGI)

(MAVI)

Sekil 3-4 Encore LT Tabanca Denetleyici Baglantilari

1. Elektrostatik toprak (araca veya 5. Hava beslemesi (mavi, 10mm) 9. Akiskanlastirma havasi (mawvi,

kabine) 6. Akis hizi havasi (siyah, 8mm, ﬁumnrir;l,é)oplama borusuna veya

2. Titresimli motor gu¢ kablosu pompaya) o

3. Guic kablosu (15ft) 7. Tabanca kablosu (tabancaya) 10. Akigkan hava igneli vanasi

4. Puskirtme havasi (mavi, 8 mm, 8. Bosaltma havasi (siyah, 6mm, 1. {-k;l)vayla ylkama (seffaf, 4mm,
pompaya) tabancaya) abancaya)
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VBF Sistem Kurulumu

Bu proseddr, titresimli kutu beslemesi bulunan mobil sistemlere uygulanir.

1. Toplama kolu, kelepge, ayar vidasi, toplama borusu ve pompayi
ambalajindan cikarin.

2. Bkz. Sekil 3-5. Dért M5 x 10 vidayi dahili pullarla (3) kullanarak toplama
kolunu asagida gosterildigi sekilde monte edin.

Sekil 3-5 Toplama Kolu Kurulumu

1. Kol 3. M5x 10 vida (x 4)
2. Kol braketi

3. Bkz. Sekil 3-6. Kelepgeyi (1) gdsterilen sekilde toplama borusu (2)
Uzerine monte edin. Kelepgeyi sabitlemek igin soket kafal vidayi sikistirin.

3/

Sekil 3-6 Kelepgenin Toplama Borusuna Takilmasi

1. Kelepce 3. Toplama borusu
2. M5 soket kafali vida (siyah) 4. Pompa montaji
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VBF Sistem Kurulumu (devami)

4. Bkz. Sekil 3-7. Boru braketini sallayarak koldaki toplama borusunu (1)
monte edin.

5. Pompayi (3) pompa montaji (2) Uzerine biraz bukerek monte edin.

Sekil 3-7 Encore LT Tabanca Toplama Borusu ve Pompa Kurulumu
1. Toplama borusu 3. Boru braketi 4. Pompa montaji
2. Pompa

6. Sistemle birlikte sevk edilen hava borulari, toz hortumu, bilezikler ve
Velcro kayislarini ambalajindan ¢ikarin.

7. Bkz. Sekil 3-4. Borularin kisa uglarini kontrolére takin:
* 8 mm mavi plskirtme hava borusu (4)
* 8 mm siyah akis hizi hava borusu (6)
* 6 mm mavi akiskan hava borusu (9)
8. Bkz. Sekil 3-8. Borulari (4, 6, 9) arag kulesinin 6n panelindeki grometten
gosterilen sekilde gegcirin.
9. Borular ve toz hortumunu gésterildigi gibi baglayin:

* Pompa Ust baglanti pargasina giden 8 mm mavi puskirtme hava
borusu (4)

* Pompa alt baglanti parcasina giden 8 mm siyah akis hizi hava
borusu (6)

* 6-mm mavi akigskan hava borularini (9) b6lme baglantisina (1)

* Rakora ve toplama borusuna giden 6 mm siyah akiskan hava
borusu (2).

* Pompaya giden toz hortumu (7) —hortum kelepcesiyle (3) emniyete
alin
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NOT: Pompayi ve akiskan hava borularini toplama koluna sabitlemeden
once, borularn sékmeden toplama borusunu ve pomapayi koldan ayirmayi ve
kaldirmay! mumkin kilmak i¢in bir servis dugimu atin.

10. Borular mavi Nordson Velcro kayislarla (5) kola sabitleyin.

Servis DUguminG Buraya Atin

Sekil 3-8 Encore LT Tabanca Toplama Borusu ve Pompa Kurulumu
1. Bdlmeli rakor 4. Mavi 8 mm puskirtme borusu* 7. Toz hortumu
2. 6 mm siyah akiskan hava borusu* 5. Cirt bantlar 9. Mavi 6 mm akiskan borusu
3. Hortum bilezigi 6. Siyah 8 mm akis hizi borusu* 12. Kablo Gegit Lastigi

Not: * Borular kola kayislarla sabitlemeden 6nce servis dugimu atin.

bolmeli rakor (1) iletkendir ve araba yéninde bir toprak hatti saglarlar. Bu
bilesenleri iletken olmayan bilesenlerle degistirmeyiniz. Yedek boru igin
Pargalar bashgina bakin.

f UYARI: Siyah akiskan hava borusu (2), toplama borusu konnektéri ve

NOT: Pompa, pompayi temizlerken veya onarirken hava borusu tesisatinin
hizla baglantisini kesmenizi saglayan hiz baglanti kaplinleriyle donatilmigtir.
Tirtikh kaplin halkalarini ayirmak igin geriye dogru ¢ekin.
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Besleme Hunisi ve Duvar/Ray Montaji Sistem Kurulumu

Bu prosedir mobil sistemlere uygulanir ve duvara veya raya montaj
sistemleri bir besleme hunisinde tozla birlikte sunulur.

1. Huni kapagini agin ve havalandirma hortumu ile hortum bileziklerini
cikarin. Kapagi tekrar kelepgeyle sikistirin.

2. Sistemle birlikte sevk edilen pompa, toz hortumu, hava borularn, bilezikler
ve Velcro kayislarini ambalajindan ¢ikarin.

3. Bkz. Sekil 3-4. Sunlar kontroldre takin:
* 8 mm mavi puskirtme hava borusu (4)
* 8 mm siyah akis hizi hava borusu (6)
* 6 mm mavi akiskan hava borusu (9)

4. Bkz. Sekil 3-9. Pusklrtme hava borusunu (4) ve akis hizi borusunu (6)
katl arabanin 6n panelindeki kablo gecit lastiginden (12) gegirin.

5. Akigkan hava (9) borularini kulenin i¢ine ve altin 6n kismindan disariya
yonlendirin.

6. Mobil sistemler: Huniyi araba platformunun Gzerine, tutucu gegme
parcalarinin arasina takin.

7. Pompayi (7) pompa montaji (5) zerine biraz biikkerek monte edin.
Akiskan ve puskurtme hava borularini pompaya goésterildigi sekilde
baglayin.

NOT: Raya montaj sistemleri pompa adaptér kiti ve diger pompalar igin
tasarlanmig toplama borulariyla kullanim amagl bir bilezikle sevk
edilmektedir. Sayfa 3-10'daki montaj talimatlarina bakin.

8. Huni akiskanlastirma tavasi (izerindeki 10-mm x 6-mm reduktérd (11)
10-mm dirsek baglanti elemanina baglayin. Akiskan hava borularini (9)
reduktore baglayin.

9. Yesil/san toprak teli (10) Uzerindeki ring-tong baglanti ucunu
akiskanlastirma tavasinin yanindaki yer saplamasina baglayin, daha
sonra toprak telini ara¢ tabanindaki topraklama soketine takin.

10. Havalandirma hortumunun ucuna (1) bir hortum bilezigi (8) monte edin ve
hortumu kapak Gzerindeki havalandirma bacasina baglayin. Hortumu
sabitlemek icin kelepcgeyi sikistirin.

11. Toz hortumunu (2) pompaya baglayin ve bir hortum bilezigiyle (3)
sabitleyin.

NOT: Pompa, pompayi temizlerken veya onarirken hava borusu tesisatinin
hizla baglantisini kesmenizi saglayan hiz baglanti kaplinleriyle donatiimistir.
Tirtikl kaplin halkalarini ayirmak igin geriye dogru ¢ekin.
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Sekil 3-9 Encore LT Hunili Mobil Sistem - Huni ve Pompa Kurulumu
1. Havalandirma hortumu 5. Pompa kaidesi
2. Toz hortumu 6. Siyah akis hizi hava borusu
3. Hortum bilezigi 7. Pompa
4. Mavi puskirtme havasi borusu 8. Havalandirma hortumu kelepcesi

10.
11.

12.

Mavi akigkan hava borusu
Toprak kablosu

10 x 6 mm daraltici baglanti
parcasl

Kablo Gegit Lastigi

© 2018 Nordson Corporation
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Adaptér Kiti veya Kaplin Kurulumu - Duvar/Ray Montaj Sistemleri

Raya ve duvara montaj sistemleri Encore pompanin, diger pompa tlrleri icin
tasarlanmig olan HR ve NHR huni toplama borularinda kullaniimasini
mumkun kilan bir pompa adaptér kiti ve kapliniyle sevk edilir. Adaptor kit
kalici bir montaj saglar ve kullanimi tavsiye edilir.

Kaplin Kurulumu

Kaplin, mevcut pompa adaptérini kullanabilmenizi saglar.

1. Pompa kaplinini mevcut pompa adaptdriine hafif bir déndirme
hareketiyle monte edin.

2. Encore pompay! hafif bir déndirme hareketiyle kapline monte edin.

Adaptér Kurulumu

Adaptor kiti, tm disli 0.360 in¢ ID toplama borularinda dig O halkal contalar
iceren mevcut pompa adaptérlerinin yerine gecer.

1. Pompa adaptoéri ve toplama borusunu huni kapagindan disari ¢ekin.
2. Toplama borusunun mevcut adaptérdeki vidalarini sékin.

3. Toplama borusunu, sistemle birlikte sevk edilen Encore pompa
adaptérune vidalayin.

4. Pompa adaptdru ve toplama borusunu pompa montajina monte edin.

5. Encore pompayi hafif bir ddndirme hareketiyle pompa adaptériine monte
edin.

e,

2. Encore Adaptori
ile degistiririn
1. Mevcut |

Adaptéri Cikartin —>

P Huni
Korr;pg — Toplama
apiini Borusunun

Pompa ' Montaji
Adaptoéri

Kaplin Kurulumu Adaptér Kurulumu

Sekil 3-10  Pompa Montaji
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Pliskiirtme Tabancasi Baglantilari

Tabanca Kablosu

Mobil Sistem

Puskirtme tabancasinin ambalajini ¢ikarin. Kabloyu, 4-mm seffaf ve 6-mm
siyah hava borularini ve 11-mm toz hortumunu ¢ézln. Asagidaki baglantilar
kurun:

Bkz. Sekil 3-11.

1. Kumandanin arka panelindeki tabanca kablosunu TABANCA prizine
baglayin. Kablo fisi ve prizi anahtarlanmistir.

Kablo somununu prizin Gzerine gegirin ve somunu iyice sikistirin.

Mevcut panel vidalardan biriyle kablo siinmezini arka panele sabitleyin.

Raya /Duvara Montajli Sistem

Sinmez

Sekil 3-11  Tabanca Kablo baglantisi ve Kablo Rakoru Montaji

© 2018 Nordson Corporation
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Hava Boru Tesisati ve Toz Hortumu

1. Bkz. Sekil 3-12. 6-mm siyah hava borularini, tabanca kolundaki hizli
ayirma baglanti elemanina baglayin.

2. 4 mm seffaf elektrotlu havayla yikama boru tesisatini tabanca kolundaki
tirtill baglanti elemanina baglayin.

4 mm Seffaf Elektrot

| 5 ;
| Hava Yikama Boru Bag- 9
L <

lantisi

Hortum Adaptéru

6 mm siyah

Tabanca Kablosu !
T B -—
Temizleme Havasi Borusu =

Toz Hortumu ——

Sekil 3-12  Tabanca Baglantilari

3. Toz hortumunu hortum adaptérine baglayin, daha sonra hortum
adaptérind kola takin.

NOT: 11-mm'lik toz hortumunun 6 metresi (20 ft) sistemle birlikte sevk edilir.
Daha uzun bir hortum kullanmaniz gerekiyorsa, 1/2 in¢ ID toz hortumuna
gegin. Hortum parca numaralari icin Parcalar baghgina bakin.

4. Hava borularini tabanca kontroléruniln arka paneline yénlendirin.

5. Bkz. Sekil 3-4. 6-mm siyah borulari, temizleme havasi hizli ayirma
baglanti elemanina (8) baglayin.

6. Bkz. Sekil 3-13. Sistemle sunulan 4 mm geffaf boru tesisatini ve akis
kontrol valfini, gdsterildidi gibi arka paneldeki havayla yikama
konnektdriine baglayin. Akis kontroll valfi istenen herhangi bir yere
yerlestirilebilir. Boru uglarinin kare oldugundan emin olmak icin bir boru
tesisati kesici kullanin.

Havayla Yikama Konnektori
/ Akis Kontrol Valfi

I 1 S I __ Tabancaya
¥ \ W

4 mm Boru Tesisatl

Sekil 3-13  Akis Kontrol Valfi ve Havayla Yikama Borusu Baglantisi
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Borulari ve Kabloyu Bir Araya Toplama

Paskurtme tabancasi kablosu, hava borulari ve toz hortumunu biraraya
getirmek icin sistemle sunulan siyah spiral kesimli borular kullanin. Toplu
borulari ve kabloyu sarin ve bunlar arag kulesinin arkasindaki kancaya asin.

Sistem Hava Baglantilari

Sistem Hava Beslemesi

Sikistinimis hava, kendinden bogaltimli kapatma valfiyla donatilmig bir
havadan atmadan saglanir. Hava temiz ve kuru olmalidir. So§utucu veya
kurutucu tipte bir hava kurutucu ve hava filtreleri énerilir.

Tam sistemler 0.3 mikron hava filtresiyle sevk edilir. Filtrenin, sistemin
pnématik bilesenlerinin ve gu¢ kaynaginin kirlenmesini énlemede
kullanilmasi dnemlidir.

Hava basinci beslemesi 4.0-7.6 bar (58-110 psi) olmalidir.

Sisteminize hava saglamak icin konnektérll bir giris havasi kiti, kaplinler ve
10 mm'lik bir hava borusu (dolly sistemleri igin 15 ft, duvar/ray montaj
sistemleri icin 25 ft) mevcuttur.

Filtre kitleri, yedek elemanlar ve giris havasi kiti par¢ca numaralari ve siparis
bilgileri icin Parcalar bélumune bakin.

Mobil Sistemler

10 mm'lik hava borusunu basing¢l hava kaynaginiz ile arabanin arka
panelindeki giris baglanti parcasina baglayin.

Duvara/ Raya Montajli Sistemler
Bkz. Sekil 3-14.

1. Segcili montaj ylizeyinde montaj deliklerini segmek ve delmek icin montaj
braketini (4) sablon olarak kullanin. Hava borusu tesisatini baglamak ve
filtre elemanini degistirmek igin yeterli bosluk bulundugundan emin olun.

2. Kitte bulunan iki erkek ug¢lu konnektérl (2) filtre giris ve ¢ikis portlarina
monte edin.

3. Ayirma mandalinin (6) karsisindaki filtrenin yaninda bulunan M5
vidalari (3) kullanarak montaj braketini filtre Gizerine monte edin.

4. Filtreyi musteri tarafindan saglanan tespit elemanlari (7) ile monte edin.

Filtrenin Gzerinde bulunan akis gdstergesi (5) yonine dikkat edin. Hava
beslemesini filtreye ve filtreyi kumandaya baglamak icin 10 mm mavi
hava tesisati borusunu kesin, daha sonra boru tesisatini baglayin.

© 2018 Nordson Corporation
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o®

KAYNAGINDAN

AN

KUMANDAYA
Sekil 3-14  Hava Filtresinin Takilmasi - Duvar ve Ray Montaj Sistemleri
1. 10 mm hava hortumu (mavi) 4. Mesnet 6. Ayirma mandal
2. 10 mm boru x 1/2 erkek konektorler 5. Akis gostergesi 7. Musterinin tedarik ettigi
3. M5 civatalar sabitleyiciler
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Sistem Elektrik Baglantilari

Gli¢c Kaynagi

Sistem Topragi

®

DIKKAT: Titresimli bir besleme kutusuna sahip bir mobil sisteminiz varsa,
dogru gerilim degeri icin sistem tanitim etiketine bakin. 115 Vac titresim
motorunun 220 Vac'a sahip bir sisteme baglanmasi titresim motoruna zarar
verebilir.

Puskirtme tabancasi kumandasi 50/60 Hz'de 100-240 Vac igin
derecelendirilmistir, tek fazlidir ve bu sekilde isaretlenmistir ancak sisteme
saglanan gug titresim motoru derecelendirmesiyle eslesmelidir.

Sistem gli¢ kablosunu musteri tarafindan saglanan bir tg¢ uglu fise kablolayin.
Prizi dogru voltaj saglayan bir yuvaya baglayin.

Tel Rengi Fonksiyon
Mavi N (nétr)
Kahverengi L (sicak)
Yesil/Sari GND (toprak)

Mobil Sistemler: Bkz. Sekil . 3-15 Kontrolér yer saplamasina takili olan yer
saplamasini gergek bir toprak zemine baglayin.

Sekil 3-15  Sistem Toprak Baglantisi

Ray Montaj Sistemleri: ESD topraklama blogu kitinin yerini belirleyin.
Topraklama blogunu, topraklanmis plskirtme kabini tabanina monte etmek
icin kite ait talimatlari izleyin. Kontrolér yer saplamasindaki yassi 6rgili
kabloyu topraklama bloguna baglayin.

© 2018 Nordson Corporation
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Kumanda Yapilandirmasi

Gii¢c Verme Adimlari

Sisteme gug verildiginde kontrolor su sirayla ilerler:

1. Tum ekranlar ve LED'ler 3 saniyeligine yanar.
2. Ana kontrol karti yapilandirmasi KV/uA panelinde gérintilenir:

A: Otomatik (A harfi gériintyorsa baglanti képrisiini degistirmek igin
Sorun Giderme bolimune bakin)
H: Manuel

3. Denetleyici yazilim ve donanim strimu KV/uA panelinde N.NN
formatinda 1 saniye sulreyle goérintulenir.

NOT: Gug verme veya devredisi haldeyken devreye sokma sirasinda,
puskurtme tabancasi baglatilirsa, tetikleyici LED hizli bir sekilde yanip
sdnmeye baslar. Tetikleyiciyi serbest birakin ve uyku/uyanma devrini

tekrarlayin.

Konfigtirasyon Moduna Giris

Etkinlestir/Devredisi birak

Select Charge Modu

KV/uA Ayari/Ekran

Ayarlarn

KV/uA Segim

Sekil 3-16

Kontrolii

Yapilandirma modunu girmek igin glic verme veya Etkinlestir/Devredisi Birak
digmesine basarak (kontrolére daha énceden gug verildiyse), kV/uA
panelindeki Arti ve Eksi digmelerini basili tutun. 1 saniye sonra tim
panellerde CF ifadesi 3 saniye sureyle yanip séner. 3 saniye sonra kV/uA
panelinde fonksiyon 1 i¢cin F - 1 ifadesi goérantulenir. Denetleyici artik
konfiglirasyon modundadir.

Ayarlarinizi kaydetmek ve Yapilandirma Modundan ¢gikmak igin
Etkinlestir/Devredisi birak digmesine basin.

Denetleyici Araytizl

|| Tetikleyici LED

-
‘ Akis Hizi Havasi
T (Klasik)
Toz Akis Hizi
(Smart Flow)
Ayar/Ekran
|\~ y
___ Akillr Akis Modu
|

Gostergesi

Puskirtme Havasi
(Klasik)

Toplam Akis
(Smart Flow)
Ayar/Ekran

Parca 7192601-16
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Fonksiyon Ayarlari
kV/uA panelindeki Arti veya Eksi digmelerine basarak fonksiyonlari
degistirebilirsiniz. Fonksiyonlar degistirmek icin Akis Havasi paneli
Uzerindeki Arti veya Eksi dugmelerine basin.
Fonksiyon Adi Reciprocator Secili
No.
1 Tabanca Tipi 0 = Encore 0
2 Akiskanlastirma 0 = Huni, 1 = Kutu, 3 = Devredigi birak 0
3 Elektrostatik Kontrol 0 =0zel, 1 =Klasik 0
4 Toz Akisi Kontrolu 0 = Akilli, 1 = Klasik 0
5 Kablo Uzunlugu 0 =6 metre, 1 =12 metre, 2 = 18 metre 0
6 Titresimli Kutu Gecikmesi aclk, 0-90 saniye 30

NOT: Elektrostatik Denetleme ve Toz Akis Ayari modlarindaki farkliliklara
iliskin agiklamalar icin Calistirma kismina bakin.

Titresimli Besleme Kutusunun Ayarlari

Siirekli Calistirma

Titresimli motoru devaml calismak Gzere ayarlamak icin "acik" ayarini segin.

Bu modda titresimli motor, tabanca ilk kez baslatildiginda ve

Etkinlestir/Devredisi birak digmesine basilana veya sistem giict kesilene
kadar acik kaldiginda calismaya devam eder.

Kapatma Gecikmesi

Bir gecikme suresi belirlerseniz, tabanca baslatildiginda titresimli motor acilir
ve tetikleyici birakilana kadar gecikme suresi boyunca agik kalmaya devam
eder. Bu ayar uretim boyunca titresimli motor seslerini (hizll agma/kapama
devresi) 6nlemek Uzere tasarlanmigtir ve motorun émrin( uzatir.

Geciktirmeyi uygulamanizin gerektirdigi sekilde ayarlayin.

Konfigiirasyon Modundan Cikis

Tuam fonksiyon degerlerini kaydetmek ve Yapilandirma Modundan ¢ikmak
icin Etkinlestir/Devredigi birak digmesine basin. Kontrolér artik normal
sekilde calismaktadir.

© 2018 Nordson Corporation
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Bélim 4
Calistirma

UYARI: Yalnizca nitelikli personelin asagidaki gérevleri yerine getirmesine
izin verin. Bu dokiiman ve diger tim ilgili dokimanlardaki guvenlik
talimatlarina uyun.

UYARI: Bu ekipman bu kilavuzda belirtilen kurallara uygun sekilde
kullanilmazsa tehlikeli olabilir.

UYARI: Plskirtme alanindaki tim elektriksel olarak iletken ekipman
topraklanmalidir. Topraklanmamis veya koétl bigimde topraklanmis ekipman,
personelde ciddi bir carpilmaya ve yangina ya da patlamaya neden
olabilecek elektrostatik yiku depolayabilir.

Avrupa Birligi, ATEX, Giivenli Kullanim icin Ozel Kosullar

1. Encore LT Denetleyicileri ve Mobil Toz Sistemleri, Encore LT Toz
Elektrostatik Maniel Uygulama Uniteleri ile +15°C ile +40°C arasindaki
ortam sicakliginin Gzerinde ¢alistinimahdir.

2. Encore LT Manuel Kontrolér, tehlikesiz bir bélgede ya da Kisim 22'de tarif
edildigi sekilde tehlikeli bir bélgede monte edilebilir.

3. Kontroldr tzerindeki plastik kisimlar temizlenirken dikkat edilmelidir. Bu
bilesenler tzerinde statik elektrik olusum potansiyeli vardir.

Kumanda Arayuzi

Disiuk Giuc Modu

Bkz. Sekil 4-1. Puskurtme ayarlari ve monitér sistemi calismasi igin kontrolor
araylzUinu kullanin. Konfigurasyon ayarlar i¢in, bkz. Ayarlar bélima.

Etkinlestir/Devre digi Birak digmesine Ulg¢ saniye sureyle basilirsa
denetleyici uykuya (diisik glic modu) gecer. Ekranlar ve LED'ler kapanir.
Kontrol6rl etkinlestirmek igin digmeye tekrar basin.

Yaklasik 15 dakika boyunca etkinlik olmazsa sistem otomatik olarak
devredisi kalir. Tabanca tetikleyicisini ¢cekerek, temizleme digmesine
basarak ya da kontrolér arayiziinde bir digmeye basarak kontroléri
etkinlestirebilirsiniz.

© 2018 Nordson Corporation
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Etkinlestir/Devredisi birak

_— Tetikleyici LED

i —
\\L ® r_—.bq‘/ Akis Havasi

Select Charge Modu I _(I_K|aSAi|;) 9y
oz Akig Hizi
Ayarlan I (Smart Flow)

) . — Akilli Akis Modu
KV/uA Paneli I @ Gostergesi
KV/uA Ekr_ar'! Puskirtme havasi
Secimi (Klasik)

Toplam Akis
(Smart Flow)

Sekil 4-1 Denetleyici Araylzi

Ekranlar ve LED'ler

::po Tabanca baglatildiginda Tetikleyici LED yanar. Guncel kV/uA
cikiglar giincellenir. Tabanca galistirimadiysa kV/uA ayar noktalari
goruntulenir.

b all Kontrolér Akilli Akis modu igin yapilandinidiginda Akilli Akis LED'i
yanar.

Hava akisi ekranlari daima ayar noktalarini gésterir.

Elektrostatik Ayarlari

Elektrostatik ¢ikis Secmeli Sarj modu, Ozel mod veya Klasik modda
ayarlanabilir. Kontrolér yapilandiriidiginda Ozel veya Klasik modu segilir.
Elektrostatik ¢ikisini, boyanacak trinin sekline ve tipine ve kullanilan tozun
tipine bagl olarak ayarlayin.

Select Charge ® Modu

Segcili Sarj modlar ayarlanamayan elektrostatik ayarlardir. Secili Sarj modu
digmeleri tizerindeki LED'ler segili modu gésterir.

Select Charge Modlari i¢in kullanilan elektrostatik ayar noktalari sunlardir:

Yeniden Boyama 100 kV, 15 uA
Metalikler 50 kV, 50 uA
Oyuklar 100 kV, 60 uA

NOT: Bir Select Charge modu secildiginde + veya - tuglarina basmanin
herhangi bir etkisi yoktur.
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Sekil 4-2 Select Charge Modlari

NOT: Se¢meli Sarj Modunu kullanirken STD/AFC segim digmesine
basarsaniz, kontrolér Klasik veya Ozel moduna geger.

Ozel Elektrostatik Modu

Ozel Mod, varsayilan fabrika cikisi elektrostatik modudur.

Ozel modda hem kV cikisi, hem de mikroamper (uA) cikisi sinirlar bagimsiz
olarak ayarlanabilir. KV ve AFC LED'leri kontrolériin bu modda oldugunu
gOstermek Uizere yanarlar.

Goruntule @ digmesini kullanarak kV ile uA gériinimu arasinda gegis
yapabilirsiniz. + veya - digmesine basarak istenen ayar noktalarini
secebilirsiniz. Digmeye ne kadar uzun basilirsa, birimler o kadar hizl degisir.

* Gegerli AFC araligi 5-100 pA'dir
* Gecerli STD araligi 0 veya 25-100 kV'dir

Encore Nano Geribildirim Kontrol Modu (NFC)

NFC Modu, hem kV'nin, uhem de A'nin elektrostatik alt sinir arahi@ini kontrol
eder. NFC, kullanicinin hem kV'yi, hem de uA'yi bagimsiz olarak kontrol
etmesine olanak saglar.

* Gegerli kV araligi 0-25'tir (1 kV'lik artiglarla)

* Gegerli uA araligi 0-10'dur (0.1 pA'lik artislarla)

Denetleyiciyi NFC fonksiyonu igin ayarlamak isterseniz, Elektrostatik Kontrol
(Fonksiyon 3) secenegini 6zel moda (Ozel mod = 0) ayarlayin.

Bkz. Fonksiyon Ayarlari, Sayfa 3-17, Sistem Kurulumu bdlima.

UA NFC Aralgi ve Ayarlan

NFC modu, kullanicinin uA segenegini 0.1 uA'lik artiglarla 10.0 uA degerinin
altinda ayarlamasini saglar. uA seceneg@inin NFC modlarinda ayarlanmasi,
kullanicinin, metalik tozlar gibi sicak uygulanmaya meyilli tozlar kullanilirken
akimi kontrol etmesini saglar.

Ornegin kullanici, uA secenegini 12, 11,10, 9.9, 9.8, 9.7, ..... ile 0.1 arasinda
ayarlayabilir.

© 2018 Nordson Corporation
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Ozel Elektrostatik Modu (devam)

kV NFC Arahgi ve Ayarlan

NFC modu, kullanicinin kV segenegini 1 kV'luk artiglarla 25 kV degerinin
altinda pA ayarini degistirmeden ayarlamasini saglar.

Ornegin kullanici, kV segenegini 25, 24, 23, 22, ..... ile 0 arasinda
ayarlayabilir.

Klasik Elektrostatik Modu

Klasik Modu, opsiyonel elektrostatik modudur. Bu modu kullanmak igin
denetleyicinin yapilandinimis olmasi gerekir; konfiglirasyon talimatlari igin,
bkz. Sayfa 3-16.

Klasik modunda kV (STD) ¢ikisini mi, yoksa uA (AFC) ¢ikisini mi kontrol
edeceginizi secgebilirsiniz, fakat ikisini ayni anda se¢gemezsiniz.

Klasik Standart (STD) Mod

Bkz. Sekil 4-3. Yuksuz ¢ikis gerilimini (kV) ayarlamak icin STD modunu
kullanin.

1. STD/AFC diugmesine basarak STD ile AFC arasinda gegis

yapabilirsiniz. LED'ler hangisinin segildigini géstermek igin yanar. STD'yi
secin. STD LED'i yanacaktir.

2. Goriuntile @dugmesini kullanarak kV ile uA gérinimi arasinda
gecis yapabilirsiniz. + veya - digmesine basarak istenen kV ayar
noktasini secebilirsiniz. Digmeye ne kadar uzun basilirsa, birimler o
kadar hizli degisir.

Gegerli STD araligi 0 veya 25-100 kV arasindadir.

Parca 7192601-16
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Klasik Elektrostatik Modu (devami)

Sekil 4-3 kV/ wA Goraniimi ve Klasik Modu igin STD/AFC Segimi

Klasik AFC Modu

Bkz. Sekil 4-3. AFC modunu kullanarak pA ¢ikis sinirlarini ayarlayabilirsiniz.
AFC modunda kV degeri otomatik olarak varsayilan 100 kV degerine
ayarlanir. Akim ¢ikigi artarsa kV ¢ikigi ve elektrostatik sarj azalir. Tabanca ne
kadar yakinlasirsa gecerli cekis daha buyuk olur.

1. STD/AFC dugmesine basarak STD ile AFC arasinda gegis yapabilirsiniz.
AFC segili oldugunda AFC LED'i yanar.

2. Goruntile @dugmesini kullanarak kV ile uA gérinima arasinda
gegcis yapabilirsiniz. uA'yl secgip sonra + veya - diigmesine basarak
istenen A ayar noktasini segebilirsiniz. DUgmeye ne kadar uzun
basilirsa, birimler o kadar hizli degisir.

Gecerli AFC araligi 5-100 pA'dir.

Toz Akisi Ayarlari

Kontrol6r akisi ve plskirtme havasini, ayarlara baglh olarak venturi tipinde bir
toz pompasina c¢esitlendirir. Akis havasi, toz miktarini ve hizini denetler;
puskirtme havasi toz akisini inceltir ve hizi arttinir. Hava akisi degerleri strekli
olarak izlenip ayarlandidi icin hava hatlarinda hafif yikseklikte bir frekans atisi
normaldir.

iki pompa hava kontrol modu mevcuttur:

Smart Flow - Bu, fabrika ayar varsayllan moddur. Bu modda, Toplam Akis
oranini ve Akis Havasi Yiizdesini (%) belirlersiniz. Akis havasi ylizdesini (%)
dusurdrseniz, akis havasi basinci azalir ancak puskirtme hava basinci artar
bdylece sonug olarak toz hizi ayni sekilde kalir. Kontroldr Akilli Akis moduna
ayarlandiginda Akilli Akis LED'i yanar.

Klasik Akis - Bu, toz akigi ve hizi kontrol etmek i¢in kullanilan geleneksel
yéntemdir. Bu modda akisi ve puskirtme havasini ayri ayr ayarlar ve en iyi
sonuglar igin elle dengelersiniz. Kontrolor Akilli Akis modu igin
yapilandinidiginda Akilli Akis LED'i kapanir.

© 2018 Nordson Corporation
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NOT: Varsayllan mod segeneklerinin bir listesini ve konfiglirasyon
talimatlanni gérmek igin, bkz. Sayfa 3-16.

Sekil 4-4

Smart Flow Akig Ayarlar

0
=

Akis Ayar Panelleri

Akis Havasi %'si veya Akis Havasi

Toplam Akis veya Puskirtme Havasi

toz akis oranini ayarlar (Akis Havasi %).

toz hizini ayarlar (Toplam Akis).

Her ikisi icin ayarlama degerleri, maksimum ¢ikisin %0-99'udur. + ve -
digmesine basarak istenen ayar noktasina girebilirsiniz. Digmeye ne kadar
uzun basilirsa, birimler o kadar hizli degisir.

Akilli Akis ayarlarini yaparken, istenen desen blyiklugi ve hizini elde etmek
icin dnce Toplam Akis ayar noktasini, daha sonra istenen toz akigi icin Akis
Havasi %'sini ayarlayin.

7 bar (100 psi) besleme basincinda:

Toplam Akis Hava Akis Hava basinci Piiskiirtme Havasi
Akis Ayari % bar (psi) Basinci
Ayari % bar (psi)
50 50 1.7 (25) 1.7 (25)
50 25 0.86 (12.5) 2.6 (37.5)
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Smart Flow Akis Ayarlari (devam)

Diger bir deyisle,

Toplam Akis = % 50, Akis Hava = % 50 ise,
Akis hava = 1.7 bar (25 psi) veya 3.4 bar'in (50 psi) 1/2'si ve
Puskilrtme havasi = 1.7 bar (25 psi) veya 3.4 bar'in (50 psi) 1/2'sidir.

Toplam Akis = % 50%, Akis Hava = % 25 ise,
Akis havasi = 0.86 bar (12.5) psi veya 3.4 bar'in (50 psi) 1/4'G ve
Puskirtme havasi = 2.6 bar (37.5 psi) veya 3.4 bar'in (50 psi) 3/4'Gdr.

NOT: Toplam Akis veya Akis Havasi %'sinden biri %0'a ayarlanirsa, kontrolér
baslatildiginda hi¢ hava veremez ve hi¢ toz pompalanmaz.

Toz hizi transfer verimliligi ile ters bicimde baglantilidir; hiz ne kadar yiksek
olursa transfer verimliligi o kadar diisk olur. Yiksek toz akisi oranlari, tozla
temas pargalarinin daha hizli aginmasiyla sonuglanabilir.

Toz hacmi ve dagitim hizinda gerektigi gibi degisiklikler yapmak igin bu
cizelgeyi bir baglangi¢ noktasi olarak kullanin. Bu tablodaki veriler, 20 feet
uzunlugunda 11mm ID toz borusu ve tipik bir beyaz epoksi toz kullanilarak
toplanmigtir. Daha yiiksek bir ¢ikis de@eri icin 12.7mm ID toz borusu
kullanin. g/min cinsinden toz ¢ikis degerleri tipik degerlerdir, sizin
sonugclarniz farkli olabilir.

ToplamHavaAyan %p| 20 | 40 | 60 [ 80 | 100
Akis Cikis Ayar1 % V¥ g/dak cinsinden Toz Cikig!

20| 45 26 20 27 45

40| 79 128 | 105 [ 138 | 100

60| 118 176 215 220 235

80| 168 240 288 300 318

100| 168 284 375 408 430

Klasik Akis Modu Ayarlari

Klasik Akis modunu kullanmak i¢in kumanda bunun i¢in yapilandirimahdir.
Varsayllan mod se¢eneklerinin bir listesini ve konfiglrasyon talimatlarini
g6rmek icin, bkz. Sayfa 3-16.

- akis hava basincini ayarlar

puskurtme hava basincini ayarlar.

Her ikisi icin ayarlama degerleri, maksimum hava basincinin %0-99'udur. +
ve - digmesine basarak istenen ayar noktasina girebilirsiniz. Digmeye ne
kadar uzun basilirsa, birimler o kadar hizl degisir.

7 bar (100 psi) besleme basincinda:

Akig Puskiirtme | Akis Hava basinci | Pliskiirtme Havasi Basinci
Ayari % Ayari % bar (psi) bar (psi)
25 25 1.7 (25) 1.7 (25)
40 10 2.7 (40) 0.689 (10)
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Diger bir deyisle,

Akis hava = % 25, Puskurtme havasi = % 25 ise,
Akis hava = 1.7 bar (25 psi), PUskirtme havasi = 1.7 bar'dir (25 psi).

Akis hava = % 40, Puskurtme = % 10 ise,
Akis hava = 2.7 bar (40 psi), PUskirtme havasi = 0.689 bar'dir (10 psi).

Akis ve Puskirtme havasinin tipik galisma degerleri icin pompa kilavuzuna
bakin.

Plskiirtme Tabancasinin Calistiriimasi

Tozu puskurtmek icin puskirtme tetikleyicisini ¢ekin.

Pusklrtme tabancasini temizlemek igin piskirtme tetikleyicisini asag indirin.
Titresimli kutu beslemesini kullanirken akiskan hava, tabanca temizlenirken
kapatilir. Akig ekraninda P harfi gérintilenir.

—
Temizleme
Tetikleyicisi

Puskiirtme
Diigmesi

Sekil 4-5 Tabanca Kontrolleri

Elektrot Havayla Yikama Calisma Modu

Giinliik isletme

ik Caligtirma

Tozun Uzerinde toplanmasini engellemek igin elektrotlu havayla yikama
havasi surekli olarak puskurtme tabancasini yikar. Elektrotlu havayla yikama
havasi, pusklrtme tabancasi agildiginda ve kapandiginda otomatik olarak
acllir ve kapanir.

1. PuUskirtme kabi egzos fanini agin.
2. Sistem hava beslemesini ve gucinu agin.
3. Arabaya bir kutu toz veya tozla dolu bir huni monte edin.

¢ Kutu: Toplama borusunu toza dogru indirin, plastik poseti toplama
borusunun etrafina sarin ve bir plastik kelepgeyle emniyete alin.

® Huni: Huni toprak kablosunu ve akigkan havayi baglayin. Pompayi
toplama borusuna monte edin veya hava borularini pompaya
baglayin.

4. Piskilrtme tabancasinin baglatimadigindan emin olun, daha sonra
kumanda guictinl agin. Kontrolér araytzindeki ekranlar ve simgeler
yanmalidir.
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ik Cahstirma (devam)

Bosaltma

NOT: Kontrolére gli¢ verildiginde plsklrtme tabancasi baslatilirsa bir hata
meydana gelir ve Tetikleyici LED hizla yanip s6ner. Hatay1 dizeltmek Uzere
kontrolért devredisi birakmak igin tetikleyiciyi serbest birakin ve Devredisi
birak/Etkinlestir digmesine basin, daha sonra etkinlestirmek igin tekrar
digmeye basin.

5. Puskurtme tabancasini kabine ydneltin ve tozu puskurtmeye baglamak
icin tetikleyiciye basin.

6. Gerektiginde kontroldriin arka panelindeki igne valfini kullanarak akigkan
hava basincini ayarlayin:

* Besleme Kutusu: Akiskan hava sadece tabanca galistirldiginda
acllir. Hava akigi tozu, toplama borusunun etrafinda
akiskanlastirmalidir. Toz, kutuda siddetli bicimde kaynamamali veya
tasmamalidir.

* Besleme Hunisi: Akiskan hava, denetleyici acgik oldugu siirece
surekli olarak acik durumdadir. Toz fiskiye olusturmadan hafifce
kaynamalidir.

7. lIstene piiskiirtme desenini ve toz akis hizini elde etmek iizere kontroldrii
ayarlayin.

Denetleyici araylziinde, tabanca puskdrtirken gincel kV veya uA ¢ikis
degeri ve tabanca kapaliyken ayar noktalari gérintllenir. Hava akisi ekranlari
daima ayar noktalarini gosterir.

ilk Baglatmada: Tabanca calistirldiginda, hava degeri sifira ayarlanmisken
ve tabancanin éninde higbir parca yokken, sistemdeki her tabanca i¢in uA
cikisini kaydedin. Ayni kosullarda pA ¢ikisini guinlik olarak izleyin. uA
¢ikisindaki ciddi bir arti, tabanca rezistansinda muhtemelen kisa devre
oldugunu gosterir. Onemli bir azalma ise servis bakimi gerektiren bir
rezistans veya voltaj cogalticly gosterir.

Temizleme havasi acildiginda elekirostatik gerilim ve pompa havasi kapatilir
ve akis ekraninda P harfi goérintulenir.

Puskurtme tabancasi i¢cindeki toz yolunu temiz tutmak icin tabancay: diizenli
olarak bosaltin. Gerekli temizleme uzunlugu ve frekansi uygulamaya ve toza
baghdir.

NOT: Bosaltim havasi yalnizca plsklrtme tabancasi yolunu temizler. Toz
hortumunu bosaltmak icin pompayla ve tabancayla baglantisini kesin,
tabanca ucunu kabin igerisine yerlestirin ve sikistinlmig havayla pompa
ucundan disar Ufleyin.

© 2018 Nordson Corporation
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Toz Kutusu Kurulumu

NOT: Vibratér tablasi maksimum 25 kg'lik (50 Ib) bir toz kutusunu kaldirabilir.

1. Bkz. Sekil 4-6. Toplama borusunu kaldirin ve boru braketini asagi dogru
¢evirin ve toplama borusunun ucunun altinda kolun tzerinde tutun.

|~ Toplama Borusu Kolu

Toplama Borusu

Boru Braketi

Sekil 4-6 Toplama Borusu Braketinin Kullanimi
2. Titresim tablasi Gzerine bir kutu toz yerlestirin.

3. Kutu kapaklarini geriye dogru katlayin ve toz kaplama ihtiva eden plastik
torbayi acin. Kapaklari disarida tutmak icin torbayi kutu kapaklarinin
Uzerine dogru katlayin.

NOT: Toplama borusunun ucunu toza dogru itmeyin. Titresim ve yergekimi,
toplama borusunun toza batmasina neden olur.

4. Boru braketini toplama borusunun altindan sallandirin ve boruyu toza
dogru kaydirin.

5. Tozun kazara dékulmesini dnlemek icin toplama borusu gevresindeki
plastik torbayi sarin ve torbayi kayisla gevsek bicimde sabitleyin.

Titregsimli Besleme Kutusunun Calistiriimasi

Kontrolér titresimli bir besleme sistemi igin yapilandinldiginda, titresimli kutu
beslemesi role kontroll etkinlestirilir. Piskirtme tabancasi baglatildiginda,
réle titresimli motoru calistirir.

Puskirtme tabancasi kapatildiginda, titresim motoru yapilandirilabilir bir
gecikme suresince agik kalir. Bu gecikme tabancayi kapatip agtiginiz her
seferindeki hizli motor agma/kapama déngusuinu énler ve motorun dmrinG
uzatir. Varsayilan gecikme siresi 30 saniyedir.

Titresim motoru slrekli galismaya da ayarlanabilir. Bu sekilde ayarlandiginda,
motoru ¢alistirmak icin puskuirtme tabancasi tetikleyicisine basin ve ayirin.
Motoru kapatmak icin Etkinlestir/Devredisi birak digmesine basin veya
kontrolér gucunu kapatin.

Sistemi bir titresimli besleme kutusuyla ¢alistirlmak Gizere yapilandirmak igin
VBF gecikme suresini degistirin veya vibratér motorunu surekli galisma
moduna ayarlayin, bkz. Sayfa 3-16.
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Diiz Piiskiirtme Nozullarinin Degistirilmesi

alin ve bu prosediru gergeklestirmeden dnce elektrotu topraklayin. Bu

f UYARI: Plskirtme tabancasinin tetigini birakin, denetleyiciyi uyku moduna
uyarinin dikkate alinmamasi ciddi bir sokla sonuglanabilir.

NOT: Elektrot montajinin konik elektrot tutucusu, diiz paskirtme nozullari
kullanan sistemlerdeki renk degisimleri boyunca en iyi sekilde temizlik igin
tasarlanmigtir. Bu konik elektrot tutucu konik deflektérleri kabul etmez.

1. Tabancanin kazara baglatiimasini dnlemek Gzere uykuya ge¢cmesi icin
puskirtme tabancasini bosaltin ve Etkinlestir/Devre Disi Birak digmesine
basin.

2. Bkz. Sekil 4-7. Nozul somununun vidasini saat yoninin aksine dogru
cikarin.

3. Duz puskurtme nozulunu elektrot montajindan disari dogru gekin.

NOT: Elektrot montaji, toz ¢ikis borusundan disari ¢ikarsa yeniden monte
edin.

4. Elektrot montajina yeni bir nozul monte edin. Nozul, elektrot montajina
anahtarlanir. Anten telini bkmeyin.

5. Nozul somununu tabanca gévdesine parmak sikiliginda olacak kadar
saat yonunde vidalayin.

6. Kumandayi baglatmak icin Etkinlestir/Devre Digi Birak diigmesine basin.

NOT: Nozullari temizlemek igin Tozla Temas Eden Parcalar icin Onerilen
Temizleme Prosediirti, Sayfa 4-14.

Nozul Somunu Dz Puskirtme Nozulu Elektro Takimi

Sekil 4-7 Bir DUz Puskirtme Nozulunun Degistirilmesi
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4-12 Calistirma

Konik Nozullarin ve Deflektérlerin Degistirilmesi

alin ve bu prosediru gergeklestirmeden dnce elektrotu topraklayin. Bu

f UYARI: Plskirtme tabancasinin tetigini birakin, denetleyiciyi uyku moduna
uyarinin dikkate alinmamasi ciddi bir sokla sonuglanabilir.

NOT: Tabancayla nakledilen elektrot montaji, konik deflektéri kabul etmeyen
bir konik elektrot tutucuyla takilir ve konik nozul ve deflektdr kullaniimadan
6nce degistiriimelidir. Bu ¢evrim igin tabancayla nakledilen konik nozul
kitindeki talimatlari izleyin.

1. Tabancanin kazara baglatiimasini dnlemek tGzere uykuya ge¢cmesi icin
puskirtme tabancasini bosaltin ve Etkinlestir/Devre Disi Birak digmesine
basin.

2. Bkz. Sekil 4-8. Saptiriciyi elektrot takimindan nazikge digari gekin.
Yalnizca saptirici degistirilecekse, yeni saptiriclyi elektrot takimina
elektrot telini blkmemeye dikkat ederek monte edin.

3. Tum nozulu degistirmek i¢in nozul somununun vidasini saat yoniniin
aksine dogru ¢ikarin.

4. Konik nozulu elektrot montajindan disari dogru ¢ekin.

NOT: Elektrot montaji, toz ¢ikis borusundan disar gikarsa yeniden monte
edin.

5. Elektrot montajina yeni bir konik nozul monte edin. Nozul, elektrot
montajina anahtarlanir.

6. Nozul somununu tabanca gévdesine parmak sikiliginda olacak kadar
saat yonlinde vidalayin.

7. Elektrot montajina yeni bir deflektér monte edin. Elektrot telini bikmeyin.

8. Kumandayi baglatmak icin Etkinlestir/Devre Digl Birak diigmesine basin.

NOT: Nozullari temizlemek igin Tozla Temas Eden Pargalar icin Onerilen
Temizleme Prosed(irti, Sayfa 4-14.

Konik Elektrot Tutucu

Elektro
Deflektor Nozul Somuhu Takimi Nozul

Sekil 4-8 Konik bir Nozulun Degistiriimesi
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Caligtrma 4-13

Opsiyonel Desen Ayarlayici Kiti

integral konik nozula sahip opsiyonel desen ayarlama kiti, standart bir diiz
puskirtme veya konik nozulun yerine monte edilebilir.

NOT: Deflektorler desen ayar kitine dahil degildir; ayr olarak siparis
edilmelidir. 38 mm deflektdr kitle birlikte kullanilamaz.

1.

4.

Deflekt6rl, nozul somununu ve konik nozulu ya da hozul somununu ve
daz puskirtme nozulunu c¢ikarin.

Elektrot montajini bosgaltin.

Bkz. Sekil 4-9. integral konik nozulu, elektrot montaji izerine monte edin
ve nozul somununu parmak sikihginda olacak kadar saat yéninde
vidalayin.

16, 19 veya 26 mm deflektdri elektrot tutucu Gzerine monte edin.

NOT: Desen ayarlayiciy temizlemek igin Tozla Temas Eden Pargalar igin
Onerilen Temizleme Prosed(riint uygulayin, Sayfa 4-14.

Desen
Ayarlayici Kiti

Elektrot Tutucu

Deflektor

Sekil 4-9 Desen Ayarlayici Kitinin Kurulumu

Kapatma

. Tabancadan daha fazla toz ¢lkmayana kadar Bosalt digmesine basarak

puskurtme tabancasini bosaltin.

Pusklrtme tabancasini kapatmak ve kontrol6rii devredigi birakmak igin
Etkinlestir/Devredigi birak digmesine basin.

Sistem hava beslemesini kapatin ve sistem hava basincini bosaltin.

Gece boyunca veya uzun bir sireligine kapatilacaksa kontrolériin gii¢
baglantisini kesin.

Glinliik Bakim prosedurlerini gerceklestirin, Sayfa 4-14.

© 2018 Nordson Corporation
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Bakim

A\
A\

UYARI: Yalnizca nitelikli personelin asagidaki gérevleri yerine getirmesine
izin verin. Bu dokiiman ve diger tim ilgili dokiimanlardaki glivenlik
talimatlarina uyun.

UYARI: Asagidaki gérevleri gergeklestirmeden 6nce kumandayi kapatin ve
sistem gliciniin baglantisini kesin. Sistem hava basincini bosaltin ve sistemin
giris hava beslemesiyle baglantisini kesin. Bu uyarinin gézlemlenmemesi
kisisel sakatlanmayla sonuglanabilir.

Tozla Temas Eden Parcalar icin Onerilen Temizleme Prosediirii

Nordson Corporation, pliskiirtme tabancasi nozullarini ve toz yolu pargalarini
temizlemek igin ultrasonik bir temizlik makinesi ve Oakite® BetaSolv
emulsiyon temizleyici kullaniimasini énerir.

NOT: Elektrot montajini solvente batirmayin. Demonte edilemez; temizleme
solusyonu ve duurlama suyu montajin i¢inde kalir.

1. Ultrasonik bir temizleyiciyi oda sicakligindaki BetaSolv veya muadili bir
emulsiyon temizlik solisyonuyla doldurun. Temizleme solisyonunu
Isitmayin.

2. Temizlenecek pargalar tabancadan ayirin. O halkal contalar gikartin.
Parcalara diigiik basingli sikistinlmig hava tfleyin.

NOT: O-ringlerin temizleme sollisyonuyla temas etmesine izin vermeyin.

3. Parcalan ultrasonik temizleyiciye yerlestirin ve tim parcalar temiz olana
ve darbe kaynasimsiz hale gelene kadar temizleyiciyi ¢calistirin.

4. Tum pargalari temiz suyla durulayin ve plsklrtme tabancasini yeniden
birlestirmeden énce kurutun. O-ringleri muayene edin ve hasar gérenleri
degistirin.

NOT: Tozla temas eden pargalarin diizgiin ylizeylerini ¢izen veya buralarda
oluklar agan keskin veya sert araglar kullanmayin. Gizilmeler darbe
kaynasmasina neden olur.

Parca 7192601-16

© 2018 Nordson Corporation



Caligstrma 4-15

Periyodik olarak: Tum sistem toprak baglantilarini kontrol edin.

Bakim
Bu prosedurlerden dnce Kapatma prosedurinu gerceklestirin.
Bilesen Prosediir
Pompa 1. Pompa hava hortumlarinin baglantisini kesin ve pompayi toplama borusundan ¢ikarin.
(her gtin) 2. Pompayi demonte edin ve disuk basin¢l sikistiriimis hava kullanarak tim parcalari
temizleyin. Pargalarda garpisma kaynasmasi mevcutsa, bunlar gidermek igin Tozla
Temas Parcalari Igin Tavsiye Edilen Temizlik Prosedirini kullanin.
3. TUm asinmis veya zarar gérmis pargalar degistirin.
Talimatlar ve yedek parcalar icin Encore Toz Pompasi kilavuzuna bakin.
Puskurtme 1. Puskirtme tabancasini kabine yénlendirin ve piskirtme tabancasini temizleyin.
tabancasi 5 Sistem h bes| . iciinii kapat
(her giin) . Sistem hava beslemesini ve giictinu kapatin.
3. Toz hortumu adaptériiniin baglantisini kesin ve piskirtme tabancasi toz yolunu
temizleyin.
4. Pompadaki toz hortumunun baglantisini kesin. Hortumun ucundaki tabancayi kabin
icerisine yerlestirin ve hortumu pompanin ucundan bosaltin.
5. Nozul ve elektrot montajini ¢ikarin ve bunlarn diguk basingh sikistiriimis hava ve temiz
kumaslarla temizleyin. Nozul pargalarinin Gizerinde darbe flzyonu varsa, bunlar Tozla
Temas Eden Parcalar igin Onerilen Temizleme Prosedtiriini kullanarak temizleyin,
Sayfa 4-14. Parcgalari aginma icin kontrol edin ve gerekirse degistirin.
6. Tabanca ylzeyini (elektrot takiminin takildigi taraf) algak basinch hava ve temiz bir
bezle temizleyin.
7. Tabancayi bosaltin ve temiz bir kumasla asagiya dogru silin.
Titresimli Akiskan hava borularinin baglantisini kesin. Toplama borusunu toz kutusundan disari
Besleme ¢ekin ve kabine alin. Dusuk basingh sikistiriimis hava kullanarak tim dis ve i¢
Kutusu yuzeylerdeki tozu temizleyin.
Toplama
Borusu
(her glin)
Denetleyici Araci ve kontroldrii hava tabancasiyla temizleyin. Kumandadaki tozu temiz bir kumas
(her giin) parcaslyla silin.
Sistem Hava Sistem hava filtresini kontrol edin. Filtreyi bosaltin ve gerektiginde filtre elemanini
Filtresi degistirin. Yedek filtre elemani par¢a numarasi i¢in, bkz. Pargalar bolima.
(periyodik
olarak)
Sistem Her giin: Toz puskdrtmeden 6nce, sistemin gercek bir toprak hattina gtivenli bir sekilde
Topraklan baglandigindan emin olun.

© 2018 Nordson Corporation
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A\
A\

Boélim 5
Sorun Giderme

UYARI: Yalnizca nitelikli personelin asagidaki gérevleri yerine getirmesine
izin verin. Bu dokiiman ve diger tim ilgili dokimanlardaki givenlik
talimatlarina uyun.

UYARI: Kumandada veya puskirtme tabancasinda onarim yapmadan énce
sistem guictinl kapatin ve gui¢ kablosunun baglantisini kesin. Sisteme gelen
sikistinimig hava beslemesini kapatin ve sistem basincini bosaltin. Bu
uyarinin dikkate alinmamasi kisisel sakatlanmayla sonuglanir.

Bu sorun giderme proseddrleri sadece en sik kargilagilan problemleri kapsar.
Burada saglanan bilgilerle problemi ¢é6zemezseniz, yardim almak icin
Nordson teknik destekle (800) 433-9319 numarasindan veya yerel Nordson
temsilcinizle irtibata geginiz.

Denetleyici Hatalari

Sorun Olasi Neden Diizeltici Eylem
1. Tetikleyici LED yanip | Kontrol6re gug verildiginde veya Tetikleyiciyi birakin. Kontrolér
séniiyor, tabanca etkinlestirildiginde tabanca devredisi birakmak igin
puskirtmiiyor baslatiimisti Etkinlestir/Devredisi birak digmesine

basin, daha sonra etkinlestirmek igin
tekrar digmeye basin.

Kisa devre yapmis tetikleyici Tabanca kablosunu ve tetikleyici
anahtar veya kablo anahtari kontrol edin.
2. KV/uA ekrani yanip Tabanca kisa devre yapmig Tabanca kablosunu, kablo uzantisini
s6niiyor, tabanca ve tabanca gug kaynagini kontrol
tetiklendiginde KV edin.

yok

© 2018 Nordson Corporation
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Genel Sorun Giderme Tablosu

Sorun Olasi Neden Duzeltici Eylem

1. Esit olmayan Pusklrtme tabancasinda, toz 1. Pusklrtme tabancasini bosaltin.
model, diizensiz hortumunda veya pompada Memeyi ve elektrot takimini ¢ikarin.
veya yetersiz toz tikaniklik

akisi 2. Toz hortumunu puskurtme

tabancasindan ayirin. Piskirtme
tabancasini bir hava tabancasiyla
temizleyin.

3. Toz hortumunu pompadan ve
tabancadan ayirin ve hortumu
temizleyin. Tozla tikanmigsa hortumu
dedgistirin.

4. Demonte edin ve pompayi temizleyin.

Puskirtme tabancasini demonte edin.
Girig ve c¢ikis borulari ile dirsegi cikarin
ve temizleyin. Bilesenleri gerektigi
sekilde degistirin.

Nozul, deflektor veya elektrot Memeyi, saptiriclyl ve elektrot takimini
tertibat asinmig, desen etkileniyor | c¢ikarin ve temizleyin. Asinmig parcalari
gerektigi gibi degistirin.

EgJer asin yipranma veya ¢arpisma
kaynasmasi problem tegkil ediyorsa, akisi
ve puskirtme havasini azaltin.

Nemli toz Toz beslemesini, hava filtrelerini ve
kurutucuyu kontrol edin. Kirlenmigse toz
beslemesini degistirin.

Dusik puskirtme veya akigli hava | Pisklrtme ve/veya akigli hava akisini
basinci. arttirin.

Hunide tozun hatali sekilde Akigkanlastirma hava basincini arttirin.

akigkanlagmasi Problem sirerse, hunideki tozu cikarin.
Kirlenmigse akigkanlastirma levhasini
temizleyin veya degistirin.

2. Toz modelinde Asinmis nozul veya deflektor Nozul veya deflektérl gikarin ve
bosluklar denetleyin. Asinmig pargalar degistirin.

Tikal elektrot tertibati veya toz Elektrot takimini ¢ikarin ve temizleyin.
yolu Gerekiyorsa piskirtme tabancasi toz
yolunu (giris borusu, dirsek ve cikis
borusu) ¢ikarin ve temizleyin.

Devami...
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Sorun

Olasi Neden

Duizeltici Eylem

3. Sargi kaybu, zayif
transfer verimliligi

Dustik elektrostatik voltaj

Elektrostatik voltaji arttirin.

Zayif elektrot baglantisi

Nozulu ve elektrot tertibatini ¢ikarin.
Elektrodu temizleyin ve karbon
temizlemeye veya hasara karsi kontrol
edin. Elektrot direncini 5-7 no.lu sayfada
gosterildigi sekilde kontrol edin. Elektrot
tertibati iyiyse, tabanca gu¢ beslemesini
clkarin ve direncini 5-7no.lu sayfada
gosterildigi sekilde kontrol edin.

Kétu bicimde topraklanmig
parcalar

Toz olusumuna karsi konveydr zinciri,
silindirleri ve parca askilarini kontrol edin.
Parcalar ve toprak arasindaki direng 1
megohm veya daha azi olmalidir. En iyi
sonuglar icin 500 veya daha azi tavsiye
edilir.

4. Piskiirtme
tabancasindan kV
cikisi yok (kV=0),
toz piiskiirtiiyor

Hasarli tabanca kablosu

Tabanca Kablosu Stireklilik Kontrollerini
5-8 numarali sayfada belirtilen sekilde
gerceklestirin.

Bir aciklik veya kisa devre bulunursa,
kabloyu degistirin.

Puskurtme tabancasi glic
beslemesi kisa devreli

Gli¢ Kaynagi Direng Testini 5-6 numaral
sayfada belirtilen sekilde gerceklestirin.

5. Piskiirtme
tabancasindan kV
cikisi yok (uA=0),
toz piiskiirtiiliiyor

Puskurtme tabancasi gug
beslemesi acik

Gl¢ Kaynagi Direng Testini 5-6 numarali
sayfada belirtilen sekilde gerceklestirin.

Hasarli tabanca kablosu

Tabanca Kablosu Stireklilik Testini 5-8
numarall sayfada belirtilen sekilde
gerceklestirin.

Bir aciklik veya kisa devre bulunursa,
kabloyu degistirin.

6. KV ciktisi ve toz
cikisi yok

Arizal calisan tetikleyici anahtar
veya kablo

Kontrolér arayliziindeki tetikleyici LED'i
kontrol edin. LED yakil degilse, tabanca
kablosuna anahtar baglantisini kontrol
edin.

Tabanca Kablosu Stireklilik Testini 5-8
numaral sayfada belirtilen sekilde
gerceklestirin. Kablo ve baglantilar iyi
durumdaysa anahtari degistirin.

Kontrol6ér otomatik calisma icin
yapilandiriimig

Kontroldr giictina devir ettirin. kV/uA
ekraninda A harfi géruntilenirse ana
kontrol kartini ¢ikartin ve JP1 baglanti
koprisini Manuel pozisyonuna goétirin.

7. Elektrot ucunda
toz birikimi

dusuk giris basinci veya manifolt
agzinda tikanma nedeniyle
yetersiz elektrotlu havayla ylkama
akisl

Giris hava basincini kontrol edin.
Elektrotlu havayla yikama konnekt6rini
cikarin ve manifolt agzini ttkanmaya karsi
kontrol edin. Agiz boyutu 0.25-.3 mm'dir.
Uygun bir aragla temizleyin.

Devamu...

© 2018 Nordson Corporation
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Sorun Olasi Neden Duzeltici Eylem
8. Tabanca Arizali calisan puskurtme Temizleme tetikleyicisine basildiginda
temizleme anahtari | tabancasi tetikleyici anahtari veya | bosaltma denetleyici araylziinde P harfi
basiliyken kablosu ya da kontrolér manifoldu | gériinmuyorsa tabanca tetikleme digmesi
temizleme havasi temizleme selenoid valfi; hava arizal olabilir.

yok

basinci yok veya kivrilmis hava
borulari

Tabanca Kablosu Stireklilik Testini 5-8
numarall sayfada belirtilen sekilde
gerceklestirin. Kablo iyi durumdaysa,
tetikleyici anahtarini degistirin.

Temizleme tetikleyicisine basildiginda
araylUzde P harfi gérinuyorsa bosaltma
havasi borusunu ve bosaltma manifoldu
selenoid valfini kontrol edin.

9. Diiz toz akigi veya
toz akisi dalgal

Dusuk besleme havasi basinci

Giris havasi 4.1 bar'dan (60 psi) ylksek
olmalidr.

Besleme hava filtresi tikali veya
filtre canagi dolu - kontrolérde su
kirliligi

Filtre canagini ¢ikarin ve suyu/kiri bosaltin.
Gerekiyorsa filtre elemanini degistirin.
Sistemi temizleyin, gerekiyorsa parcalari
degistirin.

Akis havasi valfi tkanmis

Valfi ¢ikarin ve manifolt gegislerini kontrol
edin. Manifolt temiz ise valfi degistirin.

Hava borular kivriimig veya tikali

Kivrilmalara kargi akisi ve puskirtme
havasi borularini kontrol edin.

Pompa agzi asinmis

Pompa bogazini degistirin.

Pompa dogru sekilde monte
edilmemisg

Pompay! kontrol edin.

Toplama borusu tikali

Toplama borusunun tikanmasina kargin
pislik veya torba (VBF Unitelerinde)
kontrolu yapin.

Titresim kutusu besleyici devre
disi (yalnizca VBF Uniteleri)

Kontrolériin bir VBF sistemi igin
yapilandinidigindan emin olun. Ayarlar
bolumu.

Akiskanlastirma havasi ¢ok
yuksek

Akiskanlastirma havasi ¢ok ylksekse,
tozun havaya orani ¢cok dusuk olur.

Akigkanlastirma havasi ¢ok dusik

Akiskanlastirma havasi ¢ok dustge
ayarlandiysa, pompa zirve verimliliginde
calismaz.

Toz hortumu tikal veya kivrilmig

Hortumdaki kivrilmalari kontrol edin,
sikistirimis havayla kontrol edin.

Toz hortumu ¢ok uzun veya ¢apl
cok dar

Sistemle birlikte 25 ft uzunlugunda 11
mm'lik ID hortumu teslim edilir. Daha uzun
bir hortum kullaniliyorsa, 1/2 ing'lik
hortuma gecin. Gerekiyorsa hortumu
kisaltin.

Tabanca toz yolu tikanmig

Carpisma kaynasmasi veya pislige karsi
giris borusunu, dirsegi, ¢ikis borusunu ve
elektrot destegini kontrol edin. Sikistirlmig
havayla gerektigi sekilde temizleyin.

Akis ve puskirtme hava
borularinin baglantilar ters
dénmis

Hatali ise akigi ve puskirtme havasi
borularinin yénlerini kontrol edin.

Devamu...
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Sorun

Olasi Neden

Duizeltici Eylem

10.

Titresim, tabanca
tetikleyicisiyle
birlikte aciimiyor
ve kapanmiyor

Hunili sistem igin yapilandirimig
kontrolGr

Kontrolériin bir VBF sistemi igin
yapllandiridigindan emin olun. Ayarlar
bélimundeki Yapilandirma kismina bakin.

11. VBF sistemi - Hunili sistem icin yapilandinimig Kontrolérin bir VBF sistemi igin
tabanca kontrolor yapilandinidigindan emin olun. Ayarlar
kapatildiginda bélimandeki Yapilandirma kismina bakin.
akiskan hava acilir
12. Tabanca KV sifira ayarlandi KV'yi sifirdan farkli bir degere ayarlayin.
acildiginda KV yok,
toz akisi TAMAM
13. Tabanca Akis Havasi veya Toplam Akis Ayarlari sifirdan farkl bir sayiya ayarlayin.
acildiginda toz sifira ayarlanmis
yok, kV TAMAM
Giris havasi KAPALI Kontrolére hava geldiginden emin olun.
14. Basildiginda tus Tus takimindan ana panoya gelen | Esnek kablonun konnektdre tam olarak

takimi Gizerinde
birden fazla sayida
tus calismayi
durduruyor

esnek baglanti yerine dogru
oturmamig

takildigindan emin sekilde ana pano
Uzerindeki esnek devreyi gevsetin ve
yeniden yerlestirin.

Esnek devreyi gevsetin, kablo konnektéri
Uzerindeki siyah cubugu beyaz
konnektérden uzaga dogru hafif¢e cekin.
Bu, esnek kablonun dogru yere
yerlestiriimesini ayarlamanizi saglar.
Kablo, kablo ucuna dogru isaretlenmis
beyaz cizgilerden sonra eklenmelidir.

Sabitlemek i¢in siyah gubugu tekrar beyaz
konnektdre itin.

© 2018 Nordson Corporation
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Pliskiirtme Tabancasi Gli¢c Kaynagi Rezistans Testi

J2-3 geribildirim terminalinden konnektérde bulunan ucun i¢erisindeki
baglanti pimine gelen gu¢ kaynaginin direncini kontrol etmek icin
megaohmmetre kullanin. Direng 225-335 megohm olmalidir. Okuma sinirsiz
oldugunda, metre problarini degistirin. Diren¢ bu araligin disinda kalirsa, gtic
kaynagini degistirin.

NOT: Ol¢iim cihazinizin Megaohm okumalarini etkileyebilen birden gok
degisken bulunmaktadir (sicaklik ve dlgiim gerilimi). Megaohmmetre ¢ikis
geriliminin 500 VDC ayarindan farkli olmasi, 6lgim dogrulugu tizerinde direkt
etkiye sahiptir. Olgiimler, 22°C veya 72°F oda sicaklifinda yapiimaldir.
Tekrarlanabilir sonuclar elde etmek i¢in, cogalticinin oda sicakliina
sogumasini bekleyin.

500 vDc'de 225-335 Megohm

J2-3 (SARI)
GERIBILDIRIM

J2-2 (SIYAH)
GENEL

Sekil 5-10  Gug Kaynagi Direng Testi
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Elektrot Tertibati Direnc Testi

Ondeki anten telinin arkasindaki baglanti halkasindan elektrot tertibatinin
direncini 6lgmek icin bir megommetre kullanin. Direng 19-21 megohm
olmalidir. Rezistans degeri bu aralidin digindaysa elektrot takimini degistirin.

Sekil 5-11 Elektrot Dlzenegi Direnc Testi

© 2018 Nordson Corporation Parca 7192601-16



B5-8 Sorun Giderme

Tabanca Kablosu Devamlilik Testi
Devamlilik testi agagidaki gibidir:

e J1-1ved3-2
e J1-2ved2-2,J3-5
e J1-3veJ2-1
e J1-4ved3-4
e Ji-5veJ2-3

e J1-6 ve J3-3, toprak terminali

, o[l wavi N/C< U3 J3
J1q 5 TEMIZLE (A Y T TURUNCU L BEYAZ  TETIKLEYICI
J1-p »CENEL l | | sivan L [ mavi +12VCOM (1o o TETIKLEYICi ANAHTARINA
J1-3 »O8C _ ‘ KIRMIZI TURUNCU _ TEMIZLE
J1-4 > TETIKLEY(Ci | BEYAZ [ YESIL GND |- o
g » GERIBILDIRIM | . YEL ( [ L
— e x &P 1 S I B S =T o
« e o GUG KAYNAGINA
KONTROLOR UCU L ( veL GERIBILDIRIV],
(Y0UZ GORUNUMU) ORGULU KALKAN
YESIL [ KABLO TOP

J1 (YUZ GORUNUMU)

J1-2
(SIYAH
VE MAVi)

J1-1 J1-3
(TURUNCU (KIRMIZI)
J1-6 J1-4
(YESIL) (BEYAZ)

Sekil 5-12  Tabanca Kablosunun Telleri

000

TABANCA TOPRAK SAPLAMASINA

J3 (YUZ GORUNUMU)

J3-1 J3-5
(N/C) (MAVi)
J3-2 J3-4
(TURUNCU) (BEYAZ)
J3-3
(YESIL)
(SARI) J2-2 (KIRMIZI
(SIYAH)

_ J2(Y0Z GORUNUMU)
GUG KAYNAGI KONNEKTORU
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Onarm  6-1

Boélim 6
Onarim

UYARI: Yalnizca nitelikli personelin asagidaki gérevleri yerine getirmesine
izin verin. Bu dokiiman ve diger tim ilgili dokiimanlardaki giivenlik
talimatlarina uyun.

Puskilirtme Tabancasinin Onarilmasi

NOT: Piskirtme tabancasi onarim ¢izimlerindeki tim 6ge numaralari,
puskurtme tabanca parcalar listesindeki 6ge numaralariyla aynidr.

Gli¢c Kaynagi ve Toz Yolunun Degistirilmesi

Tabancanin Sékilmesi
1. Bkz. Sekil 6-1. Meme somunu, meme ve elektrot takimini (1, 2, 3) ¢ikarin.

2. Vidalan (11, 12) ve kancayi, kapadi ve muhafazayi (8, 9, 10) ¢ikarin.

3. Gug kaynag tesisatini b6lmeden disariya ¢ekin, sonra mandali ayirmak
icin kiiguk bir diiz uclu tornavidayi tesisat konnektdriintin araligina sokun.
Tabanca kablosunu glc¢ kaynagi tesisatindan ayirin.

Guc Kaynagi Konnektorleri

Tetikleyici Konnektorleri

Sekil 6-1 Tabancanin Sokllmesi
1. Nozul somunu 8. Kapak 11. M3 x 30 vida
2. Nozul 9. Muhafaza 12. M3 x 20 vida
3. Elektrot tertibati 10. Kanca

© 2018 Nordson Corporation Parca 7192601-16



6-2 Onarm

Tabancanin Sékiilmesi (devami)
4. Bkz. Sekil 6-2. Siyah naylon vidayi (22) tabanca gévdesinden ayirin.

5. Sapi bir elinizde tabanca gdvdesini diger elinizde tutun. Tabanca
gobvdesini koldan ayirmak icin ters ydnlere iterken bagparmaklarinizi
birbirine bastirin. Havayla yikama boru tesisati tam bir ayriimayi énler;
degistiriimesi gerekmiyorsa bagli birakin.

Sekil 6-2 Tabanca Gévdesinin Tutamaktan Cikartiimasi

Giic Kaynaginin Degistirilmesi
NOT: Toz yolunu degistirirken bu proseddri atlayin.
1. Gulg kaynagini (5) tabanca gévdesinden disar kaydirin.

2. Bolmenin (7) arkasindaki contayi (6) kontrol edin. Hasarliysa degistirin.
Conta, basinca karsi hassas yapisanla bélmeye yapistirilir.

Sekil 6-3 Glg¢ Kaynaginin Tabanca Gévdesinden Cikartiimasi

3. Gug kaynagi Gizerindeki yukselmis kanallar arasindan tabanca gévdesi
dislerini ydénlendirerek yeni gl¢ kaynagini tabanca gévdesinin st
bosluguna dogru kaydirin.
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Onarm 6-3

Gug kaynagi temas ucunun, tabanca govdesi icerisindeki piring temasa
karsi siki bigimde oturdugundan emin olmak i¢in gii¢ kaynaginin ucuna
bastirin.

Gulc kaynagi demet konnektdrini bélmedeki st delikten gegirin.

Toz Yolu Degisimi

NOT: Toz yolu degistiriimeyecekse bu adimlari atlayin. Puskirtme tabancasi
tekrar monte etmek i¢in Sayfa 6-4'e gidin.

1.
2.

w

(SR

Bkz. Sekil 6-4. Dirsegi (18) giris borusundan (25) cikarin.

iki M3 x 20 vidayi (12) kol tabanindan (27) ¢ikarin. Kolu tabandan
uzaklastirin, zemin yastiginin (15) altini yukan dogru ¢ekin ve koldan
cikarin. Toprak telini toprak tamponuna bagli birakin.

Girig borusunu (25) tabandan yukari ve disar dogru itin, daha sonra
tabani yoldan ¢ekin ve giris borusunu koldan disari ¢ekin.

Cikis borusunu (4) tabanca gévdesinin (13) 6niinden disari itin.

Giris borusu, ¢ikis borusu ve dirsege Ufleyin ve i¢ kisimlan asinmis ya da
darbe kaynasimli tozla kaplanmigsa Borular tekrar kullaniliyorsa,
o-ringlerin hasarsiz oldugundan emin olun.

Sekil 6-4 Toz Yolunun Degistiriimesi

4. Cikis borusu
12. M3 x 20 vida
13. Tabanca govdesi

14. Havayla yikama borusu 24. Tutamak
15. Topraklama pedi 25. Giris borusu
18. Dirsek 27. Tutamak kaidesi

© 2018 Nordson Corporation
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6-4 Onarm

Toz Yolunun Takilmasi

1. Bkz. Sekil 6-4. Borunun ucuyla tabancanin ucu ayni hizada olacak sekilde
¢ikis borusunu (4) tabanca gévdesine (13) monte edin.

2. Giris borusunu (25) kola (24) monte edin daha sonra borunun ucunu kol
tabanina (27) monte edin.

3. Kol tabanini kola dogru itin, sonra toprak tamponunun Gct ucunu (15)
gbvdeye asin ve kolun Gizerine dogru déndurin. Kablo tellerinin yeniden
montaj sirasinda sikismadigindan veya takilmadigindan emin olun.

4. Kol tabanini kol ve toprak tamponu tGzerine monte edin ve iki M3 x 20
vidayla (12) sabitleyin.

5. Dirsegi ucu tabancanin énline gelecek sekilde gdsterildigi gibi giris
borusunun Ustiine monte edin.

Tabancanin Tekrar Monte Edilmesi

1. Bkz. Sekil 6-5. Tabanca govdesini tutamakla hizalayin ve tabanca
g6vdesinin i¢ cubuklarini tutamak gecme parcalariyla i¢ ice gecirerek
ikisini birlikte kaydirin.

NOT: Gug kaynagi demetinin, bélme ile giic kaynagi arasinda
sikismadigindan emin olun.

Veore

Dirsek

i¢ Digler Kol Tirnaklari

Sekil 6-5 Tabanca Gévdesinin Tutamagda Takilmasi

2. Parmaginizi tabancanin éniindeki ¢ikis borusuna koyun ve borunun igteki
ucunu dirsekle hizalayin, sonra dirsege oturtmak i¢in borunun Ustine
dogru itin.

3. Gug kaynagi demetini tabanca kablosuna baglayin, sonra her ikisini de
bélmedeki alt delikten tabanca gévdesinin icine dogru sokun.

4. Bkz. Sekil 6-1. Kapagi, muhafazayi ve kancayi gosterildigi sekilde monte
edin.

5. Elektrot takimini (3) tabanca gévdesinin dniine monte edin. Tel
elektrotunun egilmis veya kirlmis olmadigindan emin olun.

6. Elektrot tertibatindaki anahtarlarin nozuldaki yuvalara kaydigindan emin
olarak nozulu (2) elektrot tertibatina monte edin.

7. Nozul somununu (1) nozulun tzerine monte edin ve sabitlemek icin saat
yéninde déndarin.

Parca 7192601-16

© 2018 Nordson Corporation



Onarm 6-5

Kablo Degisimi

Kablonun Cikartiimasi

1.
2.
3.

Tabanca kablosunu denetleyiciden ayirin.
Bkz. Sekil 6-1. Taban vidasini (12) muhafazadan (9) ayirin.

Bkz. Sekil 6-6, A Gorinimu. Tutamak kaidesini (27) tutamaga tutturan iki
M3 x 20 vidayi (12) gevsetin.

Toprak tamponunun (15) alt kismini tabandan ayirmaya yetecek sekilde
tabani koldan uzaga cekin.

5. Toprak tamponunun alt kenarini koldan disari ve uzaga dogru gekin.

10.

GORUNUM A

Toprak

Sekil 6-6 Kablo Degistirme

12. M3 x 20 vida
15. Topraklama pedi

Glg¢ Kaynagi

etikleyici\‘ \

Bkz. Sekil 6-6, B Gortinimu. M3 x 8 vidayi, kilit rondelasini (16, 17) ve
toprak terminalini topraklama pedinden cikartin.

E-ringi (30) kablodan ayirin.

Bkz. Sekil 6-6, C Gorinimu. Kablo konnektérlerini tutamaktan disariya
cekin. Mandali serbest birakmak icin giic kaynagi tesisat konnektori
yuvasina kii¢uk bir diiz uglu tornavida sokarak gii¢ kaynagi tesisatiyla
tabanca kablosu baglantisini kesin.

Yuvarlak tetikleyici konnektorayle tetikleyici anahtar konnektorunin
baglantisini dikkatle kesin.

Konnektdrleri tabandan tek seferde besleyerek kabloyu kol tabanindan
disar ¢ekin.

GORUNUM B

GORUNUM C
16. M3 x 6 vida 27. Tutamak kaidesi
17. Kilit pulu 30. E halkali conta

© 2018 Nordson Corporation
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6-6 Onarm

Kablonun Montaiji

1.

Bkz. Sekil 6-6. Yeni kabloyu tutamak kaidesinin igcinden gegirin, ardindan
kabloyu yerinde tutmak i¢in E halkali contayi (30) kablonun tzerine takin.

Kabloyu tetikleyici anahtarina ve gug¢ kaynagina baglayin.

Kablo terminalini yer yastigina (15), M3 x 6 vida ve Kilit puluyla (16, 17)
baglayin.

Kablo konnektérlerini ve toprak telini, cogalticinin altindan tabancaya
sokun.

Toprak tamponunun tepesini tabanca gévdesine asin, daha sonra kol
Uzerindeki konuma cevirin.

Kol tabanini (27) kola ve toprak tamponuna dogru yukari itin ve iki
M3 x 20 vidayi (12) sikica tabana sikigtirin.

Bkz. Sekil 6-1. M3 x 20 vidayi (12) muhafazaya (9) monte edin ve glvenli
bicimde sikistirin.

Tetikleyici Diigmenin Degisimi

Diigmenin Cikartiimasi

1.

Bkz. Sekil 6-6. Topraklama pedini Kablonun Cikartimasi bashgindaki 1-5
adimlarinda agiklandidi sekilde ¢ikartin . Yer kablosunu yer yastigindan
ayirmaniz gerekmez.

Yuvarlak tetikleyici konnektérlerini koldan digar ¢ikarin ve baglantilarini
kesin.

Bkz. Sekil 6-7. Puskurtme tabancasini, tetikleyici milinin (20A) kiguk capl
ucu yukariya dogru bakacak sekilde sert bir ylizeyin tzerine koyun.

Kuguk bir diz keski veya Alyen anahtari kullanarak, tetikleyici milinin
(20A) kuguk capli ucuna asagi ydnde baski uygulayin ve ¢gikarmak icin
hafifce vurun.

Puskurtme tetikleyicisini (20), calistiriciy1 (21, gosterilmiyor) ve temizleme
tetikleyicisini (19) koldan ayirin.

Kdésebent

Sekil 6-7  Milin ve Tetikleyicinin Tutamaktan Cikartiimasi

Parca 7192601-16
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Onarm 6-7

6. Bkz. Sekil 6-8. Anahtarin Ustiindeki seffaf gekme tirnaginin arkasina
klguk bir diiz uglu tornavida sokun, sonra gekme tirnagini parmaginizia
yakalayip nazikce koldan uzaga dogru ¢ekin.

Sekil 6-8 Tetikleyici Digmesinin Tutamaktan Cikartiimasi

7. Anahtar s6kmek icin serit kabloyu kesin veya tetikleyici araligindaki
yuvadan anahtarin tabanini besleyin ve anahtar koldan sékdin.

Diigmenin Takilmasi

1. Bkz. Sekil 6-9. Izgara giris borusundan uzaga bakacak sekilde yeni
anahtari yerlestirin, giris borusunun (25) sol tarafindaki anahtarin (23) alt
ucunu ve tetikleyici araligindaki yuvayi dikkatle besleyin.

2. Serit kabloyu anahtarin kargisinda tutan banttan ufak bir parca soyun.

‘Ww

Sekil 6-9 Tetikleyici Digmesinin Takilmasi - Adim 1 ve 2

3. Bkz. Sekil 6-10. Serit kabloyu duzlestirin, anahtarin tstiindeki cekme
tirnagini anahtara dik gelecek sekilde bikdn.

Sekil 6-10  Tetikleyici Digmesinin Takilmasi - Adim 3

© 2018 Nordson Corporation
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6-8 Onarm

Diigmenin Takilmasi (devami)
4. Bkz. Sekil 6-11. Yapiskan ayirma gergcevesini anahtardan soyun.

5. Anahtar dikkatle monte edin, tirnagi yukariya tetikleyici araliginin alt ve
sag kenarlarina dogru cekin.

6. Serit kablonun takiimadigindan veya kistinimadigindan emin olun, sonra
anahtar araligin arkasina dogru bastirin. Digmenin kola sabit bir sekilde
tutundugundan emin olmak Uzere parmaginizi digme Uzerinde yukari ve
asagi dogru hareket ettirin.

Sekil 6-11 Tetikleyici Digmesinin Takilmasi - Adim 4

7. Bkz. Sekil 6-12. Temizleme tetikleyicisini (19), gosterildigi sekilde
yukariya dogru kdésebentle puskirtme tetikleyicisine (20) monte edin.
Bosaltim tetikleyicisini bas asagi vaziyette monte etmeyin.

8. Aktlatérun (21), cubugdun tzerine takildigindan emin olun.

9. Tetikleyicileri tutamaga yerlestirin ve mili (20A) tutamagin ve
tetikleyicilerin icine dogru milin kafasi tutamakla bitisene kadar bastirarak
tetikleyicilerin yerlerinde tutulmasini saglayin. Aks, dogru sekilde monte
edildiginde yerine sesli bicimde oturacaktir.

Kdsebent

Sekil 6-12  Tetikleyici ve Milin Yeniden Takiimasi

10. Tetikleyici digmesinin konnektérini yuvarlak kablo konnektériine
yeniden baglayin, ardindan konnektérleri tekrar tutamagin igine sokun.

11. Topraklama kapagini Kablonun Takiimasi bélumundeki 5-7 adimlarinda
aciklandigi sekilde yeniden takin, Sayfa 6-6.
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Onarm 6-9

Denetleyicinin Onarilmasi

kesicide gucu kilitleyin veya kontrolér mahfazasini agmadan 6nce
kontrolérden dnce baglantiyi kesin. Bu uyarinin dikkate alinmamasi ciddi bir
sok ve kigisel sakatlanmayla sonuglanabilir.

f UYARI: Kontroléri kapatin ve gii¢ kablosunun baglantisini kesin veya devre

DIKKAT: Elektrostatik hassasiyetli cihaz. Kumanda devre panolarinin hasar
@ g6rmesini engellemek i¢in onarim gergeklestirirken topraklanabilir bir bileklik
takin ve dogru topraklama teknikleri kullanin.

On Panel Bilesenleri

Denetleyicinin elekirik devresi ve kablo demetlerinin baglantilar i¢in bkz.
Bélim 5, Sorun Giderme. Onanim kitleri icin, bkz. Béliim 7, Parcalar .

Sekil 6-13  Denetleyici On Paneli
1. Cergeve 2. Klavye 3. Ana kontrol karti
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6-10 Onarm

Arka Panel Bilesenleri

Sekil 6-14, arka panel bilesenlerinin parcalara ayriimis gérinimudir. Onarim
yaparken sunlara bakin:

* Parcalar ve servis kitleri icin, bkz. Bélim 7, Parcalar.

® Baglanti semalarn ve devre karti baglantilari igin, bkz. Béliim 5, Sorun
Giderme.

NOT: Réle panosu (2) degistiriliyorsa, 115V titresimli bir motor i¢in JP1

atlatilmalidir. 230V titresimli bir motor icin atlaticiyi ¢ikarin.

O o 1 o
_L'?if | - —————— 2
2 F2
-
pl
L ﬁ 115V motor i¢in baglanti kdp-
— "o o rasini takin;
© i e M3 \ 230V motor igin baglanti kdp-
ottt 1 /O rasind gikartin.

Sekil 6-14  Yardimci Panel Pargalarinin Degistiriimesi

1. Manifolt takimi 4. Hat filtresi 7. Havayla yikama hava
2. Réle panosu 5. Akiskan hava selenoid valfi selenoid valfi
8. Akis hizi hava regulatori

3. Gug kaynagi 6. Temizleme havasi selenoid valfi
9. Pusklrtme havasi regilatori

Parga 7192601-16 © 2018 Nordson Corporation



Onarm 6-11

Titresim Motorunun Degistiriimesi

Motoru degistirirken voltajiniza uygun dogru motoru siparis ettiginizden emin
olun. Titresimli motorlarda gug¢ kablosu bulunur.

1. Kaydirma arabasi kulesinden 6n paneli ¢ikarin, sonra kontroléria demonte
edin.

2. Arka paneli kontrolér mahfazasina sabitleyen vidalar sékun, sonra arka
paneli dikkatlice mahfazanin disina kaydirin.

3. Titresimli motor kablosuyla réle panosunun baglantisini kesin, sonra
kablo tutamagini gevsetin ve kabloyu panelden c¢ekin.

4. Yeni motor kablosunu kablo tutamagindan gegcirin, sonra kablo
kursunlarini agsagida gosterildigi gibi rle panosuna baglayin. Réle
panosu atlaticinin dogru voltaj icin ayarlandigindan emin olun.

(@) 2@ 1 @)
F | ENCORELT
& ﬁ ROLE PCA 115V MOTOR 230V MOTOR
%&fﬁ © w1 w2 ma © M1 w2 w3
= [ "
-5 Tz =
ﬂ» M1 2 M3/ \
©) B D =
N
w
=

115V Motor i¢in kullanilan JP1 baglanti kdprisu

230V motor igin baglantt kdprisini gikartin VBF GG KABLOSU KABLOHATT

Sekil 6-15  Vibratdér Motoru Baglantilar
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Parcalar 7-1

Bolim 7
Parcalar

Parca siparis etmek icin (800) 433-9319 numaral telefondan Nordson
Endustriyel Kaplama Sistemleri Musteri Destek Merkezi'ni arayin veya yerel
Nordson temsilcinizle irtibata gegin.

Bu bélim Encore LT puskirtme tabancasi, kontrolér, sistem bilesenleri ve
parcalari, toz ve hava borulari ve se¢enekleri kapsar.

Sistem Parca Numaralari

Komple sistemi siparis etmek icin par¢ca numaralarini kullanin.

sistomier | sistemler Tanim Notlar
1108212 1613873 SYSTEM, rail mount, Encore LT
1600438 1613874 SYSTEM, wall mount, Encore LT
1609080 1613877 SYSTEM, rail mount, inline, Encore LT
1609081 1613878 SYSTEM, wall mount, inline, Encore LT
1107897 1613870 SYSTEM, dolly with VBF, 115V, Encore LT
1107898 1613871 SYSTEM, dolly with VBF, 220V, Encore LT
1107901 1613872 SYSTEM, dolly with hopper, 50-Ib, Encore LT
1602351 1613875 SYSTEM, transportable, Encore LT
1612006 |  --—--—--- SYSTEM, dolly with hopper, 50-Ib, Encore, China

© 2018 Nordson Corporation

Parca 7192601-16
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Puskurtme Tabancasi Parcalari

Bkz. Sekil 7-1 ve sonraki sayfalarda yer alan parca listesi.

Sekil 7-1 Encore LT Manuel Piskiirtme Tabancasi ve Aksesuarlarinin Pargalara Ayrilmis Gériinimdi
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Parcalar 7-3

Piskirtme Tabancasi Parca Listesi

Bkz. Sekil 7-1.
Oge Parca Tanim Miktar Not
- 1106893 HANDGUN assembly, Encore LT 1
1 1081638 ¢ NUT, nozzle, handgun 1
2 1081658 ¢ NOZZLE, flat spray, 4 mm 1 A
3 1604824 ¢ ELECTRODE ASSEMBLY, Encore, flat spray 1 F
3A 1106078 e « ELECTRODE, spring contact 1
3B 1605863 e « HOLDER, electrode, M3, flat spray, Encore 1 F
4 1085024 e KIT, powder outlet tube, Encore 1 D
4A 941113 ¢ ¢« O-RING, silicone, 0.438 x 0.625 x 0.094 in. 1
5 1081785 ¢ ¢« O-RING, silicone, 0.468 x 0.568 x 0.05 in. 1
6 1088502 e GASKET, multiplier cover, handgun 1
7 1106872 ¢ BULKHEAD, multiplier, handgun, Encore LT/XT 1
8 1087559 ¢ COVER, housing, Encore 1
9 1087558 ¢ HOUSING, gun, Encore 1
10 1087760 ¢ HOOK, handgun 1
11 1078075 ¢ SCREW, pan head, recessed, M3 x 30, zinc 1
12 760580 e« SCREW, Philips head, M3 x 20, zinc 3
13 1608280 ¢ KIT, negative power supply/manual body, 1 G
Encore
14 1088558 e o FILTER ASSEMBLY, handgun 1
15 1106871 ¢ HANDLE, ground pad, handgun, Encore LT/XT 1
16 983520 ¢ WASHER, lock, internal, M3, zinc 1
17 982427 ¢ MACHINE SCREW, pan head, recessed, 1
M3 x 6, zinc
18 1096695 e ELBOW, powder tube, handgun 1 D
19 1081540 ¢ TRIGGER, purge, setting, handgun 1
20 1606999 e KIT, trigger w\ axle, Encore 1
20A | ----- e o AXLE, trigger, solid, spray gun, Encore 1
21 1106892 e « ACTUATOR, switch, trigger, Encore LT/XT 1
22 1088601 ¢ SCREW, flat head, recess, M5x 10, nylon 1
23 1108095 e KIT, trigger switch, Encore LT 1
24 1106870 ¢ HANDLE, handgun, Encore LT/PE 1
25 1085026 e KIT, powder inlet tube, Encore 1
25A 1084773 e o O-RING, silicone, 18 mm ID x 2 mm wide 2
25B 1081785 e ¢« O-RING, silicone, 0.468 x 0.568 x 0.05 in. 1
26 1106756 e CABLE ASSEMBLY, spray gun, manual, 1 E
Encore LT, 6 meter
26A 940129 ¢ ¢« O-RING, silicone, conductive, 0.375 x 0.50in. 1
26B 1604500 e « CLAMP, cable, 0.25 ID x 0.05 thick, white 1
27 1087762 ¢ BASE, handle, handgun 1
28 1081617 e CHECK VALVE, male, M5 x 6 mm 1
29 1081616 ¢ FITTING, bulkhead, barb, dual, 10-32 x 4 mm 1
30 1081777 « RETAINING RING, external, 10 mm 1
31 1604828 ¢ KIT, conical nozzle, Encore
32 1083206 e « DEFLECTOR ASSEMBLY, conical, 26 mm 1 A

© 2018 Nordson Corporation

Parca 7192601-16




7-4 Parcalar

Oge Parca Tanim Miktar Not
32A 1098306 e ¢« ¢ O-RING, Viton, 3 mm x 1.1 mm wide 1 B
33 1082060 e ¢« NOZZLE, conical 1 A
34 1605861 « « HOLDER, electrode, M3, conical, Encore 1

32 1083205 ¢ DEFLECTOR ASSY, conical, 19 mm, Encore 1 A
32A 1098306 e o O-RING, Viton, 3 mm x 1.1 mm wide 1 B
35 1106200 ¢ KIT, hose adapter, hose, handgun, Encore 1

35A 940157 ¢ ¢« O-RING, Viton, black, 0.563 x 0.688, 10415 2

NS 900617 e TUBE, polyurethane, 4 mm OD, clear AR C
NS 900741 ¢ TUBING, polyurethane, 6/4 mm, black AR C
NS 900620 * TUBING, poly, spiral cut, 3/g in. ID AR C

NOT A: 4 mm diz puskirtme nozulu, konik nozul ve 19 mm/26 mm deflektdrler plskirtme tabancasiyla birlikte
teslim edilir. Opsiyonel nozullar icin asagidaki sayfalara bakiniz.

IoTmo o w

Bu o-ring tim deflektérlere ait bir bilesendir.
Bir fit veya bir metre katlariyla siparis ediniz.
Asinmaya karsi dayanikl malzemede de mevcuttur. Pisklrtme Tabancasi Segeneklerine bakiniz.
6 metre uzatma opsiyonu mevcuttur, Pisklrtme Tabancasi Segenekleri'ne bakiniz.

Yalnizca diiz piskirtme nozulu kullanimi igindir. Konik nozul ve deflektdr kullanimi igin dénlstirmek Gzere
kit 6gesi 31'yi kullanin.

G: Uygulamaya 6zel olarak: e@er pozitif glic kaynagi gerekirse 1609053 parga numarasini siparis edin. Pozitif
gu¢ kaynagi, tabanca gévdesinden ayri olarak satilir (1088506).

AR: Gerektigi gibi
NS: Gosterilmiyor

Parca 7192601-16
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Parcalar 7-5

Puskurtme Tabancasi Secenekleri

Muhtelif Piiskiirtme Tabancasi Secenekleri

Bkz. Sekil 7-1.

Oge Parca Tanim Miktar Not

4 1096698 KIT, powder outlet tube, wear resistant 1

4A 941113 ¢ O-RING, silicone, 0.438 x 0.625 x 0.094 in. 1
4B 1081785 ¢ O-RING, silicone, 0.468 x 0.568 x 0.05 in. 1

18 1096696 ELBOW, powder tube, Encore, impact resistant 1
NS 1100012 KIT, pattern adjuster, Encore lance extensions 1 A
NS 1085168 CABLE, 6 meter extension, shielded, Encore 1

manual

NOT A: Budesen ayarlama kiti yalnizca Gfleme borusu uzatmasiyla kullanim i¢indir. Standart desen ayarlayici kiti
icin, bkz. Sayfa 7-10.

B: Talimatlar igin kitle birlikte sunulan talimat sayfasi 1102764'e bakiniz.
NS: Gdsterilmiyor

nLighten ™

Sekil 7-2 LED'li inceleme Kkiti

nLighten, zor gérilen ylzeyleri etkin sekilde aydinlatarak toz kaplayicilarin
kalitesini iyilestirmeye yardimci olan bir LED'li inceleme kitidir. Her tarlU
eksiklik veya kayip alan, hizli sekilde tanimlanir ve dizeltilir. Daha fazla bilgi

icin bkz.: nordsoncoating.com/nLighten.

1611977
nLighten

© 2018 Nordson Corporation
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7-6 Parcalar

Diiz Piuskiirtme Nozullari

4 mm diz puskuirtme nozulu piskirtme tabancasiyla sunulur. Diger tim diiz
puskirtme nozullar opsiyoneldir.

1081656
2.5 mm Diiz Pisklirtme

1081657
3 mm Diiz Piskiirtme

1081658
4 mm Diiz Piskiirtme

1081659
6 mm Diiz Puskiirtme

Sekil 7-3 Diiz Puskirtme Nozullan

Capraz Kesimli Nozullar

‘H

1082184
60 Derece Capraz

Sekil 7-4 Capraz Noziiller

@
_— - @

—

1082185 1082186
90 Derece Capraz

2.5 mm Ta¢

Parca 7192601-16
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Parcalar 7-7

45 Derece Koseden Piiskirtme Nozulu

Bkz. Sekil 7-5.
Plskirtme Deseni Puskurtme tabancasi eksenine dik genis yelpaze deseni
Yuva Tipi Aclli, capraz yuva
Uygulama Flanglar ve yuvalar
Parca Tanim Not

1102872 NOZZLE, corner spray, Encore

3 -

Sekil 7-5 45 Derece Koseli Plskirtme Nozulu

45 Derece Sirali Diiz Plisktirtme Nozulu

Bkz. Sekil 7-6.
Plskiirtme Deseni Puskurtme tabancasi ekseniyle siral dar yelpaze deseni
Yuva Tipi Puskurtme tabancasi ekseniyle siral ¢ acili yuvalar
Uygulama Ust ve alt kaplama; tipik olarak i¢/dis parca konumlandirma yok
Parca Tanim Not

1102871 NOZZLE, 45 degree, flat spray, Encore

Sekil 7-6 45 Derece Duz Puskuirtme Nozulu

© 2018 Nordson Corporation Parga 7192601-16



7-8 Parcalar

Konik Nozul, Deflektérler ve Elektrot Takimi Parcalari

Bkz. Sekil 7-7, 7-8 ve 7-9. Konik nozul ve deflektorler, konik elektrot
yuvasiyla birlikte kullaniimaldir. Bir konik nozul kiti (1604828) ve 19 mm
deflektor (1083205), puskirtme tabancasiyla birlikte teslim edilir. Diger tim
parcalar opsiyoneldir ve ayri olarak siparis edilmelidir.

Konik Meme ve Saptiricilar

1082060 1083201 1083205 1083206 1083207
Konik Nozul 16 mm Deflektor 19 mm Deflektér 26 mm Deflektor 38 mm Deflektor

Tum deflektorler bir 1098306 O halkali conta icerir, Viton, 3 mm x 1.1 mm genisliginde
Sekil 7-7 Konik Nozul ve Deflektérler

Konik Nozul Kiti

1 2 3
Sekil 7-8 Konik Nozul Kiti
Oge Parca Tanim Miktar Not
— 1604828 KIT, conical nozzle, Encore 1
1 1083206 ¢ DEFLECTOR, 26 mm 1
2 1082060 ¢ NOZZLE, conical 1
3 1605861 ¢ ELECTRODE HOLDER, Conical 1
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Parcalar 7-9
Konik Elektrot Tertibati

Sekil 7-9 Konik Elektrot Tertibati

Oge Parca Tanim Miktar Not

— 1106076 ELECTRODE ASSEMBLY, conical, Encore 1

1 | e ¢ ELECTRODE SUPPORT 1

2 1106078 e ELECTRODE 1

3 1605861 ¢ ELECTRODE HOLDER, Conical 1
XD Elektrot destegi

XD (arttinlmis kapasite) elektrot destegi, standart kapasiteli elektron
desteginden 2 ila 3 kat daha uzun asinma émri saglar.

1613834
XD Yassi puskurtme elektrotu destegdi

Sekil 7-10  Konik piskirtme ve yassi puskirtme elektrotu destekleri

XD Konik puskirtme elektrotu destegi

© 2018 Nordson Corporation
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7-10 Parcalar

Desen Ayarlama Kiti

Desen ayarlama kiti dahili bir konik nozuldan olugur. Kitle beraber 16, 19 ve
26 mm deflektdrler kullanilabilir. Deflektdrler kite dahil degildir; ayn olarak
siparis edilmelidir.

1098417
Kit, Desen Ayarlayici, Manuel Tabanca, Encore

Sekil 7-11 Desen Ayarlayici Kiti

Lans Uzatmalari

Onceki sayfalarda listelenen nozullar dogrudan lans uzatmalarina takilir.
Kurulum talimatlar ve onarim parcalari igin tfleme borusu uzatmalariyla
birlikte sunulan talimat sayfasina bakiniz.

Parca Tanim Not

1609888 EXTENSION, lance, 150 mm, Encore

1609889 EXTENSION, lance, 300 mm, Encore

1609896 EXTENSION, lance, 450 mm, Encore

1609897 EXTENSION, lance, 600 mm, Encore

NOT: Konik nozullar ve deflektérlerle kullanim icin elektrot destegi/yuvasi bir
Ufleme borusu uzatmaiyla birlikte kullanilimalidir.

Lans Uzatmalari icin Desen Ayarlayici Kiti

Yukarida listelenen lans uzatmalari ve énceki sayfalarda listelenen 16, 19 ve
26 mm'lik konik nozul deflektdrleri icin bu desen ayarlayiciyi kullanin. Kurulum
talimatlar ve onarim parcgalari icin desen ayarlayiciyla birlikte sunulan talimat
sayfasina bakiniz.

Parca Tanim Not

1100012 KIT, pattern adjuster, Encore lance extension.
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Parcalar 7-11

lyon Kolektor Kiti
Bu kit, standart uzunluktaki tabancaya takilir. Kurulum talimatlari ve onarm
parcalari icin plskirtme tabancasiyla birlikte sunulan talimat sayfasina
bakiniz.
Oge Parca Tanim Miktar Not
— 1603854 KIT, ion collector assembly, manual, Encore (std 1
length gun)

Lans Uzatmalari icin iyon Kollektérii Bilesenleri

Yukarida listelenen iyon kollektér kitini 150 mm veya 300 mm Lans

Uzatmalari ile birlikte kullanmak icin asagida listelenen gubuklardan birini ve

braketi siparis edin. Kurulum talimatlari i¢in kitle birlikte sunulan talimat
sayfasina bakiniz.

Oge Parca Tanim Miktar Not
— 189483 ROD, ion collector, 15 in. 1 A
— 189484 ROD, ion collector, 21 in. 1 B
— 1603939 BRACKET, lance extension, ion collector, Encore 1 A B
NOT A: 150 mm Ufleme borusu uzatmasiyla kullanim igindir.
B: 300 mm Ufleme borusu uzatmasiyla kullanim igindir.

© 2018 Nordson Corporation
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7-12 Parcalar

Kumanda Parcalari

On Panel ve i¢c Kabin Topraklama Parcalarinin Cizimi

Arka Panel Unitesi
® Parcalar icin, bkz. Sekil 7-13 ve
7-14

Sekil 7-12  Denetleyici Pargalari
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Parcalar 7-13

On Panel ve i¢c Kabin Topraklama Parcalarinin Listesi

Bkz. Sekil 7-12.
Oge Parca Tanim Miktar Not
- 1107552 CONTROLLER ASSY, manual, Encore LT, 1
packaged
1 1108279 ¢ KIT, PCA, control, Encore LT 1
2 1108312 ¢ PANEL, keypad, Encore LT/auto controller, 1
packaged
3 982916 ¢ SCREW, flat, socket, M5 x 10, black 4
4 982636 ¢ SCREW, button, socket, M5 x 12, zinc 2
5 983127 ¢ WASHER, lock, internal, M5, zinc 2
6 983403 ¢ WASHER, lock, split, M4, steel, zinc 4
7 982881 ¢ SCREW, pan head, recessed, M4 x 6, zinc 2
8 1045837 ¢ SCREW, pan head, recessed, M5 x 12 2
w/lockwasher, black
9 984702 ¢ NUT, hex, M5, brass 1
10 983401 e WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 1
11 983021 ¢ WASHER, flat, 0.203 x 0,406 x 0.040, brass 1
12 933469 e LUG, 90, double, 0.250, 0.438 in. 1
13 240674 e TAG, ground 1

© 2018 Nordson Corporation
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7-14 Parcalar

1Zzimi

Arka Panel Parcalarinin C

Manifold Unitesi

Bkz. Sekil 7-14

Y
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Arka Panel Parcalari

Sekil 7-13
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Parcalar 7-15

Arka Panel Parcalarinin Listesi

Bkz. Sekil 7-13.
Oge Parca Tanim Miktar Not
14 984526 NUT, lock, 1/2 in. conduit 1
15 939122 SEAL, conduit fitting, 1/2 in., blue 1
16 1107539 RECEPTACLE, gun, Encore LT 1
17 1045837 SCREW, pan head, recessed, M5 x 12, with 4
lockwasher, black
18 1068715 WASHER, lock, dished, #10 1
19 972930 PLUG, push in, 8 mm tubing, plastic 1
20 972808 CONNECTOR, strain relief, 1/2 in. NPT 2
21 984192 NUT, lock, 1/2 in. NPT, nylon 2
22 117549 GASKET, panel, rear, Encore LT controller 1
23 982824 SCREW, pan head, recessed, M3 x 8, with 10
lockwasher, black
24 1107696 FILTER, line, RFI power, 3A, with 0.250 QD 1
25 1606835 KIT, PCA, relay board, Encore LT-HD 1
26 1107695 POWER SUPPLY, 24VDC, 60W 1

© 2018 Nordson Corporation
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7-16 Parcalar

Manifold Cizimi ve Parcalarinin Listesi

Sekil 7-14  Manifold Parcalari

Oge Parca Tanim Miktar Not

27 1030873 VALVE, check, M8 x R1/8, M input 2

28 1107596 CONNECTOR, male, with internal hex, 10 mm 1
tube x 1/8 unithread

29 1062009 CONNECTOR, male, with internal hex, oval 1
collar, 4 mm tube x M5

30 972399 CONNECTOR, male, with internal hex, 6 mm 1
tube x 1/8 unithread

31 1604486 VALVE, flow control, 6 mm x 1/8 R 1

32 1108313 MUFFLER, exhaust, 1/8 R 1

33 1107593 GASKET, manifold, controller, Encore LT 1

34 1107597 REGULATOR, electro-pneumatic 2

35 1099281 VALVE, solenoid, 3 port, 24V, 0.35W 3

Parca 7192601-16
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Parcalar 7-17

Sistem Bilesenleri ve Parcalari

Sekil 7-15  Muhtelif Sistem Parcalari
Oge Parca Tanim Miktar Not
1 1097809 TUBE, fluid, pickup, w/cond. fitting, VBF, Encore 1
1A 1096788 e CONN, 6mm tube x R /g, dia 0.7mm orifice 1 D
2 1084760 ISOLATOR, vibration, 1.0 dia x 1.5 x %/4¢ studs 3 A
3 1604512 VIBRATOR, electric, 115V, 60 Hz, w/cord grip 1 A
3 1108091 VIBRATOR, electric, 230V, 50 Hz, w/cord grip 1 A
NS 1107552 CONTROLLER, manual, Encore LT, packaged 1
NS 1095922 PUMP assembly, corona, Encore Gen Il 1
NS 1106893 HANDGUN ASSY, Encore LT 1
NS 1107949 HOPPER, NHR Encore, 50-Ib 1 B
NS 972841 CONN, male, 10 mm tubing x 1/4 unithread 1
NS 1093708 GROMMET, 0.719 ID x 1.281 OD x 0.093 GR 1
NS 134575 WIRE, ground (with ground clamp) 1
NS 1107895 KIT, VBF pickup tube arm assembly, Encore LT 1 A
NS 1107903 ¢ KIT, pickup tube collar, Encore LT 1 A
NS 1107913 KIT, rail mount, Encore LT 1
NS 1600437 KIT, wall mount, Encore LT
NS 1067694 KIT, ground bus bar, ESD, 6 position, w/hardware 1 C
NS 1085679 KIT, pump adapter, hopper, Encore 1 C
NS 1082204 COUPLING, pump, Encore 1 C
NS 972262 REDUCER, 10 mm stem x 6 mm tubing 1 F
NS 1600658 HANGER, gun, Encore LT 1
NS 1600566 KIT, filter, Encore LT 1 E
NS 1600608 ¢ FILTER, mist separator, 0.3 micron, 1/2 in. NPT 1 E
NS 1600609 e o FILTER ELEMENT, separator, 0.3 micron 1
NS 1604487 VALVE, flow control, 4-mm tube x 4-mm tube 1 G
NOT A: Yalnizca VBF sistemleri. VBF sisteminiz icin dogru titresim motorunu siparis ediniz.
B: Yalnizca huni sistemleri. Huni toplama borusunu igerir.
C: Duvara ve raya montaj sistemleri dahildir.
D: iletken baglant. iletken olmayan bir baglant elemaniyla degistirmeyiniz.
E: Filtre kiti baglanti elemanlarini ve montaj braketini igerir. Yalnizca mobil sistem filtresini degistirmek icin
filtre siparigi veriniz.
F: Huni plenum dirsege monte ediniz.
G: Kumanda arka paneli (izerindeki havayla yikama konnektériini kontrol havasi akisina baglayin.

NS: Gdsterilmiyor

© 2018 Nordson Corporation
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7-18 Parcalar

Toz Hortumu ve Hava Borusu

Toz hortumu ve hava borusu tesisati bir fit katlarla siparis edilmelidir.

Parca Tanim Not
768176 Powder hose, 11 mm antistatic A E
768178 Powder hose, 12.7 mm (1/5 in.) antistatic AE
900648 Powder hose, 11 mm blue D
900650 Powder hose, 12.7 mm (/5 in.) blue D
900617 Air tubing, polyurethane, 4 mm, clear B
900742 Air tubing, polyurethane, 6 mm, blue B
1096789 Air tubing, antistatic, 6/4 mm, black (conductive air tubing) C
900741 Air tubing, polyurethane, 6 mm, black
900618 Air tubing, polyurethane, 8 mm, blue B
900619 Air tubing, polyurethane, 8 mm, black B
900740 Air tubing, polyurethane, 10 mm, blue B
900517 Tubing, poly, spiral cut, 0.62 in. ID
301841 Strap, Velcro, w/buckle, 25 x 3 cm

dagitim sorunlarini engellemek igin 1/2 in¢lik hortuma gegmelisiniz.
B: Minimum siparis miktar 50 ft'dir. (15 m)

degistirmeyin.
D: Minimum siparis miktar 25 ft'dir. (7,5 m)
E: Minimum siparig miktari 100 ft'dir. (30 m)

NOT A: Sistemlerle yirmi fit'lik 11 mm antistatik hortum sunulur. Daha fazla uzunluga ihtiya¢ duyuyorsaniz, toz

C: Boélme birlesiminden toplama borusuna akigkanlastirma havasi saglamak lzere VBF sistemlerde bu boru
tesisati kullanilir. lletkendir ve toplama borusunu ara¢ gévdesine topraklar. lletken olmayan boru tesisatiyla

Sistem Secenekleri

Parca Tanim Miktar Not
1091429 KIT, input air, Encore manual systems 1
972841 e CONNECTOR, male, 10 mm tube x /4 in. unithread 1
971102 e CONNECTOR, male, 10 mm tube x 3/g in. unithread 1
973500 e COUPLING, pipe, hydraulic, 1/4 in., steel, zinc 1
973520 * COUPLING, pipe, hydraulic, 3/g in., steel, zinc 1
900740 e TUBING, polyurethane, 10 mm, blue 20 ft A
1086131 BRACKET, adapter, dual pickup tube 1 B
1600188 KIT, small parts tray 1 C

NOT  A: Yedek borularin minimum siparis miktar 50 ft'dir. (15 m)

B: Kol takimina iki toplama borusunu monte etmek icin bu braketi kullanin.

C: Yalnizca mobil sistemler icindir. Tepsiyi monte etmek igin kontroldr kulesinden Ustteki 2 vidayi sdkn, bir
vidanin yerine kitte bulunan #10 ¢anak kilit pulunu monte edin, daha sonra tepsiyi monte etmek tizere

vidalari kullanin.
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Parcalar 7-19

Opsiyonel Tasinabilir Manuel Sistem

Bu sistem, tasinmak izere bir muhafazaya konulmus Encore LT manuel toz
puskulrtme sisteminden olusur. Asagidaki parca listesi, sistem bilesenlerinin
yedeklerinden olugmaktadir.

Parca Tanim Miktar Not
1602351 SYSTEM, transportable, Encore LT 1
1602463 e CASE, transportable, Encore LT 1
1106893 ¢ HANDGUN assembly, manual, Encore LT 1
1107552 e CONTROLLER ASSY, manual, Encore LT, packaged 1
1095922 ¢ PUMP assembly, corona, Encore Gen Il, packaged 1
1100777 e KIT, cup gun, Encore 1
1082060 ¢ NOZZLE, conical, Encore 1
1083206 e DEFLECTOR assembly, conical, 26 mm, Encore 1
1083201 ¢ DEFLECTOR assembly, conical, 16 mm, Encore 1
1082185 e NOZZLE, cross-cut, 2.5 mm, 90 degree, Encore 1
1081656 e NOZZLE, flat spray, 2.5 mm, Encore 1
1081659 ¢ NOZZLE, flat spray, 6 mm, Encore 1
1085679 e KIT, pump adapter, hopper, Encore 1
1082204 ¢ COUPLING, pump, Encore 1
768176 ¢ TUBING, powder, antistatic, 11 mm (.43 in) 6 ft A
900740 ¢ TUBING, polyurethane, 10/6.5-7 mm 6 ft B
900517 ¢ TUBING, spiral cut, .62 in. ID 1.5ft C
900742 ¢ TUBING, polyurethane, 6/4 mm, blue 6 ft B
972262 ¢ REDUCER, 10 mm stem 1
1081658 ¢ NOZZLE, flat spray, 4 mm, Encore 1 D
NOT  A: Minimum siparig miktar 100 ft'dir. (30 m)

B:
C:
D:

Minimum siparis miktar 50 ft'dir. (15 m)
Bir fut'un katlan olarak siparis ediniz.
4 mm diz puskirtme nozulu puskirtme tabancasiyla sunulur.

Sekil 7-16

Encore LT Tagsinabilir Sistemi
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Kablolama Semasi  8-1

Boélum 8
Kablolama Semasi
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8-2 Kablolama Semasi
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Kablolama Semasi 8-3
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Sekil 8-1 Encore LT Manuel Denetleyici Baglanti Semasi
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Kablolama Semasi 8-3

Bu sayfa kasten bos birakilmigtir.
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AB UYGUNLUK BEYANI

Urdn: Encore XT / HD Manuel Toz Sprey Sistemleri

Modeller: Encore XT Maniiel, Sabit Montajli veya Mobil iki Tekerlekli Yuk Tasiyici Unite.
Tekli otomatik sistemler igin Encore XT Kontrolii Encore Otomatik Aplikator.
Encore HD Maniiel, Sabit Montajli veya Mobil iki Tekerlekli Yuk Tasiyici Unite.

Tanim: Bunlarin timu; aplikator, kumanda kablolari ve ilgili kontrolérlerden olusan

manuel bir elektrostatik toz piskirtme sistemleridir. Encore XT Maniel sistem, piskirtme tabancasina giic
beslemesi icin venturi tipi pompa teknolojisi kullanir. Bunun yaninda Encore HD Maniiel sistem, puskirtme
tabancasina gic beslemesi icin yiksek yogunlukta pompa teknolojisi kullanir. Encore Otomatik Tabanca,
tekli otomatik tabanca uygulamalari icin Maniel XT kontrollerle listelenmistir ve bir tabanca sehpasina veya
bir robota monte edilebilir.

ilgili Yénetmelikler:
2006/42/EC - Makine Direktifi  2014/30/EU - Elektromanyetik Uyumluluk Direktifi 2014/34/EU -
ATEX Direktifi

Uygunluk icin Kullanilan Standartlar:
EN/1ISO12100 (2010) EN60079-0 (2014) EN61000-6-3 (2007) FM 7260 (1996) EN50050-2 (2013)
EN1953 (2013) EN60079-31 (2014) EN61000-62 (2005) EN55011 (2009) EN60204-1 (2006)

iikeler:
Bu Uriin, yukarida aciklanan yénetmeliklere ve standartlara / normlara uygun olarak tasarlanmis ve
Uretilmistir.

Koruma Tipi:

- Ortam Sicakligi : +15°C ila +40°C

- Extb lIB T60°C / Ex Il 2 D/ 2mJ = (Encore XT ve HD Uygulayicilar)
- Extc IB T60°C / EX 1l (2) 3 D = (Kontrolorler)

- Ex 112 D/2mJ = (Encore Otomatik Aplikatorler)

Sertifikalar:

- FM14ATEX0051X = Encore XT ve HD Manuel Aplikatorler (Norwood, Mass. ABD)
- FM14ATEX0052X = Kontroller (Norwood, Mass. ABD)

- FM11ATEX0056X = Encore Otomatik Aplikator (Norwood, Mass. ABD)

ATEX Gozetimi )
- 1180 SGS Baseefa (Buxton, Derbyshire, Ingiltere)

'_/\(\(J)_;’VLA‘_Q_ U\u‘dl?/@d?
Tarih: 30 Kasim 2017
Vance Wilson
Ydnetici mihendis
Endustriyel Kaplama Sistemleri
Amherst, Ohio, ABD
Nordson'un AB'deki Yetkili Temsilcisi
iletigim: Operasyon Mudiirii
Endustriyel Kaplama Sistemleri
Nordson Deutschland GmbH
Heinrich-Hertz-Stralle 42-44
D-40699 Erkrath, AlImanya

Nordson

Nordson Corporation * Westlake, Ohio DOC14034-05
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