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Introduction  O-1

Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Country Phone Fax
Europe
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Czech Republic 4205-4159 2411 4205-4124 4971
Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Liineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 | 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
Italy 39-02-216684-400 | 39-02-26926699
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 | 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom 1 strial | 44-161-498 1500 | 44-161-498 1501
Coating
Systems

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2012 Nordson Corporation
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0O-2 Introduction

Outside Europe

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson
offices below for detailed information.

Contact Nordson

Phone

Fax

Africa / Middle East

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

86-21-3866 9166

86-21-3866 9199

81-3-5762 2700

81-3-5762 2701

1-905-475 6730

1-905-475 8821

USA

China

China
Japan

Japan
North America

Canada

USA

Hot Melt

1-770-497 3400

1-770-497 3500

Finishing

1-880-433 9319

1-888-229 4580

Nordson UV

1-440-985 4592

1-440-985 4593

NI_Q-1112-MX

© 2012Nordson Corporation
All rights reserved
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Encore® Otomatik Toz Piiskiirtme Tabancalari

Guvenlik

Kalifiye Personel

Amaclanan Kullanim

Bu guvenlik talimatlarini okuyun ve izleyin. Géreve ve ekipmana 6zel
uyarilar, ikazlar ve talimatlar uygun oldugunda ekipman belgelerine dahil
edilir.

Bu talimatlan kapsayan tim ekipman belgelerinin ekipmani ¢alistiran veya
bakimini yapan tim kisiler i¢in ulasilabilir oldugundan emin olun.

Ekipman sahipleri Nordson ekipmaninin kalifiye personel tarafindan
kuruldugundan, calistirldigindan ve bakiminin yapildigindan emin olmaktan
sorumludur. Kalifiye personel, verilen gérevlerini glivenli bicimde yerine
getirmek izere egitim almis calisanlar ya da yuklenicilerdir. ilgili tiim glivenlik
kurallar ve yénetmelikleri hakkinda bilgi sahibi ve verilen gorevleri fiziksel
olarak yerine getirebilir durumdadirlar.

Nordson ekipmaninin ekipmanla sunulan belgelerdeki kullanimindan farkli
sekillerde kullanimi kigilerde sakatlanma ya da mulkiyete hasarla
sonuclanabilir.

Ekipmanin amaglanmayan kullanim drnekleri sunlari kapsar

* uyumsuz malzemelerin kullaniimasi

* onaylanmamis degisikliklerin yapiimasi

* emniyet muhafazalarinin veya kilitlemelerin ¢ikariimasi veya atlanilmasi
* uyumsuz veya hasarli pargalarin kullaniimasi

* onaylanmayan yardimci ekipmanin kullaniimasi

* ekipmanin azami de@erler olmadan calistirnimasi

Yénetmelikler ve Onaylar

TUum ekipmanin de@erlendirildiginden ve kullanildigi ortam agisindan
onaylandigindan emin olun. Kurulum, ¢alistirma ve bakim talimatlar
uygulanmazsa, Nordson ekipmani i¢in alinan tim onaylar gecersiz kalir.

Ekipman kurulumunun tim evreleri bitin federal, bdlgesel ve yerel
kanunlara uygun olmalidir.

© 2014 Nordson Corporation

P/N 7192597_07



2 Encore”® Otomatik Toz Piiskiirtme Tabancalari

Kisisel Giivenlik

Yangin Giivenligi

Sakatlanmayi énlemek icin bu talimatlari izleyin.

Bir

Kalifiye degilseniz ekipmani ¢alistirmayin ya da bakimini yapmayin.

Emniyet muhafazalar, kapilar veya kapaklar bozulmugsa ve otomatik
kilittemeler dogru bicimde ¢calismiyorsa ekipmani ¢calistirmayin. Guvenlik
aygitlarini atlamayin ya da etkisiz hale getirmeyin.

Hareket eden ekipmandan uzak durun. Hareket eden herhangi bir
ekipmani ayarlamadan ya da bakimini yapmadan énce gli¢ kaynagini
kapatin ve ekipman tam olarak durana kadar bekleyin. Gucu kilitleyin ve
istenmeyen hareketi dnlemek icin ekipmani sabitleyin.

Basingli sistemleri veya aksami ayarlamadan ya da bakimini yapmadan
dnce hidrolik ve pnématik basinci alin (bosaltin). Elektrikli ekipmanin
bakimini yapmadan énce baglantiyi kesin, kilitleyin ve dugmeleri
etiketleyin.

Kullanilan tim malzemeler icin Malzeme Guvenligi Veri Sayfalarini
(MSDS) edinin ve okuyun. Guvenli sekilde tasima ve malzemelerin
guvenli kullanimi igin Uretici talimatlarina uyun ve tavsiye edilen kigisel
koruma cihazlarini kullanin.

Yaralanmayi dnlemek i¢in kizgin yizeyler, keskin kenarlar, eneriji
saglanmis elektrik devreleri ve kapatilamamis ya da pratik sebeplerden
6turu korumall olamayan hareketli parcalar gibi calisma alaninda tam
olarak giderilemeyen ve daha az ac¢ik olan tehlikelere dikkat ediniz.

yangindan veya patlamadan kacinmak i¢in bu talimatlar izleyin.

Alev alabilir malzemelerin kullanildidi ya da depolandidi yerlerde sigara
icmeyin, kaynak, taglama yapmayin ya da ¢iplak alev kullanmayiniz.

Ucucu malzemelerin veya buharlarin tehlikeli konsantrasyonlarini
Onlemek Gzere yeterli havalandirmayi saglayiniz. Rehberlik igin yerel
kanunlara veya malzeme MSDS'nize bakin.

Alev alabilir malzemelerle ¢alisirken yanan elektrik devrelerinin
baglantisini kesmeyin. Kivilcimlanmayi énlemek icin ilk olarak salterdeki
glcu kapatin.

Acil durum kesme digmelerinin, kapatma valflerinin ve yangin
sOnduriculerin nerede konumlandigini bilin. E§er piskurtme kabininde
bir yangin baglarsa, puskirtme sistemini ve aspiratérleri hemen kapatin.

Ekipman belgelerinizdeki talimatlara gore ekipmani temizleyin, bakimini
yapin, test edin ve onarin.

Yalnizca orijinal ekipmanla kullanim i¢in tasarlanmis yedek parcalar
kullanin. Parga bilgisi ve tavsiye icin Nordson temsilcinizle irtibata gegin.

P/N 7192597_07

© 2014 Nordson Corporation



Encore® Otomatik Toz Piiskirtme Tabancalan 3

Topraklama

/N

UYARI: Anzal ekipmani calistirmak tehlikelidir ve elektrik carpmasindan
dolayi 6lime, yangina ya da patlamaya neden olabilir. Direng kontrollerini
periyodik bakim programinizin bir parcasi haline getirin. Hafif bir elektrik
sokuna maruz kalsaniz ya da statik kivilcim veya ark bile farketseniz, tim
elektrikli veya elektrostatik ekipmani hemen kapatin. Problem tanimlanana ve
dizeltilene kadar ekipmani yeniden baglatmayin.

ierideki veya kabin araliklarindaki topraklama Sinif II, Bélim 1 veya 2
Tehlike Konumlar i¢in NFPA gerekliliklerine uygun olmalidir. NFPA 33, NFPA
70 (NEC maddeleri 500, 502 ve 516) ve NFPA 77 son kosullara bakiniz.

¢ Puskirtme alanlarindaki elektriksel olarak iletken tim nesneler,
degerlendirilen devreye en az 500 volt uygulayan bir aletle dlgulen 1
megohm degerinden fazla olmayan bir direncle topraga elektriksel olarak
baglanmalidir.

* Topraklanacak ekipman puskirtme alani zemini, operatér platformlari,
huniler, fotoelektrik sensér destekleri ve bogaltma nozullarini kapsar
ancak bununla sinirl degildir. PUskirtme alaninda ¢aligsan personel
topraklanmalidir.

® YUKIU bir insan viicudunun tutusma potansiyeli bulunmaktadir. Operatér
platformu gibi boyali bir ylizey tUizerinde duran veya yalitkan ayakkabilar
giyen personel topraklanmaz. Personel, elektrostatik ekipmanla veya
ekipman cevresinde calisirken topraga baglant saglamak amaciyla
iletken tabanlari olan bir ayakkabi giymeli ya da topraklama kayisi
takmalidir.

* Operatérler manuel elektrostatik plskuirtmeli tabancalar calistinrken elleri
ve tabanca kolu arasinda ciltten kola olan temasi strdirmelidir. Eldiven
giyilmesi gerekiyorsa avug icini veya parmaklari kesin, elektrigi ileten
eldivenler giyin veya tabanca koluna ya da diger bir gercek toprak zemine
bagl bir topraklama kayisi takin.

* Ayar yapmadan veya toz puskirtme tabancalarini temizlemeden énce
elektrostatik gui¢ kaynaklarini ve toprak tabanca elektrotlarini kapatin.

e Ekipmanin bakimini yaptiktan sonra baglantisi kesilmis olan tim
ekipmani, toprak kablolarini ve telleri baglayin.

Arizali Calisma Durumunda Eylem

Uzaklastirma

Bir sistem ya da sistemdeki herhangi bir ekipman arizalanirsa, sistemi hemen
kapatin ve su adimlari gerceklestirin:

* Elektrik gictnin baglantisini kesin ve kilitleyin. Pnématik kapatma
valflerini kapatin ve basinglari bosaltin.

* Anza sebebini tanimlayin ve ekipmani yeniden baglatmadan énce
dizeltin.

Calisma ve bakimda kullanilan ekipman ve malzemelerin yerel kanunlara
gbre uzaklastiriimasi.

© 2014 Nordson Corporation

P/N 7192597_07
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Encore® Otomatik Toz Piiskirtme Tabancalarn 5

Aciklama

Encore Otomatik Elektrostatik Toz PUskirtme Tabancalarinin boruya monteli
veya cubuga monteli versiyonlar vardir. 152,4 cm (5 ft) boruya monteli
tabanca standarttir; opsiyonel 182,8 cm (6 ft) boruya monteli tabanca
mevcuttur. Cubuga monteli tabanca, opsiyonel tabanca ¢ubugunun ucuna
takilan déner bir montaj icerir.

Tozun elektrotta toplanmasinin engellenmesi icin tabancalar, 100 kV entegre
gerilim ¢ogaltici ve elektrotlu havayla yikamayla donatiimistir. Tabancalar,
darbe kaynasimini minimuma indirmek i¢in diiz bir toz yoluna ve hizli renk
degisimi icin hizl baglanti kesme toz hortumu konnektdriine sahiptir.

Tabancalar elektrostatik voltaj kontrolU, elektrotlu havayla yikama havasi ve
toz pompasi havasi sunan Nordson iControl Sistemi veya Encore LT
Otomatik Denetleyicilerle kullanilabilir.

2,5 ve 4 mm yuvalari bulunan diz puskirtme nozullar tabancalarla birlikte
nakledilir. Opsiyonel ekipman sunlardan olusur:
* 8, 12 ve 16 metre (26, 39, 52 ft) kontrol kablosu.

* boruya monteli tabancalar i¢in standart, déner ve sabit puskirtmeli
tabanca montajlari.

* 4fit (121 cm) cubuklu tabanca ¢ubugu ve 25 mm (1 in¢) montaj cubuklari
icin kelepce.

* iyon kolektor Kiti.
* cesitli diiz, konik ve ¢apraz kesimli nozullar.

ﬁ.mﬂ'snn

Sekil 1 Cubuga Monteli ve Boruya Monteli Tabancalar

© 2014 Nordson Corporation P/N 7192597 _07



6 Encore® Otomatik Toz Piiskiirtme Tabancalari

Ozellikler

Giris Derecelendirmesi Cikis Derecelendirmesi

+/- 19 VAC, +/-1 A (Zirve) 100 KV, 100 pA

Hava Kalitesi: <5y partikiller, yogusma noktasi <10 °C (50 °F)

Maks Nispi Nem: %95 Karsi Basingli

Ortam Sicakh@i Derecelendirmesi: +15 ila +40 °C (59-104 °F)
Aplikatér icin Tehlikeli Konum Derecelendirmesi: Bélge 21 veya Sinif i,
Bolum 1

Aplikator Sertifikasyon Etiketi

Seri Numarasi Etiketi

NOT: Tabanca seri numarasi uretildigi yeri, yil ve ay igerir. Serial numarasi
“AA10A” ile baglar. “AA” Griinin Amherst, Ohio'da, “10” ise 2010 yilinda
uretildigi anlamina gelir. “A” Ocak ayi, “B” Subat ve devami seklinde
kullanilir.

\

[T € Nordson

S/N: XAXXKXXXXXXXX

[NRRRRNENRRNRRRRRRANENRRAAEN]

PATENT
MAX. OUTPUT: 100KV PENDING
Ta: +15°C TO +40°C

\\NORDSON CORPORATION, AMHERST, OHIO, U.S.AJ

Givenli Kullanim icin Ozel Kosullar

Encore Toz Elektrostatik Otomatik Uygulamalan yalnizca ilgili Encore
iControl, Encore LT kumandalari veya Encore iControl 2, +15°C ila +40°C
ortam sicakhgi Gzeri icin entegre kumandalarla kullaniimaldir.

Ekipman EN50177 standardina uygun bicimde monte edilmelidir.

P/N 7192597_07

© 2014 Nordson Corporation
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Boyutlar ve Agirliklar

Cubuga Monteli Tabanca
Agirhk: 651 gram (1,44 Ibs)

eksen merkezine 8,9 cm (3,50 in¢)

43,4cm (17,10ing) ﬂ
] L

4,9 cm (1,93 ing)

7,6 cm (2,99 ingle

—— 1,0 cm (0,39 ing)

~—— 36,2cm (14,25 ing
e—— 39,7 cm (15,62 ing)

~

5,8 cm (2,28 ing)
14 cm (5,51 ing)

5 ft Boruya Monteli Tabanca
Agirlik: 2,02 kg (4,45 Ibs)

165,9 cm (65,31 ing)——j

owin ) )
= 7/
155,6 cm (61,25ing) ———
boruya montajin
ucuna

4,9 cm (1,3ing)

6,60 cm (2,60 ing)

6 ft Boruya Monteli Tabanca
Agirlik: 2.37 kg (5.23 Ibs)

195,9cm (77,12 ing)

) )
((

185,6 cm (73,07 ing)
boruya montajin ucuna

oy

Sekil 2 Tabanca Boyutlar ve Agirliklar

© 2014 Nordson Corporation

P/N 7192597_07
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Kurulum

Boruya Monteli Tabancalar

Bkz. Sekil 3. Asagida gosterildigi gibi montaj kitlerinden birini kullanarak
boruya monteli tabancayi sabit tabanca standi, osilatér ya da resiprokatér
Uzerine monte edin. Boruya montaj tertibati parca numaralari i¢in 44 no.lu
sayfaya bakiniz.

1 - 1

2

5 J

5 L

Standart Boruya Monte Déner Boruya Monte

T-Kanalli Piiskiirtme Montaiji

5 4
Sekil 3 Boruya Monteli Tabanca Montaj Baglantilan
1. Montaj gubugu 25,4 mm (1 ing) 5. Tabanca montaj borusu 9. T-kanal somunlari
2. Kelepge 6. M8 x 30 vida 10. T-kanall plskirtme (Nota
3. Tespit vidasi 7. Destek levhasi bakiniz)
4. Montaj mansonu 8. 3/g-16 x 1 in¢ uzun vidalar A. Kelepgeleme kolu

B. Pivot kolu
Not: Kite dahil degildir.

Cubuga Monteli Tabancalar

Bkz. Sekil 4. Tabanca ¢gubuga monteli adaptdri (3) ayar kolunun ucuna (9)
monte edin ve 4 mm altigen anahtarla ayar vidasiyla (11) sikistirarak
sabitleyin. Tabanca ¢ubugu parca numarasi i¢in 46 no.lu sayfaya bakiniz.

® Tabanca ucunu yandan yana dogru hareket ettirmek icin sagdaki
yuvarlak bagli vidayi (1) gevsetin.

* Tabanca ucunu yukar veya asagiya dogru egmek igin egme topuzunu (4)
gevsetin.

* Ayar cubugunu kilitteme gbvdesi (8) ekseni tizerinde ya da kilitleme
gbvdesinde dondurmek icin déndirme kolunu (5) gevsetin.

© 2014 Nordson Corporation P/N 7192597 _07



10 Encore® Otomatik Toz Puskiirtme Tabancalari

Cubuga Monteli Tabancalar (devam)

Tabancayi sabit bir tabanca standi, osilatér veya resiprokator Gzerine monte
etmek icin kelepcgeyi (7) 1 in¢¢'lik montaj cubugu Gzerine yerlestirin ve
kelepce kolunu (6) sikistirin.

Sekil 4 Cubuga Monteli Tabanca Montaji

1. Yuvarlak bagli vidalar 5. Doéndirme kolu 9. Ayar cubugu
2. Egme braketi 6. Kelepce kolu 10. Bilya

3. Cubugda montaj adaptéri 7. Kelepce 11. Ayar vidasi
4. EgJme topuzu 8. Kilitteme gbvdesi

Tabanca Baglantilari

1. Toz besleme hortumunu hortum konnektériine (2) baglayin. Konnektor
tabancadan vidasi sékulerek ve tespit somunu (1) Gzerinde geri ¢ekilerek
baglantisi kesilebilir.

2. 4 mm seffaf elektrotlu havayla yikama boru tesisatini, tirtilll baglanti
elemanina (3) (cubuga monteli tabanca) veya boru rakoruna (4) (boruya
monteli tabanca) baglayin.

3. Tabanca kablosunu prize (5) baglayin ve kablo somununu iyice sikigtirin.

Cubuga Monteli Tabanca Boruya Monteli Tabanca
Sekil 5 Tabanca Baglantilari - Cubuga Monteli ve Boruya Monteli Tabancalar
1. Tespit somunu 3. Tirtill baglanti elemani 5. Tabanca kablo prizi
2. Hortum konnektoru 4. Boru Rakoru (4 mm)

P/N 7192597_07 © 2014 Nordson Corporation



Encore® Otomatik Toz Piiskiirtme Tabancalan 11

yon Kolektériiniin Kurulumu

lyon kolektérii, kiirlenmis toz kaplamalarin diizginlGgunia ve gérinimiini
gelistirebilir. Parga Uzerinde birikmelerine izin vermek yerine tabancanin

yUkli elektrodundan yayilan iyonlari toplar. Igneucu kusurlar ve portakal

kabugu gérinima gibi kirlenmis kaplamadaki kusurlar azaltabilen parca
Uzerinde birikmis tozdaki yuk olusum hizini azaltir.

Kit parca numarasi i¢in 47 no.lu sayfadaki Pargalar kismina bakiniz.

iyon kolektér kiti hem ¢ubuga monteli hem de boruya monteli tabancalarda
kullanilabilmektedir. lyon kolektéra kurulduktan sonra lyon Kolektér
Cubugunun Ayarlanmasi béliminde belirtilen en iyi sonuglar almak igin
kolektdr cubugunun konumunu ayarlayin.

Cubuga Monteli Tabanca

1. Bkz. Sekil 6. Kolektdr cubugunu (1) topraklama levhasina takin ve iyon
kolektor kitinde bulunan M5 x 8 ayar vidasiyla (6) sabitleyin.

2. Cok noktali ucu (7), M3 x 8 vidayla (8) kolektér cubuguna takin.

Encorer

Sekil 6 iyon Kolektdriiniin Kurulumu - Gubuga Monteli Tabanca

Boruya Monteli Tabanca

1. Iyon kolektér deliginin (5) 7 nolu sekilde gésterildigi gibi topraklama
levhasina erisim saglamasi i¢in montaj borusunu ters gevirin.

Boruyu c¢ikarmak igin 26 no.lu sayfadaki Boruya Montaj Demontesi'nin
1-7 arasindaki adimlari gerceklestirin, daha sonra ¢evresinde déndirin
ve tabancayi yenide monte edin.

2. Diregi (2) topraklama levhasina soket bagli vidayla (3) sabitleyin.

Kolektér gubugunu (1) direge takin ve M10 x 10 plastik u¢lu ayar vidasiyla
(4) sabitleyin.

4. Cok noktali ucu (7), M3 x 8 vidayla (8) kolektér cubuguna takin.

© 2014 Nordson Corporation
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Boruya Monteli Tabanca (devami)

Sekil 7 iyon Kolektériinin Kurulumu - Boruya Monteli Tabanca

1. Kolektér gubugu

2. Direk
3. Soket bagl vida

4. M10 x 10 ayar vidasi 7. Cok noktali ug
5. lyon kolektdrii montaj deligi 8. MBS x 8 tava bagli vida
6. M5 x 8 ayar vidasi

iyon Kolektér Cubugunun Ayarlanmasi

iyon kolektdr cubugu, cubugun sonundaki ucu uygulama icin elektrodun
ucuna optimum mesafede olacak sekilde monte edilmelidir.

Cubugdun sonundaki ug elektrodun ucundan ¢ok uzaksa, iyon kolektérl
hi¢ iyon toplamayacak ya da kurlenmis kaplamanin gériniminu
iyilestirmeyecektir.

Cubugun sonundaki u¢ elektrodun ucuna ¢ok yakinsa, toz partikulleri
verimli bicimde yUklenmeyebilir ve toz transfer verimlili§i azalabilir.

lyon kolektdr cubugunun ucunu konumlandirmak igin bu prosediirii kullanin.

1.

Cubugdu ve ¢ok uglu noktay tabancadan ¢ikarin, daha sonra ¢esitli
parcalar kaplayin. Parcalar kaplarken kontrol Gnitesi gbstergesinde
gosterilen akima (uA) dikkat ediniz. Kaplamalar kirleyin.

Cubugu ve ¢ok noktali ucu tabancaya monte edin.

3. Ayar vidasini (4 veya 6) gevsetin ve cubugun ucunu tabancanin én

ucundan uzak olacak sekilde hareket ettirin.

Elektrostatik voltaji agin ve bir kismi tabancanin éniine gelecek sekilde
tozu puskartin. Kontrol Unitesi géstergesinde gdsterilen akim, 1. adimda
gorintulenenden 5ila 7 pA daha yliksek olana kadar ¢ubugu ileri
kaydirin. Ayar vidasini sikigtirin.

Kaplamayi test parcalarin Gzerinde kirleyin. Bu pargalardaki ylzey
purtzsiazlGgund, 1. adimdaki kaplanmig pargalar Uzerindeki partzstzIigu
karsilastirin (iyon kolektdr kiti monte edilmeden énce).

Ylzey pUrtzsuzluginde istenen gelisme saglanmamigsa, ayar vidasini
gevsetin ve cubugu yaklasik 1 ing ileri kaydirin. Ayar vidasini sikistirin.

Ylzey purtzsizliginde istenen gelisme saglanana dek 5 ve 6. adimlari
tekrarlayin.

P/N 7192597_07
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Calisma

UYARI: Yalnizca nitelikli personelin asagidaki gérevleri yerine getirmesine
izin veriniz. Bu belgedeki ve ilgili diger tim dokimentasyondaki giivenlik
talimatlarina uyunuz.

UYARI: Bu ekipman bu kilavuzda belirtilen kurallara uygun sekilde
kullaniimadigi taktirde tehlikeli olabilir.

Elektrostatik ¢ikig, havayla yikama hava akisi ve pompa hava akisinin
otomatik ve manuel kontrol, Nordson iControl Sistemi veya Encore LT
Otomatik Kumandalar tarafindan sunulmaktadir. Tabanca tetikleme ve
konumlandirma; iControl Sistemi, Nordson Eksen Kumandasi veya Nordson
veya musteri tarafindan saglanan bir PLC tarafindan sunulmaktadir.

Programlama bilgileri ve talimatlari i¢in kumanda kilavuzunuza bakiniz.

© 2014 Nordson Corporation
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Diiz Piiskiirtme Nozullarinin Degistirilmesi

/N

UYARI: Bu proseduri gerceklestirmeden 6nce puskurtme tabancasini
kapatin ve elektrodu topraklayin. Bu uyarinin dikkate alinmamasi ciddi bir
sokla sonuglanabilir.

1. Bkz. Sekil 8. Nozul somununun (1) vidasini saat yéninin aksine dogru
cikarin.

2. Dz puskirtme nozulunu (2) elektrot montajindan (3) disari dogru ¢ekin.

NOT: Elektrot montajinin ¢cikariimasi gerekmez. Nozulu ¢gikardidinizda
elektrot montaji tabancadan ¢ikarsa, yeniden monte etmeden énce
sikistirilmis havayla temizleyin. Elektrodu bukmeyin. Elektrot tagiyici (3A)
montaja vidalanir. Hem tasiyici hem de elektrot degistirilebilir.

3. Elektrodu bukmemeye dikkat ederek elektrot montajinin tizerine yeni bir
nozul monte edin. Nozul, elektrot montajina anahtarlanir.

4. Nozul somununu nozulun Uzerine monte edin ve nozul somununun yuzu,
tabanca gévdesinin omzuna kargi en alt seviyeye gelene dek saat
yénunde tabanca gévdesinin Ustlne vidalayin.

NOT: Elektrot montajinin konik elektrot tutucusu, diiz piskirtme nozullar
kullanan sistemlerdeki renk degisimleri boyunca en iyi sekilde temizlik igin
tasarlanmigtir. Bu konik elektrot tutucu konik deflektérleri kabul etmez.

Sekil 8 Duz Puskirtme Nozulunun Gikariimasi ve Monte Edilmesi

P/N 7192597_07
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Opsiyonel Deflektérlerin veya Konik Nozullarin Degistirilmesi

/N

UYARI: Bu proseduri gerceklestirmeden 6nce puskurtme tabancasini
kapatin ve elektrodu topraklayin. Bu uyarinin dikkate alinmamasi ciddi bir
sokla sonuglanabilir.

NOT: Tabancayla sunulan elektrot tutucunun, opsiyonel konik deflektorleri
kabul etmek tizere degistiriimesi gerekir. Bu déniisiim i¢in gereken konik
nozul kiti igin 39 no.lu sayfadan baslayan Segenekler bélimiine bakiniz.

1.

3.

Bkz. Sekil 9. Deflektoru (4) degistirmek icin nazikge elektrot montajindan
(3) disari ¢cekin. Sadece deflektdr degistirilecekse, elektrot telini
bikmemeye dikkat ederek yeni deflektdrt elektrot montajinin Gzerine
monte edin.

Tdm nozulu degistirmek icin nozul somununun (1) vidasini saat yéninin
aksine dogru cikarin.

Konik nozulu (2) elektrot montajindan disarn dogru ¢ekin.

NOT: Elektrot montajinin (3) tabancadan ¢ikartiimasi gerekmez. Nozulu
cikardiginizda elektrot montaji tabancadan cikarsa, yeniden monte etmeden
Once sikistinlmis havayla temizleyin. Elektrodu blukmeyin. Elektrot tasiyici
(3A) montaja vidalanir. Hem tasiyici hem de elektrot degistirilebilir.

4.

Elektrot montajina yeni bir konik nozul monte edin. Nozul, elektrot
montajina anahtarlanir.

Nozul somununun y(iz(l tabanca gévdesi omzunun en alt seviyesine
inene kadar nozul somununu tabanca gévdesinin tzerine vidalayin.

Elektrodu bikmemeye dikkat ederek elektrot montajinin tizerine yeni bir
deflektér monte edin.

Sekil 9 Opsiyonel Deflektorlerin ve Konik Nozullarin Degistiriimesi

© 2014 Nordson Corporation
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Bakim

Gilinliik Bakim

/N

UYARI: Asagidaki gérevleri yerine getirmeden dnce elektrostatik voltaji
kapatin ve tabanca elektrodunu topraklayin. Bu uyarinin dikkate alinmamasi
ciddi bir sokla sonuclanabilir.

NOT: Uygulamaniza bagl olarak bu prosedir( her glin gergeklestirmeniz
gerekmemektedir. Bir toz besleme merkeziyle duzenli olarak renk
degisiklikleri gerceklestiriyorsaniz, piskurtme tabancasi renk degisiminin
gergeklestigi her seferde dahili olarak bosaltilir. Bu durumda bu prosediri
her 2-3 giinde bir gerceklestirin.

Bkz. Sekil 10.

1.
2.

Puskurtme tabancalarini bosaltin, daha sonra kapatin.

Toz besleme hortumunun (A) toz pompasiyla baglantisini kesin. OSHA
onayl, dusuk basingh bir hava tabancasiyla toz besleme hortumu ve
puskurtme tabancasinda kalan tozu disan Ufleyin. Higcbir zaman toz
besleme hortumundaki havayi puskurtme tabancasindan toz pompasina
Uflemeyin.

Nozul somunun (1) vidasini sékiin ve nozulu (2) ¢ikarin.
Elektrot montajini (3) tabancadan disari ¢ekin.

Hortum tespit somununun (27) vidasini sdkerek, tekrar somunun
Uzerinden geriye ¢ekerek ve hortum konnektériini (26) toz borusundan
cekerek toz besleme hortumunun toz borusuyla olan baglantisini kesin.

Toz borusunu (6) tabanacnin éniine dogru itin, sonra contayi (4) ve
boruyu tabancanin éniinden digarn dogru ¢ekin.

Sekil 10 Bakim - Pivot Montajsiz Gdsterilen Cubuga Monteli Tabanca

1. Nozul somunu
2. Nozul
3. Elektrot montaji

4. Conta 27. Tespit somunu
5. Toz borusu A. Toz besleme boru tesisati
26. Hortum konnektori

© 2014 Nordson Corporation
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Giinliik Bakim (devami)

7. Cikarilan tim parcalar diisiik basingh bir hava tabancasiyla temizleyin.
Parcgalari temiz ve kuru bir bez parcgasiyla silin.

8. Ahsap veya plastik bir diibel veya benzeri bir aragla kaynasmis tozlari
dikkatle giderin. Plastigi ¢izecek araglar kullanmayin. Toz olusur ve
cizikler Uzerinde darbe kaynagimi meydana gelir.

NOT: Gerektiginde pargalar temizlemek igin izopropil veya etil alkolle

Islatiimig bir bez parcasi kullanin. Pargalar alkolle temizlemeden énce

o-ringleri ve contalari ¢cikarin. Piskurtme tabancasini alkole batirmayin.
Bagka solvent kullanmayin.

9. Toz borusu, conta, elektrot montaji ve nozulu asinmaya karsi muayene
edin. Asinmis veya zarar gérmus parcalarn degistirin.

10. Cikanlmigsa toz borusunun ucundaki contayi takin.

11. Conta tabancanin énilinde en alt seviyeye inene dek toz borusunu
tabancaya monte edin.

12. Elektrot montajini tabancaya monte edin bdylece elektrot montajinin ucu,
toz borusunun ucundaki contanin igine dogru kayar.

13. Nozulu elektrot montajinin tzerine takin ve nozul somunuyla sabitleyin.
Kullaniliyorsa deflektérl elektrot montajinin Gstiine takin.

P/N 7192597_07

© 2014 Nordson Corporation



Encore® Otomatik Toz Piiskiirtme Tabancalari 19

Sorun giderme

izin veriniz. Bu belgedeki ve ilgili diger tim dokimentasyondaki giivenlik

f UYARI: Yalnizca nitelikli personelin asagidaki gérevleri yerine getirmesine
talimatlarina uyunuz.

Bu sorun giderme proseddurleri yalnizca en sik rastlanilan problemleri kapsar.
Kumandaya iliskin problemler igin iControl Donanim Kilavuzu'na bakiniz. Bu
kilavuzlarda sunulan bilgilerle problemi ¢6zemezseniz, yardim icin yerel
Nordson temsilcinizle irtibata gegin.

NOT: iFlow modiilleri, pompa hava akisini kontrol etmek tizere iControl

kumandada kullaniimaktadir. iFlow modiillerine iligkin problemler igin iControl
kilavuzlariniza bakiniz.

Genel Sorun Giderme Tablosu

Problem Muhtemel Nedeni Duzeltici Eylem
1. Esit olmayan desen, Puskurtme tabancasi, toz besleme | 1. PuUsklrtme tabancasini bogaltin.
diizensiz veya hortumu veya pompasinda tikanma Nozul ve elektrot montajini ¢ikarin
yetersiz toz akisi ve temizleyin.

2. Toz besleme hortumunun
puskirtme tabancasiyla
baglantisini kesin ve toz borusuna
hava tabancasiyla tfleyin.

3. Pompa ve tabanca ile besleme
hortumunun baglantisini kesin ve
besleme hortumuna Ufleyin. Tozla
kapandiysa, besleme hortumunu
degistirin.

4. Demonte edin ve pompay!I
temizleyin.

Nozul, deflektdr veya elektrot Nozul, deflektdr ve elektrot montajini
montaji aginmig, desen etkileniyor cikarin, temizleyin ve denetleyin.
Asinmis parcalarn gerektigi gibi
degistirin.

Eger asin yipranma veya darbe
kaynasimi bir problemse, akis oranini
ve pusklrtme havasi akigini azaltin.

Nemli toz Toz beslemesini, hava filtrelerini ve
kurutucuyu kontrol edin. Kirlenmisse
toz beslemesini degistirin.

Dusiik pompa hava akisi/basinci Pompa hava akisi/basincini ayarlayin.
Besleme hunisinde tozun hatali Akigkanlastirma hava basincini
sekilde akiskanlagmasi arttirin.

Problem surerse, hunideki tozu
cikarin. Kirlenmigse akiskanlastirma
levhasini temizleyin veya degistirin.

iFlow modull kalibrasyonsuz iControl donanim kilavuzunda
Yeniden Sifirlama Prosedirl
gerceklestirin.

Devamu...

© 2014 Nordson Corporation P/N 7192597 _07
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Problem Muhtemel Nedeni Duzeltici Eylem
2. Toz deseninde Asinmis nozul veya deflektor Nozul veya deflektérl ¢ikarin ve
bosluklar denetleyin. Asinmis parcalari

degistirin.

Tikali elektrot montaji veya toz yolu

Elektrot montajini ¢cikarin ve
temizleyin. Toz yolunu gerekirse
cikarin ve temizleyin.

Elektrotlu havayla yikama akisi cok
yuksek

Havayla yikama havasi, sabit bir
agizla kontrol edilir. Daha fazla sorun
giderme bilgisi icin kumanda
kilavuzunuza bakin.

3. Sargi kaybi, zayif
transfer verimliligi

DulsguUk elektrostatik voltaj

Elektrostatik voltaji arttirin.

Zayif elektrot baglantis

Nozulu ve elektrot montajini gikarin.
Elektrodu temizleyin ve karbon
temizlemeye veya hasara karsi
kontrol edin. 22 no.lu sayfada
gosterildigi gibi elektrot direncini
kontrol edin. Elektrot montaji iyiyse,
tabanca gui¢ beslemesini ¢ikarin ve
22 no.lu sayfada gdsterildigi gibi
direnci kontrol edin.

Ko6th bicimde topraklanmig pargalar

Toz olugsumuna karsi konveydr zinciri,
silindirleri ve parca askilarini kontrol
edin. Parcgalar ve toprak arasindaki
diren¢ 1 megohm veya daha azi
olmalidir. En iyi sonuglar icin 500
veya daha azi tavsiye edilir.

4. Piskiirtme
tabancasindan kV
cikisi yok (tabanca
baslatildiginda
gosterge 0 kV
goriniir) fakat toz
puskirtuliyor

Hasarli tabanca kablosu

23 no.lu sayfadaki Tabanca Kablosu
Sdreklilik Kontrolleri'ni gercgeklestirin.

Bir aciklik veya kisa devre bulunursa,
kabloyu degistirin.

Puskulrtme tabancasi gic
beslemesi kisa devreli

22 no.lu sayfadaki Gii¢c Beslemesi
Direng Testi'ni gerceklestirin.

5. Piskiirtme
tabancasindan
(arayiiz kV cikisini
gosterir) kV cikisi yok
ancak toz
puskirtiliyor

Puskulrtme tabancasi gl
beslemesi acik

22 no.lu sayfadaki Gii¢c Beslemesi
Direng Testi'ni gerceklegtirin.

Hasarl tabanca kablosu

23 no.lu sayfadaki Tabanca Kablosu
Stireklilik Testi'ni gerceklestirin.

Bir aciklik veya kisa devre bulunursa,
kabloyu degistirin.

6. Elektrot ucunda toz
birikimi

Yetersiz elektrotlu havayla yikama
akisi

Havayla yikama havasi, sabit bir
agizla kontrol edilir. Havayla yikama
boru tesisatini kontrol edin ve tabanca
bagslatildiginda, ¢ikis baglantisindaki
akisi kontrol edin. Daha fazla sorun
giderme bilgisi icin kumanda
kilavuzunuza bakin.

Devami...

P/N 7192597_07
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Problem

Muhtemel Nedeni

Duzeltici Eylem

7. Duz toz akigi veya toz
akigi dalgali

Dusuk besleme havasi basinci

iControl konsolu hava besleme
basinci 5,86 bar'dan (85 psi) yiksek
olmalidir. Encore LT Otomatik
Kumandalari 4,0-7,6 bar (58-110 psi)
gerektirir.

iFlow modulinin hava basinci
regulatoru cok dusuk ayarlanmis

iControl regllatériinii 5,86 bar (85 psi)
olarak ayarlayin. iFlow Hava Akigi
Dogrulama Kiti talimat sayfasina
bakiniz.

Besleme havasi filtresi tikali veya
filtre kasesi dolu - akis
kumandasinda su kirliligi

Kaseyi ¢ikarin ve suyu/kiri bosaltin.
Gerekirse filtre elemanini degistirin.
Sistemi temizleyin, gerekirse
bilesenleri degistirin.

iFlow modull akis valfi veya
Encore LT akig valfi tikali

Kumanda kilavuzunuza bakiniz.

Hava borusu tesisati dolasmis veya
tikali

Akisl ve puskirtme havasi boru
tesisatini dolagsikliklara karsi kontrol
edin.

Pompa agzi asinmis

Pompa agzini degistirin.

Pompa dogru sekilde monte
edilmemig

Pompay!i kontrol edin ve yeniden
monte edin.

Toplama borusu tikall

Toplama borusunun tikanmasina
karsin pislik veya torba (VBF
Unitelerinde) kontroli yapin.

Akigkanlastirma havasi ¢ok yuksek

Akigkanlastirma havasi ¢ok yuksekse,
tozun havaya orani ¢cok dusuik olur.

Akigkanlastirma havasi ¢ok disik

Akiskanlastirma havasi ¢ok distge
ayarlandiysa, pompa zirve
verimliliginde ¢alismaz.

Toz hortumu tikalh

Toz hortumuna sikistiriimis hava
ufleyin.

Toz hortumu dolasmis

Dolasmis bir toz hortumu olup
olmadigini kontrol edin.

Toz hortumu ¢ok uzun

Hortumu kisaltin.

Tabanca toz yolu tikanmig

Hortum konnektéri, toz borusu ve
elektrot destegini darbe kaynasimi
veya pislige karsi kontrol edin.
Sikistinimis havayla gerektigi sekilde
temizleyin.

Akis ve puskirtme havasi tesisat
borusu ters donmus

Akisi ve pusklrtme havasi boru
tesisati ydnlendirmesini kontrol edin
ve hataliysa duzeltin.

8. Tabanca
baslatildiginda KV
yok, toz akisi ACIK

KV sifira ayarlandi

KV'yi pozitif bir deger olarak
degistirin.

Alarm ekranindan mesajlar kontrol
edin.

Sorun giderme proseddrleri igin
kumanda kilavuzunuza bakin.

9. Tabanca
BASLATILDIGINDA
toz akisi yok, kV
Tamam

Toplam hava sifira ayarlanmig

Toplam akigi pozitif bir deger olarak
degistirin.

Giris havasi KAPALI

iControl konsoll hava beslemesini
kontrol edin.

10. Tabanca akisl %'si
artmiyor, daima 0

Toplam hava sifira ayarlanmig

Toplam hava sifira ayarlanirsa, akis
yuzdesi ayarlanamaz. Toplam akisi
pozitif bir deger olarak degistirin.

© 2014 Nordson Corporation
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Glic Kaynagi Diren¢ Testi

J2-3 geribildirim terminalinden konnektérde bulunan ucun igerisindeki
baglanti pimine gelen gi¢ kaynaginin direncini kontrol etmek igin
megommetre kullanin. Direng 280-320 megohm olmalidir. Okuma sinirsiz

oldugunda, metre problarini degistirin. Direng¢ bu araligin diginda kalirsa, gug
kaynagini degistirin.

0] = e | o=

b ([ W) —
\ 500 VDC'de 280-320 Megohm
J2-1 (KIRMIZI)

J2-3 (SARI)
GERIBILDIRIM

0osC

J2-2 (SIYAH)
GENEL

Sekil 11 Gu¢ Kaynagi Direng Testi

Elektrot Montaji Diren¢ Testi

Ondeki anten telinin arkasindaki baglanti halkasindan elektrot montajinin
direncini 6lgmek icin bir megommetre kullanin. Direng 19-21 megohm
olmaldir. Direng bu araligin disindaysa, elektrot montajini degistirin.

Sekil 12 Elektrot Montaji Diren¢ Testi
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Kablo Siireklilik Testleri

Tabanca kablolarini ve demeti sureklilik bakimindan kontrol etmek icin
standart bir ommetre kullanin.

Tabanca Yuva Demeti

Bu demet hem Cubugda Monteli hem de Boruya Monteli tabancalarda, gii¢
kaynagini (voltaj cogaltict) uzatma kablosuna (boruya monteli tabanca) veya
tabanca kablosuna baglamada kullanilir.

KAHVERENGI OSILATOR

J2-1 MAVi GENEL J3-1

J2-3 BEYAZ GERIBILDIRIM , 32

J2-2 SiYAH J3-3

Jo-a”

KABLO TOP
J2-4 (SIYAH)
) J3-1 (KAHVE)
42-3 (MAV) ‘ BAGLANTI $EMASI |
4‘§ | J3-2 (MAVi)
J2-1 (KAHVE) 13-3 (BEYAZ)
J2-2 (BEYAZ)
J3 (YUZ GORUNUMU)
J2 (YUZ GORUNUMU)
Sekil 13 Tabanca Yuva Demeti

Tabanca Uzatma Kablosu

Bu kablo yalnizca Boruya Monteli tabancada, arka gdvde tertibatiyla ug
kapagi arasinda kullanilir.

1 GENEL GENEL 1
4 J2A3 L / \ o JoB-3 4
OSILATOR OSILATOR
J2A-1 o r \ o J2B-1
uA GERIBILDIRIM uA GERIBILDIRIM
JoA-2 _ JoB-2
5 TOP \ } SASi TOP
3 JoA4 . J2B-4 3 2
SPIRAL SARILI KALKAN
ERKEK UGG (J2A) A7 A7 DiSi UGG (J2B)
(YUZ GORUNUMO) BAGLANTI SEMASI (Y0z GORUNUMU)

) ¢ B .

Sekil 14 Tabanca Uzatma Kablosu
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J1

1(BOS) PiMSiz

GUUG UNITESI UCU (J1)

Tabanca Kablosu

Bu kablo 8, 12 ve 16 metre (26, 39, 52 ft) uzunluklarda mevcuttur. Cubuga
Monteli ve Boruya Monteli tabancalarda kullanilir.

BOS ( PIMSiZ) \
J1-1

(YUZ GORUNUMU)

Sekil 15

Tabanca Kablosu

GENEL SYH SYH  GENEL
J1-2 — N . J2-3
OSILATOR _ KRM KRM _OSILATOR 121
UUAFDBK  BYZ f \ BYZ ppA FDBK
Ji-4 BOS (PiMSiZ) | e
N )
TOP YES YES SASi TOP
_ \ / Jo-4
J1. 4~ SPIRAL SARILIKALKAN
-7 ﬁ )
REZISTANS
ner
BAGLANTI SEMASI
_— —
NORDSO ¢ L 52
) DIRENG J1-7'DEN J1-8'E
2 (SiYAH) G 8
1 (KIRMIZ|
3 (KIRMIZI) PARCA NO. "X UZUNLUK REZISTANS 2 (BEYAZ)
' 162 OHM + %1
4(BEYAZ) 1097537 | 26.0 FiT 6.00 IN (8M) .
1097539 | 39.5 FiT 6.00 IN (12M) 243 OHM £ %1 4 (YESIL) 3 (SIYAH)
5(BOS) PIMSIZ 1097540 |  52.0 FiT 6.00 IN (16M) 324 OHM £ %1 TABANCA UGG (J2)

(YUZ GORUNUMU)
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Onarim

izin veriniz. Bu belgedeki ve ilgili diger tim dokimentasyondaki giivenlik

f UYARI: Yalnizca nitelikli personelin asagidaki gérevleri yerine getirmesine
talimatlarina uyunuz.

Tozdan Asinma Parcalarinin Degisimi

Boruya monteli ve cubuga monteli tabancalardaki tozdan aginma pargalarini
degistirmek icin bu prosedurl kullanin. Asinmig veya zarar gérmis parcgalari
gerektiginde degistirin.

1. Bkz. Sekil 16. Tespit somununun (27) vidasini sékiin ve hortum
konnektdrind (26) toz borusundan ¢ikarin.

2. Nozul somunun (1) vidasini s6kiin ve nozulu (2) ve elektrot montajini (3)
cikarin. Nozulu ve elektrot montajini muayene edin ve asinmis ya da
hasar gérmus parcalari degistirin.

3. Toz borusunun (5) arka ucunu itin ve tabancanin éntinden disari ¢ikarin.
Contayi (4) muayene edin ve hasar gérmisse veya deforme olmussa
degistirin.

4. Contayi toz borusu lGizerine monte edin, sonra toz borusunu puskirtme
tabancasi gévdesine monte edin ve conta gévdenin dniine oturana kadar
itin.

5. Elektrot montajini ve nozulu monte edin ve nozul somunuyla sabitleyin.

Hortum konnektoriinii toz borusunun ucuna monte edin ve hortum
konnektdrind sabitlemek igin tespit somununu sikistirin.

2
26
27

Sekil 16 Tozdan Asinma Pargalarinin Degisimi

1. Nozul somunu 4. Conta 26. Hortum konnektorl
2. Nozul 5. Toz borusu 27. Tespit somunu
3. Elektrot montaji
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Boruya Monteli Tabancanin Onarimi

Boruya Monteli Tabancanin Sékilmesi

1. 25 no.lu sayfada Tozdan Asinma Pargalarinin Dedisimi kisminda
belirtildigi gibi nozul, elektrot montaji, hortum konnektéri ve toz borusunu
sokun.

2. Bkz. Sekil 17. Rakorla (25) 4 mm seffaf hava borusu tesisatinin (18)
baglantisini kesin.

3. Tabanca kablosunun (g&sterilmiyor) kablo priziyle (20) baglantisini kesin.

4. Sikma borusu somunuyla (24) sikma borusu (21) arasindaki vidayi
cikarin.

5. Somun ve rondelayi kablo prizinden (20) ¢ikarin. Yeniden kullanmak igin
somunu ve kilit pulunu kaydedin.

6. Ucg kapagini (23) tabancanin ucundan cikarin.

20
25
/
Sekil 17 Boruya Monteli Tabancanin Sékilmesi 1/5
18. Seffaf 4 mm boru tesisati 21. Sikma borusu 24. Sikma borusu somunu
19. Uzatma kablosu 22. Montaj borusu 25. Boru rakoru
20. Kablo prizi 23. Ug kapag!

NOT: Puisklrtme tabancasi opsiyonel iyon kolektériiyle donatiimigsa, montaj
borusundan ¢ikarmadan 6nce tabancadan ¢ikarmalisiniz.

7. Bkz. Sekil 18. Montaj borusunu (22) arka gévde tertibatindan (14) ve
sikma borusunun (21) Gzerinden ¢ekin.

8. Sikma borusunun vidasini arka gévde tertibatindan gikarin.
9. Uzatma kablosunun (19) priz demetiyle (15) baglantisini kesin.

10. 4 mm seffaf hava borusu tesisatinin (18) tirtill baglanti elemaniyla (13)
baglantisini kesin.

11. Uzatma kablosunu degistiriyorsaniz, kablo prizini (20) gikarin.
Degistirmiyorsaniz bagl birakabilirsiniz.

P/N 7192597_07 © 2014 Nordson Corporation
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lyon Kolektorl
Montaj Deligi
(ters boru

kullaniimali)

Sekil 18 Boruya Monteli Tabancanin Sékilmesi 2/5

13. Tirtilli baglant! elemani 18. Seffaf 4 mm boru tesisat 21. Sikma borusu
14. Arkatabanca gévdesi 19. Uzatma kablosu 22. Montaj borusu
15. Priz demeti 20. Kablo prizi

12. Bkz. Sekil 19. iki tava basli vidayi (17) ve kilit pullarini (17A) arka tabanca
gbvdesinden (14) cikarin.

13. Glg kaynagi demetinin (11) priz demetiyle (15) ve filtre tertibati boru
tesisatinin (6A) arka gévdedeki tirtil baglanti elemaniyla baglantisini
kesmek icin arka tabanca gévdesini dikkatli bir sekilde bélmeden (8)
yeterince uzaga cekin.

Sekil 19 Boruya Monteli Tabancanin Sékulmesi 3/5
6A. Filtre tertibati boru tesisati 11. Gug kaynagi demeti 15. Priz demeti
8. Bdlme 14. Arkatabanca gdvdesi 17. Tava bagl vidalar

17A. Kilit pullan

14. Bkz. Sekil 20. /g ing altigen anahtarla, iki alyan somununu (10) ve vida
plakasini (9) bélmeden (8) ¢ikarin. Bélmeden gii¢ kaynagi demetini
besleyerek bdlmeyi tabanca gévdesinden (6) ayirin.
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Boruya Monteli Tabancanin Sékilmesi (devami)
15. Glg kaynagini (11) tabanca gévdesinden disari kaydirin.

16. Tabanca gdvdesindeki seffaf 4 mm hava borusu tesisati (6A), elektrotlu
havayla yikama sunan hava filtresi tertibatinin parcasidir. Hava filtresi
montajini degistirmek icin tabanca gévdesinin énliinden disan ¢ekin.

17. Conta (7), basinca karsi hassas yapisanla bdlmeye yapistinlir. Conta
hasar gorirse, yenisiyle degistirin.

* Loctite 222 ile monte edin

11

Dis
Kanal
Sekil 20 Boruya Monteli Tabancanin Sékulmesi 4/5
6  Tabanca gdvdesi 8. Bdlme 10. Alyan somunlari
6A. Filtre tertibati boru tesisati 9. Vida plakasi 11. Gug kaynagi

7. Conta

18. Bkz. Sekil 21. Arka gbvde tertibatini demonte etmek igin vidayi (12) ve
tirtilll baglanti elemanini (13) arka tabanca gdvdesinden (14) ayirn. 3 mm
altigen anahtar ve 1/4 in¢ derin kuyu soketi gereklidir.

19. Somunu (15A) prizden ¢ikarin, topraklama levhasini (16) arka tabanca
gbvdesinden c¢ekin ve priz demetini gévdeden besleyin.

NOT: Yeniden monte ederken vida (12) ve kilit puluyla (12A) halka dilli
terminali arka tabanca gévdesine sabitleyin ve vidayl 2,5 Nem (22 ing Ibs)
olarak sikigtirin.

12
16 12
12A
14
15A
13
Halka Dilli
Terminal
15
Sekil 21 Boruya Monteli Tabancanin Sékulmesi 5/5
12. Vida 14. Arkatabanca gdvdesi 15A. Priz somunu
12A. Kilit Pulu 15. Priz demeti 16. Topraklama levhasi

13. Tirtilli baglant elemani ve kilit pulu
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Boruya Monteli Tabanca Montaiji

1. Bkz. Sekil 20. Tabanca gévdesi diglerinin gli¢ kaynagi Uzerindeki kanala
sigdigindan emin olarak gug¢ kaynagini (11) tabanca gévdesine (6) monte
edin. Gug¢ kaynagini tabanca gévdesine siki bicimde yerlestirin.

2. Gig kaynagi demetini bélme (8) vasitasiyla besleyin, sonra béimeyi ve
vida plakasini (9) tabanca govdesi saplamalarinin Gistiine monte edin.
Alyan somunlarina (10) Loctite 222 dis tutma yapiskani uygulayin ve
somunlari saplamalar tGzerine gegirin. Somunlar 0,45 Nem (64 ing ons)
olarak /ging altigen anahtarla sikigtirin.

3. Bkz. Sekil 19. Priz demetini (15) glic kaynagdi demetine (11) baglayin.
Demet konnektdrlerini (11, 15) gbsterilen konumlarda arka gévde
tertibatina takin.

4. Filtre tertibati boru tesisatini (6A) arka gévdenin icindeki tirtilll baglanti
elemanina baglayin. Ekstra seffaf hava borusu tesisatini tabanca
gbvdesine besleyin, sonra arka gévdesini vidalar (17) ve kilit pullaryla
(17A) bélme Ustiine monte edin.

Bkz. Sekil 18. Sikma borusunu (21) arka gévdeye (14) vidalayin.
Uzatma kablosunu (19) arka gévde tertibatindaki priz demetine baglayin.

Seffaf 4 mm boru tesisatini (18) arka gévde tertibatindaki tirtili baglanti
elemanina baglayin.

8. Montaj borusunu (22) istendigi sekilde yonlendirin:

* opsiyonel iyon kolektéri monte ediliyorsa, iyon kolektéri montaj
deligini arka goévde tertibatina dogru.

* opsiyonel iyon kolektérii monte edilmiyorsa, iyon kolektérii montaj
deligini arka gévde tertibatindan uzaga.

9. Bkz. Sekil 17. Uzatma kablosunu (19) u¢ kapagi (23) sonundaki prize
baglayin.

10. Uzatma kablosu ve boru tesisati u¢larini montaj borusunun ucuna
besleyin, sonra montaj borusunu sikma borusu ve arka gévde tertibatinin
Uzerine dogru kaydirin.

11. Sikma borusunu (21) ve seffaf 4 mm boru tesisatini (18) u¢ kapagindan
besleyerek u¢ kapagini montaj borusunun izerine monte edin.

12. Kablo prizini (20) kilit pulu ve somunla u¢ kapagina sabitleyin.

13. Sikma borusu somununu (24), sikkma borusunun Uzerine gegirin ve iyice
sikistirin.

14. Birlesimi (25) seffaf 4 mm boru tesisati izerine monte edin.

15. 25 no.lu sayfada Tozdan Asinma Pargalarinin Degisimi kisminda
belirtildigi gibi toz borusu, elektrot tertibati, nozul, nozul somunu ve
hortum konnektdriint monte edin.
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Cubuga Monteli Tabancanin Onarimi

Cubuga Monteli Tabancanin Sékilmesi

1.

25 no.lu sayfada Tozdan Asinma Pargalarinin Dedisimi kisminda
belirtildigi gibi nozul, elektrot montaji, hortum konnektéri ve toz borusunu
sokun.

iki tava bash vidayi (17) ve kilit pullarini (17A) arka tabanca tertibatindan
(14) cikarin.

Gic kaynagi demetinin (11) priz demetiyle (15) ve filtre tertibati boru
tesisatinin (10) arka govde tertibatindaki tirtil baglanti elemaniyla
baglantisini kesmek icin arka gdvde tertibatini dikkatli bir sekilde
bdlmeden (8) yeterince uzagda cekin.

Sekil 22 Cubuga Monteli Tabancanin Sékilmesi 1/3

B6A. Filtre tertibati boru tesisati
8. Bodlme

11. Gug kaynagi demeti 15. Priz demeti
14. Arka gdvde tertibati 17. Tava bagl vidalar
17A. Kilit pullan

Bkz. Sekil 23. /g ing altigen anahtarla, iki alyan somununu (10) ve vida
plakasini (9) bélmeden (8) ¢ikarin. Bélmeden gii¢ kaynagi demetini
besleyerek bdlmeyi tabanca gévdesinden (6) ayirin.

Gig kaynagini (11) tabanca gbévdesinden disari kaydirin.

6. Tabanca gdvdesindeki boru tesisati (6A), elektrotlu havayla yikama

sunan hava filtresi tertibatinin pargasidir. Hava filtresi montajini
degistirmek icin tabanca gévdesinin éniinden disar ¢ekin.

Conta (7), basinca karsi hassas yapiskanla bélmeye yapistinilir. Conta
hasar gorirse, yenisiyle degistirin.
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* Loctite 222 ile monte edin

7
10*
®
Kanal
Sekil 23 Cubugda Monteli Tabancanin Sékilmesi 2/3
6. Seffaf 4 mm boru tesisati 8. Bdlme 10. Alyan somunlari
6A. Filtre tertibati boru tesisati 9. Vida plakasi 11. Toz kaynagi

7. Conta

8. Bkz. Sekil 24. Arka gévde tertibatini demonte etmek icin vidayi (12), kilit
pulunu (12A) ve tirtill baglanti elemanini (13) arka gévdeden (14) ayirin.
3 mm altigen anahtar ve 1/4 in¢ derin kuyu soketi gereklidir.

9. Somunu (15A) prizden (15) ¢ikarin, adaptéri arka tabanca gévdesinden
cekin ve priz demetini gévdeden besleyin.

10. Adaptdrde (16) dortli halkayi (18) arayin ve hasar gérmuisse degistirin.

NOT: Yeniden monte ederken vidayla (12) halka dilli toprak terminalini, arka
tabanca gdévdesine sabitleyin ve vidayi 2,5 Nem (22 in¢ Ibs) olarak sikistirin.

18 14

16

12

13

Halka Dilli
Terminal

14

Sekil 24 Cubuga Monteli Tabancanin Sékilmesi 3/3

12. Vida 14. Arka gévde 16. Cubugda montaj adaptora
12A. Kilit Pulu 15. Priz ve demeti 18. Dortll halka
13. Tirtilli baglant elemani ve kilit pulu 15A. Priz somunu
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Cubuga Monteli Tabanca Montaji

1.

Bkz. Sekil 23. Tabanca gdvdesi dislerinin gu¢ kaynagi Gzerindeki kanala
sigdigindan emin olarak gug¢ kaynagini (11) tabanca gévdesine (6) monte
edin. Gug¢ kaynagini tabanca gévdesine siki bicimde yerlestirin.

Gigc kaynagdi demetini bdlme (8) vasitasiyla besleyin, sonra béimeyi ve
vida plakasini (9) tabanca govdesi saplamalarinin Gistiine monte edin.
Alyan somunlara (10) Loctite 222 uygulayin, sonra somunlari saplamalar
tzerine monte edip 0,45 Nem (64 ingg-ons) olarak 1/ging altigen anahtarla
sikistirin.

Bkz. Sekil 22. Priz demetini (15) gli¢c kaynagi demetine (11) baglayin.
Demet konnektdrlerini (11, 15) gbsterilen konumlarda arka gévde
tertibatina takin.

Seffaf filtre boru tesisatini (6A), arka gévde tertibatinin (14) icindeki tirtill
baglanti elemanina baglayin. Ekstra seffaf hava borusu tesisatini tabanca
gbvdesine besleyin, sonra arka goévde tertibatini vidalar (17) ve kilit
pullaryla (17A) bdlme Gstiine monte edin.

25 no.lu sayfada Tozdan Asinma Pargalarinin Degisimi kisminda
belirtildigi gibi toz borusu, elektrot tertibati, nozul, nozul somunu ve
hortum konnektériini monte edin.
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Parcalar

Parca siparis etmek icin Nordson Finisaj Musteri Destek Merkezi'ni (800)
433-9319 numarali telefondan ya da yerel Nordson temsilcinizi arayin.

Boruya Monteli Tabanca Parcalari

Sekil25  Boruya Monteli Tabanca Pargalari
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Standart 5 Fut Boruya Monteli Tabanca Parcalari Listesi

Bkz. Sekil 25.

Oge Parca Aciklama Miktar Not
- 1099824 GUN, auto, tube mount, Encore, 5 ft 1 C
1 1081638 e NUT, nozzle, handgun, Encore 1
2 1081658 e NOZZLE, flat spray, 4 mm, Encore 1 A
3 1604824 e ELECTRODE ASSEMBLY, Encore, flat spray 1 E

3A 1106078 e « ELECTRODE, spring contact, packaged 1

3B 1604819 e « HOLDER, electrode, M3, flat spray, Encore 1 E
4 1097527 e SEAL, tube, powder 1
5 1602673 e TUBE, powder, tube mount, auto, Encore, 5 ft 1
6 1098453 e KIT, body, auto, Encore 1

6A 1088558 e o FILTER ASSEMBLY, handgun 1
7 1088502 ¢ GASKET, multiplier cover, handgun, Encore 1
8 1097520 ¢ BULKHEAD, body, front, auto, Encore 1
9 1101381 e PLATE, screw 1
10 1097522 e NUT, Allen, 4-40, stainless steel 2
11 1084821 ¢ POWER SUPPLY, 100 kV, negative, Encore 1
12 815666 ¢ SCREW, socket, M5 x 0.8 x 12, zinc 1

12A 983127 « WASHER, lock, internal, M5, zinc 1
13 1081616 ¢ FITTING, bulkhead, barbed, dual, 10-32 x 4 1

mm tubing

14 1097518 e BODY, gun, rear, auto, Encore 1
15 1097514 e RECEPTACLE, gun harness 1
16 1097513 e PLATE, grounding 1
17 345071 ¢ SCREW, pan head, recessed, M3 x 35 mm, 2

black, zinc

17A 983520 ¢ WASHER, lock, internal, M3, steel, zinc 2
18 900617 ¢ TUBING, polyurethane, 4 mm OD, clear (6 ft) AR B
19 1103426 ¢ CABLE, extension, auto, Encore, 1196 mm 1

20 1097533 ¢ RECEPTACLE, M12, male/female, 4P 1

21 1602674 e TUBE, clamp 1

22 1602611 « TUBE, mount, auto, Encore, 5 ft 1 C

23 1097534 ¢ CAP, end, tube mount 1

24 1097535 e NUT, clamp, tube mount 1

25 1003964 ¢ UNION, straight, 4 mm tube 1

26 1604821 ¢ RETAINER, connector, hose, univ, auto, 1

Encore

27 1604831 ¢ CONNECTOR ASSY, hose, univ, auto, Encore 1 D

28 1604820 e « CONNECTOR, hose, univ, auto, Encore 1

29 940156 ¢ « O-RING, silicone, 0.563 x 0.688 x 0.063 1

NS 247006 ¢ CLAMP, hose, 0.637-0.795 OD 1

NS 939247 ¢ CLAMP, hose, Snap-it 1

NS 1081656 e NOZZLE, flat spray, 2.5 mm, Encore 1 A

Devamu...
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Oge Parca Aciklama Miktar Not

NOT  A: Mevcut duz puskurtme nozullari, konik nozullar ve deflektdrlerin tam listesi icin Segenekler bélimiine
bakiniz.

Toplu 6ge, bir fut'un katlan olarak siparis ediniz.
Daha kati bir montaj borusu gerekiyorsa, 1099828 montaj borusuyla degistirin.
11 mm ve 1/2 in¢ hortumla kullanim igindir.

Yalnizca diiz puskirtme nozulu kullanimi icindir. Konik nozullar ve deflektérlerle kullanim amaciyla
tertibatlar/pargalar icin Segeneklere bakiniz.

AR: Gerektigi Gibi
NS: Gosterilmiyor

moow
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Cubuga Monteli Tabanca Parcalari

Sekil26  Gubuga Monteli Tabanca Parcalari
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Cubuga Monteli Tabanca Parcalari Listesi
Bkz. Sekil 26.

NOT: Cubuga monteli tabanca kablolari opsiyoneldir. Mevcut kablolar igin
39 no.lu sayfada Secenekler, Kablolar'a bakiniz.

Oge Parca Aciklama Miktar Not
- 1097489 GUN, auto, bar mount, Encore 1
1 1081638 ¢ NUT, nozzle, handgun, Encore 1
2 1081658 e NOZZLE, flat spray, 4 mm, Encore 1 A
3 1604824 ¢ ELECTRODE ASSEMBLY, Encore, flat spray 1 C
3A 1106078 e « ELECTRODE, spring contact 1
3B 1604819 e « HOLDER, electrode, M3, flat spray, Encore 1 C
4 1097527 ¢ SEAL, tube, powder 1
5 1097524 e TUBE, powder, bar mount, auto, Encore 1
6 1098453 ¢ KIT, body, auto, Encore 1
6A 1088558 e o FILTER ASSEMBLY, handgun 1
7 1088502 ¢ GASKET, multiplier cover, handgun, Encore 1
8 1097520 ¢ BULKHEAD, body, front, auto, Encore 1
9 1101381 e PLATE, screw 1
10 1097522 e NUT, Allen, 4-40, stainless steel 2
11 1084821 ¢ POWER SUPPLY, 100 kV, negative, Encore 1
12 815666 ¢ SCREW, socket, M5 x 0.8 x 12, zinc 1
12A 983127 o WASHER, lock, internal, M5, zinc 1
13 1081616 ¢ FITTING, bulkhead, barbed, dual, 10-32 x 4 1
mm tubing
14 1097518 « BODY, gun, rear, auto, Encore 1
15 1097514 e RECEPTACLE, gun harness 1
16 1097512 « ADAPTER, mount, bar 1
17 345071 ¢ SCREW, pan head, recessed, M3 x 35 mm, 1
black, zinc
17A 983520 * WASHER, lock, internal, M3, steel, zinc 2
18 1097511 ¢ QUAD RING, Viton, 0.614 in. ID x 0.070 in. 1
19 1604831 ¢ CONNECTOR ASSY, hose, univ, auto, Encore 1 B
20 940156 e ¢ O-RING, silicone, 0.563 x 0.688 x 0.063 1
21 1604820 e « CONNECTOR, hose, univ, auto, Encore 1
22 1604821 ¢ RETAINER, connector, hose, univ, auto, 1
Encore
23 1102293 « KNOB, T-handle 1
24 1102294 ¢ WASHER, flat, 0.34 x 0.74 x 0.06 in., nylon 1
25 1097546 ¢ ADAPTER, tube, mount, bar 1
26 345385 ¢ SCREW, set, flat, M8 x 20, black 1
27 1097545 ¢ BALL, chrome steel, 6.5 mm diameter, 25, C63 1
28 1097542 ¢ BRACKET, mount, bar 1
29 982503 ¢ SCREW, button, socket, M5 x 10 2
NS 247006 e CLAMP, hose, 0.637-0.795 OD 1
NS 939247 e CLAMP, hose, Snap-it 1
NS 1081656 e NOZZLE, flat spray, 2.5 mm, Encore 1 A
Devamu...

© 2014 Nordson Corporation
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Oge Parca Aciklama Miktar

Not

bakiniz.
B: 11 mm ve 1/2 in¢ hortumla kullanim igindir.

tertibatlar ve parcalar icin Segeneklere bakiniz.
NS: Gosterilmiyor

NOT  A: Mevcut duz puskurtme nozullari, konik nozullar ve deflektdrlerin tam listesi icin Segenekler bélimiine

C: Yalnizca diz piskirtme nozulu kullanimi igindir. Konik nozullar ve deflektérlerle kullanim amaciyla

P/N 7192597_07
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Encore® Otomatik Toz Piiskiirtme Tabancalar 39

Secenekler

Alti Fut Boruya Monteli Tabanca

Parca ¢izimi ve diger tim parcalar icin standart 5 ft boruya monteli tabanca

parcalar 25 sekline bakiniz.

Oge Parca Aciklama Miktar Not
- 1097500 GUN, auto, tube mount, Encore, 6 ft 1
5 1602675 e TUBE, powder, tube mount, auto, Encore, 6 ft 1
19 1097536 « CABLE, extension, auto, Encore, 1496 mm 1
21 1602676 e TUBE, clamp, 6 ft 1
22 1097532 « TUBE, mount, auto, Encore, 6 ft 1
Hortum AskKisi

Sekil 27 Opsiyonel Hortum Askisi

Bkz. Sekil 27. Hortum askisi, toz hortumu, hava borusu tesisati ve tabanca
kablosunu desteklemek icin boruya monteli tabancaya monte edilir.

Parca Aciklama Not
1003572 HANGER, hose, automatic gun
Kablolar
Bu kablolar puskurtme tabancasini tabanca kumandasina baglar (Encore
iControl Entegre Kontrol Unitesi).
Parca Aciklama Not
1097537 CABLE, auto, Encore, 8 meter (26.25 ft)
1097539 CABLE, auto, Encore, 12 meter (39.4 ft)
1097540 CABLE, auto, Encore, 16 meter (52.5 ft)
1601344 CABLE, extension, Encore, 4 m (13.1 ft)

© 2014 Nordson Corporation
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Dtz Piuskiirtme Nozullari

Bkz. Sekil 28. 2,5 ve 4 mm duz puskurtme nozullari puskirtme tabancasiyla
sunulur. Diger tim diz paskirtme nozullan opsiyoneldir.

1081656
2,5 mm Diiz Puskiirtme

@ oo

1081657
3 mm Diiz Piskiirtme

a» D0

1081658
4 mm Diiz Piskirtme

1081659
_._6 mm Diiz Puskiirtme

@@ D0

Sekil 28 Diiz Pisklrtme Nozullari

Capraz Kesimli Nozullar

_—

1082184
60 Derece Capraz Kesim

Sekil 29 Capraz Kesimli Nozullar

90 Derece Capraz Kesim

-— @ -—

1082186
2,5 mm Tac¢

P/N 7192597_07
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45 Derece Koseli Piskirtme Nozulu

Bkz. Sekil 30.
Plskirtme Deseni Puskiirtme tabancasi eksenine dik genis yelpaze deseni
Yuva Tipi Acil, capraz yuva
Uygulama Flanglar ve yuvalar
Parca Aciklama Not

1102872 NOZZLE, corner spray, Encore

j A

Sekil 30 45 Derece Koseli Piskurtme Nozulu

45 Derece Sirali Diiz Plisktiirtme Nozulu

Bkz. Sekil 31.
Piskiirtme Deseni Puskirtme tabancasi ekseniyle sirali dar yelpaze deseni
Yuva Tipi Puskirtme tabancasi ekseniyle siral G¢ acil yuvalar
Uygulama Ust ve alt kaplama; tipik olarak ic/dis parga konumlandirma yok
Parca Aciklama Not

1102871 NOZZLE, 45 degree, flat spray, Encore

Sekil 31 45 Derece Duz Puskirtme Nozulu

© 2014 Nordson Corporation P/N 7192597 _07
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Konik Nozul, Deflektérler ve Elektrot Tertibati Parcalari

Bkz. Sekil 32 ve 33. Konik nozul ve deflektorler, konik elektrot yuvasiyla
birlikte kullaniimaldir. Bu parcalar opsiyoneldir ve ayrica siparis edilmelidir.

Konik Nozul ve Deflektorler

W - @

1082060 1083201 1083205 1083206 1083207
Konik Nozul 16 mm Deflektér 19 mm Deflektér 26 mm Deflektér 38 mm Deflektér
|
Tum deflektorler bir 1098306 o-ring, Viton, 3 mm x 1.1 mm genisliginde
Sekil 32 Konik Nozul ve Deflektérlerden olusur

Konik Nozul Kiti

= 2\@ Pl

Sekil 33 Konik Nozul Kiti

Oge Parca Aciklama Miktar Not
— 1604828 KIT, conical nozzle, Encore 1

1 1083206 e DEFLECTOR, 26 mm 1

2 1082060 ¢ NOZZLE, conical 1

3 1106071 e ELECTRODE HOLDER, Conical 1

Konik Elektrot Tertibati
Sekil 34 Konik Elektrot Tertibati
Oge Parca Aciklama Miktar Not

— 1106076 ELECTRODE ASSEMBLY, conical, Encore

1 -  ELECTRODE SUPPORT 1
2 1106078  ELECTRODE 1
3 1106071  ELECTRODE HOLDER, Conical 1

P/N 7192597_07 © 2014 Nordson Corporation
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Encore Acili Piskirtme Uzatmalari

Bkz. Sekil 35. Encore acil puskirtme uzatmalan 45, 60 ve 90 derece
versiyonlarda mevcuttur. Tozun degisen acilarda tabanca montaj
yonlendirmesine degisken acilarda pUskurtiimesini saglayan Encore
otomatik toz plUskirtme tabancalarinda kullaniimak tzere tasarlanmistir.

Tdm agil plskirtme uzatmalari opsiyoneldir. Talimat sayfasina bakiniz
Parcalar, servis kitleri ve daha fazla bilgi icin P/N 1605615 (Ingiliz).

45 Derece 60 Derece 90 Derece
Uzatma Uzatma Uzatma

Sekil 35 Acili Puskurtme Uzatmalari

Oge Parca Aciklama Not
— 1605703 EXTENSION, spray, 45 degree, Encore
— 1605614 EXTENSION, spray, 60 degree, Encore
— 1604084 EXTENSION, spray, 90 degree, Encore

© 2014 Nordson Corporation P/N 7192597 _07
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Boruya Monteli Tabanca Montaj Baglantilari

Tidm montaj baglantilar opsiyoneldir.

Standart Montaj

Déner Montaj

Sekil 36 Boruya Monteli Tabancalar igin Tabanca Gubuga Montajlari

Standart Montaj Baglantisi

Oge Parca Aciklama Miktar Not
— 1010717 MOUNT, assembly, Sure Coat automatic gun 1

1 248957 « HANDLE, adjustment, 3/g-16 x 1.77 in. 1

2 | -e---- ¢ MOUNT, clamp, automatic gun 1

3 | ------ ¢ MOUNT, sleeve, automatic gun 1

4 981561 » SCREW, socket, 3/g-16 x 1.00 in., zinc 3

Déner Montaj Baglantisi

Oge Parca Aciklama Miktar Not
— 341756 MOUNT, tube holder, assembly 1

1 248957 * HANDLE, adjustment, 3/g-16 x 1.77 in. 1

2 983061 « WASHER, flat, 0.406 x 0.812 x 0.065 in., zinc 1

3 249074 * HANDLE, adjustment, 3/g-16 x 2.75 in. 1

4 | ee---- ¢ MOUNT, clamp, automatic gun 1

5 | see--- ¢ MOUNT, sleeve, automatic gun 1

6 981561 » SCREW, socket, 3/g-16 x 1.00 in., zinc 3

P/N 7192597_07
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Piskiirtme Montaj Baglantisi

Boruya monteli bir tabancayi, T-kanalli ptusktrtme Uzerine monte edilmis
saglam bir brakete monte etmek igin bu baglantiyi kullanin.

|
5
L~
2 -
D
Sekil 37 Boruya Monteli Tabancalar i¢in Plskirtme Tabancasi Montaj Baglantisi

Oge Parca Aciklama Miktar Not
— 1016515 PLATE, adapter, support, gun bar assembly 1

1 1013964 ¢ MOUNT, sleeve, with screws, Sure Coat 1

automatic

2 981561 e « SCREW, socket, 3/g-16 x 1.00 in., zinc 3

3 981528 ¢ SCREW, socket, M8 x 30, zinc 2

4 1016458 e PLATE, attachment, support, gun bar 1

5 1016533 ¢ NUT, T-slot, steel, M8 2

© 2014 Nordson Corporation P/N 7192597 _07
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Cubuga Monteli Tabancalar icin Tabanca Cubugu

Tabanca ¢ubugu opsiyoneldir. 1 in¢ ¢capindaki montaj cubuklarina tutturulur.

Sekil 38 Cubuga Monteli Tabancalar i¢in Tabanca Cubugu

Oge Parca Aciklama Miktar Not
- 341727 GUN BAR, aluminum, 1.25-in. OD x 4 ft., assembly 1
1 327732 e BODY, locking, 1.25 in. diameter 1
2 327704 ¢ ROD, adjusting, aluminum, 1.25in. OD x 4 ft 1
3 327733 e SLEEVE, locking, 1.25 in. diameter 1
4 248669 ¢ BODY, adjust mounting 1
5 248957 e HANDLE, adjust, 3/g-16 x 1.77 in. 1
6 249074 » HANDLE, adjust, 3/g-16 x 2.75 in. 1
7 983061 ¢ WASHER, flat, 0.406 x 0.812 x 0.065 in., zinc 1

P/N 7192597_07
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yon Kolektér Kiti

lyon kolektér kiti opsiyoneldir. Herhangi bir Encore otomatik tabanca
modelinde kullanilabilir.

Sekil 39 lyon Kolektér Kiti
Oge Parca Aciklama Miktar Not
- 1097505 KIT, collector, ion, Encore 1
1 - e ROD, ion collector, offset 1
2 1097547 e POST, collector, ion 1
3 105800 ¢ SCREW, socket head, M4 x 0.7 x 8 mm 1
4 1097696 e SCREW, set, nylon tip, M10 x 10, black 1
5 1097543 e SCREW, set, nylon tip, M5 x 8, black 1
6 | - ¢ TIP, ion collector, multi-point 1
7 982017 ¢ SCREW, pan, rec, M3 x 8, zinc 1
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UYGUNLUK BEYANI

URUN: Encore Otomatik Toz Piiskiirtme Sistemi

Modeller: Encore Aplikatér ve Encore iControl

Tanim: Bu aplikatér, kumanda kablosu ve ilgili programlanabilir kumandadan olugan otomatik bir elektrostatik
toz plskurtme sistemidir.

ilgili Yonetmelikler:

2006/42/EC - Makine Yénetmeligi
2004/108/EEC - EMC Y&énetmeligi
94/9/EC - ATEX Yo6netmeligi

Uygunluk icin Kullanilan Standartlar:

EN/ISO12100-1 (2010)  EN60079-0 (2009) EN61000-6-3 (2007) FM7260 (1996)
EN60204-1 (2006) EN50050 (2006) EN61000-6-2 (2005)

EN50177 (2009) EN55011 (2009)
likeler:

Bu Urun, iyi muhendislik uygulamasina uygun sekilde Uretilmigtir.
Belirtilen Grlin, yukarida tanimlanan yénetmelige ve standartlara uygundur.

Koruma Tipi:

- Ortam Sicakligi: +15°C ila 40°C
- Ex 1l 2 D = (Aplikator)
- EX 1 (2) 3 D = (Kumandalar)

ATEX Uriin Sertifikasi:

- FM11ATEX0056X (Norwood, Mass. USA) (Aplikator)
- FM11ATEX0056X (Norwood, Mass. USA) (Kumanda)

ATEX Kalite Sistemi Sertifikasi:
- 1180 Baseefa (Buxton, Derbyshire, UK)

MA—Q’“HLZVV\DLW Tarih: 11 Mart 2013
o=

Mike Hansinger
Manager Engineering Development
Industrial Coating Systems

Nordson'in AB'deki Yetkili Temsilcisi

ilgili teknik belgeleri derlemeye yetkili kisidir.

iletigim: Operations Manager
Industrial Coating Systems
Nordson Deutschland GmbH
Heinrich-Hertz-StraBe 42-44

D-40699 Erkrath
Nordson

Nordson Corporation « Westlake, Ohio DOC14029_04



UYGUNLUK BEYANI

URUN: Encore LT Otomatik ve Manuel Toz Piiskiirtme Sistemleri

Modeller: Encore Otomatik Aplikatér ve Encore LT Otomatik Kumandalar
Encore LT Manuel Kumandali Encore LT Manuel Aplikatér

Tanim: Bu aplikatér, kumanda kablosu ve ilgili kumandalardan olugan otomatik bir elektrostatik toz puskirtme
sistemidir. Bu kumandalar bir aplikator, ikili aplikatér ya da 4-8 aplikator sistemi olarak mevcuttur. 4-8 aplikatér
sistemi Bu aplikatér, kumanda kablosu ve ilgili kumandalardan olugan manuel bir elektrostatik toz puskurtme
sistemidir. Bu, sabit bir sistemde ya da mobil bir sistemde mevcuttur.

ilgili Yénetmelikler:

2006/42/EC - Makine Ydnetmeligi
2004/108/EEC - EMC Ydénetmeligi
94/9/EC - ATEX Yénetmeligi

Uygunluk i¢in Kullanilan Standartlar:

EN/ISO12100-1 (2010)  EN60204-1 (2006) EN61000-6-3 (2007) FM7260 (1996)
EN60079-0 (2009) EN50050 (2006) EN61000-6-2 (2005)
EN60079-31 (2009) EN50177 (2009) EN55011 (2009)

Koruma Tipi:

- Ortam Sicakligi: +15°C ila 40°C

-Ex 112 D/2mJ = Manuel ve Otomatik Aplikatérler / Otomatik Aplikatérler su Tiptir: A-P, EN50177 basina
- EXII (2) 3 D = Manuel ve Otomatik Kumandalar

- EX I (2) D = Eksen Kontrollli Otomatik 4-8 Aplikatér Kumandasi

ATEX Uriin Sertifikalari:

- FM11ATEX0056X (Aplikatorler) (Norwood, Mass. USA)
- FM11ATEX0057X (Kumandalar) (Norwood, Mass. USA)

ATEX Kalite Sistemi Sertifikasi:
- 1180 Baseefa (Buxton, Derbyshire, UK)

m%’aﬂ\@w Tarih: 13 Kasim 2012
e

Mike Hansinger
Manager Engineering Development
Industrial Coating Systems

Nordson'in AB'deki Yetkili Temsilcisi

ilgili teknik belgeleri derlemeye yetkili kigidir.

iletisim: Operations Manager
Industrial Coating Systems
Nordson Deutschland GmbH
Heinrich-Hertz-StraBe 42-44

D-40699 Erkrath
Nordson

Nordson Corporation « Westlake, Ohio DOC14033A
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02) ADDED PRODIGY CONTROLLERS
A03 | 03) ADDED SURECOAT CABLE 20 METER AUTO. sRL | Mrs | en300236 [ 10aUG04
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ICONTROL ICONTROL — PRODIGY

& &

THE FOLLOWING CONTROLLERS ARE SUITABLE FOR CLASS II,
DIV 2, GROUP F & G HAZARDOUS (CLASSIFIED) LOCATIONS:

1104818
1104819
1104822
1104823
1104826
1104827
1104802
1104803
1104806
1104807
1104810
1104811
1104814
1104815

CONTROLLER,iCONTROL,4 GUN,W/CPU
CONTROLLER,iCONTROL,4 GUN,W/0 CPU
CONTROLLER,iCONTROL,6 GUN,W/CPU
CONTROLLER,iCONTROL,6 GUN,W/0 CPU
CONTROLLER,iCONTROL,8 GUN,W/CPU
CONTROLLER,iCONTROL,8 GUN,W/0 CPU
CONTROLLER,iCONTROL,10 GUN,W/CPU
CONTROLLER,iCONTROL,10 GUN,w/0O CPU
CONTROLLER,iCONTROL,12 GUN,W/CPU
CONTROLLER,iCONTROL,12 GUN,W/0 CPU
CONTROLLER,iCONTROL,14 GUN,W/CPU
CONTROLLER,iCONTROL,14 GUN,W/0 CPU
CONTROLLER,iCONTROL,16 GUN,W/CPU
CONTROLLER,iCONTROL,16 GUN,w/0 CPU

THE ABOVE ARE APPROVED FOR USE WITH THE FOLLOWING
GUNS AND CABLES LOCATED IN A CLASS 1I, DIV 1, GROUP
F & G HAZARDOUS(CLASSIFIED) LOCATION:

GUNS:

173155
173156
224875
224877
228657

333751

1010698
1010697
1032224
*631201

CABLES:

142108
142109
168448

327734
327735
327736
1064012
1001222

GUN,VS I[I,AUTO,NEG,IPS,SHUR—-LOK,4MM
GUN,VS [I,AUTO,POS,IPS,SHUR—-LOK,4MM
GUN,VS [I,AUTO,NEG,IPS,BALL MOUNT,4MM
GUN,VS II,AUTO,NEG,PE,SHUR—-LOK,38MM CNCL
GUN,VS I[,AUTO,NEG,IPS,SHUR-LOK,2.5MM

GUN,SCA,BAR,NEG
GUN,SC AUTO,4FT
GUN,SC AUTO,5FT
GUN,SC AUTO,6FT

GUN,TRIBOMATIC I,

AUTO

VERSA SPRAY |l CABLE, 8 METER AUTO
VERSA SPRAY Il CABLE, 16 METER AUTO
VERSA SPRAY (I CABLE, 12 METER AUTO

SURECOAT CABLE,
SURECOAT CABLE,
SURECOAT CABLE,

SURECOAT CABLE,
SURECOAT CABLE,

8 METER AUTO

12 METER AUTO
16 METER AUTO
20 METER AUTO
EXTENSION AUTO

*TRIBOMATIC ONLY, FM CERTIFIED AND ONLY WHEN
USED WITH FM APPROVED, LISTED, POWDER

BOOTHS

D)

&)

S

THE FOLLOWING CONTROLLERS ARE SUITABLE FOR CLASS I, DIV 2,
GROUP F & G HAZARDOUS (CLASSIFIED) LOCATIONS:

1104870
1104872
1104874
1104846
1104848
1104850
1104852
1104854
1104856
1104858
1104860
1104862
1104864
1104866
1104868

THE ABOVE ARE APPROVED FOR USE WITH THE FOLLOWING
GUNS AND CABLES LOCATED IN A CLASS I, DIV 1, GROUP

CONTROLLER,PRODIGY,ICONTROL,4

CONTROLLER,PRODIGY,ICONTROL,6

CONTROLLER,PRODIGY,ICONTROL,8

CONTROLLER,PRODIGY,ICONTROL, 10
CONTROLLER,PRODIGY,ICONTROL, 12
CONTROLLER,PRODIGY,ICONTROL, 14
CONTROLLER,PRODIGY,ICONTROL, 16
CONTROLLER,PRODIGY,ICONTROL, 18
CONTROLLER,PRODIGY,ICONTROL,20
CONTROLLER,PRODIGY,ICONTROL,22
CONTROLLER,PRODIGY,ICONTROL,24
CONTROLLER,PRODIGY,ICONTROL,26
CONTROLLER,PRODIGY,ICONTROL,28
CONTROLLER,PRODIGY,ICONTROL, 30
CONTROLLER,PRODIGY,ICONTROL,32

F & G HAZARDOUS(CLASSIFIED) LOCATION:

GUNS:
1101743
1070497

GUN,AUTOMATIC,95KV,PRODIGY

GUN,AUTOMATIC,95KV,PRODIGY,BAR

OPTIONS FOR AUTOMATIC GUNS:

1097278

CABLES:

KIT,ADAPTER ASSY,PRODIGY/SC NOZZLE EXT

1050040 CABLE,PRODIGY AUTO,8M

1050043 CABLE,PRODIGY AUTO,12M

1069306 CABLE,PRODIGY AUTO,16M

GUN

GUN

GUN
GUN
GUN
GUN
GUN
GUN
GUN
GUN
GUN
GUN
GUN
GUN
GUN

MOUNT

CRITICAL
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NOTICE | T™s Drawme is PROPERT PROPRIETARY INF AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST. cHe LTR| REVISION | B [crc| ecrwo. [ oare
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON. [ Rererence sheer g1
\CONTROL (CONTROL — PRODIGY
THE FOLLOWING CONTROLLERS ARE SUITABLE FOR THE FOLLOWING CONTROLLERS ARE SUITABLE FOR
UNCLASSIFIED LOCATIONS: UNCLASSIFIED LOCATIONS:
1104804 CONTROLLER,iCONTROL,10 GUN,W/CPU,W/A-C 1104847 CONTROLLER,PRODIGY,iCONTROL,10 GUN,W/A—C
1104805 CONTROLLER,iCONTROL,10 GUN,W/0 CPU,W/A-C 1104849 CONTROLLER,PRODIGY,iCONTROL,12 GUN,W/A—C
1104808 CONTROLLER,iCONTROL,12 GUN,W/CPU,W/A-C 1104851 CONTROLLER,PRODIGY,iCONTROL,14 GUN,W/A—C
1104809 CONTROLLER,iCONTROL,12 GUN,W/0 CPU,W/A-C 1104853 CONTROLLER,PRODIGY,iCONTROL,16 GUN,W/A—C
1104812 CONTROLLER,iCONTROL,14 GUN,W/CPU,W/A-C 1104855 CONTROLLER,PRODIGY,iCONTROL,18 GUN,W/A—C
1104813 CONTROLLER,iCONTROL,14 GUN,W/0 CPU,W/A—C 1104857 CONTROLLER,PRODIGY,iCONTROL,20 GUN,W/A—C
éo 1104816 CONTROLLER,iCONTROL,16 GUN,W/CPU,W/A—C 1104859 CONTROLLER,PRODIGY,iCONTROL,22 GUN,W/A—C
© 1104817 CONTROLLER,iCONTROL,16 GUN,W/0 CPU,W/A—C 1104861 CONTROLLER,PRODIGY,iCONTROL,24 GUN,W/A-C
1104820 CONTROLLER,iCONTROL,4 GUN,W/CPU,W/A-C 1104863 CONTROLLER,PRODIGY,iCONTROL,26 GUN,W/A—C
EQ 1104821 CONTROLLER,iCONTROL,4 GUN,W/0 CPU,W/A-C 1104865 CONTROLLER,PRODIGY,iCONTROL,28 GUN,W/A—C
G 1104824 CONTROLLER,iCONTROL,6  GUN,W/CPU,W/A—C 1104867 CONTROLLER,PRODIGY,iCONTROL,30 GUN,W/A—C
_ 1104825 CONTROLLER,iCONTROL,6 GUN,W/0 CPU,W/A-C 1104869 CONTROLLER,PRODIGY,iCONTROL,32 GUN,W/A—C
1104828 CONTROLLER,iCONTROL,8 GUN,W/CPU,W/A-C 1104871 CONTROLLER,PRODIGY,iCONTROL,4 GUN,W/A—-C
1104829 CONTROLLER,iCONTROL,8 GUN,W/0 CPU,W/A-C 1104873 CONTROLLER,PRODIGY,iCONTROL,6  GUN,W/A—-C

1104875  CONTROLLER,PRODIGY,iCONTROL,8  GUN,W/A-C
THE ABOVE ARE APPROVED FOR USE WITH THE FOLLOWING

GUNS AND CABLES LOCATED IN A CLASS I, DIV 1, GROUP THE ABOVE ARE APPROVED FOR USE WITH THE FOLLOWING
F & G HAZARDOUS (CLASSIFIED) LOCATION: GUNS AND CABLES LOCATED IN A CLASS I, DIV 1, GROUP
F & G HAZARDOUS (CLASSIFIED) LOCATION:
GUNS:
GUNS:
173155 GUN,VS II,AUTO,NEG,IPS,SHUR—LOK,4MM
173156 GUN,VS II,AUTO,POS,IPS,SHUR—LOK, 4MM 1101743 GUN,AUTOMATIC,95KV,PRODIGY
224875 GUN,VS II,AUTO,NEG,IPS,BALL MOUNT,4MM
T 224877 GUN,VS II,AUTO,NEG,PE,SHUR-LOK,38MM CNCL 1070497  GUN,AUTOMATIC,95KV,PRODIGY,BAR MOUNT
FAE] 228657 GUN,VS II,AUTO,NEG,IPS,SHUR-LOK,2.5MM
333751 GUN,SCA,BAR,NEG OPTIONS FOR AUTOMATIC GUNS:
1010698  GUN,SC AUTO,4FT R
1010697  GUN,SC AUTO,SFT 1097278  KIT,ADAPTER ASSY,PRODIGY/SC NOZZLE EXT
. . 1032224  GUN,SC AUTO,6FT
*631201  GUN,TRIBOMATIC I, AUTO
CABLE:

CABLE:

1050040 CABLE,PRODIGY AUTO,8M
142108 VERSA SPRAY Il CABLE, 8 METER AUTO
‘ ¢ 142109 VERSA SPRAY Il CABLE, 16 METER AUTO 1050043 CABLE,PRODIGY AUTO,12M
168448 VERSA SPRAY Il CABLE, 12 METER AUTO

1069306 CABLE,PRODIGY AUTO,16M

327734 SURECOAT CABLE, 8 METER AUTO
327735 SURECOAT CABLE, 12 METER AUTO
327736 SURECOAT CABLE, 16 METER AUTO
1064012 SURECOAT CABLE, 20 METER AUTO
1001222 SURECOAT CABLE, EXTENSION AUTO

CRITICAL
*TRIBOMATIC ONLY, FM CERTIFIED AND ONLY WHEN No revisions permitted without
USED WITH FM APPROVED, LISTED, POWDER approval of the proper agency
BOOTHS
MILLIMETERS | D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
X £0.8 | xX £0.25 | xxx £0.13 [ORAWN BY MHH DATE OAMAYD7
X _ MHH| __ 04MAYO7 | REF DWG,
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ENCORE 1CONTROL ENCORE 1ICONTROL with AIR COND.
THE FOLLOWING CONTROLLERS ARE SUITABLE FOR CLASS I, THE FOLLOWING CONTROLLERS ARE SUITABLE FOR
DIV 2, GROUP F & G HAZARDOUS (CLASSIFIED) LOCATIONS: UNCLASSIFIED LOCATIONS:
1104834  CONT.,ENCORE,ICONTROL,4 G,W/CPU 1104835  CONT.,ENCORE,ICONTROL,4 G,W/CPU,W/AC
1100582  CONT.,ENCORE,ICONTROL,4 G,W/0 CPU 1100587  CONT.,ENCORE,ICONTROL,4 G,W/0 CPU,W/AC
1104836  CONT.,ENCORE,ICONTROL,6 G,W/CPU 1104837  CONT.,ENCORE,iCONTROL,6 G,W/CPU,W/AC
1100589  CONT.,ENCORE,ICONTROL,6 G,W/0O CPU 1100611  CONT.,ENCORE,ICONTROL,6 G,W/O CPU,W/AC
1104838  CONT.,ENCORE,ICONTROL,8 G,W/CPU 1104839  CONT.,ENCORE,ICONTROL,8 G,W/CPU,W/AC
1100613  CONT.,ENCORE,ICONTROL,8 G,W/0O CPU 1100615  CONT.,ENCORE,ICONTROL,8 G,W/0 CPU,W/AC
3 1104840  CONT.,ENCORE,ICONTROL,10 G,W/CPU 1104841  CONT.,ENCORE,iCONTROL,10 G,W/CPU,W/AC
© 1100617  CONT.,ENCORE,iCONTROL,10 G,W/O CPU 1100619  CONT.,ENCORE,iCONTROL,10 G,W/0 CPU,W/AC
1104842  CONT.,ENCORE,ICONTROL,12 G,W/CPU 1104843  CONT.,ENCORE,ICONTROL,12 G,W/CPU,W/AC
e 1100622  CONT.,ENCORE,ICONTROL,12 G,W/O CPU 1100624  CONT.,ENCORE,ICONTROL,12 G,W/0 CPU,W/AC
G 1104830  CONT.,ENCORE,ICONTROL,14 G,W/CPU 1104831  CONT.,ENCORE,ICONTROL,14 G,W/CPU,W/AC
A 1100626  CONT.,ENCORE,ICONTROL,14 G,W/0 CPU 1100628  CONT.,ENCORE,iCONTROL,14 G,W/0 CPU,W/AC
1104832  CONT.,ENCORE,ICONTROL,16 G,W/CPU 1104833  CONT.,ENCORE,iCONTROL,16 G,W/CPU,W/AC
1100630  CONT.,ENCORE,ICONTROL,16 G,W/0 CPU 1100632  CONT.,ENCORE,iCONTROL,16 G,W/0 CPU,W/AC
THE ABOVE ARE APPROVED FOR USE WITH THE FOLLOWING THE ABOVE ARE APPROVED FOR USE WITH THE FOLLOWING
GUNS AND CABLES LOCATED IN A CLASS I, DIV 1, GROUP GUNS AND CABLES LOCATED IN A CLASS Il, DIV 1, GROUP
F & G HAZARDOUS(CLASSIFIED) LOCATION: F & G HAZARDOUS(CLASSIFIED) LOCATION:
GUNS: GUNS:
1097489 GUN,BAR MT,AUTO,ENCORE 1097489 GUN,BAR MT,AUTO,ENCORE
1097500  GUN.TUBE MT,AUTO,ENCORE,6 FT 1097500  GUN,TUBE MT,AUTO,ENCORE,6 FT
1099824  GUN.TUBE MT.AUTO.ENCORE.5 FT 1099824  GUN,TUBE MT,AUTO,ENCORE,5 FT
AR CABLES: CABLES:
1097537  CABLE,AUTO,ENCORE,8M 1097537 CABLE,AUTO,ENCORE,8M
1097539  CABLE.AUTO.ENCORE,12M 1097539 CABLE.AUTO.ENCORE, 12M
1097540 CABLE,AUTO,ENCORE, 16M 1097540 CABLE,AUTO,ENCORE,16M
. . @ 1600809  CABLE,AUTO,ENCORE,20M @ 1600809 CABLE,AUTO,ENCORE,20M

CRITICAL

No revisions permitted without
approval of the proper agency

MILLIMETERS | D NORDSON CORPORATION
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MATERIAL NO. REVISION

o , . 5 A 5 1107700~ 04 :

NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST. ZONE| REV DESCRIPTION BY CHK |RELEASE NO.| DATE
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON. 00 [ISSUED DRJ PE602433 [ TINOVIO
01 |RELEASED TAL PE&02493 | 04AUGIT 1
n u 02 |ADDED P/N 1600809 TO TABLE AS SHOWN MHH BP PE602719 | 19JAN12
03 [REMOVED P/N 1600809 FROM TABLE MHH | DLU PE&03436 | 150CTI3
M@Mﬁﬂ 04 ?;?EiOPTIONS TO TABLE AND ADDED P/N BDM | BDM | PE&03158 | 240CTI3

ol @) " . |o @@&1@"'@@@@&]@'@@
Encore’ (o Encore’ e Encore® e
O O

ENCORE AUTO CONTROLLER ENCORE AUTO CONTROLLER
SINGLE GUN 2-GUN

THE FOLLOWING CONTROLLERS ARE SUITABLE FOR CLASS II, DIV 2, GROUP F & G
HAZARDOUS (CLASSIFIED) LOCATIONS, OR ZONE 22 IN (EU):

1107870 |CONTROLLER ASSY,1 GUN,ENCORE AUTO,PKGD
1107702 |CONTROLLER ASSY,2 GUN,ENCORE AUTO,PKGD
1107792 |CONTROLLER,4 GUN,ENCORE AUTO ® ® © ®
1107794 |CONTROLLER,6 GUN,ENCORE AUTO
1107795 |CONTROLLER,8 GUN,ENCORE AUTO

THE APPLICATORS AND CABLES ARE SUITABLE FOR CLASS I, DIV 1, GROUP F & G o 1 oL,
HAZARDOUS (CLASSIFIED) LOCATIONS, OR ZONE 21 (EU): @ @

GUNS:
1097489 |GUN,BAR MT,AUTO,ENCORE

1099824 |GUN,TUBE MT,AUTO,ENCORE,5FT
1097500 |GUN,TUBE MT,AUTO,ENCORE,6FT

OPTIONS:
1604084 |[EXTENSION,SPRAY,?20 DEGREE,ENCORE @

CABLES:

1097537 |CABLE,AUTO,ENCORE,8M
1097539 |CABLE,AUTO,ENCORE,12M
1097540 |CABLE,AUTO,ENCORE,16M

1601344 |CABLE,EXTENSION,ENCORE AUTO,4M

THE FOLLOWING CONTROLLERS ARE SUITABLE FOR UNCLASSIFIED LOCATIONS: CRITICAL
1108543 |CONTROLLER,6 GUN W/AXIS,ENCORE AUTO approval of the proper agenc
1108544 | CONTROLLER,8 GUN W/AXIS,ENCORE AUTO Y-
M NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED WESTLAKE, OH, U.S.A. 44145

E N C O R E A U TO C O N T R O |_ |_ E R e REF DWG,APPROVED EQUIPMENT,ENCORE AUTO
4 , 6 or 8‘G U N i e Lo DRJ o 11NOV10 R

THREAD LENGTH DIMENSIONS ARE

W/ & W/O AXIS CONTROL PE602493

SIZE FILE NAME MATERIAL NO. REVISION
~ NOTE: 6-GUN W/ AXIS CONTROL SHOWN R s 1107700 o4
THIRD ANGLE
PROJECTION SCALE 1:4 SOLIDWORKS GENERATED DWG. SHEET 1 OF ]
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MAIN CONSOLE

e N

s

&

iC

1603116
1603117
1603118
1603119
1603120
1603121
1602788

CONT.,.ENCORE,iICONTROL2,4G,MAIN CONSL
CONT.,.ENCORE,ICONTROL2,6G,MAIN CONSL
CONT.,.ENCORE,ICONTROL2,8G,MAIN CONSL
CONT.,.ENCORE,ICONTROL2,10G,MAIN CONSL
CONT.,.ENCORE,ICONTROL2,12G,MAIN CONSL
CONT.,.ENCORE,ICONTROL2,14G,MAIN CONSL
CONT.,.ENCORE,ICONTROL2,16G,MAIN CONSL

AIR CONDITIONING UNIT

AUXILIARY CONSOLE

iControl"Z- ot

[ 4] ]

1603583
1603584
1603585
1603586
1603587
1603588
1603589

CONT.,ENCORE,ICONTROL2,4G,AUX CONSL
CONT.,ENCORE,iICONTROL2,6G,AUX CONSL
CONT.,ENCORE,ICONTROL2,8G,AUX CONSL
CONT.,ENCORE,ICONTROL2,10G,AUX CONSL
CONT.,ENCORE,iICONTROL2,12G,AUX CONSL
CONT.,ENCORE,ICONTROL2,14G,AUX CONSL
CONT.,ENCORE,ICONTROL2,16G,AUX CONSL

ZONE| REV DESCRIPTION

2
o)
=
=

RELEASE NO.| DATE

01 |RELEASED FOR PRODUCTION

DAK

PE603028

2IDEC12

02 |02) ADDED OPTIONS TO TABLE; REMOVED P/N 1600809 | BDM

PE603158

240CT13

AND ADDED P/N 1601344 FROM TABLE.

03 |03)SHEET 2 ADDED

DAK | BZ

PE603484

04DEC13

ENCORE iCONTROL 2

THE FOLLOWING CONTROLLERS ARE SUITABLE
FOR UNCLASSIFIED LOCATIONS

1603116 CONT..ENCORE,iICONTROL2,4G,MAIN CONSL
1603117 CONT..ENCORE,iICONTROL2,6G,MAIN CONSL
1603118 CONT.,ENCORE,ICONTROL2,8G,MAIN CONSL
1603119 CONT.,ENCORE,iICONTROL2,10G,MAIN CONSL
1603120 CONT..ENCORE,iICONTROL2,12G,MAIN CONSL
1603121 CONT.,ENCORE,iICONTROL2,14G,MAIN CONSL
1602788 CONT.,ENCORE,iICONTROL2,16G,MAIN CONSL

1603583 CONT..ENCORE,iICONTROL2,4G,AUX CONSL
1603584 CONT.,ENCORE,ICONTROL2,6G,AUX CONSL
1603585 CONT.,ENCORE,ICONTROL2,8G,AUX CONSL
1603586 CONT..ENCORE,iICONTROL2,10G,AUX CONSL
1603587 CONT.,ENCORE,ICONTROL2,12G,AUX CONSL
1603588 CONT.,ENCORE,ICONTROL2,14G,AUX CONSL
1603589 CONT..ENCORE,iCONTROL2,16G,AUX CONSL

1603093 KIT, AIR CONDITIONING UNIT

THE APPLICATOR AND CABLES ARE SUITABLE FOR
CLASS II, DIV 1, GROUP F & G HAZARDOUS (CLASSIFIED)
LOCATION OR ZONE 21 (EU):

GUNS:
1097489 GUN, BAR MT, AUTO,ENCORE

1097500 GUN, TUBE MT, AUTO,ENCORE 6 FT
1099824 GUN, TUBE MT, AUTO,ENCORE 5 FT

OPTIONS:
1604084 EXTENSION,SPRAY,20 DEG,ENCORE

CABLES:

1097537 CABLE,AUTO,ENCORE,8M
1097539 CABLE,AUTO,ENCORE,12M
1097540 CABLE,AUTO,ENCORE,16M
1601344 CABLE,EXTENSION,ENCORE AUTO,4M

CRITICAL

No revisions permitted without
approval of the proper agency
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MM NORDSON CORPORATION
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AIR CONDITIONING UNIT

1603093 KIT, AIR CONDITIONING UNIT

PEDESTAL

iControl"Z- (Citoatson

1602910 PEDESTAL ASSEMBLY,ENCORE,iCONTROL2

MAIN CONSOLE W/ PEDESTAL

[Congrol"Z- o

1603122
1603123
1603124
1603125
1603126
1603127
1603128

CONT.,ENCORE,iICONTROL2,4G,MAIN W/PED
CONT.,ENCORE,ICONTROL2,6G,MAIN W/PED
CONT.,ENCORE,ICONTROL2,8G,MAIN W/PED
CONT.,ENCORE,iICONTROL2,10G,MAIN W/PED
CONT.,ENCORE,ICONTROL2,12G,MAIN W/PED
CONT.,ENCORE,ICONTROL2,14G,MAIN W/PED
CONT.,ENCORE,iICONTROL2,16G,MAIN W/PED

AUXILIARY CONSOLE

iConrol Z- (i

1603583
1603584
1603585
1603586
1603587
1603588
1603589

CONT.,.ENCORE,iICONTROL2,4G,AUX CONSL
CONT.,.ENCORE,ICONTROL2,6G,AUX CONSL
CONT.,.ENCORE,iICONTROL2,8G,AUX CONSL
CONT.,.ENCORE,iICONTROL2,10G,AUX CONSL
CONT.,.ENCORE,ICONTROL2,12G,AUX CONSL
CONT.,.ENCORE,iICONTROL2,14G,AUX CONSL
CONT.,.ENCORE,iICONTROL2,16G,AUX CONSL

[zONE] REV | DESCRIPTION

[ BY [ CHK [RELEASENO.] DATE

| [ [SEE SHEET 1 FOR REVISION HISTORY.

ENCORE iCONTROL 2

THE FOLLOWING CONTROLLERS ARE SUITABLE
FOR UNCLASSIFIED LOCATIONS

1603122 CONT.,.ENCORE,iICONTROL2,4G,MAIN W/PED
1603123 CONT.,.ENCORE,iICONTROL2,6G,MAIN W/PED
1603124 CONT.,ENCORE,iICONTROL2,8G,MAIN W/PED
1603125 CONT.,.ENCORE,ICONTROL2,10G,MAIN W/PED
1603126 CONT.,ENCORE,iICONTROL2,12G,MAIN W/PED
1603127 CONT.,ENCORE,iICONTROL2,14G,MAIN W/PED
1603128 CONT.,ENCORE,ICONTROL2,16G,MAIN W/PED

1603583 CONT.,.ENCORE,iICONTROL2,4G,AUX CONSL
1603584 CONT.,.ENCORE,iICONTROL2,6G,AUX CONSL
1603585 CONT.,.ENCORE,iICONTROL2,8G,AUX CONSL
1603586 CONT.,.ENCORE,ICONTROL2,10G,AUX CONSL
1603587 CONT.,.ENCORE,iICONTROL2,12G,AUX CONSL
1603588 CONT.,.ENCORE,iICONTROL2,14G,AUX CONSL
1603589 CONT.,ENCORE,ICONTROL2,16G,AUX CONSL

1603093 KIT, AIR CONDITIONING UNIT

THE FOLLOWING CONTROLLER IS SUITABLE FOR

CLASS II, DIV 2, GROUP F & G HAZARDOUS (CLASSIFIED)
LOCATION OR ZONE 22 (EU):

1602910 PEDESTAL ASSEMBLY,ENCORE,iCONTROL2

THE APPLICATOR AND CABLES ARE SUITABLE FOR
CLASS II, DIV 1, GROUP F & G HAZARDOUS (CLASSIFIED)
LOCATION OR ZONE 21 (EU):

GUNS:

1097489 GUN, BAR MT, AUTO,ENCORE

1097500 GUN, TUBE MT, AUTO,ENCORE 6 FT

1099824 GUN, TUBE MT, AUTO,ENCORE 5 FT

OPTIONS:

1604084 EXTENSION,SPRAY,90 DEG,ENCORE

CABLES:

1097537 CABLE,AUTO,ENCORE,8M
1097539 CABLE,AUTO,ENCORE,12M
1097540 CABLE,AUTO,ENCORE,16M
1601344 CABLE,EXTENSION,ENCORE AUTO,4M

CRITICAL

No revisions permitted without
approval of the proper agency
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UYGUNLUK BEYANI

Urtin: Encore Otomatik Toz Puskurtme Sistemi
Modeller: Encore Otomatik Aplikator ve Encore iControl 2

Tanim: Bu aplikatdr, kumanda kablosu ve ilgili kumandalardan olusan otomatik bir elektrostatik toz
piskurtme sistemidir. Bu kumandalar bilgisayar ve ekran bulunan bir ana konsol ya da bilgisayar veya
ekransiz yardimci bir konsol olarak 4 - 16 aplikatér kontrol kabininde bulunmaktadir. Ekranin uzaktan
montaji igin opsiyonel bir Pedestal Unitesi vardir.

ilgili Yonetmelikler:

2006/42/EC - Makine Yonetmeligi
2004/108/EEC - EMC Yoénetmeligi
94/9/EC - ATEX Yénetmeligi

Uygunluk igin Kullanilan Standartlar:

EN/ISO12100 (2010) EN60204-1 (2006) EN61000-6-3 (2007) FM 7260 (1996)
EN60079-0 (2009) ~ EN50050 (2006) ~ EN61000-6-2 (2005)

EN60079-31 (2009) EN50177 (2009)  EN55011 (2009)

Koruma Tipi:

- Ortam Sicakhgi: +15°C ila +40°C

- Ex 112 D/ 2mJ = Otomatik Aplikattrler

- Ex I (2) D = Ana Konsol ve Yardimci Konsol Kumandalari
- EX 11 (2) 3 D = Opsiyonel Pedestal

ATEX Urun Sertifikalari:
- FM11ATEXO0056X (Aplikatorler) (Norwood, Mass. USA)
- FM13ATEX0010X (Kumandalar) (Norwood, Mass. USA)

ATEX Kalite Sistemi Sertifikasi
- 1180 Baseefa (Buxton, Derbyshire, UK)

VQ&DW;\ Tarih: 14 Mays 2014

Mike Hansinger
Manager Engineering Development
Industrial Coating Systems

Nordson'in AB'deki Yetkili Temsilcisi

ilgili teknik belgeleri derlemeye yetkili kisidir.

iletigim: Operations Manager
Industrial Coating Systems
Nordson Deutschland GmbH
Heinrich-Hertz-Stral3e 42-44
D-40699 Erkrath
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