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Introduction  O-1

Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Country Phone Fax
Europe
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Czech Republic 4205-4159 2411 4205-4124 4971
Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Liineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 | 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
Italy 39-02-216684-400 | 39-02-26926699
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 | 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom 1 strial | 44-161-498 1500 | 44-161-498 1501
Coating
Systems

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2012 Nordson Corporation
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0O-2 Introduction

Outside Europe

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson
offices below for detailed information.

Contact Nordson

Phone

Fax

Africa / Middle East

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

86-21-3866 9166

86-21-3866 9199

81-3-5762 2700

81-3-5762 2701

1-905-475 6730

1-905-475 8821

USA

China

China
Japan

Japan
North America

Canada

USA

Hot Melt

1-770-497 3400

1-770-497 3500

Finishing

1-880-433 9319

1-888-229 4580

Nordson UV

1-440-985 4592

1-440-985 4593

NI_Q-1112-MX

© 2012Nordson Corporation
All rights reserved




Emniyet 1-1

Bolim 1
Emniyet

Bu emniyet talimatlarini okuyun ve bunlara uyun. Ekipman dokimanlari
icerisinde gerekli olan her yerde gorev ve ekipman ile ilgili 6zel uyarilar,
dikkat notlari ve talimatlar bulunmaktadir.

Tum ekipman dokimanlarinin, bu talimat agiklamalari da dahil olmak
Uzere, isletme ve servis ekipmanlar kapsamindaki herkese acik olduguna
emin olun.

Kalifiye personel

Kullanim amaci

Ekipman sahipleri, Nordson firmasi ekipmanlarinin kalifiye personel
tarafindan monte edilmesinden, isletiimesinden ve servise konulmasindan
emin olmakla sorumlu bulunmaktadirlar. Kalifiye personel, onlara verilmis
olan igleri guivenli bir sekilde yerine getirmekle egitilmis personel veya
sOzlesmeli calisanlardir. Bu kisiler emniyetle ilgili tim kural ve talimatlara
asina olup onlara verilmis olan isleri bedensel olarak yerine getirebilme
kapasitesine sahip olmaldirlar.

Nordson firmasi ekipmanlarinin bu dokiimanlarda anlatilanlarinin
haricinde, baska sekilde kullanimi, ekipmanlari kullanan kisilerin
yaralanmasina veya techizat donanimlarinin hasar gérmesine sebep olur.

Ekipmanlarin kullanim amacina uygun olmayan uygulamalara dair bazi
ornekler

* Birbirine uyum saglamayan materyallerin kullaniimasi
® izin alinmadan bazi degisikliklerin yapilmasi

* Emniyet donanimlarinin veya surgu tertibatlarinin gikariimasi veya
atlaniimasi

® Birbirine uyum saglamayan parcalarin kullaniimasi
* Onay alinmadan yardimci ekipmanlarin kullaniimasi

® Ekipmanlarin maksimum oran Uzerinde isletiimesi

Yonetmelikler ve Onaylar

Tum ekipmanlarin kullanildigi cevrede kabul gérdigunden ve
onaylandigindan emin olunuz. Montaj, isletme ve servis talimatlari yerine
getirilmedigi muddetce Nordson firmasi ekipmanlari icin olan her onay
gecersiz sayllacaktir.

Ekipman montajinin tim safhalan tim federal, eyalet ve yerel kodlarla
uyumlu olmak zorundadir.

© 2014 Nordson Corporation
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1-2 Emniyet

Kisisel Emniyet

Yangin Emniyeti

Yaralanmayi 6nlemek igin bu talimatlara uyulmahdir.

Kalifiye eleman olmadikca ekipmanlari isletmeyin veya servise
koymayin.

Emniyet tertibatlar, kapilari veya kapaklari tam yerinde olmadikca ve
otomatik stirgtiler miikemmel sekilde calismadikga ekipmani
isletmeyin. Her hangi bir emniyet donanimini atlamayin veya etkisiz
hale getirmeyin.

Hareketli ekipmanlari temiz tutun. Her hangi bir hareketli ekipmanin
ayarini yapmadan veya servise koymadan dnce gug¢ kaynagini kapatin
ve ekipman tamamen duruncaya kadar bekleyin. Beklenmedik
durumlar 6nlemek icin guc kaynagini kapatin ve ekipmani emniyet
altina alin.

Basinglh sistemlerin veya parcgalarin ayarini yapmadan veya servise
koymadan dnce icerdeki hidrolik ve pndmatik basinci cikarin (tamamen
bosaltin). Elektrikli ekipmanlari servise koymadan 6nce devreden
cikarin, kilitleyin ve salteri kapatin.

Kullanilan tim materyaller icin Materyal Emniyeti Data Sayfasini
(MEDS) bulun ve okuyun. Guvenli sekilde isletme konusunda ve
materyallerin kullaniminda ve tavsiye edilen personel koruma
donanimlarinin kullanimi konusunda uretici firmanin talimatlarina
uyunuz.

Yaralanmalari 6nlemek icin isyerinde sicak yuzeyler, keskin kenarlar,
enerji yuklu elektrik devreleri ve pratik sebeplerden dolayi
kapatilamayan veya koruma altina alinamayan hareketli parcalar gibi
sikca tamamen ortadan kaldirilamayan, tam belirgin olmayan tehlikeler
karsisinda dikkatli olun.

Bir yangin veya patlamadan kacinmak icin asagidaki talimatlara uyun.

Tutusabilir materyallerin kullanildigi veya depolandi§i yerlerde sigara
icmeyin, kaynak, perdahlama islemi yapmayin veya acik ates
kullanmayin.

Ucgucu materyallerin veya buharlarin tehlikeli sekilde yogunlagsmasini
onlemek icin uygun sekilde havalandiriimasini saglayin. Kilavuzluk icin
yerel kurallara veya materyalinizin MEDS kismina basvurun.

Tutusabilir materyallerle calisirken acik elektrik devrelerini devreden
cikarmayin. Kivilcim olugsmasini 6nlemek icin bir kapatma salterinde
once gerilimi kapatin.

Acil kapatma butonlarinin, kapatma valflarinin ve yangin séndirme
aletlerinin nerede oldugunu bilin. Puskirtme kabininde bir yangin
baslarsa, puskirtme sistemini ve egzoz fanlarint hemen kapatin.

Ekipmaninizin temizligini, bakimini, kontroltind ve tamiratini ekipman
dokiimanlarinda belirtilen talimatlara gore yapin.

Sadece orijinal ekipmanda kullanim igin dizayn edilmis yedek parcalarn
kullanin. Parca konusunda bilgi ve tavsiye almak icin Nordson firmasi
temsilciligi ile irtibata girin.

P/N 7192477_01

© 2014 Nordson Corporation



Emniyet 1-3

Topraklama

sokuna, yangina veya patlamaya neden olabilir. Periyodik bakim

f UYARI: Elektrostatik ekipmanin hatali caismasi tehlikelidir ve elektrik

programinizda rezistanslari kontrol edin. Hatta biraz elektrik soku alirsaniz
veya statik kivilcim veya ark fark ederseniz, tim elektrikli veya elektrostatik
ekipmani hemen kapatin. Problemi teshis edinceye ve ortadan
kaldinncaya kadar ekipmani tekrar calistirmayin.

Puskulrtme kabininde veya kabin agikhdinin 1 m (3 ft) dahilinde yarutilen
tim caligmalar Sinif 2, B6lim 1 veya 2 Tehlikeli konum iginde oldugu
dikkate alinmakta ve NFPA 33, NFPA 70 (NEC kurallari 500, 502 ve 516) ve
NFPA 77, en son sartlarla uyumlu olmak zorundadir.

Paskirtme alanlarindaki tiim elektriksel olarak iletken cisimler,
degerlendirilmekte olan devreye en az 500 volt uygulayan bir aletle
olculdigu gibi 1 megaohm'dan daha fazla olmayan bir rezistansla
elektriksel olarak topraklanmalidir.

Topraklanacak ekipman, piskirtme alaninin zemini, operator
platformlarini, doldurma hunilerini, 1sikl bariyer desteklerini ve
ufleme-kapama memelerini icermekte olup ancak bunlarla
sinirlandinimamigtir. Puskirtme alaninda calisan personel
topraklanmak zorundadir.

Elektrik yuklu insan viicudundan atesleme potansiyelinin olusma
ihtimali vardir. Bir operatdr platformu gibi boyali bir ylizeyde duran
veya iletken olmayan ayakkabilar giyen personel topraklanmaz.
Personel, elektrostatik ekipman ile veya etrafinda galisirken iletken
tabanli ayakkabilar giymeli veya bir toprak baglantisi saglamak icin bir
topraklama seridi kullanmalidir.

Elektrostatik puskirtme tabancalarini maniel ¢alistirirken elektrik
soklarini dnlemek icin operatoérler, elleri ile tabanca tutamagi arasinda
deri ile tutamagin temas etmesini saglamak zorundadir. Eldivenler
giyilmek zorunda ise, avuc icini veya parmak kisimlarini kesin,
elektriksel olarak iletken eldivenler giyin veya tabanca tutamagina veya
baska gercek topraga baglanmis bir topraklama bandi takin.

Pudra puskirtme tabancalarinda ayarlamalar veya temizlik yapmadan
Once elektrostatik glic beslemelerini kapatin ve tabanca elektrotlarini
topraklayin.

Ekipmana servis verdikten sonra ayriimig olan tim ekipmani,
topraklama kablolarini ve telleri baglayin.

© 2014 Nordson Corporation
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1-4 Emniyet

Bir Fonksiyon Bozuklugu Durumunda Yapilmasi
Gerekenler

Bir sistemde veya bir sistem icersindeki her hangi bir ekipmanda fonksiyon
bozuklugu varsa derhal sistemi kapatin ve asagidaki adimlari uygulayin:

® Elektrik guic kaynagi baglantisini kesin ve kapatin. Pnomatik kapatma
valflerini ve bunlara bagli basinclari kapatin.

® Fonksiyon bozuklugunun sebebini teshis edin ve ekipmani tekrar
calistirmaya baslamadan 6nce bu arizayi ortadan kaldirin.

Elden Cikarma

isletme ve servis esnasinda kullanilan ekipman ve materyalleri yerel
kurallara gore elden cikarin.

P/N 7192477_01 © 2014 Nordson Corporation



Aciklama 2-1

Bolim 2
Aciklama

Bkz. Sekil 2-1. Bu kilavuz 6 metre toz kablosu ve 11 metre toz hortumu ile
Encore HD Manuel Toz PlUsklrtme Tabancasini kapsamaktadir.

Encore HD Manuel Toz PlUskirtme Tabancasi elektrostatik voltaj kontrold,
elektrotlu havayla yikama havasi ve toz pompasi havasi saglayan Encore HD
manuel kumandayla kullaniimalidir. Asagidaki sistemlerle uyumludur:

Encore HD Manuel Mobil Sistemler

Encore HD Manuel Duvara veya Raya Montaj Sistemleri
ColorMax Toz Kaplama Sistemleri

Sirali pompali Encore HD Toz Besleme Merkezi Sistemleri
Prodigy ikili Pompa HDLV Sistemleri

ty

Sekil 2-1 Encore HD Manuel Toz Piskurtme Tabancasi

4 mm yuvall duz piskirtme nozulu; tabanca, konik bir nozul ve 26 mm
deflektorle birlikte nakledilir.

© 2014 Nordson Corporation

P/N 7192477_01



2-2 Aciklama

Ozellikler

Opsiyonel ekipman asagidaki dahil Encore HD manuel puskirtme tabancasi

icin kullanilabilmektedir:

* ilave diiz, konik ve ¢apraz kesimli nozul segenekleri.

®* 6 metre kablo uzatma

e 150, 300 ve 600 mm Ufleme borusu uzatmalari

* Ufleme borusu uzatmalariyla kullanim icin desen ayarlayici

ilave secenekler hakkinda bilgi icin 7-5 no.lu sayfada baslayan Secenekler

kismina bakiniz.

Model

Giris Derecelendirmesi

Cikis Derecelendirmesi

ENCORE Aplikatér

+/-19VAC, 1A

100 KV, 100 pA

* Giris Havasi: 6.0-7.6 bar (87-110 psi), <5u partikiller, yogusma noktasi

<10 °C (50 °F)

* Maks Nispi Nem: %95 Karsi Basingli

* Ortam Sicakligi Derecelendirmesi: +15 ila +40 °C (59-104 °F)
* Aplikatdr igin Tehlikeli Konum Derecelendirmesi: Bdlge 21 veya Sinif |,

BoIim 1
* Toz Girisi Korumasi: IP6X

P/N 7192477_01
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Ekipman Etiketleri

Aplikatér Sertifikasyon Etiketi

Giic Unitesi ve Tabanca Arayiiz Kumandalari Sertifikasyon Etiketi

/ @ For Electro. Fin. Apph

c us Class II Spray Mat'l.
APPROVED

SIRAOBATEX5010X EEx 2mJ
Ext IlIC T65°C Db IP 6X

\_ C€1180 €& 1 2p -

ELECTROSTATIC HAND-HELD POW]@?ER
SPRAY EQUIPMENT TYPE ENCORE
NORDSON CORPORATION, AMHERST, OHIO U.S.A.

EN 50 050 SIRAOSATEX5010X
Ta: +15°C TO + 40°C Vn=100-240 VAC, fn = 50/60 Hz
PWR UNIT OUTPUT: Vo=24VDC Io=2.75A Pn=85 VA

INTERFACE OUTPUT: Vo=£19VAC lo=1A
Ex t IIC T60 °C Dc IP 6X

C€ 1180 @113(2)D

DO NOT OPEN WHEN EXPLOSIVE ATMOSPHERE IS PRESENT

© 2014 Nordson Corporation
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Bolim 3
Kurulum

Sistem Baglantilari

Sistem Semasi

UYARI: Bu sema tim sistem topraklarini géstermemektedir. Puskirtme
alanindaki tim iletken ekipman gercgek bir toprak zemine baglanmaldir.

#- Tabanca 1

G

Tabanca2

Tabanca 2 Tabanca 1
.0t Kumandasi Kumandasi

= =3

f!
Pompa2

i Pompa Kontrol Lﬁ
Paneli |

- . /

» Giig Dugmesi

g —
N T T
\ Pompa Adaptorleri /

Sistem Havasi

] Pompa 1

Toz Hunisi

Akigkanlagtirma Havasi
Regulatéri

Akigskanlagtirma Havasi Eﬂ E]:f

Sekil 3-1 Tipik Sistem Semasi (ikili Pompa HDLV Manuel Sistemi Gésterilmistir)

© 2014 Nordson Corporation P/N 7192477_01



3-2 Kurulum

Encore HD Toz Piiskiirtme Tabancasinin Kurulumu

Tabanca baglanti ¢izimi icin -2$ekil 3'e bakiniz. Tipik sistem semasi igin
-2Sekil 3'e bakiniz.

1.

6 mm desen havasi boru tesisatini tabanca kolundaki hizli baglanti
kesmeye (1) baglayin. Diger ucu gug Unitesi veya pompa paneli
Uzerindeki Desen Hava baglantisina baglayin.

4 mm seffaf elektrotlu havayla yikama boru tesisatini tabanca kolundaki
tirtil baglanti elemanina (2) baglayin. Diger ucu gug¢ Unitesi veya pompa
paneli zerindeki Tabanca Hava baglantisina baglayin.

O-ringleri (4) tirill hortum adaptéri (3) Gzerine yerlestirin. Hortum
adaptérundn tirtilh ucunu toz hortumunun ucuna itin, daha sonra adaptéru
puskirtme tabancasi kolunun tabanindaki toz giris borusuna (5) takin.

Tabanca kablosunu (6) Encore HD kumandasinin arkasindaki tabanca
baglantisina baglayin.

Plsklrtme tabancasi kablosu, hava borusu tesisati ve toz hortumunu
biraraya toplamak icin sistemle sunulan siyah spiral sargi pargalarini
kullanin.

Sekil 3-2 Puskirtme Tabancasi Baglantilari

1. Hizh baglanti kesme
2. Tirtilh baglanti elemani

o

3. Hortum adaptoéri
4. O-ringler

Toz giris borusu
. Tabanca kablosu

o

P/N 7192477_01
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Calisma 4-1

Bolum 4
Calisma

UYARI: Yalnizca nitelikli personelin asagidaki gérevleri yerine getirmesine
izin veriniz. Bu belgedeki ve ilgili diger tim dokimentasyondaki glivenlik
talimatlarina uyunuz.

kullaniimazsa tehlikeli olabilir.

f UYARI: Bu ekipman bu kilavuzda belirtilen kurallara uygun sekilde

UYARI: Piskirtme alanindaki tim elektriksel olarak iletken ekipman
topraklanmalidir. Topraklanmamig veya kéti bicimde topraklanmig ekipman,
personelde ciddi bir carpilmaya ve yangina ya da patlamaya neden
olabilecek elektrostatik yuku depolayabilir.

>

L

Avrupa Birligi, ATEX, Giivenli Kullanimin Ozel Kosullari

1. Encore Manuel Aplikatér +15 °C ila +40 °C ortam sicakligi araliginin
diginda yalnizca ilgili Encore Araytz Kontrol Unitesi ve Encore Kumanda
Gic Unitesi ile kullaniimahdir.

2. Ekipman yalnizca dustk etki riskine sahip alanlarda kullanilabilir.

Encore kumandasi ve araylzunun plastik yuzeyleri temizlenirken dikkat
edilmelidir. Bu bilesenler lizerinde statik elekirik olusum potansiyeli
vardir.
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Sistem Calismasi

Bu kilavuz Encore HD Manuel Toz Pusklrtme Tabancasi hakkinda bilgiler
icerir. Sistem bilesenleri tizerine bilgiler i¢in uygun sisteme, kumandaya ve
kontrol paneli kilavuzlarina bakiniz.

Pliskiirtme Tabancasinin Calismasi

Puskirtme tabancasi arayuzi ve ayar tetikleyicisi, 6n ayari ya da toz akis
ayarlanni degistirmenizi ya da ihtiya¢ halinde tabancayi kumanda araylzin(
kullanmadan bosaltmanizi saglar.

M dOSrw_AyarI! Akis Modu
° Imm Simgesi Ayarlar

{ Tetikleyici — 7 \
Gosterge_1 >/ D 5 5 Arttir/Agik

Bosaltma ‘

Dagmesi Digmesi  Azalt/Kapali

Puskirtme

Tabancasi Arayiizii Piiskiirtme Tetikleyicisi

Sekil 4-3 Tabanca Kumandalari

Ayar Tetikleyicisiyle On Ayarlarin Degistiriimesi
1. Bkz. Sekil 4-3. Puskirtme tetikleyicisini ayinn. Tabanca agikken 6n
ayarlar degistirilemez.

2. On Ayar Modu simgesi yanana kadar Mod diigmesine basin.
Gostergede gecerli 6n ayar numarasi gérintilenmektedir.

3. istenen 6n ayar numarasi, puskirtme tabancasi arayiiziinde
gorintilenene kadar ayar tetikleyicisini yukari veya asagi dogru itin.

NOT: Programlanmamis 6n ayar numaralari (tm ayar noktalarinin sifir
oldugu 6n ayarlar) otomatik olarak atlanir. Programlama talimatlarinin én
ayari icin kumanda kilavuzunuza bakiniz.

4. Pusklrtme tetikleyicisine basin. Sistem, yeni 6n ayarla piskurtme yapar.

Daha fazla ayar icin kumanda konfiglirasyonu F08'e bakiniz.

Ayar Tetikleyicisiyle Toz Akisinin Degistiriimesi
1. Bkz. Sekil 4-3. Akis Modu simgesi yanana kadar Mod diigmesine basin.

2. Akis ayar noktasini degistirmek icin ayar tetikleyicisini yukar veya asagi
dogru itin. Bu, puskirtme tetikleyicisini ayirmadan yapilabilir.

Toz akigi aninda degisir. Yeni akis ayar noktasi hem piskirtme
tabancasi araytzinde hem de kumanda arayizunde gérintulenir.

NOT: Toplam Akis modu kullanilirken toplam hava ayar noktasi sifirdan
blyuk olmalidir yoksa Akis Havasi %'sini ayarlayamazsiniz ve tabanca toz
puskirtmez. Daha fazla bilgi igin kumanda kilavuzunuza bakin.
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Plskirtme Tabancasinin Bogaltiimasi

1. Bkz. Sekil 4-3. Tabancayi kaba dogru yénlendirin ve puskirtme
tetikleyicisini ayirin.

2. Bosaltim digmesine basin. Bosaltma, Bosaltma digmesine bastiginiz
muddetce devam edecektir.

NOT: Ayar tetikleyicisi Bosaltma ile yapilandirilir, daha sonra ayar
tetikleyicisi Uzerine yukar veya asagi dogru basilarak tabanca bosaltilir.
Baslatma konfiglirasyonunun ayarlanmasi i¢in kumanda kilavuzundaki
Kumanda Konfigirasyonu'na bakiniz.

Puskirtme tabancasi i¢indeki toz yolunu temiz tutmak icin tabancayi duzenli
olarak bosaltin. Gereken bosaltim uzunlugu ve frekansi uygulamaya baghdir.

NOT: Bosaltim havasi yalnizca puskirtme tabancasi yolunu temizler. Toz
hortumunu bosaltmak icin pompayla ve tabancayla baglantisini kesin,
tabanca ucunu kabin igerisine yerlestirin ve sikigtirnlmis havayla pompa
ucundan disari Ufleyin.

Elektrotlu Havayla Yikamanin Calismasi

Tozun Uzerinde toplanmasini engellemek icin elektrotlu havayla yikama
havasi surekli olarak pusklrtme tabancasini yikar. Puskurtme tabancasi
acilip kapandiginda, elektrotlu havayla yilkama havasi otomatik olarak acilir
ve kapanir.

Elektrotlu havayla yikamanin ayarlanmasi Uzerine talimatlar icin kumanda
kilavuzunuza bakiniz.

Gunlik Calisma

UYARI: Piskirtme alanindaki tim iletken ekipman gergek bir toprak zemine
baglanmalidir. Bu uyarinin dikkate alinmamasi ciddi bir sokla sonuglanabilir.

ik Baglatma

Akiskanlastirma ve akis havasi sifira ayarlandiginda ve tabancanin éniinde
hicbir par¢a bulunmadiginda, tabancayi baslatin ve pA ¢iktisini kaydedin.
Ayni kosullar altinda pA ¢iktisini gunlik olarak izleyin. pA ¢iktisinda énemli bir
artig, tabanca rezistansinda muhtemel bir kisa devreyi gésterir. Onemli bir
azalma ise servis bakimi gerektiren bir rezistans veya voltaj gogalticiy
gobsterir.

ik Caligtirma

1. Puskirtme kabi egzos fanini agin.
2. Sistem hava beslemesini agin.

3. Puskirtme tabancasinin baslatimadigindan emin olun, daha sonra
kumanda gucini agin. Kumanda arayuzu ile tabanca araytzundeki
gostergeler ve simgeler yanmalidir.
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Bekleme Diigmesi

AraylUz0 kapatmak ve Uretimdeki aralarda puskuartme tabancasini devre digi
birakmak icin Encore HD kumandasi Gizerinde bulunan Bekleme digmesini
kullanin. Kumanda arayiizii kapali oldugunda, pUskirtme tabancasi
baslatilamaz ve plUskirtme tabancasi araylzu devre digi birakilir.

Kumandanin giictini kapatmak i¢in gii¢c Unitesinden veya kontrol panelinden
sistem gucund kapatin.

Diiz Piiskiirtme Nozullarinin Degistirilmesi

proseduri gerceklestirmeden 6nce elektrodu topraklayin. Bu uyarinin

f UYARI: Puaskurtme tabancasi tetikleyicisini ayirin, araytzi kapatin ve bu
dikkate alinmamasi ciddi bir sokla sonuglanabilir.

1. Tabancanin kazara baglatiimasini dnlemek igin plskirtme tabancasini
bosaltin ve araytzu kapatin.

2. Nozul somununun vidasini saat yéninin aksine dogru ¢ikarin.

3. Duz puskurtme nozulunu elektrot tertibatindan disar dogru ¢ekin.

NOT: Toz ¢ikis borusundan disari ¢ikarsa elektrotu yeniden monte edin.

4. Elektrot tertibatina yeni bir nozul monte edin. Nozul, elektrot tertibatina
anahtarlanir. Anten telini bikmeyin.

5. Nozul somununu tabanca gévdesine parmak sikiliginda olacak kadar
saat yonlinde vidalayin.

Nozul Somunu Duiz PUskurtme NOZ/UI,I Elektrot Tertibat

Sekil 4-4 Dlz Paskirtme Nozulunun Degistiriimesi
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Deflektérlerin veya Konik Nozullarin Degistirilmesi

proseduri gerceklestirmeden 6nce elektrodu topraklayin. Bu uyarinin

f UYARI: Puaskurtme tabancasi tetikleyicisini ayirin, araytzi kapatin ve bu
dikkate alinmamasi ciddi bir sokla sonuglanabilir.

1. Tabancanin kazara baslatiimasini énlemek i¢in puskirtme tabancasini
bosaltin ve arayiizu kapatin.

2. Deflektori elektrot tutucudan nazikge ¢ekin. Sadece deflektor
degistirilecekse, elektrot telini bikmemeye dikkat ederek yeni deflektdri
elektrot tutucusu tzerine monte edin.

3. Tim nozulu degistirmek i¢cin nozul somununun vidasini saat yéninin
aksine dogru ¢ikarin.

4. Konik nozulu elektrot tertibatindan disar dogru ¢ekin.

NOT: Elekirot tertibati, toz ¢ikis borusundan disari ¢ikarsa yeniden monte
edin.

5. Elektrot tertibatina yeni bir konik nozul monte edin. Nozul, elektrot
tertibatina anahtarlanir.

6. Nozul somununu tabanca gévdesine parmak sikiiginda olacak kadar
saat yonunde vidalayin.

7. Elektrot tertibatina yeni bir deflektér monte edin. Elektrot telini bikmeyin.

Elektrot Tertibati

Elektrot Tasiyici Deflektor Nozul Somunu Nozul

Sekil 4-5 Konik Nozulun Degistirilmesi
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Opsiyonel Desen Ayarlama Kitinin Monte Edilmesi

integral konik nozula sahip opsiyonel desen ayarlama kiti, standart bir diiz
puskirtme veya konik nozulun yerine monte edilebilir.

NOT: Deflektérler desen ayar kitine dahil degildir; ayr olarak siparig
edilmelidir. 38 mm deflektor kitle birlikte kullanilamaz.

1. Deflektérl, nozul somununu ve konik nozulu ya da nozul somununu ve
diz puskurtme nozulunu gikarin.

2. Elektrot tertibatini bosaltin.

integral konik nozulu, elektrot tertibati iizerine monte edin ve nozul
somununu parmak sikii§inda olacak kadar saat yéniinde vidalayin.

4. 16, 19 veya 26 mm deflektdru elektrot tagiyicisinin Gizerine monte edin.

Desen
Ayarlama Kiti

Deflektor

Elektrot Tertibati
Sekil 4-6 Desen Ayarlama Kitinin Kurulumu
Kapatma

Bakim

1. Tabancadan daha fazla toz cikmayana kadar Bosalt digmesine basarak
puskurtme tabancasini bogaltin.

2. Puskartme tabancasini ve arayiizii kapatmak icin Bekleme digmesine
basin.

Sistem hava beslemesini kapatin ve sistem hava basincini bosaltin.
4. Gece veya daha uzun bir sure i¢in kapatilirsa, sistem gtcund kapatin.

5. 4-7 no.lu sayfadaki Glinliik Bakim prosedurlerini uygulayin.

UYARI: Yalnizca nitelikli personelin asagidaki gérevleri yerine getirmesine
izin veriniz. Bu belgedeki ve ilgili diger tim dokimentasyondaki giivenlik
talimatlarina uyunuz.

UYARI: Asagidaki gérevleri gergeklestirmeden énce kumandayi kapatin ve
sistem glctinln baglantisini kesin. Sistem hava basincini bogaltin ve
sistemin giris hava beslemesiyle baglantisini kesin. Bu uyarinin
gdzlemlenmemesi kisisel sakatlanmayla sonuglanabilir.

P/N 7192477_01
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Tozla Temas Eden Parcalar icin Tavsiye Edilen Temizlik Prosediirii

Nordson Corporation, piskirtme tabancasi nozullarini ve toz yolu pargalarini
temizlemek igin ultrasonik bir temizlik makinesi ile Oakite® BetaSolv
emulsiyon temizleyicinin kullanimini dnermektedir.

NOT: Elektrot tertibatini solvente batirmayin. Demonte edilemez; temizleme
solisyonu ve durulama suyu tertibatin icinde kalir.

1. Ultrasonik bir temizleyiciyi oda sicakliindaki BetaSolv veya muadili bir
emulsiyon temizlik soltisyonuyla doldurun. Temizleme solisyonunu
Isitmayin.

2. Temizlenecek parcalari tabancadan ayinn. O-ringleri ¢ikarin. Parcalara
disUk basingli sikistinlmis hava Ufleyin.

NOT: O-ringlerin temizleme sollisyonuyla temas etmesine izin vermeyin.

3. Parcalar ultrasonik temizleyiciye yerlestirin ve tim parcalar temiz olana
ve darbe kaynasimsiz hale gelene kadar temizleyiciyi ¢aligtinn.

4. Tum pargalari temiz suyla durulayin ve pliskirtme tabancasini yeniden
birlestirmeden énce kurutun. O-ringleri muayene edin ve hasar gérenleri
degistirin.

NOT: Tozla temas eden parcalarin diizgiin ylizeylerini ¢izen veya buralarda
oluklar acan keskin veya sert araclar kullanmayin. Gizilmeler darbe
kaynasmasina neden olur.

Bakim Prosediirleri

Bilesen Prosediir
Pisklrtme 1. PuUskirtme tabancasini kaba ydneltin ve puskirtme tabancasini bosaltin.
Tabancasi 5 Sistem h bes| - iciinii kapat
(Ganlik) . Sistem hava beslemesini ve giiciini kapatin.

3. Toz besleme hortumu adaptériinin baglantisini kesin ve plUskirtme tabancasi toz
yolunu bosaltin.

4. Toz besleme hortumunun pompa baglantisini kesin. Hortumun ucundaki tabancayi
kabin igerisine yerlestirin ve hortumu pompanin ucundan bosaltin.

5. Nozul ve elektrot tertibatini ¢ikarin ve bunlar diisiik basingh sikistiriimis hava ve temiz
kumaslarla temizleyin. Asinmaya karsi kontrol edin ve gerektiginde degistirin.

6. Tabancayi bosaltin ve temiz bir kumasla asagiya dogru silin.

Sistem Gulnluk: Toz puskirtilmeden énce sistemin gergek bir toprak zemine sabit bir sekilde
Topraklan baglandigindan emin olun.

Diizenli olarak: Tum sistemin toprak baglantilarini kontrol edin.
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Sorun giderme  5-1

Boélim 5
Sorun giderme

UYARI: Yalnizca nitelikli personelin asagidaki gérevleri yerine getirmesine
izin veriniz. Bu belgedeki ve ilgili diger tim dokimentasyondaki glivenlik
talimatlarina uyunuz.

Once sistem gucunl kapatin ve gug¢ kordonunun baglantisini kesin. Sisteme
gelen sikistirimis hava beslemesini kapatin ve sistem basincini bosaltin. Bu
uyarinin gézlemlenmemesi kisisel sakatlanmayla sonuglanabilir.

f UYARI: Kumanda veya puskurtme tabancasinda onarm gerceklestirmeden

Bu sorun giderme prosedurleri yalnizca en sik rastlanilan problemleri kapsar.
Burada sunulan bilgilerle problemi ¢6zemezseniz, Nordson teknik destegi
(800) 433-9319 numarali telefondan arayin veya yerel Nordson temsilcinizle
irtibata gecin.

Yardim Kodlari Sorun Giderme

E Kumandanin hissedebilecegi bir sorun olustugunda, Fonksiyon/Yardim
gbstergesindeki Yardim simgesi yanar.

( )

(_H-O9,

O@@®

Sekil 5-1 Yardim Kodlarinin Gériintiilenmesi ve Silinmesi

Yardim Kodlarinin Goériintiilenmesi

@ Yardim kodlarinin gériintilenmesi igin Yardim diigmesine basin.
Kumanda hafizadaki son 5 kodu saklar. Kodlar arasinda gecis yapmak igin
digmeyi déndirin. 5 saniyeligine bir etkinlik olmazsa gdsterge sénecektir.

Yardim Kodlarinin Silinmesi

Yardim kodlarini silmek i¢in Yardim diigmesine basin, daha sonra
CLr gorintilenene kadar gegis yapin ve Girig digmesine basin. Yardim
simgesi, kumanda kodlari silene kadar yanar.
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5-2 Sorun giderme

Yardim Kodu Sorun Giderme Cizelgesi

Kod

Mesaj

Diizeltme

HOO

Tabanca Numarasi Yok

Tabanca 0 olarak kaydedilemez, 1-4 arasinda bir rakam olmalidir.
Tabanca sayilar hakkinda daha fazla bilgi i¢in Kurulum'a bakiniz.

HO1

EEPROM Okuma Basarisiz

Hatayi sifirla (hata ekranini agmak igin Nordson anahtarina basin). Bu
hata bazen yazilim yUkseltildiginde olusur.

HO7

Tabanca Acik

Tabancayi baglatin ve gostergeyi kontrol edin. pA geribildirimi O ise
tabanca yuvasinda gevsek bir tabanca kablo baglantisi olup
olmadigini kontrol edin. Tabanca igerisindeki gii¢ beslemesinde
gevsek baglanti kontrolu yapin. Puskirtme tabancasi kilavuzunda
aciklandigi gibi Tabanca Kablosu Stireklilik Testleri'ni gergeklestirin.
Kablo ve baglantilar uygun sekildeyse, puskurtme tabancasi gli¢
beslemesini kontrol edin.

HO08

Tabanca Kisa Devresi

Tetikleyici ¢cekili halde, plskurtme tabancasinin arkasindaki LED'i
kontrol edin.

LED yanmiyorsa, kumandayi kapatin. Arka kapagi tabancadan ¢ikarin
ve konnektor ile gogalticlyl ayirin. Plskurtme tabancasini baglatin ve

LED'i kontrol edin. LED kapali ve hata kodu E08 olarak kalirsa, kablo
kisa devre yapmigtir ve degistiriimelidir.

LED yanar ve hata kodu EO7 olarak degisirse, tabanca kablosu iyi
demektir. PUsklrtme tabancasi kilavuzundaki prosedurleri kullanarak
cogalticiyi test edin.

H10

Tabanca Cikis Altta Sikismig

Tabanca baglatiimis ve kV maksimuma ayrlanmis sekilde, ana
kumanda panosundaki J4 pimleri 1 ve 2 arasindaki voltaji kontrol
etmek Gzere VRMS i¢in bir multimetre seti kullanin. Voltaj
bulunmadiginda, ana kumanda panosunu degistirin.

H11

Tabanca Cikis Yuksekte Sikismig

kV'nin 0 olarak ayarlandigindan ve tabancanin KAPALI oldugundan
emin olun. pA gbstergesi 0 olarak okunmalidir. pA gostergesi 0'dan
buyikse, ana kumanda panosunu degistirin. Arayuzdeki tetikleyici
simgesinin yanmadigindan emin olun.

H12

iletisim Arizasi CAN Veriyolu

Arayliz ara baglanti kablosunu kontrol edin. Kablo baglantilarinin sabit
ve kablonun hasar gérmediginden emin olun. Piskirtme tabancasi
kilavuzunuzdaki Tabanca Kablosu Stireklilik Testlerine bakiniz. Ana
kumanda panosundaki kablo yuvasindan J1 baglanti kutusuna gelen
baglantilari kontrol edin.

Tdm baglantilar sabit ancak ariza devam ediyorsa kabloyu degistirin.

H15

Asin Akim Arizasi (Kablo veya
Tabanca Kisa Devresi)

Tabanca ucu puskirtme yaparken topraklanmig bir pargaya
dokunursa bu ariza meydana gelebilir. Bu ariza elektrostatik ¢iktiy
kapatir. Anzay sifirlamak ve puskurtmeyi tekrarlamak icin yardim
kodlarini silin.

Ariza yeniden olusursa, puskurtme tabancasi glic beslemesinin
tabanca icerisindeki tabanca kablosuyla baglantisini kesin ve
tabancayi baslatin. Béliim 6, Onarm kismindaki Glic Beslemesi
Degistirme prosediriine bakiniz.

H15 kodu yeniden belirmezse, gl¢ beslemesi kisa devre yapar.
Puskurtme tabancasi gui¢c beslemesini degistirin.

Yardim kodu yeniden belirirse, tabanca kablosu surekliligini kontrol
edin ve kisa devre olugursa degistirin. Plskurtme tabancasi
kilavuzunuzda agiklandidi gibi Tabanca Kablosu Stireklilik Testleri'ni
gerceklestirin.

Devamu...
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Kod

Mesaj

Diizeltme

H19

Bakim Zamanlayicisi Sona Erdi

Bakim Zamanlayicisi ayarini agti. Programlanan bakimi gergeklestirin,
daha sonra bakim zamanlayicisini sifirlayin. Sifilama talimatlari igin
Encore kumanda kilavuzunda Bélim 4, Calisma'ya bakiniz.

H20

Pompa Bakim Zamanlayicisi
Sona Erdi

Pompa Bakim Zamanlayicisi ayarini agti. Programlanan bakimi
gerceklestirin, daha sonra bakim zamanlayicisini sifirlayin. Sifirlama
talimatlan i¢in Encore kumanda kilavuzunda Bélim 4, Calisma'ya
bakiniz. Daha fazla bilgi icin pompa kilavuzunuza bakin.

H21

Desen Havasi Valfinde Ariza

Bu bélumdeki kumanda kablolama semalarina bakiniz. J8'e ve denge
valfi selenoide kablolama demet baglantisini kontrol edin. Selenoidin
calismasini kontrol edin. Selenoid ¢alismiyorsa, valfi degistirin.

H22

Akis Havasi Valf Arizasi

Bu bélimdeki kumanda kablolama semalarina bakiniz. J7'ye ve
denge valfi selenoide kablolama demet baglantisini kontrol edin.
Selenoidin ¢aligmasini kontrol edin. Selenoid ¢alismiyorsa, valfi
degistirin.

H23

Akis Havasi Akis Diistk Arizasi

H24

Desen Havasi Akis Dusuk
Arizasi

Akis ayari, sistemin basarili olmasi igin ¢ok yiksek olabilir. Maksimum
hava akisi, hava boru tesisatinin uzunlugu, ¢capi ve pompa tipi dahil
faktorlere baghdir.

Klasik Akis moduna gecin. Bu mod gercek akis hizini ve desen havasi
akisini ayarlamanizi ve gérintilemenizi saglar bdylece problemi teghis
edebilirsiniz

Dolagmalara veya tikanmaya karsi iFlow modundan toz pompasina
gelen boru tesisatini kontol edin. Kontrol valflerinin tikanmadigindan
emin olun. Pompadaki hava borusu tesisatinin baglantisini kesin,
yardim kodlarini silin ve tabancayi baglatin. Yardim kodu belirmezse,
pompa venturi nozulunu veya bogazini temizleyin veya degistirin.

Sistem hava beslemesinin basincini kontrol edin. Basing 5.86 bar (85
psi) Uzeri olmalidir. Dolagmalara veya tikanmaya karsi filtreden
pompa kontrol paneline gelen sistem filtresini ve boru tesisatini kontrol
edin.

iFlow moduli denge valflerinin ¢galismasini ve hassas hava basinci
regulatérinin ¢alismasini kontrol etmek izere iFlow Hava Akigl
Dogrulama Kiti'nin kullanim prosediirleri icin Encore kumanda
kilavuzunda Bdélim 6, Onarim bdlimine bakiniz.

Devami...
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Kod

Mesaj

Diizeltme

H25

Akis Havasi Akis Yuksek Arizasi

Klasik Akis moduna gegin. Bu mod gercek akisi ve desen havasini
ayarlamanizi ve goruntilemenizi saglar bdylece problemi teshis
edebilirsiniz.

Yardim kodu belirdiginde puskirtme tabancasi bagslatilirsa, dogru
hava ciktisi baglanti elemaniyla hava borusu tesisati arasindaki
baglantiyi kesin ve baglanti elemanini tapalayin. Yardim kodlarini silin.
Kod yeniden belirmezse, denge valfi sikismis halde acik kalir.
Temizleme talimatlar i¢in Encore kumanda kilavuzunda Bélim 6,
Onarim'a bakiniz.

Yardim kodu belirdiginde plskuirtme tabancasi bagslatilirsa, dogru ¢ikti
baglanti elemaniyla hava borusu tesisati arasindaki baglantiyi kesin ve
akisi sifira ayarlayin. Baglanti elemanindan halen hava akigi varsa,
baglanti elemanini tapalayin ve yardim kodlarini silin. Kod yeniden
belirmezse, denge valfi sikismis halde acik kalir. Temizleme
talimatlari i¢in Encore kumanda kilavuzunda Béliim 6, Onarim'a
bakiniz.

Yardim kodu yeniden belirir ve kumanda arayuzi hava akisi
gbsterirse, denge valflerini veya iFlow moduliindeki transdiserleri
etraflarindaki sizintilara karsi kontrol edin.

Yardim kodu devam ederse, modulli 5-11 no.lu sayfada tanimlandig
gibi yeniden sifirlayin.

iFlow modiili denge valflerinin calismasini ve hassas hava basinci
regulatéranin calismasini kontrol etmek Gzere iFlow Hava Akigi
Dogrulama Kiti'nin kullanim proseddrleri icin Encore kumanda
kilavuzunda Béliim 6, Onarim boélimiine bakiniz.

H26

Desen Hava Akisi Yiksek Arizasi

Klasik Akis moduna gecin. Bu mod gercek akisi ve desen havasini
ayarlamanizi ve géruntilemenizi saglar bdylece problemi teshis
edebilirsiniz.

Yardim kodu belirdiginde puskirtme tabancasi bagslatilirsa, dogru
hava ciktisi baglanti elemaniyla hava borusu tesisati arasindaki
baglantiyi kesin ve baglanti elemanini tapalayin. Yardim kodlarini silin.
Kod yeniden belirmezse, denge valfi sikismis halde acik kalir.
Temizleme talimatlari icin Encore kumanda kilavuzunda Bélim 6,
Onanm’a bakiniz.

Yardim kodu belirdiginde plskurtme tabancasi baglatilirsa, dogru ¢ikti
baglanti elemaniyla hava borusu tesisati arasindaki baglantiyi kesin ve
akisi sifira ayarlayin. Baglanti elemanindan halen hava akisi varsa,
baglanti elemanini tapalayin ve yardim kodlarini silin. Kod yeniden
belirmezse, denge valfi sikismis halde acik kalir. Temizleme
talimatlar i¢in Encore kumanda kilavuzunda Béliim 6, Onarim'a
bakiniz.

Yardim kodu yeniden belirir ve kumanda araylzi hava akisi
gobsterirse, denge valflerini veya iFlow modulundeki transduserleri
etraflarindaki sizintilara karsi kontrol edin.

Yardim kodu devam ederse, moduli 5-11 no.lu sayfada tanimlandigi
gibi yeniden sifirlayin.

iFlow modiili denge valflerinin calismasini ve hassas hava basinci
regulatéraniin caligsmasini kontrol etmek Gizere iFlow Hava Akigi
Dogrulama Kiti'nin kullanim prosedurleri icin Encore kumanda
kilavuzunda Béliim 6, Onarim boélimiine bakiniz.

Devamiu...
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Kod

Mesaj

Diizeltme

H27

Guc Artisi Arnizasi boyunca
Tetikleyici Acik

Bu kod, araytiz agildiginda tabanca baslatiimigsa belirir. Aray(zu
kapatin, birka¢ saniye bekleyin, daha sonra puskuirtme tabancasinin
acllmadigindan emin olarak arayuizi tekrar agin. Ariza yeniden
meydana gelirse, sorunlu bir tetikleyici duigme olup olmadigini kontrol
edin.

H28

EEPROM Veri Versiyonu Degisti

Yazihm versiyonu degistirildi. Yazilim glincellemesinden sonra bu kod
belirir. Arizay silin. Yeniden belirmemelidir.

H29

Sistem Yapilandirmasi
Uyumsuzlugu

Manuel tabanca kumandasi ve pompa kumanda panosunun
yapilandirmasi uyugsmuyor. Kumanda ve kumanda panosunun ayni
yapilandirmalar i¢in ayarlandigindan emin olun. Bu kilavuzdaki
Kurulum'a ve Prodigy HDLV Pompa kilavuzundaki Devre Kartinin
Yapilandiriimasi'na bakiniz.

H30

Kalibrasyon Gecgersiz

A veya C icin pompa kalibrasyon degerleri aralik disindadir. Daha
fazla bilgi icin pompa kilavuzunuza bakin.

H31

Takviye Valfi Arnizasi (J6)

Kumanda paneli operatér kilavuzunuzdaki pompa kumanda paneli
kablolama semalarina bakiniz. Valf selenoidlerine yapilan kablolama
demet baglantilarini kontrol edin. Selenoid tzerine bir parmaginizi
yerlestirerek ve uygun fonksiyonu baglatarak selenoidin ¢alismasini
kontrol edin. (Akis havasi 3.0 SCFM veya 5.10 M3/Hr (izerinde
ayarlandiginda, takviye havasi selenoidi agiimalidir.) Dogru sekilde
calisiyorsa, selenoidin acilip kapandigini hissedebilmeniz
gerekmektedir.

H32

Elektrotlu Havayla Yikama Valfi
Arizasi (J4)

H33

Akiskanlastirma Havasi Valf
Arizasi (J5)

Kumanda paneli operatér kilavuzunuzdaki pompa kumanda paneli
kablolama semalarina bakiniz. Valf selenoidlerine yapilan kablolama
demet baglantilarnini kontrol edin. Selenoid Uzerine bir parmaginizi
yerlestirerek ve uygun fonksiyonu baglatarak selenoidin ¢alismasini
kontrol edin. (Akig havasi 3.0 SCFM veya 5.10 M3/Hr (izerinde
ayarlandiginda, takviye havasi selenoidi agiimalidir.) Dogru sekilde
calisiyorsa, selenoidin acilip kapandigini hissedebilmeniz
gerekmektedir.

H34

Bosaltma Havas Valf Arizasi
(J10)

Bu bélimdeki kumanda kablolama semalarina bakiniz. Valf
selenoidlerine yapilan kablolama demet baglantilarini kontrol edin.
Selenoid Uzerine bir parmaginizi yerlestirerek ve uygun fonksiyonu
baglatarak selenoidin ¢calismasini kontrol edin. Dogru sekilde
calisiyorsa, selenoidin agilip kapandigini hissedebilmeniz
gerekmektedir.

H35

Titresim Motoru Valf Arizasi
(yalnizca VBF Uniteleri)

J9 baglantiyl pompa kontrol paneli icerisindeki réleye karsi kontrol
edin. Demetin baglantisi kesildiginde veya réle bobini hasar
g6rdiginde bu ariza belirir.

H36

iletisim Arizasi LIN Veriyolu

Arayliz modull yuvasindaki tabanca kablosu baglantisini kontrol edin.
Bkz. Sekil 6--2. Tabanca igerisindeki J3 konnektorl (kablo/gdsterge
moduli) kontrol edin. Konnektorlerin ve pimlerin hasar gérmedigini
baglantinin duzgiin oldugundan emin olun. Tabanca kablosunu
acikliklara veya kisa devrelere karsi kontrol edin. Tabanca gdstergesi
yanar ancak gdstergenin arkasinda CF'yi gbsterirse ve kablo ve
baglantilar uygun sekilde ise tabanca gostergesi modulinu degistirin.

H41

24V Ariza

Pompa kontrol panelinde bulunan DC gii¢ beslemesini kontrol edin.
Voltaj 22 Vdc'den duslkse, gig¢ beslemesini degistirin. Bu test igin
pompa kontrol panelini agin.

H42

Ana Pano Arizasi
(Arayliz)

Arizayi silin ve KV'nin maksimum 100 kV'ye ayarlandigindan emin
olun, daha sonra tabancayi BASLATIN. Kod yeniden belirirse, kusurlu
bir tabanca gui¢ beslemesini veya tabanca kablosunu kontrol edin.
Kablo ve tabanca gii¢ beslemesi uygun sekildeyse, ana panoyu
degistirin.

Devamu...
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H43

uA Geribildirim Arizasi

KV'nin maksimum 100 kV'ye ayarlandigindan emin olun, tabancayi
ACIN ve pA gostergesini kontrol edin. Tabanca topraklanmig
yuzeyden 3 ft daha fazla oldugunda bile uA géstergesi daima >75 pA
olarak okunur, tabanca kablosunu veya tabanca gii¢ beslemesini

kontrol edin.

Tabanca agiimis halde pA gostergesi 0 olarak okunur ve bir pargaya
yakin olursa, tabanca kablosunu veya tabanca gu¢ beslemesini
kontrol edin. Tabanca baglatildijinda ve kV >0'a ayarlandiginda, uA

gbstergesi daima >0 olarak okunmalidir.

H44

Robot Kullanilabilirlik Sinyali Yok

Kumanda Harici Mod igin yapilandiriimis ve Prodigy PLC Ag§ Gegidi
kullanilabilirlik sinyalini algilayamiyor. CAN kablosunu kontrol edin.
Ag Gegidinin dogru bi¢cimde yapilandirildigindan emin olun. Prodigy

PLC Ag Gegidi kilavuzuna bakiniz.

P/N 7192477_01
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Genel Sorun Giderme Tablosu

Problem

Muhtemel Nedeni

Diizeltici Eylem

1.

Esit olmayan desen,
diizensiz veya
yetersiz toz akigi

Puskirtme tabancasi, toz
besleme hortumu veya
pompasinda tikanma

1. Puskartme tabancasini bosaltin. Nozul
ve elektrot tertibatini ¢ikarin ve
temizleyin.

2. Toz besleme hortumunun puskirtme
tabancasiyla baglantisini kesin ve
tabancaya hava tabancasiyla tfleyin.

3. Pompa ve tabanca ile besleme
hortumunun baglantisini kesin ve
besleme hortumuna Ufleyin. Tozla
kapandiysa, besleme hortumunu
degistirin.

4. Demonte edin ve pompayi temizleyin.

Puskartme tabancasini demonte edin.
Giris ve cikis borulari ile dirsegi ayirin ve
temizleyin. Bilesenleri gerektigi sekilde
degistirin.

Nozul, deflektdr veya elektrot
tertibati asinmig, desen
etkileniyor

Nozul, deflektdr ve elektrot tertibatini ¢ikarin,
temizleyin ve denetleyin. Asinmig parcalari
gerektigi gibi degistirin.

Eger asin yipranma veya darbe kaynasimi bir
problemse, akis oranini ve desen havasi
akisini azaltin.

Nemli toz

Toz beslemesini, hava filtrelerini ve
kurutucuyu kontrol edin. Kirlenmisse toz
beslemesini degistirin.

Dusuk desen veya akigl hava
basinci.

Desen ve/veya akigl hava akigini arttirin.

Hunide tozun hatali sekilde
akiskanlagmasi

Akiskanlastirma hava basincini arttirin.
Problem surerse, hunideki tozu ¢ikarin.
Kirlenmigse akiskanlastirma levhasini
temizleyin veya degistirin.

iFlow modull kalibrasyonsuz

5-11 no.lu sayfadaki Sifirlama Proseddrina
uygulayin.

2. Toz deseninde

bosluklar

Asinmis nozul veya deflektor

Nozul veya deflektdra ¢ikarin ve denetleyin.
Asinmig parcalari degistirin.

Tikali elektrot tertibati veya toz
yolu

Elektrot tertibatini ¢ikarin ve temizleyin. Toz
yolunu gerekirse ¢ikarin ve temizleyin.

Elektrotlu havayla yikama akisi
cok yuksek

Elektrotlu havayla yikama akisini azaltmak
icin guc Unitesindeki igneli valfi ayarlayin.

Devamu...
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Muhtemel Nedeni

Duzeltici Eylem

3. Sargi kaybi, zayif

transfer verimliligi

NOT: Olasi nedenleri kontrol etmeden 6nce kumanda UGzerindeki yardim
kodunu kontrol edin ve bu bélimde tavsiye edilen dizeltici eylemleri

uygulayin.
DusUk elektrostatik voltaj Elektrostatik voltaji arttirin.
Zay\f elektrot baglantisi Nozulu ve elektrot tertibatini ¢ikarin.

Elektrodu temizleyin ve karbon temizlemeye
veya hasara karsi kontrol edin. Elektrot
direncini kontrol edin. Elektrot tertibati iyiyse,
tabanca gu¢ beslemesini ¢ikarin ve direncini
kontrol edin. Talimatlar i¢in plskirtme
tabancasi Urun kilavuzunuza bakiniz.

K&t bigcimde topraklanmig
pargalar

Toz olugsumuna karsi konveydr zinciri,
silindirleri ve parga askilarini kontrol edin.
Parcalar ve toprak arasindaki direng 1
megohm veya daha azi olmalidir. En iyi
sonuglar icin 500 veya daha azi tavsiye edilir.

Piiskiirtme
tabancasindan kV
cikigi yok (tabanca
baglatildiginda
go6sterge 0 kV
goriniir) fakat toz
puskurtiliyor

NOT: Olasi nedenleri kontrol etmeden énce kumanda Uzerindeki yardim
kodunu kontrol edin ve bu bdlimde tavsiye edilen duzeltici eylemleri

uygulayin.

Hasarli tabanca kablosu

Puskartme tabancasi kilavuzunuzda
aciklandigi gibi Tabanca Kablosu Stireklilik
Kontrolleri'ni gergeklestirin. Bir aciklik veya
kisa devre bulunursa, kabloyu degistirin.

Puskurtme tabancasi gui¢ besl-
emesi kisa devreli

Pompa kabini kilavuzunuzda tanimlandig
gibi Gu¢ Kaynagi Direng Testi'ni
gerceklestirin.

Elektrot ucunda toz
birikimi

Yetersiz elektrotlu havayla
yikama akigl

Elektrotlu havayla yikama akigini arttirmak
icin pompa kumanda panelindeki elektrotlu
havayla yikama igneli valfini ayarlayin.

Piiskiirtme
tabancasindan kV
cikisi yok (g6sterge
voltaji veya pA
ciktisini gosteriyor)
fakat toz
puskirtiliyor

NOT: Olasi nedenleri kontrol etmeden énce kumanda Ulzerindeki yardim
kodunu kontrol edin ve bu bélimde tavsiye edilen duzeltici eylemleri

uygulayin.

Puskulrtme tabancasi gic
beslemesi acik

Pompa kabini kilavuzunuzda tanimlandid
gibi Gli¢ Kaynagi Direng Testi'ni
gerceklestirin.

Hasarl tabanca kablosu

Puskurtme tabancasi kilavuzunuzda
aciklandigi gibi Tabanca Kablosu Stireklilik
Testi'ni gergeklestirin.

Bir aciklik veya kisa devre bulunursa,
kabloyu degistirin.

kV ciktisi ve toz cikisi
yok

Bozuk tetikleyici dugme,
g0Osterge modull veya kablosu

Kumanda arayuzinin tst kisminda ve ortada
yeralan "Tabanca Baglatildi" simgesini
kontrol edin. Simge halen yanmamigsa, H36
yardim kodunu kontrol edin. Gdsterge
modultndn tetikleyici digme baglantilarini
kontrol edin, gerekirse dugmeyi degistirin.
Puskurtme tabancasi kilavuzunuzda
aciklandigi gibi Tabanca Kablosu Stireklilik
Testi'ni gergeklestirin.

NOT: Onarimlar gerceklesene kadar ayar
tetikleyicisinin puskurtme tetikleyicisi olarak
kullaniimasi gerekli olabilir. Fonksiyon FO8'i
F08-05'e ayarlayin. Kumanda operatér
kilavuzunuza bakiniz.

Devami...
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8. Bosalt diigmesine
basildiginda hava
bosalmiyor

Arnizali pisklrtme tabancasi
g0Osterge moduld, tabanca
kablosu veya iFlow modulu
bosaltim selenoid valfi; hava
basinci yok ya da dolasik hava
borusu tesisat

Bosaltma diugmesine basildiginda gbsterge
modult PU'yu gbstermez, daha sonra modul
membrani dugmesi arizalanir. Gdsterge
modulina degistirin.

Gdsterge moduli PU'yu gésterir:

iFlow manifoldu Gzerindeki bosaltma havasi
boru tesisatini ve selenoid valfini kontrol
edin.

Pusklrtme tabancasi kilavuzunuzda
aciklandig gibi Tabanca Kablosu Sdireklilik
Testi'ni gergeklestirin.

9. Diiz toz akigi veya toz
akigi dalgali

DlsUk besleme havasi basinci

Giris havasi 5.86 bar'dan (85 psi) ylksek
olmalidir.

Hava basinci regulatori ¢ok
dusuk ayarlanmis

Girig regUlatérini ayarlayin béylece basing
5.86 bar'dan (85 psi) ylksek olur.

Besleme havasi filtresi tikali
veya filtre kasesi dolu - akis
kumandasinda su kirliligi

Kaseyi ¢ikarin ve suyu/kiri bosaltin.
Gerekirse filtre elemanini degistirin. Sistemi
temizleyin, gerekirse bilesenleri degistirin.

Akig valfi tikali (H24 veya H25)

Bu bélumdeki Denge Valfi Temizleme
boélumune bakiniz.

Hava borusu tesisati dolasik
veya tikali (H24 veya H25)

Akisi ve desen havasi boru tesisatini
dolasikliklara karsi kontrol edin.

Pompa agzi asinmisg

Pompa agzini degistirin.

Pompa dogru sekilde monte
edilmemis

Pompay!i kontrol edin ve yeniden monte edin.

Toplama borusu tikali

Toplama borusunun tikanmasina karsin pislik
veya torba (VBF Unitelerinde) kontroli yapin.

Titresim kutusu besleyici devre
disi (yalnizca VBF Uniteleri)

Kutu besleyici (FO1-01) icin Ozel Fonksiyon
FO1'e ayarlayin. Kumanda operator
kilavuzunuzdaki Kumanda Yapilandirmasi'na
bakiniz.

Akigkanlastirma havasi ¢cok
yuksek

Akigkanlastirma havasi ¢ok yuksekse, tozun
havaya orani ¢ok disuk olur.

Akigskanlastirma havasi
dusuk

cok

Akiskanlastirma havasi ¢ok disuge
ayarlandiysa, pompa zirve verimliliginde
calismaz.

Toz hortumu tikah

Toz hortumuna sikistiriimis hava tfleyin.

Toz hortumu dolasmig

Dolasmis bir toz hortumu olup olmadigini
kontrol edin.

Toz hortumu ¢ok uzun

Hortumu kisaltin.

Tabanca toz yolu tikanmig

Toz giris borusu, dirsek ve elektrot destegini
darbe kaynasimi veya pislige karsi kontrol
edin. Sikistinlmis havayla gerektigi sekilde
temizleyin.

Akis ve desen havasi tesisat
borusu ters dénmus

Akisi ve desen havasi boru tesisati
yoénlendirmesini kontrol edin ve hataliysa
dizeltin.

10. Tabanca gosterge
modiilii CF'yi gosterir

Gevsek tabanca gosterge
baglantisi

Kumanda operatér kilavuzunuza bakiniz.
Tabanca igerisindeki konnektor J3'0
(kablo/gdsterge moduli) kontrol edin.
Gevsek veya egilmis pimler olup olmadigini
kontrol edin.

Devamu...
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Arizali tabanca kablosu veya ta-
banca gdsterge modulu (H36
kodu)

Puskurtme tabancasi kilavuzunuzda
aciklandigi gibi Tabanca Kablosu Sdreklilik
Testi'ni gerceklestirin. Hasar gérmusse
kabloyu degistirin. Kablolar ve baglantilar
iyiyse, tabanca gésterge modulinu
degistirin.

11. On ayar, piiskiirtme
tabancasindan
degistirilemez

Ayar tetikleyici devredisi

Ozel Fonksiyon F08'i kontrol edin ve
etkinlestirildi olarak ayarlayin (FO8-00). F05
fonksiyon ayarlarini kontrol edin. Kumanda
operatdr kilavuzunuzdaki Kumanda
Yapilandirmasi'na bakiniz.

Mevcut bir programlanmis 6n
ayar yok

Akig orani ve elektrostatikler icin ayarlanmig
degerler bulunan én ayarlar otomatik olarak
atlandi.

Gevsek veya arizali tetikleyici
digme

Gevsek bir tetikleyici dugme baglantisi olup
olmadigini kontrol edin. Tetikleyici digme,
tabanca gbésterge modiliine takildir.

12. Toz akisi, pliskiirtme
tabancasindan
degistirilemez

Ayar tetikleyici devredisi

Ozel Fonksiyon F08'i kontrol edin ve
etkinlestirildi olarak ayarlayin (F08-00). F05
fonksiyon ayarlarini kontrol edin. Kumanda
operatér kilavuzunuzdaki Kumanda
Yapilandirmasi'na bakiniz.

Toplam hava sifira ayarlanmig

Toplam hava sifira ayarlanirsa, akis yizdesi
ayarlanamaz. Toplam akisi sifirdan farkli bir
rakam olarak degistirin.

Gevsek veya arizali tetikleyici
digme

Bkz. Sekil 6-8. Gevsek bir tetikleyici digme
baglantisi olup olmadigini kontrol edin.
Tetikleyici digme, tabanca gdsterge
modulune takilidir.

13. VBF, tabanca
tetikleyicisiyle
ACILMIYOR ve
KAPANMIYOR

VBF kapali

Kutu besleyici (FO1-01) icin Ozel Fonksiyon
FO1'e ayarlayin. Kumanda operatér
kilavuzunuzdaki Kumanda Yapilandirmasi'na
bakiniz.

Devamu...
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14.

Akiskanlastirma
Havasi, tabanca
KAPATILDIGINDA
bile daima acik

Sistem bir huni i¢in kuruldu Kutu besleyici (FO1-01) icin Ozel Fonksiyon
FO1'e ayarlayin. Kumanda operatér
kilavuzunuzdaki Kumanda Yapilandirmasi'na
bakiniz.

15.

Tabanca
baslatildiginda KV
yok, toz akisi ACIK

KV sifira ayarlandi KV'yi sifirdan farkli bir degere ayarlayin.

Yardim Kodlarini kontrol edin ve
proseddurleri izleyin.

16.

Tabanca
BASLATILDIGINDA
toz akisi yok, kV
Tamam

Toplam hava sifira ayarlanmis | Toplam akisi sifirdan farkli bir rakam olarak
degistirin.

Giris havasi KAPALI Filtre regUlatori Gzerindeki 6lgeri kontrol edin
ve havanin ACIK oldugundan emin olun.

Yardim Kodlarini kontrol edin ve
prosedurleri izleyin.

17.

Tabanca akisi %'si
artmiyor, daima 0

Toplam hava sifira ayarlanmis | Toplam hava sifira ayarlanirsa, akis ylzdesi
ayarlanamaz. Toplam akisi sifirdan farkli bir
rakam olarak degistirin.

Sifirlama Prosediuru

Puskurtme tabancasi baglatimadiginda kumanda arayizi hava akisi
gbsterirse veya bir Akis Havasi veya Desen Havasi Akis Yuksek Yardim kodu
(H25 veya H26) belirirse, bu prosediiri gerceklestirin.

Sifirlama prosedurl gergeklestirmeden énce:
¢ Sisteme saglanan hava basincinin minimum 5.86 bar'dan (85 psi) ylksek
oldugundan emin olun.

* Modil ¢cikis baglantilarindan veya selenoid valfler veya denge valflerinin
cevresinden hava sizintisi olmadigindan emin olun. Sizinti bulunan
sifirlama modiilleri ek hatalarla sonuglanir.

1. Pompa kumanda panelinde akisin ve desen havasi boru tesisatinin
baglantisini kesin ve ¢ikti baglantilarina 8 mm tapa monte edin.

2. Kumanda fonksiyonlarini gérintilemek icin Nordson diigmesine 5
saniyeligine basin. F00-00 géruntulenir.

F10-00 goérantilenene kadar dugmeyi ddndirin.

4. Giris digmesine basin, daha sonra F10-01'i gérintilemek icin digmeyi
donddran.

5. Girig digmesine basin. Kumanda, akigi ve desen havasini sifirlar ve
fonksiyon gostergesini F10-00'a sifirlar.

6. Akis ve desen havasindaki ¢ikti baglantilarindan tapalari ¢ikarin ve hava
tesisati borusunu yeniden baglayin.

© 2014 Nordson Corporation
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Pliskiirtme Tabancasi Gli¢c Kaynagi Direnc Testi

J2-3 geribildirim terminalinden konnektérde bulunan ucun i¢erisindeki
baglanti pimine gelen gu¢ kaynaginin direncini kontrol etmek icin
megommetre kullanin. Direng 280-320 megohm olmalidir. Okuma sinirsiz
oldugunda, metre problarini degistirin. Direng¢ bu araligin diginda kalirsa, gii¢
kaynagini degistirin.

|
3

500 VDC'de 280-320 Megohm

J2-3 ﬁSAHI

J2-1 (KIRMIZI GERIBILDIRIM

J2-2 ESiYAH)
GENEL

Sekil 5-2 Gulc¢ Kaynagi Direng Testi

Elektrot Tertibati Direnc Testi

Ondeki anten telinin arkasindaki baglanti halkasindan elektrot tertibatinin
direncini 6lgmek icin bir megommetre kullanin. Diren¢ 19-21 megohm
olmalidir. Direng bu araligin disindaysa, elektrot tertibatini degistirin.

Sekil 5-3 Elektrot Tertibati Direng Testi
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Sorun giderme 5-13

Tabanca Kablosu Sureklilik Testi
Sarekliligi asagidaki gibi test edin:

e J1-1ve J3-3
e J1-2ve J2-2
e J1-2ve J3-2
e J1-3ve J2-1
e Ji1-4ve J3-1
e Ji1-5ve J2-3
e J1-6 ve tabanca ucundaki Ring-tong terminali.
N
A ATV,
Jiq s HI2V (nY T[] omre L LN o
J1-2 > CENEL O =T L [ +12VCOM ;3 GOSTERGE MODULUNE
1.3 »-0SC ‘ KIRMIZI L w2y
J1a > LN Nl WHT [
g - GERIBILDIRIM \ YEL
Y16 o GND ] amn osc,
‘ \ | [ GENEL - GUG KAYNAGINA
GUG UNITESI UCU GEHiBiLDiHJI\ﬂ
(YUZ GORUNUMU) ORGULU KALKAN 23

J1 (YUZ GORUNUMU)

J1-2 )
(SIYAH VE MAVi)

J1-3
(KIRMIZI

J1-4
(BEYAZ)

Sekil 5-4

GRN

Tabanca Kablosu Kablolama

(110
TABANCA TOPRAK SAPLAMASINA
i J3 (YUZGORUNUMU)
GOSTERGE MODULU KONNEKTORU
J3-2
(MAVI) J3-3
131 (TURUNCU)

(BEYAZ)

J2-1
(KIRMIZI

(SIYAH)

_ J2(YUZ GORUNUMU)
GUG KAYNAGI KONNEKTORU

© 2014 Nordson Corporation
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Onarm  6-1

Bélim 6
Onarim

UYARI: Yalnizca nitelikli personelin asagidaki gérevleri yerine getirmesine
izin veriniz. Bu belgedeki ve ilgili diger tim dokimentasyondaki glivenlik
talimatlarina uyunuz.

Puskirtme Tabancasinin Onarimi

Bu bélimdeki 6ge numaralari, parga listelerindeki 6ge numaralariyla eslesir.

© 2014 Nordson Corporation P/N 7192477_01



6-2 Onarm

"I/ 0 — 15
i| i

’1.\. r|-in___ —

Sekil 6-1
numaralariyla eglesir)
1. Nozul somunu 11.
2. Nozul, diiz puskuirtme 13.
3. Elektrot tertibati 14.
4. Cikis borusu 15.
5. Dirsek 16.
6. Gulgc kaynagi 18.
9. Gosterge modli 20.
10. Kanca

26

21

Kas

Tabanca gévdesi

Havayla yikama boru tesisati
Tetikleyici diugme

Toprak vidasi

Toprak tamponu

Elektrot tertibati

20A. Gug kaynagi konnektori (J2)

Not:  Toprak terminali (20C) daima toprak vidasina (16) topraklanmalidir.

Puskirtme Tabancasinin Bélme Gorinimdi (bu bélimdeki 6ge numaralari, parga listelerindeki 6ge

20B. Gosterge konnektori (J3)
20C. Toprak terminali (J1)

Kol tabani

Giris borusu

Kol

Puskurtme tetikleyicisi
Ayarlar/bosaltim tetikleyicisi
Vida (tabanca gdévdesine kol)

P/N 7192477_01
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Onarm 6-3

Gosterge Modiilii Degisimi

Gosterge Moduliiniin Cikariimasi

1.

Bkz. Sekil 6-1 ve 6-2. Kas (11), kanca (10) ve gbésterge modulint (9)
tabanca gévdesi Uzerinde tutan Ust ve alt vidalari (12) ¢ikarin.

Kasi ¢ikarin ve kancayi gésterge modulinden digar kaydirin.

3. Gosterge modulind dikkatle tabancadan uzaga ¢ekin.

Mandali ayirmak i¢in J3 tabanca kablosu/gdsterge modulu
baglantilarindaki girintiye kiigtk bir tornavida yerlestirin ve baglantilarini
sokun.

Yapiskan destek tamponunu ve tetikleyici digme bashigini gésterge
modulinden dikkatle ¢ikarin.

Yapiskan destek tamponu, tetikleyici dugme bashgina yapisik kalirsa
tamponu dikkatle soyun. Hem gdsterge modulu kiti hem de tetikleyici
digme kiti yeni yapigkan destek tamponlarini igerir.

Gosterge Modiliinin Kurulumu

1.

Gosterge modull (9) Gzerinde tetikleyici dugme bashdi montaj ylzeyini
ve etrafindaki bdlgeyi izopropil alkolle dikkatle temizleyin. llerlemeden
Once ylzeyin tamamen kurumasina izin verin.

Yeni bir tetikleyici digme monte ediyorsaniz, 6-2 no.lu sekilde gésterildigi
gibi tetikleyici digme basliginin konnektér tarafindaki iki ayar levhasini
cikarin.

Gosterge moduli yuvasi bulunan tetikleyici digme bagshgini hizalayin ve
baglantisini yapmak icin baglidin Gzerine dogru itin. Baghigi gbsterge
modyline siki bir sekilde contalamak Gzere esit basing uygulayin.

Ayar levhasini yeni yapiskan destek tamponundan cikarin ve tetikleyici

digme basligina monte edin. Bashg gdsterge moduliine siki bir sekilde
contalamak Gzere esit basing uygulayin.

J3 gdsterge modili ve kablo konnektdrini birbirine baglayin. Toprak teli
konnektdri (A) bu tabanca versiyonu igin kullanilmaz.

Tetikleyici digme serit kablosunu ve gdsterge moduli kablosunu nazikge
tabancanin icine dogru katlayin ve gdsterge modulinu tabanca Gizerine
monte edin.

Kancayi (10) gosterge moduliinin Gzerine kaydirin, daha sonra kasi (11)
monte edin.

Vidalari (12) monte edin ve sikistirin.

© 2014 Nordson Corporation
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6-4 Onarm

2 ayar levhasini ¢ikarin
(yeni dugme)

Gosterge Modulii ve Kablo J3 Konnektérleri

Digme Basligi Yapiskan Destek
Tamponu

Sekil 6-2 Gosterge Modulli Degigimi

9. Gosterge moduli 11. Kas A. Toprak tel konnektori
10. Kanca 12. M3 x 35 vida

Gli¢c Kaynagi ve Toz Yolu Degisimi

Tabanca Demontesi

1. 6-3 no.lu sayfadaki Gdsterge Modlilti Degisimi bélimuinde tanimlandigi
gibi gésterge modulind puskirtme tabancasindan ayirin.

2. Bkz. Sekil 6-1. Nozul somununun vidasini ¢ikarin ve nozulu ve elektrot
tertibatini paskartme tabancasindan ayirin.

3. Mandal ayirmak i¢in J2 tabanca kablosu/gli¢ kaynagi konnektérlerindeki
girintiye kuguk bir tornavida yerlestirin ve baglantilarini sékun.

Bkz. Sekil 6-3. Siyah naylon vidayi (30) tabanca gévdesinden ayirin.

Sapi bir elinizde tabanca gévdesini diger elinizde tutun. Tabanca
gbvdesini koldan ayirmak icin ters yoénlere dikkatle cekerken her iki elin
basparmaklarini bastirin. Havayla yikama boru tesisati tam bir ayriimayi
Onler; degistiriimesi gerekmiyorsa bagli birakin.
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Onarm 6-5

Tabanca Demontesi (devami)

Sekil 6-3 Tabanca Gévdesinin Koldan Ayrilmasi

Giic Kaynagi Degisimi
NOT: Toz yolunu degistirirken bu proseduru atlayin.
1. Bkz. Sekil 6-4. Glg kaynagini (6) tabanca goévdesinden disari kaydirin.

2. Bdlmenin (8) arkasindaki contayi (7) kontrol edin. Hasarliysa degistirin.
Conta, basinca karsi hassas yapisanla bélmeye yapistirilir.

Sekil 6-4 Gl¢ Kaynaginin Tabanca Gévdesinden Ayriimasi

3. Gig kaynagi Gzerindeki yikselmis kanallar arasindan tabanca govdesi
dislerini yonlendirerek yeni gii¢ kaynagini tabanca gévdesinin Ust
bosluguna dogru kaydirin.

4. Gug kaynagi temas ucunun, tabanca gévdesi igerisindeki piring temasa
karsi siki bicimde oturdugundan emin olmak i¢in gli¢ kaynaginin ucuna
bastirn.

5. Gig kaynagi demet konnektdrini bélmedeki Gst delikten gegirin.
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6-6 Onarm

Toz Yolu Degisimi

NOT: Toz yolu degistirimeyecekse bu adimlari atlayin. Plskiirtme
tabancasini yeniden monte etmek igin 6-7 no.lu sayfaya gidin.

1. 6-4 no.lu sayfadaki Tabanca Demontesi prosedirini uygulayin.
2. Bkz. Sekil 6-5. Dirsegi (5) giris borusundan (25) ¢ikarin.
3. Iki M3 x 20 vidayi (22) kol tabanindan (21) ¢ikarin.

4. Tabani koldan uzaga c¢ekin, daha sonra toprak tamponunun altini (18)
koldan yukar ve uzaga dogru sallandirin ve ¢ikarin. Toprak telini toprak
tamponuna bagl birakin.

5. Girig borusunu (25) tabandan yukari ve disari dogru itin, daha sonra
tabani yoldan ¢ekin ve giris borusunu koldan disar ¢ekin.

6. Cikis borusunu (4) tabanca gévdesinin (13) éniinden digari itin.

7. Girig borusu, ¢ikis borusu ve dirsege Ufleyin ve i¢ kisimlari aginmis ya da
darbe kaynagimli tozla kaplanmigsa Borular tekrar kullaniliyorsa,
o-ringlerin hasarsiz oldugundan emin olun.

Sekil 6-5 Toz Yolu Degisimi

4. Cikis borusu 14. Havayla yikama boru tesisati 22. M3 x 20 vida
5. Dirsek 18. Toprak tamponu 25. Girig borusu
13. Tabanca gévdesi 21. Kol tabani 26. Kol

Toz Yolu Kurulumu

1. Bkz. Sekil 6-5. Boru sifonunun ucu tabanca gévdesinin ucuna gelecek
sekilde, c¢ikis borusunu (4) tabanca gévdesine (13) monte edin.

2. Giris borusunu (25) kola (26) monte edin daha sonra borunun ucunu kol
tabanina (21) monte edin.
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Onarm  6-7

Toz Yolu Kurulumu (devami)

3.

Kol tabanini kola dogru itin, sonra toprak tamponunun ict ucunu (18)
gbvdeye asin ve kolun Uzerine dogru déndlrin. Kablo tellerinin yeniden
montaj sirasinda sikismadigindan veya takilmadigindan emin olun.

Kol tabanini kol ve toprak tamponu tzerine monte edin ve iki M3 x 20
vidayla (22) sabitleyin.

Dirsegi (5) gbsterildigi gibi ucu tabancanin éniine ydnlendirilmis sekilde
giris borusu Uzerine monte edin.

Tabancanin Yeniden Montaiji

1.

Bkz. Sekil 6-6. Tabanca gdvdesinin i¢ dislerini kol tirnaklarinin icinden
gecirerek tabanca gévdesini kolla hizalayin ve beraberce kaydirin.

NOT: Gig kaynagi demetinin, bélme ile gii¢ kaynagi arasinda
sikismadigindan emin olun.

Dirsek Borusu

ikis Borusu

Kol Tirnaklari

i¢ Disler

Sekil 6-6 Tabancanin Yeniden Montaji

2.

Parmaginizi tabancanin é6niindeki ¢ikis borusuna koyun ve borunun icteki
ucunu dirsekle hizalayin, sonra dirsege oturtmak igin borunun tstiine
dogru itin.

Gic kaynag demetini tabanca kablosuna baglayin, sonra her ikisini de
bdlmedeki alt delikten tabanca gévdesinin i¢ine dogru sokun.

Bkz. Sekil 6-2. 6-3 no.lu sayfadaki Gdsterge Mod(iltin(in Kurulumu
kisminda anlatilan gésterge modulind kurun.

Tabanca gdvdesinin énlnden elektrot tertibatini (3) ¢ikis borusunun
ucuna monte edin. Tel elektrotunun egilmis veya kiriimis olmadidindan
emin olun.

Elektrot tertibatindaki anahtarlarin nozuldaki yuvalara kaydigindan emin
olarak nozulu (2) elektrot tertibatina monte edin.

Nozul somununu (1) nozulun (izerine monte edin ve sabitlemek igin saat
yénunde dénduridn.

© 2014 Nordson Corporation
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6-8 Onarm

Kablo Degisimi

Kablonun Cikarilmasi
1. Tabanca kablosuyla kumandanin baglantisini kesin.

2. Bkz. Sekil 6-7, Gérunim A. Kol tabanini (21) kola sabitleyen iki M3 x 20
vidayi (22) gikarin.

3. Alttaki M3 x 35 vidayi (12) gésterge modulinden ¢ikarin.

4. Toprak tamponunun (18) alt kismini tabandan ayirmaya yetecek sekilde
tabani koldan uzaga cekin.

5. Toprak tamponunun alt kenarini koldan disar ve uzaga dogru gekin.

6. Bkz. Sekil 6-7, Gérinim B. M3 x 8 vidayi, kilit pulunu (16, 17) ve toprak
terminalini toprak tamponundan ¢ikarin.

7. Tespit bilezigini (19) kablodan ¢ikarin.

8. Bkz. Sekil 6-7, Gérinim C. Kablo konnektérlerini koldan disariya ¢ekin.
Mandali ayirmak ve baglantilarini kesmek icin gli¢ kaynagi ve goésterge
konnektorleri yuvalarina kiiguk bir diiz uclu tornavida yerlestirin.

9. Konnektérleri tabandan tek seferde besleyerek kabloyu kol tabanindan
disari ¢ekin.

18

Gulg Kaynagi
Gdsterg

Toprak

o GORUNUMC 19 o
GORUNUM A GORUNUM B

Sekil 6-7 Kablo Degisimi

12. M3 x 35 vida 17. Kilit pulu 19. Tespit bilezigi
16. M3 x 6 vida 18. Toprak tamponu 21. Kol tabani
22. M3x20vida

Kablo Kurulumu

1. Bkz. Sekil 6-7. Yeni bir kabloyu kol tabanindan besleyin, sonra yerinde
tutmak icin kablo Gzerindeki tespit bilezigini (19) monte edin.

2. Kabloyu gdsterge moduline ve gug kaynagi konnektérlerine baglayin.
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Onarm 6-9

Kablo Kurulumu (devam)

3. Kablo terminalini M3 x 6 vida ve kilit puluyla (16, 17) toprak tamponuna
baglayin.

4. Kablo konnektorlerini ve toprak telini, codalticinin altindan tabancaya
sokun.

5. Toprak tamponunun tepesini tabanca gévdesine asin, daha sonra kol
Uzerindeki konuma cevirin.

6. Kol tabanini (21) kola ve toprak tamponuna dogru yukari itin ve iki M3 x
20 vidayi (22) sikica tabana sikigtirin.

7. M3 x 35 vidayi (12) gésterge modulinin tabanina yeniden monte edin.
Tetikleyici Diigmenin Degisimi

Diigmenin Cikarilmasi

1. 6-3 no.lu sayfadaki Gosterge Modulintn Cikarilmasi kisminda
tanimlandig gibi gdsterge modulini ¢ikarin ve tetikleyici digme serit
kablosu ile modulin baglantisini kesin.

2. 6-4 no.lu sayfadaki Tabanca Demontesi kisminda tanimlandigi gibi
tabanca gbévdesini koldan ¢ikarin.

Bkz. Sekil . Dirsegi (5) giris borusundan disariya gekin.

Kuaguk, yuvarlak uclu bir matkap veya bagka bir aragla aksin kii¢cik capli
ucunu (31) koldan disariya itin.

5. Puskuartme tetikleyicisi (28), aktiatér (27) ve bosaltim tetikleyicisini (29)
koldan cikarin.

6. Tetikleyici digmeyi (15) soymak ve koldan ¢ekmek i¢in bir arag¢ kullanin,
daha sonra koldan yukari ve digari dogru ¢ekin.

Kbsebent

Sekil 6-8 Tetikleyici DuUgmenin Degisimi
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6-10 Onarm

Diugmenin Kurulumu

1.

Bkz. Sekil 6-8. Yeni digmeyi (15) tabancanin éniine dénlik 1zgarayla
yoénlendirin, daha sonra koldaki yuvadan dikkatle digmenin alt ucunda
bulunan kareyi besleyin.

Digmenin arkasindaki yapigskan ayirma ayar levhasini soyun.

Digmeyi girintinin arkasina dogru bastirarak tetikleyici girintinin alt ve sol
kenarlarinin karsisina digmeyi dikkatle monte edin. Digmenin kola sabit
bir sekilde tutundugundan emin olmak lzere parmaginizi digme lzerinde
yukari ve asagi dogru hareket ettirin.

Kosebent gosterildigi gibi yukar yénlendirilmis halde bosaltim
tetikleyicisini (29) puskurtme tetikleyicisine monte edin. Bosaltim
tetikleyicisini bas asagi vaziyette monte etmeyin.

Kol aksin kafasina gecene kadar aksa (31) kol ve tetikleyiciler vasitasiyla
bastinrken koldaki tetikleyicileri konumlandirin ve yerlerinde tutun. Aks,
dogdru sekilde monte edildiginde yerine sesli bicimde oturacaktir.

6-3 no.lu sayfadaki Gésterge Mod(iliintin Kurulumu kisminda
tanimlandi§i gibi tetikleyici digme serit kablosunu bélmenin altindan
besleyin ve serit kablo konnektérini gésterge moduline baglayin.

6-7 no.lu sayfadaki Tabancanin Yeniden Montaji'nda tanimlandidi gibi
tabancayi yeniden monte edin.

P/N 7192477_01
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Parcalar 7-1

Bolim 7
Parcalar

Parca siparis etmek icin Nordson Endustriyel Kaplama Sistemleri Misteri
Destek Merkezini (800) 433-9319 numarali telefondan ya da yerel Nordson
temsilcinizi arayin.

Bu bdlim Encore HD manuel toz puskurtme tabancasi i¢in pargalar ve
secenekleri kapsar.

Ek bilgiler ve opsiyonel ekipman icin asagidaki kilavuzlara bakiniz.

7192480 Encore HD Manuel Sistem Operatér Karti

7192481 Prodigy Encore HD Ylkseltme Talimat Sayfasi

7192478  Encore HD Kumanda Kilavuzu

1604971 (Ingiliz) Encore HD 150 ve 300 mm Ufleme Borusu Uzatmalar

1100013 (Ingiliz) Ufleme Borusu Uzatmalari igin Desen Ayarlama Kiti

1098440 (Ingiliz) Encore Manuel Plskirtme Tabancalari igin Desen
Ayarlama Kiti

1102764 (ingiliz) Encore Kapl Tabanca Kiti

Bu kilavuzlar suradan indirilebilir: http://emanuals.nordson.com/finishing/
(Powder-US'e, daha sonra Encore Systems'e tiklayin)

Puskurtme Tabancasi Parcalari

Asagidaki sayfalardaki 7-1 no.lu sekle ve parga listesine bakiniz.

© 2014 Nordson Corporation
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7-2 Parcalar

Piiskiirtme Tabancasi Parcalarinin Cizimi

Sekil 7-1 Encore XT Manuel Puskirtme Tabancasi ve Aksesuarlarinin Ayrilmig Gérinima
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Parcalar 7-3

Piskirtme Tabancasi Parca Listesi

Bkz. Sekil 7-1.
Oge Parca Aciklama Miktar Not
- 1600818 HANDGUN assembly, Encore XT 1
1 1081638 ¢ NUT, nozzle, handgun 1
2 1081658 e NOZZLE, flat spray, 4 mm 1 A
3 1106076 ¢ ELECTRODE ASSEMBLY, packaged 1
3A 1106078 e « ELECTRODE, spring contact, packaged 1
3B 1106071 ¢ « HOLDER, electrode, M3, Encore 1
4 1085024 ¢ KIT, powder outlet tube, Encore 1 D
4B 1081785 e « O-RING, silicone, 0.468 x 0.568 x 0.05 in. 1
4A 941113 ¢ « O-RING, silicone, 0.438 x 0.625 x 0.094 in. 1
5 1096695 e« ELBOW, powder tube, handgun 1 D
6 1084821 ¢ POWER SUPPLY, 100 kV, negative, Encore, 1
packaged
7 1088502 ¢ GASKET, multiplier cover, handgun 1
8 1106872 e BULKHEAD, multiplier, handgun, Encore LT/XT 1
9 1100986 ¢ KIT, handgun display module, Encore 1
NS 1085361 e « SUPPORT, adhesive, handgun, Encore 1
10 1087760 ¢ HOOK, handgun 1
11 1102648 e BEZEL, shield, plated 1
12 345071 ¢ SCREW, pan head, recessed, M3 x 35, BZN 2
13 1088506 ¢ KIT, body assembly, handgun, Encore 1
14 1088558 e FILTER ASSEMBLY, handgun 1
15 1101872 e KIT, trigger switch, Encore 1
NS 1085361 e « SUPPORT, adhesive, handgun, Encore 1
16 983520 * WASHER, lock, internal, M3, zinc 1
17 982427 ¢ MACHINE SCREW, pan head, recessed, 1
M3 x 6, zinc
18 1106871 ¢ HANDLE, ground pad, handgun, Encore LT/XT 1
19 1081777 « RETAINING RING, external, 10 mm 1
20 1600745 e CABLE ASSY, handgun, 6 meter, Encore XT 1 E
20A 940129 ¢ ¢ O-RING, silicone, conductive, 0.375 x 0.50in. 1
21 1087762 ¢ BASE, handle, handgun 1
22 760580 ¢ SCREW, Philips head, M3 x 20, zinc 2
23 1081617 ¢ CHECK VALVE, male, M5 x 6 mm 1
24 1081616 ¢ FITTING, bulkhead, barb, dual, 10-32 x 4 mm 1
25 1085026 ¢ KIT, powder inlet tube, Encore 1
25A 1084773 ¢ ¢« O-RING, silicone, 18 mm ID x 2 mm wide 2
25B 1081785 ¢ ¢ O-RING, silicone, 0.468 x 0.568 x 0.05 in. 1
26 1600819 ¢ HANDLE, handgun, Encore XT 1
27 1106892  ACTUATOR, switch, trigger, Encore LT/XT 1
28 1106873 ¢ TRIGGER, main, handgun, Encore LT/XT 1
29 1081540 ¢ TRIGGER, setting, handgun 1
30 1088601 ¢ SCREW, flat head, recess, M5x 10, nylon 1
31 1106875 e AXLE, trigger, handgun, Encore XT 1
Devami...
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7-4 Parcalar

Oge Parca Aciklama Miktar Not
32 1083206 e DEFLECTOR assembly, conical, 26 mm 1 A
32A 1098306 e ¢« O-RING, Viton, 3 mm x 1.1 mm wide 1 B
33 1082060 ¢ NOZZLE, conical 1 A
34 1604844 ¢ KIT, hose adapter, manual gun, Encore HD 1
34A 940156 ¢ ¢« O-RING, silicone, 0.563 x 0.688 x 0.063 2
NS 900617 e TUBE, polyurethane, 4 mm OD, clear AR C
NS 900741 e TUBING, polyurethane, 6/4 mm, black AR C
NS 900620 « TUBING, poly, spiral cut, 3/g in. ID AR C
NOT A: 4 mm diz puskirtme nozulu, konik nozul ve deflektdr puskirtme tabancasiyla birlikte sunulur. Opsiyonel
nozullar igin asagidaki sayfalara bakiniz.
B: Bu o-ring tim deflektérlere ait bir bilesendir.
C: Bir fit veya bir metre katlariyla siparis ediniz.
D: Asinmaya karsi dayanikl malzemede de mevcuttur. Plskirtme Tabancasi Segenekleri'ne bakiniz.
E: Opsiyonel 6 metre uzatma mevcuttur; bkz. Plskirtme Tabancasi Segcenekleri.
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Parcalar 7-5

Puskurtme Tabancasi Secenekleri

Muhtelif Piiskiirtme Tabancasi Secenekleri

Bkz. Sekil 7-1.
Oge Parca Miktar Not
18 1096696 ELBOW, powder tube, Encore, impact resistant 1
4 1096698 KIT, powder outlet tube, wear resistant 1
4A 1081785 ¢ O-RING, silicone, 0.468 x 0.568 x 0.05 in. 1
4B 941113 ¢ O-RING, silicone, 0.438 x 0.625 x 0.094 in. 1
NS 1085168 KABLO, 6 telli, korumali, el tabancasi, 6 metre 1
uzatma
NOT A: Budesen ayarlama kiti sadece Ufleme borusu uzatmasiyla kullanim igindir. Standart desen ayarlama kiti
icin 7-6 no.lu sayfaya bakiniz.
NS: Gdsterilmiyor

Diiz Piiskiirtme Nozullari

4 mm diz puskirtme nozulu piskirtme tabancasiyla sunulur. Diger tim diz

puskurtme nozullari opsiyoneldir.

1081656
2.5 mm Diiz Puskiirtme

» OO0

1081657
3 mm Diiz Piiskiirtme

» DO

1081658
4 mm Diiz Piskiirtme

@ o0

1081659
6 mm Diiz Puskiirtme

=0

Sekil 7-2 D0z Piskurtme Nozullar

© 2014 Nordson Corporation
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7-6 Parcalar

Konik Nozul ve Deflektorler

Konik nozul ve 26 mm deflektdr plskirtme tabancasiyla nakledilir. Tim
diger deflektorler opsiyoneldir.

NOT: O-ring, 6ge 29A'y1 kapsayan tim deflektdrler plskirtme tbancasi
parca listesinde listelenmektedir.

1082060 1083201 1083205 1083206 1083207
Konik Nozul 16 mm Deflektor 19 mm Deflektér 26 mm Deflektor 38 mm Deflektor

Sekil 7-3 Konik Nozul ve Deflektérlerden olusur

Capraz Kesimli Nozullar

a b b

>

1082184 1082185 1082186
60 Derece Capraz Kesim 90 Derece Capraz Kesim 2.5 mm Tag

Sekil 7-4 Capraz Kesimli Nozullar

Desen Ayarlama Kiti

Desen ayarlama kiti dahili bir konik nozuldan olusur. Kitle beraber 16, 19 ve
26 mm deflektorler kullanilabilir. Deflektérler kite dahil degildir ve ayn olarak
siparis edilmelidir.

1098417
Kit, Desen Ayarlayici, Manuel Tabanca, Encore

Sekil 7-5 Desen Ayarlama Kiti

P/N 7192477_01 © 2014 Nordson Corporation



Parcalar 7-7

Ufleme Borusu Uzatmalari

Onceki sayfalarda listelenen nozullar dogrudan iifleme borusu uzatmalarina
monte edilir. Kurulum talimatlari ve onarim pargalari i¢in tfleme borusu
uzatmalariyla birlikte sunulan talimat sayfasina bakiniz.

Parca Aciklama Not
1604965 EXTENSION, lance, 150 mm, Encore HD
1604970 EXTENSION, lance, 300 mm, Encore HD
1600663 EXTENSION, lance, 600 mm, Encore

lyon Kolektor Kiti
Bu kit standart uzunluktaki tabancaya monte edilir. Kurulum talimatlar ve
onarim parcalari icin puskirtme tabancasiyla birlikte sunulan talimat
sayfasina bakiniz.
Oge Parca Aciklama Miktar Not
— 1603854 KIT, ion collector assembly, manual, Encore (std 1
length gun)

Ufleme Borusu Uzatmalari icin lyon Kolektérii Bilesenleri

Yukarida listelenen iyon kolektor kitini 150 mm veya 300 mm'lik Ufleme
Borusu Uzatmalariyla kullanmak icin agagida listelenen gubuklar ve braketten

birini siparis edin. Kurulum talimatlari icin kitle birlikte sunulan talimat
sayfasina bakiniz.

Oge Parca Aciklama Miktar Not
— 189483 ROD, ion collector, 15 in. 1 A
— 189484 ROD, ion collector, 21 in. 1 B

NOT A: 150 mm Ufleme borusu uzatmasiyla kullanim igindir.
B: 300 mm Ufleme borusu uzatmasiyla kullanim igindir.

© 2014 Nordson Corporation P/N 7192477_01



7-8 Parcalar

Toz Hortumu ve Hava Borusu Tesisati

Toz hortumu ve hava borusu tesisati bir fit katlarla siparis edilmelidir.

Parca Aciklama Not
768176 Powder hose, 11 mm antistatic A E
768178 Powder hose, 12.7 mm (1/, in.) antistatic A E
900648 Powder hose, 11 mm blue D
900650 Powder hose, 12.7 mm (1/5 in.) blue D
900617 Air tubing, polyurethane, 4 mm, clear B
900742 Air tubing, polyurethane, 6 mm, blue B
1096789 Air tubing, antistatic, 6/4 mm, black (conductive air tubing) C
900741 Air tubing, polyurethane, 6 mm, black
900618 Air tubing, polyurethane, 8 mm, blue B
900619 Air tubing, polyurethane, 8 mm, black B
900740 Air tubing, polyurethane, 10 mm, blue B
900517 Tubing, poly, spiral cut, 0.62 in. ID
301841 Strap, Velcro, w/buckle, 25 x 3 cm

NOT  A: Sistemlerle yirmi fit'lik 11 mm antistatik hortum sunulur. Daha fazla uzunlug@a ihtiya¢ duyuyorsaniz, toz

dagitim sorunlarini engellemek igin 1/2 in¢lik hortuma gegmelisiniz.
B: Minimum siparis miktar 1.524,00 ft'dir.

C: Bdlme birlesiminden toplama borusuna akigkanlagtirma havasi saglamak tizere VBF sistemlerde bu boru
tesisatl kullanilir. lletkendir ve toplama borusunu ara¢ gévdesine topraklar. lletken olmayan boru tesisatiyla

degistirmeyin.
D: Minimum siparig miktar 25 ft'dir.

E: Minimum siparis miktari 100 ft'dir.

P/N 7192477_01
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UYGUNLUK BEYANI

- Orijinal terciimesi -

URUN: Encore XT Manuel Toz Piiskiirtme Sistemi

Modeller: Encore XT, Sabit Montajli veya Mobil iki Tekerlekli Yiik Tasiyici Unite

Tanim: Bu aplikatér, kumanda kablosu ve ilgili kumandalardan olusan manuel bir elektrostatik toz plskirtme
sistemidir.

ilgili Yonetmelikler:

2006/42/EC - Makine Y&netmeligi
2004/108/EEC - EMC Yénetmeligi
94/9/EC - ATEX Yo6netmeligi

Uygunluk icin Kullanilan Standartlar:

EN/ISO12100-1 (2003)  EN60079-0 (2009) EN61000-6-3 (2007) FM7260 (1996)
EN1953 (1998) EN50050 (20086) EN61000-6-2 (2005)

EN60204-1 (2006) EN60079-31 (2009) EN55011 (2009)

iikeler:

Bu Urin, iyi mihendislik uygulamasina uygun sekilde Uretilmistir.
Belirtilen Grin, yukarida tanimlanan yénetmelige ve standartlara uygundur.

Koruma Tipi:

- Ortam Sicakhdi: +15°C to +40°C
-ExtlIC T65°C Db IP 6X/Ex Il 2D / 2mJ = (Aplikator)
-EXtIIC T60°C Dc IP 6X/ Ex Il 3 (2)D = (Kumandalar)

Sertifikalar:

- SIRAOBATEX5010X (Eccleston, Chester, UK)
ATEX Gozetimi:

- 1180 Baseefa (Buxton, Derbyshire, UK)

m”“‘fﬂfv\w Tarih: 29 Subat 2012
=

Mike Hansinger
Muhendislik Gelistirme Mudur(
Endustriyel Kaplama Sistemleri

Nordson'in AB'deki Yetkili Temsilcisi

iletisim: Operasyon Muduir(i
Industrial Coating Systems
Nordson Deutschland GmbH
Heinrich-Hertz-StraBe 42-44

D-40699 Erkrath
Nordson

Nordson Corporation « Westlake, Ohio DOC14034A






8
NOTICE

()

06,

A
08

E XT HANDGUN

WATERIALNG.

REVEION

1084547 13
1
IONE| REV. DESCRIPTION BY | CHK IELEASE NO.| DATE
A0Q |00) PRELIMINARY. DRJ 11JANOS
AO1 |01) RELEASED FOR PRODUCTION. DRJ | RJF | PECDO448 | 14JANOB
A02 |02) ADDED ZONES 21 & 22, & MOBILE SYSTEM SPECS. DRJ | RJF | PESDOS75 | OIFEBO8
AQ03 |03) ADDED M CABLE EXTENSION (SHEET 1); ADDED DC DY PESD0S52 | 21FEBOS
MOBILE SYSTEM WITH 25-LB. HOPPER (SHEET 2).
AO4 |04) REDRAWN IN CURRENT FORMAT; ADDED ATEX- DC RJF | PE&O0BOS [ 30MAY0DS
APPROVED VERSIONS OF INTERFACE CONTROL UNIT,
HANDGUN, 118V & 220V VBF SYSTEMS AND 50- AND
25-LB HOPPER SYSTEMS REDESIGNED APPROVED
EQUIPMENT SPECIAC ATIONSTABLES (SHEETS 1 & 2);
REMOVED MOTORS FROM SPECIFICATION TABLES &
ADDED MFR'S CERTIFICATION NO.
A0S [05) REMOVED FM-APPROVED HANDGUN ASSY 1083120 DC RJF | PESOT120 | 30JULOB
FROM APPROVED EQUIPMENT USTING (SHEETS 1 & 2).
C5 | A0S |06) PART NUMBER ERROR C ORRECTION (SHEET 2) DC RJF | PE&01S09 [ 12MARO?
A07 |07) REMOVED 1082819, 1082843, 1082844, 1084512, DRJ | RJF | PE&OISBT | 04AUGO?
1084514, 1084517, 1087272, 1087273, 1087274, &
1087275; ADDED 1097072 1097073 1097074, & 1097075;
UPDATED MPS PICTORIALS.
A08 |08) UPDATED ENC ORE HANDGUN PICTORIALLY. NEW BB | BDM | PESD2105 | 24JUNIO
ENCORE HANDGUN PART NUMBERS UPDATED IN
APPROVED EQUIPMENT TABLES.
10 |09) UPDATE PG.1 & 2 FOR NEW 230V P/N
10) UPDATE VIBRATORY MOTOR VIEW, PG.2 DM DU PESD2591 | 0SAUGTIT
111600745 WAS 1102625 DM BP PES02297 | 28NOVI1
12 |12) RESV'D DESCRPTN, TABLES AND ASSEMBLIESTO MHH | BDM | PE02609 | O7FEBI2
REFLECT "XT' VERSION (SHEETS 1 & 2)
13 |13) REMOVED ENCORE XT CONROLLER 1087276 & DC RJF | PE&O075 |220CTI3
|ADDED 1604125, UPDATED MOBILE SYSTEM VIEWS.

CONTROLLER INTERFACE CABLE

1600818

ENCORE XT 6éM HANDGUN
CABLE ASSEMBLY
1600745

7 6 5
ENCORE XT CONTROLLER POWER UNIT
1082815 FOR 230V VBF
16004468 FOR 115V VBF
ENCORE XT INTERFACE CONTROL UNIT
1604125
PART NUMBER DESCRIPTION FM & ATEX
1600821 SYSTEM,RAIL MOUNT,ENCORE XT,115V (VBF) X
APPROVED EQUIPMENT FOR THE FOLLOWING 1600822 SYSTEM,WALL MOUNT,ENCORE XT,115V (VBF) X
POWDER SYSTEMS: 1400831 SYSTEM, RAIL MOUNT,ENCORE XT,230V (VBF) X
1600832 SYSTEM,WALL MOUNT,ENCORE XT,230V (VBF) X
N — 1604125 CONTROL UNIT,INTERFACE,ENCORE XT,PKGD X
FOR CLASS II, DIV. 2, GROUP F & G HAZARDOUS 1082815 POWER UNIT,CTRLR,ENCORE,PKGD 230V (VBF) X
(CLASSIFIED) LOCATIONS OR ZONE 22 (EU): 1600468 POWER UNIT,CTRLR,ENCORE,PKGD,115V (VEF) X
1600818 HANDGUN ASSY,ENCORE XT X
THE ABOVE ARE APPROVED
AL e e ML 1603160 GUN ASSY,MANUAL ENCORE HD X
CABLES IN A CLASS I, DIV 1, GROUP F & G 1600745 CABLE ASSY,HANDGUN, &M, ENCORE XT X
HAZARDOUS (Z%QES;'E(E&)L.OCA”ON O 1080718 CABLE INTERFACE/CONTROLLER, 10FT X
1085168 CABLE,6-WIRE SHIELDED,HANDGUN, M EXT X
7 6 5

6M HANDGUN CABLE EXT

1080718

ENSION,

6-CONDUCTOR, SHIELDED.

1085148

ALLDIMENSIONS IN

EXCEPT ASNOTED
B95 | xamas | xumn

1ACHINED $LRFA CBS

16

BREAKINSIDESOLISIDE CORNERS
0173

THREAD LENGTH DIVENSIONS ARE
FULLTHREAD

INTERPRET DRAVINGS PER ASIVE
V1451994

PERFECT FORMAT MG REQLIRED

FOR INTERRELATED FEATLRES

THIED AHGLE
PROJECTION

CRITICAL
No revisions permitted without
approval of the proper agency.

NORDSON CORPORATION
WESTLAKE, OH, US.A. 44145

DECRIFTION

REF DWG,APVD EQUIP,MANUALENCORE XT @

DR B oATE FEBER
DRJ 11JANOS
GHECKED 67 AFPROVED b PE&00468
RJF RJF
seE[AlenAvE ATERILRO weiion
D 1084547 1084547 13
scate NOTTO SCALE SOLIDWORKS GENERATED DWG. w1 or 2

2 1



8
NOTICE

7z &

THE DRAWING K HORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY NFORMATION AND MLST BE RETURNED UPON REGUEST.

DO HOT CRCULATE, REPRODUCE O DIVULGE TO OTHER PARTIES WTHO LT WRTTEN CONSENT OF HORDSON

@ ENCORE 115V & 230V VBF

MOBILE POW

DER SYSTEMS

1600827 O

R 1600828

HEIGHT: 1
WEIGHT: 50.
wheel base: 620 [24

078 [42.5]
8kg [112Ibs]
ALX511.5[20.1] W

(i2) ENCORE 50LB HOPPER

MOBILE POWDER SYSTEM
1600829

HEIGHT: 1078 [42.5]
WEIGHT: 54.4kg [120lbs]
wheel base: 620 [24.4] LX 511.5 [20.1] W

(2) ENCORE 25LB HOPPER
MOBILE POWDER SYSTEM
1600830
HEIGHT: 1078 [42.5]

WEIGHT: 53kg [1171bs]
wheel base: 620 [24.4] LX 511.5 [20.1] W

CONTROLLER INTERFACE CABLE

1080719

BN

1084547 13 :

[zoneg] Rev |

DESCRIPTION

| BY [ CHK [RELEASENO.] DATE |
| |(SEESHEET 1 FOR REVISION HISTORY.} | | | |

115V VIBRATOR MOTOR 1080952

230V VIBRATOR MOTOR 1080950

WITH EXTRA-HARD USAGE ELECTRICAL CORD
UL/CSA APPROVED 18 AWG 90°C

MANUFACTURER'S CERT. #: TUVOSATEX2768X

PART NUMBER DESCRIPTION FM ONLY ATEX ONLY FM & ATEX
1600821 SYSTEM,RAIL MOUNT,ENCORE XT,115V (VBF) X
APPROVED EQUIPMENT FOR THE FOLLOWING 1600822 SYSTEM, WALL MOUNT,ENCORE XT,115V {VBF) X
MOBILE POWDER SYSTEMS: 1600831 SYSTEM,RAIL MOUNT,ENCORE XT,230V (VBF) X
1600832 SYSTEM, W ALL MOUNT,ENCORE XT,230V (VBF) X
THE FOLLOWING CONTROLLERS ARE 1604125 CONTROL UNIT,INTERFACE,ENCORE XT,PKGD X
SUITABLE FOR CLASS Il, DIV 2, GROUP F & G
HAZARDOUS [CLASSIFIED) LOCATIONS OR 1082815 POWER UNIT,CTRLR,ENCORE,PKGD 230V VBF X
ZONE 22 (EU): 1600468 POWER UNIT,CTRLR,ENCORE,PKGD,115V VBF X
THE ABOVE ARE APPROVED FOR 1600818 HANDGUN ASSY,ENCORE XT X
USE WITH THE FOLLOWING GUN AND CABLES
IN A CLASS Il DIV 1. GROUP F 2 (> HAZARDOUS D 1600745 CABLE ASSY,HANDGUN,&M,ENCORE XT X
(CLASSIFIED) LOCATION OR ZONE 21 (EU): 1080719 CABLE,INTERFACE/CONTROLLER,30" X
ALLDIMENSIONS IN
NORDSON CORPORATION
EEPTAS GTED WESTLAKE, OH, U.S.A. 44145
5 A28 XX DB CRIFTION
CRITICAL oo 0 REF DWG, APVD EQUIP,MANUAL ENCORE XT ®
No revisions permitted without N L G- M T1IANGE s
approval of the proper agency. ::::::;;wwmm SHEGKED B e APPEOVED B T, PES00468

IR | | TR 1084547 13

‘:Zifa".iﬁ scate NOT TO SCALE SOLIDWORKS GENERATED DWG. SHEET 2 OF 2,
4 3 2 1




