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Guvenlik  1-1

Bélim 1
Guvenlik

Bu guvenlik talimatlarini okuyun ve izleyin. Géreve ve ekipmana 6zel uyarilar,
ikazlar ve talimatlar uygun oldugunda ekipman belgelerine dahil edilir.

Bu talimatlari kapsayan tiim ekipman belgelerinin ekipmani ¢alistiran veya
bakimini yapan tim kisiler i¢in ulasilabilir oldugundan emin olun.

Kalifiye Personel

Ekipman sahipleri Nordson ekipmaninin kalifiye personel tarafindan
kuruldugundan, calistinidigindan ve bakiminin yapildigindan emin olmaktan
sorumludur. Kalifiye personel, verilen gorevlerini guvenli bigimde yerine
getirmek Uzere egitim almis calisanlar ya da yuklenicilerdir. ligili tim glvenlik
kurallarn ve ydnetmelikleri hakkinda bilgi sahibi ve verilen gorevleri fiziksel
olarak yerine getirebilir durumdadirlar.

Amaclanan Kullanim

Nordson ekipmaninin ekipmanla sunulan belgelerdeki kullanimindan farkli
sekillerde kullanimi kigilerde sakatlanma ya da mulkiyete hasarla
sonuglanabilir.

Ekipmanin amacglanmayan kullanim 6rnekleri sunlari kapsar

® uyumsuz malzemelerin kullaniimasi

¢ onaylanmamig degisikliklerin yapiimasi

* emniyet muhafazalarinin veya kilittemelerin ¢ikariimasi veya atlaniimasi
* uyumsuz veya hasarl pargalarin kullaniimasi

* onaylanmayan yardimci ekipmanin kullaniimasi

® ekipmanin azami de@erler olmadan calistirnimasi

Yonetmelikler ve Onaylar

Tum ekipmanin degerlendirildiginden ve kullanildigi ortam agisindan
onaylandigindan emin olun. Kurulum, calistirma ve bakim talimatlari
uygulanmazsa, Nordson ekipmani igin alinan tim onaylar gecersiz kalir.

Ekipman kurulumunun tiim evreleri bitlin federal, bdlgesel ve yerel
kanunlara uygun olmalidir.

© 2014 Nordson Corporation
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1-2 Givenlik

Kisisel Guvenlik

Sakatlanmayi 6nlemek icin bu talimatlari izleyin.

Yangin Guvenligi

Bir yangindan veya patlamadan kaginmak icin bu talimatlari izleyin.

Kalifiye degilseniz ekipmani ¢alistirmayin ya da bakimini yapmayin.

Emniyet muhafazalar, kapilar veya kapaklar bozulmussa ve otomatik
kilittemeler dogru bicimde ¢alismiyorsa ekipmani ¢calistirmayin. Glvenlik
aygitlarini atlamayin ya da etkisiz hale getirmeyin.

Hareket eden ekipmandan uzak durun. Hareket eden herhangi bir
ekipmani ayarlamadan ya da bakimini yapmadan énce gu¢ kaynagini
kapatin ve ekipman tam olarak durana kadar bekleyin. Giicu kilitleyin ve
istenmeyen hareketi dnlemek icin ekipmani sabitleyin.

Basincli sistemleri veya aksami ayarlamadan ya da bakimini yapmadan
6nce hidrolik ve pndmatik basinci alin (bosaltin). Elektrikli ekipmanin
bakimini yapmadan énce baglantiyi kesin, kilitleyin ve digmeleri
etiketleyin.

Kullanilan tim malzemeler icin Malzeme Guvenligi Veri Sayfalarini
(MSDS) edinin ve okuyun. Glvenli sekilde tagima ve malzemelerin
guvenli kullanimi igin Uretici talimatlarina uyun ve tavsiye edilen kisisel
koruma cihazlarini kullanin.

Yaralanmayi dnlemek igin kizgin ytzeyler, keskin kenarlar, eneriji
saglanmis elektrik devreleri ve kapatilamamis ya da pratik sebeplerden
6tard korumali olamayan hareketli pargalar gibi calisma alaninda tam
olarak giderilemeyen ve daha az acgik olan tehlikelere dikkat ediniz.

Alev alabilir malzemelerin kullanildi§i ya da depolandigi yerlerde sigara
icmeyin, kaynak, taglama yapmayin ya da ¢iplak alev kullanmayiniz.

Ucucu malzemelerin veya buharlarin tehlikeli konsantrasyonlarini
6nlemek Uzere yeterli havalandirmayi saglayiniz. Rehberlik icin yerel
kanunlara veya malzeme MSDS'nize bakin.

Alev alabilir malzemelerle caligirken yanan elektrik devrelerinin
baglantisini kesmeyin. Kivilcimlanmayi énlemek icin ilk olarak salterdeki
glcu kapatin.

Acil durum kesme diigmelerinin, kapatma valflerinin ve yangin
séndurtculerin nerede konumlandigini bilin. Eger puskirtme kabininde
bir yangin baglarsa, puskirtme sistemini ve aspiratérleri hemen kapatin.

Ekipman belgelerinizdeki talimatlara gbre ekipmani temizleyin, bakimini
yapin, test edin ve onarin.

Yalnizca orijinal ekipmanla kullanim igin tasarlanmis yedek parcalar
kullanin. Parca bilgisi ve tavsiye icin Nordson temsilcinizle irtibata gecin.

P/N 7192476_08
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Guvenlik  1-3

Topraklama

/N

UYARI: Anzal ekipmani calistirmak tehlikelidir ve elektrik carpmasindan
dolayi 6lime, yangina ya da patlamaya neden olabilir. Direng kontrollerini
periyodik bakim programinizin bir par¢asi haline getirin. Hafif bir elektrik
sokuna maruz kalsaniz ya da statik kivilcim veya ark bile farketseniz, tim
elektrikli veya elektrostatik ekipmani hemen kapatin. Problem tanimlanana ve
duzeltilene kadar ekipmani yeniden baglatmayin.

icerideki veya kabin araliklarindaki topraklama Sinif I, Bélim 1 veya 2
Tehlike Konumlar icin NFPA gerekliliklerine uygun olmaldir. NFPA 33, NFPA
70 (NEC maddeleri 500, 502 ve 516) ve NFPA 77 son kosullara bakiniz.

* Puskurtme alanlarindaki elektriksel olarak iletken tim nesneler,
deg@erlendirilen devreye en az 500 volt uygulayan bir aletle dlgtlen 1
megohm degerinden fazla olmayan bir direngle topraga elektriksel olarak
baglanmalidir.

* Topraklanacak ekipman plskuirtme alani zemini, operatér platformlari,
huniler, fotoelektrik sensér destekleri ve bosaltma nozullarini kapsar
ancak bununla sinirl degildir. Piskirtme alaninda galisan personel
topraklanmalidir.

* YUKIU bir insan viicudunun tutusma potansiyeli bulunmaktadir. Operatér
platformu gibi boyali bir ylizey Uzerinde duran veya yalitkan ayakkabilar
giyen personel topraklanmaz. Personel, elektrostatik ekipmanla veya
ekipman cevresinde calisirken topraga baglanti saglamak amaciyla
iletken tabanlar olan bir ayakkabi giymeli ya da topraklama kayis!
takmalidir.

* Operatorler manuel elektrostatik plskirtmeli tabancalari ¢alistinrken elleri
ve tabanca kolu arasinda ciltten kola olan temasi surdirmelidir. Eldiven
giyilmesi gerekiyorsa avug i¢ini veya parmaklari kesin, elektrigi ileten
eldivenler giyin veya tabanca koluna ya da diger bir gercek toprak zemine
bagl bir topraklama kayis takin.

* Ayar yapmadan veya toz pUskirtme tabancalarini temizlemeden énce
elektrostatik guc kaynaklarini ve toprak tabanca elektrotlarini kapatin.

* Ekipmanin bakimini yaptiktan sonra baglantisi kesilmis olan tim
ekipmani, toprak kablolarini ve telleri baglayin.

Arnizall Calisma Durumunda Eylem

Uzaklastirma

Bir sistem ya da sistemdeki herhangi bir ekipman arizalanirsa, sistemi hemen
kapatin ve su adimlari gerceklestirin:

* Elektrik glicuniin baglantisini kesin ve kilitleyin. Pnématik kapatma
valflerini kapatin ve basinglari bosaltin.

* Ariza sebebini tanimlayin ve ekipmani yeniden baglatmadan énce
dazeltin.

Calisma ve bakimda kullanilan ekipman ve malzemelerin yerel kanunlara
gbre uzaklastiriimasi.

© 2014 Nordson Corporation
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Tanm 2-1

Bolum 2
Tanim

Encore® HD Otomatik Elektrostatik Toz Piiskiirtme Tabancalari boruya
monteli veya cubuga monteli versiyonlarinda mevcuttur. 156,2 cm (5,1 ft)
boruya montaj tabancasi standarttir; opsiyonel olarak 186,7 cm (6,1 ft)
boruya montaj tabancasi mevcuttur. Cubuga monteli tabanca, opsiyonel
tabanca cubugunun ucuna takilan déner bir montaja sahiptir.

Tabancalar, tozun elektrot Gzerinde toplanmasini 6nlemek tzere 100 kV
dahili voltaj ¢cogaltici veya elektrotlu havayla yikamayla donatilmigtir.
Tabancalar darbe kaynasimini en az indirmek i¢in diizgiin bir toz yoluna ve
hizli renk degisimi icin hizli bir baglanti kesme toz hortumu konnektériine
sahiptir.

Tabancalar Nordson Encore HD iControl © sistemiyle kullaniimakta olup, bu
sistem elektrostatik voltaj kontrolu, elektrotlu havayla yikama havasi,
pliskiirtme havasi ve HDLV® pompa kontrolii sunar.

2,5 ve 4 mm yuvalari bulunan diz piskirtme nozullar tabancalarla birlikte
teslim edilir. Opsiyonel ekipman sunlardan olusur:

* 8, 12 ve 16 metrelik (26, 39, 52-ft) kontrol kablolari ve 4 metrelik uzatma
kablosu

* Boruya monteli tabancalar icin standart, déner ve sabit ¢ikigl tabanca
montajlari

* 4fit (121 cm) gubugu bulunan tabanca ¢ubugdu ve 25 mm (1 in¢) montaj
¢ubuklar bulunan kelepge

* Aclli piskurtme uzatmalari
* iyon Kolektor Kiti
* Cesitli duz, konik ve ¢apraz kesimli nozullar

© 2016 Nordson Corporation Parga 7192476-08



2-2 Tanim

Cubuga Montajl Tabanca

Boruya Montajli Tabanca

Sekil2-1  Cubuga Monteli ve Boruya Monteli Tabancalar

Ozellikler

Giris Derecelendirmesi Cikis Derecelendirmesi
+/-19 VAC, +/-1 A (Zirve) 100 KV, 100 uA

* Hava Kalitesi: <5u pargacik, yogusma noktasi <10 °C (50 °F)
* Maksimum Bagil Nem: %95 donmayan

® Ortam Sicakligi Arah@i: +15/+40 °C (59-104 °F)

e Aplikatér icin Tehlikeli Yer Orani: Bélge 21 veya Sinif I, BSlim 1

Parca 7192476-08 © 2016 Nordson Corporation




Tanm 2-3

Aplikatoér Sertifikasyon Etiketi

4 N

Elektrostatik Bitirme Uygulamalari icin
c USs Sinif Il Piiskiirtme Malzemesi
APPROVED

ENCORE HD iCONTROL iLE BiRLIKTE KULLANILIR:
10011656 DOGRULTUSUNDA KURULDUYSA

FM13ATEX0006X EEx 2mJ

K CE1180 @IIZD /

Seri No Etiketi
NOT: Tabanca seri numarasi imal edilmis oldugu yeri, yili ve ay! ihtiva eder.
Seri numarasi “AA10A” ile baglar. “AA” Grinin Amherst, Ohio'da, “10” ise
2010 yilinda yapildigi anlamina gelir. “A” Ocak ayi, “B” Subat ay1 demektir.

" ENCORE HD (ﬁ;gﬁ\

P/N: XXXXXXXY S/N: XXXXXXXXXX
THLELEEE Ly I

MAX. OUTPUT: 100KV PATENT
Ta: +15°C TO +40°C PENDING

\\NORDSON CORPORATION, AMHERST, OHIO, U.S.Py

Giivenli Kullanim igin Ozel Kosullar
Avrupa Birligi icin ATEX sartlarini karsilamak amaciyla:

* Encore HD Toz Elektrostatik Otomatik Aplikatérler, yalnizca +15 °C ila
+40 °C ortam sicaklik aralig Gzerindeki ilgili Encore HD iControl
kumandalarla kullanilacaktir.

* Ekipman EN50177 Standardi'na uygun sekilde monte edilmeli ve
kullaniimahdir.

© 2016 Nordson Corporation Parga 7192476-08



2-4 Tanim

Boyutlar ve Agirliklar

4-ft Cubuga monte edilen tabanca
Agirlik: 682 kg (1.50 Ibs)

7,6 cm (2,99 in(;)yjL

4,9 cm (1,93 ing)
—— 1,0 cm (0,39 ing)

g
5,8 cm (2,28 ing)
14 cm (5,51 ing)

5-ft Boruya monte edilen tabanca
Agirlik: 2.05 kg (4.51 Ibs)

4,9 cm (1,3ing)

pivot merkezine 8,9 cm (3,50 ing)

e——— 46,8 cm (18,42 ing)

Ecow (e

~—— 40,0 cm (15,75ing)

169,3 cm (66,65 ing)

«—— 43,5cm (17,121ing)

A =

[

) )
((

6,60 cm (2,60 ing)

159.4 cm (62.75ing) ———
Borunun ucuna mon-
taj igin

6-ft Boruya monte edilen tabanca
Agirhik: 2.40 kg (5.29 Ibs)

199,3 cm (78,46 ing)

af 4= =

) )

(L

Sekil2-2  Tabanca Boyutlan ve Agirliklan

189.4 cm (74.57 ing) - =
Borunun ucuna montaj icin

53

Parca 7192476-08
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Kuruum  3-1

Bolum 3
Kurulum

UYARI: Apadydakitim iplerin sadece nitelikli personel tarafyndan
yapylmasy gerekir. Buradaki ve tim dokiimantasyondaki emniyetle ilgili
acyklamalara biyik 6nem veriniz.

Boruya Monteli Tabancalar

Boruya monteli tabanca montaj baglantilari istege baglidir. Par¢a numaralar
icin 9-6 no.lu sayfaya bakiniz.

Bkz. Sekil 3-1. Asagida gosterilen montaj baglantilarindan birini kullanarak
boruya monteli tabancayi sabit bir tabanca standi, osilatér veya
resiprokatérin tzerine monte edin.

5 L

5 Ld

Standart Boru Montaiji

10>

T-Kanali Cikis Montaiji

Sekil 3-1  Boruya Monteli Tabanca Montaj Baglantilari

1. Montaj cubugu 25.4 mm (1 ing) 5. Tabanca montaj borusu 9. T-kanali somunlari
2. Kelepce 6. M8 x 30 vida 10. T-kanal sikkma aygiti (sete
3. Sikistirma vidasi 7. Destek plakasi dahil degilidir)
4. Montaj mangonu 8. 3/g-16 x 1-ing vida A. Sikistirma kolu
B. Déner kol

© 2016 Nordson Corporation Parga 7192476-08



3-2 Kurulum

Cubuga Monteli Tabancalar

Tabanca ¢ubugu opsiyoneldir. Tabanca gubugu par¢ca numarasi igin
9-8no.lu sayfada Secenekler bdlimiine bakiniz.

Bkz. Sekil 3-2. Tabanca ¢ubuga montaj adaptéri (3) ayar cubugunun (9)
ucuna monte edin ve ayar vidasini (11) 4 mm altigen anahtarla sikistirarak
monte edin.

® Tabanca ucunu yandan yana hareket ettirmek icin sag digme vidasini (1)
gevsetin.

* Tabanca ucunu yukari veya asagl egmek icin egme topuzunu (4)
gevsetin.

¢ Kilitteme gévdesi (8) ekseni veya kilitleme gévdesindeki ayarlama
cubugunu déndirmek icin déndirme kolunu (5) gevsetin.

Tabancayi sabit bir tabanca standi, osilatdr veya resiprokator Gzerine monte
etmek icin kelepgeyi (7) 1 inclik Montaj cubugu yerlestirin ve kelepce
kolunu (6) sikistirin.

Sekil 3-2  Cubuga Monteli Tabanca Montaji

1. Dugme vidalari 5. Déndirme kolu 9. Ayar kolu
2. Egme braketi 6. Kelepce kolu 10. Bilye

3. Cubuga montaj adaptori 7. Kelepce 11. Ayar vidasi
4. Egme topuzu 8. Kilitleme govdesi

Parca 7192476-08 © 2016 Nordson Corporation



Kuruum 3-3

Tabanca Baglantilari

1. Bkz. Sekil 3-3. Toz besleme hortumunu hortum konnektérine (2)
baglayin. Konnektériin baglantisi, tespit somununun (1) vidasi ¢ikarilarak
ve tabancadan uzaga ¢ekilerek kesilebilir.

2. 4 mm seffaf elektrotlu havayla yikama boru tesisatini tirtilll baglantiya (3)
(cubuga monteli tabanca) veya boru tesisati rakoruna (4) (boruya monteli
tabanca) baglayin.

3. 6-mm mavi atomize boruyu, boru rakoruna (7) baglayin.

4. Tabanca kablosunu prize (5) baglayin ve kablo somununu iyice sikistirin.

i ™ Cubuga Monteli Tabanca Bosruya-MonteliTabanca

Sekil 3-3  Tabanca Baglantilari

1. Tutucu somun 3. Tirtilh baglanti (4 mm boru tesisati) 5. Tabanca kablo yuvasi
2. Hortum konnektori 4. Boru tesisati (4 mm) 7. Boru tesisati (6 mm)

© 2016 Nordson Corporation Parga 7192476-08



3-4 Kurulum

lyon Kolektér Kurulumu

lyon toplayici, kiirlenmis toz boyalarin diizgiinliginii ve gérintisini
iyilestirebilir. Tabancanin sarj elektrotundan yayilan iyonlarin parca Gizerinde
cokelmesine izin vermek yerine iyonlari toplar. Igne ucu kusurlari ve portakal
kabugumsu gérantm gibi kiirlenmig kaplamalardaki kusurlar azaltabilen
par¢a Uzerinde birikmis tozda sarj olugsum hizini azaltir.

Parca numaralari i¢in 9-9 no.lu sayfada Secenekler bélimine bakiniz.

lyon toplayici kiti hem gubuk montajinda hem de boru montaji tabancalarinda
kullanilabilir. lyon kolektérinu monte ettikten sonra en iyi sonucu almak igin
kolektér gubudu pozisyonunu 3-6no.lu sayfada aciklanan sekilde ayarlayin.

Cubuga Montajli Tabanca

1. Bkz. Sekil 3-4. Kolektor cubugunu (1) topraklama plakasina takin ve iyon
kolektdr kitine dahil edilmis M5 x 8 ayar vidasiyla (6) sabitleyin.

2. Cok noktali ucu (7), M3 x 8 vida (8) kullanarak kolektér gubuguna
tutturun.

Sekil 3-4  iyon Kolektdr Kurulumu - Gubuga Montajli Tabanca

1. Kolektér gubugu 7. Cok noktali ug 8. M3 x 8 silindir vida
6. M5 x 8 vida takimi

Parga 7192476-08 © 2016 Nordson Corporation



Kuruum 3-5

Boruya Montajli Tabanca
NOT: Montaj deligi en iyi performans igin tipali olmalidir. iyon kolektorii
cikartilinca, yerine uygun tipayi takin. Monte edilecek tipa par¢ca numarasi bu
kilavuzun Pargalar b6limuande listelenmigtir.

NOT: iyon kolektdrii montaj deligi Sekil 3-5'de gdsterildigi gibi tabancanin
6ndne dogru takilmalidir. Eger iyon kolektér deligi arkaya takilirsa, arka
gbévde duzenegindeki topraklama diizeyine ulagsmak icin tersine gevrilmesi
gerekir. Gerekirse boruyu ¢ikarmak daha sonra etrafinda déndirip
tabancaya tekrar monte etmek i¢in 7-2 no.lu sayfadaki Boruya Monteli
Tabancanin Demonte Edilmesi prosedurinlin 1-7 arasindaki adimlarini
gerceklestirin.

1. Varsa tipayl montaj deliginden (5) ¢ikartin.

2. Bkz. Sekil 3-5. Diregi (2) topraklama plakasina soket bagl vidayla (3)
sabitleyin.

3. Toplayici kolunu (1) destege takin ve M10 x 10 naylon uclu tespit
vidasiyla (4) sabitleyin.

4. Cok noktali ucu (7), M3 x 8 vida (8) ile kolektdr cubuguna tutturun.

Sekil 3-5  iyon Kolektdr Kurulumu - Boruya Montajli Tabanca

1. Kolektér gubugu 4. M10 x 10 vida takimi 7. Cok noktall u¢
2. Destek 5. lyon kolektdrii montaj deligi 8. M3 x 8 silindir vida
3. Soket basl vida
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3-6 Kurulum

yon Toplayici Kolunun Ayarlanmasi

lyon kolektér cubugu, cubugun ucu uygulama igin elektrotun ucuna en iyi
mesafede olacak sekilde monte edilmelidir.

* Kolun sonundaki ug elektrot ucundan ¢ok uzakta bulunuyorsa, iyon
toplayici iyon toplayamaz veya kirlenmig boyanin gériinasinu
iyilestiremez.

® Cubugun sonundaki ucu elektrotun ucuna ¢ok yakinca, toz partikilleri
etkin bicimde sarj edilemez ve toz transfer verimliligi azaltilabilir.

lyon toplayici kolunun ucunu konumlandirmak icin bu prosediir(i uygulayin.

1. Cubugu ve ¢ok noktali ucu direkten ¢ikarin, sonra gesitli test parcalarini
kaplayin. Parcgalarin kaplanmasi sirasinda kontrol birimi tzerinde
gbsterilen akima (uA) dikkat edin. Boyalari kirleyin.

Cubugdu direge ve ¢ok noktali ucu tabancanin tizerine monte edin.

Boruya montaj icin M10 x 10 ayar vidasini (4) ya da gubuga montaj igin
M5 x 8 ayar vidasini (6) gevsetin ve ¢ok noktali ucu (7) tabancanin 6n
ucundan uzaga tasiyin.

4. Elektrostatik voltaji agin ve tabancanin dntindeki bir test parcasina tozu
puskartin. Kontrol Unitesi gdstergesinde gecerli olarak gdsterilen, iyon
kolektdrsiiz gosterilenden 5 ila 7 uA daha yiksek olana dek gubugu
ileriye kaydirin. Ayar vidasini sikigtirin.

5. Boyayi test parcalarinda kirleyin. 1. adimda boyanan parcalarin
Uzerindeki son kat boya ile bu pargalarin yuzeyindeki son kay boyay!
karsilastinin (iyon toplayici kit monte edilmeden 6nce).

6. Yuzey kaplamasinda istenen gelisme gézlemlenmediyse ayar vidasini
gevsetin ve gubugu yaklasik 2,5 cm ileri kaydirin. Ayar vidasini sikigtirin.

7. Yizey purizsizligiinde istenen gelisim elde edilene kadar adim 5 ve 6'yi
tekrarlayin.

Parca 7192476-08
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Caligtrma  4-1

A\
A\

Bolum 4
Calistirma

UYARI: Apadydakitim iplerin sadece nitelikli personel tarafyndan
yapylmasy gerekir. Buradaki ve tim dokiimantasyondaki emniyetle ilgili
acyklamalara biyik 6nem veriniz.

UYARI: Bu ekipman bu kilavuzda belirtilen kurallara uygun sekilde
kullaniimazsa tehlikeli olabilir.

Elektrostatik ¢ikig, havayla yikama havasi akigl ve pompa hava akiginin
otomatik ve manuel kontrolti Nordson iControl Sistemi veya Encore LT
Otomatik Kumandalar tarafindan saglanir. Tabancanin baslatiimasi ve
konumlandirimasi iControl Sistemi, Nordson Eksen Kumandasi veya
Nordson ya da musteri tarafindan sunulan bir PLC tarafindan saglanir.

Programlama bilgileri ve talimatlar icin kumanda kilavuzunuza bakin.

© 2016 Nordson Corporation
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4-2 Calistirma

Diz Puskiurtme Nozullarinin Degistirilmesi

UYARI: Bu prosediri gergeklestirmeden 6nce puskirtme tabancasini
kapatin ve elektrotu topraklayin. Bu uyarinin dikkate alinmamasi ciddi bir
sokla sonuglanabilir.

1. Bkz. Sekil 4-1. Nozul somununun (1) vidasini saat yéninin aksine dogru
cikarin.

2. Duz puskurtme nozulunu (2) elektrot montajindan (3) disari dogru ¢ekin.

NOT: Elektrot tertibatinin ¢ikariimasi gerekmez. Nozulu disar ¢ektiginizde
elektrot tertibati tabancadan ¢ikarsa, yeniden monte etmeden énce
sikistinimis havayla temizleyin. Elektrotu bikmeyin. Elektrot tasiyici (3A)
montaja vidalanir. Hem tasiyici hem de elektrot degistirilebilir.

3. Elektrotu bilkmemeye caligarak elektrot tertibatina yeni bir nozul monte
edin. Nozul, elektrot montajina anahtarlanir.

4. Nozul somununun yizu tabanca gévdesinin omzuna kargi iyice alta inene
kadar nozul somununu nozulun Gzerine monte edin ve tabanca gbvdesi
Uzerine saat ydéninde vidalayin.

NOT: Elekirot montajinin konik elektrot tutucusu, diiz piskirtme nozullar

kullanan sistemlerdeki renk degisimleri boyunca en iyi sekilde temizlik igin

tasarlanmistir. Bu konik elektrot tutucu konik deflektorleri kabul etmez.

Sekil 4-1  Duz Puskirtme Nozulunun Cikariimasi ve Kurulumu
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Calistrma  4-3

Opsiyonel Deflektorlerin veya Konik Nozullarin
Degistirilmesi
f UYARI: Bu prosediri gergeklestirmeden énce plsklrtme tabancasini

kapatin ve elektrotu topraklayin. Bu uyarinin dikkate alinmamasi ciddi bir
sokla sonuglanabilir.

NOT: Tabancayla sunulan elektrot tutucunun, opsiyonel konik deflektérleri
kabul etmek Uzere degistiriimesi gerekir. Bu dénustirme iglemi icin gerekli
olan konik nozullar kiti icin Segenekler bélimiine bakin.

1. Bkz. Sekil 4-2. Deflektéru (4) degistirmek icin nazikge elektrot
tertibatindan (3) ¢ekin. Yalnizca saptirici degistirilecekse, yeni saptiriciyi
elektrot takimina elektrot telini blUkmemeye dikkat ederek monte edin.

2. Tum nozulu degistirmek icin nozul somununun (1) vidasini saat yéninin
aksine dogru gikarin.

3. Konik nozulu (2) elektrot montajindan disar dogru ¢ekin.

NOT: Elektrot tertibatinin (3) tabancadan ¢ikarimasi gerekmez. Nozulu
disar ¢ektiginizde elektrot tertibati tabancadan ¢ikarsa, yeniden monte
etmeden dnce sikistinimis havayla temizleyin. Elektrotu bukmeyin. Elektrot
tastyici (3A) montaja vidalanir. Hem tasiyici hem de elektrot degistirilebilir.

4. Elektrot montajina yeni bir konik nozul monte edin. Nozul, elektrot
montajina anahtarlanir.

5. Nozul somununun yizu tabanca gévdesinin omzuna kargi iyice alta inene
kadar nozul somununu tabanca govdesinin Gzerine vidalayin.

6. Elektrotu biikmemeye calisarak elektrot tertibatina yeni bir deflektrd
monte edin.

Sekil 4-2 Opsiyonel Deflektérlerin veya Konik Nozullarin Degistiriimesi
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4-4 Calistirma
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Bakm 5-1

Bolim 5
Bakim

UYARI: Apadydakitim iplerin sadece nitelikli personel tarafyndan
yapylmasy gerekir. Buradaki ve tim dokiimantasyondaki emniyetle ilgili
acyklamalara biyik 6nem veriniz.
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-2 Bakim

Gunluk Bakim

NOT: Uygulamaniza bagl olarak bu prosedirQ her glin gerceklestirmeniz
gerekmeyebilir. Bir toz besleme merkeziyle renk degisikliklerini diizenli
olarak gerceklestirirseniz, puskirtme tabancasi her renk degisimi
gerceklestiginde dahilen bosaltilir. Durum buysa, prosediru her 2-3 giinde
bir gerceklestirin.

Bkz. Sekil 5-1.

1.

P 0N

Puskurtme tabancalarini bosaltin, sonra kapatin.
Nozul somununu (1) sékin ve nozulu (2) ¢ikarin.

Elektrot tertibatini (3) tabancadan digari ¢ekin.

On toz borusunu (5) tabancanin éniinden cikarmak icin 6n toz borusuna
(5) kargaburnu penseyi takin. Penseyi 6n toz borusunun i¢ duvarlarina
karsi agin ve boruyu ve contalarini (4, 6) tabanca gévdesinin 6niinden
disari ¢ekin.

Sekil 5-1  Bakim - Déner Montajsiz Gosterilen Cubuga Monteli Tabanca

1. Nozul somunu
2. Nozul
3. Elektrot tertibati

4. Conta 26. Otomatik yayici
5. On toz borusu A. Pudra besleme hortumu
6. On toz borusu contasi

Parca 7192476-08
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Bakm 5-3

5. Toz besleme hortumunu (A) Encore HD otomatik yayicidan (26) ¢ikartin.

Dusik basing tflemeli bir tabancayla ¢ikarilan tim pargalari temizleyin.
Parcalar temiz ve kuru bir kumas parcasiyla silin.

7. Ahsap veya plastik bir kavela veya benzeri bir aracla kaynasmis tozu
dikkatle ¢ikarin. Plastigi cizen araglar kullanmayin. Ciziklerin Gizerinde
toz birikir ve darbe kaynasimi olusur.

NOT: Gerektiginde pargalar temizlemek igin izopropil veya etil alkolle
islatilmig bir kumas kullanin. Pargalar alkolle temizlemeden énce o-ringleri
ve contalari ¢ikarin. Puskirtme tabancasini alkole batirmayin. Bagka
solventler kullanmayin.

8. Toz borusunu, contalari, elektrot tertibatini, gézenekli boruyu, tirtilli
adaptdrt ve nozulu aginmaya kargi muayene edin. Asinmig veya zarar
gérms parcalari degistirin.

9. Cikarildiginda toz borusunun uglarina contalari monte edin.

10. Conta, tabancanin énlindeki en alt noktaya gelene kadar toz borusunu
tabancaya monte edin.

11. Elektrot tertibatini tabancaya, elektrot tertibatinin ucu toz borusunun
ucundaki contanin icine kaydiracak kadar monte edin.

12. Nozulu elektrot tertibatina monte edin ve nozul somunuyla sabitleyin.
Kullanilirsa deflektdri elektrot tertibatinin Gzerine monte edin.

© 2016 Nordson Corporation
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Sorun Giderme  6-1

Boélim 6
Sorun Giderme

UYARI: Apadydakitim iplerin sadece nitelikli personel tarafyndan
yapylmasy gerekir. Buradaki ve tim dokiimantasyondaki emniyetle ilgili

acyklamalara biyik 6nem veriniz.

Bu sorun giderme proseddrleri sadece en sik karsilagilan problemleri kapsar.
Burada verilen bilgilerle bir problemi ¢6zemezseniz, yardim icin yerel
Nordson temsilciliginiz ile temas kurun.

NOT: iFlow” modiilleri, pompa hava akisini kontrol etmek igin iControl
kumandasinda kullanilir. iFlow modiillerine iligkin problemler igin iControl

kilavuzlarina bakiniz.

Genel Sorun Giderme Tablosu

Sorun

Olasi Neden

Duzeltici Eylem

1.

Esit olmayan model,
diizensiz veya
yetersiz toz akigi

PUsklrtme tabancasi, toz besleme
hortumu veya pompasinda tikanma

1. Puskdrtme tabancasini bogaltin.
Nozul ve elektrot tertibatini ¢ikarin
ve temizleyin.

2. Toz besleme hortumunun
puskirtme tabancasiyla
baglantisini kesin ve toz borusuna
hava tabancasiyla Gfleyin.

3. Pompa ve tabanca ile besleme
hortumunun baglantisini kesin ve
besleme hortumuna ufleyin. Tozla
kapandiysa, besleme hortumunu
degistirin.

4. Demonte edin ve pompay!i
temizleyin.

Nozul, deflektdr veya elektrot
tertibati aginmig, desen etkileniyor

Nozul, deflektdr ve elektrot tertibatini
cikarin, temizleyin ve denetleyin.
Asinmig parcalar gerektigi gibi
degistirin.

Eder asin yipranma veya darbe
kaynasimi bir problemse, akis oranini
ve puskurtme havasi akisini azaltin.

Nemli toz

Toz beslemesini, hava filtrelerini ve
kurutucuyu kontrol edin. Kirlenmigse
toz beslemesini degisgtirin.

Dusiik pompa havasi akisi/basinci

Pompa havasi akigini/basincini
ayarlayin.

© 2016 Nordson Corporation
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6-2 Sorun Giderme

Sorun

Olasi Neden

Duzeltici Eylem

Besleme hunisindeki tozun hatali
sekilde akiskanlagmasi

Akiskanlastirma hava basincini
arttirin.

Problem sulrerse, hunideki tozu
clkarin. Kirlenmisse akiskanlastirma
levhasini temizleyin veya degistirin.

iFlow modull kalibrasyonsuz

Tekrar sifirlama iglemini iControl
donanim kilavuzunda agiklandigi
sekilde gerceklestirin.

2. Toz modelinde
bosluklar

Asinmig nozul veya deflektor

Nozul veya deflektéra gikarin ve
denetleyin. Asinmig parcalar
degistirin.

Tikali elektrot tertibati veya toz yolu

Elektrot tertibatini ¢ikarin ve
temizleyin. Toz yolunu gerekirse
cikarin ve temizleyin.

Elektrotlu havayla yikama akigi ¢ok
yuksek

Havayla yikama akigi sabit bir orifis
tarafindan kontrol edilir. Daha fazla
sorun giderme bilgisi i¢in kumanda
kilavuzuna bakin.

3. Sargi kaybi, zayif
transfer verimliligi

Dusuk elektrostatik voltaj

Elektrostatik voltaji arttirin.

Zayif elektrot baglantisi

Nozulu ve elektrot tertibatini ¢ikarin.
Elektrodu temizleyin ve karbon
temizlemeye veya hasara karsi
kontrol edin. Elektrot direncini

6-4 no.lu sayfada gosterildigi sekilde
kontrol edin. Elektrot tertibati iyiyse,
tabanca gug¢ beslemesini ¢cikarin ve
direncini 6-4no.lu sayfada
gosterildigi sekilde kontrol edin.

Kéth bicimde topraklanmis parcgalar

Toz olugsumuna karsi konveydr zinciri,
silindirleri ve parc¢a askilarini kontrol
edin. Parcalar ve toprak arasindaki
diren¢ 1 megohm veya daha azi
olmalidir. En iyi sonuglar icin 500
veya daha azi tavsiye edilir.

4. Piskiirtme
tabancasindan kV
cikigi yok (tabanca
baslatildiginda
gosterge 0 kV
goriiniir) fakat toz
puskurtiliiyor

Hasarli tabanca kablosu

Tabanca Kablosu Stireklilik
Kontrollerini 6-5 numarall sayfada
belirtilen sekilde gerceklestirin.

Bir agiklik veya kisa devre bulunursa,
kabloyu degistirin.

Puskirtme tabancasi gli¢
beslemesi kisa devreli

Gl¢ Kaynagi Direng Testini 6-4
numaral sayfada belirtilen sekilde
gerceklestirin.
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Sorun Giderme  6-3

Sorun

Olasi Neden

Duzeltici Eylem

Piskiirtme
tabancasinda kV
cikisgi yok (arayiiz kV
cikisi gosterir), fakat
toz puskiirtuliyor

Piskirtme tabancasi gug
beslemesi acik

Glg¢ Kaynagi Direng Testini 6-4
numarall sayfada belirtilen sekilde
gerceklestirin.

Hasarli tabanca kablosu

Tabanca Kablosu Stireklilik Testini
6-5 numarali sayfada belirtilen
sekilde gercgeklestirin.

Bir agiklik veya kisa devre bulunursa,
kabloyu degistirin.

Yetersiz elektrotiu
havayla yikama akisi

Elektrot ucunda toz birikimi

Havayla yikama akigi sabit bir orifis
tarafindan kontrol edilir. Havayla
yikama boru tesisatini ve tabanca
baslatildiginda ¢ikis baglantisindaki
akigi kontrol edin. Daha fazla sorun
giderme bilgisi icin kumanda
kilavuzuna bakin.

Diiz toz akisi veya toz
akigi dalgali

Dusuk besleme havasi basinci

iControl konsolu hava besleme
basinci 5,86 bar'dan (85 psi) ylksek
olmaldir.

Besleme havasi filtresi tikali veya
filtre kasesi dolu - akis
kumandasinda su kirliligi

Kaseyi ¢ikarin ve suyu/kiri bosaltin.
Gerekirse filtre elemanini degistirin.
Sistemi temizleyin, gerekirse
bilesenleri degistirin.

Hava borular kivrilmig veya tikali

Akigl ve puskurtme havasi boru
tesisatini dolasikliklara karsi kontrol
edin.

Pompa dogru sekilde monte
edilmemig

HDLV Pompa Kilavuzuna bakin.

Toplama borusu tikali

Toplama borusunun tikkanmasina
karsin pislik veya torba (VBF
Unitelerinde) kontrolu yapin.

Akiskanlastirma havasi ¢ok dusuk

Akiskanlastirma havasi ¢ok disuge
ayarlandiysa, pompa zirve
verimliliginde ¢alismaz.

Toz hortumu tikali

Toz hortumuna sikistinimis hava
ufleyin.

Toz hortumu dolagmis

Dolasmis bir toz hortumu olup
olmadigini kontrol edin.

Tabanca toz yolu ttkanmig

Hortum konnektéru, toz borusu ve
elektrot destegini darbe kaynasimi
veya pislige karsi kontrol edin.
Sikistinlmis havayla gerektigi sekilde
temizleyin.

Tabanca
baslatildiginda KV
yok, toz akisi ACIK

KV sifira ayarlandi

KV'yi pozitif bir degere degistirin.

Alarm ekranini mesajlar
bakimindan kontrol edin.

Sorun giderme proseddrleri igin
kumanda kilavuzunuza bakin.

Tabanca .
BASLATILDIGINDA
toz akisi yok, kV
Tamam

Giris havasi KAPALI

iControl konsolu hava beslemesini
kontrol edin.

© 2016 Nordson Corporation
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6-4 Sorun Giderme

Guc¢ Kaynagi Direncg Testi

J2-3 geribildirim terminalinden konnektérde bulunan ucun i¢erisindeki
baglanti pimine gelen gu¢ kaynaginin direncini kontrol etmek icin
megaohmmetre kullanin. Direng 280-320 megohm olmalidir. Okuma sinirsiz
oldugunda, metre problarini degistirin. Direng¢ bu araligin disindaysa gug¢
destegini degistirin.

DY S - &=
= [ A _—-ﬁr
\ 500 VDC'de 280-320 Megohm
J2-1 (KIRMI J2-3 (SARI)
0sCc GERIBILDIRIM

J2-2 (SiYAH)
GENEL

Sekil 6-1 Gug¢ Kaynagi Direng Testi

Elektrot Tertibati Direnc Testi

Ondeki anten telinin arkasindaki baglanti halkasindan elektrot tertibatinin
direncini 6lgmek i¢in bir megommetre kullanin. Direng 19-21 megohm
olmaldir. Direng bu araligin disindaysa, elektrot tertibatini degistirin.

Sekil 6-2 Elektrot Dlzenegi Direng Testi
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Sorun Giderme  6-5

Kablo Sirekliligi Testleri

Sirekli kullanimda tabanca kablolarini ve demetini kontrol etmek igin standart
bir ohmmetre kullanin.

Tabanca Yuvasi Demeti

Bu demet hem ¢ubuga monte edilen hem de boruya monte edilen tabancalari
glc kaynagini (gerilim ¢ogaltici) uzatma kablosuna (boruya monte edilen
tabanca) ya da tabanca kablosuna baglamak i¢in kullanilir.

KAHVERENGI OSILATOR

J2-1 VAV J3-1

J2-3 v GENEL < j3»

Jo-2 E GERIBILDIRIM ¢ ;5 4

SiYAH
J2-4 >—‘
KABLO TOP
J2-4 (SIYAH)
. BAGLANTI SEMASI J3-1 (KAHVERENGI)
J2-3 (MAVi)
=== @ J3-2 (MAVi)
J2-1 (KAHVERENGi
J3-3 (BEYAZ)

J2-2 (BEYAZ)

R 3 (YUZ GORUNUMU)
J2 (YUZ GORUNUMU)

Sekil 6-3 Tabanca Yuvasi Demeti

Tabanca Uzatma Kablosu

Bu kablo yalnizca arka gévde montaji ve u¢ kapagi arasindaki boruya monteli
tabancada kullanilir.

GENEL GENEL

2 J2A-3 / \ J2B-3 4
ILATO OSILATOR
J2A-1 OSILATOR r \ J2B-1
JoA2 uA GEIRIBILDIRIM wA GEIRIBILDIRIM .
2 | | |
3 Jona GND SASIGND , .o, s 2
\ / SPIRAL SARILI KALKAN
ERKEK UG (J2A) % A7 DIiSi UG (J2A)
(YUZ GORUNUMU) BAGLANTI SEMASI (YUZ GORUNUMU)

: Bl -

Sekil 6-4 Tabanca Uzatma Kablosu
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6-6 Sorun Giderme

Tabanca Kablosu

11 BOS (PiMSiz) ‘
J1-2 GENEL SiYAH (20 GA) SIYAH  GENEL
3 OSILATOR  KIRMIZI / \ (20 GA) KIRMIZDSILATOR
J1-4 UA FDBK BEYAZ f \ (22 GA) BEYAZ uAFDBK
s BOS (PIMSiZ) : . .
GND YESIL (22 GA) YESILSASI GND
J1-6 SPIRAL SARILI KALKAN
7 (KABLO ID) .
(KABLO ID) REZISTANS
J1-8
BAGLANTI SEMASI
—
J1 NORDSON 4§ 7 \
S
1(BOS) PiMSIZ 2 (SIYAH) REZISTANS J1-7 ILA J1-8
8 (KABLO ID) 3 (KIRMIZI) PARGA NO "X” UZUNLUK REZISTANS
- .
7 (KABLO ID) 4 (BEYAZ) 1097537 26 FEET 6 INC (8M) 162 OHM = %1
1097539 39,5 FEET 6 iNC (12M) 243 OHM = %1
6 (YESIL) 5 (BO9) PIMSIZ 1097540 | 52,0 FEET 6INC (16M) 324 OHM = %1

GUG UNITESI UCU (J1)
(YUZ GORUNUMU)

Sekil 6-5 Tabanca Kablosu

Bu kablo 8, 12 ve 16 metre (26, 39, 52 ft) uzunluklarinda mevcuttur. Hem
¢cubuga monteli hem de boruya monteli tabancalarda kullanilir.

J2-3
J2-1
J2-2

J2-4

.

4 (YESIL)

1 (KIRM
2 (BEYAZ)

3 (SiYAH)

TABANCA UCU (J2)
(YUZ GORUNUMU)
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Onarm 7-1

Bolim 7
Onarim

UYARI: Apadydaki tim iplerin sadece nitelikli personel tarafyndan
yapylmasy gerekir. Buradaki ve tim dokiimantasyondaki emniyetle ilgili
acyklamalara biyik 6nem veriniz.

Tozdan Asinma Parcalarinin Degisimi

Boruya monteli ve gubuga monteli tabancalardaki tozdan asinma pargalarini
degistirmek icin bu prosediri kullanin. Gerekirse asinmis veya zarar gérmas
parcalar degistirin.

1.
2.

Bkz. Sekil 7-6. Otomatik yayiciyi (26) toz borusundan cekin.

Nozul somunun (1) vidasini sékiin ve nozulu (2) ve elektrot montajini (3)
cikarin. Nozulu ve elektrot montajini muayene edin ve asinmis ya da
hasar gérmus parcgalar degistirin.

Toz borusunun (5) arka ucunu itin ve tabancanin é6ntinden digari ¢ikarin.
Contayi (4) muayene edin ve hasar gérmiisse veya deforme olmussa
degistirin.

Contayi toz borusu izerine monte edin, sonra toz borusunu puskirtme
tabancasi gévdesine monte edin ve conta gévdenin éniline oturana kadar
itin.

Elektrot montajini ve nozulu monte edin ve nozul somunuyla sabitleyin.

Hortum konnektoriinii toz borusunun ucuna monte edin ve hortum
konnektoriinl sabitlemek icin tespit somununu sikistirin.

Sekil 7-6 Tozdan Asinan Pargalarin Degisimi

1. Nozul somunu
2. Nozul

3. Elektrot tertibati 5. Toz borusu
4. Conta 26. Otomatik yayici

© 2016 Nordson Corporation

Parca 7192476-08



7-2 Onarm

Boruya Monteli Tabancanin Onarimi

Boruya Monteli Tabancanin Sékiilmesi

1.

25

7-1 no.lu sayfada bulunan Tozdan Asinan Pargalarin Degisgtiriimesi
béliminde tanimlandidi sekilde nozul, elektrot tertibati, hortum
konnektdri ve toz borusunu ¢ikarin.

Bkz. Sekil 7-7. Rakorla (25) 4 mm seffaf hava borusu tesisatinin (18)
baglantisini kesin.

Tabanca kablosunun (g&sterilmiyor) kablo yuvasiyla (20) baglantisini
kesin.

Sikistirma borusundaki (21) sikistirma borusu somununun (24) vidasini
sokun.

Somunu ve kilit pulunu kablo yuvasindan (20) ¢ikarin. Somunu ve Kkilit
pulunu tekrar kullanmak tzere saklayin.

Uc kapagini (23) tabancanin ucundan geriye gekin.

Sekil 7-7 Boruya Monteli Tabancanin Sékulmesi 1 /5

18. Seffaf 4 mm borular
19. Uzatma kablosu

20. Kablo yuvasi

21. Sikigtirma borusu 24. Sikigtirma borusu somunu
22. Montaj borusu 25. Boru rakoru
23. Kapak

NOT: Puskirtme tabancaniz opsiyonel bir iyon kolektérlyle donatiimigsa,
montaj borusunu ¢ikarmadan dnce tabancadan ¢ikarmalisiniz.

7.

8.
9.

Bkz. Sekil 7-8. Montaj borusunu (22) arka govde tertibatindan (14) ve
sikma borusunun (21) Gizerinden ¢ekin.

Sikma borusunun vidasini arka gévde tertibatindan cikarin.

Uzatma kablosunun (19) yuva demetiyle (15) baglantisini kesin.

10. 4 mm seffaf hava borusu tesisatinin (18) tirtilli baglanti elemaniyla (13)

baglantisini kesin.

11. Uzatma kablosunu degistiriyorsaniz, kablo yuvasini (20) ¢ikarin.

Degistirmiyorsaniz bagh birakabilirsiniz.

Parca 7192476-08
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Onarm 7-3

iyon kollektérii Montaj deligi
(tabancanin 6n kismina bakmalidir)

Sekil 7-8 Boruya Monteli Tabancanin Sékilmesi2/5

13. igneli baglanti pargasi 18. Seffaf 4 mm borular 21. Sikigtirma borusu
14. Arka tabanca govdesi 19. Uzatma kablosu 22. Montaj borusu
15. Baglanti demeti 20. Kablo yuvasi

12. Bkz. Sekil 7-9. iki soket bagli viday (17) ve kilit pullarini (17A) arka
tabanca gévdesinden (14) ¢ikarin.

13. Gug kaynagi demetinin (11) priz demetiyle (15) ve filtre tertibati boru
tesisatinin (6A) arka gévdedeki tirtil baglanti elemaniyla baglantisini
kesmek icin arka tabanca gévdesini dikkatli bir sekilde bélmeden (8)
yeterince uzaga ¢ekin.

Sekil 7-9 Boruya Monteli Tabancanin Sékilmesi 3/5

6A. Filtre tertibati borulari 11. Gug kaynagi demeti 15. Baglanti demeti
8. Ayirici 14. Arkatabanca g6vdesi 17. Soket bagh vidalar
17A. Kilit rondelalari

14. Bkz. Sekil 7-10. Bir /g ing altigen anahtarla, iki alyan somununu (10) ve
vida plakasini (9) bélmeden (8) ¢ikarin. Bélmeden glc¢ kaynagdi demetini
besleyerek bélmeyi tabanca gévdesinden (6) ayirin.

© 2016 Nordson Corporation Parga 7192476-08



7-4 Onarm

Boruya Monteli Tabancanin Sékiilmesi (devami)

15. Gug kaynagini (11) tabanca gévdesinden disari kaydirin.

16. Tabanca gévdesindeki seffaf 4 mm hava borusu tesisati (6A), elektrotlu
havayla yikama sunan hava filtiresi tertibatinin parcasidir. Hava filtresi
montajini degistirmek icin tabanca gévdesinin énlinden disari ¢ekin.

17. Conta (7) basinca karsi hassas bir yapiskanla bélmeye yapistirilir. Conta
hasar gérmisse, yenisiyle degistirin.

> il

\

* Loctite 222 ile monte edin

Sekil 7-10  Boruya Monteli Tabancanin Sékilmesi4 /5

6.Tabanca govdesi 8. Ayirici 10. Alyan somunlar
6A. Filtre tertibati borular 9. Vida plakasi 11. Guig kaynagi
7. Conta

18. Bkz. Sekil 7-11. Arka gdévde tertibatini demonte etmek icin vidayi (12) ve
tirtil baglanti elemanini (13) arka tabanca gévdesinden (14) ayirn. 3 mm
altigen anahtar ve 1/4 in¢ derin kuyu soketi gereklidir.

19. Somunu (15A) prizden ¢ikarin, topraklama levhasini (16) arka tabanca
gbvdesinden c¢ekin ve priz demetini gévdeden besleyin.

NOT: Yeniden monte ederken vida (12) ve kilit puluyla (12A) halka dilli

toprak terminalini arka tabanca gévdesine sabitleyin ve vidayl 2.5 Nem (22

inch-lbs) olarak sikistirin.

12
12
12A

15A

Halka Dilli
Terminal

15

Sekil 7-11  Boruya Monteli Tabancanin Sékilmesi 5/5

12. Vida 14. Arka tabanca gbévdesi 15A. Yuva somunu
12A. Kilit Pulu 15. Baglanti demeti 16. Topraklama plakasi
13. Tirtilli baglanti elemani ve kilit pulu

Parca 7192476-08 © 2016 Nordson Corporation



Onarm 7-5

Boruya Monteli Tabanca Montaiji
NOT: Sayet glc kaynagini gévde kaynagina baglayan bir setiniz varsa, 1.
adimi atlayip 2. adima gecebilirsiniz.

1.

8.

Bkz. Sekil 7-10. Tabanca gévdesi diglerinin gu¢ kaynagi tzerindeki
kanala sigdigindan emin olarak gu¢ kaynagini (11) tabanca gévdesine (6)
monte edin. Gug kaynagini tabanca gévdesinin igine siki bir sekilde
oturtun.

Gulc kaynagi demetini bélme (8) vasitasiyla besleyin, sonra bélmeyi ve
vida plakasini (9) tabanca gévdesi saplamalarinin Gstiine monte edin.
Alyan somunlarina (10) Loctite 222 uygulayin ve somunlari saplamalar
tizerine gegirin. Somunlari 0.45 Nem (64 in¢ ons) olarak /g ing altigen
anahtarla sikistirin.

Bkz. Sekil 7-9. Priz demetini (15) gli¢ kaynagi demetine (11) baglayin.
Demet konnektorlerini (11, 15) gosterilen konumlarda arka gévde
tertibatina takin.

Filtre tertibati boru tesisatini (6A) arka gévdenin igindeki tirtilll baglanti
elemanina baglayin. Ekstra seffaf hava borusu tesisatini tabanca
gbvdesine besleyin, sonra arka gévdesini vidalar (17) ve kilit pullaryla
(17A) bélme Ustline monte edin.

Bkz. Sekil 7-8. Kelepgeleme borusunu (21) arka gévdeye (14) vidalayin.
Uzatma kablosunu (19) arka gévde tertibatindaki priz demetine baglayin.

Seffaf 4 mm boru tesisatini (18) arka gévde tertibatindaki tirtilli baglanti
elemanina baglayin.

Montaj borusunu (22) iyon kolektdr deligine, tabancanin én kismina
bakacak sekilde déndurun.

NOT: iyon kolektdrii daha énce diizenegin arka tarafina dogru takilmis ise,
montaj deligini tabancanin én ylziine bakacak sekilde yerlestirin.
Topraklama levhasina ulagmak icin dizgun yerlestirme yapilmalidir.

9.

10.

11.

12.
13.

14.

15

Bkz. Sekil 7-8. Uzatma kablosunu (19) ug¢ kapagi (23) sonundaki prize
baglayin.

Uzatma kablosu ve boru tesisati uglarini montaj borusunun ucuna
besleyin, sonra montaj borusunu sikma borusu ve arka gévde tertibatinin
Uzerine dogru kaydirin.

Sikma borusunu (21) ve seffaf 4 mm boru tesisatini (18) ug¢ kapagindan
besleyerek u¢ kapagini montaj borusunun izerine monte edin.

Kablo prizini (20) kilit pulu ve somunla u¢ kapagina sabitleyin.

Sikma borusu somununu (24), sikma borusunun (izerine gegirin ve iyice
sikigtirin.

Birlesimi (25) seffaf 4 mm boru tesisati Gzerine monte edin.

. 7-1 no.lu sayfada bulunan Tozdan Asinan Parcalarin Degigtirilmesi

béliminde tanimlandidi sekilde toz borusu, elektrot tertibati, nozul, nozul
somunu ve hortum konnektorinu monte edin.

© 2016 Nordson Corporation
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7-6 Onarm

Cubuga Monteli Tabancanin Onarimi

Cubuga Monteli Tabancanin Sékiilmesi

1.

7-1 no.lu sayfada bulunan Tozdan Asinan Pargalarin Degisgtiriimesi
béliminde tanimlandidi sekilde nozul, elektrot tertibati, hortum
konnektdri ve toz borusunu ¢ikarin.

Bkz. Sekil 7-12. iki soket bagli viday (17) ve kilit pullarini (17A) arka
gbvde tertibatindan (14) ¢ikarin.

Gulc kaynagi demetinin (11) priz demetiyle (15) ve filtre tertibati boru
tesisatinin (10) arka gévde tertibatindaki tirtil baglanti elemaniyla
baglantisini kesmek icin arka gbvde tertibatini dikkatli bir sekilde
bélmeden (8) yeterince uzagda gekin.

Sekil 7-12  Cubuga Monteli Tabancanin Sékilmesi 1/3

6A. Filtre tertibati borulan
8. Avyirici

11. Gug kaynagi demeti 15. Baglanti demeti
14. Arka gévde montaji 17. Soket bagl vidalar
17A. Kilit rondelalari

Bkz. Sekil 7-13. Bir /g in¢ altigen anahtarla, iki alyan somununu (10) ve
vida plakasini (9) bélmeden (8) cikarin. Bdlmeden gli¢ kaynagi demetini
besleyerek béimeyi tabanca gévdesinden (6) ayirin.

5. Gug kaynagini (11) tabanca gévdesinden digari kaydirin.

6. Tabanca gévdesindeki boru (6A), elektrotlu havayla yikama sunan hava

filtresi tertibatinin parcasidir. Hava filtresi montajini degistirmek igin
tabanca gévdesinin éndnden disari ¢ekin.

Conta (7) basinca karsi hassas bir yapiskanla bélmeye yapistirilir. Conta
hasar gérmusse, yenisiyle degistirin.

Parca 7192476-08
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Onarm 7-7

* Loctite 222 ile monte edin

10*

Sekil 7-13  Cubugda Monteli Tabancanin Sékilmesi 2 / 3

6. Seffaf 4 mm borular 8. Avirici 10. Alyan somunlar
6A. Filtre tertibati borulari 9. Vida plakasi 11. Toz kaynagi
7. Conta

8. Bkz. Sekil 7-14. Arka gdvde tertibatini s6kmek icin vidayi (12), kilit
pulunu (12A) ve tirtilh baglanti elemanini (13) arka gévdeden (14) ayirin.
3 mm altigen anahtar ve 1/4 in¢ derin kuyu soketi gereklidir.

9. Somunu (15A) prizden (15) ¢ikarin, adaptéri arka tabanca gévdesinden
¢ekin ve priz demetini gdévdeden besleyin.

10. Adaptérde (16) dortli halkayi (18) arayin ve hasar gérmusse degistirin.

NOT: Yeniden monte ederken vidayla (12) halka dilli toprak terminalini, arka
tabanca gévdesine sabitleyin ve vidayl 2.5 Nem (22 in¢ Ibs) olarak sikigtirin.

18 14

16

13
15A

Halka Dilli
Terminal

14

Sekil 7-14  Cubugda Monteli Tabancanin Sékilmesi 3/ 3

12. Vida 14. Arka gévde 16. Cubugda montaj adaptori
12A. Kilit Pulu 15. Priz ve demeti 18. Dortll halka
13. Tirtilli baglanti elemani ve kilit pulu 15A. Yuva somunu
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7-8 Onarm

Cubuga Monteli Tabanca Montaiji
NOT: Sayet glc kaynagini gévde kaynagina baglayan bir setiniz varsa, 1.
adimi atlayip 2. adima gecebilirsiniz.

1. Bkz. Sekil 7-13. Tabanca gévdesi dislerinin gu¢ kaynagi Gzerindeki
kanala sigdigindan emin olarak gu¢ kaynagini (11) tabanca gévdesine (6)
monte edin. Gug kaynagini tabanca gévdesinin igine siki bir sekilde
oturtun.

2. Gulc¢ kaynagi demetini bélme (8) vasitasiyla besleyin, sonra bélmeyi ve
vida plakasini (9) tabanca gévdesi saplamalarinin Gstiine monte edin.
Alyan somunlara (10) Loctite 222 uygulayin, sonra somunlar saplamalar
tizerine monte edip 0.45 Nem (64 ing-ons) olarak 1/g altigen anahtarla
sikistirin.

3. Bkz. Sekil 7-15. Priz demetini (15) gii¢c kaynagdi demetine (11) baglayin.
Demet konnektorlerini (11, 15) gosterilen konumlarda arka gévde
tertibatina takin.

4. Seffaf filtre boru tesisatini (6A), arka gévde tertibatinin (14) igindeki tirtill
baglanti elemanina baglayin. Ekstra seffaf hava borusu tesisatini tabanca
gbvdesine besleyin, sonra arka gévde takimini vidalar (17) ve kilit
pullariyla (17A) bdlme Ustiine monte edin.

5. 7-1no.lu sayfada bulunan Tozdan Asinan Pargalarin Dedistiriimesi
béliminde tanimlandidi sekilde toz borusu, elektrot tertibati, nozul, nozul
somunu ve hortum konnektériini monte edin.
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Parcalar  8-1

Giris

Bolum 8
Parcalar

Parca siparis etmek icin (800) 433-9319 numaral telefondan Nordson
Endustriyel Kaplama Sistemleri Musteri Destek Merkezi'ni arayin veya yerel
Nordson temsilcinizle irtibata gegin.

Resimli Parca Listesinin Kullaniimasi

Oge stitunundaki numaralar, her bir parca listesini izleyen resimleri
tanimlayan numaralara karsilik gelmektedir. NS kodu (gésterildigi gibi),
resmedilmemis olan listelenmis bir parcay belirtir. Pargca numarasi,
resimdeki tim pargalar igin gecerliyse kisa bir gizgi (—) kullanilir.

Parca sutunundaki say Nordson Corporation par¢a numarasidir. Bu
sUtundaki kisa ¢gizgi serisi (- - - - - - ) parganin ayri olarak siparis
edilemeyecegdi anlamini tagir.

Tanim sGtunu, parga adini ve uygunsa boyutlarini ve diger 6zelliklerini
gbsterir. Satir baglar; montajlar, alt montajlar ve parcalar arasindaki iligkiyi
gOsterir.

* Tertibati siparis ederseniz, 1. ve 2. 6geler dahil edilir.
¢ 1. 6geyi siparis ederseniz, 2. 6ge dahil edilir.
* 2. 6geyi siparis ederseniz, yalnizca 2. 6geyi alirsiniz.

Miktar situnundaki sayi; birim, tertibat veya alt tertibat bagina gerekli
miktardir. AR kodu (Gerektigi gibi); parca numarasi miktar olarak siparig
edilen bir toplu 6ge ise ya da montaj basina miktar Griin versiyonuna ya da
modeline gbre degisiyorsa kullanilir.

Not sutunundaki harfler, her parca listesinin sonundaki notlara karsilik gelir.
Notlar, kullanim ve siparis hakkindaki énemli bilgileri icerir. Notlara 6zel
dikkat gosterilmelidir.

Uriin P/N Tanimi Miktar NOT
— 0000000 Assembly 1
1 000000 ¢ Subassembly 2 A
2 000000 e ¢ Part 1

© 2016 Nordson Corporation
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8-2 Parcalar

Boruya Monteli Tabanca Parcalari

Sekil 8-16  Boruya Monteli Tabanca Pargalari

Parca 7192476-08 © 2016 Nordson Corporation



Parcalar 8-3

Standart 5 Fut Boruya Monteli Parcalar Listesi

Bkz. Sekil 8-16.

Uriin P/N Tanimi Miktar NOT
- 1606970 GUN, auto, tube mount, Encore HD, 5 ft 1 E
- 1606985 GUN, auto, tube mount, Encore HD, 5 ft PVC 1 E
1 1081638 ¢ NUT, nozzle, handgun, Encore 1
2 1081658 ¢ NOZZLE, flat spray, 4 mm, Encore 1 A
3 1604824 e ELECTRODE ASSEMBLY, Encore, flat spray 1 D

3A 1106078 e « ELECTRODE, spring contact, packaged 1

3B 1605863 e « HOLDER, electrode, M3, flat spray, Encore 1 D
4 1097527 e SEAL, tube, powder 1
5 1602673 e TUBE, powder, tube mount, auto, Encore, 5 ft 1 E
6 1608279 ¢ KIT, negative power supply/auto body, Encore 1 F

6A 1088558 e o FILTER ASSEMBLY, handgun 1
7 1088502 e GASKET, multiplier cover, handgun, Encore 1
8 1097520 ¢ BULKHEAD, body, front, auto, Encore 1
9 1101381 e PLATE, screw 1
10 1097522 * NUT, Allen, 4-40, stainless steel 2
11 815666 ¢ SCREW, socket, M5 x 0.8 x 12, zinc 1
12 983127 ¢ WASHER, lock, internal, M5, zinc 1
13 1081616 ¢ FITTING, bulkhead, barbed, dual, 10-32 x 4 1

mm tubing
14 1097518 e BODY, gun, rear, auto, Encore 1
15 1097514 e RECEPTACLE, gun harness 1
16 1097513 ¢ PLATE, grounding 1
17 1605696 ¢ SCREW, socket head, M3 x 35 mm 2

17A 983520 « WASHER, lock, internal, M3, steel, zinc 2
18 900617 ¢ TUBING, polyurethane, 4 mm OD, clear (6 ft) AR B
19 1103426 ¢ CABLE, extension, auto, Encore, 1196 mm 1

20 1097533 ¢ RECEPTACLE, M12, male/female, 4P 1

21 1602674 e TUBE, clamp 1

22A 1099828 e TUBE, mount, auto, Encore, 5 ft 1 E

22B 1602611 « TUBE, mount, auto, Encore, 5 ft, PVC 1 E

23 1097534 ¢ CAP, end, tube mount 1

24 1097535 e NUT, clamp, tube mount 1

25 1003964 ¢ UNION, straight, 4 mm tube 1

26 1606920 * DIFFUSER, external, Encore HD auto 1

packaged

27 940156 ¢ « O-RING, silicone, 0.563 x 0.688 x 0.063 1

28 1609314 * PLUG, tube mount, kit, auto, Encore 1

NS 247006 ¢ CLAMP, hose, 0.637-0.795 OD 1

NS 939247 e CLAMP, hose, Snap-it 1

NS 1081656 ¢ NOZZLE, flat spray, 2.5 mm, Encore 1 A

Devami...

© 2016 Nordson Corporation
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8-4 Parcalar

Uriin P/N Tanimi Miktar NOT

NOT A: Mevcut diiz piskirtme nozullari, konik nozullar ve deflektdrlerin tam listesi icin Secenekler bélimiine
bakin.

B: Toptan 6ge, bir fut'un katlan olarak siparis ediniz.
11 mm ve 1/2 in¢ hortumla kullanim i¢indir.

%

D: Yalnizca duz puskurtme nozulu kullanimi igindir. Konik nozullar ve deflektérlerle kullanim amaciyla tertib-
atlar/pargalar icin Seceneklere bakin.

E: Boruya montaj icin kullanilan malzemenin tirl piskartme tabancasinin tirini belirler.

F: Uygulamaya 6zel olarak: eger pozitif glic kaynagi gerekirse 1609053 parga numarasini siparis edin. Po-
zitif gli¢ kaynagi tabanca gévdesinden ayri satiimaktadir.

AR: Istenildigi Kadar
NS: Nicht abgebildet
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Parcalar 8-5

Cubuga Monteli Tabanca Parcalari

Sekil 8-17 Cubuga Monteli Tabanca Parcalari
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8-6 Parcalar

Cubuga Monteli Tabanca Parcalari Listesi

Bkz. Sekil 8-17.

NOT: Cubuga monteli tabanca kablolari opsiyoneldir. Mevcut kablolar igin
9-2 no.lu sayfadaki Secenekler, Kablolar kismina bakin.

Uriin P/N Tanimi Miktar NOT
- 1606969 GUN, auto, bar mount, Encore HD 1
1 1081638 ¢ NUT, nozzle, handgun, Encore 1
2 1081658 e NOZZLE, flat spray, 4 mm, Encore 1 A
3 1604824 ¢« ELECTRODE ASSEMBLY, Encore, flat spray 1 C
3A 1106078 e « ELECTRODE, spring contact 1
3B 1605863 ¢ « HOLDER, electrode, M3, flat spray, Encore 1 C
4 1097527 e SEAL, tube, powder 1
5 1097524 e TUBE, powder, bar mount, auto, Encore 1
6 1608279 ¢ KIT, neg power supply/auto body, Encore 1 B
6A 1088558 e o FILTER ASSEMBLY, handgun 1
7 1088502 ¢ GASKET, multiplier cover, handgun, Encore 1
8 1097520 ¢ BULKHEAD, body, front, auto, Encore 1
9 1101381 e PLATE, screw 1
10 1097522 e NUT, Allen, 4-40, stainless steel 2
11 815666 ¢ SCREW, socket, M5 x 0.8 x 12, zinc 1
12 983127 « WASHER, lock, internal, M5, zinc 1
13 1081616 ¢ FITTING, bulkhead, barbed, dual, 10-32 x 4 1
mm tubing
14 1097518 e BODY, gun, rear, auto, Encore 1
15 1097514 e RECEPTACLE, gun harness 1
16 1097512 « ADAPTER, mount, bar 1
17 1605696 ¢ SCREW, socket head, M3 x 35 mm 1
17A 983520 ¢ WASHER, lock, internal, M3, steel, zinc 2
18 1097511 ¢ QUAD RING, Viton, 0.614 in. ID x 0.070 in. 1
19 1606920 « DIFFUSER, external, Encore HD auto 1
packaged
20 940156 e » O-RING, silicone, 0.563 x 0.688 x 0.063 1
23 1102293 ¢ KNOB, T-handle 1
24 1102294 ¢ WASHER, flat, 0.34 x 0.74 x 0.06 in., nylon 1
25 1097546 e« ADAPTER, tube, mount, bar 1
26 345385 ¢ SCREW, set, flat, M8 x 20, black 1
27 1097545 ¢ BALL, chrome steel, 6.5 mm diameter, 25, C63 1
28 1097542 « BRACKET, mount, bar 1
29 982503 ¢ SCREW, button, socket, M5 x 10 2
NS 247006 ¢ CLAMP, hose, 0.637-0.795 OD 1
NS 939247 ¢ CLAMP, hose, Snap-it 1
NS 1081656 e NOZZLE, flat spray, 2.5 mm, Encore 1 A
Devamu...
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Parcalar 8-7
Uriin P/N Tanimi Miktar NOT
NOT A: Mevcut diiz piskirtme nozullari, konik nozullar ve deflektdrlerin tam listesi icin Secenekler bélimiine
bakin.
B: Uygulamaya 6zel olarak: e§er pozitif glic kaynagi gerekirse 1609053 parca numarasini siparis edin. Po-
zitif gli¢ kaynagi tabanca gévdesinden ayri satiimaktadir.
C: Yalnizca duiz piskirtme nozulu kullanimi igindir. Konik nozullar ve deflektérlerle kullanim amaciyla tertib-
atlar/pargalar icin Seceneklere bakin.
NS: Nicht abgebildet

Encore HD Otomatik Tabancalar icin Harici Difiizor

Bkz. Sekil 8-18. Bu harici difiizér Encore” HD otomatik sprey tabancalari ile

teslim edilir.

Uriin P/N Tanimi Miktar NOT
- 1606920 DIFFUSER, external, Encore HD auto pkgd 1
1 1606892 * ADAPTER, hose, diffuser, Encore HD 1
2 940117 ¢ O-RING, silicone, 0.312 x 0.438 x 0.063 1
3 | - « HOUSING, external diffuser, Encore HD 1
4 941131 ¢ O-RING, silicone, 0.563 x 0.750 x 0.094 1
5 | - ¢ RETAINER, connector, hose, univ, auto, 1

Encore
6 1606890 « ADAPTER, diffuser, Encore HD 1
7 940156 ¢ O-RING, silicone, 0.563 x 0.688 x 0.063 1
8 | - ¢ ELBOW, M5 x 6 mm tube 1

Sekil 8-18 Encore HD Harici Difuzor

© 2016 Nordson Corporation
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8-8 Parcalar
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Segenekler  9-1

Bolim9
Secenekler

Opsiyonel Alti Fut Boruya Monteli Tabanca

Parcalarin gizimiigin 8-16 no.lu sekle ve diger tim parcalar i¢in standart 5 ft
boruya monteli tabanca parcalari listesine bakin.

Uriin P/N Tanimi Miktar NOT
- 1606971 GUN, auto, tube mount, Encore HD, 6 ft 1

5 1602675 e TUBE, powder, tube mount, auto, Encore, 6 ft 1

19 1097536 « CABLE, extension, auto, Encore, 1496 mm 1

21 1602676 e TUBE, clamp, 6 ft 1

22 1097532  TUBE, mount, auto, Encore, 6 ft 1

Hortum Askisi

Sekil 9-1  Opsiyonel Hortum Askisi

Bkz. Sekil 9-1. Hortum askisi, toz hortumu, hava borusu tesisati ve tabanca
kablosunu desteklemek icin boruya monteli tabancaya monte edilir.

P/N Tanimi NOT
1003572 HANGER, hose, automatic gun

© 2016 Nordson Corporation Parca 7192476-08



9-2  Segenekler

Kablolar
Bu kablolar puskirtme tabancasini tabanca kumandasina baglar (Encore HD
iControl Entegre Kontrol Unitesi).
P/N Tanimi NOT

1097537 CABLE, auto, Encore, 8 meter (26.25 ft)
1097539 CABLE, auto, Encore, 12 meter (39.4 ft)
1097540 CABLE, auto, Encore, 16 meter (52.5 ft)

1601344 CABLE, extension, Encore, 4 meter (13.1 ft)

Duz Puskurtme Nozullar

Bkz. Sekil 9-2. 2,5 ve 4 mm diz plskirtme nozullan plskirtme tabancasiyla
birlikte teslim edilir. Diger tim diz puskirtme nozullari opsiyoneldir.

1081656 1081657
2. 5 mm Diiz Puskiirtme 3 mm Diiz Puskiirtme
‘ D @ e D
1081658 1081659

4 mm Diiz Puskiirtme mm Duz Pulskirtme

@ o0 d D

Sekil 9-2 Diiz Puskirtme Nozullan

Capraz Kesimli Nozullar

Te D0 -

1082184 1082185 1082186
60 Derece Capraz Kesim 90 Derece Capraz Kesim 2.5 mm Tag¢

Sekil 9-3 Capraz Kesimli Nozullar
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Segenekler  9-3

45 Derece Koseli Puskurtme Nozulu

Bkz. Sekil 9-4.

Piskiirtme Deseni

Puskurtme tabancasi eksenine dik genis yelpaze deseni

Yuva Tipi Acil, capraz yuva
Uygulama Flanglar ve yuvalar
P/N Tanimi NOT

1102872 NOZZLE, corner spray, Encore

j -

Sekil 9-4 45 Derece Koseli Puskurtme Nozulu

45 Derece Sirali DUz Puskirtme Nozulu

Bkz. Sekil 9-5.

Piskiirtme Deseni

Puskurtme tabancasi ekseniyle siral dar yelpaze deseni

Yuva Tipi Puskirtme tabancasi ekseniyle sirali Gg¢ acil yuvalar
Uygulama Ust ve alt kaplama; tipik olarak i¢c/dis parga konumlandirma yok
P/N Tanimi NOT

1102871 NOZZLE, 45 degree, flat spray, Encore

Sekil 9-5 45 Derece Koseli Puskirtme Nozulu

© 2016 Nordson Corporation

Parca 7192476-08




9-4 Secenekler

Konik Nozul, Deflektorler ve Elektrot Tertibati

Bkz. Sekil 9-6. Konik nozul ve deflektorler, konik elektrot yuvasiyla birlikte
kullaniimalidir. Bu pargalar opsiyoneldir ve ayrica siparis edilmelidir.

Konik Meme ve Saptiricilar

W r @

1082060 1083201 1083205 1083206 1083207

Konik Nozul 16 mm Deflektéor 19 mm Deflektér 26 mm Deflektor 38 mm Deflektoér

TUum deflektérlere bir 1098306 O ring, Viton, 3 mm x 1.1 mm genislikte dahildir
Sekil 9-6 Konik Nozul ve Deflektorler

Konik Nozul Kiti
1 2 3
Sekil 9-7 Konik Nozul Kiti
Uriin P/N Tanimi Miktar NOT
— 1604828 KIT, conical nozzle, Encore 1
1083206 e DEFLECTOR, 26mm 1
2 1082060 ¢ NOZZLE, conical 1
3 1605861 e ELECTRODE HOLDER, conical 1
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Segenekler 9-5

Konik Elektrot Tertibati

Sekil 9-8 Konik Elektrot Tertibati

Uriin P/N Tanimi Miktar NOT
— 1106076 ELECTRODE ASSEMBLY, conical, Encore 1

L R e ELECTRODE SUPPORT 1

2 1106078 ¢ ELECTRODE 1

3 1605861 e ELECTRODE HOLDER, Conical 1

Encore Acili Puskirtme Uzatmalari

Bkz. Sekil 9-9. Encore acili plskirtme uzatmalar 45, 60 ve 90 derece
versiyonlarda mevcuttur. Tozun degisen agilarda tabanca montaj
yoénlendirmesine degisken acilarda puskurtilmesini saglayan Encore
otomatik toz puskirtme tabancalarinda kullaniimak Uzere tasarlanmigtir.

Tum agil puskirtme uzatmalar opsiyoneldir. Bakiniz Talimat Sayfalari
P/N 1605615; Pargalar, servis kitleri ve daha fazla bilgi igin.

45 Derece 60 Derece 90 Derece
Uzatma Uzatma Uzatma

Sekil 9-9 Acili Puskurtme Uzatmalari

Uriin P/N Tanimi NOT
— 1605703 EXTENSION, spray, 45 degree, Encore
— 1605614 EXTENSION, spray, 60 degree, Encore
— 1604084 EXTENSION, spray, 90 degree, Encore
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9-6 Secenekler

Boruya Monteli Tabanca Montaj Baglantilari

Sekil 9-10

Tum montaj baglantilari opsiyoneldir.

Standart Montaj

Boruya Monteli Tabancalar i¢cin Tabanca Gubugu Montajlar

Standart Montaj Baglantisi

Déner Montaj

Uriin

P/N Tanimi Miktar NOT
— 1010717 MOUNT, assembly, automatic gun 1
1 248957 * HANDLE, adjustment, 3/g-16 x 1.77 in. 1
2 | me---- ¢ MOUNT, clamp, automatic gun 1
3 | ------ ¢ MOUNT, sleeve, automatic gun 1
4 981561 e SCREW, socket, 3/g-16 x 1.00 in., zinc 3

Déner Montaj Baglantisi

Uriin P/N Tanimi Miktar NOT
— 341756 MOUNT, tube holder, assembly 1
1 248957 » HANDLE, adjustment, 3/g-16 x 1.77 in. 1
2 983061 ¢ WASHER, flat, 0.406 x 0.812 x 0.065 in., zinc 1
3 249074 » HANDLE, adjustment, 3/g-16 x 2.75 in. 1
4 | ee---- e MOUNT, clamp, automatic gun 1
5 ] ------ ¢ MOUNT, sleeve, automatic gun 1
6 981561 » SCREW, socket, 3/g-16 x 1.00 in., zinc 3

Parca 7192476-08
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Segenekler 9-7

Cikis Montaj Baglantisi

Boruya monteli bir tabancayi T-kanali ¢ikisina monteli sabit bir brakete monte
etmek igin bu baglantiyi kullanin.

~
5
L~
2
H
Sekil 9-11 Boruya Monteli Tabancalar igin Cikis Tabancasi Montaj Baglantisi
Uriin P/N Tanimi Miktar NOT

— 1016515 PLATE, adapter, support, gun bar assembly
1013964 ¢ MOUNT, sleeve, with screws, automatic
981561 e « SCREW, socket, 3/g-16 x 1.00 in., zinc

O~ 0N =
N = D W ==

981528 ¢ SCREW, socket, M8 x 30, zinc
1016458 e PLATE, attachment, support, gun bar
1016533 e NUT, T-slot, steel, M8
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9-8 Secenekler

Cubuga Monteli Tabancalar icin Tabanca Cubugu

Tabanca gubugu opsiyoneldir. 1 ing ¢capindaki montaj gubuklarina

kelepcelenir.

1
2

\?®

Sekil 9-12  Gubuga Monteli Tabancalar icin Tabanca Gubugu

Uriin P/N Tanimi Miktar NOT
- 341727 GUN BAR, aluminum, 1.25 in. OD x 4 ft., assembly 1
1 327732 e BODY, locking, 1.25 in. diameter 1
2 327704 ¢ ROD, adjusting, aluminum, 1.25in. OD x 4 ft 1
3 327733 e SLEEVE, locking, 1.25 in. diameter 1
4 248669 e BODY, adjust mounting 1
5 248957 o HANDLE, adjust, 3/g-16 x 1.77 in. 1
6 249074 o HANDLE, adjust, 3/g-16 x 2.75 in. 1
7 983061 ¢ WASHER, flat, 0.406 x 0.812 x 0.065 in., zinc 1
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Segenekler  9-9

lyon Kolektér Kiti

lyon kolektdr kiti opsiyoneldir. Herhangi bir Encore HD otomatik tabanca
modelinde kullanilabilir.

Sekil 9-13  iyon Kolektdr Kiti

Uriin P/N Tanimi Miktar NOT

- 1602357 KIT, collector, ion, Encore HD
------ * ROD, ion collector, offset
1097547 « POST, collector, ion
105800 ¢ SCREW, socket-head, M4 x 0.7 x 8 mm
1097696 e SCREW, set, nylon tip, M10 x 10, black
1097543 e« SCREW, set, nylon tip, M5 x 8, black
------ ¢ TIP, ion collector, multi-point
982017 e SCREW, pan, rec, M3 x 8, zinc

No o~ 0NN =
[ G RO RO O O O Y
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9-10 Secgenekler
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UYGUNLUK BEYANI

Uriin: Encore Yiiksek Dagitim Yogunluklu Otomatik Toz Piiskiirtme Sistemi

Model: Encore HD Otomatik Aplikatér ve Encore HD iControl

Tanim: Otomatik elektrostatik toz pliskirtme sistemi; aplikatdr, kumanda kablosu ve ilgili kumandalardan
olusur. Bu kumandalar 4-32 aplikatér sisteminde bulunmaktadir. Bu sistem, dusik hava akisina sahip yuksek

toz yogunluguna ihtiya¢ duyan uygulamalarda kullanilir.
ilgili Yonetmelikler:

2006/42/EC - Makine Direktifi
2014/30/EU - EMC Direktifi
2014/34/EU - ATEX Direktifi

Uygunluk i¢in Kullanilan Standartlar:

EN/ISO12100 (2010) EN60204-1 (2006) EN61000-6-3 (2007)
EN60079-0 (2009) EN50050 (2006) EN61000-6-2 (2005)
EN60079-31 (2009) EN50177 (2009) EN55011 (2009)
Koruma Tipi:

- Ortam Sicakhgri: +15C -+40C

-Ex 112 D/2mJ Tip A-P = Otomatik Aplikatérler
- Ex 1l (2) 3 D = Otomatik Kumandalar

ATEX Uriin Sertifikalan:

- FM13ATEXO0006X (Aplikatérler) (Norwood, Mass. USA)
- FM13ATEX0007X (Kumandalar) (Norwood, Mass. USA)

ATEX Kalite Sistemi Sertifikasi:
- 1180 Baseefa (Buxton, Derbyshire, UK)

) 7
'J\ﬁ]_,m g Mllu'dl L/IEQJ.';;?

Vance Wilson
Muhendislik Mudara
Endustriyel Kaplama Sistemleri

Nordson AB Yetkili Temsilcisi
ilgili teknik dokiimantasyonu toplama yetkisine sahip kisi.
iletigim: Operasyon Yoneticisi
Industrial Coating Systems
Nordson Deutschland GmbH
Heinrich-Hertz-StraBe 42-44

D-40699 Erkrath
Nordson

Nordson Corporation « Westlake, Ohio

FM 7260 (1996)

Tarih: 16 Adustos 2016
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NOTICE
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THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
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ENCORE HD ICONTROL

THE FOLLOWING CONTROLLERS ARE SUITABLE FOR CLASS I,
DIV 2, GROUP F & G HAZARDOOUS (CLASSIFIED) LOCATIONS:

1602177
1602178
1602179
1602180
1602181
1602182
1602183
1602184
1602185
1602186
1602187
1602188
1602189
1602190
1602191

THE ABOVE ARE APPROVED FOR USE WITH THE FOLLOWING
GUNS AND CABLES LOCATED IN A CLASS II, DIV 1, GROUP

CONTROLLER,ICONTROL,ENCORE HD,4 GUN

CONTROLLER,ICONTROL,ENCORE HD,6 GUN

CONTROLLER,ICONTROL,ENCORE HD,8 GUN

CONTROLLER,ICONTROL,ENCORE HD, 10 GUN
CONTROLLER,ICONTROL,ENCORE HD, 12 GUN
CONTROLLER,ICONTROL,ENCORE HD, 14 GUN
CONTROLLER,ICONTROL,ENCORE HD,16 GUN
CONTROLLER,ICONTROL,ENCORE HD, 18 GUN
CONTROLLER,ICONTROL,ENCORE HD,20 GUN
CONTROLLER,ICONTROL,ENCORE HD,22 GUN
CONTROLLER,ICONTROL,ENCORE HD,24 GUN
CONTROLLER,ICONTROL,ENCORE HD,26 GUN
CONTROLLER,ICONTROL,ENCORE HD,28 GUN
CONTROLLER,ICONTROL,ENCORE HD,30 GUN
CONTROLLER,ICONTROL,ENCORE HD,32 GUN

F & G HAZARDOUS (CLASSIFIED) LOCATIONS:

GUNS:

1606969 GUN,BAR MT, ENCORE HD AUTO
1606970 GUN,TUBE MT,AUTO,5FT ENCORE HD
1606985 GUN,TUBE MT,AUTO,5FT PVC ENCORE HD
1606971 GUN,TUBE MT,AUTO,6FT ENCORE HD
OPTIONS:

1604084 EXTENSION,SPRAY,?0 DEGREE,ENCORE
CABLES:

1097537 CABLE,AUTO,ENCORE,8M

1097539 CABLE,AUTO,ENCORE,12M

1097540 CABLE,AUTO,ENCORE,16M

1601344 CABLE,EXTENSION,ENCORE AUTO,4M
5 4

MATERIAL NO. REVISION

10011656 06 :

REV DESCRIPTION BY | CHK |RELEASENQO. DATE

00 [00) FOR APPROVALS REVIEW. BB RJF 21AUGI2
01 |01) UPDATED TO INCLUDE AIR CONDITIONED VERSIONS. BB RJF 04SEP12
02 [02) AIR CONDITIONED VERSIONS REMOVED. DC BB 2/NOVI2
03 |03) RELEASED TO PRODUCTION. DC | RJF | PE&02969 |3ONOVI2
04 |04) REMOVED P/N 1600809 FROM TABLE. MHH | DLU | PE603436 | 170CTI3
05 |05) ADDED OPTIONS AND P/N 1601344 TO TABLE. BDM | BDM | PE603158 | 240CT13
06 |06) GUN No'S WERE 1602141,1602142,1602143 MB | RJF | PE604134 | T4FEBIS

No revisions permitted without
approval of the proper agency.

ALL DIMENSIONS IN

Y14.5-2009

NORDSON CORPORATION

CEPT AS NOTED WESTLAKE, OH, US.A. 44145
X+0.8 | XX:025 = XXxx0.13  DESCRIPTION
MACHINED SURFACES ¢ REF DWG,APPROVED EQUIPMENT,ICONTROL,ENCORE HD
BREAK INSIDE/OUTSIDE CORNERS
0.1/0.8 DRAWN BY BB DATE RELEASE NO.
THREAD LENGTH DIMENSIONS ARE
FULL THREAD CHECKED BY APPROVED BY PE602969
INTERPRET DRAWINGS PER ASME RJF RJF
SIZE FILE NAME MATERIAL NO. REVISION
SRR 5 oonsse 10011656 06
THIRD ANGLE
PROJECTION SCALE 1:5 CADD GENERATED DWG. SHEET 1 OF 1
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