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Kontakt

Firma Nordson Corporation oczekuje na komentarze i pytania zwigzane z
oferowanymi produktami. Informacje ogélne o firmie Nordson mozna
znalez¢ w witrynie internetowej pod adresem: http://www.nordson.com.

- Ttumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi -

Uwaga

Niniejsza publikacja firmy Nordson Corporation jest chroniona prawami
autorskimi. Ochrong prawna objeto w roku 2014. Zadna cze$¢
niniejszego dokumentu nie moze by¢ kopiowana, powielana lub
ttumaczona na inny jezyk bez uprzedniej pisemnej zgody firmy Nordson
Corporation. Informacje zawarte w tej publikacji moga podlega¢ zmianom
bez powiadamiania.

Znaki towarowe

Encore, iControl, Prodigy, Color-on-Demand, ColorMax, Select Charge,
Nordson oraz logo firmy Nordson sg zastrzezonymi znakami towarowymi
firmy Nordson Corporation.

Wszystkie pozostate znaki towarowe nalezg do ich wtascicieli.
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Introduction  O-1

Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Europe

Country Phone Fax
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Czech Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Denmark Hot Melt

45-43-66 0123

45-43-64 1101

Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Lineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
ltaly 39-02-216684-400 | 39-02-26926699
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 036160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 351-22-961 9409
Russia 7-499-519 31 95 7-499-519 31 96

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom 1 strial | 44-161-498 1500 | 44-161-498 1501
Coating
Systems

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2016 Nordson Corporation
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0O-2 Introduction

Outside Europe

* For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson
offices below for detailed information.

Contact Nordson

Phone

Fax

Africa / Middle East

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

86-21-3866 9166

86-21-3866 9199

81-3-5762 2700

81-3-5762 2701

1-905-475 6730

1-905-475 8821

1-770-497 3400

1-770-497 3500

1-880-433 9319

1-888-229 4580

USA
China
China
Japan
Japan
North America
Canada
USA Hot Melt
Finishing
Nordson UV

1-440-985 4592

1-440-985 4593

NI_EN_18_0116_MX
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Bezpieczenstwo  1-1

Rozdziat 1
Bezpieczenstwo

Uzytkownik musi zapozna¢ sie z ponizszymi zasadami bezpiecznej
eksploatacji urzadzenia i przestrzegaé ich. W dokumentac;ji urzadzen
znajdujg sie ostrzezenia, uwagi i zalecenia, dotyczace zaréwno sprzetu, jak i
wykonywanych czynnosci.

Trzeba zadbac¢ o to, aby kompletna dokumentacja urzadzen, fagcznie z
niniejsza instrukcjg, byta dostepna dla personelu obstugujacego i
serwisujgcego.

Wykwalifikowany personel

Przeznaczenie

Wiasciciel urzgdzenia musi zadbac o to, aby urzadzenia firmy Nordson byty
instalowane, obstugiwane i naprawiane wytacznie przez osoby z
odpowiednimi kwalifikacjami. Za osoby z kwalifikacjami uwaza sig
pracownikéw etatowych lub zatrudnionych na umowe, kt6rzy zostali
przeszkoleni w zakresie bezpiecznej realizacji powierzonych im zadan.
Osoby takie znajg odpowiednie zasady bezpieczenstwa i przepisy oraz sg
fizycznie zdolne do realizacji zleconych czynnosci.

Uzywanie urzadzen firmy Nordson do celéw innych niz opisane w
dostarczonej dokumentaciji moze by¢ przyczyna obrazen ciata lub
zniszczenia mienia.

Przyktady uzycia urzadzen niezgodnie z przeznaczeniem obejmuja:
* stosowanie nieodpowiednich materiatéw;

* modyfikacje urzgdzenia bez upowaznienia;

® usuniecie lub ominiecie zabezpieczen lub blokad;

® uzycie niewtasciwych lub uszkodzonych czesci;

* uzycie niezatwierdzonego wyposazenia dodatkowego;

* uzywanie urzgdzen w warunkach, w ktérych dopuszczalne wartosci
obcigzen sg przekroczone.

Przepisy i homologacje

Trzeba mie¢ pewnosc, ze wszystkie urzadzenia sg przystosowane i
dopuszczone do pracy w warunkach, jakie panujg w miejscu instalacji. Jezel
instrukcje instalacji, obstugi i serwisowania nie bedg przestrzegane,
homologacja urzadzenia utraci waznosgé.

Wszystkie fazy instalacji urzgdzen musza by¢ zgodne z obowigzujgcymi
przepisami.

© 2011 Nordson Corporation
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1-2 Bezpieczenstwo

Bezpieczenstwo obstugi

Przestrzeganie ponizszych zalecen pozwoli unikng¢ ryzyka obrazen.

[ )

Osoby bez odpowiednich kwalifikacji nie mogg obstugiwaé ani naprawiaé
urzgdzenia.

Urzadzenie mozna obstugiwaé wytgcznie wtedy, gdy zabezpieczenia,
pokrywy i ostony sg nienaruszone, a automatyczne blokady dziatajg
prawidtowo. Nie omijac ani nie wytgczac zadnych zabezpieczen.

Zachowac¢ bezpieczng odlegtosé od ruchomych elementéw. Przed
regulacjg lub naprawg elementdéw poruszajgcych sie trzeba odtaczy¢
zasilanie i zaczekaé, az urzadzenie zatrzyma sie. Zablokowac wytgcznik
zasilania, aby uniemozliwi¢ przypadkowe uruchomienie.

Uwolnic¢ cisnienie z instalacji (rozprezyc¢) przed regulacjg lub naprawg
podzespotdéw pracujgcych pod cisnieniem hydraulicznym lub
pneumatycznym. Odtgczy¢, zablokowac i oznaczy¢ wytgczniki przed
serwisowaniem podzespotéw zasilanych napigciem elektrycznym.

Zaopatrzy¢ sie w karty charakterystyk (MSDS) wszystkich stosowanych
materiatdw. Przestrzegac zalecen producenta, dotyczgcych
bezpiecznego obchodzenia sie z materiatami oraz stosowac zalecane
Srodki ochrony osobiste;j.

Aby unikngé ryzyka obrazen, trzeba tez pamieta¢ o mniej oczywistych
zagrozeniach w miejscu pracy, ktérych nie mozna catkowicie
wyeliminowad, takich jak gorgce powierzchnie, ostre krawedzie, obwody
elektryczne pod napieciem i ruchome czesci, ktérych nie mozna
zabudowac ani ostoni¢ w inny sposéb.

Bezpieczenstwo pozarowe

Przestrzeganie ponizszych zasad pozwoli uniknaé¢ ryzyka pozaru lub
eksploziji.

Nie wolno pali¢ tytoniu, spawac, szlifowac ani uzywaé otwartego ognia
tam, gdzie sg sktadowane lub uzywane materiaty tatwopalne.

Trzeba zapewnic¢ odpowiednig wentylacje, aby unikng¢ wzrostu stezen
materiatow lotnych i oparéw do niebezpiecznego poziomu. Przestrzegac
przepisow lokalnych i postepowac zgodnie z instrukcjami podanymi w
kartach charakterystyki (MSDS).

Nie wytgczac uktadow elektrycznych pod napieciem podczas pracy z
materiatami fatwopalnymi. Wczesniej odtgczyé zasilanie odtgcznikiem,
aby unikna¢ iskrzenia.

Poznaé rozmieszczenie wytgcznikéw awaryjnych, zaworéw odcinajgcych
i gasnic. W razie pozaru w kabinie proszkowej natychmiast wytaczy¢
system i wentylacje.

Czyszczenie, konserwacje, testowanie i naprawe urzadzen wykonywac
zgodnie z procedurami opisanymi w dokumentaciji.

Korzystac tylko z oryginalnych czesci zamiennych. W sprawie informaciji
o czesciach zamiennych i porad kontaktowag sie z przedstawicielem
firmy Nordson.

P/N 7192472_01

© 2011 Nordson Corporation



Bezpieczenstwo  1-3

Uziemienie

/N

OSTRZEZENIE: Uzywanie niesprawnych urzadzen elektrostatycznych
jest niebezpieczne i moze spowodowac porazenie prgdem elektrycznym,
pozar lub eksplozje. Testy rezystancji powinny naleze¢ do zakresu
przegladow okresowych. W przypadku odczucia nawet nieznacznego
wytadowania elektrycznego lub zaobserwowania iskrzenia albo tuku
elektrycznego nalezy natychmiast wytgczy¢ wszystkie urzgdzenia
elektryczne i elektrostatyczne. Nie wolno ponownie wigczac urzadzen,
dopodki problem nie zostanie rozpoznany i usuniety.

Uziemienie wewnatrz kabiny i wokét otwordw musi by¢ zgodne z wymogami
NFPA dla lokalizacji niebezpiecznych opisanych w klasie Il, dziat 1 lub 2.
Zapoznac sie z dokumentami NFPA 33, NFPA 70 (artykuty NEC 500, 502 i
516) oraz NFPA 77.

* W obszarach napylania proszku wszystkie przedmioty przewodzace prad
muszg by¢ elektrycznie potagczone z uziemieniem z zachowaniem
rezystancji nie wiekszej niz 1 megaom, mierzonej przyrzgdem
przyktadajgcym do mierzonego obwodu napiecie o wartosci co najmniej
500 V.

* Wyposazenie, ktére musi byé uziemione, to m.in. podtoga w kabinie
proszkowej, podesty dla operatoréw, zbiorniki, mocowania fotokomoérek i
dysze odmuchujgce. Personel pracujacy w obszarze napylania musi by¢
uziemiony.

* Istnieje mozliwos¢ wystgpienia potencjatu zaptonowego z
naelektryzowanego ciata cztowieka. Osoby przebywajgce na malowanej
powierzchni, np. na podescie lub noszace nieprzewodzace buty, nie sg
uziemione. Personel musi nosi¢ buty z przewodzgcymi podeszwami lub
uzywac tasmy uziemiajacej, aby zapewnic ciggtos¢ uziemienia podczas
pracy z urzadzeniami elektrostatycznymi lub w ich poblizu.

* Operatorzy muszg zachowaé bezposredni kontakt z rekojescia pistoletu,
aby unikng¢ porazenia podczas pracy z recznymi elektrostatycznymi
pistoletami proszkowymi. Jezeli muszg by¢ uzywane rekawice, nalezy
wycig¢ otwér na dton lub palce, uzywaé rekawic elektrycznie
przewodzgcych albo zaktada¢ uziemiajacg tasme potgczong z rekojescia
pistoletu lub innym przedmiotem podtgczonym do sprawdzonego
uziemienia.

* Przed regulacjg lub czyszczeniem pistoletow proszkowych trzeba
odtgczyé zasilanie elektryczne i uziemié elektrody pistoletow.

* Po zakorczeniu serwisowania urzadzen podtgczy¢ wszystkie odtgczone
urzgdzenia, kable uziemiajace i przewody.

Postepowanie w razie awarii

Utylizacja

Jezeli system lub jakikolwiek element wyposazenia nie dziata prawidtowo,
nalezy natychmiast wytgczy¢ zasilanie i wykonac¢ ponizsze czynnosci.

¢ QOdtgczy¢ i zablokowac zasilanie elektryczne. Zamkng¢ pneumatyczne
zawory odcinajgce i uwolni¢ cisnienie.

* Rozpoznaé przyczyne awarii i usungc ja przed ponownym wtgczeniem
urzadzen.

Materiaty i wyposazenie zuzyte podczas pracy i serwisowania nalezy usuwac
zgodnie z przepisami lokalnymi.

© 2011 Nordson Corporation
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Opis 2-1

Rozdziat 2
Opis

Wprowadzenie
Patrz rys. 2-1. W niniejszej instrukcji opisano sterownik recznego systemu
malowania proszkowego Encore® HD.

Rys. 2-1 Sterownik recznego systemu malowania proszkowego Encore HD/XT

Sterownik systemu jest stosowany z urzgdzeniami Encore HD pracujgcymi w
technologii HDLV oraz urzgdzeniami Encore XT pracujgcymi w technologii
zwezkowej. Sterowniki Encore HD i XT moga by¢ uzywane w nastepujgcych
systemach:

Systemy Encore HD i XT mocowane na $cianie

Mobilne systemy Encore HD i XT

Systemy Encore HD i XT mocowane na poreczy

Encore HD i XT w wersji samodzielnej z jednym lub dwoma stojakami
Systemy Encore HD Color-on-Demand”

Systemy proszkowe ColorMax”

Systemy aktualizaciji Prodigy”® do Encore

© 2015 Nordson Corporation
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2-2 Opis

Dane techniczne

Model: Sterownik Encore HD i XT

Znamionowe napiecie wejsciowe

24VDC/2,75 A

Znamionowe napiecie wyjsciowe

+/-19VAC/1A

Wilot powietrza

6,0 - 7,6 bar (87 — 110 psi), czastki state <5u, punkt

rosy <10 °C (50°F).

Maks. wilgotnos¢ wzgledna

95% bez kondensaciji

Temperatura otoczenia

+15 do +40 °C (59 — 104°F)

Klasyfikacja lokalizacji niebezpiecznej

strefa 22 lub klasa Il, dziat 2

Jakos¢ obudowy

IP6X, zabezpieczenie przed wnikaniem pytu

Etykieta na urzadzeniu

Etykieta certyfikatu na sterowniku

ELECTROSTATIC HAND-HELD POWI@?ER
SPRAY EQUIPMENT TYPE ENCORE
NORDSON CORPORATION, AMHERST, OHIO U.S.A.

EN 50 050 FM14ATEX0052X

Ta: +15°C TO +40°C
INTERFACE INPUT: Vo=24VDC
INTERFACE OUTPUT: Vo=+19VAC lo=1A

Ex tc IIB T60°C

C€1180 @”(2)3[)

DO NOT OPEN WHEN EXPLOSIVE ATMOSPHERE IS PRESENT

1606122_01

P/N 7192472-04
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Konfig. systemu  3-1

Rozdziat 3
Konfig. systemu

Instalacja na poreczy

Zapoznac sie z rysunkiem 3-1. Uzy¢ wyposazenia dostarczonego w
zestawie montazowym, aby zamontowac sterownik do stojaka szafki pompy
w sposOb opisany ponizej. Elementy mocujgce trzeba mocno dokrecic.

UWAGA: Wspornik mozna ustawic¢ w potozeniu od goéry do dotu lub od dotu

do gory. Na ilustracji ponizej pokazano najbardziej powszechne potozenie
systemu (od dotu do géry).

1. Zamontowa¢ uchwyt do montazu sterownika (2) na poreczy do ramienia
statywu (1).

2. Zamontowag sterownik (4) do uniwersalnego uchwytu montazowego (3).

3. Zamontowac uniwersalny uchwyt montazowy (3) do uchwytu do montazu
sterownika na poreczy (2).

Rys. 3-1 Montaz sterownika na poreczy (orientacja od dotu do gory)
1. Ramig statywu do mocowania 3. Uniwersalny uchwyt montazowy 4. Sterownik Encore HD
2. Uchwyt do montazu sterownika na
poreczy

© 2015 Nordson Corporation P/N 7192472-04



3-2 Konfig. systemu

Potaczenia elementéw systemu

Schemat pofaczen

urzgdzenia przewodzgce prad elektryczny, ktére znajdujg sie w obszarze
napylania, musza by¢ podtgczone do uziemienia sprawdzonego przez
elektryka. Uzy¢ bloku uziemiajgcego dostarczonego z systemem Nordson.

f OSTRZEZENIE: Na tym schemacie nie pokazano uziemienia. Wszystkie

Pistolet proszkowy

Waz dostarczania proszku

Bezbarwny wgz pneumatyczny 4 mm
Powietrze rozpryskujace (6 mm)

Potgczenie sieé/zasilanie Kabel pistoletu

Sterownik Sterownik
pompy systemu recznego

Rys. 3-2 Schemat typowego systemu HD

Kabel pistoletu

Powietrze przedmuchujgce (6 mm)
Bezbarwny waz pneumatyczny 4 mm
Atomizacja

fPowietrze pompujad]

Pompa proszkowa

bt" Waz dostarczania prosgku

Sterownik
Potgczenie sie¢/zasilanie systemu recznego

Sterownik
pompy

Rys. 3-3 Schemat typowego systemu XT

P/N 7192472-04 © 2015 Nordson Corporation



Konfig. systemu  3-3

Potaczenia sterownika

Sterownik systemu skfada sie z wyswietlaczy i elementow sterujacych,
uzywanych do wprowadzania ustawien roboczych sterownika i procesu
malowania.

Zapoznac sie z rysunkiem 3-4. Sterownik nalezy podtaczy¢ do gniazda
szafki pompy za pomoca kabla sygnatowo-zasilajacego.

1. Umocowac zeniskg koricowke kabla do gniazda NET/PWR z tytu
sterownika.

2. Umocowag drugi koniec przewodu potgczeniowego do ztgcza NET/PWR
1 na dole szafki sterownika.

3. Powtdrzy¢ czynnosci opisane w punktach 1 2, aby zamontowac drugi
sterownik do wtyku NET/PWR 2 w gdrnej czesci stojaka pompy w
przypadku systemu z dwoma pistoletami.

System standardowy, jeden kabel o dtugosci 3 metréw (10 stop)

Opcjonalna konfiguracja potgczenia kabli

Do modutu interfejsu Nypel Do zasilacza
[E:E wé’?mso&; i} Wm [E I wéjnosoﬁ; i}
Gniazda Styki Gniazda Styki
Rys. 3-4 Podtaczenie kabla potgczeniowego sterownika Encore

© 2015 Nordson Corporation P/N 7192472-04
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Obstuga 4-1

A\

A\
A\

Rozdziat 4
Obstuga

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej mogg wykonywaé jedynie
osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje. Przestrzegaé zasad
bezpiecznej eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w innych dokumentach.

OSTRZEZENIE: Opisane urzgdzenia moga stanowié zrédto zagrozenia, o
ile nie bedg uzyte zgodnie z zasadami okreslonymi w niniejszej instrukciji.

OSTRZEZENIE: Wszystkie urzgdzenia przewodzace prad elektryczny,
znajdujgce sie w poblizu miejsca napylania proszku, muszg by¢ uziemione.
Brak uziemienia lub wadliwe uziemienie wyposazenia moze spowodowac
porazenie personelu, pozar lub wybuch.

Specjalne warunki bezpiecznej eksploatacji zgodne z
przepisami UE (ATEX)

1. Aplikator reczny Encore HD lub aplikator reczny Encore XT moze by¢
uzywany wytacznie ze sterownikiem Encore XT i HD lub zasilaczem
Encore XT i zasilaczem Encore HD w temperaturach otoczenia w
przedziale od +15 °C do +40 °C.

2. Urzadzenia moga by¢ uzywane w obszarach, w ktérych ryzyko uderzenia
jest nieduze.

3. Nalezy zachowac ostrozno$¢ podczas czyszczenia plastikowych
powierzchni sterownika Encore. Istnieje mozliwos¢ powstawania
tadunkow statycznych.

Obstuga codzienna

/N

OSTRZEZENIE: Wszystkie urzgdzenia przewodzace prad elektryczny, ktére
znajduja sie w obszarze napylania proszku, muszg by¢ podtaczone do
uziemienia sprawdzonego przez elekiryka. Zignorowanie tego ostrzezenia
moze by¢ przyczyng powaznego porazenia prgdem elektrycznym.

UWAGA: Sterownik jest dostarczany z domyslnymi ustawieniami
konfiguracji, ktére umozliwiajg napylanie proszku od razu po zakoriczeniu
konfigurowania systemu. Wykaz wartosci domysinych konfiguracji wraz z
instrukcjami ich zmiany znajduja sie w rozdziale Konfiguracja sterownika na
stronie 4-20.

© 2015 Nordson Corporation
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Pierwsze uruchomienie

Uruchomic pistolet i zapisa¢ warto$¢ uA przy przeptywie powietrza
fluidyzujacego i pompujgcego rownym 0% oraz bez zadnych przedmiotéw
przed pistoletem. Wartos¢ uA trzeba kontrolowaé codziennie w takich
samych warunkach. Znaczne zwigkszenie wartosci uA oznacza
prawdopodobne zwarcie w rezystorze pistoletu. Znaczne zmniejszenie
natomiast oznacza uszkodzenie rezystora bgdz powielacza napiecia, co
wymaga naprawy.

Uruchomienie
Interfejs'
= | sterownika
SoS e
HHE TEHE)AC
o||[HE g _TEEE= e
\[;\(l)ﬁgcigﬂlﬁngunkcji ". E ". EEE] rriycisk '
| __— trybu czuwania
Zmiana koloru / -

Rys. 4-1 Elementy sterujgce systemem, pokazano system mobilny

Przed rozpoczeciem pracy trzeba ustawi¢ ponizsze funkcje sterownika:

Tabela 4-1 Ustawienia funkcji

Numer Nazwa Wartosci Domysiny
funkciji funkciji funkgciji tryb HDLV
Foo Typ pistoletu 00=Encore XT/HD, 02=Robot 00
FO1 Fluidyzacja 00=Zasobnik, 01=Karton, 02=Wytgczona 02
F18 Typ pompy 00=Venturi, 01=HDLV, 02=COD 00
F19 Typ sterowania 00=Lokalne, 01=Zewnetrzne 00
F20 Numer pistoletu 1-4 00

P/N 7192472-04 © 2015 Nordson Corporation



Obstuga

Sterownik wtgczy sie po wtaczeniu zasilania w szafce pompy.

Po uruchomieniu na ekranie funkcji/pomocy szybko przewingé sie ustawienia

funkcji, wyswietlajac nastepujace informacje:

Tabela 4-2 Komunikaty na ekranie podczas uruchomienia

Kod na ekranie Opis

r - Encore Typ sterownika
Encark

- ,_ XT Typ sterownika
0 C
) ’d' ) HDLV Typ systemu
’.' L u lub ,
YO I\L/J(;,;nturl
l,.-! NCr cOD
Lod
] Loc Sterowanie lokalne (Loc) lub zewnetrzne (Ext)
L ocCc lub
L- _ ) Ext
cCaCcC
r ] Gun-1,-2,...... Numer pistoletu 1-4
Lr Ty
rr - F1rr GC - X.XX Sterownik pistoletu, wersja oprogramowania
VN NNy A
J 7577 577 Gd-XXX Modut wyswietlacza pistoletu, wersja
0 T oprogramowania
(] - F1rnr FL - X.XX Modut przeptywu, wersja oprogramowania
N AN AN

Wybraé zgdang charakterystyke i rozpocza¢ prace. Instrukcje

programowania znajduja sie w rozdziale Charakterystyki na stronie 4-5.

Na interfejsie sterownika bedg wyswietlane informacje o wydajnosci
napylania, kiedy pistolet jest wtgczony oraz aktualnie ustawione wartosci,
kiedy pistolet jest wytgczony.

Przycisk trybu czuwania

Przycisk Czuwanie, pokazany na rysunku 4-1, stuzy do wytagczania interfejsu
i unieruchamiania pistoletu podczas przerw w produkcji. Gdy interfejs
sterownika jest wytaczony, pistoletu nie mozna wtgczyc, a interfejs pistoletu
jest nieczynny.

Aby wytgczy¢ zasilanie sterownika, trzeba uzy¢ przetagcznika zasilania w
sterowniku pompy.

© 2015 Nordson Corporation
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Charakterystyki ustawione fabrycznie

Charakterystyki sa zaprogramowanymi wartosciami elektryzaciji i przeptywu
proszku, typowymi dla danego przedmiotu lub zastosowania. Mozna
zapisa¢ maksymalnie 20 charakterystyk.

W dostarczonym systemie charakterystyki od 1 do 3 sg juz
zaprogramowane. W tabelach 4-3 i 4-4 znajdujg sie domysine wartosci
presetéw dla systemoéw HD i XT. Instrukcje ich programowania znajdujg sie
w rozdziale Charakterystyki na stronie 4-5.

Tabela 4-3 Charakterystyki systemu HD ustawione fabrycznie

Charakte- Napiecie elektrostatyczne, przeptyw proszku kV nA % =
rystyka
1 maksymalne napiecie kV, 150 g/min (20 funtow/godz.) 100 30 35 0.7
2 maksymalne napiecie kV, 300 g/min (40 funtow/godz.) 100 30 80 1.0
3 Select Charge 3 (gteboka wneka), 150 g/min (20 funtéw/godz.) 100* 60* 35 0.7

* Ustawienia w trybie Select Charge sg zdefiniowane fabrycznie i nie mozna ich zmienié.

Tabela 4-4 Charakterystyki systemu XT ustawione fabrycznie

Charakte- Napiecie elektrostatyczne, przeptyw proszku kV nA % >
rystyka
1 maksymalne napiecie kV, 150 g/min (20 funtéw/godz.) 100 30 45 3.0
2 maksymalne napiecie kV, 300 g/min (40 funtéw/godz.) 100 30 75 3.0
3 Select Charge 3 (gteboka wneka), 150 g/min (20 funtéw/godz.) 100* 60" 45 3.0

* Ustawienia w trybie Select Charge sg zdefiniowane fabrycznie i nie mozna ich zmienic.

Korzystanie z interfejsu sterownika

Elementy interfejsu
Interfejs sterownika stuzy do wprowadzania ustawien w charakterystykach,
wys$wietlania kodéw pomocy, kontroli dziatania systemu i konfigurowania
sterownika. Zapozna¢ sig z rysunkiem 4-2.
Wskaznik wtgczonego pistoletu Numer aktualnej charakterystyki
Dioda LED przycisku
m ustawien
Tryby

11— Wybér charakterystyki
Select Charge y vy

KV |1 Przeptyw proszku %

uA

Ikona ustawienia

1~ Przeptyw powietrza

Wyswietlacz pomocy lub rozpylajgcego

funkgiji
Przycisk pomocy

1~ Pokretto

" Przycisk trybu czuwania

Przycisk Nordson
(konfiguracja)

Przycisk Wyswietl by cisk Zmiana koloru Przycisk Enter

Rys. 4-2 Interfejs sterownika

P/N 7192472-04 © 2015 Nordson Corporation
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Zmiana presetu ustawionego fabrycznie lub wartosci zadanej

Charakterystyki

Zapoznac sie z rysunkiem 4-3.

Zapoznac sie z widokiem A. Aby wybraé charakterystyke lub zmienic¢
ustawienia w charakterystyce, nalezy nacisng¢ przycisk Wybor
charakterystyki lub przycisk Ustawienia. Zaswieci sie dioda LED na
wybranym przycisku.

Ikony Warto$¢é zadana zaswieca sie, aby zasygnalizowaé wartosci
skonfigurowane fabrycznie lub wybrane przez operatora, co umozliwi
regulacje nastepujgcych ustawien przeptywu: Tryb Select Charge, kV, uA,
Przeptyw proszku %, i Powietrze rozpryskujace.

Zapoznac sie z widokiem B. Zmiany wartosci wybranego parametru
dokonuje sie za pomocg pokretta: Obrét w prawo zwigksza wartosé, obrét w
lewo zmniejsza jg. Po osiggnieciu wartosci maksymalnej cykl zmiany
zaczyna sie ponownie od wartosci najmniejszej.

Widok A

Wybor parametru Zmiana wartosci zadanej

Rys. 4-3 Wybor i zmiana ustawien

Zapoznac sie z rysunkiem 4-4. Przycisk wyboru charakterystyki (presetu)
pozwala operatorowi na szybkg zmiane ustawien napylania poprzez zwyktg
zmiane numeru presetu. Operator moze zaprogramowac ustawienia
elekiryzacji i przeptywu proszku zaleznie od typu malowanej czesci.

W sterowniku mozna zapisa¢ 20 charakterystyk. Charakterystyki o
numerach 1, 2 i 3 sg zaprogramowane fabrycznie i sg przeznaczone dla
najczesciej wystepujacych aplikacji. Charakterystyki o numerach od 4 do 20
mozna dowolnie zaprogramowaé. Zapoznac sie z informacjami na stronie
4-4, gdzie podano wartosci fabrycznie skonfigurowanych presetow.

Programowanie lub zmiana charakterystyki

1. Nacisngc przycisk Charakterystyka. Zaswieci sie dioda LED na
przycisku.

2. Obrdcic pokrettem. Wyswietlany numer charakterystyki zwiekszy sie od
1 do 20, a nastepnie ponownie zmieni sie na 1.

3. Rozpoczaé produkcje po wybraniu zgdanej charakterystyki. Zostang
uzyte zapisane ustawienia elektryzaciji i przeptywu proszku.

4. W celu zmiany wartosci zapisanych w charakterystyce nalezy najpierw
pokrettem wybraé te charakterystyke. Po wybraniu charakterystyki
nalezy ustawi¢ zgdane parametry elektryzacji i przeptywu proszku.

© 2015 Nordson Corporation
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4-6 Obstuga

5. Numer charakterystyki zacznie miga¢, co oznacza wprowadzenie
zmiany. Zapisz natychmiast poprzez nacisniecie Enter. Numer
presetu bedzie migac przez 5 sekund. Jezeli w tym czasie zmiany nie
zostang zapisane, zmiana bedzie tymczasowa i zostanie przywrdcona
poprzednia wartos¢ presetu.

6. W celu rozpoczecia produkcji bez zapisywania nowych wartosci nie
nalezy naciska¢ przycisku Enter. Nowe wartosci bedg wykorzystanie w
aktualnej pracy, ale poprzednie wartosci pozostang niezmienione i
bedzie mozna je wykorzystaé w przysztosci.

Kiedy pistolet nie jest wytagczony, sg wyswietlane wartosci parametrow w
wybranej charakterystyce.

= C:n] < ]
E u }» Przycisk charakterystyki

Rys. 4-4 Wybdr charakterystyki

Parametry elektryzacji

Wyijécie elektrostatyczne moze pracowaé w trybie Select Charge®
(skonfigurowany), w trybie wiasnym (Custom) lub w trybie klasycznym
(Classic). Zapoznac sie z rozdziatem Konfiguracja sterownika na stronie
4-20, aby zaprogramowac tryb Wtasny lub Klasyczny (Classic) za pomocag
funkcji FO3.

Tryb Select Charge®

W trybie Select Charge sa dostepnie 3 predefiniowane ustawienia
elektryzacji, pasujgce do najczestszych zadan malowania. Diody LED nad
przyciskami trybu Select Charge zaswiecaja sig, wskazujgc wybrany tryb.

Wartosci fabryczne w trybach wyboru fadunku Select Charge sg
nastepujace:

Tryb 1 Druga powtoka 100 kV, 15 A

Tryb 2 Lakier metaliczny 50 kV, 50 uA

Tryb 3 Gteboka wneka 100 kV, 60 uA
Tryb 1 Tryb 2 Tryb 3

(<)) (=D)

Rys. 4-5 Tryb Select Charge

UWAGA: Jesli operator podejmie prébe zmiany wartosci kV lub uA i jest
wybrany tryb Select Charge, sterownik przetgczy sie do trybu wtasnego lub
klasycznego.

P/N 7192472-04
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Tryb wiasny
Tryb wiasny jest domysinym trybem fabrycznym. Tryb Wtasny powala

operatorowi niezaleznie zmieniac¢ kV i uA. Nie sg wyswietlane ikony STD ani
AFC w trybie wtasnym.

UWAGA: Instrukcje dotyczgce konfiguraciji oraz wykaz wartosci domysinych
w tym trybie znajdujg sie w rozdziale Konfiguracja sterownika na
stronie 4-20.

1. Aby ustawi¢ wartos¢ kV, nacisngé przycisk KV. Zaswieci sie na nim
dioda LED, informujgca o wybraniu parametru kV.

2. Przekrecic pokrettem, aby zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ wartosé kV.
Wprowadzona nowa wartos¢ zostanie automatycznie zapamietana, jesli
przez 3 sekundy nie zostanie zmieniona lub nie zostanie nacisniety
zaden inny przycisk.

3. Aby ustawic¢ lub zmieni¢ warto$¢ u A, nacisnac przycisk uA. Zaswieci sie
na nim dioda LED, informujgca o wybraniu parametru uA.

4. Przekreci¢ pokrettem, aby zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ wartosé pA.
Wprowadzona nowa wartos¢ zostanie automatycznie zapamietana, jesli

przez 3 sekundy nie zostanie zmieniona lub nie zostanie nacisnigty
Zaden inny przycisk.

UWAGA: Domyslny zakres ustawien uA wynosi 10-50 uA. Granice tego
przedziatu mozna zmienié¢ za pomocag funkcji F12 (granica dolna) i F13
(granica gbérna). Zapoznac sie z rozdziatem Konfiguracja sterownika na
stronie 4-20.

Wyswietlacz parametréw elektryzacji:

Zapoznac sie z widokiem A. Gdy pistolet nie jest wyzwolony, sg wyswietlane
nastawione wartosci kV i pA.

Zapoznac sie z widokiem B. Kiedy pistolet zostanie wtgczony, beda
wysSwietlane rzeczywiste wartosci kV i uA.

Widok A Widok B

( "n KV ( "’ KV
i k LILL

a e
(39 30"

J

Tryb wtasny — ustawione wartosci Tryb wiasny — pistolet wtgczony

Rys. 4-6 Tryb Wtasny — wyswietlanie parametréw elektryzacji
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Tryb Encore NFC (Nano Feedback Control)

W celu skonfigurowania sterownika pod katem trybu NFC, nalezy w funkc;ji
sterowania elekiryzacjg (FO3) wybrac tryb Wtasny (Custom= 00).

Tryb NFC stuzy do regulacji kV i uA w dolnym zakresie wartosci.

Zapoznac sie z opisem ustawien funkcji w rozdziale Konfiguracja sterownika
na stronie 4-20.

Zakres i ustawienia p w trybie NFC

Tryb NFC pozwala uzytkownikowi zmieniaé ustawienia uA w interwatach 0,1
uA ponizej wartosci 10,0 pA.

Na przyktad mozna bedzie ustawié¢ wartosci uA 12; 11; 10; 9,9; 9,8, 9,7;
........ azdo0,1.

Zakres i ustawienia kV w trybie NFC

Tryb NFC pozwala uzytkownikowi zmienia¢ ustawienia kV w interwatach 1
kV ponizej wartosci 25 kV.

Na przyktad mozna bedzie ustawi¢ wartosci kV 25; 24; 23; 22; ........ azdo 0.

Tryb klasyczny

W Trybie klasycznym mozna dostosowac wartos¢ kV (STD) lub uA (AFC)
na wyjsciu, ale nie obie te wartosci jednoczesnie.

UWAGA: Aby skorzysta¢ z trybu Klasycznego, sterownik musi by¢
skonfigurowany za pomocg ustawien funkcji FO3. Zapoznag sie z rozdziatem
Konfiguracja sterownika na stronie 4-20.

Ustawienie kV: Tryb klasyczny: Standard (STD)

UWAGA: W celu wyregulowania i ustawienia wartosci kV, sterownik musi
by¢ w trybie standardowym klasycznym. W trybie standardowym nie mozna
regulowac wartosci pA.

1. Aby ustawic¢ wartos¢ kV, nacisng¢ przycisk KV. Zaswieci sige na nim
dioda LED, informujgca o wybraniu parametru kV.

2. Przekrecic¢ pokrettem, aby zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ wartos¢ kV.
Wartos$¢ zadana automatycznie zapisuije sie po 3 sekundach lub zostanie
nacisniety dowolny przycisk.

P/N 7192472-04
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Wyswietlacz parametrow elektryzaciji:

Zapoznac sie z widokiem A. Jezeli pistolet nie jest wtgczony, jest
wyswietlana ustawiona wartos¢ kV.

Zapoznac sie z widokiem B. Kiedy pistolet zostanie wtgczony, beda
wysSwietlane rzeczywiste wartosci kV i uA.

Widok A Widok B

00 oo
()

~‘
-\

UuA

LAd] so
T

i S
< 15

\. J . J

Pistolet wytgczony Pistolet wtgczonyWyswietlanie
Wyswietlanie nastawionej wartosci
wartosci kV Warto$¢ zmierzona kV i uA
Rys. 4-7 Tryb standardowy — wyswietlanie parametrow elektryzacji

Ustawienie uA: Tryb klasyczny: AFC

UWAGA: Tryb AFC nalezy stosowac¢ do regulaciji i ustawiania warto$ci
granicznych wyjscia uA. Wartosci kV nie mozna regulowaé w trybie AFC.
Wartos¢ kV automatycznie przyjmuje ustawienie 100 kV.

1. Aby ustawié¢ wartos¢ uA, nacisngc¢ przycisk uA. Zaswieci sie na nim
dioda LED, informujgca o wybraniu parametru uA.

2. Przekreci¢ pokrettem, aby zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ wartosé pA.
Wprowadzona nowa wartos¢ zostanie automatycznie zapamietana, jesli
przez 3 sekundy nie zostanie zmieniona lub nie zostanie nacisniety
zaden inny przycisk.

UWAGA: Domysiny zakres ustawier uA wynosi 10-50 pA. Granice tego
zakresu mozna zmieni¢. Zapoznac sie z rozdziatem Konfiguracja sterownika
na stronie 4-20.
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Kody pomocy

Wyswietlacz parametrow elektryzaciji:

Zapoznac sie z widokiem A. Jezeli pistolet nie jest wtgczony, jest
wyswietlana ustawiona wartos¢ uA.

Zapoznac¢ sie z widokiem B. Kiedy pistolet zostanie wtaczony, beda
wyswietlane rzeczywiste wartosci kV i uA.

, Widolf A , Wido‘k B
T~ o
‘3o 29

J

-‘

Pistolet wytgczony Pistolet wtaczonyWyswietlanie
Wyswietlanie nastawionej wartosci
wartosci uA Warto$¢ zmierzona kV i uA

Rys. 4-8 Tryb AFC — wys$wietlanie parametrow elekiryzaciji

O Ikona pomocy na wyswietlaczu funkcji/pomocy zaswieci sie w razie
wystgpienia problemu.

[ H-0 "] 0 [ L L t‘] a
O O
) @y
Kod na wyswietlaczu Skasowanie kodu
Rys. 4-9 Wyswietlanie i kasowanie kodéw pomocy

@ W celu wyswietlenia kodow pomocy nalezy nacisngc¢ przycisk
Pomoc. W pamieci sterownika jest przechowywanych 5 ostatnich koddéw.
Do przewijania kodow funkcji nalezy uzy¢ pokretta. Wyswietlacz wytaczy
sie w razie braku aktywno$ci uzytkownika przez 5 sekund.

Aby skasowac kody pomocy, trzeba nacisna¢ przycisk Pomoc,
przewing¢ wyswietlone kody, az zostanie wyswietlony napis CLr i nacisnaé
przycisk Enter. lkona pomocy bedzie zaswiecona do czasu skasowania
kodow.

W rozdziale 5 Rozwigzywanie problemdw znajduje sie oméwienie procedur
rozwigzywania problemow sygnalizowanych kodami, ogélnych probleméw
zwigzanych z systemem, a takze zamieszczono w nim schematy potagczen
sterownika.

P/N 7192472-04
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Ustawienia opcji Powietrze wspomagajace, Szybki przeptyw oraz
odczyt wersji oprogramowania

Przycisk Wyswietl umozliwia dostep do wartosci parametrow
Powietrze wspomagajace, Szybki przeptyw oraz pozwala wyswietli¢ wersje
oprogramowania. Zapoznag sie z tabelami 4-5 i 4-8.

Naciskac¢ przycisk Wyswietl, aby wyswietla¢ kolejno:

Tabela 4-5 Funkcje wyswietlane przyciskiem

Kod funkgcji Nazwa funkciji Opis
AA 00 Ustawienie powietrza Mozna ustawi¢ wartosci z
wspomagajgcego przedziatu od -50%
do +50%
FF O Ustawienie parametru Mozna wybra¢ wartosci 0
Szybki przeptyw (Normalny) i F (Szybki)
GC - X.XX Wersja oprogramowania Tylko wysSwietlanie
sterownika pistoletu
Gd - X. XX Wersja oprogramowania Tylko wyswietlanie
modutu wyswietlacza
pistoletu
FL - X.XX Wersja oprogramowania Tylko wysSwietlanie
modutu przeptywu
Hd - X. XX Wersja ptyty gtéwnej Tylko wyswietlanie

Regulacja wartosci Powietrze wspomagajgce i Szybki przeptyw:

1. Nacisngc przycisk Wyswietl, aby wyswietli¢c odpowiedni kod. Kod AA
lub FF bedzie migac.

2. Nacisna¢ przycisk Enter, aby zatwierdzi¢ wybér. Zacznie migac

wartosé.

3. Zmieni¢ wartos¢ pokrettem.

Nacisng¢ Enter, aby zapisad.

5. Wyswietlacz zgasnie po 5 sekundach. Jezeli przycisk Enter nie zostanie
nacisniety, warto$¢ bedzie zapisana automatycznie.

UWAGA: Regulacje ustawionych wartosci powietrza wspomagajgcego i
parametru Szybki przeptyw dotyczg tylko aktualnie wyswietlanej
charakterystyki. Mozliwe jest zaprogramowanie nawet 20 charakterystyk i

kazda z nich mozna indywidualnie dostosowac.

© 2015 Nordson Corporation
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Ustawienia przeptywu proszku

Ustawienia przeptywu proszku HD

UWAGA: Tryby sterowania przeptywu proszku mozna regulowac tylko w
systemach Venturi. Wigcej informacji mozna znalez¢ w rozdziale Ustawienia
przeptywu proszku XT.

Przeptyw proszku jest sterowany sekwencjg czasowa, ktora jest zapisana w
tabeli w oprogramowaniu. Predkos$c¢ przetgczania pompy sprzezona z
czasem trwania fazy zasysania decyduje o liczbie impulséw oraz o
szerokosci kazdego impulsu. Kazda nastawa z przedziatu 1 — 100 ma swoja
wiasng procedure, opisujgcg prace pompy. W razie zmiany nastawy
przeptywu proszku parametry te zmieniajg sie i powodujg zwiekszenie lub
zmniejszenie przeptywu masowego proszku. W odréznieniu od techniki
zwezkowej, przeptyw masowy proszku nie zalezy od nastawy przeptywu
powietrza rozpryskujacego. Powietrze rozpryskujgce zmienia predkosc
przeptywu proszku opuszczajgcego pistolet oraz zmienia atomizacje chmury
proszkowej.

*  Wyjscie przeptywu proszku od 0% do 100%
* Powietrze rozpylajgce 0,20-4,00 cfm z doktadno$cig 0,05

Ustawianie wartosci przeptywu proszku

Ustawienie przeptywu powietrza pompujgcego lub rozpylajacego:

1. Nacisngc przycisk przeptywu pompujgcego lub atomizujgcego.
Zaswieci sie zielona dioda LED na wybranym przycisku.

2. Przekrecic pokrettem, aby zwigkszyc lub zmniejszy¢ wartosé.
Whprowadzona nowa wartos¢ zostanie automatycznie zapamigtana, jesli
przez 3 sekundy nie zostanie zmieniona lub nie zostanie nacisniety
zaden inny przycisk.

Wyswietlanie wartosci powietrza pompujacego lub rozpylajacego:

¢ Jezeli pistolet nie jest wtgczony, jest wyswietlana ustawiona wartos¢.

o Jezeli pistolet jest wigczony, jest wyswietlana rzeczywista wartos¢
przeptywu.

% B Przycisk powietrza pompujacego
S Ikona powietrza pompujgcego

O
[ B E] 3 -<— Przycisk powietrza rozpylajacego
g A — lkona powietrza rozpylajgcego

Rys. 4-10 Wartosci dla powietrza pompujacego i rozpylajgcego

UWAGA: Zwiekszenie przeptywu powietrza rozpryskujgcego nie zwieksza
ilosci rozpylanego proszku.

P/N 7192472-04
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Ustawienia przeptywu proszku XT

W systemach XT sg dostepne dwa tryby sterowania przeptywem proszku:

Tryb Smart Flow — domysiny tryb ustawiony fabrycznie. W tym trybie
mozna ustawi¢ wartos¢ parametru Catkowity przeptyw powietrza (predkosc
przeptywu proszku) oraz parametru % powietrza pompujacego (przeptyw
proszku). W oparciu o te wartosci sterownik automatycznie ustawia
przeptyw powietrza pompujgcego oraz przeptyw powietrza atomizujgcego.
Gdy sterownik jest skonfigurowany w trybie Smart Flow, $wiecg sie

ikony %i 3.

Przeptyw klasyczny - jest to standardowa metoda ustawiania wartosci
przeptywu i predkosci proszku poprzez oddzielne ustawienie przeptywu
powietrza pompujacego i atomizujgcego oraz reczne zbilansowanie wartosci
w celu uzyskania optymalnych wynikow. Gdy sterownik jest skonfigurowany
w trybie Classic Flow, swieca sig ikony powietrza pompujacego i
atomizujgcego.

UWAGA: Instrukcje dotyczgce konfiguraciji oraz wykaz wartosci domysinych
w tym trybie znajdujg sie w rozdziale Konfiguracja sterownika na

stronie 4-20.
f
% > . A
% powietrza Przeptyw Powietrze Powietrze
pompujgcego catkowity pompujace atomizujgce
Rys. 4-11 Ikony zwigzane z przeptywem powietrza
Tryb Smart Flow

W trybie Smart Flow Y, wartos¢ parametru Przeptyw catkowity decyduje o
predkosci przeptywu proszku, a warto$¢ parametru % powietrza
pompujacego decyduje o przeptywie proszku. Predkosé przeptywu proszku
jest odwrotnie proporcjonalna do wydajnosci przesytania — im wigksza
predkos¢, tym mniejsza wydajnosc.

Podczas wprowadzania ustawien w trybie Smart Flow Y nalezy najpierw
okresli¢ wartos¢ parametru Przeptyw catkowity, aby uzyska¢ wymagany
ksztatt chmury i zdolnos¢ penetracji proszku, a nastepnie okresli¢ wartosé
parametru % powietrza pompujgcego, aby uzyska¢ wymagany przeptyw
proszku.

% powietrza pompujacego: 0-100%. Zakres rzeczywisty zalezy od
ustawienia catkowitego przeptywu powietrza oraz od ustawienia
maksymalnego i minimalnego przeptywu powietrza pompujgcego i
atomizujgcego.

Przeptyw catkowity 3: 2,55-10,2 m3/godz., minimalny przyrost
0,17 m3/godz. lub 1,5-6,0 SCFM, minimalny przyrost 0,1 SCFM.

© 2015 Nordson Corporation P/N 7192472-04
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W tabeli 4-6 i 4-7 znajduja sie przyktady mozliwych ustawien w trybie Smart
Flow oraz odpowiadajgce im cisnienia i przeptywy powietrza atomizujgcego i
pompujgcego. Na rysunku 4-12 pokazano wptyw zmian warto$ci ustawien
parametru Przeptyw catkowity i parametru % powietrza pompujgcego.

W tabelach Smart Flow znajduja sie mozliwe wartosci parametru Przeptyw
catkowity i parametru % powietrza pompujgcego. Nalezy je odczytywac po
przekatnej wzgledem osi pionowej, aby znalez¢ rownowazne wartos$ci
przeptywu i ciSnienia powietrza atomizujgcego. Odczytywanie w dét do osi
poziomej pozwala znalez¢ réwnowazne przeptywy i ciSnienia powietrza
pompujacego.

Z tabel wynika, ze zwiekszanie wartosci parametru Przeptyw catkowity
powoduje zwiekszanie predkosci przeptywu proszku, podczas gdy wartos$¢
parametru % powietrza pompujgcego pozostaje bez zmian. Odwrotnie, przy
danej wartosci parametru Przeptyw catkowity zwigkszenie wartosSci
parametru % powietrza pompujgcego powoduje zwigkszenie przeptywu
proszku.

Wieksza predkosé, Przeptyw maksymalny

przeptyw bez zmian 1

Wartosé % powietrza
ujgcego
3.00 Wartos¢ Przeptyw
catkowity

Wiekszy przeptyw,
predkos¢ bez zmian

Predkos¢ maksymalne
Rys. 4-12 Odczytywanie tabel Smart Flow
Ustawianie wartosci w trybie Smart Flow

Aby wartos¢ parametru % powietrza pompujgcego lub parametru Przeptyw
catkowity ¥, nalezy wykonaé ponizsze czynnosci:

1. Nacisng¢ przycisk % lub ¥. Zaswieci sie dioda LED na wybranym
przycisku.

2. Przekrecic pokrettem, aby zwigkszy¢ lub zmniejszy¢ wartosé.
Wprowadzona nowa wartos¢ zostanie automatycznie zapamietana, jesli
przez 3 sekundy nie zostanie zmieniona lub nie zostanie nacisniety
Zaden inny przycisk.

UWAGA: Jesli ustawiono zerowg wartos¢ parametru Przeptyw catkowity,

wartos¢ % powietrza pompujgcego nie moze by¢ inna niz zero i napylanie

proszku nie jest mozliwe. Aby ustawi¢ warto$¢ parametru % przeptywu
powietrza, nalezy wprowadzi¢ wartos¢ Przeptyw catkowity wiekszg od zera.

¢ Jezeli pistolet nie jest wtaczony, jest wyswietlana ustawiona wartosc.

* (Gdy pistolet jest wtgczony, na wyswietlaczu jest pokazany aktualny
przeptyw.

[ '-l Ej % @ % powietrza pompujacego
j i = Prze i 3

ptyw catkowity w m9/godz. lub w SCFM
g /N /N |

Rys. 4-13  Tryb Smart Flow — wartos¢ % powietrza pompujacego lub wartos¢
Przeptyw catkowity >

P/N 7192472-04
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Ustawienia w trybie Smart Flow - jednostki metryczne

Predko$¢ proszku (m3/godz.)
(przeptyw catkowity) >

Niska <3,40
Nieduza 3,40-4,25
Srednia 4,25-553

Ustawienia przeptywu
powietrza:

Powietrze atomizujace 1,0 bar
Wyijscie

przeptywu proszku 2,0 bar:
150 g/min.

Maksymalny przeptyw proszku:

Tabela 4-6 Ustawienia w trybie Smart Flow — jednostki metryczne

0.4

0.85

0.6

1.27

0.9

1.70

1.2

212

1.6

2.55

1.9

2.97

2.3

3.40

2.7

3.82

3.1

Atomizacja

4.25

3.5

4.67

3.6

5.10

5.52

5.95

m3/g
odz.

0.85

1.27

1.70 | 212 | 255 | 2.97 | 3.40

3.82

425 | 467 | 510 | 5,52 | 5.95

BAR

0.2

0.3

0.5 0.8 1.1 1.4 1.7

2.0

2.3 2.6 2.9 3.2 3.5

Przeptyw
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Tabela 4-7 Ustawienia w trybie Smart Flow — jednostki imperialne

Ustawienia w trybie Smart Flow - jednostki imperialne

Predkos$é proszku (SCFM)
(Przeptyw catkowity) >

Niska <2,00

2,00-2,50

Nieduza

Ustawienia przeptywu

powietrza:
15 psi atomizujgce
20 psi pompujace

Wydajnos$¢ przesytania proszku:
20 funtow/godz.

Maksymalny przeptyw proszku:

5 | 0.50
9 | 075
13 | 1.00
18 | 1.25
23 | 1.50
28 | 1.75
® |34 [ 200
o
@
N1iao | 225
£
8
< | 45 | 2.50
51 | 2.75
52 | 3.00
3.25
3.50
sckm | 0.50 | 0.75 [ 1.00 | 1.25 | 1.50 | 1.75 | 2.00 | 2.25 | 250 | 2.75 | 3.00 | 3.25 | 3.50
PSI 3 5 8 12 16 | 20 | 24 | 29 | 34 | 38 | 42 | 47 | 51
Przeptyw

P/N 7192472-04
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Ustawienia w trybie Classic Flow

Zakresy wartosci przeptywu powietrza pompujgcego i atomizujacego w trybie

Classic Flow sg nastepujace:

* Powietrze pompujace od 0 do 5,95 m3/godz. (0-3,5 SCFM z
doktadnoscig 0,05).

* Powietrze atomizujgce od 0 do 5,95 m3/godz. (0-3,5 SCFM z
doktadnoscig 0,05).

Ustawienie przeptywu powietrza pompujgcego lub atomizujacego:

1. Nacisng¢ przycisk przeptywu pompujacego lub atomizujacego.
Zaswieci sie zielona dioda LED na wybranym przycisku.

2. Przekrecic¢ pokrettem, aby zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ wartosé.
Wprowadzona nowa wartos¢ zostanie automatycznie zapamietana, jesli
przez 3 sekundy nie zostanie zmieniona lub nie zostanie nacisniety
zaden inny przycisk.

¢ Jezeli pistolet nie jest wtaczony, jest wyswietlana ustawiona warto$c.

e Jezeli pistolet jest wtaczony, jest wyswietlana rzeczywista wartos¢
przeptywu.

250 ‘@ Precpiyw

0. e

Rys. 4-14  Tryb klasyczny — ustawione wartosci przeptywu powietrza
pompujgcego lub atomizujgcego

Przedmuch podczas zmiany koloru

UWAGA: Przed rozpoczeciem cyklu przedmuchu trzeba upewni¢ sie, ze
pistolety sg skierowane do kabiny.

UWAGA: Zawsze zdemontowac rure ssgcg ze zrodta proszku i umiescic jg
w odpowiednim zbiorniku przed naci$nigciem przycisku zmiany koloru.

Interfejs sterownika pokazano na rys. 4-2.

Przedmuch systemu HDLV
Wybor sposobu przedmuchu

W systemie HDLV bez modutu Color-On-Demand mozna wybra¢
nastepujace opcje przedmuchu:

* SINGLE - przedmuch dotyczy tylko pistoletu podtaczonego do tego
sterownika i zostanie wigczony po nacinieciu przycisku zmiany koloru.

* DUAL - przedmuch dotyczy obu pistoletéw w systemie z dwoma
pistoletami.

* DISABLED - przycisk zmiany koloru jest niedostepny. Opcja ta jest
wybierana automatycznie, jezeli w parametrze Gun Type (Typ pistoletu)
wybrano ustawienie HDLV-COD lub EXTNAL-COD

* REMOTE - Przedmuch jest sterowany przez system iControl.

© 2015 Nordson Corporation
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Instrukcje cyklu przedmuchu HDLV

Przycisk przedmuchu podczas zmiany koloru pozwala operatorowi
automatycznie rozpocza¢ cykl przedmuchu.

Nacisng¢ przycisk Zmiana koloru na sterowniku, a nastepnie nacisnaé
przycisk Enter .

Automatyczny cykl przedmuchu ma nastepujacy przebieg:

Cycle 1 -Soft Purge (Cykl 1 — Przedmuch tagodny) — Powietrze
wspomagajace jest kierowane przez pompe i syfon z powrotem do zrédta
proszku (parametr Soft Siphon), nastepnie przez pompe i waz
doprowadzajgcy do pistoletu proszkowego (parametr Soft Gun). Spowoduje
to oczyszczenie pompy, wezy i pistoletu z proszku.

Cycle 2 -Pulse Purge (Cykl 2 - Przedmuch pulsacyjny) — Impulsy powietrza
przedmuchujgcego sg kierowane z pompy do zrédta proszku (parametr
Siphon Pulses), nastepnie z pompy do pistoletu proszkowego (parametr Gun
Pulses). Parametr Pulse On (Impuls wtaczony) stuzy do ustawienia czasu
trwania kazdego impulsu, parametr Pulse Off (Impuls wytaczony) stuzy do
ustawienia czasu miedzy impulsami.

Ustawienia przedmuchu HDLV

(F26) SOFT SIPHON: 1,00-10,00 sekund, krok 0,25, wartos¢
domysina 8 sekundy.

(F27) SOFT GUN: 1,00-10,00 sekund, krok 0,25, wartos¢
domysina 8 sekundy.

(F28) PULSE ON: 0,1-1,00 sekund, krok 0,05, warto$¢
domysina 0,5 sekundy.

(F29) PULSE OFF: 0,1-2,00 sekund, krok 0,05, wartos¢
domysina 1,5 sekundy.

(F30) SIPHON PULSES: 1-99 impulséw, wartos¢ domysina 7.
(F31) GUN PULSES: 1-99 impulséw, wartos¢ domysina 13.

UWAGA: Wiecej informaciji znajduje sie w opisach funkcji od F22 do F33 w
rozdziale Konfiguracja sterownika na stronie 4-20.

P/N 7192472-04
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Przedmuch w systemie Color-on-Demand (COD)

Nacisng¢ przycisk Zmiana koloru na sterowniku Color-on-Demand, a
nastepnie nacisng¢ przycisk Enter . Wiecej informacji znajduje sie w
instrukcji System reczny Prodigy Color-on-Demand.

Automatyczny cykl przedmuchu COD ma nastepujacy przebieg:

1. Manifold Purge — Otwiera sie zawor oprozniajgcy. Pompa zwieksza
predkosc do 100%, aby usung¢ proszek pozostaty w rozdzielaczach.

2. Soft Purge — Powietrze wspomagajace jest kierowane przez pompe i
syfon z powrotem do zrddta proszku (parametr Soft Siphon), nastepnie
przez pompe i wagz doprowadzajgcy do pistoletu proszkowego (parametr
Soft Gun). Spowoduje to oczyszczenie pompy, przewodow proszkowych
i pistoletu z proszku.

3. Pulse Purge - Impulsy powietrza przedmuchujgcego sa kierowane z
pompy do zrédta proszku (parametr Siphon Pulses), nastepnie z pompy
do pistoletu proszkowego (parametr Gun Pulses). Parametr Pulse On
(Impuls wigczony) stuzy do ustawienia czasu trwania kazdego impulsu,
parametr Pulse Off (Impuls wytaczony) stuzy do ustawienia czasu miedzy
impulsami.

4. Powder Pre-Load — Proszek nowego koloru jest pompowany do
pistoletu proszkowego przez ustalony czas z wydajnoscig 100%, aby
przygotowac system do produkciji.

Cykl zmiany koloru jest uruchamiany przez operatora lub za pomocg sygnatu
zdalnego wystanego do sterownika Color-On-Demand. Operator uruchamia
zmiane koloru przez wybranie nowego koloru i nacisnigcie przycisku Start na
ekranie dotykowym lub przez nacisniecie przetacznika noznego i wybranie
nowego koloru zanim zacznie sie wprowadzanie nowego proszku.

UWAGA: Dziatanie tych ustawien jest zalezne od typu proszku, wilgotnosci,
dtugosci wezy i od innych czynnikéw. Moze by¢ konieczne wprowadzenie
modyfikacji w ustawieniach, aby wykluczy¢ mieszanie sie proszkéw o
réznych kolorach i utrzymagé nalezytg jakos¢ produkcji.

Ustawienia przedmuchu COD

(F33) MANIFOLD PURGE: 0-10,00 sekund, krok 0,25, wartos¢
domysina 2 sekundy.

(F26) SOFT SIPHON: 2,00-10,00 sekund, krok 0,25, wartos¢
domysina 3,5 sekundy.

(F27) SOFT GUN: 1-10,00 sekund, krok 0,25, wartos¢ domysina 2 sekundy.

(F28) PULSE ON: 0,1-2,00 sekund, krok 0,05, wartos¢
domysina 0,5 sekundy.

(F29) PULSE OFF: 0,1-2,00 sekund, krok 0,05, wartos¢
domysina 1,5 sekundy.

(F30) SIPHON PULSES: 1-99 impulséw, wartos¢ domysina 20.
(F31) GUN PULSES: 1-99 impulséw, wartos¢ domysina 18.
(F32) POWDER PRE-LOAD: 0-99 sekund, warto$¢ domysina 4.

UWAGA: W celu przywrocenia ustawien fabrycznych nalezy w funkcji F15
ustawi¢ wartos¢ 02. Wiecej informacji mozna znalez¢ w rozdziale
Konfiguracja sterownika na stronie 4-20.
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Konfiguracja sterownika

Wyswietlenie menu funkcji i wprowadzanie ustawien

ﬁor;son Nacisngé przycisk Nordson na 5 sekund. Zaswieci sig
wyswietlacz funkcji i pomocy, na ktérym znajdujg sie numery funkcji i ich
wartosci. Funkcje stuzg do skonfigurowania sterownika odpowiednio do
planowanej aplikaciji.

Numery funkcji majg posta¢ FO0-00 (numer funkcji-wartos¢ funkgciji).

Do przewijania numerow funkcji stuzy pokretto. Aby wybraé numer
wyswietlanej funkcji, nalezy uzy¢ przycisku Enter.

Gdy funkcja jest wybrana, jej wartos¢ miga. Aby zmieni¢ wartos¢ funkciji,
nalezy przekrecic pokretto. Nacisnaé przycisk Enter, aby zapisa¢ zmiany i
wyjs¢ z trybu zmian wartosci; pokretto bedzie zmienia¢ numery funkcji.

FO (-00 FO (-0
@y ) ()
Funkcja 01, wartos¢ 00 Funkcja 01, wartos¢ 01

Rys. 4-15  Wyswietlanie i zmiana wartosci funkcji konfiguracyjnych
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Tabela 4-8 Ustawienia funkcji

Numer Nazwa Wartosci Opis Domysiny
funkciji funkcji funkciji tryb HDLV
(Encore HD)
FOO Typ pistoletu 00=Encore XT/HD, 02=Robot | Umozliwia wybor 00
uzywanego pistoletu.
Zaprogramowac¢ podczas
pierwszego uruchomienia.

FO1 Fluidyzacja 00=Hopper (zasobnik) Umozliwia wybor systemu Zmienna
01=Box (karton) fluidyzaciji proszku.
02=Disable (wytaczona) Zaprogramowaé podczas

pierwszego uruchomienia.
Fo02 Jednostki na 00=SCFM Umozliwia wybor stop 00
wyswietlaczu 01=M3/HR szesciennych na minute lub
metréw szesciennych na
godzine.
FO3 Sterowanie 00=Custom Wybér trybu sterowania 00
elektryzacjg 01=Classic Witasny lub Klasyczny.
Wiecej informacji mozna
znalez¢ na stronie 4-6.
Fo4 Regulacja przeptywu | 00=Smart Umozliwia wybor trybu ND
proszku 01=Classic Smart lub Classic.
Wiecej informacji mozna
znalez¢ na stronie 4-12.

FO05 Blokada klawiatury 00=Odblokowana 00 = Odblokowane 00
01=Tylko charakterystyki wszystkie funkcje klawiatury.
02=Zablokowana ; ;

. 01 = Wszystkie funkcje
ggglgtg\:f;‘;eeryswk' klawiatury zablokowane z
04=Reset hasta wyjatkiem charakterystyk.

02 = Zablokowane
wszystkie funkcje klawiatury.
03 = Wszystkie funkcje
charakterystyk
zablokowane, mozna tylko
korzystac¢ z funkgciji
klawiatury.
04 = Reset hasta.
FO06 Czas opdznienia 00-90 sekund Okresla liczbe sekund, 30

wytgczenia wibracji
w kartonie

On=Praca ciggta

przez ktérg wibrator kartonu
pracuje po zwolnieniu
spustu pistoletu.

Mozna wybra¢ wartos¢
przedziatu od 0 do 90
sekund lub ustawienie ON,
oznaczajgce prace ciggta.

Cigg dalszy na nastepnej stronie
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Wiecej informacji mozna
znalez¢ na stronie 4-5.

Numer Nazwa Wartosci Opis Domysiny
funkciji funkcji funkciji tryb HDLV
(Encore HD)
FO7 Licznik czasu do 00=Wyswietl licznik Stuzy do ustawienia zegara 000
przegladu pistoletu 01=Ustaw licznik wskazujgcego koniecznosé
(000=Wytgczony; wartos¢ do konserwaciji pistoletu.
999) Warto$¢ 00 oznacza t
ylko
02=Reset (00, 01) wyswietlanie.
Wartos¢ 01 umozliwia wybor
000, aby wytaczy¢ licznik lub
wybor od 1 do 999 dni.
Wartos¢ 02 powoduje
wyzerowanie licznika do
wartosci 00.
F08 Funkcja 00=Zwiekszenie/zmniejszenie | Stuzy do ustawienia funkgcji 00
przetgcznika 01=Wytgczony spustu pistoletu
ustawien 02=Przeptyw proszkowego.
03=Charakterystyka
04=Przedmuch
05=Wyzwalacz
F09 Kody pomocy 00=Dostepne Stuzy do wigczenia lub 00
01=Niedostepne wytgczenia kodéw pomocy.
F10 Resetowanie do 00=Praca normalna Informacje o procedurze 00
wartosci zerowej 01=Reset resetowania do wartosci
(przeptyw) zerowej znajduija sie na
stronie 5-13.
F11 Btedy na 00=Miga Wiacza lub wytgcza 00
wyswietlaczu 01=Niedostepne wys$wietlanie btedoéw na
pistoletu wyswietlaczu pistoletu. Po
wigczeniu opcje wyswietlacz
bedzie miga¢ w razie
wystgpienia btedu.
F12 Dolna wartos¢ 00=10 pA Wiecej informacji na temat 00
graniczna uA 01=5uA ustawienia uA znajduje sie
na stronie 4-7.
F13 Gorna wartosé 00=50 uA Wiecej informacji na temat 00
graniczna pA 01=100 uA ustawienia uA znajduje sie
na stronie 4-7.
F14 Catkowita liczba 00=Liczba godzin pracy Umozliwia wyswietlenie 00
godzin pracy pistoletu czasu pracy pompy lub
01=Liczba godzin pracy pistoletu.
pompy Tylko wyswietlanie.
F15 Zapisanie/Przywroc 00=Zapisanie stanu systemu Umozliwia zapisanie nowych 00
enie/Reset 01=Przywrdcenie stanu ustawien, przywrécenie
systemu ustawien zapisanych
02=Przywrdcenie stanu wczesniej lub powrdt do
fabrycznego ustawien fabrycznych.
F16 Jasnosc¢ 00=Niska Stuzy do ustawienia jasnosci 01
wyswietlacza 01=Srednia wyswietlacza pistoletu.
pistoletu 02=Maksymalna
F17 Liczba 01-20 Umozliwia wybdr od 1 do 20 20
charakterystyk charakterystyk.

Cigg dalszy na nastepnej stronie
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Obstuga 4-23

Numer Nazwa Wartosci Opis Domysiny
funkciji funkcji funkciji tryb HDLV
(Encore HD)
F18 Typ pompy 00=Venturi Stuzy do wyboru typu 01 lub 02
01=HDLV uzywanej pompy.
02=COD Zaprogramowacé podczas
pierwszego uruchomienia.
F19 Typ sterowania 00=Lokalne Umozliwia wybor sterowania 00
01=Zewnetrzne lokalnego lub zewnetrznego
(zdalnego).
Zaprogramowac podczas
pierwszego uruchomienia.
F20 Numer pistoletu 1-4 Stuzy do wyboru liczby 00
uzywanych pistoletow.
Zaprogramowac¢ podczas
pierwszego uruchomienia.
F21 Licznik czasu do 00=Wyswietl licznik Stuzy do ustawienia zegara 00
przegladu pompy 01=Ustaw licznik wskazujgcego konieczno$é
(000=Wytgczony; warto$¢ do konserwacji pompy.
999) Wartos¢ 00 oznacza t
ylko
02=Reset (00, 01) wyswietlanie.
Wartosé 01 umozliwia wybor
000, aby wytgczy¢ licznik lub
wybodr od 1 do 999 dni.
Wartosé 02 powoduje
wyzerowanie licznika do
wartosci 00.
F22 Przedmuch 00=Wytaczony Stuzy do wyboru typu 01
01=Pojedynczy przedmuchu.
02=Podwojny Wiecei i L
ecej informacji mozna
03=Zdalny znalezé na stronie 4-18.
F23 Zarezerwowane Zarezerwowane 0
F24 Zarezerwowane Zarezerwowane 0
F25 Opdznienie 0.00 - 5,00 sekund z krokiem | Okresla liczbe sekund, 0.00
powietrza 0,25 przez kiorg przeptywa

rozpylajgcego

powietrze rozpylajace po
zwolnieniu spustu pistoletu.

Wybrac¢ wartosc¢ z
przedziatu od 0 do 5 sekund
z doktadnoscia 0,25
sekundy.

Ciag dalszy na nastepnej stronie
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4-24 Obstuga

Nazwa
funkcji

Numer
funkciji

Wartosci
funkciji

Opis

Domysiny
tryb HDLV
(Encore HD)

F26 Soft Siphon

1-10 sekund z krokiem 0,25

Okresla liczbe sekund,
przez ktérag powietrze
wspomagajgce jest
kierowane przez pompe i
waz syfonu z powrotem
do zrddta proszku (Soft
Siphon), nastepnie przez
pompe i wgz
doprowadzajacy do
pistoletu proszkowego
(Soft Gun).

Spowoduije to
oczyszczenie pompy,
przewodow proszkowych i
pistoletu z proszku.

8.00

F27 Soft Gun

1-10 sekund z krokiem 0,25

Okresla liczbe sekund,
przez ktorg powietrze
wspomagajace jest
kierowane przez pompg i
waz syfonu z powrotem
do zrodta proszku (Soft
Siphon), nastepnie przez
pompe i wgz
doprowadzajgcy do
pistoletu proszkowego
(Soft Gun).

Spowoduje to
oczyszczenie pompy,
przewodow proszkowych i
pistoletu z proszku.

8.00

F28 Impuls wiaczony

0,1-0,95 sekund z krokiem
0,05

F29 Impuls wytgczony

0,1-0,95 sekund z krokiem
0,05

Przy opcji wtgczonej (ON)
mozna ustawic¢ czas
kazdego impulsu. Przy
opcji wytagczonej (OFF)
mozna ustawi¢ czas
migdzy impulsami.

Wiecej informacji w
opcjach F30 i F31 ponize;.

0.50

1.50

F30 Impulsy syfonu

1-99

F31 Impulsy pistoletu

1-99

Impulsy powietrza
przedmuchujacego sa
kierowane z pompy do
zrédta proszku (parametr
Siphon Pulses), nastepnie z
pompy do pistoletu
proszkowego (parametr Gun
Pulses).

13

F32 Wprowadzenie

nowego proszku

1-99

Proszek nowego koloru jest
pompowany do pistoletu
proszkowego przez ustalony
czas z wydajnoscig 100%,
aby przygotowaé system do
produkgciji.

Ciag dalszy na nastepnej stronie
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Obstuga 4-25

Numer Nazwa Wartosci Opis Domysiny
funkciji funkcji funkciji tryb HDLV
(Encore HD)
F33 Przedmuch 0-10 sekund z krokiem 0,25 Otwiera sie zawor 2.00
rozdzielacza oprozniajgcy i pompa
zwigksza predkosc¢ do
100%, aby usung¢ proszek
pozostaty w rozdzielaczach.
F34 Stata A powietrza 3.500 do 4.500 Stata kalibracji powinna 4.000
pompujacego pasowac do liczb na
: i etykiecie kalibracji, ktéra
F35 S(t)arl:]a S p:vetrza 0,500 do +0,500 znajduje sie z tyt 0
pompujaceg odpowiedniego
F36 Stata A powietrza 1.500 do 4.500 rozdzielacza. Z wartosci 4.000
rozpylajagcego domysinych nalezy
. i korzystac tylko wtedy, gdy
F37 Stata C_ powietrza 0,500 do +0,500 etykieta jest uszkodzona. 0
rozpylajgcego

Zapisywanie i wczytywanie ustawien procedur i funkcji

Aby zapisa¢ aktualne ustawienia procedur i funkcji, nalezy w funkcji F15
ustawic¢ warto$¢ F15-00 i nacisna¢ przycisk Enter. Wszystkie aktualne
ustawienia zostang zapisane w pamigci.

Aby wczytaé zapisane ustawienia procedur i funkcji, nalezy w funkcji F15
ustawic¢ wartos¢ F15-01 i nacisnac¢ przycisk Enter. Zapisane wczes$niej
ustawienia zostang wczytane z pamieci.

W celu przywrécenia ustawien fabrycznych nalezy w funkcji F15 ustawié¢
warto$¢ F15-02 i nacisng¢ przycisk Enter.

Ustawianie liczby charakterystyk

Funkcja wtasna F17 umozliwia ustawienie liczby dostepnych charakterystyk
od 1 do 20. Na przyktad przy wartosci funkcji réwnej F17-05 mozna
zdefiniowac tylko 5 charakterystyk i przetaczac je na interfejsie i na
pistolecie.

UWAGA: Jezeli zostanie skonfigurowane ustawienie F19=01 External
(brama robota), do dyspozyciji jest tylko 10 presetow.

UWAGA: Jezeli funkcja ma ustawienie F17-01, wowczas do wykorzystania
jest tylko 1 preset.

© 2015 Nordson Corporation
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4-26 Obstuga

Wytaczenie systemu HD

W systemach HD nalezy wykonac nastepujace czynnosci:

UWAGA: Zawsze zdemontowac rure ssgca ze zrddta proszku i umiescic jg
w odpowiednim zbiorniku przed nacisnigeciem przycisku zmiany koloru.

UWAGA: Przed rozpoczeciem cyklu przedmuchu trzeba upewni¢ sie, ze
pistolety sg skierowane do kabiny.

1.

W systemach HD nalezy nacisna¢ przycisk Zmiana koloru, aby
rozpoczac¢ czyszczenie systemu z pozostatosci proszku.

Przedmuchac pistolet proszkowy, naciskajac przycisk Przedmuch z tytu
pistoletu proszkowego do czasu, kiedy proszek przestanie wydostawac
sie z pistoletu.

Nacisng¢ przycisk Czuwanie, aby wytgczy¢ pistolet proszkowy i interfejs.

4. Wytaczyc¢ doptyw powietrza do systemu i uwolni¢ ci$nienie z instalacji w

szafce pompy.

W razie wytgczania na noc lub na dtuzszy okres czasu, wytgczy¢
zasilanie systemu.

Wykonac¢ czynnosci opisane w rozdziale Konserwacja na stronie 4-27.

Wytaczenie systemu XT

W systemach XT nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:

UWAGA: Przed rozpoczeciem cyklu przedmuchu trzeba upewni¢ sie, ze
pistolety sg skierowane do kabiny.

1.

Przedmuchac pistolet proszkowy, naciskajgc przycisk Przedmuch do
czasu, kiedy proszek przestanie wydostawac sie z pistoletu.

Nacisna¢ przycisk Czuwanie, aby wytaczyc pistolet proszkowy i interfejs.

3. Wyltgczy¢ doptyw powietrza do systemu i uwolni¢ cisnienie z instalacji.

4. Jesli wytgczenie obejmuje noc lub dtuzszy okres czasu, przestawic¢

przetgcznik zasilania w potozenie OFF, aby odtgczy¢ zasilanie systemu.

Wykona¢ czynnosci opisane w rozdziale Konserwacja na stronie 4-27.

P/N 7192472-04
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Obstuga 4-27

Konserwacja

A\
A\

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej mogg wykonywaé jedynie
osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje. Przestrzegac zasad
bezpiecznej eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w innych dokumentach.

OSTRZEZENIE: Przed wykonaniem ponizszych czynnoéci trzeba wytgczyé
sterownik i odtgczy¢ zasilanie systemu. Uwolni¢ cisnienie pneumatyczne z
urzadzenia i odtgczy¢€ je od zrddta powietrza. Zignorowanie tego ostrzezenia
moze byc¢ przyczyng obrazen.

Codzienna konserwacja sterownika powinna obejmowac oczyszczenie
modutu interfejsu za pomoca pistoletu pneumatycznego. Zetrzeé sladu
proszku ze sterownika czystg szmatka.

Regularnie sprawdzac¢ wszystkie potgczenia uziemienia w systemie.

© 2015 Nordson Corporation
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Rozwigzywanie probleméw  5-1

A\
A\

Rozdziat 5
Rozwigzywanie problemow

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej mogg wykonywaé jedynie
osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje. Przestrzegaé zasad
bezpiecznej eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w innych dokumentach.

OSTRZEZENIE: Przed naprawa sterownika lub pistoletu proszkowego
trzeba wytagczy¢ zasilanie urzadzenia i odtgczy¢ przewod zasilajgcy. Trzeba
tez odtgczy¢ doptyw sprezonego powietrza i rozprezy¢ urzgdzenie.
Zignorowanie tego ostrzezenia moze byc¢ przyczyna obrazen ciata.

Przedstawione procedury rozwigzywania problemow dotyczg tylko
najczesciej spotykanych usterek. Jesli podane tu informacje nie wystarczg
do rozwigzania problemu, nalezy skontaktowac sie z biurem obstugi klienta
Nordson pod numerem telefonu (800) 433-9319 lub z przedstawicielem
lokalnym celu uzyskania pomocy.

Rozwigzywanie probleméw sygnalizowanych kodami

0 Ikona pomocy na wyswietlaczu funkcji/pomocy zaswieca sie, jesli
wystagpi btad wykrywany przez sterownik.

e ™

[ H-O),

O @@

Rys. 5-1 Wyswietlanie i kasowanie kodéw pomocy

Wyswietlanie kodow pomocy

@ Kody pomocy zostang wyswietlone po nacisnieciu przycisku
Pomoc. W pamieci sterownika jest przechowywanych 5 ostatnich kodéw.
Zapamietane kody zmienia sie pokrettem. Po 5 sekundach bezczynnosci
wyswietlacz wytaczy sie.

Kasowanie kodow pomocy

@Aby skasowaé kody pomocy, trzeba nacisng¢ przycisk Pomoc, a
nastepnie przewingc je, az zostanie wyswietlony napis CLR i nacisnaé
przycisk Enter. Ikona pomocy bedzie zaswiecona do czasu skasowania
kodow w sterowniku.

© 2015 Nordson Corporation
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5-2 Rozwigzywanie problemow

Procedury rozwigzywania problemow sygnalizowanych kodami

Kod

Znaczenie

Sposob postepowania

HO0O0

Brak numeru pistoletu

Nie mozna ustawi¢ numeru 0. Pistolet musi mie¢ numer od 1 do 4. W
rozdziale Konfiguracja na stronie 4-2 znajduje sie wiecej informacji na temat
ustawiania numeréw pistoletow.

HO1

Btad odczytu pamigci
EEPROM

Wykona¢ zerowanie btedu (nacisna¢ przycisk Nordson, aby wyswietli¢
ekran btedoéw). Ten btgd wystepuje czasami po aktualizaciji
oprogramowania.

HO7

Pistolet otwarty

Uruchomié¢ pistolet proszkowy i sprawdzi¢ wyswietlacz. Jesli natezenie
pradu w petli sprzezenia zwrotnego wynosi 0 uA, trzeba sprawdzi¢, czy nie
jest poluzowane potgczenie kabla pistoletu przy gniezdzie. Sprawdzi¢, czy
nie jest poluzowane potgczenie z powielaczem w pistolecie. Wykonaé
procedure Test ciggfosci kabla pistoletu opisang w instrukcji obstugi
pistoletu. Gdy kabel jest prawidtowo podtaczony, sprawdzi¢ zasilacz
(wysokiego napiecia) pistoletu proszkowego.

H10

Wyijscie pistoletu
zablokowane w stanie
niskim

Przy wigczonym pistolecie i ustawionym maksymalnym napieciu kV uzy¢
multimetru nastawionego na pomiar VRMS i sprawdzié napiecie miedzy 1 i
2 stykiem ztacza J4 na plycie gtéwnej. W razie braku napigcia trzeba
wymieni¢ ptyte gtéwna.

H11

Wyijscie pistoletu
zablokowane w stanie
wysokim

Upewnic sig, ze ustawione napigcie kV jest réwne 0 i pistolet jest
wytgczony. Na wyswietlaczu z wartoscig uA powinna by¢ wyswietlana
wartosc¢ 0. Jezeli wyswietlana wartos¢ uA jest wigksza od 0, trzeba
wymieni¢ ptyte gtéwna. Upewnic sig, ze ikona pistoletu na interfejsie nie
jest zaswiecona.

H12

Btad komunikacji w
magistrali CAN

Upewni¢ sig, ze ustawiono prawidtowy numer pistoletu. Zapoznag sie z
opisem funkcji F20 w rozdziale Konfiguracja sterownika na stronie 4-20.

Sprawdzi¢ ustawienie przetacznika DIP w sterowniku pompy.

Sprawdzi¢ kabel potgczeniowy sterownika. Sprawdzi¢, czy potgczenia sa
dobre i czy kabel nie jest uszkodzony. Zapozna¢ sie z procedurg Test
ciggtosci kabla pistoletu w instrukcji obstugi pistoletu.

Sprawdzi¢ potagczenia od gniazda kabla do bloku zaciskéw J1 na ptycie
gtéwne;.

Jezeli wszystkie potgczenia sg prawidtowe, a btgd nadal jest zgtaszany,
trzeba wymieni¢ kabel. Poprowadzi¢ przewod sieciowy z dala od zrodet
napiecia elektrostatycznego (zasobnik, kable pistoletu, waz proszkowy).
Sprawdzi¢ prawidtowos¢ uziemienia. Upewni¢ sig, ze zakonczenia
sieciowe sg prawidtowo podtgczone w systemach niestandardowych.

H15

Btad za duzego natezenia
pradu (zwarcie w kablu lub
w pistolecie)

Ten btad moze wystapi¢, jesli koncéwka pistoletu dotknie uziemionego
przedmiotu podczas napylania. W efekcie wyjscie elektrostatyczne
zostanie wytgczone. Zwolni¢ spust, aby skasowac btad i dokonczy¢
natrysk.

Jesli btad wystgpi ponownie, trzeba wewnatrz pistoletu odtgczy¢ zasilacz
(wysokiego napigcia) pistoletu od kabla pistoletu (J2) i wigczy¢ pistolet.
Dodatkowe informacje znajdujg sie w opisie procedury Wymiana zasilacza
w instrukcji obstugi pistoletu proszkowego.

Jezeli kod H15 nie pojawi sie ponownie, sprawdzi¢, czy nie ma problemoéw z
zasilaniem wysokim napieciem.

Jesli kod pojawi sie, sprawdzi¢ ciagtos¢ kabla pistoletu i wymienic go, jesli
jest w nim zwarcie. Wykonac procedure Test ciggtosci kabla pistoletu
opisang w instrukcji obstugi pistoletu.

H19

Uptynat czas do przegladu
pistoletu

Uptynat czas ustawiony w zegarze, odmierzajgcym czas do przegladu.
Przeprowadzi¢ planowy przeglad i wyzerowac licznik godzin do przegladu.
Zapoznac¢ sie z opisem funkcji FO7 w rozdziale Konfiguracja sterownika na
stronie 4-20. Znajdujg sie tam instrukcje resetowania (F07-02).

Cigg dalszy na nastepnej stronie
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Rozwigzywanie problemow  5-3

H20

Uptynat czas do przegladu
pompy

Uptynat czas ustawiony w zegarze, odmierzajgcym czas do przegladu
pompy. Przeprowadzi¢ planowy przeglad i wyzerowac licznik godzin
do przegladu. Zapoznac sig z opisem funkcji F21 w rozdziale
Konfiguracja sterownika na stronie 4-20. Znajdujg sie tam instrukcje
resetowania (F21-02).

H21

Usterka zaworu powietrza
rozpylajgcego

Zapoznac sie ze schematami potgczen elektryczny sterownika w
instrukcji obstugi sterownika pompy. Sprawdzi¢ potaczenia wigzki
przewodowej (J8) z cewka elektrozaworu proporcjonalnego.
Sprawdzi¢ dziatanie elektrozaworu. Wymienié elektrozawor, jezeli nie
dziata.

H22

Usterka zaworu powietrza
pompujgcego

Zapoznac sie ze schematami potgczen elektryczny sterownika w
instrukcji obstugi sterownika pompy. Sprawdzi¢ potgczenia wigzki
przewodowej (J7) z cewka elektrozaworu proporcjonalnego.
Sprawdzi¢ dziatanie elektrozaworu. Wymieni¢ elektrozawor, jezeli nie
dziata.

Btad niskiego przeptywu
powietrza pompujacego
Przeptyw jest nizszy od
nastawionego. System nie moze
osiggng¢ nastawionej wartosci.

Sprawdzi¢, czy cisnienie wejsciowe jest wieksze od 5,9 bara (87 psi).

Sprawdzi¢ obecnosc¢ btedu H49 lub H50 i w razie potrzeby
zresetowac je.

Sprawdzi¢, czy linia dostarczajgca proszek do pistoletu nie jest
zablokowana.

Sprawdzié, czy weze proszkowe nie sg zablokowane.

Przy wigczonym pistolecie sprawdzi¢, czy regulator wewnetrzny ma
ustawiong wartos¢ 5,7 bara (85 psi).

Sprawdzi¢, czy zawor proporcjonalny nie jest zablokowany.
Sprawdzi¢ zanieczyszczenie olejem/woda.

Wykona¢ procedure opisana w czesci Weryfikacja przeptywu
powietrza pompujgcego do HD na stronie 5-13.
Sprawdzi¢ obecnos¢ wody/oleju w filtrach przetwornika poprzez

zdemontowanie ptyty z rozdzielacza przeptywu. Wymienic filtry
na 1604436.

H23
(XT)

Btad niskiego przeptywu
powietrza pompujgcego

Ustawienie przeptywu moze by¢ zbyt duze i niemozliwe do
osiggniecia w systemie. Maksymalny przeptyw powietrza zalezy od
takich czynnikéw, jak dtugo$é wezy powietrznych, ich $rednica i
rodzaj pompy.

Zmienic tryb na Classic Flow. W tym trybie mozna ustawic i
wyswietla¢ aktualne wartosci przeptywu powietrza pompujacego i
atomizujacego, dzieki czemu mozna przeprowadzi¢ diagnoze
problemu.

Sprawdzi¢, czy potgczenia pneumatyczne, prowadzgce od modutu
iFlow do pompy proszkowej, nie sg zgiete lub zablokowane.
Sprawdzi¢, czy zawory zwrotne nie sg zablokowane. Odigczy¢ weze
pneumatyczne przy pompie, skasowaé kody i uruchomié pistolet.
Jesli kod nie pojawi sig, oczyscié lub wymieni¢ w pompie dysze lub
zwezke Venturiego.

Sprawdzi¢ cisnienie w instalacji pneumatycznej. Cisnienie wejsciowe
musi przekraczac¢ 87 bara (5,9 psi). Sprawdzi¢ pod katem
uszkodzenia lub zablokowania filtr systemowy i weze prowadzace od
filtra do zasilacza.

Zapozna¢ sig z rozdziatem Naprawy w instrukcji obstugi Reczne
systemy malowania proszkowego Encore XT, gdzie opisano
procedury korzystania z zestawu weryfikacji przeptywu powietrza
iFlow (1039881) w celu sprawdzenia dziatania zaworow
proporcjonalnych w module iFlow oraz wyjscia precyzyjnego
regulatora cisnienia powietrza.

Cigg dalszy na nastepnej stronie
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5-4 Rozwigzywanie probleméw

H24 Btad niskiego przeptywu
(HD) powietrza rozpylajgcego

Sprawdzi¢, czy cisnienie wejsciowe jest wieksze od 5,9 bara (87 psi).

Sprawdzi¢, czy nie sg zablokowane przewody pneumatyczne
pistoletu natryskowego.

Przy wigczonym pistolecie sprawdzi¢, czy regulator wewnetrzny ma
ustawiong wartos$¢ 5,7 bara (85 psi).

Sprawdzi¢, czy zawor proporcjonalny nie jest zablokowany.
Sprawdzi¢ zanieczyszczenie olejem/woda.

Uzy¢ narzedzia do weryfikacji przeptywu (1039881) i zgodnie z jego
instrukcjg podtgczy¢ do wyjscia powietrza rozpryskujgcego.
Sprawdzi¢ obecno$¢ wody/oleju w filtrach przetwornika poprzez

zdemontowanie ptyty z rozdzielacza przeptywu. Wymienic filtry
na 1604436.

H24 Btad niskiego przeptywu
(XT) powietrza atomizujgcego

Zobacz H23 (XT).

H25 Btad wysokiego przeptywu
(HD) powietrza pompujgcego
Przeptyw jest wyzszy od
nastawionego. System nie jest
stanie go obnizy¢.

Sprawdzi¢, czy cisnienie wejsciowe jest mniejsze od 7,6 bara (110
psi).

Przy wigczonym pistolecie sprawdzi¢, czy regulator wewnetrzny ma
ustawiong wartos$¢ 5,7 bara (85 psi).

Sprawdzi¢, czy w zaworze proporcjonalnym nie ma zanieczyszczen.
Sprawdzi¢ zanieczyszczenie olejem/woda.

Wytaczy¢ spust pistoletu natryskowego i skasowacé btad. Jezeli btad
wigcza sig ponownie bez wyzwolenia pistoletu, zdjg¢ korek 8 mm ze
sterownika pompy oznaczonego jako przeptyw.

Upewnic¢ sig, ze z otworu nie wydostaje sig powietrze. Jezeli
powietrze wydostaje sie, wymontowac i oczysci¢ zawor
proporcjonalny. Jezeli nie ma wycieku powietrza, zatkaé otwor 8 mmii
wykona¢ Procedure zerowania opisang na stronie 5-13.

Wykona¢ procedure opisana w czesci Weryfikacja przeptywu
powietrza pompujgcego do HD na stronie 5-13.
Sprawdzi¢ obecnos¢ wody/oleju w filtrach przetwornika poprzez

zdemontowanie ptyty z rozdzielacza przeptywu. Wymienié filtry
na 1604436.

Ciagg dalszy na nastepnej stronie
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Rozwigzywanie problemow  5-5

H25
(XT)

Btad wysokiego przeptywu
powietrza pompujgcego

Zmienic tryb na Classic Flow. W tym trybie mozna ustawic i
wyswietla¢ aktualne warto$ci przeptywu powietrza pompujgcego i
atomizujgcego, dzieki czemu mozna przeprowadzi¢ diagnoze
problemu.

Jezeli pistolet proszkowy jest wytgczany w momencie pojawienia sig
kodu, nalezy odtgczy¢ weze powietrzne od odpowiedniej ztgczki
wyjsciowej i zamkng¢ jg zatyczkg. Skasowac kody pomocy. Jezeli
kod nie pojawi sie ponownie, zawor proporcjonalny jest zablokowany
w potozeniu otwartym. Informacje o kasowaniu znajdujg sie w
rozdziale Naprawy w instrukcji obstugi sterownika pompy.

Jezeli pistolet proszkowy jest wigczany w momencie pojawienia sig
kodu, nalezy odfgczy¢ weze powietrzne od odpowiedniej ztgczki
wyjsciowej i ustawi¢ zerowy przeptyw. Jesli powietrze dalej
przeptywa przez ztgczke, nalezy zamkng¢ jg zatyczka i skasowac
kody. Jezeli kod nie pojawi sie ponownie, zawor proporcjonalny jest
zablokowany w potozeniu otwartym. Informacje o kasowaniu znajduja
sie w rozdziale Naprawy w instrukcji obstugi sterownika pompy.

Jezeli kod pomocy pojawi sie ponownie i w interfejsie sterownika
widnieje informacja o przeptywie powietrza, sprawdzi¢, czy nie ma
nieszczelnosci przy zaworach proporcjonalnych lub przetwornikach
na module iFlow.

Jezeli kod w dalszym ciggu sie pojawia, nalezy wyzerowac¢ modut w
sposéb opisany na stronie 5-13.

Zapoznac sie z rozdziatem Naprawy w instrukcji obstugi Reczne
systemy malowania proszkowego Encore XT, gdzie opisano
procedury korzystania z zestawu weryfikacji przeptywu powietrza
iFlow w celu sprawdzenia dziatania zawordw proporcjonalnych w
module iFlow oraz wyjscia precyzyjnego regulatora cisnienia
powietrza.

Btad wysokiego przeptywu
powietrza rozpylajacego

Sprawdzi¢, czy cisnienie wejsciowe jest mniejsze od 7,6 bara (110 psi).

Przy wtaczonym pistolecie sprawdzi¢, czy regulator wewngtrzny ma
ustawiong wartos¢ 5,7 bara (85 psi).

Sprawdzi¢, czy w zaworze proporcjonalnym nie ma zanieczyszczen.
Sprawdzi¢ zanieczyszczenie olejem/woda.

Wytaczy¢ spust pistoletu natryskowego i skasowac btad. Jezeli btad
wystgpi ponownie bez wyzwalania pistoletu, zdja¢ niebieska rurke 6 mm
i sprawdzi¢, czy nie ma wycieku powietrza. Sprawdz, czy w sterowniku
systemu jest wytgczony stan wyzwolenia.

Upewni¢ sig, ze powietrze nie wydostaje sie z otworu w sterowniku
pompy. Jezeli powietrze wydostaje sie, wymontowac i oczysci¢ zawoér
proporcjonalny. Jezeli nie ma wycieku powietrza, zatka¢ otwér 6 mm
powietrza rozpryskujacego i wykonac¢ Procedure zerowania opisang na
stronie 5-13.

Wykona¢ procedure opisang w czesci Weryfikacja przeptywu powietrza
pompujgcego do HD na stronie 5-13.
Sprawdzi¢ obecnos¢ wody/oleju w filtrach przetwornika poprzez

zdemontowanie ptyty z rozdzielacza przeptywu. Wymieni¢ filtry na
1604436.

H26
(XT)

Btad wysokiego przeptywu
powietrza atomizujgcego

Patrz H25 (XT)

Ciag dalszy na nastepnej stronie
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5-6 Rozwigzywanie problemoéw

H27 Btad uruchomienia podczas Ten kod jest wyswietlany, jesli pistolet zostat uruchomiony w chwili
wigczania zasilania wigczania interfejsu. Wytgczyc¢ interfejs, poczekac kilka sekund,
ponownie wigczy¢ interfejs i sprawdzié, czy pistolet nie jest wtgczony.
Jesli btad powtdrzy sie, sprawdzié, czy nie jest uszkodzony wytacznik
spustu.

H28 Zmiana wersji oprogramowania Ulegta zmianie wersja oprogramowania. Kod jest wyswietlany po

w pamieci EEPROM przeprowadzeniu aktualizacji oprogramowania. Skasowac¢ kod. Nie
powinien by¢ wiecej wyswietlany.

H29 Nieprawidtowa konfiguracja Gtowny sterownik pistoletu i konfiguracja pompy nie pasuja do siebie.

systemu Jeden jest typu zwezkowego, drugi typu HDLV/COD. Zapoznac sie z
opisem funkcji F18 w rozdziale Konfiguracja sterownika na stronie
4-20 i potwierdzi¢ ustawienia.

H30 Nieprawidtowa kalibracja Wartosci kalibracyjne A lub C pompy sg poza zakresem. Wigcej
informaciji znajduje sie w instrukcji obstugi sterownika pompy.

H31 Usterka zaworu Sprawdzi¢ J6 na schemacie potgczen ptyty pompy.

wspomagajgcego

H32 Btad powietrza czyszczgcego Sprawdzi¢ J4 na schemacie potaczen ptyty pompy.

elektrode

H33 Usterka zaworu powietrza Sprawdzi¢ J5 na schemacie potgczen ptyty pompy.

fluidyzujgcego

H34 Usterka zaworu powietrza Sprawdzi¢ J10 na schemacie potaczen ptyty pompy.

przedmuchujgcego

H35 Usterka przekaznika silnika Sprawdzi¢ J9 na schemacie potgczen ptyty pompy.

wibracyjnego
H36 Btad komunikacji LIN BUS (kabel | Wykona¢ procedure Test ciggtosci kabla pistoletu opisang w instrukciji
pistoletu) obstugi pistoletu, aby sprawdzi¢ potgczenie J3. W razie stwierdzenia
przerwy w obwodzie lub zwarcia, kabel trzeba wymieni¢. Jezeli kabel
pistoletu jest sprawy, wymieni¢ modut wyswietlacza pistoletu.

H41 Btad napiecia 24 V Sprawdzi¢ zasilacz pradu statego w sterowniku pompy. Jesli napiecie
nie przekracza 22 VDC, trzeba wymieni¢ zasilacz w sterowniku
pompy. W celu przeprowadzenia tego testu trzeba wtgczy¢ sterownik
pompy.

H42 Btad ptyty gtownej Skasowac btad i upewnic sie, ze parametr kV ma ustawiong

(Interfejs) maksymalng wartos¢ 100 kV, a nastgpnie wtgczy¢ spust pistoletu.
Jezeli kod pojawi si¢ ponownie, sprawdzi¢, czy nie jest uszkodzony
zasilacz pistoletu lub kabel. Jesli kabel i zasilacz sg sprawne,
wymieni¢ ptyte gtowna.

H43 Btad sprzezenia zwrotnego uA Upewnic sig, ze parametr kV ma maksymalng wartos¢ 100 kV,
uruchomic pistolet i sprawdzi¢ na wyswietlaczu wartos¢ uA. Jesli
wartosé uA zawsze wynosi >75 uA, nawet gdy pistolet jest w
odlegtosci ponad 91 cm (3 stopy) od uziemionej powierzchni,
sprawdzi¢ kabel lub zasilacz pistoletu ( wysokiego napiecia).

Jesli wartos¢ uA na wyswietlaczu wynosi 0 przy witgczonym pistolecie
umieszczonym blisko przedmiotu, sprawdzi¢ kabel pistoletu lub
zasilacz wysokiego napiecia. Gdy pistolet jest wigczony i parametr
KV ma ustawiong wartos¢ >0, odczyt uA na wyswietlaczu zawsze
musi by¢ >0.

H44 Brak sygnalizacji stanu robota Sterownik systemu jest skonfigurowany do pracy w trybie sterowania

zewnetrznego i nie mozna wykry¢ sygnatu sterujgcego bramki
Prodigy PLC. Sprawdzi¢ kabel CAN. Upewnic sig, ze bramka jest
poprawnie skonfigurowana. Zapoznac sie z instrukcjg obstugi bramki
Prodigy PLC.

Ciagg dalszy na nastepnej stronie
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Rozwigzywanie problemow  5-7

H45 Btad zaworu zaciskowego 1 Sprawdzi¢ ztgcze J11-1 pod katem poluzowanego potaczenia wigzki.
Sprawdzi¢, czy potgczenie zaworu 1 nie jest poluzowane.

H46 Btad zaworu zaciskowego 2 Sprawdzi¢ ztgcze J11-2 pod katem poluzowanego potgczenia wigzki.
Sprawdzi¢, czy potaczenie zaworu 2 nie jest poluzowane.

H47 Btad zaworu zaciskowego 5 Sprawdzi¢ ztgcze J11-5 pod katem poluzowanego potaczenia wigzki.
Sprawdzi¢, czy potagczenie zaworu 5 nie jest poluzowane.

H48 Btad zaworu zaciskowego 6 Sprawdzi¢ ztgcze J11-6 pod katem poluzowanego potgczenia wigzki.
Sprawdzi¢, czy potaczenie zaworu 6 nie jest poluzowane.

H49 Btad zaworu 3 weza Sprawdzi¢ ztgcze J11-3 pod katem poluzowanego potgczenia wigzki.

podajacego A

Sprawdzié, czy potaczenie zaworu 3 nie jest poluzowane.

H50 Btad zaworu 4 weza Sprawdzi¢ ztgcze J11-4 pod katem poluzowanego potgczenia wigzki.

podajacego B Sprawdzi¢, czy potgczenie zaworu 4 nie jest poluzowane.

H51 Btad zaworu podcisnieniowego 7 | Sprawdzi¢ ztgcze J11-7 pod katem poluzowanego potaczenia wigzki.
Sprawdzié, czy potaczenie zaworu 7 nie jest poluzowane.

H52 Btad zaworu do przedmuchu 8 Sprawdzi¢ ztgcze J12-3 pod katem poluzowanego potgczenia wigzki.
Sprawdzi¢, czy potgczenie zaworu 8 nie jest poluzowane.

H53 Btad zaworu zaciskowego 9 Sprawdzi¢ ztgcze J12-2 pod katem poluzowanego potgczenia wigzki.
wyboru cisnienia przedmuchu

Sprawdzi¢, czy potaczenie zaworu 9 nie jest poluzowane.

© 2015 Nordson Corporation P/N 7192472-04




5-8 Rozwigzywanie probleméw

Ogodlne procedury rozwigzywania problemoéw

Problem

Mozliwa przyczyna

Czynnosci naprawcze

1. Nieréwne naniesienie

Blokada w pistolecie natryskowym

1. Przedmuchaé pistolet.
Zdemontowac dysze i zespot
elektrody i oczyscic je.

2. Odtaczy¢ waz proszkowy od

pistoletu proszkowedo i
przedmuchag pistolet powietrzem.

3. Rozmontowag pistolet proszkowy.

Wyjac i oczyscic krociec wlotowy i
wylotowy oraz kolanko. W razie
potrzeby wymienié te elementy.

Zuzycie dyszy, deflektora lub zespotu
elektrody majgce wptyw na ksztatt
chmury proszku

Zdjaé, oczyscic i sprawdzi¢ dysze,
deflektor i zespét elektrody. W razie
potrzeby wymieni¢ zuzyte czesci.

Jezeli nadmierne zuzycie lub
gromadzenie si¢ proszku stanowi
problem, nalezy zredukowac cisnienie
powietrza pompujgcego i rozpylajgcego.

Wilgotny proszek

Sprawdzi¢ proszek, filtry powietrza i
osuszacz. Wymienic proszek, jezeli jest
zanieczyszczony.

Niskie cisnienie powietrza
rozpryskujagcego

Zwieksz ci$nienie powietrza
rozpryskujgcego

Nieprawidtowa fluidyzacja proszku w
zasobniku

Zwiekszyé cidnienie powietrza
fluidyzujgcego.

Jesli problem nie zostat rozwigzany,
usung¢ proszek z zasobnika. Oczyscic¢
lub wymienic¢ ptyte fluidyzacyjna, jezeli
jest zanieczyszczona.

Nieskalibrowany modut iFlow

Wykona¢ zerowanie wedtug procedury
opisanej na stronie 5-13.

2. Luki w powtoce
proszkowej

Zuzyta dysza lub deflektor

Wyja¢ deflektor lub dysze i sprawdzié je.
Wymieni¢ zuzyte czesci.

Niedrozny zesp6ét elektrody lub kanat
proszkowy

Zdemontowac i oczysci¢ zespot
elektrody. W razie potrzeby
zdemontowac i oczyscic¢ kanat
proszkowy.

Za duzy przeptyw powietrza
czyszczacego elektrode

Wyregulowaé zawér igtowy na zasilaczu,
aby zmniejszy¢ przeptyw powietrza
czyszczacego elektrode.

3. Niski przeptyw proszku
lub przeptyw
przerywany

Za maty lub za duzy przeptyw
powietrza wspomagajgcego

Za niskie lub za wysokie cisnienie
powietrza fluidyzujgcego

Ustawié przeptyw powietrza
wspomagajgcego zgodnie z potrzebami.
Zapoznac sie z opisem rozwigzywania
problemoéw z pomiarami podcisnienia w
instrukcji obstugi sterownika pompy.

Zagiety lub niedrozny waz powietrzny
(H24 lub H25)

Sprawdzi¢, czy weze powietrza
rozpylajacego nie sa zgiete.

Za duzy przeptyw powietrza
fluidyzujgcego

Jezeli przeptyw powietrza fluidyzujgcego
jest za duzy, stosunek ilosci proszku do
objetosci powietrza bedzie za maty.

Ciag dalszy na nastepnej stronie

P/N 7192472-04

© 2015 Nordson Corporation




Rozwigzywanie problemow  5-9

Problem

Mozliwa przyczyna

Czynnosci haprawcze

Za maly przeptyw powietrza fluidyzu-
jacego

Jesli przeptyw powietrza fluidyzujacego
jest za maty, pompa nie bedzie pracowac
z najwyzszg wydajnoscia.

Zatkany waz proszkowy

Przeprowadzi¢ zmiane koloru

Zagiety waz proszkowy

Sprawdzi¢, czy wgz proszkowy jest
zagiety.

Niedrozny kanat proszkowy w
pistolecie

Sprawdzi¢, czy w rurze proszkowej, w
kolanku i przy wsporniku elektrody nie ma
nagromadzonego proszku. W razie
potrzeby oczysci¢ sprezonym
powietrzem.

Zatkana rura ssgca

Sprawdzi¢, czy zanieczyszczenia lub
worek foliowy (w urzgdzeniu ze stotem
wibracyjnym) nie blokuja rury ssace;j.

Nieudostepniony podajnik z
wibratorem (w urzagdzeniu z
wibratorem)

W funkcji FO1 wigczy¢ podajnik proszku z
kartonu (FO1-01). Zapozna¢ si¢ z
rozdziatem Konfiguracja sterownika na
stronie 4-20.

Niskie cisnienie doprowadzanego
powietrza

Cisnienie doprowadzanego powietrza
musi by¢ wieksze od 5,86 bara (85 psi).

Na regulatorze cisnienia ustawiono za
niskg wartos¢

Zmieni¢ ustawienie regulatora, aby
cisnienie byto wieksze od
5,86 bara (85 psi).

Niedrozny filtr doprowadzanego
powietrza lub pojemnik filtra
zapetniony — woda dostata sie do
regulatora przeptywu

Zdjac¢ pojemnik filtra i usung¢
zanieczyszczenia lub wode. W razie
potrzeby wymieni¢ wktad filtra. Oczyscié¢
instalacje, w razie potrzeby wymienic
elementy.

Zatkany zawor sterujgcy przeptywem
(H24 lub H25)

Zapoznac sie z procedurg Czyszczenie
zaworu proporcjonalnego w instrukcji
obstugi sterownika pompy.

Ciag dalszy na nastepnej stronie
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5-10 Rozwigzywanie problemoéw

Problem

Mozliwa przyczyna

Czynnosci haprawcze

4.

Utrata przyczepnosci,
niska wydajnos¢
transportu proszku

UWAGA: Przed sprawdzeniem mozliwych przyczyn sprawdzi¢ kod btedu na
sterowniku systemu i wykona¢ odpowiednie czynnosci zalecane w tym rozdziale.

Niskie napiecie elektrostatyczne

Zwiekszy¢ napiecie elektrostatyczne.

Nienalezyte podtgczenie elektrody

Zdemontowac dysze i zespot elekirody.
Oczysci¢ elektrode i sprawdzi¢ pod katem
uszkodzen. Sprawdzi¢ rezystancje
elektrody. Jesli zespot elekirody jest
sprawny, odtgczy¢ zasilacz pistoletu i
sprawdzi¢ jego rezystancje. Procedure te
opisano w instrukcji obstugi pistoletu
proszkowego.

Nienalezycie uziemione przedmioty

Sprawdzi¢, czy na fancuchu przenosnika,
na rolkach i zawieszkach przedmiotow nie
nagromadzit si¢ proszek. Rezystancja
miedzy przedmiotami i uziemieniem nie
moze przekroczy¢ 1 megaoma.

Najlepsze wyniki uzyskuje sie przy
wartosci nieprzekraczajgcej 500 omow.

Brak wyjscia kV z
pistoletu (po
uruchomieniu pistoletu
na wyswietlaczu jest
pokazywana wartos¢ 0
kV), ale proszek jest
rozpylany

UWAGA: Przed sprawdzeniem mozliwych przyczyn sprawdzi¢ kod btedu na
sterowniku i wykona¢ odpowiednie czynnosci zalecane w tym rozdziale.

Uszkodzony kabel pistoletu

Wykonaé procedure Test ciggtosci kabla
pistoletu opisang w instrukcji obstugi
pistoletu. W razie stwierdzenia przerwy w
obwodzie lub zwarcia, kabel trzeba
wymienic.

Zwarcie w kablu zasilajgcym pistolet
proszkowy

Wykonac¢ procedure Test rezystancji
zasilacza opisang w instrukcji obstugi
sterownika pompy.

Nagromadzenie proszku
na koricéwce elektrody

Niewystarczajgcy przeptyw powietrza
czyszczacego elektrode

Zwiekszyé przeptyw powietrza poprzez
regulacje zaworu igtowego powietrza
czyszczacego elektrode w panelu
sterowania pompa.

Brak wyjscia kV z
pistoletu proszkowego
(na wyswietlaczu jest
wartos¢ napiecia lub
uA), ale proszek jest
rozpylany

UWAGA: Przed sprawdzeniem mozliwych przyczyn sprawdzi¢ kod btedu na
sterowniku i wykona¢ odpowiednie czynnosci zalecane w tym rozdziale.

Przerwany obwod w kablu zasilajgcym
pistolet proszkowy

Wykona¢ procedure Test rezystancji
zasilacza opisang w instrukcji obstugi
pistoletu proszkowego.

Uszkodzony kabel pistoletu

Wykonac¢ procedure Test ciggtosci kabla
pistoletu opisang w instrukcji obstugi
pistoletu.

W razie stwierdzenia przerwy w obwodzie
lub zwarcia, kabel trzeba wymienié.

Cigg dalszy na nastepnej stronie
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Problem

Mozliwa przyczyna

Czynnosci haprawcze

8. Brak wysokiego
napiecia i proszek nie
jest rozpylany

Wadliwe dziatanie przetgcznika
spustu, modutu wyswietlacza lub kabla

Sprawdzi¢ ikone Pistolet wiaczony
posrodku u gory interfejsu sterownika.
Jesli ikona nie Swieci sig, sprawdzic opis
kodu H36. Sprawdzi¢ potgczenia
wytgcznika spustu z modutem
wyswietlacza. Wymieni¢ wytgcznik w
razie potrzeby.

Wykonaé procedure Test ciggtosci kabla
pistoletu opisang w instrukcji obstugi
pistoletu.

UWAGA: Do czasu wykonania
naprawy moze by¢ konieczne
korzystanie z przycisku ustawien,
ktory bedzie petnit funkcje spustu. W
funkcji FO8 ustawi¢ wartos¢ F08-05.
Wiecej informacji mozna znalez¢ w
rozdziale Konfiguracja sterownika na
stronie 4-20.

9. Brak przeptywu
powietrza
przedmuchujacego po
nacisnieciu przycisku
przedmuchu

Wadliwy modut wyswietlacza pistoletu
proszkowego, kabel pistoletu lub
elektrozawor powietrza
przedmuchujgcego modutu iFlow. Brak
ci$nienia powietrza lub zagigty waz
powietrzny

Jezeli na module wyswietlacza nie
widnieje informacja PU po nacisnieciu
przycisku Przedmuch, to membrana tego
przycisku jest uszkodzona. Wymienic
modut wyswietlacza.

Jesli na module wyswietlacza pojawia sie
informacja PU:

Sprawdzi¢ weze pneumatyczne powietrza
przedmuchujgcego oraz elektrozawor na
rozdzielaczu modutu iFlow.

Wykonac¢ procedure Test ciggtosci kabla
pistoletu opisang w instrukcji obstugi
pistoletu.

10. Komunikat CF na
wyswietlaczu modutu
pistoletu

Obluzowane potgczenie wyswietlacza
pistoletu

Zapozna¢ sie z instrukcja obstugi
sterownika systemu. Sprawdzi¢ ztacze
J3 wewnatrz pistoletu (migdzy kablem i
modutem wyswietlacza). Sprawdzi¢, czy
styki nie sg poluzowane lub zagiete.

Uszkodzony kabel pistoletu lub mo-
dut wyswietlacza pistoletu (kod H36)

Wykonaé procedure Test ciggtosci kabla
pistoletu opisang w instrukcji obstugi
pistoletu. Wymieni¢ kabel, jezeli jest
uszkodzony. Jezeli kable i potgczenia sa
sprawne, wymieni¢ modut wyswietlacza.

11. Nie mozna zmienié
charakterystyki za
pomoca pistoletu
proszkowego

Przetacznik ustawien nie jest
udostepniony

Sprawdzi¢ ustawienie funkcji FO8 i
zmienic je na wartos¢ "Udostepniony"
(FO8-00). Sprawdzi¢ ustawienia funkgcji
FO5 (blokady). Wigcej informacji mozna
znalez¢ w rozdziale Konfiguracja
sterownika na stronie 4-20.

Brak zaprogramowanej charak-

terystyki

Charakterystyki, w ktdrych nie ma
zaprogramowanych wartosci przeptywu
ani napiecia elektrostatycznego, sg
automatycznie pomijane.

Poluzowany lub uszkodzony wytacznik
spustu

Sprawdzi¢, czy potagczenia wytgcznika
spustu nie sg poluzowane. Wytacznik
spustu jest potaczony z modutem
wyswietlacza pistoletu.

Ciag dalszy na nastepnej stronie

© 2015 Nordson Corporation
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5-12 Rozwigzywanie probleméw

Problem

Mozliwa przyczyna

Czynnosci haprawcze

12.

Nie mozna zmieni¢
przeptywu proszku za
pomoca pistoletu
proszkowego

Przetacznik ustawien nie jest
udostepniony

Sprawdzi¢ ustawienie funkcji FO8 i
zmienic je na wartos¢ "Udostepniony"
(FO8-00). Sprawdzi¢ ustawienia funkgcji
FO5 (blokady). Wigcej informacji mozna
znalez¢ w rozdziale Konfiguracja
sterownika na stronie 4-20.

Poluzowany lub uszkodzony wytacznik
spustu

Nalezy zapozna¢ sig z instrukcjg obstugi
sterownika pistoletu. Sprawdzi¢, czy
potgczenia wytgcznika spustu nie sg
poluzowane. Wytgcznik spustu jest
potaczony z modutem wyswietlacza
pistoletu.

13.

Nie mozna
wiaczycé/wytaczyé
wibratora za pomoca
przetacznika w
pistolecie

Wibrator jest wytaczony

W funkcji FO1 wtgczy¢ podajnik proszku z
kartonu (FO1-01). Wiecej informacji
mozna znalez¢ w rozdziale Konfiguracja
sterownika na stronie 4-20.

Sprawdzi¢, czy nie jest poluzowany kabel
w sterowniku pompy.

14.

Powietrze fluidyzujace
jest przez caty czas

wiaczone, nawet kiedy
pistolet jest wytagczony

System jest skonfigurowany do pracy
ze zasobnikiem

W funkcji FO1 wigczy¢ podajnik proszku z
kartonu (FO1-01). Wigcej informaciji
mozna znalez¢ w rozdziale Konfiguracja
sterownika na stronie 4-20.

15.

Brak napiecia kV po
wiaczeniu pistoletu, jest
przeptyw proszku

Wartos¢ parametru kV wynosi zero

Ustawi¢ wartos¢ kV r6zng od zera.

Sprawdzi¢ kody pomocy i wykonac
odpowiednie procedury

16.

Brak przeptywu proszku
po wigczeniu pistoletu,
jest napiecie kV

Zerowa nastawa przeptywu proszku

Zmieni¢ przeptyw proszku na wartos¢
rézng od zera.

Wytgczony doptyw powietrza z
instalacji zewnetrznej

Sprawdzi¢ stan manometru na
regulatorze filtra i upewnic sig, ze
powietrze jest wigczone.

Sprawdzi¢ kody pomocy i wykonac
odpowiednie procedury

P/N 7192472-04
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Rozwigzywanie problemow 5-13

Procedura zerowania

Opisanag procedure nalezy wykonac, jesli interfejs sterownika systemu
wykazuje przeptyw powietrza przy wytgczonym pistolecie lub jesli jest
wyswietlany kod wysokiego przeptywu powietrza pompujgcego lub
rozpylajgcego (H25 lub H26).

Przed rozpoczeciem procedury:

[ )

Sprawdzi¢, czy cisnienie powietrza doprowadzanego do systemu jest
wieksze od wartosci minimalnej 5,86 bara (85 psi).

Upewni¢ sie, ze powietrze nie uchodzi w ztgczkach wyjsciowych modutu
ani wokot elektrozaworow lub zawordw proporcjonalnych. Zerowanie
modutu, w ktérym wystepujg nieszczelnosci, spowoduje powstanie
dodatkowych bteddéw.

. W panelu sterowania pompy odtgczy¢ 6 mm waz powietrza

rozpryskujacego, a nastepnie zainstalowac zatyczki 8 mm w ztgczkach
wylotowych.

Nacisna¢ przycisk Nordson na 5 sekund, aby wyswietli¢ funkcje
sterownika. Zostanie wyswietlony komunikat FO0-00.

Przekrecic pokrettem, az komunikat zmieni sie na F10-00.
Nacisna¢ przycisk Enter i przekreci¢ pokrettem, aby ustawi¢ F10-01.

Nacisna¢ przycisk Enter. Sterownik systemu wyzeruje wartosci
przeptywu powietrza pompujgcego i rozpylajgcego, komunikat na
wyswietlaczu zmieni si¢ na F10-00.

Wykreci¢ zatyczki ze ztagczek powietrza rozpylajgcego, nastepnie
ponownie podtgczy¢ weze pneumatyczne.

Weryfikacja przeptywu powietrza pompujacego do HD

UWAGA: Wykonac¢ zmiane koloru; przed rozpoczeciem procedury upewnic
sie, ze caty proszek zostat usuniety z pompy.

1.

Skorzystaé z narzedzia do weryfikacji przeptywu (1039881) i podtgczyé
otwor wylotowy pompy za pomoca 3-metrowego odcinka przewodu o
Srednicy 8 mm.

Ustawic zasilanie o wydajnosci 100% i 00% powietrza wspomagajacego,
a nastepnie witgczy¢ pompe. Odczyt na manometrze powinien miescié
sie w przedziale 0,2-0,3 bara (4,0-5,0 psi).

Zwiekszy¢ przeptyw powietrza wspomagajgcego do +50% i wigczy¢
pompe. Odczyt na manometrze powinien miesci¢ sie w przedziale
0,5-0,6 bara (7,0-8,0 psi).

Zmniejszy¢ przeptyw powietrza wspomagajacego do -50% i wtgczy¢
pompe. Odczyt na manometrze powinien miescié¢ sie w
przedziale 0,1-0,2 bara (1,0-3,0 psi).

© 2015 Nordson Corporation
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5-14 Rozwigzywanie probleméw

Test kabli potaczeniowych sterownika

Strona szafki pompy
(wiyk)

Rys. 5-2

J1-1
J1-2
J1-3
J1-4
J1-5

CAN - NIEBIESKI

CAN + BIALY

V- CZARNY

V+ CZERWONY
EKRAN/DREN NIEIZOLOWANY

Test kabli potaczeniowych sterownika

P1-1
P1-2
P1-3
P1-4
P15

Strona
interfejsu

niazdo
1 CAN - (© )

P/N 7192472-04

© 2015 Nordson Corporation



Rozwigzywanie problemow 5-15

Schemat potagczen elektrycznych
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Schemat potgczen interfejsu sterownika

Rys. 5-3
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Naprawy  6-1

A\

Rozdziat 6
Naprawy

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej mogg wykonywaé jedynie
osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje. Przestrzegaé zasad
bezpiecznej eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w innych dokumentach.

Naprawa modutu interfejsu

/N

®

OSTRZEZENIE: Przed otworzeniem obudowy sterownika wytaczyé jego
zasilanie i odtgczy¢ kabel zasilajgcy lub roztgczy¢ i zablokowaé zasilanie
elektryczne za pomocg odtgcznika lub roztgczy¢ zasilanie za pomoca
wytacznika instalacyjnego zamontowanego przed sterownikiem.
Zignorowanie tego ostrzezenia moze by¢ przyczyng powaznego porazenia
pradem elektrycznym i obrazen ciata.

OSTROZNIE: Urzadzenie wrazliwe na wytadowania elektrostatyczne. Aby
unikng¢ uszkodzenia obwoddéw sterownika, nalezy zatozy¢ opaske
uziemiajaca i podczas naprawy stosowac odpowiednie techniki pracy.

Zapoznac sie z rysunkiem 6-1, na ktdérym przedstawiono widok modutu interfejsu
oraz czesci uzywanych do napraw.

Informacje o schemacie elektrycznym interfejsu i potgczeniach przewodow
znajdujg sie w rozdziale 5 Rozwigzywanie problemow. Informacje o
zestawach naprawczych znajdujg sie w rozdziale 7, Czesci.

© 2015 Nordson Corporation
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6-2 Naprawy

Zewnetrzne
uziemienie obudowy

Wewnetrzne
uziemienie

Potaczy¢ z J6
na ptycie 2A

2B

Rys. 6-1 Zespo6t modutu interfejsu

1. Ramka 2A. Plyta gtéwna 2C. Panel klawiatury
2. Klawiatura i ptytka drukowana 2B. Piyta wyswietlacza 3. Obudowa
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Czesci 7-1

Wprowadzenie

Rozdziat 7
Czesci

W celu zamdwienia czesci zamiennych nalezy skontaktowa¢ sie z Centrum
Obstugi Klienta firmy Nordson (Nordson Industrial Coating Systems) pod
numerem telefonu (800) 433-9319 lub z lokalnym przedstawicielem firmy
Nordson.

W tym rozdziale opisano sktadniki, czesci i wyposazenie opcjonalne
sterownika systemu Encore HD i XT.

Informacje dodatkowe oraz informacje o wyposazeniu opcjonalnym znajdujg
sie w nastepujgcych dokumentach.

Przenos$ny system malowania proszkowego Encore HD: 7560428
Reczny pistolet proszkowy Encore HD: 7192471

Sterownik i zasilacz pompy Encore HD: 7560433

Reczne systemy malowania proszkowego Encore XT: 7192351
System malowania proszkowego ColorMax 2 z systemem podawania
proszku Encore: 1605397

Arkusz instrukcji do modernizaciji systemu Prodigy do systemu
recznego Encore HD: 7192475

Reczny system Encore HD z szafkg pompy Prodigy: 7192473
System reczny Encore z systemem Prodigy

Color-on-Demand: 7192619

Niektére instrukcje obstugi systemu nie zostaty wymienione. Wszystkie
dokumenty mozna pobra¢ ze strony:
http://emanuals.nordson.com/finishing/

(kliknij Powder-US, a nastepnie przejdz do odpowiedniej instrukcji obstugi)

© 2015 Nordson Corporation
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7-2 Czesci

Czesci sterownika

Widok rozstrzelony sterownika

Czesci sterownika

Rys. 7-1

© 2015 Nordson Corporation
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Czesci 7-3

Wykaz czesci sterownika

Zapoznac sie z rysunkiem 7-1.

Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga
- 1604125 CONTROL UNIT, interface, Encore HD 1
1 1604855 e PANEL, keypad, Encore HD controller 1
2 1085084 ¢ PCA, main controller display, Encore HD 1 B
3 1601341 ¢ PCA, main control, Encore HD 1 B
4 983403 ¢ WASHER, lock, split, M4, steel, zinc 8
5 982308 ¢ SCREW, pan head, recessed, M4 x 10, zinc 8
6 982636 ¢ SCREW, button, socket, M5 x 12, zinc 2
7 983127 « WASHER, lock, internal, M5, zinc 2
8 984526 o NUT, lock, /5 in. conduit 2
9 939122 o SEAL, conduit fitting, 1/5 in., blue 2
10 1082734 ¢ ENCLOSURE, controller interface, Encore HD 1
11 240674 e TAG, ground 2
12 983021 ¢ WASHER, flat, 0.203 x 0,406 x 0.040, brass 2
13 983401 ¢ WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 2
14 984702 e NUT, hex, m5, brass 2
15 1082759 . EI[E)CEPTACLE, net, controller interface, Encore 1 A
16 1082709 e RECEPTACLE, gun, Encore HD 1 A
17 982286 e SCREW, flat, slotted, M5 x 10, zinc 4

UWAGA A: Gniazda obejmujg wigzki przewodowe.
B: Pozycje 2i 3 sg sprzedawane razem jako zestaw 1604025.
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7-4 Czesci

Widok rozstrzelony montazu na poreczy

Rys. 7-2 Czesci systemu do montazu na poreczy

Wykaz czesci do montazu na poreczy

Zapoznac sie z rysunkiem 7-2.

Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga
1 1604881 BRACKET, controller rail mount 1
2 336281 NUT, hex, serrated, 0.5/16 - 18 2
3 1091006 NUT, hex, flanged, serrated, M8 2
4 1103115 SCREW, hex, serrated, M8 x 16mm, zinc 2
5 982448 SCREW, skt, cap, M4 x 12mm 4
6 1084121 WASHER, lock, dished #8 1
7 983403 WASHER, lock, M4 3
8 981346 SCREW, hex, 0.5/16 - 8 x 2.500 2
9 1082732 BRACKET, universal mount 1

P/N 7192472-04
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DEKLARACJA ZGODNOSCI

Produkt: Reczne systemy malowania proszkowego Encore XT / HD
Model: Reczny Encore XT, montaz staty lub mobilny na wozku.
Aplikator Encore Auto ze sterownikiem Encore XT do systemdw automatycznych
z jednym pistoletem.
Reczny Encore HD, montaz staty lub mobilny na wézku.

Opis: Systemy elektrostatycznego malowania proszkowego, obejmujgce aplikator, kable sygnatowe i
sterowniki. W recznym systemie Encore XT zastosowano pompe typu zwezkowego, ktdra dostarcza proszek
do pistoletu natryskowego. W recznym systemie Encore HD do dostarczania proszku do pistoletu
zastosowano pompe do materiatow wysokiej gestosci. Pistolet automatyczny Encore jest wymieniony z
elementami sterujgcymi recznego systemu XT do aplikacji jednym pistoletem automatycznym i moze by¢é
montowany do stojaka lub na robocie.

Zastosowane dyrektywy:

2006/42/EC - Dyrektywa maszynowa 2004/108/EEC - Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej
94/9/EC - Dyrektywa ATEX

Normy, ktérych zgodnos¢ badano:

EN/ISO12100 (2010) EN60079-0 (2014) EN61000-6-3 (2007) FM 7260 (1996) EN50050 (2006)
EN1953 (2013) EN60079-31 (2014) EN61000-6-2 (2005) EN55011 (2009) EN60204-1 (2006)
Zasady:

Urzadzenie zostato wyprodukowane zgodnie z dobrg praktyka inzynierska.

Urzadzenie spetnia normy i standardy opisane powyze;.

Rodzaj ochrony:

- Temperatura otoczenia: +15°C do +40°C

-Extb lIBT60°C/Ex 1l 2 D/ 2mJ = (Aplikatory Encore XT i HD)

- Ex tc 1lIB T602C / EX Il (2) 3 D = (sterowniki )

- Ex 11 2 D/ 2mJ = (automatyczny aplikator Encore)

Certyfikaty:

- FM14ATEX0051X = sterowniki (Norwood, Mass. USA)

- FM14ATEX0052X = Aplikatory reczne Encore XT i HD (Norwood, Mass. USA)

- FM11ATEX0056X = Automatyczny aplikator Encore (Norwood, Mass. USA)

Nadzor ATEX

- 1180 SGS Baseefa (Buxton, Derbyshire, UK)

Al

Mike Thomas

Director Business Unit
Cold Materials and Powder
Industrial Coating Systems

Data: 24 sierpnia 2015

Autoryzowany przedstawiciel Nordson w UE
Kontakt: Operations Manager
Industrial Coating Systems
Nordson Deutschland GmbH
Heinrich-Hertz-StraBe 42-44

D-40699 Erkrath
mordson

Nordson Corporation « Westlake, Ohio DOC14034-03






MATERIAL NO. REVISION

8 7 6 5 g 4 3 1084547 14 1

25-1B HOPPER SYSTEMS; REDESIGNED APPROVED

NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST. ‘

DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON. EQUIPMENT SPECIFICATIONS TABLES (SHEETS 1 & 2);

REMOVED MOTORS FROM SPECIFICATION TABLES &

ADDED MFR'S CERTIFICATION NO.

AO5 |05) REMOVED FM-APPROVED HANDGUN ASSY 1083120 DC | RJF | PE601120 | 30JULO8

FROM APPROVED EQUIPMENT LISTING (SHEETS 1 & 2).

C5 | AO6 [06) PART NUMBER ERROR CORRECTION (SHEET 2). DC | RJF | PE601509 | 12MARO9

AO7 |07) REMOVED 1082819, 1082843, 1082844, 1084512, DRJ | RJF | PE601681 | 04AUG0O?

1084514, 1084517, 1087272, 1087273, 1087274, &

1087275; ADDED 1097072, 1097073, 1097074, & 1097075;

UPDATED MPS PICTORIALS.
AO8 [08) UPDATED ENCORE HANDGUN PICTORIALLY. NEW BB | BDM | PE602105 | 24JUNIO
ENCORE HANDGUN PART NUMBERS UPDATED IN
APPROVED EQUIPMENT TABLES.
10 |09) UPDATE PG.1 & 2 FOR NEW 230V P/N
10) UPDATE VIBRATORY MOTOR VIEW, PG.2 DM | DU | PE602591 |05AUGI1
11 |1600745 WAS 1102625 DM | BP PE602297 | 28NOVI11
12 |12) RESV'D DESCRPIN, TABLES AND ASSEMBLIES TO MHH | BDM | PE602609 | O7FEB12
REFLECT 'XT' VERSION (SHEETS 1 & 2)
13 |13) REMOVED ENCORE XT CONROLLER 1087276 & DC | RJF | PE&03075 |220CT13

ADDED 1604125; UPDATED MOBILE SYSTEM VIEWS.

14)ADDED "HD" PRODUCTS & "XT" DESIGNATIONS ,UPDATE
14 [TABLES, MOTOR CERT # W AS TUVO5ATEX2768X(PG.2) MB RJF PE603483 O5MARTS

" ENCORE XT CONTROLLER POWER UNIT
ENCORE HD CONTROLLER 1082815 FOR 230V VB

ENCORE XT/HD 6M HANDGUN

POWER UNIT W/HD PUMP 1600468 FOR 115V VB & CABLE ASSEMBLY
1605586 FOR 230V VBF @ '

1605584 FOR 115V VBF

1600745

CONTROLLER INTERFACE CABLE
1080718--10FT.
1080719--30IN.

ENCORE HD HANDGUN
1603160

6M HANDGUN CABLE EXTENSION,
6-CONDUCTOR, SHIELDED.
0

29

ENCORE XT/HD INTERFACE CONTROL UNIT ENCORE HD HYBRID !
. 1604125 POWER UNIT W/PRODIGY PUMP

1606272 FOR 230V VBF
1606271 FOR 115V VBF

PART DESCRIPTION cFMus | cFMus / NOTE
NUMBER ATEX
THE FOLLOWING CONTROLLERS 1604125 | ENCORE XT/HD INTERFACE CONTROL UNIT X XT &HD
AND ASSOCIATED CABLES ARE 1082815 | ENCORE XT CONTROLLER POWER UNIT, RELAY BOARD SET UP X XT
SUITABLE FOR CLASS I, DIV. 2, GOUP FOR 230V, 50HZ, VBF OPTION
F & G HAZARDOUS (CLASSIFIED) 1600468 | ENCORE XT CONTROLLER POWER UNIT, RELAY BOARD SETUP | X Xt
LOCATIONS ORZONE22. FOR 115V, 60HZ, VBF OPTION
1605586 | ENCORE HD CONTROLLER POWER UNIT, RELAY BOARD SET UP X HD WITH HD
FOR 230V, 50HZ, VBF OPTION PUMP
1605584 | ENCORE HD CONTROLLER POWER UNIT, RELAY BOARDSETUP | X HD WITH HD m
FOR 115V, 60HZ, VBF OPTION PUMP el 1 1
1606272 | ENCORE HD HYBRID CONTROLLER POWER UNIT, RELAY BOARD X HD WITH HD No revisions perm itted without
SET UP FOR 230V, 50HZ, VBF OPTION PUMP approval of the proper agency.
1606271 | ENCORE HD HYBRID CONTROLLER POWER UNIT, RELAY BOARD | X HD WITH HD
SET UP FOR 115V, 60HZ, VBF OPTION PUMP
1080718 | CONTROLLER INTERFACE CABLE 10 FT X XT &HD
1080719 | CONTROLLER INTERFACE CABLE 30 INCH X XT &HD AL OMENSONS I NORDSON CORPORATION
THE ABOVE EQUPMENT IS 1600818 | ENCORE XT HANDGUN X XT
APPROVED FOR USE WITH THE 1603160 | ENCORE HD HANDGUN X HD EXCEM'S\/N\OTED WESTLAKE, OH, US.A. 44145
FOLLOWING GUNS AND CABLES - -THIS POSITION BLANK- - - - s | omozs [ wouors [owrTon
INACLASS I, DIV. 1, GROUPF&G | 1097489 | ENCORE AUTOMATIC GUN BAR MOUNT X WITH XT PP — REF DWG,APVD EQUIP,MANUAL ENCORE XT HD @
HAZARDOUS (CLASSIFIED) LOCATION (CAN BE USED IN ROBOT APPLICATIONS) CONTROLS ENCORE AUTOMATIC GUN - 1097489 P p————
A ORZONE 21 1605436 | CABLE,SPRAY GUN,ROBOT,AUTO,ENCORE X WITH XT & HD 0.1/08 DRAWN BY DRJ DATE 11JANOS RELEASE NO.
(@@ controu's OPTIONAL 90 DEGREE EXTENSION- 1604084 g —" PE600468
1600745 | ENCORE XT/HD 6 METER HANDGUN CABLE X XT &HD - INTERPRET DRAWINGS PER ASME RJF RJF
1605168 | 6 METER HANDGUN CABLE EXTENSION X XT &HD ENCORE AUTOMATIC GUN CABLE - 1605436 D = FLENATE VATERIAL IO, RevEIoN
A | JoB4547 1084547 14
g rorene [ ©fscus norTo scate SOLIDWORKS GENERATED DWG. [ser 1 o 2
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NOTICE

THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.

ENCORE 115V 60Hz & 230V 50Hz VBF

MOBILE POWDER SYSTEMS
1600827 OR 1600828

HEIGHT: 1078 [42.5]
WEIGHT: 50.8kg [112lbs]
wheel base: 620 [24.4] L X 511.5 [20.11 W

(12) ENCORE XT 50LB HOPPER

MOBILE POWDER SYSTEM

D
1600829

HEIGHT: 1078 [42.5]
WEIGHT: 54.4kg [120lbs]
wheel base: 620 [24.4] LX 511.5 [20.1] W

(2 @)

CONTROLLER INTERFACE CABLE

1080718-10 FT.
1080719-30 IN.

[zONE[ REV

[ DESCRIPTION

[ BY [ CHK |RELEASE NO.] DATE

|(SEE SHEET 1 FOR REVISION HISTORY.)

RATOR MOTO

RATOR MOTO

R 1604511

R 1080950

WITH EXTRA-HARD USAGE ELECTRICAL CORD
UL/CSA APPROVED 18 AWG 90°C

MANUFACTURER'S CERT. #: TUV12ATEX094817
ALSO: ETL CERTIFIED FOR U.S & CANADA

ENCORE HD 115V & 230V VBF ENCORE XT 25LB HOPPER PART DESCRIPTION cPMus | ATEX | cPMus/
MOBILE POWDER SYSTEMS @ MOBILE POWDER SYSTEM EFOLOVING VORLE SN A 1600657 | ENDOREXT WOBIE STV W TV G0 Vor X o
1605588 OR 1605589 1 600830 SUITABLE FOR QLASS |1, DIV. 2, GOUP 1600828 ENCOREXT MOBILE SYSTEMS WITH 230V, 50HZ VBF X
- F & GHAZARDOUS (QLASSIFIED) 1605588 ENCOREHD MOBILE SYSTEMS WITH 115V, 60HZVBF WITHHD X
LOCATIONS ORZONE 22.
HEIGHT: 1078 [42.5] HEIGHT: 1078 [42.5] 1605589 :PL:(';/:REHDMOBILEWSI'EMSWITH 230V, S0HZVBFWITH HD X
WEIGHT: 50.8kg [112lbs] WEIGHT: 53kg [1171bs] THE MANUAL GUNS AND GUN CABLES PUMP ’
wheel base: 620 [24.4] L X 511.5 [20.1] W wheel base: 620 [24.4] LX 511.5 [20.1] W ATTACHEDTO 1606274 | ENCOREHD HYBRID MOBILESYSTENS WITH 115V, 60HZ VBF X
THE MOBILE SYSTEM, ARE SUITABLE WITH PRODIGY PUMP
FOR USE IN A CLASS I, DIV. 1, GROUP
ENCORE HD 115V & 230V HYBRID VBF ENCORE HD 50LB HOPPER FAGHAADOUS(ASSFED) | | WIHPRODIGIAUMD "
| (WITH PRODIGY) MOBILE POWDER SYSTEMS MOBILE POWDER SYSTEMS LOCATIONOR ZONE 21 160629 | ENCOREXT MOBLE SYSTEM WITH 50LB HOPPER X
1606274 OR 1606275 B 1605587 1505587 | ENCOROMOBIE YSTNNWITH 20 L3 PP and o X
1606273 ENCORE HD MOBILE SYSTEM WITH 50 LB HOPPER and Prodigy X
HEIGHT: 1078 [42.5] HEIGHT: 1078 [42.5] Pump
ot 2T 82 SO T o
whneel pase: . . . wneel base: . . . @ @
ENCORE HD HYBRID 50LB HOPPER
MOBILE POWDER SYSTEMS (WITH PRODIGY)
1606273 MM NORDSON CORPORATION
—_— EXCEFT AS NOTED WESTLAKE, OH, US.A. 44145
HEIGHT: 1078 [42.5] o CRlTlCA_L _ REF DWG,APVD EQUIP,MANUALENCOREXTHD  (i2)
wheel b(‘;\ggleggo [5'2‘2%%[)!25??55] [20.11W No revisions permitted without " DRJ 11JANOS
approval of the proper agency. e — PES00468
- T B =
@ cate. NOT TO SCALE SOLIDWORKS GENERATED DWG. ‘ SHEET 2 OF 2
8 7 6 4 3 2 1
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