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Kontakt

Firma Nordson Corporation oczekuje na komentarze i pytania zwigzane z
oferowanymi produktami. Informacje ogélne o firmie Nordson mozna
znalez¢ w witrynie internetowej pod adresem: http://www.nordson.com.

- Ttumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi -

Uwaga

Niniejsza publikacja firmy Nordson Corporation jest chroniona prawami
autorskimi. Ochrong prawna objeto w roku 2014. Zadna cze$¢
niniejszego dokumentu nie moze by¢ kopiowana, powielana lub
ttumaczona na inny jezyk bez uprzedniej pisemnej zgody firmy Nordson
Corporation. Informacje zawarte w tej publikacji moga podlega¢ zmianom
bez powiadamiania.

Znaki towarowe

ColorMax, Color-on-Demand, Encore, HDLV, iControl, Prodigy, Nordson
oraz logo firmy Nordson sg zastrzezonymi znakami towarowymi firmy
Nordson Corporation.

Wszystkie pozostate znaki towarowe nalezg do ich wtascicieli.
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Introduction  O-1

Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Europe

Country Phone Fax
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Czech Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Denmark Hot Melt

45-43-66 0123

45-43-64 1101

Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Lineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
ltaly 39-02-216684-400 | 39-02-26926699
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 036160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 351-22-961 9409
Russia 7-499-519 31 95 7-499-519 31 96

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom 1 strial | 44-161-498 1500 | 44-161-498 1501
Coating
Systems

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2016 Nordson Corporation
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0O-2 Introduction

Outside Europe

* For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson
offices below for detailed information.

Contact Nordson

Phone

Fax

Africa / Middle East

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

86-21-3866 9166

86-21-3866 9199

81-3-5762 2700

81-3-5762 2701

1-905-475 6730

1-905-475 8821

1-770-497 3400

1-770-497 3500

1-880-433 9319

1-888-229 4580

USA
China
China
Japan
Japan
North America
Canada
USA Hot Melt
Finishing
Nordson UV

1-440-985 4592

1-440-985 4593

NI_EN_18_0116_MX
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Bezpieczenstwo  1-1

Rozdziat 1
Bezpieczenstwo

Uzytkownik musi zapozna¢ sie z ponizszymi zasadami bezpiecznej
eksploatacji urzadzenia i przestrzegaé ich. W dokumentac;ji urzadzen
znajdujg sie ostrzezenia, uwagi i zalecenia, dotyczace zaréwno sprzetu, jak i
wykonywanych czynnosci.

Trzeba zadbac¢ o to, aby kompletna dokumentacja urzadzen, fagcznie z
niniejsza instrukcjg, byta dostepna dla personelu obstugujacego i
serwisujgcego.

Wykwalifikowany personel

Przeznaczenie

Wiasciciel urzgdzenia musi zadbac o to, aby urzadzenia firmy Nordson byty
instalowane, obstugiwane i naprawiane wytacznie przez osoby z
odpowiednimi kwalifikacjami. Za osoby z kwalifikacjami uwaza sig
pracownikéw etatowych lub zatrudnionych na umowe, kt6rzy zostali
przeszkoleni w zakresie bezpiecznej realizacji powierzonych im zadan.
Osoby takie znajg odpowiednie zasady bezpieczenstwa i przepisy oraz sg
fizycznie zdolne do realizacji zleconych czynnosci.

Uzywanie urzadzen firmy Nordson do celéw innych niz opisane w
dostarczonej dokumentaciji moze by¢ przyczyna obrazen ciata lub
zniszczenia mienia.

Przyktady uzycia urzadzen niezgodnie z przeznaczeniem obejmuja:
* stosowanie nieodpowiednich materiatéw;

* modyfikacje urzgdzenia bez upowaznienia;

® usuniecie lub ominiecie zabezpieczen lub blokad;

® uzycie niewtasciwych lub uszkodzonych czesci;

* uzycie niezatwierdzonego wyposazenia dodatkowego;

* uzywanie urzgdzen w warunkach, w ktérych dopuszczalne wartosci
obcigzen sg przekroczone.

Przepisy i homologacje

Trzeba mie¢ pewnosc, ze wszystkie urzadzenia sg przystosowane i
dopuszczone do pracy w warunkach, jakie panujg w miejscu instalacji. Jezel
instrukcje instalacji, obstugi i serwisowania nie bedg przestrzegane,
homologacja urzadzenia utraci waznosgé.

Wszystkie fazy instalacji urzgdzen musza by¢ zgodne z obowigzujgcymi
przepisami.

© 2011 Nordson Corporation
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1-2 Bezpieczenstwo

Bezpieczenstwo obstugi

Przestrzeganie ponizszych zalecen pozwoli unikng¢ ryzyka obrazen.

[ )

Osoby bez odpowiednich kwalifikacji nie mogg obstugiwaé ani naprawiaé
urzgdzenia.

Urzadzenie mozna obstugiwaé wytgcznie wtedy, gdy zabezpieczenia,
pokrywy i ostony sg nienaruszone, a automatyczne blokady dziatajg
prawidtowo. Nie omijac ani nie wytgczac zadnych zabezpieczen.

Zachowac¢ bezpieczng odlegtosé od ruchomych elementéw. Przed
regulacjg lub naprawg elementdéw poruszajgcych sie trzeba odtaczy¢
zasilanie i zaczekaé, az urzadzenie zatrzyma sie. Zablokowac wytgcznik
zasilania, aby uniemozliwi¢ przypadkowe uruchomienie.

Uwolnic¢ cisnienie z instalacji (rozprezyc¢) przed regulacjg lub naprawg
podzespotdéw pracujgcych pod cisnieniem hydraulicznym lub
pneumatycznym. Odtgczy¢, zablokowac i oznaczy¢ wytgczniki przed
serwisowaniem podzespotéw zasilanych napigciem elektrycznym.

Zaopatrzy¢ sie w karty charakterystyk (MSDS) wszystkich stosowanych
materiatdw. Przestrzegac zalecen producenta, dotyczgcych
bezpiecznego obchodzenia sie z materiatami oraz stosowac zalecane
Srodki ochrony osobiste;j.

Aby unikngé ryzyka obrazen, trzeba tez pamieta¢ o mniej oczywistych
zagrozeniach w miejscu pracy, ktérych nie mozna catkowicie
wyeliminowad, takich jak gorgce powierzchnie, ostre krawedzie, obwody
elektryczne pod napieciem i ruchome czesci, ktérych nie mozna
zabudowac ani ostoni¢ w inny sposéb.

Bezpieczenstwo pozarowe

Przestrzeganie ponizszych zasad pozwoli uniknaé¢ ryzyka pozaru lub
eksploziji.

Nie wolno pali¢ tytoniu, spawac, szlifowac ani uzywaé otwartego ognia
tam, gdzie sg sktadowane lub uzywane materiaty tatwopalne.

Trzeba zapewnic¢ odpowiednig wentylacje, aby unikng¢ wzrostu stezen
materiatow lotnych i oparéw do niebezpiecznego poziomu. Przestrzegac
przepisow lokalnych i postepowac zgodnie z instrukcjami podanymi w
kartach charakterystyki (MSDS).

Nie wytgczac uktadow elektrycznych pod napieciem podczas pracy z
materiatami fatwopalnymi. Wczesniej odtgczyé zasilanie odtgcznikiem,
aby unikna¢ iskrzenia.

Poznaé rozmieszczenie wytgcznikéw awaryjnych, zaworéw odcinajgcych
i gasnic. W razie pozaru w kabinie proszkowej natychmiast wytaczy¢
system i wentylacje.

Czyszczenie, konserwacje, testowanie i naprawe urzadzen wykonywac
zgodnie z procedurami opisanymi w dokumentaciji.

Korzystac tylko z oryginalnych czesci zamiennych. W sprawie informaciji
o czesciach zamiennych i porad kontaktowag sie z przedstawicielem
firmy Nordson.

P/N 7192471_07
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Bezpieczenstwo  1-3

Uziemienie

/N

OSTRZE ENIE: Uzywanie niesprawnych urzgdzen elektrostatycznych jest
niebezpieczne i moze spowodowac porazenie prgdem elektrycznym, pozar
lub eksplozje. Testy rezystancji powinny naleze¢ do zakresu przegladéw
okresowych. W przypadku odczucia nawet nieznacznego wytadowania
elektrycznego lub zaobserwowania iskrzenia albo tuku elektrycznego nalezy
natychmiast wytaczy¢ wszystkie urzadzenia elektryczne i elektrostatyczne.
Nie wolno ponownie wtgczaé urzadzen, dopdki problem nie zostanie
rozpoznany i usuniety.

Uziemienie wewnatrz kabiny i wokét otwordw musi by¢ zgodne z wymogami
NFPA dla lokalizacji niebezpiecznych opisanych w klasie Il, dziat 1 lub 2.
Zapoznac sie z dokumentami NFPA 33, NFPA 70 (artykuty NEC 500, 502 i
516) oraz NFPA 77.

* W obszarach napylania proszku wszystkie przedmioty przewodzace prad
muszg by¢ elektrycznie potagczone z uziemieniem z zachowaniem
rezystancji nie wiekszej niz 1 megaom, mierzonej przyrzgdem
przyktadajgcym do mierzonego obwodu napiecie o wartosci co najmniej
500 V.

* Wyposazenie, ktére musi byé uziemione, to m.in. podtoga w kabinie
proszkowej, podesty dla operatoréw, zbiorniki, mocowania fotokomoérek i
dysze odmuchujgce. Personel pracujacy w obszarze napylania musi by¢
uziemiony.

* Istnieje mozliwos¢ wystgpienia potencjatu zaptonowego z
naelektryzowanego ciata cztowieka. Osoby przebywajgce na malowanej
powierzchni, np. na podescie lub noszace nieprzewodzace buty, nie sg
uziemione. Personel musi nosi¢ buty z przewodzgcymi podeszwami lub
uzywac tasmy uziemiajacej, aby zapewnic ciggtos¢ uziemienia podczas
pracy z urzadzeniami elektrostatycznymi lub w ich poblizu.

* Operatorzy muszg zachowaé bezposredni kontakt z rekojescia pistoletu,
aby unikng¢ porazenia podczas pracy z recznymi elektrostatycznymi
pistoletami proszkowymi. Jezeli muszg by¢ uzywane rekawice, nalezy
wycig¢ otwér na dton lub palce, uzywaé rekawic elektrycznie
przewodzgcych albo zaktada¢ uziemiajacg tasme potgczong z rekojescia
pistoletu lub innym przedmiotem podtgczonym do sprawdzonego
uziemienia.

* Przed regulacjg lub czyszczeniem pistoletow proszkowych trzeba
odtgczyé zasilanie elektryczne i uziemié elektrody pistoletow.

* Po zakorczeniu serwisowania urzadzen podtgczy¢ wszystkie odtgczone
urzgdzenia, kable uziemiajace i przewody.

Postepowanie w razie awarii

Utylizacja

Jezeli system lub jakikolwiek element wyposazenia nie dziata prawidtowo,
nalezy natychmiast wytgczy¢ zasilanie i wykonac¢ ponizsze czynnosci.

¢ QOdtgczy¢ i zablokowac zasilanie elektryczne. Zamkng¢ pneumatyczne
zawory odcinajgce i uwolni¢ cisnienie.

* Rozpoznaé przyczyne awarii i usungc ja przed ponownym wtgczeniem
urzadzen.

Materiaty i wyposazenie zuzyte podczas pracy i serwisowania nalezy usuwac
zgodnie z przepisami lokalnymi.

© 2011 Nordson Corporation
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Opis 2-1

Wprowadzenie

Rozdziat 2
Opis

Patrz rys. 2-1. W niniejszej instrukcji opisano reczny pistolet proszkowy
Encore® HD z 6-metrowym kablem zasilania i wezem.

Reczny pistolet proszkowy Encore HD nalezy eksploatowac ze sterownikiem
Encore HD, ktdry reguluje napiecie elektrostatyczne, przeptyw powietrza
czyszczacego elektrode i przeptyw powietrza w pompie proszkowej. Jest on
zgodny z nastepujgcymi systemami:

* Mobilne systemy Encore HD

* System Encore HD mocowany na $cianie lub na poreczy

* Encore pojedynczy i podwojny, system samodzielny

e Systemy Encore Color-on-Demand”®

e Systemy proszkowe ColorMax®

e System Prodigy” HDLV® z dwiema pompami

Rys. 2-1 Reczny pistolet proszkowy Encore HD

Dysze szczelinowe ze szczelinami 3 i 4 mm sg dostarczane z pistoletem,
podobnie jak zestaw dysz stozkowych, w ktérym znajduje sie dysza
stozkowa, deflektor 26 mm i uchwyt elekirody stozkowej. Zestaw z dyszg
stozkowa stosuje sie do konwersji natrysku szczelinowego na stozkowy.

© 2015 Nordson Corporation
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2-2 Opis

Do pistoletu recznego Encore HD jest dostepne wyposazenie opcjonalne,
ktore obejmuje:

Dodatkowe dysze szczelinowe, stozkowe i Cross-Cut
przedtuzacz kabla o dtugosci 6 m

Przedtuzenia lancy 150 i 300 mm

regulator nanoszenia do stosowania z lancami.
Kolektor jonéw

Wiecej informacji oraz wyposazenie opcjonalne opisano w rozdziale Opcje
na stronie 7-5.

Dane techniczne

Model: Aplikator Encore

Parametry napiecia zasilajgcego:

+-19VAC, 1A

Parametry wyjsciowe:

100 kV, 100 pA

Powietrze wlotowe:

6,0 — 7,6 bar (87 — 110 psi), czgstki state <5y,
punkt rosy <10 °C (50 °F)

Maksymalna wilgotnos¢ wzgledna:

95% bez kondensaciji

Temperatura otoczenia: +15do +40°C

(59-104 °F)
Klasyfikacja lokalizacji niebezpiecznej — aplikator: strefa 21 lub klasa Il, dziat 1
Zabezpieczenie przed wnikaniem pytu: IP6X

Etykiety na urzadzeniu

Etykieta certyfikatu na aplikatorze

— ~
\

@ For Electrostatic Finishing Applications -.
c Us Class Il Spray Material '
APPROVED . 1R USE WITH ENCORE HD MANUAL CONTROLS ‘

OR ENCORE HD HYBRID MANUAL CONTROLS WHEN

CONFIGURED IN ACCORDANCE WITH 1084547 ‘

FM14ATEX0051X EEx 2mJ
Extb llIB T65°C

C€ 1180 @ 2D |

1603105_01

P/N 7192471-07
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Konfiguracia ~ 3-1

Rozdziat 3
Konfiguracja

Potaczenia elementéw systemu

OSTRZEZENIE: Na tym schemacie nie pokazano uziemienia. Wszystkie
urzadzenia przewodzgce prad elektryczny, ktdre znajduja sie w obszarze
napylania, musza by¢ podtgczone do uziemienia sprawdzonego przez

elektryka.

Pistolet proszkowy

Waz dostarczania proszku

Bezbarwny waz pneumatyczny 4 mm Kabel pistoletu

Powietrze rozpryskujgce (6 mm)

Sterownik
pompy

Sterownik
systemu recznego

Rys. 3-1 Schemat systemu (pokazano wyposazenie wystepujace w kazdym systemie)

© 2015 Nordson Corporation P/N 7192471-07



3-2 Konfiguracja

Instalacja pistoletu proszkowego

Potgczenia pistoletu pokazano na rysunkach 3-1 i 3-2.

1.

Podtgczy¢ waz powietrza rozpylajgcego o srednicy 6 mm do
szybkoztgcza (1) w dolnej czesci uchwytu pistoletu. Drugi koniec
podtaczy¢ do ztagcza weza powietrza rozpryskujacego, ktore znajduje sie
w sterowniku pompy.

Podtgczy¢ bezbarwny 4 mm waz powietrza czyszczacego do
karbowanego ztgcza (2) w dolnej czesci uchwytu pistoletu. Podtgczy¢
drugi koniec do weza pneumatycznego powietrza czyszczacego na
ztagczce 90° sterownika przeptywu w gornej czesci sterownika pompy.

Natozy¢ uszczelki o-ring (4) na karbowany kréciec weza (3). Wcisngé
karbowany koniec krééca do weza proszkowego, a nastepnie podtaczy¢
ten krociec do rury wlotowej proszku (5) w dolnej czesci uchwytu
pistoletu.

Podtaczy¢ kabel pistoletu (6) do ztgcza pistoletu z tytu sterownika
systemu recznego Encore HD.

Do powigzania kabla pistoletu proszkowego, wezy powietrznych i weza
proszkowego nalezy uzy¢ odcinkow czarnej owijki spiralnej dostarczonej
z systemem. Zachowac ostroznosc, aby nie uderzyc, nie zgniesé, nie
zatamywag, nie zapetlac ani nie deformowac weza proszkowego.

Rys. 3-2 Potgczenia pistoletu proszkowego

1. Szybkoztacze
2. Ztgcze karbowane

3. Karbowany adapter weza 5. Rura wlotowa proszku
4. O-ringi 6. Kabel pistoletu

P/N 7192471-07
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Obstuga 4-1

Rozdziat 4
Obstuga

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej mogg wykonywaé jedynie
osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje. Przestrzegaé zasad
bezpiecznej eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w innych dokumentach.

OSTRZEZENIE: Opisywane urzgdzenie moze stanowi¢ zrédto zagrozenia,
jesli nie jest uzywane zgodnie z zasadami okreslonymi w niniejszej instrukciji.

znajdujgce sie w poblizu miejsca napylania proszku, muszg by¢ uziemione.
Brak uziemienia lub wadliwe uziemienie wyposazenia moze spowodowac
porazenie personelu, pozar lub wybuch.

f OSTRZEZENIE: Wszystkie urzgdzenia przewodzace prad elektryczny,

Specjalne warunki bezpiecznej eksploatacji zgodne z
przepisami UE (ATEX)

1. Aplikator reczny Encore HD moze by¢ uzywany wytgcznie ze
sterownikiem Encore XT/HD i zasilaczem Encore HD w temperaturach
otoczenia w przedziale od +15 °C do +40 °C.

2. Urzadzenia moga by¢ uzywane w obszarach, w ktérych ryzyko uderzenia
jest nieduze.

3. Nalezy zachowac ostrozno$¢ podczas czyszczenia plastikowych
powierzchni sterownika Encore. Istnieje mozliwos¢ powstawania
tadunkoéw statycznych.
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4-2 Obstuga

Obstuga systemu

W niniejszej instrukcji przedstawiono informacje na temat recznego pistoletu
proszkowego Encore HD. Informacje na temat sktadnikow systemu znajdujg
sie w odpowiednich instrukcjach obstugi systemu, sterownika lub panelu
sterowania.

Obstuga pistoletu proszkowego

Korzystajgc z interfejsu pistoletu oraz z przetgcznika ustawien, mozna
zmienia¢ charakterystyki lub ustawienia przeptywu proszku oraz mozna
przedmuchag pistolet bez uzywania interfejsu sterownika.

A Ik?(na trybtli Ikona trybu
charakterystyki __  przeptywu

05

Wyswietlacz

Przetacznik
ustawien

Zwiekszenie
wartosci/wt.

Przycisk Przycisk

trybu f rzedmuchu  Zmniejszenie
Y I[Iterfejs P wartosci/wyt.
pistoletu .
proszkowego Spust pistoletu
Rys. 4-1 Sterowanie pistoletem

Zmiana charakterystyk za pomoca przetacznika ustawien

1. Patrzrys. 4-1. Zwolni¢ spust pistoletu. Nie mozna zmieniaé
charakterystyk, kiedy pistolet jest wigczony.

2. Naciskac i przytrzymac przycisk Tryb, az zaswieci sig ikona Tryb
charakterystyki. Na wyswietlaczu zostanie wyswietlony numer biezgcej
charakterystyki.

3. Przestawic przetgcznik ustawien w gére lub w dét, az na interfejsie
pistoletu proszkowego zostanie wyswietlony zadany numer
charakterystyki.

UWAGA: Niezaprogramowane numery charakterystyk (charakterystyki,
w ktérych wszystkie parametry majg wartos¢ zerowa) sg automatycznie
pomijane. Opis programowania charakterystyk znajduje sie w instrukcji
obstugi sterownika.

4. Nacisna¢ spust natrysku. System rozpocznie napylanie zgodnie z
parametrami w wybranej charakterystyce.

Wiecej ustawien opisano w konfiguracji FO8 sterownika.
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Obstuga 4-3

Zmiana przeptywu proszku za pomoca przetgcznika ustawien

1. Patrzrys. 4-1. Naciskac i przytrzymac przycisk Tryb, az zaswieci sie
ikona Tryb przeptywu.

2. Przestawi¢ przetacznik ustawien w goére lub w dét, aby zmienic
ustawienia przeptywu. Te czynno$é mozna wykonaé bez zwalniania
spustu natrysku.

Przeptyw proszku ulegnie zmianie od razu. Nowe ustawienie przeptywu
bedzie wyswietlone na interfejsie pistoletu i sterownika.

Przedmuchiwanie pistoletu proszkowego

1. Patrzrys. 4-1. Skierowa¢ pistolet do kabiny proszkowej i nacisngé spust
natrysku.

2. Nacisnac i przytrzymac przycisk Przedmuch. Przedmuchiwanie bedzie
trwaé, dopdki jest nacisniety przycisk Przedmuch.

UWAGA: Jesli przetgcznik ustawien jest tak skonfigurowany, ze realizuje
funkcje przedmuchu, wéwczas przestawienie przetgcznika do goéry lub do
dotu spowoduje przedmuchanie pistoletu. Informacje o konfigurowaniu
przetgcznika ustawien znajdujg sie w rozdziale Konfiguracja sterownika w
instrukcji obstugi sterownika.

W celu zachowania optymalnej wydajnosci pistolet nalezy regularnie
przedmuchiwag, aby $ciezka proszku wewnatrz pistoletu byta utrzymywana
w czystodci. Czas i czestotliwos¢ koniecznego przedmuchiwania zaleza od
typu aplikaciji.

UWAGA: Powietrze przedmuchujace czysci jedynie kanaty proszkowe w
pistolecie. Zapoznac sie z instrukcja obstugi sterownika systemu, w ktorej
znajdujg sie dodatkowe informacje na temat przedmuchu HDLV.
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4-4 Obstuga

Dziatanie powietrza do czyszczenia elektrody

Powietrze do czyszczenia elektrody nieustannie oczyszcza elekirode
pistoletu, zapobiegajgc gromadzeniu sie proszku. Doptyw tego powietrza
jest witgczany i wytgczany automatycznie podczas wtgczania i wytgczania
pistoletu.

Instrukcje regulacji powietrza czyszczgcego znajdujg sie w instrukcji obstugi
sterownika pompy.

Obstuga codzienna

znajdujg sie w obszarze napylania proszku, muszg by¢ podtaczone do
uziemienia sprawdzonego przez elektryka. Zignorowanie tego ostrzezenia
moze by¢ przyczyng powaznego porazenia prgdem elektrycznym.

f OSTRZEZENIE: Wszystkie urzgdzenia przewodzace prad elektryczny, ktére

Pierwsze uruchomienie

Uruchomic pistolet i zapisa¢ wartosé uA przy ustawionym zerowym
przeptywie powietrza fluidyzujgcego i przeptywu proszku oraz bez zadnych
przedmiotéw przed pistoletem. Wartos¢ uA trzeba kontrolowaé codziennie w
takich samych warunkach. Znaczne zwiekszenie wartosci uA oznacza
prawdopodobne zwarcie w rezystorze pistoletu. Znaczne zmniejszenie
natomiast oznacza uszkodzenie rezystora bgdz powielacza napiecia, co
wymaga naprawy.

Uruchomienie
1. Wigczy¢ wentylator wyciggowy kabiny proszkowej.
2. Wiaczyc zasilanie powietrzem.

Upewni¢ sie, ze spust pistoletu proszkowego nie jest nacisniety, a
nastepnie witgczyé zasilanie sterownika. Na interfejsie sterownika i
pistoletu powinny zaswiecic sie wyswietlacze i ikony.

Przycisk trybu czuwania

Przycisk Czuwanie na sterowniku Encore HD stuzy do wytgczania interfejsu
i unieruchamiania pistoletu podczas przerw w produkcji. Gdy interfejs
sterownika jest wytaczony, pistoletu nie mozna wtgczyé, a interfejs pistoletu
jest nieczynny.

W celu wytgczenia zasilania sterownika nalezy wytaczy¢ zasilanie systemu w
zasilaczu lub na panelu sterowania.
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Obstuga 4-5

Wymiana dysz szczelinowych

/N

OSTRZEZENIE: Przed wykonaniem opisanych czynnosci trzeba zwolnié
spust pistoletu, wytgczy¢ zasilanie interfejsu i uziemic elektrode.
Zignorowanie tego ostrzezenia grozi powaznym porazeniem prgdem
elektrycznym.

UWAGA: Stozkowy uchwyt elektrody zostat tak wykonany, aby
zoptymalizowac czyszczenie podczas zmiany koloru w systemach, w ktérych
sg stosowane dysze szczelinowe. W uchwycie stozkowym tego typu nie
mozna stosowac deflektoréw stozkowych.

1. Przedmuchag pistolet i wytgczy¢ interfejs, aby unikng¢ przypadkowego
wigczenia pistoletu.

2. Patrzrys. 4-2. Odkreci¢ nakretke dyszy, przekrecajac jg w lewo.

3. Sciggnaé dysze szczelinowa z zespotu elektrody.

UWAGA: Jesli elektroda wysunie sie z rury wylotowej proszku, wtozy¢ ja na
miejsce.

4. Patrzrys. 4-3. Zainstalowac nowg dysze na zespole elektrody.
Ustawienie dyszy pasuje do wystepu w zespole elektrody. Nie zgigc
przewodu elektryzujgcego.

5. Nakrecié rekg nakretke dyszy na korpus pistoletu.

UWAGA: Aby oczysci¢ dysze, skorzystac z opisu Zalecana procedura
czyszczenia elementdw stykajacych sie z proszkiem na stronie 4-9.

Nakretka dyszy

Dysza szczelinowa Zespot elektrody do dyszy
szczelinowej

Rys. 4-2 Wymiana dyszy szczelinowej

Mostek
zespotu
elektrody

Rys. 4-3 Prawidtowe ustawienie dyszy

© 2015 Nordson Corporation
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4-6 Obstuga

Konwersja dyszy szczelinowej do dyszy stozkowej

spust pistoletu, wytgczy¢ zasilanie interfejsu i uziemic elektrode.
Zignorowanie tego ostrzezenia grozi powaznym porazeniem prgdem
elektrycznym.

f OSTRZEZENIE: Przed wykonaniem opisanych czynnosci trzeba zwolnié

UWAGA: Stozkowy uchwyt elektrody szczelinowej, dostarczony z
pistoletem, trzeba zmieni¢, aby pasowat do dysz stozkowych i deflektordw.
Do tej zmiany jest potrzebny zestaw dyszy stozkowej dostarczony z
pistoletem.

1. Przedmuchag pistolet i wytgczy¢ interfejs, aby unikng¢ przypadkowego
wigczenia pistoletu.

2. Zmieni¢ uchwyt elektrody i dysze. Patrz rys. 4-4.

A. Odkrecié nakretke dyszy w lewo i zdjgé ja. Sciggnaé dysze
szczelinowg z zespotu elektrody.

B. Zdjgc¢ stozkowy uchwyt dyszy szczelinowej. Nie zgig¢ przewodu
elektryzujgcego.

C. Zainstalowac na elektrodzie prosty uchwyt elektrody.

D. Zamontowaé dysze stozkowg na zespole elektrody. Ustawienie
dyszy pasuje do wystepu w zespole elektrody. Nakrecié reka
nakretke dyszy na korpus pistoletu. Zainstalowac deflektor na
zespole elektrody. Nie zginac elektrody.

UWAGA: Aby oczyscic dysze, skorzystac z opisu Zalecana procedura
czyszczenia elementdw stykajacych sie z proszkiem na stronie 4-9.

Dysza stozkowa

Uchwyt elektrody do dyszy

stozkowej Deflektor

Rys. 4-4 Konwersja dyszy szczelinowej na dysze stozkowg
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Obstuga 4-7

Wymiana deflektorow lub dysz stozkowych

spust pistoletu, wytgczy¢ zasilanie interfejsu i uziemic elektrode.
Zignorowanie tego ostrzezenia grozi powaznym porazeniem pragdem
elektrycznym.

f OSTRZEZENIE: Przed wykonaniem opisanych czynnosci trzeba zwolnié

UWAGA: Stozkowy uchwyt elektrody szczelinowej, dostarczony z
pistoletem, trzeba zmieni¢, aby pasowat do dysz stozkowych i deflektordw.
Do tej zmiany jest potrzebny zestaw dyszy stozkowej dostarczony z
pistoletem. Instrukcje zmiany znajduja sie na stronie 4-6.

1. Przedmuchag pistolet i wytgczy¢ interfejs, aby unikng¢ przypadkowego
wigczenia pistoletu.

2. Ostroznie zdjac¢ deflektor z uchwytu elektrody. Jesli wymianie podlega
tylko deflektor, zainstalowac nowy na uchwycie elektrody, zwracajgc
szczegoblng uwage, aby nie zgigé przewodu elektrody.

3. Aby wymieni¢ catg elektrode, odkreci¢ nakretke dyszy, przekrecajac ja w
lewo.

4. Sciggnaé dysze stozkowa z zespotu elektrody.

UWAGA: Jesli elektroda wysunie sie z rury wylotowej proszku, wtozy¢ ja na
miejsce.

5. Zamontowac nowg dysze stozkowg na zespole elektrody. Ustawienie
dyszy pasuje do wystepu w zespole elektrody.

Nakreci¢ reka nakretke dyszy na korpus pistoletu.

7. Zainstalowac nowy deflektor na zespole elekirody. Nie zginac elektrody.

;;: .

Zespot elektrody f
do dyszy stozkowej  Dysza

Nakretka dyszy

Uchwyt elektrody do dyszy stozkowej

Rys. 4-5 Wymiana dyszy stozkowej
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4-8 Obstuga

Instalacja zestawu opcjonalnego do regulacji chmury proszkowej

W miejscu standardowej dyszy szczelinowej lub stozkowej mozna
zainstalowa¢ zestaw do regulacji chmury proszkowej ze zintegrowang dysza
stozkowa.

UWAGA: W sktad zestawu nie wchodzg deflektory, nalezy je zamowic
oddzielnie. W zestawie tym nie mozna zastosowac deflektora 38 mm.

1. Zdjac¢ deflektor, odkrecic¢ nakretke dyszy i wyja¢ dysze stozkowa lub
dysze szczelinowg.

2. Oczysci¢ powietrzem zespot elektrody.

3. Zainstalowac zintegrowang dysza stozkowa na zespole elektrody i
przykreci¢ nakretke mocujgca reka do oporu

4. Zainstalowac deflektor 16-, 19- lub 26-milimetrowy na uchwycie
elektrody.

Zestaw =3
do regulacji strugi

Deflektor

Zespot elektrody do dyszy /
stozkowej

Uchwyt elektrody do dyszy stozkowej

Rys. 4-6 Instalacja zestawu do regulacji chmury proszkowe;j

Wytaczanie

1. Przedmuchac pistolet proszkowy, naciskajgc przycisk Przedmuch do
czasu, kiedy proszek przestanie wydostawac sie z pistoletu.

Nacisng¢ przycisk Czuwanie, aby wytgczy¢ pistolet proszkowy i interfejs.
3. Wytgczy¢ doptyw powietrza do systemu i uwolni¢ cisnienie z instalaciji.

4. W razie wytgczania na noc lub na dtuzszy okres czasu, wytgczy¢
zasilanie systemu.

Konserwacja

OSTRZEZENIE: Czynnoéci opisane ponizej moga wykonywaé jedynie
osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje. Przestrzegac zasad
bezpiecznej eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w innych dokumentach.

sterownik i odtgczy¢ zasilanie systemu. Uwolni¢ cisnienie pneumatyczne z
urzadzenia i odtgczy¢€ je od zrddta powietrza. Zignorowanie tego ostrzezenia
moze by¢ przyczyng obrazen.

f OSTRZEZENIE: Przed wykonaniem ponizszych czynnoéci trzeba wytgczyé
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Obstuga 4-9

Zalecana procedura czyszczenia elementow stykajacych sie z

proszkiem

Do czyszczenia dysz proszkowych i elementéw majacych kontakt z
proszkiem firma Nordson Corporation zaleca stosowanie myjki
ultradzwiekowej i emulsji czyszczgcej Oakite® BetaSolv.

UWAGA: Zespotu elektrody nie mozna zanurza¢ w rozpuszczalniku. Nie
mozna go rozmontowac. Srodek czyszczacy i woda pozostang wewnatrz
zespotu.

1. Napetni¢ myjke ultradzwiekowa emulsjg BetaSolv lub innym podobnym
Srodkiem czyszczgcym o temperaturze pokojowej. Nie ogrzewac
roztworu czyszczacego.

2. Zdemontowac z pistoletu elementy przeznaczone do czyszczenia. Zdjgé
uszczelki o-ring. Oczysci¢ elementy sprezonym powietrzem o niskim
cignieniu.

UWAGA: Nie dopusci¢ do kontaktu uszczelek o-ring z ptynem
czyszczacym.

3. Witozy¢ elementy do myijki ultradzwiekowej i wtaczy¢ jg na czas
potrzebny do usuniecia resztek proszku.

4. Przed zamontowaniem w pistolecie optukac elementy w czystej wodzie i
odtozy¢ do wyschniecia. Sprawdzi¢ wszystkie uszczelki o-ring i
wymienic te, ktére sg uszkodzone.

UWAGA: Nie uzywac ostrych ani twardych narzedzi, ktére moga zadrapac
gtadkie powierzchnie elementdw majgcych kontakt z proszkiem. Zadrapania
powodujg gromadzenie sie proszku.

Procedury konserwacji

(codziennie)

Element Procedura
Pistolet 1. Pistolet tez nalezy skierowa¢ do kabiny. Odtaczyc tez linie¢ ssawng od zasobnika lub
natryskowy podajnika proszku z kartonu i skierowac jg do kabiny. Wcisnac¢ przycisk Zmiana

koloru na sterowniku systemu i przedmuchac¢ system zasilania proszkiem.

2. Zdjaé dysze i wyjac zespét elekirody, a nastepnie oczyscic je sprezonym powietrzem
pod niskim cisnieniem i czysta szmatkg. Sprawdzi¢ stopien zuzycia wszystkich
czesci i wymienic je w razie potrzeby.

3. Przedmuchac pistolet i przetrze¢ czystg szmatka.

Uziemienie
urzadzenia

Codziennie: przed napylaniem proszku upewnic sie, ze urzgdzenie jest skutecznie i
prawidtowo uziemione.

Okresowo: sprawdzi¢ wszystkie potgczenia uziemiajgce w urzadzeniu.

© 2015 Nordson Corporation
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Rozwigzywanie probleméw  5-1

A\
A\

Rozdziat 5
Rozwigzywanie problemow

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej mogg wykonywaé jedynie
osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje. Przestrzegaé zasad
bezpiecznej eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w innych dokumentach.

OSTRZEZENIE: Przed naprawg sterownika lub pistoletu proszkowego
trzeba wytagczy¢ zasilanie urzadzenia i odtgczy¢ przewod zasilajgcy. Trzeba
tez odtgczy¢ doptyw sprezonego powietrza i rozprezy¢ urzgdzenie.
Zignorowanie tego ostrzezenia moze by¢ przyczyng obrazen ciata.

Przedstawione procedury rozwigzywania problemoéw dotyczg tylko
najczesciej spotykanych usterek. Jesli podane tu informacje nie wystarczg
do rozwigzania problemu, nalezy skontaktowac¢ sie z biurem obstugi klienta
Nordson pod numerem telefonu (800) 433-9319 lub z przedstawicielem
lokalnym celu uzyskania pomocy.

© 2015 Nordson Corporation
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5-2 Rozwigzywanie problemow

Test rezystanciji zasilacza pistoletu proszkowego

Patrz rys. 5-1. Do pomiaru rezystancji zasilacza nalezy uzy¢
megaomomierza; pomiaru dokonuje sie miedzy stykiem J2-3 (sprzezenie
zwrotne) i stykiem pomiarowym wewnatrz w przedniej czesci. Wynik
pomiaru powinien miescic sie w przedziale 280—320 megaomow. Jezel
pomiar wskazuje nieskoriczono$c¢, zamieni¢ miejscami sondy miernika.
Jezeli rezystancja nie miesci sie w podanym przedziale, trzeba wymienic
zasilacz.

280—320 megaomow przy napieciu 500 VDC

J2-3 (26tty)

J2-1 (czerwony)
0sc SPRZEZENIE ZWROTNE

J2-2 (czarny)
WSPOLNY

Rys. 5-1 Test rezystanciji zasilacza

Test rezystanciji zespotu elektrody

Pomiaru rezystancji zespotu elektrody dokonuje si¢ megaomomierzem miedzy
pierscieniem kontaktowym z tytu i przewodem elektryzujacym z przodu. Wynik
pomiaru powinien miesci¢ sie w przedziale 19—21 megaomoéw. Jezeli odczyt nie
miesci sie w tym zakresie, trzeba wymieni¢ zespot elektrody.

Rys. 5-2 Test rezystanciji zespotu elektrody
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Rozwigzywanie problemow  5-3

Test ciggtosci kabla pistoletu

Test ciagtosci przeprowadza sie miedzy stykami:

e J1-1iJ3-3
e J1-2iJ2-2
e J1-2iJ3-2
e J1-3iJ2-1
e J1-4iJ3-1
e J1-5iJ2-3
* J1-6iztgczem pierscieniowym na pistolecie.
N /\ NIEBIESKI
5 +12V L N \H / \ POM. L BIAD1Y LIN
J1-1 - J3-1
s WSPOLNY f ! ' l CZARNY L ( NIEBIESKI +12V COM a2 DO MODUEU WYSWIETLACZA
osc . CZERWONY L POM. +12v
J1-3 L ( J3-3
4 N a) | BIALY
! SPRZEZENIE ZWROTNE; ‘ Z0LTY ( [
J1-5 J2
e e U] zeony CZERWONY osc . —.
‘ \ / ( CZARNY WSPOLNY f'!!'] DO ZASILACZA
STRONA ZASILACZA Z0ETY SPRZEZENIE ZWROTNE —
(WIDOK Z PRZODU) EKRAN PLECIONY 2
ZIELONY UZIEM. KABLA 010

J1 (WIDOK Z PRZODU)

Ji-2
(CZARNY
I NIEBIESKI)

J1-1
(POMARANCZOWY)

J1-3
(CZERWONY)

DO UZIEM. PISTOLETU
J3 (WIDOK Z PRZODU)
ZtACZE MODUEU WYSWIETLACZA

(NIEBIESKI) 133

J3-1 (POMARANCZOWY)
(BIALY)

J2-1
(CZERWONY)

J1-6 J1-4 (ZOLETY) J22
(ZIELONY) (BIALY) (CZARNY)
J2 (WIDOK Z PRZODU)
(ZOLETY) ZLACZE ZASILACZA
Rys. 5-3 Potgczenia kablowe pistoletu
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Naprawy  6-1

Rozdziat 6
Naprawy
f OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej mogg wykonywaé jedynie

osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje. Przestrzegac zasad
bezpiecznej eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w innych dokumentach.

Naprawa pistoletu proszkowego

Numeracja w tym rozdziale jest zgodna z numeracjg w wykazach czesci.

19C

Rys. 6-1 Przekroj pistoletu proszkowego (numeracja jest zgodna z numeracjg w wykazach czesci)
1. Nakretka dyszy 11. Haczyk 19C. Ztgcze wyswietlacza (J3)
2. Dysza szczelinowa 12. Ramka 19D. Ztgcze uziemienia (J1)
3. Zespot elektrody, natrysk 14. Przetgcznik spustu 20. Podstawa rekojesci
szczelinowy 15. Podktadka zabezpieczajaca 24. Zestaw adaptera rury/weza

4. Zestaw rury wylotowej 16. Sruba uziemienia wlotowego
5. Kolanko 17. Piytka uziemiajaca 25. RQkO]eS’é
6. Zestaw zasilacza/korpusu 19. Zespot kabla 27. Spust pistoletu
7. Zespotfilira 19B. Zigcze zasilania (J2) 28. Przycisk

10. Modut wyswietlacza ustawier/przedmuchu

29. Sruba (mocujaca rekojesé do
korpusu pistoletu)

Uwaga: Ztacze uziemienia (19D) musi zawsze by¢ podtgczone do Sruby uziemienia (16).
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6-2 Naprawy

Wymiana modutu wyswietlacza

Demontaz modutu wyswietlacza

1.

Zobacz rysunki 6-1i 6-2. Odkreci¢ gérng i dolng srube (13) mocujgca
ramke (12), haczyk (11) i modut wyswietlacza (10) do korpusu pistoletu.

2. Zdjgé ramke i zsung¢ haczyk z modutu wyswietlacza.

3. Ostroznie $ciggng¢ modut wyswietlacza z pistoletu.

4. Witozyé nieduzy Srubokret do wneki w ztgczu J3 migdzy kablem pistoletu i

modutem wyswietlacza, aby zwolni¢ zatrzask i roztgczy¢ kable.

Ostroznie zdjg¢ naklejong ostone i ptytke wytgcznika spustu z modutu
wyswietlacza.

Jesli ostona jest sklejona z ptytkg wytgcznika spustu, roztaczyc je,
zachowujgc ostroznosé. Modut wyswietlacza oraz wytgcznik spustu sg
wyposazone w ostony naklejane nowego typu.

Instalacja modutu wyswietlacza

1.

Ostroznie oczysci¢ alkoholem izopropylowym powierzchnie w module
wyswietlacza (10), na ktérej znajdzie sie ptytka wytgcznika spustu oraz jej
okolice. Poczekaé, az oczyszczona powierzchnia catkowicie wyschnie.

Jezeli jest instalowany nowy wytgcznik spustu, wyja¢ dwie wktadki po
stronie ztgcza wytgcznika spustu, ktére pokazano na rysunku 6-2.

Dopasowac ptytke wytgcznika spustu do gniazda modutu wyswietlacza i
docisng¢ jg, aby podtgczy¢. Zastosowaé rownomierny nacisk na ptytke,
aby dobrze przyklei¢ ja do modutu wyswietlacza.

Zdjac¢ zabezpieczenie z powierzchni klejgcej ostony i natozy¢ jg na ptytke
wytacznika spustu. Zastosowac réwnomierny nacisk na ptytke, aby
dobrze przyklei¢ jg do modutu wyswietlacza.

Potaczy¢ ztgcze kabla do J3 w module wyswietlacza. W opisywanym
typie pistoletu ztgcze uziemienia (A) nie jest uzywane.

Ostroznie zagigé wstazke wytgcznika spustu i wtozy¢ razem z kablem
modutu wyswietlacza do pistoletu, a nastepnie zamontowa¢ modut
wyswietlacza na pistolecie.

Wsuna¢ haczyk (11) na modut wyswietlacza, a nastepnie zamontowacd
ramke (12).

Witozy¢ Sruby (13) i dokrecic je.

P/N 7192471-07
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Naprawy 6-3

Zdja¢ dwie ostony
(w nowym wytgczniku)

Modut wyswietlacza i ztgcze kablowe J3

Ptytka Przyklejana
ostona

wytacznika

Rys. 6-2 Wymiana modutu wyswietlacza
10. Modut wyswietlacza 12. Ramka A. Zitgcze uziemienia
11. Haczyk 13. Sruby M3 x 35
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6-4 Naprawy

Wymiana zasilacza i elementow kanatu proszkowego

Rozmontowanie pistoletu

1. Wyjaé modut wyswietlacza z pistoletu w sposob opisany w procedurze
Wymiana modutu wyswietlacza na stronie 6-2.

2. Patrzrys. 6-1. Odkreci¢ nakretke dyszy, nastepnie wyja¢ zespot dyszy i
elektrody z pistoletu.

3. Nieduzym $rubokretem nacisnaé zapadke w ztgczu J2 miedzy kablem
pistoletu i zasilaczem i roztgczy¢ kable.

4. Patrzrys. 6-3. Wykreci¢ srube nylonowg (29) z korpusu pistoletu.

5. Chwyci¢ rekojesc¢ jedna reka, a korpus pistoletu drugg. Ostroznie
roztgczy¢ obie czesci, naciskajgc kciuki o siebie. Waz powietrza
czyszczacego uniemozliwi catkowite oddzielenie tych cze$ci. Nie nalezy
go odtgczaé, dopoki nie musi by¢é wymieniany.

Rys. 6-3 Zdejmowanie korpusu pistoletu z rekojesci
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Naprawy 6-5

Wymiana zasilacza

UWAGA: Poming¢ te procedure, jesli sg wymieniane elementy kanatu
proszkowego.

1. Patrzrys. 6-4. Wysuna¢ zasilacz (6A) z korpusu pistoletu (6B).

2. Sprawdzi¢ uszczelke (8) z tytu przegrody (9). Wymienic ja, jezeli jest
uszkodzona. Uszczelka jest przyklejona do przegrody klejem czutym na
nacisk.

Rys. 6-4 Wyjmowanie zasilacza z korpusu pistoletu

3. Wsung¢ nowy zasilacz do gornej wneki korpusu pistoletu. Dwa wystepy
wewnatrz korpusu trzeba wprowadzi¢ miedzy kanaty prowadzgce w
gornej czesci zasilacza.

4. Nacisngc koniec zasilacza, aby styk na jego koricu byt mocno docisniety
do blaszki mosieznej wewnatrz pistoletu.

5. Poprowadzi¢ ztgcze wigzki zasilacza przez goérny otwor w przegrodzie.
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6-6

Naprawy

Demontaz elementéw kanatu proszkowego

UWAGA: Poming¢ te procedure, jesli nie sg wymieniane elementy kanatu
proszkowego. Przejsé do strony 6-8, aby zmontowac pistolet proszkowy.

1.

Wykona¢ procedure opisang w czgsci Rozmontowanie pistoletu na
stronie6-4.

Patrz rys. 6-5. Zdjac¢ kolanko (5) z rury wlotowej (24).

3. Wykrecic¢ dwie Sruby M3 x 20 (21) z podstawy rekojesci (20).

4. Odciggnac podstawe od rekojesci, odchyli¢ ptytke uziemiajaca (17) za

dolng czes¢ od gory, a nastepnie zdjg¢ jg. Pozostawic¢ drut uziemiajgcy
podtaczony do ptytki.

Popchnac rure wlotowg (24) do goéry i wypchna¢ jg z podstawy. Odsungé
podstawe i wyciagnac¢ rure wlotowa z rekojesci pistoletu.

6. Wypchnac rure wylotowa (4) z przodu korpusu pistoletu (6B).

Przedmuchac rure wlotowa, rure wylotowa i kolanko. Wymienic je, jesli
wnetrza tych elementéw sg zuzyte lub pokryte zbitym proszkiem. Jesli
rury sg uzywane ponownie, nalezy upewnic sig, ze uszczelki o-ring nie sg
uszkodzone.

Zmontowanie elementéw kanatu proszkowego

1.

Patrz rys. 6-5. Wtozy¢ rure wylotowg (4) do korpusu pistoletu (6B).
Koniec rury musi by¢ ustawiony réwno z koricem korpusu pistoletu.

Witozy¢ rure wiotowg (24) do rekojesci (25), a nastepnie wtozy¢ koniec tej
rury do podstawy (20).

Docisngé podstawe do rekojesci, a nastepnie zaczepic¢ gorng czesé
ptytki uziemiajgcej (17) za korpus i natozy¢ jg na rekojes¢. Upewnic sig,
ze podczas montazu nie doszto do scisniecia ani zatamania przewodow
elektrycznych.

Zainstalowac podstawe na rekojesci i ptytce uziemiajgcej, a nastepnie
przykrecic¢ ja dwiema srubami M3 x 20 (21).

Zainstalowac kolanko (5) na rurze wlotowej, kierujgc jego koniec w strone
przodu pistoletu, jak pokazano na rysunku.

UWAGA: W celu weryfikacji prawidtowej instalacji nalezy umiescic latarke
wewnatrz dolnej czesci adaptera wlotowego i sprawdzi¢ potgczenia
wewnetrzne, patrzgc przez rure wylotowg z przodu pistoletu proszkowego.
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Naprawy 6-7

Rys. 6-5 Wymiana kanatu proszkowego
4. Zestaw rury wylotowej 7. Zespdtfiltra 21. Sruby M3 x 20
5. Kolanko 17. Plytka uziemiajgca 24. Zestaw adaptera rury/weza
6B. Korpus pistoletu 20. Podstawa rekojesci wlotowego
25. Rekojes¢
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6-8 Naprawy

Zmontowanie pistoletu

1. Patrzrys. 6-6. Dopasowac korpus pistoletu do rekojesci i zsungc je ze
sobg w taki sposdb, aby wystajgce elementy wewnagtrz korpusu potgczyty
sie z pasujgcymi do nich elementami w rekojesci.

UWAGA: Upewni¢ sig, ze wigzka zasilania nie jest przycisnigta miedzy
przegroda i zasilaczem.

Zasilanie elektryczne Rurka przedtuzajgca kolanko

Rura wylotowa

Woystajgce elementy wewnatrz korpusu
Przegroda

Wystajace elementy w rekojesci

Rys. 6-6 Zmontowanie pistoletu

2. Wtozy¢ palec do rury wylotowej z przodu pistoletu i dopasowaé rure do
wylotu kolanka, nastepnie wepchngé rure wylotowa na kolanko.

3. Podtaczy¢ wigzke zasilania do kabla pistoletu i wprowadzi¢ potgczone
kable przed dolny otwér w przegrodzie do korpusu.

4. Patrzrys. 6-2. Zamontowa¢ modut wyswietlacza w sposéb opisany w
procedurze Instalacja modutu wyswietlacza na stronie 6-2.

5. Zamontowac zesp6ét elektrody (3) na koricu rury wylotowej z przodu
korpusu pistoletu. Upewni¢ sie, ze drut elektrody nie jest zgiety ani
pekniety.

UWAGA: Dysze szczelinowe i stozkowej majg inne uchwyty elektrody.

6. Zamontowac dysze (2) na zespole elektrody w taki sposéb, aby wystepy
w zespole elektrody byty dopasowane do wgtebien w dyszy.

7. Natozy¢ nakretke dyszy (1) na dysze i dokreci¢ obrotem w prawo.
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Naprawy 6-9

Wymiana kabla

Demontaz kabla

1. Odtgczyé kabel pistoletu od sterownika.

2. Zapoznaé sie z rysunkiem 6-7, widok A. Wykrecié¢ dwie
sruby M3 x 20 (21), mocujgce podstawe (20) do rekojesci.

3. Wykrecic¢ dolng $rube M3 x 35 (13) z modutu wyswietlacza.

4. Odciggnac¢ podstawe na tyle, aby uwolni¢ dolng krawedz ptytki

uziemiajgcej (17).

5. Odciggna¢ dolng krawedz ptytki uziemiajacej od rekojesci.

6. Zapoznac sie z rysunkiem 6-7, widok B. Wykreci¢ srube M3 x 8, wyjac
podktadki (16, 15) i odtgczy¢ ztgcze uziemienia od ptytki uziemiajace;.

7. Zdjaé pierscien osadczy (18) z kabla.

8. Zapoznaé sie z rysunkiem 6-7, widok C. Wyciagna¢ ztgcza kablowe z
rekojesci. Wsung¢ nieduzy srubokret do szczeliny w ztgczu zasilacza i
wyswietlacza, aby zwolni¢ zatrzask i roztgczy¢ ztgcze.

9. Wyciggna¢ kabel z podstawy rekojesci; ztgcza nalezy wyciggac

pojedynczo.

13

Zasilanie elektryczne
Wyswietlacz \

Widok A Widok C Widok B
Rys. 6-7 Wymiana kabla
13. Sruba M3 x 35 16. Sruba M3 x 6 18. Pierscien ustalajacy
15. Podktadka zabezpieczajgca 17. Plytka uziemiajgca 20. Podstawa rekojesci
21. Sruby M3 x 20

© 2015 Nordson Corporation
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6-10 Naprawy

Montaz kabla

1.

Patrz rys. 6-7. Wprowadzi¢ nowy kabel przez podstawe rekojesci, a
nastepnie zatozy¢ pierscien osadczy (18) na kabel, aby go umocowag.

Podtgczy¢ kabel do ztgcz modutu wyswietlacza i zasilacza.

Podtaczy¢ ztgcze kabla do plytki uziemiajacej (17) za pomoca
Sruby M3 x 6 i podktadki zabezpieczajgcej (16, 15).

Wsunaé ztgcza i przewdd uziemienia do pistoletu pod powielaczem.
Zaczepic gbérng czes¢ ptytki uziemiajgcej za korpus pistoletu, a nastepnie
opusci¢ na rekojesc.

Wcisngé podstawe (20) na rekojesé i ptytke uziemiajgca, a nastepnie
dokreci¢ mocno dwiema $rubami M3 x 20 (21) przez podstawe.

Wkreci¢ srube M3 x 35 (13) na dole modutu wyswietlacza.

Wymiana wytacznika spustu

Demontaz wytacznika

1.

Wymontowaé modut wyswietlacza i odtgczy¢ kabel tasmowy wytgcznika
spustu od modutu w sposéb opisany w procedurze Demontaz modutu
wyswietlacza na stronie 6-2.

Zdemontowac korpus pistoletu z rekojesci w sposob opisany w
procedurze Rozmontowanie pistoletu na stronie 6-4.

3. Zapoznaé sie z rysunkiem 6-8. Sciggnaé kolanko (5) z rury wlotowej.

4. Wypchna¢ koniec oski (30) o matej srednicy z rekojesci za pomoca

precika z ptaskim korncem lub innego narzedzia.

Zdjac z rekojesci spust pistoletu (27), popychacz (26) i spust
przedmuchu (28).

Uzy¢ narzedzia do wypchniecia wytacznika (14) z rekojesci, a nastepnie
pociggna¢ go do gory i wyjac.

P/N 7192471-07
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Naprawy 6-11

vl

30

Rys. 6-8 Wymiana wytgcznika spustu

Montaz wytacznika

1.

w N

Patrz rys. 6-8. Ustawi¢ nowy wytacznik (14) kratkg w strone przodu
pistoletu, a nastepnie ostroznie wtozy¢ kwadratowy koniec wytgcznika
przez szczeling w rekojesci.

Zdja¢ folie zabezpieczajaca z tytu wytgcznika.

Ostroznie wtozy¢ wytgcznik miedzy dolng i lewa krawedz wneki na spust,
a nastepnie docisngé¢. Docisng¢ wytgcznik palcem, aby mocno przykleit
sie do rekojesci.

Zamontowac spust przedmuchu (28) w spuscie pistoletu (27) w taki
sposoéb, aby wystep byt zwrécony w gore w sposéb pokazany na
rysunku. Nie montowaé spustu przedmuchu odwrotnie.

Ustawic spusty w rekojesci i przytrzymac je; wcisngé oske (31) przez
rekojesc i oba spusty, az koniec oski zréwna sie z powierzchnig
rekojesci. Prawidtowo zatozona oska wsunie sie na swoje miejsce.

Poprowadzi¢ kabel tasmowy wytgcznika przez dolng strone przegrody i
podtgczy¢ ztacze do modutu wyswietlacza w sposob opisany w
procedurze Instalacja modutu wyswietlacza na stronie 6-2.

Zmontowac pistolet zgodnie z procedurg Zmontowanie pistoletu na
stronie 6-8.

© 2015 Nordson Corporation
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6-12 Naprawy
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Czesci 7-1

Wprowadzenie

Czesci pistoletu

Rozdziat 7
Czesci

W celu zamdwienia czesci zamiennych nalezy skontaktowa¢ sie z Centrum
Obstugi Klienta firmy Nordson (Nordson Industrial Coating Systems) pod
numerem telefonu (800) 433-9319 lub z lokalnym przedstawicielem firmy
Nordson.

W tym rozdziale opisano czesci i wyposazenie opcjonalne recznego pistoletu
proszkowego Encore HD.

Informacje dodatkowe oraz informacje o wyposazeniu opcjonalnym znajdujg
sie w nastepujgcych dokumentach.

7192472 Sterownik systemu recznego Encore HD/XT
1604971 Przedtuzenie lancy do recznych pistoletéw
proszkowych Encore HD
1100013 Zestaw regulacji chmury proszkowej przeznaczony do lancy
1098440 Zestaw regulacji chmury proszkowej do recznych
pistoletéw proszkowych Encore
1102764 Zestaw pistoletu Encore z naczyniem

Instrukcje te mozna pobraé z witryny:

http://emanuals.nordson.com/finishing/
(klikngé opcje Powder-US, a nastepnie opcje Encore Systems)

proszkowego

Zapoznac sie z rysunkiem 7-1 i z wykazami czesci na kolejnych stronach.

© 2015 Nordson Corporation
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7-2 Czesci

llustracja czesci pistoletu proszkowego

Rys. 7-1 Widok szczegétowy pistoletu proszkowego Encore HD i wyposazenia dodatkowego
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Czesci 7-3

Wykaz czesci pistoletu

Patrz rys. 7-1.

Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga

- 1603160 GUN ASSEMBLY, manual, Encore HD 1

1 1081638 ¢ NUT, nozzle, handgun 1

2 1605846 ¢ NOZZLE, flat spray, 3 mm 1 A

3 1604824 ¢ ELECTRODE ASSEMBLY, Encore, flat spray 1 F
3A 1106078 e « ELECTRODE, spring contact 1

3B 1605863 e « HOLDER, electrode, M3, flat spray, Encore 1 F

4 1606082 e KIT, powder outlet tube, Encore HD 1 D
4A 1097527 e o SEAL, tube, powder 1

4B 1081785 ¢ ¢ O-RING, silicone, 0.468 x 0.568 x 0.05 in. 1

5 1096695 e ELBOW, powder tube, handgun 1 D

6 1608280 ¢ KIT, neg power supply/manual body, Encore 1

7 1088558 e ¢ FILTER ASSEMBLY, handgun

8 1088502 e GASKET, multiplier cover, handgun 1

9 1106872 ¢ BULKHEAD, multiplier, handgun, Encore HD 1

10 1100986 ¢ KIT, handgun display module, Encore 1

NS 1085631 e « SUPPORT, adhesive, handgun, Encore 1

11 1087760 ¢ HOOK, handgun 1

12 1102648 e BEZEL, shield, plated 1

13 345071 ¢ SCREW, pan head, recessed, M3 x 35, BZN 2

14 1101872 e KIT, trigger switch, Encore HD 1

NS 1085631 e « SUPPORT, adhesive, handgun, Encore 1

15 983520 ¢ WASHER, lock, internal, M3, zinc 1

16 982427 ¢ MACHINE SCREW, pan head, recessed, 1

M3 x 6, zinc

17 1106871 ¢ HANDLE, ground pad, handgun, Encore HD 1

18 1081777 ¢« RETAINING RING, external, 10 mm 1

19 1600745 e CABLE ASSY, handgun, 6 meter, Encore HD 1 E
19A 940129 e « O-RING, silicone, conductive, 0.375 x 0.50in. 1

20 1087762 ¢ BASE, handle, handgun 1

21 760580 ¢ SCREW, Philips head, M3 x 20, zinc 2

22 1081617 ¢ CHECK VALVE, male, M5 x 6 mm 1

23 1081616 ¢ FITTING, bulkhead, barb, dual, 10-32 x 4 mm 1

24 1608282 ¢ KIT, inlet tube and hose adapter, Encore HD, 1

Gen2

24A 1084773 e ¢« O-RING, silicone, 18 mm ID x 2 mm wide 2
24B 1081785 ¢ ¢« O-RING, silicone, 0.468 x 0.568 x 0.05 in. 1
24C 1606709 ¢ ¢« O-RING, PUR, 0.551 x 0.07 x 0.7 2
24D 940137 ¢ ¢« O-RING, silicone, 0.437 x 0.562 x 0.063 1

25 1600819 ¢ HANDLE, handgun, Encore HD 1

26 1106892 e« ACTUATOR, switch, trigger, Encore HD 1

27 1606999 ¢ KIT, service, Encore trigger axle/trigger 1

28 1081540 ¢ TRIGGER, setting, handgun 1

29 1088601 ¢ SCREW, flat head, recess, M5x 10, nylon 1

Cigg dalszy na nastepnej stronie

© 2015 Nordson Corporation
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7-4 Czesci

QW

Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga
30 1606998 e AXLE, trigger, spray gun, Encore 1 G
31 1604828 ¢ KIT, conical nozzle, Encore 1
32 1083206 e DEFLECTOR assembly, conical, 26 mm 1 A

32A 1098306 ¢ ¢« O-RING, Viton, 3 mm x 1.1 mm wide 1 B
33 1082060 ¢ NOZZLE, conical 1 A
34 1605861 « HOLDER, electrode, M3, conical, Encore 1

NS 900617 e TUBE, polyurethane, 4 mm OD, clear AR C
NS 900741 ¢ TUBING, polyurethane, 6/4 mm, black AR C
NS 900620 « TUBING, poly, spiral cut, 3/gin. ID AR C
NS 1605847 ¢ NOZZLE, flat spray, 4 mm 1 A

UWAGA A: Z pistoletem proszkowym sg dostarczane: dysze szczelinowe 3 i 4 mm, dysza stozkowa i deflektor.

Informacje o dyszach opcjonalnych znajduja sie na kolejnych stronach.
Ta uszczelka o-ring jest dotgczana do wszystkich deflektorow.
Zamowienia sa przyjmowane w odcinkach, bedacych wielokrotnoscig jednej stopy lub jednego metra.

Dostepne tez w wykonaniu z materiatu wodoodpornego. Zapozna¢ sie z opisem Wyposazenie opcjonalne
do pistoletow proszkowych.

Opcjonalny kabel przedtuzajgcy 6 m. Zapoznac sie z opisem Wyposazenie opcjonalne do pistoletow
proszkowych.

Tylko do uzycia z dyszami szczelinowymi. W celu umozliwienia uzycia dyszy stozkowe;j i deflektora
zastosowacé zestaw nr 32.

: Znajduje sie¢ w zestawie wytgcznika wyzwalacza 1101872.
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Czesci 7-5

Wyposazenie opcjonalne do pistoletow proszkowych

Rozne elementy opcjonalne do pistoletow proszkowych

Patrz rys. 7-1.
Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga
4 1096698 KIT, powder outlet tube, wear resistant 1
4A 1081785 ¢ O-RING, silicone, 0.468 x 0.568 x 0.05 in. 1
4B 941113 ¢ O-RING, silicone, 0.438 x 0.625 x 0.094 in. 1
18 1096696 ELBOW, powder tube, Encore, impact resistant 1
NS 1085168 CABLE, 6-wire, shielded, handgun, 6 meter 1
extension
NS: Nie pokazano (Not Shown)

Dysze szczelinowe

Dysze szczelinowe 3 i 4 mm sg dostarczane z pistoletem. Wszystkie inne

dysze szczelinowe sg wyposazeniem opcjonalnym.

Dysza szczelinowa 2,5 mm

» D0

1605845 1605846

Dysza szczelinowa 3 mm

D0

Dysza szczelinowa 4 mm

@ D0

1605847 1605848

o i

Dysza szczelinowa 6 mm

O

Rys. 7-2

Dysze szczelinowe

Dysze krzyzowe Cross-Cut

_}
1605849
Dysza Cross-Cut 60 stopni Dysza Cross-Cut 90 stopni Koronka 2,5 mm

Rys. 7-3

Dysze krzyzowe Cross-Cut

——

1605850 1605851

© 2015 Nordson Corporation

P/N 7192471-07



7-6 Czesci

Dysza szczelinowa katowa 45 stopni
Zapoznac sie z rysunkiem 7-4.

Ksztait chmury Szeroka chmura prostopadta do osi pistoletu proszkowego
proszku
Typ szczeliny Naciecie pod katem
Zastosowanie Kotnierze i wneki
P/N Opis Uwaga
1102872 NOZZLE, corner spray, Encore

9

Rys. 7-4 Dysza szczelinowa katowa 45 stopni

Dysza liniowa katowa 45 stopni
Zapoznac¢ sie z rysunkiem 7-5.

Ksztatt chmury Waska chmura wspétliniowa z osig pistoletu
proszku
Typ szczeliny Trzy szczeliny wspdtliniowe z osig pistoletu
Zastosowanie Malowanie od gory i od dotu, zwykle bez wsuwania/wysuwania przedmiotow
P/N Opis Uwaga
1102871 NOZZLE, 45 degree, flat spray, Encore

Rys. 7-5 Dysza liniowa katowa 45 stopni

P/N 7192471-07 © 2015 Nordson Corporation



Czesci 7-7

Dysze stozkowe, deflektory i zespot elektrody

Zapoznac sie z rysunkami 7-6, 7-7 i 7-8. Dysza stozkowa i deflektory muszg
by¢ uzywane z uchwytem elektrody do dyszy stozkowej. Jeden zestaw
dyszy stozkowej (1604828) jest dostarczony z pistoletem. Pozostate
pokazane tu czesci sg opcjonalne i trzeba je zamawiac oddzielnie.

Dysza stozkowa i deflektory

W - @

1083201 1083205 1083206 1083207
Deflektor 16 mm  Deflektor 19 mm Deflektor 26 mm Deflektor 38 mm

W zestawie z deflektorami znajduje sig uszczelka o-ring Viton 3 mm x 1,1 mm, P/N 1098306

1082060
Dysza stozkowa

Rys. 7-6 Dysza stozkowa i deflektory

Zestaw dyszy stozkowej (dostarczany z pistoletem)

= @ S

Deflektor 26 mm Dysza stozkowa Uchwyt elektrody do
dyszy stozkowej

Rys. 7-7 Zestaw konwersyjny dyszy stozkowe;j
P/N Opis Liczba Uwaga
1604828 KIT, conical nozzle, Encore 1
1083206 ¢ DEFLECTOR, 26 mm 1
1082060 ¢ NOZZLE, conical 1
1605861 ¢ ELECTRODE HOLDER, conical 1 A
UWAGA A: Dysze}_stoz'kpwa wymaga innego typu uchwytu elektrody, niz jest uzywany w zestawie elektrody do dyszy
szczelinowe;.

© 2015 Nordson Corporation P/N 7192471-07
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Zespot elektrody do dyszy stozkowej

Rys. 7-8 Zespot elektrody do dyszy stozkowej

Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga
— 1106076 ELECTRODE ASSEMBLY, conical, Encore 1
1 ] - ¢ ELECTRODE SUPPORT 1
2 1106078 ¢ ELECTRODE 1
3 1605861 e ELECTRODE HOLDER, Conical 1 A
UWAGA A: Dysza stozkowa wymaga innego typu uchwytu elektrody, niz jest uzywany w zestawie elektrody do dyszy
szczelinowej.

Zestaw regulacji chmury proszkowej

W sktad zestawu do regulacji wchodzi zintegrowana dysza stozkowa.
Z zestawem mozna stosowac deflektory 16, 19i 26 mm. Deflektory nie
wchodza w sktad zestawu i trzeba je zamowic¢ oddzielnie.

1098417
Zestaw regulacji chmury proszkowej do pistoletu recznego Encore HD

Rys. 7-9 Zestaw do regulacji chmury proszkowej

Lance

Dysze wymienione na wczesniejszych stronach instaluje sie bezposrednio
na lancach. Instrukcje instalacji i czesci zamienne opisano w arkuszu
instrukcji dostarczonym z lancami.

UWAGA: Stozkowy uchwyt elektrody jest potrzebny do pracy z deflektorami
stozkowymi i przedtuzeniami lancy. Zobacz str. 7-7.

P/N Opis Uwaga
1604965 EXTENSION, lance, 150 mm, Encore HD A
1604970 EXTENSION, lance, 300 mm, Encore HD A

UWAGA A: Jezeli jest potrzebne dtuzsze przedtuzenie lancy, nalezy skontaktowac sig z przedstawicielem Nordson.

P/N 7192471-07 © 2015 Nordson Corporation




Czesci 7-9

Zespof kolektora jonow

Ten zespot instaluje sie na pistolecie o standardowej dtugosci. Instrukcje
instalacji i czesci zamienne opisano w arkuszu instrukcji dostarczonym z
pistoletem proszkowym.

P/N
1603854

Opis

KIT, ion collector assembly, manual, Encore (std length gun)

Uwaga

Sktadniki kolektora jonow przeznaczonego do lancy

W celu korzystania z kolektora jonéw wymienionego powyzej z lancami

150 lub 300 mm nalezy zaméwic jeden z pretéw i uchwyt wymienione
ponizej. Instrukcje instalacji mozna znalez¢ w arkuszu instrukcji zatgczanym
do zestawdw.

Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga
_ 189483 ROD, ion collector, 15 in. 1 A
— 189484 ROD, ion collector, 21 in. 1 B
UWAGA A: Do lanc 150 mm.
B: Do lanc 300 mm.

Waz proszkowy i weze powietrzne

Waz proszkowy i weze powietrzne trzeba zamawia¢ w odcinkach, bedgcych
wielokrotnoscig jednej stopy.

P/N

Opis Uwaga
1081783 Powder hose, 6 mm ID x 8 mm OD, polyolefin (by 100 ft) B, E
1080388 Powder hose, 6 mm ID x 8 mm OD, polyolefin (by 500 ft) C,E
1606690 Clear powder hose, 6 mm ID x 8 mm OD, polyurethane (by 100 ft) AF
1606695 Clear powder hose, 6 mm ID x 8 mm OD, polyurethane (by 500 ft) CF
900617 Air tubing, polyurethane, 4 mm, clear, electrode air wash A
900742 Air tubing, polyurethane, 6 mm, blue, pattern air A
1096789 Air tubing, antistatic, 6/4 mm, black (conductive air tubing), VBF pickup tube to D
controller
900741 Air tubing, polyurethane, 6 mm, black
900618 Air tubing, polyurethane, 8 mm, blue A
900619 Air tubing, polyurethane, 8 mm, black A
900740 Air tubing, polyurethane, 10 mm, blue, main air IN A
900517 Tubing, poly, spiral cut, 0.62 in. ID, dess out
301841 Strap, Velcro, w/buckle, 25 x 3 cm, dress out
UWAGA A: Minimalna zamawiana dtugos¢ wynosi 15 m (50 stép).

B: Minimalna zamawiana dtugos$¢ wynosi 30 m (100 stop).

C: Minimalna zamawiana dtugos¢ wynosi 150 m (500 stop).

D: Waz ten jest uzywany w urzadzeniach z wibratorem, aby dostarczy¢ powietrze fluidyzujgce ze ztgczki
dwustronnej w przegrodzie do rury ssacej. Jest przewodzgcy i umozliwia uziemienie rury ssacej do ramy
woézka. Nie mozna zastgpowaé go wezem nieprzewodzgcym.

E: Standardowy waz proszkowy dostarczany z systemem.

F: Opcjonalny waz proszkowy do uzycia w miejsce standardowego poliolefinowego.

© 2015 Nordson Corporation
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DEKLARACJA ZGODNOSCI

Produkt: Reczne systemy malowania proszkowego Encore XT / HD

Model: Reczny Encore XT, montaz staty lub mobilny na wozku.
Aplikator Encore Auto ze sterownikiem Encore XT do systemdw automatycznych
z jednym pistoletem.
Reczny Encore HD, montaz staty lub mobilny na wézku.

Opis: Systemy elektrostatycznego malowania proszkowego, obejmujace aplikator, kable sygnatowe i
sterowniki. W recznym systemie Encore XT zastosowano pompe typu zwezkowego, ktora dostarcza proszek
do pistoletu natryskowego. W recznym systemie Encore HD do dostarczania proszku do pistoletu
zastosowano pompe do materiatow wysokiej gestosci. Pistolet automatyczny Encore jest wymieniony z
elementami sterujgcymi recznego systemu XT do aplikacji jednym pistoletem automatycznym i moze by¢é
montowany do stojaka lub na robocie.

Zastosowane dyrektywy:

2006/42/EC - Dyrektywa maszynowa

2004/108/EEC - Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej

94/9/EC - Dyrektywa ATEX

Normy, ktérych zgodnos$é badano:

EN/ISO12100 (2010) EN60079-0 (2014) EN61000-6-3 (2007) FM 7260 (1996)  EN50050 (2006)
EN1953 (2013) EN60079-31 (2014) EN61000-6-2 (2005) EN55011 (2009) EN60204-1 (2006)
Zasady:

Urzadzenie zostato wyprodukowane zgodnie z dobrg praktykg inzynierska.

Urzadzenie spetnia normy i standardy opisane powyzej.

Rodzaj ochrony:

- Temperatura otoczenia: +15°C do +40°C

-Ex tb 11IB T60°C / Ex Il 2 D / 2mJ = (Aplikatory Encore XT i HD)

- Ex tc IlIB T60°C / EX 1l (2) 3 D = (sterowniki )

- Ex 11 2 D/ 2mJ = (automatyczny aplikator Encore)

Certyfikaty:

- FM14ATEX0051X = sterowniki (Norwood, Mass. USA)

- FM14ATEX0052X = Aplikatory reczne Encore XT i HD (Norwood, Mass. USA)

- FM11ATEX0056X = Automatyczny aplikator Encore (Norwood, Mass. USA)

Nadzér ATEX
- 1180 SGS Baseefa (Buxton, Derbyshire, UK)

Sl

Mike Thomas

Director Business Unit
Cold Materials and Powder
Industrial Coating Systems

Data: 24 sierpnia 2015

Autoryzowany przedstawiciel Nordson w UE
Kontakt: Operations Manager
Industrial Coating Systems
Nordson Deutschland GmbH
Heinrich-Hertz-StraBe 42-44

D-40699 Erkrath
Nordson

Nordson Corporation « Westlake, Ohio DOC14034-03






MATERIAL NO. REVISION

8 7 6 5 g 4 3 1084547 14 1

25-1B HOPPER SYSTEMS; REDESIGNED APPROVED

NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST. ‘

DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON. EQUIPMENT SPECIFICATIONS TABLES (SHEETS 1 & 2);

REMOVED MOTORS FROM SPECIFICATION TABLES &

ADDED MFR'S CERTIFICATION NO.

AO5 |05) REMOVED FM-APPROVED HANDGUN ASSY 1083120 DC | RJF | PE601120 | 30JULO8

FROM APPROVED EQUIPMENT LISTING (SHEETS 1 & 2).

C5 | AO6 [06) PART NUMBER ERROR CORRECTION (SHEET 2). DC | RJF | PE601509 | 12MARO9

AO7 |07) REMOVED 1082819, 1082843, 1082844, 1084512, DRJ | RJF | PE601681 | 04AUG0O?

1084514, 1084517, 1087272, 1087273, 1087274, &

1087275; ADDED 1097072, 1097073, 1097074, & 1097075;

UPDATED MPS PICTORIALS.
AO8 [08) UPDATED ENCORE HANDGUN PICTORIALLY. NEW BB | BDM | PE602105 | 24JUNIO
ENCORE HANDGUN PART NUMBERS UPDATED IN
APPROVED EQUIPMENT TABLES.
10 |09) UPDATE PG.1 & 2 FOR NEW 230V P/N
10) UPDATE VIBRATORY MOTOR VIEW, PG.2 DM | DU | PE602591 |05AUGI1
11 |1600745 WAS 1102625 DM | BP PE602297 | 28NOVI11
12 |12) RESV'D DESCRPIN, TABLES AND ASSEMBLIES TO MHH | BDM | PE602609 | O7FEB12
REFLECT 'XT' VERSION (SHEETS 1 & 2)
13 |13) REMOVED ENCORE XT CONROLLER 1087276 & DC | RJF | PE&03075 |220CT13

ADDED 1604125; UPDATED MOBILE SYSTEM VIEWS.

14)ADDED "HD" PRODUCTS & "XT" DESIGNATIONS ,UPDATE
14 [TABLES, MOTOR CERT # W AS TUVO5ATEX2768X(PG.2) MB RJF PE603483 O5MARTS

" ENCORE XT CONTROLLER POWER UNIT
ENCORE HD CONTROLLER 1082815 FOR 230V VB

ENCORE XT/HD 6M HANDGUN

POWER UNIT W/HD PUMP 1600468 FOR 115V VB & CABLE ASSEMBLY
1605586 FOR 230V VBF @ '

1605584 FOR 115V VBF

1600745

CONTROLLER INTERFACE CABLE
1080718--10FT.
1080719--30IN.

ENCORE HD HANDGUN
1603160

6M HANDGUN CABLE EXTENSION,
6-CONDUCTOR, SHIELDED.
0

29

ENCORE XT/HD INTERFACE CONTROL UNIT ENCORE HD HYBRID !
. 1604125 POWER UNIT W/PRODIGY PUMP

1606272 FOR 230V VBF
1606271 FOR 115V VBF

PART DESCRIPTION cFMus | cFMus / NOTE
NUMBER ATEX
THE FOLLOWING CONTROLLERS 1604125 | ENCORE XT/HD INTERFACE CONTROL UNIT X XT &HD
AND ASSOCIATED CABLES ARE 1082815 | ENCORE XT CONTROLLER POWER UNIT, RELAY BOARD SET UP X XT
SUITABLE FOR CLASS I, DIV. 2, GOUP FOR 230V, 50HZ, VBF OPTION
F & G HAZARDOUS (CLASSIFIED) 1600468 | ENCORE XT CONTROLLER POWER UNIT, RELAY BOARD SETUP | X Xt
LOCATIONS ORZONE22. FOR 115V, 60HZ, VBF OPTION
1605586 | ENCORE HD CONTROLLER POWER UNIT, RELAY BOARD SET UP X HD WITH HD
FOR 230V, 50HZ, VBF OPTION PUMP
1605584 | ENCORE HD CONTROLLER POWER UNIT, RELAY BOARDSETUP | X HD WITH HD m
FOR 115V, 60HZ, VBF OPTION PUMP el 1 1
1606272 | ENCORE HD HYBRID CONTROLLER POWER UNIT, RELAY BOARD X HD WITH HD No revisions perm itted without
SET UP FOR 230V, 50HZ, VBF OPTION PUMP approval of the proper agency.
1606271 | ENCORE HD HYBRID CONTROLLER POWER UNIT, RELAY BOARD | X HD WITH HD
SET UP FOR 115V, 60HZ, VBF OPTION PUMP
1080718 | CONTROLLER INTERFACE CABLE 10 FT X XT &HD
1080719 | CONTROLLER INTERFACE CABLE 30 INCH X XT &HD AL OMENSONS I NORDSON CORPORATION
THE ABOVE EQUPMENT IS 1600818 | ENCORE XT HANDGUN X XT
APPROVED FOR USE WITH THE 1603160 | ENCORE HD HANDGUN X HD EXCEM'S\/N\OTED WESTLAKE, OH, US.A. 44145
FOLLOWING GUNS AND CABLES - -THIS POSITION BLANK- - - - s | omozs [ wouors [owrTon
INACLASS I, DIV. 1, GROUPF&G | 1097489 | ENCORE AUTOMATIC GUN BAR MOUNT X WITH XT PP — REF DWG,APVD EQUIP,MANUAL ENCORE XT HD @
HAZARDOUS (CLASSIFIED) LOCATION (CAN BE USED IN ROBOT APPLICATIONS) CONTROLS ENCORE AUTOMATIC GUN - 1097489 P p————
A ORZONE 21 1605436 | CABLE,SPRAY GUN,ROBOT,AUTO,ENCORE X WITH XT & HD 0.1/08 DRAWN BY DRJ DATE 11JANOS RELEASE NO.
(@@ controu's OPTIONAL 90 DEGREE EXTENSION- 1604084 g —" PE600468
1600745 | ENCORE XT/HD 6 METER HANDGUN CABLE X XT &HD - INTERPRET DRAWINGS PER ASME RJF RJF
1605168 | 6 METER HANDGUN CABLE EXTENSION X XT &HD ENCORE AUTOMATIC GUN CABLE - 1605436 D = FLENATE VATERIAL IO, RevEIoN
A | JoB4547 1084547 14
g rorene [ ©fscus norTo scate SOLIDWORKS GENERATED DWG. [ser 1 o 2

8 7 6 S 4 3 2 1
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NOTICE

THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.

ENCORE 115V 60Hz & 230V 50Hz VBF

MOBILE POWDER SYSTEMS
1600827 OR 1600828

HEIGHT: 1078 [42.5]
WEIGHT: 50.8kg [112lbs]
wheel base: 620 [24.4] L X 511.5 [20.11 W

(12) ENCORE XT 50LB HOPPER

MOBILE POWDER SYSTEM

D
1600829

HEIGHT: 1078 [42.5]
WEIGHT: 54.4kg [120lbs]
wheel base: 620 [24.4] LX 511.5 [20.1] W

(2 @)

CONTROLLER INTERFACE CABLE

1080718-10 FT.
1080719-30 IN.

[zONE[ REV

[ DESCRIPTION

[ BY [ CHK |RELEASE NO.] DATE

|(SEE SHEET 1 FOR REVISION HISTORY.)

RATOR MOTO

RATOR MOTO

R 1604511

R 1080950

WITH EXTRA-HARD USAGE ELECTRICAL CORD
UL/CSA APPROVED 18 AWG 90°C

MANUFACTURER'S CERT. #: TUV12ATEX094817
ALSO: ETL CERTIFIED FOR U.S & CANADA

ENCORE HD 115V & 230V VBF ENCORE XT 25LB HOPPER PART DESCRIPTION cPMus | ATEX | cPMus/
MOBILE POWDER SYSTEMS @ MOBILE POWDER SYSTEM EFOLOVING VORLE SN A 1600657 | ENDOREXT WOBIE STV W TV G0 Vor X o
1605588 OR 1605589 1 600830 SUITABLE FOR QLASS |1, DIV. 2, GOUP 1600828 ENCOREXT MOBILE SYSTEMS WITH 230V, 50HZ VBF X
- F & GHAZARDOUS (QLASSIFIED) 1605588 ENCOREHD MOBILE SYSTEMS WITH 115V, 60HZVBF WITHHD X
LOCATIONS ORZONE 22.
HEIGHT: 1078 [42.5] HEIGHT: 1078 [42.5] 1605589 :PL:(';/:REHDMOBILEWSI'EMSWITH 230V, S0HZVBFWITH HD X
WEIGHT: 50.8kg [112lbs] WEIGHT: 53kg [1171bs] THE MANUAL GUNS AND GUN CABLES PUMP ’
wheel base: 620 [24.4] L X 511.5 [20.1] W wheel base: 620 [24.4] LX 511.5 [20.1] W ATTACHEDTO 1606274 | ENCOREHD HYBRID MOBILESYSTENS WITH 115V, 60HZ VBF X
THE MOBILE SYSTEM, ARE SUITABLE WITH PRODIGY PUMP
FOR USE IN A CLASS I, DIV. 1, GROUP
ENCORE HD 115V & 230V HYBRID VBF ENCORE HD 50LB HOPPER FAGHAADOUS(ASSFED) | | WIHPRODIGIAUMD "
| (WITH PRODIGY) MOBILE POWDER SYSTEMS MOBILE POWDER SYSTEMS LOCATIONOR ZONE 21 160629 | ENCOREXT MOBLE SYSTEM WITH 50LB HOPPER X
1606274 OR 1606275 B 1605587 1505587 | ENCOROMOBIE YSTNNWITH 20 L3 PP and o X
1606273 ENCORE HD MOBILE SYSTEM WITH 50 LB HOPPER and Prodigy X
HEIGHT: 1078 [42.5] HEIGHT: 1078 [42.5] Pump
ot 2T 82 SO T o
whneel pase: . . . wneel base: . . . @ @
ENCORE HD HYBRID 50LB HOPPER
MOBILE POWDER SYSTEMS (WITH PRODIGY)
1606273 MM NORDSON CORPORATION
—_— EXCEFT AS NOTED WESTLAKE, OH, US.A. 44145
HEIGHT: 1078 [42.5] o CRlTlCA_L _ REF DWG,APVD EQUIP,MANUALENCOREXTHD  (i2)
wheel b(‘;\ggleggo [5'2‘2%%[)!25??55] [20.11W No revisions permitted without " DRJ 11JANOS
approval of the proper agency. e — PES00468
- T B =
@ cate. NOT TO SCALE SOLIDWORKS GENERATED DWG. ‘ SHEET 2 OF 2
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