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Kontakt

Firma Nordson Corporation oczekuje na komentarze i pytania zwigzane z
oferowanymi produktami. Informacje ogélne o firmie Nordson mozna
znalez¢ w witrynie internetowej pod adresem: http://www.nordson.com.

- Tlumaczenie z oryginatu -

Uwaga

Niniejsza publikacja firmy Nordson Corporation jest chroniona prawami
autorskimi. Ochrong prawng objgto w roku 2013. Zadna czg$¢ niniejszego
dokumentu nie moze by¢ kopiowana, powielana lub ttumaczona na inny
jezyk bez uprzedniej pisemnej zgody firmy Nordson Corporation.
Informacje zawarte w tej publikacji moga podlega¢ zmianom bez
powiadamiania.

Znaki towarowe

Encore, iControl, iFlow, HDLV, Nordson i logo Nordson sg zastrzezonymi
znakami towarowymi firmy Nordson Corporation.
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Bezpieczenistwo  1-1

Rozdziat 1
Bezpieczenstwo

Uzytkownik musi zapozna¢ sie z ponizszymi zasadami bezpiecznej
eksploatacji urzadzenia i przestrzegaé ich. W dokumentac;ji urzadzen
znajdujg sie ostrzezenia, uwagi i zalecenia, dotyczace zaréwno sprzetu, jak i
wykonywanych czynnosci.

Trzeba zadbac¢ o to, aby kompletna dokumentacja urzadzen, fagcznie z
niniejsza instrukcjg, byta dostepna dla personelu obstugujacego i
serwisujgcego.

Wykwalifikowany personel

Przeznaczenie

Wiasciciel urzgdzenia musi zadbac o to, aby urzadzenia firmy Nordson byty
instalowane, obstugiwane i naprawiane wytacznie przez osoby z
odpowiednimi kwalifikacjami. Za osoby z kwalifikacjami uwaza sig
pracownikéw etatowych lub zatrudnionych na umowe, kt6rzy zostali
przeszkoleni w zakresie bezpiecznej realizacji powierzonych im zadan.
Osoby takie znajg odpowiednie zasady bezpieczenstwa i przepisy oraz sg
fizycznie zdolne do realizacji zleconych czynnosci.

Uzywanie urzadzen firmy Nordson do celéw innych niz opisane w
dostarczonej dokumentaciji moze by¢ przyczyna obrazen ciata lub
zniszczenia mienia.

Przyktady uzycia urzadzen niezgodnie z przeznaczeniem obejmuja:
* stosowanie nieodpowiednich materiatéw;

* modyfikacje urzgdzenia bez upowaznienia;

® usuniecie lub ominiecie zabezpieczen lub blokad;

® uzycie niewtasciwych lub uszkodzonych czesci;

* uzycie niezatwierdzonego wyposazenia dodatkowego;

* uzywanie urzgdzen w warunkach, w ktérych dopuszczalne wartosci
obcigzen sg przekroczone.

Przepisy i homologacje

Trzeba mie¢ pewnosc, ze wszystkie urzadzenia sg przystosowane i
dopuszczone do pracy w warunkach, jakie panujg w miejscu instalacji. Jezel
instrukcje instalacji, obstugi i serwisowania nie bedg przestrzegane,
homologacja urzadzenia utraci waznosgé.

Wszystkie fazy instalacji urzgdzen musza by¢ zgodne z obowigzujgcymi
przepisami.

© 2011 Nordson Corporation
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1-2 Bezpieczenstwo

Bezpieczenstwo obstugi

Przestrzeganie ponizszych zalecen pozwoli unikng¢ ryzyka obrazen.

[ )

Osoby bez odpowiednich kwalifikacji nie mogg obstugiwaé ani naprawiaé
urzgdzenia.

Urzadzenie mozna obstugiwaé wytgcznie wtedy, gdy zabezpieczenia,
pokrywy i ostony sg nienaruszone, a automatyczne blokady dziatajg
prawidtowo. Nie omijac ani nie wytgczac zadnych zabezpieczen.

Zachowac¢ bezpieczng odlegtosé od ruchomych elementéw. Przed
regulacjg lub naprawg elementdéw poruszajgcych sie trzeba odtaczy¢
zasilanie i zaczekaé, az urzadzenie zatrzyma sie. Zablokowac wytgcznik
zasilania, aby uniemozliwi¢ przypadkowe uruchomienie.

Uwolnic¢ cisnienie z instalacji (rozprezyc¢) przed regulacjg lub naprawg
podzespotdéw pracujgcych pod cisnieniem hydraulicznym lub
pneumatycznym. Odtgczy¢, zablokowac i oznaczy¢ wytgczniki przed
serwisowaniem podzespotéw zasilanych napigciem elektrycznym.

Zaopatrzy¢ sie w karty charakterystyk (MSDS) wszystkich stosowanych
materiatdw. Przestrzegac zalecen producenta, dotyczgcych
bezpiecznego obchodzenia sie z materiatami oraz stosowac zalecane
Srodki ochrony osobiste;j.

Aby unikngé ryzyka obrazen, trzeba tez pamieta¢ o mniej oczywistych
zagrozeniach w miejscu pracy, ktérych nie mozna catkowicie
wyeliminowad, takich jak gorgce powierzchnie, ostre krawedzie, obwody
elektryczne pod napieciem i ruchome czesci, ktérych nie mozna
zabudowac ani ostoni¢ w inny sposéb.

Bezpieczenstwo pozarowe

Przestrzeganie ponizszych zasad pozwoli uniknaé¢ ryzyka pozaru lub
eksploziji.

Nie wolno pali¢ tytoniu, spawac, szlifowac ani uzywaé otwartego ognia
tam, gdzie sg sktadowane lub uzywane materiaty tatwopalne.

Trzeba zapewnic¢ odpowiednig wentylacje, aby unikng¢ wzrostu stezen
materiatow lotnych i oparéw do niebezpiecznego poziomu. Przestrzegac
przepisow lokalnych i postepowac zgodnie z instrukcjami podanymi w
kartach charakterystyki (MSDS).

Nie wytgczac uktadow elektrycznych pod napieciem podczas pracy z
materiatami fatwopalnymi. Wczesniej odtgczyé zasilanie odtgcznikiem,
aby unikna¢ iskrzenia.

Poznaé rozmieszczenie wytgcznikéw awaryjnych, zaworéw odcinajgcych
i gasnic. W razie pozaru w kabinie proszkowej natychmiast wytaczy¢
system i wentylacje.

Czyszczenie, konserwacje, testowanie i naprawe urzadzen wykonywac
zgodnie z procedurami opisanymi w dokumentaciji.

Korzystac tylko z oryginalnych czesci zamiennych. W sprawie informaciji
o czesciach zamiennych i porad kontaktowag sie z przedstawicielem
firmy Nordson.
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Bezpieczenstwo  1-3

Uziemienie

/N

OSTRZE ENIE: Uzywanie niesprawnych urzgdzen elektrostatycznych jest
niebezpieczne i moze spowodowac porazenie prgdem elektrycznym, pozar
lub eksplozje. Testy rezystancji powinny naleze¢ do zakresu przegladéw
okresowych. W przypadku odczucia nawet nieznacznego wytadowania
elektrycznego lub zaobserwowania iskrzenia albo tuku elektrycznego nalezy
natychmiast wytaczy¢ wszystkie urzadzenia elektryczne i elektrostatyczne.
Nie wolno ponownie wtgczaé urzadzen, dopdki problem nie zostanie
rozpoznany i usuniety.

Uziemienie wewnatrz kabiny i wokét otwordw musi by¢ zgodne z wymogami
NFPA dla lokalizacji niebezpiecznych opisanych w klasie Il, dziat 1 lub 2.
Zapoznac sie z dokumentami NFPA 33, NFPA 70 (artykuty NEC 500, 502

i 516) oraz NFPA 77.

* W obszarach napylania proszku wszystkie przedmioty przewodzace prad
muszg by¢ elektrycznie potagczone z uziemieniem z zachowaniem
rezystancji nie wiekszej niz 1 megaom, mierzonej przyrzgdem
przyktadajgcym do mierzonego obwodu napiecie o wartosci co najmniej
500 V.

* Wyposazenie, ktére musi byé uziemione, to m.in. podtoga w kabinie
proszkowej, podesty dla operatoréw, zbiorniki, mocowania fotokomoérek i
dysze odmuchujgce. Personel pracujacy w obszarze napylania musi by¢
uziemiony.

* Istnieje mozliwos¢ wystgpienia potencjatu zaptonowego z
naelektryzowanego ciata cztowieka. Osoby przebywajgce na malowanej
powierzchni, np. na podescie lub noszace nieprzewodzace buty, nie sg
uziemione. Personel musi nosi¢ buty z przewodzgcymi podeszwami lub
uzywac tasmy uziemiajacej, aby zapewnic ciggtos¢ uziemienia podczas
pracy z urzadzeniami elektrostatycznymi lub w ich poblizu.

* Operatorzy muszg zachowaé bezposredni kontakt z rekojescia pistoletu,
aby unikng¢ porazenia podczas pracy z recznymi elektrostatycznymi
pistoletami proszkowymi. Jezeli muszg by¢ uzywane rekawice, nalezy
wycig¢ otwér na dton lub palce, uzywaé rekawic elektrycznie
przewodzgcych albo zaktada¢ uziemiajacg tasme potgczong z rekojescia
pistoletu lub innym przedmiotem podtgczonym do sprawdzonego
uziemienia.

* Przed regulacjg lub czyszczeniem pistoletow proszkowych trzeba
odtgczyé zasilanie elektryczne i uziemié elektrody pistoletow.

* Po zakorczeniu serwisowania urzadzen podtgczy¢ wszystkie odtgczone
urzgdzenia, kable uziemiajace i przewody.

Postepowanie w razie awarii

Utylizacja

Jezeli system lub jakikolwiek element wyposazenia nie dziata prawidtowo,
nalezy natychmiast wytgczy¢ zasilanie i wykonac¢ ponizsze czynnosci.

¢ QOdtgczy¢ i zablokowac zasilanie elektryczne. Zamkng¢ pneumatyczne
zawory odcinajgce i uwolni¢ cisnienie.

* Rozpoznaé przyczyne awarii i usungc ja przed ponownym wtgczeniem
urzadzen.

Materiaty i wyposazenie zuzyte podczas pracy i serwisowania nalezy usuwac
zgodnie z przepisami lokalnymi.

© 2011 Nordson Corporation
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Opis 2-1

Rozdziat 2
Opis

Automatyczne elektrostatyczne pistolety proszkowe Encore® HD wystepujg
w wersji do montazu na rurze lub na poreczy. Standardem jest pistolet
mocowany na rurze 156,2 cm (5,1 stopy), jest tez dostepna wersja
przystosowana do zamocowania na poreczy 186,7 cm (6,1 stopy). Pistolet
mocowany na poreczy jest wyposazony w zacisk obrotowy, ktéry pasuje do
otworu na jej koncu.

Pistolety sg wyposazone w powielacz, dostarczajgcy napiecie o wartosci 100
kV oraz doprowadzenie powietrza do czyszczenia elektrody, ktére zapobiega
gromadzeniu sie proszku. Pistolety majg prosty kanat proszkowy, aby

zminimalizowaé gromadzenie tworzenie sie proszku, a takze sg wyposazone
w szybkoztgcze weza proszkowego, ktdre pozwala na szybka zmiane koloru.

Pistolety pracujg pod kontrolg systemu sterowania Nordson Encore HD
iControl®, ktdry steruje napigciem elektrostatycznym, przeptywem gowietrza
czyszczgcego elektrode i atomizujgcego oraz pracg pompy HDLV .

Z pistoletem sg dostarczane dysze szczelinowe 2,5 i 4 mm. Wyposazenie
opcjonalne obejmuije:

® Kable sterujgce o dtugosci 8, 12 i 16 metrow (26, 39, 52 stép), i
przedtuzacz kabla o dtugosci 4 m

* Zestaw montazowy do pistoletdw mocowanych na poreczy:
standardowy, obrotowy i staty

* Porecz pistoletu o dtugosci 121 cm (4 stopy) i zacisk do pretéw o
Srednicy 25 mm (1 cal),

* Katowe przedtuzenia natryskowe
* Zestaw kolektora jonow
* Rodzne dysze szczelinowe, stozkowe i krzyzowe Cross-Cut

© 2016 Nordson Corporation
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2-2 Opis

Pistolet mocowany na precie

Pistolet mocowany na rurze

Rys. 2-1 Pistolet mocowany na poreczy i na rurze

Dane techniczne

Parametry napiecia zasilajgcego Parametry wyjsciowe

+/- 19 VAC, +/-1 A (wartos¢ szczytowa) 100 kV, 100 pA

* Jakos$¢ powietrza: Drobiny <5 u, punkt rosy <10 °C (50 °F)
* Maksymalna wilgotno$¢ wzgledna: 95% bez kondensacji
* Temperatura otoczenia: +15 do +40 °C (59 - 104°F)

* Klasyfikacja lokalizacji niebezpiecznej - aplikator: strefa 21 lub klasa I,
dziat 1

P/N 7192470_08 © 2016 Nordson Corporation



Opis 2-3

Etykieta certyfikatu na aplikatorze

@ For Electrostatic Finishing Applications
c Us Class Il Spray Material

APPROVED

FOR USE WITH ENCORE HD iCONTROL, WHEN CONFIGURED
IN ACCORDANCE WITH 10011656

FM13ATEX0006X EEx 2mJ

K CE1180 @IIZD /

Etykieta z numerem seryjnym

UWAGA: Numer seryjny pistoletu zawiera informacje o miejscu i dacie (rok i
miesigc) produkcji. Numer seryjny zaczyna sie od znakow "AA10A". Litery
"AA" oznaczajg miejsce produkcji Amherst w stanie Ohio, cyfry "10"
oznaczajg rok produkcji 2010. Litera "A" oznacza miesigc produkcji styczen
("B" luty itd.).

" ENCORE HD ﬁ,,,,;,,,,\

P/N: XXXXXXXY SIN: XXXXXXXXXX
THLEEEEE Ly TR

MAX. OUTPUT: 100KV PATENT
Ta: +15°C TO +40°C PENDING

\\NORDSON CORPORATION, AMHERST, OHIO, U.S./—‘y

Specjalne warunki bezpiecznego stosowania
Spetnienie wymagar ATEX w Unii Europejskiej wymaga, aby:
* Automatyczne pistolety proszkowe Encore HD stosowac wytgcznie z

pasujgcymi sterownikami Encore HD iControl w temperaturach w
przedziale od +15 °C do +40 °C.

* Urzadzenie byto instalowane i uzywane w zgodzie z normg EN50177.

© 2016 Nordson Corporation P/N 71 92470_08



2-4 Opis

Wymiary i masa
Pistolety mocowane na poreczy 4 stopowej
Masa: 682 gramow (1,50 Ibs)
8,9 cm (3,50 cala) do osi obrotu
7,6 cm (2,99") 4,9 cm (1,93")
l l«—— 1,0cm (0,39") e——— 46,8 cm (18,42")
Encoer (it
Iﬁ ~— 40,0cm (15,75")
5,8cm (2,28") 435 172"
14.cm (5,51") <~ 435em(17.12)

4,9cm (1,3"

Pistolety mocowane na rurze 5 stopowej

Masa: 2,05 kg (4,51 Ibs)

169,3 cm (66,65")

Af == =

) )
((

6,60 cm (2,60")

do korica montazu na rurze

159,4 cm (62,75") ——»

Pistolety mocowane na rurze 6 stopowej

Masa: 2,40 kg (5,29 Ibs)

199,3 cm (78,46")

af 4= =

) )

53

L (L

Rys.2-2  Wymiary i masa pistoletow

189,4 cm (74,57")

do korica montazu na rurze

P/N 7192470_08
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Instalacja  3-1

Rozdziat 3
Instalacja

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej mogg wykonywaé jedynie
osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje. Przestrzegaé zasad
bezpiecznej eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w innych dokumentach.

Pistolety mocowane na rurze

Zestawy montazowe do pistoletdw mocowanych na rurze stanowig
wyposazenie opcjonalne. Na stronie 9-6 podano numery katalogowe czesci
uzywanych do montazu.

Patrz rysunek 3-1. Pistolet przeznaczony do montazu na rurze nalezy
zamontowac¢ zgodnie z ponizszymi rysunkami na stojaku nieruchomym, na
oscylatorze lub na manipulatorze za pomocg jednego z dostarczonych
zestawdw montazowych.

1
B
A
A
5 - &
. 5 LJ
Montaz standardowy na rurze .
Montaz obrotowy na rurze
9
10 -

Montaz w rowku T

Rys. 3-1  Zestawy montazowe do pistoletéw montowanych na rurze

1. Statyw montazowy 25,4 mm (1") 5. Rura do montazu pistoletu 9. Nakretki do rowkéw T
2. Zacisk 6. Sruby M8 x 30 10. Listwa z rowkiem T (nie
3. Sruba zacisku 7. Plytka no$na znajduje sig w zestawie)
4. Tuleja montazowa 8. Sruby ¥/g-16x 11in. A. Uchwyt zacisku

B. Uchwyt obrotowy

© 2016 Nordson Corporation P/N 71 92470_08



3-2 Instalacja

Pistolety mocowane na precie

Wysiegnik jest wyposazeniem opcjonalnym. P/N preta pistoletu znajduje sig
na stronie 9-8 w rozdziale Opcje.

Patrz rysunek 3-2. Wtozyc¢ adapter (3) w otwdr na koricu wysiegnika (9) i
umocowac, dokrecajgc srube (11) kluczem imbusowym 4 mm.

* Aby przestawic¢ wylot pistoletu na drugg strone, poluzowacé prawg
srube (1).

* Aby pochyli¢ wylot pistoletu w gére lub w dot, poluzowac pokretto (4).

* Aby obrécic¢ wysiegnik w osi wzdtuznej (8) lub prostopadtej, poluzowac
pokretto (5).

W celu zamontowania pistoletu na stojaku nieruchomym, na oscylatorze lub
na manipulatorze nalezy zatozy¢ obejme (7) na statyw montazowy o srednicy
1 cala i dokrecié pokretto zacisku (6).

Rys.

o=

3-2  Montaz pistoletu mocowanego na precie

Sruby imbusowe 5. Pokretto regulacji obrotu 9. Wysiegnik
Wspornik obrotowy 6. Pokretto zacisku 10. Kulka

Adapter do montazu na porgczy 7. Zacisk 11. Sruba ustalajgca
Pokretto regulacji przechytu 8. Korpus blokady wysiegnika

P/N 7192470_08 © 2016 Nordson Corporation



Instalacja  3-3

Podtaczenie pistoletu

1. Patrz rysunek 3-3. Podtgczyé waz proszkowy do ztacza weza (2).
Ztacze mozna zdjgé z pistoletu po odkreceniu nakretki zabezpieczajgcej
(1) i odciagnieciu jej od pistoletu.

2. Podtaczy¢ przezroczysty waz 4 mm powietrza czyszczacego elektrode
do krocca do weza (3 na pistolecie mocowanym na poreczy) lub do
ztaczki (4 na pistolecie mocowanym na rurze).

Podtaczy¢ niebieski wgz 6 mm powietrza atomizujgcego do ztgczki (7).

Podtaczy¢ kabel pistoletu do gniazda (5) i mocno dokreci¢ nakretke
mocujgca.

Pistolet mocowany N 5 Pistolet mocowany

ha precie na rurze
Rys. 3-3  Podtgczenie pistoletu
1. Nakretka zabezpieczajgca 3. Zigczka karbowana (do weza 4 5. Gniazdo kabla pistoletu
2. Ziacze weza mm) 7. Ztaczka weza (6 mm)

4. Zitgczka weza (4 mm)
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3-4 Instalacja

Instalacja kolektora jonéw

Kolektor jonéw moze poprawi¢ wyglad i gtadkos¢ utwardzonych powtok
proszkowych. Kolektor wytapuje jony emitowane przez elektrode tadujaca
pistolet i nie pozwala na gromadzenie sig ich na malowanym przedmiocie.
W ten sposdb zmniejsza sie fadunek gromadzony w proszku przylegajgcym
do przedmiotu, co moze przyczynic¢ sie do zmniejszenia wad powtoki, takich
jak pory czy efekt skorki pomaranczy.

P/N znajduje sie na stronie 9-9 w rozdziale Opcje.

Kolektor jondw mozna stosowac w pistoletach mocowanych na poreczy i na
rurze. Po zainstalowaniu kolektora jonow trzeba ustawic¢ potozenie drutu
kolektora, aby uzyska¢ najlepsze wyniki. Procedure te opisano na

stronie 3-6.

Pistolet mocowany na precie

1. Patrz rysunek 3-4. Wtozy¢ elektrode kolektora (1) do ptytki uziemiajace;j i
umocowac srubg M5 x 8 (6), ktéra znajduje sie w zestawie z kolektorem
jonow.

2. Umocowac do kolektora koricowke (7), uzywajac sruby M3 x 8 (8).

Rys. 3-4 Instalacja kolektora jonow - pistolet mocowany na poreczy

1. Elektroda kolektora 7. Koncowka wielopunktowa 8. Sruba z tbem wypuktym
6. Sruba ustalajgca M5 x 8 M3 x 8
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Instalacja  3-5

Pistolet mocowany na rurze

UWAGA: Otwér montazowy musi by¢ zatkany, aby uzyskaé¢ optymalng
wydajnos¢. Jezeli kolektor jondw jest wymontowany, nalezy w jego miejsce
wstawi¢ odpowiedni korek. Numer katalogowy korka montazowego jest
wymieniony w rozdziale Czesci w niniejszej instrukcji.

UWAGA: Otwodr montazowy kolektora jondw musi by¢ skierowany w strone
przodu pistoletu, jak pokazano na rysunku 3-5. Jezeli otwor kolektora jondw
jest skierowany do tytu, trzeba go odwrdécic, aby umozliwi¢ dostep do ptytki
uziemiajacej w tylnej czesci korpusu. W razie potrzeby, wykonaé czynnosci
opisane w punktach 1-7 procedury "Rozmontowanie pistoletu mocowanego
na rurze" na stronie 7-2, aby wyjac rure, a nastepnie odwrdcic jg i
zamontowag pistolet.

1. Usung¢ korek z otworu montazowego (5), jezeli jest.

2. Patrz rysunek 3-5. Umocowacé wspornik dystansowy (2) do ptytki
uziemiajacej, uzywajac sruby z tbem imbusowym (3).

3. Witozy¢ elektrode kolektora (1) do wspornika dystansowego i umocowac
Srubg M10 x 10 z nylonowym czubkiem (4).

4. Umocowac do kolektora koricowke (7), uzywajac sruby M3 x 8 (8).

/?ii(.: .

Rys. 3-5 Instalacja kolektora jonow - pistolet mocowany na rurze

1. Elektroda kolektora

2. Wspornik

3. Srubaimbusowa

4. Sruba ustalajgca M10 x 10 7. Koncéwka wielopunktowa
5. Otwér montazowy kolektora jonéw 8. Sruba z tbem wypuktym
M3 x 8

© 2016 Nordson Corporation
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3-6 Instalacja

Regulacja elektrody kolektora jonow

Elektroda kolektora jonéw musi by¢ tak ustawiona, aby jej koniec znalazt sie
w optymalnej dla danej aplikacji odlegtosci od konca elektrody pistoletu.

Jezeli koniec elektrody kolektora jest za daleko od korica elektrody
pistoletu, kolektor nie bedzie gromadzit jonéw ani nie przyczyni sie do
poprawy wygladu utwardzonej powtoki.

Jezeli z kolei koniec elektrody kolektora jest za blisko korica elektrody
pistoletu, drobiny proszku moga nie tadowac sie nalezycie i skutecznosé
przenoszenia proszku moze by¢ ograniczona.

Ustawienie elektrody kolektora jonéw nalezy wykonaé zgodnie z ponizszg
procedurg.

1.

Zdjac¢ elektrode i koncowke wielopunktowg ze wspornika, a nastepnie
pomalowac kilka przedmiotéw testowych. Zanotowacé natezenie pradu
(uwA) widoczne na wyswietlaczu sterownika podczas malowania.
Utwardzi¢ pomalowane przedmioty.

Zamontowac elektrode we wsporniku i koncéwke wielopunktowa na
pistolecie.

Poluzowaé srube ustalajgcg M10 x 10 (4) w wersji mocowanej na rurze
lub Srube ustalajgcg M5 x 8 (6) w wersji mocowanej na precie, a
nastepnie odsung¢ koncoéwke wielopunktowa (7) daleko od korca
pistoletu.

Wigczy¢ napiecie elektrostatyczne i napyli¢ proszek na przedmiot
testowy przed pistoletem. Przesung¢ elektrode do przodu, az natezenie
pradu widoczne na wyswietlaczu bedzie o 5-7 uA wieksze od natezenia
wyswietlanego bez kolektora jonéw. Dokrecic¢ srube ustalajgca.

Utwardzi¢ powtoke na przedmiocie. Poréwnac jakos¢ powtoki na
przedmiotach z powtokg uzyskang w punkcie 1 (przed zainstalowaniem
kolektora jonow).

Jesli nie uzyskano oczekiwanej poprawy jakosci, poluzowac $rube
ustalajgca i przesung¢ elektrode do przodu o okoto 2,5 cm (1") i dokrecié¢
Srube.

Powtarza¢ czynnosci opisane w punktach 5 i 6 az do osiggniecia
zatozonej jakosci malowanej powierzchni.

P/N 7192470_08
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Obstuga 4-1

Rozdziat 4
Obstuga

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej mogg wykonywaé jedynie
osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje. Przestrzegaé zasad
bezpiecznej eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w innych dokumentach.

OSTRZEZENIE: Opisywane urzgdzenie moze stanowi¢ zrédto zagrozenia,
jesli nie jest uzywane zgodnie z zasadami opisanymi w niniejszej instrukciji.

W sterownikach Nordson iControl lub Encore LT Automatic mozliwe jest
automatyczne i reczne sterowanie elekiryzacjg, przeptywem powietrza
czyszczgcego elektrode i powietrza pompujgcego. Uruchamianie i
ustawianie pistoletu jest realizowane przez sterownik iControl, sterownik osi
Nordson lub przez PLC dostarczony przez Nordson albo nabyty we wiasnym
zakresie.

Informacje o programowaniu i instrukcje postepowania znajdujg sie w
instrukcji obstugi sterownika.
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4-2 Obstuga

Wymiana dysz szczelinowych

/N

OSTRZEZENIE: Przed wykonaniem opisanych czynnosci wytgczy¢ pistolet
proszkowy i uziemic elektrode. Zignorowanie tego ostrzezenia grozi
powaznym porazeniem prgdem elektrycznym.

1. Patrz rysunek 4-1. Odkrecié nakretke dyszy (1), przekrecajac ja w lewo.
2. Sciggnaé dysze szczelinowa (2) z zespotu elektrody (3).

UWAGA: Nie trzeba wyjmowac¢ catego zespotu elektrody. Jezeli podczas
wyjmowania dyszy zespot elektrody wyjdzie z pistoletu, przed ponownym
zatozeniem oczysci¢ go sprezonym powietrzem. Nie zginac¢ elektrody.
Uchwyt elektrody (3A) wkreca sie do zestawu. Zardwno uchwyt jak i
elektroda sg elementami wymiennymi.

3. Zainstalowaé nowg dysze w zespole elektrody, zachowujgc ostroznosc,
aby nie zgig¢ elektrody. Ustawienie dyszy pasuje do wystepu w zespole
elektrody.

4. Naftozyc¢ nakretke dyszy na dysze i nakreci¢ na pistolet, obracajac w
prawo do momentu, az krawedz nakretki dyszy dotknie korpusu pistoletu.

UWAGA: Stozkowy uchwyt elektrody zostat tak wykonany, aby
zoptymalizowac¢ czyszczenie podczas zmiany koloru w systemach, w ktorych
sg stosowane dysze szczelinowe. W uchwycie stozkowym tego typu nie
mozna stosowac deflektoréw stozkowych.

Rys. 4-1  Zdejmowanie i zaktadanie dyszy szczelinowej

P/N 7192470_08
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Obstuga 4-3

Wymiana opcjonalnych deflektoréw lub dysz

stozkowych

/N

OSTRZEZENIE: Przed wykonaniem opisanych czynnosci wytgczy¢ pistolet
proszkowy i uziemic elektrode. Zignorowanie tego ostrzezenia grozi
powaznym porazeniem prgdem elektrycznym.

UWAGA: Aby umozliwi¢ stosowanie opcjonalnych deflektorow stozkowych,
nalezy wymienic¢ uchwyt elektrody dostarczony z pistoletem. Informacije o
zestawie dyszy stozkowej potrzebnym do przeprowadzenia tej operacji
znajduja sie w rozdziale Opcje.

1. Patrz rysunek 4-2. Aby wymieni¢ deflektor (4), nalezy ostroznie sciggngé
go z zestawu elektrody (3). Jesli wymianie podlega tylko deflektor,
zainstalowac nowy na zespole elektrody, zwracajac szczegdling uwage,
aby nie zgig¢ przewodu elektrody.

2. Aby wymienic catg dysze, odkrecic¢ nakretke dyszy (1), przekrecajac ja w
lewo.

3. Sciggnaé dysze stozkowa (2) z zespotu elektrody.

UWAGA: Nie trzeba wyjmowagé catego zespotu elektrody (3) z pistoletu.
Jezeli podczas wyjmowania dyszy zespot elektrody wyjdzie z pistoletu, przed
ponownym zatozeniem oczyscic¢ go sprezonym powietrzem. Nie zginac
elektrody. Uchwyt elektrody (3A) wkreca sie do zestawu. Zaréwno uchwyt
jak i elektroda sa elementami wymiennymi.

4. Zamontowac nowg dysze stozkowg na zespole elektrody. Ustawienie
dyszy pasuje do wystepu w zespole elektrody.

5. Nakreci¢ nakretke elektrody na korpus pistoletu, az krawedz nakretki
dotknie korpusu pistoletu.

6. Zamontowac nowy deflektor w zespole elektrody, zachowujac
ostroznoscé, aby nie zgigé elektrody.

Rys. 4-2 Wymiana opcjonalnych deflektorow i dysz stozkowych

© 2016 Nordson Corporation
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4-4 Obstuga
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Konserwacja 5-1

Rozdziat 5
Konserwacja

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej mogg wykonywaé jedynie
osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje. Przestrzegaé zasad
bezpiecznej eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w innych dokumentach.
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5-2 Konserwacja

Konserwacja codzienna

UWAGA: W zaleznosci od profilu produkcji nie trzeba tej procedury
wykonywac codziennie. Jesli zmiana koloru w urzadzeniu do podawania
proszku nastepuje stosunkowo czesto, pistolet jest przedmuchiwany
podczas kazdej takiej procedury. W takim przypadku opisang procedure
nalezy wykonywac¢ co 2-3 dni.

Patrz rysunek 5-1.

Przedmuchac pistolety proszkowe, a nastepnie wytgczyc je.
Odkreci¢ nakretke dyszy (1) i wyjac dysze (2).
Wyjac zespét elektrody (3) z pistoletu.

A 0D~

W celu wymontowania przedniej rury proszkowej (5) z przodu pistoletu,
nalezy wtozy¢ do niej cegi o waskim profilu. Nastepnie nalezy je
otworzy¢, naciskajgc na $cianki rury proszkowej i wyciagnac rure z
uszczelkami (4, 6) z przodu pistoletu.

Rys. 5-1 Konserwacja - pistolet mocowany na poreczy pokazany bez uchwytu obrotowego

1. Nakretka dyszy 4. Uszczelka 26. Automatyczny dyfuzor
2. Dysza 5. Rura proszkowa przednia A. Waz proszkowy
3. Zespodt elektrody 6. Uszczelka rury proszkowej

przedniej
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Konserwacja 5-3

5. Odtaczyc waz proszkowy (A) od automatycznego dyfuzora
Encore HD (26).

6. Oczysci¢ wszystkie czesci sprezonym powietrzem o niskim cisnieniu.
Wytrzeé czesci czystg suchg szmatka.

7. Ostroznie usung¢ nagromadzony proszek przy pomocy drewnianej lub
plastikowej szpachelki lub podobnego narzedzia. Nie stosowaé
narzedzi, ktére moga zadrapac plastik. Proszek bedzie sie nawarstwiat i
tworzyt nagromadzenia na kazdej rysie.

UWAGA: W razie koniecznosci do czyszczenia uzy¢ szmatki zamoczonej w
alkoholu etylowym lub izopropylowym. Przed czyszczeniem czesci
alkoholem zdjg¢ uszczelki o-ring i uszczelnienia. Nie zanurzaé pistoletu
proszkowego w alkoholu. Nie uzywaé innych rozpuszczalnikdw.

8. Sprawdzi¢ rure proszkowa, uszczelki, zesp6t elektrody i dysze pod katem
uszkodzen. Wymienié zuzyte lub uszkodzone elementy.

9. Zatozy¢ uszczelki na konicach rury proszkowej, jezeli zostaty wczesniej
zdjete.

10. Wtozyc¢ rure proszkowsg do pistoletu, az uszczelka zostanie docisnieta w
przedniej jego czesci.

11. Wiozy¢ zespét elektrody do pistoletu w taki sposdb, aby koniec elektrody
wsunat sie do uszczelki na koricu rury proszkowe;.

12. Zainstalowac¢ dysze na zespole elektrody i umocowac nakretkg dyszy.
Jezeli jest stosowany deflektor, zatozy¢ go na zespot elektrody.

© 2016 Nordson Corporation
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Rozwigzywanie probleméw  6-1

Rozdziat 6
Rozwigzywanie problemow

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej mogg wykonywaé jedynie
osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje. Przestrzegaé zasad
bezpiecznej eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w innych dokumentach.

Przedstawione procedury rozwigzywania problemoéw dotyczg tylko
najczesciej spotykanych usterek. Jezeli problemu nie mozna rozwigza¢ w
opisany tu sposéb, nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem firmy
Nordson.

UWAGA: W sterowniku iControl sg uzywane moduty iFlow® do sterowania
przeptywem powietrza pompujacego. Informacje o rozwigzywaniu
probleméw zwigzanych z modutami iFlow znajdujg sie w instrukcjach
sterownika iControl.

Ogolne procedury rozwigzywania problemow

Problem

Mozliwa przyczyna Czynnosci naprawcze

1. Nieréwna chmura
proszku, niestaty lub
niewystarczajacy
przeptyw proszku

Zator w pistolecie, wezu 1.
proszkowym lub w pompie

Przedmuchac pistolet. Zdemontowadé

dysze i zespot elektrody i oczyscic je.

2. Odtgczy¢ waz proszkowy od pistoletu
proszkowego i przedmuchagé rure
proszkowg powietrzem.

3. Odtgczy¢ waz proszkowy od pompy i
przedmuchac wagz. Wymienic¢ waz,
jezeli jest niedrozny.

4. Rozmontowac i oczysci¢ pompe.

Zuzycie dyszy, deflektora lub
zespotu elektrody majgce
wplyw na ksztatt chmury
proszku

Zdjac, oczyscic i sprawdzi¢ dysze,
deflektor i zespét elektrody. W razie
potrzeby wymieni¢ zuzyte czesci.

Jezeli nadmierne zuzycie lub
gromadzenie sig proszku stanowi
problem, nalezy zredukowac cignienie
powietrza pompujgcego i atomizujgcego.

Wilgotny proszek Sprawdzi¢ proszek, filtry powietrza i
osuszacz. Wymieni¢ proszek, jezeli jest

zanieczyszczony.

Niskie cisnienie lub przeptyw
powietrza pompujgcego

Ustawi¢ cisnienie lub przeptyw powietrza
pompujgcego.

Ciag dalszy na nastepnej stronie
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6-2 Rozwigzywanie problemow

Problem

Mozliwa przyczyna

Czynnosci haprawcze

Nieprawidtowa fluidyzacja
proszku w zbiorniku
podajgcym

Zwiekszy¢ cisnienie powietrza
fluidyzujacego.

Jesli problem nie zostat rozwigzany,
usungc¢ proszek z zasobnika. Oczysci¢
lub wymienic ptyte fluidyzacyjna, jezeli
jest zanieczyszczona.

Nieskalibrowany modut iFlow

Wykonac procedure resetowania opisang
w instrukcji obstugi sterownika iControl.

2.

Luki w powtoce
proszkowej

Zuzyta dysza lub deflektor

Wyjac¢ deflektor lub dysze i sprawdzi¢ je.
Wymienic¢ zuzyte czesci.

Niedrozny zespot elektrody lub
kanat proszkowy

Zdemontowac i oczysci¢ dysze i zespot
elektrody. W razie potrzeby
zdemontowac i oczyscié kanat
proszkowy.

Za duzy przeptyw powietrza
czyszczgcego elektrode

Przeptyw powietrza czyszczgcego jest
sterowany przez otwor o ustalone;
srednicy. Informacje o naprawie znajdujg
sie w instrukcji obstugi sterownika.

3.

Utrata przyczepnosci,
niska wydajnos$¢é
transportu proszku

Niskie napiecie
elektrostatyczne

Zwiekszy¢ napiecie elektrostatyczne.

Nienalezyte podtgczenie
elektrody

Zdemontowac dysze i zespot elektrody.
Oczysci¢ elektrode i sprawdzi¢ pod kgtem
obecnosci Sciezki weglowej lub
uszkodzen. Sprawdzié rezystancje
elektrody w sposob opisany na stronie
6-4. Jesli zespdt elektrody jest sprawny,
odtaczy¢ zasilacz pistoletu i sprawdzic¢
jego rezystancje w sposob opisany na
stronie 6-4.

Nienalezycie uziemione
przedmioty

Sprawdzi¢, czy na tancuchu przenosnika,
na rolkach i zawieszkach przedmiotéw nie
nagromadzit sie proszek. Rezystancja
miedzy przedmiotami i uziemieniem nie
moze przekroczy¢ 1 megaoma.

Najlepsze wyniki uzyskuije sie przy
wartosci nieprzekraczajgcej 500 omdw.

Brak wyjscia kV z
pistoletu (po
uruchomieniu
pistoletu na
wyswietlaczu jest
pokazywana wartos¢
0 kV), ale proszek jest
rozpylany

Uszkodzony kabel pistoletu

Wykona¢ czynnosci opisane w
procedurze Test ciggtosci kabla pistoletu
na stronie 6-5.

W razie stwierdzenia przerwy w obwodzie
lub zwarcia, kabel trzeba wymienic.

Zwarcie w kablu zasilajgcym
pistolet proszkowy

Wykonac czynnosci opisane w
procedurze Test rezystancji zasilacza na
stronie 6-4.

Brak wyjscia kV z
pistoletu (na
interfejsie jest
pokazywana wartos¢
kV), ale proszek jest
rozpylany

Przerwany obwdéd w kablu
zasilajgcym pistolet proszkowy

Wykona¢ czynnosci opisane w
procedurze Test rezystancji zasilacza na
stronie 6-4.

Uszkodzony kabel pistoletu

Wykonac czynnosci opisane w
procedurze Test ciggtosci kabla pistoletu
na stronie 6-5.

W razie stwierdzenia przerwy w obwodzie
lub zwarcia, kabel trzeba wymienic.

Ciag dalszy na nastepnej stronie
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Rozwigzywanie problemow  6-3

Problem

Mozliwa przyczyna

Czynnosci haprawcze

Niewystarczajacy
przeptyw powietrza
czyszczacego
elektrode

Nagromadzenie proszku na
koncowce elektrody

Przeptyw powietrza czyszczgcego jest
sterowany przez otwor o ustalone;j
Srednicy. Sprawdzi¢ weze powietrza
czyszczacego i sprawdzic przeptyw
powietrza w kro¢cu wylotowym po
wigczeniu pistoletu. Informacije o
naprawie znajdujg sie w instrukcji obstugi
sterownika.

Niski przeptyw
proszku lub przeptyw
przerywany

Niskie cisnienie
doprowadzanego powietrza

Cisnie powietrza doprowadzonego do
konsoli iControl musi przekracza¢ 5,86
bara (85 psi).

Niedrozny filtr
doprowadzanego powietrza
lub pojemnik filtra zapetniony -
woda dostata sie do regulatora
przeptywu

Zdja¢ pojemnik filtra i usungé
zanieczyszczenia lub wode. W razie
potrzeby wymienic¢ wktad filtra. Oczyscic¢
instalacje, w razie potrzeby wymienié
elementy.

Waz powietrzny zagiety lub
niedrozny

Sprawdzi¢, czy weze powietrza
pompujgcego i atomizujgcego nie sg
zgiete.

Pompa nie jest prawidtowo
zmontowana

Zapoznac sie z instrukcja obstugi pompy
HDLV.

Zatkana rura ssgca

Sprawdzi¢, czy zanieczyszczenia lub
worek foliowy (w urzadzeniu ze stotem
wibracyjnym) nie blokuja rury ssace;j.

Za maty przeptyw powietrza
fluidyzujacego

Jesli przeptyw powietrza fluidyzujgcego
jest za maty, pompa nie bedzie pracowaé
Z najwyzszg wydajnoscia.

Zatkany waz proszkowy

Przedmuchac waz proszkowy sprezonym
powietrzem.

Zagiety waz proszkowy

Sprawdzi¢, czy waz proszkowy jest
zagiety.

Niedrozny kanat proszkowy w
pistolecie

Sprawdzi¢, czy w ztgczu weza, rurze
proszkowej i przy wsporniku elektrody nie
ma nagromadzonego proszku. W razie
potrzeby oczysci¢ sprezonym
powietrzem.

Brak napiecia kV po
witaczeniu pistoletu,
jest przeptyw proszku

Wartosé parametru kV wynosi
zero

Ustawi¢ dodatnig warto$¢ parametru KV.

Sprawdzi¢, czy na ekranie
alarmow pojawity sie
komunikaty.

Procedury rozwigzywania problemow sg
opisane w instrukcji obstugi sterownika.

Brak przeptywu
proszku po wigczeniu
pistoletu, jest
napiecie kV

Wytaczony doptyw powietrza z
instalacji zewnetrzne;j

Sprawdzi¢ doprowadzenie powietrza do
konsoli sterownika iControl.

© 2016 Nordson Corporation
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6-4 Rozwigzywanie probleméw

Test rezystanciji zasilacza

Do pomiaru rezystancji zasilacza nalezy uzy¢ megaomomierza; pomiaru
dokonuje sie miedzy stykiem J2-3 (sprzezenie zwrotne) i stykiem
pomiarowym wewngtrz w przedniej czesci. Wynik pomiaru powinien miescic
sie w przedziale 280-320 megaoméw. Jezeli pomiar wskazuje
nieskonczonos$é, zamienié miejscami sondy miernika. Jezeli rezystancija nie
miesci sie w podanym przedziale, trzeba wymieni¢ zasilacz.

§ — | "

[ ) | —— =
280-320 megaomow przy napieciu 500 VDC
J2-1 (CZERWONY)

J2-3 (ZOLTY)
SPRZEZENIE ZWROTNE

J2-2 (CZARNY)
WSPOLNY

Rys. 6-1 Test rezystanciji zasilacza

Test rezystanciji zespotu elektrody

Pomiaru rezystancji zespotu elektrody dokonuje si¢ megaomomierzem
miedzy pierscieniem kontaktowym z tytu i przewodem elekiryzujgcym z
przodu. Wynik pomiaru powinien miescic sie w przedziale 19-21
megaomow. Jezeli odczyt nie miesci sie w tym zakresie, trzeba wymienic
zespot elektrody.

Rys. 6-2 Test rezystancji zespotu elektrody
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Rozwigzywanie problemow  6-5

Test ciggtosci kabla

Do sprawdzenia ciggtosci kabli pistoletu i wigzki przewodowej nalezy uzy¢
standardowego omomierza.

Wiazka kabli gniazda

Wiagzka kablowa jest uzywana w pistoletach mocowanych na poreczy i na
rurze do podtgczenia zasilania (powielacza napiecia) do przedtuzacza (w
pistolecie mocowanym na rurze) lub kabla pistoletu.

Jo1 BRAZOWY OSCYLATOR
J2-3 NIEBIESKI WSPOLNY
BIALY PRZEZENIE ZWROTNE
J2-2 CZARNY S E S J3-3
J2-4 >—‘
UZIEM. KABLA (110
J2-4 (czarny)

SCHEMAT POLACZEN ELEKTRYCZNYCH J3-1 (brazowy)

J2-3 (niebieski) : f
4‘{ | @ J3-2 (niebieski)
J2-1 (brazowy)

J3-3 (biaty)
J2-2 (czarny)

J3 (WIDOK Z PRZODU)
J2 (WIDOK Z PRZODU)

Rys. 6-3 Wigzka kabli gniazda

Przedtuzacz kabla pistoletu

Kabel ten jest uzywany tylko w pistoletach mocowanych na rurze miedzy
tylng czescia korpusu i zaslepka koricowa.

. Jeas WSPOLNY WSPOLNY /1,0 o .
OSCYLATOR / \

e r \ OSCYLATOR , .0,
SPRZ. ZWROTNE pA

o2 SPRZ. ZWROTNE pA / I 1282

2 s JoAd UZIEMIENIE UZIEMIENIE CHASSIS 1,0 s 5
\ / EKRAN SPIRALNY
WTYK (J2A) % A7 GNIAZDO (J2B)
(WIDOK Z PRZODU)

(WIDOK Z PRZODU)
SCHEMAT POLACZEN ELEKTRYCZNYCH

: Bl -

Rys. 6-4 Przedtuzacz kabla pistoletu
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6-6 Rozwigzywanie problemoéw

Kabel pistoletu

J1

1 (WOLNY) BEZ STYKU 2 (CZARNY)

8 (ID KABLA)

7 (ID KABLA)

6 (ZIELONY)

STRONA ZASILACZA (J1)
(WIDOK Z PRZODU)

Rys. 6-5 Kabel pistoletu

4 (BIALY)

Kabel ten moze mieé dtugos¢ 8, 12 lub 16 metréw (26, 39, 52 stop). Jest
uzywany w pistoletach mocowanych na poreczy i na rurze.

3 (CZERWONY)

5 (WOLNY) BEZ STYKU

WOLNY (BEZ STYKU)
]

J2-3
J2-1
J2-2

.

J11
J1-2 WSPOENY  CZARNY (AWG 20) CZARNY WSPOENY
113 OSCYLATOR CZERWONY \ (AWG 20) CZERWONY OSCYLATOR
a4 mA FDBK BIAEY (AWG 22) BIALY uA FDBK
WOLNY (BEZ STYKU)
J1-5 ! UZIEMIENIE
UZIEMIENIE  ZIELONY (AWG 22) ZIELONY CHASSIS
16 EKRAN SPIRALNY
(ID KABLA)
J1-7
REZYSTOR
18 (ID KABLA)
SCHEMAT POLACZEN ELEKTRYCZNYCH —
NORDSON $ 7 \
[S—
REZYSTANCJA MIEDZY J1-7 1 J1-8
NR KAT. DEUGOSC "X REZYSTOR
1097537 8M 162 OMY = 1%
1097539 12M 243 OMY = 1%
1097540 16 M 324 OMY £ 1%

1 (CZERWONY)
2 (BIALY)

4 (ZIELONY)
3 (CZARNY)

STRONA PISTOLETU (J2)
(WIDOK Z PRZODU)
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Naprawy 7-1

Rozdziat 7
Naprawy

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej mogg wykonywaé jedynie
osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje. Przestrzegaé zasad
bezpiecznej eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w innych dokumentach.

Wymiana czesci zuzywajacych sie

W celu wymiany czesci zuzywajgcych sie w pistolecie mocowanym na
poreczy lub na rurze nalezy wykonaé ponizsze czynnosci. W razie potrzeby
czesci zuzyte lub zniszczone nalezy wymienic.

1.

Patrz rysunek 7-6. Sciggnaé automatyczny dyfuzor (26) z rury
doprowadzajgcej proszek.

Odkreci¢ nakretke dyszy (1), a nastepnie wyjac dysze (2) i zespot
elektrody (3). Sprawdzi¢ dysze i zespot elektrody. W razie potrzeby
wymieni¢ zuzyte lub uszkodzone czesci.

Nacisng¢ rure proszkowa (5) na jej koncu i wyjac jg z przodu pistoletu.
Sprawdzi¢ uszczelke (4) i wymienic, jesli jest uszkodzona lub
znieksztatcona.

Zainstalowac uszczelke na rurze proszkowej, a nastepnie wtozy¢ rure
proszkowg do korpusu pistoletu proszkowego i wcisngg€ jg, az uszczelka
znajdzie sie z przodu korpusu.

Zainstalowac zespot elektrody i dysze. Umocowac je nakretka
zabezpieczajaca.

Zainstalowac ztgcze weza na koncu rury proszkowej i dokrecic nakretke
zabezpieczajgcg, aby umocowag ztacze.

Rys. 7-6 Wymiana czesci zuzywajgcych sie

1. Nakretka dyszy
2. Dysza

3. Zespodt elektrody 5. Rura proszkowa
4. Uszczelka 26. Automatyczny dyfuzor

© 2016 Nordson Corporation
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7-2 Naprawy

Naprawa pistoletu mocowanego na rurze

Rozmontowanie pistoletu

1. Zdemontowaé dysze, zespot elekirody, ztgcze weza i rure proszkowg w
sposoéb opisany w rozdziale Wymiana czesci zuzywajgcych sie na
stronie 7-1.

2. Patrz rysunek 7-7. Wyjac ztgczke (25) z bezbarwnego weza
powietrznego o srednicy 4 mm (18).

3. Odtaczyc kabel pistoletu (nie pokazano na rysunku) z gniazda (20).
4. Odkreci¢ nakretke zaciskowg (24) z rury zaciskowej (21).

5. Odkrecic¢ nakretke i zdjg¢ podktadke z gniazda kabla (20). Zachowac
nakretke i podktadke sprezysta.

6. Sciggnad zaslepke (23) z koricowej czesci pistoletu.

25
Rys. 7-7 Rozmontowanie pistoletu mocowanego na rurze (1 z 5)
18. Bezbarwny waz o srednicy 4 mm 21. Rura zaciskowa 24. Nakretka rury zaciskowej
19. Przedtuzacz 22. Rura do montazu pistoletu 25. Ztaczka wezy
20. Gniazdo kabla 23. Zaslepka

UWAGA: Jezeli pistolet jest wyposazony w opcjonalny kolektor jonow,
trzeba przed demontazem rury montazowej zdjg¢ go z pistoletu.

7. Patrz rysunek 7-8. Sciggnaé rure montazowg (22) z tylnej czesci
korpusu (14) nad rurg zaciskowg (21).

8. Odkrecic rure zaciskowa z tylnej czesci korpusu.
9. Odtaczy¢ kabel przedtuzacza (19) od wigzki kabli gniazda (15).

10. Zdja¢ bezbarwny waz powietrza o srednicy 4 mm (18) z kro¢ca do
weza (13).

11. Jezeli jest wymieniany kabel przedituzacza, trzeba odtaczy¢ gniazdo
kabla (20). W przeciwnym razie moze zosta¢ podtgczone.

P/N 7192470_08
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Naprawy 7-3

Otwér montazowy kolektora jonow
(nalezy skierowac w strone przodu pistoletu)

Rys. 7-8 Rozmontowanie pistoletu mocowanego na rurze (2 z 5)
13. Krociec do weza 18. Bezbarwny waz o $rednicy 4 mm 21. Rura zaciskowa
14. Tylna czg$c¢ korpusu pistoletu 19. Przedtuzacz 22. Rura do montazu pistoletu
15. Wiazka kabli gniazda 20. Gniazdo kabla

12. Patrz rysunek 7-9. Wykreci¢ dwie $ruby gniazdowe (17) i zdjgé
podktadki (17A) z tylnej czesci korpusu pistoletu (14).

13. Ostroznie odciggna¢ tylng czes¢ korpusu pistoletu na tyle daleko od
przegrody (8), aby odtgczy¢ wigzke kabla zasilajgcego (11) od wigzki
kabli gniazda (15) i waz zespotu filtra (6A) z kr6¢ca wewnatrz tylnej
czesci korpusu.

Rys. 7-9 Rozmontowanie pistoletu mocowanego na rurze (3 z 5)
6A. Waz zespotu filtra 11. Wigzka kabla zasilajgcego 15. Wigzka kabli gniazda
8. Przegroda 14. Tylna czesc¢ korpusu pistoletu 17.  Sruby imbusowe

17A. Podktadki zabezpieczajace

14. Patrz rysunek 7-10. Kluczem imbusowym 1/g" odkreci¢ dwie nakretki
imbusowe (10) i zdjg¢ ptytke (9) z przegrody (8). Wyjac przegrode z
korpusu pistoletu (6), przeprowadzajgc wigzke zasilajgca przez
przegrode.
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7-4 Naprawy

Rozmontowanie pistoletu (cd.)
15. Wysung¢ zasilacz (11) z korpusu pistoletu.

16. Bezbarwny waz o srednicy 4 mm (6A) w korpusie pistoletu jest czeécig
zespotu filtra, przez ktéry przeptywa powietrze czyszczace elektrode.
Aby wymienic¢ zespdt filtra, nalezy go wyjac z przodu korpusu pistoletu.

17. Uszczelka (7) jest przyklejona do przegrody. Wymienié uszczelke, jesl
jest uszkodzona.

* Przyklei¢ klejem Loctite 222 6

8-

Rys. 7-10 Rozmontowanie pistoletu mocowanego na rurze (4 z 5)

6A

11

%ﬁep

Rowek

6  Korpus pistoletu 8. Przegroda 10. Nakretki imbusowe
6A. Waz zespotu filtra 9. Ptytka profilowa 11. Zasilacz
7. Uszczelka
18. Patrz rysunek 7-11. Aby rozmontowac tylng czes¢ korpusu, nalezy
wykrecic srube (12) i wyjac krdciec (13) z tylnej czesci korpusu
pistoletu (14). Do tych czynnosci potrzebny jest klucz imbusowy 3 mm i
klucz nasadowy gteboki 1/4".
19. Odkreci¢ nakretke (15A) z gniazda, zdjac¢ ptytke uziemiajaca (16) z tylnej
czesci korpusu pistoletu, a nastepnie poprowadzi¢ wigzke kabli gniazda
przez korpus.

UWAGA: Podczas montazu nalezy umocowaé oczko ztgcza uziemienia do
tylnej czesci korpusu srubg (12) i podktadkag sprezystg (12A), a nastepnie
dokreci¢ momentem 2,5 Nem (22 inch-Ibs).

12
12A

15A

Ztgcze
oczkowe

15

Rys. 7-11 Rozmontowanie pistoletu mocowanego na rurze (5 z 5)

12. Sruba 14. Tylna czgs¢ korpusu pistoletu 15A. Nakretka gniazda
12A. Podktadka sprezysta 15. Wigzka kabli gniazda 16. Ptytka uziemiajgca
13. Kréciec do weza i podktadka

sprezysta
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Naprawy 7-5

Zmontowanie pistoletu mocowanego na rurze

UWAGA: Jezeli posiadany zestaw stanowi potgczenie zasilacza i korpusu,
nalezy poming¢ punkt 1 i przejs¢ do punktu 2.

1.

Patrz rysunek 7-10. Zainstalowac zasilacz (11) w korpusie pistoletu (6) w
taki sposdb, aby wystep korpusu pasowat do wyciecia w zasilaczu.
Wsuna¢ zasilacz mocno do korpusu pistoletu.

Poprowadzi¢ wigzke kabli zasilajgcych przez przegrode (8), a nastepnie
zainstalowac ptytke (9) na stupkach dystansowych korpusu pistoletu.
Natozy¢ klej do gwintdw Loctite 222 na nakretki imbusowe (10) i nakrecié
je na stupki dystansowe. Dokreci¢ nakretki momentem 0,45 Nem,
uzywajac klucza imbusowego '/g".

Patrz rysunek 7-9. Podtaczy¢ wiazke kabli gniazda (15) do wigzki kabli
zasilajgcych (11). Wcisnaé ztagcza wigzki (11, 15) do tylnej czesci
korpusu w potozeniu pokazanym na rysunku.

Podtgczy¢ waz zespotu filtra (6A) do kro¢ca do weza wewnatrz tylnej
czesci korpusu. Wprowadzi¢ nadmiar weza bezbarwnego do wnetrza
korpusu pistoletu, a nastepnie zamontowac tylng czes¢ korpusu na
przegrodzie, uzywajac srub (17) i podktadek sprezystych (17A).

Patrz rysunek 7-8. Nakreci¢ rure zaciskowg (21) na tylng czes¢ korpusu
(14).

Podtaczy¢ kabel przedtuzacza (19) do wigzki kabli gniazda w tylnej
czesci korpusu.

Zasunac¢ bezbarwny waz o srednicy 4 mm (18) na kréciec do weza w
tylnej czesci korpusu.

Ustawic rure montazowg (22) z otworem kolektora jondw skierowanym w
strone przodu pistoletu.

UWAGA: Jezeli kolektor jondw byt wczeéniej zainstalowany w strone tytu
zespotu, ustawic¢ otwor montazowy skierowany do przodu pistoletu.
Prawidtowe ustawienie jest konieczne, aby umozliwi¢ dostep do ptytki
uziemiajgce;.

9.

10.

11.

12.

13.
14.
15.

Patrz rysunek 7-8. Podtaczy¢ kabel przedtuzacza (19) do gniazda (20) w
zaslepce (23).

Wprowadzi¢ konce przedtuzacza i weze przez rure montazows, a
nastepnie wsungc jg na rure zaciskowg i na tylng czes$é korpusu.

Zainstalowac zaslepke na rurze montazowej. Przez zaslepke
poprowadzi¢ rure zaciskowg (21) i bezbarwny waz o srednicy 4 mm (18).

Umocowac gniazdo kabla (20) do zaslepki za pomocg nakretki i
podktadki sprezyste;.

Mocno nakreci¢ nakretke zaciskowg (24) na rure zaciskowa.
Zamontowac ztgczke (25) na bezbarwnym wezu o $rednicy 4 mm.

Zainstalowac rure proszkowa, zesp6t elektrody, dysze, nakretke dyszy i
ztgcze weza w sposob opisany w rozdziale Wymiana czesci
zuzywajgcych sie na stronie 7-1.
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7-6 Naprawy

Naprawa pistoletow mocowanych na poreczy

Rozmontowanie pistoletu

1. Zdemontowaé dysze, zespot elekirody, ztgcze weza i rure proszkowg w
sposoéb opisany w rozdziale Wymiana czesci zuzywajgcych sie na
stronie 7-1.

2. Patrz rysunek 7-12. Wykrecic¢ dwie $ruby gniazdowe (17) i zdjg¢
podktadki (17A) z tylnej czesci korpusu (14).

3. Ostroznie odciggnac tylng czesc¢ korpusu pistoletu na tyle daleko od
przegrody (8), aby odtgczyé wigzke kabla zasilajgcego (11) od wigzki
kabli gniazda (15) i zdja¢ waz zespotu filtra (10) z kr6¢ca wewnatrz tylnej
czesci korpusu.

Rys. 7-12 Rozmontowanie pistoletu mocowanego na poreczy (1 z 3)

B6A. Waz zespotu filtra 11. Wigzka kabla zasilajgcego 15. Wigzka kabli gniazda
8. Przegroda 14. Tylna czgs¢ korpusu 17.  Sruby imbusowe
17A. Podktadki zabezpieczajace

4. Patrz rysunek 7-13. Kluczem imbusowym 1/g" odkrecié dwie nakretki
imbusowe (10) i zdjg¢ ptytke (9) z przegrody (8). Wyjac przegrode z
korpusu pistoletu (6), przeprowadzajgc wigzke zasilajgcg przez
przegrode.

5. Wysung¢ zasilacz (11) z korpusu pistoletu.

6. Waz (6A) w korpusie pistoletu jest czeScig zespotu filtra, przez ktdry
przeptywa powietrze czyszczace elektrode. Aby wymienic zespot filtra,
nalezy go wyjac¢ z przodu korpusu pistoletu.

7. Uszczelka (7) jest przyklejona do przegrody. Wymieni¢ uszczelke, jesli
jest uszkodzona.
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Naprawy 7-7

* Przyklei¢ klejem Loctite 222

10*

Rowek

Rys. 7-13 Rozmontowanie pistoletu mocowanego na porgczy (2 z 3)

6. Bezbarwny waz o Srednicy 4 mm 8. Przegroda 10. Nakretki imbusowe
6A. Waz zespotu filtra 9. Ptytka profilowa 11. Doprowadzenie proszku
7. Uszczelka

8. Patrz rysunek 7-14. Aby rozmontowac tylng czes¢ korpusu, wykrecic
srube (12), zdjgé podktadke sprezystg (12A) i wyjgé krociec z
podktadka (13) z tylnej czesci korpusu pistoletu (14). Do tych czynnosci
potrzebny jest klucz imbusowy 3 mm i klucz nasadowy gteboki 1/4".

9. Odkrecic nakretke (15A) z gniazda (15), zdjaé adapter z tylnej czesci
korpusu pistoletu, a nastepnie poprowadzié¢ wigzke kabli gniazda przez
korpus.

10. Sprawdzi¢ uszczelke Quad-ring (18) w adapterze (16) i wymienic, jesli
jest uszkodzona.

UWAGA: Podczas montazu nalezy umocowac oczko ztgcza uziemienia do
tylnej czesci korpusu srubg (12), a nastepnie dokreci¢ momentem 2,5 Nem
(22 inch-Ibs).

16

13

Ztagcze

14

Rys. 7-14 Rozmontowanie pistoletu mocowanego na poreczy (3 z 3)

12. Sruba 14. Tylna czes$¢ korpusu 16. Adapter do montazu na
12A. Podktadka sprezysta 15. Gniazdo i wigzka porgczy .
13. Kréciec do weza i podktadka 15A. Nakretka gniazda 18. Uszczelka Quad-ring

sprezysta
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7-8 Naprawy

Zmontowanie pistoletu mocowanego na poreczy

UWAGA: Jezeli posiadany zestaw stanowi potgczenie zasilacza i korpusu,
nalezy poming¢ punkt 1 i przejs¢ do punktu 2.

1.

Patrz rysunek 7-13. Zainstalowac zasilacz (11) w korpusie pistoletu (6) w
taki sposdb, aby wystep korpusu pasowat do wyciecia w zasilaczu.
Wsuna¢ zasilacz mocno do korpusu pistoletu.

Poprowadzi¢ wigzke kabli zasilajgcych przez przegrode, a nastepnie
zainstalowacé przegrode (8) i ptytke (9) na stupkach dystansowych
korpusu pistoletu. Natozy¢ klej Loctite 222 na gwint nakretek
imbusowych (10), a nastepnie nakrecié¢ nakretki na stupki dystansowe i
dokreci¢é momentem 0,45 Nem, uzywajac klucza imbusowego 1/g".

Patrz rysunek 7-15. Podtgczy¢ wigzke kabli gniazda (15) do wigzki kabli
zasilajgcych (11). Wcisnaé ztagcza wigzki (11, 15) do tylnej czesci
korpusu w potozeniu pokazanym na rysunku.

Podtgczy¢ bezbarwny waz zespotu filtra (6A) do kré¢ca do weza
wewnatrz tylnej czesci korpusu (14). Wprowadzi¢ nadmiar weza
bezbarwnego do wnetrza korpusu pistoletu, a nastepnie zamontowac
tylng czes¢ korpusu na przegrodzie, uzywajgc srub (17) i podktadek
sprezystych (17A).

Zainstalowac rure proszkowa, zespot elektrody, dysze, nakretke dyszy i
ztgcze weza w sposob opisany w rozdziale Wymiana czesci
zuzywajgcych sie na stronie 7-1.
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Czesci  8-1

Wprowadzenie

Rozdziat 8
Czesci

W celu zamdwienia czesci zamiennych nalezy skontaktowa¢ sie z Centrum
Obstugi Klienta firmy Nordson (Nordson Industrial Coating Systems) pod
numerem telefonu (800) 433-9319 lub z lokalnym przedstawicielem firmy
Nordson.

Korzystanie z ilustrowanego wykazu czesci

Numery w kolumnie Item (Pozycja) odpowiadajg oznaczeniom czesci na
ilustracjach, ktdre znajdujg sie po wykazach czesci. Kod NS (Not Shown -
Nie pokazano) oznacza, ze dana cze$¢ nie jest zilustrowana. MysInik (-)
oznacza, ze numer katalogowy czesci dotyczy wszystkich czesci widocznych
na ilustracji.

Liczba w kolumnie Part (P/N) jest numerem czesci w katalogu firmy Nordson
Corporation. MysIniki (- - - - - - ) 0znaczaja, ze czes$ci nie mozna zamdéwic
oddzielnie.

W kolumnie Description (Opis) znajduja sie nazwy czesci, jej wymiary i
ewentualnie dodatkowe informacje. Wcigcia wskazujg zaleznosci miedzy
zespotami, podzespotami i czesciami.

* W zamodwieniu zespotu bedzie uwzgledniona pozycja 1i 2.
® Zamodwienie pozycji 1 oznacza zamdwienie rowniez pozycji 2.
* Zamédwienie pozycji 2 oznacza, ze zostanie dostarczona tylko czesc¢ 2.

Wartosé w kolumnie Quantity (Liczba) sztuk oznacza liczbe danych
przedmiotéw w urzadzeniu, w zespole lub w podzespole. Skrot AR (As
Required - Wedtug potrzeb) oznacza, ze dana czes¢ moze byé zamdwiona
luzem lub liczba sztuk zalezy od wersji lub modelu urzgdzenia.

Litery w kolumnie Note (Uwagi) odnoszg sie do uwag na koricu kazdej tabeli
z wykazem czesci. Uwagi zawierajg wazne informacje o zamawianiu i
zastosowaniu czesci. Nalezy sie z nimi szczegétowo zapoznad.

Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga
— 0000000 Zespot 1
1 000000 Podzespot 2 A
2 000000 ee (Czesc 1

© 2016 Nordson Corporation
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8-2 Czescai

Czesci pistoletu mocowanego na rurze

Rys. 8-16 Czesci pistoletu mocowanego na rurze
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Czesci 8-3

Wykaz czesci pistoletu standardowego mocowanego na

rurze 5-stopowej
Patrz rysunek 8-16.

Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga
- 1606970 GUN, auto, tube mount, Encore HD, 5 ft 1 E
- 1606985 GUN, auto, tube mount, Encore HD, 5 ft PVC 1 E
1 1081638 NUT, nozzle, handgun, Encore 1
2 1081658 NOZZLE, flat spray, 4 mm, Encore 1 A
3 1604824 ELECTRODE ASSEMBLY, Encore, flat spray 1 D

3A 1106078 e+ ELECTRODE, spring contact, packaged 1
3B 1605863 e+ HOLDER, electrode, M3, flat spray, Encore 1 D
4 1097527 SEAL, tube, powder 1
5 1602673 TUBE, powder, tube mount, auto, Encore, 5 ft 1 E
6 1608279 KIT, negative power supply/auto body, Encore 1 F
6A 1088558 e+ FILTER ASSEMBLY, handgun 1
7 1088502 GASKET, multiplier cover, handgun, Encore 1
8 1097520 BULKHEAD, body, front, auto, Encore 1
9 1101381 PLATE, screw 1
10 1097522 NUT, Allen, 4-40, stainless steel 2
11 815666 SCREW, socket, M5 x 0.8 x 12, zinc 1
12 983127 WASHER, lock, internal, M5, zinc 1
13 1081616 FITTING, bulkhead, barbed, dual, 10-32 x 4 mm 1
tubing
14 1097518 BODY, gun, rear, auto, Encore 1
15 1097514 RECEPTACLE, gun harness 1
16 1097513 PLATE, grounding 1
17 1605696 SCREW, socket head, M3 x 35 mm 2
17A 983520 WASHER, lock, internal, M3, steel, zinc 2
18 900617 TUBING, polyurethane, 4 mm OD, clear (6 ft) AR B
19 1103426 CABLE, extension, auto, Encore, 1196 mm 1
20 1097533 RECEPTACLE, M12, male/female, 4P 1
21 1602674 TUBE, clamp 1
22A 1099828 TUBE, mount, auto, Encore, 5 ft 1 E
22B 1602611 TUBE, mount, auto, Encore, 5 ft, PVC 1 E
23 1097534 CAP, end, tube mount 1
24 1097535 NUT, clamp, tube mount 1
25 1003964 UNION, straight, 4 mm tube 1
26 1606920 DIFFUSER, external, Encore HD auto packaged 1
27 940156 e+ O-RING, silicone, 0.563 x 0.688 x 0.063 1
28 1609314 PLUG, tube mount, kit, auto, Encore 1
NS 247006 CLAMP, hose, 0.637-0.795 OD 1
NS 939247 CLAMP, hose, Snap-it 1
NS 1081656 NOZZLE, flat spray, 2.5 mm, Encore 1 A

Cigg dalszy na nastepnej stronie
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8-4 Czesci

Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga

UWAGA A: Kompletna lista dostepnych dysz natryskowych, dysz stozkowych i deflektoréw znajduje sie w rozdziale
Opcje.
B: Przedmiot sprzedawany luzem. Zamowienia w odcinkach bedacych wielokrotnoscig jednej stopy.

C: Do stosowania z wezami 11 mmi 1/2".

D: Tylko do uzycia z dyszami szczelinowymi. Informacje o zespotach/czesciach przeznaczonych do
stosowania z dyszami stozkowymi i deflektorami znajduja sie w rozdziale Opcje.

E: Typ pistoletu natryskowego zalezy od materiatu, z ktérego wykonano rure montazowa.

F: Zalezne od aplikacji: Zamowi¢ czesé P/N 1609053, jezeli jest potrzebny zasilacz dodatni. Zasilacz
dodatni jest sprzedawany niezaleznie od korpusu pistoletu.

AR: Wedtug potrzeb (As Required)
NS: Nie pokazano (Not Shown)
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Czesci 8-5

Czesci pistoletu mocowanego na poreczy

Rys. 8-17 Czesci pistoletu mocowanego na poreczy

© 2016 Nordson Corporation P/N 7192470_08



8-6 Czesci

Wykaz czesci pistoletu mocowanego na poreczy

Patrz rysunek 8-17.

UWAGA: Kable do pistoletu mocowanego na poreczy sg wyposazeniem
opcjonalnym. Informacje o dostepnych kablach mozna znalez¢ w rozdziale

Opcje wyposazenia, Kable na stronie 9-2.

Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga
- 1606969 GUN, auto, bar mount, Encore HD 1
1 1081638 NUT, nozzle, handgun, Encore 1
2 1081658 NOZZLE, flat spray, 4 mm, Encore 1 A
3 1604824 ELECTRODE ASSEMBLY, Encore, flat spray 1 C
3A 1106078 e+ ELECTRODE, spring contact 1
3B 1605863 e+ HOLDER, electrode, M3, flat spray, Encore 1 C
4 1097527 SEAL, tube, powder 1
5 1097524 TUBE, powder, bar mount, auto, Encore 1
6 1608279 KIT, neg power supply/auto body, Encore 1 B
6A 1088558 e+ FILTER ASSEMBLY, handgun 1
7 1088502 GASKET, multiplier cover, handgun, Encore 1
8 1097520 BULKHEAD, body, front, auto, Encore 1
9 1101381 PLATE, screw 1
10 1097522 NUT, Allen, 4-40, stainless steel 2
11 815666 SCREW, socket, M5 x 0.8 x 12, zinc 1
12 983127 WASHER, lock, internal, M5, zinc 1
13 1081616 FITTING, bulkhead, barbed, dual, 10-32 x 4 mm 1
tubing
14 1097518 BODY, gun, rear, auto, Encore 1
15 1097514 RECEPTACLE, gun harness 1
16 1097512 ADAPTER, mount, bar 1
17 1605696 SCREW, socket head, M3 x 35 mm 1
17A 983520 WASHER, lock, internal, M3, steel, zinc 2
18 1097511 QUAD RING, Viton, 0.614 in. ID x 0.070 in. 1
19 1606920 DIFFUSER, external, Encore HD auto packaged 1
20 940156 e+ O-RING, silicone, 0.563 x 0.688 x 0.063 1
23 1102293 KNOB, T-handle 1
24 1102294 WASHER, flat, 0.34 x 0.74 x 0.06 in., nylon 1
25 1097546 ADAPTER, tube, mount, bar 1
26 345385 SCREW, set, flat, M8 x 20, black 1
27 1097545 BALL, chrome steel, 6.5 mm diameter, 25, C63 1
28 1097542 BRACKET, mount, bar 1
29 982503 SCREW, button, socket, M5 x 10 2
NS 247006 CLAMP, hose, 0.637-0.795 OD 1
NS 939247 CLAMP, hose, Snap-it 1
NS 1081656 NOZZLE, flat spray, 2.5 mm, Encore 1 A

Ciag dalszy na nastepnej stronie
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Czesci 8-7

Pozycja

P/N

Opis

Liczba

Uwaga

UWAGA A: Kompletna lista dostepnych dysz natryskowych, dysz stozkowych i deflektoréw znajduje sie w rozdziale
Opcje.

B: Zalezne od aplikacji: Zamowi¢ czes¢ P/N 1609053, jezeli jest potrzebny zasilacz dodatni. Zasilacz
dodatni jest sprzedawany niezaleznie od korpusu pistoletu.

C: Tylko do uzycia z dyszami szczelinowymi. Informacje o zespotach i czesciach przeznaczonych do
stosowania z dyszami stozkowymi i deflektorami znajduja sie w rozdziale Opcje.

NS: Nie pokazano (Not Shown)

Dyfuzor zewnetrzny do pistoletow automatycznych Encore HD

Patrz rysunek 8-18. Ten dyfuzor zewngtrzny jest dostarczany z
automatycznymi pistoletami natryskowymi Encore® HD.

Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga
- 1606920 DIFFUSER, external, Encore HD auto pkgd 1
1 1606892 ADAPTER, hose, diffuser, Encore HD 1
2 940117 O-RING, silicone, 0.312 x 0.438 x 0.063 1
3 | - HOUSING, external diffuser, Encore HD 1
4 941131 O-RING, silicone, 0.563 x 0.750 x 0.094 1
5 | - RETAINER, connector, hose, univ, auto, Encore 1
6 1606890 ADAPTER, diffuser, Encore HD 1
7 940156 O-RING, silicone, 0.563 x 0.688 x 0.063 1
8 | e ELBOW, M5 x 6 mm tube 1

Rys. 8-18 Dyfuzor zewnetrzny Encore HD
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8-8 Czesci
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Opcie 9-1

Rozdziat 9
Opcje

Opcjonalny pistolet mocowany na rurze 6-stopowej

llustracje czesci oraz wykaz czesci standardowego pistoletu mocowanego
na rurze 5-stopowej znajdujg sie na rysunku 8-16.

Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga
- 1606971 GUN, auto, tube mount, Encore HD, 6 ft 1
5 1602675 e TUBE, powder, tube mount, auto, Encore, 6 ft 1
19 1097536 « CABLE, extension, auto, Encore, 1496 mm 1
21 1602676 e TUBE, clamp, 6 ft 1
22 1097532  TUBE, mount, auto, Encore, 6 ft 1
Wieszak

Rys. 9-1  Opcjonalny wieszak weza

Patrz rysunek 9-1. Wieszak weza jest mocowany do rury montazowej;

umozliwia zawieszenie weza proszkowego, weza pneumatycznego i kabla
pistoletu.

P/N Opis Uwaga
1003572 HANGER, hose, automatic gun
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9-2 Opcje

Kable

Kable stuzg do potgczenia pistoletu proszkowego ze sterownikiem pistoletu
(zintegrowany system sterowania Encore iControl HD).

P/N Opis

Uwaga

1097537 CABLE, auto, Encore, 8 meter (26.25 ft)

1097539 CABLE, auto, Encore, 12 meter (39.4 ft)
1097540 CABLE, auto, Encore, 16 meter (52.5 ft)
1601344 CABLE, extension, Encore, 4 meter (13.1 ft)

Dysze szczelinowe

Patrz rysunek 9-2. Dysze szczelinowe 2,5 i 4 mm sg dostarczane z
pistoletem. Wszystkie inne dysze szczelinowe sg wyposazeniem

opcjonalnym.

1081656
Dysza szczelinowa 2,5 mm

@@ o0

1081657
Dysza szczelinowa 3 mm

@ D0

1081658
Dysza szczelinowa 4 mm

@ o0

Dysza szczelinowa 6 mm

1081659

Rys. 9-2 Dysze szczelinowe

Dysze Cross-Cut

1082184
Dysza Cross-Cut 60 stopni

Rys. 9-3 Dysze Cross-Cut

1082185
Dysza Cross-Cut 90 stopni

u—-—j
1082186
Koronka 2,5 mm

P/N 7192470_08
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Opcie 9-3

Dysza szczelinowa katowa 45 stopni

Patrz rysunek 9-4.

Ksztatt chmury Szeroka chmura prostopadta do osi pistoletu proszkowego
proszku
Typ szczeliny Naciecie pod katem
Zastosowanie Kotnierze i wneki
P/N Opis Uwaga
1102872 NOZZLE, corner spray, Encore

j A

Rys. 9-4 Dysza szczelinowa katowa 45 stopni

Dysza liniowa katowa 45 stopni
Patrz rysunek 9-5.

Ksztait chmury Waska chmura wspétliniowa z osig pistoletu
proszku
Typ szczeliny Trzy szczeliny wspdtliniowe z osig pistoletu
Zastosowanie Malowanie od gory i od dotu, zwykle bez wsuwania/wysuwania przedmiotow
P/N Opis Uwaga
1102871 NOZZLE, 45 degree, flat spray, Encore

Rys. 9-5 Dysza liniowa katowa 45 stopni
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9-4 Opcje

Dysze stozkowe, deflektory i zespot elektrody

Patrz rysunek 9-6. Dysza stozkowa i deflektory muszg by¢ uzywane z
uchwytem elekirody do dyszy stozkowej. Czesci te stanowig wyposazenie
opcjonalne i nalezy je zaméwic¢ oddzielnie.

Dysza stozkowa i deflektory

@ o 0\;

1082060 1083201 1083205 1083206 1083207

Dysza Deflektor 16 mm  Deflektor 19 mm  Deflektor 26 mm Deflektor 38 mm
stozkowa |

W zestawie z deflektorami znajduje sie uszczelka o-ring Viton 3 mm x 1,1 mm, P/N 1098306

Rys. 9-6 Dysza stozkowa i deflektory

Zestaw dyszy stozkowej

1 2 3
Rys. 9-7 Zestaw dyszy stozkowej
Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga
S 1604828 KIT, conical nozzle, Encore 1
1 1083206 ¢ DEFLECTOR, 26mm 1
2 1082060 ¢ NOZZLE, conical 1
3 1605861 e ELECTRODE HOLDER, conical 1
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Opcie 9-5

Zespot elektrody do dyszy stozkowej

Rys. 9-8 Zespot elektrody do dyszy stozkowej

Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga
— 1106076 ELECTRODE ASSEMBLY, conical, Encore 1
------ ¢ ELECTRODE SUPPORT 1
2 1106078 e ELECTRODE 1
3 1605861 ¢ ELECTRODE HOLDER, Conical 1

Katowe przedtuzenia natryskowe

Patrz rysunek 9-9. Katowe przedtuzenia pistoletéw Encore sg dostepne w
wersjach 45, 60 i 90 stopni. Sg przeznaczone do pracy z automatycznymi
proszkowymi pistoletami natryskowymi Encore. Pozwalajg natryskiwac
proszek pod réoznymi kgtami wzgledem potozenia mocowania pistoletu.

Wszystkie przedtuzenia kagtowe sg wyposazeniem opcjonalnym. Informacije
na temat czesci,
zestawdw naprawczych znajdujg sie w arkuszu instrukcji P/N 1605615.

Przedtuzenie Przedtuzenie Przedtuzenie
45 stopni 60 stopni 90 stopni
Rys. 9-9 Katowe przedtuzenia natryskowe
Pozycja P/N Opis Uwaga

- 1605703 EXTENSION, spray, 45 degree, Encore
- 1605614 EXTENSION, spray, 60 degree, Encore
- 1604084 EXTENSION, spray, 90 degree, Encore
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9-6  Opcje

Zestawy montazowe do pistoletéw montowanych na

rurze

Mocowanie standardowe

Rys. 9-10

Wszystkie inne zespoty mocujace sg wyposazeniem opcjonalnym.

Elementy mocujgce do pistoletéw mocowanych na rurze

Mocowanie standardowe

Mocowanie obrotowe

Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga

- 1010717 MOUNT, assembly, automatic gun 1

1 248957 ¢ HANDLE, adjustment, 3/8-1 6x1.77 in. 1

2 ¢ MOUNT, clamp, automatic gun 1

3 | ------ ¢ MOUNT, sleeve, automatic gun 1

4 981561 * SCREW, socket, 3/g-16 x 1.00 in., zinc 3

Mocowanie obrotowe

Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga

—_ 341756 MOUNT, tube holder, assembly 1

1 248957 e HANDLE, adjustment, 3/g-16 x 1.77 in. 1

2 983061 * WASHER, flat, 0.406 x 0.812 x 0.065 in., zinc 1

3 249074 » HANDLE, adjustment, 3/g-16 x 2.75 in. 1

O ¢ MOUNT, clamp, automatic gun 1

5 ] ------ ¢ MOUNT, sleeve, automatic gun 1

6 981561 * SCREW, socket, 3/g-16 x 1.00 in., zinc 3

P/N 7192470_08
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Opcie 9-7

Mocowanie w rowku T

Uchwyt do mocowania pistoletéw montowanych na rurze na sztywnym
wsporniku w rowku T.

|
5
L~
2
»H
Rys. 9-11 Uchwyt do pistoletéw mocowanych na rurze w rowku T
Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga
- 1016515 PLATE, adapter, support, gun bar assembly 1

1013964 ¢ MOUNT, sleeve, with screws, automatic

981561 e+ SCREW, socket, 3/g-16 x 1.00 in., zinc

981528 ¢ SCREW, socket, M8 x 30, zinc

1016458 ¢ PLATE, attachment, support, gun bar
1016533 * NUT, T-slot, steel, M8

O/~ 0N =
N = N W =
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9-8 Opcje

Wysiegnik do pistoletéw mocowanych na poreczy

Wysiegnik jest wyposazeniem opcjonalnym. Jest zaciskany na poreczy

statywu montazowego o srednicy 1 cala.

\?®

1
2

Rys. 9-12 Wysiegnik do pistoletdow mocowanych na poreczy

Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga
- 341727 GUN BAR, aluminum, 1.25 in. OD x 4 ft., assembly 1
1 327732 e BODY, locking, 1.25 in. diameter 1
2 327704 ¢ ROD, adjusting, aluminum, 1.25in. OD x 4 ft 1
3 327733 e SLEEVE, locking, 1.25 in. diameter 1
4 248669 e BODY, adjust mounting 1
5 248957 o HANDLE, adjust, 3/g-16 x 1.77 in. 1
6 249074 o HANDLE, adjust, 3/g-16 x 2.75 in. 1
7 983061 ¢ WASHER, flat, 0.406 x 0.812 x 0.065 in., zinc 1
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Opcie 9-9

Kolektor jonow

Zespot kolektora jonow jest wyposazeniem opcjonalnym. Mozna go
stosowac¢ w kazdym pistolecie automatycznym Encore HD.

Rys. 9-13 Kolektor jondéw

Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga
- 1602357 KIT, collector, ion, Encore HD 1
1 e * ROD, ion collector, offset 1
2 1097547 « POST, collector, ion 1
3 105800 ¢ SCREW, socket-head, M4 x 0.7 x 8 mm 1
4 1097696 e SCREW, set, nylon tip, M10 x 10, black 1
5 1097543 e« SCREW, set, nylon tip, M5 x 8, black 1
6 | - ¢ TIP, ion collector, multi-point 1
7 982017 e SCREW, pan, rec, M3 x 8, zinc 1
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9-10 Opcje
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DEKLARACJA ZGODNOSCI

Produkt: Automatyczny system malowania proszkowego Encore High Delivery

Model: Automatyczny aplikator Encore HD i Encore HD iControl

Opis: Automatyczny system elekirostatycznego malowania proszkowego obejmuje aplikator, kable
sygnatowe i sterowniki. Sterowniki sg dostepne do systemow aplikacyjnych z 4-32 aplikatorami. System stuzy
do aplikacji proszkéw o duzej gestosci przy niskim przeptywie powietrza.

Zastosowane dyrektywy:

2006/42/WE - Dyrektywa maszynowa
2014/30/UE - Kompatybilno$c¢ elektromagnetyczna
2014/34/UE - Dyrektywa ATEX

Normy, ktérych zgodnos¢é badano:

EN/ISO12100 (2010) EN60204-1 (2006) EN61000-6-3 (2007) FM 7260 (1996)
EN60079-0 (2009) EN50050 (2006) EN61000-6-2 (2005)
EN60079-31 (2009) EN50177 (2009) EN55011 (2009)

Rodzaj ochrony:

- Temperatura otoczenia: +15°C do +40°C
-Ex112D/2mJ Typ A-P = Aplikatory automatyczne
- Ex 1l (2) 3 D = Sterowniki automatyczne
Certyfikaty ATEX:

- FM13ATEXO0006X (Aplikatory) (Norwood, Mass. USA)
- FM13ATEX0007X (Sterowniki) (Norwood, Mass. USA)

Certyfikat ATEX jakosci systemu:
- 1180 Baseefa (Buxton, Derbyshire, Wielka Brytania)

oLl W LAy Data: 16 sierpnia 2016
| “S—

Vance Wilson
Kierownik ds. technicznych (Engineering Manager)
Industrial Coating Systems

Autoryzowany przedstawiciel Nordson w UE
Osoba upowazniona do przygotowywania dokumentaciji techniczne;.
Kontakt: Operations Manager

Industrial Coating Systems

Nordson Deutschland GmbH

Heinrich-Hertz-StraBe 42-44

D-40699 Erkrath
Nordson

Nordson Corporation « Westlake, Ohio DOC14039-02
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ENCORE HD ICONTROL

THE FOLLOWING CONTROLLERS ARE SUITABLE FOR CLASS I,
DIV 2, GROUP F & G HAZARDOOUS (CLASSIFIED) LOCATIONS:

1602177
1602178
1602179
1602180
1602181
1602182
1602183
1602184
1602185
1602186
1602187
1602188
1602189
1602190
1602191

THE ABOVE ARE APPROVED FOR USE WITH THE FOLLOWING
GUNS AND CABLES LOCATED IN A CLASS II, DIV 1, GROUP

CONTROLLER,ICONTROL,ENCORE HD,4 GUN

CONTROLLER,ICONTROL,ENCORE HD,6 GUN

CONTROLLER,ICONTROL,ENCORE HD,8 GUN

CONTROLLER,ICONTROL,ENCORE HD, 10 GUN
CONTROLLER,ICONTROL,ENCORE HD, 12 GUN
CONTROLLER,ICONTROL,ENCORE HD, 14 GUN
CONTROLLER,ICONTROL,ENCORE HD,16 GUN
CONTROLLER,ICONTROL,ENCORE HD, 18 GUN
CONTROLLER,ICONTROL,ENCORE HD,20 GUN
CONTROLLER,ICONTROL,ENCORE HD,22 GUN
CONTROLLER,ICONTROL,ENCORE HD,24 GUN
CONTROLLER,ICONTROL,ENCORE HD,26 GUN
CONTROLLER,ICONTROL,ENCORE HD,28 GUN
CONTROLLER,ICONTROL,ENCORE HD,30 GUN
CONTROLLER,ICONTROL,ENCORE HD,32 GUN

F & G HAZARDOUS (CLASSIFIED) LOCATIONS:

GUNS:

1606969 GUN,BAR MT, ENCORE HD AUTO
1606970 GUN,TUBE MT,AUTO,5FT ENCORE HD
1606985 GUN,TUBE MT,AUTO,5FT PVC ENCORE HD
1606971 GUN,TUBE MT,AUTO,6FT ENCORE HD
OPTIONS:

1604084 EXTENSION,SPRAY,?0 DEGREE,ENCORE
CABLES:

1097537 CABLE,AUTO,ENCORE,8M

1097539 CABLE,AUTO,ENCORE,12M

1097540 CABLE,AUTO,ENCORE,16M

1601344 CABLE,EXTENSION,ENCORE AUTO,4M
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MATERIAL NO. REVISION

10011656 06 :

REV DESCRIPTION BY | CHK |RELEASENQO. DATE

00 [00) FOR APPROVALS REVIEW. BB RJF 21AUGI2
01 |01) UPDATED TO INCLUDE AIR CONDITIONED VERSIONS. BB RJF 04SEP12
02 [02) AIR CONDITIONED VERSIONS REMOVED. DC BB 2/NOVI2
03 |03) RELEASED TO PRODUCTION. DC | RJF | PE&02969 |3ONOVI2
04 |04) REMOVED P/N 1600809 FROM TABLE. MHH | DLU | PE603436 | 170CTI3
05 |05) ADDED OPTIONS AND P/N 1601344 TO TABLE. BDM | BDM | PE603158 | 240CT13
06 |06) GUN No'S WERE 1602141,1602142,1602143 MB | RJF | PE604134 | T4FEBIS

No revisions permitted without
approval of the proper agency.

ALL DIMENSIONS IN

Y14.5-2009

NORDSON CORPORATION

CEPT AS NOTED WESTLAKE, OH, US.A. 44145
X+0.8 | XX:025 = XXxx0.13  DESCRIPTION
MACHINED SURFACES ¢ REF DWG,APPROVED EQUIPMENT,ICONTROL,ENCORE HD
BREAK INSIDE/OUTSIDE CORNERS
0.1/0.8 DRAWN BY BB DATE RELEASE NO.
THREAD LENGTH DIMENSIONS ARE
FULL THREAD CHECKED BY APPROVED BY PE602969
INTERPRET DRAWINGS PER ASME RJF RJF
SIZE FILE NAME MATERIAL NO. REVISION
SRR 5 oonsse 10011656 06
THIRD ANGLE
PROJECTION SCALE 1:5 CADD GENERATED DWG. SHEET 1 OF 1
2 ]
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