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Diagram sistema

OPOZORILO: Naslednja opravila sme
opravljati samo usposobljeno osebje.
Upostevajte varnostna navodila v tem
dokumentu in vsej ostali z njim povezani
dokumentaciji.

Za vec¢ informacij o varnosti, pripravi, delovanju,
odpravljanju napak, popravilih in delih glejte priro¢nike
za uporabnika za sestavne dele.
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Diagram sistema (prikazan je sistem z dvema piStolama)




Vmesnik krmilnika

Ko vklopite napajanje na omarici ¢rpalke, se vklopi
krmilnik. Za izklop napajanja krmilnika uporabite

stikalo za vklop na omarici ¢rpalke.

Vmesnik krmilnika uporabite za dologitev

prednastavljenih nastavitev, prikaz kod pomod¢i,
nadzor delovanja sistema in konfiguriranje krmilnika.

Uporabite gumb Pripravljenost na sliki 2, da izklopite
vmesnik in onemogodite prdilno pistolo med
prekinitvami proizvodnje. Ko je vmesnik krmilnika
izklju€en, prsilne pistole ne morete sproziti in je
vmesnik prSilne piStole onemogocen.

Kazalnik za sproZeno pistolo Trenutna $tevilka prednastavitve

Lu€ke LED za gumbe nastavitev

Nacini Select Charge I

(izbire naboja) \

Nastavitev kV |

Nastavitev pA —=— _ |

|
|

Gumb Nordson I

Prikazovalnik za
funkcije/pomo¢

Gumb za pomo¢

0} GUN CONTROLLER

|1 Izbira prednastavitve

% pretoka ali

_—

— lkone nastavitev

~ Nastavitev pretoka zraka za
vzorec

™ Vrtljivi gumb

(konfiguracija) I

Gumb za prikaz &\—/

B~
g Gumb za vnos

Gumb za spreminjanje barve

Slika2  Vmesnik krmilnika

Lucka ikon Nastavitev oznacuje konfigurirane ali

izbrane nastavitve.

Nastavitve vkljuCujejo Izberi naboj, kV, uA, %
pretoka in pretoke zraka za vzorec.

Ce zelite izbrati ali spremeniti prednastavitev,

pritisnite gumb Izbira prednastavitve ali Nastavitev.

Lucke LED gumbov kazejo, da so izbrani.

Z vrtljivim gumbom spremenite izbrano nastavitev: v

desno za povecanje, v levo za zmanj$anje.
Nastavitve se ponastavijo na najmanj$o mozno
vrednost, ¢e jih povecate ¢ez najve¢jo mozno
vrednost.

Izbira nastavitve za spreminjanje Spreminjanje nastavitve

Slika3 Izbiranje in spreminjanje nastavitve

" Gumb za pripravljenost

Kode pomoci

Ikona pomoci na prikazu funkcij/pomoci zasveti, Ce
pride do tezave.

@ Za prikaz kod pomodi pritisnite gumb Pomo¢.
Krmilnik hrani v pomnilniku zadnjih 5 kod. Zavrtite
gumb, da se premaknete med kodami. Prikazovalnik
se izklopi, €e 5 sekund ni nobene dejavnosti.

@ Za CiS€enje kod pomodi se skoznje
premikajte, dokler se ne prikaze CLr, nato pa pritisnite
gumb Vnos. lkona pomodi sveti, dokler krmilnik ne
podcisti kod.




Nastavitev pomozZnega zraka, nastavitev
hitrega pretoka in razlicice programske
opreme

Gumb Prikazi omogoca nastavljanje

prednastavitev pomoZznega zraka in hitrega pretoka
ter prikaz programskih razlicic.

Zaporedoma pritisnite gumb Prikazi, da prikazete
naslednje funkcije v tem zaporedju: nastavitev
pomoznega zraka (AA), nastavitev hitrega pretoka
(FF), programska razli¢ica krmilnika pistole (GC),
programska razli¢ica prikazovalne enote pistole (Gd),
programska razli¢ica enote za pretok (FL) in strojna
razli¢ica glavne krmilne plo3ce (Hd).

Nastavitev za pomozni zrak

Pomozni zrak je tisti, ki potiska prah iz &rpalke v
pistolo. Ta zaslon vam omogoca povecanije ali
zmanjSanje pretoka pomoznega zraka kot delez
najvecjega pretoka za vsako prednastavitev, kar
omogoca optimalno delovanje ¢rpalke in pistole.

Zrak za pomo¢ lahko nastavljate od +50 do -50 %
v korakih po 1 %

Nastavitev pretoka pomoznega zraka:

1. Pritisnite gumb Prikaz, dokler se ne prikaze AA.

2. Zvrtljivim gumbom povecajte ali zmanjSajte
vrednost.

3. Za shranjevanije pritisnite Vnos.

Nastavitve za prSenje

Za naslednje nastavitve za prSenje se prikazejo
nastavitve, ko pistola ni sprozena. Ko sprozite pistolo,
se prikazejo dejanske vrednosti.
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Nacin po meri —
sprozena pistola

Nacin po meri —
prednastavljene nastavitve

Slika6  Prikazi nacina po meri
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Nastavitev za pomozni zrak

Nastavitev hitrega pretoka

Nastavitev za hitri pretok omogoca dolocitev hitrega
pretoka ali obi¢ajnega pretoka za vsako
prednastavitev. ObiCajen pretok je privzet, to je
nastavitev, ki se uporablja za vecino vrst prahu. Hiter
pretok uporabite za vrste prahu, ki se tezko
utekodinijo in se radi sprijemajo.

Pri privzeti obi¢ajni nastavitvi se hitrost ciklov Crpalke
spreminja glede na nastavitev za pretok prahu. Pri
nastavitvi za hiter pretok se cikli ¢rpalke izvajajo s
stalno veliko hitrostjo.

OPOMBA: Hiter pretok uporabljajte le pri delu z
zahtevnimi vrstami prahu, saj zmanj$a zivljenjsko
dobo stiskalnih ventilov &rpalke.

Nastavitev nastavitve za hitri pretok:

1. Pritisnite gumb Prikaz, dokler se ne prikaze FF.

2. Zavrtite vrtljivi gumb, da preklopite med 0
(obi¢ajno) in F (hiter pretok).

3. Za shranjevanije pritisnite Vnos.

(FF_ D || CEE_F
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Klasiéni naéin
Za uporabo klasi¢énega nacina morate najprej
konfigurirati krmilnik. V klasi¢nem nacinu lahko

nastavite izhodno napetost v kV (STD) ali izhodni tok
v A (AFC), ne pa obojega.

Klasiéni standardni nacin (STD)

Standardni nagin uporabite za nastavitev napetosti v
kV. V standardnem nadinu ne morete nastavljati
nastavitve pA.

1. Ce zelite nastaviti nastavitev kV, pritisnite gumb
kV. Lucka LED gumba zasveti, da kaze, da je
izbran.

2. Zvrtljivim gumbom povecajte ali zmanjSajte
nastavitev kV. Ce se nastavitev 3 sekunde ne
spremeni ali Ce pritisnete kateri koli gumb, se
samodejno shrani.
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Nacin STD -
sprozena pistola
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Nacin STD -
nastavitev kV

Slika 7 Prikazi na¢ina STD

Klasiéni nacin AFC

Nacin AFC uporabite za nastavitev omejitev toka v
pA. V nacinu AFC ne morete nastavljati napetosti v
kV, ker se samodejno nastavi na 100 kV.

1. Ce zelite nastaviti nastavitev uA, pritisnite gumb
nA. Lucka LED gumba zasveti, da pokaze, da je
izbrana nastavitev pA.

Prednastavitve

Prednastavitve so programirane nastavitve
elektrostatike in pretoka prahu, ki uporabniku
omogocajo hitro spreminjanje nastavitev prsenja s
spreminjanjem Stevilke prednastavitve.

Krmilnik omogoc¢a 20 prednastavitev. Prednastavitve
1, 2in 3 so programirane v tovarni za najpogostejSe
nacine uporabe in jih lahko po potrebi prilagajate.
Prednastavitve 4-17 lahko programirate po potrebi.

Izbiranje in spreminjanje nastavitve

1. Pritisnite gumb Prednastavitev. Zasveti lu¢ka
LED gumba.

2. Zavrtite vrtljivi gumb. Stevilka prednastavitve se
povecuje od 1 do 20 in nato skoci nazajna 1.

3. Priizbrani zeleni prednastavitvi za¢nite
proizvodnjo. Uporabljene bodo vse
prednastavljene vrednosti elektrostatike in pretoka
prahu.

4. Ce zelite spremeniti vrednosti prednastavitve,
najprej izberite Zeleno prednastavitev z vrtljivim
gumbom. Ko izberete prednastavitev, spremenite
nastavitve elektrostatike in pretoka prahu na
zelene vrednosti.

5. Stevilka prednastavitve zaéne utripati, kar pomeni,
da je sprememba opravljena. Za shranjevanje
novih nastavitev pritisnite gumb Vnos. Stevilka
prednastavitve preneha utripati, kar pomeni, da so
vrednosti shranjene.

6. Za zacetek proizvodnije brez shranjevanja novih
nastavitev ne pritisnite gumba Vnos. Nove
vrednosti bodo uporabljene za trenutno delo,
vendar se ohranijo prvotne vrednosti
prednastavitve za prihodnjo uporabo.

Nastavitve za trenutno prednastavitev se prikazejo, ko
pistola ni sproZena.

| o)
EE O Gumb za
prednastavitev

Slika 8
Nastavitve elektrostatike

Izbira prednastavitve

Elektrostati¢ni izhod lahko nastavite v nacin izbire
naboja, nacin po meri ali klasi¢ni nacin.

Nadin Select Charge®

Nadini izbire naboja so nenastavljive nastavitve
elektrostatike. Lu¢ke LED nad gumbi nadina za izbiro
nacina kazejo izbrani nacin.

Nacini izbire naboja in tovarniSke nastavitve so:

Nacin 1 Popravek premaza | 100 kV, 15 uA
Nacin 2 Kovina 50 kV, 50 pA
Nacin 3 Globoke zareze 100 kV, 60 A
Nac¢in1 Nac¢in2 Nacin3
(o) (o) (o)
(=D (=D (=)
Slika9  Nacin izbire naboja

OPOMBA: Se uporabnik med na&inom izbire naboja
poskusi nastaviti vrednosti kV ali pA, se krmilnik
preklopi v nacin po meri ali klasi¢ni nacin.

Nacin po meri

Nacin po meri je tovarniSko privzeti nacin. V nacinu
po meri lahko neodvisno nastavljate nastavitvi kV in
LA, V nacdinu po meri se ikoni STD in AFC ne
prikazeta.

1. Ce Zelite nastaviti ali spremeniti nastavitev kV,
pritisnete gumb kV. Lucka LED gumba zasveti, da
kaze, da je izbran.

2. Zvrtljivim gumbom povecajte ali zmanjSajte
nastavitev kV. Ce se nastavitev 3 sekunde ne
spremeni ali Ce pritisnete kateri koli gumb, se
samodejno shrani.

3. Ce zelite nastaviti ali spremeniti nastavitev A,
pritisnite gumb pA. Lucke LED gumb kaze, da je
izbrana nastavitev pA.

4. Zvrtljivim gumbom povecajte ali zmanjSajte
nastavitev pA. Ce se nastavitev 3 sekunde ne
spremeni ali e pritisnete kateri koli gumb, se
samodejno shrani.

OPOMBA: Privzeto obmocje nastavitve pA je od 10
do 50 pA. Nastavite lahko meje obmodja.




* Ko pistola ni sprozena, se prikazeta nastavitvi kV
in pA.

* Ko je pistola sprozena, se prikazeta dejanski
vrednosti kV in pA.
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Nacin po meri -
prednastavljene nastavitve

KV@
X

Nacin po meri -
sprozena pistola
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Klasi€éni naéin
Za uporabo klasiénega nacina morate najprej
konfigurirati krmilnik. V klasiénem nacinu lahko

nastavite izhodno napetost v kV (STD) ali izhodni tok
v uA (AFC), ne pa obojega.

Klasiéni standardni nacin (STD)

Standardni nacin uporabite za nastavitev napetosti v
kV. V standardnem nacinu ne morete nastavljati
nastavitve pA.

1. Ce zelite nastaviti nastavitev kV, pritisnite gumb
kV. Lucka LED gumba zasveti, da kaze, da je
izbran.

2. Zvrtljivim gumbom povecajte ali zmanjSajte
nastavitev kV. Ce se nastavitev 3 sekunde ne
spremeni ali e pritisnete kateri koli gumb, se
samodejno shrani.

100 = j- m@

Nacin STD - Nadin STD -
nastavitev kV sprozena pistola
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Klasiéni nacéin AFC
Nacin AFC uporabite za nastavitev omejitev toka v

pA. V nacinu AFC ne morete nastavljati napetosti v
kV, ker se samodejno nastavi na 100 kV.

1. Ce zelite nastaviti nastavitev pA, pritisnite gumb
pA. Lucka LED gumba zasveti, da pokaze, da je
izbrana nastavitev pA.

2. Zvrtljivim gumbom povecajte ali zmanjSajte
nastavitev pA. Ce se nastavitev 3 sekunde ne
spremeni ali e pritisnete kateri koli gumb, se
samodejno shrani.

Privzeto obmogje nastavitve pA je od 10 do 50 pA.
Nastavite lahko meje obmocja.

Uporabnik lahko na primer nastavi nastavitve A 5, 4,
3,0,2,9,2,8...do0,1.

o~ G
30~ [O029-<_

Nacin AFC — nastavitev uA Nacin AFC — sprozena pistola

Slika 12 Prikazi na¢ina AFC

Nastavitev pretoka prahu

Obmocja pretoka prahu in zraka za vzorec so:

Pretok prahu je od 0 do 100 %
Zrak za vzorec je lahko od 0 do 3,50 v korakih po 0,05

Nastavljanje pretoka ali zraka za vzorec:

1. Pritisnite gumb Pretok ali Vzorec. Zasveti zelena
lu¢ka LED na izbranem gumbu.

2. Zavrtite gumb, da povecate ali zmanjSate
nastavitve. Nastavitev se samodejno shrani, ¢e
se ne spremeni 3 sekunde ali ko pritisnete
poljuben gumb.

’ Ikona za odstotek pretok
' Gumb za pretok

’ r <— Gumb za vzorec

{. 2 A — Ikona za vzorec

Slika 13 Nastavitve pretoka in zraka za vzorec




Postopek prepihovanja

Prepihovanje sistema HLDV

Pritisnite gumb Menjava barve na krmilniku in
pritisnite Vnos .

Cikel prepihovanja poteka takole:

1.

Mehko prepihovanje — Pomozni zrak se skozi
¢rpalko in sesalno cev usmeri nazaj v dovod prahu
(mehko prepihovanje cevi), potem pa skozi
¢rpalko in cev za dovajanje prahu v pistolo (mehko
prepihovanije pistole). To prah o isti iz Erpalke,
cevi in pistole.

Impulzno prepihovanje - Zrak za prepihovanje
se impulzno usmeri iz érpalke v dovod prahu
(impulzi sesalne cevi), potem pa iz ¢rpalke v
pistolo (impulzi piStole). Nastavitev Vklop impulza
nastavi trajanje vsakega impulza, nastavitev Izklop
impulza pa nastavi ¢as med impulzi.

OPOMBA: Pred prepihovanjem poskrbite, da sta obe
pistoli obrnjeni v komoro.

Za nastavitve glejte funkcije od F26 do F31.

Prepihovanje sistema Color-on-Demand
(COD)

Pritisnite gumb Menjava barve na krmilniku in
pritisnite Vnos .

Cikel prepihovanja COD poteka takole:

1.

Prepihovanje razdelilnika — Odpre se odvodni
ventil. Crpalka se pospeSi na 100 % pretoka, da
preostali prah izCrpa iz razdelilnikov.

2. Mehko prepihovanje — Pomozni zrak se skozi
¢rpalko in sesalno cev usmeri nazaj v dovod prahu
(mehko prepihovanje cevi), potem pa skozi
¢rpalko in cev za dovajanje prahu v pistolo (mehko
prepihovanje pistole). To prah odisti iz ¢rpalke,
cevi in pistole.

3. Impulzno prepihovanje — Zrak za prepihovanje
se impulzno usmeri iz ¢rpalke v dovod prahu
(impulzi sesalne cevi), potem pa iz ¢rpalke v
pistolo (impulzi pidtole). Nastavitev Vklop impulza
nastavi trajanje vsakega impulza, nastavitev Izklop
impulza pa nastavi €as med impulzi.

4. Predpolnjenje s prahom — Novi barvni prah se
dolo¢en €as C€rpa v pistolo za lakiranje z najvegjim
(100 %) razpolozljivim pretokom, da se sistem
napolni za delovanje.

Cikel menjave barve sproZzi uporabnik ali pa signal za
daljinsko upravljanje, ki ga prejme krmilnik
Color-On-Demand. Uporabnik zaéne menjavo barve
tako, da izbere novo barvo in pritisne gumb Zaéni na
zaslonu, obc¢utljivem na dotik, ali s pritiskom na
stopalko in izbiranjem nove barve, preden se za¢ne
predpolnjenje s prahom.

Na ucéinkovitost teh nastavitev lahko vplivajo vrsta
prahu, vlaznost, dolzina cevi in druge spremenljivke.
Da se izognete navzkriznemu onesnazenju in
poslabSanju delovanja, boste nastavitve morda morali
prilagoditi.

Za nastavitve glejte funkcije od F26 do F33.




Konfiguracija

Ko je funkcija izbrana, utripa vrednost funkcije. Za
spreminjanje vrednosti funkcije zavrtite gumb.
Pritisnite gumb Vnos, da shranite spremembo in
zapustite vrednost, tako da vrtenje gumba zdaj
preklaplja med stevilkami funkcij.

Odpiranje funkcijskega menija in
izbiranje nastavitev

Nordson Gumb Nordson pritisnite za 5

sekund. Prikaz funkcije/pomodi zasveti, da pokaze
Stevilke funkcij in vrednosti. S funkcijami konfigurirajte
krmilnik za svoj nacin uporabe.

FO (-00

OOE® ®

Funkcija 01, vrednost 00

L8 (-8

OO@E®&®

Funkcija 01, vrednost 01

Z vriljivim gumbom se premaknite med Stevilkami
funkcij. Za izbiro prikazane stevilke funkcije pritisnite
gumb Vnos. Stevilke funkcij so v obliki FO0-00
(Stevilka funkcije-vrednost).

Slika 14  Prikaz in spreminjanje funkcij

Tabela -1 Nastavitve funkcij

Stevilka funkcije Ime funkcije Stevilka funkcije Ime funkcije
FOO Vrsta pistole F18 Vrsta ¢rpalke
FO1 Utekoc¢injanje F19 Vrsta krmiljenja
Fo2 Enote prikaza F20 Stevilka pistole
FO3 Elektrostati¢na regulacija F21 Casovnik za vzdrzevanje,
FO04 Krmiljenje pretoka prahu crpalka
FO5 Zaklepanje tipkovnice F22 Prepihovanje
FO6 Zakasnitev izklopa F25 Zakasnitev zraka za
vibracijske $katle vzorec
FO7 Casovnik vzdrzevanja, F26 Mehko prepihovanje
pistola F27 Mehko prepihovanje
FO08 Nastavitev funkcije pistole
sprozilca F28 Vklop impulza
FO9 Kode pomodi F29 Izklop impulza
F10 Ponastavitev nicle (pretok) F30 Impulzno prepihovanje
F11 Prikaz napake na pistoli sesalne cevi
F12 Spodnja meja toka v pA F31 Impullzno prepihovanije
iStole
F13 Zgornja meja toka v pA P —
F32 Predpolnjenje s prahom
F14 Skupne ure . . o
- - F33 Prepihovanje razdelilnika
F15 Shranjevanje/ -
obnovitev/ponastavitev F34 Conve;;ance Air (zrak za
renos),
F16 S.\f?”lOSt prikazovalnika Eonstanta A
?IS e F35 Conveyance Air (zrak za
F17 Stevilo prednastavitev prenos),
konstanta C
F36 Pattern Air (zrak za
vzorec), konstanta A
F37 Pattern Air (zrak za
vzorec), konstanta C




Delovanje prSilne pistole

Vmesnik prsilne pistole in nastavitve sprozilca
omogocajo spreminjanje prednastavitev ali nastavitev
pretoka prahu ter po potrebi prepihovanije pistole brez
uporabe vmesnika krmilnika.

Ikona nacina /~ \~ lkonanacina
prednastavitve\t / pretoka

Prikazo ——L D 5
valnik

Gumb za
prepihovanje
Vmesnik prsilne pistole

Gumb nadina

Slika 15 Elementi za upravljanje vmesnika pistole

Zaustavitev

Sprozilec za

nastavitve 7,

Povecaj/vklop

Zmanj$aj/izklop

Sprozilec za prsenje
Slika 16 Elementi za upravljanje sprozilca pistole

Za zaustavitev sistema HDLV opravite naslednje
korake:

1. Pritisnite gumb Menjava barve, da za¢nete iz
sistema odstranjevati preostali prah.

2. Prepihajte prsilno pistolo s pritiskom na gumb
Prepihaj na zadnjem delu pistole, dokler iz piStole
ne uhaja vec prah.

Vzdrzevanje

3. Pritisnite gumb Pripravljenost, da izklopite
prsilno pistolo in vmesnik.

4. Izklopite sistemski dovod zraka in sprostite
sistemski tlak zraka na omarici ¢rpalke.

5. Ce sistem izklapljate ¢ez no¢ ali za dalj ¢asa,
izklopite napajanje sistema.

6. Opravite postopke dnevnega vzdrzevanja.

Ocistite Sobo prsilne pistole, pot prahu pistole, Sobo
Crpalke in grlo Erpalke z ultrazvo€nim Cistilnikom ter
gistilno raztopino Oakite® BetaSolv ali podobno.

Sperite v Cisti vodi in pred vnovi¢no vgradnjo posusite.

Sklopa elektrode prsilne pistole ne potopite v Cistilno
raztopino ali vodo za spiranje. Pred ¢iS¢enjem
odstranite vse tesnilne obroce. Ne pustite, da bi
tesnilni obrodi prisli v stik s €istilno raztopino.

Vsakodnevno vzdrzevanje krmilnika mora vkljucevati
prepihovanje vmesniske enote s pnevmatsko pistolo.
Ves preostali prah obriSite s krmilnika s €isto krpo.

Redno preverite vse ozemljitvene povezave sistema.
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