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Introduction  O-1

Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Europe

Country Phone Fax
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Czech Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Denmark Hot Melt

45-43-66 0123

45-43-64 1101

Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Ldneburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
ltaly 39-02-216684-400 | 39-02-26926699
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 036160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 351-22-961 9409
Russia 7-499-519 31 95 7-499-519 31 96

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-313 2090 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 46-40-932 882
Switzerland 41-61-411 3838 41-61-411 3818
United Hot Melt 44-1844-26 4500 44-1844-21 5358
Kingdom ;

Industrial 44-161-498 1500 44-161-498 1501

Coating

Systems

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2016 Nordson Corporation
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0-2 Introduction

Outside Europe

* For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson

offices below for detailed information.

Contact Nordson Phone

Fax

Africa / Middle East

DED, Germany 49-211-92050

49-211-254 658

Asia /Australia / Latin America

Pacific South Division, 1-440-685-4797 -

USA
China

China 86-21-3866 9166 | 86-21-3866 9199
Japan

Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701
North America

Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821

USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500

Finishing 1-880-433 9319

1-888-229 4580

Nordson UV | 1-440-985 4592

1-440-985 4593

NI_EN_18_0116_MX

© 2016Nordson Corporation




Sékerhetsinstruktioner  1-1

Inledning

Avsnitt 1
Sakerhetsinstruktioner

L&s noga igenom och f6lj dessa sakerhetsinstruktioner. Pa de sidor i
dokumentationen dar speciella arbetsmoment beskrivs, eller dar annan viktig
information maste ges, finns varnings- eller upplysningssymboler, som berér
specifika arbetsuppgifter, eller speciella egenskaper hos utrustningen, liksom
att dven instruktioner eller ytterligare viktiga upplysningar ges i anknytning till
aktuellt moment.

Hall all dokumentation som berér utrustningen tillgénglig, inklusive dessa
sakerhetsinstruktioner, for sddan pesonal som arbetar med, eller utfér
service- eller underhallsaktiviteter pa utrustningen.

Kvalificerad personal

Agaren till utrustningen ansvarar for att Nordsons utrustning installeras,
handhas och repareras eller underhalles av kvalificerad personal. Med
kvalificerad personal avses sadana medarbetare eller underleverantérer som
utbildats for att pa ett sakert satt kunna utféra sina arbetsuppgifter. Sadan
personal ar genom utbildning och erfarenhet val insatt i géllande sékerhets-
och installationsbestdmmelser, samt fysiskt kapabel att utféra de tilldelade
arbetsuppgifterna.

Avsedd anvandning

Anvéands en Nordson utrustning pa nagot annat satt an vad som beskrivs i
den dokumentation som levererats tillsammans med utrustningen, sa kan
detta leda till personskador eller till skador pa évriga delar av anlaggningen.

Nagra exempel pd icke avsedd eller olamplig anvandning ges har nedan
* anvandning av material som inte passar ihop

* genom att géra modifikationer utan medgivande fran leverantéren

* genom att ta bort eller férbikoppla sdkerhetsanordningar

* genom anvandning av olampliga eller skadade delar

¢ anvandning av icke godkand tillaggsutrustning

® drift av utrustningen utanfér specificerade gransvarden

Bestammelser och godkannanden

Kontrollera att all utrustning ar specificerad fér och godkéand fér den miljé
som den skall anvandas i. De typgodkdnnande som Nordson utrustning har,
kommer inte att vara giltiga om anvisningarna fér installation, drift och
service/underhall inte efterféljs.

Samtliga moment vid installationen maste ske i dverensstdmmelse med
gallande lagstiftning och allménna eller lokala s&kerhetsféreskrifter.

© 2015 Nordson Corporation
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1-2  Sékerhetsinstruktioner

Personsakerhet

Brandskydd

Folj nedanstaende anvisningar for att undvika skador.

Anvand inte, och utfdr inga servicearbeten pa utrustningen om du inte ar
kvalificerad for dessa arbetsuppgifter.

Anvand inte utrustningen om inte sdkerhetsanordningar, doérrar,
skyddspaneler eller liknande ar intakta eller om automatiska
skyddsanordningar inte fungerar tillfredsstéllande. Gér inte
sékerhetsanordningar obrukbara, eller nagra férbikopplingar av dessa.

Arbeta inte i narheten av rérlia utrustningsdelar. Innan man utfér nagra
injusterings- eller servicearbeten pa rérliga utrustningsdelar, stdng av
drivningen och véanta tills att utrustningen helt har stannat. Las
arbetsbrytare och sparra utrustningen mot ovantad eller oavsiktlig
rorelse.

Sank hydraul- och pneumatiktryck (6ppna systemen) innan justerings-
eller servicearbete pa trycksatta system eller komponenter pabérjas. Bryt
anslutningar, sparra arbetsbrytare och sétt upp skyltar pa dessa innan
servicearbete pa elektrisk utrustning pabdrjas.

Bestall och studera produkt- och sékerhetsdatabladen (MSDS) fér alla de
material som anvands. Fdlj tillverkarens instruktioner fér sdker hantering
och bruk av materialet och anvand sadan personlig skyddsutrustning
som rekommenderas héri.

For att forhindra skador, identifiera sddana faromoment i arbetsomradet
som inte &r uppenbara och vilka ofta inte kan elimineras helt, t.ex. heta
ytor, skarpa kanter spanningssatta elektriska delar, eller rérliga
utrustningsdelar, som inte kunnat avskarmas eller gjorts ofarliga av
praktiska skal.

For att undvika brand eller explosion, f6lj nedanstdende anvisningar.

Rokning, svetsning, slipning eller ppen laga ar férbjuden dar
brandfarliga &mnen anvands eller lagras.

Sorj for en tillracklig ventilation sa att skadliga koncentrationer av
halsovadliga partiklar eller angor inte byggs upp. lakttag alla aktuella
gransvarden eller f6lj den information som ges i materialets produkt- och
sékerhetsdatablad (MSDS).

Bryt inte matningskablar till spanningssatta utrustningsdelar, nar arbete
med brandfarliga material pagar. Stang av spanningen med en lamplig
strdmbrytare som férhindrar gnistbildning.

Lé&r dig var utrustningens nédstoppsknappar, avstangningsventiler och
brandslackare ar placerade. Om en brand utbryter i en sprutbox, stdng
omedelbart av spraysystemet och utblasningsflaktar.

Rengdr, underhall, prova, och reparera utrustningen enligt de
instruktioner som finns angivna i utrustningens dokumentation.

Anvénd endast original reservdelar. Kontakta Er Nordson representant
for assistans betraffande detaljer eller da annan radgivning behdévs.

P/N 7192422_04
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Sékerhetsinstruktioner 1-3

Jordning

/N

VARNING: Att anvanda felfungerande elektrostatiskt arbetande utrustning
ar farligt och kan leda till personskador, ev. med dédlig utgang, eller till brand
eller explosion. Lat dagligen gdéra en kontroll av resistanserna, som en del av
det periodiska underhallet. Om man far ens den minsta elchock eller iakttar
statiska urladdningar eller gnistbildning, stdng omedelbart av all elektrisk
eller elektrostatisk utrustning. Starta inte utrustningen igen, férrdn problemet
har identifierats och atgardats.

Allt arbete inne i sprayboxen eller inom 1 m (3 fot) fran boxens déppningar anses
vara arbete i explosionsfarlig miljo enligt klass 2 kategori 1 eller 2 och maste ske
enligt anvisningarna i NFPA 33, NFPA 70 (NEC artiklarna 500, 502, och 516),
och NFPA 77, senaste revisionen, eller enligt svenska arbetarskyddsregler, se
AFS 1992:4, AFS 1986:29 och 1995:5 betréfffande sprutmalning. | SS4210822
finns anvisningar betraffande jordning och potentialutjidmning, liksom i SIND FS
1983:32 klassning av explosionsfarlig miljé.

* Alla elektriskt ledande féremal inne i sprayomradet skall vara elektriskt
férbundna med jord, med ett motstand till jord som ar mindre an
1 megaohm, uppmatt med ett instrument som lagger pa en spanning av
atminstone 500 V, till den krets som undersoks.

® Utrustningsdelar som skall vara jordade omfattar, men &r inte begrénsat
till, sprayomradets golv, operatérens arbetsplats, behallare eller hopper,
hallare for fotoceller och renblasningsmunstycken. Personal som arbetar
i sprayomradet maste vara jordad.

* Det finns en méjlig antdndningsrisk fran elektrostatiskt laddad personal.
Personal som star p4 en malad yta, t.ex. en operatdrsplattform, eller som
inte har elektriskt ledande skor, ar inte jordad. Personal maste anvanda
skor med ledande sulor, eller ett jordningsarband fér att avlieda
elektrostatisk laddning, vid arbete vid eller pa elektrostatiskt arbetande
utrustning.

* Vid anvandning av elektrostiskt arbetande spraypistoler maste personal
hela tiden ha elektrisk kontakt mellan handen och pistolens kolv, for att
undvika elchock. Om man maste anvénda handskar, klipp ut handflatan
eller fingrarna, eller anvand elektrostatiskt ledande handskar, eller
anvand ett jordningsarmband anslutet till pistolkolven eller nagon annan
verklig jord.

® Stang av spanningsaggregatet fér den elektrostatiska laddningen och
jorda pistolelektroderna innan nagra justerings- eller rengdringsaktiviteter
vidtas pa pistolen.

* Anslut all frdnkopplad utrustning, jorda kablar och ledare efter att
servicearbeten har utférts pa utrustningen.

Atgarder i handelse av felfunktion

Skrotning

Om ett system, eller en komponent i ett system, inte fungerar som avsett
stdng omedelbart av detta och genomfér darefter féljande steg:

* Bryt matningsspéanningen och spéarra arbetsbrytare. Stang
avstangningsventiler fér pneumatikdelar i systemet och sank trycket i
detta.

* Unders0k orsaken till felfunktionen och atgarda denna innan systemet
ater tas i drift.

Skrota utrustningen och dverblivet material enligt gallande miljéféreskrifter.

© 2015 Nordson Corporation
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Beskrivning  2-1

Avsnitt 2
Beskrivning

Inledning
Se bild 2-1. Denna manual beskriver Encore® HD och XT styrenhet fér
manuella pulverspraysystem.

Bild 2-1 Encore HD/XT styrenhet féor manuella pulverspraysystem

Systemstyrenheten anvands med Encore HD med HDLV-teknologi och
Encore XT med Venturi-teknologi. Styrenheten Encore HD och XT kan
anvandas i féljande system:

Encore HD och XT vaggmonterade system
Encore HD och XT mobila system

Encore HD och XT stativmonterade system
Encore HD och XT enkel och dubbel fristdende
Encore HD Color-on-Demand®-system
ColorMax” pulverbelaggningssystem
Uppgraderingssystem Prodigy® till Encore

© 2015 Nordson Corporation
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2-2 Beskrivning

Specifikationer

Modell: Encore HD och XT interface-styrenhet

Inspénning 24VDC, 2.75 A

Utspénning +/- 19 VAC, 1A

Matningstryck luft 6,0-7,6 bar (87-110 psi), <5u partikelstorlek,
daggpunkt <10 °C (50 °F)

Max relativ luftfuktighet 95 % icke-kondenserande

Omgivningstemperatur +151ill +40 °C (59-104 °F)

Klassning explosionsfarlig miljé Zon 22 eller Klass Il, Division 2

Kapslingsklass IP6X, dammskyddsklass

Utrustningens typskylt

Styrenhetens certifieringsskylt

ELECTROSTATIC HAND-HELD POWI(Z@)ER
SPRAY EQUIPMENT TYPE ENCORE
NORDSON CORPORATION, AMHERST, OHIO U.S.A.

EN 50 050 FM14ATEX0052X

Ta: +15°C TO + 40°C
INTERFACE INPUT: Vo=24VvDC
INTERFACE OUTPUT: Vo=t19VAC lo=1A

Ex tc I1IB T60°C

C€ 1180 <Ez‘>|l(2)3D

DO NOT OPEN WHEN EXPLOSIVE ATMOSPHERE IS PRESENT

1606122_01

P/N 7192422-04 © 2015 Nordson Corporation



Systeminstéliningar ~ 3-1

Avsnitt 3
Systeminstallningar

Stativmontage

Se bild 3-1. Anvand metallvarorna som medféljde monteringssatsen for att
montera styrenheten pa pumpkapslingens stativ enligt beskrivningen nedan.
Drag at alla férband ordentligt.

ANMARKNING: Fastet kan placeras uppifran och ner eller nedifrdn och
upp. Pa bilden nedan visas den vanligaste placeringen (nedifran och upp).
1. Montera styrenhetens stativfaste (2) pa produktstativets arm (1).

2. Satt pa styrenheten (4) pa den universella montagevinkeln (3).

3. Montera den universella fastvinkeln (3) pa styrenhetens stativfaste (2).

Bild 3-1 Montage av stativmonterad styrenhet (placering nedifran och upp)

1. Produktstativets arm 3. Universell fastvinkel 4. Encore HD styrenhet
2. Styrenhetens fastvinkel fér stativmontage

© 2015 Nordson Corporation P/N 7192422-04



3-2  Systeminstallningar

Systemanslutningar
Systemskiss

sprayomrddet maste vara ansluten till verklig jord. Anvand jordplinten som

f VARNING: Denna skiss visar inga systemjordar. All ledande utrustning i
medfdljde Nordsonsystemet.

Pulverspraypistol

Pulvermatningsslang k5

4 mm transparent qutspolningJ

6 mm monsterluft

Natverks-/kraftkabel for
sammankoppling

Pistolkabel

Pumpstyrenhet Manuell
systemstyrenhet
Bild 3-2 Systemskiss av normalt HD-system
Pistolkabel

6 mm luftspolning

4 mm transparent luftspolning
Atomiserings-
transportluft

Pulvermatningspump

— %

Bt_* Pulvermatningsslang

Manuell
Natverks-/kraftkabel fér sammankoppling  systemstyrenhet

Pumpstyr-
enhet

Bild 3-3 Systemskiss av normalt XT-system

P/N 7192422-04 © 2015 Nordson Corporation



Systeminstéliningar  3-3

Anslutningar till styrenhet

Systemstyrenheten innehaller displayer och styrorgan som anvands for att
gbra instéllningar av styrenhetens funktioner och fér sprayinstéllningar.

Se bild 3-4. Anvand natverks-/kraftkabeln for att ansluta styrenheten till
pumpkapslingen.

1. Satt ordentligt fast hon-a&nden av sammankopplingskabeln i uttaget
NET/PWR pa styrenhetens baksida.

2. Satt ordentligt fast sammankopplingskabelns &ndar i uttaget NET/PWR
pa pumpkapslingens undersida.

3. Upprepa stegen 1 och 2 for att ansluta en andra styrenhet till kontakten
NET/PWR 2 pa pumpstativets ovansida, nar du har ett system med tva
pistoler.

Standardsystem - en 3-meterskabel (10 fot)

Till interfacemodul

Utdkad kabellangd

Nippel Till spanningsmatningsdel
. et 1 e E=1 1]
Hylsor Stift Hylsor Stift
Bild 3-4 Anslutning av Encore-styrenhetens sammankopplingskabel

© 2015 Nordson Corporation
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A\

A\
A\

Avsnitt 4
Drift

VARNING! Tillat endast kvalificerad personal att utféra féljande
arbetsuppgifter. lakttag och folj sdkerhetsinstruktionerna i detta dokument
och i 6vrig dokumentation som berér detta omrade.

VARNING! Denna utrustning kan vara farlig om den inte anvands i enlighet
med de anvisningar som ges i denna anvandarhandledning.

VARNING! All elektriskt ledande utrustning i sprayomradet maste vara
jordansluten. Ojordade eller daligt jordade apparatdelar kan bli elektrostatiskt
laddade, vilket kan orsaka elchocker eller gnistor, vilka i sin tur kan medféra
brand eller en explosion.

EU, ATEX, speciella villkor for saker anvandning

1. Den manuella applikatorn Encore XT eller den manuella applikatorn
Encore HD far endast anvandas med tillhérande interface-styrenhet
Encore XT/HD och styrenhetens strémenhet Encore XT eller HD, och da
inom temperaturomradet +15 °C till +40 °C.

Utrustningen far endast anvandas i en miljé med l&g explosionsrisk.

3. Var forsiktig vid rengéring av plastytor pa Encore styrenhet och interface.
Det finns en risk att en elekirostatisk potential finns pa dessa
komponenter.

Dagligt handhavande

/N

VARNING: All ledande utrustning i sprayomradet maste vara ansluten till
verklig jord. Férsummas denna varning kan detta leda till allvarlig elchock.

ANMARKNING: Styrenheten levereras med en férinstélld konfigurering som
g6r det mojligt for er att bérja pulverbeldggningen omedelbart efter att ha
avslutat hopséttningen av systemet. Se Konfigurering av styrenhetpa

sidan 4-20 dar det finns en lista och instruktioner for férinstallda varden och
konfigurering.

© 2015 Nordson Corporation
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4-2  Drift

Forsta driftsstart

Med fluidiserings- och transportluften stéllda till 0%, och med ingen detal
framfor pistolen, aktivera denna och anteckna utgangsstrémmen, pA.
Overvaka dagligen av utstrémmen pA, under samma férhallanden. En
markbar 6kning av utstrdmmen pA pekar pa en trolig kortslutning i
pistolmotstandet. En markbar minskning pekar pa ett defekt pistolmotstand,
eller en spanningsmultiplikator som behdver atgardas.

Start av systemet

IStyn?nhet
e | nterface

s AR

dEH= T EHEI

o|[HEg=_THEE= J|e
Funktions-/ {(=g=g= »
hjalpdisplay { Standby-
/tangent
Fargbyte /

Bild 4-1 Systemets instaliningsorgan - mobilt system visat

Féljande funktioner i styrenheten maste stéllas in innan driften pabdrjas:

Tabell 4-1 Funktionsinstallningar

Funktions- Funktionshamn Funktions- Foérinstallt

nummer vérden HDLV-lage
FOO Pistoltyp 00=Encore XT/HD, 02=Robot 00
FO1 Fluidiseringsluft 00=Hopper, 01=Férpackning, 02=Deaktivera 02
F18 Pumptyp 00=Venturi, 01=HDLV, 02=COD 00
F19 Typ av styrning 00=Lokal, 01=Extern 00
F20 Pistolnummer 1-4 00

P/N 7192422-04
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Drift 4-3

Nar spanningen slas till pA pumpkapslingen sa startar styrenheten.

Vid starten kommer funktions-/hjélpdisplayen att snabbt bladdra genom olika
funktionsinstéllningar och visar da féljande information:

Tabell 4-2 Startdisplay

Displaykod Beskrivning
Encore Typ av styrenhet
Encaort
[] XT Typ av styrenhet
gy
H d ) ) H|IIZ)LV Systemtyp
eller
¥ é‘ y
Uncury COD (COLOR ON
I~ DEMAND):
Lod
) Loc Lokal eller extern styrning
L OorcC eller
Ext
Eactk
r ] Pistol-1,-2, ... Pistolnummer, 1 -4
LT
rr - Frr GC - X.XX Pistolstyrning, mjukvaroversion
L Lau
r - 1 7 77| Gd-X.XX Pistolens displaymodul, mjukvaroversion
o o
| - I rj i FL - X. XX Flédesmodul, mjukvaroversion
L ooy
Valj 6nskat forval och starta produktionen. Se Fdrval/pa sidan 4-5 dar
programmeringsanvisningar ges.
Styrenhetens interface visar verklig utsignal nar pistolen sprayar, och de
aktuella férvalsbérvardena nér pistolen inte &r aktiverad.
Standbytangent

Anvand standby-tangenten som visas i bild 4-1 fér att stdnga av interfacet
och deaktivera spraypistolen under produktionsuppehall. Nar styrenhetens
interface ar avsténgt kan inte pistolen triggas, och pistolinterfacet &r

deaktiverat.

For att stdnga av spanningsmatningen till styrenheten, anvand strombrytaren

pa pumpstyrenheten.

© 2015 Nordson Corporation
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Fabriksinstallda forval

Forval &r programmerade bérvarden for elektrostatisk spanning och
pulverfléde for en given produkt eller applikation. Upp till 20 férinstéllningar
kan programmeras.

Systemet ar vid leveransen programmerad med férvalen 1-3. Se tabell 4-3
och 4-4 dar de forinstallda vardena fér bade HD- och XT-systemen visas. Se
Forvalpa sidan 4-5 dar programmeringsanvisningar ges.

Tabell 4-3 Fabriksinstéllda férval fér HD-system

Foérval Elektrostatiska och pulverflédesinstéllningar kV nA % =
1 Max kV, 150 g/min (20 Ib/hr) 100 30 35 0,7
2 Max kV, 300 g/min (40 Ib/hr) 100 30 80 1,0
3 Select Charge 3 (djupa lador), 150 g/min (20 Ib/hr) 100* 60* 35 0,7

* Instéliningarna fér Select Charge mode har gjorts vid fabrik och kan inte &ndras.
Tabell 4-4 Fabriksinstéllda férval fér XT-system

Foérval Elektrostatiska och pulverflédesinstéllningar kV nA % >
1 Max kV, 150 g/min (20 Ib/hr) 100 30 45 3,0
2 Max kV, 300 g/min (40 Ib/hr) 100 30 75 3,0
3 Select Charge 3 (djupa lador), 150 g/min (20 Ib/hr) 100* 60* 45 3,0

* Instéllningarna fér Select Charge mode har gjorts vid fabrik och kan inte &ndras.

Handhavande av styrenhetens interface.

Interfacets delar

Anvand styrenhetens interface for att gora instaliningar av férval, lasa
hjalptextkoder, dvervaka systemets drift och for att konfigurera styrenheten.
Se bild 4-2.

Pistol pa-indikator Aktuellt férvalsnummer
Lysdioder i
instéliningstangenter

Select Charge
Driftsmoder

|1 Valj forval

kV-installning |1 Pulverfiéde %

pA-installning Instaliningssymboler

Instélining av
monsterluftsfléde

Funktions-/hjalpdisplay

Hjélptangent
1™~ Vridbar ratt

Nordsontangent Standbytangent

(konfigurering)

Avlasningstangent Fargbytestangent Entertangent

Bild 4-2 Styrenhetens interface
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Andra ett fabriksinstillt férvals- eller bérvarde

Forvalsvarden

Se bild 4-3.

Se vy A. For att vélja ett forval eller andra ett borvarde i ett forval, tryck pa
tangenten Valj férval eller en Bérvardestangent. Lysdioden i tangenten
ténds for att indikera att den valts.

Bérvardessymbolerna kommer att lysa for att indikera de fabriksinstallda
eller operatérsvalda bérvardena och att féljande flddesinstaliningar kan
justeras: Select Charge-lage, kV, uA, pulverfléde % och moénsterluft.

Se vy B. Anvand den vridbara ratten for att &ndra det valda bérvardet:
medurs for att 6ka, moturs for att minska. Bérvardena aterstalls till sina
minsta varden om man passerar maxvardet.

Val av ett borvarde som skall &ndras Andra ett borvarde

Bild 4-3 Valja och &ndra bérvarden

Se bild 4-4. Foérvalstangenten gor att operatdren snabbt kan andra
sprayinstéllningar, helt enkelt genom att &ndra férvalsnummer. Operatéren
kan programmera de elektrostatiska och pulverflddesbérvardena beroende
pé den del som sprayas.

Styrenheten kan lagra upp till 20 férval. Férvalen 1, 2, och 3 &r
fabriksinstallda for de vanligaste anvéandningsomradena. Forvalen 4-20 kan
programmeras efter behov. Se sidan 4-4 fér information om de
fabriksinstallda férvalda bérvardena.

Programmera eller andra ett foérval
1. Tryck pa tangenten Preset (forval). Tangentens lysdiod téands.

2. Vrid pa ratten. Forvalsnumret Okar fran 1 till 20 och atergar darefter till 1.

3. Nar man stéllt in 6nskat férval, kan produktionen bérja. Alla férinstallda
véarden for elektrostatisk spanning och fléden kommer att anvandas.

4. For att andra ett varde i ett forval, valj forst det dnskade férvalet med hjalp
av den vridbara ratten. Nar man stallt in 6nskat férval, andra sen den
elektrostatiska spanningen och instéallningen for pulverflédet till dnskade
varden.

© 2015 Nordson Corporation
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5. Forvalsnumret bdrjar nu blinka, vilket indikerar att en &ndring har gjorts.
Spara omedelbart genom att trycka pa Enter. Férvalsnumret kommer
enbart att blinka i fem sekunder. Om andringarna inte sparas inom den
tiden kommer andringarna endast att vara tillfalliga, och férvalet kommer
att aterga till den tidigare installningen.

6. For att borja produktionen utan att ha sparat de nya vardena, tryck inte pa
Enter. De nya vardena kommer att anvandas for det pagaende jobbet,
men férvalet kommer att behalla sina tidigare varden fé6r kommande
anvandning.

Borvardena for det valda férvalet visas nér pistolen inte ar aktiverad.

Y [m] < 0}
}» Forvalstangent

Bild 4-4 Valj forval

Instéllning av elektrostatiska data

Elektrostatisk utsignal kan stallas in for Select Charge®-lage (forkonfigurerat),
anvandarlage eller klassiskt lage. Se funktionen avsnittet Konfigurering av
styrenhetpa sidan 4-20 for att programmera anvandarlage eller klassiskt
lage med funktionen FO3.

Select Charge®-lage

Select Charge-laget ger tre forkonfigurerade elektrostatiska instéllningar for
vanliga malningsapplikationer. Lysdioderna ovanfér Select Charge
tangenterna visar den valda moden.

Laddningsvalsmoderna och deras fabriksinstéllda varden ar:

Lage 1 Ommaélning 100 kV, 15 uA

L&age 2 Metallic 50 kV, 50 pA

Lage 3 Djupa lador 100 kV, 60 pA
Lage 1 Lage 2 Lage 3

(=) (=) (=)

Bild 4-5 Select Charge-lage

ANMARKNING: Om operatéren férsoker justera kV- eller pnA-vardena nar
ett Select Charge-lage har valts, s kommer styrenheten att koppla om till
anvandarlage eller klassiskt lage.

P/N 7192422-04
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Anvandarlage

Anvandarlage ar det fabriksinstéllda laget. | detta Iage kan operatéren stélla
in bade kV och pA separat. | anvandarlaget visas inte symbolerna STD eller
AFC.

ANMARKNING: Se Konfigurering av styrenhetpé sidan 4-20 dar det finns
en lista dver lagenas forinstallda varden och ges instruktioner for
konfigurering.

1. For att stalla in eller &ndra kV, tryck pa kV-tangenten. Lysdioden i
tangenten tands fér att visa att kV har valts.

2. Vrid pa ratten for att 6ka eller minska hégspanningens bérvarde.
Borvéardet sparas automatiskt om det inte &ndras under 3 sekunder, eller
om nagon annan tangent trycks in.

3. For att stélla in eller &ndra strémboérvardet, uA, tryck pa nA-tangenten.
Lysdioden i tangenten t&nds for att visa att uA har valts.

4. Vrid pa ratten fOr att 6ka eller minska pA-borvardet. Bérvardet sparas
automatiskt om det inte &ndras under 3 sekunder, eller om nagon annan
tangent trycks in.

ANMARKNING: Det forinstéllda pA-omradet &r 10-50 uA. Granserna for
omradet kan dndras med funktionskoden F12 fér den nedre gransen och
med F13 for den dvre gransen. Se avsnittet Konfigurering av styrenhet pa
sidan 4-20.

Elektrostatisk display:
Se vy A. Nar pistolen inte ar triggad visas boérvardena for kV och pA.
Se vy B. Nér pistolen ar triggad visas de aktuella utgangsvardena for kV och
HA.
Vy A Vy B

i 5’,-7 KV '_l," KV

e o
3@~ 3@

J

Anvéandarlage - férinstallda borvarden Anvéndarlage - pistolen triggad

Bild 4-6 Anvandarlage — elektrostatiska displayer

© 2015 Nordson Corporation P/N 7192422-04
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Encore Nano Feedback Control-ldge (NFC)

For att konfigurera styrenheten fér NFC-funktionen ska du stélla in den
elektrostatiska styrningen (FO3) pa anvandarlage (Custom = 00).

Anvand NFC-laget for att justera och stalla in bade kV och pA 1&gt i omradet.

Se Funktionsinstallningar i avsnittet Konfigurering av styrenhet pa
sidan 4-20.

uA-NFC-omrade och -instéllningar

I NFC-laget kan operatéren justera pA-instéllningen i steg om 0,1 A under
vardet 10,0 pA.

Till exempel kan operatéren stélla in pA-vardet fran 12, 11, 10, 9,9, 9,8, 9,7
etc. anda nertill 0,1.

kV-NFC-omrade och -instéllningar

I NFC-laget kan operatoren justera kV-instéllningen i steg om 1 kV under
vérdet 25 kV.

Till exempel kan operatéren stalla in kV-vardet fran 25, 24, 23, 22 etc. dnda
ner till 0.

Klassiskt lage

| klassiskt lage kan du styra hdgspanningen kV (STD) eller strommen pA
(AFC), men inte bada samtidigt.

ANMARKNING: Fér att kunna anvénda klassiskt lage méste styrenheten
vara konfigurerad i funktionsinstéllningen FO3. Se Konfigurering av styrenhet
pé sidan 4-20.

Stéll in kV: Klassiskt ldge: Standard (STD)

ANMARKNING: Anvéand klassiskt standardlage fér att justera och stélla in
kV. pA kan inte justeras i standardlaget.

1. For att justera hdgspanningens boérvarde (kV), tryck pa kV-tangenten.
Lysdioden i tangenten téands for att visa att kV har valts.

2. Vrid pa ratten for att 6ka eller minska hégspanningens bérvarde.
Boérvardet sparas automatiskt om tre sekunder eller nar ndgon tangent
trycks in.

P/N 7192422-04
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Elektrostatisk display:

Se vy A. Nér pistolen inte &r triggad visas boérvardet f6r hdgspanningen (kV).
Se vy B. Nér pistolen ar triggad visas de aktuella utgangsvardena for kV och
UA.

Vy A Vy B
riri) «v [ 7|77 «v
[N

0o~  U0o-
4 @

~‘
-

UuA

: - , )
a3

\. J J

Pistolen inte triggad ) Pistolen triggad
kV-bdrvardet visas Arvarden for kV- och pA-utgang visas
Bild 4-7 Standardlage — elektrostatiska displayer

Justera uA: Klassiskt ldge: AFC

ANMARKNING: Anviand AFC-laget for att justera och stélla in grénser fér
stromutgangen, pA. kV kan inte justeras i AFC-laget. kV-véardet stalls
automatiskt pa 100 kV.

1. For att justera strbmmen, YA, tryck pa nA-tangenten. Lysdioden i
tangenten tands for att visa att pA har valts.

2. Vrid pa ratten fOr att 6ka eller minska pA-borvardet. Bérvardet sparas
automatiskt om det inte &ndras under 3 sekunder, eller om nagon annan
tangent trycks in.

ANMARKNING: Det férinstéllda uA-omradet &r 10-50 pA. Granserna for
detta omrade kan andras. Se Konfigurering av styrenhet pa sidan 4-20.

© 2015 Nordson Corporation
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Hjalpkoder

Elektrostatisk display:

Se vy A. Nér pistolen inte &r triggad visas boérvardet for pA.

Se vy B. Nar pistolen ar triggad visas de aktuella utgangsvardena for kV och
pA.

) g |
‘3o (29x

Pistolen inte triggad ) Pistolen triggad
UA-borvardet visas Arvarden for kV- och LA-utgang visas

-

Bild 4-8 AFC-lage - elektrostatiska displayer

a Hjalpsymbolen i funktions/hjalp displayen tdnds om nagot problem
uppstar.

[ H-1 "] a [ LLr ] o
(¢] ©)
) &)
Displaykoder Aterstall koder
Bild 4-9 Visning och aterstallning av hjalpkoder

@ Tryck pa tangenten Hjélp for att visa hjélpkoderna. Styrenheten
behéller de senaste 5 koderna i sitt minne. Vrid pa ratten for att bladdra
igenom koderna. Displayen slocknar om ingen aktivitet sker under

5 sekunder.

@ For att aterstalla hjalpkoderna, bladdra igenom dem tills CLr visas,
tryck darefter pa Enter-tangenten. Hjélpsymbolen forblir tand tills att
styrenheten har aterstallt koderna.

Se avsnitt 5, Felsbkning for felsdkning med hjalpkoder, allmén
systemfelsdkning samt styrenhetens kopplingsschema.

P/N 7192422-04
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Instéllning av hjalpluft, instéllning fér snabbt flode, och

mjukvaruversioner

Med hjalp av tangenten View (avlas) kan operatéren komma at de
férinstallda vardena och justera dessa for hjalpluft, snabbt flode och for att
avlasa mjukvaruversioner. Se tabellerna 4-5 och 4-8.

Tryck pa tangenten View flera ganger for att i tur och ordning visa féljande

funktioner:

Tabell 4-5 Avlasningstangentens funktioner

Funktionskod

Funktionsnamn

Beskrivning

AA 00

Bérvarde for hjalpluft

Operatéren kan stélla in
ett varde mellan -50 %
och +50 %

FF 0

Installning fér snabbt
fléde

Operatéren kan vélja
mellan 0 (normalt) och F
(snabbt)

GC - X.XX

Pistolstyrenhet,
mjukvaroversion

Endast avlésning

Gd - X.XX

Pistolens displaymodul,
mjukvaroversion

Endast avlasning

FL - X.XX

Flédesmodul,
mjukvaroversion

Endast avlésning

Hd - X.XX

Hardvara, version for
huvudstyrkort

Endast avlasning

For att justera installningen for hjalpluft eller snabbt flde:

1. Tryck pa tangenten View tills ratt kod visas. Koden AA eller FF kommer

att blinka.

o M 0D

Anvand ratten for att stalla in 6nskat varde.

Tryck pa Enter-tangenten for att spara.

vardet att sparas automatiskt.

Tryck pa Enter-tangenten for att valja. Vardet kommer nu att blinka.

Efter 5 sekunder slocknar displayen. Om Enter inte trycks in kommer

ANMARKNING: Justeringar av vardena for hjalpluft eller snabbt fléde
paverkar endast vardena i det férval som har valts. En operatér kan
programmera upp till 20 férval, och varje férval maste justeras individuellt om

detta behdvs.

© 2015 Nordson Corporation
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Pulverflédesinstéllningar

Pulverflédesinstallningar HD

ANMARKNING: Pulverflddets kontrollagen kan endast justeras i
Venturi-system. Se avsnittet Pulverfiddesinstaliningar XT for ytterligare
information.

Pulverflédet kontrolleras av en tidtagningssekvens som lagras i en
mjukvarutabell. Cykelhastigheten fér pumpen som ar kopplad till sugtiden
kontrollerar antalet pulseringar och storleken pa varje pulverpulsering. Varje
bérvarde mellan 1 och 100 har sitt eget recept fér pumpdriften. Nar du &ndrar
pulverflédets bérvarde &ndras dessa parametrar och dkar eller minskar
pulverfldédet. Till skillnad fran Venturi-teknologin paverkas inte pulverflédet av
monsterluftens installning. Monsterluften kommer att &ndra
transporthastigheten nar pulvret kommer ut fran pistolen och dven andra
pulvermolnets atomisering.

® Pulvertransportflédet i intervallet 0-100 %
* Monsterluft fran 0,20-4,00 cfm i steg om 0,05

Stélla in borvérden for pulverfléde

Installining av transport- eller ménsterluft:

1. Tryck pa tangenten for fléde eller ménster. Den grona lysdioden i den
valda tangenten tands.

2. Vrid pa ratten for att 6ka eller minska bérvardena. Bérvardet sparas
automatiskt om det inte &ndras under 3 sekunder, eller om nagon annan
tangent trycks in.

Visa flodes- eller monsterborvarde:

* Nar spraypistolen inte &r triggad visas bdrvéardena.
* Nar spraypistolen ar triggad visas de verkliga flédena.

% ; o Tangent for transportluft

5 Symbol f0r transportluft

[ E ﬁ] X < Tangent fér monsterluft
" U A —— Symbol fér ménsterluft

Bild 4-10 Flodes- eller mdnsterborvarden

ANMARKNING: En ékning av ménsterluften gér inte att
pulverfldédesutmatningen 6kar.

P/N 7192422-04
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Pulverflodesinstallningar XT

Det finns tva lagen for pulverflédesstyrning fér XT-system:

Smart Flow — detta &r det fabriksinstallda laget. | detta lage stéller man in
bérvardena for totalflédet (pulverhastigheten) och transportluftens %
(pulverflddet). Styrenheten justerar automatiskt flédes- och
atomiseringsluften till pumpen, baserat pa dessa borvarden. Nar styrenheten
konfigurerats f6r Smart Flow-laget ar symbolerna fér % och Y. tdnda.

ClassicFlow - detta &r standardmetoden for att stélla in pulverfléde och
-hastighet, genom att stalla in transportluften och atomiseringsluften separat
och balansera dem manuellt fér bésta resultat. Nar styrenheten konfigurerats
for Classic Flow-laget &r symbolerna for transportluft och atomiseringsluft
tanda.

ANMARKNING: Se Konfigurering av styrenhetpé sidan 4-20 dar det finns
en lista 6ver lagenas férinstéllda varden och ges instruktioner fér
konfigurering.

% > < A

Transportluft % Total luft Transportluft Atomiseringsluft

Bild 4-11 Pulverflddessymboler

Smart Flow-ldge

| Smart Flow-laget anger totalflddet Y. pulverflédets hastighet, medan
transportluftens % anger pulverflédet. Pulverhastigheten ar omvéant
proportionell mot pulverdverféringens effektivitet, ju hégre hastighet desto
lagre pulverdverforingseffektivitet.

Nar man gor installningar f6r Smart Flow, stéll in borvardet for totalflodet X
forst, sa att du erhaller dnskad moénsterstorlek och -intrangning, stall darefter
in bérvardet fér transportluften i % for dnskat pulverfléde.

Transportluft %: 0-100 %. Det verkliga procentomradet som kan erhallas
varierar med instéllningen for totalfléde och de maximala och minimala
instaliningarna for transportluft och atomiseringsluft.

Totalfldde 3: 2,55-10,2 M3/timme, minsta steg 0,17 M3/timme eller
1,5-6,0 SCFM, minsta steg 0,1.

© 2015 Nordson Corporation P/N 7192422-04
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Se tabellerna 4-6 och 4-7 dar det ges exempel pa méjliga Smart
Flow-installningar och deras motsvarande tryck och fldden fér atomiserings-
och transportluft. Bild 4-12 visar inverkan av &ndringar i installningarna fér
totalfléde och transportlufti %.

Smart Flow tabellen anger ett omrade fér méjliga bérvarden for totalfléde och
transportluft i %. Avlas via den vertikala axeln motsvarande fléde for
atomiseringsluft och tryck. Avlas utmed den horisontella axeln motsvarande
fléde fér transportluft och tryck.

Tabellen visar att nar man 6kar totalflédet kommer pulverhastigheten att 6ka
medan maximal transportluft i % ar konstant. Omvant, fér en given
inssallning for totalfldde, kommer varje 6kning av transportluften i % att 6ka
pulverflédet.

Oka hastigheten, Max fléde

ingen andring av fléde

transportluftsbérvarde i %
bérvarde for totalfldde

Oka flodet,
ingen andring av hastighet

=

Max hastighet

Bild 4-12 Avlasning av Smart Flow tabellerna

Instélining av Smart flow bérvérden

For att stalla in transportluft i % eller totalfléde >

1. Tryck patangenten % eller 3. Lysdioden i den valda tangenten tands.

2. Vrid pa ratten for att Oka eller minska bérvardet. Bérvardet sparas
automatiskt om det inte &ndras under 3 sekunder, eller om nagon annan
tangent trycks in.

ANMARKNING: Om totalflédet stlls till noll, kan inte transportluftsflédet i %
stéllas till nagot annat varde an noll, och pulver kommer inte att sprayas ut.
For att stélla in transportluftens %, stall totalflédet till ett varde stérre &n noll.

* Nar spraypistolen inte &r triggad visas bérvardena.
* Nar spraypistolen &r triggad visar displayerna de verkliga flédena.

[ '_l m %<j Transportluft %

rri = otalt luftfldde i M3/timme eller
3’-'2] @ Totalt luftfiéde | M9/t ller SCFM

Bild 4-13 Smart Flow-lage — transportluft i % eller totalfldde >

P/N 7192422-04
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Smart Flow-instéllningar— metriska enheter

Pulverhastighet (M3/timme)

(totalflode) >
Lag <3.40
Mjukt 3.40-4.25

Medium 4.25-5.53

Instéallda luftfléden:
1,0 bar atomisering
2,0 bar transport
Utmatat pulver:
150 g/min.

Max pulverflédeshastighet: %

Tabell 4-6 Smart Flow-instéliningar — metriska enheter

0,4

0,85

0,6

1,27

0,9

1,70

1,2

2,12

1,6

2,55

1,9

2,97

2,3

3,40

2,7

3,82

3,1

4,25

Atomiseringsluft

3,5

4,67

3,6

5,10

5,52

5,95

M3/
timme

0,85

1,27

1,70 | 2,12 | 2,55 | 2,97 | 3,40

3,82

4,25 | 4,67 | 5,10 | 5,52

5,95

BAR

0,2

0,3

0,5 0,8 1,1 1,4 1,7

2,0

2,3 2,6 2,9 3,2

3,5

Transportluft

© 2015 Nordson Corporation
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Smart Flow instéllning — Engelska enheter

Pulverhastighet (SCFM)
(totalflode) .

Lag

<2.00

Mijukt

2.00-2.50

Installt luftfléde:
15 psi atomisering
20 psi transport
Utmatat pulver:
9 kg/timme

Max pulverflédeshastighet: %

Tabell 4-7 Smart Flow-instéliningar — engelska enheter

5 |0,50
9 |075
13 | 1,00
18 | 1,25
23 | 1,50
28 | 1,75
e
=
% | 34 | 2,00
o
£
S| 40 | 225
2
£
5|45 | 250
=]
<
51 | 2,75
52 | 3,00
3,25
3,50
scem | 0,50 | 0,75 | 1,00 | 1,25 | 1,50 | 1,75 | 2,00 | 2,25 | 2,50 | 2,75 | 3,00 | 3,25 | 3,50
PSI 3 5 8 12 16 | 20 | 24 | 29 | 34 | 38 | 42 | 47 | 51
Transportluft
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Féargbytesspolning

Instéliningar vid Classic Flow moden

Vid Classic Flow moden ar omradena for transportluft och atomiseringsluft:
e Transportluft 0-5,95 M3/HR (0-3,5 SCFM i steg om 0,05).

* Atomiseringsluft fran 0-5,95 M3/HR (0-3,5 SCFM i steg om 0,05).

For att stélla in transportluft eller atomiseringsluft:

1. Tryck patangenten for flode eller atomisering. Den gréna lysdioden i
den valda tangenten téands.

2. Vrid pa ratten for att 6ka eller minska bérvardena. Boérvardet sparas
automatiskt om det inte &ndras under 3 sekunder, eller om ndgon annan
tangent trycks in.

* Nar spraypistolen inte &r triggad visas bérvardena.
* Nar spraypistolen é&r triggad visas de verkliga flédena.

B0 . |

[ ". 5 L—"] a@ Atomiseringsluft

Bild 4-14 Klassisk mode - bérvarden for transportluft eller atomiseringsluft

ANMARKNING: Kontrollera att pistolerna &r riktade in i sprayboxen innan du
startar spolningen.

ANMARKNING: Ta alltid bort sugréret fran pulverkallan och placera det i en
lAmplig behallare innan du trycker pa tangenten foér fargbyte.

Se bild 4-2 dar styrenhetens interface visas.

Spolning av HDLV-system

Spolningsval

For ett HDLV-system utan Color-on-Demand kan du vélja mellan féljande:

* SINGLE - endast den pistol som &r ansluten till denna styrenhet spolas
nér tangenten for fargbyte trycks in.

* DUAL - bada pistolerna (tva pistolsystem) spolas.

* DISABLED - fargbytestangenten ar deaktiverad. Véljs automatiskt om
pistoltypen é&r installd pA HDLV-COD eller EXTNAL-COD.

* REMOTE - spolningen styrs av iControl-systemet.

© 2015 Nordson Corporation
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Anvisningar for HDL V-spolningscykel

ﬁ Med fargbytesspolningstangenten kan operatéren automatiskt starta
spolningscykeln.

Tryck pa styrenhetens tangent fér Fargbyte och tryck darefter pa Enter _.

Den automatiska spolningscykeln fungerar sa har:

Cykel 1 — mjukspolning — Hjalpluft leds genom pumpen och pulversugroret
tillbaka till pulverférradet (mjukspolning av sugrdr), darefter genom pumpen

och pulverslangen till spraypistolen (mjukspolning av pistol). Detta rensar ut
pulver ur pumpen, slangarna och pistolen.

Cykel 2 — pulsspolning — Spolningsluften leds pulserande fran pumpen till
pulverforraddet (pulsning av sugror), darefter fran pumpen till spraypistolen
(pistolpulsning). Puls Till anger pulstiden for varje puls, puls Fran anger tiden
mellan pulserna.

HDLV-spolningsinstéllningar

(F26) MJUKSPOLNING SUGROR (SOFT SIPHON): 1.00-10.00 sekunder,
i 0.25 steg, forinstéllt &r 8 sekunder.

(F27) MUUKSPOLNING PISTOL (SOFT GUN): 1.00-10.00 sekunder,
i 0.25 steg, forinstéllt &r 8 sekunder.

(F28) PULS TILL: 0.1-1.00 sekunder, i 0.05 steg, forinstéllt & 0,5 sekunder.

(F29) PULS FRAN: 0.1-2.00 sekunder, i 0.05 steg, forinstallt ar
1,5 sekunder.

(F30) PULSSPOLNING SUGROR (SIPHON PULSES): 1-99 pulser,
forinstallt varde ar 7.

(F31) PULSSPOLNING PISTOL (GUN PULSES): 1-99 pulser, férinstallt
varde ar 13.

ANMARKNING: Fér ytterligare information, se funktionerna F22 till F33 i
avsnittet Konfigurering av styrenhet pa sidan 4-20.

P/N 7192422-04
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Spolning av Color-on-Demand-system (COD)

Tryck pa Color-on-Demand-styrenhetens tangent for Fargbyte och tryck
dérefter pa Enter . Se manualen f6r det manuella Prodigy
Color-on-Demand-systemetfdr ytterligare information.

Den automatiska COD-spolningscykeln fungerar sa har:

1. Spolning av férdelare — Témningsventilen éppnas. Pumpen gar upp till
100 % av flodet for att pumpa ut aterstdende pulver ur férdelarna.

2. Mjukspolning — Hjélpluft leds genom pumpen och pulversugréret tillbaka
till pulverférradet (mjukspolning av sugrér), darefter genom pumpen och
pulverslangen till spraypistolen (mjukspolning av pistol). Detta rensar ut
pulver ur pumpen, slangarna och pistolen.

3. Pulsspolning - Spolningsluften leds pulserande fran pumpen till
pulverfoérraddet (pulsning av sugrér), darefter fran pumpen till
spraypistolen (pistolpulsning). Puls Till anger pulstiden fér varje puls, puls
Fran anger tiden mellan pulserna.

4. Foérladdning av pulver — Pulvret med den nya féargen pumpas till
spraypistolen under den installda tiden med 100 % fléde, for att ladda
systemet infor produktion.

Fargbytessekvensen startas av operatdren eller av en extern signal till
styrenheten for fargbyte. Operatéren startar fargbytet genom att valja en ny
farg och darefter trycka pa Start-tangenten pa pekskarmen, eller genom att
trycka pé en fotpedal och darefter vélja en ny farg innan férladdningen
startar.

ANMARKNING: Pulvertyp, fuktighet, slangléangder och andra variabler kan
paverka effektiviteten i dessa installningar. Man kan behéva justera dessa
installningar for att undvika att fargerna blandas samman och fér att
uppehalla kvaliteten.

COD-spolningsinstéllningar
(F33) SPOLNING AV FORDELARE (MANIFOLD PURGE): 0-10.00
sekunder, i 0.25 steg, forinstallt ar 2 sekunder.

(F26) MJUKSPOLNING SUGROR (SOFT SIPHON): 2.00-10.00 sekunder,
i 0.25 steg, forinstéllt &r 3,5 sekunder.

(F27) MJUKSPOLNING PISTOL (SOFT GUN): 1-10.00 sekunder,
i 0.25 steg, forinstéllt &r 2 sekunder.

(F28) PULS TILL: 0.1-2.00 sekunder, i 0.05 steg, forinstéllt & 0,5 sekunder.

(F29) PULS FRAN: 0.1-2.00 sekunder, i 0.05 steg, forinstallt ar
1,5 sekunder.

(F30) PULSSPOLNING SUGROR (SIPHON PULSES): 1-99 pulser,
férinstallt varde ar 20.

(F31) PULSSPOLNING PISTOL (GUN PULSES): 1-99 pulser, férinstallt
varde ar 18.

(F32) FORLADDNING AV PULVER (POWDER PRE-LOAD): 0-99 sekunder,
forinstallt varde ar 4.

ANMARKNING: For att aterga till fabriksinstéliningarna ska du manuellt
aterstalla F15 till 02. Fér ytterligare information, se avsnittet Konfigurering av
slyrenhetpa sidan 4-20.

© 2015 Nordson Corporation
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Konfigurering av styrenhet

Oppna funktionsmenyn och gér instéllningar

Nordson Tryck och hall intryckt Nordsontangenten under

5 sekunder. Displayen for funktion/hjalp tands fér att visa funktionsnummer
och varden. Anvand funktionerna for att konfigurera styrenheten for din
applikation.

Funktionsnumren anges i formatet FO0-00
(funktionsnummer-funktionsvéarde).

For att bladdra igenom funktionsnumren, vrid pa ratten. For att vélja den
visade funktionens nummer, tryck pa Enter-tangenten.

Nar funktionen valts sa blinkar funktionens varde. Fér att &ndra funktionens
varde, vrid pa ratten. Tryck pa Enter-tangenten fér att spara andringen och
lAmna vardet, sa att du nu kan bladdra igenom de olika funktionsnumren néar
du vrider pa ratten.

FO (-00 FO (-0
EICPICNCD), @) D)
Funktion 01, varde 00 Funktion 01, varde 01

Bild 4-15 Visning och &ndring av konfigureringsfunktioner
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Tabell 4-8 Funktionsinstallningar

Funktions- Funktionshamn Funktions- Beskrivning Férinstallt
nummer vérden HDLV-lage
(Encore HD)
FOO Pistoltyp 00=Encore XT/HD Anpassning till den 00
02=Robot aktuella pistoltypen.
Maste stéllas in vid den
forsta instaliningen.
Fo1 Fluidiseringsluft 00=Hopper Anpassning till den typ av Varierar
01=Lada fluidisering som anvands.
02=Deaktivera Maste stéllas in vid den
forsta installningen.
Fo2 Enheter 00=SCFM Anvand standard kubikfot 00
01=M3/timme per minut eller kubikmeter
per timme.
FO3 Elektrostatisk styrning 00=Anvandarspecifikt Valj anvandarspecifikt 00
01=Klassiskt eller klassiskt
feedbackstyrningslage.
Se sidan 4-6 for
ytterligare information.
Fo4 Pulverflédesstyrning 00=Smart Valj smart eller klassiskt N/A
01=Klassiskt lage.
Se sidan 4-12 for
ytterligare information.
FO5 Last tangentbord 00=E;j last 00 = Alla 00
01=Endast forval tangentfunktioner olasta.
02=Alla lasta 01 = Alla
OS:EorvaI"II:IaT,_t_a tangentfunktioner ar lasta
04=Aterstall I6senord utom forvalsfunktioner.
00 = Alla
tangentfunktioner lasta.
03 = Alla férvalsfunktioner
lasta; 6vriga
tangentfunktioner kan
justeras.
04 = Aterstall
anvandarkod.
FO6 Vibratorbox férdrdjning 00-90 sekunder Bestdmmer hur manga 30
fran On=Kontinuerlig drift sekunder som vibratorn
fortsatter att koras efter att
pistolavtryckaren har
slappts.
Stall in i omradet 0 till 90
sekunder, eller valj ON for
kontinuerlig drift.
fortséttning...
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Funktions- Funktionshamn Funktions- Beskrivning Forinstallt
nummer véarden HDLV-lage
(Encore HD)
FO7 Underhallstimer, pistol 00=Avlas timern Stéller in en timer som 000
01=Stall in timern anger nar det ar dags for
(000=deaktiverad och upp | underhall av pistol.
till 999) , Aani
02=Aterstallining (00, 01) 00 atendast _f"_‘f'asn'”?j .
01 gér det méjligt att valja
000 for att deaktivera
timern, eller valja mellan 1
till 999 dagar.
02 aterstaller timern till 00.
Fo8 Instéllning av triggens 00=Oka/minska Stéller in 6nskad funktion 00
funktion 01=Deaktivera for pistolens avtryckare.
02=Fléde
03=Fdrval
04=Spolning
05=Trigger
F09 Hjélpkoder 00=Aktivera Aktiverar eller deaktiverar 00
01=Deaktivera hjalpkoder
F10 Aterstalining (flode) 00=Normalt Se sidan 5-13 for 00
01=Aterstallning information om
aterstallningsprocedur.
F11 Visning felkoder for 00=Blinkande Aktivera eller deaktivera 00
pistol 01=Deaktivera visning av felkoder fér
pistol. Displayen kommer
att blinka nér ett fel
intraffat, om funktionen &r
aktiverad.
F12 UA nedre grans 00=10 uA Se sidan 4-7 for 00
01=5pA ytterligare information om
pA-instaliningar.
F13 YA &vre grans 00=50 pA Se sidan 4-7 for 00
01=100 pA ytterligare information om
pA-instaliningar.
F14 Total drifttid 00=Total drifttid for pistol Avlas antalet drifttimmar 00
01=Total drifttid fér pump som pistolen och pumpen
har anvants.
Endast avlasning
F15 Spara/aterstall/ nollstall | 00=Spara systemet Spara nya instéllningar, 00
01=Aterstall systemet aterga till tidigare sparade
02=Fabrikséterstallning installningar, eller aterga
till de fabriksinstallda
véardena.
F16 Ljusstyrka i 00=Lé&g Staller in ljusstyrkan i 01
pistoldisplay 01=Medium pistolens display.
02=Maximal
F17 Antal forval 01-20 Forval Valj mellan 1 till 20 forval. 20
Se sidan 4-5 for
ytterligare information.
fortséttning...
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Funktions- Funktionshamn Funktions- Beskrivning Forinstallt
nummer véarden HDLV-lage
(Encore HD)
F18 Pumptyp 00=Venturi Anpassa till den typ av 01 eller 02
01=HDLV pump som anvands.
02=COD Maste stéllas in vid den
forsta installningen.
F19 Typ av styrning 00=Lokal Stall in fér lokal eller 00
01=Extern extern/fjarrstyrning.
Maste stéllas in vid den
forsta instéllningen.
F20 Pistolnummer 1-4 Staller in hur manga 00
pistoler som anvands.
Maste stéllas in vid den
forsta installningen.
F21 Underhallstimer, pump 00=Avlés timern Staller in en timer som 00
01=Stéll in timern anger nar det &r dags for
(000=deaktiverad och upp | underhall av pump.
till 999) 5 t avldsni
02-Aterstalining (00, 01) | 00 &r endast avldsning.
01 gbr det mdjligt att vélja
000 fér att deaktivera
timern, eller valja mellan 1
till 999 dagar.
02 aterstaller timern till 00.
F22 Spolning 00=Deaktivera Staller in 6nskad 01
01=En spolningsfunktionalitet.
02=Tva Se sidan 4-18 for
03=Fjarr ytterligare information.
F23 Reserverad Reserverad 0
F24 Reserverad Reserverad 0
F25 Fordréjning for 0,00-5,00 sekunder i steg Bestdmmer hur manga 0,00
monsterluft om 0,25 sekunder som
monsterluften fortsétter att
ligga pa efter att
pistolavtryckaren har
slappts.
Valj i intervallet O till 5
sekunder i steg om 0.25.
fortsétining...
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Funktions-
nummer

Funktionsnamn

Funktions-
varden

Beskrivning

Forinstallt
HDLV-lage
(Encore HD)

F26

Soft Siphon
(mjukspolning sugror)

1-10 sekunder i steg om
0.25

Stéller in det antal
sekunder som hjalpluft
leds genom pumpen och
pulversugroret tillbaka till
pulverférradet
(mjukspolning av sugror),
dérefter genom pumpen
och pulverslangen till
spraypistolen
(mjukspolning av pistol).

Detta rensar ut pulver ur
pumpen, slangarna och
pistolen.

8,00

Fa27

Soft Gun (mjukspolning
pistol)

1-10 sekunder i steg om
0.25

Staller in det antal
sekunder som hjalpluft
leds genom pumpen och
pulversugréret tillbaka till
pulverférradet
(mjukspolning av sugror),
darefter genom pumpen
och pulverslangen till
spraypistolen
(mjukspolning av pistol).

Detta rensar ut pulver ur
pumpen, slangarna och
pistolen.

8,00

F28

Puls TILL

0,1-0,95 sekunder i steg
om 0.05

F29

Puls Fran

0,1-0,95 sekunder i steg
om 0.05

Puls till anger hur lang tid
varje puls varar. Puls fran
anger tiden mellan
pulserna. Se F30-F31, har
nedan.

0,50

1,50

F30

Sugrérspulser

1-99

F31

Pistolpulser

1-99

Spolningsluften leds
pulserande fran pumpen
till pulverférradet (pulsning
av sugror), darefter fran
pumpen till spraypistolen
(pistolpulsning).

13

F32

Férladdning av pulver

1-99

Pulvret med den nya
fargen pumpas till
spraypistolen under den
installda tiden med 100 %
fléde, for att ladda
systemet infér produktion.

fortsétining...
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Funktions- Funktionshamn Funktions- Beskrivning Forinstallt
nummer véarden HDLV-lage
(Encore HD)
F33 Spolning av férdelare 0-10 sekunder i steg om Pumpventilen éppnar och 2,00
0.25 pumpen gar upp till 100 %
av flédet for att pumpa ut
aterstaende pulver ur
férdelarna.
F34 Transportluftskonstant 3,500 till 4,500 Kalibreringskonstanten 4,000
A b6r stimma dverens med
F35 Transportluftskonstant -0,500 till +0,500 rlgglri’rt])rrirr]ir?gsmérket pa 0
c respektive férdelares
F36 Ménsterluftskonstant A | 1,500 till 4,500 baksida. Anvand 4,000
férinstallda varden enbart
F37 Monsterluftskonstant C | -0,500 till +0,500 om market ar skadat. 0

Spara och ladda in forval och funktionsinstéllningar

For att spara de aktuella férvals- och funktionsinstalliningarna, stéll in F15 pa
F15-00 och tryck pa Enter-tangenten. Alla nuvarande férvals- och
funktionsinstéllningar sparas nu i minnet.

For att aterstélla de sparade forvals- och funktionsinstallningarna, stall in F15
pa F15-01 och tryck pa Enter-tangenten. Alla de tidigare sparade forvals-
och funktionsinstallningarna kommer att laddas upp fran minnet.

For att aterstalla systemet till de fabriksinstéllda vardena, stall in F15 pa
F15-02, och tryck darefter pa Enter-tangenten.

Instéllning av antal férval

Anvandarfunktionen F17 gor det méjligt fér anvandaren att stélla in antalet
giltiga férval mellan 1 och 20. Om du t.ex. stéller in funktionen pa F17-05, s&
kan endast fem forval stéllas in och darefter véxlas mellan for interfacet och
pistolen.

ANMARKNING: Om du staller in F19=01 extern (robotgateway) finns det
bara tio forval.

ANMARKNING: Om funktionen stalls in p4 F17-01 finns det bara ett férval
som kan anvandas.

© 2015 Nordson Corporation
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Avstangning av HD-systemet

Foér HD-system, genomfér foljande steg:

ANMARKNING: Ta alltid bort sugréret fran pulverkéllan och placera det i en
lamplig behallare innan du trycker pa tangenten for fargbyte.

ANMARKNING: Kontrollera att pistolerna &r riktade in i sprayboxen innan du
startar spolningen.

1.

For HD-system, tryck pa tangenten for Fargbyte for att rensa ut
kvarstdende pulver fran systemet.

Spola spraypistolen genom att trycka pa spolningstangenten tills det
inte 1angre kommer ut nagot pulver fran pistolen.

Tryck pa standby-tangenten fér att stdnga av spraypistolen och
interfacet.

Stang av tryckluftsmatningen pa pumpskapet och sank trycket i systemet.

Om man stanger av enheten under natten, eller fér en langre tidsperiod,
stdng av enhetens matningsspanning.

Genomfdr underhallsprocedurerna pa sidan 4-27.

Avstangning av XT-systemet

For XT-system, genomfor féljande steg:

ANMARKNING: Kontrollera att pistolerna &r riktade in i sprayboxen innan du
startar spolningen.

1.

Spola spraypistolen genom att trycka pa spolningstangenten tills det
inte langre kommer ut nagot pulver fran pistolen.

Tryck pa standby-tangenten fér att stinga av spraypistolen och
interfacet.

Sténg av tryckluftsmatningen och sank trycket i systemet.

Om man sténger av infér natten eller fér en langre tids uppehall, stdng av
spanningsmatningsdelen genom att stalla strdmbrytaren i 1age fran (OFF)
for att stdnga av spanningsférsoérjningen.

Genomfor underhéllsprocedurerna pa sidan 4-27.
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Underhall

A\
A\

VARNING! Tillat endast kvalificerad personal att utféra féljande
arbetsuppgifter. lakttag och félj sdkerhetsinstruktionerna i detta dokument
och i 6évrig dokumentation som berdr detta omrade.

VARNING! Innan man genomfér de féljande momenten, sténg av
styrenheten och koppla loss spanningsmatningen. Sank trycket i systemet
och koppla loss systemet fran tryckluftsmatningen. Férsummelse kan leda till
personskada.

Dagligt underhall av styrenheten omfattar rengéring av interfacemodulen
med tryckluftspistol. Torka av pulverrester fran styrenheten med en ren trasa.

Kontrollera regelbundet alla jordanslutningar i systemet.

© 2015 Nordson Corporation
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Felsokning  5-1

Avsnitt 5
Felsokning

VARNING: Tillat endast kvalificerad personal att utfora féljande
arbetsuppgifter. lakttag och f6lj sdkerhetsinstruktionerna i detta dokument
och i 6vrig dokumentation som berér detta omrade.

eller pistolen, stdng av matningsspénningen till systemet och koppla ur
matningskabeln. Sténg av tryckluftstillforseln till systemet och sank trycket i
systemet. Férsummelse av denna varning kan leda till personskada.

f VARNING! Innan man pabdrjar nagra reparationsarbeten pé styrenheten

Dessa felsdkningsanvisningar tacker endast de mera vanligen
férekommande felen. Om man inte kan I16sa problemet med den information
som ges har, kontakta Nordson technical support pa telefon (800) 433-9319
eller er narmsta Nordson representant.

Felsokning med hjalpkoder

@ Hjalpsymbolen i funktions-/hjalpdisplayen tdnds om ett problem
intraffar som styrenheten kan identifiera.

4 N\

( H-OJ,
O @

Bild 5-1 Visning och aterstallning av hjalpkoder

Avlasning av hjalpkoder

@ Tryck pa tangenten Hjélp for att visa hjélpkoderna. Styrenheten
behaller de senaste 5 koderna i sitt minne. Vrid pa ratten for att bladdra
genom koderna. Displayen kommer att slockna om ingen aktivitet sker under
5 sekunder.

Aterstillning av hjilpkoder

@ For att aterstalla hjalpkoderna, tryck pa Hjélp-tangenten, bladdra
déarefter genom dem tills CLR visas, tryck darefter Enter. Hjélpsymbolen
kommer att forbli tand tills att styrenheten har aterstallt koderna.
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Felsdkning

Felsékningsschema med hjalpkoder

Kod

Meddelande

Atgard

HO0O0

Inget pistolnummer

Pistolen kan inte stallas till 0, maste vara ett nummer 1-4. For
ytterligare information om instélining av pistolnummer, se avsnittet
Uppstart pa sidan 4-2.

HO1

EEPROM lasfel

Aterstall felet (tryck pa Nordson tangenten for att dppna larmmenyn).
Detta fel intraffar ibland nar mjukvaran uppgraderas.

HO7

Pistol 6ppen

Trigga pistolen och avlés displayen. Om &terféringssignalen for pA ar
0, undersék om det finns en 16s pistolkabel vid pistolens kontakt.
Undersdk om det finns ndgon I16s kontakt till ntaggregatet inne i
pistolen. Genomfor Kontinuitetsmadtning pa pistolkabeln s& som
beskrivs i spraypistolens anvandarhandledning. Om kabeln och
kontakterna &r felfria, kontrollera spraypistolens
hégspanningsnataggregat.

H10

Pistolens utspanning ar lag

Med pistolen triggad och med hégspanningen (kV) stalld pa max,
anvand en multimeter installd fér Vrms fér att mata spanningen mellan
kontaktens J4 stift 1 och 2 pa huvudkretskortet i styrenheten. Om det
inte finns ndgon spanning, byt ut huvudstyrkortet.

H11

Pistolens utspanning ar hég

Kontrollera att hégspanningen (kV) har stéllts till 0 och att pistolen &r i
lage FRAN. Strdmvardet uA ska visa 0. Om det visade pA-vardet ar
stérre an 0, byt ut huvudkretskortet. Kontrollera att triggsymbolen pa
interfacet inte &r tand.

H12

Kommunikationsfel CAN Bus

Kontrollera att ratt pistolnummer har stéllts in. Se F20 i avsnittet
Konfigurering av styrenhet pa sidan 4-20.

Kontrollera instéllningen pa DIP-omkopplaren pa pumpstyrenheten.

Kontrollera anslutningskabeln till interfacet. Kontrollera att
kabelanslutningarna sitter sékert i och att kabeln inte ar skadad. Se
Kontinuitetsmdtning pa pistolkabelni spraypistolens
anvandarhandledning.

Kontrollera anslutningarna fran kabelkontakten till plinten J1 pa
huvudkortet i styrenheten.

Om alla anslutningar ar felfria men felet kvarstar byt ut kabeln. Dra
natverkskabeln bort fran elektrostatiska kallor (hopper, pistolkablar,
pulverslang). Verifiera korrekt jordning. Verifiera att natverkets
termineringar ar korrekt installda for icke-standardsystem.

H15

Overstrémsfel (kortslutning i
pistol eller kabel)

Detta fel kan intraffa om pistolspetsen rér vid en jordad detalj medan
den sprayar. Detta fel stdnger av den elektrostatiska utgangen.
Aterstéll felet och aterga till sprayning genom att slappa triggern.

Om felet aterkommer, koppla loss hégspanningsforsérjningen till
pistolen fran pistolkabeln inne i pistolen (J2) och satt pa pistolen. Se
anvisningarna for Byte av spanningsaggregati spraypistolens
anvandarhandledning.

Om hjalpkoden H15 inte visas igen ska du kontrollera om det finns
nagra problem med hégspanningsférsorjningen.

Om hjalpkoden ater visas, gér en kontinuitetstest pa pistolkabeln och
byt ut kabeln om den ar kortsluten. Genomfér Kontinuitetsmétning pa
pistolkabeln s& som beskrivs i spraypistolens anvandarhandledning.

H19

Pistolens underhallstimer har
16pt ut

Underhallstimern har éverskridit sitt installda varde. Genomfér det
planerade underhallet, aterstall darefter underhallstimern. Se FO7 i
avsnittet Konfigurering av styrenhet pa sidan 4-20 fér anvisningar om
aterstallning (FO7-02).

fortsétining...
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Felsokning 5-3

H20

Pumpens underhallstimer har
16pt ut

Underhéallstimern fér pumpen har éverskridit sitt installda vérde.
Genomfdr det planerade underhallet, aterstall darefter
underhallstimern. Se F21 i avsnittet Konfigurering av styrenhet pa
sidan 4-20 for anvisningar om aterstalining (F21-02).

H21

Fel i pistolens ventil for
monsterluft

Se styrenhetens kopplingsscheman i pumpstyrenhetens
anvandarhandledning. Kontrollera kablagets anslutningar (J8) till
proportionalventilens magnetspole. Kontrollera magnetspolens
funktion. Byt ut ventilen om spolen inte fungerar.

H22

Fel i transportluftsventil

Se styrenhetens kopplingsscheman i pumpstyrenhetens
anvandarhandledning. Kontrollera kablagets anslutningar (J7) till
proportionalventilens magnetspole. Kontrollera magnetspolens
funktion. Byt ut ventilen om spolen inte fungerar.

H23
(HD)

Lagflédesfel transportluft

Flodet &r lagre an borvéardet.
Systemet kan inte na borvardet.

Kontrollera om matningstrycket ar hégre an 87 psi (5,9 bar).
Kontrollera och atgarda de eventuella felen H49 och H50.
Kontrollera om pulvertransporten till spraypistolen ar blockerad.
Kontrollera om pulverslangarna &r blockerade.

Kontrollera om den interna regulatorn &r instélld pa 85 psi (5,7 bar)
nar pistolen ar pa.

Undersdk om det finns igenséttningar i proportionalventilen.
Kontrollera om oljan/vattnet har féroreningar.
Utfor proceduren Verifiering transportluft f6r HD pa sidan 5-13.

Kontrollera om vattnet och/eller oljan har féroreningar i
omvandlarfiltren genom att ta bort kortet fran flédesférdelaren. Ersatt
filtren med 1604436.

H23
(XT)

Fel, lagt transportluftsflode

Flédesinstéllningen kan vara hégre an vad systemet kan
astadkomma. Maximalt luftfldde ar beroende péa faktorer som omfattar
luftslangarnas langd, diameter och typ av pump.

Véxla till klassisk mode. | detta lage kan du stélla in och avlasa
aktuella floden for transport- och atomiseringsluft sa att problemet kan
diagnosticeras.

Kontrollera slangarna fran iFlow modulen till pulverpumpen fér ev
kingar eller blockering. Kontrollera att avstangningsventiler inte ar
stdngda. Koppla loss luftslangen vid pumpen, aterstall hjalpkoderna
och trigga pistolen. Om hjalpkoden inte visas igen, rengdr eller byt ut
pumpens venturimunstycke eller hals.

Kontrollera matningstrycket for inkommande tryckluft. Matningstrycket
maste vara hdgre an 87 psi (5,9 bar). Kontrollera systemets filter och
slangar fran filtret til pulverenheten for kingar eller blockering.

Se avsnittet Reparationi anvandarhandledningen for Encore XT
manuella pulverspraysystem fér anvisningar om hur man anvander
iFlow Air Flow Verification Kit (verifieringssats for luftfldde, 1039881)
for att kontrollera funktionen hos iFlow-modulens proportionalventiler
och utflddet fran precisions-tryckluftregulatorn.

fortsétining...
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5-4 Felsodkning

H24 Lagflédesfel monsterluft Kontrollera om matningstrycket ar hdgre an 87 psi (5,9 bar).
(HD) Kontrollera om luftledningen till spraypistolen &r blockerad.

Kontrollera om den interna regulatorn &r installd pa 85 psi (5,7 bar)
nar pistolen ar pa.

Undersdk om det finns igenséattningar i proportionalventilen.
Kontrollera om oljan/vattnet har féroreningar.

Anvand flédesverifieringsverktyget (1039881) med dess anvisningar
och anslut till ménsterluftutgangen.

Kontrollera om vattnet och/eller oljan har féroreningar i
omvandlarfiltren genom att ta bort kortet fran flédesférdelaren. Ersatt
filtren med 1604436.

H24 Lagflédesfel atomiseringsluft Se H23 (XT).

(XT)

H25 Hogflédesfel transportluft Kontrollera om matningstrycket ar lagre &n 110 psi (7,6 bar).

(HD) Flodet ar hdgre an borvardet. Kontrollera om den int:erna regulatorn &r instélld pa 85 psi (5,7 bar)
Systemet kan inte fa ner det. nar spraypistolen ar pa.

Kontrollera om det finns féroreningar i proportionalventilen.
Kontrollera om oljan/vattnet har féroreningar.

Sténg av spraypistolen och aterstéll felet. Om felet aterkommer utan
att spraypistolen satts pa ska du ta bort slangpluggen pa 8 mm fran
pumpstyrenheten markt med Flow.

Kontrollera att porten inte lacker luft. Om det lacker luft ska du ta bort
proportionalventilen och rengéra den. Om inget luftlackage finns ska
du sétta i pluggen i porten pa 8 mm och genomféra
Aterstélliningsproceduren pa sidan 5-13.

Utfér proceduren Verifiering transportiuft f6r HD pa sidan 5-13.

Kontrollera om vattnet och/eller oljan har féroreningar i
omvandlarfiltren genom att ta bort kortet fran flédesférdelaren. Ersatt
filtren med 1604436.

fortséttning...
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Felsokning 5-5

H25 Fel, hdgt transportluftsfléde Véxla till klassisk mode. | denna mode kan man stélla in och avladsa
XT aktuella fléden for transport- och atomiseringsluft s att problemet kan
(XT) diagnosticeras.

Om spraypistolen inte &r triggad nar hjélpkoden visas, koppla loss
luftslangen fran den aktuella utgangsnippeln och plugga nippeln.
Aterstall hjalpkoderna. Om koden inte visas igen sa har
proportionalventilen hangt sig i ppet lage. Se Reparationi
pumpstyrenhetens anvandarhandledning fér rengdringsanvisningar.

Om spraypistolen ar triggad nar hjélpkoden visas, koppla loss
luftslangen frédn den aktuella utgdngsnippeln och stéll fldédet till noll.
Om Iuft fortfarande strommar ut fran nippeln, plugga den och aterstall
hjélpkoderna. Om koden inte visas igen sa har proportionalventilen
hangt sig i 6ppet lage. Se avsnittet Reparationi pumpstyrenhetens
anvandarhandledning f6r rengdringsanvisningar.

Om hjalpkoden visas igen och styrenhetens interface visar pa
luftfldde, kontrollera om det finns lackage runt proportionalventilerna
eller givarna pa iFlow-modulen.

Om hjalpkoden fortfarande star kvar, gér en aterstéllning av modulen
sa som beskrivs pa sidan 5-13.

Se avsnittet Reparationi anvandarhandledningen fér Encore XT
manuella pulverspraysystem fér anvisningar om hur man anvander
iFlow Air Flow Verification Kit (verifieringssats for luftfldde) for att
kontrollera funktionen hos iFlow-modulenss proportionalventiler och
utflédet fran precisions-tryckluftregulatorn.

H26 Fel, hdgt ménsterluftsfléde Kontrollera om matningstrycket ar lagre an 110 psi (7,6 bar).

(HD) Kontrollera om den interna regulatorn ar instélld pa 85 psi (5,7 bar) nar
spraypistolen ar pa.

Kontrollera om det finns féroreningar i proportionalventilen.

Kontrollera om oljan/vattnet har féroreningar.

Stang av spraypistolen och aterstéll felet. Om felet aterkommer utan att
spraypistolen satts pa ska du ta bort den bla slangen pa 6 mm och
kontrollera om det lacker Iuft. Kontrollera att systemstyrenheten &r
avstangd.

Kontrollera att pumpstyrenhetens port inte Iacker luft. Om det lacker luft
ska du ta bort proportionalventilen och rengéra den. Om inget luftliackage
finns ska du sétta i pluggen i monsterluftporten pa 6 mm och genomféra
Alerstéllningsproceduren pa sidan 5-13.

Utfor proceduren Verifiering transportiuft fér HD pa sidan 5-13.

Kontrollera om vattnet och/eller oljan har féroreningar i omvandlarfiltren
genom att ta bort kortet fran flodesférdelaren. Ersétt filtren med 1604436.

H26 Hogflédesfel atomiseringsluft Se H25 (XT)
(XT)

fortséttning...
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5-6

Felsdkning

H27

Fel, trigg till vid spanningstillslag

Denna kod visas om pistolen var pa nar interfacet slogs till. Stdng av
interfacet, vanta under flera sekunder, sla déarefter till interfacet igen,
och kontrollera att spraypistolen inte ar triggad. Om felet uppstar igen,
undersok om triggkontakten ar dalig.

H28

EEPROM andrad dataversion

Mijukvaroversionen har &ndrats Denna kod visas efter en
uppgradering av mjukvaran. Kvittera larmet. Det bor inte uppsta igen.

H29

Felaktig systemkonfigurering

Konfigureringen f6r den manuella pistolens styrenhet och pumpen
stdmmer inte dverens. En &r Venturi och den andra &r HDLV/COD. Se
F18 i avsnittet Konfigurering av styrenhet pa sidan 4-20 och bekréafta
installningarna.

H30

Ogiltig kalibrering

Pumpkalibreringsvardet for A eller C ar utanfér omrédet. Se
pumpstyrenhetens anvandarhandledning for ytterligare information.

H31

Fel i boosterventil

Kontrollera pumpkortets kopplingsschema J6.

H32

Elektrodluftspolningsfel

Kontrollera pumpkortets kopplingsschema J4.

H33

Fel i fluidiseringsluftens ventil

Kontrollera pumpkortets kopplingsschema J5.

H34

Fel i spolningsluftens ventil

Kontrollera pumpkortets kopplingsschema J10.

H35

Fel i rela for vibratormotor

Kontrollera pumpkortets kopplingsschema J9.

H36

Kommunikationsfel LIN BUS
(pistolkabel)

Genomfdr Kontinuitetsmétning pa pistolkabeln sa som beskrivs i
spraypistolens anvandarhandledning for att kontrollera anslutningen
J3. Om man hittar ett avbrott, eller en kortslutning, byt ut kabeln. Om
pistolkabeln &r felfri, byt ut pistolens displaymodul.

H41

24V fel

Undersdk DC-nataggregatet inne i pumpstyrenheten. Om spanningen
ar mindre &n 22 Vdc ska du byta ut pumpstyrenhetens nataggregat.
Sla pa pumpstyrenheten for detta test.

H42

Fel i huvudkretskort
(interface)

Kvittera felet och kontrollera att hégspénningen (kV) har stéllts in pa
max 100 kV, aktivera darefter pistolen. Om felkoden visas igen,
undersék om det finns ett defekt spanningsaggregat for pistolen eller
en defekt pistolkabel. Om kabeln och pistolens spanningsaggregat ar
felfria, byt ut huvudkretskortet.

H43

pA-aterforingsfel

Kontrollera att hdgspanningen (kV) stéllts till maximalt varde, 100 kV,
satt pa pistolen och avléds pA-vardet i displayen. Om det visade
LA-vardet alltid star pa >75 pA, dven nar pistolen & mer &n ca 1 meter
frén en jordad yta, undersok pistolkabeln eller pistolens
hégspanningsaggregat.

Om det visade pA-vardet &r 0 nar pistolen &r pa och nara en detalj
som skall beldggas, undersék pistolkabeln eller pistolens
hdgspanningsaggregat. Nar pistolen ar pa och hégspanningen (kV)
har stallts in pa >0 ska det visade vardet for pA alltid vara >0.

H44

Natverkskontakt saknas

Systemstyrenheten &r konfigurerad for externt Iage och kan inte
upptacka Prodigy PLC-gatewayens aktivitet. Kontrollera CAN-kabeln.
Kontrollera att gatewayen konfigurerats korrekt. Se
anvandarhandledningen fér Prodigy PLC Gateway.

fortsdttning...
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Felsokning  5-7

H45 Fel strypventil 1 Kontrollera J11-1 fér 16s kablageanslutning.
Kontrollera ventil 1 for 16s anslutning.

H46 Fel strypventil 2 Kontrollera J11-2 for 16s kablageanslutning.
Kontrollera ventil 2 fér 16s anslutning.

H47 Fel strypventil 5 Kontrollera J11-5 for 16s kablageanslutning.
Kontrollera ventil 5 for 16s anslutning.

H48 Fel strypventil 6 Kontrollera J11-6 fér 16s kablageanslutning.
Kontrollera ventil 6 for 16s anslutning.

H49 Fel ventil 3 i matningsrér A Kontrollera J11-3 for 16s kablageanslutning.
Kontrollera ventil 3 for 16s anslutning.

H50 Fel ventil 4 i matningsrér B Kontrollera J11-4 fér 16s kablageanslutning.
Kontrollera ventil 4 f6r 16s anslutning.

H51 Fel vakuumventil 7 Kontrollera J11-7 f6r 16s kablageanslutning.
Kontrollera ventil 7 for 16s anslutning.

H52 Fel spolningsventil 8 Kontrollera J12-3 fér 16s kablageanslutning.
Kontrollera ventil 8 for 16s anslutning.

H53 Fel spolningsstryptryckvalsventil | Kontrollera J12-2 fér 16s kablageanslutning.

Kontrollera ventil 9 fér 16s anslutning.
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5-8 Felsdkning

Allmant felsokningsschema

Problem

Trolig orsak

Atgard

1. Ojamnt moénster

Igenséttning i spraypistol

1. Spola spraypistolen. Tag av
munstycket och elektroddelen och
rengér dem.

2. Koppla loss pulvermatningsslangen

fran spraypistolen och blas ren
pistolen med en tryckluftspistol.

3. Dela spraypistolen. Tag av ingangs

och utgangsroren och
vinkelkopplingen och rengér dem. Byt
ut komponenter vid behov.

Munstycket, avbéjningshylsan, eller
elektroddelen slitna, vilket paverkar
monstret.

Tag av, rengér och inspektera
munstycket, avbéjningshylsan och
elektroddelen. Byt ut slitna delar om det
behdvs.

Om for stort slitage eller inbranning ar ett
problem, minska flédena fér transport och
monsterluft.

Fuktigt pulver

Kontrollera pulvret, luftfilter och
lufttorkningsaggregatet. Byt ut pulvret om
det ar férorenat.

Lagt monsterlufttryck

Oka ménsterluften.

Otillracklig fluidisering av pulvret i
hoppern

Oka trycket for fluidiseringsluften.

Om problemet kvarstéar, tag ut pulvret fran
hoppern. Rengdr eller byt ut
fluidiseringsplattan om den ar férorenad.

iFlow-modulen ej kalibrerad

Genomfor Aterstallningsproceduren pa
sidan 5-13.

2. Mistori
pulvermoénstret

Utslitet munstycke eller
avbdjningshylsa

Tag av och inspektera munstycket och
avbéjningshylsan. Byt ut slitna delar.

Igensatt elektroddel eller pulvervag

Tag av elektroddelen och rengér den. Tag
ut hela pulvervagen och rengér den.

Spolluftens fér elektroden flode for
hogt

Justera nalventilen pa kraftdelen for att
minska flédet fér elektrodens spolluft.

3. Lagt pulverfléde eller
varierande
pulverfléde

Hjalpluften for hog/lag

Fluidiseringsluften fér hog/lag

Justera hjalpluft efter behov.

Se fels6kning vakuummatning i
pumpstyrenhetens anvandarhandledning.

Luftslangar har kingar eller &r igensatta
(H24 eller H25)

Unders6k om slangarna fér moénsterluft
har kinkar.

For stort fluidiseringsluftfléde

Om fl6det for fluidiseringsluften har stéllts
in pa ett for hogt varde, kommer
forhallandet pulver-luft att bli for 1agt.

fortséttning...
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Felsokning  5-9

Problem

Trolig orsak

Atgard

For lagt flode for fluidiseringsluft

Om flédet for fluidiseringsluften har stallts
in pa ett for lagt varde kommer pumpen
inte att arbeta med maximal effektivitet.

Pulverslangen igensatt

Genomfér fargbyte.

Pulverslangen har kingar

Undersdk om pulverslangen har kingar.

Pistolens pulvervag igensatt

Unders6k ingangsroret for pulver, den
vinklade ingangen och
elektrodstddsdelen for inbrénning eller
avlagringar. Rengor efter behov med
tryckluft.

Sugréret igensatt

Undersdk om det finns frammande
foremal eller om séacken (VBF enheter)
blockerar sugroret.

Vibratormataren avstangd (endast VBF
enheter)

Stall in anvandarfunktionen FO1 fér en
vibratormatare (FO1-01). Se avsnittet
Konfigurering av styrenhet pa sidan 4-20.

Lagt matningstryck pa tryckluften

Matningstrycket maste vara storre &n
5,86 bar (85 psi).

Tryckluftsregulatorn instélld pa for lagt
varde

Justera tryckluftsregulatorn p4 matningen
sa att trycket ar stérre an
5,86 bar (85 psi).

Filtret for tillforseln for tryckluft igensatt,
eller sa ar filterbehallaren full -
vattenférorening av flédesstyrenheten.

Tag av behallaren och drénera
vatten/smuts. Byt ut filterelementet om det
behdvs. Rengdér systemet, byt ut
komponenter vid behov

Transportluftsventil igensatt (H24 eller
H25)

Se Rengdring av proportionalventili
pumpstyrenhetens anvédndarhandledning.

fortsétining...
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5-10 Felsdkning

Problem Trolig orsak Atgard
4. Daligt omslag, dalig ANMARKNING: Innan du underséker troliga orsaker, avlés hjélpkoden pa
verkningsgrad systemstyrenheten och genomfér de rekommenderade atgarderna som beskrivs i
detta avsnitt.

Lag elektrostatisk spanning Oka den elektrostatiska spanningen.

Dalig anslutning till elektroden Tag av munstycket och elektroddelen.
Rengdr elektroden och undersék om det
finns ledande kolbeléggningar eller
skador. Kontrollera elektrodresistansen.
Om elektroddelen ar felfri, tag ut pistolens
spénningsaggregat och mat dess
resistans. Se anvandarhandledningen for
spraypistolen, fér anvisningar.

Dalig jordférbindelse till arbetsstycke Undersdk om pulver ansamlas pa
transportérens drivkedja, lankrullar och
arbetsstyckenas
upphéngningsanordningar. Resistansen
mellan dessa delar och jord méaste vara
1 megaohm eller mindre. For basta
resultat rekommenderas 500 ohm eller
lagre.

5. Ingen hégspénning ANMARKNING: Innan du undersoker troliga orsaker, avlds hjalpkoden pa
(kV) ut fran styrenheten och genomfér de rekommenderade atgérderna som beskrivs i detta
spraypistolen avsnitt.
(displayen visar 0 kV | Skadad pistolkabel Genomfor Kontinuitetsmétning pa
nér pistolen triggas), pistolkabeln sa som beskrivs i
men pulver sprutar ut. spraypistolens anvédndarhandledning. Om
man hittar ett avbrott, eller en kortslutning,
byt ut kabeln.
Spraypistolens spanningsaggregat | Genomfér Resistansmatning av
kortslutet spdnningsaggregat s& som beskrivs i
pumpstyrenhetens anvéandarhandledning.
6. Pulver ansamlas pa Otillrackligt flode for elektrodens Justera nalventilen for spolluft for elektrod
elektrodspetsen spolluft pa pumpens kontrollpanel for att 6ka
flédet for elektrodens spolluft.
7. Ingen hégspanning ANMARKNING: Innan du undersoker troliga orsaker, avlas hjalpkoden pa

(kV) ut fran
spraypistolen
(displayen visar
spéanning eller
uA-utsignal), men
pulver sprutar ut

styrenheten och genomfér de rekommenderade atgérderna som beskrivs i detta

avsnitt.

Spraypistolens spanningsaggregat
6ppen krets

Genomfér Resistansmétning av
spdnningsaggregat s& som beskrivs i
spraypistolens anvandarhandledning.

Skadad pistolkabel

Genomfor Kontinuitetsmétning pa
pistolkabeln sa som beskrivs i
spraypistolens anvandarhandledning.

Om man hittar ett avbrott, eller en
kortslutning, byt ut kabeln.

fortsétining...
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Felsokning 5-11

Problem

Trolig orsak

Atgard

8. Ingen hégspénning
och inget pulverfléde

Defekt avtryckare, displaymodul, eller
kabel

Kontrollera symbolen Pisto/ pd mitt i
styrenhetens interface upptill. Om
symbolen inte ar tdnd, undersék om H36
hjélpkoden finns. Kontrollera anslutningen
mellan triggkontakten och
displaymodulen, byt ut switchen vid
behov.

Genomfdr Kontinuitetsmétning pa
pistolkabeln s& som beskrivs i
spraypistolens anvandarhandledning.

ANMARKNING: Det kan vara méjligt att
anvanda installningstriggen som en
spraytrigger tills att man genomfort
reparationen. Stall in funktionen FO8 pa
F08-05. For ytterligare information, se
avsnittet Konfigurering av styrenhet pa
sidan 4-20.

9. Ingen spolningsluft
nér
spolningstangenten
trycks in.

Felfunktion i spraypistolens
displaymodul, pistolkabel, eller iFlow
modulens magnetventil for spolluft,
ingen tryckluft, eller kingar pa
luftslangar.

Om displaymodulen inte visar PU
(spolning) nar spolningstangenten trycks
in & modulens membranswitch defek.
Byt ut displaymodulen.

Om displaymodulen visar PU:

Kontrollera slangar fér spolningsluft och
magnetventil i iFlow férdelaren.

Genomfdr Kontinuitetsmétning pa
pistolkabeln s& som beskrivs i
spraypistolens anvandarhandledning.

10. Pistoldisplaymodulen

visar CF

Koppla loss anslutningen till
pistoldisplayen

Se systemstyrenhetens
anvandarhandledning. Undersék
kontakten J3 (kabel/displaymodul) inne i
pistolen. Undersék om det finns |6sa eller
bojda stift.

Defekt pistolkabel eller displaymodul i
pistol (kod H36)

Genomfdr Kontinuitetsmétning pa
pistolkabeln s& som beskrivs i
spraypistolens anvéandarhandledning. Byt
ut kabeln om den &r skadad. Byt ut
pistolens displaymodul om kablarna och
anslutningarna ar utan anmérkning.

11. Fdrval kan inte &ndras
fran spraypistolen

Instéllningstriggen &r inte aktiverad

Kontrollera anvandarfunktionen FO8 och
stéll in den for att vara aktiverad (F08-00)
Kontrollera instéliningarna fér funktionen
FO5 (lockout). For ytterligare information,
se avsnittet Konfigurering av styrenhet pa
sidan 4-20.

Det finns inget programmerat férval

Foérval som saknar installda véarden for
transportluft och elektrostatisk spanning
hoppas automatiskt éver.

Los eller defekt triggswitch

Unders6k om anslutningarna till
triggswitchen &r l16sa. Triggswitchen ar
kopplad till pistolens displaymodul.

fortsétining...

© 2015 Nordson Corporation
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5-12 Felsokning

Problem

Trolig orsak

Atgard

12.

Pulverfléde kan inte
adndras fran
spraypistolen

Instaliningstriggen &r inte aktiverad

Kontrollera anvandarfunktionen FO8 och
stall in den for att vara aktiverad (FO8-00)
Kontrollera installningarna fér funktionen
FO5 (lockout). For ytterligare information,
se avsnittet Konfigurering av styrenhet pa
sidan 4-20.

Los eller defekt triggswitch

Se spraypistolens anvandarhandledning.
Unders6k om anslutningarna till
triggswitchen &r l16sa. Triggswitchen ar
kopplad till pistolens displaymodul.

13.

VBF slas inte TILL
eller FRAN med
pistoltriggen

VBF avstangd

Stall in anvandarfunktionen FO1 fér en
vibratormatare (FO1-01). For ytterligare
information, se avsnittet Konfigurering av
styrenhet pa sidan 4-20.

Kontrollera om det finns l6sa kablar pa
pumpstyrenheten.

14.

Fluidiseringsluften &r
hela tiden till, aven
nér pistolen &r i lage
fran

Systemet har stéllts in fér att vara
anslutet till en hopper

Stéll in anvandarfunktionen FO1 fér en
vibratormatare (FO1-01). For ytterligare
information, se avsnittet Konfigurering av
styrenhet pa sidan 4-20.

15.

Ingen hégspéanning
(kV) nér pistolen ar
pa, pulverflodet ar
korrekt

Hoégspanningen (kV) har stéllt in pa
noll

Stall in hdgspanningen (kV) pa ett varde
som inte ar noll.

Avlés felkoderna och f6lj anvisningarna

16.

Inget pulverfléde nar
pistolen &r TILL,
hégspénningen (kV)
ar korrekt.

Pulverflddet instéllt pa noll

Andra pulverflodet till ett varde som inte ar
noll.

Matningsluften avstédngd

Kontrollera manometern pa
filterregulatorn och kontrollera att luften &r
tillslagen.

Avléas felkoderna och f6lj anvisningarna

P/N 7192422-04

© 2015 Nordson Corporation




Felsokning 5-13

Aterstallningsprocedur

Genomfdr denna procedur om systemstyrenhetens interface indikerar
luftfldde nar spraypistolen inte ar pa, eller om hjalpkoderna for hdgt flode for
transportluft eller ménsterluft (H25 eller H26) visas.

Innan man genomfér en aterstaliningsprocedur:

Kontrollera att matningstrycket pa tryckluften till systemet ar hégre an
lagsta tillatna varde 5.86 bar (85) psi.

Kontrollera att det inte finns nagot luftldckage vid modulens
utgangsanslutningar eller runt magnetventilerna eller
proportionalventilerna. Aterstaller man med lackage kommer detta att
resultera i storre fel.

Pa pumpens kontrollpanel, koppla loss de 6 mm luftslangarna for
monsterluft och installera 8 mm pluggar i utgangsnipplarna.

Tryck pa Nordsontangenten under 5 sekunder sa att styrenhetens
funktioner visas. FO0-00 visas.

3. Vrid pa ratten tills att F10-00 visas.

4. Tryck pa Enter-tangenten, vrid darefter pa ratten sa att F10-01 visas.

5. Tryck pa Enter-tangenten. Systemstyrenheten kommer att aterstalla

transport- och moénsterluften och aterstalla funktionsdisplayen till F10-00.

Ta av pluggarna fran utgangsnipplarna fér ménsterluft och ateranslut
slangarna.

Verifiering transportluft for HD

ANMARKNING: Genomfér ett fargbyte och verifiera att allt pulver &r
avlagsnat frin pumpen innan du startar denna procedur.

1.

Anvand flddesverifieringsverktyget (1039881) och anslut till pumpens
matningsport med 3 meter av 8 mm ror.

Stall in matningen pa 100 %, hjélpluften pa 00 % och sétt pa pumpen.
Manometern boér visa 4,0-5,0 psi (0,2-0,3 bar).

Oka hjalpluften till +50 % och s&tt pa pumpen. Manometern bér visa
7,0-8,0 psi (0,5-0,6 bar).

Minska hjalpluften till =50 % och satt pa pumpen. Manometern bér visa
1,0-3,0 psi (0,1-0,2 bar).

© 2015 Nordson Corporation
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5-14 Felsokning

Test av styrenhetens sammankopplingskabel

Pumpskapsanden
(hane)
5 Drain P J1-1 5 CAN- BLA
AN 12 CAN + VIT
J1-3 5V SVART
J1-4 V+ ROD
J1-5 . SKARM/JORD OISOLERAD
Bild 5-2 Styrenhetens sammankopplingskabel

P1-1
P1-2
P1-3
P1-4
P15

Interfaceanden
(hona)

1 CAN -

5 Drain
0 U
K 069 J

x/
2 CAN + 4V+
3V-

P/N 7192422-04
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Felsokning 5-15
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Reparation  6-1

Avsnitt 6
Reparation

VARNING: Tillat endast kvalificerad personal att utféra foljande
arbetsuppgifter. lakttag och f6lj sdkerhetsinstruktionerna i detta dokument
och i 6vrig dokumentation som berdr detta omrade.

Reparation av interfacemodul

bryt och sparra matningsspénningen vid arbetsbrytaren eller koppla loss fére
styrenheten innan man dppnar styrenhetens kapsling. Férsummas denna
varning kan detta leda till allvarlig elchock och personskada.

f VARNING! Sténg av styrenheten och koppla loss matningsspéanningen eller

styrenhetens kretskort, anvand ett ledande ESD-armband eller anvand

@ OBSERVERA: Elektrostatiskt kansliga delar. Fér att undvika att skada
lAmplig jordningsteknik nér reparationer utfors.

Se bild 6-1 for en bild av interfacemoduldelen och reservdelar.

Se avsnitt 5, Felsbkning, dar schema for interfacets elektriska anslutningar
och kablaget visas. Se avsnift 7, Reservdelarfor reparationssatser.

© 2015 Nordson Corporation P/N 7192422-04



6-2 Reparation

Extern
kapslingsjord

Bild 6-1 Interfacemodulsdelen
1. Infattning 2A. Huvudkretskort 2C. Tangentbordspanel
2. Tangentbord/kretskortsdel 2B. Huvuddisplaykort 3. Kapsling

P/N 7192422-04 © 2015 Nordson Corporation



Delar 7-1

Inledning

Avsnitt 7
Delar

For att bestalla reservdelar, kontakta Nordson Industrial Coating Systems
Customer Support Center pa telefon +1-800-433-9319, eller din narmsta
Nordsonrepresentant.

Detta avsnitt behandlar komponenter, reservdelar och tillval fér
systemstyrenhet Encore HD och XT.

Se féljande anvandarhandledningar for ytterligare information och
tillvalsutrustning.

Encore HD flyttbart pulverbeldggningssystem: 7560593

Encore HD manuell pulverspraypistol: 7192421

Encore HD pumpstyrenhet och strémférsorjning: 7560598

Encore XT manuella pulverspraysystem: 1603227

ColorMax 2 pulverbelaggningssystem med Encore Feed Center:
1605397

Instruktionsblad fér uppgradering av Prodigy till Encore HD: 1604780
Encore HD manuellt system med Prodigy pumpskap: 1604979
Encore manuellt system med Prodigy Color-on-Demand: 1605396

En del systemmanualer finns inte med i listan. Alla manualer kan laddas ner
fran: http://emanuals.nordson.com/finishing/
(klicka pa Powder-US, och valj sedan aktuell systemmanual)

© 2015 Nordson Corporation
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7-2 Delar

Styrenhetens delar

Sprdngskiss over styrenheten

Styrenhetens delar

Bild 7-1

© 2015 Nordson Corporation
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Delar 7-3

Styrenhetens reservdelslista

Se bild 7-1.
Artikel P/N Beskrivning Antal Anm.
- 1604125 CONTROL UNIT, interface, Encore HD 1
1 1604855 e PANEL, keypad, Encore HD controller 1
2 1085084 ¢ PCA, main controller display, Encore HD 1 B
3 1601341 ¢ PCA, main control, Encore HD 1 B
4 983403 ¢ WASHER, lock, split, M4, steel, zinc 8
5 982308 ¢ SCREW, pan head, recessed, M4 x 10, zinc 8
6 982636 ¢ SCREW, button, socket, M5 x 12, zinc 2
7 983127 « WASHER, lock, internal, M5, zinc 2
8 984526 o NUT, lock, /5 in. conduit 2
9 939122 o SEAL, conduit fitting, 1/5 in., blue 2
10 1082734 ¢« ENCLOSURE, controller interface, Encore HD 1
11 240674 e TAG, ground 2
12 983021 ¢ WASHER, flat, 0.203 x 0,406 x 0.040, brass 2
13 983401 ¢ WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 2
14 984702 e NUT, hex, m5, brass 2
15 1082759 . EI[E)CEPTACLE, net, controller interface, Encore 1 A
16 1082709 e RECEPTACLE, gun, Encore HD 1 A
17 982286 e SCREW, flat, slotted, M5 x 10, zinc 4

ANM. A: Kontakten omfattar dven kablage
B: Artiklarna 2 och 3 séljs tillsammans som sats 1604025.

© 2015 Nordson Corporation
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7-4 Delar

Sprédngskiss over stativmonterad enhet

Bild 7-2 Delar i stativmonterat system

Reservdelslista for stativmonterat system

Se bild 7-2.
Artikel P/N Beskrivning Antal Anm.
1 1604881 BRACKET, controller rail mount 1
336281 NUT, hex, serrated, 0.5/16 - 18

1091006 NUT, hex, flanged, serrated, M8
1103115 SCREW, hex, serrated, M8 x 16mm, zinc
982448 SCREW, skt, cap, M4 x 12mm

1084121 WASHER, lock, dished #8

983403 WASHER, lock, M4

981346 SCREW, hex, 0.5/16 - 8 x 2.500
1082732 BRACKET, universal mount

© 0O NO O~ WM
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FORSAKRAN om 6verensstimmelse

Produkt: Encore XT/HD manuella pulverspraysystem

Modeller:Encore XT manuell, fast monterad enhet eller enhet pa mobil vagn.
Encore-system med automatisk applikator med Encore XT styrenheter fér en enda pistol.
Encore HD manuell, fast monterad enhet eller enhet pa mobil vagn.

Beskrivning: Dessa ar samtliga elektrostatiska pulverspraysystem med applikator, styrkablar och
tillhérande styrenheter. Det manuella systemet Encore XT anvander pumpteknologi av Venturi-typ fér att
férse spraypistolen med strém. Det manuella systemet Encore HD anvander istéllet pumpteknologi med hég
densitet for att férse spraypistolen med strém.Den automatiska Encore-pistolen &r listad med manuella XT-
styrenheter for applikationer med en enda automatisk pistol och kan monteras pa ett pistolstativ eller pa en
robot.

Tillampade direktiv:
2006/42/EG — Maskindirektivet 2004/108/EEG — EMC-direktivet 94/9/EG — ATEX-direktivet

Standarder som anvints for att pavisa 6verensstammelse:
EN/ISO12100 (2010) EN60079-0 (2014) EN61000-6-3 (2007) FM 7260 (1996) EN50050 (2006)
EN1953 (2013) EN60079-31 (2014) EN61000-6-2 (2005) EN55011 (2009) EN60204-1 (2006)

Tillverkningsprinciper:
Denna produkt har tillverkats enligt goda ingenjérsméssiga principer.
Den angivna produkten uppfyller direktivet och standarderna som beskrivs har ovan.

Typ av skydd:

- Omgivningstemperatur +15 °C till +40 °C

-Extb llIB T60 °C/EX 11 2 D/ 2mJ = (Encore XT- och HD-applikatorer)
-Ex tc llIB T60 °C / EX Il (2) 3 D = (styrenheter)

- Ex 112 D/ 2mJ = (Encore automatisk applikator)

Certifikat:

- FM14ATEX0051X = styrenheter (Norwood, Mass. USA)

- FM14ATEX0052X = manuella Encore XT- och HD-applikatorer (Norwood, Mass. USA)
- FM11ATEX0056X = automatisk Encore-applikator (Norwood, Mass. USA)

ATEX-6vervakning:
- 1180 SGS Baseefa (Buxton, Derbyshire, Storbritannien)

/WJGL
Datum: 24 augusti 2015

Mike Thomas

Director Business Unit
Cold Materials and Powder
Industrial Coating Systems

Nordson-auktoriserad representant inom EU
Kontakt: Operations Manager
Industrial Coating Systems
Nordson Deutschland GmbH
Heinrich-Hertz-StraBe 42-44
DE-40699 Erkrath, Tyskland

(Nordson

Nordson Corporation « Westlake, Chio
DOC14034-03



MATERIAL NO. REVISION

8 7 6 5 g 4 3 1084547 14 1

25-1B HOPPER SYSTEMS; REDESIGNED APPROVED

NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST. ‘

DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON. EQUIPMENT SPECIFICATIONS TABLES (SHEETS 1 & 2);

REMOVED MOTORS FROM SPECIFICATION TABLES &

ADDED MFR'S CERTIFICATION NO.

AO5 |05) REMOVED FM-APPROVED HANDGUN ASSY 1083120 DC | RJF | PE601120 | 30JULO8

FROM APPROVED EQUIPMENT LISTING (SHEETS 1 & 2).

C5 | AO6 [06) PART NUMBER ERROR CORRECTION (SHEET 2). DC | RJF | PE601509 | 12MARO9

AO7 |07) REMOVED 1082819, 1082843, 1082844, 1084512, DRJ | RJF | PE601681 | 04AUG0O?

1084514, 1084517, 1087272, 1087273, 1087274, &

1087275; ADDED 1097072, 1097073, 1097074, & 1097075;

UPDATED MPS PICTORIALS.
AO8 [08) UPDATED ENCORE HANDGUN PICTORIALLY. NEW BB | BDM | PE602105 | 24JUNIO
ENCORE HANDGUN PART NUMBERS UPDATED IN
APPROVED EQUIPMENT TABLES.
10 |09) UPDATE PG.1 & 2 FOR NEW 230V P/N
10) UPDATE VIBRATORY MOTOR VIEW, PG.2 DM | DU | PE602591 |05AUGI1
11 |1600745 WAS 1102625 DM | BP PE602297 | 28NOVI11
12 |12) RESV'D DESCRPIN, TABLES AND ASSEMBLIES TO MHH | BDM | PE602609 | O7FEB12
REFLECT 'XT' VERSION (SHEETS 1 & 2)
13 |13) REMOVED ENCORE XT CONROLLER 1087276 & DC | RJF | PE&03075 |220CT13

ADDED 1604125; UPDATED MOBILE SYSTEM VIEWS.

14)ADDED "HD" PRODUCTS & "XT" DESIGNATIONS ,UPDATE
14 [TABLES, MOTOR CERT # W AS TUVO5ATEX2768X(PG.2) MB RJF PE603483 O5MARTS

" ENCORE XT CONTROLLER POWER UNIT
ENCORE HD CONTROLLER 1082815 FOR 230V VB

ENCORE XT/HD 6M HANDGUN

POWER UNIT W/HD PUMP 1600468 FOR 115V VB & CABLE ASSEMBLY
1605586 FOR 230V VBF @ '

1605584 FOR 115V VBF

1600745

CONTROLLER INTERFACE CABLE
1080718--10FT.
1080719--30IN.

ENCORE HD HANDGUN
1603160

6M HANDGUN CABLE EXTENSION,
6-CONDUCTOR, SHIELDED.
0

29

ENCORE XT/HD INTERFACE CONTROL UNIT ENCORE HD HYBRID !
. 1604125 POWER UNIT W/PRODIGY PUMP

1606272 FOR 230V VBF
1606271 FOR 115V VBF

PART DESCRIPTION cFMus | cFMus / NOTE
NUMBER ATEX
THE FOLLOWING CONTROLLERS 1604125 | ENCORE XT/HD INTERFACE CONTROL UNIT X XT &HD
AND ASSOCIATED CABLES ARE 1082815 | ENCORE XT CONTROLLER POWER UNIT, RELAY BOARD SET UP X XT
SUITABLE FOR CLASS I, DIV. 2, GOUP FOR 230V, 50HZ, VBF OPTION
F & G HAZARDOUS (CLASSIFIED) 1600468 | ENCORE XT CONTROLLER POWER UNIT, RELAY BOARD SETUP | X Xt
LOCATIONS ORZONE22. FOR 115V, 60HZ, VBF OPTION
1605586 | ENCORE HD CONTROLLER POWER UNIT, RELAY BOARD SET UP X HD WITH HD
FOR 230V, 50HZ, VBF OPTION PUMP
1605584 | ENCORE HD CONTROLLER POWER UNIT, RELAY BOARDSETUP | X HD WITH HD m
FOR 115V, 60HZ, VBF OPTION PUMP el 1 1
1606272 | ENCORE HD HYBRID CONTROLLER POWER UNIT, RELAY BOARD X HD WITH HD No revisions perm itted without
SET UP FOR 230V, 50HZ, VBF OPTION PUMP approval of the proper agency.
1606271 | ENCORE HD HYBRID CONTROLLER POWER UNIT, RELAY BOARD | X HD WITH HD
SET UP FOR 115V, 60HZ, VBF OPTION PUMP
1080718 | CONTROLLER INTERFACE CABLE 10 FT X XT &HD
1080719 | CONTROLLER INTERFACE CABLE 30 INCH X XT &HD AL OMENSONS I NORDSON CORPORATION
THE ABOVE EQUPMENT IS 1600818 | ENCORE XT HANDGUN X XT
APPROVED FOR USE WITH THE 1603160 | ENCORE HD HANDGUN X HD EXCEM'S\/N\OTED WESTLAKE, OH, US.A. 44145
FOLLOWING GUNS AND CABLES - -THIS POSITION BLANK- - - - s | omozs [ wouors [owrTon
INACLASS I, DIV. 1, GROUPF&G | 1097489 | ENCORE AUTOMATIC GUN BAR MOUNT X WITH XT PP — REF DWG,APVD EQUIP,MANUAL ENCORE XT HD @
HAZARDOUS (CLASSIFIED) LOCATION (CAN BE USED IN ROBOT APPLICATIONS) CONTROLS ENCORE AUTOMATIC GUN - 1097489 P p————
A ORZONE 21 1605436 | CABLE,SPRAY GUN,ROBOT,AUTO,ENCORE X WITH XT & HD 0.1/08 DRAWN BY DRJ DATE 11JANOS RELEASE NO.
(@@ controu's OPTIONAL 90 DEGREE EXTENSION- 1604084 g —" PE600468
1600745 | ENCORE XT/HD 6 METER HANDGUN CABLE X XT &HD - INTERPRET DRAWINGS PER ASME RJF RJF
1605168 | 6 METER HANDGUN CABLE EXTENSION X XT &HD ENCORE AUTOMATIC GUN CABLE - 1605436 D = FLENATE VATERIAL IO, RevEIoN
A | JoB4547 1084547 14
g rorene [ ©fscus norTo scate SOLIDWORKS GENERATED DWG. [ser 1 o 2
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NOTICE

THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.

ENCORE 115V 60Hz & 230V 50Hz VBF

MOBILE POWDER SYSTEMS
1600827 OR 1600828

HEIGHT: 1078 [42.5]
WEIGHT: 50.8kg [112lbs]
wheel base: 620 [24.4] L X 511.5 [20.11 W

(12) ENCORE XT 50LB HOPPER

MOBILE POWDER SYSTEM

D
1600829

HEIGHT: 1078 [42.5]
WEIGHT: 54.4kg [120lbs]
wheel base: 620 [24.4] LX 511.5 [20.1] W

(2 @)

CONTROLLER INTERFACE CABLE

1080718-10 FT.
1080719-30 IN.

[zONE[ REV

[ DESCRIPTION

[ BY [ CHK |RELEASE NO.] DATE

|(SEE SHEET 1 FOR REVISION HISTORY.)

RATOR MOTO

RATOR MOTO

R 1604511

R 1080950

WITH EXTRA-HARD USAGE ELECTRICAL CORD
UL/CSA APPROVED 18 AWG 90°C

MANUFACTURER'S CERT. #: TUV12ATEX094817
ALSO: ETL CERTIFIED FOR U.S & CANADA

ENCORE HD 115V & 230V VBF ENCORE XT 25LB HOPPER PART DESCRIPTION cPMus | ATEX | cPMus/
MOBILE POWDER SYSTEMS @ MOBILE POWDER SYSTEM EFOLOVING VORLE SN A 1600657 | ENDOREXT WOBIE STV W TV G0 Vor X o
1605588 OR 1605589 1 600830 SUITABLE FOR QLASS |1, DIV. 2, GOUP 1600828 ENCOREXT MOBILE SYSTEMS WITH 230V, 50HZ VBF X
- F & GHAZARDOUS (QLASSIFIED) 1605588 ENCOREHD MOBILE SYSTEMS WITH 115V, 60HZVBF WITHHD X
LOCATIONS ORZONE 22.
HEIGHT: 1078 [42.5] HEIGHT: 1078 [42.5] 1605589 :PL:(';/:REHDMOBILEWSI'EMSWITH 230V, S0HZVBFWITH HD X
WEIGHT: 50.8kg [112lbs] WEIGHT: 53kg [1171bs] THE MANUAL GUNS AND GUN CABLES PUMP ’
wheel base: 620 [24.4] L X 511.5 [20.1] W wheel base: 620 [24.4] LX 511.5 [20.1] W ATTACHEDTO 1606274 | ENCOREHD HYBRID MOBILESYSTENS WITH 115V, 60HZ VBF X
THE MOBILE SYSTEM, ARE SUITABLE WITH PRODIGY PUMP
FOR USE IN A CLASS I, DIV. 1, GROUP
ENCORE HD 115V & 230V HYBRID VBF ENCORE HD 50LB HOPPER FAGHAADOUS(ASSFED) | | WIHPRODIGIAUMD "
| (WITH PRODIGY) MOBILE POWDER SYSTEMS MOBILE POWDER SYSTEMS LOCATIONOR ZONE 21 160629 | ENCOREXT MOBLE SYSTEM WITH 50LB HOPPER X
1606274 OR 1606275 B 1605587 1505587 | ENCOROMOBIE YSTNNWITH 20 L3 PP and o X
1606273 ENCORE HD MOBILE SYSTEM WITH 50 LB HOPPER and Prodigy X
HEIGHT: 1078 [42.5] HEIGHT: 1078 [42.5] Pump
ot 2T 82 SO T o
whneel pase: . . . wneel base: . . . @ @
ENCORE HD HYBRID 50LB HOPPER
MOBILE POWDER SYSTEMS (WITH PRODIGY)
1606273 MM NORDSON CORPORATION
—_— EXCEFT AS NOTED WESTLAKE, OH, US.A. 44145
HEIGHT: 1078 [42.5] o CRlTlCA_L _ REF DWG,APVD EQUIP,MANUALENCOREXTHD  (i2)
wheel b(‘;\ggleggo [5'2‘2%%[)!25??55] [20.11W No revisions permitted without " DRJ 11JANOS
approval of the proper agency. e — PES00468
- T B =
@ cate. NOT TO SCALE SOLIDWORKS GENERATED DWG. ‘ SHEET 2 OF 2
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