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Bezpecnost 1-1

Cast 1
BezpecCnost
Uvod
Prectéte si a dodrzujte tyto bezpe€nostni pokyny. V dokumentaci jsou na pfislusnych mistech

uvedena varovani, upozornéni a pokyny specifické pro jednotlivé ukony nebo zafizeni.

Zajistéte, aby veSkera dokumentace k zafizeni, v€etné téchto pokynd, byla trvale pfistupna
osobam, které zafizeni obsluhuji nebo provadéji jeho opravy a udrzbu.

Kvalifikované osoby

Vlastnici zafizeni zodpovidaji za to, ze zafizeni dodané spolecnosti Nordson bude
nainstalovano, obsluhovano a opravovano kvalifikovanymi osobami. Kvalifikovanymi osobami
se rozuméji ti zaméstnanci nebo pracovnici dodavateld, ktefi jsou vySkoleni tak, aby bezpecné
zvladali svérené ukoly. Jsou obeznameni se vSemi pfisluSnymi bezpe€nostnimi pravidly

a predpisy a maji nalezitou fyzickou zpUsobilost k provadéni svérenych ukolu.

Zamyslené pouziti
Pouzivani zafizeni Nordson jinym zplisobem, nez je popsano v dokumentaci, ktera je spole¢né
s nim dodana, mlGze mit za nasledek Uraz osob nebo $kodu na majetku.
Za nespravny zplsob pouzivani zafizeni se poklada napfiklad
* pouzivani neslucitelnych materiald
* provadéni neopravnénych Uprav
+ odstranovani nebo obchazeni bezpecnostnich krytt a blokovacich zafizeni
* pouzivani neslucitelnych nebo poskozenych dilu
* pouzivani neschvalenych pfidavnych zafizeni

* pfekratovani maximalni provozni zatizitelnosti zafizeni

Predpisy a schvaleni

Zajistéte, aby zafizeni bylo jako celek dimenzovano a schvaleno pro prostfedi, ve kterém bude
pouzivano. Veskera schvaleni ziskana pro provoz zafizeni dodaného spole¢nosti Nordson
pozbyvaji platnosti, pokud nejsou dodrzeny pokyny pro jeho instalaci, obsluhu, opravy a udrzbu.

VSechny faze instalace zafizeni musi probihat v souladu s federalnimi, statnimi i mistnimi
zakony.

© 2023 Nordson Corporation P/N 7192400_10



1-2 Bezpeclnost

Bezpecnost osob
Dodrzovanim nasledujicich pokynt predejdete trazam.
* Nesvéfujte obsluhu ani opravy €i udrzbu zafizeni osobam, které nemaji potfebnou kvalifikaci.

* Neuvadéjte zafizeni do provozu, pokud jsou porudeny jeho bezpecnostni kryty, dvifka Ci
vika nebo pokud jeho automaticka blokovaci zafizeni nefunguji spravné. Neobchazejte ani
nevyfazujte z ¢innosti Zadna bezpe&nostni zafizeni.

« Udrzujte bezpe€nou vzdalenost od zafizeni, které je v pohybu. Je-li tfeba provést nastaveni
nebo opravu zafizeni, které je dosud v pohybu, vypnéte pfivod proudu a vyckejte, dokud
zafizeni nebude v naprostém klidu. Odpojte pfivod proudu a zafizeni zajistéte tak, aby se
zamezilo jeho nenadalému uvedeni do pohybu.

* Pfed zahdjenim sefizovani nebo oprav systému nebo soucasti, které jsou pod tlakem,
uvolnéte (vypustte) hydraulicky i pneumaticky tlak. Pfed zahajenim opravy elektrickych
obvodu zafizeni vypnéte spinace, zablokujte je a opatfete vystraznymi tabulkami.

» Ke v§em pouzivanym materialim si obstarejte pfisluSné bezpecnostni listy a diikladné se
s nimi seznamte. Dodrzujte pokyny vyrobce k bezpe€nému pouzivani material(i a manipulaci
s nimi a pouZivejte doporu¢ené osobni ochranné prostfedky.

* Aby se predeslo Urazdm, je na pracovisti nutno vénovat pozornost i méné zjevnym
nebezpecim, ktera ¢asto nelze Gplné odstranit, napfiklad horkym povrchdm, ostrym hranam,
elektrickym obvodim pod napétim a pohyblivym dilim, které z praktickych divodd nemohou
byt uzavfeny nebo jinak chranény.

Pozarni bezpecnost
Dodrzovanim nasledujicich pokynt predejdete vzniku pozaru nebo nebezpedi vybuchu.

* V mistech, kde se pouzivaji nebo skladuji hoflavé materialy, nekufte, neprovadéjte svareCské
nebo brusi¢skeé prace a nepouzivejte otevieny ohen.

* Zajistéte fadné vétrani a zameztevtak moznosti vzniku nebezpecnych koncentraci
tékavych materialli nebo vyparu. Ridte se mistnimi zakonnymi predpisy nebo pfisluSnymi
materialovymi bezpecnostnimi listy (SDS).

* Béhem prace s hoflavymi materialy neodpojujte elektrické obvody, které jsou pod napétim.
P¥i vypinani elektrického proudu pouzijte vzdy nejdfive hlavni vypinac, aby se zamezilo
jiskfeni.

» Seznamte se s umisténim tlacitek nouzového vypinacu, uzaviracich ventilt a hasicich
pristroji. Dojde-li ke vzniku pozaru ve stfikaci kabiné, neprodlené vypnéte stiikaci systém
i odsavaci ventilatory.

« Cisténi, tdrzbu, zkousky a opravy zafizeni provadéjte v souladu s pokyny uvedenymi
v dokumentaci dodané se zafizenim.

* Pouzivejte pouze originalni nahradni dily, které jsou pro zafizeni uréeny. Informace a rady
tykajici se nahradnich dild ziskate u svého zastupce spolecnosti Nordson.

P/N 7192400_10 © 2023 Nordson Corporation



BezpeCnost 1-3

Uzemnéni

/N

VAROVANI: Pouzivani vadného elektrostatického zafizeni je nebezpeéné a mize zpUsobit
zasah elektrickym proudem, pozar nebo vybuch. Do planu pravidelné udrzby zafadte kontroly
elektrického odporu. Jestlize zaznamenate i mirny elektricky Sok nebo si povSimnete jiskieni Ci
vzniku elektrického oblouku, neprodlené vypnéte vSechna elektricka nebo elektrostaticka
zarfizeni. Neuvadéjte zafizeni opét do provozu, dokud nebude problém nalezen a odstranén.

Uzemnéni uvnitf kabiny a v blizkosti jejich otvort musi vyhovovat pozadavkdm NFPA pro
tfidu Il, oddil 1 nebo 2, nebezpeéna prostiedi. Viz NFPA 33, NFPA 70 (€lanky NEC 500, 502
a 516) a NFPA 77 v poslednim znéni.

* VV8echny elektricky vodivé pfedméty v oblastech stfikani prasku musi byt uzemnény, pficemz
elektricky odpor uzemnovaciho vedeni méfeny pomoci pfistroje, ktery kontrolovany obvod
napaji napétim o velikosti nejméné 500 volt(, nema byt vy$Si nez 1 megaohm.

» Mezi soucasti zafizeni, které musi byt uzemnény, patfi mimo jiné podlaha oblasti stfikani
prasku, obsluzné ploSiny, nasypné zasobniky, drzaky fotobunék a profukovaci trysky.
Obsluzny personal pracujici v oblasti stfikani prasku musi byt rovnéz uzemnén.

» Elektrostaticky potencial na povrchu lidského téla mize byt zdrojem nebezpedi vzniceni.
Osoby, které stoji na povrchu opatfeném natérem, napfiklad na obsluzné plosiné, nebo které
maji nevodivou obuv, nejsou uzemnéné. Obsluzny personal musi pfi praci s elektrostatickym
zafizenim nebo v jeho okoli pouZivat obuv s vodivymi podrézkami nebo zemnici pasek.

* Pracovnici obsluhy musi pfi praci s ruénimi elektrostatickymi stfikacimi pistolemi udrzovat
trvaly kontakt mezi pokozkou rukou a rukojeti pistole, aby tak zamezili pfipadnému zasahu
elektrickym proudem. Pokud je nezbytné pouZiti rukavic, odstfihnéte jejich dlafiovou ¢ast
nebo prsty, pfipadné pouzivejte elektricky vodivé rukavice nebo zemnici pasek pfipojeny
k rukojeti pistole nebo k jinému skute€nému zemnicimu bodu.

* Pfed zahajenim sefizovani nebo Cisténi praskovych stfikacich pistoli odpojte zdroj
elektrostatického naboje a uzemnéte elektrody pistoli.

» Po dokonéeni opravy nebo udrzby zafizeni opét pfipojte vSechny jeho odpojené soucasti,
zemnici kabely a vodice.

Postup v pripadé nespravné funkce zarizeni

Likvidace

Pokud systém nebo kterékoli z jeho zafizeni nefunguji spravné, neprodlené je vypnéte
a provedte nasleduijici kroky:

 Odpojte pFivod elektrického proudu do systému a zablokujte jej. Zaviete hydraulické
a pneumatické uzaviraci ventily a uvolnéte tlaky.

* Zjistéte pricinu nespravné funkce zafizeni a provedte pfisluSnou napravu. Teprve poté je
mozné systém opét spustit.

Likvidaci zafizeni a material( pouzitych pfi jeho provozu a opravach provadéjte v souladu
s mistnimi zakonnymi pfedpisy.

© 2023 Nordson Corporation
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Shrnuti 21

Cast 2
Shrnuti
Uvod

Viz Obréazek 2-1 Ridici jednotka pro ruéni praskovy stfikaci systém Encore HD/XT. Tento navod
se tyka Fidici jednotky pro rucni praskovy stfikaci systém Encore® HD a XT.

Obrazek 2-1 Ridici jednotka pro ruéni praskovy stfikaci systém Encore HD/XT

Ridici jednotka systému se pouziva se systémem Encore HD s technologii HDLV a Encore XT
s Venturiho technologii. Ridici jednotky Encore HD a XT Ize pouzit u nasledujicich systémd:

* Systémy Encore HD a XT pro montaz na sténu

* Mobilni systémy Encore HD a XT

« Systémy Encore HD a XT pro montaz na zabradli

+ Jednoduché a dvojité samostatné stojici systémy Encore HD a XT
* Systémy Encore HD Color-on-Demand®

* Systémy pro nanaseni prasku ColorMax®

« Systémy pro prestavbu Prodigy® na Encore

© 2023 Nordson Corporation P/N 7192400_10



2-2 Shrnuti

Technické parametry

Model: Ridici jednotka rozhrani Encore HD a XT

Vstupni napéti

24V DC, 2,75A

Vystupni napéti

+-19VAC, 1A

Pfivadény vzduch

6,0-6,9 bar (87-100 psi), Eastice <5 p,rosny bod
<10 °C (50 °F)

Maximalni relativni vihkost

95 % nekondenzujici

Okolni teplota

+15 a2 +40 °C (59-104 °F)

Klasifikace nebezpe&ného prostiedi

Zona 22 nebo Tfida Il, Oddil 2

Ochranné kryti

IP6X, ochrana pfed vniknutim prachu

Stitek na zafizeni

Certifika€ni stitek ridici jednotky

y

Ex

ELECTROSTATIC HAND-HELD POWDER SPRAY EQUIIPMEINI'II'\
TYPE ENCORE™ NORDSON CORPORATION,
555 JACKSON ST. AMHERST, OHIO U.S.A.
EN50050-2 FM14ATEX0052X FM21UKEX0130X
Ta: +15°C TO +40°C

FOR: ADMISSIBLE COMBINATIONS OF DEVICES, SEE INSTRUCTION MANUAL

tc

CFma@ C €©598 @u (23D  IPBX

DO NOT OPEN WHEN EXPLOSIVE ATMOSPHERE IS PRESENT

INPUT: Vo = 24VDC
OUTPUT: Vo = £18VAC lo = 1A

iB T60°C De

N\

z/

1606122

P/N 7192400_10
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Nastaveni systému  3-1

Cést 3
Nastaveni systému
Montaz na zabradli

Viz Obrazek 3-1. Dodané naradi pouzijte spolu s montazni sadou pro montaz fidici jednotky ke

stojanu sk¥iné Cerpadla podle popisu nize. Pevné utahnéte vSechny Sroubové spoje.

POZNAMKA: Drzak mize byt orientovan shora dold nebo zdola nahoru. Na obrazku nize je
nejbézné;jsi orientace systému (zdola nahoru).

1. Namontujte konzolu pro montaz fidici jednotky na zabradli (2) na rameno produktového
stojanu (1).

2. Upevnéte Fidici jednotku (4) na univerzalni montazni drzak (3).

3. Upevnéte univerzalni montazni drzak (3) na konzolu pro montaz fidici jednotky na
zabradli (2).

Obrazek 3-1 Montaz Fidici jednotky na zabradli (orientace zdola nahoru)

1. Rameno produktového stojanu 3. Univerzalni montazni drzak
2. Konzola pro montaz Fidici jednotky 4. Ridici jednotka Encore HD
na zabradli

© 2023 Nordson Corporation P/N 7192400_10



3-2 Nastaveni systému

Pripojky systému

Schéma systému

VAROVANI: Toto schéma neznazorfiuje uzemnéni systému. Veskera vodiva zafizeni v oblasti
stfikani prasku musi byt uzemnéna pfipojenim ke skute€nému uzemnéni. PouZzijte uzemnovaci
blok dodany spolu se systémem Nordson.

Myti ¢istym S~ 7

~ .7 h
Cistici vzduch 6 mm vzduchem 4 mm

Kabel pistole

Privodni praskova Y
hadice Sitoviinandieci RI(‘?I(EI jedn’otka pro
y/napaj rucni systém

propojovaci kabel

Ridici jednotka
cerpadla

Cistici vzduch 6 mm

Myti Cistym vzduchem 4 mm
Kabel pistole

Ridici jednotka |
Cerpadla ; ]
Rozprasovaci P¥ivodni
; , ¢ praskova Ridici jednotka pr
>’ Prutokovy hadice ?c Jed ,Ot apro
vzduch rucni systém
Praskové
podavaci ¢erpadlo
Sitovy/napajeci

propojovaci kabel

Obrazek 3-3 Typické schéma systému XT

P/N 7192400_10 © 2023 Nordson Corporation



Nastaveni systému  3-3

Zapojeni fidici jednotky
Ridici jednotka systému obsahuije displeje a ovladaci prvky pouzivané pro nastaveni funkci
fidici jednotky a nastaveni stfikani.
Viz Obrazek 3-4. Pouzijte sitovy/napajeci propojovaci kabel k pfipojeni fidici jednotky ke skFini
Cerpadla.

1. Pevné zapojte zasuvkovy konec propojovaciho kabelu do zasuvky NET/PWR (1) na zadni
strané fidici jednotky.

2. Pevné zapojte konce pinl propojovaciho kabelu do zasuvky NET/PWR 1 (2) v horni Casti
skiiné Cerpadel.

3. V pfipadé systému se dvéma pistolemi opakujte kroky 1 a 2 a pfipojte druhou Fidici jednotku
do zasuvky NET/PWR 2 v horni ¢asti stojanu Gerpadel.

Standardni systém - jeden 3 metrovy kabel

Volitelna konfigurace kabelu

Do modulu rozhrani Vsuvka Do napajeci jednotky
[E H | : : i] // [E H “ : : i]
Zasuvky Koliky Zasuvky Koliky

Obrazek 3-4 Zapojeni propojovaciho kabelu fidici jednotky Encore
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Provoz 4-1

A\
A\
A\

Cast 4
Provoz

VAROVANI: V3echny nasleduijici &innosti smi provadét jen kvalifikovany personal. Dodrzujte
bezpelnostni pokyny uvedené zde a v ostatnich souvisejicich dokumentech.

VAROVANI: Pokud toto zafizeni neni pouzivano v souladu s pravidly stanovenymi v tomto
navodu k obsluze, mlze byt nebezpecéné.

VAROVANI: V&echna elektricky vodiva zafizeni nachazejici se v oblasti, ve které se provadi
stfikani, musi byt uzemnéna. Na neuzemnénych nebo nedostateéné uzemnénych zafizenich
se mlze hromadit elektrostaticky naboj, ktery muze zplsobit personalu Uraz elektrickym

proudem nebo muze vést ke vzniku elektrického oblouku s naslednym pozarem ¢i vybuchem.

Evropska unie, EX, specialni podminky pro bezpeény provoz

1. Ridici jednotka rozhrani Encore XT/HD a hybridni Fidici jednotka Encore HD nebo mobilni
praskovy systém se smi pouzivat pouze v rozsahu okolnich teplot +15 °C az +40 °C
s rucnim elektrostatickym praskovym aplikatorem Encore HD.

2. Zatizeni smi byt pouzivano pouze v mistech s nizkym rizikem narazu.

3. Pri &isténi vnéjSich natfenych a nekovovych povrchu Fidici jednotky, rozhrani, aplikatoru
a veSkerého pfislusenstvi je nutna velka opatrnost. Existuje moznost hromadéni statické
elektfiny na téchto soucastech. Dodrzujte pokyny vyrobce, abyste pfedesli moznému
riziku elektrostatického nabijeni. Pokyny k ochrané pfed rizikem vzniceni v ddsledku
elektrostatického vyboje viz PD CLC/TR 6079-32-1 a IEC TS 60079-32-1.

Kazdodenni provoz

/N

VAROVANI: Veskera vodiva zafizeni v oblasti stfikani prasku musi byt uzemnéna pfipojenim
ke skutecnému uzemnéni. NedodrZeni téchto varovnych pokynd mize mit za nasledek vazny
Uraz elektrickym proudem.

POZNAMKA: Ridici jednotka se dodava s vychozi konfiguraci, ktera vam umozni zahajit
stfikani prasku ihned po té, co dokonéite nastaveni systému. Seznam vychozich nastaveni
a pokyny ke zméné pfedvoleb naleznete v &asti Konfigurace Fidici jednotky v této kapitole.

© 2023 Nordson Corporation
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Prvni spusténi

Spusteéni

Displej

Odstrarite vSechny dily z prostoru pred pistoli a nastavte fluidizacni a pritokovy vzduch na

0 %. Poté spustte pistoli a zaznamenejte si vystup pA. Sledujte vystup pA denné za stejnych
podminek. Vyznamné zvySeni vystupu pA znali pravdépodobny zkrat odporniku pistole.
Vyznamné snizeni znamena, Ze odpornik nebo nasobi¢ napéti potfebuji servis.

Funkce/Napovéda

Zména barvy

/—

Rozhrani
fidici jednotky

|~ Tlacitko ] .
pohotovostniho rezimu

Obrézek 4-1 Ovladaci prvky systému — na obrdzku je mobilni systém

Nasledujici funkce fidici jednotky musi byt nastaveny pfed zahajenim provozu:

Tabulka 4-1 Nastaveni funkci

ﬂ(l;rlnsl‘(lc?e Nazev funkce Hodnoty funkci Vycl;_logll-{',eZIm
FOO Typ pistole 00=Encore XT/HD, 02=Robot 00
FO1 Fluidizace 00=Zasobnik, 01=Krabice, 02=Deaktivovana 02
F18 Typ Cerpadla 00=Venturi, 01=HDLV, 02=COD 00
F19 Typ ovladani 00=Lokalni, 01=Externi 00
F20 Pocet pistoli 1-4 00

P/N 7192400_10
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Provoz 4-3

Kdyz je napajeni aktivovano ve skfini Cerpadel, je fidici jednotka zapnuta.

Pri spusténi se na displeji funkce/napovéda v rychlém sledu vystfidaji rizna funkéni nastaveni,
zobrazujici nasledujici informace:

Tabulka 4-2  Uvodni displej

Symbol na obrazovce

Popis

Encore Typ Fidici jednotky
Lncark
] XT Typ fidici jednotky
b Y gy ¢
HDLV
) ) )
l." d Lo nebo
Mo Venturi Typ systému
Uncurs o
L-D d COD
) Loc nebo
L Oc Ext Lokalni nebo externi ovladani
| I g
C a0 LC
E Y R ’l Pistole = 1,- 2, ... Cislo pistole, 1-4
Fr_Frrr GC - X.XX Ridici jednotka pistole, verze softwaru
oL L
I _ 1157 Gd-XXxx Model displeje pistole, verze softwaru
Ly L
Cr _nrn FL - X.XX Pritokovy modul, verze softwaru
LT

Vlyberte pozadovanou pfedvolbu a spustte vyrobu. Pokyny k programovani predvoleb viz
Predvolby v této kapitole.

Rozhrani Fidici jednotky zobrazuje skute¢né hodnoty, kdyZz pistole stfika, a nastavené hodnoty
aktualni pfedvolby, kdyz je pistole vypnuta.

Tlacitko pohotovostniho rezimu

Tlacitko pohotovostniho rezimu zobrazené na Obrazek 4-1 pouzivejte k vypnuti rozhrani
a deaktivaci stfikaci pistole pfi pfestavkach ve vyrobé. Kdyz je rozhrani fidici jednotky vypnuté,

neni mozné stfikaci pistoli zapnout a rozhrani stfikaci pistole je nefunkéni.

Chcete-li vypnout napajeni Fidici jednotky, pouzijte spinaC napajeni na fidici jednotce Cerpadla.

© 2023 Nordson Corporation
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Predvolby nastavené z vyroby

Predvolby jsou naprogramované sady nastaveni elektrostatiky a pratoku prasku pro konkrétni
dily nebo aplikace. Je mozné naprogramovat az 20 pfedvoleb.

Systém se dodava s jiz naprogramovanymi predvolbami 1-3. Vychozi pfednastavené hodnoty
pro systémy HD a XT jsou uvedeny v Tabulka 4-3 a Tabulka 4-4. Pokyny k programovani viz
Predvolby na strané 4-5.

Tabulka 4-3  Predvolby systému HD nastavené z vyroby

1 Max kV, 150 g/min 100 30 35 0,7

2 Max kV, 300 g/min 100 30 80 1,0

3 Rezim Select Charge 3 (pro hluboké prohlubné), 150 g/min 100* 60* 35 0,7
* Nastaveni reZimu Select Charge jsou déna z vyroby a nelze je ménit.

Tabulka 4-4  Predvolby systému XT nastavené z vyroby

1 Max kV, 150 g/min 100 30 45 3,0

2 Max kV, 300 g/min 100 30 75 3,0

3 ReZim Select Charge 3 (pro hluboké prohlubng), 150 g/min 100* 60* 45 3,0
* Nastaveni rezimu Select Charge jsou dana z vyroby a nelze je ménit.

Pouzivani rozhrani fidici jednotky
Sougasti rozhrani

Pomoci rozhrani Fidici jednotky mGze provadét nastaveni predvoleb, zobrazovat kody poruch,
sledovat provoz systému a konfigurovat fidici jednotku. Viz Obrazek 4-2.

Indikator zapnuté pistole Cislo aktualni predvolby

Rezimy l __ LED diody tlacitek

Select Charge ' = nastavem’
| ﬁ= =T || vyber predvolby

Nastaveni kV

__Pratok prasku %

Nastaveni uA — lkony nastaveni

— Nastaveni pratoku
Displej Funkce a Napovéda ————— formovaciho vzduchu

Tlacitko Napovéda ————
—Otocny ovlada¢

Tlacitko Nordson
(konfi gurace)
e Tlagitko pohotovostniho
rezimu
Tlacitko Zobrazit Tlagitko pro zménu barvy Tlacitko Enter

Obrazek 4-2 Rozhrani fidici jednotky
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Provoz 4-5

Zména predvoleb nastavenych ve vyrobé nebo nastavené hodnoty
Viz Obrazek 4-3.

Viz Pohled A. Chcete-li vybrat predvolbu nebo zménit nastaveni pfedvolby, stisknéte tlacitko
Vybér predvolby nebo jakékoli tlacitko Nastaveni. LED dioda v tlacitku sviti na znameni, Ze je
vybrano.

Ikony nas’taveni se rozsviti, aby oznacily ve vyrobé nakonfigurované nebo obsluhou nastavené
hodnoty. Upravy jsou mozné u nasledujicich nastaveni pritoku: Rezim Select Charge, kV, pA,
Pratok prasku % a Formovaci vzduch.

Viz Pohled B. Pouzijte oto€ny ovlada¢ ke zméné vybrané nastavené hodnoty: otoenim po
sméru hodinovych rucicek ji zvySite, otoCenim proti sméru snizZite. Nastavené hodnoty se vrati
na své minimum, pokud je zvySite nad jejich maximum.

Pohled A Pohled B

Vybér nastavené hodnoty pro zménu Zména nastavené hodnoty

Obrazek 4-3 Vybér a zména nastavenych hodnot

Predvolby

Viz Obrazek 4-4. Tlagitko vybéru pfedvoleb umozniuje, aby obsluha mohla rychle ménit
nastaveni parametr(i stfikani pouze zménou &isla pfedvolby. Obsluha mGze naprogramovat
hodnoty elektrostatiky a pratoku prasku v zavislosti na ¢asti, ktera je stfikana.

V Fidici jednotce je mozné ulozit az 20 pfedvoleb. Pfedvolby 1, 2 a 3 jsou naprogramovany ve
vyrobé pro nejbéznéjsi aplikace. Pfedvolby 4-20 Ize naprogramovat libovolné. Hodnoty pfedem
nastavené ve vyrobé jsou uvedeny na strana 4-4.

Programovani nebo zména predvolby

1. Stisknéte tlacitko Predvolba. LED dioda v tlacitku se rozsviti.

2. Otodte otoénym ovladaéem. Cislo predvolby se postupné zvysuje od 1 do 20, pak se vrati
zpétk 1.

3. S vybranou pozadovanou pfedvolbou spustte vyrobu. Budou pouzity vSechny predem
nastavené hodnoty pro elektrostatiku i pritok prasku.

4. Chcete-li zménit hodnotu predvolby, nejprve vyberte poZzadovanou pfedvolbu pomoci
otocného ovladace. Jakmile je pfedvolba vybrana, zménte nastaveni elektrostatiky
a pratoku prasku na pozadované hodnoty.
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5. Cislo predvolby zaéne blikat na znameni, Ze byly provedeny zmény. Okamzité ulozeni
provedete stisknutim tlacitka Enter. Pfednastavena hodnota bude blikat po dobu
5 sekund. Pokud se zmény neulozi v tomto ¢asovém ramci, bude zména pouze do€asna
a prednastavena hodnota se pfepne zpét na puvodni nastaveni.

6. Chcete-li spustit vyrobu bez ulozeni novych hodnot, nesmite stisknout tlacitko Enter. Nové
hodnoty budou pouzity pro aktualni tkol, ale predvolby si zachovaiji své plavodni hodnoty pro
budouci pouziti.

Nastavené hodnoty pro vybranou pfedvolbu se zobrazuiji, kdyz pistole neni zapnuta.

< Tlaéitko predvolby

Obrazek 4-4 Vybér pfedvolby

Nastaveni elektrostatiky

Elektrostaticky vykon je mozné nastavit v rezimu Select Charge® (pfednastaveno), vlastnim
reZimu nebo klasickém reZimu. Informace o programovani vlastniho nebo klasického rezimu
pomoci funkce FO3 jsou uvedeny v ¢asti Konfigurace fidici jednotky v této kapitole.

Rezim Select Charge®

Rezim Select Charge nabizi 3 pfedem ur€ena nastaveni elektrostatického vykonu pro bézné
lakovani. LED dioda nad konkrétnimi tlagitky rezimd Select Charge sviti, a tak oznacuje vybrany
rezim.

Ve vyrobé provedena nastaveni reziml Select Charge jsou tato:

Rezim 1 Opakovany nastfik 100 kV, 15 pA

Rezim 2 Kovové vloCky 50 kV, 50 pA

Rezim 3 Hluboké prohlubné 100 kV, 60 pA
Rezim 1 Rezim 2 Rezim 3

=) (=) (=@

POZNAMKA: Kdyz se obsluha pokusi upravit hodnotu kV nebo pA pfi vybraném rezimu
Select Charge, fidici jednotka pfepne do vlastniho nebo klasického rezimu.

Obrazek 4-5 Rezim Select Charge
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Vlastni rezim

Vlastni rezim je vychozi rezim z vyroby. Vlastni rezim umoznuje obsluze nezavisle nastavovat
hodnoty kV a pA. lkony STD a AFC se ve vlastnim rezimu nezobrazuiji.

POZNAMKA: Seznam vychozich nastaveni rezim(i a pokyny ke konfiguraci naleznete v &asti
Konfigurace Fidici jednotky v této kapitole.

1. Chcete-li nastavit nebo upravit hodnotu kV, stisknéte tladitko kV. LED dioda v tlacitku sviti
na znameni, Ze je vybrano.

2. Nastavenou hodnotu kV zvySite nebo snizZite oto€enim otocného ovladace. Nastavena
hodnota se automaticky uloZi, pokud se nezméni 3 sekundy nebo pokud stisknete jakékoli
tlacitko.

3. Chcete-li nastavit nebo zménit hodnotu pA, stisknéte tlacitko pA. LED dioda v tladitku se
rozsviti na znameni, Ze je vybrano pA.

4. Nastavenou hodnotu pA zvysite nebo snizite otocenim oto€ného ovladace. Nastavena
hodnota se automaticky uloZi, pokud se nezméni 3 sekundy nebo pokud stisknete jakékoli
tlacitko.

POZNAMKA: Vychozi rozsah pro pA je 10-50 pA. Meze rozsahu je mozné zménit pomoci
funkce F12 pro dolni mez a funkce F13 pro horni mez. Viz odstavec Konfigurace fidici jednotky
v této Casti.
Zobrazeni elektrostatického vykonu:
Viz Pohled A. Kdy?Z stfikaci pistole neni zapnuta, zobrazuji se nastavené hodnoty kV a pA.
Viz Pohled B. KdyZ je stfikaci pistole zapnuta, zobrazuji se skuteéné hodnoty kV a pA.

Pohled A r Pohled B
50~ [(HD~
(30 30"

L . J

Vlastni rezim — Nastavené hodnoty predvolby Vlastni rezim — Pistole zapnuta

Obrazek 4-6 Vlastni rezim — Zobrazeni elektrostatického vykonu
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Rezim Encore Nano Feedback Control (NFC)

Ridici jednotku nakonfigurujete na funkci NFC pomoci nastaveni Ovladade elektrostatiky (FO3)
na Vlastni rezim (Vlastni = 00).

Rezim NFC pouzijte pro nastaveni a Upravu hodnoty kV a pyA v niz§im rozpéti hodnot.
Viz Nastaveni funkci v ¢asti Konfigurace fidici jednotky v této kapitole.

Rozsah a nastaveni pA rezimu NFC

Rezim NFC uzivateli umoznuje upravit nastaveni pA v pfirdstcich po 0,1 yA do hodnoty 10,0 pA.
Napriklad uzivatel mize nastavit hodnotu yAod 12, 11, 10, 9,9, 9,8, 9,7, ..... po 0,1.

Rozpéti a nastaveni kV rezimu NFC

Rezim NFC uzivateli umozniuje upravit nastaveni kV v pfirtstcich po 1 kV do hodnoty 25 kV.
Napriklad uzivatel mize nastavit hodnotu kV od 25, 24, 23, 22, ..... po 0.

Klasicky rezim

V klasickém rezimu Ize regulovat vystup kV (STD) nebo vystup YA (AFC), ale ne oba soucasné.

POZNAMKA: Abyste mohli pouZivat klasicky rezim, musi byt Fidici jednotka nakonfigurovana
s funkénim nastavenim FO03. Viz odstavec Konfigurace fidici jednotky v této ¢asti.

Uprava hodnoty kV: Klasicky rezim: Standardni (STD)

POZNAMKA: K Upravé a nastaveni kV pouZijte klasicky standardni rezim. Ve standardnim
rezimu nelze upravit hodnotu pA.

1. Chcete-li upravit nastavenou hodnotu kV, stisknéte tlacitko kV. LED dioda v tlacitku sviti na
znameni, ze je vybrano.

2. Nastavenou hodnotu kV zvySite nebo snizZite otoCenim oto€ného ovladace. Nastavena
hodnota se automaticky ulozi za 3 sekundy nebo pokud stisknete jakékoliv tlagitko.

P/N 7192400_10
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Zobrazeni elektrostatického vykonu:
Viz Pohled A. Kdyz stfikaci pistole neni zapnuta, zobrazuji se nastavené hodnoty kV.

Viz Pohled B. Kdyz je stfikaci pistole zapnuta, zobrazuji se skutecné hodnoty kV a pA.
Pohled A Pohled B

i «v Wiizilzix
AL so L LAl s

§ 7 <j @

r | @ | ’ 5 ] @

. v '

Pistole nezapnuta, zobrazuje Pistole zapnuta, zobrazuji se
se nastavena hodnota kV aktualni vystupy kV a pA

-‘

Obrazek 4-7 Rezim STD — Zobrazeni elektrostatického vykonu
Uprava pA: Klasicky rezim: AFC

POZNAMKA: K (pravé a nastaveni mezi vystupu pA pouZijte rezim AFC. V rezimu AFC nelze
upravit hodnotu kV. Hodnota kV je automaticky nastavena na 100 kV.

1. Chcete-li upravit hodnotu pA, stisknéte tlaCitko pA. LED dioda v tlacitku se rozsviti na
znameni, Ze je vybrano pA.

2. Nastavenou hodnotu pA zvySite nebo snizite otoCenim otoéného ovladace. Nastavena
hodnota se automaticky uloZi, pokud se nezméni 3 sekundy nebo pokud stisknete jakékoli
tlagitko.

POZNAMKA: Vychozi rozsah pro pA je 10-50 pA. Meze rozsahu je mozné upravit.
Viz odstavec Konfigurace fidici jednotky v této Easti.
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Zobrazeni elektrostatického vykonu:

Viz Pohled A. Kdyz stfikaci pistole neni zapnuta, zobrazuji se nastavené hodnoty pA.

Viz Pohled B. Kdyz je stfikaci pistole zapnuta, zobrazuji se skutecné hodnoty kV a pA.
Pohled A Pohled B

([~ gl
(3~ 029~

\ y,

Pistole nezapnuta, zobrazuje Pistole zapnuta, zobrazuji se
se nastavena hodnota pA aktualni vystupy kV a pA

Obrazek 4-8 Rezim AFC — Zobrazeni elektrostatického vykonu
Kédy napovédy

a Pokud nastane néjaky problém, rozsviti se na displeji Funkce/Napovéda ikona napovédy.

CH-00.|[C_LL.
O O
), OREY) (<)
Zobrazeni kodt Vymazani kodu

Obrazek 4-9 Zobrazeni a vymazani kédu napovédy

@ Kody napovédy se zobrazi po stisknuti tlacitka Napovéda. Ridici jednotka uchovava
v paméti 5 poslednich kodu. Kody mizZete prochazet pomoci otoéného ovladace. Displej
zhasne po 5 sekundach necinnosti.

@ Chcete-li kédy napovédy vymazat, prochazejte jimi, az se objevi symbol CLr, pak
stisknéte tlacitko Enter. Ikona napovédy zlstane svitit, dokud nevymazete kody.

Vice informaci o odstrafiovani zavad pomoci kodd napovédy, o obecném odstrafiovani zavad
v systému a schéma zapojeni fidici jednotky naleznete v ¢asti Odstrariovani zavad.
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Nastaveni pomocného vzduchu, nastaveni rychlého pratoku a verze softwaru

Tlacitko Zobrazit poskytuje uzivateli pfistup k Upravé pfedem nastavenych hodnot
pomocného vzduchu a rychlého pratoku a k zobrazeni verzi softwaru.
Viz Tabulka 4-5 a Tabulka 4-8.

Opakované stisknéte tlaCitko Zobrazit, aby se objevily, v uvedeném poradi, nasleduijici funkce:

Tabulka 4-5 Funkce tlacitka Zobrazit

AA00 Nastaveni pomocného vzduchu Umozriuje uZivateli nastavit hodnotu mezi -50 % a +50 %

FF O Nastaveni rychlého pritoku Umoznuje uzivateli zvolit mezi 0 (normalnim) a F (rychlym)

GC - X.XX Verze softwaru fidici jednotky pistole | Pouze zobrazeni

Verze softwaru modulu displeje

Gd - X.XX . Pouze zobrazeni
pistole

FL - X.XX Verze softwaru priitokového modulu | Pouze zobrazeni

Hd = X XX Verze hardwaru pro hlavni fidici Pouze zobrazeni

desku

Jak upravit nastaveni pomocného vzduchu nebo rychlého pratoku:

1. Opakovaneé stisknéte tlaCitko Zobrazit, az se zobrazi pfislusny kéd. Kéd AA nebo FF bude
blikat.

. Stiskem tlaCitka Enter kod vyberte. Hodnota bude nyni blikat.
. Pomoci otoéného ovladace vyberte poZzadované nastaveni.

. Ulozte stisknutim tladitka Enter.

a A W N

. Po 5 sekundach displej zhasne. Pokud nestisknete tlaCitko Enter, hodnota se automaticky
ulozi.
POZNAMKA: Zména hodnoty nastavené v ramci piedvolby pro pomocny vzduch nebo rychly

prutok ma vliv pouze na predvolbu, ktera je pravé zobrazena. UZivatel mize naprogramovat az
20 predvoleb, pfic¢emz kazda musi byt nastavena individualné podle potfeby.
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Nastaveni pritoku prasku

Nastaveni pratoku prasku u systému HD

POZNAMKA: Rezimy nastaveni pritoku pragku je mozné pouze pro systémy s Venturiho
technologii. DalSi informace naleznete v ¢asti Nastaveni pritoku prasku u systému XT.

Pratok prasku je fizen Casovaci sekvenci, ktera je ulozena ve vyhledavaci tabulce softwaru.
Rychlost cyklu Eerpadla, spolu s délkou trvani sani, ovlada pocet impulzd, stejné jako velikost
kazdého impulzu prasku. Kazdy nastaveny bod od 1 do 100 ma svdj vlastni pfedpis pro provoz
Cerpadla. Pokud tento bod zménite, dojde ke zméné téchto parametrd, ¢imz se zvysi nebo
snizi pratok prasku. Oproti Venturiho technologii neni pratok prasku ovlivnén nastavenim
formovaciho vzduchu. Formovaci vzduch zméni rychlost prasku, ktery vychazi z pistole, stejné

jako rozpraseni mraku prasku.
* Pritok prasku na vystupu od 0 do 100 %
* Formovaci vzduch od 0,20 do 4,00 cfm v krocich po 0,05

Uréeni nastavenych hodnot pro prutok prasku

Chcete-li nastavit pritok prasku nebo formovaci vzduch:
1. Stisknéte tlacitko pritokového nebo formovaciho vzduchu. Zelena LED dioda na
vybraném tlagitku se rozsviti.

2. Nastavenou hodnotu zvySite nebo sniZite otoCenim otoéného ovladaée. Nastavena
hodnota se automaticky uloZi, pokud se nezméni 3 sekundy nebo pokud stisknete jakékoliv

tlagitko.
Zobrazeni hodnot pritoku nebo formovaciho vzduchu:
* Kdyz neni stfikaci pistole zapnutd, zobrazuji se nastavené hodnoty predvolby.

* Kdyz je stfikaci pistole zapnuta, zobrazuji se skute¢né pratoky.
Bl % \/ “«— Tlagitko pratoku
48 < Ikona prutoku
[ B 'T 2 / ° <« Tlagitko formovaciho vzduchu
s u “A<—F— |kona formovaciho vzduchu

Obrazek 4-10 Hodnoty pritoku nebo formovaciho vzduchu
POZNAMKA: Zvyseni pritoku formovaciho vzduchu nepovede ke zvySeni pritoku prasku na

vystupu.
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Nastaveni pratoku prasku u systému XT
Pro systémy XT jsou k dispozici dva rezimy regulace pritoku prasku:

Klasicky proud - jedna se o vychozi rezim z vyroby. Tento rezim je standardni zptsob
nastaveni pratoku a rychlosti prasku, a to samostatnym nastavenim pratokd pratokového
vzduchu a rozpradovaciho vzduchu a jejich ruénim vyvaZzenim tak, aby bylo dosazeno
optimalnich vysledkd. Kdyz je Fidici jednotka nakonfigurovana na rezim klasického pritoku, sviti
ikony pratokového a rozpraSovaciho vzduchu.

Chytry prutok - V tomto rezimu si miZete urcit nastavené hodnoty pro Celkovy pratok (rychlost
prasku) a % pritokového vzduchu (pratok prasku). Ridici jednotka automaticky upravi pritok
pritokového a rozpraSovaciho vzduchu do Cerpadla na zakladé nastavenych hodnot. Kdyz je
fidici jednotka nakonfigurovana na rezim chytrého pratoku, sviti ikony % a X.

POZNAMKA: Seznam vychozich nastaveni rezim(i a pokyny ke konfiguraci naleznete v &asti
Konfigurace Fidici jednotky v této kapitole.

% > $ A

% pratokového vzduchu Celkem vzduch Pratokovy vzduch Rozprasovaci vzduch

Obrazek 4-11 lkony pro prutok prasku

Rezim chytrého pritoku

V rezimu chytrého pratoku urcuje Celkovy pratok S rychlost pratoku prasku, zatimco %
prutokového vzduchu uréuje pratocné mnozstvi prasku. Rychlost prasku je nepfimo umérna

Pri vybéru nastaveni pro chytry prutok zadejte nejprve nastavenou hodnotu pro Celkovy
prutok S, abyste dosahli pozadované velikosti stopy a penetrace, potom uréenim nastavené
hodnoty pro % pratokového vzduchu zadejte pozadovany pritok prasku.

% pratokového vzduchu: 0-100 %. Skute¢né dostupny rozsah procent se mlze liSit
v zavislosti na nastavené hodnoté celkového pritoku vzduchu a na maximalnich a minimalnich
nastavenich pro pratokovy a rozpra$ovaci vzduch.

Celkovy pruatok: 2,55-10,2 m®h, v krocich minimalné po 0,17 mh, nebo 1,5-6,0 SCFM,
v krocich minimalné po 0,1 SCFM.

© 2023 Nordson Corporation
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zadna zména pruatoku

V tabulkach Tabulka 4-6 a Tabulka 4-7 jsou uvedeny pfiklady moznych nastaveni chytrého
pritoku a jejich ekvivalenty vyjadiené jako tlaky pratokového a rozprasovaciho vzduchu.

V Obrazek 4-12 jsou znazornény dopady zmén v nastavenych hodnotach Celkového pritoku
a % pritokového vzduchu.

Tabulky chytrého pritoku obsahuji rozsahy moZnych nastavenych hodnot pro Celkovy
pratok a % pratokového vzduchu. Na svislé ose si mizete vyhledat ekvivalentni prutok a tlak
rozpraSovaciho vzduchu. Na vodorovné ose si mizete vyhledat ekvivalentni pratok a tlak
pritokového vzduchu.

Tabulky ukazuji, Ze s rostoucim Celkovym pritokem roste rychlost prasku, zatimco maximalni
% pratokového vzduchu zlstava stejné. Naopak, pro danou nastavenou hodnotu Celkového
pratoku kazdy narlst % pratokového vzduchu zvysi pratok prasku.

Zvyseni rychlosti, Max. pratok

Zvyseni prutoku, Max. rychlost

zadna zména rychlosti

Obrazek 4-12 Interpretace tabulek chytrého pritoku

Urceni nastavenych hodnot pro chytry pratok

Chcete-li nastavit % pratokového vzduchu nebo celkovy pratok S:
1. Stisknéte tlacitko % nebo X. LED dioda ve vybraném tlacitku se rozsviti.

2. Nastavenou hodnotu zvysite nebo snizite oto¢enim otoéného ovladace. Nastavena
hodnota se automaticky ulozi, pokud se nezméni 3 sekundy nebo pokud stisknete jakékoliv
tlaCitko.

POZNAMKA: Pokud je Celkovy priitok nastaven na nulu, nelze % pritokového vzduchu
nastavit na nic jiného nez na nulu a prasek tedy nelze stfikat. Chcete-li zadat %pratokového
vzduchu, zadejte pro Celkovy pritok hodnotu vétsi nez nula.

» KdyZ neni stiikaci pistole zapnuta, zobrazuji se nastavené hodnoty predvolby.

* Kdyz je stfikaci pistole zapnuta, zobrazuji se na displeji skute¢né pratoky.

[ L’ Q %@ % pratokového
vzduchu
I

j I > Celkovy prutok vzduchu
Al v m%h nebo SCFM

Obrazek 4-13 Rezim chytrého pratoku — % prutokového vzduchu nebo Celkovy pratok S

P/N 7192400_10
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Nastavené hodnoty chytrého pritoku — metrické jednotky

Rychlost prasku (m3/h)

(Celkovy pratok) S Nastaveni prutoku vzduchu:
Nizka <3,40

1,0 bar rozpra$ovaci
Slaba 3,40-4,25 2,0 bar pratokovy

Stfedni  4,25-5,53 Vystup prasku:
150 g/min.

_ Max. pritok prasku: *

Tabulka 4-6  Nastavené hodnoty chytrého prutoku — metrické jednotky
04 | 0,85 X X [67% | 71% | 75% | 78 %
255 2,97 | 3,40 | 3,82

06 | 1,27 X |50% |57 % | 63% | 67 % | 70 %
2,54 | 297 | 3,39 | 3,82
09 | 1,70 | 33% |43% |50 % | 55 %
2,55 [ 297 | 3,40 | 3,82
12 | 212 [29% | 37 % | 45 %
2,97 | 3,39 | 3,82
16 | 255 [25% |33% |40 %
4,25

1,9 | 2,97

23 | 340

2,7 | 3,82

Rozprasovaci

3,1 | 425

35 | 4,67

36 | 510

5,52

5,95

m3h | 0,85 (1,27 | 1,70 | 212 | 255 | 2,97 | 3,40 | 3,82 | 4,25 | 467 | 5,10 5,52 5,95
BAR 02| 03 [ 05 0,8 1,1 1,4 1,7 2,0 2,3 26 | 29 3,2 3,5
Pratok
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Nastavené hodnoty chytrého pritoku — imperialni jednotky

Rychlost prasku (SCFM)

(Celkovy prutok) S Nastaveni pritoku vzduchu:
Nizka <2,00
15 psi rozpraSovaci
Slaba 2,00-2,50 20 psi pritokovy
Vystup prasku:

20 Ib/hod

Max. prutok prasku: *

Tabulka 4-7 Nastavené hodnoty chytrého pratoku — imperialni jednotky

5 0,50 X

9 [ o075
13 | 1,00
18 | 125
23 | 150
28 | 175

~| 34 | 200

o

©

>

2

| 40 | 225

o

N

[e]

(14
45 | 250
51 | 2,75
52 | 3,00

3,25
3,50

SCFM [ 0,50 | 0,75 | 1,00 | 1,25 | 1,50 | 1,75 | 2,00 | 2,25 | 2,50 2,75 3,00 3,25 3,50
PSI 3 5 8 12 16 20 24 29 34 38 42 47 51
Pratok
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Nastaveni rezimu klasického proudu

V rezimu klasického proudu plati nasledujici rozsahy pro proud pritokového vzduchu a proud
rozprasSovaciho vzduchu :

* Pritokovy vzduch 0-5,95 m3h (0-3,5 SCFM v krocich po 0,05).

* Rozprasovaci vzduch 0-5,95 m?/h (0-3,5 SCFM v krocich po 0,05). Nastaveni pritoku
prutokového nebo rozprasovaciho vzduchu:

1. Stisknéte tlacitko pritokového nebo rozprasovaciho vzduchu. Zelena LED dioda ve
vybraném tlacitku se rozsviti.

2. Nastavenou hodnotu zvysite nebo snizite oto¢enim otoéného ovladace. Nastavena

hodnota se automaticky ulozi, pokud se nezméni 3 sekundy nebo pokud stisknete jakékoliv
tlaCitko.

» KdyZ neni stiikaci pistole zapnuta, zobrazuji se nastavené hodnoty pfedvolby.

* Kdyz je stfikaci pistole zapnuta, zobrazuji se skute¢né pritoky.

[E. 5 ﬂ] ‘@ Pritok
e

Obrazek 4-14 Klasicky rezim — Nastavené hodnoty prutoku pritokového vzduchu nebo rozprasovaciho vzduchu

Zména barvy pri ¢isténi
POZNAMKA: Pred spusténim Gisticiho cyklu se ujistéte, Ze pistole jsou namifeny do kabiny.

POZNAMKA: Drive ne stisknete tlagitko pro zménu barvy, vzdy odstrafite sb&mou trubici ze
zdroje prasku a umistéte ji do pFislusného kolektoru.

Obrazek rozhrani ovladace viz Obrazek 4-2.

Cisténi systému HDLV

Moznosti ¢isténi

U Systému HDLV bez funkce Color-on-Demand jsou nasledujici moznosti Cisténi:

+ JEDNODUCHE - po stisku tlagitka pro zménu barvy bude vyg&isténa pouze pistole pfipojena
k této Fidici jednotce.

* DVOJITE — budou vy¢istény obé pistole (systém se dvéma pistolemi).

« DEAKTIVOVANO - tlagitko pro zménu barvy neni aktivni. Tato moznost je vybrana
automaticky, pokud vyberete HDLV-COD nebo EXTNAL-COD.

+ VZDALENE - ¢isténi je ovladano pomoci systému iControl.
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Pokyny k cisticimu cyklu HDLV

@ Tlagitko pro zménu barvy umoziuje obsluze automaticky spustit cyklus ¢isténi.

Stisknéte tlacitko pro zménu barvy na fidici jednotce a potom stisknéte tlacitko Enter.
Automaticky cyklus ¢isténi probiha takto:

Cyklus 1 — slabé ¢€isténi — Pomocny vzduch je smérovan pres Cerpadlo a trubici

sifonu zpét do privodu prasku (slabé ¢isténi sifonu) a potom pres Cerpadlo a pFivodni trubici do
stfikaci pistole (slabé Cisténi pistole). Tak se vycisti Cerpadlo, potrubi i pistole od prasku.

Cyklus 2 — impulsni &isténi — Cistici vzduch je smérovan v impulsech z &erpadla do zdroje
prasku (sifonove impulsy), potom z Cerpadla do stfikaci pistole (pistolové impulsy). U polozky
Impuls zapnuty se stanovi trvani jednotlivych impuls(, u polozky Impuls vypnuty pak ¢as mezi
impulsy.

Nastaveni ¢isténi HDLV

F26) MEKKY SIFON: 1,00-10,00 sekund, v krocich po 0,25, implicitné nastaveno 8 sekund.

(
(F27) SLABE CISTENI PISTOLE: 1,00-10,00 sekund, v krocich po 0,25, implicitné nastaveno
8 sekund.

F28) IMPULS ZAPNUTY: 0,1-1,00 sekund, v krocich po 0,05, implicitné nastaveno 0,5 sekund.
F29) IMPULS VYPNUTY: 0,1-2,00 sekund, v krocich po 0,05, implicitné nastaveno 1,5 sekund.
F30) SIFONOVE IMPULSY: 1-99 impulsy, vychozi nastaveni 7 impulsy.

F31) PISTOLOVE IMPULSY: 1-99 impulsy, vychozi nastaveni 13 impulsy.

POZNAMKA: Vice informaci viz funkce F22 aZ F33 v &asti Konfigurace Fidici jednotky v této
kapitole.

(
(
(
(
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Cisténi systému Color-On-Demand (COD)

Stisknéte tlacitko pro zménu barvy na fidici jednotce Color-on-Demand a potom stisknéte
tlacCitko Enter. DalSi informace jsou uvedeny v navodu k Ru¢nimu systému Prodigy Color-on-
Demand.

Automaticky cyklus ¢isténi COD probiha takto:

1. Cisténi rozdélovaée - Otevfe se vypoustéci ventil. Cerpadlo piejde az na 100 % priitoku,
aby vyCerpalo zbyvajici prasek z rozdélovace.

2. Slabé ¢isténi - Pomocny vzduch je smérovan pres Cerpadlo a trubici sifonu zpét do pfivodu
prasku (slabé cisténi sifonu) a potom pres Cerpadlo a pfivodni trubici do stfikaci pistole
(slabé cisténi pistole). Tak se vycisti Cerpadlo, praskové potrubi i pistole od prasku.

3. Impulsni &isténi - Cistici vzduch je smérovan v impulsech z erpadla do zdroje prasku
(sifénové impulsy), potom z Cerpadla do stfikaci pistole (pistoloveé impulsy). U polozky
Impuls zapnuty se stanovi trvani jednotlivych impuls(, u polozky Impuls vypnuty pak cas
mezi impulsy.

4. Predbézné plnéni praskem - Prasek nové barvy je Cerpan do stfikaci pistole po stanoveny
Cas pfi 100 % pratoku, aby byl systém naplnén pro vyrobu.

Cyklus vymény barvy je zahajen obsluhou nebo vzdalenym signalem do fidici jednotky Color-
On-Demand. Obsluha zahaji zménu barvy vyb&rem nové barvy a dotekem na tlaitko Start na
dotekové obrazovce nebo se$lapnutim pedalu a poté vyb&rem nové barvy dfive, nez zacne
pfedbé&zné pInéni praskem.

POZNAMKA: Typ prasku, vihkost, délka potrubi a jiné promé&nné mohou zménit iginnost
téchto nastaveni. Aby nedoslo ke kfizové kontaminaci a abyste udrZeli vykon, mozna budete
muset tato nastaveni zménit.

Nastaveni ¢isténi COD

(F33) CISTENI ROZDELOVACE: 010,00 sekund, v krocich po 0,25, implicitné nastaveno

2 sekund.

(F26) SLABE CISTENI SIFONU: 2,00-10,00 sekund, v krocich po 0,25, implicitné nastaveno
3,5 sekund.

(F27) SLABE CISTENI PISTOLE: 1-10,00 sekund, v krocich po 0,25, implicitn& nastaveno

2 sekund.

(F28) IMPULS ZAPNUTY: 0,1-2,00 sekund, v krocich po 0,05, implicitné nastaveno 0,5 sekund.
(F29) IMPULS VYPNUTY: 0,1-2,00 sekund, v krocich po 0,05, implicitné nastaveno 1,5 sekund.
(F30) SIFONOVE IMPULSY: 1-99 impulsy, vychozi nastaveni 20 impulsy.

(F31) PISTOLOVE IMPULSY: 1-99 impulsy, vychozi nastaveni 18 impulsy.

(F32) PREDBEZNE PLNENI PRASKEM: 0-99 sekund, vychozi nastaveni 4 sekundy.

POZNAMKA: Chcete-li obnovit vychozi vyrobni nastaveni, manualné resetujte F15 na 02.
Dalsi informace jsou uvedeny v &asti Konfigurace fidici jednotky v této kapitole.
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Konfigurace ridici jednotky
Otevreni nabidky funkci a zmény nastaveni

Nordson Podr:te tlagitko Nordson stisknuté 5 sekund. Na displeji Funkce/Napovéda se
zobrazi ¢isla funkci a jejich hodnoty. Pomoci funkci mizete nakonfigurovat Fidici jednotku pro
vasi aplikaci.

Na displeji se zobrazi informace ve formatu FO0-00 (&islo funkce — hodnota funkce).

Mezi €isly funkci mzete prochazet pomoci otoéného ovladace. Chcete-li vybrat zobrazené &islo
funkce, stisknéte tlacitko Enter.

KdyZ je funkce vybrana, funkéni hodnota blika. Funkéni hodnotu zménite otoCenim ovladace.
Stisknutim tlac¢itka Enter uloZite zménu a opustite hodnotu, takZe otoénym ovladaéem muzete
opét prochazet pres Cisla funkci.

FO (-50 FO (-0
@) ) @) D)
Funkce 01, Hodnota 00 Funkce 01, Hodnota 01

Obrazek 4-15 Zobrazeni a zména konfigurace funkci

Zmeéna hesla
1. Pfejdéte na F05-00 a stisknéte tlaitko Enter
2. Zadejte vychozi heslo, které je 4486.
3. Prejdéte na F05-04 a stisknéte tlacitko Enter.
4. Zadejte nové heslo a stisknutim tlaCitka Enter je uloZte.

POZNAMKA: 0000 a 4486 nejsou platna hesla. Pokud zadate nékteré z nich, zobrazi se
chybové hlaseni.

5. Systém uloZi heslo a na obrazovce se zobrazi 0000.

POZNAMKA: Pokud nové heslo zapomenete, musite Fidici jednotku naprogramovat pomoci

softwaru verze 3.12 nebo novéjsiho, abyste obnovili vychozi heslo. Tyto kroky provedte znovu
s pouzitim kodu 4486.
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Tabulka 4-8 Nastaveni funkci

Pfizpusobte podle typu pouZité pistole.
. 00=Encore XT/HD
FOO Typ pistole 02=Robot Musi byt naprogramovano pfi 00
pocate¢nim nastaveni systému.
) ) PrizpUsobte podle typu pouZitého
00=Zasobnik fluidizaéniho systému.
FO1 Fluidizace 01=Krabice RGzné
02=Deaktivovana Musi byt naprogramovano pfi
pocateénim nastaveni systému.
. 00=SCFM Vyberte krychlové stopy za minutu nebo
F02 Jednotky zobrazeni 01=mdh krychlové metry za hodinu. 00
; Vyberte vlastni nebo klasicky rezim
FO3 Elektrostatické Fizeni OO:VIaanl . ovladani. 01
01=Klasicky
Vice informaci viz strana 4-6.
= v Vyberte chytry nebo klasicky rezim.
FO4 Regulace proudu prasku OO_Chy’qy , -
01=Klasicky Vice informaci viz strana 4-12.
00 = V8echny funkce klavesnice jsou
odblokovany.
co-omiovns | IS ey ke Kiveicefso
01=Pouze pfedvolby y. vyjmap ’
FO5 Blokovani Klavesnice 02fv§e zablokovano 02 = Vsec’:hny funkce klavesnice jsou 00
03=Ptedvolby zablokovany.
zablokovany . . .
04=Resetovat hesla 03= Vsec’:hn.y"fur)kce predvoleb jsou
zablokovany; jiné funkce klavesnice Ize
pouzivat.
04 = Resetovat heslo.
Nastavte pocet sekund, po které
Prodleva vypnuti krabicovy podava¢ bude v provozu po
FO6 | vibracniho krabicového | C0_ 00 sekund uvolnéni spousté pistole. 30
Y On=Nepfetrzity provoz
podavace Zvolte 0 az 90 sekund nebo ON pro
souvisly provoz.
Pokracovani...
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Nastavte ¢asoval pro nutnou udrzbu
00=Zobrazit ¢asovat pistole.
01=Nastavit casovac _ ) o
FO7 Casovat udrzby, pistole (000=Deaktivovat pomoci 09 1 pouze zobrazgm. O1vumoznvu e 000
999) vybé&rem 000 deaktivovat Easova¢ nebo
vybrat 1 az 999 dni.
02=Reset (00, 01)
02 vrati ¢asovac na 00.
00=Zvysit/Snizit
Fo8 Funkce nastavovaci 01=Deaktivovat Nastavte pozadovanou funkci pro 00
spousté 02=Pratok 03=Pfedvolba | SPoust stfikaci pistole.
04=Cisténi 05=Spoust
. f 00=Aktivovat Aktivujte nebo deaktivujte kody
F09 | Kody napovedy 01=Deaktivovat napovédy. 00
F10 | Vynulovani (pritok) 00=Normalni Postup pfi vynulovani viz strana 5-13 00
Y P 01=Vynulovat PPy '
Aktivujte nebo deaktivujte zobrazeni
o 00=Blikajici chyb na displeji pistole. Pokud funkci
11| Chyby na displeji pistole | 1 _peiivovat aktivujete, bude displej blikat, kdyZ dojde 00
k chybé.
00=10 pA icei i i i
F12 Dolni mez pA Vice informaci o nastaveni pA viz 00
01=5 pA strana 4-7.
00=50 uA L . . .
F13 Horni mez pA M Vice informaci o nastaveni pA viz 00
01=100 pA strana 4-7.
00=Celkovy po&et hodin Zobrazeni celkového poctu hodin pouziti
F14 | Celkovy poget hodin pistole 01=Celkovy pocet | Cerpadia a pistole. 00
hodin Cerpadia Pouze zobrazeni.
8?:8?:::\/? :tes?;m UloZeni novych nastaveni, navrat
F15 Ulozit/Obnovit/Reset _ sy , k dfive uloZzenym nastavenim nebo 00
02=0Obnovit nastaveni . . ,
. navrat k nastavenim z vyroby.
Z vyroby
o 00=Nizky 01=Stfedni . .
F16 Jas displeje pistole 02=Maximaini Nastavte jas pro displej pistole. 01
Vyberte 1 az 20 predvoleb.
F17 Pocet predvoleb 01-20 predvoleb 20
Vice informaci viz strana 4-5.
Pokracovani...
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Provoz 4-23

Prizplsobte podle typu pouzitého
00=Venturi 01=HDLV Cerpadla.
F18 Typ Cerpadla 01 nebo 02
02=COD Musi byt naprogramovano pfi
pocate¢nim nastaveni systému.
Prizplsobte pro lokalni nebo externi/
dalkové ovladani.
F19 Typ ovladani 00=Lokalni 01=Externi 00
Musi byt naprogramovano pfi
pocateCnim nastaveni systému.
Nastavte poCet pouzitych pistoli.
F20 Pocet pistoli 1-4 Musi byt naprogramovano pfi 00
pocateénim nastaveni systému.
Nastavte ¢asovac pro nutnou udrzbu
00=Zobrazit Casoval Cerpadla.
01=Nastavit Casovac : . ex
. _ . .| 00 je pouze zobrazeni. 01 umoziiuje
F21 Gasovaé drzby, derpadlo | (000=Deaktivovat pomoci 00
999) vybé&rem 000 deaktivovat Easova¢ nebo
02=Reset (00, 01) vybrat 1 az 999 dni.
02 vréti casovac na 00.
N 00=Deaktivovat Nastavte pozadovanou funkci ¢isténi.
F22 Cisténi 01=Jednoduché 01
02=Dvojité 03=Vzdalené | Vice informaci viz strana 4-18.
F23 Vyhrazeno Vyhrazeno 0
F24 Vyhrazeno Vyhrazeno 0
Nastavte pocet sekund, po které bude
] privadén formovaci vzduch po uvolnéni
F25 Prodleva formovaciho 0,00-5,00 sekund spousté pistole. 000
vzduchu v krocich po 0,25 ’
Zvolte od 0 do 5 sekund v krocich
po 0,25.
Pokracovani...
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F26

Slabé gisténi sifonu

1-10 sekund v krocich
po 0,25

Nastavte pocet sekund, po které je
vhanén pomocny vzduch pres Cerpadlo
a trubici sifonu zpét do pfivodu prasku
(slabé cisténi sifonu) a potom pres
Cerpadlo a pfivodni trubici do stfikaci
pistole (slabé Cisténi pistole).

Tak se vycisti Cerpadlo, praskové potrubi
i pistole od prasku.

8,00

F27

Slabé cisténi pistole

1-10 sekund v krocich
po 0,25

Nastavte polet sekund, po které je
vhanén pomocny vzduch pfes Cerpadlo
a trubici sifonu zpét do pfivodu prasku
(slabé ¢isténi sifonu) a potom pres
Cerpadlo a pfivodni trubici do stfikaci
pistole (slabé Cisténi pistole).

Tak se vycisti Cerpadlo, praskové potrubi
i pistole od prasku.

8,00

F28

Impuls zapnuty

0,1-0,95 sekund
v krocich po 0,05

F29

Impuls vypnuty

0,1-0,95 sekund
v krocich po 0,05

Pomoci funkce Impuls zapnuty nastavte
trvani jednotlivych impuls. Pomoci
funkce Impuls vypnuty nastavte Cas
mezi impulsy. Viz F30-F31 nize.

0,50

1,50

F30

Sifénoveé impulsy

1-99

F31

Pistolové impulsy

1-99

Cistici vzduch je smérovan v impulsech
z Cerpadla do zdroje prasku (sifonove
impulsy), potom z ¢erpadla do stfikaci
pistole (pistolové impulsy).

13

F32

Pfedbézné plnéni praskem

1-99

Prasek nové barvy je Cerpan do stiikaci
pistole po stanoveny ¢as pfi 100 %
prutoku, aby byl systém naplnén pro
vyrobu.

Pokracovani...
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Provoz 4-25

Vyklapéci ventil se otevie a Cerpadlo
. _ . ;. . o/ o
F33 Sisténi rozdélovace 0-10 sekund v krocich pfejde azna 100 ’A; p’rL!tok’uv, 2.00
po 0,25 aby vycerpalo zbyvajici prasek
z rozdélovace.
F34 Konstanta A dopravniho 3,500 a2 4,500 4,000
vzduchu D .
Kalibra¢ni konstanta by se méla
F35 Konstanta C dopravniho -0.500 a +0.500 shoc:ic_Jvat sIC|vay na kallbrlacn|mvst|tku, 0
vzduchu ktery je umistén na zadni strané
p prislusného rozdélovace. Vychozi
F3g | ronstantaAformovacino |4 544 55 4 509 hodnoty pouzivejte pouze v pfipads, Ze 4,000
vzduchu
- je Stitek poSkozen.
F37 Konstanta C formovaciho -0,500 a2 +0,500 0
vzduchu

Ulozeni a naéteni nastaveni predvoleb a funkci

Chcete-li ulozit stavajici nastaveni pfedvoleb a funkci, nastavte funkci F15 na F15-00 a potom
stisknéte tlaCitko Enter. VVSechna aktualni nastaveni pfedvoleb a funkci budou uloZzena do
paméti.

Chcete-li obnovit uloZzené nastaveni piedvoleb a funkci, nastavte funkci F15 na F15-01 a potom
stisknéte tlaCitko Enter. VVSechna dfive ulozena nastaveni pfedvoleb a funkci budou obnovena
Z paméti.

Chcete-li vratit systém do vychoziho nastaveni z vyroby, nastavte funkci F15 na F15-02
a potom stisknéte tlacitko Enter.

Nastaveni poctu predvoleb

Zakaznicka funkce F17 umoznuje, aby uzivatel nastavil pocet platnych pfedvoleb v rozmezi
mezi 1 a 20. Napfiklad, je-li tato funkce nastavena na F17-05, je mozné urcit pouze 5
pfedvoleb, mezi kterymi se pak pfepina na rozhrani a pistoli.

POZNAMKA: Pokud nastavite funkci F19=01 Externi (Brana robota), bude k dispozici pouze
10 pfednastaveni.

POZNAMKA: Pokud je tato funkce nastavena na F17-01, bude k dispozici pouze 1
pfednastaveni.

© 2023 Nordson Corporation
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Vypnuti systému HD
U systém( HD postupuijte podle nasledujicich krok(:

POZNAMKA: Drive nez stisknete tlagitko pro zménu barvy, vzdy odstrarite sb&mou trubici ze
zdroje prasku a umistéte ji do pFislusného kolektoru.

POZNAMKA: Pred spusténim gisticiho cyklu se ujistéte, Ze pistole jsou namiteny do kabiny.

1. U systém( HD spustte ¢isténi systému od zbytk( prasku stisknutim tlacitka pro zménu
barvy.

2. VyCistéte stfikaci pistoli stisknutim tlacitka pro €isténi na zadni strané stfikaci pistole, az
z pistole nebude vychazet Zadny prasek.

. Stisknutim tlagitka pohotovostniho rezimu vypnéte stfikaci pistoli a rozhrani.
. Vypnéte pfivod vzduchu do systému a uvolnéte tlak vzduchu v systému na skfini erpadel.

. Pokud systém vypinate na noc nebo na delSi dobu, odpojte napajeni systému.

o o1~ W

. Provedte postupy udrzby uvedené v této Casti.

Vypnuti systemu XT
U systémU XT postupuijte podle nasleduijicich krok:
POZNAMKA: Pred spusténim gisticiho cyklu se uijistéte, Ze pistole jsou namiteny do kabiny.

1. Vycistéte stfikaci pistoli stisknutim tlacitka pro ¢isténi, az z pistole nebude vychazet zadny
prasek.

2. Stisknutim tlacitka pohotovostniho rezimu vypnéte stfikaci pistoli a rozhrani.
3. Vypnéte privod vzduchu do systému a uvolnéte tlak vzduchu v systému.

4. Pokud vypinate systém na noc nebo na delSi dobu, pfepnéte spina¢ napajeni na napajeci
jednotce do polohy OFF, abyste odpojili napajeni systému.

5. Provedte postupy udrzby uvedené v této ¢asti.

P/N 7192400_10 © 2023 Nordson Corporation
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Udrzba

VAROVANI: V&echny nasleduijici ginnosti smi provadét jen kvalifikovany personal. Dodrzuijte
bezpelnostni pokyny uvedené zde a v ostatnich souvisejicich dokumentech.

systému. Uvolnéte tlak vzduchu v systému a odpojte systém od zdroje vzduchu. Nedodrzeni

f VAROVANI: Pred provedenim nasledujicich tkon( vypnéte fidici jednotku a odpojte napajeni
téchto pokynt muze vést ke zranéni osob.

Denni Udrzba Fidici jednotky by méla zahrnovat ofouknuti modulu rozhrani ofukovaci pistoli.
Cistym hadrem otfete veSkery zbytkovy prasek z fidici jednotky.

Pravidelné kontrolujte vSechny zemnici spoje systému.

© 2023 Nordson Corporation P/N 7192400_10
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Odstrafiovani poruch  5-1

Cast 5
Odstranovani poruch

VAROVANI: V&echny nasleduijici &innosti smi provadét jen kvalifikovany personal. Dodrzuijte
bezpelnostni pokyny uvedené zde a v ostatnich souvisejicich dokumentech.

VAROVANI: Pred provadénim oprav na fidici jednotce nebo stfikaci pistoli vypnéte napajeni
systému a odpojte napajeci kabel. Uzavrete pfivod stlateného vzduchu do systému a uvolnéte
tlak v systému. Nedodrzeni téchto pokyn(i mlze vést ke zranéni osob.

Tyto postupy pfi odstrafiovani problému postihuji pouze nejbézné;jsi problémy. Pokud se vam
nepodafi vyfesit problém pomoci zde uvedenych informaci, kontaktujte technickou podporu
spole¢nosti Nordson na tel. Cisle (800) 433—-9319 nebo se obratte na mistniho zastupce
spolecnosti Nordson.

Odstranovani poruch pomoci kédu napovédy
A

napovédy.

Pokud Fidici jednotka zjisti problém, rozsviti se na displeji Funkce/Napovéda ikona

( )

[ H-0 "J O
OO @

Obrazek 5-1 Zobrazeni a vymazani kédu napovédy

Zobrazeni kodi napovédy

@ Po stisknuti tlatitka Napovéda se zobrazi kody napovédy. Ridici jednotka uchovava
v paméti 5 poslednich kodd. Otacenim ovladacem muUzete prochazet kddy. Displej zhasne po
5 sekundach necinnosti.

Vymazani kodu poruchy

@ Chcete-li k6dy napovédy vymazat, stisknéte tlaCitko Napovéda, potom jimi prochazejte,
az se objevi symbol CLR, pak stisknéte tladitko Enter. Ikona napovédy bude svitit, dokud
nevymazete kddy napovédy.
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5-2 Odstranovani poruch

Tabulka pro odstranovani zavad podle kodu napovédy

HOO

Neni zadano dislo pistole

Nelze zadat Cislo pistole 0, musi to byt Cislo 1-4. Dal8i informace o nastaveni Cisel
pistoli jsou uvedeny v &asti Spusténi na strana 4-2.

HO1

Cteni z EEPROM selhalo

Vynulujte zavadu (stisknutim tlacitka Nordson otevfete obrazovku zavad). Tato
zavada se obCas objevi pfi aktualizaci softwaru.

HO7

Pferuseny obvod pistole

Spustte pistoli a pozoruijte displej. Pokud se u pA objevi hodnota 0, zkontroluijte,
zda neni uvolnéné zapojeni kabelu pistole v zasuvce na pistoli. Ovéite, zda neni
uvolnéné zapojeni napajeni uvnitf pistole. Provedte Zkousky prachodnosti kabelu
pistole, jak jsou popsany v navodu ke stfikaci pistoli. Pokud jsou kabel i spoje

v poradku, zkontrolujte napajeci zdroj vysokého napéti stfikaci pistole.

H10

Vystup pistole se zaseknul
Vv nizké poloze

PFi zapnuté pistoli a hodnoté kV nastavené na maximum pouzijte multimetr
nastaveny na méfeni efektivni hodnoty napéti pro kontrolu napéti mezi koliky 1

a 2 konektoru J4 na hlavni fidici desce. Pokud nenaméfite Zadné napéti, vymérite
hlavni Fidici desku.

H11

Vystup pistole se zaseknul ve
vysoké poloze

Ujistéte se, ze kV je nastaveno na 0 a Ze pistole je vypnuta. U pA by méla byt
zobrazena hodnota 0. Pokud se u YA zobrazuje hodnota vysSi nez 0, vymérite
hlavni Fidici desku. Ujistéte se, ze ikona spousté na rozhrani nesviti.

H12

Chyba komunikace na sbérnici
CAN

Zkontrolujte, Ze je Cislo pistole nastaveno spravné. Viz F20 v Casti Konfigurace
fidici jednotky v kapitole Provoz. Zkontrolujte nastaveni spinace DIP na Fidici
jednotce Cerpadla.

Zkontrolujte kabel propojujici rozhrani. Ujistéte se, Ze je pevné zapojen a ze neni
poskozen. Viz Zkousky prichodnosti kabelu pistole v navodu k vasi stfikaci pistoli.

Zkontrolujte zapojeni z konektoru kabelu do svorkovnice J1 na hlavni Fidici desce.

Pokud jsou zapojeni dostate€nd, ale zavada pfetrvava, vyménite kabel. Sitovy
kabel vedte mimo zdroje statické elektfiny (zasobnik, kabely pistole, praSkova
hadice). Ovéfte spravné uzemnéni. U nestandardnich systémU ovéfte, zda jsou
spravné nastavena zakonceni sité.

H15

Nadmérny proud (zkrat v kabelu
nebo v pistoli)

Tato chyba m(ze nastat, pokud se $picka pistole v prabéhu stfikani dotkne
uzemnéného dilu. Tato chyba zplsobi zastaveni elektrostatického vystupu.
Uvolnéte spoust, ¢imz vymazete kody napovedy, a pokradujte ve stfikani.

Pokud se chyba objevi znovu, odpojte napajeci zdroj vysokého napéti stfikaci
pistole od kabelu pistole uvnitf pistole (J2) a zapnéte pistoli. Viz postup Vyména
napajeciho zdroje v navodu ke stfikaci pistoli.

Pokud se kdd H15 znovu neobjevi, zkontrolujte zdroj vysokého napéti.

Pokud se kdéd napovédy objevi znovu, zkontrolujte prlichodnost kabelu pistole
a vyménite ho, je-li zkratovany. Provedte Zkousky prichodnosti kabelu pistole, jak
jsou popsany v navodu k vasi stfikaci pistoli.

H19

Casovy limit udrzby pistole
vyprsel

Casovad udrzby prekrogil svoje nastaveni. Provedte pravidelnou Gdrzbu, potom
vynulujte ¢asovac udrzby.

Pokyny pro reset viz FO7 v ¢asti Konfigurace fidici jednotky v kapitole Provoz
(FO7-02).

Pokracovani...
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H20

Casovag udrzby ¢erpadla
vyprsel

Casovag udrzby erpadla prekrogil svoje nastaveni. Provedte pravidelnou udrzbu,
potom vynulujte ¢asovac udrzby. Pokyny pro reset (F21-02) viz F21 v ¢asti
Konfigurace Fidici jednotky na strana 4-20.

H21

Zavada ventilu formovaciho
vzduchu

Viz schémata zapojeni fidici jednotky v navodu k Fidici jednotce Cerpadla.
Zkontrolujte zapojeni kabelového svazku (J8) do elektromagnetu proporcionalniho
ventilu. Zkontrolujte funkci elektromagnetu.

Pokud elektromagnet nefunguije, ventil vymérite.

H22

Zavada ventilu dopravniho
vzduchu

Viz schémata zapojeni Fidici jednotky v navodu k Fidici jednotce Cerpadia.
Zkontrolujte zapojeni kabelového svazku (J7) do elektromagnetu proporcionalniho
ventilu. Zkontrolujte funkci elektromagnetu.

Pokud elektromagnet nefunguje, ventil vymérite.

H23 (HD)

Nizky pritok dopravniho
vzduchu

Prutok je nizsi nez nastavena
hodnota. Systém nem(ize
dosahnout nastavené hodnoty.

Zkontrolujte, zda je vstupni tlak vy$Si nez 5,9 bar. Zkontrolujte a opravte chyby
H49 nebo H50, pokud k nim doslo.

Zkontrolujte, zda nedo$lo k zablokovani pfivodniho potrubi prasku ke stfikaci
pistoli. Zkontrolujte, zda nedoSlo k zablokovani praSkového potrubi.

Zkontrolujte, zda je vnitini regulator nastaven na 5,7 bar se STISKNUTOU
spousti.

Zkontrolujte, zda nedo$lo k blokaci u proporcionalniho ventilu. Zkontrolujte, zda
nedoslo ke kontaminaci oleje/vody.

Provedte postup Ovéfeni priitoku dopravniho vzduchu pro systémy HD popsany
v této kapitole.

Zkontrolujte kontaminaci vody a/nebo oleje v pfevodnikovych filtrech tim, ze
sejmete desku z rozdélovace prutoku. Vymérite filtry za 16044 36.

H23 (XT)

Chyba — nizky pritok
pritokového vzduchu

Nastaveni pratoku je mozna pfili§ vysoké a systém ho neni schopen dosahnout.
Maximalni pratok vzduchu zavisi na rdznych faktorech, véetné délky pfivodniho
potrubi vzduchu, jeho priméru a typu ¢erpadla.

Prepnéte do rezimu klasického prutoku. V tomto rezimu muZzete nastavit
a sledovat skute¢né hodnoty pritokového a rozprasovaciho vzduchu tak, abyste
mohli diagnostikovat problém.

Zkontrolujte trubice z modulu iFlow do praskového Cerpadla, zda nejsou zlomené
nebo ucpané. Ujistéte se, ze zpétné ventily nejsou ucpané. Odpojte trubici pfivodu
vzduchu u €erpadla, vymazte kddy napoveédy a zapnéte pistoli. Pokud se kod
napovédy neobjevi znovu, vycistéte nebo vymérite Venturiho trubici nebo hrdlo
Cerpadla.

Zkontrolujte tlak vzduchu pfivadéného do systému. Vstupni tlak musi byt vyssi
nez 5,9 bar. Zkontroluijte filtr a trubici od filtru k napajeci jednotce, zda nejsou
pielomené nebo ucpané.

Postup pouziti Sady pro ovéfeni pratoku vzduchu v modulu iFlow pfi kontrole
proporcionalnich ventild modulu iFlow (1039881) a vystupu pfesného regulatoru
vzduchu je uveden v €asti Opravy v navodu k ruénimu praskovému stfikacimu
systému Encore XT.

Pokracovani...
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H24 (HD)

Chyba — nizky priitok
formovaciho vzduchu

Zkontrolujte, zda je vstupni tlak vy$Si nez 5,9 bar. Zkontrolujte, zda nedoslo
k zablokovani vzduchového potrubi ke stfikaci pistoli.

Zkontrolujte, zda je vnitfni regulator nastaven na 5,7 bar se STISKNUTOU
spousti.

Zkontrolujte, zda nedoSlo k blokaci u proporcionalniho ventilu. Zkontrolujte, zda
nedoslo ke kontaminaci oleje/vody.

Pouzijte nastroj pro ovéreni prutoku (1039881) podle pfislusnych pokyn( a pfipojte
k vystupu formovaciho vzduchu.

Zkontrolujte kontaminaci vody a/nebo oleje v pfevodnikovych filtrech tim, ze
sejmete desku z rozdélovace pritoku. Vyménte filtry za 1604436.

H24 (XT)

Nizky priitok rozpraSovaciho
vzduchu

Viz H23 (XT).

H25 (HD)

Chyba — vysoky prutok
dopravniho vzduchu

Pratok je vy$Si nez nastavena
hodnota. Systém neni schopen
jej snizit.

Zkontrolujte, zda je vstupni tlak niZ8i nez 7,6 bar.

Zkontrolujte, zda je vnitfni regulator nastaven na 5,7 bar se STISKNUTOU spousti
stfikaci pistole.

Zkontrolujte, zda nedoslo ke kontaminaci u proporcionalniho ventilu. Zkontrolujte,
zda nedo8lo ke kontaminaci oleje/vody.

UVOLNETE spoust stFikaci pistole a vynulujte zavadu. Pokud se zavada vrati,
aniz by byla STISKNUTA spoust stfikaci pistole, odstrarite 8mm zatku trubice
z Fidici jednotky Cerpadla oznacené jako prutok.

Zkontrolujte, zda z portu neunika vzduch. Pokud vzduch unika, demontujte
proporéni ventil a vyCistéte jej. Pokud vzduch neunika, zaslepte 8mm port
a provedte Postup vynulovani popsany v této kapitole.

Provedte postup Ovéreni priitoku dopravniho vzduchu pro systémy HD popsany
v této kapitole.

Zkontrolujte kontaminaci vody a/nebo oleje v pfevodnikovych filtrech tim, Ze
sejmete desku z rozdélovace prutoku. Vyménte filtry za 1604436.

Pokracovani...
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Prepnéte do rezimu klasického prutoku. V tomto rezimu muZzete nastavit
a sledovat skute¢né hodnoty pritokového a rozprasovaciho vzduchu tak, abyste
mohli diagnostikovat problém.

Pokud byla stfikaci pistole zapnuta, kdyz se kéd napovédy objevil, odpojte
vzduchovou trubici od pfislusné vystupni armatury vzduchu a armaturu zaslepte.
Vymazte kddy napovédy. Pokud se kddy neobjevi znovu, je proporcionalni ventil
zaseknuty v oteviené poloze. Postup Cisténi je uveden v ¢asti Opravy v navodu
k fidici jednotce Cerpadla.

Pokud byla stfikaci pistole vypnuta, kdyz se kéd napovédy objevil, odpojte
vzduchovou trubici od pfislusné vystupni armatury vzduchu a nastavte pratok na
o nulu. Pokud z armatury stale proudi vzduch, armaturu zaslepte a vymazte kody
H25 (XT) Crlyba - YYSOKY pratok napovédy. Pokud se kody neobjevi znovu, je proporcionalni ventil zaseknuty
pratokoveého vzduchu v oteviené poloze. Postup ¢isténi je uveden v ¢asti Opravy v navodu k fidici
jednotce Cerpadla.

Pokud se kdéd napovédy zobrazi znovu a na rozhrani fidici jednotky se zobrazuje
pritok vzduchu, zkontrolujte, zda nedochazi k dnikiim okolo proporcionalnich
ventilll nebo snimacu na modulu iFlow.

Pokud kéd poruchy pretrvava, provedte vynulovani modulu, jak je popsano v této
kapitole.

Postup pouziti Sady pro ovéreni pratoku vzduchu v modulu iFlow pfi kontrole
proporcionalnich ventild modulu iFlow a vystupu pfesného regulatoru vzduchu
je uveden v ¢asti Opravy v navodu k ruénimu praskovému stiikacimu systému
Encore XT.

Zkontrolujte, zda je vstupni tlak niZ8i nez 7,6 bar.

Zkontrolujte, zda je vnitfni regulator nastaven na 5,7 bar se STISKNUTOU spousti
stfikaci pistole.

Zkontrolujte, zda nedoslo ke kontaminaci u proporcionalniho ventilu. Zkontrolujte,
zda nedo8lo ke kontaminaci oleje/vody.

UVOLNETE spoust stFikaci pistole a vynulujte zavadu. Pokud se chyba vréti,
aniz by byla stisknuta spoust stfikaci pistole, sejméte 6mm modrou trubici

a zkontrolujte, zda nedochazi k Uniku vzduchu. Ujistéte se, Ze Fidici jednotka
systému je VYPNUTA.

Ujistéte se, Ze z portu fidici jednotky Cerpadla neuniké vzduch. Pokud vzduch
unika, demontujte proporéni ventil a vycCistéte jej. Pokud vzduch neunikd, zaslepte
6 mm port formovaciho vzduchu a provedte Postup vynulovani popsany v této
kapitole.

Chyba — vysoky pratok

H26 (HD) formovaciho vzduchu

Provedte postup Ovéreni priitoku dopravniho vzduchu pro systémy HD popsany
na strana 5-13.

Zkontrolujte kontaminaci vody a/nebo oleje v pfevodnikovych filtrech tim, Ze
sejmete desku z rozdélovace prutoku. Vyménte filtry za 1604436.

Selhani vysokého pratoku

H26 (XT) rozpraSovaciho vzduchu

Viz H25 (XT)

Pokracovani...
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H27

Spoust zapnuta pfi zapinani

Tento kéd se objevi, pokud byla pistole ZAPNUTA, kdyZ bylo zapnuto rozhrani.

Vypnéte rozhrani, pockejte nékolik sekund, potom rozhrani znovu zapnéte, pfed
tim se ale pfesvédcte, Ze stfikaci pistole neni zapnuta. Pokud se zavada objevi

znovu, zkontrolujte, zda neni vadny spina¢ spousté.

H28

Zménéna verze dat v EEPROM

Byla zménéna verze softwaru. Tento kod se objevi po aktualizaci softwaru. Kéd
napovédy vymazte. Nemél by se objevit znovu.

H29

Nesoulad konfigurace systému

Neshoduiji se hlavni ovlada¢ pistole a konfigurace ¢erpadla. V jednom pfipadé
jde o Venturiho technologii, v druhém o HDLV/COD. Postupujte podle F18 v ¢asti
Konfigurace Fidici jednotky v kapitole Provoz a potvrdte nastaveni.

H30

Neplatna kalibrace

Kalibra¢ni hodnoty ¢erpadla pro A nebo C jsou mimo rozsah. Dal$i informace jsou
uvedeny v navodu k Fidici jednotce Cerpadia.

H31

Zavada posilovaciho ventilu

Zkontrolujte schéma zapojeni J6 desky Cerpadla.

H32

Zavada pistolového vzduchu

Zkontrolujte schéma zapojeni J4 desky Cerpadla.

H33

Zavada ventilu fluidizaéniho
vzduchu

Zkontrolujte schéma zapojeni J5 desky Cerpadla.

H34

Zavada ventilu gisticiho vzduchu

Zkontrolujte schéma zapojeni J10 desky Cerpadla.

H35

Zavada relé vibracniho motoru

Zkontrolujte schéma zapojeni J9 desky Cerpadla.

H36

Zavada komunikace LIN BUS
(kabel pistole)

Provedte postup Zkousky prichodnosti kabelu pistole popsany v navodu ke
stfikaci pistoli a zkontrolujte pfipojeni J3. Pokud najdete zkrat nebo preruseny
obvod, vymérite kabel. Pokud je kabel pistole v pofadku, vymérte modul displeje
pistole.

H41

Zavada napéti 24 V

Zkontrolujte stejnosmérny napajeci zdroj nachazejici se v fidici jednotce Cerpadia.
Pokud je napéti nizsi nez 22 V DC, vyménte napajeci zdroj v fidici jednotce
Cerpadla. Pro tuto zkousku musite zapnout fidici jednotku Cerpadla.

H42

Zavada na hlavni desce
(rozhrani)

Kaéd napovédy vymazte a ujistéte se, Ze kV je nastaveno na maximalnich 100 kV,
potom ZAPNETE pistoli. Pokud se kdd objevi znovu, zkontrolujte, zda neni vadné
napajeni pistole nebo kabel pistole. Pokud je v pofadku kabel i napajeni pistole,
vyménite hlavni desku.

H43

Chyba zpétné vazby pA

Ujistéte se, ze kV je nastaveno na maximalnich 100 kV, zapnéte pistoli
a zkontrolujte hodnotu pA. Pokud je na displeji A vzdy

uvedena hodnota >75 pA, i kdyZ se pistole nachazi vice nez 1 metr od
uzemnéného povrchu, zkontrolujte kabel pistole a zdroj vysokého napéti pistole.

Pokud je na displeji A vzdy uvedena hodnota 0, kdyz je pistole zapnuta a nachazi
se blizko dilu, zkontrolujte kabel pistole a zdroj vysokého napéti pistole. Kdyz je
pistole zapnuté a pro kV je nastavena hodnota >0, musi byt na displeji pA vzdy
uvedena hodnota >0.

H44

Chybéjici takt robota

Ridici jednotka je nakonfigurovana na externi reZim a nedetekuje pulz jednotky
PLC brany Prodigy. Zkontrolujte kabel CAN. Ovéfte, Ze je brana spravné
nakonfigurovana. Viz pfiru¢ka k PLC brané Prodigy.

Pokracovani...
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Zkontrolujte J11-1, zda nedoslo k uvolnéni zapojeni kabelového svazku.

H45 Zavada Skrticiho ventilu 1
Zkontrolujte ventil 1, zda nedoSlo k uvolnéni pfipojeni.

Zkontrolujte J11-2, zda nedo8lo k uvolnéni zapojeni kabelového svazku.
H46 Zavada Skrticiho ventilu 2
Zkontrolujte ventil 2, zda nedoslo k uvolnéni pfipojeni.

Zkontrolujte J11-5, zda nedoSlo k uvolnéni zapojeni kabelového svazku.

H47 Zavada Skrticiho ventilu 5
Zkontrolujte ventil 5, zda nedo$lo k uvolnéni pfipojeni.

Zkontrolujte J11-6, zda nedoslo k uvolnéni zapojeni kabelového svazku.

H48 Zavada $krticiho ventilu 6
Zkontrolujte ventil 6, zda nedoSlo k uvolnéni pfipojeni.

Hao Za’v.ada ventilu 3 pFivodni Zkontrolujte J11-3, zda nedoslo k uvolnéni zapojeni kabelového svazku.
trubice A Zkontrolujte ventil 3, zda nedoslo k uvolnéni pfipojeni.

H50 ZéV?da ventilu 4 privodni Zkontrolujte J11-4, zda nedoslo k uvolnéni zapojeni kabeloveho svazku.
trubice B Zkontrolujte ventil 4, zda nedoslo k uvolnéni pfipojeni.

Zkontrolujte J11-7, zda nedoSlo k uvolnéni zapojeni kabelového svazku.
H51 Zavada ventilu podtlaku 7
Zkontrolujte ventil 7, zda nedoSlo k uvolnéni pfipojeni.

Hso Zavada proplachovaciho Zkontrolujte J12-3, zda nedoslo k uvolnéni zapojeni kabelového svazku.
ventilu 9 Zkontrolujte ventil 9, zda nedoslo k uvolnéni pfipojeni.
Zavada Skrticiho Zkontrolujte J12-2, zda nedoslo k uvolnéni zapojeni kabelového svazku.
H53 proplachovaciho tlakového . ) o
ventilu 8 Zkontrolujte ventil 8, zda nedoslo k uvolnéni pfipojeni.
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Tabulka pro obecné vyhledavani zavad

Problém

Mozna pricina

Napravna opatreni

1. Nestejnomérna
struktura nastriku

Doslo k zablokovani stfikaci pistole

1. Vycistéte stiikaci pistoli. Demontujte trysku
a sestavu elektrody a vycistéte je.

2. Odpojte pFivodni hadici prasku ze stfikaci pistole
a profouknéte pistoli pistolovym vzduchem.

3. Rozeberte stfikaci pistoli. Demontujte vstupni
a vystupni trubice a koleno a vycistéte je. Podle
potfeby soucasti vyménte.

Opotfebovana tryska, usmérfiovac
nebo sestava elektrody nepfiznivé
ovliviuji strukturu nastfiku

Demontujte, vycistéte a prohlédnéte trysku,
usmérnovac a sestavu elektrody. Opotfebené dily
vyménte.

Pokud je problémem nadmérné opotfebeni nebo
narazové natavovani, snizte pratok pritokového
a formovaciho vzduchu.

VIhky prasek

Zkontrolujte zdroj prédku, vzduchové filtry a suSicku.
Pokud je zdroj prasku znecistén, vyménite ho.

Nizky tlak formovaciho vzduchu

Pridejte formovaci vzduch.

Nespravné vifeni pradku v nasypném
zasobniku

Zvyste tlak fluidizacniho vzduchu.

Pokud problém pretrvava, odstrarite prasek
z nasypného zasobniku. Vycistéte nebo vymeérite

fluidizaéni desku, pokud je znecisténa.

Modul iFlow je mimo kalibraci

Provedte postup vynulovani v této kapitole

2. Vynechavky ve
struktuie prasku

Opotfebena tryska nebo usmérfiovac

Demontujte a prohlédnéte trysku nebo usmérnovac.
Opotfebené dily vyménte.

Ucpana sestava elektrody nebo draha
prasku

Demontujte sestavu elektrody a vycistéte ji. Podle
potfeby demontujte drahu prasku a vycistéte ji.

Prili§ vysoky pratok pistolového
vzduchu

Sefidte jehlovy ventil na napajeci jednotce tak, aby se
snizil pritok pistolového vzduchu.

3. Slaby proud prasku
nebo kolisani proudu
prasku

Pomocny vzduch pfili§ vysoky/nizky

Fluidizace pfili§ vysoka/nizka

Nastavte pomocny vzduch dle potieby.

Viz feSeni potizi pfi méfeni podtlaku v navodu k fidici
jednotce Cerpadla.

Vzduchové potrubi pfelomené nebo
ucpané (H24 nebo H25)

Zkontrolujte, zda u potrubi formovaciho vzduchu

nedoslo k pfelomeni.

Prilis mnoho fluidizaéniho vzduchu

Pokud je fluidizacni vzduch nastaven pfili§ vysoko, je
pomér prasku ke vzduchu pfilis nizky.

Pokracovani...
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Problém

Mozna pfi€ina

Napravna opatieni

3. Slaby pritok prasku
nebo kolisani pratoku
prasku (pokracovani...)

P¥ili§ malo fluidizaéniho vzduchu

Pokud je fluidizacni vzduch nastaven pfili$ nizko,
Cerpadlo nepracuje s maximalni ucinnosti.

Ucpana praskova hadice

Provedte zménu barvy

Pfelomena praskova hadice

Zkontrolujte praskovou hadici, zda neni pfelomena.

Ucpana draha prasku do pistole

Zkontrolujte vstupni trubici prasku, koleno a podpéru
elektrody zda na nich nejsou znamky narazoveho
nataveni nebo necistoty. Podle potfeby vycistéte
stlacenym vzduchem.

Sbérna trubice ucpana

Zkontrolujte, zda sbérnou trubici neucpavaji necistoty
nebo pytel (jednotky VBF).

Vibracni krabicovy podavac neni
povolen (pouze jednotky VBF)

Nastavte zékaznickou funkci FO1 pro krabicovy
podavac (F01-01). Viz Konfigurace fidici jednotky
v Casti Provoz.

Nizky tlak pfivadéného vzduchu

Tlak pfivadéného vzduchu musi byt vysSi nez 5,86 bar
(85 psi).

Regulator tlaku vzduchu nastaven na

pfili§ nizkou hodnotu

Sefidte vstupni regulator tak, aby tlak byl vy3si nez
5,86 bar (85 psi).

Ucpany filtr pfivadéného vzduchu

nebo plny zasobnik filtru — regulator

pritoku kontaminovan vodou

Demontujte zasobnik a vylijte vodu/necistoty. Pole
potieby vymérite vloZku filtru. Systém vycistéte, podle
potfeby vyménite soulasti.

Ucpany ventil vzduchu (H24 nebo
H25)

Viz Citéni proporéniho ventilu v navodu k fidici
jednotce Cerpadia.

Pokracovani...
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Problém

Mozna pfi€ina

Napravna opatieni

prenos

4. Nizké zachyceni, Spatny

POZNAMKA: Pred kontrolou moznych

systému a provedte napravna opatfeni doporucend v této ¢asti.

pficin si prectéte kody napovédy na fidici jednotce

Nizké elektrostatické napéti

Zvyste elektrostatické napéti.

Nespravné zapojeni elektrody

Demontujte trysku a sestavu elektrody. Vycistéte
elektrodu a zkontrolujte, zda na ni nejsou stopy uhliku
nebo poskozeni. Zkontrolujte odpor snimace elekirody.
Pokud je sestava elektrody v pofadku, demontujte
napajeci zdroj pistole a zkontrolujte jeho odpor.
Pfislusné pokyny naleznete v navodu ke stfikaci pistoli.

Nedostate¢né uzemnéné dily

Zkontrolujte dopravnik, Fetéz, kladky a hacky na dily,
zda na nich neni usazeny prasek. Odpor mezi dily

a zemi musi byt 1 megaohm nebo méné. NejlepSich
vysledkd dosahnete pfi 500 ohmech a méné.

5. Zadny kV vystup ze
stiikaci pistole (na
displeji se zobrazuje

ale prasek strika

POZNAMKA: PFed kontrolou moznych pficin si preététe kody napovédy na Fidici jednotce
a provedte napravna opatfeni doporucena v této Casti.

0 kV pfi zapnuti pistole),

Poskozeny kabel pistole

Provedte Zkous$ky prichodnosti kabelu pistole, jak jsou
popsany v navodu k vasi stfikaci pistoli. Pokud najdete
zkrat nebo preruseny obvod, vymérite kabel.

Napajeci zdroj stfikaci pistole je
zkratovan

Provedte postup Zkouska odporu napajeciho zdroje
popsany v navodu k Fidici jednotce Cerpadia.

6. Hromadeéni prasku na
Spicce elektrody

Nedostatecny prutok pistolového
vzduchu

Sefidte jehlovy ventil pistolového vzduchu na ovladacim
panelu Cerpadel tak, aby se zvysil pratok pistolového
vzduchu.

7. Zadny vystup kV ze
stiikaci pistole (na
displeji se zobrazuje
vystupni napéti nebo
MA), ale prasek strika

POZNAMKA: Pred kontrolou moznych

a provedte napravna opatfeni doporucena v této Casti.

pri€in si prectéte kddy napovedy na fidici jednotce

Napajeci zdroj stfikaci pistole je
rozpojeny

Provedte postup Zkouska odporu napajeciho zdroje
popsany v navodu ke stfikaci pistoli.

Poskozeny kabel pistole

Provedte Zkous$ky priichodnosti kabelu pistole, jak jsou
popsany v navodu k vasi stfikaci pistoli.

Pokud najdete zkrat nebo pferu$eny obvod, vymérite
kabel.

Pokracovani...
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Problém

Mozna pfri€ina

Napravna opatieni

8. Zadny kV vystup
a zadny vystup prasku

Spatné fungujici tlagitko spousts,
modul displeje nebo kabel

Zkontrolujte, Ze se nahofe uprostfed rozhrani Fidici
jednotky zobrazuje ikona zapnuté pistole. Pokud ikona
nesviti, provedte kontrolu podle kddu napovédy H36.
Zkontrolujte spojeni spinace spousté s modulem, podle
potfeby spina¢ vymérite.

Provedte Zkousky prichodnosti kabelu pistole, jak jsou
popsany v navodu k vasi stfikaci pistoli.

POZNAMKA: Muize byt mozné pouzivat nastavovaci
spoust jako spoust stfikani, nez budou provedeny
opravy. Nastavte funkci FO8 na FO8-05. Dalsi
informace jsou uvedeny v ¢asti Konfigurace fidici
Jednotky na strana 4-20.

9. Pri stisknuti tlacitka
cisténi neproudi zadny
Cistici vzduch

Zavada na modulu displeje stfikaci
pistole, na kabelu pistole nebo na
elektromagnetickém ventilu Cisténi
v ramci modulu iFlow; Zadny nebo
zalomeny pfivod vzduchu

Pokud se na modulu displeje nezobrazi pfi stisknuti
tlaCitka Cisténi symbol PU, je zavada na membranovém
spinac¢i modulu. Vymérite modul displeje.

Pokud se na modulu displeje zobrazuje PU:

Zkontroluijte trubici €isticiho vzduchu
a elektromagneticky ventil na modulu iFlow.

Provedte Zkousky prichodnosti kabelu pistole, jak jsou
popsany v navodu k vasi stfikaci pistoli.

10. Na modulu displej
pistole se zobrazuje CF

Uvolnény spoj na displeji pistole

Viz navod k fidici jednotce systému. Zkontrolujte
konektor J3 (kabel/modulu displeje) uvnitf pistole.
Zkontrolujte, zda nejsou koliky volné nebo ohnuté.

Vadny kabel pistole nebo modul
displeje pistole (kdd H36)

Provedte Zkousky prichodnosti kabelu pistole, jak jsou
popsany v navodu k vasi stfikaci pistoli. Vyménte kabel,
je-li poSkozen. Vymérite modul displeje pistole, pokud
kabely a spoje jsou v pofadku.

11. Ze strikaci pistole
neni mozné zmeénit
predvolbu

Nastavovaci spoust deaktivovana

Nahlédnéte na zakaznickou funkci FO8 a nastavte
aktivovano (F08-00). Zkontrolujte nastaveni funkce
FO5 (blokovani). Dalsi informace jsou uvedeny v ¢asti
Konfigurace fidici jednotky v kapitole Provoz.

Nejsou dostupné zadné
naprogramované piedvolby

Predvolby bez nastavenych hodnot pro pratok
a elektrostatiku jsou automaticky preskakovany.

Uvolnény nebo vadny spina¢ spousté

Zkontrolujte uvolnény spoj spinace spousté. Spinac
spousté je zapojen do modulu displeje pistole.

Pokrac¢ovani...
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Problém

Mozna pfi€ina

Napravna opatieni

12.

Ze strikaci pistole neni
mozné zménit pratok
prasku

Nastavovaci spoust deaktivovana

Nahlédnéte na zakaznickou funkci FO8 a nastavte
aktivovano (FO8-00). Zkontrolujte nastaveni funkce
FO5 (blokovani). Dalsi informace jsou uvedeny v ¢asti
Konfigurace Fidici jednotky na strana 4-20.

Uvolnény nebo vadny spina¢ spousté

Viz pfirucka ke stfikaci pistoli. Zkontrolujte uvolnény
spoj spinace spousté. Spina¢ spousté je zapojen do
modulu displeje pistole.

13.

VBF se nezapina
a nevypina pomoci
spousté pistole

VBF je vypnut

Nastavte zakaznickou funkci FO1 pro krabicovy
podavac (FO01-01). Dalsi informace jsou uvedeny
v Casti Konfigurace Fidici jednotky v kapitole Provoz.

Zkontrolujte, zda nedoslo k uvolnéni kabelu na fidici
jednotce Cerpadia.

14. Fluidiza¢ni vzduch je
stale zapnut, i kdyz je
pistole vypnuta

Systém je nastaven pro nasypny
zasobnik

Nastavte zakaznickou funkci FO1 pro krabicovy
podavac (F01-01). Dalsi informace jsou uvedeny
v Casti Konfigurace Fidici jednotky v kapitole Provoz.

15. Zadné kV pfi spusténi Nastavte kV na nenulovou hodnotu.
pistole, prutok prasku
v poradku

Hodnota kV je nastavena na nulu

Zkontrolujte kédy napovédy
a dodrzujte doporuéené postupy

16. Zadny pratok prasku
pfi spusténi pistole, kV
v poradku

Pratok prasku nastaven na nulu Zménite pratok prasku na nenulovou hodnotu.

Pfivodni vzduch vypnuty Zkontrolujte tlakomér na regulatoru filtru a ujistéte se,

Ze pfivod vzduchu je otevien.

Zkontrolujte kédy napovédy
a dodrzujte doporucené postupy
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Postup vynulovani

Tento postup pouzijte, pokud se na rozhrani Fidici jednotky systému zobrazuje pratok vzduchu,
kdyZ neni stfikaci pistole zapnuta nebo kdyz se zobrazi kdd napovédy pro vysoky pritok
pritokového nebo formovaciho vzduchu (H25 nebo H26).

Pfed provedenim postupu vynulovani:

* Ujistéte se, Ze tlak vzduchu dodavaného do systému je vy$si nez minimalni hodnota

5,86 bar (85 psi).

+ Ujistéte se, Ze okolo vystupnich armatur nebo okolo elektromagnetickych ventilll nebo

proporcionalnich ventild neunika vzduch. Pokud byste provedli vynulovani modulu pfi
netésnostech, dochazelo by k daldim chybam.

. Na ovladacim panelu ¢erpadel odpojte 6mm trubici pratokového a formovaciho vzduchu

a nasadte 8mm zaslepky na vystupni armatury.

. Podrzte tlagitko Nordson stisknuté 5 sekund, aby se zobrazily funkce fidici jednotky.

Zobrazi se FO0-00.

3. Otacejte ovladatem, dokud se nezobrazi F10-00.

. Stisknéte tlacitko Enter, potom otacejte ovladatem, dokud se nezobrazi F10-01.

5. Stisknéte tlagitko Enter. Ridici jednotka systému provede vynulovani pratoku a formovaciho

vzduchu a zobrazeni na displeji se vrati k F10-00.

. Demontujte zaslepky z vystupnich armatur formovaciho vzduchu a znovu zapojte trubice pro

pFivod vzduchu.

Ovéreni pratoku dopravniho vzduchu pro systémy HD

POZNAMKA: NeZ provedete tento postup, provedte zménu barvy a ovéfte si, ze z &erpadla
byl odstranén veskery prasek.

1.

Pouzijte nastroj na ovéreni pratoku (1039881) a pfipojte k vystupnimu portu ¢erpadla
pomoci 8 mm trubice o délce 3 m.

. Nastavte dodavku na 100 % a pomocny vzduch na 00 %, poté SPUSTTE &erpadlo.

Manometr by mél ukazovat 4,0-5,0 psi (0,2-0,3bar).

. Zvy$te pomocny vzduch na +50 % a SPUSTTE &erpadlo. Manometr by mél ukazovat

7,0-8,0 psi (0,5-0,6 bar).

. Snizte pomocny vzduch na -50 % a SPUSTTE &erpadlo. Manometr by mél ukazovat

1,0-3,0 psi (0,1-0,2bar).

© 2023 Nordson Corporation
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5-14 Odstranovani poruch

Zkouska propojovaciho kabelu ridici jednotky

Konec u skiiné ¢erpadel

(zastréka)
J1-1 CAN- MODRY
12 CAN+ ?iLY .
13 V- (::ERNY :
J1-4 V+ CERVENY
5 Stinéni/svod HOLY

Obrazek 5-2 Zapojeni propojovaciho kabelu fidici jednotky

Konec u rozhrani
(zdsuvka)

P/N 7192400_10
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Obrazek 5-3 Schéma zapojeni rozhrani Fidici jednotky
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5-16 Odstrarnovani poruch
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Opravy 6-1

Cést 6
Opravy

VAROVANI: V&echny nasleduijici &innosti smi provadét jen kvalifikovany personal. Dodrzuijte
bezpelnostni pokyny uvedené zde a v ostatnich souvisejicich dokumentech.

Oprava modulu rozhrani

VAROVANI: NeZ oteviete plast Fidici jednotky, vypnéte Fidici jednotku a odpojte napajeci kabel
nebo odpojte a zablokujte napajeni na jisti¢i nebo provedte odpojeni pfed jednotkou. Nedodr-
Zeni téchto varovnych pokyn muze mit za nasledek vazny uUraz elektrickym proudem.

s ploSnymi spoiji v Fidici jednotce, pouzivejte v pribéhu opravy zemnici naramek a spravné
uzemnéni.

@ POZOR: Zafizeni citlivé na elektrostatickou elektfinu. Abyste predesli poSkozeni desky
Prehled sestavy modulu rozhrani a nahradnich dil viz Obrazek 6-1.

Elektrické schéma rozhrani a zapojeni kabelovych svazku naleznete v ¢asti Odstrariovani
zavad. Sady pro opravu naleznete v €asti Dily.

© 2023 Nordson Corporation P/N 7192400_10



6-2 Opravy

Uzemnéni
vnéjsiho

Uzemnéni
vnitiniho

Pripojit
k 2A, J6
2B

2

o
\ 1
Obrazek 6-1 Sestava modulu rozhrani
1. Ramecek 2A. Hlavni fidici deska 2C. Panel klavesnice

2. Sestava klavesnice/PCB 2B. Hlavni deska displeje 3. Skfin
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Nahradni dily  7-1

Cast 7
Nahradni dily
Uvod
Chcete-li objednat nahradni dily, zavolejte stfedisko zakaznické podpory Nordson Industrial

Coating na Cisle (800) 433-9319 nebo se obratte na mistniho zastupce spole¢nosti Nordson.

Tato East se zabyva soucastmi, nahradnimi dily a volitelnou vybavou pro fidici jednotku systému
Encore HD a XT.

Dalsi informace a prehled volitelného pfisluSenstvi najdete v nasledujicich priru¢kach.
Mobilni praskovy strikaci systém Encore HD: 7560544

Rucéni praskova strikaci pistole Encore HD: 7192399

Ridici jednotka éerpadia a zdroj napajeni Encore HD: 7560545

Ruéni praskovy strikaci systémy Encore XT: 7192319

Praskovy nastrikovaci systém ColorMax 2 s privodni jednotkou Encore: 1605397
Provozni pokyn k modernizaci sady z Prodigy na Encore HD: 7192403

Ruéni systém Encore HD se skiini ¢erpadel: 7580951

Systém Encore HD Color-on-Demand: 7593413

Cerpadlo Encore HD: 1605078

Seznam neobsahuje navody k nékterym systémim. VSechny navody Ize stahnout ze stranky:
http://emanuals.nordson.com/finishing/
(kliknéte na moznost Powder—Europe, poté prejdéte k pfisluSnému navodu)

© 2023 Nordson Corporation P/N 7192400_10
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7-2 Nahradni dily

Soucasti ridici jednotky

Rozlozeny pohled na fidici jednotku

Obrazek 7-1 Dily fidici jednotky
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Nahradni dily 7-3

o wrs

Seznam dilu fidici jednotky

Viz Obrazek 7-1.

- 1604125 | CONTROL UNIT, interface, Encore HD/XT 1
1 1604855 |+ PANEL, keypad, Encore HD controller 1
2 1085084 |- PCA, main controller display, Encore HD 1 B
3 1601341 |+ PCA, main control, Encore HD 1 B
4 983403 |+ WASHER, lock, split, M4, steel, zinc 8
5 982308 |+ SCREW, pan head, recessed, M4 x 10, zinc 8
6 982636 |+ SCREW, button, socket, M5 x 12, zinc 2
7 983127 * WASHER, lock, internal, M5, zinc 2
8 984526 |+ NUT, lock, 1/2 in. conduit 2
9 939122 » SEAL, conduit fitting, 1/2 in., blue 2
10 1082734 |+ ENCLOSURE, controller interface, Encore HD 1
11 240674 * TAG, ground 2
12 983021  WASHER, flat, 0.203 x 0,406 x 0.040, brass 2
13 983401 * WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 2
14 984702 |+ NUT, hex, m5, brass 2
15 1082759 |+ RECEPTACLE, net, controller interface, Encore HD 1 A
16 1082709 |+ RECEPTACLE, gun, Encore HD 1 A
17 982286 |+ SCREW, flat, slotted, M5 x 10, zinc 4
POZNAMKA: A. Zasuvky zahrnuji kabelové svazky.
B. PoloZky 2 a 3 se prodavaji spole¢né jako sada 1604025.

© 2023 Nordson Corporation
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7-4 Nahradni dily

Rozlozeny pohled pfi montazi na zabradli

Obrazek 7-2 Dily systému montovaného na zabradli

Seznam dili pro montaz na zabradli

Viz Obrazek 7-2.

1 1604881 | BRACKET, controller rail mount 1
2 336281 NUT, hex, serrated, 0.5/16 — 18 2
3 1091006 | NUT, hex, flanged, serrated, M8 2
4 1103115 | SCREW, hex, serrated, M8 x 16mm, zinc 2
5 982448 SCREW, skt, cap, M4 x 12mm 4
6 1084121 | WASHER, lock, dished #8 1
7 983403 | WASHER, lock, M4 3
8 981346 | SCREW, hex, 0.5/16 — 8 x 2.500 2
9 1082732 | BRACKET, universal mount 1

P/N 7192400_10
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EU PROHLASENI O SHODE

Toto prohlaseni se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce.

Vyrobek: Ruéni praskovy strikaci systém Encore XT/HD

Modely: Ru¢ni systém Encore XT, jednotka pro pevné upevnéni nebo mobilni na voziku.
Automaticky aplikator s ovladacimi prvky Encore XT pro automatické systémy s jednou pistoli.
Ruéni systém Encore HD, jednotka pro pevné upevnéni nebo mobilni na voziku.
Roboticky aplikator Encore Select HD s ovladacimi prvky Encore HD pro robotické systémy.

Popis: Systém pro rucni elektrostatické praskové stfikani, ktery zahrnuje aplikator, ovlddaci kabely a
souvisejici fidici jednotky. Ruéni praskovy stfikaci systém Encore XT pouziva pro dodavani prasku do
stfikaci pistole technologii Cerpadla s Venturiho trubici. Ruéni praskovy stfikaci systém Encore HD pouziva
pro dodavani prasku do pistole technologii Cerpadla na material s vysokou hustotou.

Prislusné platné smérnice:
2006/42/ES — Smérnice 2014/30/EU — Smérnice 2014/34/EU — Smérnice ATEX
o strojnich zafizenich o elektromagnetické kompatibilité

Normy pouzité pfi posouzeni shody:
EN/ISO12100 (2010) ISEN60079-0 (2014) EN61000-6-3 (2007) FM7260 (2018) EN50050-2 (2013)
EN1953 (2013) EN60079-31 (2014) ENG61000-6-2 (2005) EN55011 (2016) EN60204-1 (2018)

Zasady:
Tento vyrobek byl navrzen a vyroben podle vySe uvedenych smérnic a standardd/norem.

Typ ochrany:

- Okolni teplota: +15 °C az +40 °C

-Extb lIBT60 °C/Ex Il 2 D /2 mdJ = (aplikatory Encore XT a HD)

-Extc llIBT60 °C/EX 11 (2) 3 D = (ovladace)

- Ex 112 D /2mJ = (automaticky aplikator Encore a roboticky aplikator Encore Select HD)

Certifikaty:

- FM14ATEXO0051X = ruéni aplikator Encore XT/HD a roboticky aplikator Encore Select HD (Dublin, Irsko)
- FM14ATEX0052X = ovladaci prvky (Dublin, Irsko)

- FM11ATEX0056X = automaticky aplikator Encore (Dublin, Irsko)

Dohled pro ATEX
- 0598 SGS Fimko Oy (Helsinky, Finsko)

/
- Datum: 20. listopadu 2020

Jeremy Krone

Vedouci vyvoje produktl

Industrial Coating Systems

Ambherst, Ohio, USA

Povéreny zastupce spoleénosti Nordson v EU

Kontakt: Provozni feditel
Industrial Coating Systems
Nordson Deutschland GmbH

Heinrich-Hertz-Strafe 42-44
Nordson

D-40699 Erkrath
Nordson Corporation ® 555 Jackson St, Amherst, Ohio 44001. USA DOC14034-06




UK prohlaseni o shodé

Toto prohlaseni se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce.

Vyrobek: Ruéni praskovy strikaci systém Encore XT/HD

Modely: Ruéni systém Encore XT, jednotka pro pevné upevnéni nebo mobilni na voziku.
Automaticky aplikator s ovladacimi prvky Encore XT pro automatické systémy s jednou pistoli.
Ruéni systém Encore HD, jednotka pro pevné upevnéni nebo mobilni na voziku.
Roboticky aplikator Encore Select HD s ovladacimi prvky Encore HD pro robotické systémy.

Popis: Systém pro rucni elektrostatické praskove stfikani, ktery zahrnuje aplikator, ovladaci kabely a souvisejici
fidici jednotky. Rucni praskovy stfikaci systém Encore XT pouziva pro dodavani prasku do stfikaci pistole
technologii Cerpadla s Venturiho trubici. Ruéni praskovy stfikaci systém Encore HD pouziva pro dodavani prasku
do pistole technologii Cerpadla na material s vysokou hustotou.

Prislusné predpisy UK:

Predpisy o dodavkach strojnich zafizeni z roku 2008

Pfedpisy o zafizenich a ochrannych systémech uréenych pro pouZziti v potencialné vybusném prostredi z roku 2016
Pfedpisy o elektromagnetické kompatibilité 2016

Normy pouzité pfi posouzeni shody:
EN/ISO12100 (2010) ISEN60079-0 (2014) EN61000-6-3 (2007) FM7260 (2018) EN50050-2 (2013)
EN1953 (2013) EN60079-31 (2014) EN61000-6-2 (2005) EN55011 (2009) EN60204-1 (2018)

Zasady:
Tento vyrobek byl navrzen a vyroben podle vySe uvedenych smérnic a standardd/norem.

Typ ochrany:

- Okolni teplota: +15 °C az +40 °C

-Extb 1lIBT60 °C /Ex 112 D /2 mJ = (aplikatory Encore XT a HD)
-ExtcllIBT60 °C/EXII(2) 3 D = (ovladace)

-Ex 112 D/2mJ = (roboticky aplikator Encore Select HD)

Certifikaty:

- FM21UKEX0129X = ruéni aplikator Encore XT/HD a roboticky aplikator Select HD (Maidenhead, Berkshire, UK)
- FM21UKEX0130X = fidici jednotky (Maidenhead, Berkshire, UK)

- FM22UKEX0006X = automaticky aplikator Encore (Maidenhead, Berkshire, UK)

Certifikat systému kvality EX
- SGS Baseefa NB 1180 (Buxton, Derbyshire, UK)

/
- Datum:  22. zafi 21

Jeremy Krone

Vedouci vyvoje produkt(l

Industrial Coating Systems

Amherst, Ohio, USA

Povéreny zastupce spole¢nosti Nordson v UK

Kontakt: Inzenyr technické podpory
Nordson UK Ltd.; Unit 10 Longstone Road
Heald Green; Manchester, M22 5LB.

Anglie
Nordson

Nordson Corporation ® 555 Jackson St, Amherst, Ohio 44001. USA DOC14052-02
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