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Rucéni praskova stfikaci pistole Encore® HD 1

Bezpeénost
Uvod

Kvalifikované osoby

Planované pouziti

Predpisy a schvaleni

Prectéte a dodrzuijte tyto bezpe€nostni pokyny. V dokumentaci jsou na pfisluSnych mistech
uvedena varovani, upozornéni a pokyny specifické pro jednotlivé ukony nebo zafizeni.

Zajistéte, aby veSkera dokumentace k zafizeni, véetné téchto pokynd, byla trvale pfistupna
osobam, které zafizeni obsluhuji nebo provadéji jeho opravy a udrzbu.

Vlastnici zafizeni zodpovidaji za to, Ze zafizeni dodané spole¢nosti Nordson bude
nainstalovano, obsluhovano a opravovano kvalifikovanymi osobami. Kvalifikovanymi osobami
se rozuméji ti zaméstnanci nebo pracovnici dodavateld, ktefi jsou vySkoleni tak, aby bezpeéné
zvladali svéfené ukoly. Jsou obeznameni se vSemi piisluSnymi bezpe€nostnimi pravidly

a predpisy a maji naleZitou fyzickou zpUsobilost k provadéni svéfenych tkold.

Pouzivani zafizeni Nordson jinym zpUsobem, nez je popsano v dokumentaci, ktera je spole¢né
s nim dodana, muize mit za nasledek Uraz osob nebo $kodu na majetku.

Za nespravny zpUsob pouzivani zafizeni se poklada napfiklad:
* pouzivani neslucitelnych materiall
* provadéni neopravnénych uprav
+ odstrafiovani nebo obchazeni bezpec€nostnich kryt a blokovacich zafizeni
* pouzivani neslucitelnych nebo poskozenych dilu
* pouzivani neschvélenych pfidavnych zafizeni

* pfekraCovani maximalni provozni zatizitelnosti zafizeni

Zajistéte, aby zafizeni bylo jako celek dimenzovano a schvaleno pro prostiedi, ve kterém bude
pouzivano. Veskera schvaleni ziskana pro provoz zafizeni dodaného spole¢nosti Nordson
pozbyvaji platnosti, pokud nejsou dodrzeny pokyny pro jeho instalaci, obsluhu, opravy a udrzbu.

VSechny faze instalace zafizeni musi probihat v souladu s federalnimi, statnimi i mistnimi
zakony.

© 2022 Nordson Corporation
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2 Rucni praskova stfikaci pistole Encore® HD

Bezpecnost osob
Dodrzovanim nasledujicich pokynt predejdete trazam.
* Nesvéfujte obsluhu ani opravy ¢i Udrzbu zafizeni osobam, které nemaji potfebnou kvalifikaci.

* Neuvadéjte zafizeni do provozu, pokud jsou porudeny jeho bezpec€nostni kryty, dvifka Ci
vika nebo pokud jeho automaticka blokovaci zafizeni nefunguji spravné. Neobchazejte ani
nevyfazujte z ¢innosti Zadna bezpe&nostni zafizeni.

* Udrzujte bezpe€nou vzdalenost od zafizeni, které je v pohybu. Je-li tfeba provést nastaveni
nebo opravu zafizeni, které je dosud v pohybu, vypnéte pfivod proudu a vyckejte, dokud
zafizeni nebude v naprostém klidu. Odpojte pfivod proudu a zafizeni zajistéte tak, aby se
zamezilo jeho nenadalému uvedeni do pohybu.

* Pfed zahajenim sefizovani nebo oprav systému nebo soucasti, které jsou pod tlakem,
uvolnéte (vypustte) hydraulicky i pneumaticky tlak. Pfed zahajenim opravy elektrickych
obvodu zafizeni vypnéte spinace, zablokujte je a opatfete vystraznymi tabulkami.

 Ke vS§em pouzivanym materialim si obstarejte pfislusné listy s bezpe€nostnimi udaji
(SDS, Safety Data Sheet) a diikladné se s nimi seznamte. Dodrzujte pokyny vyrobce
k bezpecnému pouzivani materiald a manipulaci s nimi a pouzivejte doporu¢ené osobni
ochranné prostfedky.

* Aby se predeslo Urazdm, je na pracovisti nutno vénovat pozornost i méné zjevnym
nebezpecim, ktera asto nelze Uplné odstranit, napfiklad horkym povrchdm, ostrym hranam,
elektrickym obvodim pod napétim a pohyblivym dildm, které z praktickych divodi nemohou
byt uzavfeny nebo jinak chranény.

Pozarni bezpeénost
Dodrzovanim nasledujicich pokynt predejdete vzniku pozaru nebo nebezpeci vybuchu.

» Uzemnéte veskera vodiva zafizeni. Pouzivejte pouze uzemnéné hadice pro vzduch
i kapalinu. Pravidelné kontrolujte uzemnéni zafizeni. Odpor k zemi nesmi pfesahovat
hodnotu jednoho megaohmu.

* Zafizeni okamzité vypnéte, pokud si vS§imnete jiskfeni nebo vzniku elektrického oblouku.
Neuvadéjte zafizeni opét do provozu, dokud nebude pficina rozpoznana a odstranéna.

 V mistech, kde se pouzivaji nebo skladuji hoflavé materialy, nekufte, neprovadéjte svarecské
nebo brusi¢ské prace a nepouzivejte otevieny ohen. Nezahfivejte materialy na teploty vyssi,
nez jak je doporuCuije jejich vyrobce. Ujistéte se zafizeni pro sledovani a omezovani teploty
funguiji spravné.

* Zajistéte Fédnévvétréni, aby nemohly vznikat nebezpeéné koncentrace nestalych ¢astic
nebo vyparl. Ridte se mistnimi zakonnymi pfedpisy nebo pfislusnymi materialovymi
bezpecnostnimi listy (SDS).

» Béhem prace s hoflavymi materialy neodpojujte elektrické obvody, které jsou pod napétim.
P¥i vypinani elektrického proudu pouzijte vzdy nejdfive hlavni vypinac, aby se zamezilo
jiskreni.

» Seznamte se s umisténim tladitek nouzového vypinacl, uzaviracich ventili a hasicich
pristroji. Dojde-li ke vzniku pozaru ve stfikaci kabiné, neprodlené vypnéte stfikaci systém
i odsavaci ventilatory.

* Nez zacnete provadét jakékoliv sefizovani, Cisténi nebo opravy na elekirostatickém zafizeni,
odpojte elektrostatické napéti a uzemnéte nabijeci systém.

« Cisténi, tdrzbu, zkousky a opravy zafizeni provadéjte v souladu s pokyny uvedenymi
v dokumentaci dodané se zafizenim.

* Pouzivejte pouze originalni nahradni dily, které jsou pro zafizeni ureny. Informace a rady
tykajici se nahradnich dild ziskate u svého zastupce spolecnosti Nordson.

P/N 7192399 16 © 2022 Nordson Corporation



Ruéni praskova stfikaci pistole Encore® HD 3

Uzemnéni

VAROVANI: Pouzivani vadného elektrostatického zafizeni je nebezpeéné a mize zpUsobit
A zasah elektrickym proudem, pozZar nebo vybuch. Do planu pravidelné udrzby zafadte kontroly
elektrického odporu. Jestlize zaznamenate i mirny elektricky Sok nebo si povsimnete jiskieni Ci
vzniku elektrického oblouku, neprodlené vypnéte vSechna elektricka nebo elektrostaticka
zafizeni. Neuvadéjte zafizeni opét do provozu, dokud nebude problém nalezen a odstranén.

Uzemnéni uvnitf kabiny a v blizkosti jejich otvord musi vyhovovat pozadavkim NFPA pro tfidu
1, oddil 1 nebo 2, nebezpecna prostredi. Viz NFPA 33, NFPA 70 (Clanky NEC 500, 502 a 516)
a NFPA 77 v poslednim znéni.

* VV8echny elektricky vodivé pfedméty v oblastech stfikani prasku musi byt uzemnény, pficemz
elektricky odpor uzemnovaciho vedeni méfeny pomoci pfistroje, ktery kontrolovany obvod
napaji napétim o velikosti nejméné 500 volt, nema byt vy§Si nez 1 megaohm.

» Mezi soucasti zafizeni, které musi byt uzemnény, patfi mimo jiné podlaha oblasti stfikani
prasku, obsluzné plosiny, nasypné zasobniky, drzaky fotobunék a profukovaci trysky.
Obsluzny personal pracujici v oblasti stfikani praSku musi byt rovnéz uzemnén.

« Elektrostaticky potencial na povrchu lidského téla mlze byt zdrojem nebezpedi vzniceni.
Osoby, které stoji na povrchu opatfeném natérem, napfiklad na obsluzné ploSiné, nebo které
maiji nevodivou obuv, nejsou uzemnéné. Obsluzny personal musi pfi praci s elektrostatickym
zafizenim nebo v jeho okoli pouZivat obuv s vodivymi podrézkami nebo zemnici pasek.

* Pracovnici obsluhy musi pfi praci s ruénimi elektrostatickymi stfikacimi pistolemi udrzovat
trvaly kontakt mezi pokozkou rukou a rukojeti pistole, aby tak zamezili pfipadnému zasahu
elektrickym proudem. Pokud je nezbytné pouZiti rukavic, odstfihnéte jejich dlarfovou ¢ast
nebo prsty, pfipadné pouzivejte elektricky vodivé rukavice nebo zemnici pasek pfipojeny
k rukojeti pistole nebo k jinému skute€nému zemnicimu bodu.

* Pfed zahajenim sefizovani nebo Cisténi praskovych stfikacich pistoli odpojte zdroj
elektrostatického naboje a uzemnéte elektrody pistoli.

 Po dokonéeni opravy nebo udrzby zafizeni opét pfipojte vSechny jeho odpojené soucasti,
zemnici kabely a vodice.
Postup v pripadé nespravné funkce zarizeni

Pokud systém nebo kterékoli z jeho zafizeni nefunguji spravné, neprodlené je vypnéte
a provedte nasleduijici kroky:

» Odpojte pfivod elektrického proudu do systému a zablokujte jej. Zaviete hydraulické
a pneumatické uzaviraci ventily a uvolnéte tlaky.

* Zjistéte pricinu nespravné funkce zafizeni a provedte pfisluSnou napravu. Teprve poté je
mozné systém opét spustit.

Likvidace

Likvidaci zaFizeni a material( pouzitych pfi jeho provozu a opravach provadéjte v souladu
s mistnimi zakonnymi pfedpisy.

© 2022 Nordson Corporation P/N 7192399_16



4 Rucni praskova stfikaci pistole Encore® HD

Popis
Viz Obrazek 1. Tento navod se tyka rucni praskové stfikaci pistole Encore® HD s 6metrovym

napajecim kabelem a trubici.

Ruéni praskova stfikaci pistole Encore HD by se méla pouZivat s Fidici jednotkou ruéniho
systému Encore HD, ktera zajiStuje regulaci elektrostatického napéti, proudu pistolového
vzduchu a vzduchu pro Eerpadlo prasku. Je kompatibilni s nasledujicimi systémy:

* Mobilni systémy Encore HD

* Ruéni systémy Encore HD pro montédz na zed nebo zabradli
 Jednoduché a dvojité samostatné stojici systémy Encore
 Systémy Encore Color-on-Demand®

 Systémy pro nanaseni prasku ColorMax®

» Systémy se dvéma Cerpadly HDLV® Prodigy®

Obrazek 1 Ruéni pradkova stfikaci pistole Encore HD

S pistolemi se dodavaji ploché trysky se Stérbinami 3 a 4 mm a také sada konické trysky, ktera
obsahuje konickou trysku, usmérfiova¢ 26 mm a drzak elektrody pro kénickou trysku. Pomoci
sady konické trysky mlzete prejit ze stfikani plochou tryskou na stfikani kénickou tryskou.

P/N 7192399 16 © 2022 Nordson Corporation



Ruéni praskova stfikaci pistole Encore® HD 5

Technické parametry

Pro ruéni praskovou stfikaci pistoli Encore HD je k dispozici volitelné pfislusenstvi, véetné
nasledujiciho:

+ Dodatecné ploché, konické a kiizoveé trysky

* 6 metrovy prodluzovaci kabel

* Nastavce trubek 150 a 300 mm

* Regulator struktury pro pouziti s nastavci trubek
* lontovy kolektor

Informace o dalSich moznostech viz ¢ast PouZiti stfikaci pistole zacinajici na strana 36.

Model: Aplikator Encore

Parametry vstupu:

+-19VAC, 1A

Parametry vystupu:

100 KV, 100 pA

Privadény vzduch:

6,0-6,9 baru (87-100 psi), Castice < 5 y,
rosny bod < 10 °C (50 °F)

Maximalni relativni vihkost:

95% nekondenzujici

Rozsah okolni teploty:

+15az+40 °C

(59-104°F)
Tfida nebezpecného prostredi pro aplikator: Zona 21 nebo Trida Il, Oddil 1
Ochrana pred vniknutim prachu: IP6X

Stitky na zafizeni

Certifikacni stitek aplikatoru

-

C

N

FM14ATEX0051X EN 50050-2 FM21UKEX0129X 2mJ

For Electrostatic Finishing Applications \
Class I1Spray Material
FOR USE WITH ENCORE HD MANUAL CONTROLS
- OR ENCORE HD HYBRID MANUAL CONTROLS WHEN
CONFIGURED IN ACCORDANCE WITH 1084547

ExtblliB T65°C Db

&R 110 C € o506 €9 1120 /

© 2022 Nordson Corporation
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6 Rucni praskova stfikaci pistole Encore® HD

Nastaveni

Zapojeni systému

Formovaci vzduch 6 mm

Privodni
praskova
hadice

N

Myti €istym vzduchem 4 mm - —

VAROVANI: Toto schéma neznazorfiuje uzemnéni systému. Veskera vodiva zafizeni v oblasti
stfikani prasku musi byt uzemnéna pfipojenim ke skute€nému uzemnéni.

4 mmIn

‘U Vytlakin O\
AN

- _ 7 "6mmin

Sit'ovy/napajeci
propojovaci kabel

Ridici jednotka &erpadla

Obrazek 2 Schéma systému (na obrazku je systém s b&Znym vybavenim)

/ Kabel pistole

P/N 7192399 16
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Ruéni praskova stfikaci pistole Encore® HD 7

Instalace strikaci pistole

Nakres zapojeni pistole viz obrazky Obrazek 2 a Obrazek 3.

1. Zapojte 6 mm trubici formovaciho vzduchu do rychlospojky (1) ve spodni Casti rukojeti
pistole. Druhy konec pfipojte k trubici formovaciho vzduchu na armatufe na fidici jednotce
Cerpadla.

2. Zapojte ¢irou 4 mm trubici pistolového vzduchu do armatury s ozubem (2) ve spodni
Casti rukojeti pistole. Druhy konec pfipojte k trubici pistolového vzduchu na 90° armature
regulace pritoku na horni strané fidici jednotky ¢erpadla.

3. Nasadte O-krouzky (4) na nastavec hadice s ozubem (3). Zatlacte konec nastavce hadice
s ozubem do konce praskové hadice, potom zasurite nastavec do pfivodni trubice prasku (5)
v doIni ¢asti rukojeti stfikaci pistole.

4. Pripojte kabel pistole (6) do zdifky pro pistoli na zadni strané fidici jednotky ru¢niho systému
Encore HD.

5. Pomoci kouskl ¢erného spiralového ovinuti dodavaného se systémem svazte k sobé kabel
stfikaci pistole, vSechny vzduchové trubice a praskovou hadici. Dejte pozor, aby nedo$lo
k rozdrceni, rozmacknuti, zauzlovani, ucpani nebo deformaci praskovaci trubice.

Obrazek 3 PFipojeni stfikaci pistole
1. Rychlospojka 3. Nastavec hadice s ozubem 5. Trubice pfivodu pradku

2. Armatura s ozubem 4. O-krouzky 6. Kabel pistole

© 2022 Nordson Corporation P/N 7192399_16



8 Ruc¢ni praskova stfikaci pistole Encore® HD

Provoz

VAROVANI: V&echny nasleduijici ginnosti smi provadét jen kvalifikovany personal. Dodrzuijte
bezpelnostni pokyny uvedené zde a v ostatnich souvisejicich dokumentech.

VAROVANI: Pokud toto zafizeni neni pouzivano v souladu s pravidly stanovenymi v tomto
navodu k obsluze, mdze byt nebezpecné.

stfikani, musi byt uzemnéna. Na neuzemnénych nebo nedostateéné uzemnénych zafizenich
se mlze hromadit elektrostaticky naboj, ktery muiize zpUsobit personalu traz elektrickym
proudem nebo mize vést ke vzniku elektrického oblouku s naslednym pozarem ¢i vybuchem.

f VAROVANI: V&echna elektricky vodiva zafizeni nachazejici se v oblasti, ve které se provadi

Evropska unie, EX, specialni podminky pro bezpeény provoz

1. Ruéni aplikator Encore HD smi byt pouzivan pouze s pfislusnou fidici jednotkou rozhrani
Encore XT/HD a napajeci jednotkou fidici jednotky Encore HD pfi teplotach
+15 °C az +40 °C.

2. Zatizeni smi byt pouzivano pouze v mistech s nizkym rizikem narazu.

3. Pi ¢isténi vnéjSich natfenych a nekovovych povrchu Fidici jednotky, rozhrani, aplikatoru
a vesSkerého pfislusenstvi je nutna velka opatrnost. Existuje moznost hromadéni statické
elektfiny na téchto soucastech. Dodrzujte pokyny vyrobce, abyste pfedesli moznému
riziku elektrostatického nabijeni. Pokyny k ochrané pred rizikem vzniceni v dusledku
elektrostatického vyboje viz PD CLC/TR 60079-32-1 a IEC TS 60079-32-1.

P/N 7192399 16 © 2022 Nordson Corporation



Ruéni praskova stfikaci pistole Encore® HD 9

Provoz systému

Tento navod obsahuje informace o ruéni praskové stfikaci pistoli Encore HD. Informace
o soucastech systému najdete v jednotlivych navodech k systému, Fidici jednotce a ovlddacimu
panelu.

Pouziti strikaci pistole

Rozhrani stfikaci pistole a nastavovaci spoust vam umoznuji zménit pfedvolbu nebo nastaveni
proudu prasku nebo podle potfeby vycistit pistoli, a to bez pouziti rozhrani fidici jednotky.

lkona rezimu

piedvolby Ikona rezimu ]
% proudu Nastavovaci
( v O spoust >
Displej — » @ Zvyseni/zapnuti
Tlacitko rezimu /\m\}\ .(!:-ilgt(g;kio ’
Rozhrani Snizeni, vypan
strikaci pistole Spoust’ stfikani

Obrazek 4 Ovladaci prvky pistole

Zména predvoleb pomoci nastavovaci spousté

1. Viz Obrazek 4. Uvolnéte stfikaci spoust. Pfedvolby neni mozné ménit, kdyz je pistole
spusténa.

2. Stisknéte a podrzte tladitko Rezim, az se rozsviti ikona Rezim predvolby. Na displeji se
zobrazi aktualni Cislo pfedvolby.

3. Zatlacte nastavovaci spoust nahoru nebo dol(l, az se na rozhrani stfikaci pistole zobrazi
Cislo poZzadované predvolby.

POZNAMKA: Cisla nenaprogramovanych predvoleb (tj. predvoleb s nulovymi nastavenymi
hodnotami) jsou automaticky pfeskocena. Informace o programovani pfedvoleb naleznete
v navodu k vasi fidici jednotce.

4. Stisknéte stfikaci spoust. Systém bude stfikat podle nastaveni nové predvolby.

Vice nastaveni viz konfigurace fidici jednotky F08.

© 2022 Nordson Corporation P/N 7192399_16



10 Ruéni praskova stfikaci pistole Encore® HD
Zména proudu prasku pomoci nastavovaci spousté

1. Viz Obrazek 4. Stisknéte a podrzte tlacitko Rezim, az se rozsviti ikona Rezim proudu.

2. Zatlacenim nastavovaci spousté nahoru nebo dol zménite nastaveni proudu. Mdzete to
udélat, aniz byste museli uvolnit spoust’ stfikani.

Proud prasku se okamzité zméni. Nové nastaveni proudu prasku se zobrazi jak na rozhrani
stfikaci pistole, tak na rozhrani fidici jednotky.
Vycisténi stfikaci pistole

1. Viz Obrazek 4. Nasmérujte stfikaci pistoli do kabiny a uvolnéte spoust stfikani.

2. Stisknéte a podrzte tlacitko Cisténi. Cisténi bude pokradovat, dokud budete drzet tlagitko

Cisteéni stisknuté.

POZNAMKA: Pokud je nastavovaci spoust nakonfigurovana pro &isténi, mizete pistoli vygistit

jejim zatlatenim nahoru nebo dold. Konfigurace nastavovaci spousté viz Konfigurace fidici

jednotky v navodu k vasi fidici jednotce.
Pro optimalni vykon pistoli pravidelné Cistéte, abyste udrzeli drahu prasku uvnitf pistole Cistou.
Potifebna délka a Cetnost Cisténi bude zaviset na konkrétni aplikaci.

POZNAMKA: Cistici vzduch &isti pouze drahu prasku ve stFikaci pistoli. Dal$i informace

o ¢isténi HDLV jsou uvedeny v navodu k fidici jednotce systému.

© 2022 Nordson Corporation
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Rucéni praskova stfikaci pistole Encore® HD 11

Pouziti pistolového vzduchu

Kazdodenni provoz

Pistolovy vzduch neustale oplachuje elektrodu stfikaci pistole, aby se na ni nehromadil prasek.
Pistolovy vzduch se zapind a vypina automaticky se zapnutim a vypnutim pistole.

Dalsi informace o nastaveni proudu pistolového vzduchu jsou uvedeny v navodu k fidici
jednotce Cerpadla.

VAROVANI: Veskera vodiva zafizeni v oblasti stfikani pradku musi byt uzemnéna pfipojenim
ke skute€nému uzemnéni. Nedodrzeni téchto varovnych pokyni mize mit za nasledek vazny
Uraz elektrickym proudem.

Prvni spusténi

Kdyz je fluidizacni a prutokovy prasek nastaveny na nulu a pfed pistoli se nenachazeji zadné
soucastky, spustte pistoli a zaznamenejte si vystup pA. Sledujte vystup pA denné za stejnych
podminek. Vyznamné zvySeni vystupu pA znali pravdépodobny zkrat odporniku pistole.
Vyznamné sniZeni znamena, Ze odpornik nebo nasobi€ napéti potfebuji servis.
Spusténi

1. Zapnéte odsavaci ventilator stfikaci kabiny.

2. Zapnéte pfivod vzduchu do systému.

3. Ujistéte se, ze stfikaci pistole neni zapnutd, a zapnéte napajeni Fidici jednotky. Displej

a ikony na rozhrani fidici jednotky a na rozhrani pistole by se mély rozsvitit.

Tlacitko pohotovostniho rezimu

Tlacitko Pohotovostni rezim na fidici jednotce Encore HD pouzivejte k vypnuti rozhrani
a deaktivaci stfikaci pistole pfi pfestavkach ve vyrobé. Kdyz je rozhrani fidici jednotky vypnuté,
neni mozné stfikaci pistoli zapnout a rozhrani stfikaci pistole je nefunkéni.

Chcete-li vypnout napajeni fidici jednotky, vypnéte napajeni systému na napajeci jednotce nebo
ovladacim panelu.

© 2022 Nordson Corporation
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12 Ruéni praskova stfikaci pistole Encore® HD

/N

Vyména plochych trysek

VAROVANI: Pted provedenim tohoto postupu uvolnéte spoust pistole, vypnéte rozhrani
a uzemnéte elektrodu. Nedodrzeni téchto varovnych pokyni mize mit za nasledek vazny uraz
elektrickym proudem.

POZNAMKA: Zkoseny drzak elektrody v sestavé elektrody byl zkonstruovan pro optimaini
Cisténi pfi zméné barvy na systémech pouzivajicich ploché stfikaci trysky. S timto zkosenym
drzakem elektrody neni mozné pouzit kdnické usmériovace.

1. Vycistéte stfikaci pistoli a vypnéte rozhrani, aby nemohlo dojit k ndhodné aktivaci pistole.
2. Viz Obrazek 5. OdSroubujte matici trysky proti sméru hodinovych rucicek.

3. Stahnéte plochou trysku ze sestavy elektrody.

POZNAMKA: Nasadte zpét elektrodu, pokud se vysune z vystupni trubice prasku.

4. Viz Obrazek 6. Nasadte novou trysku na sestavu elektrody. Tryska zapadne do sestavy
elektrody. Neohnéte drat elektrody.

5. NaSroubuijte matici trysky na téleso pistole po sméru hodinovych ruci¢ek a utahnéte ji pouze
prsty.

POZNAMKA: P¥i gisténi trysek pouzijte Doporudeny postup &isténi pro soucasti prichazejici do

styku s praSkem na strana 16.

Matice trysky

Plocha tryska / Sestava elektrody pro/
plochou trysku

Obrazek 5 Vyména ploché stfikaci trysky

Mustek
sestavy
elektrody

Obrazek 6 Spravnd orientace trysek

P/N 7192399 16
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Ruéni praskova stfikaci pistole Encore® HD 13
Prestavba plochych stfikacich trysek na kénické trysky

f VAROVANI: Pted provedenim tohoto postupu uvolnéte spoust pistole, vypnéte rozhrani

a uzemnéte elektrodu. Nedodrzeni téchto varovnych pokyni mize mit za nasledek vazny uraz
elektrickym proudem.

POZNAMKA: Zkoseny drzak elektrody pro plochou trysku musite vyménit, chcete-li pouzit

volitelné konicke trysky a usmérriovace. Pro tuto pfestavbu potfebujete sadu kénické trysky
dodavanou s pistoli.

1. Vycistéte stfikaci pistoli a vypnéte rozhrani, aby nemohlo dojit k ndhodné aktivaci pistole.
2. Vyménte drzak elektrody a trysku. Viz Obrazek 7.

a. OdSroubujte matici trysky proti sméru hodinovych rucicek a sejméte ji. Stahnéte plochou
trysku ze sestavy elektrody.

b. Vytahnéte zkoseny drzak elektrody pro plochou trysku. Neohnéte drat elektrody.

c. Nasadte drzak elektrody pro nezkosenou konickou trysku na elektrodu.

d. Nasadte konickou stfikaci trysku na sestavu elektrody. Tryska zapadne do sestavy
elektrody. NaSroubujte matici trysky na téleso pistole po sméru hodinovych ruci¢ek

a utédhnéte ji pouze prsty. Nasadte usmérfiova¢ na sestavu elektrody. Neohnéte vodi¢
elektrody.

POZNAMKA: P¥i gisténi trysek pouzijte Doporudeny postup &isténi pro soucasti prichézejici do
styku s praSkem na strana 16.

/ : / / 1
Plocha tryska /r}\@ Elektroda

) Drzak elektrody pro
Matice trysky plochou trysku

Konicka tryska— %

/;’
Drzak elektrody pro Usmérnovac
kénickou trysku

Obrazek 7 Piestavba z ploché stfikaci trysky na konickou stfikaci trysku
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14 Ruini praskova stfikaci pistole Encore® HD

Vyména usmérnovacu nebo koénickych trysek

/N

VAROVANI: Pted provedenim tohoto postupu uvolnéte spoust pistole, vypnéte rozhrani
a uzemnéte elektrodu. Nedodrzeni téchto varovnych pokyni mize mit za nasledek vazny uraz
elektrickym proudem.

POZNAMKA: Zkoseny drzak elektrody pro plochou trysku musite vyménit, chcete-li pouzit
volitelné konicke trysky a usmérriovace. Pro tuto pfestavbu potfebujete sadu kénické trysky
dodavanou s pistoli. Pokyny k pfestavbé viz strana 13.

1. Vycistéte stfikaci pistoli a vypnéte rozhrani, aby nemohlo dojit k ndhodné aktivaci pistole.

2. Lehce stahnéte usmériovac z drzaku elektrody. Pokud ménite pouze usmérriovac, nasadte
novy na drzak elektrody, davejte pozor, abyste neohnuli drat elektrody.

3. Chcete-li vyménit celou trysku, odSroubujte matici trysky proti sméru hodinovych rucicek.

4. Stahnéte konickou trysku ze sestavy elektrody.

POZNAMKA: Pokud se sestava elektrody vysune z vystupni trubice prasku, nasadte ji zpét.
5. Nasadte novou kénickou trysku na sestavu elektrody. Tryska zapadne do sestavy elektrody.

6. NaSroubuijte matici trysky na téleso pistole po sméru hodinovych ruciek a utahnéte ji pouze
prsty.

7. Nasadte novy usmérriovac na sestavu elektrody. Neohnéte vodi¢ elektrody.

Drzak elektrody pro
koénickou trysku

Sestava elektrody

Matice trysky pro kénickou trysku

Obrazek 8 Vyména konické trysky

P/N 7192399 16
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Ruéni praskova stfikaci pistole Encore® HD 15

Montaz volitelné sady regulatoru struktury

Volitelnou sadu regulatoru struktury s integrovanou kénickou tryskou je mozné nainstalovat
namisto standardni ploché trysky nebo kdnickeé trysky.

POZNAMKA: Usmérfiovade nejsou soudasti sady regulatoru struktury, musi se objednavat
samostatné. Usmérova¢ 38 mm nem(ze byt s touto sadou pouzit.

1. Demontujte usmérriovac, matici trysky a konickou trysku nebo matici trysky a plochou trysku.
2. Ofouknéte sestavu elektrody.

3. Nasadte integrovanou kénickou trysky na sestavu elektrody a nasroubujte matici trysky po
sméru hodinovych ru€icek a utdhnéte ji pouze prsty.

4. Namontujte usmérriovac 16, 19 nebo 26 mm na drzak elektrody.

\ Sada regulatoru struktury

Usmérnovac

Drzak elektrody pro / ” @

kénickou trysku

Sestava elektrody pro
konickou trysku

Obrazek 9 Instalace sady regulatoru struktury

Vypnuti
1. Vycistéte stiikaci pistoli stisknutim tlacitka Cisténi, az z pistole nebude vychazet zadny
prasek.
2. Stisknutim tlacitka pohotovostniho rezimu vypnéte stfikaci pistoli a rozhrani.
3. Vypnéte pfivod vzduchu do systému a uvolnéte tlak vzduchu v systému.
4. Pokud systém vypinate na noc nebo na delSi dobu, odpojte napajeni systému.
Udrzba

VAROVANI: Vechny nasleduijici &innosti smi provadét jen kvalifikovany personal. Dodrzujte
bezpecnostni pokyny uvedené zde a v ostatnich souvisejicich dokumentech.

VAROVANI: Pted provedenim nasleduijicich tkontl vypnéte fidici jednotku a odpojte napajeni
systému. Uvolnéte tlak vzduchu v systému a odpojte systém od zdroje vzduchu. Nedodrzeni
téchto pokynt muze vést ke zranéni osob.

> [>
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16 Rucni praskova stfikaci pistole Encore® HD

Doporuéeny postup cisténi pro soucasti prichazejici do styku s praskem

Spole¢nost Nordson Corporation doporucuje, abyste pro ¢isténi trysek stfikacich pistoli
a soucasti na draze prasku pouzivali ultrazvukovou pracku a cistici emulzi Oakite® BetaSolv.

POZNAMKA: Neponofuite sestavu elektrody do rozpoustédla. Neni mozné ji rozebrat; &istici
roztok a oplachovaci voda by tedy zUstaly uvnitf sestavy.

1. Naplrite uItrazvukovgu pracku prostfedkem BetaSolv nebo ekvivalentni istici emulzi
o pokojové teploté. Cistici roztok nezahfivejte.

2. Demontujte ¢asti, které maji byt vycistény, z pistole. Sejméte O-krouzky. Ofouknéte Casti
stlacenym vzduchem o nizkém tlaku.

POZNAMKA: Nedovolte, aby se O-krouzky dostaly do kontaktu s isticim roztokem.

3. Umistéte &asti do ultrazvukoveé pracky a nechejte ji béZet, dokud v8echny ¢asti nebudou
Cisté a prosté v8ech stop nataveni.

4. Oplachnéte vSechny ¢asti Cistou vodou a pfed opétovnym smontovani stfikaci pistole je
nechejte uschnout. Zkontrolujte O-krouzky a poSkozené vymérnite.

POZNAMKA: Nepouzivejte ostré nebo tvrdé nastroje, které by vytvofily Skrabance nebo
ryhy na hladkych povrSich soucasti pfichazejicich do styku s pradkem. Na Skrabancich by
dochazelo k narazovému nataveni.

Postupy udrzby

Soucast

Postup

Strikaci pistole

1. Nasméruijte stiikaci pistoli do kabiny. Vytahnéte saci vedeni ze zésobniku nebo krabicového podavace
a nasmeérujte je do kabiny. Stisknéte tladitko pro zménu barvy na Fidici jednotce systému a proplachnéte
systém podavani prasku.

2. Demontujte trysku a sestavu elektrody a vycistéte je stlatenym vzduchem pod nizkym tlakem a Cistym

(dennd) hadrem. Zkontrolujte, zda nejsou opotfebené a podle potfeby je vymérite.
3. Ocistéte povrch Cela pistole (v misté upevnéni sestavy elektrody) nizkotlakym tlakovym vzduchem
a Cistym hadrem.
4. Ofouknéte pistoli a otfete ji Cistym hadrem.
Uzemnéni Denné: Ujistéte se, Ze je systém pevné pfipojen ke skute€nému uzemnéni, nez zacCnete stfikat prasek.
systemu Pravideln&: Zkontrolujte vdechny zemnici spoje.

P/N 7192399 16
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Ruéni praskova stfikaci pistole Encore® HD 17

Opravy

VAROVANI: V&echny nasleduijici ginnosti smi provadét jen kvalifikovany personal. Dodrzuijte
bezpelnostni pokyny uvedené zde a v ostatnich souvisejicich dokumentech.

Oprava strikaci pistole

Cisla polozek v této ¢asti odpovidaji &islim poloZek v seznamu dilti.

11

I D

= | /
= gy —,_
g =
E A
28— N /
= /

7
24
25— s
19
20—\ /
Obrazek 10 Prurez stfikaci pistoli (Cisla poloZek v této ¢asti odpovidaji €islim polozek v seznamu dil()
Matice trysky 11. Hacek 19C. Konektor displeje (J3)
2. Tryska, plocha 12. Ramecek 19D. Zemnici svorka (J1)
3. Sestava elektrody pro plochou 14. Spinac spousté 20. Z&kladna rukojeti
trysku
4. Sada vystupni trubice 15. Pojistna podlozka 24. Sada vstupni trubice/adaptéru
hadice
5. Koleno 16. Zemnici Sroub 25. Drzadlo
6. Sada zdroje napajeni / télesa 17. Zemnici podlozka 27. Spoust stfikani
7. Sestava filtru 19. Sestava kabelu 28. Nastavovaci spoust / spoust
Gisténi
10. Modul displeje 19B. Konektor napajeciho zdroje (J2) 29. Sroub (rukojet k t&lesu pistole)

POZNAMKA: Zemnici svorka (19D) musi byt vzdy pfipojena k zemnicimu $roubu (16).
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18 Rucni praskova stfikaci pistole Encore® HD

Vyména modulu displeje

Demontaz modulu displeje

1.

Viz Obrazek 10 a Obrazek 11. OdSroubuijte horni a dolni Srouby (13), pfitom pfidrzte
ramecek (12), hacek (11) a modul displeje (10) na télese pistole.

. Sejméte ramecek a stahnéte hacek z modulu displeje.
. Opatrné odtahnéte modul displeje od pistole.

. Vlozte maly Sroubovak do prohlubné v konektorech J3 kabelu pistole/modulu displeje,

abyste uvolnili zapadku, a odpojte je.

. Z modulu displeje opatrné sejméte lepici podusku a plochy kabel spinace spouste.

. Pokud lepici poduska zlistane pfilepena na plochém kabelu spinace spousté, opatrné ji

odlepte. Sada modulu displeje i sada spinace spousté obsahuji nové lepici podusky.

Montaz modulu displeje

1

. Na modulu displeje (10) opatrné vycistéte misto, kam bude osazen plochy kabel spinace

spousté, a jeho okoli pomoci izopropylalkoholu. Nez budete pokraovat, nechejte povrch
Uplné uschnout.

. Mate-li novy spinac¢ spousté, odlepte dvé ochranné vrstvy ze strany konektoru plochého

kabelu spinace spoustg, jak ukazuje Obrazek 11.

. Zarovnejte plochy kabel spinace spousté s IiZkem na modulu displeje a zatlatenim na

plochy kabel ho pfipojte. Na plochy kabel plsobte rovnomérnym tlakem, aby se pevné
uchytil na modulu displeje.

. Sejméte ochrannou vrstvu z nové lepici podusky a nalepte ji pfes plochy kabel spinace

spousté. Na lepici podusku pusobte rovnomérnym tlakem, aby se pevné pfichytila na modul
displeje.

. Spojte k sobé konektory J3 modulu displeje a kabelu. Konektor zemniciho vodice (A) se

nepouziva u této verze pistole.

. Lehce ohnéte plochy kabel spinae spousté a kabel modulu displeje do pistole a nasadte

modul displeje na pistoli.

. Nasunite hacek (11) na modul displeje, potom nasadte ramecek (12).

. Namontujte a utahnéte Srouby (13).

P/N 7192399 16
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Rucni praskova stfikaci pistole Encore® HD

19

Odstrarite 2 ochranné vrstvy
(novy spinac€)

Konektory modulu
displeje a kabelu J3 Plochy kabel Lepici poduska

Obrazek 11 Vyména modulu displeje

10. Modul displeje 12. Ramecek A. Konektor zemniciho vodice
11. Hacek 13. Srouby M3 x 35
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20 Ru¢ni praskova stfikaci pistole Encore® HD

Vyména napajeciho zdroje a drahy prasku
Rozmontovani pistole

1. Demontujte modul displeje ze stfikaci pistole, jak je popsano v odstavci Vyména modulu
displeje na strana 18.

2. Viz Obrazek 10. OdSroubujte matici trysky a vyjméte trysku a sestavu elektrody ze stfikaci
pistole.

3. Vlozte maly Sroubovak do prohlubné v konektorech J2 kabelu pistole/napajeni, abyste
uvolnili zapadku, a odpojte je.

4. Viz Obrazek 12. Demontujte ¢erny nylonovy Sroub (29) z télesa pistole.

5. Uchopte rukojet do jedné ruky a téleso pistole do druhé. Zatlacte palce na obou rukou
k sobé a soucasnym opatrnym tazenim v opacnych smérech oddélte téleso pistole od
rukojeti. Trubice pistolového vzduchu brani iplnému oddéleni, nechejte ji pfipojenou, pokud
ji nepotfebujete vyménit.

Obrazek 12 Demontaz télesa pistole z rukojeti

P/N 7192399 16 © 2022 Nordson Corporation
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Vyména napdjeciho zdroje
POZNAMKA: Pokud vyméfujete drahu prasku, tento postup preskoéte.
1. Viz Obrazek 13. Vysunite napajeci zdroj (6A) z télesa pistole (6B).

2. Zkontrolujte t€snéni (8) na zadni strané prepazky (9). Vymérite ji, pokud je poSkozena.
Tésnéni je pfilepené k pfepazce pomoci lepidla citlivého na tlak.

Obrazek 13 Demontaz napajeciho zdroje z télesa pistole

3. Nasurite novy napéjeci zdroj do horni dutiny v télese pistole; vodici Zebra v télese pistole
musite nasunout mezi zvednuté drazky v horni asti napajeciho zdroje.

4. ZatlaCte na konec napajeciho zdroje, abyste zajistili, Ze kontaktni hrot napajeciho zdroje je
pevné usazen na mosazném kontaktu uvnit télesa pistole.

5. Protahnéte konektor kabelového svazku napajeciho zdroje pfes horni otvor v pfepazce.

© 2022 Nordson Corporation P/N 7192399_16
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Odebrani drahy prasku

POZNAMKA: Tyto kroky preskodte, pokud nevymériujete drahu prasku. Prejdéte na
strana 24 a znovu smontuijte stfikaci pistoli.

1.

Provedte kroky popsané v ¢asti Rozmontovani pistole na strana 20.

2. Viz Obrazek 14. Demontujte koleno (5) ze vstupni trubice (24).
3.
4

Demontujte dva Srouby M3 x 20 (21) ze zakladny rukojeti (20).

. Vytahnéte zakladnu z rukojeti, potom otocte spodni ¢ast zemnici podlozky (17) nahoru a ven

z rukojeti, potom ji vyjméte. Zemnici vodi¢ nechejte pfipojeny k zemnici podlozce.

. ZatlaGte vstupni trubici (24) nahoru a ven ze zakladny, potom pfesunte zakladnu mimo

a vytahnéte vstupni trubici z rukojeti.

. Vytlacte vystupni trubici (4) z pfedni ¢asti télesa pistole (6B).

. Ofouknéte vstupni trubici, vystupni trubici a koleno. Pokud jsou jejich vnitini povrchy

opotiebené nebo pokryté pfipecenym praskem, vymeérite je. Pokud pouzivate trubice
opakované, ujistéte se, ze O-krouzky jsou neposkozené.

Instalace drahy prasku

1.

Viz Obrazek 14. Namontujte vystupni trubici (4) do télesa pistole (6B). Konec trubice musi
byt zarovnany s koncem télesa pistole.

. Namontujte vstupni trubici (24) do rukojeti (25), potom nasadte konec trubice do zakladny

rukojeti (20).

. Zatlacte zakladnu rukojeti k rukojeti, potom zahaknéte horni konec zemnici podlozky (17) do

télesa a otocte ho do rukojeti. Zkontrolujte, ze pfi opétovné montazi nedojde k sevieni nebo
uvéznéni vodicu kabelu.

. Namontujte zakladnu rukojeti do rukojeti a zemnici podlozky a zajistéte ji dvéma Srouby

M3 x 20 (21).

. Namontujte koleno (5) na vstupni trubici s koncem orientovanym k predni strané pistole, jak

naznacuje obrazek.

POZNAMKA: Spravnost instalace ovéFite tak, Zze umistite svitilnu dovnitf spodni asti
vstupniho adaptéru a ovéfite vnitfni spojeni tim, ze se podivate skrz vystupni trubici z pfedni
Casti stfikaci pistole.

P/N 7192399 16
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Obrazek 14 Vyména drahy prasku

4. Sada vystupni trubice 7. Sestava filtru 19. Srouby M3 x 20
5. Koleno 17. Zemnici podlozka 24. Sada vstupni trubice/adaptéru hadice
6. Téleso pistole B 18. Zakladna rukojeti 25. Drzadlo
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Opétovné smontovani pistole

1. Viz Obrazek 15. Zarovneijte téleso pistole s rukojeti a zasurite je k sobé, zajistéte vnitini
Zebra na télese pistole s jazycky na rukojeti.

POZNAMKA: Ujistéte se, Ze kabelovy svazek napajeciho zdroje neni sevien mezi prepazku
a napajeci zdroj.

Napajeci zdroj Koleno Vystupni trubice

Prepazka

Vnitini Zebra

JazycCky v rukojeti

Obrazek 15 Opétovné smontovani pistole

2. Vlozte prst do vystupni trubice v pfedni ¢asti pistole a zarovnejte vnitfni konec trubice
s kolenem, potom zatlalte na trubici, aby dosedla do kolena.

3. Pripojte kabelovy svazek napéjeciho zdroje ke kabelu pistole, potom oba zasurite pfes
spodni otvor v pfepazce do télesa pistole.

4. Viz Obrazek 11. Namontujte modul displeje, jak je popsano v ¢asti MontaZ modulu displeje
na strana 18.

5. Namontujte sestavu elektrody (3) do konce vystupni trubice v pfedni Casti télesa pistole.
Ujistéte se, Zze vodi€ elektrody neni ohnuty nebo pfelomeny.

POZNAMKA: Ploché a kénické trysky maji své prislusné drzaky elektrod.

6. Namontuijte trysku (2) na sestavu elektrody a ujistéte se, Ze se pera v sestavé elektrody
zasunou do drazek na trysce.

7. Namontujte matici trysky (1) pfes trysku a otoenim po sméru ji zajistéte.
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Vyména kabelu

Demontaz kabelu

1. Odpojte kabel pistole z Fidici jednotky.

2. Viz Obrazek 16, pohled A. OdSroubujte dva Srouby M3 x 20 (21) zajiStujici zakladnu
rukojeti (20) k rukojeti.

3. Demontuijte spodni Sroub M3 x 35 (13) z modulu displeje.

4. Vytahnéte zakladnu z rukojeti natolik, abyste uvolnili spodni hranu zemnici podlozky (17) ze
zakladny.

5. Vytahnéte spodni hranu zemnici podlozky ven z rukojeti.

6. Viz Obrazek 16, pohled B. Demontuijte Sroub M3 x 8, pojistnou podlozku (16, 15) a zemnici
svorku ze zemnici podlozky.

7. Demontuijte pfidrzny krouzek (18) z kabelu.

8. Viz Obrazek 16, pohled C. Vytahnéte konektory kabelu z rukojeti. Vliozte maly plochy
Sroubovak do zafezu v konektorech napajeciho zdroje a displeje, abyste uvolnili zapadku,
a odpojte je.

9. Vytahnéte kabel ze zakladny rukojeti, sou€asné protahnéte konektory pfes zakladnu.

Napajeci zdroj

Displej

Uzemnéni

21 ,
Pohled A Pohled C Pohled B
Obrazek 16 Vyména kabelu
13. Sroub M3 x 35 16. Zemnici podlozka 21. Srouby M3 x 20

14. Pojistna podlozka

15. Sroub M3 x 6

17. PF¥idrzny krouZek
20. Zakladna rukojeti

© 2022 Nordson Corporation
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Instalace kabelu

1. Viz Obrazek 16. Prostréte novy kabel skrz zakladnu rukojeti, potom nasadte pFidrzny
krouzek (18) na kabel, aby ho pfidrzel na misté.

2. Pripojte kabel k modulu displeje a konektorlim napajeciho zdroje.

3. Pripojte svorku kabelu k zemnici podlozce (17) pomoci Sroubu M3 x 6 a pojistné
podlozky (16, 15).

4. Zasunte konektory kabelu a zemnici vodi€ do pistole, pod nasobic.

5. Zahaknéte horni ¢ast zemnici podlozky do télesa pistole, potom ji otoCte a umistéte na
rukojeti.

6. Zatlacte zakladnu rukojeti (20) nahoru proti rukojeti a zemnici podloZce a pevné utahnéte
dva Srouby M3 x 20 (21) do zakladny.

7. Znovu namontuijte Sroub M3 x 35 (13) do spodni ¢asti modulu displeje.

Vyména spinace spousté
Demontaz spinace

1. Demontujte modul displeje a odpojte plochy kabel spinace spousté z modulu, jak je popsano
v postupu Vyména modulu displeje na strana 18.

2. Demontujte téleso pistole z rukojeti, jak je popsano v postupu Rozmontovani pistole na
strana 20.

3. Viz strana 27. Stahnéte koleno (5) ze vstupni trubice.

4. Vytlacte konec osy (30) o mensim priméru z rukojeti malym plochym trnem nebo jinym
nastrojem.

5. Demontuijte stfikaci spousdt (27), akéni €len (26) a Cistici spoust’ (28) z rukojeti.

6. Pomoci nastroje vypacte spina¢ spousté (14) z rukojeti, potom jej vytahnéte nahoru a ven
z rukojeti.
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Obrazek 17 Vyména spinace spousté

Instalace spinace

1.

Viz Obrazek 17. Orientujte novy spinac (14) tak, aby mrizka sméfovala k predni ¢asti pistole,
potom opatrné prostréte hranaty spodni konec spinac skrz vyfez v rukojeti.

. Odlepte kryci vrstvu ze zadni strany spinace.

. Opatrné pfilozte spina¢ ke spodni a levé hrané prohlubné spousté, pfitlacte ho k zadni

strané prohlubné. Pfejedte prstem nahoru a doll na spinadi, abyste zajistili, ze se bezpe¢né
pfilepil do rukojeti.

. Nainstalujte spoust Cisténi (28) do pousté stfikani (27), pfilozka musi sméfovat nahoru, jak

ukazuje obrazek. Cistici spoust nesmite nainstalovat vzhiiru nohama.

. Umistéte spousté do rukojeti, pfidrzte je na misté a soucasné zatlacte osu (30) skrz rukojet

a spousté, dokud hlava osy nebude zarovnana s rukojeti. Osa zaklapne na svoje misto, je-li
spravné nasazena.

. Protahnéte plochy kabel spinaCe spousté skrz spodni ¢ast pfepazky a pfipojte konektor

plochého kabelu k modulu displeje, jak je popsano v postupu Montaz modulu displeje na
strana 18.

. Smontuijte pistoli, jak je popsano v odstavci Opétovné smontovani pistole na strana 24.

© 2022 Nordson Corporation
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Tato stranka byla zamérné ponechana prazdna.
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Odstranovani poruch

A\
A\

VAROVANI: V&echny nasleduijici ginnosti smi provadét jen kvalifikovany personal. Dodrzuijte
bezpelnostni pokyny uvedené zde a v ostatnich souvisejicich dokumentech.

VAROVANI: Pred provadénim oprav na fidici jednotce nebo stfikaci pistoli vypnéte napajeni
systému a odpojte napéjeci kabel. Uzavfete pfivod stlateného vzduchu do systému a uvolnéte
tlak v systému. Nedodrzeni téchto pokynd mlze vést ke zranéni osob.

Tyto postupy pfi odstrafiovani problému postihuji pouze nejbézné;jsi problémy. Pokud se vam
nepodafi vyfesit problém pomoci zde uvedenych informaci, kontaktujte technickou podporu
spole€nosti Nordson na tel. €isle (800) 433-9319 nebo se obratte na mistniho zastupce
spole¢nosti Nordson.

© 2022 Nordson Corporation
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Zkouska odporu napajeciho zdroje strikaci pistole

Pomoci megaohmmetru zkontrolujte odpor napajeciho zdroje, a to mezi svorkou zpétné

vazby J2-3 na konektoru a kontaktnim kolikem na predni strané. Odpor musi byt v rozmezi
225-335 megaohml. Pokud naméfite nekonecno, vymérite méfici sondy. Pokud je odpor mimo
tento rozsah, vymérite napajeci zdroj.

POZNAMKA: Pusobi zde n&kolik proménnych, které mohou ovliviiovat naméfené hodnoty
megaohm(l na vaS§em megaohmmetru (teplota a méfici napéti). Pokud se vystupni napéti
megaohmmetru li§i od nastaveni 500 V DC, bude to mit pfimy vliv na pfesnost méfeni. Méfeni
by se také mélo provadét pfi teploté 22 °C. Ponechte nasobici ¢as na ochlazeni na pokojovou
teplotu, aby bylo mozné vysledky zopakovat.

0 = i 3

225-335 megaohmti pii 500 V DC
J2-3 (ZLUTY)
ZPETNOVAZEBNI

J2-1 (CERVENY)
0sc

J2-2 (CERNY)
SPOLECGNY

(CERNY)

(CERVENY)

Obrazek 18 Zkouska odporu napajeciho zdroje
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Méreni odporu elektrody

Pomoci megaohmmetru zméfte odpor sestavy elektrody, a to mezi dotekovym krouzkem na
zadni strané a dratem elektrody vpfedu. Odpor by mél byt v rozmezi 19-21 megaohmu. Pokud
neni hodnota odporu v tomto rozsahu, vyménite sestavu elektrody.

19-21 megaohmu

Obrazek 19 Méfeni odporu elektrody
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Zkousky pruchodnosti kabelu pistole

Zkontrolujte nasledujici prchodnosti:

*J1-1aJ3-3
*J1-2aJ2-2
*J1-2aJ3-2
* J1-3 a J2-1
*J1-4 a J3-1
*J1-5aJ2-3

» J1-6 a jazyCkova svorka na konci pistole.

n /\ MODRY
o 14 H2V (LAY || oranzovy | BiLY LIN | 5.1
s12,SPOLECNE [ Y | [ | eerny L MODRY +12VCOM 13,
J1.35.0SC \ CERVENY L ORANZOVY #2V
a5 LIN Nl BILY L
1.5 5 ZPETNOVAZEBNY | | Z2LUTY
GND || | zeLeny CERVENY osc
-6 ! : C g2
STRANA NAPAJECI [ CERNY SPOLECNE ), ,
EDNOTKY | ZLUTY __ ZPETNOVAZEBNI
(CELNi POHLED) OPLETENI 923
ZELENY ZEMNICi KABEL

J1 (CELNi POHLED)

J1-2
(CERNY

AMODRY)
. J1j1 "3
(ORANZOVY) (CERVENY)
J1-6 J1-4
(ZELENY) (BILY)

Obrazek 20 Zapojeni kabelu pistole

DO MODULU DISPLEJE

J2

—
>N

Wi

)

DO NAPAJECIHO ZDROJE

ﬁ

K ZEMNICIMU KONTAKTU PISTOLE

J3 (CELNi POHLED)
KONEKTOR MODULU DISPLEJE

J3-2
(MODRY) J3-3
J31 (ORANZOVY)
(BILY)
. szs@ J2-1 ’
(ZLUTY) J2-2 (CERVENY)

(CERNY)

J2 (CELNi POHLED)
KONEKTOR ZDROJE NAPAJENI
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Dily
Chcete-li objednat nahradni dily, zavolejte stfedisko zakaznické podpory Nordson Industrial
Coating na €isle (800) 433-9319 nebo se obratte na mistniho zastupce spolenosti Nordson.

Tato &ast se zabyva nahradnimi dily a volitelnou vybavou pro ruéni praskové stfikaci pistole
Encore HD.

Referen¢ni dokumentace

Doplfiujici informace tykajici se dalSich soucasti v systému jsou uvedeny v nasleduijici

dokumentaci:
Nazev dokumentu P/N dokumentu
Manual fidici jednotky pro systém Encore HD/XT 7192400
Sada s pfiru¢nim zasobnikem prasku Encore 1102764
Prodlouzeni kopi praskové stfikaci pistole Encore HD 7580989
Sada regulatoru struktury pro nastavce trubek 1100013
Sada regulatoru struktury pro ruéni stfikaci pistole Encore 1098440

Pouziti ilustrovaného seznamu nahradnich dilt

Cisla uvedena ve sloupci Polozka odpovidaiji &isliim, ktera pFislusné nahradni dily identifikuiji
na ilustracich nasledujicich za kazdym seznamem dilt. Kéd NS (Not shown = Bez zobrazeni)
oznacuje, Ze dil uvedeny v seznamu neni v pfislusné ilustraci vyobrazen. Pomicka (—) je
pouzita tehdy, jestlize P/N plati pro vSechny nahradni dily v pfislusné ilustraci.

Cislo ve sloupci P/N je &islo dilu pouZivané spole¢nosti Nordson Corporation. Rada pomiéek
v tomto sloupci (- - - - - - ) znamena, Ze nahradni dil nelze objednavat samostatné.

Ve sloupci Popis je uveden nazev nahradniho dilu a kde je to zapotiebi, také jeho rozméry
a dalSi charakteristiky. Odrazky vyjadfuji vztahy mezi sestavami, podsestavami a dily.

« Jestlize objednate sestavu, bude zahrnovat i poloZzky 1 a 2.
« Jestlize objednate polozku 1, bude zahrnovat i poloZku 2.
« Jestlize objednate polozku 2, obdrzite pouze polozku 2.

Cislo uvedené ve sloupci Poget udava mnoZstvi potfebné na jednotku, sestavu nebo
podsestavu. Kod AR (As required = Dle potfeby) se pouziva tehdy, jestlize se P/N vztahuje

k hromadné poloZce objednavané ve vétSich mnoZstvich nebo jestlize mnozstvi v sestavé zavisi
na verzi nebo modelu vyrobku.

Pismena ve sloupci Poznamka znamenaji odkazy na pozndmky uvedené na konci kazdého
seznamu nahradnich dild. Tyto poznamky obsahuji dulezité informace tykajici se pouzivani
a objednavani. Proto je jim tfeba vénovat obzvlastni pozornost.

Pokracovani...

POZNAMKA: A.
B.

NS: Bez zobrazeni (Not Shown)

AR: Dle vyzadani (As required)
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Nahradni dily strikaci pistole

Viz Obrazek 21 a seznam dil(i na nasledujicich stranach.

Obrazek 21 Stfikaci pistole Encore HD pro ru¢ni systém a dily pfislusenstvi
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Polozka P/N Popis Pocet Poznamka
- 1603160 | GUN ASSEMBLY, manual, Encore HD 1
1 1081638 |+ NUT, nozzle, handgun 1
2 1081657 |+ NOZZLE, flat spray, 3 mm 1 A
3 1604824 |+ ELECTRODE ASSEMBLY, Encore, flat spray 1 F
3A 1106078 |+ « ELECTRODE, spring contact 1
3B 1605863 |+ + HOLDER, electrode, M3, flat spray, Encore 1 F
4 1606082 |+ KIT, powder outlet tube, Encore HD 1 D
4A 1097527 |+ « SEAL, tube, powder 1
4B 1081785 |+ ¢« O-RING, silicone, 0.468 x 0.568 x 0.05 in. 1
5 1096695 |+ ELBOW, powder tube, handgun 1 D
6 1608280 |- KIT, neg power supply/manual body, Encore 1 H
7 1088558 |+ ¢« FILTERASSEMBLY, handgun
8 1088502 |+ GASKET, multiplier cover, handgun 1
9 1106872 |+ BULKHEAD, multiplier, handgun, Encore HD 1
10 1100986 |+ KIT, handgun display module, Encore 1
NS 1085631 |+ « SUPPORT, adhesive, handgun, Encore 1
1" 1087760 |+ HOOK, handgun 1
12 1102648 |+ BEZEL, shield, plated 1
13 345071 * SCREW, pan head, recessed, M3 x 35, BZN 2
14 1101872 |« KIT, trigger switch, Encore HD 1
NS 1085631 |+ « SUPPORT, adhesive, handgun, Encore 1
15 983520 |+ WASHER, lock, internal, M3, zinc 1
16 982427 « MACHINE SCREW, pan head, recessed, M3 x 6, zinc 1
17 1106871 |+ HANDLE, ground pad, handgun, Encore HD 1
18 1081777 |+ RETAINING RING, external, 10 mm 1
19 1600745 |+ CABLE ASSY, handgun, 6 meter, Encore HD 1 E
19A 940129 |+ « O-RING, silicone, conductive, 0.375 x 0.50in. 1
20 1087762 |+ BASE, handle, handgun 1
21 760580 |+ SCREW, Philips head, M3 x 20, zinc 2
22 1081617 |+ CHECK VALVE, male, M5 x 6 mm 1
23 1081616 |+ FITTING, bulkhead, barb, dual, 10-32 x 4 mm 1
24 1608282 |+ KIT, inlet tube and hose adapter, Encore HD,Gen 2 1
24A 1084773 |+ » O-RING, silicone, 18 mm ID x 2 mm wide 2
24B 1081785 |+ « O-RING, silicone, 0.468 x 0.568 x 0.05 in. 1
24C 1606709 |+ « O-RING, PUR, 0.551 x 0.07 x 0.7 2
24D 940137 |+ » O-RING, silicone, 0.437 x 0.562 x 0.063 1
25 1600819 |+ HANDLE, handgun, Encore HD/XT 1
26 1106892 |+ ACTUATOR, switch, trigger, Encore HD 1
27 1606999 |- KIT, service, Encore trigger axle/trigger 1
28 1081540 |+ TRIGGER, setting, handgun 1
29 1088601 |+ SCREVW, flat head, recess, M5x 10, nylon 1
Pokracovani...

© 2022 Nordson Corporation
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30 1606998 |+ AXLE, trigger, spray gun, Encore 1 G
31 1604828 |- KIT, conical nozzle, Encore 1

32 1083205 |+ DEFLECTOR assembly, conical, 19 mm 1 A
32A 1098306 |+ ¢ O-RING, Viton, 3 mm x 1.1 mm wide 1 B
32 1083206 |+ DEFLECTOR assembly, conical, 26 mm 1 A
32A 1098306 |+ « O-RING, Viton, 3 mm x 1.1 mm wide 1 B
33 1082060 |+ NOZZLE, conical 1 A
34 1605861 |+ HOLDER, electrode, M3, conical, Encore 1

NS 900617 |+ TUBE, polyurethane, 4 mm OD, clear AR C
NS 900741 * TUBING, polyurethane, 6/4 mm, black AR C
NS 900620 |« TUBING, poly, spiral cut, 3/g in. ID AR C
NS 1081658 |+ NOZZLE, flat spray, 4 mm 1 A

POZNAMKA: A. Ploché stfikaci trysky 3 a 4 mm, konické trysky a usmérfiovade jsou dodavany se stfikaci pistoli.
Volitelné trysky naleznete na nasleduijicich stranach.

B. Tento O-krouzek je soucasti vSech usmérnovaca.

C. Objednaveijte v prirastcich jedné stopy nebo jednoho metru.

D. K dispozici také v materialu odolném v(ici opotfebeni. Viz Volitelné prislusenstvi pro stfikaci pistole.

E. Kdispozici je volitelny 6metrovy prodluZzovaci kabel, viz Volitelné prisludenstvi pro stfikaci pistole.

F. Pouze pro pouZiti s plochou stfikaci tryskou. PouZijte sadu 32 pro pfestavbu, chcete-li pouzivat kénickou trysku
a usmérfiovac.

G. Soucasti sady spinace spousté 1101872.

H. Podle konkrétni aplikace: Pokud je potfeba kladna polarita napajeciho zdroje, objednejte P/N 1609053.
Napajeci zdroj s kladnou polaritou se prodava oddélené od télesa pistole.

Volitelné prislusenstvi pro strikaci pistole

Ruzné volitelné prislusenstvi pro strikaci pistole

Viz Obrazek 21.
4 1096698 | KIT, powder outlet tube, wear resistant 1
4A 1081785 |+ O-RING, silicone, 0.468 x 0.568 x 0.05 in. 1
4B 941113 |+ O-RING, silicone, 0.438 x 0.625 x 0.094 in. 1
5 1096696 | ELBOW, powder tube, Encore, impact resistant 1
NS 1085168 | CABLE, 6-wire, shielded, handgun, 6 meter extension 1
NS: Bez zobrazeni (Not Shown)
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nLighten™

nLighten je kontrolni LED sada, kterd pomaha osobam provadéjicim praskové nastfiky
zlepSovat kvalitu efektivnim osvétlovanim obtizné viditelnych mist na povrchu. Jakakoli
nedokonalost nebo nepostfikané misto je rychle identifikovano a opraveno. Vice informaci
naleznete na: nordsoncoating.com/nLighten.

1611977
nLighten

Obrazek 22 Kontrolni LED sada

© 2022 Nordson Corporation P/N 7192399_16
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Ploché strikaci trysky
Ploché trysky 3 a 4 mm se dodavaji se stiikaci pistoli. V8echny jiné ploché stfikaci trysky jsou
volitelné.

1081656 1081657

2,5 mm plocha strikaci tryska

@ Do

3 mm plocha stiikaci tryska

-— @

1081658
4 mm plocha strikaci tryska

@@ o0

1081659
6 mm plocha stfikaci tryska

- O

Obrazek 23 Ploché stikaci trysky

KFizové trysky

V= \
- (3

1082184

Nt

1082185

60 stupnova kfizova tryska 90 stupriova kfizova tryska

Obrazek 24 KfiZzové trysky

N

1082186

2,5 mm korunova tryska

P/N 7192399 16
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Rohova stiikaci tryska s thlem 45 stupniu

Viz Obrazek 25.
Struktura nastiiku Siroky vajitovity tvar kolmy k ose stikaci pistole
Typ $térbiny Sikma, pficna Stérbina
Pouziti Pfiruby a vybrani

1102872 | NOZZLE, corner spray, Encore

B

Obrazek 25 Rohova stfikaci tryska s uhlem 45 stupid

Prima stiikaci tryska s plochym nastrikem pod thlem 45 stupit

Struktura nastfiku Uzky vajitovity tvar rovnobézny s osou stikaci pistole
Typ Stérbiny Tii Sikmé Stérbiny rovnobézné s osou stfikaci pistole
Pouziti Nanaseni vrstev na horni a spodni plochy dilt; typicky bez vkladani a vyjimani dild

1102872 | NOZZLE, corner spray, Encore

Obrazek 26 Plocha stfikaci tryska s uhlem 45 stuprd
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Kénicka tryska, usmériovace a soucasti sestavy elektrody

Viz obrazky 7-7, 7-8 a 7-9. Kénicka tryska a usmérfovae se musi pouzivat s drzakem
elektrody pro kénickou trysku. Jedna sada kénické trysky (1604828) a jedna sada usmérfiovace
19 mm (1083205) je dodavana s pistoli. Ostatni zde zobrazené dily jsou volitelné a musi se
objednavat samostatné.

Konicka tryska a usmérnovace

> & @

1082060 1083201 1083205 1083206 1083207
Kénicka tryska 16 mm usmériiova¢ 19 mm usmériiovaé 26 mm usmériiovaé¢ 38 mm usmérfiovac

VSechny usmérniovace obsahuji O-krouzek 1098306 z vitonu, 3 mm x 1,1 mm Siroky

Obrazek 27 Konicka tryska a usmérfiovace

Sada koénické trysky (doddvana s pistoli)

Usmériovac 26 mm Konicka tryska Drzak elektrody pro kénickou trysku

Obrazek 28 Sada pro pfestavbu na konickou trysku

1604828 | KIT, conical nozzle, Encore
1083206 |+ DEFLECTOR, 26 mm
1082060 |+ NOZZLE, conical
1605861 |+ ELECTRODE HOLDER, conical 1 A
POZNAMKA: A. Kénické trysky vyzaduji jiny drzak elektrod, nez ktery se pouziva u sestav elektrod plochych trysek.

_— - -
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Kénicka tryska, usmériovace a soucasti sestavy elektrody (pokracovani)

Sestava elektrody pro kénickou trysku

Obrazek 29 Sestava elektrody pro konickou trysku

— 1106076 | ELECTRODE ASSEMBLY, conical, Encore 1
1 | == + ELECTRODE SUPPORT 1
2 1106078 |+ ELECTRODE 1
3 1605861 |+ ELECTRODE HOLDER, Conical 1 A

POZNAMKA: A. Konické trysky vyzaduji jiny drzak elektrod, neZ ktery se pouziva u sestav elektrod plochych trysek.

Podpéra elektrody XD

Podpéra elektrody XD (extended duty) poskytuje 2 az 3krat delSi Zivotnost neZ standardni
podpéra elektrody.

1613834 1613835
Podpéra elektrody XD pro plochou trysku Podpéra elektrody XD pro konickou trysku

Obrazek 30 Podpéry elektrody pro kénickou trysku a plochou trysku

© 2022 Nordson Corporation P/N 7192399_16
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Sada regulatoru struktury

Sada regulatoru struktury zahrnuje integrovanou kénickou trysku. Se sadou je mozné pouzit
usmérnovace 16, 19 a 26 mm. Usmérfiovace nejsou soucasti sady a musite je objednavat
samostatné.

1098417
Navod k sadé regulatoru struktury pro ruéni systém

Obrazek 31 Sada regulatoru struktury

Nastavce trubek

Trysky uvedené na predchozich strankach se nasazuji pfimo na nastavce trubek. Pokyny
k instalaci a opravam naleznete v Provoznim pokynu dodavaném s nastavci trubek.

POZNAMKA: Drzak elektrody pro kénickou trysku je potfebny pfi pouZiti kénickych
usmeérnovacl a nastavcl trubek. Viz strana 40.

1604965 | EXTENSION, lance, 150 mm, Encore HD A
1604970 | EXTENSION, lance, 300 mm, Encore HD A
POZNAMKA: A. Pokud jiz potfebujete del$i nastavec trubek, kontaktujte zastupce spoleénosti Nordson.

Sada iontového kolektoru

Tato sada se pouziva na pistoli standardni délky. Pokyny k instalaci a opravam naleznete
v Provoznim pokynu dodavaném se stfikaci pistoli.

1603854 | KIT, ion collector assembly, manual, Encore (std length gun)
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Soucasti iontového kolektoru pro nastavce trubek

Chcete-li pouzit sadu iontového kolektoru uvedenou vyse se 150 nebo 300 mm nastavci,
objednejte jednu z ty&i a drzak uvedeny niZe. Pokyny k instalaci naleznete v Provoznim pokynu
dodavaném se sadou.

— 189483 ROD, ion collector, 15 in. 1 A
— 189484 ROD, ion collector, 21 in. 1 B
POZNAMKA: A. Pouziva se pro nastavec trubky 150 mm.

B. Pouziva se pro nastavec trubky 300 mm.

Praskova hadice a vzduchové trubice

Praskové hadice a vzduchové trubice musite objednavat v krocich po jedné stopé.

1081783 | Powder hose, 6 mm ID x 8 mm OD, polyolefin (by 100 ft) B, E
1080388 | Powder hose, 6 mm ID x 8 mm OD, polyolefin (by 500 ft) CE
1606690 | Clear powder hose, 6 mm ID x 8 mm OD, polyurethane (by 100 ft) A F
1606695 | Clear powder hose, 6 mm ID x 8 mm OD, polyurethane (by 500 ft) C,F
900617 Air tubing, polyurethane, 4 mm, clear, electrode air wash A
900742 | Air tubing, polyurethane, 6 mm, blue, pattern air A
1096789 | Air tubing, antistatic, 6/4 mm, black (conductive air tubing), VBF pickup tube to controller D

900741 Air tubing, polyurethane, 6 mm, black
900618 | Air tubing, polyurethane, 8 mm, blue A
900619 | Air tubing, polyurethane, 8 mm, black

>

900740 Air tubing, polyurethane, 10 mm, blue, main air IN A
900517 | Tubing, poly, spiral cut, 0.62 in. ID, dress out
301841 Strap, Velcro, w/buckle, 25 x 3 cm, dress out
226690 Tubing, polyurethane, 12/8 mm, blue
POZNAMKA: A. Minimalini objednavané mnozstvi je 15,24 m (50 stop).

B. Minimalni objednavané mnozstvi je 30,48 m (100 stop).
C. Minimalni objednavané mnozstvi je 152,4 m (500 stop).
D.

Tato trubice se pouziva v systémech VBF pro pfivod fluidizaéniho vzduchu z uzaviraci spojky ke sbérné trubici.
Je vodiva a ukostfuje sbérnou trubici k voziku. Nevyménuite ji za nevodivou trubici.

m

Se systémem je dodavana standardni praskova hadice.

F. Nahradni praskova hadice k dispozici misto standardni polyolefinové.
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EU PROHLASENI O SHODE

Toto prohlaseni se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce.

Vyrobek: Ruéni praskovy strikaci systém Encore XT/HD

Modely: Ruéni systém Encore XT, jednotka pro pevné upevnéni nebo mobilni na voziku.
Automaticky aplikator s ovladacimi prvky Encore XT pro automatické systémy s jednou pistoli.
Ruéni systém Encore HD, jednotka pro pevné upevnéni nebo mobilni na voziku.
Roboticky aplikator Encore Select HD s ovladacimi prvky Encore HD pro robotické systémy.

Popis: Systém pro ru¢ni elektrostatické praskové stfikani, ktery zahrnuje aplikator, ovladaci kabely a
souvisejici fidici jednotky. Ru€ni praskovy stfikaci systém Encore XT pouziva pro dodavani prasku do
stfikaci pistole technologii Cerpadla s Venturiho trubici. Ru¢ni praskovy stfikaci systém Encore HD pouziva
pro dodavani prasku do pistole technologii Eerpadla na material s vysokou hustotou.

Prislusné platné smérnice:
2006/42/ES — Smérnice 2014/30/EU — Smérnice 2014/34/EU — Smérnice ATEX
o strojnich zafizenich o elektromagnetické kompatibilité

Normy pouzité pfi posouzeni shody:
EN/ISO12100 (2010) ISEN60079-0 (2014) EN61000-6-3 (2007) FM 7260 (2018) EN50050-2 (2013)
EN1953 (2013) EN60079-31 (2014) EN61000-6-2 (2005) EN55011 (2016) EN60204-1 (2018)

Zasady:
Tento vyrobek byl navrzen a vyroben podle vySe uvedenych smérnic a standardd/norem.

Typ ochrany:

- Okolni teplota: +15 °C az +40 °C

-Extb IBT60 °C/Ex 11 2 D /2 mJ = (aplikatory Encore XT a HD)

-Extc llIBT60 °C/EX 1l (2) 3 D = (ovladace)

- Ex 11 2 D/ 2mJ = (automaticky aplikator Encore a roboticky aplikator Encore Select HD)

Certifikaty:

- FM14ATEXO0051X = rucni aplikator Encore XT/HD a roboticky aplikator Encore Select HD (Dublin, Irsko)
- FM14ATEXO0052X = ovladaci prvky (Dublin, Irsko)

- FM11ATEX0056X = automaticky aplikator Encore (Dublin, Irsko)

Dohled pro ATEX
- 0598 SGS Fimko Oy (Helsinky, Finsko)

/ o
-~ Datum: 20. listopadu 2020

Jeremy Krone

Vedouci vyvoje produktu

Industrial Coating Systems

Amherst, Ohio, USA

Povéreny zastupce spolec¢nosti Nordson v EU

Kontakt: Provozni Feditel
Industrial Coating Systems
Nordson Deutschland GmbH

Heinrich-Hertz-Strape 42-44
Nordson

D-40699 Erkrath
Nordson Corporation ® 555 Jackson St, Amherst, Ohio 44001. USA DOC14034-06




UK prohlaseni o shodé

Toto prohlaseni se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce.

Vyrobek: Ruéni praskovy strikaci systém Encore XT/HD

Modely: Ru¢ni systém Encore XT, jednotka pro pevné upevnéni nebo mobilni na voziku.
Automaticky aplikator s ovladacimi prvky Encore XT pro automatické systémy s jednou pistoli.
Ruéni systém Encore HD, jednotka pro pevné upevnéni nebo mobilni na voziku.
Roboticky aplikator Encore Select HD s ovlddacimi prvky Encore HD pro robotické systémy.

Popis: Systém pro runi elektrostatické praskové stfikani, ktery zahrnuje aplikator, ovlddaci kabely

a souvisejici Fidici jednotky. Ruéni praskovy stfikaci systém Encore XT pouziva pro dodavani prasku do
stfikaci pistole technologii Eerpadla s Venturiho trubici. Ruéni praskovy stfikaci systém Encore HD pouZziva
pro dodavani prasku do pistole technologii Eerpadla na material s vysokou hustotou.

Prislusné predpisy UK:

Pfredpisy o dodavkach strojnich zafizeni z roku 2008

Pfedpisy o zafizenich a ochrannych systémech urCenych pro pouZiti v potencialné vybusném prostredi
z roku 2016

Pfedpisy o elektromagnetické kompatibilité 2016

Normy pouzité pfi posouzeni shody:
EN/ISO12100 (2010) ISEN60079-0 (2014) EN61000-6-3 (2007) FM 7260 (2018) EN50050-2 (2013)
EN1953 (2013) EN60079-31 (2014) EN61000-6-2 (2005) EN55011 (2009) EN60204-1 (2018)

Zasady:
Tento vyrobek byl navrzen a vyroben podle vySe uvedenych smérnic a standardd/norem.

Typ ochrany:

- Okolni teplota: +15 °C az +40 °C

-Extb 1B T60 °C/Ex 112 D /2 mJ = (aplikatory Encore XT a HD)
-Extc llIBT60 °C/EX 1l (2) 3 D = (ovladace)

-Ex 112D /2mJ = (roboticky aplikator Encore Select HD)

Certifikaty:

- FM21UKEX0129X = ruéni aplikator Encore XT/HD a roboticky aplikator Select HD (Maidenhead, Berkshire, UK)
- FM21UKEX0130X = Fidici jednotky (Maidenhead, Berkshire, UK)

- FM22UKEX0006X = automaticky aplikator Encore (Maidenhead, Berkshire, UK)

Certifikat systému kvality EX

- SGS Baseefa NB 1180 (Buxton, Derbyshire, UK)

/ o
- Datum: 22. zafi 21

Jeremy Krone

Vedouci vyvoje produktu

Industrial Coating Systems

Amherst, Ohio, USA

Povéreny zastupce spolec¢nosti Nordson v UK

Kontakt: InZzenyr technické podpory
Nordson UK Ltd.; Unit 10 Longstone Road
Heald Green; Manchester, M22 5LB.

Anglie
Nordson

Nordson Corporation ® 555 Jackson St, Amherst, Ohio 44001. USA DOC14052-02




MATERIAL NO. REVISION 22
NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST. AO1 ]01) RELEASED FOR PRODUCTION. DRJ | RJF | PE&00268 | 14JANCR
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON. AQ2 102) ADDED ZONES 21 & 22, & MOBILE SYSTEM SPECS. DRJ | RJF PE600575 | OTFEBO8
AQ3 |03) ADDED 6M CABLE EXTENSION (SHEET 1); ADDED DC DY PE400552 | 21FEBO8
MOBILE SYSTEMWITH 25-LB. HOPPER (SHEET 2).

AQ4 |04) REDRAWN IN CURRENT FORMAT, ADDED ATEX- DC RJF | PESO0OBOS | 30MAYOB

APPROVED VERSIONS OF INTERFACE CONTROL UNIT,

HANDGUN, 115V & 220V VBF SYSTEMS, AND 50- AND

25-LB HOPPER SYSTEMS; REDESIGNED APPROVED

EQUIPMENT SPECIFIC ATIONS TABLES (SHEETS 1 & 2);

REMOVED MOTORS FROM SPECIFICATION TABLES &

ADDED MFR'S CERTIFICATION NO.

AQS5 |05) REMOVED FM-APPROVED HANDGUN ASSY 1083120 DC RJF [ PESO01120 | 30JULO8

FROM APPROVED EQUIPMENT LISTING (SHEETS 1 & 2).

C5 | ADé |06) PART NUMBER ERROR CORRECTION (SHEET 2). DC RJF | PES01509 | 12MARO9

AQ7 |07) REMOVED 1082819, 1082843, 1082844, 1084512, DRJ | RJF | PES01681 | D4AUGO?

1084514, 1084517, 1087272, 1087273, 1087274, &

1087275; ADDED 1097072, 1097073, 1097074, & 1097075;

UPDATED MPS PICTORIALS.

AQ8 |08) UPDATED ENCORE HANDGUN PICTORIALLY. NEW BB | BDM | PE&02105 | 24JUNIO

ENCORE HANDGUN PART NUMBERS UPDATED IN

APPROVED EQUIPMENT TABLES.
10 |09) UPDATE PG.1 & 2 FOR NEW 230V P/N
10) UPDATE VIBRATORY MOTOR VIEW, PG.2 DM | DU PE&02591 | O5AUGI T
11 |1400745 WAS 1102625 DM BP PE402297 | 28NOVI]
12 |12) RESV'D DESCRPTN, TABLES AND ASSEMBLIES TO MHH | BDM | PE602609 | O7FEB12
REFLECT 'XT VERSION (SHEETS 1 & 2)
13 |13) REMOVED ENCORE XT CONROLLER 1087276 & DC RJF [ PE&03075 | 220CT13
ADDED 1604125; UPDATED MOBILE SYSTEM VIEWS.
14 14)ADDED "HD" PRODUCTS & "XT' DES IGNATIONS , UPDATE
TABLES, MOTOR CERT # WAS TUVOSATEX2768X(PG.2) MB RJF  |PE603483 O5MART5
15) ADDED ITEM 1609709, CHANGED PART# 1606272 TO
15 1606978 AND PART#1606271 TO 1606977 NHY T PES04849 | 24MAYTS
16 |16) ADDED POS KV MULTIPLIER (1609048) RF RJF [ PE6S05057 | OINOV1é
SHT 1. CORRECTED TABLE ENTRIES FOR 1604978 AND
17 |1606977; BOTH SHEETS: ADDED TABLE ROWS FOR HD+ EW BF PE&OS057 | 2INOV17

PUMP, ADDED NOTES FOR HD+ OPTION;
19 [ADDED: 18) OPTIONAL LED LIGHT; 19) BOMP/N'S W/ LED| TAL | BDM [ PE-100225 [ 22MAY18
20 ]20) UPDATES FOR NLIGHTEN ATEX CERTIFIC ATION BDM | BDM | PE-100765 | 22AUG18
SHT 1 - REMOVED VIEWS OF GUNS, CABLES AND

OPTIONS, MOVED INFO TO TABLE. ADDED ENCORE HD

ENCORE HD CONTROLLER ENCORE XT CONTROLLER POWER UNIT ENCORE XT/HD 'ﬁ'}%‘;ﬁ“zg'f CONTROL UNIT 1 om0 crotes A00ED D ssDESREE || | s | rsocro
(14) POWER UNIT W/HD OR HD+ PUMP ENCORE HD HYBRID 1082815 FOR 230V VBF (10) 2 [ oo et [ | e | reaosess | oseon
WITH HD PUMP POWER UNIT W/PRODIGY PUMP (13, 71600468 FOR 115V VBF
1605586 FOR 230V VBF 1606978 FOR 230V VBF
1605584 FOR 115V VBF (15) 1606977 FOR 115V VBF

WITH HD+ PUMP
1611089 FOR 230 VBF
1611086 FOR 115 VBF

A
THE FOLLOWING APPLICATORS AND CABLES ARE SUITABLE FOR CLASS II, DIV 1, GROUP F & G HAZARDOUS
(CLASSIFIED) LOCATIONS, OR <Ex> Il 2 D EXPLOSIVE ATMOSPHERES:
<22><21><14><13
PART cFMus /
<22><] 5> <] 2> ‘ NUORER DESCRIPTION cFMus | RS NOTE
@ THE FOLLOWING EQUIPMENT AND ASSOCIATED CABLES ARE FOR USE IN CLASS I, DIV 2 HAZARDOUS (CLASSIFIED) GUNS
LOCATIONS OR <Ex> Il (2)3D EXPLOSIVE ATMOSPHERES:
1600818 |ENCORE XT HANDGUN X XT
PART cFMus /
NUMBER DESCRIPTION cFMus | RIS NOTE 1603160 |ENCORE HD HANDGUN X HD
ENCORE AUTOMATIC GUN BAR MOUNT
1604125 |ENCORE XT/HD INTERFACE CONTROL UNIT X XT & HD 1097489 || 84N BE USED IN ROBOT APPLIC ATIONS] X WITH XT CONTROLS
ENCORE XT CONTROLLER POWER UNIT, RELAY BOARD
1082815 |5 P COR 9300 SOMT VB ORTION X XT (21 )| 1620076 |[ENCORE SELECT HD ROBOT GUN X WITH HD CONTROLS
1600443 |ENCORE XT CONTROLLER POWER UNIT, RELAY BOARD « T CABLES
SETUP FOR 115V, 60HZ, VBF OPTION 1600745 |ENCORE XT/HD 6 METER HANDGUN CABLE X XT & HD
ENCORE HD CONTROLLER POWER UNIT, RELAY BOARD
1605586 |sEx U LR 230V SO UoE OPTION X HD WITH HD PUMP 1085168 |6 METER HANDGUN CABLE EXTENSION X XT & HD
WITH XT & HD
ENCORE HD CONTROLLER POWER UNIT, RELAY BOARD 1605436 |CABLE SPRAY GUN,ROBOT,AUTO,ENCORE,8M X CONTROLLS
1605584 SETUP FOR 115V, 60HZ, VBF OPTION X HD WITH HD PUMP WITH XT & HD
, o0Rz, @ 1620523 |CABLE.SPRAY GUN,ROBOT,AUTO,ENCORE,20M X LU ERE S
ENCORE HD HYBRID CONTROLLER POWER UNIT, RELAY WITH XT & HD
1606978 |o R o ST R PR 230V | BORE-/SE OPTION X |HD WITH PRODIGY PUMP @ 1601344 |CABLE,EXTENSION,ENCORE,AUTO AND ROBOT.4M X Lo s
WITH XT & HD
1620466 |CABLE,EXTENSION,ROBOT,ENCORE, 10M X
ENCORE HD HYBRID CONTROLLER POWER UNIT, RELAY : : : : CONTROLLS
1606977 |8 ARD SET UP FOR 115V, 60HZ, VBF OPTION X HD WITH PRODIGY PUMP OPTIONS
ENCORE HD CONTROLLER POWER UNIT, RELAY BOARD
1611086 |50 UP coR 1 1oy 4OE VBE OPTION X HD WITH HD+ PUMP 1604084 |EXTENSION.SPRAY,90 DEGREE,ENCORE X AUTO GUNS
SET UP FOR 230V, 50HZ OPTION 1605703 |EXTENSION,SPRAY,45 DEGREE,ENCORE X AUTO GUNS gj[?p:gvglg??h%eggggg a"é'g;]%‘lt
Vv V.
1609709 |CONTROLLER INTERFACE CABLE 50 FT X XT & HD 09048 |POSITIVE MULTPLIER y
1080718 |CONTROLLER INTERFACE CABLE 10 FT X XT & HD <22> <] 8> 11977 INUGHTEN LED LIGHT KIT y T & 1D
1080719 |CONTROLLER INTERFACE CABLE 30 INCH X XT & HD ALL DIMENSIONS IN
i NORDSON CORPORATION
(LT AS NOTED WESTLAKE, OH, U.S.A. 44145
oo Lo [ oy REF DWG,APVD EQUIP, MANUAL ENCORE XT HD @@
:I':R/sz LENGTH DIMENSIONS ARE e DRJ o ] ]JANO8 e
FULL THREAD CHECKED BY APPROVED BY P E600468
l‘?‘]&??f’]%%T‘tDRAWlNGS PER ASME RJ F RJ F
SRS | 0845e7 1084547 79
@ LZE?EQ:ELE I:I @ scale NOT TO SCALE SOLIDWORKS GENERATED DWG. SHEET ] OF 2
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THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
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NOTICE

CONTROLLER INTERFACE CABLE

ZONE| REV

DESCRIPTION

BY | CHK

RELEASE NO.

DATE

(SEE SHEET 1 FOR REVISION HISTORY.)

115V VIBRATOR MOTOR 1604

7 £
S

=

11

1080718-10 FT.

1609709-50FT.

1080719-30 IN.

()

230V VIBRATOR MOTOR 1080950

WITH EXTRA-HARD USAGE ELECTRICAL CORD
UL/CSA APPROVED 18 AWG 90°C

MANUFACTURER'S CERT. #: TUV12ATEX094817
ALSO: ETL CERTIFIED FOR U.S & CANADA

PART NUMBER

DESCRIPTION

cFMus

ATEX

cFMus /
ATEX

ENCORE 115V 60Hz & 230V 50Hz VBF ENCORE XT 50LB HOPPER @ 1600827  |ENCORE XT MOBILE SYSTEMS WITH 115V, 60HZ VBF X
() s B S LATEM MOBILE POWDER SYSTEM 1613882 [5YSMOBILE POWDER, 115V VBF.ENCORE XT.LED x
1613882 OR 1613882 (W/nLIGHTEN) 1600829 OR 1613885 (W/nLIGHTEN) 1600828  [ENCORE XT MOBILE SYSTEMS WITH 230V, 50HZ VBF X (20)
@ v/n , @ {13) 1613884  |SYS,MOBILE POWDER,230V VBF,ENCORE XT,LED X
HEIGHT: 1078 [42.5 ngfﬁms 4] %g [[‘]%bﬁ]bs] 1605588  |[ENCORE HD MOBILE SYSTEMS WITH 115V, 60HZ VBF WITH HD PUMP X
WEIGHT: 50.8kg [112lbs] @ wheel base: 620 [24.4] L X 511.5 [20.1] W 1613900  |SYS,MOBILE POWDER, 115V VBF,ENCORE HD,LED X
wheel base: 620 [24.4] L X 511.5 [20.1] W 1605589  |ENCORE HD MOBILE SYSTEMS WITH 230V, 50HZ VBF WITH HD PUMP X
@ (’)Aé THE FOLLOWING MOBILE SYSTEMS 1613901 SYS,MOBILE POWDER,230V VBF,ENCORE HD,LED X
a ENCORE HD 1 15V & 230V VBF ENCORE XT 25|-B HOPPER SUITABLE FO?{RCELASS 11, DIV 2 1606274 EESSEYHPDUI\HALBMD MOBILE SYSTEMS WITH 115V, 60HZ VBF WITH X
MOBILE POWDER SYSTEMS MOBILE POWDER SYSTEM OCATIONS OR SB | (a1 1404275 |ENCORE HD HYBRID MOBILE SYSTEMS WITH 230V, 50HZ VBF WITH y
1605588 OR 1605589 FOR HD PUMP 1600830 OR 1613886 (W/nLIGHTEN) EXPLOSIVE ATMOSPHERES, PRODIGY PUMP
1611076 OR 1611079 FOR HD+ PUMP e MANUAL GUNS AND GUN cagLes | 1611076 [ENCORE HD MOBILE SYSTEM WITH 115V, 50 HZ VBF WITH HD+ PUMP_ | X
: ATTACHED TO 1613905  |SYS,MBL PWDR,115VBF,ENCORE HD,HI-FLO,LED X
1613900 OR 1613901 FOR HD PUMP (W/nLIGHTEN) (EIGHT: 1078 [42.5] (19) THE MOBILE SYSTEND ARE SUITABLE [ 10— A0 PIDR WIBTEREORE MOALOAED -
1613905 OR 1613906 FOR HD+ PUMP (W/nLIGHTEN) ~  wheelbase: 6202441 LX 5115 [2011W (17) FOR USE IN A CLASS Il DIV 1, GROUP A > -
~ , G HAZARDOUS (CLASSIFIED) | 1613906 |SYS,MBL PWDR, 115VBF,ENCORE HD,HI-FLO,LED X
HEIGHT: 1078 [42.5] ATMOSPHERES. 1600829  |ENCORE XT MOBILE SYSTEM WITH 50 LB HOPPER X
WEIGHT: 50.8kg [112lbs] ENCORE HD 50LB HOPPER 1613885  |SYS,MOBILE PWDR,50-LB HOP,ENCORE XT,LED X
wheelbase: 620 [24.4] L X 5T1.5 [20.1] W @ MOBILE POWDER SYSTEMS 1600830  [ENCORE XT MOBILE SYSTEM WITH 25 LB HOPPER X
1605587 FOR HD PUMP 1613886  |SYS,MOBILE PWDR,25-LB HOP,ENCORE XT,LED X
ENCORE HD ‘I ‘ISV & 230V HYBRID VBF @ ‘I 6" 1246 FOR HD"‘ PUMP 1605587 ENCORE HD MOBILE SYSTEM WITH 50 LB HOPPER AND HD PUMP X @
1613899  |SYS,MOBILE PWDR,50 LB HOPR,ENCORE HD,LED X
(WITH PRODIGY) MOBILE POWDER SYSTEMS 1613899 FOR HD PUMP (W/nLIGHTEN) ENCORE HD MOBILE SYSTEM WITH 20 L8 HOPPER AND PRODIGY
1606274 OR 1606275 1613910 FOR HD+ PUMP (W/nLIGHTEN) 1606273 Ipypmp X
1611246  |ENCORE HD MOBILE SYSTEM WITH 50 LB HOPPER AND HD+ PUMP x | {20)
HEIGHT: 1078 [42.9] HEIGHT: 1078 [42.5] 1613910  [SYS,MBL PWDR,50 LB HOP,ENCORE HDXD,LED X @
WEIGHT: 50.8kg [112lbs] WEIGHT: 54.4kg [120lbs]
wheel base: 620 [24.4] L X 511.5 [20.1] W wheel base: 620 [24.4] L X 511.5 [20.1] W
ALL DIMENSIONS IN
NORDSON CORPORATION
ENCORE HD HYBRID 50LB HOPPER () M WESTLAKE, OH US A 44145
MOBILE POWDER SYSTEMS (WITH PRODIGY) CRITICAL e REF DWG,APVD EQUIPMANUAL ENCOREXTHD  (12)
1606273 No revisions permﬂ:ted without BREA INSDE/OUISIDE CORNERS 1o e o8] SATE s TGy
HElGHT. 'IO78 [42 5] aDDrOVal Of the Droper agenCy. ::::ELRT_:RR;ADDRAWINGSPERASME e RJF e RJF PE600468
WElGHT: °54-4|<g [] 2°O|bs] ES%FF'\%EESERL'X\T@BAF;‘E'\;\\?URREESQUIRED SIZE FILE NAME MATERIAL NO. REVISION
wheel base: 620 [24.4] L X 511.5 [20.1] W D | 108w 1084547 22
@ PROJECTION I:l @ scale NOT TO SCALE SOLIDWORKS GENERATED DWG. SHEET 2 OF 2
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