Controlerul sistemului manual .
de pulverizare a pulberii Encore
HD si XT

Manualul de produs al utilizatorului
P/N 7192383_04
— Romanian -

Publicat in 10/15

Acest document poate fi modificat fara notificare prealabila.
Verificati ultima versiune gi limbile locale disponibile la adresa
http://emanuals.nordson.com/finishing.

(€& &

(Wordson

NORDSON CORPORATION « AMHERST, OHIO « USA



Contactati-ne

Nordson Corporation primeste cu placere solicitarile de informatii,
comentariile si intrebarile despre produsele sale. Informatii generale
despre Nordson pot fi gasite pe Internet, la urméatoarea adresa:
http://www.nordson.com.

- Traducerea variantei originale -

Observatie

Prezenta este o publicatie Nordson Corporation, protejata de legea
dreptului de autor. Data originald a dreptului de autor este 2014. Nicio
parte a acestui document nu poate fi fotocopiata, reprodusa sau tradusa
ntr-o alta limba fara acordul scris prealabil al Nordson Corporation.
Informatiile cuprinse in aceasta publicatie pot fi modificate fara notificare
prealabila.

Marci comerciale

Encore, iControl, Prodigy, Color-on-Demand, ColorMax, Select Charge,
Nordson si simbolul Nordson sunt marci comerciale inregistrate ale
Nordson Corporation.

Toate celelalte marci comerciale reprezinta proprietatea respectivilor
proprietari.

P/N 7192383_04

© 2015 Nordson Corporation



Cuprins i

Cuprins

Nordson International .................ccoviiiiiinnn, O-1
BUIOpE . 0O-1
Distributors in Eastern & Southern Europe . ................ O-1
Outside EUrOPe .. ..o 0-2
Africa/MiddleEast ........ ... . i 0-2
Asia / Australia / Latin America ........... ... . oL, 0-2
China ..o 0-2
Japan ... 0-2
North America ........ ... e 0-2
Siguranta ............i i i s e 1-1
IntroducCere . ... .. 1-1
Personalul calificat ........... ... . 1-1
Destinatia .............c o 1-1
Reglementari siaprobari ........... ... i 1-1
Siguranta personala . ............ i 1-2
Protectia impotriva incendiilor . .................. ... ... 1-2
Impamantarea ........ ... 1-3
Masuri in cazul uneidefectiuni ............. ... ... ... ... ... 1-4
Trecerealadeseuri...... ... i 1-4
DeSCriere ......coviiiiriii i i aa i a s 2-1
Introducere ... . 2-1
Specificatii ... 2-2
Eticheta echipamente ....... ... ... .. . . L. 2-2
Eticheta pentru certificarea controlerului  ................. 2-2
Setaresistem ....... ...t e 3-1
Instalare cumontare pesind .............. i, 3-1
Conexiunile sistemului ............ .. i 3-2
Schemasistemului ......... ... .. . 3-2
Conexiunile controlerului ........... ... ... ... 3-3

© 2015 Nordson Corporation P/N 71 92383_04



ii Cuprins

[0 T= - T - 4-1
Uniunea Europeana, ATEX, conditii speciale pentru
utilizareainsigurantd ......... ... ... i 4-1
Functionarea zilnica ......... ... ... i 4-1
Pornireinitiala ......... ... .. 4-2
Punereainfunctiune .............. ... .. ... i 4-2
Buton Asteptare ... . 4-3
Presetaridinfabricd .............. .. ... . i, 4-4
Folosirea interfetei controlerului ........................... 4-4
Componenteledeinterfata ............................. 4-4
Schimbarea unei valori presetate, configurate din fabrica
sau a unei valori a punctuluide setare ................... 4-5
Presetari ... ... i 4-5
Programarea sau schimbarea unei presetari ........... 4-5
Setari pentru incarcare electrostatica .................... 4-6
Modul Select Charger ........ ..., 4-6
Modul Individual ....... ... ... 4-7
Modul ClasiC ... 4-8
Codurilede ajutor ... ... 4-10
Setarea aerului de reglare, setarea curgerii rapife
siversiunile software ....... ... ... 4-11
Setari pentru fluxulde pulbere  ....... ... .. ...l 4-12
Setari pentru fluxul de pulbere pentru HD .............. 4-12
Setari pentru fluxul de pulbere pentru XT .............. 4-13
Purjare de schimbare aculorii  .......................... 4-17
Purjarea sistemului HDLV . ...... ... ... ... ... ... ... 4-17
Purjarea sistemului Color-On-Demand (COD) .......... 4-19
Configuratia controlerului .. ............ ... ... 4-20
Deschiderea Meniului functiilor si setarea preferintelor .. ... 4-20
Salvarea si incarcarea setarilor presetate si ale functiilor ... 4-25
Setarea numarului de presetari  .......... ... .l 4-25
Oprirea sistemuluiHD ...... ... ... ... i, 4-26
Oprirea sistemului XT ............. ... ... 4-26
Intrefinerea . .......... .. .. 4-27
Depanarea .........couveiirnnnrnnnrnna i aia s 5-1
Coduri de ajutor pentrudepanare .................ccoiiaa.n. 5-1
Vizualizarea codurilor de ajutor ......... ... ... ... . .... 5-1
Stergerea codurilor de ajutor ... ... 5-1
Tabelul cu coduri de ajutor pentru depanare  .............. 5-2
Tabel pentru depanare generalda  .............. ..., 5-8
Proceduradereaducerelazero ........................... 5-13
Verificarea debitului de aer de transport pentru HD  .......... 5-13
Testul cablului de interconectare a controlerului  ............. 5-14
Schemadeconexiuni ......... ... 5-15
Repararea ..........cvuiiinrnnnrnnnrnnnrnnnsnnnsnnnnnnns 6-1
Repararea modulului interfetei  .................. ... ... ... 6-1
g 1= 7-1
Introducere ... . 7-1
Piesele controlerului ......... ... ... 7-2
Desenul descompus al controlerului . .................... 7-2
Lista de piese controlerului ........... ... ... ... . ... 7-3
Desen descompus al montdriipesind .................... 7-4
Lista pieselor de montare pe perete  ..................... 7-4

P/N 7192383_04 © 2015 Nordson Corporation



Introduction  O-1

Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Europe

Country Phone Fax
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Czech Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Denmark Hot Melt

45-43-66 0123

45-43-64 1101

Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Lineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
ltaly 39-02-216684-400 | 39-02-26926699
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 036160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 351-22-961 9409
Russia 7-499-519 31 95 7-499-519 31 96

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom 1 strial | 44-161-498 1500 | 44-161-498 1501
Coating
Systems

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2016 Nordson Corporation

NI_EN_18_0116_MX




0O-2 Introduction

Outside Europe

* For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson
offices below for detailed information.

Contact Nordson

Phone

Fax

Africa / Middle East

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

86-21-3866 9166

86-21-3866 9199

81-3-5762 2700

81-3-5762 2701

1-905-475 6730

1-905-475 8821

1-770-497 3400

1-770-497 3500

1-880-433 9319

1-888-229 4580

USA
China
China
Japan
Japan
North America
Canada
USA Hot Melt
Finishing
Nordson UV

1-440-985 4592

1-440-985 4593

NI_EN_18_0116_MX

© 2016Nordson Corporation




Siguranta  1-1

Introducere

Sectiunea 1
Siguranta

Cititi si respectati aceste instructiuni privind siguranta. Avertismentele,
precautiile si instructiunile referitoare la sarcini si echipamente sunt incluse in
documentatia echipamentului acolo unde este cazul.

Asigurati-va ca documentatia completa a echipamentului, inclusiv aceste
instructiuni, se afla la dispozitia persoanelor care utilizeaza sau depaneaza
echipamentul.

Personalul calificat

Destinatia

Proprietarii echipamentului sunt raspunzatori de asigurarea faptului ca
echipamentele Nordson sunt instalate, utilizate si depanate de personal
calificat. Personal calificat sunt acei angajati sau antreprenori care au fost
instruiti pentru efectuarea in conditii de siguranta a sarcinilor care le-au fost
atribuite. Acestia sunt familiarizati cu toate regulile si reglementarile privind
siguranta si sunt apti fizic pentru a efectua sarcinile care le-au fost atribuite.

Utilizarea echipamentului Nordson in alte moduri decét cele descrise in
documentatia livratd cu echipamentul poate cauza ranirea persoanelor sau
provoca pagube materiale.

Cateva exemple de utilizare necorespunzatoare a echipamentului includ:

e utilizarea materialelor necompatibile;
e efectuarea modificarilor neautorizate;

* indepartarea sau ocolirea dispozitivelor de protectie sau a dispozitivelor
de blocare;

* tilizarea pieselor necompatibile sau avariate;
¢ utilizarea echipamentelor auxiliare neautorizate;
e utilizarea echipamentului depasind sarcinile maxime

Reglementari si aprobari

Asigurati-va ca toate echipamentele sunt evaluate si aprobate pentru mediul
in care sunt utilizate. Aprobarile obtinute pentru echipamentele Nordson vor
fi anulate daca nu se vor respecta instructiunile de instalare, utilizare si
depanare.

Toate fazele instalarii echipamentului trebuie sa respecte toate legile
federale, statale si locale.

© 2011 Nordson Corporation
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1-2 Siguranta

Siguranta personala

Pentru a preveni ranirea personalului, urmati aceste instructiuni.

* Nu utilizati sau depanati echipamentul daca nu aveti calificarea necesara.

* Nu utilizati echipamentul daca dispozitivele, usile sau capacele de
protectie nu sunt intacte si daca dispozitivele automate de blocare nu
functioneaza corespunzator. Nu ocoliti sau dezactivati nici un dispozitiv
de protectie.

* Evitati partile aflate in miscare. inainte de ajustarea sau depanarea
oricarui echipament aflat in migcare, opriti alimentatorul acestuia si
asteptati pana cand echipamentul se opreste complet. Opriti alimentarea
cu energie electrica si fixati echipamentul pentru a preveni orice miscare
neasteptata.

* Eliberati (aerisiti) presiunea hidraulica si pneumatica inainte de ajustarea
sau depanarea sistemelor sau componentelor aflate sub presiune.
Deconectati, opriti si etichetati intrerupatoarele inainte de depanarea
echipamentelor electrice.

* Obtineti si cititi Fisele cu date tehnice de securitate (MSDS) pentru toate
materialele utilizate. Urmati instructiunile producatorului privind
manipularea si utilizarea in conditii de siguranta a materialelor si utilizati
echipamentele de protectie personala recomandate.

* Pentru a preveni accidentarile, acordati atentie pericolelor mai putin
evidente de la locul de munca care nu pot fi eliminate complet
intotdeauna, cum ar fi suprafetele fierbinti, marginile ascutite, circuitele
electrice aflate sub tensiune si piese aflate in migcare ce nu pot fi
acoperite sau protejate din motive practice.

Protectia impotriva incendiilor

Pentru a preveni un incendiu sau o explozie, urmati aceste instructiuni.

* Nu fumati, sudati, polizati si nu utilizati flacara deschisa in zonele in care
sunt utilizate sau depozitate materiale inflamabile.

* Asigurati o ventilatie adecvata pentru a preveni acumularea periculoasa a
vaporilor sau materialelor volatile. Pentru indrumare, consultati legislatia
locala sau Fisele cu date tehnice de securitate (MSDS).

* Nu deconectati circuite electrice aflate sub tensiune in timp ce lucrati cu
materiale inflamabile. Opriti mai intai alimentarea cu energie electrica de
la un intrerupator de deconectare pentru a preveni producerea scanteilor.

* Cunoasteti amplasarea butoanelor de intrerupere in caz de pericol, a
supapelor de depresurizare si a extinctoarelor. Daca incendiul
izbucneste intr-o cabina de vopsire prin pulverizare, opriti imediat
sistemul de pulverizare si ventilatoarele de aerisire.

e Curatati, intretineti, testati si reparati echipamentul in conformitate cu
instructiunile prezentate in documentatia echipamentului.

e Utilizati numai piese de schimb destinate utilizarii cu echipamentul
original. Contactati reprezentantul local Nordson pentru informatii privind
piesele de schimb si consultanta.

P/N 71 92383_04 © 2011 Nordson Corporation



Siguranta  1-3

impamantarea

/N

AVERTISMENT: Utilizarea unui echipament electrostatic defect este
periculoasa si poate provoca electrocutare, incendiu sau explozie. Efectuati
verificari de rezistenta ca parte a programului periodic de intretinere. Daca
simtiti chiar si un soc electric slab sau observati scantei sau arcuri statice,
opriti imediat toate echipamentele electrice sau electrostatice. Nu reporniti
echipamentul pana cand problema nu a fost identificata si remediata.

Legarea la impamantare in interiorul cabinei si in jurul deschizaturilor cabinei
trebuie sa respecte cerintele NFPA pentru amplasamentele periculoase de
Clasa Il, Divizia 1 sau 2. Consultati NFPA 33, NFPA 70 (articolele 500, 502 si
516 ale Reglementarilor Nationale privind Electricitatea — NEC) si NFPA 77,
cele mai recente prevederi.

* Toate obiectele conducatoare de electricitate aflate in zonele de
pulverizare trebuie legate electric la o priza de impamaéantare cu o
rezistenta de cel mult 1 megaohmi, masurata cu un instrument care
aplica o tensiune de cel putin 500 volti pe circuitul evaluat.

* Elementele care trebuie legate la impamantare includ, dar nu se
limiteaza la podeaua zonei de pulverizare, platformele de operare,
buncarele, suporturile senzorilor de luminé si duzele de evacuare.
Personalul care lucreaza in zona de pulverizare trebuie conectat la
impamantare.

* Exista un posibil potential de incendiu din cauza corpului uman incarcat
electric. Persoanele care se afla pe o suprafata vopsita, cum ar fio
platforma de operare sau care poarta incaltaminte neconductiva, nu sunt
conectate la impamantare. Personalul trebuie sa fie echipat cu
incaltdminte cu talpa conductiva sau trebuie sa utilizeze o curea de
legare la impamantare pentru a mentine o conexiune la impamantare in
timp ce lucreaza cu sau in jurul unui echipament electrostatic.

* Operatorii trebuie sa pastreze contactul direct al suprafetei mainii cu
manerul pistolului de pulverizare pentru a preveni electrocutarea in timpul
utilizarii pistoalelor electrostatice de pulverizare manuale. Daca purtarea
manusilor este obligatorie, decupati palma sau degetele, purtati manusi
conductive electric sau o curea de legare la impamantare, cuplata la
manerul pistolului sau la o alta legatura adevarata de impamantare.

* Opriti alimentatoarele electrostatice si dezactivati electrozii pistolului
inainte de a efectua ajustari sau curati pistoalele de pulverizare cu
pulbere.

* Conectati toate echipamentele, cablurile si firele de legare la
impamantare deconectate dupa depanarea echipamentului.

© 2011 Nordson Corporation
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1-4 Siguranta

Masuri in cazul unei defectiuni

Daca un sistem sau orice echipament dintr-un sistem se defecteaza, opriti
imediat sistemul si procedati in felul urmator:

* Deconectati si opriti alimentarea electrici. Inchideti supapele
pneumatice obturatoare si eliberati presiunile.

¢ Identificati motivul defectiunii si remediati defectiunea inainte de a reporni
echipamentul.

Trecerea la deseuri

Treceti la deseuri echipamentul si materialele folosite la utilizare si depanare
in conformitate cu legile locale.

P/N 71 92383_04 © 2011 Nordson Corporation
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Sectiunea 2
Descriere

Introducere

Vezi Figura 2-1. Acest manual se refera la controlerul sistemului de
pulverizare manuala a pulberii Encore® HD si XT.

Figura 2-1 Controlerul sistemului manual de pulverizare a pulberii Encore HD/XT

Controlerul sistemului este folosit cu Encore HD cu tehnologia HDLV si
Encore XT cu tehnologia venturi. Controlerul Encore HD si XT poate fi folosit
in urméatoarele sisteme:

® Sisteme montate pe perete Encore HD si XT
¢ Sisteme mobile Encore HD si XT

¢ Sisteme montate pe sina Encore HD si XT

* Encore HD si XT simplu si dublu independent
* Sisteme Encore HD Color-on-Demand”

* Sisteme de acoperire cu pulbere ColorMax®
* Sisteme actualizate Prodigy® la Encore

© 2015 Nordson Corporation P/N 7192383_04



2-2 Descriere

Specificatii

Model: Controlerul interfetei Encore HD si XT

Caracteristica nominala a tensiunii de intrare 24VCC, 2.75 A

Caracteristica nominala a tensiunii de iesire +/- 19 VCA, 1A

Aer de intrare 6,0-7,6 bar (87-110 psi), particule <5u, punct de roua
<10 °C (50 °F)

Umiditatea relativa maxima 95%, fara condensare

Caracteristica nominala a temperaturii ambiante +15 pandla +40 °C (59 panala 104 °F)

Evaluarea cu privire la amplasamentele periculoase |Zona 22 sau Clasa ll, Divizia 2

Dimensionarea carcasei IP6X, Protectie impotriva patrunderii prafului

Eticheta echipamente

Eticheta pentru certificarea controlerului

ELECTROSTATIC HAND-HELD POWI@?ER
SPRAY EQUIPMENT TYPE ENCORE
NORDSON CORPORATION, AMHERST, OHIO U.S.A.

EN 50 050 FM14ATEX0052X

Ta: +15°C TO +40°C
INTERFACE INPUT: Vo=24VDC
INTERFACE OUTPUT: Vo=+19VAC lo=1A

Ex tc IIB T60°C

C€1180 @”(2)3[)

DO NOT OPEN WHEN EXPLOSIVE ATMOSPHERE IS PRESENT

1606122_01

P/N 71 92383_04 © 2015 Nordson Corporation



Setare sistem  3-1

Sectiunea 3
Setare sistem

Instalare cu montare pe sina

Vezi Figura 3-1. Folositi elementele metalice livrate cu setul de montare
pentru a monta controlerul la stativul tabloului pompei, asa cum se descrie
mai jos. Strangeti bine toate elementele metalice.

NOTA: Consola poate fi orientata cu partea superioars jos sau cu partea
inferioara sus. Mai jos este ilustrata cea mai comuna orientare a sistemului
(partea inferioara sus).

1. Montati consola de montare pe sina a controlerului (2) la bratul de pe
stativul produsului (1).

Montati controlerul (4) la consola de montare universala (3).

Montati consola de montare universala (3) la consola de montare pe sina
a controlerului (2).

Figura 3-1 Instalarea cu montare pe sina a controlerului (orientare cu partea inferioara sus)

1. Bratul de sustinere a produsului 3. Consola de montare universal 4. Controler Encore HD

2. Consola de montare pe sina a
controlerului

© 2015 Nordson Corporation
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3-2 Setare sistem

Conexiunile sistemului

Schema sistemului
Toate echipamentele conducatoare de electricitate din zona de pulverizare

trebuie legate la o impamantare adevarata. Folositi blocul de impaméantare
livrat cu sistemul Nordson.

f AVERTISMENT: Aceasta diagrama nu arata impamantarile sistemului.

Pistol de pulverizare a pulberii

Furtun pentru furnizarea pulberii
Transparent, de 4 mm, pentru spalare cu aer

Jet de aer 6 mm
Interconectare de alimentare/de retea

Cablu pistol

Unitate de Controlerul
comanda a pompei sistemului manual

Figura3-2  Diagrama sistemului HD obignuit

Cablu pistol

Aer de purjare, 6 mm

Transparent, de 4 mm, pentru spélare cu aer
Atomizare
Aer de debit

Pompa de alimentare
cu pulbere

—b;'@' Furtun pentru
bt"‘ furnizarea pulberii

Controlerul

Unitate de
Interconectare de alimentare/de retea sistemului manual

comanda a pompei

Figura 3-3  Diagrama sistemului XT obignuit

P/N 7192383_04 © 2015 Nordson Corporation



Setare sistem

3-3

Conexiunile controlerului

Controlerul sistemului contine afisajele si comenzile folosite pentru a realiza
setarile de functionare a controlerului si setarile de pulverizare.

Sistem standard — Un cablu cu lungimea de 3 m (10 ft)

La modulul interfetei

Vezi Figura 3-4. Folositi cablul de interconectare la retea/alimentare
electrica pentru a conecta controlerul la tabloul pompei.

1.

Fixati bine capatul mama al cablului de interconectare la priza NET/PWR
din spatele controlerului.

Fixati bine capetele conductorilor cablului de interconectare la priza

NET/PWR 1 din partea inferioara a tabloului pompei.

Repetati pasii 1 si 2 pentru a fixa un al doilea controler la priza NET/PWR
2 din partea superioara a stativului pompei pentru un sistem cu pistol
dublu.

Configuratia cablului optional

(I

Mufe

o o
[NorDsON
o °

Pini

Niplu

Il

La sursa de alimentare

1]

Mufe

Figura 3-4  Conexiunea cablului de interconectare a controlerului Encore

o o
NorRDsON
° °

Pini

© 2015 Nordson Corporation
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Sectiunea 4
Operarea

AVERTISMENT: Permiteti numai personalului calificat sa efectueze
urmatoarele operatii. Urmati instructiunile privind siguranta din acest manual
si toate celelalte documente aferente.

AVERTISMENT: Acest echipament poate fi periculos daca nu este utilizat in
conformitate cu regulile descrise in acest manual.

zona de pulverizare trebuie legate la impamantare. Echipamentul nelegat la
impamantare sau care este legat necorespunzator la impamantare poate
stoca incarcarea electrostatica, poate produce socuri electrice sau curenta
personalul si provoca incendiu sau explozie.

f AVERTISMENT: Toate echipamentele conducatoare de electricitate din

Uniunea Europeana, ATEX, conditii speciale pentru
utilizarea in siguranta

1. Aplicatorul manual Encore XT sau aplicatorul manual Encore HD se vor
folosi numai cu controlerul interfetei Encore XT si HD si cu unitatea de
alimentare cu energie Encore XT sau unitatea de alimentare cu energie
Encore HD in intervalul de temperatura ambianta de +15 °C pana la
+40 °C.

Echipamentul se poate folosi numai in zonele cu impact scazut.

3. Curatarea suprafetelor din plastic ale controlerului Encore si ale interfetei
trebuie sa se faca cu atentie. Exista posibilitatea acumulérii electricitatii
statice pe aceste componente.

Functionarea zilnica

zona de pulverizare trebuie legate la o impamantare adevarata.
Nerespectarea acestui avertisment poate duce la accidentare grava prin
electrocutare.

f AVERTISMENT: Toate echipamentele conducatoare de electricitate din

NOTA: Controlerul este livrat cu configuratie implicitd care vé va permite s&
incepeti pulverizarea pulberii imediat ce ati incheiat configurarea sistemului.
Consultati Configuratia controlerului de la pagina 4-20 pentru o lista a
valorilor implicite si instructiunile de schimbare presetate.

© 2015 Nordson Corporation
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4-2 Operarea

Pornire initiala

Punerea in functiune

Afisaj functie /

ajutor

Schimbarea /

culorii

Figura 4-1

~ [Fl5] & N Ea

S DO

dEgx TEEEIX ]

HEH)= T HHE J|©

Comenzile sistemului — este prezentat sistemul mobil

Tabelul 4-1 Setérile functiei

Fara nicio piesa in fata pistolului si cu viteza de fluidizare si debitul setate la
0%, declansati pistolul si intregistrati curentul de iesire in uA. Monitorizati
zilnic, in aceleasi conditii, valoarea curentului de iesire in uA. O crestere
semnificativa a valorii curentului de iesire in uA indica un posibil scurt-circuit
in rezistorul pistolului. O valoare mult mai redusa indica necesitatea
service-ului pentru rezistor sau multiplicator de tensiune.

Interfata
controlerului

Buton

| Asteptare

Urmatoarele functii ale controlerului trebuie setate inainte de operare:

Functie Functie Functie Implicit
Numar Nume Valori Mod HDLV
FOO Tip de pistol 00=Encore XT/HD, 02=Robot 00
FO1 Fluidizare 00=Compartiment de alimentare, 01=Cutie, 02
02=Dezactivare
F18 Tipul pompei 00=Venturi, 01=HDLV, 02=COD 00
F19 Tipul controlului 00=Local, 01=Extern 00
F20 Numarul pistolului 1-4 00

P/N 7192383_04
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Operarea 4-3

Cand alimentarea electrica este activata la tablourile pompei, controlerul este
pornit.

La pornire, ecranul afigsajului functiei/ajutor va derula rapid prin diversele
setari ale functiilor, afisand urmatoarele informatii:

Tabelul 4-2 Afigaj de pornire

Codul ecranului Descriere
r E Encore Tipul controlerului
cacar
[] XT Tipul controlerului

gy

) ) ) HDLV Sistem tip

’.' L u sau .

) ) Venturi

sau

LACur

’-_' cu COD

Lod

] Loc Comanda locala sau externa

L ocCc sau

r ) Ext

CaCccCc

r ] Pistol -1, - 2, ... Numarul pistolului, 1 -4

st

rr F1rr GC - X. XX Controlerul pistolului, versiune software

Ll Ll

r 7577 577 Gd-XXX Modulul de afisare al pistolului, versiune software

a0

(] F1rnr FL - X.XX Modulul de debit, versiune software

(R AN AN
Selectati presetarea dorita si incepeti productia. Consultati Presetari de la
pagina 4-5 pentru instructiuni referitoare la programarea presetarii.
Interfata controlerului afiseaza randamentul real atunci cand pistolul
pulverizeaza si punctele de setare presetate curente atunci cand pistolul este
oprit.

Buton Asteptare

Utilizati butonul Standby (Asteptare) prezentate in figura 4-1 pentru a opri
interfata si a dezactiva pistolul de pulverizare in pauzele de productie. Cand
interfata controlerului este oprita, pistolul cu pulverizare nu poate fi
declansat, iar interfata pistolului de pulverizare este inactiva.

Pentru oprirea alimentarii electrice a controlerului, folositi comutatorul electric
de pe unitatea de comanda a pompei.

© 2015 Nordson Corporation
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Presetari din fabrica

Presetarile sunt puncte de setare programate pentru tensiunea electrostatica
si debitul pulberii pentru o anumita piesa sau aplicatie. Se pot programa
pana la 20 de valori presetate.

Sistemul este livrat cu presetarile 1-3 deja programate. Vezi Tabelul 4-3 si
4-4 pentru valorile presetate implicite pentru ambele sisteme, HD si XT.
Consultati Presetari de la pagina 4-5 pentru instructiuni referitoare la

programare.
Tabelul 4-3 Presetari din fabrica ale sistemului HD
Presetare Tensiune electrostatica, debit de pulbere kV nA % =
1 kV max., 150 g/min (20 Ib/hr) 100 30 35 0.7
2 kV max., 300 g/min (40 Ib/hr) 100 30 80 1.0
3 Select Charge 3 (degajare adanca), 150 g/min 100* 60* 35 0.7
(20 Ib/hr)
* Setarile Modului Select Charge sunt setate din fabrica si nu se pot schimba.
Tabelul 4-4 Presetari din fabrica ale sistemului XT
Presetare Tensiune electrostatica, debit de pulbere kV nA % >
1 kV max., 150 g/min (20 Ib/hr) 100 30 45 3.0
2 kV max., 300 g/min (40 Ib/hr) 100 30 75 3.0
3 Select Charge 3 (degajare adanca), 150 g/min 100* 60~ 45 3.0
(20 Ib/hr)
* Setarile Modului Select Charge sunt setate din fabrica si nu se pot schimba.

Folosirea interfetei controlerului

Componentele de interfata
Folositi interfata controlerului pentru a realiza setarile presetate, vizualiza
codurile de ajutor, monitoriza functionarea sistemului si configura controlerul.
Vezi Figura 4-2.

Indicator pistol pornit

Numarul presetat in prezent
LED-urile butonului de

Moduril I setare
odurile |1 Selectare
| _ Debitul de pulbere %
SetarekV =X | ]

Setarile uA

Afisaj functie / ajutor

Buton Ajutor

Buton Nordson
(Configuratie)

Buton vizualizare

Figura 4-2

\__

Interfata controlerului

Buton Schimbarea culorii

~__

Pictograme de setare

"~ Setari privind debitul
jetului de aer

Butonul rotativ

| Buton Asteptare

Buton Enter
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Operarea 4-5

Schimbarea unei valori presetate, configurate din fabrica sau a unei
valori a punctului de setare

Presetari

Vezi Figura 4-3.

Consultati Vederea A. Pentru a selecta o presetare sau pentru a schimba un
punct de setare presetat, apasati butonul Selectare presetare sau oricare
buton Punct de setare . LED-ul butonului se aprinde pentru a indica
selectarea sa.

Pictogramele punctului de setare se vor aprinde pentru a indica valorile
punctelor de setare configurate din fabrica sau selectate de operator,
permiténd realizarea regajelor la urmatoarele setari ale debitului: Modul
Select Charge, kV, uA, Debit de pulbere %, si Aer de jet.

Consultati Vederea B. Folositi Butonul rotativ pentru a schimba punctul de
setare selectat: spre dreapta, pentru a mari, spre stanga pentru a micsora.
Punctele de setare se reseteaza la minimum daca valoarea a crescut peste
valoarea lor maxima.

Vedere A Vedere B

Selectarea unui punct de setare Schimbarea valorii
pe care sa-l schimbati unui punct de setare

Figura4-3  Selectarea si schimbarea valorilor punctului de setare

Vezi Figura 4-4. Butonul selectare presetare permite operatorului sa
schimbe rapid setarile pulverizarii prin simpla schimbare a numarului
presetat. Operatorul poate programa punctele de setare ale tensiunii
electrostatice si ale debitului de pulbere, in functie de piesa care este in curs
de pulverizare.

Controlerul poate stoca 20 de presetari. Presetarile 1, 2 si 3 sunt programate
din fabrica pentru cele mai comune aplicatii. Presetarile 4-20 pot fi
programate dupa necesitati. Consultati pagina 4-4 pentru valorile punctelor
de setare presetate, configurate din fabrica.

Programarea sau schimbarea unei presetari
1. Apasati butonul Presetare. LED-urile din buton se aprind.

2. Rasuciti Butonul rotativ. Numarul presetat creste de la 1 la 20, apoi se
reseteazala 1.

3. Avand selectata presetarea dorita, incepeti productia. Se vor folosi toate
valorile presetate ale tensiunii electrostatice si ale debitului de pulbere.

4. Pentru schimbarea unei valori presetate, alegeti mai intai presetarea
dorita folosind Butonul rotativ. Dupa selectarea presetarii, schimbati
setarile electrostatice si ale debitului de pulbere la valorile dorite.

© 2015 Nordson Corporation
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4-6 Operarea

5. Numarul presetat va incepe sa clipeasca, indicand ca a fost realizata o
schimbare. Salvati imediat apdsand tasta Enter. Numarul presetat va
clipi numai timp de 5 secunde. Daca schimbarile nu sunt salvate in acest
interval de timp, schimbarea va fi doar temporara, iar presetarea va
reveni la setarea anterioara.

6. Pentru a incepe productia fara salvarea noilor setéri, nu apasati tasta
Enter. Noile valori vor fi folosite pentru lucrarea curenta, dar presetarea
va mentine valorile originale pentru utilizare ulterioara.

Punctele de setare pentru presetarea selectata sunt afisate cand nu este
declangat pistolul.

| : o}
g }» Buton presetare

Figura4-4  Selectare presetare

Setari pentru incarcare electrostatica

Randamentul electrostatic se poate seta la modul Select Charge®
(preconfigurat), modul Individual sau modul Clasic. Consultati sectiunea
Configuratia controlerului de la pagina 4-20 pentru a programa modul
Individual sau Clasic folosind functia FO3.

Modul Select Charge®

Modul Select Charge asigura 3 setari electrostatice preconfigurate pentru
aplicatiile comune de vopsire. LED-urile de deasupra butoanelor modului
Select Charge indica modul selectat.

Modurile Select Charge si setarile din fabrica sunt:

Modul 1 Reacoperire 100 kV, 15 uA

Modul 2 Metalic 50 kV, 50 A

Modul 3 Degajare adanca 100 kV, 60 uA
Modul 1 Modul 2 Modul 3

(=) (=) (=)

Figura4-5  Modul Select Charge

NOTA: Daci operatorul incearca s regleze valorile kV sau pA in timp ce
este selectat un mod Select Charge, controlerul va comuta la modul
Individual sau Clasic.

P/N 7192383_04
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Operarea 4-7

Modul Individual

Modul Individual este modul implicit din fabrica. Modul individual permite
operatorului sa reglaze independent atat kV, cét si uA. Pictogramele STD si
AFC nu sunt afisate in modul Individual.

NOTA: Consultati Configuratia controlerului de la pagina 4-20 pentru o lista
a modurilor implicite si instructiunile de configurare.

1. Pentru setarea sau reglarea kV, apasati butonul kV. LED-ul butonului se
aprinde pentru a indica selectarea kV.

2. Rasuciti Butonul rotativ pentru a mari sau micsora punctul de setare kV.
Punctul de setare este salvat automat daca nu se schimba timp de 3
secunde sau cand se apasa orice buton.

3. Pentru setarea sau schimbarea punctului de setare uA, apasati butonul
uA. LED-ul butonului se aprinde pentru a indica selectarea uA .

4. Rasuciti Butonul rotativ pentru a mari sau micgora punctul de setare uA.
Punctul de setare este salvat automat daca nu se schimba timp de 3
secunde sau cand se apasa orice buton.

NOTA: Intervalul implicit uA este de 10-50 uA. Limitele intervalului pot fi
reglate cu ajutorul codului functiei F12 pentru intervalul inferior si F13 pentru
intervalul superior. Consultati sectiunea Configuratia controlerului de la
pagina 4-20.

Afigaj electrostatic:

Consultati Vederea A. Cand pistolul nu este declansat, se afiseaza punctele
de setare kV si uA.

Consultati Vederea B. Cand pistolul este declansat, se afiseaza valorile
reale kV si uA.

Vedere A Vedere B

T « sk
50 witfi

e e
(32 30

J

Mod Individual - Mod Individual —
Puncte de setare presetate Pistol declangat

Figura4-6  Mod Individual — Afisaje electrostatice
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Mod de comanda reactie Encore Nano (NFC)

Pentru configurarea controlerului pentru functia NFC, setati Comanda
electrostatica (FO3) la modul Individual (Individual = 00).

Folositi modul NFC pentru reglarea si setarea atat a kV, céat si a uA intr-un
interval inferior de valori.

Vezi Setarile functiei Configuratia controlerului de la pagina 4-20.
Intervalul si setérile pA NFC

Modul NFC permite utilizatorului sa regleze setarea pA in multipli de 0,1 uA
sub valoarea de 10,0 uA.

De exemplu, utilizatorul poate configura setérile uA de la 12, 11, 10, 9,9, 9,8,
9,7, ..... panalao,1.

Intervalul si setarile kV NFC

Modul NFC permite utilizatorului sa regleze setarea kV in multipli de 1 kV sub
valoarea de 25 kV.

De exemplu, utilizatorul poate configura setarile kV de la 25, 24, 23, 22, .....
panala 0.

Modul Clasic

Modul Clasic va permite sa controlati valoarea kV (STD) la iesire sau
valoarea uA (AFC) la iesire, dar nu simultan.

NOTA: Pentru a folosi modul Clasic, controlerul trebuie configurat la setarea
functiei FO3. Consultati Configuratia controlerului de la pagina 4-20.

Reglarea kV: Modul Clasic: Standard (STD)

NOTA: Folositi modul Clasic Standard pentru a regla si seta kV. uA nu se
poate regla in modul standard.

1. Pentru reglarea punctului de setare kV, apasati butonul kV. LED-ul
butonului se aprinde pentru a indica selectarea kV.

2. Rasuciti Butonul rotativ pentru a méri sau micsora punctul de setare kV.
Punctul de setare se salveaza automat in 3 secunde sau la apasarea
oricarui buton.

P/N 7192383_04
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Afigaj electrostatic:

Consultati Vederea A. Céand pistolul nu este declansat, se afiseaza punctul
de setare kV.

Consultati Vederea B. Céand pistolul este declansat, se afiseaza valorile
reale kV si uA.

Vedere A Vedere B

HHE e
.~

~‘
-\

uA ( "-‘ uA
L3

Pistol Pistol declansat

nedeclansatAfisajele Afigajele valorilor reale rezultate
punctelor de setare kV ale kV & pA

i) STD@ L
<

J

Figura4-7  Mod STD - Afisaje electrostatice

Ajustati uA: Modul Clasic: AFC

NOTA: Folositi modul AFC pentru a regla si seta limitele valorilor rezultate
uA. kV nu se poate regla in modul AFC. Setarea kV este configurata automat
la 100 kV.

1. Pentru reglarea uA, apasati butonul pA. LED-ul butonului se aprinde
pentru a indica selectarea uA.

2. Rasuciti Butonul rotativ pentru a mari sau micsora punctul de setare uyA.
Punctul de setare este salvat automat daca nu se schimba timp de 3
secunde sau cand se apasa orice buton.

NOTA: Intervalul implicit uA este de 10-50 uA. Limitele intervalului pot fi
reglate. Consultati Configuratia controlerului de la pagina 4-20.

© 2015 Nordson Corporation
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Afigaj electrostatic:

Consultati Vederea A. Cand pistolul nu este declansat, se afiseaza punctul
de setare uA.

Consultati Vederea B. Céand pistolul este declansat, se afigseaza valorile
reale kV si uA.

Vedere A Vedere B
(I~ IR
I J e
g0~ (29~ |

J

-‘

Pistol Pistol declansat
nedeclansatAfisajele Afisajele valorilor reale
punctelor de setare uA rezultate ale kV & uA

Figura4-8 Mod AFC - Afisaje electrostatice

Codurile de ajutor

a Pictograma Help (Ajutor) din ecranul Function/Help (Functie/Ajutor)
lumineaza daca intervine vreo problema.

[ H-0 "] a [ LLr ] o
O O
@y )
Afisare coduri Stergere coduri

Figura 4-9  Afisarea si stergerea codurilor de ajutor

@ Apasati butonul Help (Ajutor) pentru a afisa codurile de ajutor.
Controlerul retine in memorie ultimele 5 coduri. Folositi Butonul rotativ
pentru a derula prin coduri. Ecranul se inchide daca nu exista niciun fel de
activitate timp de 5 secunde.

@ Pentru a sterge codurile de ajutor, derulati-le pana cand se afiseaza
CLr, apoi apasati butonul Enter . Pictograma Ajutor raméane aprinsa pana
céand controlerul sterge codurile.

Consultati Sectiunea 5, Depanare, pentru depanarea codurilor de ajutor,
depanarea generald a sistemului si schema de conexiuni a controlerului.
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Setarea aerului de reglare, setarea curgerii rapife si versiunile software

Butonul Vizualizare permite accesul utilizatorului pentru a regla
valorile presetate ale aerului de reglare, curgerii rapide si pentru a vizualiza
versiunile software. A se vedea Tabelele 4-5 si 4-8.

Apasati butonul Vizualizare succesiv pentru a afisa, in ordine, urmatoarele
functii:

Tabelul 4-5 Functiile butonului vizualizare

Codul functiei Functie Nume Descriere

AA 00 Setarea aerului de reglare | Permite utilizatorului sa
seteze valoarea intre
-50% si +50%

FF O Setarea curgerii rapide Permite utilizatorului sa
aleaga intre 0 (Normal)
si F (Rapid)

GC - X.XX Controlerul pistolului, Doar vizualizare
versiune software

Gd - X.XX Modulul de afisare al Doar vizualizare
pistolului, versiune
software

FL - XXX Modulul de debit, Doar vizualizare
versiune software

Hd - X. XX Versiune hardware pentru | Doar vizualizare
placa principala de
comanda

Pentru reglarea setarilor aerului de reglare sau ale curgerii rapide:

1. Apasati butonul Vizualizare pana la afisarea codului adecvat. Codul AA
sau FF va clipi.

Apasati butonul Enter pentru a selecta. Acum, valoarea va clipi.
Folositi Butonul rotativ pentru selectarea setarii dorite.

Apasati butonul Enter pentru a salva.

o M 0D

Dupa 5 secunde, afisajul se va inchide. Daca nu se apasa butonul
Enter, valoarea se va salva automat.

NOTA: Reglajele valorilor presetate ale aerului de reglare si curgerii rapide
afecteaza doar presetarea pe care o vizualizati in prezent. Un utilizator
poate programa maximum 20 de presetari, iar fiecare presetare trebuie
reglata individual acolo unde este necesar.

© 2015 Nordson Corporation
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Setari pentru fluxul de pulbere

Setari pentru fluxul de pulbere pentru HD

NOTA: Modurile de comanda a debitului de pulbere pot fi reglate numai
pentru sistemele Venturi. Consultati sectiunea Setarile debitului de pulbere
XT pentru detalii suplimentare.

Debitul de pulbere este comandat de o secventa de temporizare memorata
intr-un tabel de cautare software. Viteza ciclului pompei, impreuna cu durata
aspiratiei, comanda numarul de impulsuri, dar si dimensiunea fiecarui impuls
al pulberii. Fiecare punct de setare de la 1 la 100 isi are propria reteta pentru
functionarea pompei. Pe masura ce schimbati punctul de setare a pulberii,
acesti parametri se schimbd, pentru a creste sau a reduce debitul de pulbere
masic. Spre deosebire de tehnologia venturi, debitul de pulbere masic nu
este afectat de setarea aerului de jet. Aerul de jet va schimba viteza de
livrare pe masura ce pulberea iese din pistol, dar va schimba si atomizarea
norului de pulbere.

* Debitul de pulbere rezultat de la 0 la 100%
* Aerul de jetdela 0,20 la 4,00 cfm in intervale de 0,05

Setarea punctelor de setare pentru debitul de pulbere

Pentru setarea aerului de debit sau de jet:

1. Apasati butonul Debit sau Jet. LED-ul verde de pe butonul selectat se
aprinde.

2. Rasuciti Butonul rotativ pentru a mari sau micsora punctele de setare.
Punctul de setare este salvat automat daca nu se schimba timp de
3 secunde sau cand se apasa orice buton.

Afigarea punctului de setare a debitului sau jetului:

* Atunci cand pistolul de pulverizare nu este declansat, se afiseaza
punctele de setare.

* Atunci cand pistolul de pulverizare este declansat, sunt afisate debitele
efective.

% P Buton debit
S —— Pictograma debit
[ E n] 3 L Buton jet
5 u Aa —— Pictograma jet

Figura 4-10 Puncte de setare debit sau jet

A

NOTA: Cresterea aerului de jet nu va creste debitul de pulbere rezultat.

P/N 7192383_04
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Setari pentru fluxul de pulbere pentru XT

Pentru sistemele XT sunt disponibile doua moduri de comanda a debitului de
pulbere:

Debit inteligent este modul implicit din fabrica. Tn acest mod, setati
punctele de setare Aer total (viteza pulberii) si Aer de debit % (debitul
pulberii). Controlerul regleaza automat aerul de debit si de atomizare la
pompa, pe baza punctelor de setare. Cand controlerul este configurat pentru
modul Debit inteligent, sunt aprinse pictogramele % si .

Debit Clasic - Aceasta este metoda standard de setare a debitului si vitezei
pulberii, prin setarea separata a debitelor de aer de debit si de aer de
atomizare si echilibrarea manuala a acestora pentru rezultate optime. Cand
controlerul este configurat pentru modul Debit clasic, sunt aprinse
pictogramele pentru aer de debit si de atomizare.

NOTA: Consultati Configuratia controlerului de la pagina 4-20 pentru o lista
a modurilor implicite si instructiunile de configurare.

% > < A

Aer de debit % Aer total Aer de debit Aerul de atomizare

Figura 4-11 Pictograme debitului de pulbere

Modul Debit inteligent

in modul Debit inteligent, Debitul total Y seteaza viteza debitului de pulbere,
in timp ce aerul de debit % seteaza debitul pulberii. Viteza pulberii este in
legatura inversa cu eficienta transferului, cu cét este mai mare viteza, cu atét
este mai mica eficienta transferului.

Cand realizati setarile Debitului inteligent, setati mai intai punctul de setare a
Debitului total 3 pentru a obtine dimensiunea si penetrarea dorite ale jetului,
apoi setati punctul de setare a aerului de debit % la debitul de pulbere dorit.

Aer de debit %: 0-100%. Gama efectiva de procente disponibile variaza in
functie de punctul de setare a aerului total si valorile rezultate maxime si
minime pentru aerul de debit si de atomizare.

Debit total ¥: 2,55-10,2 M3/H, intervale de minimum 0,17 M3/H sau 1,5-6,0
SCFM, intervale de minimum 0,1 SCFM.
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4-14 Operarea

Vezi Tabelele 4-6 si 4-7 pentru exemple de setari posibile ale Debitului
inteligent si echivalentele acestora in presiunile si debitele de aer de
atomizare si de debit. Figura 4-12 arata efectele modificarilor asupra
setarilor Debitului total si ale Aerului de debit %.

Tabelele pentru Debitul inteligent prezintd o gama de puncte de setare
posibile pentru Debitul total si Aerul de debit%. Cititi transversal, pe axa
verticald, valorile echivalente ale debitului si presiunii de atomizare. Cititi in
jos, pe axa orizontala, valorile echivalente ale debitului si presiunii aerului de
debit.

Tabelele arata ca, pe masura ce cresteti Debitul total, creste viteza pulberii,
in timp ce Aerul de debit % rdméane acelasi. Invers, pentru o anumita setare
a Debitului total, fiecare crestere a Aerului de debit % creste debitul de
pulbere.

Cresteti viteza, Debit maxim

nicio modificare
asupra debitului

Punct de setare a
aerului de debit %
Punct de setare a

debitului total

Cresteti debitul,
nicio modificare
asupra vitezei

Viteza maxima

Figura 4-12 Citirea tabelelor pentru debitul inteligent

Setarea punctelor de setare pentru debitul inteligent
Pentru setarea aerului de debit % sau a debitului total 3 :

1. Apasati butonul % sau Y. LED-ul de pe butonul selectat se aprinde.

2. Rasuciti Butonul rotativ pentru a mari sau micsora punctul de setare.
Punctul de setare este salvat automat daca nu se schimba timp de
3 secunde sau cand se apasa orice buton.

NOTA: Daca Debitul total este setat la zero, punctul de setare a Aerului de
debit % nu poate fi setat la nicio valoare in afara de zero, iar pulberea nu
poate fi pulverizatd. Pentru setarea aerului de debit %, setati Debitul total la
o valoare mai mare de zero.

* Atunci cand pistolul de pulverizare nu este declansat, se afiseaza
punctele de setare.

® Atunci cand pistolul de pulverizare este declansat, afisajul prezinta
debitele efective.

[ '_l 5] * @ Aer de debit %
‘ ﬂ' Z@ Aerul de debit total in M3/H sau SCFM

Figura 4-13 Modul Debit inteligent — Aer de debit % sau Debit total 3,
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Setarile debitului inteligent — Unitati metrice

Viteza pulberii (M3/H)
(Debit total) >

Mica <3,40
Scazuta 3,40-4,25
Medie 4,25-5,53

Setari pentru debitul de aer:
1,0 bar Debit

2,0 bar Debit

lesirea pulberii:

150 g/min.

Debitul maxim al pulberii: %

Tabelul 4-6 Setérile debitului inteligent — Unitati metrice

0.4

0.85

0.6

1.27

0.9

1.70

1.2

2.12

1.6

2.55

1.9

2.97

2.3

3.40

2.7

3.82

Atomizare

3.1

4.25

3.5

4.67

3.6

5.10

5.52

5.95

M3/H

0.85

1.27

1.70 | 212 | 255 | 2.97 | 3.40

3.82

425 | 467 | 510 | 5.52

5.95

BAR

0.2

0.3

0.5 0.8 1.1 1.4 1.7

2.0

2.3 2.6 2.9 3.2

3.5

Debit
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Setarile debitului inteligent — Unitéati imperiale

Viteza pulberii (SCFM)
(Debit total) >

Mica

<2.00

Scazuta 2.00-2.50

Setarea pentru debitul de aer:
15 psi — atomizare

20 psi — debit

lesirea pulberii:

20 Ib/ora

Debitul maxim al pulberii: %

Tabelul 4-7 Setarile debitului inteligent — Unitati imperiale

5 | 0.50
9 | 075
13 | 1.00
18 | 1.25
23 | 1.50
28 | 1.75
© 34 | 2.00
.
©
N 40 | 225
€
o
< | 45 | 250
51 | 2.75
52 | 3.00
3.25
3.50
scem | 050 | 075 | 1.00 | 125 | 150 | 1.75 | 2.00 | 225 | 250 | 2.75 | 3.00 | 3.25 | 3.50
PSI 3 5 8 12 16 20 24 29 34 38 42 47 51
Debit
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Setarile modului Debit Clasic

in modul Debit Clasic, intervalul aerului de debit si al aerului de atomizare
sunt:

* Aer de debit de la 0-5,95 M3/H (0-3,5 SCFM in intervale de 0,05).
* Aer de atomizare de la 0-5,95 M3/H (0-3,5 SCFM in intervale de 0,05).

Pentru setarea aerului de debit sau a aerului de atomizare:

1. Apasati butonul Debit sau Atomizare. LED-ul verde de pe butonul
selectat se aprinde.

2. Rasuciti Butonul rotativ pentru a mari sau micsora punctele de setare.
Punctul de setare este salvat automat daca nu se schimba timp de
3 secunde sau cand se apasa orice buton.

* Atunci cand pistolul de pulverizare nu este declansat, se afiseaza
punctele de setare.

® Atunci cand pistolul de pulverizare este declansat, sunt afisate debitele
efective.

EE ":,'] '@ Debit

GO .

Figura 4-14 Modul Clasic — Puncte de setare a debitului pentru Aerul de debit sau
Aerul de atomizare

Purjare de schimbare a culorii

NOTA: inainte de a incepe ciclul de purjare, asigurati-va ca pistoalele sunt
orientate catre cabina.

NOTA: intotdeauna demontati tubul de admisie de la sursa de pulbere si
asezati-l intr-un colector adecvat inainte de a apasa butonul pentru
schimbarea culorii.

Consultati Figura 4-2 pentru ilustratia interfetei controlerului.

Purjarea sistemului HDLV

Posibilitati de purjare

Pentru un sistem HDLV fara Color-On-demand, posibilitatile de purjare sunt:

¢ SINGLE (SIMPLU) - Doar pistolul conectat la acest controler este purjat
atunci cand este apasata tasta Schimba culoarea.

e DUAL (DUBLU) - Ambele pistoale dintr-un sistem dublu sunt purjate.

¢ DISABLED (DEZACTIVAT) - Tasta de schimbare a culorii este
dezactivata. Selectat automat daca tipul pistolului este setat la
HDLV-COD sau EXTNAL-COD

e REMOTE (LA DISTANTA) - Purjarea este comandat4 de la un sistem
iControl.

© 2015 Nordson Corporation P/N 71 92383_04
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Instructiuni pentru ciclul de purjare HDLV

@ Butonul pentru purjare la schimbarea culorii permite operatorului sa
inceapa automat ciclul de purjare.

Apasati butonul pentru Schimbarea culorii de pe controler si apoi apasati
butonul Enter .

Ciclul automate de purjare functioneaza dupa cum urmeaza:

Ciclu 1 - Purjare usoara — Aerul de reglare este directionat prin pompa si
tubulatura de sifonare inapoi spre alimentarea cu pulbere (Sifonare usoara),
apoi prin pompa si tubulatura de evacuare spre pistolul de pulverizare (Pistol
usor). Aceasta curata de pulbere pompa, tubulatura si pistolul.

Ciclu 2 - Purjare prin impulsuri — Aerul de purjare este directionat in
impulsuri de la pompa spre alimentarea cu pulbere (Impulsuri sifonare), apoi
din pompa spre pistolul de pulverizare (Impulsurile pistolului). Impulsul
PORNIT seteaza durata fiecarui impuls, Impulsul Oprit seteaza durata dintre
impulsuri.

Setari purjare HDLV
(F26) SOFT SIPHON (SIFONARE U$OARA): 1,00-10,00 secunde, in trepte
de 0,25, setarea implicita este 8 secunde.

(F27) SOFT GUN (PISTOL USOR): 1,00-10,00 secunde, in trepte de 0,25,
setarea implicita este 8 secunde.

(F28) PULSE ON (IMPULS PORNIT): 0,1-1,00 secunde, in trepte de 0.05,
setarea implicita este 0,5 secunde.

(F29) PULSE OFF (IMPULS OPRIT): 0,1-2,00 secunde, in trepte de 0,05,
setarea implicita este 1,5 secunde.

(F30) SIPHON PULSES (IMPULSURI SIFONARE): impulsuri 1-99, setarea
implicita este 7.

(F31) GUN PULSES (IMPULSURILE PISTOLULUI): impulsuri 1-99, setarea
implicita este 13.

NOTA: Consultati functiile de la F22 la F33 din sectiunea Configuratia
controlerului de la pagina 4-20 pentru informatii suplimentare.

P/N 7192383_04
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Purjarea sistemului Color-On-Demand (COD)

Apasati butonul pentru Schimbarea culorii de pe controlerul
Color-On-Demand si apoi apasati butonul Enter _I. Consulati manualull
Sistemului manual Prodigy Color-on-Demand pentru detalii suplimentare.

Ciclul automate de purjare COD functioneaza dupa cum urmeaza:

1. Purjare colector — Supapa de fund se deschide. Pompa accelereaza
pana la 100% din debit pentru a pompa pulberea ramasa in afara
colectoarelor.

2. Purjare usoara - Aerul de reglare este directionat prin pompa si
tubulatura de sifonare inapoi spre alimentarea cu pulbere (Sifonare
usoara), apoi prin pompa si tubulatura de evacuare spre pistolul de
pulverizare (Pistol usor). Aceasta curata de pulbere pompa, tubulatura si
pistolul.

3. Purjare prin impulsuri — Aerul de purjare este directionat in impulsuri de
la pompa spre alimentarea cu pulbere (Impulsuri sifonare), apoi din
pompa spre pistolul de pulverizare (Impulsurile pistolului). Impulsul
PORNIT seteaza durata fiecarui impuls, Impulsul Oprit seteaza durata
dintre impulsuri.

4. Preincarcare Pulbere — Pulberea de culoare noua este pompata la

pistolul de pulverizare pentru durata setata la 100% din debit pentru a
incarca sistemul pentru productie.

Ciclul ce schima culoarea este pornit de catre operator sau de un semnal de
la distanta de la controlerul Color-On-Demand. Operatorul incepe
modificarea culorii prin selectarea unei noi colori si prin apasarea butonului
Start de pe ecranul de rectificare, sau prin apasarea unei pedale de picior si
apoi selectarea unei noi culori inainte sa inceapa preincarcarea.

NOTA: Tipul de pulbere, umiditatea, lungimea tubulaturii si alte variabile pot
modifica eficacitatea acestor setari. Este posibil sa fie nevoie sa reglati
aceste setari pentru a evita contaminarea incrucisata a culorii i pentru a
mentine performanta.

Setari purjare COD
(F33) MANIFOLD PURGE (PURJARE COLECTOR): 0-10,00 secunde, in
trepte de 0,25, setarea implicita este 2 secunde.

(F26) SOFT SIPHON (SIFONARE USOARA): 2.00-10,00 secunde, in trepte
de 0,25, setarea implicita este 3.5 secunde.

(F27) SOFT GUN (PISTOL USOR): 1-10,00 secunde, in trepte de 0,25,
setarea implicita este 2 secunde.

(F28) PULSE ON (IMPULS PORNIT): 0.1-2.00 secunde, in trepte de 0.05,
setarea implicita este 0.5 secunde.

(F29) PULSE OFF (IMPULS OPRIT): 0,1-2,00 secunde, in trepte de 0,05,
setarea implicita este 1,5 secunde.

(F30) SIPHON PULSES (IMPULSURI SIFONARE): impulsuri 1-99, setarea
implicita este 20.
(F31) GUN PULSES (IMPULSURILE PISTOLULUI): impulsuri 1-99, setarea
implicita este 18.

(F32) POWDER PRE-LOAD (PREINCARCARE PULBERE): 0-99 secunde,
setarea implicita este 4.

NOTA: Pentru a reveni la valorile implicite din fabrica, resetati manual F15
la 02. Consultati sectiunea Configuratia controlerului de la pagina 4-20
pentru informatii suplimentare.

© 2015 Nordson Corporation
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Configuratia controlerului

Deschiderea Meniului functiilor si setarea preferintelor

Nordson Apésati si mentineti butonul Nordson timp de 5 secunde.

Afisajul Functie/Ajutor se aprinde pentru a prezenta numerele si valorile
functiilor. Folositi functiile pentru a configura controlerul pentru aplicatia dvs.

Numerele functiei sunt sub forma F00-00 (Numarul functiei-valoarea
functiei).

Pentru a derula prin numerele functiilor, rotiti butonul. Pentru a selecta
numarul functiei dorite, apasati butonul Enter.

Cand este selectata functia, valoarea functiei clipeste. Pentru a schimba
valoarea functiei, rotiti butonul. Apé&sati butonul Enter pentru a salva
schimbarea si a iesi din valoare, asa incat acum, prin rotirea butonului se
deruleaza prin numerele functiilor.

FO(-00 FO (-0
@, &)
Functie 01, Valoare 00 Functie 01, Valoare 01

Figura 4-15 Afisarea si schimbarea functiilor configuratiei

P/N 7192383_04
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Tabelul 4-8 Setarile functiei

Functie Functie Functie Descriere Modul
Numar Nume Valori HDLV
implicit
(Encore HD)
FOO Tip de pistol 00=Encore XT/HD Personalizare pentru tipul 00
02=Robot de pistol folosit.
Trebuie programat in
timpul setarii initiale.
FO1 Fluidizare 00=Compartiment de Personalizare pentru tipul Variaza
alimentare de sistem de fluidizare
01=Cutie folosit.
02=Dezactivare Trebuie programat in
timpul setarii initiale.
F02 Unitati de afisare 00=SCFM Alegeti picior cub pe minut 00
01=M3/H sau metru cub pe ora.
FO3 Comanda electrostatica 00=Individual Alegeti modul de 00
01=Clasic comanda cu reactie
individuala sau clasica.
Vezi pagina 4-6 pentru
informatii suplimentare.
FO4 Controlul debitului pulberii | 00=Inteligent Alegeti modul inteligent N/A
01=Clasic sau clasic.
Vezi pagina 4-12 pentru
informatii suplimentare.
FO05 Blocarea tastaturii 00=Deblocat 00 = Toate functiile 00
01=Numai presetare tastaturii sunt deblocate.
02=Toate blocate 01 = Toate functiile
03=Eresetare bloclalta tastaturii sunt blocate, cu
04=Resetare parola exceptia functiilor
presetate.
02 = Toate functiile
tastaturii sunt blocate.
083 = Toate functiile
presetate sunt blocate;
alte functii ale tastaturii pot
fi reglate.
04 = Resetare parola.
FO06 Temporizarea cutiei 00-90 secunde Seteaza numarul de 30
vibratoare este oprita Pornit=Functionare secunde cét continua sa
continua functioneze cutia
vibratoare dupa eliberarea
declansatorului pistolului.
Alegeti o valoare cuprinsa
ntre 0 si 90 de secunde
sau alegeti PORNIT
pentru functionare
continua.
Continuare...
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Functie Functie Functie Descriere Modul
Numar Nume Valori HDLV
implicit
(Encore HD)
Fo7 Temporizator de 00=Vizualizare Seteaza un temporizator 000
intretinere a pistolului temporizator pentru momentul la care
01=Setare temporizator este scadenta intretinerea
(000=Dezactivare panala | pistolului.
999) 00 este numai pentr
02=Resetare (00, 01) vizualizarlé. pentiu
01 va permite sa alegeti
000 pentru dezactivarea
temporizatorului sau sa
alegeti de la 1 1a 999 de
Zile.
02 reseteaza
temporizatorul la 00.
FO08 Setarea functiei 00=Crestere/Scadere Seteaza functia dorita 00
declansatorului 01=Dezactivare pentru declangatorul
02=Debit pistolului de pulverizare.
03=Presetare
04=Purjare
05=Declansator
F09 Codurile de ajutor 00=Activare Activarea sau 00
01=Dezactivare dezactivarea codurilor de
ajutor.
F10 Resetare la zero (debit) 00=Normal Consultati pagina 5-13 00
O1=Resetare pentru procedura de
resetare la zero.
F11 Erori afisaj pistol 00=Clipeste Activeaza sau 00
01=Dezactivare dezactiveaza erorile la
afisajul pistolului. Afisajul
va clipi cand apare o
eroare atunci cand este
activat.
F12 uA Limita inferioara 00=10 A Vezi pagina 4-7 pentru 00
01=5pA informatii suplimentare
referitoare la setarile pA.
F13 uA Limita superioara 00=50 uA Vezi pagina 4-7 pentru 00
01=100 pA informatii suplimentare
referitoare la setdrile pA.
F14 Numar total de ore 00=Numar total de ore per | Vizualizati numarul total 00
pistol de ore cat au fost folosite
01=Numar total de ore per | pompa si pistolul.
pompa Doar vizualizare.
F15 Salvare/Restaurare/Reset 00=Salvare sistem Salvati noile setari, 00
are 01=Restabilire sistem restabiliti la setarile
02=Resetare la setarile salvate anterior sau
din fabrica reveniti la setérile din
fabrica.
F16 Stralucirea afigajului 00=Mic Seteaza stralucirea pentru 01
pistolului 01=Medie afisajul pistolului.
02=Maximum
F17 Numar de presetari 01-20 Presetari Alegetide la 11a20 de 20
presetari.
Vezi pagina 4-5 pentru
informatii suplimentare.
Continuare...
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Functie Functie Functie Descriere Modul
Numar Nume Valori HDLV
implicit
(Encore HD)
F18 Tipul pompei 00=Venturi Personalizati pentru tipul 01 sau 02
01=HDLV de pompa in uz.
02=COD Trebuie programat in
timpul setarii initiale.
F19 Tipul controlului 00=Local Personalizati pentru 00
01=Extern comanda locala sau
externd/la distanta.
Trebuie programat in
timpul setarii initiale.
F20 Numarul pistolului 1-4 Setati numarul de pistoale 00
inuz.
Trebuie programat in
timpul setarii initiale.
F21 Temporizator de 00=Vizualizare Seteaza un temporizator 00
intretinere a pompei temporizator pentru momentul la care
01=Setare temporizator este scadenta intretinerea
(000=Dezactivare panédla | pompei.
999) 00 este numai
pentru
02=Resetare (00, 01) vizualizare.
01 va permite sa alegeti
000 pentru dezactivarea
temporizatorului sau sa
alegetide la 11a999 de
zile.
02 reseteaza
temporizatorul la 00.
F22 Purjare 00=Dezactivare Seteaza functionalitatea 01
01=Simplu purjarii dorite.
02=Dublu ; ;
) o Vezi pagina 4-18 pentru
03=La distanta informatii suplimentare.
F23 Rezervat Rezervat 0
F24 Rezervat Rezervat 0
F25 Intarzierea aerului de jet 0.00 - 5,00 secunde in Seteaza numarul de 0.00
intervale de 0,25 secunde cat continua sa
functioneze aerul de jet
dupa eliberarea
declansatorului pistolului.
AlegetidelaOla5
secunde in intervale
de 0,25.
Continuare...
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Functie
Numar

Functie
Nume

Functie
Valori

Descriere

Modul
HDLV
implicit
(Encore HD)

F26

Sifonare ugoara

1-10 secunde in intervale
de 0,25

Seteaza numarul de
secunde cét este
directionat aerul de
reglare prin pompa si
tubulatura de sifonare
inapoi spre alimentarea cu
pulbere (Sifonare usoara),
apoi prin pompa si
tubulatura de evacuare
spre pistolul de
pulverizare (Pistol usor).

Aceasta curata de pulbere
pompa, tubulatura si
pistolul.

8.00

F27

Pistol usor

1-10 secunde in intervale
de 0,25

Seteaza numarul de
secunde cét este
directionat aerul de
reglare prin pompa si
tubulatura de sifonare
fnapoi spre alimentarea cu
pulbere (Sifonare usoara),
apoi prin pompa si
tubulatura de evacuare
spre pistolul de
pulverizare (Pistol usor).

Aceasta curata de pulbere
pompa, tubulatura si
pistolul.

8.00

F28

Impuls PORNIT

0.1-0.95 secunde in
intervale de 0.05

F29

Impuls OPRIT

0.1-0.95 secunde in
intervale de 0.05

Activarea impulsului
seteaza durata fiecarui
impuls. Dezactivarea
impulsului seteaza timpul
dintre impulsuri. Vezi
F30-F31, mai jos.

0.50

1.50

F30

Impulsuri sifonare

1-99

F31

Impulsurile pistolului

1-99

Aerul de purjare este
directionat in impulsuri de
la pompa spre
alimentarea cu pulbere
(Impulsuri sifonare), apoi
din pompa spre pistolul de
pulverizare (Impulsurile
pistolului).

13

F32

Preincarcare pulbere

1-99

Pulberea de culoare noua
este pompata la pistolul
de pulverizare pentru
durata setata la 100% din
debit pentru a incarca
sistemul pentru productie.

Continuare...
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Functie Functie Functie Descriere Modul
Numar Nume Valori HDLV
implicit
(Encore HD)
F33 Purjare colector 0-10 secunde in intervale Supapa de fund se 2.00
de 0,25 deschide si pompa
accelereaza pana la 100%
din debit pentru a pompa
pulberea ramasa in afara
colectoarelor.
F34 Constanta A aer transport 3.500 la 4.500 Constanta de calibrare 4.000
trebuie sa corespunda
F35 Constanta C aer transport -0.500 la +0.500 numerelor de pe 0
autocolantul de calibrare
de pe spatele colectorului
F36 Constanta A aer de jet 1.500 la 4.500 Corespunzétor_ Fo|os|t| 4.000
valorile implicite numai
F37 Constanta C aer de jet -0.500 la +0.500 daca este deteriorat 0
autocolantul.

Salvarea si incarcarea setarilor presetate si ale functiilor

Pentru a salva setérile presetate curente si ale functiilor, setati F15 pana la
F15-00 si apasati butonul Enter. Toate setarile presetate curente si ale

functiilor sunt salvate ih memorie.

Pentru a restabili setarile presetate salvate si ale functiilor, setati F15 pana la
F15-01 si apasati butonul Enter. Toate setarile presetate salvate si ale
functiilor vor fi restabilite din memorie.

Pentru a restabili sistemul la valorile implicite din fabrica, setati F15 la
F15-02, apoi apasati butonul Enter.

Setarea numarului de presetari

Functia individuald F17 permite utilizatorului sa seteze numarul de presetari
valabile intre 1 si 20. De exemplu, daca functia este setata la F17-05, atunci
se pot seta numai 5 presetari intre care se poate comuta la interfata si pistol.

NOTA: in cazul in care configurati F19=01 extern (gateway robot), atunci
exista numai 10 presetari.

NOTA: Daca functia este setatd la F17-01, atunci numai 1 presetare va fi
disponibila pentru utilizare.

© 2015 Nordson Corporation

P/N 7192383_04



4-26 Operarea

Oprirea sistemului HD

Pentru sisteme HD, parcurgeti urmatorii pasi:

NOTA: intotdeauna demontati tubul de admisie de la sursa de pulbere si
asezati-l intr-un colector adecvat inainte de a apasa butonul pentru
schimbarea culorii.

NOTA: inainte de a incepe ciclul de purjare, asigurati-v& ca pistoalele sunt
orientate catre cabina.

1.

Pentru sisteme HD, apdasati butonul Schimbarea culorii pentru a incepe
curatarea sistemului de pulbere reziduala.

Purjati pistolul de pulverizare apasand butonul Purjare de pe spatele
pistolului de pulverizare pana cand nu mai iese pulbere din pistol.

Apasati butonul de asteptare Standby pentru a opri pistolul de
pulverizare si interfata.

Opriti alimentarea cu aer a sistemului si eliberati presiunea aerului din
sistem la tabloul pompei.

Daca opriti sistemul pe perioada noptii sau pe o perioada de timp mai
lunga, deconectati alimentarea electrica la sistem.

Efectuati procedurile de Intretinere de la pagina 4-27.

Oprirea sistemului XT

Pentru sisteme XT, parcurgeti urmatorii pasi:

NOTA: inainte de a incepe ciclul de purjare, asigurati-va ca pistoalele sunt
orientate catre cabina.

1.

Purjati pistolul de pulverizare apasand butonul Purjare pana cand nu mai
iese pulbere din pistol.

Apasati butonul de asteptare Standby pentru a opri pistolul de
pulverizare si interfata.

Opriti alimentarea cu aer si eliberati presiunea aerului din sistem.

4. 1n cazul opririi pe perioada noptii sau pentru o perioada mai lunga de

timp, deplasati comutatorul sursei de alimentare in pozitia OPRIT (OFF)
pentru a opri alimentarea electrica a sistemului.

Efectuati procedurile de intretinere de la pagina 4-27.
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intretinerea

A\
A\

AVERTISMENT: Permiteti numai personalului calificat sa efectueze
urmatoarele operatii. Urmati instructiunile privind siguranta din acest manual
si toate celelalte documente aferente.

AVERTISMENT: inainte de a realiza operatiunile de mai jos, opriti
controlerul si deconectati sistemul de la sursa electrica. Eliberati presiunea
aerului din sistem si deconectati unitatea de comanda de la sursa de
alimentare cu aer. Nerespectarea acestui avertisment poate duce la
vatamare personala grava.

intretinerea zilnica pentru controler trebuie sa includa suflarea modulului
interfetei cu ajutorul unui pistol de suflare. Stergeti orice urme de pulbere
reziduala de pe controler cu o laveta curata.

Verificati periodic toate legaturile de impamantare ale sistemului.

© 2015 Nordson Corporation
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Depanarea  5-1

Sectiunea 5
Depanarea

si toate celelalte documente aferente.

AVERTISMENT: inainte de a efectua reparatii asupra controlerului sau a
pistolului de pulverizare, opriti alimentarea electrica a sistemului si
deconectati cablul electric. Opriti alimentarea cu aer comprimat a sistemului
si eliberati presiunea din sistem. Nerespectarea acestui avertisment poate
duce la vatamare personala grava.

AVERTISMENT: Permiteti numai personalului calificat sa efectueze
urmatoarele operatii. Urmati instructiunile privind siguranta din acest manual

Aceste proceduri pentru depanare trateaza numai cele mai comune
probleme. Daca nu puteti remedia problema cu informatiile prezentate aici,
contactati Nordson technical support la telefonul (800) 433-9319 sau
contactati reprezentantul Nordson local pentru a beneficia de asistenta.

Coduri de ajutor pentru depanare

0 Pictograma Help (Ajutor) din ecranul Function/Help (Functie/Ajutor)
lumineaza daca intervine vreo problema pe care o sesizeaza controlerul.

4 )

[ H'B"}a

@ @@

Figura5-1  Afisarea si stergerea codurilor de ajutor

Vizualizarea codurilor de ajutor

@ Apasati butonul Help (Ajutor) pentru a afisa codurile de ajutor.
Controlerul retine in memorie ultimele 5 coduri. Rotiti butonul pentru a derula
prin coduri. Ecranul de va inchide daca nu exista niciun fel de activitate timp
de 5 secunde.

Stergerea codurilor de ajutor

@Pentru a sterge codurile de ajutor, apasati butonul Help (Ajutor),
apoi derulati-le pana cand se afiseaza CLR, apoi apasati butonul Enter.
Pictograma Ajutor ramane aprinsa pana cand controlerul sterge codurile.
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Tabelul cu coduri de ajutor pentru depanare

Cod

Mesaj

Corectie

HOO

Nu este numar pistol

Pistolul nu poate fi setat la 0, numarul trebuie sa fie cuprins intre 1-4.
Consultati sectiunea Pornire de la pagina 4-2 pentru informatii
suplimentare despre setarea numerelor pistolului.

HO1

Citire EEPROM nereusita

Resetati defectiunea (apasati tasta Nordson pentru a deschide
ecranul de defectiuni). Aceasta defectiune va apare uneori atunci
cand pachetul software este actualizat.

HO7

Circuit deschis la pistol

Declansati pistolul si verificati afisajul. Daca reactia pentru uA este 0,
verificati sa nu existe nicio conexiune slabita a cablului pistolului la
priza de curent a pistolului. Verificati sa nu existe nicio conexiune
slabita la alimentarea cu curent din interiorul pistolului. Realizati
Testérile continuitatii cablului pentru pistol, asa cum se descrie in
manualul pistolului de pulverizare. In cazul in care cablul si
conexiunile sunt in reguld, verificati alimentarea cu tensiune inaltd a
pistolului de pulverizare.

H10

lesirea de la pistol blocata in
pozitie inferioara

Cu pistolul declansat si cu kV setat la valoarea maxima, folositi un
multimetru setat pentru tensiune efectiva sa verifice tensiunea dintre
pinii 1 si 2 ai J4 de pe placa principald de comanda. Daca nu exista
tensiune, inlocuiti placa principala de comanda.

H11

lesirea de la pistol blocata in
pozitie superioara

Asigurati-va ca kV este setat la 0 si pistolul nu este declansat.
Ecranul uA ar trebui sa arate 0. Daca ecranul uA arata o valoare mai
mare decéat 0, inlocuiti placa principala de comanda. Asigurati-va ca
pictograma de pe interfata a declasatorului nu este aprinsa.

H12

Defectiuni de comunicare ale
magistralei CAN

Verificati daca numarul pistolului este setat corect. Vezi F20 din
sectiunea Configuratia controlerului de la pagina 4-20.

Verificati setarea comutatorului DIP de pe controlerul pompei.

Verificati cablul de interconectare a interfetei. Asigurati-va ca
conexiunile cablului sunt sigure si cablul nu este deteriorat. Consultati
Testarile continuitatii cablului pentru pistol din manualul pistolului de
pulverizare.

Verificati conexiunile prizei de curent a cablului catre blocul terminal
J1 de pe placa principala de comanda.

in cazul in care toate conexiunile sunt sigure, dar eroarea persisté,
inlocuiti cablul. Asezati cablul de retea la distanta de sursele de
sarcini electrostatice (compartiment de alimentare, cablurile pistolului,
furtun pentru pulbere). Verificati daca impamantarea este corecta.
Verificati daca sunt setate corect capetele de retea pentru sisteme
nestandard.

H15

Eroare de supraintensitate
(scurtcircuit la cablu sau la
pistol)

Aceastd eroare poate sa apara in cazul in care véarful pistolului atinge
o piesa legata la pamant atunci cand pulverizeaza. Aceasta eroare
inchide incarcarea electrostatica. Eliberati declansatorul pentru a
anula eroarea si a relua pulverizarea.

in cazul in care eroarea reapare, deconectati alimentarea cu tensiune
inaltéd a pistolului de pulverizare de la cablul din interiorul pistolului
(J2) si declansati pistolul. Consultati procedura Inlocuirea
alimentatorului de energie electrica din manualul pistolului de
pulverizare.

Daca nu reapare codul H15, verificati daca exista probleme la sursa
de energie electrica de tensiune inalta.

in cazul in care codul de ajutor reapare, verificati continuitatea
cablului pistolului si inlocuiti-l daca este scurtcircuitat. Realizati
Testdrile continuitdtii cablului pentru pistol, asa cum se descrie in
manualul pistolului de pulverizare.

H19

Temporizator de intretinere a
pistolului expirat

Temporizatorul de intretinere a depasit limita programata. Efectuati
intretinerea programata, apoi resetati temporizatorul de intretinere.

Vezi FO7 din sectiunea Configuratia controlerului de la pagina 4-20

pentru instructiuni privind resetarea (F07-02).

Continuare...
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H20

Temporizator de intretinere a
pompei expirat

Temporizatorul de intretinere a pompei a depasit limita programata.
Efectuati intretinerea programata, apoi resetati temporizatorul de
intretinere. Vezi F21 din sectiunea Configuratia controlerului de la
pagina 4-20 pentru instructiuni privind resetarea (F21-02).

H21

Defectiune supapa de aer de jet

Consultati schemele de cablaj ale controlerului din manualul unitatii
de comanda a pompei. Verificati conexiunea fasciculului cabluri (J8)
cétre solenoidul supapei proportionale. Verificati functionarea
solenoidului. Inlocuiti supapa in cazul in care solenoidul nu
functioneaza.

H22

Defectiune supapa de aer de
transport

Consultati schemele de cablaj ale controlerului din manualul unitatii
de comanda a pompei. Verificati conexiunea fasciculului cabluri (J7)
cétre solenoidul supapei proportionale. Verificati functionarea
solenoidului. Inlocuiti supapa in cazul in care solenoidul nu
functioneaza.

Defectiune debit scazut al aerului
de transport

Debitul este mai mic decat
punctul de setare. Sistemul nu
poate ajunge la punctul de
setare.

Verificati daca presiunea de intrare este mai mare de 87 psi (5,9 bar).
Verificati si corectati defectiunile H49 sau H50 dacéa acestea exista.

Verificati daca este blocata conducta de livrare a pulberii la pistolul de
pulverizare.

Verificati daca tubulatura pentru pulbere este blocata.

Verificati daca regulatorul intern este setat la 85 psi (5,7 bar) cu
pistolul declansat in pozitia PORNIT (ON).

Verificati daca supapa proportionala este blocata.
Verificati daca exista contaminare cu ulei/apa.

Realizati procedura Verificarea debitului de aer de transport pentru
HD de la pagina 5-13.

Verificati dacé exista contaminare cu apa si/sau ulei in filtrele
traductorului, indepartand placa de la colectorul de debit. Inlocuiti
filtrele cu 1604436.

H23
(XT)

Defectiune debit scazut al aerului
de debit

Setarea debitului poate fi prea ridicata pentru a fi atinsa de catre
sistem. Debitul maxim de aer depinde de anumiti factori printre care
lungimea tubulaturii de aer, diametrul si tipul pompei.

Comutati pe modul clasic al debitului. Acest mod va lasa sa setati si
sa vizualizati debitul aerului de debit si atomizare pentru a va ajuta in
diagnosticarea problemei.

Verificati tubulatura de la modulul iFlow catre pompa de pulbere
pentru rasuciri sau blocaje. Asigurati-va ca supapele de control nu
sunt blocate. Deconectati tubulatura de aer de la pomp4, stergeti
codurile de ajutor si declangati pistolul. In cazul in care codurile de
ajutor nu reapar, curatati sau inlocuiti duzele sau canalele Venturi ale
pompei.

Verificati presiunea de alimentare cu aer a sistemului. Presiunea de
intrare trebuie sa fie mai mare de 87 psi (5,9 bar). Verificati filtrul
sistemului si tubulatura de la filtru la unitatea de alimentare electrica
pentru rasuciri sau blocaje.

Consultati sectiunea Repararea din manualul Sistemului manual de
pulverizare a pulberii Encore XT pentru procedurile privind utilizarea
setului de verificare iFlow a debitului de aer (1039881) pentru a
verifica operarea supapelor proportionale ale modulului iFlow si ale
evacuarii regulatorului de presiune a aerului de precizie.

Continuare...
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H24 Defectiune debit scazut al aerului | Verificati daca presiunea de intrare este mai mare de 87 psi (5,9 bar).
(HD) de jet Verificati daca existd o conducta de aer blocati spre pistolul de
pulverizare.
Verificati daca regulatorul intern este setat la 85 psi (5,7 bar) cu
pistolul declansat in pozitia PORNIT (ON).
Verificati dacé supapa proportionala este blocata.
Verificati daca exista contaminare cu ulei/apa.
Folositi instrumentul pentru verificarea debitului (1039881) conform
instructiunilor sale si conectati-I la iegirea pentru aer de jet.
Verificati daca exista contaminare cu apa si/sau ulei in filtrele
traductorului, indepartand placa de la colectorul de debit. Inlocuiti
filtrele cu 1604436.
H24 Defectiune debit scazut al aerului | Vezi H23 (XT).
(XT) de atomizare
H25 Defectiune debit inalt al aerului Verificati daca presiunea de intrare este mai mica de 110 psi (7,6 bar).

(HD) de transport

Debitul este mai mare decat
punctul de setare. Sistemul nu il
poate reduce.

Verificati daca regulatorul intern este setat la 85 psi (5,7 bar) cu
pistolul de pulverizare declansat in pozitia PORNIT (ON).

Verificati daca exista contaminare in supapa proportionala.
Verificati daca exista contaminare cu ulei/apa.

Declansati pistolul de pulverizare in pozitia OFF (OPRIT) si resetati
defectiunea. Daca defectiunea revine fara declansarea pistolului in
pozitia PORNIT (ON), demontati dopul tubului de 8 mm de la unitatea
de comanda a pompei etichetata debit.

Verificati sa nu existe scurgeri de aer din orificiu. Daca exista scurgeri
de aer, scoateti supapa proportionala si curatati-o. Daca nu exista
scurgeri de aer, introduceti un dop in orificiul de 8 mm si realizati
Procedura de readucere la zero de la pagina 5-13.

Realizati procedura Verificarea debitului de aer de transport pentru
HD de la pagina 5-13.

Verificati dacé exista contaminare cu apa si/sau ulei in filtrele
traductorului, indepartand placa de la colectorul de debit. Inlocuiti
filirele cu 1604436.

Continuare...
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H25 Defectiune debit inalt al aerului Comutati pe modul clasic al debitului. Acest mod va permite sa setati
(XT) de debit si sa vizualizati aerul de debit si aerul de atomizare real pentru a va
ajuta in diagnosticarea problemei.

Tn cazul in care pistolul de pulverizare nu este declansat in momentul
in care apar codurile de ajutor, deconectati tubulatura de aer de la
racordul adecvat de iesire a aerului si conectati racordul. Stergeti
codurile de ajutor. In cazul in care codurile nu reapar, atunci supapa
proportionala este blocata in modul deschis. Consultati sectiunea
Repararea din manualul unitatii de comanda a pompei pentru
instructiuni privind curatarea.

in cazul in care pistolul de pulverizare este declansat in momentul in
care apar codurile de ajutor, deconectati tubulatura de aer de la
racordul adecvat de iesire si setati debitul la zero. Daca in continuare
aerul circuld prin racord, atunci conectati racordul si stergeti codurile
de ajutor. In cazul in care codurile nu reapar, atunci supapa
proportionala este blocata in modul deschis. Consultati sectiunea
Repararea din manualul unitatii de comanda a pompei pentru
instructiuni privind curatarea.

in cazul in care codurile de ajutor reapar, iar interfata controlerului
arata un flux de aer, atunci verificati pentru neetanseitati in jurul
supapelor proportionale sau al traductoarelor modulului iFlow.

Tn cazul in care codurile de ajutor persists, aduceti modulul din nou la
zero, aga cum este prezentat la pagina 5-13.

Consultati sectiunea Repararea din manualul Sistemului manual de
pulverizare a pulberii Encore XT pentru procedurile privind utilizarea
setului de verificare iFlow a debitului de aer pentru a verifica operarea
supapelor proportionale ale modulului iFlow si ale evacuarii
regulatorului de presiune a aerului de precizie.

H26 Defectiune debit inalt al aerului Verificati daca presiunea de intrare este mai mica de 110 psi (7,6 bar).

(HD) de jet Verificati daca regulatorul intern este setat la 85 psi (5,7 bar) cu pistolul
de pulverizare declansat in pozitia PORNIT (ON).

Verificati daca exista contaminare in supapa proportionald.
Verificati daca existd contaminare cu ulei/apa.

Declansati pistolul de pulverizare in pozitia OFF (OPRIT) si resetati
defectiunea. Daca defectiunea revine fara declansarea pistolului de
pulverizare PORNIT (ON), scoateti tubulatura albastra de 6 mm si
verificati daca exista neetanseitati de aer. Asigurati-va ca controlerul
sistemului nu este declangat.

Verificati sa nu existe scurgeri de aer de la orificiul unitatii de comanda a
pompei. Daca exista scurgeri de aer, scoateti supapa proportionala si
curatati-o. Daca nu exista scurgeri de aer, introduceti un dop in orificiul
de jet de 6 mm si realizati Procedura de readucere la zero de la
pagina 5-13.

Realizati procedura Verificarea debitului de aer de transport pentru HD de
la pagina 5-13.

Verificati daca existd contaminare cu apd si/sau ulei in filirele
traductorului, indepartand placa de la colectorul de debit. Inlocuiti filtrele
cu 1604436.

H26 Defectiune debit inalt al aerului Vezi H25 (XT)
(XT) de atomizare

Continuare...
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H27 Defectiune declansator activatla | Acest cod apare daca pistolul a fost declangat atunci cand interfata a
alimentare fost pornita. Opriti interfata, asteptati cateva secunde, apoi porniti din
nou interfata, avand grija ca pistolul de pulverizare sa nu fie declangat.
In cazul in care eroarea reapare, verificati daca vreun comutator de
declansare este defect.
H28 Versiunea datelor a EEPROM Versiunea software a fost schimbata. Acest cod apare dupa
schimbata actualizarea software-ului. Stergeti eroarea. Aceasta nu ar trebui sa
mai apara.

H29 Neconcordanta in configuratia Configuratia de comanda a pistolului principal si configuratia pompei

sistemului nu corespund. Una este venturi, iar cealalta este HDLV/COD. Vezi
F18 din sectiunea Configuratia controlerului de la pagina 4-20 si
confirmati setarile.

H30 Calibrare invalida Valorile de calibrare a pompei pentru A si C sunt in afara limitelor.
Consultati manualele unitétii de comanda a pompei pentru mai multe
informatii.

H31 Defectiune la supapa de Verificati J6 de pe schema de circuite a placii pompei.

amplificare
H32 Defectiune spalare cu aer a Verificati J4 de pe schema de circuite a placii pompei.
electrodului
H33 Defectiune supapa de aer de Verificati J5 de pe schema de circuite a placii pompei.
fluidizare
H34 Defectiune supapa de aer de Verificati J10 de pe schema de circuite a placii pompei.
purjare
H35 Defectiunea releului motorului Verificati J9 de pe schema de circuite a placii pompei.
vibrator
H36 Defectiune de comunicatii a Realizati Testele de continuitate a cablurilor pistolului din manualul
MAGISTRALEI LIN (cablul pistolului de pulverizare pentru verificarea conexiunii J3. Daca au fost
pistolului) detectate intreruperi sau scurt-circuitari, inlocuiti cablul. In cazul in
care cablul pistolului nu prezinta probleme, inlocuiti modulul afigajului
pistolului.

H41 Eroare privind tensiunea de 24V | Verificati sursa de alimentare de curent continuu prezenté in unitatea
de comanda a pompei. In cazul in care tensiunea este mai mica de
22V curent continuu, inlocuiti sursa de alimentare in unitatea de
comanda a pompei. Porniti unitatea de comanda al pompei pentru
acest test.

H42 Eroare privind placa de baza Stergeti defectiunea si verificati daca kV este setat la maximum 100

(Interfata) kV, apoi activati declansarea pistolului. In cazul reaparitiei codului,
verificati daca existé o sursa de alimentare electrica defecté a
pistolului sau un cablu defect al pistolului. In cazul in care cablul si
sursa de alimentare a pistolului sunt in regula, inlocuiti placa de baza.

H43 Eroare curent de reactie uA Asigurati-va ca este setata valoarea maxima a kV de 100 kV,
declansati pistolul si verificati afisajul pentru uA. Daca afigajul pentru
uA arata totdeauna >75uA, chiar si atunci cand pistolul este la mai
mult de 3 ft (1 metru) de o suprafatd impamantata, verificati cablul sau
sursa de alimentare cu tensiune Tnalta a pistolului.

Daca afigajul pentru uA arata 0 atunci cand pistolul este declansat si
apropiat de o piesa, verificati cablul sau sursa de alimentare cu
tensiune inalta a pistolului. Atunci cand pistolul este declansat si kV
este setat la >0, afisajul pentru uA trebuie sa fie totdeauna >0.

H44 Pulsatia robotului lipseste Controlerul sistemului este configurat pentru modul extern si nu poate

detecta pulsatia gateway PLC Prodigy. Verificati cablul CAN.
Asigurati-va ca gateway este configurat corect. Consultati manualul
gateway PLC Prodigy.

Continuare...
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H45 Defectiune supapa de efilare 1 Verificati J11-1 pentru conexiunea slébita a cablajului.
Verificati supapa 1 pentru conexiuni slabite.

H46 Defectiune supapa de efilare 2 Verificati J11-2 pentru conexiunea slabita a cablajului.
Verificati supapa 2 pentru conexiuni slabite.

H47 Defectiune supapa de efilare 5 Verificati J11-5 pentru conexiunea slabita a cablajului.
Verificati supapa 5 pentru conexiuni slabite.

H48 Defectiune supapa de efilare 6 Verificati J11-6 pentru conexiunea slabita a cablajului.
Verificati supapa 6 pentru conexiuni slabite.

H49 Defectiune tub de livrare A Verificati J11-3 pentru conexiunea slabita a cablajului.
supapa 3 Verificati supapa 3 pentru conexiuni slabite.

H50 Defectiune tub de livrare A Verificati J11-4 pentru conexiunea slabita a cablajului.
supapa 4 Verificati supapa 4 pentru conexiuni slibite.

H51 Defectiune supapa de vacuum 7 | Verificati J11-7 pentru conexiunea slabita a cablajului.
Verificati supapa 7 pentru conexiuni slabite.

H52 Defectiune supapa de purjare 8 Verificati J12-3 pentru conexiunea slabita a cablajului.
Verificati supapa 8 pentru conexiuni slabite.

H53 Defectiune supapa 9 de Verificati J12-2 pentru conexiunea slabita a cablajului.

selectare a presiunii de efilare
purjare

Verificati supapa 9 pentru conexiuni slabite.
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Tabel pentru depanare generala

Problema

Cauza posibila

Masura de remediere

1. Jet neregulat

Blocarea pistolului de pulverizare

1. Purjati pistolul de pulverizare.
Indepartati duza si ansambilul
electrodului si curatati-le.

2. Deconectati furtunul pentru
alimentarea pulberii de la pistolul de
pulverizare si curatati prin suflare
pistolul cu ajutorul unui pistol cu aer.

3. Demontati pistolul de pulverizare.
Scoateti tuburile interioare si pe cele
exterioare precum si cotul si
curatati-le. Daca este cazul, inlocuiti
componentele.

Duza, deflectorul sau ansamblul
electrodului sunt uzate, afectand jetul

Demontati, curétiti si examinati duza,
deflectorul si ansamblul electrodului.
Inlocuiti partile uzate daca este necesar.

Daca uzura excesiva sau topirea de
impact cauzeaza probleme, reduceti
debitul de curgere si debitul aerului de jet.

Pulbere umeda

Verificati alimentarea cu pulbere, filtrele
de aer si uscatorul. Inlocuiti alimentarea
cu pulbere daca materialul este
contaminat.

Presiune scazuta a aerului de jet

Cresteti aerul de jet.

Fluidizare necorespunzatoare a
pulberii in compartiment

Cresteti presiunea aerului de fluidizare.

Daca problema persistd, scoateti
pulberea din compartiment. Curatiti sau
nlocuiti discul de fluidizare, daca este
contaminat.

Modul iFlow decalibrat

Realizati procedura de readucere la zero
de la pagina 5-13.

2. Goluriin jetul de
pulbere

Duza sau deflector uzat

Demontati si examinati duza sau
deflectorul. Inlocuiti partile uzate.

Ansamblu al electrodului sau cale de
admisie a pulberii obturate

Demontati ansamblul electrodului si
curatati-l. Demontati calea de admisie a
pulberii daca este necesar si curatati-o.

Debitul de spalare cu aer a electrodului
este prea mare

Reglati supapa cu ac de la unitatea de
alimentare pentru a scadea debitul de
spalare cu aer a electrodului.

3. Debit mic de pulbere
sau debitul de pulbere
variaza

Aerul de reglare este prea mare/mic

Fluidizarea este prea mare/mica

Reglati aerul de reglare dupa cum este
necesar.

Consultati depanarea masurarii
vacuumului in manualul unitatii de
comanda a pompei.

Tubulatura pentru aer rasucita sau
obturata (H24 sau H25)

Verificati daca tubulatura pentru aerul de
jet prezinta rasuciri.

Aerul de fluidizare este prea mare

Daca aerul de fluidizare este setat prea
mare, raportul de pulbere la aer va fi prea
mic.

Aerul de fluidizare este prea mic

Daca aerul de fluidizare este setat prea
mic, pompa nu va functiona la eficienta
maxima.

Furtunul pentru pulbere este obturat

Realizati schimbarea culorii

Continuare...
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Problema

Cauza posibila

Masura de remediere

Furtunul pentru pulbere este rasucit

Verificati daca furtunul pentru pulbere
este rasucit.

Traseul pentru pulbere al pistolului
este obturat

Verificati tubul de alimentare pentru
pulbere, cotul si suportul electrodului
pentru existenta topirii la impact sau
reziduuri. Daca este necesar, curatati cu
aer comprimat.

Tubul de sesizare este blocat

Verificati daca exista reziduuri sau saci
(unitatile VBF) care blocheaza tubul de
sesizare.

Alimentatorul cutiei vibratoare
dezactivat (doar pentru unitatile VBF)

Setati functia personalizatd FO1 pentru
alimentatorul cutiei (FO1-01). vEZI
sectiunea Configuratia controlerului de la
pagina 4-20.

Presiune scazuta a aerului de
alimentare

Aerul de intrare trebuie sa fie mai mare de
5,86 bari (85 psi).

Regulatorul de presiune a aerului setat
la o valoare prea mica

Reglati regulatorul de intrare asa incat
presiunea sa fie mai mare de
5,86 bari (85 psi).

Filtrul de aer de alimentare este obturat
sau vasul filtrului este plin -
contaminarea apei la controlerul de
debit

Demontati vasul si goliti apa/murdaria.
Inlocuiti elementul filtrului daca este
necesar. Curatati sistemul, Tnlocuiti
componentele daca este necesar.

Supapa de debit obturata
(H24 sau H25)

Consultati Curétarea supapei
proportionale in manualul unitatii de
comanda a pompei.

Continuare...
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Problema

Cauza posibila

Masura de remediere

4.

Depunere deficitara,
eficienta de transfer
scazuta

NOTA: inaintea verificarii posibilelor cau
si efectuati actiunile de remediere recom

ze, verificati codul de ajutor de la controler
andate in aceasta sectiune.

Tensiune electrostatica scazuta

Cresteti tensiunea electrostatica.

Conexiune slaba a electrodului

Demontati duza si ansamblul electrodului.
Curatati electrodul si verificati daca exista
urme de carbune sau avarii. Verificati
rezistenta electrodului. Daca ansamblul
electrodului este bun, deconectati
alimentarea electrica a pistolului si
verificati-i rezistenta. Consultati manualul
pistolului de pulverizare pentru
instructiuni.

Piese cu legare necorespunzatoare la
impamantare

Verificati lantul transportor, rolele si
suporturile pentru depistarea depunerilor
de pulbere. Rezistenta intre piese si
impamantare trebuie sa fie de 1
megaohm sau mau putin. Pentru
rezultate optime, rezistenta recomandata
este de 500 ohmi sau mai putin.

Lipsa tensiune (kV) la
iegirea din pistolul de
pulverizare (afisajul
arata 0 kV cand este
declansat pistolul), dar
se pulverizeaza pulbere

NOTA: inaintea verificarii posibilelor cauze, verificati codul de ajutor de la controler

si efectuati actiunile de remediere recom

andate in aceasta sectiune.

Cablul pistolului deteriorat

Realizati Verificarile continuitatii cablului
pentru pistol, asa cum se descrie in
manualul pistolului de pulverizare. Daca
au fost detectate intreruperi sau
scurt-circuitari, inlocuiti cablul.

Alimentarea electrica a pistolului de
pulverizare este scurtcircuitata

Realizati Testul rezistentei alimentarii
electrice, asa cum se descrie in manualul
unitatii de comanda a pompei.

Acumulare de pulbere
pe varful electrodului

Debit insuficient pentru spalarea cu aer
a electrodului

Reglati supapa cu ac pentru spalare cu
aer a electrodului de la panoul de
comanda al pompei pentru a creste
debitul de spalare cu aer a electrodului.

Nu exista kV la iesirea
pistolului de pulverizare
(afisajul indica
tensiunea de iesire sau
pA de iesire), dar
pulberea este
pulverizata

NOTA: inaintea verificarii posibilelor cauze, verificati codul de ajutor de la controler

si efectuati actiunile de remediere recom

andate in aceasta sectiune.

Alimentarea electrica a pistolului de
pulverizare este intrerupta

Realizati Testarea rezistentei sursei de
alimentare electrice, asa cum se descrie
in manualul pistolului de pulverizare.

Cablul pistolului deteriorat

Realizati Testarile continuitatii cablului
pentru pistol, asa cum se descrie in
manualul pistolului de pulverizare.

Daca au fost detectate intreruperi sau
scurt-circuitari, inlocuiti cablul.

Continuare...
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Depanarea 5-11

Problema

Cauza posibila

Masura de remediere

8. Nu exista iesire kV si nu
se pulverizeaza pulbere

Comutator de declansare, modulul de
afisare sau cablu defect

Verificati pictograma Gun Triggered On
(Pistol declansat) din partea central
superioara a interfetei controlerului. Daca
pictograma nu este luminata, verificati
codul de ajutor H36. Verificati conexiunile
comutatorului declansatorului de la
modulul de afisare, inlocuiti comutatorul
daca este cazul.

Realizati Testarile continuitatii cablului
pentru pistol, asa cum se descrie in
manualul pistolului de pulverizare.

NOTA: Poate fi posibil s utilizati
declansatorul setarilor ca declansator
de pulverizare pana cand sunt
realizate reparatiile. Setati functiile de
la FO8 la FO8-05. Consultati
Configuratia controlerului de pe
pagina 4-20 pentru mai multe
informatii.

9. Nu exista aer de purjare
atunci cand butonul de
purjare este apasat

Modulul de afisare al pistolului de
pulverizare, cablul pistolului sau
supapa electromagnetica de purjare
din modulul iFlow defecte; nu exista
presiune de aer sau tubulatura pentru
aer rasucita

in cazul in care modulul de afisare nu
arata valoarea PU atunci cand butonul de
Purjare este apasat, atunci comutatorul
membranei modulului este defect.
Inlocuiti modulul de afigare.

in cazul in care modulul de afisare araté
PU:

Verificati tubulatura cu aer de purjare si
supapa electromagnetica de la colectorul
iFlow.

Realizati Testarile continuitatii cablului
pentru pistol, aga cum se descrie in
manualul pistolului de pulverizare.

10. Modulul de afigare al
pistolului arata CF

Slabiti conexiunea afigajului pistolului

Consultati manualul controlerului
sistemului. Verificati conectoul J3
(modulul cablu/afigaj) din interiorul
pistolului. Verificati pentru pentru pini
slabiti sau indoiti.

Cablul pistolului sau modulul de afisaj
al pistolului defect (cod H36)

Realizati Testérile continuitatii cablului
pentru pistol, asa cum se descrie in
manualul pistolului de pulverizare.
Inlocuiti cablul daca acesta este
deteriorat. Inlocuiti modulul de afisaj al
pistolului in cazul in care cablurile si
conexiunile sunt bune.

11. Valoarea presetata a
pistolului de pulverizare
nu poate fi modificata

Setarile declansatorului dezactivate

Verificati Functia personalizatd FO8 si
setati ca activ (F08-00). Verificati setarile
functiei FO5 (blocare). Consultati
Configuratia controlerului de pe pagina
4-20 pentru mai multe informatii.

Nu este disponibila nicio presetare
programata

Se face salt automat peste presetarile
fara valori de setare pentru debit si pentru
incarcarea electrostatica.

Comutatorul declansatorului slabit sau
defect

Verificati pentru conexiuni slabite ale
comutatorului declansatorului.
Comutatorul declansatorului este
conectat in interiorul modulului de afisaj al
pistolului.

Continuare...

© 2015 Nordson Corporation

P/N 7192383_04




5-12 Depanarea

Problema

Cauza posibila

Masura de remediere

12.

Valoarea fluxului de
pulbere nu poate fi
modificata de la pistolul
de pulverizare

Setarile declansatorului dezactivate

Verificati Functia personalizata FO8 si
setati ca activ (F08-00). Verificati setarile
functiei FO5 (blocare). Consultati
Configuratia controlerului de pe pagina
4-20 pentru mai multe informatii.

Comutatorul declansatorului slabit sau
defect

Consultati manualul pistolului de
pulverizare. Verificati pentru conexiuni
slabite ale comutatorului declansatorului.
Comutatorul declansatorului este
conectat in interiorul modulului de afisaj al
pistolului.

13.

Alimentatorul cutiei
vibratoare nu poate sa

porneasca sau opreasca

cu declansatorul
pistolului

Alimentatorul cutiei vibratoare oprit

Setati functia personalizata FO1 pentru
alimentatorul cutiei (FO1-01). Consultati
Configuratia controlerului de pe pagina
4-20 pentru mai multe informatii.

Verificati daca existé cabluri slabite la
unitatea de comanda a pompei.

14.

Aerul de fluidizare este
pornit tot timpul, chiar si
atunci cand pistolul nu
este declansat

Sistemul este structurat pentru un
buncar

Setati functia personalizatd FO1 pentru

alimentatorul cutiei (FO1-01). Consultati
Configuratia controlerului de pe pagina
4-20 pentru mai multe informatii.

15.

Lipsa tensiune (kV) la
pornirea declansarii
pistolului, debitul de
pulbere este OK

Tensiunea (kV) este setata la zero

Setati kV la o valoare diferita de zero.

Verificati codurile de ajutor si urmati
procedurile

16.

Lipsa debit de pulbere
la pornirea declansarii
pistolului, tensiunea
(kV) este OK

Debitul de pulbere este setat la zero

Schimbati debitul de pulbere la o valoare
diferita de zero.

Aerul de intrare este OPRIT

Verificati indicatorul de la regulatorul
filtrului si asigurati-va ca aerul este pornit.

Verificati codurile de ajutor si urmati
procedurile

P/N 7192383_04
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Depanarea 5-13

Procedura de readucere la zero

Realizati aceasta procedura in cazul in care interfata controlerului indicad un
flux de aer atunci cand pistolul de pulverizare nu este declansat, sau daca
apare un cod de ajutor (H25 sau H26) legat de debitul de aer de debit sau de
debitul aerului de jet.

Inainte de parcurgerea unei proceduri de readucere la zero:

[ )

Verificati daca presiunea aerului alimentata in sistem este mai mare
decét valoarea mimina de 5,86 bar (85 psi).

Verificati sé nu existe neetanseitati de aer prin fitingurile de iesire ale
modulului sau din jurul supapelor electromagnetice sau proportionale.

Readucerea la zero a modulelor care prezinta neetanseitati va avea ca
rezultat erori suplimentare.

La panoul de comanda al pompei, deconectati tubulatura de 6 mm pentru
aer de jet si montati dopuri de 8 mm in fitingurile de iesire.

Apasati butonul Nordson timp de 5 secunde pentru a afisa functiile
controlerului. Se afiseaza FO0-00.

Rotiti butonul pana cand se afiseaza F10-00.

4. Apasati butonul Enter, apoi rotiti butonul pentru a afisa F10-01.

5. Apasati butonul Enter. Controlerul sistemului va readuce la zero debitul

si aerul de jet si va reseta afisajul functiilor la F10-00.

Scoateti dopurile din fitingurile de iesire a aerului de jet si reconectati
tubulatura pentru aer.

Verificarea debitului de aer de transport pentru HD

NOTA: Schimbati culoarea si verificati daca a fost indepartats intreaga
cantitate de pulbere din pompa inainte de a incepe aceasta procedura.

1.

Folositi unealta de verificare a debitului (1039881) si conectati-o la
orificiul de iesire al pompei, folosind pentru conectare tubulatura de 8
mm cu lungimea de 10 ft.

Setati iesirea la 100% si setati aerul de asistenta la 00% si PORNITI
pompa. Manometrul trebuie sa indice 4,0-5,0 psi (0,2-0,3 bar).

Cresteti aerul de asistenta la +50% si PORNITI pompa. Manometrul
trebuie sa indice 7.0-8.0 psi (0.5-0.6 bar).

Scadeti aerul de asistenta la -50% si PORNITI pompa. Manometrul
trebuie sa indice 1,0-3,0 psi (0,1-0,2 bar).

© 2015 Nordson Corporation
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Testul cablului de interconectare a controlerului

Capatul de la tabloul pompei Capatul dinsprg interfata
(tata) (mama)
5 Golire CAN - ALBASTRU 1 CAN -
J1-1 P1-1 .
Q CAN + ALB 5 Golire
J1-2 P1-2 S
n3 L EEGEU P1-3 053 J
J-4 > * 2 P1-4 SN L
J1-5 ECRANARE/GOLIRE LIBER P1-5 2 CAN +
3V-

Figura5-2  Fasciculul de cabluri de interconectare a controlerului
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Figura 5-3
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Repararea 6-1

A\

Sectiunea 6
Repararea

AVERTISMENT: Permiteti numai personalului calificat sa efectueze
urmatoarele operatii. Urmati instructiunile privind siguranta din acest manual
si toate celelalte documente aferente.

Repararea modulului interfetei

/N

®

AVERTISMENT: Opriti controlerul si deconectati cablul electric si blocati
alimentarea electrica de la intreruptor sau deconectati-o in amonte de
controler inainte de a deschide carcasele controlerului. Nerespectarea
acestui avertisment poate duce la accidentare grava prin electrocutare si
ranirea persoanelor.

PRECAUTIE: Dispozitiv sensibil la sarcinile electrostatice. Pentru a evita
avarierea placilor de circuite ale controlerului, purtati la incheietura méinii o
bratara de impamantare si folositi tehnicile de impaméantare adecvate atunci
cand efectuati reparatii.

Vezi Figura 6-1 pentru o vedere asupra ansamblului modulului interfetei si a pieselor
de schimb.

Consultati Secfiunea 5, Depanare, pentru schema electrica a interfetei si
conexiunile cablajului. Consultati Sectiunea 7, Piese pentru seturi de
reparatii.

© 2015 Nordson Corporation
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impamantarea
carcasei externe

Impamantarea
carcasei
interne

Figura6-1  Ansamblul modulului interfetei

1. Rama 2A. Placa de comanda principala 2C. Panoul tastaturii
2. Ansamblu tastatura/PCB 2B. Placa de afigare principala 3. Incinta
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Piese 7-1

Introducere

Sectiunea 7
Piese

Pentru a comanda piese, contactati Nordson Industrial Coating Systems
Customer Support Center la telefonul (800) 433-9319 sau contactati
reprezentantul Nordson local.

Aceasta sectiune trateaza componentele, piesele si optiunile pentru
controlerul sistemului Encore HD si XT.

Consultati urmatoarele manuale pentru informatii suplimentare si
echipamente optionale.

Sistem mobil de pulverizare a pulberii Encore HD 7560590_01

Pistol de pulverizare sistemului Encore HD manual 7192382

Unitate de comanda a pompei si sursa electrica Encore HD: 1606783
Sisteme manuale de pulverizare a pulberii Encore XT: 1603227
Sistem de acoperire cu pulbere ColorMax2 cu centru de alimentare
Encore: 1605397

Fisa cu instructiuni de actualizare Prodigy la Encore HD: 1604780
Sistem manual Encore HD cu tabloul pompei Prodigy: 1604979
Sistem manual Encore cu Prodigy Color-on-Demand: 1605396

Unele manuale ale sistemului nu sunt enumerate. Toate manuale pot fi
descarcate de la: http://emanuals.nordson.com/finishing/
(faceti clic pe Powder-US, apoi navigati la manualul sistemului respectiv)

© 2015 Nordson Corporation
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Piesele controlerului

Desenul descompus al controlerului

Figura7-1  Piesele unitatii de comanda

P/N 71 92383_04 © 2015 Nordson Corporation



Piese 7-3

Lista de piese controlerului

Consultati Figura 7-1.

Element P/N Descriere Cantitate Nota
- 1604125 CONTROL UNIT, interface, Encore HD 1
1 1604855 e PANEL, keypad, Encore HD controller 1
2 1085084 ¢ PCA, main controller display, Encore HD 1 B
3 1601341 ¢ PCA, main control, Encore HD 1 B
4 983403 ¢ WASHER, lock, split, M4, steel, zinc 8
5 982308 ¢ SCREW, pan head, recessed, M4 x 10, zinc 8
6 982636 ¢ SCREW, button, socket, M5 x 12, zinc 2
7 983127 « WASHER, lock, internal, M5, zinc 2
8 984526 o NUT, lock, /5 in. conduit 2
9 939122 o SEAL, conduit fitting, 1/5 in., blue 2
10 1082734 ¢ ENCLOSURE, controller interface, Encore HD 1
11 240674 e TAG, ground 2
12 983021 ¢ WASHER, flat, 0.203 x 0,406 x 0.040, brass 2
13 983401 ¢ WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 2
14 984702 e NUT, hex, m5, brass 2
15 1082759 . EI[E)CEPTACLE, net, controller interface, Encore 1 A
16 1082709 e RECEPTACLE, gun, Encore HD 1 A
17 982286 e SCREW, flat, slotted, M5 x 10, zinc 4

NOTA A: Prizele includ cablajele.
B: Elementele 2 si 3 sunt vandute impreuna, sub forma de set 1604025.

© 2015 Nordson Corporation
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7-4 Piese

Desen descompus al montarii pe sina

Figura7-2  Piesele sistemului de montare pe sina

Lista pieselor de montare pe perete

Consultati Figura 7-2.

Element P/N Descriere Cantitate Nota
1 1604881 BRACKET, controller rail mount 1
2 336281 NUT, hex, serrated, 0.5/16 - 18 2
3 1091006 NUT, hex, flanged, serrated, M8 2
4 1103115 SCREW, hex, serrated, M8 x 16mm, zinc 2
5 982448 SCREW, skt, cap, M4 x 12mm 4
6 1084121 WASHER, lock, dished #8 1
7 983403 WASHER, lock, M4 3
8 981346 SCREW, hex, 0.5/16 - 8 x 2.500 2
9 1082732 BRACKET, universal mount 1

P/N 7192383_04
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DECLARATIE de CONFORMITATE

PRODUS: Sisteme manuale de pulverizare a pulberii Encore XT / HD

Modele: Unitate Encore XT manuald, montata fix sau pe sasiu mobil.
Aplicator automat Encore cu comenzi Encore XT pentru sistemele automate cu pistol simplu.
Unitate Encore HD manuald, montata fix sau pe sasiu mobil.

Descriere: Toate acestea sunt electrostatice, sisteme de pulverizare a pulberii, inclusiv aplicator, cabluri de comanda si
controlerele asociate. Sistemul manual Encore XT foloseste tehnologia pompelor de tip venturi pentru alimentarea pulberii la
pistolul de pulverizare. lar Sistemul manual Encore HD foloseste tehnologia pompelor de densitate inalta pentru alimentarea
pulberii la pistolul de pulverizare. Pistolul automat Encore este specificat cu comenzile manuale XT pentru aplicatii cu pistol
automat simplu si se poate monta pe un stand cu psitoale sau pe un robot.

Directive aplicabile:

2006/42/CE - Directiva pentru masini

2004/108/CEE - Directiva pentru compatibilitate electromagnetica
94/9/CE - Directiva ATEX

Standarde utilizate pentru conformitate:

EN/ISO12100 (2010) EN60079-0 (2014) EN61000-6-3 (2007) FM 7260 (1996) EN50050 (2006)
EN1953 (2013) EN60079-31 (2014)  EN61000-6-2 (2005) EN55011 (2009) EN60204-1 (2006)
Principii:

Acest produs a fost fabricat in conformitate cu practicile de inginerie acceptate.

Produsul specificat respecta directivele si standardele descrise mai sus.

Clasa de protectie:

- Temperatura ambianta: +152C ... +40°C

-Extb lIBT60°C/Ex Il 2 D/ 2mJ = (Aplicatoare Encore XT si HD)
- Extc llIB T60°C / EX 1l (2) 3 D = (Controlere)

-Ex 11 2 D/ 2mJ = (aplicator automat Encore)

Certificate:

- FM14ATEX0051X = Comenzi (Norwood, Mass. USA)

- FM14ATEX0052X = Aplicatoare manuale Encore XT si HD (Norwood, Mass. USA)
- FM11ATEX0056X = Aplicator automat Encore (Norwood, Mass. USA)

Sistem de supraveghere ATEX
- 1180 SGS Baseefa (Buxton, Derbyshire, UK)

Mike Thomas Data: 24.08.2015
Director Unitate de afaceri

Materiale reci si pulbere
Industrial Coating Systems (Sistem industrial de
acoperire)

Reprezentant autorizat Nordson in UE
Contact: Manager operatiuni
Industrial Coating Systems (Sistem industrial de acoperire)
Nordson Deutschland Gmbh
Heinrich-Hertz-StraBe 42-44
D-40699 Erkrath

Nordson

Nordson Corporation ® Westlake, Ohio DOC14034-03






MATERIAL NO. REVISION

8 7 6 5 g 4 3 1084547 14 1

25-1B HOPPER SYSTEMS; REDESIGNED APPROVED

NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST. ‘

DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON. EQUIPMENT SPECIFICATIONS TABLES (SHEETS 1 & 2);

REMOVED MOTORS FROM SPECIFICATION TABLES &

ADDED MFR'S CERTIFICATION NO.

AO5 |05) REMOVED FM-APPROVED HANDGUN ASSY 1083120 DC | RJF | PE601120 | 30JULO8

FROM APPROVED EQUIPMENT LISTING (SHEETS 1 & 2).

C5 | AO6 [06) PART NUMBER ERROR CORRECTION (SHEET 2). DC | RJF | PE601509 | 12MARO9

AO7 |07) REMOVED 1082819, 1082843, 1082844, 1084512, DRJ | RJF | PE601681 | 04AUG0O?

1084514, 1084517, 1087272, 1087273, 1087274, &

1087275; ADDED 1097072, 1097073, 1097074, & 1097075;

UPDATED MPS PICTORIALS.
AO8 [08) UPDATED ENCORE HANDGUN PICTORIALLY. NEW BB | BDM | PE602105 | 24JUNIO
ENCORE HANDGUN PART NUMBERS UPDATED IN
APPROVED EQUIPMENT TABLES.
10 |09) UPDATE PG.1 & 2 FOR NEW 230V P/N
10) UPDATE VIBRATORY MOTOR VIEW, PG.2 DM | DU | PE602591 |05AUGI1
11 |1600745 WAS 1102625 DM | BP PE602297 | 28NOVI11
12 |12) RESV'D DESCRPIN, TABLES AND ASSEMBLIES TO MHH | BDM | PE602609 | O7FEB12
REFLECT 'XT' VERSION (SHEETS 1 & 2)
13 |13) REMOVED ENCORE XT CONROLLER 1087276 & DC | RJF | PE&03075 |220CT13

ADDED 1604125; UPDATED MOBILE SYSTEM VIEWS.

14)ADDED "HD" PRODUCTS & "XT" DESIGNATIONS ,UPDATE
14 [TABLES, MOTOR CERT # W AS TUVO5ATEX2768X(PG.2) MB RJF PE603483 O5MARTS

" ENCORE XT CONTROLLER POWER UNIT
ENCORE HD CONTROLLER 1082815 FOR 230V VB

ENCORE XT/HD 6M HANDGUN

POWER UNIT W/HD PUMP 1600468 FOR 115V VB & CABLE ASSEMBLY
1605586 FOR 230V VBF @ '

1605584 FOR 115V VBF

1600745

CONTROLLER INTERFACE CABLE
1080718--10FT.
1080719--30IN.

ENCORE HD HANDGUN
1603160

6M HANDGUN CABLE EXTENSION,
6-CONDUCTOR, SHIELDED.
0

29

ENCORE XT/HD INTERFACE CONTROL UNIT ENCORE HD HYBRID !
. 1604125 POWER UNIT W/PRODIGY PUMP

1606272 FOR 230V VBF
1606271 FOR 115V VBF

PART DESCRIPTION cFMus | cFMus / NOTE
NUMBER ATEX
THE FOLLOWING CONTROLLERS 1604125 | ENCORE XT/HD INTERFACE CONTROL UNIT X XT &HD
AND ASSOCIATED CABLES ARE 1082815 | ENCORE XT CONTROLLER POWER UNIT, RELAY BOARD SET UP X XT
SUITABLE FOR CLASS I, DIV. 2, GOUP FOR 230V, 50HZ, VBF OPTION
F & G HAZARDOUS (CLASSIFIED) 1600468 | ENCORE XT CONTROLLER POWER UNIT, RELAY BOARD SETUP | X Xt
LOCATIONS ORZONE22. FOR 115V, 60HZ, VBF OPTION
1605586 | ENCORE HD CONTROLLER POWER UNIT, RELAY BOARD SET UP X HD WITH HD
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1605584 | ENCORE HD CONTROLLER POWER UNIT, RELAY BOARDSETUP | X HD WITH HD m
FOR 115V, 60HZ, VBF OPTION PUMP el 1 1
1606272 | ENCORE HD HYBRID CONTROLLER POWER UNIT, RELAY BOARD X HD WITH HD No revisions perm itted without
SET UP FOR 230V, 50HZ, VBF OPTION PUMP approval of the proper agency.
1606271 | ENCORE HD HYBRID CONTROLLER POWER UNIT, RELAY BOARD | X HD WITH HD
SET UP FOR 115V, 60HZ, VBF OPTION PUMP
1080718 | CONTROLLER INTERFACE CABLE 10 FT X XT &HD
1080719 | CONTROLLER INTERFACE CABLE 30 INCH X XT &HD AL OMENSONS I NORDSON CORPORATION
THE ABOVE EQUPMENT IS 1600818 | ENCORE XT HANDGUN X XT
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NOTICE

THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.

ENCORE 115V 60Hz & 230V 50Hz VBF

MOBILE POWDER SYSTEMS
1600827 OR 1600828

HEIGHT: 1078 [42.5]
WEIGHT: 50.8kg [112lbs]
wheel base: 620 [24.4] L X 511.5 [20.11 W

(12) ENCORE XT 50LB HOPPER

MOBILE POWDER SYSTEM

D
1600829

HEIGHT: 1078 [42.5]
WEIGHT: 54.4kg [120lbs]
wheel base: 620 [24.4] LX 511.5 [20.1] W

(2 @)

CONTROLLER INTERFACE CABLE

1080718-10 FT.
1080719-30 IN.

[zONE[ REV

[ DESCRIPTION

[ BY [ CHK |RELEASE NO.] DATE

|(SEE SHEET 1 FOR REVISION HISTORY.)

RATOR MOTO

RATOR MOTO

R 1604511

R 1080950

WITH EXTRA-HARD USAGE ELECTRICAL CORD
UL/CSA APPROVED 18 AWG 90°C

MANUFACTURER'S CERT. #: TUV12ATEX094817
ALSO: ETL CERTIFIED FOR U.S & CANADA

ENCORE HD 115V & 230V VBF ENCORE XT 25LB HOPPER PART DESCRIPTION cPMus | ATEX | cPMus/
MOBILE POWDER SYSTEMS @ MOBILE POWDER SYSTEM EFOLOVING VORLE SN A 1600657 | ENDOREXT WOBIE STV W TV G0 Vor X o
1605588 OR 1605589 1 600830 SUITABLE FOR QLASS |1, DIV. 2, GOUP 1600828 ENCOREXT MOBILE SYSTEMS WITH 230V, 50HZ VBF X
- F & GHAZARDOUS (QLASSIFIED) 1605588 ENCOREHD MOBILE SYSTEMS WITH 115V, 60HZVBF WITHHD X
LOCATIONS ORZONE 22.
HEIGHT: 1078 [42.5] HEIGHT: 1078 [42.5] 1605589 :PL:(';/:REHDMOBILEWSI'EMSWITH 230V, S0HZVBFWITH HD X
WEIGHT: 50.8kg [112lbs] WEIGHT: 53kg [1171bs] THE MANUAL GUNS AND GUN CABLES PUMP ’
wheel base: 620 [24.4] L X 511.5 [20.1] W wheel base: 620 [24.4] LX 511.5 [20.1] W ATTACHEDTO 1606274 | ENCOREHD HYBRID MOBILESYSTENS WITH 115V, 60HZ VBF X
THE MOBILE SYSTEM, ARE SUITABLE WITH PRODIGY PUMP
FOR USE IN A CLASS I, DIV. 1, GROUP
ENCORE HD 115V & 230V HYBRID VBF ENCORE HD 50LB HOPPER FAGHAADOUS(ASSFED) | | WIHPRODIGIAUMD "
| (WITH PRODIGY) MOBILE POWDER SYSTEMS MOBILE POWDER SYSTEMS LOCATIONOR ZONE 21 160629 | ENCOREXT MOBLE SYSTEM WITH 50LB HOPPER X
1606274 OR 1606275 B 1605587 1505587 | ENCOROMOBIE YSTNNWITH 20 L3 PP and o X
1606273 ENCORE HD MOBILE SYSTEM WITH 50 LB HOPPER and Prodigy X
HEIGHT: 1078 [42.5] HEIGHT: 1078 [42.5] Pump
ot 2T 82 SO T o
whneel pase: . . . wneel base: . . . @ @
ENCORE HD HYBRID 50LB HOPPER
MOBILE POWDER SYSTEMS (WITH PRODIGY)
1606273 MM NORDSON CORPORATION
—_— EXCEFT AS NOTED WESTLAKE, OH, US.A. 44145
HEIGHT: 1078 [42.5] o CRlTlCA_L _ REF DWG,APVD EQUIP,MANUALENCOREXTHD  (i2)
wheel b(‘;\ggleggo [5'2‘2%%[)!25??55] [20.11W No revisions permitted without " DRJ 11JANOS
approval of the proper agency. e — PES00468
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