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Introduction  O-1

Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Country Phone Fax
Europe
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Czech Republic 4205-4159 2411 4205-4124 4971
Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Liineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 | 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
Italy 39-02-216684-400 | 39-02-26926699
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 | 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom 1 strial | 44-161-498 1500 | 44-161-498 1501
Coating
Systems

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2012 Nordson Corporation
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0O-2 Introduction

Outside Europe

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson
offices below for detailed information.

Contact Nordson

Phone

Fax

Africa / Middle East

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

86-21-3866 9166

86-21-3866 9199

81-3-5762 2700

81-3-5762 2701

1-905-475 6730

1-905-475 8821

USA

China

China
Japan

Japan
North America

Canada

USA

Hot Melt

1-770-497 3400

1-770-497 3500

Finishing

1-880-433 9319

1-888-229 4580

Nordson UV

1-440-985 4592

1-440-985 4593

NI_Q-1112-MX
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Emniyet 1-1

Bolim 1
Emniyet

Bu emniyet talimatlarini okuyun ve bunlara uyun. Ekipman dokimanlari
icerisinde gerekli olan her yerde gorev ve ekipman ile ilgili 6zel uyarilar,
dikkat notlari ve talimatlar bulunmaktadir.

Tum ekipman dokimanlarinin, bu talimat agiklamalari da dahil olmak
Uzere, isletme ve servis ekipmanlar kapsamindaki herkese acik olduguna
emin olun.

Kalifiye personel

Kullanim amaci

Ekipman sahipleri, Nordson firmasi ekipmanlarinin kalifiye personel
tarafindan monte edilmesinden, isletiimesinden ve servise konulmasindan
emin olmakla sorumlu bulunmaktadirlar. Kalifiye personel, onlara verilmis
olan igleri guivenli bir sekilde yerine getirmekle egitilmis personel veya
sOzlesmeli calisanlardir. Bu kisiler emniyetle ilgili tim kural ve talimatlara
asina olup onlara verilmis olan isleri bedensel olarak yerine getirebilme
kapasitesine sahip olmaldirlar.

Nordson firmasi ekipmanlarinin bu dokiimanlarda anlatilanlarinin
haricinde, baska sekilde kullanimi, ekipmanlari kullanan kisilerin
yaralanmasina veya techizat donanimlarinin hasar gérmesine sebep olur.

Ekipmanlarin kullanim amacina uygun olmayan uygulamalara dair bazi
ornekler

* Birbirine uyum saglamayan materyallerin kullaniimasi
® izin alinmadan bazi degisikliklerin yapilmasi

* Emniyet donanimlarinin veya surgu tertibatlarinin gikariimasi veya
atlaniimasi

® Birbirine uyum saglamayan parcalarin kullaniimasi
* Onay alinmadan yardimci ekipmanlarin kullaniimasi

® Ekipmanlarin maksimum oran Uzerinde isletiimesi

Yonetmelikler ve Onaylar

Tum ekipmanlarin kullanildigi cevrede kabul gérdigunden ve
onaylandigindan emin olunuz. Montaj, isletme ve servis talimatlari yerine
getirilmedigi muddetce Nordson firmasi ekipmanlari icin olan her onay
gecersiz sayllacaktir.

Ekipman montajinin tim safhalan tim federal, eyalet ve yerel kodlarla
uyumlu olmak zorundadir.

© 2013 Nordson Corporation
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1-2 Emniyet

Kisisel Emniyet

Yangin Emniyeti

Yaralanmayi 6nlemek igin bu talimatlara uyulmahdir.

Kalifiye eleman olmadikca ekipmanlari isletmeyin veya servise
koymayin.

Emniyet tertibatlar, kapilari veya kapaklari tam yerinde olmadikca ve
otomatik stirgtiler miikemmel sekilde calismadikga ekipmani
isletmeyin. Her hangi bir emniyet donanimini atlamayin veya etkisiz
hale getirmeyin.

Hareketli ekipmanlari temiz tutun. Her hangi bir hareketli ekipmanin
ayarini yapmadan veya servise koymadan dnce gug¢ kaynagini kapatin
ve ekipman tamamen duruncaya kadar bekleyin. Beklenmedik
durumlar 6nlemek icin guc kaynagini kapatin ve ekipmani emniyet
altina alin.

Basinglh sistemlerin veya parcgalarin ayarini yapmadan veya servise
koymadan dnce icerdeki hidrolik ve pndmatik basinci cikarin (tamamen
bosaltin). Elektrikli ekipmanlari servise koymadan 6nce devreden
cikarin, kilitleyin ve salteri kapatin.

Kullanilan tim materyaller icin Materyal Emniyeti Data Sayfasini
(MEDS) bulun ve okuyun. Guvenli sekilde isletme konusunda ve
materyallerin kullaniminda ve tavsiye edilen personel koruma
donanimlarinin kullanimi konusunda uretici firmanin talimatlarina
uyunuz.

Yaralanmalari 6nlemek icin isyerinde sicak yuzeyler, keskin kenarlar,
enerji yuklu elektrik devreleri ve pratik sebeplerden dolayi
kapatilamayan veya koruma altina alinamayan hareketli parcalar gibi
sikca tamamen ortadan kaldirilamayan, tam belirgin olmayan tehlikeler
karsisinda dikkatli olun.

Bir yangin veya patlamadan kacinmak icin asagidaki talimatlara uyun.

Tutusabilir materyallerin kullanildigi veya depolandi§i yerlerde sigara
icmeyin, kaynak, perdahlama islemi yapmayin veya acik ates
kullanmayin.

Ucgucu materyallerin veya buharlarin tehlikeli sekilde yogunlagsmasini
onlemek icin uygun sekilde havalandiriimasini saglayin. Kilavuzluk icin
yerel kurallara veya materyalinizin MEDS kismina basvurun.

Tutusabilir materyallerle calisirken acik elektrik devrelerini devreden
cikarmayin. Kivilcim olugsmasini 6nlemek icin bir kapatma salterinde
once gerilimi kapatin.

Acil kapatma butonlarinin, kapatma valflarinin ve yangin séndirme
aletlerinin nerede oldugunu bilin. Puskirtme kabininde bir yangin
baslarsa, puskirtme sistemini ve egzoz fanlarint hemen kapatin.

Ekipmaninizin temizligini, bakimini, kontroltind ve tamiratini ekipman
dokiimanlarinda belirtilen talimatlara gore yapin.

Sadece orijinal ekipmanda kullanim igin dizayn edilmis yedek parcalarn
kullanin. Parca konusunda bilgi ve tavsiye almak icin Nordson firmasi
temsilciligi ile irtibata girin.

P/N 7192355_03
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Emniyet 1-3

Topraklama

sokuna, yangina veya patlamaya neden olabilir. Periyodik bakim

f UYARI: Elektrostatik ekipmanin hatali caismasi tehlikelidir ve elektrik

programinizda rezistanslari kontrol edin. Hatta biraz elektrik soku alirsaniz
veya statik kivilcim veya ark fark ederseniz, tim elektrikli veya elektrostatik
ekipmani hemen kapatin. Problemi teshis edinceye ve ortadan
kaldinncaya kadar ekipmani tekrar calistirmayin.

Puskulrtme kabininde veya kabin agikhdinin 1 m (3 ft) dahilinde yarutilen
tim caligmalar Sinif 2, B6lim 1 veya 2 Tehlikeli konum iginde oldugu
dikkate alinmakta ve NFPA 33, NFPA 70 (NEC kurallari 500, 502 ve 516) ve
NFPA 77, en son sartlarla uyumlu olmak zorundadir.

Paskirtme alanlarindaki tiim elektriksel olarak iletken cisimler,
degerlendirilmekte olan devreye en az 500 volt uygulayan bir aletle
olculdigu gibi 1 megaohm'dan daha fazla olmayan bir rezistansla
elektriksel olarak topraklanmalidir.

Topraklanacak ekipman, piskirtme alaninin zemini, operator
platformlarini, doldurma hunilerini, 1sikl bariyer desteklerini ve
ufleme-kapama memelerini icermekte olup ancak bunlarla
sinirlandinimamigtir. Puskirtme alaninda calisan personel
topraklanmak zorundadir.

Elektrik yuklu insan viicudundan atesleme potansiyelinin olusma
ihtimali vardir. Bir operatdr platformu gibi boyali bir ylizeyde duran
veya iletken olmayan ayakkabilar giyen personel topraklanmaz.
Personel, elektrostatik ekipman ile veya etrafinda galisirken iletken
tabanli ayakkabilar giymeli veya bir toprak baglantisi saglamak icin bir
topraklama seridi kullanmalidir.

Elektrostatik puskirtme tabancalarini maniel ¢alistirirken elektrik
soklarini dnlemek icin operatoérler, elleri ile tabanca tutamagi arasinda
deri ile tutamagin temas etmesini saglamak zorundadir. Eldivenler
giyilmek zorunda ise, avuc icini veya parmak kisimlarini kesin,
elektriksel olarak iletken eldivenler giyin veya tabanca tutamagina veya
baska gercek topraga baglanmis bir topraklama bandi takin.

Pudra puskirtme tabancalarinda ayarlamalar veya temizlik yapmadan
Once elektrostatik glic beslemelerini kapatin ve tabanca elektrotlarini
topraklayin.

Ekipmana servis verdikten sonra ayriimig olan tim ekipmani,
topraklama kablolarini ve telleri baglayin.

© 2013 Nordson Corporation
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1-4 Emniyet

Bir Fonksiyon Bozuklugu Durumunda Yapilmasi
Gerekenler

Bir sistemde veya bir sistem icersindeki her hangi bir ekipmanda fonksiyon
bozuklugu varsa derhal sistemi kapatin ve asagidaki adimlari uygulayin:

® Elektrik guic kaynagi baglantisini kesin ve kapatin. Pnomatik kapatma
valflerini ve bunlara bagli basinclari kapatin.

® Fonksiyon bozuklugunun sebebini teshis edin ve ekipmani tekrar
calistirmaya baslamadan 6nce bu arizayi ortadan kaldirin.

Elden Cikarma

isletme ve servis esnasinda kullanilan ekipman ve materyalleri yerel
kurallara gore elden cikarin.

P/N 7192355_03 © 2013 Nordson Corporation



Tanm 2-1

Bolum 2
Tanim

Bkz. Sekil 2-1. Bi kilavuz Encore XT Manuel Toz Pusklrtme Sisteminin tim
versiyonlarini kapsar:

e Titresim kutusu beslemeli (VBF) mobil sistem
* Besleme hunili mobil sistem
* Raya montaj sistemi

¢ Duvara montaj sistemi

Arayiiz Modiilii

e Titresim Kutusu Beslemeli Hunili Mobil Sistem
Gii¢ Unitesi Mobil Sistem
Sekil 2-1 Encore XT Mobil Manuel Toz Sistemleri - Ana Bilesenler

© 2013 Nordson Corporation P/N 7192355_03



2-2 Tanim

Mobil Sistem Bilesenleri

Mobil sistem sunlardan olusur:

Encore XT manuel kumanda

Encore XT manuel plskirtme tabancasi
Encore Generation Il toz besleme pompasi
Encore pompa toplama borusu

Sistem versiyonuna goére asagidakilerden biri:

® Titresim tablasi ve motoru - 25 veya 50 Ib (11.3 veya 22.7 kg) kutu
tozu akigkanlastinr

* 501b (22.7 kg) Encore yuvarlak besleme hunisi, distk basingli
sikistinlmis havayla tozu akiskanlastirr

11 mm toz hortumu, hava borusu tesisati, spiral sargi, Velcro kayislar

Bilesenler dayanikli bir iki tekerlekli ylk tasiyicisi Uzerine monte edilir.

Raya Montaj Sistemi Bilesenleri

Raya montaj sistemi sunlardan olusur:

Encore XT manuel kumanda
Encore XT manuel piskirtme tabancasi
Encore Generation Il toz besleme pompasi

HR/NHR besleme hunilerinde kullanim icin pompa adaptor kiti ve
kavramasi

Raya montaj braketi kiti

Topraklama Kkiti

11 mm toz hortumu, hava borusu tesisati, spiral sargi, Velcro kayislar
Hava filtresi kiti

NOT: Toz, besleme merkezine monteli bir Encore sirali pompadan verilebilir.

Duvara Montaj Sistemi Bilesenleri

Duvara montaj sistemleri sundan olusur

Encore XT manuel kumanda
Encore XT manuel pliskirtme tabancasi
Encore Generation Il toz besleme pompasi

HR/NHR besleme hunilerinde kullanim icin pompa adaptor kiti ve
kavramasi

Duvara montaj braketi kiti

Topraklama Kkiti

11 mm toz hortumu, hava borusu tesisati, spiral sargi, Velcro kayislar
Hava filtresi kiti

NOT: Toz, besleme merkezine monteli bir Encore sirali pompadan verilebilir.

P/N 7192355_03
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Tanm 2-3

Ozellikler
Model Giris Derecelendirmesi Cikis Derecelendirmesi

ENCORE Aplikatér +/-19VAC, 1A 100 KV, 100 uA

ENCORE Araylz Kumanda 24VDC,2.75 A +/-19VAC, 1A

Unitesi

ENCORE Kumanda Gii¢ Unitesi 100-240 VAC, 50/60 Hz, 85 VA 24 VDC, 2.75 A

Titresimli Motor 50 Hz 230 VAC, +/- %10 NA

Titresimli Motor 60 Hz 115 VAC, +/- %10 NA

VBF'li Mobil Sistem

Yukseklik:
Tekerlek Mesafesi:
Agirlik:

Girig Havasi: 6.0-7.6 bar (87-110 psi), <5 partikiller, yogusma noktasi

<10 °C (50 °F)

Maks Nispi Nem: %95 Kargi Basingli

Ortam Sicakh@i Derecelendirmesi: +15 ila +40 °C (59-104 °F)
Aplikatér icin Tehlikeli Konum Derecelendirmesi: Bélge 21 veya Sinif Il

Bolim 1

Kumandalar icin Tehlikeli Konum Derecelendirmesi: Bélge 22 veya Sinif

1, B6lim 2
Toz Girisi Korumasi: IP6X

Titresim Tablasi Kapasitesi: 25 kg (50 Ib) kutu toz
Huni Kapasitesi: 11.3 veya 22.7 kg (25 veya 50 Ib)

50 Ib. Besleme Hunili Mobil Sistem

Y ukseklik:
Tekerlek Mesafesi:
Agirhk:

11,34 kg. Besleme Hunili Mobil Sistem

Yukseklik:
Tekerlek Mesafesi:
Agirlik:

1078 mm (42.5 ing)
620 (24.4) Lx511.5(20.1) W
50.8 kg (112 Ibs)

1078 mm (42.5ing)
620 (24.4) Lx 511.5 (20.1) W
54,4 kg (120 Ibs)

1078 mm (42.5 ing)
620 (24.4) Lx 511.5(20.1) W
53 kg (117 Ibs)

© 2013 Nordson Corporation
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2-4 Tanim

Ekipman Etiketleri

Aplikatér Sertifikasyon Etiketi

/ @ For Electro. Fin. Apph

c us Class II Spray Mat'l.
APPROVED

SIRAOBATEX5010X EEx 2mJ
Ext IlIC T65°C Db IP 6X

\_ C€1180 €& 1 2p -

Giic Unitesi ve Tabanca Arayiiz Kumandalari Sertifikasyon Etiketi

ELECTROSTATIC HAND-HELD POWDER
SPRAY EQUIPMENT TYPE ENCORE®
NORDSON CORPORATION, AMHERST, OHIO U.S.A.

EN 50 050 SIRAOSATEX5010X
Ta: +15°C TO + 40°C Vn=100-240 VAC, fn = 50/60 Hz
PWR UNIT OUTPUT: Vo=24VDC Io=2.75A Pn=85 VA

INTERFACE OUTPUT: Vo=+x19VAC Io=1A
Ex t IIC Te0°C Dc IP 6X

e 1180 @113 ) D

DO NOT OPEN WHEN EXPLOSIVE ATMOSPHERE IS PRESENT
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Sistem Kurulumu  3-1

Bolim 3
Sistem Kurulumu

Duvara/Raya Montajli Sistemler

Kumanda Duvara Montaji

Bkz. Sekil 3-1. Sunulan braketler kullanilarak gug¢ Gnitesi, montaj braketine
istendigi gibi 90 derecelik artiglarla konumlandirilir. Gésterilen baglanti
elemanlari kumandayla birlikte sunulur. Giig Unitesine ve arayiiz moduliine
baglantilar icin aciklik sunuldugundan emin olun.

5/16-18 x 2.5 UNC

Civatalar
0 /

o—— ) TN

Kumanda
Monteli Yatay

(Saga veya sola
baglantilar)

M4 x 12 Baglik Vidasi  5/16
M4 Kilit Rondelasi Somunlar

M6 Kilit Rondelasi

M6 x 12
Baslik Vidasi

Kumanda

Monteli Dikey
(Yukari veya agagi baglantilar)

Sekil 3-1 Kumanda Duvara Montaj Braketleri
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3-2  Sistem Kurulumu

Kumanda Raya Montaji

Bkz. Sekil 3-2. Sunulan braketler kullanilarak gug¢ Gnitesi, montaj braketine
istendigi gibi 90 derecelik artiglarla konumlandirilir. Gdsterilen baglanti
elemanlari, kumanda veya raya montaj kitiyle sunulur. Gug Unitesine ve
arayuz moduline baglantilar i¢in aciklik sunuldugundan emin olun.

5/16-18 x 2.5 ing UNC Baslikli Vida
5/16 Somun

Ucuk Parca Tepsisi

M4 x 12 Baglik Vidasi
M4 Kilit Rondelasi

12-14x 0.5 in¢

/ Rondelali Sag Vidasi
M8 x 40 Baglik Vidasi Ray Braket

M8 Sikistirma Somunu

Ray Braketi

)

S

0

Oryantasyon M6 Kilit Rondelasi

Secenekleri

M6 x 12

_ / Baslik Vidas!

0

Sekil 3-2 Kumanda Raya Montaj Braketleri
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Sistem Kurulumu  3-3

Arabaglanti Kablosu Baglantisi

Gri, 3 metre (10 ft) arabaglanti kablosunu, arayiiz modull ve gug Unitesi
Uzerindeki Net/Yardimci prizlere baglayin.

NOT: Sistemle nakledilen arabaglanti kablosu 3 metre (10 ft)
uzunlugundadir. Daha fazla uzunluk istendiginde ilave kablo siparig
etmelisiniz. Gerektiginde iki veya daha fazla kablo baglanabilir.

Standart Sistem - Bir adet 3 metre (10 ft) Kablo

Opsiyonel Kablo Konfigiirasyonu

Arayiz Moduline

Nipel Giig Unitesine
1 = T i
Duylar Pimler Duylar Pimler

Sekil 3-3 Kumanda Arabaglanti Kablosu Baglantilari
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3-4 Sistem Kurulumu

Sistem Baglantilari

Sistem Semasi

stem topraklarini géstermemektedir. Puskirtme

UYARI: Bu sema tim si
alanindaki tim iletken ekipman gercek bir toprak zemine baglanmaldir.

NOT: Bu semada gdsterilen hava filtresi/regulatdr, mobil sistemli iki
tekerlekli yuk tasiyicilarinin n panelinin arkasina monte edilmelidir. Raya
veya duvara montaj sistemleri i¢in bir filtre ve montaj braketi, misteriye ait
tesiste montaj icin bir kitle nakledilir.

" Arayiiz Modiili

Puskilrtme Tabancasi

* Kumanda huni sistemi i¢in ayarlandiginda
réle devre digi birakilr

** Filtre/Regulator - Mobil sistemler

AN /)

Titresim Motoru*

\ |
| |
| |
| Q”a g | Tabanca kablosu
| umanda
‘ Panosu }
| |
|
Encore Kumanda | }
e 1
5 — 4mm seffaf
2] ur
- g 2 6mm sivah Toz hortumu
3T _ B 8mm mavi
N a § 5 m 8mm siyah
“*Filtre Z g3 & 3 E
ol =T S % 6mmmavi
el e T %
sl g E B
glg3 T8
> o <
©| o] 8| ¥
T aof <
777777 |~ s Ak|§kanl_z_a§t|rma Havasi Pompa
| Regulatér/Olger ‘ ‘
iFlow Modiilii \
\
|
‘ } } Huni
Giig ‘ | \ _
Kaynag } | | _6mmmavi |
| |
| | | L
Digme E ﬁ\ } ~ | Pompa
Sigortalar T . 6mm siyah
- | |6mmmavi, etken
o
__ GuigUnitesi | |
\ Sasi «
| Toprak Toz Kutusu
|
|
|
\
|

Sadece filtre - Duvara/Raya montaj sistemleri

Sekil 3-4 Encore XT Manuel Toz Sistemi Blok Semasi
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Sistem Kurulumu  3-5

Kumanda Baglantilari
Encore Puskilrtme Tabancasi Kumandasi, bir ag/gu¢ kablosu tarafindan
baglanan arayuz moduli ve gii¢ Unitesinden olusan iki parcalik bir Gnitedir.

Gii¢ Unitesi bir 24Vdc gli¢ kaynagi, devre karti ve iFlow® hava kontrol
manifoldundan olusur.

Arayiiz modiiliiii, kumanda fonksiyonu ayarlarini ve plskirtme ayarlarini
yapmak igin kullanilan gbstergeleri ve kumandalari iceren kumanda arayuz
modulund icerir.

Toprak (yuk taslyicisina)
Akis Havasi

(8 mm)

Puskirtme Havasi
(8 mm)

Elektrotlu Havayla
Yikama Igne Valfi

Sistem Gui¢ Dugmesi

L1

Elektrotlu Havayla
(Kahverengi)

Yikama (4 mm

Hava L2
Beslemesi (Mavi)
(10 mm)
Bosaltma - ' GND

Havasi (6 mm) (Yesil/Sarr)

: : ‘O Gl¢ Kablosu
veya Yardimcl \ -/ Nr (457,20 cm)

Net (Manuel Sistem)

Titresim Motoru
Gug Kablosu

Akiskanlastirma Havasi
Cek Valf

(8 mm, 6 mm'ye
indirgenmistir)

Toprak

Net
(Manuel Sistem)
veya Yardimci

Sebeke/Gug
Ara Baglanti

Kablosu ——> Tabanca Kablosu

(Tabancaya)

Sekil 3-5 Encore XT Kumanda Baglantilari
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3-6 Sistem Kurulumu

VBF Sistem Kurulumu

Toplama Borusu ve Pompa Kurulumu
1. Bkz. Sekil 3-6. Toplama borusunun (3) ambalajini sékin.
2. Toplama borusu kolunu (1) titresim tablasi Gzerinden disar sallayin,

toplama borusu mandalini (2) hareket ettirin, daha sonra toplama
borusunu boru tasiyicinin (1A) icinden kaydirin.

3. Hafif bir blikme hareketiyle pompayi (5) pompa adaptérinin (3A) icine
monte edin.

4. Hava borulanni agsagidaki gibi baglayin:

* 8 mm mavi pUskirtme havasi boru tesisatini (7) pompanin Gzerindeki
Ust boru baglantisina,

* 8 mm siyah puskurtme havasi boru tesisatini (8) pompanin izerindeki
alt boru baglantisina,

* 6 mm siyah akiskanlastirma havasi boru tesisatini (4) toplama borusu
boru baglantisina.

NOT: Pompa, hizli baglanti kaplinleriyle (6) donatiimigtir. Tirtikli kaplin
halkalarini ayirmak icin geriye dogru ¢ekin.

5. Toz hortumunun (9) bir ucunu pompaya baglayin.

konnektori ve yuk tagiyici kulesinin icerisindeki bélme birlesimi iletkendir ve
toplama borusundan yik taglyicisina toprak bir yol sunar. Bu bilegsenleri
iletken olmayan bilesenlerle degistirmeyiniz. Boru tesisatinin
degistiriimesi igin Pargalar b6limine bakiniz.

f UYARI: Siyah akiskanlastirma hava borusu tesisati, toplama borusu

NOT: Opsiyonel olarak ikili toplama borusu braketi mevcuttur. Parcalar
bélimindeki Secenekler'e bakiniz.

Sekil 3-6 VBF Sistemi - Toplama Borusu ve Pompa Kurulumu

1. Toplama borusu kolu 3A. Pompa adaptoru 7. 8 mm mavi pUskUrtme havasi
1A. Boru tasiyici 4. 6 mm iletken siyah akigkanlastirma boru tesisati
2. Toplama borusu mandal havasi boru tesisatl 8. 8 mm siyah hava borusu
' tesisati

5. Toz pompasi
6. Hizli baglanti elemanlarn

3. Toplama borusu montaji 9. Toz hortumu

P/N 7192355_03 © 2013 Nordson Corporation



Sistem Kurulumu  3-7

Huni ve Duvara/Raya Montaj Sisteminin Kurulumu

Huni Kurulumu - Mobil Sistemler

1.

Bkz. Sekil 3-7. Huni kapaginin kelepgesini a¢in ve havalandirma
hortumunu ve hortum kelepcgelerini ¢ikarin.

Yk tasiyici platformun Gzerindeki huniyi yerlestirin bdylece
akiskanlastirma tepsisinin tabanini yik tasiyici platformun igindeki devre
kesiciye yerlestirin.

10 mm gévde x 6 mm boru reduktériind, akigskanlastirma tepsisi
Uzerindeki 10 mm dirsek baglantisina baglayin.
6 mm mavi akigkanlastirma hava hortumunu redlktére baglayin.

Connect the ring-tong terminal on the 1-ft green/yellow ground cable
shipped with the system to the ground stud on the side of the fluidizing
pan, then plug the cable into the grounding socket on the dolly base.

Hortum kelepgesini havalandirma hortumunun ucuna monte edin ve
hortumu kapaktaki havalandirma bacasina baglayin. Hortumu sabitlemek
icin kelepceyi sikigtirin.

NOT: Kumanda arayliziini agmadan énce havalandirma hortumunun diger
ucunu renk modulu tzerindeki havalandirma yan gizgisine veya puskurtme
kabinine ydnlendirin. Bu durum havalandiriimig akigskanlastirma havasindaki
6ok ince toz partikdllerinin puskurtme odasini kirletmesini engeller.

Havalandirma

Havalandir. Hortumu

ma Bacasi

Toprak Saplamasi
Akigkanlastirma Havasi

;05;53“ Baglanti elemani
18/Frz Huni et
Reduikt
Akigkanlagtrma  Akiskanlastirma eduktor
Toprak Tepsisi Havasi :
Kablosu Boru Tesisati

Sekil 3-7 Mobil Sistem yiik tasiyici iizerinde Huni Kurulumu

© 2013 Nordson Corporation
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3-8 Sistem Kurulumu

Duvara/Raya Montajli Sistem Huni Kurulumu

Akiskanlastirma havasi bir Nordson besleme hunisine baglanacaksa,
kumandayla nakledilen 10 mm gévde x 8 mm boru rediktér baglantisini
sistemle sunulan 8 mm boru tesisatini huni akiskanlastirici hava baglantisina
baglamak igin kullanin.

Akiskanlastirma hava basincini ayarlamak i¢in giic Unitesi le toz kaynagi
arasindaki hava hattina musteri tarafindan saglanan bir hava regulatért ve
Olceri monte edin.

3-7 no.lu sekilde gosterildigi gibi huniyle saglanan havalandirma hortumunu
huni kapagina baglayin. Havalandirma hortumunu kabin veya kollektor
modull Uzerindeki bir havalandirma ¢izgisine yénlendirin.

Pompa Montaji - Besleme Hunileri

®

DIKKAT: Pompa gdvdesi ile toplama borusu ya da huni kapag arasinda bir
toprak baglantisi sunmak tizere pompa adaptéri o-ringleri iletken silikondur.
Bu o-ringleri iletken olmayan o-ringlerle degistirmeyin.

Huni ve duvara/raya montaj sistemleri, bir Nordson HR veya NHR besleme
hunisiyle sunulan toplama borusu Uzerine monte etmek tzere kullanilabilen
bir Encore pompa adaptor kitini ve kavramayi icerir. Kavramadan ziyade
adaptérin kullaniimasi 6nerilir.

Adaptor Kurulumu

Encore pompa adaptérini monte etmek i¢in bu adimlari izleyin:

1. Bkz. Sekil 3-8. Toplama borusunu huni kapagindaki pompa montajindan
cikarin, daha sonra mevcut adaptériin toplama borusundaki vidasini
sokun.

2. Sistemle sunulan Encore pompa adaptériini toplama borusuna vidalayin.

3. Pompa adaptdérini ve toplama borusunu pompa montajina monte edin,
daha sonra Encore pompasini adaptére hafif bir blikme hareketiyle monte
edin.

Kaplin Kurulumu

Bkz. Sekil 3-8. Kaplin, mevcut pompa adaptériini kullanabilmenizi saglar.
Mevcut pompa montaji Gzerindeki pompa kaplinini hafif bir blkme hareketiyle
monte edin, daha sonra ayni hareketle pompayi kapline monte edin.

P/N 7192355_03
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Sistem Kurulumu  3-9

@w«% —
N Pompa Degistirin :F"
Kaplini ile
. Encore @

Pompa Adaptér —>
ﬁ/ Adaptor <
Mevcut
Kaplin Kurulumu Adaptori
S
k
7 Cikarin Huni
—— Toplama Borusu
& Adaptor Kurulumu Montaji

Sekil 3-8 Adaptdr Kitli Pompa Montaji veya HR ya da NHR Hunilerinde Kaplin

Pompa Baglantilari

1. Bkz. Sekil 3-9. 8 mm mavi puskirtme havasini ve 8 mm siyah akis havasi
boru tesisatini pompa borusu baglantilarina gésterildigi gibi takin.

2. 11 mm antistatik toz hortumunu tirtill bogaz tasiyiciya dogru itin.

NOT: Pompa, pompayi temizlerken veya onarirken hava borusu tesisatinin
hizla baglantisin kesmenizi saglayan hiz baglanti kaplinleriyle donatiimistir.
Tirtikh kaplin halkalarinin baglantisini kesmek icin geriye dogru c¢ekin.

=
Mavyi 8 mm Boru Tesisati (PlUskirtme He==)

Hizl Baglanti Kesme Kaplinleri

Bogaz Taslyici

Siyah 8 mm Boru

Tesisat ’

(Akis Havasi)

Toz Hortumu

Sekil 3-9 Pompa Baglantilari
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3-10 Sistem Kurulumu

Duvara/Raya Montaj Gii¢ Unitesi Baglantilari

Asagidaki sistemle birlikte sunulur:

1. 8 mm mavi boru tesisatini gii¢ Unitesi Uzerindeki plskirtme hava
baglantisina baglayin.

2. 8 mm siyah akis boru tesisatini gli¢ Unitesi GUzerindeki akis hava baglanti
elemanina baglayin.

Puskuartme =
Havasi

(Mavi 8 mm)

Akis Havasi
(Siyah 8 mm) <

Sekil 3-10  Giig Unitesine Akis ve Pliskiirtme Havasi Boru Tesisati Baglantilari

Pliskiirtme Tabancasi Baglantilari

Tabanca Kablosu

Puskirtme tabancasinin ambalajini ¢ikarin. Pilskurtme tabancasinin
kablosunu ve dahil edilen seffaf 4 mm ve siyah 6 mm hava tesisat borusunu
acin. Asagidaki prosedirlerde tanimlandigi gibi tabanca kablosunu ve hava
borusu tesisatini baglayin.

1. Mobil Sistem: Bkz. Sekil 3-11. Puskurtme tabancasini yik tasiyici
kulesinin arkasindan ve (st taraftan yukariya dogru besleyin. Bu, kabloyu
bosaltma ve elekirotlu havayla yikama boru tesisatiyla desteklemenizi
saglar.

2. Kabloyu TABANCA etiketli arayliz moduli yuvasina baglayin. Kablo fisi
ve prizi anahtarlanmigtir.

3. Kablo somununu prizin Gzerine gegirin ve somunu iyice sikistirin.

Ag Kablosu

Tabanca (Gig Unitesine)

Kablosu

Sekil 3-11  Arayuz Modulline Tabanca Kablosu Baglantisi - Mobil Sistemler

P/N 7192355_03
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Sistem Kurulumu 3-11

Hava Borusu Tesisati ve Toz Hortumu
Bkz. Sekil 3-12.

1. 6 mm siyah bosaltim havasi boru tesisatini tabanca kolundaki hizli
baglanti kesmeye baglayin. Diger ucu gu¢ Unitesi Uzerindeki Bosaltiimig
Hava baglantisina baglayin.

2. 4 mm seffaf elektrotlu havayla yikama boru tesisatini tabanca kolundaki
tirtilll baglanti elemanina baglayin. Dider ucu gug Unitesi Uzerindeki
Tabanca Hava baglantisina baglayin.

3. Tirtilh hortum adaptérini toz hortumu ucuna itin, daha sonra adaptort
puskurtme tabancasi kolunun tabanindaki toz giris borusuna takin.

Hortum
Adaptori

4-mm Seffaf Elektrotlu Havayla
Yikama Borusu Tesisati
"

Tabanca

Kablosu 6 mm Siyah

~—— Bosaltma Havasi Boru Tesisati

~"— Toz Hortumu

Sekil 3-12  Tabanca Baglantilari

Gruplama Boru Tesisati ve Kablosu

Puskirtme tabancasi kablosu, hava borusu tesisati ve toz hortumunu
biraraya toplamak igin sistemle sunulan siyah spiral sargi parcalarini kullanin.

© 2013 Nordson Corporation P/N 7192355_03



3-12 Sistem Kurulumu

Sistem Hava ve Elektrik Baglantilari

Mobil Sistem Hava Beslemesi

Bkz. Sekil 3-13. Sikistinlmis hava beslemenizdeki 10 mm hava borusu
tesisatini g¢ Unitesi kabinindeki sistem hava filtresine baglayin. Hava
besleme basinci 6.0-7.6 bar (87-110 psi) olmalidir.

Konnektdrler, kaplinler ve 10 mm boru tesisatinin 20 ft'sine sahip opsiyonel
bir giris havasi kiti mevcuttur. Kit icerikleri ve siparig bilgileri icin Parcalar
bélimine bakin.

NOT: Sikistinimis hava, kendinden bosaltiml kapatma valfiyle donatiimis bir
havadan atmadan saglanir. Hava temiz ve kuru olmalidir. Sogutucu veya
kurutucu tipte bir hava kurutucu ve hava filtreleri énerilir.

10 mm

Hava Borusu Tesisati

Hava Filtresi/__
Regulatér

Sekil 3-13  Sistem Hava Besleme Baglantisi
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Duvara / Raya Montajli Sistem Hava Beslemesi
Bkz. Sekil 3-14.

1. Segcili montaj ylzeyinde montaj deliklerini segmek ve delmek igin montaj
braketini (4) sablon olarak kullanin. Hava borusu tesisatini baglamak ve
filtre elemanini degdistirmek i¢in yeterli bosluk bulundugundan emin olun.

2. Kitte bulunan iki erkek uc¢lu konnektéra (2) filtre giris ve ¢ikis portlarina
monte edin.

3. Ayirma mandalinin (6) karsisindaki filtrenin yaninda bulunan M5 vidalar
(3) kullanarak montaj braketini filtre Gzerine monte edin.

4. Filtreyi musteri tarafindan saglanan tespit elemanlari (7) ile monte edin.

Filtrenin Gzerinde bulunan akis gdstergesi (5) oryantasyonuna dikkat
edin. Hava beslemesini filtreye ve filtreyi kumandaya baglamak igin 10
mm mavi hava tesisati borusunu kesin, daha sonra boru tesisatini
baglayin.

o®

A
KAYNAGINDAN

AN

1 KUMANDAYA
Sekil 3-14  Hava Filtresi Kurulumu - Duvara ve Raya Montaj Sistemleri
1. 10 mm hava borusu tesisati (mavi) 4. Braket 6. Ayirma mandal
2. 10 mm boru x 1/2 erkek konnektérler 5. Akig gbstergesi 7. Musteri tarafindan saglanan
3. M5 vidalar baglanti elemanlari
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3-14 Sistem Kurulumu

Elektrik Baglantilari

®

Sistem Topragi

/N

Mobil Sistemler

DIKKAT: Titresimli Kutu Besleme sistemi kuruyorsaniz, dogru voltaj igin
sistem tanimlama plakasini kontrol edin. 115 Vac titresim motorunun 230
Vac'a sahip bir sisteme baglanmasi titresim motoruna zarar verebilir.

NOT: Puskirtme tabancasi kumandasi 50/60 Hz'de 100-240 Vac igin
derecelendirilmigtir, tek fazlidir ve bu sekilde isaretlenmistir ancak sisteme
saglanan gug titresim motoru derecelendirmesiyle eslesmelidir.

Sistem gli¢c kablosunu misteri tarafindan saglanan bir tg¢ uglu fise kablolayin.
Sisteme dogru voltaji saglayacak bir fisi prize baglayin.

Tel Rengi Fonksiyon
Mavi N (nétr)
Kahverengi L (sicak)
Yesil/Sari GND (toprak)

UYARI: Piskirtme alanindaki tum iletken sistem bilesenleri gercek bir
toprak zemine baglanmalidir. Bu uyarinin gdézlemlenmemesi yangin veya
patlamaya neden olabilecek elektrostatik bogaltimla sonuglanabilir.

Bkz. Sekil 3-15. Gug Unitesi toprak saplamasina bagl toprak kablosunu
gercek bir toprak zemine baglayin.

Sekil 3-15  Sistem Toprak Baglantisi

Duvara/Raya Montajli Sistemler

Gug Unitesi toprak saplamasini topraklanmis puskirtme kabina veya gergek
bir toprak zemine baglamak icin sistemle sunulan ESD toprak toplayici gubuk
kitini kullanin. Kitle saglanan talimatlara bakin.

P/N 7192355_03
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Bolum 4
Calisma

UYARI: Asagidaki gbrevleri yalnizca nitelikli personelin gerceklestirmesini
saglayiniz. Bu dokuman ve diger ilgili dokiimanlardaki gtivenlik talimatlarina
uyunuz.

kullaniimazsa tehlikeli olabilir.

f UYARI: Bu ekipman bu kilavuzda belirtilen kurallara uygun sekilde

UYARI: Piskirtme alanindaki tim elektriksel olarak iletken ekipman
topraklanmalidir. Topraklanmamig veya koti bicimde topraklanmig ekipman,
personelde ciddi bir carpilmaya ve yangina ya da patlamaya neden
olabilecek elektrostatik yuku depolayabilir.

>

L

Avrupa Birligi, ATEX, Giivenli Kullanimin Ozel Kosullari

1. Encore XT Manuel Aplikatér +15 °C ila +40 °C ortam sicakligi araliginin
diginda yalnizca ilgili Encore XT Arayuz Kontrol Unitesi ve Encore XT
Kumanda Gii¢ Unitesi ile kullaniimaldir.

2. Ekipman yalnizca dustk etki riskine sahip alanlarda kullanilabilir.

Encore XT kumandasi ve araytzunln plastik ylzeyleri temizlenirken
dikkat edilmelidir. Bu bilesenler Gzerinde statik elektrik olusum
potansiyeli vardir.

VBF Toz Kutusu Kurulumu
NOT: Titresim tablasi maksimum 25 kg (50 Ib) kutu toz tutabilir.

1. Bkz. Sekil 4-1. Toplama borusunu yukari kaldirin ve boru tutucuyu kol
Uzerindeki yerinde tutmak icin asagi dogru toplama borusunun altindan
sallandirin.

Kolu
~—— Toplama
Borusu
Tutturma
Sekil 4-1 Toplama Borusu Braketinin Kullanimi
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4-2 Calisma

VBF Toz Kutusu Kurulumu (gevam)
2. Bkz. Sekil 4-2. Titresim tablasi tizerine bir kutu toz yerlestirin.

3. Kutu kapaklarini geriye dogru katlayin ve toz kaplama ihtiva eden plastik
torbayi acin. Kapaklarn disanda tutmak igin torbayi kutu kapaklarinin
Uzerine dogru katlayin.

NOT: Toplama borusunun ucunu toza dogru itmeyin. Titresim ve yergekimi,
toplama borusunun toza batmasina neden olur.

4. Toplama borusu tutucuyu toplama borusunun altindan disariya sallandirin
ve boruyu tozun i¢ine dogru kaydirin.

5. Tozun kazara dokulmesini 6nlemek i¢in toplama borusu ¢cevresindeki
plastik torbayi sarin ve torbayi kayigla gevsek bicimde sabitleyin.

-

? Toplama Borusu
( Toz Torbasi

W

~<— Toz Kutusu

< Titresim Tablasi

Sekil 4-2 Toz Kutusu Kurulumu

Besleme Hunisinin Doldurulmasi

Huni kapagindaki lastik tapayi ¢ikarin ve huninin 1/2'sini tozla doldurun.
Akigskanlastirma havasi agikken toz hacmi artacagindan fazla doldurmayin.
Havalandirma hortumunun toz kabina bagli oldugundan emin olun béylece
havalanan ince toz puskirtme odasini kirletmez.

P/N 7192355_03 © 2013 Nordson Corporation
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Puskirtme Tabancasinin Calismasi

Puskiirtme tabancasi arayuzi ve ayar tetikleyicisi, 6n ayari ya da toz akig
ayarlarni degistirmenizi ya da ihtiyac halinde tabancayl kumanda araylzinu
kullanmadan bosaltmanizi saglar.

On Ayarli Mod Simgesi  Akis Modu
@ Simgesi Ayarlar
{ .. Tetikleyici — 7' \

Gosterge I DS .- Arttir/Agik

© @ ‘
. . Bosaltma
Mod Duagmesi Digmesi  Azalt/Kapall
Puskirtme
Tabancasi Arayiizii Puskiirtme Tetikleyicisi

Sekil 4-3 Tabanca Kumandalari

Ayar Tetikleyicisiyle On Ayarlarin Degistirilmesi
1. Bkz. Sekil 4-3. Puskuirtme tetikleyicisini ayinn. Tabanca agikken 6n
ayarlar degistirilemez.

2. On Ayar Modu simgesi yanana kadar Mod diigmesine basin.
Gostergede gecerli 6n ayar numarasi gorintilenmektedir.

3. istenen 6n ayar numarasi, piskirtme tabancasi arayiiziinde
goruntulenene kadar ayar tetikleyicisini yukari veya asagi dogru itin.

NOT: Programlanmamig 6n ayar numaralari (tim ayar noktalarinin sifir
oldugu 6n ayarlar) otomatik olarak atlanir. On ayar programlama
talimatlari icin 4-13 no.lu sayfada bulunan On Ayarlar'a bakiniz.

4. Pusklrtme tetikleyicisine basin. Sistem, yeni 6n ayarla piskurtme yapar.

Ayar Tetikleyicisiyle Toz Akisinin Degistiriimesi
1. Bkz. Sekil 4-3. Akis Modu simgesi yanana kadar Mod diigmesine basin.

2. Akis ayar noktasini degistirmek icin ayar tetikleyicisini yukar veya asagi
dogdru itin. Bu, puskurtme tetikleyicisini ayirmadan yapilabilir.

Toz akigl aninda degisir. Yeni akis ayar noktasi hem pulskirtme
tabancasi arayuzinde hem de kumanda arayuzinde géruntulenir.

NOT: Toplam Akis modu kullanilirken toplam hava ayar noktasi sifirdan
blyuk olmalidir yoksa Akis Havasi %'sini ayarlayamazsiniz ve tabanca toz
puskirtmez. Daha fazla bilgi icin 4-15 no.lu sayfaya bakiniz.

Plskirtme Tabancasinin Bosaltiilmasi

1. Bkz. Sekil 4-3. Tabancayi kaba dogru yénlendirin ve plskurtme
tetikleyicisini ayirin.

2. Bosaltim digmesine basin. Bosaltim, bosaltma digmesine bastiginiz
muddetce devam edecektir.
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Piskirtme Tabancasinin Bosaltilmasi (devam)

NOT: Ayar tetikleyicisi Bosaltimla yapilandirilir, daha sonra ayar tetikleyicisi
Uzerine yukarn veya asagi dogru basilarak tabanca bosaltilir. Ayar tetikleyicisi
yapilandirmasi i¢in 4-20 no.lu sayfadaki Kumanda Yapilandirmasi'na bakiniz.

Puaskirtme tabancasi icindeki toz yolunu temiz tutmak igin tabancayi dizenli
olarak bosaltin. Gereken bosaltim uzunlugu ve frekansi uygulamaya baghdir.

NOT: Bosaltim havasi yalnizca puskirtme tabancasi yolunu temizler. Toz
hortumunu bosaltmak icin pompayla ve tabancayla baglantisini kesin,
tabanca ucunu kabin icerisine yerlestirin ve sikistirnlmis havayla pompa
ucundan disar Ufleyin.

Akigkanlastirma Havasinin Calismasi

Toz Besleme Hunisi

Kumanda bir toz besleme hunisi i¢in yapilandiriimigsa, arayiz gicinun
acllmasi huniye verilen akigskanlastirma havasini acar. Akiskanlastirma hava
basincini 0.3-0.7 bar olarak ayarlayin (5-15 psi). Basing yeterli derecede
olmalidir bdylece hunideki toz hafif bicimde "kaynar". Akiskanlastirma
havasi, tozun hacmen artmasina neden olur.

Tozun esit bicimde akiskanlastigindan ve piskirtmeden énce hi¢ parca
kalmadigindan emin olmak i¢in tozu 5-10 dakika boyunca akigkanlastirin.

Titresim Kutusu Beslemesi

Kumanda bir titresim kutusu beslemesi icin yapilandinimigsa, piskirtme
tabancasi acildiginda ve kapatildiginda akiskanlastirma havasi agilir ve
kapanir.

Akigkanlastirma hava basincini 0.3-0.7 bar olarak ayarlayin (5-10 psi).
Basing, toplama borusu ¢evresindeki tozu akiskanlastirmalidir. Toz, kutuda
siddetli bicimde kaynamamali veya tagsmamalidir.

Puskirtme tabancasi kapatildiginda, titresim motoru yapilandirilabilir bir
gecikme suresince agik kalir. Bu gecikme tabancayi kapatip agtiginiz her
seferindeki hizl motor agma’/kapama déngisini dnler ve motorun dmrini
uzatir. Varsayilan gecikme suresi 30 saniyedir.

Titresim motoru surekli calismaya da ayarlanabilir. Bu sekilde
ayarlandiginda, motoru ¢alistirmak icin puskirtme tabancasi tetikleyicisine
basin ve ayirin. Motoru kapatmak icin arayizi Bekleme konumuna ayarlayin
veya kumanda gucunu kapatin.

Bir titresim kutusu beslemesi icin sistemi yapilandirmak tzere VBF gecikme
sUresini degistirin veya titresim motorunu silrekli galismaya ayarlayin, 4-20
no.lu sayfada bulunan Kumanda Yapilandirmasi'na bakiniz.
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Elektrotlu Havayla Yikamanin Calismasi

Gunluk Calisma

ik Baglatma

ik Calistirma

/N

Tozun Uzerinde toplanmasini engellemek igin elektrotlu havayla yikama
havasi surekli olarak pusklrtme tabancasini yikar. Puskurtme tabancasi
acilip kapandiginda, elektrotlu havayla yikama havasi otomatik olarak acilir
ve kapanir.

Gic unitesi Uzerindeki hava akisi igneli valfi en sik karsilasilan uygulamalar

icin fabrikada ayarlanir (tam kapall konumdan 11/, déniis CCW) fakat
gerektiginde ayarlanabilir.

B& Elektrotlu Havayla
Yikama Igneli Valfi

S

X

Sekil 4-4 Elektrotlu Havayla Yikama Valfinin Konumu

UYARI: Puskurtme alanindaki tiim iletken ekipman gergek bir toprak zemine
baglanmalidir. Bu uyarinin dikkate alinmamasi ciddi bir sokla sonuglanabilir.

NOT: Kumanda, sistem kurulumunu tamamladiktan sonra tozu puskirtmeye
baslamanizi saglayan varsayilan bir yapilandirmayla birlikte sunulur.
Varsayilanlar ve istendiginde bunlar degdistirme talimatlarinin yer aldidi liste
icin 4-20 no.lu sayfadaki Kumanda Yapilandirmasi'na bakiniz.

Akiskanlastirma ve akis havasi sifira ayarlandiginda ve tabancanin éniinde
hicbir par¢a bulunmadiginda, tabancayi bagslatin ve pA ¢iktisini kaydedin.
Ayni kosullar altinda pA ¢iktisini gunlik olarak izleyin. uA ¢iktisinda énemli bir
artig, tabanca rezistansinda muhtemel bir kisa devreyi gésterir. Onemli bir
azalma ise servis bakimi gerektiren bir rezistans veya voltaj cogalticiy
gosterir.

1. Puskirtme kabi egzos fanini agin.
2. Sistem hava beslemesini agin.

3. Arabaya bir kutu toz veya tozla dolu bir huni monte edin. Talimatlar igin
4-1 no.lu sayfadaki Toz Kutusu Kurulumu'na bakiniz.

4. Bkz. Sekil 4-5. Puskirtme tabancasinin baslatiimadigindan emin olun,
daha sonra kumanda glclinu agin. Kumanda arayuzu ile tabanca
araylzindeki gostergeler ve simgeler yanmalidir.

© 2013 Nordson Corporation

P/N 7192355_03



4-6 Calisma

ik Calistirma (devam)

Kumanda

Kumanda Giig Akigkanlagtirici Hava — ] Araylzu

Digmes; Regilatori/Olgeri . =

Bekleme
DUgmesi

Plskirtme
Tabancasi
p=) — Arayuzi

87-110 PSI ' ‘
6070 BAR =

MNET/AUX.

Sekil 4-5 Sistem Kumandalari - Mobil Sistem Gosteriliyor

Besleme hunileri: Kumanda glict digmesinin aciimasiyla
akigkanlastirict hava acilir. Akigkanlastirici hava basincini 0.3-0.7 bar
olarak ayarlayin (5-15 psi). Basing yeterli derecede olmalidir béylece
hunideki toz hafif bicimde "kaynar". Tozu puskirtmeden énce 5-10
dakika boyunca tozu akigkanlagtirin.

5. Pusklrtme tabancasini kaba dogru yénlendirin ve tozu plskirtmeye
baslamak i¢in puskurtme tetikleyicisine bastirin.

Titresim kutusu besleyicileri: Akiskanlastirici havayi ayarlayin béylece
toplama borusu ¢evresindeki toz, tozu disan Gfirmeden akiskanlastirilir.
Puskurtme tabancasinin baglatiimasi titresim motorunu agar. Titresim
motorunun fonksiyon ayarina bagli olarak motor:

¢ tetikleyici birakildiginda gecikmeden sonra kapanir veya

* bekleme dugmesine basilana veya kumanda guicu kapatilana kadar
calismaya devam eder.

Motor fonksiyon islevini degistirmek icin 4-20 no.lu sayfadaki Kumanda
Yapilandirmasi'na bakiniz.

6. istenen 6n ayari secin ve Uretime baslayin. "On ayar programlama
talimatlari igin 4-13 no.lu sayfada bulunan On Ayarlar'a bakiniz.

Kumanda arayiizu, tabanca pUskirtme yaparkenki gercek ¢iktiyl ve tabanca
kapaliykenki gecerli 6n ayarl ayar noktalarini gérantuler.

NOT: Toplam Akis modu kullanilirken toplam hava ayar noktasi sifirdan
blylk olmalidir yoksa Akis Havasi %'sini ayarlayamazsiniz ve tabanca toz
puskirtmez. Daha fazla bilgi icin 4-15 no.lu sayfaya bakiniz.
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Bekleme Diigmesi

AraylUz0 kapatmak ve Uretimdeki aralarda puskuartme tabancasini devre digi
birakmak icin 4-5 no.lu Sekil'de bulunan Bekleme digmesini kullanin.
Kumanda arayiizu kapali oldugunda, piskirtme tabancasi baglatilamaz ve
puskirtme tabancasi araytzi devre digi birakilir.

Kumanda guctini kapatmak icin gii¢ Unitesinin Uzerindeki gl¢ digmesini
kullanin.

Fabrikada Yapilmis On Ayarlar

On ayarlar, belirli bir uygulama parcasi icin programlanmis elektrostatik ve
toz akigl ayar noktalardir. 20'ye kadar 6n ayar programlanabilir. Sistem, On
Ayar 1-3 6nceden programlanmig sekilde sunulur. Programlama talimatlari
icin 4-13 no.lu sayfada bulunan On Ayarlar'a bakiniz.

On Ayar Elektrostatik, Toz Akisi kV nA % >
1 Maks kV, 150 g/dk (9,07 kg/saat) 100 30 45 3.0
2 Maks kV, 300 g/dk (18,14 kg/saat) 100 30 75 3.0
3 Secili Sarj 3'U (derin yuva), 150 g/dk (9,07 kg/saat) 100" 60" 45 3.0
* Segcili Sarj Modu ayarlan fabrika ayaridir ve degistirilemez.

Diiz Piiskiirtme Nozullarinin Degistirilmesi

/N

UYARI: Piskirtme tabancasi tetikleyicisini ayirin, kumandayi uykuya getirin
ve bu prosedurl gerceklestirmeden énce elektrodu topraklayin. Bu uyarinin
dikkate alinmamasi ciddi bir sokla sonuglanabilir.

NOT: Elektrot montajinin konik elektrot tutucusu, diz piskirtme nozullan
kullanan sistemlerdeki renk degisimleri boyunca en iyi sekilde temizlik igin
tasarlanmigtir. Bu konik elektrot tutucu konik deflektérleri kabul etmez.

1. Tabancanin kazara baslatiimasini énlemek tzere uykuya ge¢cmesi icin
puskulrtme tabancasini bosaltin ve Etkinlestir/Devre Disi Birak digmesine
basin.

2. Bkz. Sekil 4-6. Nozul somununun vidasini saat ydonunin aksine dogru
cikarin.

3. Duz puskurtme nozulunu elektrot montajindan disari dogru ¢ekin.

NOT: Elektrot montaji, toz ¢ikis borusundan disari ¢ikarsa yeniden monte
edin.

4. Elektrot montajina yeni bir nozul monte edin. Nozul, elektrot montajina
anahtarlanir. Anten telini bikmeyin.

5. Nozul somununu tabanca gévdesine parmak sikiiginda olacak kadar
saat yoninde vidalayin.

6. Kumandayi baglatmak icin Etkinlestir/Devre Digi Birak diigmesine basin.

© 2013 Nordson Corporation
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NOT: Nozullari temizlemek i¢in 4-10 no.lu sayfadaki Toz Kaplamali Pargalar
Igin Tavsiye Edilen Temizleme Prosedlirtd'nu kullanin.

Nozul Somunu

Diiz Piskurtme Nozulu Elektrot Montaji

Sekil 4-6 Dlz Paskirtme Nozulunun Degistirilmesi

Deflektorlerin veya Konik Nozullarin Degistirilmesi

/N

Elektrot Tutucu

UYARI: Piskirtme tabancasi tetikleyicisini ayirin, araytizi kapatin ve bu
proseduri gerceklestirmeden dnce elektrodu topraklayin. Bu uyarinin
dikkate alinmamasi ciddi bir sokla sonuglanabilir.

NOT: Tabancayla sunulan elektrot tutucunun, opsiyonel konik deflektérleri
kabul etmek Uzere degistiriimesi gerekir. Bu dénlsim igin gereken konik
nozul kiti igin 7-4 no.lu sayfadan baglayan Secenekler bélimune bakiniz.

1.

4.

Tabancanin kazara baglatiimasini dnlemek igin plskurtme tabancasini
bosaltin ve arayiizu kapatin.

Bkz. Sekil 4-7. Deflektdri elektrot tutucudan nazikge ¢ekin. Sadece
deflektdr degistirilecekse, elektrot telini bukmemeye dikkat ederek yeni
deflektdrl elektrot tutucusu Uzerine monte edin.

Tum nozulu degistirmek i¢in nozul somununun vidasini saat yoninin
aksine dogru cikarin.

Konik nozulu elektrot montajindan disari dogru ¢ekin.

NOT: Elektrot montaji, toz ¢ikis borusundan disari gikarsa yeniden monte
edin.

5.

Deflektor

Elektrot montajina yeni bir konik nozul monte edin. Nozul, elektrot
montajina anahtarlanir.

Nozul somununu tabanca gévdesine parmak sikiliginda olacak kadar
saat yénunde vidalayin.

Elektrot montajina yeni bir deflektér monte edin. Elektrot telini biikmeyin.

Elektrot Montaji

Nozul Somunu Nozul

Sekil 4-7 Konik Nozulun Degistiriimesi

P/N 7192355_03
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Opsiyonel Desen Ayarlama Kitinin Monte Edilmesi

integral konik nozula sahip opsiyonel desen ayarlama kiti, standart bir diiz
puskirtme veya konik nozulun yerine monte edilebilir.

Elektrot Montaji

NOT: Deflektérler desen ayar kitine dahil degildir; ayr olarak siparig
edilmelidir. 38 mm deflektor kitle birlikte kullanilamaz.

1.

Deflektérl, nozul somununu ve konik nozulu ya da nozul somununu ve
diz puskurtme nozulunu gikarin.

Elektrot montajini bogaltin.
Bkz. Sekil 4-8. integral konik nozulu, elektrot montaji iizerine monte edin

ve nozul somununu parmak sikiiginda olacak kadar saat yéninde

vidalayin.

16, 19 veya 26 mm deflektori elektrot tutucu Gzerine monte edin.

Desen
Ayarlama Kiti
Deflektor

Sekil 4-8 Desen Ayarlama Kitinin Kurulumu

Kapatma

Bakim

. Tabancadan daha fazla toz ¢cikmayana kadar Bosalt digmesine basarak

puskurtme tabancasini bogaltin.

Puskurtme tabancasini ve arayizi kapatmak i¢in bekleme digmesine
basin.

Sistem hava beslemesini kapatin ve sistem hava basincini bosaltin.

Gece veya daha uzun bir sureligine kapatilacaksa, sistem guictni
kapatmak icin gii¢ Unitesi digmesini KAPALI konuma getirin.

4-10 no.lu sayfadaki Gtinliik Bakim prosedurlerini uygulayin.

UYARI: Asagidaki gérevleri yalnizca nitelikli personelin gerceklestirmesini
saglayiniz. Bu dokiman ve diger ilgili dokimanlardaki giivenlik talimatlarina
uyunuz.

UYARI: Asagidaki gorevleri gergeklestirmeden dnce kumandayi kapatin ve
sistem gicilnin baglantisini kesin. Sistem hava basincini bosaltin ve
sistemin giris hava beslemesiyle baglantisini kesin. Bu uyarinin
g6zlemlenmemesi kisisel sakatlanmayla sonuglanabilir.

© 2013 Nordson Corporation
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Tozla Temas Eden Parcalar icin Tavsiye Edilen Temizlik Prosediirii

Nordson Corporation, piskirtme tabancasi nozullarini ve toz yolu pargalarini
temizlemek i¢in ultrasonik bir temizlik makinesi ile Oakite® BetaSolv
emulsiyon temizleyicinin kullanimini 6nermektedir.

NOT: Elektrot montajini solvente batirmayin. Demonte edilemez; temizleme
sollsyonu ve duurlama suyu montajin i¢inde kalir.

1. Ultrasonik bir temizleyiciyi oda sicakligindaki BetaSolv veya muadili bir
emdulsiyon temizlik sollsyonuyla doldurun. Temizleme solisyonunu
Isitmayin.

2. Temizlenecek pargalari tabancadan ayirin. O-ringleri ¢ikarnin. Pargalara
disUk basingli sikistinlmis hava Ufleyin.

NOT: O-ringlerin temizleme sollisyonuyla temas etmesine izin vermeyin.

3. Parcalari ultrasonik temizleyiciye yerlestirin ve tim parcalar temiz olana
ve darbe kaynagimsiz hale gelene kadar temizleyiciyi ¢aligtirin.

4. Tum pargalari temiz suyla durulayin ve plUskirtme tabancasini yeniden
birlestirmeden énce kurutun. O-ringleri muayene edin ve hasar gérenleri
degistirin.

NOT: Tozlatemas eden pargalarin diizglin ylizeylerini ¢cizen veya buralarda

oluklar agan keskin veya sert araclar kullanmayin. Cizilmeler darbe

kaynasmasina neden olur.

Bakim Proseditirleri

Bilesen Prosediir
Puskartme 1. Pusklrtme tabancasini kaba yoneltin ve puskurtme tabancasini bosaltin.
Tabancasi Sistem h bes| . ‘iciini kapat
(Ginliik) istem hava beslemesini ve glicin(i kapatin.
3. Toz besleme hortumu adaptériiniin baglantisini kesin ve piskirtme tabancasi toz
yolunu bosaltin.
4. Toz besleme hortumunun pompa baglantisini kesin. Hortumun ucundaki tabancayi
kabin igerisine yerlestirin ve hortumu pompanin ucundan bosaltin.
5. Nozul ve elektrot montajini ¢ikarin ve bunlari disuk basingl sikigtirnlmis hava ve temiz
kumaslarla temizleyin. Asinmaya karsi kontrol edin ve gerektiginde degistirin.
6. Tabancayi bosaltin ve temiz bir kumagla asagiya dogru silin.
Pompa 1. Pompa hava hortumlarinin baglantisini kesin ve pompayi toplama borusundan ¢ikarin.
(Glnidk) 2. Pompayi demonte edin ve disuk basingli sikistiriimis hava kullanarak tum parcalari
temizleyin.
3. Tum asinmig veya zarar gérmus parcalari degistirin.
Talimatlar ve yedek parcalar icin Encore Toz Pompasi kilavuzu 1095927'ye bakiniz.
Kumanda Gug Unitesine ve araylz modduline bir hava tabancasiyla Gfleyin. Kumandadaki tozu
(Glnluk) temiz bir kumas parcasiyla silin.
Sistem Hava Sistem hava filtresi/regllatérini kontrol edin. Filtreyi bosaltin ve gerektiginde filtre
Filtresi elemanini degigtirin.
(Duzenli
olarak)
Sistem Ginluk: Toz puskartilmeden énce sistemin gercek bir toprak zemine sabit bir sekilde
Topraklarn baglandigindan emin olun.

Dulzenli olarak: Tum sistemin toprak baglantilarini kontrol edin.

P/N 7192355_03
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Calisma 4-11

Kumanda Arayuzunun Kullaniimasi

Araylz Bilegenleri

On ayar ayarlarini yapmak, yardim kodlarini gériintiilemek, sistem calismasini
izlemek ve kumanday! yapilandirmak icin kumanda araytzinu kullanin.

Gegerli On
Ayar
Tabanca Acgik Gostergesi Numarasi
Ayar Digmesi
| LED'leri

|| On Ayar
Secimi

Segcili Sarj Modlar |

T

Akis %'si veya
KV Ayari—| L————— - Il Akis Havasi

| @@@ ;\;@ ;@“‘/ Akis Ayari
i lz- Ayar Simgeleri
UA Ayar e @@ @ 4@ +— 1 Toplam Akis

. veya Plskirtme
Fonkgyonard HHHHHH
9 o o Ifg/al‘l
Yardim [ D] oo
Digmesi ugme
/ Mml GUN CONTROLLER —L
/ 74

il

|

Nordson — ] R Bekleme
Digmesi Digmesi
(Yapilandirma) %/ %
Dagmeyi Giris DUgmesi

Gorantule
Sekil 4-9 Kumanda Arayuzu

Yapilandirnlan veya segcili ayar noktalarini géstermek icin Ayar Noktasi
simgeleri yanar.

Ayar noktalar Segili Sarj, KV, uA, Akis ve Toplam Akis Yuzdesi, or Akis
Havasi ve Puskirtme Havasi akis hizlarindan olusur.

Bir On Ayar secmek veya On Ayarli bir ayar noktasini degistirmek icin On
Ayar Se¢cme digmesine veya Ayar Noktasi digmesine basin. Segili
oldugunu goéstermek icin LED diigmesi yanar.

Segili ayar noktasini degistirmek icin Doner Diigme'yi kullanin: Arttirmak igin
saat yonlinde, azaltmak icin saat yéninin aksine dogru. Arttirlan deger
maksimumlarini gecerse, ayar noktalari minimum olarak sifirlanir.

, @
-

Degistirmek igin Bir Ayar Bir Ayér Noktasinin Degistiriimesi
Noktasinin Secilmesi

Sekil 4-10  Ayar Noktalarnin Secilmesi ve Degistirilmesi
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4-12 Calisma

Yardim Kodlari
0 Sorun olustugunda Fonksiyon/Yardim gdstergesindeki Yardim simgesi
yanar.
[ H-0 "] a [ Lir ] A
o o
@ ORI D)

Gosterge Kodlarn Silme Kodlari

Sekil 4-11  Yardim Kodlarinin Géruntilenmesi ve Silinmesi

@ Yardim kodlarinin gérintilenmesi icin Yardim diigmesine basin.
Kumanda hafizadaki son 5 kodu saklar. Kodlar arasinda gecis yapmak igin
digmeyi donddriin. 5 saniyeligine bir etkinlik olmazsa gésterge yanip soner.

Yardim kodlarini silmek igin CLr gérintiilene kadar kaydirin, daha
sonra Girig dugmesine basin. Yardim simgesi, kumanda kodlari silene kadar
yanar durumda kalir.

Yardim kodu sorun giderme, genel sistemde sorun giderme, rezistans ve
sUreklilik testleri ve kumanda kablolama semalari i¢in Bélim 4, Sorun
Giderme'ye bakin.

Bakim Zamanlayicisi, Toplam Saat ve Yazilim Versiyonlari

Gérintile digmesine basin ve asagidaki sekilde gérintiilemek igin
déner digmeyi cevirin: Bakim saatleri, Toplam saatler, Tabanca Denetleyici
(GC), Tabanca Géstergesi (Gd), iFlow Modull (FL) yazim versiyonlari ve
Donanim versiyonu (Hd). Bakim saati zamanlayicisi 4-20 no.lu sayfada
bulunan Kumanda Yapilandirmasi vasitasiyla ayarlanir. Toplam saat
sifirlanamaz.

é Bakim zamanlayicisi ayarlanir ve suresi dolarsa, Yardim simgesi yanar.

Bakim zamanlayicisini sifirlamak igin Gériintiile digmesine basin.

® Bakim saatleri gérintilendiginde Zamanlayici simgesi yanar.
Gérantulendiklerinde Girig digmesine basin.

( /00D °

O
) O

Sekil 4-12  Bakim Saatlerinin Goruntilenmesi
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On Ayarlar

On ayarlar, operatdriin 6n ayarli rakami degistirerek piiskiirtme ayarlarini
hizla degistirmesini saglayan programlanmis elektrostatik ve toz akigi ayar
noktalandir.

Kumanda 20 adet 6n ayar saklayabilir. 1, 2 ve 3 no.lu 6n ayarlar en sik
kullanilan uygulamalar i¢in fabrikada programlanir. Ayar noktalari i¢in 4-7
no.lu sayfaya bakiniz. Bu ayar noktalari gerektigi sekilde ayarlanabilir. 4-17
arasindaki 6n ayarlar gerektigi gibi programlanabilir.

Bir On Ayarin Secilmesi
1. On Ayar diigmesine basin. LED diigmesi yanar.

2. Déner diigmeyi cevirin. On ayar rakami 1'den 20'ye artar, daha sonra 1'e
sifirlanir.

Tabanca kapatildiginda, segilen 6n ayar icin ayar noktalar gérinttlenir.

= @% cnsve

Sekil 4-13  On Ayar Segimi

Elektrostatik Ayarlar

Elektrostatik cikti Secili Sarj modu, Ozel mod veya Klasik modda olabilir.

Secili Sarj” Modu

Secili Sarj modlar ayarlanamayan elektrostatik ayarlardir. Segili Sarj modu
dugmeleri tizerindeki LED'ler secili modu gdsterir.

Secili Sarj Modlarn ve fabrika ayarlari sunlardir:

Mod 1 Yeniden Kaplama 100 kV, 15 pA

Mod 2 Metalikler 50 kV, 50 pA

Mod 3 Derin Yuvalar 100 kV, 60 pA
Mod 1 Mod 2 Mod 3

(=) (=) (=)

Sekil 4-14  Secili Sarj Modu

NOT: Operatér Segili Sarj modu segiliyken kV veya uA degerlerini
ayarlamaya calisirsa, kumanda Ozel veya Klasik moda gecer.

© 2013 Nordson Corporation P/N 7192355_03



4-14 Calisma

Ozel Mod

Klasik Mod

Ozel Mod fabrika varsayilan modudur. Ozel modda hem kV hem de pA
bagimsiz olarak ayarlanabilir. Ozel modda STD ve AFC simgeleri
gérintulenmez.

NOT: Mod varsayilanlar ve yapilandirma talimatlari i¢in 4-20 no.lu sayfadaki
Kumanda Yapilandirmasi'na bakiniz.

1. kV'yi ayarlamak veya degistirmek icin KV digmesine basin. kV'nin segili
oldugunu géstermek icin LED digmesi yanar.

2. kV ayar noktasini arttirmak veya azaltmak icin déner diigmeyi gevirin. 3
saniyeligine veya herhangi bir digmeye basildiginda degismezse, ayar
noktasi otomatik olarak kaydedilir.

3. pA ayar noktasini ayarlamak veya degistirmek icin uA diigmesine basin.
pA'nin segili oldugunu géstermek icin LED digmesi yanar.

4. uA ayar noktasini arttirmak veya azaltmak icin déner diigmeyi cevirin. 3
saniyeligine veya herhangi bir diigmeye basildiginda degismezse, ayar
noktasi otomatik olarak kaydedilir.

NOT: Varsayilan pA arali@ 10-50 pA'dir. Arah@in limitleri ayarlanabilir. 4-20
no.lu sayfadaki Kumanda Yapilandirmasi'na bakiniz.

* Tabanca baglatimadiginda KV ve pA ayar noktalar gérintilenir.
* Tabanca baslatildiginda KV ve pA ayar noktalar gértntilenir.

(8- HO-
. @

=i =i

Ozel Mod - On Ayarli Ayar Noktalari Ozel Mod - Baglatilan Tabanca

J

Sekil 4-15  Ozel Mod - On Ayarli Ayar Noktalar ve Baglatilan Tabanca Gostergeleri

Klasik modu kullanmak i¢in kumanda bunun i¢in yapilandinimahdir. 4-20
no.lu sayfadaki Kumanda Yapilandirmasi'na bakiniz.

Klasik modda kV (STD) c¢iktisini veya pA (AFC) ¢iktisini kontrol etmeyi
secebilirsiniz fakat bunu ayni zamanda yapamazsiniz.

Klasik Standart (STD) Mod

kV'yi ayarlamak i¢in Standart modu kullanin. Standart modda pA'y
ayarlayamazsiniz.

1. kV'yi ayar noktasini ayarlamak icin KV digmesine basin. kV'nin segili
oldugunu géstermek igin LED digmesi yanar.

P/N 7192355_03
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GCalisma 4-15

2. kV ayar noktasini arttirmak veya azaltmak icin déner diigmeyi ¢evirin. 3
saniyeligine veya herhangi bir digmeye basildiginda degismezse, ayar
noktasi otomatik olarak kaydedilir.

* Tabanca baglatimadiginda, kV ayar noktasi gérintulenir.
* Tabanca baslatildiginda, gercek kV ve pA ayar noktalar gériintulenir.

o) x| 100
L) 119 |

STD Mod - kV Ayar Noktasi STD Mod - Baglatilan Tabanca

' N

UA

Sekil 4-16  STD Mod - Ayar Noktasi ve Baslatilan Tabanca Géstergeleri

Klasik AFC Modu

LA cikti limitlerini ayarlamak icin AFC modunu kullanin. AFC modunda KV'yi
ayarlayamazsiniz, otomatik olarak 100 KV'ye ayarlanir.

1. pA'yiayarlamak icin uA digmesine basin. pA'nin segili oldugunu
gostermek icin LED digmesi yanar.

2. pA ayar noktasini arttirmak veya azaltmak i¢in déner dugmeyi gevirin. 3
saniyeligine veya herhangi bir digmeye basildiginda degismezse, ayar
noktasi otomatik olarak kaydedilir.

NOT: Varsayilan pA arali@i 10-50 pA'dir. Arah@in limitleri ayarlanabilir. 4-20

no.lu sayfadaki Kumanda Yapilandirmasi'na bakiniz.

* Tabanca baglatimadiginda, LA ayar noktasi gorintllenir.

10~ G-

BEE 114 -
pu /N | AFC@ L AFC@

.

AFC Modu - pA Ayar Noktasi AFC Modu - Baglatilan Tabanca

Sekil 4-17  AFC Modu - Ayar Noktasi ve Baslatilan Tabanca Gdstergeleri

Toz Akigi Ayarlari

iki toz akisi kontrol modu mevcuttur:

Akill Akis - Bu, fabrika varsayllan modudur. Bu modda Toplam Hava (toz
hizi) ve % Akis Havasi (toz akisi) ayar noktalari ayarlanir. Kumanda,
pompaya gelen akis ve puskuirtme havasini ayar noktalarina gére otomatik
olarak ayarlar. Kumanda Akilli Akis modu icin yapilandiriidiginda, % ve ¥,
simgeleri yakilir.

© 2013 Nordson Corporation P/N 7192355_03
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Toz Akigi Ayarlari (evam)

Akilli Akis Modu

Klasik Akis - Akis havasi ve puskurtme havasi akislarinin ayn sekilde
ayarlandidi ve en iyi sonuglar igin manuel olarak dengelendigi toz akisi ve
hizin standart ayarlanma yéntemidir. Kumanda Klasik Akis modu icin
yapllandinidiginda, akis ve puskurtme havasi simgeleri yakilir.

NOT: Mod varsayilanlari ve yapilandirma talimatlari igin 4-20 no.lu sayfadaki
Kumanda Yapilandirmasi'na bakiniz.

% > < A

% Akis Havasi Toplam Hava Akis Havasi Puskirtme Havasi

Sekil 4-18  Toz Akigi Simgeleri

Akilli Akis modunda Toplam Akig, toz akis hizini ayarlarken % Akis Havasi toz
akis oranini ayarlar. Toz hizi transfer verimliligi ile ters bicimde baglantilidir;
hiz ne kadar yiksek olursa transfer verimliligi o kadar diisuk olur.

Akilli Akis ayarlarini yaparken istenen desen boyutu ve penetrasyonunu elde
etmek icin ilk olarak Toplam Akis ayar noktasini ayarlayin, daha sonra % Akig
Havasi ayar noktasini istenen toz akigina ayarlayin.

% Akis Havasi: %0-100. Mevcut gercek yizde aralidl, toplam hava ayar
noktasina ve akig ve puskirtme havasinin maksimum ve minimum ¢iktilarina
gore degisiklik gosterir.

Toplam Akig 3: 2.55-10.2 M3/HR, minimum 0.17 M3/HR artiglan veya
1.5-6.0 SCFM, minimum 0.1 SCFM artiglari.

Puskirtme ve Akig Hava basinglari ve akiglarindaki muhtemel Akilli Akis
ayarlar ve muadilleri icin bkz. Tablo 3-1 ve 3-2. Figure 4-19, Toplam Akis ve
% Akis Havasi ayarlarindaki degisikliklerin etkilerini gésterir.

Akillr Akis tablolar, muhtemel Toplam Akis ve % Akis Havasi ayar noktalari
sunmaktadir. Muadil plskirtme havasi akisi ve basinci i¢in dikey eksen
boyunca okuyun. Muadil akis havasi akisi ve basinci igin yatay eksen
boyunca okuyun.

Tablolarda siz Toplam Akis tozu hizini arttirirken, maksimum % Akig
Havasinin ayni kaldigi gosterilmektedir. Bunun tersine veri Toplam Akis ayari
icin % Akis Havasindaki her bir artig toz akigini arttirir.

P/N 7192355_03
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Hizi arttinn, akista Maks Akig

degisiklik olmaz

%50 % Akis Havasi Ayar
Noktasi

3.00 Toplam Akis Ayar
Noktasi

Akigi arttirin, hizda ]
degisiklik olmaz

Maks Hiz

Sekil 4-19  Akilll Akis Tablolarinin Okunmasi

Akilli Akig Ayar Noktalarinin Ayarlanmasi

% akis havasi veya Y. toplam akisi ayarlamak igin:

1. % veya Y dugmesine basin. Secili digmedeki LED yanar.

2. Ayar noktasini arttirmak veya azaltmak igin digmeyi ¢evirin. 3
saniyeligine veya herhangi bir digmeye basildiginda degismezse, ayar
noktasi otomatik olarak kaydedilir.

NOT: Toplam Akis sifira ayarlandiginda, % Akis Havasi ayar noktasi sadece
sifira ayarlanabilir ve toz puskirtilemez. % Akis Havasini ayarlamak igin
Toplam Akig'i sifirdan buyuk bir dedere ayarlayin.

* Puskurtme tabancasi baglatimadiginda, ayar noktalan gérinttlenir.
* Puskurtme tabancasi bagslatildiginda, gdstergeler gercek akislari gosterir.

mO: e
: @ M¥/HR veya SCFM'deki Toplam Akis Havasi

Sekil 4-20  Akilli Akis Modu - % Akis Havasi veya Y. Toplam Akis
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Akilli Akig Ayarlar - Metrik Uniteler

Toz Hizi (M3/Hr)
(Toplam Akis)

Disik

<3.40

Yumusak  3.40-4.25

Orta

4.25-5.53

Sure Coat w/100+ Pompa: ¢

Hava Akigi Ayarlari:
1.0 bar Puskirtme
2.0 bar Akis

Toz Ciktisi:

150 g/min.

_ Maks Toz Akig Orant: %

Tablo 4-1 Akl Akis Ayarlar - Metrik Uniteler

0.4

0.85

0.6

1.27

0.9

1.70

1.2

212

1.6

2.55

1.9

2.97

2.3

3.40

2.7

3.82

Piskiirtme

3.1

4.25

3.5

4.67

3.6

5.10

5.52

5.95

M3/Hr

0.85

1.27

1.70 | 212 | 255 | 2.97

3.40

3.82

4.25 | 467 | 5.10 | 5.52

5.95

BAR

0.2

0.3

0.5 0.8

1.1 1.4

1.7

2.0

2.3 2.6 2.9 3.2

3.5

Akis
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Akilli Akis Ayarlar - ingiliz Uniteleri

Toz Hiz1 (SCFM) (Toplam Akis)
Dusik <2,00
Yumusak 2,00-2,50

Sure Coat w/100+ Pompa: ¢

Akis Havasi Ayari:
15 psi PUskurtme
20 psi Akis
Toz Ciktisi:

20 Ib/hr

Maks Toz Akis Orani: %

Tablo 4-2 Akl Akis Ayarlari - ingiliz Uniteleri

5 | 0.50
9 |o075
13 | 1.00
18 | 1.25
23 | 1.50
28 | 1.75
Q|34 | 2.00
S
el
S5
‘2|40 | 225
7))
Hem
Q|45 | 250
51 | 2.75
52 | 3.00
3.25
3.50
scrm | 050 | 0.75 | 1.00 | 1.25 | 150 | 1.75 | 2.00 | 2.25 | 250 | 2.75 | 3.00 | 3.25 | 3.50
PSI 3 5 8 12 16 20 24 29 34 38 42 47 51
Akis
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Klasik Akis Modu Ayarlari

Klasik Akis modunu kullanmak i¢in kumanda bunun i¢in yapilandiriimaldir.
4-20 no.lu sayfadaki Kumanda Yapilandirmasi'na bakiniz.

Klasik Akis modunda, akis havasi ve puskurtme havasi araliklar sunlardir:

e Sundan itibaren akis havasi: 0-5.95 M3/HR (0-3.5 SCFM, 0.05 artiglarla).

e Sundan itibaren puskiirtme havasi: 0-5.95 M3/HR (0-3.5 SCFM, 0.05
artislarla).

Akis veya puskirtme havasini ayarlamak igin:

1. Akis veya Puskirtme dugmesine basin. Secili digmedeki yesil LED
yanar.

2. Ayar noktalarini arttirmak veya azaltmak i¢in digmeyi ¢evirin. 3
saniyeligine veya herhangi bir digmeye basildiginda degismezse, ayar
noktasi otomatik olarak kaydedilir.

250 |~
[ "_ 5 ﬂ] ﬁ@ Piiskirtme

Sekil 4-21 Klasik Mod - Akis Havasi veya PUskirtme Havasi Ayar Noktalari

¢ Puskurtme tabancasi baglatiimadiginda, ayar noktalar gérantdlenir.
* Puskurtme tabancasi baslatildiginda, gercek akislar gorintilenir.

Kumanda Yapilandirmasi

Fonksiyon Mendisiiniin Acilmasi ve Ayarlarin Yapilmasi

Nordson nordson digmesini 5 saniye boyunca basili tutun.

Fonksiyon/Yardim gdstergesi, Fonksiyon numaralarini ve degerlerini
goOstermek icin yanar. Uygulamaniz icin kumandayi yapilandirmak tzere
Fonksiyonlari kullanin.

Fonksiyon numaralari FO0-00 seklindedir (Fonksiyon numarasi degeri).

Fonksiyon numaralarini kaydirmak i¢cin digmeyi déndurtin. Gorintilenen
fonksiyon numarasini segmek icin Girig digmesine basin.

Fonksiyon segcildiginde fonksiyon degeri yanar. Fonksiyon degerini
degistirmek icin dugmeyi déndirin. Degisikligi kaydetmek ve dederden ¢ikis
yapmak igin Giris diugmesine basin boylece digmenin dondurilmesiyle
fonksiyon numaralari kaydirilir.

P/N 7192355_03
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FO (-00

) © @ ©

Fonksiyon 01, Degfer 00 Fonksiyon 01, Degfer 01

Sekil 4-22  Yapilandirma Fonksiyonlarinin Gériintilenmesi ve Degistiriimesi

Tablo 4-1 Fonksiyon Ayarlari

Fonksiyon Fonksiyon Fonksiyon Varsayilan
Numarasi Adi Degerleri Deger
FOO Tabanca Tipi 00=Encore 00
FO1 Akigkanlastirma 00=Huni, 01=Kutu, 02= Devre disi birak 00
Fo2 Gosterge Uniteleri 00=SCFM, 01=M3/HR 00
FO3 Elektrostatik Kontrol 00=0zel, 01=Klasik (STD, AFC) 00
FO4 Toz Akisi Kontroll 00=Akill, 01=Klasik 00
FO5 Tus Takim Kilitleme 00=Kilitli Degil, 01=Kilitli 00
FO6 Titresim Kutusu acik, 00-90 saniye (acik=sUrekli calisma) 30 saniye
Gecikme Kapali
FO7 Bakim Zamanlayicisi 00=Devre digi birak, 00-999 saat 00
FO08 Ayar Baglatma 00=0n Ayari veya Akisi Arttir/Azalt, 01=Devre dis! 00
Fonksiyonu birak, 02=Yalnizca akis, 03=Yalnizca 6n ayar,
04=Bosalt, 05=Baslat
F09 Yardim Kodlari 00=Etkinlestir, 01=Devre disI birak 00
F10 Sifirlama (Akis) 00=Normal, 01=Sifirlama (Asagidaki nota bakiniz) 00
F11 Tabanca Gostergesi 00=Yanip sénuyor, 01=Devre digi birak 00
Hatalari
F12 WA Alt Limit 00=10 pA, 01=5uA, 02=1 pA 00
F13 uA Ust Limit 00=50 pA, 01=100 pA 00
F14 Toplam Saat Yalnizca Gérintileme -
F15 Kaydet/Geri Al/Sifirla 00=Sisteme Kaydet, 01=Sisteme Geri Al, 00
02=Fabrika Sifirlama
F16 Tabanca Gosterge 00=Duislik, 01=Orta, 02=Maksimum 01
Parlakhigi
F17 On Ayar Sayisi 01-20 &n ayar 20

NOT: Sifirlama proseduru i¢in Béliim 4, Sorun Giderme'ye bakiniz.

Titresim Kutusu Beslemesi Stirekli Acik

NOT: Bu talimatlar sadece titresim kutusu beslemeleriyle donatiimis sistemler i¢indir. Sisteminiz bir besleme
hunisi kullaniyorsa, fonksiyon FO1'i FO1-00'a ayarlayin.

Titresim motorunu surekli calismaya ayarlamak icin asagidakini uygulayin:

1.
2.
3.

Nordson diigmesine 5 saniye boyunca basin.
Ozel fonksiyon FO1'i FO1-01'e ayarlayin (Kutu Besleyici).

FO06'y1 FO6-Acik olarak ayarlayin. Varsayilan ayar FO6-30'dur. Bunu Acik
olarak ayarlamak icin 0'l gegen rakamlari Agik konumuna dogru azaltmak
Uzere digmeyi saat yonunun aksine dogru gevirin.

© 2013 Nordson Corporation
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4-22 Calisma

Titresim Kutusu Beslemesi Stirekli Acik (devami)

4. Degeri Acik olarak ayarlamak icin Giris'e basin, sonra Fonksiyonlar
menustnden ¢ikmak i¢cin Nordson digmesine basin.

5. Titresimi agmak icin puskurtme tabancasi tetikleyicisine basin ve ayirin.
Titresim, tetikleyici birakildiginda acik kalir.

6. Titresimi kapatmak icin Bekleme digmesine basin veya kumanda glcUinu
kapatin. Titresimi agmak igin plskirtme tabancasi tetikleyicisine basin ve
ayirin.

On Ayar ve Fonksiyon Ayarlarinin Kaydedilmesi ve Yiiklenmesi

Gecerli 6n ayar ve fonksiyon ayarlarini kaydetmek igin F15'i F15-00'a
ayarlayin ve Girig'e basin. Tum gecerli 6n ayar ve fonksiyon ayarlari hafizaya
kaydedilir.

Kaydedilmis 6n ayar ve fonksiyon ayarlarini geri almak igin F15'i F15-01'e
ayarlayin ve Girig'e basin. Onceden kaydedilmis olan tim 6n ayar ve
fonksiyon ayarlari hafizadan geri alinacaktir.

Sistemi fabrika varsayilan ayarlarina geri almak igin F15'i F15-02'ye
ayarlayin, sonra Girig'e basin.

On Ayarlarin Rakaminin Ayarlanmasi

Ozel Fonksiyon F17, kullanicinin 1 ve 20 arasindaki gegerli 6n ayar rakaminin
ayarlanmasini saglar. Ornegin, fonksiyon F17-05'e ayarlanirsa sadece 5 6n
ayar kurulabilir ve arayiz ile tabancada gecis yapilabilir.

Fonksiyon F17-01'e ayarlanirsa, hi¢ 6n ayar yokmusgasina sadece
araylUzdeki gecerli ayarlar kullanilir.
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Boélim 5
Sorun Giderme

UYARI: Asagidaki gérevleri yalnizca nitelikli personelin gerceklestirmesini
saglayiniz. Bu dokuman ve diger ilgili dokiimanlardaki gtivenlik talimatlarina
uyunuz.

sistem gucund kapatin ve gli¢ kablosunun baglantisini kesin. Sisteme gelen
sikistirnlmis hava beslemesini kapatin ve sistem basincini bosaltin. Bu
uyarinin dikkate alinmamasi kisisel sakatlanmayla sonuglanir.

f UYARI: Kumandada veya puskurtme tabancasinda onarim yapmadan 6nce

Bu sorun giderme prosedurleri sadece en sik karsilagilan problemleri kapsar.
Burada verilen bilgilerle bir problemi ¢6zemezseniz, (800) 433-9319 numarali
telefondan Nordson teknik destekle veya yardim icin yerel Nordson
temsilcinizle iletigim kurun.

Yardim Kodu Sorun Giderme

n Kumandanin hissedebilecegi bir problem olustugunda,
Fonksiyon/Yardim gdstergesindeki Yardim simgesi yanar.

C_ H-00.
D@ @

Sekil 5-1 Yardim Kodlarinin Gériintilenmesi ve Silinmesi

e

Yardim Kodlarinin Goériintiilenmesi

@ Yardim kodlarinin géruntilenmesi icin Yardim diigmesine basin.
Kumanda hafizadaki son 5 kodu saklar. Kodlarda gecis yapmak igin
dagmeyi déndurin. 5 saniye boyunca herhangi bir etkinlik olmazsa gosterge
bos gérundr.

Yardim Kodlarinin Silinmesi

Yardim kodlarini silmek i¢in Yardim diigmesine basin, daha sonra
CLr géruntilenene kadar kaydirin ve Girigs dugmesine basin. Kumanda
kodlari silene kadar Yardim simgesi yanik kalir.
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B5-2 Sorun Giderme

Yardim Kodu Sorun Giderme

Kod Mesaj Duzeltme

HO7 Tabanca Agik Tabancayi baglatin ve gdstergeyi kontrol edin. pA geribildirim
0 ise tabanca yuvasindaki gevsek bir tabanca kablosu
baglantisini kontrol edin. Tabanca igerisindeki glg¢
beslemesinde gevsek baglanti kontroli yapin. 5-11 no.lu
sayfadaki Tabanca Kablosu Sdreklilik Testlerini uygulayin.
Kablo ve baglantilar uygun sekildeyse, piskirtme tabancasi
guc beslemesini kontrol edin.

H10 Tabanca Cikti Sikismasi Tabanca baglatiimis ve kV maksimuma ayarlanmis haldeyken,
Dusuk ana kumanda panosundaki J4 pimleri 1 ve 2 arasindaki voltaji
kontrol etmek amaciyla VRMS igin bir multimetre seti kullanin.
Hic voltaj yoksa, ana kumanda panosunu degistirin.

H11 Tabanca Cikti Sikismasi kV'nin 0'a ayarlandigindan ve tabancanin KAPATILDIGINDAN
Yiksek emin olun. A gdstergesinde 0 dederi okunmalidir. pA
gbstergesi 0'dan blyukse, ana kumanda panosunu degistirin.
Arayuzdeki tetikleyici simgesinin yanmadigindan emin olun.

H12 iletisim Arizasi CAN Ana Yolu | Giig Unitesi/arayiiz ara baglanti kablosunu kontrol edin. Kablo
baglantilarinin sabit ve kablonun hasar gérmediginden emin
olun. 5-11 no.lu sayfadaki Tabanca Kablosu Stireklilik
Testleri'ne bakiniz. Ana kumanda panosundaki kablo
yuvasindan J1 baglanti kutusuna gelen baglantilari kontrol edin.

Tum baglantilar sabit ancak ariza devam ediyorsa kabloyu
degistirin.

H15 Asir Akim Arizasi (Kablo veya | Tabanca ucu puskuirtme yaparken topraklanmis bir parcaya

Tabanca Kisa Devresi) dokunursa bu ariza meydana gelebilir. Bu ariza elektrostatik
ciktiyl kapatir. Anizayi sifirlamak ve piskurtmeyi tekrarlamak
icin yardim kodlarini silin.

Ariza yeniden olusursa, puskurtme tabancasi gii¢ beslemesinin
tabanca igerisindeki tabanca kablosuyla baglantisini kesin ve
tabancayi baslatin. Bélim 6, Onarim kismindaki Gii¢
Beslemesi Degistirme prosedurine bakiniz.

H15 kodu yeniden belirmezse, gl¢ beslemesi kisa devre yapar.
Puskirtme tabancasi glic beslemesini degistirin.

Yardim kodu yeniden belirirse, tabanca kablosu sirekliligini
kontrol edin ve kisa devre olusursa degistirin. 5-11 no.lu
sayfadaki Tabanca Kablosu Stireklilik Testleri'ni gerceklestirin.

H19 Bakim Zamanlayicisi Sona Bakim Zamanlayicisi ayarini agti. Programlanan bakimi
Erdi gerceklestirin, daha sonra bakim zamanlayicisini sifirlayin.
Sifirlama talimatlari icin Béliim 4, Calisma'ya bakiniz.
H21 Puskirtme Havasi Valfinde Bu boélimdeki kumanda kablolama semalarina bakiniz. J8'e ve
Ariza denge valfi selenoide kablolama demet baglantisini kontrol

edin. Selenoidin galismasini kontrol edin. Selenoid
calismiyorsa, valfi degistirin.

H22 Akis Havasi Valf Arizasi Bu bélimdeki kumanda kablolama semalarina bakiniz. J7'ye
ve denge valfi selenoide kablolama demet baglantisini kontrol
edin. Selenoidin ¢alismasini kontrol edin. Selenoid
caligmiyorsa, valfi degistirin.

Devami...
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Kod

Mesaj

Diizeltme

H23

Akis Havasi Akis Duslk
Arizasi

H24

Puaskirtme Havasi Akis
Dusuk Arizasi

Akig ayari, sistemin basarili olmasi igin ¢ok yluksek olabilir.
Maksimum hava akisi, hava boru tesisatinin uzunlugu, ¢capi ve
pompa tipi dahil faktérlere baghdir.

Klasik Akis moduna gecin. Bu mod gercek akis hizini ve
puskirtme havasi akigini ayarlamanizi ve géruntilemenizi
saglar béylece problemi teshis edebilirsiniz

Dolagmalara veya tikanmaya kars! iFlow modundan toz
pompasina gelen boru tesisatini kontol edin. Kontrol valflerinin
tikanmadigindan emin olun. Pompadaki hava borusu
tesisatinin baglantisini kesin, yardim kodlarini silin ve tabancayi
baslatin. Yardim kodu belirmezse, pompa venturi nozulunu
veya bogazini temizleyin veya degistirin.

Sistem hava beslemesinin basincini kontrol edin. Basing 5.86
bar (85 psi) tzeri olmalidir. Dolagmalara veya tikanmaya karsi
filtreden gu¢ Unitesine gelen sistem filtresini ve boru tesisatini
kontrol edin.

iFlow moduli denge valflerinin galismasini ve hassas hava
basinci regulatériniin ¢alismasini kontrol etmek Gzere iFlow
Hava Akisi Dogrulama Kiti'nin kullanim prosedurleri icin Bé/iim
6, Onanm bélimune bakiniz.

H25

Akis Havasi Akis Yuksek
Arizasi

H26

Pusklrtme Hava Akigi Yiksek
Arizasi

Klasik Akis moduna gegin. Bu mod gergek akigi ve puskirtme
havasini ayarlamanizi ve gorintilemenizi saglar bdylece
problemi teshis edebilirsiniz.

Yardim kodu belirdiginde puskurtme tabancasi baglatilirsa,
dogru hava ciktisi baglanti elemaniyla hava borusu tesisati
arasindaki baglantiy1 kesin ve baglanti elemanini tapalayin.
Yardim kodlarini silin. Kod yeniden belirmezse, denge valfi
sikismig halde acgik kalir. Temizlik talimatlari i¢in Bélim 5,
Onarim‘a bakiniz.

Yardim kodu belirdiginde puskurtme tabancasi baslatilirsa,
dogru cikti baglanti elemaniyla hava borusu tesisati arasindaki
baglantiy1 kesin ve akisi sifira ayarlayin. Baglanti elemanindan
halen hava akigi varsa, baglanti elemanini tapalayin ve yardim
kodlarini silin. Kod yeniden belirmezse, denge valfi sikismis
halde acik kalir. Temizlik talimatlar i¢in Béliim 6, Onarim‘a
bakiniz.

Yardim kodu yeniden belirir ve kumanda araylzui hava akisi
gbsterirse, denge valflerini veya iFlow modilindeki
transdiserleri etraflarindaki sizintilara karsi kontrol edin.

Yardim kodu devam ederse, moduli 5-9 no.lu sayfada
tanimlandi§i gibi yeniden sifirlayin.

iFlow moduli denge valflerinin galismasini ve hassas hava
basinci regulatériniin ¢alismasini kontrol etmek Gzere iFlow
Hava Akisi Dogrulama Kiti'nin kullanim prosedurleri icin Béliim
6, Onanm bolimune bakiniz.

H27

Gug Artisi Arizasi boyunca
Tetikleyici Agik

Bu kod, aray(iz acildiginda tabanca baslatiimissa belirir.
Arayuzi kapatin, birka¢ saniye bekleyin, daha sonra puskurtme
tabancasinin aciimadigindan emin olarak arayuizi tekrar agin.
Ariza yeniden meydana gelirse, sorunlu bir tetikleyici digme
olup olmadigini kontrol edin.

H28

EEPROM Veri Versiyonu
Degisti

Yazilim versiyonu degistirildi. Yazilim guncellemesinden sonra
bu kod belirir. Arnizayi silin. Yeniden belirmemelidir.

Devami...
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B5-4 Sorun Giderme

Kod

Mesaj

Diizeltme

H31

Takviye Valfi Arizasi (J6)

4-6 ve 4-7 no.lu sekillerdeki gii¢ Unitesi kablolama semalarina
bakiniz. Valf selenoidlerine yapilan kablolama demet
baglantilarini kontrol edin. Selenoid Uzerine bir parmaginizi
yerlestirerek ve uygun fonksiyonu baglatarak selenoidin
calismasini kontrol edin. (Akis havasi 3.0 SCFM veya 5.10
MB/Hr Gizerinde ayarlandi§inda, takviye havasi selenoidi
aciimalidir.) Dogru sekilde galisiyorsa, selenoidin agilip
kapandigini hissedebilmeniz gerekmektedir.

H32

Elektrotlu Havayla Yikama
Valfi Arizasi (J4)

H33

Akiskanlastirma Havasi Valf
Arizasi (J5)

4-6 ve 4-7 no.lu sekillerdeki gui¢ unitesi kablolama semalarina
bakiniz. Valf selenoidlerine yapilan kablolama demet
baglantilarini kontrol edin. Selenoid Uizerine bir parmaginizi
yerlestirerek ve uygun fonksiyonu baglatarak selenoidin
calismasini kontrol edin. (Akis havasi 3.0 SCFM veya 5.10
MB/Hr izerinde ayarlandi§inda, takviye havasi selenoidi
acllimaldir.) Dogru sekilde galisiyorsa, selenoidin agilip
kapandigini hissedebilmeniz gerekmektedir.

H34

Bosaltma Havasi Valf Arizasi
(J10)

Bu bélimdeki kumanda kablolama semalarina bakiniz. Valf
selenoidlerine yapilan kablolama demet baglantilarini kontrol
edin. Selenoid Gizerine bir parmaginizi yerlestirerek ve uygun
fonksiyonu baglatarak selenoidin ¢alismasini kontrol edin.
Dogru sekilde galisiyorsa, selenoidin agilip kapandigini
hissedebilmeniz gerekmektedir.

H35

Titresim Motoru Valf Arizasi
(yalnizca VBF (niteleri)

J9 baglantiy! gli¢ Unitesi icerisindeki réleye karsi kontrol edin.
Demetin baglantisi kesildiginde veya réle bobini hasar
gbérdigunde bu ariza belirir.

H36

iletisim Arizasi LIN Ana Yolu

Arayuz moduli yuvasindaki tabanca kablosu baglantisini
kontrol edin. Bkz. Sekil 5-1. Tabancanin igindeki
kablo/g6sterge modullu J3 konnektoriini kontrol edin.
Konnektdrlerin ve pimlerin hasar gérmedigini baglantinin
dlzguin oldugundan emin olun. Tabanca kablosunu ag¢ikliklara
veya kisa devrelere kargi kontrol edin. Tabanca gdstergesi
yanar ancak gdstergenin arkasinda CF'yi gbsterirse ve kablo ve
baglantilar uygun sekilde ise tabanca géstergesi modulini
degistirin.

H41

24V Ariza

Gug Unitesinde bulunan DC gli¢ beslemesini kontrol edin.
Kablo islev semasi icin bkz. Sekil 4-6. Voltaj 22 Vdc'den
dusukse, gug beslemesini degistirin. Bu test icin gli¢ Unitesini
agin.

H42

Ana Pano Arizasi
(Arayuz)

Arizayi silin ve KV'nin maksimum 100 kV'ye ayarlandigindan
emin olun, daha sonra tabancayl BASLATIN. Kod yeniden
belirirse, kusurlu bir tabanca gu¢ beslemesini veya tabanca
kablosunu kontrol edin. Kablo ve tabanca gii¢ beslemesi
uygun sekildeyse, ana panoyu degistirin.

H43

YA Geribildirim Arizasi

KV'nin maksimum 100 kV'ye ayarlandigindan emin olun,
tabancayi ACIN ve pnA gdstergesini kontrol edin. Tabanca
topraklanmis yiizeyden 3 ft daha fazla oldugunda bile pA
g0stergesi daima >75 pA olarak okunur, tabanca kablosunu
veya tabanca guc¢ beslemesini kontrol edin.

Tabanca agilmis halde pA gdstergesi 0 olarak okunur ve bir
parcaya yakin olursa, tabanca kablosunu veya tabanca gii¢
beslemesini kontrol edin. Tabanca baslatildiginda ve kV >0'a
ayarlandiginda, pA gdstergesi daima >0 olarak okunmalidir.
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Genel Sorun Giderme Tablosu

Problem

Muhtemel Nedeni

Diizeltici Eylem

1.

Esit olmayan desen,
diizensiz veya yetersiz
toz akisi

PUsklrtme tabancasi, toz besleme
hortumu veya pompasinda tikanma

1. Puskurtme tabancasini bosaltin.
Nozul ve elektrot tertibatini ¢ikarin ve
temizleyin.

2. Toz besleme hortumunun puskirtme
tabancasiyla baglantisini kesin ve
tabancaya hava tabancasiyla Ufleyin.

3. Pompa ve tabanca ile besleme
hortumunun baglantisini kesin ve
besleme hortumuna ifleyin. Tozla
kapandiysa, besleme hortumunu
degistirin.

4. Demonte edin ve pompay! temizleyin.

5. Puskirtme tabancasini demonte edin.
Giris ve cikis borulari ile dirsegi ayirn
ve temizleyin. Bilesenleri gerektigi
sekilde degistirin.

Nozul, deflektdr veya elektrot tertibati
asinmig, desen etkileniyor

Nozul, deflektor ve elektrot tertibatini
¢ikarin, temizleyin ve denetleyin. Asinmisg
parcalari gerektigi gibi degistirin.

Eger asin yipranma veya darbe kaynasimi
bir problemse, akis oranini ve puskirtme
havasi akigini azaltin.

Nemli toz

Toz beslemesini, hava filtrelerini ve
kurutucuyu kontrol edin. Kirlenmisse toz
beslemesini degistirin.

Dusuk puskirtme veya akigli hava
basinci.

PuUskirtme ve/veya akisli hava akisini
arttinn.

Hunide tozun hatal sekilde
akigkanlagsmasi

Akigkanlagtirma hava basincini arttirin.

Problem surerse, hunideki tozu ¢ikarin.
Kirlenmisse akigkanlastirma levhasini
temizleyin veya degistirin.

iFlow modulu kalibrasyonsuz

5-9 no.lu sayfadaki Sifirlama
Prosedlrini uygulayin.

2.

Toz deseninde bosluklar

Asinmis nozul veya deflektor

Nozul veya deflektéri cikarin ve
denetleyin. Asinmis pargalar degistirin.

Tikal elektrot tertibati veya toz yolu

Elektrot tertibatini ¢ikarin ve temizleyin.
Toz yolunu gerekirse ¢ikarin ve
temizleyin.

Elektrotlu havayla yikama akisi ¢ok
yuksek

Elektrotlu havayla yikama akisini azaltmak
icin gu¢ Unitesindeki igneli valfi ayarlayin.

Devami...
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B5-6 Sorun Giderme

Problem Muhtemel Nedeni Diizeltici Eylem

3. Sargi kaybi, zayif NOT: Olasi nedenleri kontrol etmeden énce kumanda Uzerindeki yardim kodunu
transfer verimliligi kontrol edin ve bu bélimde tavsiye edilen diizeltici eylemleri uygulayin.

DuguUk elektrostatik voltaj Elektrostatik voltaji arttirin.

Zayif elektrot baglantisi Nozulu ve elektrot tertibatini ¢ikarin.
Elektrodu temizleyin ve karbon
temizlemeye veya hasara kargi kontrol
edin. 5-10 no.lu sayfada gdsterildigi gibi
elektrot direncini kontrol edin. Elektrot
tertibati iyiyse, tabanca gl¢ beslemesini
cikarin ve 5-10 no.lu sayfada gosterildigi
gibi direnci kontrol edin.

K&t bigimde topraklanmig parcalar Toz olusumuna karsi konveyor zinciri,
silindirleri ve parca askilarini kontrol edin.
Parcalar ve toprak arasindaki direng 1
megohm veya daha azi olmalidir. En iyi
sonuglar i¢in 500 veya daha azi tavsiye
edilir.

4. Puskiirtme NOT: Olasi nedenleri kontrol etmeden énce kumanda Uzerindeki yardim kodunu
tabancasindan kV cikisi | kontrol edin ve bu bélimde tavsiye edilen dizeltici eylemleri uygulayin.
yok (tabapca .. Hasarli tabanca kablosu 5-11 no.lu sayfadaki Tabanca Kablosu
baslatildiginda gésterge o o 2 .

P Stireklilik Kontrolleri'ni gerceklestirin.  Bir
0 kv gor__u[lur) fakat toz aciklik veya kisa devre bulunursa, kabloyu
puskiirtiliiyor degistirin,
Puskiirtme tabancasi gli¢ beslemesi kisa | 5-11 no.lu sayfadaki Gii¢c Beslemesi
devreli Direng¢ Testi'ni gerceklestirin.

5. Elektrot ucunda toz Yetersiz elektrotlu havayla yikama akisi | Elektrotlu havayla yikama akigini arttirmak
birikimi icin gu¢ Unitesindeki elektrotlu havayla

yikama igneli valfini ayarlayin.

6. Puskirtme NOT: Olasi nedenleri kontrol etmeden énce kumanda Uzerindeki yardim kodunu
tabancasindan kV cikisi | kontrol edin ve bu bélimde tavsiye edilen dizeltici eylemleri uygulayin.
zg:;if;:ﬁ;x?"a" Puskirtme tabancasi gug beslemesi 5-11 no.lu sayfadaki Gli¢ Beslemesi
gbsteriyor) fakat toz aclk Direng Testi'ni gerceklestirin.
puskiirttiliiyor

Hasarli tabanca kablosu 5-11 no.lu sayfadaki Tabanca Kablosu
Stireklilik Testi'ni gerceklestirin.

Bir aciklik veya kisa devre bulunursa,
kabloyu degistirin.

7. KV ciktisi ve toz cikisi Bozuk tetikleyici digme, gbsterge Kumanda arayizinun dst kisminda ve

yok

modulu veya kablosu

ortada yeralan "Tabanca Baglatildi"
simgesini kontrol edin. Simge halen
yanmamissa, H36 yardim kodunu kontrol
edin. Gosterge modulinin tetikleyici
digme baglantilarini kontrol edin,
gerekirse digmeyi degistirin.

5-11 no.lu sayfadaki Tabanca Kablosu
Sdreklilik Testi'ni gerceklestirin.

NOT: Onarimlar gerceklesene kadar ayar
tetikleyicisinin puskuirtme tetikleyicisi
olarak kullaniimasi gerekli olabilir.
Fonksiyon F08'i FO8-05'e ayarlayin. 4-21
no.lu sayfaya bakiniz.

Devami...
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Problem

Muhtemel Nedeni

Diizeltici Eylem

8. Bosalt digmesine
basildiginda hava
bosalmiyor

Arizall pUskurtme tabancasi gosterge
moduli, tabanca kablosu veya iFlow
moduli bosaltim selenoid valfi; hava
basinci yok ya da dolasik hava borusu
tesisat

Bosaltma diigmesine basildiginda
gb6sterge modult PU'yu gdstermez, daha
sonra modul membrani dugmesi
arizalanir. Gosterge modulini degistirin.

Gosterge moduli PU'yu gosterir:

iFlow manifoldu Gzerindeki bosaltma
havasi boru tesisatini ve selenoid valfini
kontrol edin.

5-11 no.lu sayfadaki Tabanca Kablosu
Streklilik Testi'ni gergeklestirin.

9. Dz toz akigi veya toz
akigi dalgal

Dusuk besleme havasi basinci

Giris havasi 5.86 bar'dan (85 psi) ylksek
olmalidir.

Hava basinci regulatért ¢ok dusuk
ayarlanmig

Giris regulatériini ayarlayin béylece
basin¢ 5.86 bar'dan (85 psi) yuksek olur.

Besleme havasi filtresi tikall veya filtre
kasesi dolu - akis kumandasinda su
kirliligi

Kaseyi ¢ikarin ve suyu/kiri bosaltin.
Gerekirse filtre elemanini degistirin.
Sistemi temizleyin, gerekirse bilesenleri
degistirin.

Akis valfi tikall (H24 veya H25)

Bu bélumdeki Denge Valfi Temizleme
béliumune bakiniz.

Hava borusu tesisati dolasik veya tikali
(H24 veya H25)

Akisi ve puskurtme havasi boru tesisatini
dolasikliklara kargi kontrol edin.

Pompa agzi aginmig

Pompa agzini degistirin.

Pompa dogru sekilde monte edilmemis

Pompayi kontrol edin ve yeniden monte
edin.

Toplama borusu tikali

Toplama borusunun tikanmasina karsin
pislik veya torba (VBF Unitelerinde)
kontroll yapin.

Titresim kutusu besleyici devre digi
(yalnizca VBF Uniteleri)

Kutu besleyici (FO1-01) icin Ozel
Fonksiyon FO1'e ayarlayin. 4-21 no.lu
sayfadaki Kumanda Yapilandirmasi'na
bakiniz.

Akiskanlastirma havasi ¢cok ylksek

Akiskanlastirma havasi ¢cok yliksekse,
tozun havaya orani ¢ok dlsuk olur.

Akiskanlastirma havasi ¢gok dusik

Akiskanlastirma havasi ¢ok dusuge
ayarlandiysa, pompa zirve verimliliginde
calismaz.

Toz hortumu tikal

Toz hortumuna sikistinlmis hava ufleyin.

Toz hortumu dolagmig

Dolasmis bir toz hortumu olup olmadigini
kontrol edin.

Toz hortumu ¢ok uzun

Hortumu kisaltin.

Tabanca toz yolu tikanmig

Toz girig borusu, dirsek ve elektrot
destegini darbe kaynasimi veya pislige
karsi kontrol edin. Sikistirimis havayla
gerektigi sekilde temizleyin.

Akis ve puskirtme havasi tesisat
borusu ters dénmus

Akisi ve puskurtme havasi boru tesisat
ybénlendirmesini kontrol edin ve hatallysa
dazeltin.

© 2013 Nordson Corporation
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B5-8 Sorun Giderme

Problem

Muhtemel Nedeni

Diizeltici Eylem

10.

Tabanca gésterge
modiilii CF'yi gosterir

Gevsek tabanca gdsterge baglantisi

Bkz. Sekil 5-7. Tabanca igerisindeki
konnektdr J3'U (kablo/gdsterge modull)
kontrol edin. Gevsek veya egilmis pimler
olup olmadigini kontrol edin.

Anzall tabanca kablosu veya tabanca
g6sterge moduili (H36 kodu)

5-11 no.lu sayfadaki Tabanca Kablosu
Streklilik Testi'ni gergeklestirin. Hasar
gérmusse kabloyu degistirin. Kablolar ve
baglantilar iyiyse, tabanca gbsterge
modulin( degistirin.

artmiyor, daima 0

11. On ayar, piiskiirtme Ayar tetikleyici devredisi Ozel Fonksiyon F08'i kontrol edin ve
tabancasindan etkinlestirildi olarak ayarlayin (F08-00).
degistirilemez 4-21 no.lu sayfadaki Kumanda

Yapilandirmasi'na bakiniz.

Mevcut bir programlanmig 6n ayar yok Akis orani ve elektrostatikler igin
ayarlanmig degerler bulunan én ayarlar
otomatik olarak atlandi.

Gevsek veya arizal tetikleyici digme Bkz. Sekil 5-7. Gevsek bir tetikleyici
dagme baglantisi olup olmadidini kontrol
edin. Tetikleyici digme, tabanca
gbsterge modulune takihdir.

12. Toz akigi, pliskiirtme Ayar tetikleyici devredigi Ozel Fonksiyon F08'i kontrol edin ve
tabancasindan etkinlestirildi olarak ayarlayin (F08-00).
degistirilemez 4-21 no.lu sayfadaki Kumanda

Yapilandirmasi'na bakiniz.

Toplam hava sifira ayarlanmis Toplam hava sifira ayarlanirsa, akis
yuzdesi ayarlanamaz. Toplam akigi
sifirdan farkli bir rakam olarak degistirin.

Gevsek veya arizal tetikleyici dugme Bkz. Sekil 5-7. Gevsek bir tetikleyici
digme baglantisi olup olmadigini kontrol
edin. Tetikleyici digme, tabanca
gbsterge modulune takihdir.

13. VBF, tabanca VBF kapali Kutu besleyici (FO1-01) igin Ozel
tetikleyicisiyle Fonksiyon FO1'e ayarlayin. 4-21 no.lu
ACILMIYOR ve sayfadaki Kumanda Yapilandirmasi'na
KAPANMIYOR bakiniz.

14. Akiskanlastirma Havasi, | Sistem bir hunii¢in kuruldu Kutu besleyici (FO1-01) igin Ozel
tabanca Fonksiyon FO1'e ayarlayin. 4-21 no.lu
KAPATILDIGINDA bile sayfadaki Kumanda Yapilandirmasi'na
daima acik bakiniz.

15. Tabanca baslatildiginda | KV sifira ayarland KV'yi sifirdan farkl bir degere ayarlayin.
KV yok, toz alugi AGIK Yardim Kodlarini kontrol edin ve prosed-

Urleri izleyin.

16. Tabanca . Toplam hava sifira ayarlanmis Toplam akigi sifirdan farkli bir rakam
BASLATILDIGINDA toz olarak degistirin.
akist yok, kV Tamam Giris havasi KAPALI Filtre regulatéra Gzerindeki dlgeri kontrol

edin ve havanin ACIK oldugundan emin
olun. Bkz. Sekil 2-13.

Yardim Kodlarini kontrol edin ve prosed-

Urleri izleyin.

17. Tabanca akigi %'si Toplam hava sifira ayarlanmis Toplam hava sifira ayarlanirsa, akis

yuzdesi ayarlanamaz. Toplam akigl
sifirdan farkli bir rakam olarak degistirin.

P/N 7192355_03
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Sorun Giderme  5-9

Sifirlama Proseduru

Perform this procedure if the controller interface indicates air flow when the
spray gun is not triggered on, or if a Flow Air or Atomizing Air Flow High Help
code (H25 or H26) appears.

Sifirlama proseduri gerceklestirmeden énce:
* Sisteme saglanan hava basincinin minimum 5.86 bar'dan (85 psi) ylksek
oldugundan emin olun.

* Modil ¢ikis baglantilarindan veya selenoid valfler veya denge valflerinin
cevresinden hava sizintisi olmadigindan emin olun. Sizinti bulunan
sifirlama moduilleri ek hatalarla sonuglanir.

1. Gug Unitesinde akisin ve plskirtme havasi boru tesisatinin baglantisini
kesin ve cikti baglantilarina 8 mm tapa monte edin.

2. Kumanda fonksiyonlarini gérintilemek i¢in Nordson digmesine 5
saniyeligine basin. FO0-00 géruntulenir.

F10-00 gérintilenene kadar digmeyi déndirin.

Giris digmesine basin, daha sonra F10-01'i gérintilemek icin dugmeyi
donddrdn.

5. Girig dugmesine basin. Kumanda, akisi ve puskurtme havasini sifirlar ve
fonksiyon gostergesini F10-00'a sifirlar.

6. Akis ve puskirtme havasindaki ¢ikti baglantilarindan tapalar ¢ikarin ve
hava tesisati borusunu yeniden baglayin.

© 2013 Nordson Corporation
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5-10 Sorun Giderme

Pliskiirtme Tabancasi Gli¢c Kaynagi Direnc Testi

J2-3 geribildirim terminalinden konnektérde bulunan ucun i¢erisindeki
baglanti pimine gelen gu¢ kaynaginin direncini kontrol etmek icin
megommetre kullanin. Direng 280-320 megohm olmalidir. Okuma sinirsiz
oldugunda, metre problarini degistirin. Direng¢ bu araligin diginda kalirsa, gii¢
kaynagini degistirin.

|
3

500 VDC'de 280-320 Megohm

J2-1 (KIR J2-3 (SARN)
050 GERIBILDIRIM

J2-2 (SIYAH)
GENEL

Sekil 5-2 Gulc¢ Kaynagi Direng Testi

Elektrot Tertibati Direnc Testi

Ondeki anten telinin arkasindaki baglanti halkasindan elektrot tertibatinin
direncini 6lgmek icin bir megommetre kullanin. Diren¢ 19-21 megohm
olmalidir. Direng bu araligin disindaysa, elektrot tertibatini degistirin.

Sekil 5-3 Elektrot Tertibati Direng Testi
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Sorun Giderme 5-11

Tabanca Kablosu Sureklilik Testi
Sarekliligi asagidaki gibi test edin:

e J1-1ved3-3
e J1-2ve J2-2
e J1-2veJ3-2
e J1-3ve J2-1
e Ji1-4ve J3-1
e J1-5ve J2-3

e J1-6 ve tabanca ucundaki Ring-tong terminali.

N
n [\ Bl
Jiq s HI2Y (AY [T ora L wwr LIN o1
J1- >-GENEL LY ] e L [ sw +12VCOM( 3.5 GOSTERGE MODULUNE
osc ‘ RED ORG +12V
J1-3 J3-3
Y14 o LIN Nl wHt | L (
g - GERIBILDIRIM \ YEL
Y1 5 GND ~ | [ anN RED osc o1
N ‘ \ / [ BLK GENEL __ ;, , GUC KAYNAGINA
GUG UNITESI UCU YEL GERIBILDIRIN
(YUZ GORUNUMU) ORGULU KALKAN
GRN KABLO TOP 10
TABANCA TOPRAK SAPLAMASINA
J1 (YUZ GORUNOMU) ) J3 (YUZ GORUNOMU)
GOSTERGE MODULU KONNEKTORU
J1-2 J3-2
(SIYAH (MAV) 5.3
VE MAV) 131 {TURUNCU)

J1-3
(KIRMIZI

J1-4
(BEYAZ)

Sekil 5-4 Tabanca Kablosu Kablolama

(BEYAZ)

J2-1
(KIRMIZI

J2-3
(SARI)

Jo-2
(SIYAH)

J2 (YUZ GORUNUMU)
GUG KAYNAGI KONNEKTORU

Kumanda Arabaglanti Kablosu Testi

Giic Unitesi Ucu Arayiiz Ucu
(Erkek) (Disi)

5 Bosaltma CAN - MAVI 1 CAN -

J1-1 P1-1
A CAN + BEYAZ &5 Bosaltma

J1-2 : P1-2
J1-3 5V SiYAH P1-3
J1ea S V* RED P14 .
J1-5 KALKAN/BOSALTMA  CIPLAK P1-5 2 CAN +

Sekil 5-5 Kumanda Arabaglanti Kablosu Kablolama

© 2013 Nordson Corporation
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5-12 Sorun Giderme

Sistem Kablolama Semalari

iring

Power Unit W

3TNAON
MOV TvLIOIa

(NMoH8)

]

AV13d

ﬂ (iovia)

(BLACK)
(BLACK)

:

¥ @LHW

4 (BLACK)| DC COM

@msa) g

dvO HOLOW

(1ov18)

(FLHM)

370v.1d3034
dOL1OW 49A

13NIgvO
"377041NOD

anNo

o{\\

(GREEN W/YELLOW)

(MOTI3A/M N33HD)

(48n)

o~
©
©
-«
o
~

(9amod)
er er
vOd
H3T1I04LNOD MO

6 (GREEN), +24VDC

4 (WHITE) DC COM

2 (BLACK) CAN+
1 (RED), CAN-

| ﬁ wwosa |~ 9 || © T timoum) Gne)
@me 2 || €°TGme (Nmows)
z HOLIMS
<] 314 aNn
&
g e ] H
TN
@
A1ddNsS
H3IMOd
oa
— 370V1d3034
AS[co g0 aq] HMd/LIN

(BLACK) DC COM
(RED) +24VDC

3 (WHITE) DC COM

4 (GREEN) +24VDC

5 (GRAY) DRAIN

1 (RED) CAN-

2 (BLACK) CAN+

(

(GREEN W/YELLOW)

(NMOH8)

(3nia)

(MOTI1IA/M N3ZHO)

(IVHLNaN-2) N

3N78 11

(OH- 11

(NMOH8)

Gii¢ Unitesi Kablolama Semasi

Sekil 5-6
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Sorun Giderme 5-13

Controller Interface Wiring
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e x|
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Kumanda Arayiz Kablolama Semasi

Sekil 57
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Onarm  6-1

Bélim 6
Onarim

UYARI: Asagidaki gérevleri yalnizca nitelikli personelin gerceklestirmesini
saglayiniz. Bu dokiman ve diger ilgili dokimanlardaki gtivenlik talimatlarina
uyunuz.

Piuskirtme Tabancasinin Onarimi

Bu bélimdeki 6ge numaralari, parga listelerindeki 6ge numaralariyla eslesir.

Sekil 6-1 Puskirtme Tabancasinin B6lme Gorinimdi (bu boélimdeki 6ge numaralari, parga listelerindeki 6ge
numaralaryla eslesir)
1. Nozul somunu 11 Kas 20B. Gosterge konnektoru (J3)
2. Nozul 13. Tabanca gévdesi 20C. Toprak terminali (J1)
3. Elektrot tertibati 14. Havayla yikama boru tesisati 21. Kol tabani
4. Cikis borusu 15. Tetikleyici dUgme 25. Girig borusu
5. Dirsek 16. Toprak vidasi 26. Kol
6. Gulg kaynagi 18. Toprak tamponu 28. Puskurtme tetikleyicisi
9. Gosterge moduli 20.Kabilo tertibati 29. Ayarlar/bosaltim tetikleyicisi
10. Kanca 20A. Glg besleme konnektori (J2) 30. Vida (tabanca gévdesine kol)

Not: Toprak terminali (20C) daima toprak vidasina (16) topraklanmalidir.
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6-2 Onarm

Gosterge Modiilii Degisimi

Gosterge Moduliiniin Cikariimasi

1.

Bkz. Sekil 6-1 ve 6-2. Kas (11), kanca (10) ve gbésterge modulint (9)
tabanca gévdesi Uzerinde tutan Ust ve alt vidalari (12) ¢ikarin.

Kasi ¢ikarin ve kancayi gésterge modulinden digar kaydirin.

3. Gosterge modulind dikkatle tabancadan uzaga ¢ekin.

Mandali ayirmak icin J3 tabanca kablosu/gdsterge modulu
baglantilarindaki girintiye kiigtk bir tornavida yerlestirin ve baglantilarini
sokun.

Yapiskan destek tamponunu ve tetikleyici digme bashigini gésterge
modulinden dikkatle ¢ikarin.

Yapiskan destek tamponu, tetikleyici dugme bashgina yapisik kalirsa
tamponu dikkatle soyun. Hem gdsterge modulu kiti hem de tetikleyici
digme kiti yeni yapigkan destek tamponlarini igerir.

Gosterge Modiliinin Kurulumu

1.

Gosterge modull (9) Gzerinde tetikleyici dugme bashdi montaj ylzeyini
ve etrafindaki bdlgeyi izopropil alkolle dikkatle temizleyin. llerlemeden
Once ylzeyin tamamen kurumasina izin verin.

Yeni bir tetikleyici digme monte ediyorsaniz, 6-2 no.lu sekilde gésterildigi
gibi tetikleyici digme basliginin konnektér tarafindaki iki ayar levhasini
cikarin.

Gosterge moduli yuvasi bulunan tetikleyici digme bagshgini hizalayin ve
baglantisini yapmak icin baglidin Gzerine dogru itin. Baghigi gbsterge
modyline siki bir sekilde contalamak Gzere esit basing uygulayin.

Ayar levhasini yeni yapiskan destek tamponundan cikarin ve tetikleyici

digme basligina monte edin. Bashg gdsterge moduliine siki bir sekilde
contalamak Gzere esit basing uygulayin.

J3 gdsterge modili ve kablo konnektdrini birbirine baglayin. Toprak teli
konnektdri (A) bu tabanca versiyonu igin kullanilmaz.

Tetikleyici digme serit kablosunu ve gdsterge moduli kablosunu nazikge
tabancanin icine dogru katlayin ve gdsterge modulinu tabanca Gizerine
monte edin.

Kancayi (10) gosterge moduliinin Gzerine kaydirin, daha sonra kasi (11)
monte edin.

Vidalari (12) monte edin ve sikistirin.

P/N 7192355_03
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Onarm 6-3

2 ayar levhasini ¢ikarin
(yeni dugme)

Gosterge Modulii ve Kablo J3 Konnektérleri

Digme Yapiskan Destek
Bashgi Tamponu

Sekil 6-2 Gosterge Modulli Degigimi

9. Gosterge moduli 11. Kas A. Toprak tel konnektori
10. Kanca 12. M3 x 35 vida

Gli¢c Kaynagi ve Toz Yolu Degisimi

Tabanca Demontesi

1. 6-2 no.lu sayfadaki Gdsterge Modlilti Degisimi bélimuinde tanimlandigi
gibi gésterge modulind puskirtme tabancasindan ayirin.

2. Bkz. Sekil 6-1. Nozul somununun vidasini ¢ikarin ve nozulu ve elektrot
tertibatini paskartme tabancasindan ayirin.

3. Mandal ayirmak i¢in J2 tabanca kablosu/gli¢ kaynagi konnektérlerindeki
girintiye kuguk bir tornavida yerlestirin ve baglantilarini sékun.

Bkz. Sekil 6-3. Siyah naylon vidayi (30) tabanca gévdesinden ayirin.

Sapi bir elinizde tabanca gévdesini diger elinizde tutun. Tabanca
gbvdesini koldan ayirmak icin ters yoénlere dikkatle cekerken her iki elin
basparmaklarini bastirin. Havayla yikama boru tesisati tam bir ayriimayi
Onler; degistiriimesi gerekmiyorsa bagli birakin.
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6-4 Onarm

Tabanca Demontesi (devami)

Sekil 6-3 Tabanca Gévdesinin Koldan Ayrilmasi

Giic Kaynagi Degisimi
NOT: Toz yolunu degistirirken bu prosediri atlayin.
1. Bkz. Sekil 6-4. Glg kaynagini (6) tabanca gévdesinden digari kaydirin.

2. Bdlmenin (8) arkasindaki contayi (7) kontrol edin. Hasarliysa degistirin.
Conta, basinca karsi hassas yapisanla bélmeye yapistirilir.

Sekil 6-4 Gl¢ Kaynaginin Tabanca Gévdesinden Ayriimasi

3. Gig kaynagi Gzerindeki yikselmis kanallar arasindan tabanca govdesi
dislerini yonlendirerek yeni gii¢ kaynagini tabanca gévdesinin Ust
bosluguna dogru kaydirin.

4. Gug kaynagi temas ucunun, tabanca gévdesi igerisindeki piring temasa
karsi siki bicimde oturdugundan emin olmak i¢in gli¢ kaynaginin ucuna
bastirn.

5. Gig kaynagi demet konnektdrini bélmedeki Gst delikten gegirin.
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Onarm 6-5

Toz Yolu Degisimi

NOT: Toz yolu degistirimeyecekse bu adimlari atlayin. Plskirtme
tabancasini yeniden monte etmek igin 6-6 no.lu sayfaya gidin.

1.
2.
3.

Sekil 6-5 Toz Yolu Degisimi

4. Cikis borusu
5. Dirsek
13. Tabanca gévdesi

6-3 no.lu sayfadaki Tabanca Demontesi prosedirind uygulayin.
Bkz. Sekil 6-5. Dirsegi (5) giris borusundan (25) ¢ikarin.
iki M3 x 20 vidayi (22) kol tabanindan (21) cikarin.

Tabani koldan uzaga ¢ekin, daha sonra toprak tamponunun altini (18)
koldan yukar ve uzaga dogru sallandirin ve ¢ikarin. Toprak telini toprak
tamponuna bagl birakin.

Giris borusunu (25) tabandan yukari ve disari dogru itin, daha sonra
tabani yoldan ¢ekin ve giris borusunu koldan disar ¢ekin.

Cikis borusunu (4) tabanca gévdesinin (13) éninden disar itin.

Giris borusu, ¢ikis borusu ve dirsege Ufleyin ve i¢ kisimlar aginmis ya da
darbe kaynasimli tozla kaplanmigsa Borular tekrar kullaniliyorsa,
o-ringlerin hasarsiz oldugundan emin olun.

a—" \4

14. Havayla yikama boru tesisati 22. M3x20vida
18. Toprak tamponu 25. Girig borusu
21. Kol tabani 26. Kol

Toz Yolu Kurulumu

1.

2.

Bkz. Sekil 6-5. Boru sifonunun ucu tabanca gévdesinin ucuna gelecek
sekilde, c¢ikis borusunu (4) tabanca gévdesine (13) monte edin.

Girig borusunu (25) kola (26) monte edin daha sonra borunun ucunu kol
tabanina (21) monte edin.

© 2013 Nordson Corporation
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6-6 Onarm

Toz Yolu Kurulumu (devami)

3.

Kol tabanini kola dogru itin, sonra toprak tamponunun ict ucunu (18)
gbvdeye asin ve kolun Uzerine dogru déndlrin. Kablo tellerinin yeniden
montaj sirasinda sikismadigindan veya takilmadigindan emin olun.

Kol tabanini kol ve toprak tamponu tzerine monte edin ve iki M3 x 20
vidayla (22) sabitleyin.

Dirsegi (5) gbsterildigi gibi ucu tabancanin éniine ydnlendirilmis sekilde
giris borusu Uzerine monte edin.

Tabancanin Yeniden Montaiji

1.

Bkz. Sekil 6-6. Tabanca gdvdesinin i¢ dislerini kol tirnaklarinin icinden
gecirerek tabanca gévdesini kolla hizalayin ve beraberce kaydirn.

NOT: Gig kaynagi demetinin, bélme ile gii¢c kaynagi arasinda
sikismadigindan emin olun.

Dirsek Borusu

ikis Borusu

Kol Tirnaklari

i¢ Disler

Sekil 6-6 Tabancanin Yeniden Montaji

2.

Parmaginizi tabancanin é6niindeki ¢ikis borusuna koyun ve borunun icteki
ucunu dirsekle hizalayin, sonra dirsege oturtmak igin borunun tstiine
dogru itin.

Gic kaynag demetini tabanca kablosuna baglayin, sonra her ikisini de
bdlmedeki alt delikten tabanca gévdesinin i¢ine dogru sokun.

Bkz. Sekil 6-2. 6-2 no.lu sayfadaki Gdsterge Mod(iltin(in Kurulumu
kisminda anlatilan gésterge modulind kurun.

Tabanca gdvdesinin énlnden elektrot tertibatini (3) ¢ikis borusunun
ucuna monte edin. Tel elektrotunun egilmis veya kiriimis olmadidindan
emin olun.

Elektrot tertibatindaki anahtarlarin nozuldaki yuvalara kaydigindan emin
olarak nozulu (2) elektrot tertibatina monte edin.

Nozul somununu (1) nozulun (izerine monte edin ve sabitlemek igin saat
yénunde dénduridn.
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Onarm  6-7

Kablo Degisimi

Kablonun Cikarilmasi
1. Tabanca kablosuyla kumandanin baglantisini kesin.

2. Bkz. Sekil 6-7, Gérunim A. Kol tabanini (21) kola sabitleyen iki M3 x 20
vidayi (22) gikarin.

3. Alttaki M3 x 35 vidayi (12) gésterge modulinden ¢ikarin.

4. Toprak tamponunun (18) alt kismini tabandan ayirmaya yetecek sekilde
tabani koldan uzaga cekin.

5. Toprak tamponunun alt kenarini koldan disar ve uzaga dogru gekin.

6. Bkz. Sekil 6-7, Gérinim B. M3 x 8 vidayi, kilit pulunu (16, 17) ve toprak
terminalini toprak tamponundan ¢ikarin.

7. Tespit bilezigini (19) kablodan ¢ikarin.

8. Bkz. Sekil 6-7, Gorinim C. Kablo konnektérlerini koldan disariya ¢ekin.
Mandali ayirmak ve baglantilarini kesmek icin gli¢ kaynagi ve goésterge
konnektorleri yuvalarina kiiguk bir diiz uclu tornavida yerlestirin.

9. Konnektérleri tabandan tek seferde besleyerek kabloyu kol tabanindan
disari ¢ekin.

18

Gulg Kaynagi
Gdsterg

Toprak

GORUNUMC 19

GORUNUM A GORUNUM B
Sekil 6-7 Kablo Degisimi
12. M3 x 35 vida 17. Kilit pulu 19. Tespit bilezigi
16. M3 x 6 vida 18. Toprak tamponu 21. Kol tabani

22. M3 x 20 vida

Kablo Kurulumu

1. Bkz. Sekil 6-7. Yeni bir kabloyu kol tabanindan besleyin, sonra yerinde
tutmak icin kablo Gzerindeki tespit bilezigini (19) monte edin.

2. Kabloyu gdsterge moduline ve gug kaynagi konnektérlerine baglayin.
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Kablo Kurulumu (devam)

3. Kablo terminalini M3 x 6 vida ve kilit puluyla (16, 17) toprak tamponuna
baglayin.

4. Kablo konnektorlerini ve toprak telini, codalticinin altindan tabancaya
sokun.

5. Toprak tamponunun tepesini tabanca gévdesine asin, daha sonra kol
Uzerindeki konuma cevirin.

6. Kol tabanini (21) kola ve toprak tamponuna dogru yukari itin ve iki M3 x
20 vidayi (22) sikica tabana sikigtirin.

7. M3 x 35 vidayi (12) gésterge modulinin tabanina yeniden monte edin.
Tetikleyici Diigmenin Degisimi

Diigmenin Cikarilmasi

1. 6-2 no.lu sayfadaki Gosterge Modulintn Cikarilmasi kisminda
tanimlandig gibi gdsterge modulini ¢ikarin ve tetikleyici digme serit
kablosu ile modulin baglantisini kesin.

2. 6-3 no.lu sayfadaki Tabanca Demontesi kisminda tanimlandigi gibi
tabanca gbévdesini koldan ¢ikarin.

Bkz. Sekil . Dirsegi (5) giris borusundan disariya gekin.

Kuaguk, yuvarlak uclu bir matkap veya bagka bir aragla aksin kii¢cik capli
ucunu (31) koldan disariya itin.

5. Puskuartme tetikleyicisi (28), aktiatér (27) ve bosaltim tetikleyicisini (29)
koldan cikarin.

6. Tetikleyici digmeyi (15) soymak ve koldan ¢ekmek i¢in bir arag¢ kullanin,
daha sonra koldan yukari ve digari dogru ¢ekin.

Kbsebent

Sekil 6-8 Tetikleyici DuUgmenin Degisimi
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Diugmenin Kurulumu

1.

Bkz. Sekil 6-8. Yeni digmeyi (15) tabancanin éniine dénlik 1zgarayla
yoénlendirin, daha sonra koldaki yuvadan dikkatle digmenin alt ucunda
bulunan kareyi besleyin.

Digmenin arkasindaki yapigskan ayirma ayar levhasini soyun.

Digmeyi girintinin arkasina dogru bastirarak tetikleyici girintinin alt ve sol
kenarlarinin karsisina digmeyi dikkatle monte edin. Diugmenin kola sabit
bir sekilde tutundugundan emin olmak lzere parmaginizi digme lzerinde
yukari ve asagi dogru hareket ettirin.

Kosebent gosterildigi gibi yukar yénlendirilmis halde bosaltim
tetikleyicisini (29) puskurtme tetikleyicisine monte edin. Bosaltim
tetikleyicisini bas asagi vaziyette monte etmeyin.

Kol aksin kafasina gegene kadar aksa (31) kol ve tetikleyiciler vasitasiyla
bastirirken koldaki tetikleyicileri konumlandirin ve yerlerinde tutun. Aks,
dogdru sekilde monte edildiginde yerine sesli bicimde oturacaktir.

6-2 no.lu sayfadaki Gésterge Mod(ilintin Kurulumu kisminda
tanimlandi§i gibi tetikleyici digme serit kablosunu bélmenin altindan
besleyin ve serit kablo konnektérini gésterge moduline baglayin.

6-6 no.lu sayfadaki Tabancanin Yeniden Montaji'nda tanimlandidi gibi
tabancayi yeniden monte edin.

© 2013 Nordson Corporation
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Arayuz Modulinian Onarimi

baglantisini kesin ve devre kesicideki gucu kilitleyin ya da kumanda
mahfazalarini agmadan énce kumandanin éniyle baglantisini kesin. Bu
uyarinin dikkate alinmamasi ciddi bir sok ve kisisel sakatlanmayla
sonuclanabilir.

f UYARI: Kumandayi kapatin ve gug¢ kablosuyla baglantisini kesin ya da

gbrmesini engellemek icin onarnm gercgeklestirirken topraklama yapabilen bir

@ DIKKAT: Elektrostatik hassasiyetli cihaz. Kumanda devre panolarinin hasar
bileklik giyin ve dogru topraklama teknikleri kullanin.

Aray(z elektrik sematigi ve demet baglantilan i¢in Bélim 5, Sorun
Giderme'ye bakiniz. Onarim kitleri icin Béliim 7, Onarim'a bakiniz.

) Q@ g@@@ Harici Mahfaza
\\/ Toprag

Dahili Mahfaza
Topragi

2A, J6'ya
baglanti

2B

Sekil 6-9 Araytz Modulinin Montaij

1. Kas 2A. Ana Kumanda Panosu 2C. Tus Takimi Paneli
2. Tus Takim/PCB Montaji 2B. Ana Gosterge Panosu 3. Mahfaza
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Giic Unitesinin Onarimi

baglantisini kesin ve devre kesicideki gucu kilitleyin ya da kumanda
mahfazalarini agmadan 6énce kumandanin éniiyle baglantisini kesin. Bu
uyarinin dikkate alinmamasi ciddi bir sok ve kisisel sakatlanmayla
sonuclanabilir.

f UYARI: Kumandayi kapatin ve gu¢ kablosuyla baglantisini kesin ya da

gdrmesini engellemek icin onarm gergeklestirirken topraklanabilir bir bileklik

@ DIKKAT: Elektrostatik hassasiyetli cihaz. Kumanda devre panolarinin hasar
takin ve dogru topraklama teknikleri kullanin.

Gug Unitesi elektrik sematigi ve demet baglantilari igin Bélim 5, Sorun
Giderme'ye bakiniz.

Alt Panelin Cikariimasi

2

Harici Mahfaza ,

Toprag!

Dabhili Mahfaza Topragi

Sekil 6-10  Alt Panelin Cikariimasi
1. Mahfaza 2. Alt Panel 3. Gug¢ Dugmesi Koruyucu
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Alt Panel Bilesenleri

Sekil 6-11, alt panel bilesenlerinin ayriimis haldeki bir gérinimuduar. Temel
degistirilebilir parcalar dikkate alinmistir. Onarim yaparken sunlara bakiniz:

* Parcalar ve servis kitleri icin Béltim 7, Parcalar.

¢ Kablolama semalari ve devre panosu baglantilan igin Bélim 5, Sorun
Giderme.

Onarim proseddrleri igin Reglilatér Degisimi ve iFlow Mod(iliiniin Onarimi

Sekil 6-11  Alt Panel Pargalarinin Degisimi

1. Regllator 4. Gig kaynagi 7. Sigortalar ve sigorta yuvalari
2. iFlow moduli 5. Hat filtresi 8. Basmali anahtar
3. Role (VBF) 6. Kapasitor (VBF)

Reglilatér Ayarlama

Guc unitesindeki hassas regulatérinu degistirmek isterseniz, iFlow Hava
Dogrulama Kitini ve bu prosediru kullanarak ayarlamalisiniz.

NOT: Regulatdr portlarindaki yuvalar ve konnektérler yeni regilatdrle birlikte
sunulmaz. Yeniregulatdre eski regulatordeki fisleri ve konnektérleri monte
edin.

1. Bkz. Sekil 6-12. Regulatére erismek icin alt paneli (7) glg tnitesi
kabininin yeterince uzagina dogru gekin.
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2. 4 mm elektrotlu havayla yikama boru tesisatinin gl¢ Unitesiyle
baglantisini kesin. Akig, puskirtme, bosaltim ve akigskanlastirma havasi
boru tesisatinin baglantisini kesin ve 8 mm ve 6 mm figleri (6) bulunan
baglantilari takin.

3. 4 mm manometre hava borusu tesisatini (2) orifis tertibatindan (1) ayirin
ve boru tesisatini elektrotlu havayla yikama baglanti elemanina (4) takin.

4. Kumanda araylzinde akis oranini ve puskurtme havasi akiglarini
1 SCFM'ye (1.70 m3/saat) ayarlayin.

5. Puskurtme tabancasini kaba ydneltin ve puskirtme tabancasini baglatin.
Manometrede basin¢ okunabilmelidir.

6. Regulatér digmesini (5) disari ¢cekin ve 85 psi'nin (5.86 bar) biraz Ustiine
ayarlayin. Manometre degeri zaman zaman daha yiiksege ¢ikabilir
ancak higbir zaman 85'in altina dismez.

7. Ayar sabitlemek icin regilatdér dugmesini iceri itin, alt paneli mahfazaya
geri kaydirin ve tim kdselerdeki vidalarla sabitleyin ve akis, puskirtme,
bosaltim, akigkanlastirma ve havayla yikama boru tesisatini yeniden
baglayin.

Sekil 6-12  Regllatér Ayarlama

1. Orifis tertibati 4. Havayla yikama baglantisi 6. Hava baglant fisleri
2. 4 mm seffaf boru tesisati 5. Regulatér 7. Alt Panel
3. Manometre

iFlow Modiiliiniin Onarimi

iFlow modull iki denge valfi, trandUserler ve dért selenoid valfin montel
oldugu bir devre karti ve hava manifoldundan olusur. Akis modilinin
onarimi denge valflerinin temizligi ve selenoid valfler, cekvalfler ve
baglantilarinin degistiriimesiyle sinirhdir.

Tutarken karta hasar vermemek icin topraga bagli, topraklanabilir bir bileklik

@ DIKKAT: Modiil devre Kkarti, elektrostatik hassasiyetli bir cihazdir (ESD).
takin. Karti sadece kenarlarindan tutun.
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iFlow Modillerinin Test Edilmesi

Dogru hava akisi ¢iktisi icin denge valflerinin ¢iktisini kontrol etmek Gzere
iFlow Hava Akisi Dogrulama Kitini kullanin. Asagidaki proseduri kullanin:

DIKKAT: Orifis tertibatini dikkatli bir sekilde tutun. Orifisin kabaca tutulmasi
orifise hasar verebilir ve okunan manometre degerini etkileyebilir.

1.

Hava borusu tesisatiyla akis veya puskirtme havasi baglantisini kesin ve
orifis tertibatina takin.

Kumanda Toz Akigi modunu Klasik Akis'a ayarlayin, sonra kontrol
ettiginiz fonksiyon akisini (akis veya puskirtme havasi) 6-15 no.lu
sayfadaki Basinca Akis cizelgesindeki en dustk degere ayarlayin.

Manometreyi agin. Istenirse dlcegi, psi yerine okuma cubuguna cevirin.
Talimatlar icin manometre dékimanlarina bakiniz.

Puskurtme tabancasini kaba yoneltin ve plusklrtme tabancasini baslatin.

Okunan manometre degerlerini min/maks kabul edilen aralikla
karsilastirmak icin bir sonraki sayfada bulunan Basinca Akis gizelgesine
bakiniz.

Cikis basincini farkli akis ayarlarinda kontrol edin. Okunan manometre
degeri kabul edilebilir araliktaysa, dijital akis moduli dogru caligiyor
demektir. Okunan deger kabul edilebilir aralikta degilse, Bliim 4, Sorun
Giderme'ye bakiniz.

\ 1

Sekil 6-13  Hava Dogrulama Kitinin Kullanimi

1. Manometre 4. Orifis
2. Seffaf 4 mm boru tesisati 5. T borusu
3. 4 mm boru konnektor( 6. 8 mmsap

P/N 7192355_03
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iFlow Modiillerinin Test Edilmesi (devami)

Basinca Akis Cizelgesi

Hava Akis Ayari Okunan Manometre Degeri Okunan Manometre Degeri
m3/saat (scfm) Minimum bar (psi) Maksimum bar (psi)
0.00 0 0

0.85 (0.50) 0.1 (1) 0.2 (3)

1.25 (0.75) 0.1 (2) 0.3 (5)

1.65 (1.00) 0.3 (5) 0.5 (7)

2.10 (1.25) 0.5 (8) 0.7 (10)

2.50 (1.50) 0.8 (11) 1.0 (14)

2.95 (1.75) 1.0 (14) 1.2 (17)

3.35 (2.00) 1.2 (18) 1.5 (21)

3.75 (2.25) 1.4 (21) 1.7 (24)

4.20 (2.50) 1.7 (25) 1.9 (28)

4.60 (2.75) 2.0 (29) 2.2 (32)

5.05 (3.00) 2.3 (33) 2.5 (36)

5.50 (3.25) 2.5 (37) 2.8 (40)

5.95 (3.50) 2.8 (41) 3.0 (44)

6.35 (3.75) 3.0 (45) 3.3 (48)

6.80 (4.00) 3.4 (49) 3.6 (52)

Selenoid Valfin Degistirilmesi
Bkz. Sekil 6-14. Selenoid valfleri (13) ¢cikarmak i¢in valf gdvdesindeki iki
vidayi ¢ikarin ve valfi manifolddan kaldirin.

Yeni valfi manifola monte etmeden énce yeni valflerle sunulan o-ringlerin
yerlerinde durduklarindan emin olun.

Denge Valfi Temizligi

Bkz. Sekil 6-14. Kirli bir hava beslemesi, denge valfinin (6) ariza yapmasina
neden olabilir. Valfi demonte etmek ve temizlemek icin bu talimatlan izleyin.

1. Devre karti (1) ile bobin (3) kablolamasinin baglantisini kesin. Denge
valfinden (6) somunu (2) ve bobini ¢ikarin.

2. Denge valfini manifolddan ayirmak i¢in iki uzun vida (4) ile iki kisa vidayi
(5) ¢cikarin.

DIKKAT: Valf parcalan cok kiigiiktiir; hicbirini kaybetmediginizden emin
@ olun. Bir valfteki yaylan diger bir valftekilerle karnistirmayin. Valfler farkli

yaylar icin kalibre edilmigtir.

3. Valf sapini (8) valf gévdesinden (11) gikarin.
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6-16 Onarim

4. Valf kartusunu (10) ve yayini (9) saptan ¢ikarin.

Denge Valfi Temizligi

Valf Gévdesi - Alt Valf Govdesi - Ust

Sekil 6-14  iFlow Moduluntin Onarimi - Selenoid Valfin Degisimi ve Denge Valfinin Temizligi veya Degisimi

1. Devre Kkarti 6. Denge valfi (2) 10. Kartus

2. Denge valfine somun-bobin (2) 7. Akis yénl oku 11. Valf gbvdesi
3. Bobin-denge valfi (2) 8. Sap 12. Orifis

4. Manifolda uzun vidalar-valf (2) 9. Yay 13. Selenoid valfler
5.

Govdeye kisa vidalar-valf sapi (2)
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Denge Valfi Temizligi (devami)

5.

Valf gévdesindeki kartus yeri ve contalarla orifisi temizleyin. Disuk
basin¢h sikistiriimis hava kullanin. Kartusu veya valf gévdesini
temizlemek icin keskin metal araglar kullanmayin.

Kartus ucundaki plastik yer digari bakacak sekilde, sapa 6nce yayi sonra
kartusu monte edin.

Valfle saglanan o-ringlerin, valf gévdesinin altinda yerlerinde
olduklarindan emin olun.

Gdvdenin yaninda bulunan okun ¢ikis baglantilarini isaret ettiginden emin
sekilde, valf gévdesini manifolda uzun vidalarla sabitleyin.

Bobin kablolamasi devre kartina bakacak sekilde bobini valf sapina
monte edin. Bobini somunla sabitleyin ve bobin kablolamasini devre
kartina baglayin.

Denge Valfinin Degistiriimesi

Bkz. Sekil 6-14. Denge valfinin temizlenmesi akis problemini dogrulamazsa
valfi degistirin. Yeni bir valf monte etmeden énce koruyucu kapagdi valf
gbvdesinin altindan ¢ikarin. Kapagin altindaki o-ringleri gevsetmemeye
calisin.

Titresim Motorunun Degistirilmesi

Titresim motorunu degistirirken voltajiniza uygun dogru motoru siparis
ettiginize emin olun. Gug Unitesi Gzerindeki ID levhasini kontrol edin. Yedek
motorlar gi¢ kablosunu igerir.

Dahili VBF kablolama icin Sorun Giderme kismindaki Gi¢ Unitesi Kablolama
Semasi'na bakiniz.

© 2013 Nordson Corporation
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Bolimler 7-1

Bolum 7
Bolumler

Parca siparis etmek icin Nordson Endustriyel Kaplama Sistemleri Misteri
Destek Merkezini (800) 433-9319 numarali telefondan ya da yerel Nordson
temsilcinizi arayin.

Bu boélim Encore plskirtme tabancasi, kumandasi ve sistemleri i¢in
bilesenleri, parcalar ve secenekleri icermektedir.

Ek bilgiler ve opsiyonel ekipman icin asagidaki kilavuzlara bakiniz.

Encore Manuel Sistem Operator Karti: 1088668

Encore Generation Il Toz Besleme Pompasi: 1095927

Encore 150, 300 ve 600 mm Ufleme Borusu Uzatmalari: 1093657
Ufleme Borusu Uzatmalari icin Desen Ayarlama Kiti: 1100013
Encore Manuel Piiskiirtme Tabancalari icin Desen Ayarlama Kiti:
10984490

Encore Kapli Tabanca Kiti: 1102764

Bu kilavuzlar suradan indirilebilir: http://emanuals.nordson.com/finishing/
(Powder-US'e, daha sonra Encore Systems'e tiklayin)

Sistem Parca Numaralari

Tam sistemler siparis etmek icin bu parca numaralarini kullanin.

Bolum Tanim Not
1600827 SYSTEM, mobile powder, 115V VBF, Encore XT
1600828 SYSTEM, mobile powder, 220V VBF, Encore XT
1600829 SYSTEM, mobile powder, 50-Ib hopper, Encore XT
1600830 SYSTEM, mobile powder, 25-Ib hopper, Encore XT
1600831 SYSTEM, rail mount, Encore XT, 230V
1600821 SYSTEM, rail mount, Encore XT, 115V
1600832 SYSTEM, wall mount, Encore XT, 230V
1600822 SYSTEM, wall mount, Encore XT, 115V

Puskurtme Tabancasi Parcalari

Asagidaki sayfalardaki 7-1 no.lu sekle ve parga listesine bakiniz.

© 2013 Nordson Corporation
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7-2 Bolimler

Piiskiirtme Tabancasi Parcalarinin Cizimi

Sekil 7-1 Encore XT Manuel Puskirtme Tabancasi ve Aksesuarlarinin Ayrilmig Gérinima
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Piskirtme Tabancasi Parca Listesi

Bkz. Sekil 7-1.
Oge Boliim Tanim Miktar Not
- 1600818 HANDGUN assembly, Encore XT 1
1 1081638 ¢ NUT, nozzle, handgun 1
2 1081658 e NOZZLE, flat spray, 4 mm 1 A
3 1604824 e ELECTRODE ASSEMBLY, Encore, flat spray 1 F
3A 1106078 e « ELECTRODE, spring contact 1
3B 1604819 e « HOLDER, electrode, M3, flat spray, Encore 1 F
4 1085024 ¢ KIT, powder outlet tube, Encore 1 D
4B 1081785 e « O-RING, silicone, 0.468 x 0.568 x 0.05 in. 1
4A 941113 ¢ « O-RING, silicone, 0.438 x 0.625 x 0.094 in. 1
5 1096695 e« ELBOW, powder tube, handgun 1 D
6 1084821 ¢ POWER SUPPLY, 100 kV, negative, Encore, 1
packaged
7 1088502 ¢ GASKET, multiplier cover, handgun 1
8 1106872 e BULKHEAD, multiplier, handgun, Encore LT/XT 1
9 1100986 ¢ KIT, handgun display module, Encore 1
NS 1085361 e « SUPPORT, adhesive, handgun, Encore 1
10 1087760 ¢ HOOK, handgun 1
11 1102648 e BEZEL, shield, plated 1
12 345071 ¢ SCREW, pan head, recessed, M3 x 35, BZN 2
13 1088506 ¢ KIT, body assembly, handgun, Encore 1
14 1088558 e FILTER ASSEMBLY, handgun 1
15 1101872 e KIT, trigger switch, Encore 1
NS 1085361 e « SUPPORT, adhesive, handgun, Encore 1
16 983520 * WASHER, lock, internal, M3, zinc 1
17 982427 ¢ MACHINE SCREW, pan head, recessed, 1
M3 x 6, zinc
18 1106871 ¢ HANDLE, ground pad, handgun, Encore LT/XT 1
19 1081777 « RETAINING RING, external, 10 mm 1
20 1600745 e CABLE ASSY, handgun, 6 meter, Encore XT 1 E
20A 940129 ¢ ¢ O-RING, silicone, conductive, 0.375 x 0.50in. 1
21 1087762 ¢ BASE, handle, handgun 1
22 760580 ¢ SCREW, Philips head, M3 x 20, zinc 2
23 1081617 ¢ CHECK VALVE, male, M5 x 6 mm 1
24 1081616 ¢ FITTING, bulkhead, barb, dual, 10-32 x 4 mm 1
25 1085026 ¢ KIT, powder inlet tube, Encore 1
25A 1084773 ¢ ¢« O-RING, silicone, 18 mm ID x 2 mm wide 2
25B 1081785 ¢ ¢ O-RING, silicone, 0.468 x 0.568 x 0.05 in. 1
26 1600819 ¢ HANDLE, handgun, Encore XT 1
27 1106892  ACTUATOR, switch, trigger, Encore LT/XT 1
28 1106873 ¢ TRIGGER, main, handgun, Encore LT/XT 1
29 1081540 ¢ TRIGGER, setting, handgun 1
30 1088601 ¢ SCREW, flat head, recess, M5x 10, nylon 1
31 1106875 e AXLE, trigger, handgun, Encore XT 1
Devami...
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7-4 Bolumler

Oge Béliim Tanim Miktar Not
32 1604828 ¢ KIT, conical nozzle, Encore 1

33 1083206 ¢ DEFLECTOR assembly, conical, 26 mm 1 A
33A 1098306 ¢ ¢« O-RING, Viton, 3mm x 1.1 mm wide 1 B
34 1082060 ¢ NOZZLE, conical 1 A
35 1106071 * HOLDER, electrode, M3, conical, Encore 1

36 1106200 » KIT, hose adapter, hose, spray gun, Encore 1

36A 940157 e « O-RING, Viton, black, 0.563 x 0.688, 10415 2

NS 900617 e TUBE, polyurethane, 4 mm OD, clear AR C
NS 900741 ¢ TUBING, polyurethane, 6/4 mm, black AR C
NS 900620 « TUBING, poly, spiral cut, 3/gin. ID AR C

NOT A: 4 mm diz puskirtme nozulu, konik nozul ve deflektdr piskirtme tabancasiyla birlikte sunulur. Opsiyonel
nozullar igin asagidaki sayfalara bakiniz.

Bu o-ring tim deflektérlere ait bir bilesendir.

Bir fit veya bir metre katlariyla siparis ediniz.

Asinmaya kargi dayanikll malzemede de mevcuttur. Plskirtme Tabancasi Segeneklerine bakiniz.
Opsiyonel 6 metre uzatma mevcuttur; bkz. Plskirtme Tabancasi Secenekleri.

Tmo oW

Yalnizca diiz puskirtme nozulu kullanimi igindir. Konik nozul ve deflektdr kullanimi igcin dénlstirmek tzere
kit 6gesi 32'yi kullanin.

AR: Gerektigi Gibi
NS: Gosterilmiyor

Plskiirtme Tabancasi Secenekleri

Muhtelif Piiskiirtme Tabancasi Secenekleri

Bkz. Sekil 7-1.

Oge Boliim Tanim Miktar Not
4 1096698 KIT, powder outlet tube, wear resistant 1

4A 1081785 * O-RING, silicone, 0.468 x 0.568 x 0.05 in. 1

4B 941113 ¢ O-RING, silicone, 0.438 x 0.625 x 0.094 in. 1

18 1096696 ELBOW, powder tube, Encore, impact resistant 1
NS 1085168 CABLE, 6-wire, shielded, handgun, 6 meter 1

extension

NS: Gdosterilmiyor
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Dtz Piuskiirtme Nozullari

4 mm diz puskurtme nozulu piskirtme tabancasiyla sunulur. Diger tim diiz
puskirtme nozullar opsiyoneldir.

1081656
2.5 mm Diiz Piiskiirtme

1081657
3 mm Diiz Puskirtme

@ Do

1081658
4 mm Diiz Puskiirtme

1081659
6 mm Diiz Piiskiirtme

Sekil 7-2 DUz Puskirtme Nozullar

Capraz Kesimli Nozullar

S

1082184
60 Derece Capraz Kesim

Sekil 7-3 Capraz Kesimli Nozullar

@
_— & - @

_— &

1082185 1082186
90 Derece Capraz Kesim

2.5 mm Ta¢

© 2013 Nordson Corporation
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7-6 Bolumler

45 Derece Koseli Piskirtme Nozulu

Bkz. Sekil 7-4.
Plskirtme Deseni Puskiirtme tabancasi eksenine dik genis yelpaze deseni
Yuva Tipi Acil, capraz yuva
Uygulama Flanglar ve yuvalar
Boélim Tanim Not
1102872 NOZZLE, corner spray, Encore
B o
Sekil 7-4 45 Derece Koseli Piskurtme Nozulu
45 Derece Sirall Diz Piskiirtme Nozulu
Bkz. Sekil 7-5.
Piskiirtme Deseni Puskirtme tabancasi ekseniyle sirali dar yelpaze deseni
Yuva Tipi Puskirtme tabancasi ekseniyle siral G¢ acil yuvalar
Uygulama Ust ve alt kaplama; tipik olarak ic/dis parga konumlandirma yok
Boélim Tanim Not
1102871 NOZZLE, 45 degree, flat spray, Encore

Sekil 7-5

45 Derece Duz Puskurtme Nozulu

P/N 7192355_03
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Bolimler 7-7

Konik Nozul, Deflektérler ve Elektrot Tertibati Parcalari

Bkz. Sekil 7-6, 7-7 ve 7-8. Konik nozul ve deflektorler, konik elektrot

yuvasiyla birlikte kullaniimalidir. Bu parcalar opsiyoneldir ve ayrica siparis
edilmelidir.

Konik Nozul ve Deflektorler

w o & O

1082060 1083201 1083205 1083206 1083207
Konik Nozul 16 mm Deflektér 19 mm Deflektér 26 mm Deflektér 38 mm Deflektér
|
Tum deflektérler bir 1098306 o-ring, Viton, 3 mm x 1.1 mm genisliginde
Sekil 7-6

Konik Nozul ve Deflektdrlerden olusur

Konik Nozul Kiti

r @

1083206

1082060 1106071
26 mm Deflektor Konik Nozul Elektrot Yuvasi, Konik
Sekil 7-7 Konik Nozul Dénugim Kiti
Oge Béliim Tanim Miktar Not
— 1604828 KIT, conical nozzle, Encore 1
Konik Elektrot Tertibati
Sekil 7-8 Konik Elektrot Tertibati

Oge Béliim Tanim Miktar Not
— 1106076 ELECTRODE ASSEMBLY, conical, Encore 1
1 | - e ELECTRODE SUPPORT 1
2 1106078 « ELECTRODE 1
3 1106071 « ELECTRODE HOLDER, Conical 1

© 2013 Nordson Corporation
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7-8 Bolimler

Desen Ayarlama Kiti

Desen ayarlama kiti dahili bir konik nozuldan olugur. Kitle beraber 16, 19 ve
26 mm deflektorler kullanilabilir. Deflektérler kite dahil degildir; ayn olarak
siparis edilmelidir.

1098417
Kit, Desen Ayarlayici, Manuel Tabanca, Encore

Sekil 7-9 Desen Ayarlama Kiti

Ufleme Borusu Uzatmalari

Onceki sayfalarda listelenen nozullar dogrudan (ifleme borusu uzatmalarina
monte edilir. Kurulum talimatlari ve onanm pargalari i¢in Gfleme borusu
uzatmalariyla birlikte sunulan talimat sayfasina bakiniz.

Bolum Tanim Not
1093604 EXTENSION, lance, 150 mm, Encore
1093605 EXTENSION, lance, 300 mm, Encore
1600663 EXTENSION, lance, 600 mm, Encore

NOT: Konik nozullar ve deflektdrlerle kullanim icin elektrot destegi/yuvasi bir
Ufleme borusu uzatmaiyla birlikte kullaniimalidir.

Ufleme Borusu Uzatmalari icin Desen Ayarlayici

Bu desen ayarlayiciyi yukarida listelenen Gfleme borusu uzatmalari ve 6nceki
sayfalarda listelenen 16, 19 ve 26 mm konik nozul deflektérleriyle kullanin.
Kurulum talimatlarn ve onarim parcalari i¢in desen ayarlayiciyla birlikte
sunulan talimat sayfasina bakiniz.

Bolum Tanim Not
1100012 KIT, pattern adjuster, Encore lance extension.
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Bolimler 7-9

yon Kolektér Kiti

Bu kit standart uzunluktaki tabancaya monte edilir. Kurulum talimatlari ve

onarim pargalari icin puskirtme tabancasiyla birlikte sunulan talimat
sayfasina bakiniz.

Oge Boliim
1603854

Tanim

Miktar Not
KIT, ion collector assembly, manual, Encore (std 1
length gun)

Ufleme Borusu Uzatmalari icin lyon Kolektérii Bilesenleri

Yukarida listelenen iyon kolektér kitini 150 mm veya 300 mm'lik Ufleme

Borusu Uzatmalariyla kullanmak icin asagida listelenen ¢ubuklar ve braketten

birini siparis edin. Kurulum talimatlari icin kitle birlikte sunulan talimat
sayfasina bakiniz.

Oge Boliim Tanim Miktar Not
— 189483 ROD, ion collector, 15 in. 1 A
— 189484 ROD, ion collector, 21 in. 1 B
— 1603939 BRACKET, lance extension, ion collector, Encore 1 A B
NOT A: 150 mm Ufleme borusu uzatmasiyla kullanim igindir.
B: 300 mm Ufleme borusu uzatmasiyla kullanim igindir.

© 2013 Nordson Corporation
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7-10 Bolimler

Kumanda Parcalari

Arayiiz Ayrilnig Gorinidmii

i

Arabaglanti Kablosu
Sistem Bilesenleri ve Parcalari,
bkz. Sayfa 7-15

Sekil 7-10  Arayuz Parcalan
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Bolimler 7-11

Arayiiz Parcalari Listesi

7-10 no.lu sekle bakin.

Oge Boliim Tanim Miktar Not
- 1087276 CONTROL UNIT, interface, Encore, packaged 1
1 1087271 ¢ PANEL, keypad, Encore controller, packaged 1
2 1085084 e KIT, PCA, main controller display, Encore, 1
packaged
3 1085085 ¢ KIT, PCA, main control, Encore, packaged 1
4 1085080 « KIT, PCA, control unit, interface, Encore 1
5 982308 e SCREW, pan head, recessed, M4 x 10, zinc 8
6 983403 ¢ WASHER, lock, split, M4, steel, zinc 8
7 982636 ¢ SCREW, button, socket, M5 x 12, zinc 2
8 983127 ¢ WASHER, lock, internal, M5, zinc 2
9 982286 ¢ SCREW, flat, slotted, M5 x 10, zinc 4
10 984702 ¢ NUT, hex, m5, brass 2
11 983401 ¢ WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 2
12 983021 ¢ WASHER, flat, 0.203 x 0,406 x 0.040, brass 2
13 240674 e TAG, ground 2
14 939122 » SEAL, conduit fitting, 1/5 in., blue 2
15 984526 e NUT, lock, 1/5 in. conduit 2
16 1082709 e RECEPTACLE, gun, Encore 1 A
17 1082759 ¢ RECEPTACLE, net, controller interface, Encore 1 A
NOT  A: Yuvalar demetleri igerir.

© 2013 Nordson Corporation
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7-12 Bolimler

Gii¢c Unitesi Ayrilmig Gériiniim

ﬁ Arabaglanti Kablosu
Sistem Bilesenleri ve Pargalari,
bkz. Sayfa 7-15

Sekil 7-11  Giig Unitesi Parcalari
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Bolimler 7-13

Giic Unitesi Parca Listesi

7-11 no.lu sekle bakin. Yeni bir gli¢ Unitesi siparis ediyorsaniz, dogru

voltajda olani ediniz.

OmMmo

kullanin.

Kullaniimazsa gti¢ Unitesi Gzerindeki TABANCA/VBF'yi kapatmada kullanilir.

Yuvalar demetleri igerir.

230V VBF motor kullanarak (1082815) gli¢ unitesiyle bu kapasitdra kullanin.

Oge Boliim Tanim Miktar Not
- 1082815 POWER UNIT, controller, Encore, packaged, 230 V 1
- 1600468 POWER UNIT, controller, Encore, packaged, 115 V 1
1 1082714 ¢ MODULE, iFlow, Encore, packaged 1 A
2 1068173 * RELAY, two pole, 30 amp, PCB/panel mount 1
3 982824 ¢ SCREW, pan head, recessed, M3 x 8 w/internal 9
lockwasher
4 1083053 e POWER SUPPLY, 24 VDC, 60 watt 1
5 1082764 ¢ FILTER, line, w/terminals 1
6 1083021 e CAPACITOR, film, type 7124, 2.0 uF 1 F
6 1600471 e CAPACITOR, film, type 7124, 4.0 uF 1 G
7 939122 « SEAL, conduit fitting, 1/5 in. blue 3
8 240674 e TAG, ground 3
9 933469 e LUG, 90, double, 0.250, 0.438 in. 1
10 983021 e WASHER, flat, 0.203 x 0.406 x 0.040 in., brass 3
11 983401 ¢ WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 3
12 984702 e NUT, hex, M5, brass 3
13 1027067 e CORD, power, 15 ft (4.6 meters) 1
14 288804 e FUSE HOLDER, panel mount, 5 x 20 2
15 1009090 ¢ FUSE, time delay, 215 series, 3.15A, 5 x20mm 2
16 322404 e SWITCH, rocker, DPST, dust-tight 1
17 972808 ¢ CONNECTOR, strain relief, /5 in. NPT 1
18 971109 e UNION, bulkhead, 10 mm x 10 mm tube 1
19 900740 ¢ TUBING, polyurethane, 10/6.5-7 mm AR B
20 972283 ¢ CONNECTOR male, w/internal hex, 10 mm tube x 2
1/4 in. unithread
21 - . P_LUG, pipe, socket, standard, 1/g in. RPT, steel, 2
zinc
22 - + REGULATOR, /g 1/4in. NPT, 7-125 psi 1
23 984526 « NUT, lock, /5 in. conduit 2
24 1082771 « RECEPTACLE, net, controller, Encore 1 E
25 1082770 e RECEPTACLE, output, VBF, controller, Encore 1 E
NS 1045098 « REDUCER,10 mm stem x 8 mm tube 1 C
NS 1023695 e SEAL, bulkhead, 7/g-16 thread 1 D
NOT  A: Onarim pargalari i¢in bu bélimdeki iFlow Modli Pargalari'na bakiniz.
B: Bir fit katlari olarak siparig ediniz.
C: 8 mm akiskanlastirma havasini, 10 mm boru baglantisi bulunan bir toz besleme hunisine baglamak igin

MVE21M model numarali bir titresim motoru kullanarak (1600468) gii¢ Unitesiyle sadece bu kapasitori
kullanin. Titresim motorunun model numarasi MVE20 ise 2.0 uF kapasit6r (1083021) kabul edilebilir.

AR: Gerektigi Gibi
NS: Gdsterilmiyor

© 2013 Nordson Corporation
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7-14 Bolimler

iFlow Modiiliiniin Ayrilmis Gériiniimii ve Parca Listesi

Sekil 7-12  iFlow Moduli Pargalari

Oge Bélim Tanim Miktar Not
- 1082714 MODULE, iFlow, Encore, packaged 1
1 1099288 ¢ VALVE, solenoid, 3-way, w/connector 4
2 1027547 e VALVE, proportional, solenoid, sub-base 2
3 1030873 e VALVE, check, M8 tube x /g in. unithread 3
4 972399 ¢ CONNECTOR, male, w/internal hex, 6 mm tube 1
x /g in. unithread
5 972125 ¢ CONNECTOR, male, elbow, 10 mm tube x 1
1/4in. unithread
6 1082612 ¢ VALVE, flow control, 4 mm x % uni 1

P/N 7192355_03
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Bolimler 7-15

Sistem Bilesenleri ve Parcalari

Mobil Sistem Parcalari

G:
NS: Gdosterilmiyor

Bkz. Sekil 7-13.
Oge Bélim Tanim Miktar Not
1 1097809 TUBE, fluidizing, pickup, with conductive fitting, 1
VBF, Encore
1A 1096788 « CONNECTOR, 6mm tube x R 1/g, dia 0.7mm 1 E
orifice
NS 1103081 ARM ASSEMBLY, pickup tube, Encore MPS, 1
packaged
2 1084760 ISOLATOR, vibration, 1.0 dia x 1.5 x 5/4¢ studs 3
3 1080952 VIBRATOR, electric, 115V, 60 Hz, w/connector 1 A F
3 1080950 VIBRATOR, electric, 230V, 50 Hz, w/connector 1 A
4 1101092 FILTER/REGULATOR, assembly, coalescing, with 1
fittings (SMC, AWM20-02BE-CR)
NS 1101127 e FILTER ELEMENT, air, coalescing, 0.3 micron
NS 1018157 REGULATOR assembly, 0-25 psi, 0-1.7 bar, B
vertical
NS 972286 REDUCER, 8 mm stem x 6 mm tube 1 C
NS 148256 PLUG, 10 mm, tubing 1 D
NS 1096787 UNION, bulkhead, conductive, 6 mm tube 1 E
NS 1095922 PUMP, powder, Encore, generation Il, packaged 1 G
NS 1067694 KIT, ground bus bar, ESD, 6 position, with 1
hardware
NS 1080718 CABLE, interface/controller, 10 ft. 1
NOT A: Siteminiz i¢in dogru titresim motorunu siparis edin.
B: Arayl(z modilinin yanina monte edilmis akigkanlastirma havasi regtlatoru.
C: Gug Unitesi akigkanlastirma havasi ¢ikis baglantisina montelidir.
D: Kullanilmayan figler, sistem hava filtresi/regllatér ¢ikisi baglantisinda bulunur.
E: iletken baglant. Bu baglanti elemanini iletken olmayan bir baglanti elemaniyla degistirmeyin.
F: MVE21M model numarasina sahip motorlar icin kumanda gug¢ Unitesinde 4.0 uF kapasitor (1600471)

kullaniimaldir. Motorun model numarasi MVE20 ise 2.0 uF kapasit6r (1083021) kabul edilebilir.
Onarim kitleri icin pompa kilavuzu 1095927'ye bakiniz.

1A

Sekil 7-13

4

Muhtelif Mobil Sistem Parcalari
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7-16 Bolimler

Duvara/Raya Montajli Sistem Parcalari

Bolum Tanim Miktar Not
1600566 KIT, filter, Encore LT 1
1600608 ¢ FILTER, mist separator, 0.3 micron, 1/2 in. NPT 1
1600609 e o FILTER ELEMENT, separator, 0.3 micron 1
971103 ¢ CONNECTOR, male, 10 mm tube x 1/2 unithread 2
1600607 e CONNECTORY branch, 10 mm tube x 1/2 in. unithread 1

------ ¢ BRACKET, assembly, mounting, modular air filter 1
972286 REDUCER, 8 mm stem x 6 mm tube 1 A
1095922 PUMP, powder, Encore, generation Il, packaged 1 B
1067694 KIT, ground bus bar, ESD, 6 position, with hardware 1
1080718 CABLE, interface/controller, 10 ft. 1

NOT A: Gug unitesi akiskanlastirma havasi ¢ikis baglantisina montelidir.
B: Onarim kitleri igin pompa kilavuzu 1095927'ye bakiniz.
NS: Gdsterilmiyor
Toz Hortumu ve Hava Borusu Tesisati
Toz hortumu ve hava borusu tesisati bir fit katlarla siparis edilmelidir.

Boélim Tanim Not
768176 Powder hose, 11 mm antistatic A E
768178 Powder hose, 12.7 mm (1/» in.) antistatic AE
900648 Powder hose, 11 mm blue D
900650 Powder hose, 12.7 mm (1/5 in.) blue D
900617 Air tubing, polyurethane, 4 mm, clear B
900742 Air tubing, polyurethane, 6 mm, blue B
1096789 Air tubing, antistatic, 6/4 mm, black (conductive air tubing) C
900741 Air tubing, polyurethane, 6 mm, black
900618 Air tubing, polyurethane, 8 mm, blue B
900619 Air tubing, polyurethane, 8 mm, black B
900740 Air tubing, polyurethane, 10 mm, blue B

900517 Tubing, poly, spiral cut, 0.62 in. ID

301841 Strap, Velcro, w/buckle, 25 x 3 cm

B: Minimum siparis miktar 50 ft'dir.

degistirmeyin.
D: Minimum siparis miktar 25 ft'dir.
E: Minimum siparis miktari 100 ft'dir.

NOT A: Sistemlerle yirmi fit'lik 11 mm antistatik hortum sunulur. Daha fazla uzunlu@a ihtiya¢ duyuyorsaniz, toz
dagitim sorunlarini engellemek igin 1/2 in¢lik hortuma ge¢cmelisiniz.

C: Boélme birlegsiminden toplama borusuna akigkanlastirma havasi saglamak zere VBF sistemlerde bu boru
tesisati kullanilir. lletkendir ve toplama borusunu arac¢ gévdesine topraklar. lletken olmayan boru tesisatiyla

P/N 7192355_03

© 2013 Nordson Corporation




Bolimler 7-17

Muhtelif Secenekler
Bolum Tanim Miktar Not
1091429 KIT, input air, Encore manual systems 1
972841 ¢« CONNECTOR, male, 10 mm tube x 1/4 in. unithread 1
971102 ¢ CONNECTOR, male, 10 mm tube x 3/8 in. unithread 1
973500 e COUPLING, pipe, hydraulic, /4 in., steel, zinc 1
973520 e COUPLING, pipe, hydraulic, 3/g in., steel, zinc 1
900740 ¢ TUBING, polyurethane, 10 mm, blue 20 ft A
1096786 FILTER/REGULATOR, assembly, with fittings (particulate) 1 B
1097103 ¢ FILTER ELEMENT, air, 5 micron 1 B

NOT  A: Yedek boru tesisatini bir fitin katlar olarak siparis ediniz.

B: OEM tertibati parga numarasi AW20-02BE-CR. Filtre/regulatériiniz igin dogru filtre elemanini siparis edin.
Elemanlar birbiri arasinda degistirilemez.

Kapli Tabanca

Bkz. Sekil 7-14. Yedek parca blgileri icin Encore Kapli Tabanca talimat

sayfasina bakiniz.

Bolum Tanim Miktar Not
1100777 KIT, cup gun, Encore 1
Sekil 7-14  Kapli Tabanca Kiti
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7-18 Bolumler

Pompa Parcalari

Her bir Encore pompa kurulum, onarim ve parca bilgilerini iceren bir kilavuzla
birlikte génderilir. Encore pompa kilavuzlari internetten

http://emanuals.nordson.com adresinden PDF formatinda da

indirilebilmektedir.

Kaplin ve Pompa Adaptér Kiti

Duvara ve raya montajli sistemler ve besleme hunili mobil sistemler, Encore
Toz Pompasi ile kullanim i¢in Encore pompa adaptdr kitiyle birlikte génderilir.
Bu adaptdr, huniyle birlikte génderilen doért harici o-ringi bulunan pompa

adaptdrinid degistirir.

Kaplin, duvara ve raya montaj sistemleriyle birlikte génderilir. Adaptor kiti

yerine kullanilabilir fakat adaptér kitinin kurulmasi dnerilmektedir.

Oge Boliim Tanim Miktar Not
- 1082204 COUPLING, pump, Encore 1
1 1085679 KIT, pump adapter, Encore pump 1
2 941145 ¢ O-RING, silicone, conductive, 0.625 x 0.812 in. 2
—1
2
Sekil 7-15  Encore Pompa Adaptor Kiti
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UYGUNLUK BEYANI

URUN: Encore XT Manuel Toz Piiskiirtme Sistemi

Modeller: Encore XT, Sabit Montajli veya Mobil iki Tekerlekli Yiik Tasiyici Unite

Tanim: Bu aplikatér, kumanda kablosu ve ilgili denetleyicilerden olusan manuel bir elektrostatik toz puskurtme
sistemidir.

ilgili Yonetmelikler:

2006/42/EC - Makine YOnetmeligi
2004/108/EEC - EMC Yonetmeligi
94/9/EC - ATEX Yo6netmeligi

Uygunluk icin Kullanilan Standartlar:

EN/ISO12100-1 (2003)  EN60079-0 (2009) EN61000-6-3 (2007) FM7260 (1996)
EN1953 (1998) EN50050 (20086) EN61000-6-2 (2005)
EN60204-1 (2006) EN60079-31 (2009) EN55011 (2009)

iikeler:

Bu Gran, iyi mahendislik uygulamasina uygun sekilde Uretilmistir.
Belirtilen Griin, yukarida tanimlanan yénetmelige ve standartlara uygundur.

Koruma Tipi:

- Ortam Sicakhgi: +15°C to +40°C
-ExtllIC T65°C Db IP 6X/Ex 1l 2D / 2mJ = (Aplikator)
-EXtIIC T60°C Dc IP 6X/ Ex Il 3 (2)D = (Denetleyiciler)

Sertifikalar:

- SIRAOBATEX5010X (Eccleston, Chester, UK)
ATEX Go6zetimi:

- 1180 Baseefa (Buxton, Derbyshire, UK)
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