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Znaki towarowe
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Betasolv jest zarejestrowanym znakiem towarowym firmy Oakite
Corporation, Inc. Wszystkie pozostate znaki towarowe naleza do ich
wiascicieli.

P/N 7192351_03

© 2013 Nordson Corporation



Spis tresci |

Spis tresci

Nordson International ..................ccoviiiiiinann, O-1
BUIOpE . 0O-1
Distributors in Eastern & Southern Europe . ................ O-1
Outside EUrOPe .. ..o 0-2
Africa/MiddleEast ........ ... i 0-2
Asia / Australia / Latin America ........... ... . .l 0-2
China .. 0-2
Japan ... 0-2
North America ....... ... i 0-2
BezpieCzeNnstwo ...........ciiiiiiiii i 1-1
Wykwalifikowany personel ... ... ... ... i 1-1
Przeznaczenie ............ ... 1-1
Przepisy i homologacje .......... ... .. . . .. 1-1
Bezpieczenstwoobstugi ... .. 1-2
Bezpieczenstwo pozarowe ....... ... 1-2
Uziemienie . ... ..o 1-3
Postepowanie wrazieawarii .......... ... .. ... 1-3
Utylizacja ... ..o 1-3
0 o 2-1
Wprowadzenie ......... .. 2-1
Elementy systemu mobilnego  ......... .. ... . s 2-2
Elementy systemu do montazu na poreczy ............... 2-2
Elementy systemu do montazu na $cianie ................ 2-2
Danetechniczne .......... ... . i 2-3
Urzadzenie mobilne z wibratorem ............. ... ... ... 2-3
Urzadzenie mobilne z 50-funtowym zasobnikiem podajacym 2-3
Urzadzenie mobilne z 25-funtowym zasobnikiem podajacym 2-3
Etykiety naurzadzeniu ........ ... ... 2-4
Etykieta certyfikatu na aplikatorze ....................... 2-4
Etykieta z informacjg o certyfikacji zasilacza i
sterownikOw interfejsu pistoletu .............. ... ... L. 2-4

© 2013 Nordson Corporation

P/N 7192351_03



1 Spis tresci

Konfiguracja systemu...........cccoiiiiiiiiiiiannnnnns
Urzadzenia montowane na $cianie lub na poreczy ...........
Montaz sterownika na $cianie  .............. ... . ... ...
Montaz sterownika na porgczy ............. ...
Podtgczenie kabla potgczeniowego  ......... ... ...
Potgczenia elementéw systemu ......... ... oL
Schematpotaczen ......... ... ..
Potgczenia sterownika ........ ... .. . il
Konfiguracja systemu z wibratorem ............ .. ... ... ...,
Instalacja rury ssacejipompy ...
Konfiguracja zasobnika i systemu montowanego na
scianie lub poreczy . .......iiii e
Instalacja zasobnika, systemy mobilne ...................
Instalacja zasobnika systemu montowanego na
scianielub naporeczy ........ ...
Montaz pompy w zasobniku .......... ... .. oo
Montaz adaptera ........ ...
Montaz ztgczki ....... ... ...
Podtaczenie pompy ...
Podtaczenie urzadzenia mocowanego na scianie lub poreczy
Potgczenia pistoletu proszkowego ........ ... ... . ...
Kabel pistoletu ... .
Weze powietrzne i waz proszkowy .................o....
Wigzaniewezyikabla ......... ... .. ... L.
Podtgczenie powietrza do systemu i potgczenia elektryczne
Zasilanie pneumatyczne systemu mobilnego  .............
Zasilanie pneumatyczne systemu montowanego
nascianielubporeczy .......... ...
Potaczenia elektryczne ....... ... ... .. i
Uziemienie systemu ........... i
Urzadzeniamobilne ....... ... .. .. ... . ..
Urzadzenia montowane na Scianie lub na poreczy .........

©oddd NN dohbAdbroill

WWwWwww w w €O GO GO GO COGOCOGOCoW

@
—
o

P/N 7192351_03

© 2013 Nordson Corporation



Spis tresci

Obstuga .....coiiiiiiii it ii i aa i aa e
Specjalne warunki bezpiecznej eksploataciji
zgodne z przepisami UE (ATEX) ....... ...,
Instalacja stotu z wibratorem .......... ... .l
Napetnianie zasobnika ........... ... ... i
Dziatanie pistoletu proszkowego .......... ... ... ... ...
Zmiana charakterystyk za pomocg przetacznika ustawien
Zmiana przeptywu proszku za pomocg
przetacznika ustawien ......... ... il
Przedmuchiwanie pistoletu proszkowego ................
Dziatanie powietrza fluidyzujgcego  ............ ... ... . ...,
Zasobnik z proszkiem . ... ...
Wibratordo kartonu ............ .
Dziatanie powietrza do czyszczenia elektrody ...............
Obstugacodzienna ........... ...t
Pierwsze uruchomienie .......... ... ... ... . . i
Uruchomienie ........ ...t
Przycisk trybu czuwania ......... ... ... .. i
Charakterystyki ustawione fabrycznie ...................
Wymiana dysz szczelinowych .......... ... ... ... .....
Wymiana deflektoréw lub dysz stozkowych ...............
Instalacja zestawu opcjonalnego do
regulacji chmury proszkowej ................ccoiiiiia.n.
Wytaczanie ............ i
KONSEIWacCja ... ..ot

Zalecana procedura czyszczenia elementow
stykajgcych sie z proszkiem ........ ..o
Procedury konserwacji  .......... ...
Korzystanie z interfejsu sterownika  ........................
Elementyinterfejsu  ........ ... .
Kody pOMOCY ..ot e
Godziny do przegladu, licznik godzin pracy i
WErSja OProgramoWaNia . ... vueutin e e eae e iiaaeaans
Charakterystyki . ... i
Wybor charakterystyki .......... ..
Parametry elektryzacji ........... ... .
Tryb Select Charge® ...... ...
Trybwtasny .. ...
Tryb Klasyczny . ...
Tryb klasyczny standardowy ..........................
Tryb klasyczny AFC ... ..
Ustawienia przeptywu proszku ...,
TrybSmartFlow ...
Ustawianie wartosci w trybie Smart Flow ...............
Ustawienia w trybie Smart Flow — jednostki metryczne
Ustawienia w trybie Smart Flow — jednostki imperialne
Ustawienia w trybie ClassicFlow ........................
Konfiguracja sterownika .......... ... ... ... .l
Wyswietlenie menu funkcji i wprowadzanie ustawien .......
Wibrator do kartonu wtaczony nastate ...................
Zapisywanie i wczytywanie ustawien procedur i funkcji .. ...
Ustawianie liczby charakterystyk ........................

+
—

] %%%%%
WWN = =

BB BRAAAAAASASL
ONNNOOOOORrPAPROW

D
© © ©

o o

—_

1 1
—_ =
—_

L
N

— et — )tk
AR OWWW

4
N

© 2013 Nordson Corporation

P/N 7192351_03



v Spis tresci

Rozwigzywanie probleméw ...............ccciiiiiiintn 5-1
Rozwigzywanie probleméw sygnalizowanych kodami ........ 5-1
Wyswietlanie kodow pomocy ..., 5-1
Kasowanie kodow pomocy ...........coiiiiiiiinnaaann.. 5-1
Procedury rozwigzywania problemoéw
sygnalizowanych kodami .......... ... ... ... ... 5-2
Ogodlne procedury rozwigzywania problemoéw ............... 5-5
Procedura zerowania .......... ... 5-9
Test rezystancji zasilacza pistoletu proszkowego ............ 5-10
Test rezystancji zespotu elektrody ......... ... ... ... .... 5-10
Test ciggtosci kabla pistoletu  ............................. 5-11
Test kabli potgczeniowych sterownika ...................... 5-11
Schematy potaczen ......... ... 5-12
Naprawy .......cooiiiiriiiiinainrannrnnnsnansnnnnnnns 6-1
Naprawa pistoletu proszkowego .......... ... ... ..., 6-1
Wymiana modutu wyswietlacza ......................... 6-2
Demontaz modutu wyswietlacza ...................... 6-2
Instalacja modutu wyswietlacza ...................... 6-2
Wymiana zasilacza i elementéw kanatu proszkowego ...... 6-3
Rozmontowanie pistoletu ........... ... ... ... L. 6-3
Wymiana zasilacza ............. ... ... .. 6-4
Wymiana elementéw kanatu proszkowego ............. 6-5
Zmontowanie elementow kanatu proszkowego ......... 6-5
Zmontowanie pistoletu  .......... .. 6-6
Wymianakabla ........... .. ... 6-7
Demontazkabla .......... ... .. i 6-7
Montaz kabla ......... ... .. 6-7
Wymiana wytgcznika spustu ... ... .ol 6-8
Demontaz wytgcznika .......... ... i 6-8
Montaz wytacznika ........ ... .o 6-9
Naprawa modutu interfejsu  ........... ... ... ... .. ... 6-10
Naprawa zasilacza ...............cc i 6-11
Wyjmowaniepanelu ........ ... ... ... i 6-11
Elementypanelu ........ ... .. . i 6-12
Regulacjaregulatora ............ ... .. i 6-12
Naprawa modutu iFlow .......... ... ... ... ... oo, 6-13
Testowanie modutow iFlow .......................... 6-14
Wymiana elektrozaworu .......... ... ... ... ... 6-15
Czyszczenie zaworu proporcjonalnego  ................ 6-15
Wymiana zaworu proporcjonalnego ................... 6-17
Wymiana silnika wibracyjnego ......... ... . i 6-17

P/N 7192351_03

© 2013 Nordson Corporation



Spis tresci Vv

0 o 7-1
Wprowadzenie ......... .. 7-1
Numery katalogowe urzadzen .................. ... ....... 7-1
Czesci pistoletu proszkowego ... 7-1
llustracja czesci pistoletu proszkowego  .................. 7-2
Wykaz czescipistoletu  ......... ... 7-3
Wyposazenie opcjonalne do pistoletéw proszkowych ........ 7-4
Ro6zne elementy opcjonalne do pistoletow proszkowych .. .. 7-4
Dysze szczelinowe ... ... i 7-5
Dysze Cross-Cut ... .. oot 7-5
Dysza szczelinowa kagtowa 45 stopni . .................... 7-6
Dysza liniowa kgtowa 45 stopni = .......... ... .o, 7-6
Dysze stozkowe, deflektory i zespot elektrody  ............ 7-7
Dysza stozkowa i deflektory ............ ... .. ... ... ... 7-7
Zestaw dyszy stozkowej ............ i 7-7
Zespot elektrody do dyszy stozkowej .................. 7-7
Zestaw regulacji chmury proszkowej .................... 7-8
Lance przediuzajgce ............. i 7-8
Zestaw regulacji chmury proszkowej przeznaczony do lancy 7-8
Zespotkolektorajondw ... ... 7-9
Sktadniki kolektora jonéw przeznaczonego dolancy ....... 7-9
Czescisterownika ........ ...t 7-10
Widok rozstrzelony interfejsu  ........... ... ... L 7-10
Wykaz czesciinterfejsu ......... ... i 7-11
Widok rozstrzelony zasilacza ............... ... ... .... 7-12
Wykaz czescizasilacza .............. i, 7-13
Widok rozstrzelony modutu iFlow i wykaz czesci  .......... 7-14
Skfadnikiiczescisystemu ......... ... i 7-15
Czes¢ systemumobilnego  ......... ... i 7-15
Urzadzenia montowane na $cianie lub na poreczy ......... 7-16
Waz proszkowy i weze powietrzne .......... ... ... . .... 7-16
Pozostateopcje ... . 7-17
Pistolet z naczyniem ........ ... ... . . i 7-17
CzZESCi POMPY oot 7-18
Zestaw zfgczkii adapterapompy ... 7-18

© 2013 Nordson Corporation

P/N 7192351_03



Vi Spis tresci

P/N 7192351_03 © 2013 Nordson Corporation



Introduction  O-1

Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Country Phone Fax
Europe
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Czech Republic 4205-4159 2411 4205-4124 4971
Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Liineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 | 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
Italy 39-02-216684-400 | 39-02-26926699
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 | 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom 1 strial | 44-161-498 1500 | 44-161-498 1501
Coating
Systems

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2012 Nordson Corporation
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0O-2 Introduction

Outside Europe

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson
offices below for detailed information.

Contact Nordson

Phone

Fax

Africa / Middle East

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

86-21-3866 9166

86-21-3866 9199

81-3-5762 2700

81-3-5762 2701

1-905-475 6730

1-905-475 8821

USA

China

China
Japan

Japan
North America

Canada

USA

Hot Melt

1-770-497 3400

1-770-497 3500

Finishing

1-880-433 9319

1-888-229 4580

Nordson UV

1-440-985 4592

1-440-985 4593

NI_Q-1112-MX

© 2012Nordson Corporation
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Rozdziat 1
Bezpieczenstwo

Uzytkownik musi zapoznac sie z ponizszymi zasadami bezpiecznej
eksploatacji urzadzenia i przestrzegac ich. W dokumentaciji urzadzen
znajduja sie ostrzezenia, uwagi i zalecenia, dotyczgce zaréwno sprzetu, jak i
wykonywanych czynnosci.

Trzeba zadbac o to, aby kompletna dokumentacja urzadzen, tacznie z
niniejsza instrukcjg, byta dostepna dla personelu obstugujacego i
serwisujgcego.

Wykwalifikowany personel

Przeznaczenie

Witasciciel urzgdzenia musi zadbagé o to, aby urzgdzenia firmy Nordson byty
instalowane, obstugiwane i naprawiane wytgcznie przez osoby z
odpowiednimi kwalifikacjami. Za osoby z kwalifikacjami uwaza sie
pracownikow etatowych lub zatrudnionych na umowe, ktdrzy zostali
przeszkoleni w zakresie bezpiecznej realizacji powierzonych im zadan.
Osoby takie znajg odpowiednie zasady bezpieczenstwa i przepisy oraz sg
fizycznie zdolne do realizacji zleconych czynnosci.

Uzywanie urzadzen firmy Nordson do celéw innych niz opisane w
dostarczonej dokumentacji moze by¢ przyczyna obrazen ciata lub
zniszczenia mienia.

Przyktady uzycia urzgdzen niezgodnie z przeznaczeniem obejmuja:
* stosowanie nieodpowiednich materiatéw;

* modyfikacje urzgdzenia bez upowaznienia;

® usuniecie lub ominiecie zabezpieczen lub blokad;

® uzycie niewtasciwych lub uszkodzonych czesci;

® uzycie niezatwierdzonego wyposazenia dodatkowego;

® uzywanie urzgdzen w warunkach, w ktérych dopuszczalne wartosci
obcigzen sg przekroczone.

Przepisy i homologacje

Trzeba mie¢ pewnosé, ze wszystkie urzadzenia sg przystosowane i
dopuszczone do pracy w warunkach, jakie panuja w miejscu instalacji. Jezel
instrukcje instalacji, obstugi i serwisowania nie bedg przestrzegane,
homologacja urzgdzenia utraci waznos$c.

Wszystkie fazy instalacji urzgdzen musza by¢ zgodne z obowigzujgcymi
przepisami.

© 2013 Nordson Corporation
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Bezpieczenstwo obstugi

Przestrzeganie ponizszych zalecen pozwoli unikng¢ ryzyka obrazen.

Osoby bez odpowiednich kwalifikacji nie moga obstugiwac¢ ani naprawia¢
urzadzenia.

Urzgdzenie mozna obstugiwaé wytgcznie wtedy, gdy zabezpieczenia,
pokrywy i ostony sg nienaruszone, a automatyczne blokady dziatajg
prawidtowo. Nie omija¢ ani nie wytgcza¢ zadnych zabezpieczen.

Zachowac¢ bezpieczng odlegtosé od ruchomych elementéw. Przed
regulacjg lub naprawa elementow poruszajacych sie trzeba odtaczyé
zasilanie i zaczekad, az urzgdzenie zatrzyma sie. Zablokowaé wytgcznik
zasilania, aby uniemozliwi¢ przypadkowe uruchomienie.

Uwolnic cisnienie z instalacji (rozprezy¢€) przed regulacja lub naprawg
podzespotdéw pracujacych pod cisnieniem hydraulicznym lub
pneumatycznym. Odtaczy¢, zablokowac i oznaczy¢ wytgczniki przed
serwisowaniem podzespotéw zasilanych napieciem elektrycznym.

Zaopatrzy¢ sie w karty charakterystyk (MSDS) wszystkich stosowanych
materiatow. Przestrzegac zalecen producenta, dotyczacych
bezpiecznego obchodzenia sig z materiatami oraz stosowac zalecane
srodki ochrony osobiste;.

Aby unikng¢ ryzyka obrazen, trzeba tez pamieta¢ o mniej oczywistych
zagrozeniach w miejscu pracy, ktérych nie mozna catkowicie
wyeliminowac, takich jak gorgce powierzchnie, ostre krawedzie, obwody
elektryczne pod napieciem i ruchome czesci, ktérych nie mozna
zabudowac ani ostonié w inny sposob.

Bezpieczenstwo pozarowe

Przestrzeganie ponizszych zasad pozwoli uniknaé¢ ryzyka pozaru lub
eksplozji.

Nie wolno pali¢ tytoniu, spawag, szlifowac ani uzywac otwartego ognia
tam, gdzie sg sktadowane lub uzywane materiaty tatwopalne.

Trzeba zapewni¢ odpowiednig wentylacje, aby unikng¢ wzrostu stezen
materiatéw lotnych i oparéw do niebezpiecznego poziomu. Przestrzegac
przepiséw lokalnych i postepowac zgodnie z instrukcjami podanymi w
kartach charakterystyki (MSDS).

Nie wytgczac uktadow elektrycznych pod napieciem podczas pracy z
materiatami fatwopalnymi. Wczesniej odtgczy¢ zasilanie odtgcznikiem,
aby unikna¢ iskrzenia.

Poznaé rozmieszczenie wytgcznikéw awaryjnych, zawordw odcinajgcych
i gasnic. W razie pozaru w kabinie proszkowej natychmiast wytaczy¢
system i wentylacje.

Czyszczenie, konserwacije, testowanie i naprawe urzgdzen wykonywac
zgodnie z procedurami opisanymi w dokumentaciji.

Korzystac tylko z oryginalnych czesci zamiennych. W sprawie informaciji
o czesciach zamiennych i porad kontaktowac sie z przedstawicielem
firmy Nordson.

P/N 7192351_03
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Uziemienie

/N

OSTRZEZENIE: Uzywanie niesprawnych urzadzen elektrostatycznych
jest niebezpieczne i moze spowodowac porazenie prgdem elektrycznym,
pozar lub eksplozje. Testy rezystancji powinny naleze¢ do zakresu
przegladow okresowych. W przypadku odczucia nawet nieznacznego
wytadowania elektrycznego lub zaobserwowania iskrzenia albo tuku
elektrycznego nalezy natychmiast wytgczy¢ wszystkie urzgdzenia
elektryczne i elektrostatyczne. Nie wolno ponownie wigczac urzadzen,
dopoki problem nie zostanie rozpoznany i usuniety.

Uziemienie wewnatrz kabiny i wokot otwordw musi by¢ zgodne z wymogami
NFPA dla lokalizacji niebezpiecznych opisanych w klasie Il, dziat 1 lub 2.
Zapoznac sie z dokumentami NFPA 33, NFPA 70 (artykuty NEC 500, 502 i
516) oraz NFPA 77.

* W obszarach napylania proszku wszystkie przedmioty przewodzgce prad
muszg by¢ elektrycznie potgczone z uziemieniem z zachowaniem
rezystancji nie wigkszej niz 1 megaom, mierzonej przyrzagdem
przyktadajagcym do mierzonego obwodu napigcie o wartosci co najmniej
500 V.

* Wyposazenie, ktére musi by¢ uziemione, to m.in. podtoga w kabinie
proszkowej, podesty dla operatoréw, zbiorniki, mocowania fotokomorek i
dysze odmuchujgce. Personel pracujacy w obszarze napylania musi by¢
uziemiony.

* Istnieje mozliwos¢ wystgpienia potencjatu zaptonowego z
naelektryzowanego ciata cztowieka. Osoby przebywajgce na malowane;j
powierzchni, np. na podescie lub noszgce nieprzewodzace buty, nie sg
uziemione. Personel musi nosi¢ buty z przewodzacymi podeszwami lub
uzywac tasmy uziemiajacej, aby zapewnic ciggtos¢ uziemienia podczas
pracy z urzadzeniami elektrostatycznymi lub w ich poblizu.

* Operatorzy muszg zachowaé bezposredni kontakt z rekojescig pistoletu,
aby unikng¢ porazenia podczas pracy z recznymi elektrostatycznymi
pistoletami proszkowymi. Jezeli muszg by¢ uzywane rekawice, nalezy
wycig¢ otwor na dton lub palce, uzywacé rekawic elektrycznie
przewodzgcych albo zaktada¢ uziemiajgca tasme potgczong z rekojescia
pistoletu lub innym przedmiotem podtagczonym do sprawdzonego
uziemienia.

* Przed regulacjg lub czyszczeniem pistoletow proszkowych trzeba
odtaczy¢ zasilanie elektryczne i uziemic¢ elektrody pistoletow.

* Po zakonczeniu serwisowania urzgdzen podtgczy¢ wszystkie odtgczone
urzadzenia, kable uziemiajgce i przewody.

Postepowanie w razie awarii

Utylizacja

Jezeli system lub jakikolwiek element wyposazenia nie dziata prawidtowo,
nalezy natychmiast wytaczy¢ zasilanie i wykonaé ponizsze czynnosci.

¢ QOdtaczy¢ i zablokowac zasilanie elektryczne. Zamkng¢ pneumatyczne
zawory odcinajace i uwolni¢ ci$nienie.

* Rozpoznaé przyczyne awarii i usunac jg przed ponownym wigczeniem
urzgdzen.

Materiaty i wyposazenie zuzyte podczas pracy i serwisowania nalezy usuwac
zgodnie z przepisami lokalnymi.

© 2013 Nordson Corporation
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Opis 2-1

Rozdziat 2
Opis

Wprowadzenie

Zapoznac sie z rysunkiem 2-1. Niniejsza instrukcja dotyczy wszystkich wers;ji
recznego systemu malowania proszkowego Encore XT:

® urzadzenie mobilne z wibracyjnym podajnikiem proszku z kartonow
(VBF);

® urzadzenie mobilne ze zasobnikiem podajgcym;
® urzgdzenie montowane na poreczy;

® urzgdzenie montowane na $cianie.

Modut interfejsu

Pistolet
proszkowy
z kablem

Kabel taczacy

System mobilny System mobilny z
Modut zasilania z wibratorem do kartonu zasobnikiem podajacym

Rysunek 2-1 Gtoéwne elementy systemu mobilnego Encore XT

© 2013 Nordson Corporation P/N 7192351_03



2-2 Opis

Elementy systemu mobilnego

W sktad systeméw mobilnych wchodza:

* sterownik pistoletow recznych Encore XT;

® reczny pistolet proszkowy Encore XT;

® pompa proszkowa Encore Generation II;

* rura ssaca Encore;

® jeden z ponizszych podzespotdw zaleznie od wersji systemu:

¢ stét wibracyjny z silnikiem do fluidyzacji 25- lub 50-funtowych (11,3
lub 22,7 kg) kartonow z proszkiem,

* okragty 50-funtowy (22,7 kg) zasobnik do fluidyzacji proszku za
pomoca sprezonego powietrza pod nieduzym cidnieniem;

* wagz proszkowy 11 mm, przewody pneumatyczne, opaska spiralna, paski
Zrzepem;

Elementy te sg montowane na solidnym wézku z dwoma koétkami.

Elementy systemu do montazu na poreczy

Elementy urzgdzen montowanych na poreczy:

¢ sterownik pistoletéw recznych Encore XT;

® reczny pistolet proszkowy Encore XT;

® pompa proszkowa Encore Generation II;

* adapter pompy i ztgczka do stosowania z zasobnikami HR/NHR,;
e zestaw do montazu na poreczy;

* zestaw uziemiajgcy;

* waz proszkowy 11 mm, przewody pneumatyczne, opaska spiralna, paski
Z rzepem;

e filtr powietrza.

UWAGA: Proszek mozna tez dostarczac z pompy liniowej Encore
zamontowanej w systemie zasilania proszkiem.

Elementy systemu do montazu na scianie

Elementy systemu do montazu na scianie

* sterownik pistoletow recznych Encore XT;

® reczny pistolet proszkowy Encore XT;

* pompa proszkowa Encore Generation l;

* adapter pompy i ztgczka do stosowania z zasobnikami HR/NHR,;
¢ zestaw do montazu na Scianie;

e zestaw uziemiajgcy;

* waz proszkowy 11 mm, przewody pneumatyczne, opaska spiralna, paski
Z rzepem;

* filtr powietrza.

UWAGA: Proszek mozna tez dostarczac z pompy liniowej Encore
zamontowanej w systemie zasilania proszkiem.

P/N 7192351_03 © 2013 Nordson Corporation



Opis 2-3

Dane techniczne

Model

Parametry napiecia
zasilajgcego

Parametry wyjsciowe

Aplikator ENCORE

+/-19VAC, 1A

100 kV, 100 pA

Sterownik interfejsu ENCORE 24VDC /2,75 A +/-19 VAC, 1A
Zasilacz sterownika ENCORE 100-240 VAC, 50/60 Hz, 85 VA 24VDC/2,75A
Silnik wibracyjny 50 Hz 230 VAC, +/-10% N/D

Silnik wibracyjny 60 Hz 115 VAC, +/-10% N/D

Powietrze wlotowe: 6,0-7,6 bara (87-110 psi), czastki state <5y, punkt

rosy <10°C (50°F)

Maksymalna wilgotnos¢ wzgledna: 95% bez kondensacji
Temperatura otoczenia: +15 do +40°C (59-104°F)
Klasyfikacja lokalizacji niebezpiecznej — aplikator: strefa 21 lub klasa ll,

dziat .

Klasyfikacja lokalizacji niebezpiecznej — elementy sterujgce: strefa 22

lub klasa Il, dziat 2.

Zabezpieczenie przed wnikaniem pytu: IP6X
Nosnos¢ stotu wibratora: 25 kg (50 funtéw) — karton z proszkiem
Pojemnos¢ zasobnika: 11,3 lub 22,7 kg (25 lub 50 funtow)

Urzadzenie mobilne z wibratorem

Wysokos¢
Podstawa z kétkami:

Masa:

1078 mm (42,5 cala)
dt. 620 mm (24,4") x szer.

511,5 mm (20,1")

50,8 kg (112 funtow)

Urzadzenie mobilne z 50-funtowym zasobnikiem podajacym

Wysokos¢
Podstawa z kétkami:

Masa:

1078 mm (42,5 cala)
dt. 620 mm (24,4") x szer.

511,5 mm (20,1")

54,4 kg (120 funtow)

Urzadzenie mobilne z 25-funtowym zasobnikiem podajacym

Wysokos¢
Podstawa z kétkami:

Masa:

1078 mm (42,5 cala)
dt. 620 mm (24,4") x szer.

511,5 mm (20,1")

53 kg (117 funtéw)

© 2013 Nordson Corporation
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2-4 Opis

Etykiety na urzadzeniu

Etykieta certyfikatu na aplikatorze

/ @ For Electro. Fin. Apph

c us Class II Spray Mat'l.
APPROVED

SIRAOBATEX5010X EEx 2mJ
Ext IlIC T65°C Db IP 6X

\_ C€1180 €& 1 2p -

Etykieta z informacja o certyfikacji zasilacza i sterownikow interfejsu
pistoletu

ELECTROSTATIC HAND-HELD POWDER
SPRAY EQUIPMENT TYPE ENCORE®
NORDSON CORPORATION, AMHERST, OHIO U.S.A.

EN 50 050 SIRAOSATEX5010X
Ta: +15°C TO + 40°C Vn=100-240 VAC, fn = 50/60 Hz
PWR UNIT OUTPUT: Vo=24VDC Io=2.75A Pn=85 VA

INTERFACE OUTPUT: Vo=+x19VAC Io=1A
Ex t IIC Te0°C Dc IP 6X

e 1180 @113 ) D

DO NOT OPEN WHEN EXPLOSIVE ATMOSPHERE IS PRESENT
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Konfiguracja systemu  3-1

Rozadziat 3
Konfiguracja systemu

Urzgdzenia montowane na sScianie lub na poreczy

Montaz sterownika na scianie

Zapoznac sie z rysunkiem 3-1. Za pomocg dostarczonych wspornikéw
mozna ustawic¢ zasilacz pod katami bedgcymi wielokrotnoscig 90 stopni.
Pokazane elementy mocujgce sg dostarczone ze sterownikiem. Nalezy
zapewni¢ wolne miejsce wokot zasilacza i modutu interfejsu, aby umozliwic
przeprowadzenie potgczen.

5/16-18 x 2,5 UNC
Sruby

Sterownik
montowany poziomo
(potaczenia z prawej
lub lewej strony)

Sruby M4 x 12 516
Podktadki sprezyste M4~ Nakretki

Podktadki sprezyste M6

M6 x 12
Sruby

Sterownik
mocowany pionowo
(potaczenia na goérze lub na dole)

Rysunek 3-1 Wsporniki do montazu sterownika na $cianie.
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3-2 Konfiguracja systemu

Montaz sterownika na poreczy

Zapoznac sie z rysunkiem 3-2. Za pomoca dostarczonych wspornikéw
mozna ustawic¢ zasilacz pod katami bedgcymi wielokrotnoscig 90 stopni.
Pokazane elementy mocujgce sg dostarczone ze sterownikiem lub z
zestawem do montazu na poreczy. Nalezy zapewni¢ wolne miejsce wokot
zasilacza i modutu interfejsu, aby umozliwi¢ przeprowadzenie potgczen.

Sruby 5/16-18 x 2,5" UNC
Nakretki 5/16

Tacka na drobne przedmioty

Sruby M4 x 12
Podktadki sprezyste
M4

——] - 12-14x0,5"
‘ Blachowkrety z podktadka

Sruby M8 x 40 Uchwyt do poreczy
Przeciwnakretki M8

Uchwyt do poreczy

Podktadki sprezyste M6

M6 x 12
/ Sruby

Mozliwe
ustawienia

@

Rysunek 3-2 Wsporniki do montazu sterownika na poreczy
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Konfiguracja systemu  3-3

Podftaczenie kabla potaczeniowego

Potaczy¢ gniazda Net/Auxiliary na module interfejsu i na zasilaczu szarym
kablem potgczeniowym o dtugosci 3 metrow (10 stép).

UWAGA: Kabel faczacy dostarczony z systemem ma dtugos¢ 3 metrow.
Jezeli jest potrzebny kabel o wiekszej dtugosci, nalezy zamdéwi¢ dodatkowe
kable. Mozliwe jest tgczenie ze sobg wigkszej liczby kabli.

System standardowy, jeden kabel o dtugosci 3 metréw

Opcjonalna konfiguracja potaczenia kabli

Do modutu interfejsu Nypel Do zasilacza
1 i 1] i
Gniazda Szpilki Gniazda Szpilki

Rysunek 3-3 Podtgczenie kabli potgczeniowych sterownika
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3-4 Konfiguracja systemu

Potaczenia elementéw systemu

Schemat pofaczen

uziemienia. Wszystkie urzgdzenia przewodzace prad elektryczny, ktére

f OSTRZEZENIE: Na tym schemacie nie pokazano wszystkich potagczen

znajduja sie w obszarze napylania, muszg by¢ podtgczone do uziemienia
sprawdzonego przez elektryka.

UWAGA: Pokazany na schemacie filtr/regulator powietrza jest montowany
za panelem przednim w wozkach urzgdzen przenosnych. Z urzgdzeniami
przeznaczonymi do montazu na poreczy lub na scianie jest dostarczany filtr i
uchwyt mocujacy do montazu w instalacji uzytkownika.

i Modut interfejsu

Pistolet proszkowy

\ \
\ \
\ \
| Pitytagtowna | | Kabel pistoletu
\ \
\ \
\ \
\
Sterownik Encore | }
- s 2
oy Bezbarwny 4 mm .
S 858 g8 Czarny 6 mm Waz proszkowy
3 o 2 g & = Niebieski 8mm
¥ N g & 3 N Czarny 8mm
“*Filtr Z R8s §8
= (S] g g i Niebieski 6 mm
N N N NN
| [ ‘ “é’ 40_-5 5 *@' -*CI)
4 ‘ 225 gz
ARSI
[ ] el B0 _ Powietrze fluidyzujgce Pompa
= | } } Regulator/miernik
10 \
m || Modut iFlow | ‘ ‘
\ |
*“*Filtr/regulator } | |
| } } } Zasobnik
\
| | | Zasilacz ‘ | \
=N | | | Niebieski6mm
\ lx \ \
Lo | S | | -
Bezpieczniki - ﬁ‘ o } Pompal____
(roztgczniki) R o L Czarny 6 m
| I | Niebieski 6mm przewodzacy
Przewdd zasilaiacy AC | ‘
e Modut zasilania | \ Karton z proszkiem*
| Uziemienie
‘ chassis
| N /)
* Przekaznik jest wytaczony, jesli sterownik \ Silnik wibratora*
jest skonfigurowany do pracy z zasobnikiem. | [;D
** Filtr/regulator - systemy mobilne |
Tylko filtr - systemy montowane na $cianie lub poreczy - ]

Rysunek 3-4 Schemat blokowy recznego systemu malowania proszkowego Encore XT

P/N 7192351_03
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Konfiguracja systemu  3-5

Potaczenia sterownika
Sterownik pistoletu proszkowego Encore jest urzgdzeniem
dwuelementowym, sktadajgcym sie z modutu interfejsu i z zasilacza. Sg one
potgczone kablem sieciowym i zasilajgcym.
Modut zasilacza sktada sie z zasilacza 24 VDC, z ptytki obwodu
drukowanego i z rozdzielacza modutu sterowania przeptywem powietrza
iFlow®,
Modut interfejsu zawiera panel interfejsu sterownika, w sktad ktérego
wchodzg wskazniki i elementy sterujace, stuzace do wprowadzania ustawien
w sterowniku oraz do wprowadzania parametréw napylania proszku.

Uziemienie (do wozka

Powietrze pompujgce ®
(8 mm)

Powietrze atomizujace
(8 mm) Wytgcznik zasilania
Zawor igtowy powietrza systemu
do czyszczenia elektrod
Powietrze do L1
czyszczenia eI?Ztrr]?% (Brazowy)
Zasil. powietrzem L2
(10 mm) (Niebieski)
Powietrze MASA
przedmuchujgce (6 mm) (Zielony/zétty)
Sie¢ Kabel zasilajgcy
(System reczny) (ok. 5 m)
lub dodatkowy

Przewod zasilajacy
silnika wibracyjnego

Zawor zwrotny
powietrza fluidyzujacego
(8 mm, redukcja do 6 mm)

ziemienie

Sie¢
(System reczny)
lub dodatkowy

Kabel potgczeniowy
sygnatowy .
i 7asilania Kabel pistoletu

(do pistoletu)

Rysunek 3-5 Potaczenia sterownika w systemie Encore XT
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3-6 Konfiguracja systemu

Konfiguracja systemu z wibratorem

Instalacja rury ssacej i pompy

1. Zapoznac sie z rysunkiem 3-6. Rozpakowac rure ssaca (3).
2. Odsunac¢ ramie rury ssacej (1) poza stét wibratora, odchyli¢ zatrzask (2)
rury ssacej, a nastepnie wsungé rure ssgcg do uchwytu (1A).
3. Zamontowac pompe (5) w adapterze (3A), delikatnie ja wkrecajgc.
4. Podtagczyé przewody pneumatyczne w nastepujgcy sposob:
* Niebieski przewdd pneumatyczny powietrza atomizujacego (7) o
srednicy 8 mm podtgczy¢ do gérnego ztgcza na pompie.
e Czarny wgz powietrza pompujacego (8) o srednicy 8 mm podtaczy¢
do dolnej ztgczki na pompie.
e (Czarny waz powietrza fluidyzujgcego (4) o srednicy 6 mm podtaczy¢
do ztgczki na rurze ssgcej.

UWAGA: Pompa jest wyposazona w szybkoztgcza (6). W celu
roztgczenia trzeba odciggnaé karbowane pierscienie.
5. Podtaczy¢ koniec weza proszkowego (9) do pompy.

OSTRZEZENIE: Czarny waz powietrza fluidyzujacego, ztacze rury ssacej i
ztaczka przelotowa w kolumnie wozka sg elementami przewodzgcymi prad
elektryczny i stanowig obwdd uziemienia od rury ssacej do wozka. Nie
mozna zastepowac ich elementami nieprzewodzgcymi. Informacje o
czesciach zamiennych znajdujg sie w rozdziale Czesci.

UWAGA: Jest dostepny uchwyt do dwdch rur ssacych (wyposazenie
opcjonalne). Zapoznac sie z paragrafem Wyposazenie dodatkowe w
rozdziale Czesci.

Rysunek 3-6 System VBF — instalacja rury ssacej i pompy

1. Ramie rury ssacej
1A. Uchwyt rury

2. Zatrzask rury ssgcej

3. Zespodt rury ssacej

3A.
4.

Adapter pompy

Czarny, przewodzacy wgz
powietrza fluidyzujgcego o
Srednicy 6 mm

Pompa proszkowa
Szybkoztacza

Niebieski waz powietrza
atomizujgcego ($r. 10 mm)

. Czarny waz powietrza
pompujgcego ($r. 8 mm)

. Waz proszkowy

P/N 7192351_03
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Konfiguracja systemu  3-7

Konfiguracja zasobnika i systemu montowanego na
scianie lub poreczy

Instalacja zasobnika, systemy mobilne
. Zapozna¢ sie z rysunkiem 3-7. Otworzy¢ zatrzaski pokrywy zasobnika i
zdjaé waz odpowietrzajgcy oraz zaciski weza.
2. Ustawic¢ zasobnik na platformie wozka w taki sposdb, aby dno miski
fluidyzacyjnej pasowato do wyciecia w platformie.
3. Podtaczyc¢ redukcje 10 mm x 6 mm do kolanka 10 mm przy misce
fluidyzacyjne;.

4. Podfaczy¢ niebieski waz (6 mm) powietrza fluidyzujgcego do redukc;ji.
5. Podtaczyc ztgcze oczkowe 30-centymetrowego przewodu uziemienia z
izolacja w kolorze zielono-zéttym do ztacza uziemienia z boku miski
fluidyzacyjnej, a nastepnie drugi koniec tego przewodu podtaczy¢ do

gniazda uziemienia w podstawie wozka.

6. Zamontowac zacisk weza na koricu weza odpowietrzajgcego i podtaczyé
waz do otworu odpowietrzajacego na pokrywie. Zacisna¢ zacisk, aby
umocowac waz.

UWAGA: Przed wtaczeniem interfejsu sterownika doprowadzi¢ drugi koniec
weza odpowietrzajgcego do krocca w kolektorze proszku lub do kabiny
proszkowej. W ten sposéb bardzo drobne czgstki proszku uniesione przez
powietrze fluidyzujgce nie zanieczyszczg pomieszczenia.

Odpowietrzenie Waz odpowietrzajacy

Uziemienie
Ztgczka powietrza

Ztagcze ; .
iemieni fluidyzujgcego
uziemienia Miska Waz powietrza Reduktor
Kabel Tuidyzacyjna fluidyzujgcego
_ rabe zasobnika P
uziemienia

Rysunek 3-7 Instalacja zasobnika na wdzku systemu mobilnego
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3-8 Konfiguracja systemu

Instalacja zasobnika systemu montowanego na scianie lub na poreczy

W celu podtgczenia dostarczonego weza powietrza fluidyzujgcego ($r. 8
mm) do zasobnika Nordson nalezy uzy¢ redukcji 10 mm x 8 mm
dostarczonej ze sterownikiem.

Zamontowac¢ wtasny reduktor i manometr na linii powietrza miedzy
zasilaczem i zrodtem proszku, aby regulowac cisnienie powietrza
fluidyzujgcego.

Podtgczy¢ do pokrywy waz odpowietrzajgcy dostarczony z zasobnikiem, jak
pokazano narys. 3-7. Poprowadzi¢ waz odpowietrzajgcy do krocca w
kabinie lub do kolektora proszku.

Montaz pompy w zasobniku

®

OSTROZNIE: Pierécienie o-ring adaptera pompy sg wykonane z silikonu
przewodzgcego prad elekiryczny i zapewniaja ciggtos¢ uziemienia miedzy
korpusem pompy i rurg ssaca lub pokrywg zasobnika. Nie mozna zamienia¢
tych oringéw na uszczelki nieprzewodzgce.

Systemy montowane na $cianie lub poreczy sg wyposazone w zestaw z
adapterem i ztgczka do pompy Encore. Elementéw tych mozna uzy¢ do
zainstalowania pompy Encore na rurze ssacej dostarczonej z Nordson HR
lub z zasobnikiem Nordson NHR. Zaleca sie skorzystanie z adaptera
zamiast ztgczki.

Montaz adaptera

W celu zainstalowania adaptera do pompy Encore nalezy wykonaé
nastepujace czynnosci:

1. Zapoznac sie z rysunkiem 3-8. Zdjgc¢ rure ssgcg z mocowania pompy na
pokrywie zasobnika, a nastepnie odkreci¢ adapter z rury ssacej.

2. Wkreci¢ na rure ssgcg adapter pompy Encore dostarczony z systemem.

3. Zainstalowac adapter pompy i rure ssgcg do mocowania pompy, a
nastepnie zainstalowaé¢ pompe Encore w adapterze, delikatnie jg
obracajgc.

Montaz ztgczki

Zapoznac sig z rysunkiem 3-8. Ztgczka umozliwia korzystanie z
posiadanego adaptera pompy. Zamontowac ztgczke pompy na istniejgcym
mocowaniu pompy, delikatnie jg wkrecajgc, a nastepnie zamontowac pompe
na ztgczce, réwniez delikatnie jg wkrecajgc.

P/N 7192351_03
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Konfiguracja systemu  3-9

Montaz ztgczki

j Adapter Encore —»
’gﬁi/ pompy C

WO

A
Ztaczka Zastapi¢ }D
pompy

adapterem
pompy

Wymontowac

istniejacy rzuerf/psi*acei
dapt
adapter | zasobnika
Montaz adaptera

Rysunek 3-8 Montaz pompy z adapterem lub ztgczka w zasobnikach HR lub NHR

Podtaczenie pompy

1. Zapozna¢ sie z rysunkiem 3-9. Podtgczyé niebieski waz powietrza
atomizujgcego (8 mm) i czarny waz powietrza pompujgcego (8 mm) do
ztgczek, jak pokazano na ilustraciji.

2. Podtaczyé antystatyczny waz proszkowy (11 mm) do karbowanego
uchwytu zwezki.

UWAGA: Pompa jest wyposazona w szybkoztacza, ktdre umozliwiajg
szybkie odtgczenie wezy powietrznych podczas czyszczenia lub napraw
pompy. W celu roztgczenia trzeba odciagna¢ karbowane pierscienie na
ztgczce.

Niebieski waz (8 mm) powietrza atomizujgcego é

Ve

Szybkozitgcza

Uchwyt zwezki

Czarny waz powietrza

pompujacego (8 mm) ’ Waz proszkowy

Rysunek 3-9 Podtgczenie pompy

© 2013 Nordson Corporation
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3-10 Konfiguracja systemu

Podfaczenie urzadzenia mocowanego na scianie lub poreczy

Z systemem jest dostarczane nastepujace wyposazenie:

1. Podtgczy¢ waz niebieski o $r. 8 mm do ztgcza powietrza atomizujgcego
w module zasilania.

2. Podtgczyé waz czarny o $r. 8 mm do ztgcza powietrza pompujacego w
module zasilania.

Powietrze atomizujgce _~
(Niebieski 8 mm) =

Powietrze pompujace '
(Czarny 8 mm)

Rysunek 3-10  Podtgczenie wezy powietrza pompujacego i atomizujacego do
zasilacza.

Potaczenia pistoletu proszkowego

Rozpakowac pistolet. Odwing¢ kabel pistoletu i dotgczone przewody
pneumatyczne: bezbarwny o srednicy 4 mm i czarny o srednicy 6 mm.
Podtaczy¢ kabel pistoletu i przewody pneumatyczne w sposéb opisany w
nastepnych procedurach.

Kabel pistoletu

1. System mobilny: Zapozna¢ sie z rysunkiem 3-11. Podtaczy¢ kabel
pistoletu proszkowego z tytu kolumny wozka i nastepnie poprowadzic¢ do
gory. W ten sposdb mozna zwigzac ten kabel z przewodami
pneumatycznymi powietrza przedmuchujgcego i czyszczgcego.

2. Podtgczy¢ kabel do gniazda GUN w module interfejsu. Wtyk i gniazdo sa
dopasowane za pomocg wystepu.

3. Wkreci¢ nakretke mocujgca kabel na gniazdo i dokreci¢, zapewniajgc
pewne potgczenie.

Kabel
pistoletu

Kabel sieciowy
(Do zasilacza)

Rysunek 3-11  Podtaczenie kabla pistoletu do modutu interfejsu, systemy mobilne
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Konfiguracja systemu 3-11

Weze powietrzne i waz proszkowy
Zapoznac sie z rysunkiem 3-12.

1. Podtgczy¢ czarny przewdd pneumatyczny o Srednicy 6 mm powietrza
przedmuchujgcego do szybkoztgcza na uchwycie pistoletu. Drugi koniec
podtgczy¢ do ztgcza powietrza przedmuchujgcego na zasilaczu.

2. Podtgczyé bezbarwny 4 mm waz powietrza czyszczgcego do
karbowanego ztgcza na uchwycie pistoletu. Drugi koniec podtagczy¢ do
ztgcza powietrza czyszczgcego na zasilaczu.

3. Wecisng¢ karbowany adapter do jednego konca weza proszkowego, a
nastepnie podtgczyc¢ ten adapter do rury wlotowej proszku w dolnej
czesci uchwytu pistoletu proszkowego.

Adapter weza

Bezbarwny wgz 4 mm powietrza
/ do czyszczenia elektrody

Kabel

pistoletu Czarny (6 mm)
~—— waz powietrza przedmuchujgcego
~T— Waz proszkowy

Rysunek 3-12  Podtaczenie pistoletu

Wiazanie wezy i kabla

Do powigzania kabla pistoletu proszkowego, wezy powietrznych i weza
proszkowego nalezy uzy¢ odcinkow czarnej owijki spiralnej dostarczonej z
systemem.
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3-12 Konfiguracja systemu

Podtaczenie powietrza do systemu i potgczenia

elektryczne

Zasilanie pneumatyczne systemu mobilnego

Zapoznac sie z rysunkiem 3-13. Podtgczy¢ waz powietrzny o $rednicy 10
mm miedzy zrédtem sprezonego powietrza i filirem powietrza w obudowie
zasilacza. Ustawic cisnienie powietrza o wartosci 6,0-7,6 bara (87-110 psi).

Jest dostepny opcjonalny zestaw do doprowadzania powietrza z
przytaczami, ztagczkami i z wezem o Srednicy 10 mm i dtugosci 6,1 m (20
stdp). Informacje na temat zawartosci zestawu i jego zamawiania znajduja
sie w rozdziale Czesci.

UWAGA: Sprezone powietrze powinno by¢ dostarczane przez ztgcze z
automatycznym zaworem odcinajgcym. Powietrze musi by¢ czyste i suche.
Zalecane jest korzystanie z osuszacza chtodniczego lub regeneracyjnego
oraz filtrow powietrza.

Przewodd pneumatyczny

10 mm
Filtr/regulator

powietrza

Rysunek 3-13  Podtgczenie zasilania pneumatycznego do systemu

P/N 7192351_03
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Konfiguracja systemu 3-13

Zasilanie pneumatyczne systemu montowanego na Scianie lub poreczy

Zapoznac sie z rysunkiem 3-14.

1.

OD ZRODtA

Uzy¢ uchwytu montazowego (4) jako szablonu do oznaczenia i
wywiercenia otworow montazowych na wybranej powierzchni. Upewnic
sie, ze jest wystarczajgca ilos¢ miejsca do podtgczenia wezy
powietrznych i do wymiany wktadu filtra.

Wkrecic¢ do otworu wlotowego i wylotowego filtra dwie ztgczki nyplowe (2)
dostarczone w zestawie.

Po stronie filtra naprzeciw dzwigni zwalniajgcej (6) przykreci¢ uchwyt
montazowy, uzywajac dostarczonych srub M5 (3).

Przykrecic filtr, uzywajgc elementéw montazowych (7, zapewniane we
wiasnym zakresie).

Zwroci¢ uwage na wskaznik kierunku przeptywu (5) na goérze filtra.
Przycigé niebieski waz (sr. 10 mm) pneumatyczny do odpowiedniej
dtugosci, aby podtgczy¢ zasilanie pneumatyczne do filtra i filtr ze
sterownikiem, a nastepnie wykonag te potgczenia.

o

DO STEROWNIKA

Rysunek 3-14  Instalacja filtra powietrza w urzgdzeniach montowanych na $cianie i na porgczy

2. Zigczki weza 10 mm z gwintem
zewnetrznym 1/2

1. Waz powietrzny 10 mm (niebieski) 4. Uchwyt 6. Dzwignia zwalniajgca
5. Wskaznik kierunku przeptywu 7. Elementy montazowe
(zapewniane we wtasnym
zakresie)

3. Sruby M5

© 2013 Nordson Corporation
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3-14 Konfiguracja systemu

Potaczenia elektryczne

wibracyjnym nalezy sprawdzi¢ wartos¢ napigcia zasilajgcego na tabliczce
znamionowej. Podtgczenie systemu z silnikiem wibracyjnym dostosowanym
do napiecia 115 VAC do zasilania 220 VAC spowoduje zniszczenie silnika.

@ OSTROZNIE: W przypadku konfigurowania systemu z podajnikiem

UWAGA: Sterownik pistoletu moze by¢ zasilany napieciem jednofazowym
100-240 VAC / 50-60 Hz i jest odpowiednio oznakowany, ale napiecie
podtaczone do systemu musi by¢ zgodne z parametrami silnika
wibracyjnego.

Przewdd zasilajgcy urzadzenie musi by¢ podtagczony do wtyku z uziemieniem
(wtyk musi dostarczy¢ uzytkownik). Podtgczy¢ wtyk do gniazda z
odpowiednim napigciem.

Kolor przewodu Znaczenie
Niebieski N (neutralny)
Brazowy L (faza)
Zielony/zotty GND (uziemienie)

Uziemienie systemu

OSTRZEZENIE: Wszystkie przewodzgce sktadniki systemu w obszarze

A natrysku musza by¢ podtgczone do sprawdzonego uziemienia.
Zignorowanie tego ostrzezenia moze doprowadzi¢ do wytadowan
elektrostatycznych o energii wystarczajgcej do wzniecenia pozaru lub
spowodowania eksplozji.

Urzadzenia mobilne

Zapoznac sie z rysunkiem 3-15. Przewdd uziemiajacy, podtgczony do
ztacza uziemienia w zasilaczu, potgczy¢ z uziemieniem sprawdzonym przez
elektryka.

Rysunek 3-15  Ztgcze uziemienia urzadzenia

Urzadzenia montowane na Scianie lub na poreczy

Do potgczenia bolca uziemiajgcego zasilacza z uziemiong kabing proszkowag
lub z rzeczywistym uziemieniem nalezy uzy¢ dostarczonego zestawu
uziemiajgcego ESD. Szczegotowe informacje znajduja sie w tym zestawie.
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Obstuga 4-1

Rozdziat 4
Obstuga

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej mogg wykonywaé wytacznie
odpowiednio wykwalifikowane osoby. Przestrzegac zasad bezpiecznej
eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w innych dokumentach.

OSTRZEZENIE: Opisywane urzadzenie moze stanowi¢ zrédto zagrozenia,
jesli nie jest uzywane zgodnie z zasadami okreslonymi w niniejszej instrukcji.

OSTRZEZENIE: Wszystkie urzgdzenia przewodzace prad elektryczny,

A znajdujace sie w poblizu miejsca napylania proszku, muszg by¢ uziemione.
Brak uziemienia lub wadliwe uziemienie wyposazenia moze spowodowac
porazenie personelu, pozar lub wybuch.

Specjalne warunki bezpiecznej eksploatacji zgodne z
przepisami UE (ATEX)

1. Aplikator reczny Encore XT moze by¢ uzywany wytgcznie ze
sterownikiem Encore XT i zasilaczem Encore XT w temperaturach
otoczenia w przedziale od +15°C do +40°C.

2. Urzadzenia moga by¢ uzywane w obszarach, w ktorych ryzyko uderzenia
jest nieduze.

3. Nalezy zachowac ostroznos¢ podczas czyszczenia plastikowych
powierzchni sterownika Encore XT. Istnieje mozliwos¢ powstawania
tadunkodw statycznych.

Instalacja stotu z wibratorem

UWAGA: Obcigzenie stotu wibracyjnego nie moze przekraczaé 25 kg (50

funtow).

1. Zapoznac sie z rysunkiem 4-1. Podnies¢ rure ssacg i opusci¢ wspornik
rury w dot pod rure ssacg, aby umocowac jg na ramieniu.
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4-2 Obstuga

<—— Ramie rury ssacej

~—— Rura ssaca

/

Zatrzask rury

Rysunek 4-1 Uzycie wspornika rury ssgcej
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Obstuga 4-3

Instalacja stotu z wibratorem (.,

2. Zapozna¢ sie z rysunkiem 4-2. Ustawic¢ karton z proszkiem na stole
wibratora.

3. Roztozyc¢ klapy kartonu i otworzy¢ plastikowy worek z proszkiem.
Wytozy¢ brzegi worka na klapy kartonu, aby sie nie zamykaty.

UWAGA: Nie wciskac konca rury ssgcej do proszku. Rura zagtebi sie w
proszku pod wptywem wibracji i swojego cigzaru.

4. Odchyli¢ zatrzask rury ssacej spod rury i wsung¢ rure do proszku.

5. Aby unikng¢ przypadkowego wydostawania sie proszku, owingc¢ rure
ssacg workiem foliowym i luzno zamocowac opaska zaciskowa.

————

( ? Rura ssgca

W Worek z proszkiem

~—— Karton z proszkiem

~—— Stét wibracyjny

Rysunek 4-2 Wstawianie kartonu z proszkiem.

Napetnianie zasobnika

Wyjaé korek gumowy z pokrywy i napetni¢ zasobnik proszkiem do potowy
objetosci. Nie nasypywac za duzo proszku; podczas fluidyzacji zwieksza on
swojg objetos¢. Upewnic sig, ze waz odpowietrzajacy jest podtgczony do
kabiny proszkowej, aby drobiny proszku nie przedostawaty sie do
pomieszczenia.
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4-4 Obstuga

Dziatanie pistoletu proszkowego

Korzystajgc z interfejsu pistoletu oraz z przetacznika ustawien, mozna
zmienia¢ charakterystyki lub ustawienia przeptywu proszku oraz mozna
przedmuchag pistolet bez uzywania interfejsu sterownika.

Ikona trybu Ikona trybu
Przetgcznik

charaktery%{t—)\/ przeptywu
ustawien

Zwiekszenie wartosci/wt.

Przycisk ‘
przedmuchu

Przycisk trybu Zmniejszenie wartosci/wy/.

Interfejs pistoletu .
proszkowego Spust pistoletu

—

Rysunek 4-3 Sterowanie pistoletem

Zmiana charakterystyk za pomoca przetgcznika ustawien

1. Zapoznac sig z rysunkiem 4-3. Zwolni¢ spust pistoletu. Nie mozna
zmienia¢ charakterystyk, kiedy pistolet jest wtaczony.

2. Naciskaé przycisk Tryb, az zaswieci sie ikona Tryb charakterystyki.
Na wyswietlaczu zostanie wyswietlony numer biezgcej charakterystyki.

3. Przestawi¢ przetgcznik ustawiens w gére lub w dét, az na interfejsie
pistoletu proszkowego zostanie wyswietlony zagdany numer
charakterystyki.

UWAGA: Niezaprogramowane numery charakterystyk (charakterystyki,
w ktérych wszystkie parametry majg wartos¢ zerowg) sg automatycznie
pomijane. Instrukcje programowania znajdujg sie w rozdziale
Charakterystyki na stronie 4-14.

4. Nacisngc spust natrysku. System rozpocznie napylanie zgodnie z
parametrami w wybranej charakterystyce.

Zmiana przeptywu proszku za pomoca przetgcznika ustawien

1. Zapoznac sie z rysunkiem 4-3. Naciskac przycisk Tryb, az zaswieci sie
ikona Tryb przeptywu.

2. Przestawi¢ przetacznik ustawien w gore lub w dét, aby zmienic
ustawienia przeptywu. Te czynno$é mozna wykonaé bez zwalniania
spustu natrysku.

Przeptyw proszku ulegnie zmianie od razu. Nowe ustawienie przeptywu
bedzie wyswietlone na interfejsie pistoletu i sterownika.

UWAGA: Jezeli jest stosowany tryb Przeptyw catkowity, ustawiona
wartos¢ catkowitego przeptywu powietrza musi by¢ wieksza od zera, w
przeciwnym razie nie bedzie mozliwe ustawienie wartosci parametru %
powietrza pompujacego i pistolet nie bedzie napylat proszku. Wiecej
informacji mozna znalez¢ na stronie 4-16.

Przedmuchiwanie pistoletu proszkowego

1. Zapoznac sie z rysunkiem 4-3. Skierowa¢ pistolet do kabiny proszkowe;j i
nacisnac spust natrysku.

2. Nacisngc przycisk Przedmuch. Przedmuch trwa przez caty czas, kiedy

przycisk jest nacisniety.

P/N 7192351_03
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Obstuga 4-5

Przedmuchiwanie pistoletu proszkowego (cd.)

UWAGA: Jesli przetgcznik ustawien jest tak skonfigurowany, ze realizuje
funkcje przedmuchu, wowczas przestawienie przetgcznika do gory lub do
dotu spowoduje przedmuchanie pistoletu. Zapoznag sie z rozdziatem
Konfiguracja sterownika na stronie 4-21, gdzie opisano konfigurowanie
przetgcznika ustawien.

Pistolet trzeba okresowo przedmuchiwaé, aby kanaty proszkowe byty
utrzymywane w czystosci. Czas i czestotliwos¢ koniecznego
przedmuchiwania zalezg od typu aplikaciji.

UWAGA: Powietrze przedmuchujgce czysci jedynie kanaty proszkowe w
pistolecie. Aby przedmuchac waz, trzeba odtaczy¢ go od pompy i od
pistoletu, wstawi¢ do kabiny proszkowej koniec weza podtgczany do
pistoletu, a nastepnie przedmuchac sprezonym powietrzem od strony

pompy.

Dziatanie powietrza fluidyzujacego

Zasobnik z proszkiem

Wibrator do kartonu

Jezeli sterownik jest skonfigurowany do pracy z zasobnikiem, to wtgczenie
zasilania interfejsu spowoduje wtgczenie doptywu powietrza fluidyzujacego
do niego. Ustawic¢ wartos¢ ci$nienia powietrza fluidyzujgcego w przedziale
od 0,3 do 0,7 bara (5-15 psi). Cisnienie powinno by¢ takie, aby jedynie
delikatnie poruszaé proszkiem. Powietrze fluidyzujgce powoduje
zwigkszenie objetosci proszku.

Fluidyzacja przed napylaniem powinna trwa¢ 5-10 minut. Jest to konieczne,
aby mie¢ pewnos¢ nalezytego rozbicia brytek proszku i prawidtowego
wymieszania go z powietrzem.

Jesli sterownik jest skonfigurowany do pracy z wibratorem do kartonu, to
doptyw powietrza fluidyzujgcego jest wtgczany i wytgczany razem z
wigczaniem i wytgczaniem pistoletu proszkowego.

Ustawic¢ wartos¢ cisnienia powietrza fluidyzujagcego w przedziale od 0,3 do
0,7 bara (5-10 psi). Cisnienie powinno by¢ wystarczajgce jedynie do
fluidyzacji proszku wokot rury ssgcej. Proszek nie powinien poruszac sie
zbyt gwattownie ani wydostawac sie z kartonu.

Po zwolnieniu spustu pistoletu silnik pozostanie wigczony przez
zdefiniowany czas. Ten dodatkowy czas zapobiega czestemu wigczaniu i
wytgczaniu silnika za kazdym razem, kiedy pistolet jest wigczany badz
wytgczany i przediuza czas bezawaryjnej pracy silnika. Domysiny czas
opoznienia wynosi 30 sekund.

Silnik wibracyjny moze tez pracowac ciggle. Jezeli wybrano takie
ustawienie, nalezy nacisng¢ i zwolni¢ spust pistoletu, aby wigczy¢ silnik. Aby
wytaczy¢ silnik, nalezy wybrac¢ na interfejsie opcje czuwania lub wytgczy¢
zasilanie sterownika.

Informacje o konfiguracji podajnika wibracyjnego proszku z kartonow,
zmianie czasu opoznienia wytgczenia wibratora lub ustawienia silnika
wibracyjnego w trybie pracy ciggtej znajduja si¢ w rozdziale Konfiguracja
sterownika na stronie 4-21.
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4-6 Obstuga

Dziatanie powietrza do czyszczenia elektrody

Powietrze do czyszczenia elektrody nieustannie oczyszcza elekirode
pistoletu, zapobiegajgc gromadzeniu sie proszku. Doptyw tego powietrza
jest wigczany i wytgczany automatycznie podczas wtgczania i wytgczania
pistoletu.

Potozenie zaworu iglowego na zasilaczu jest fabrycznie dopasowane do

wiekszoéci aplikaciji (11/> obrotu w lewo od potozenia catkowicie
zamknigtego), ale w razie potrzeby mozna je zmienic.

Zawor igtowy powietrza do

czyszczenia elektrody
B&
=
\

Rysunek 4-4 Lokalizacja zaworu powietrza do czyszczenia elektrody

Obstuga codzienna

/N

OSTRZEZENIE: Wszystkie urzgdzenia przewodzace prad elektryczny, ktdre
znajdujg sie w obszarze napylania proszku, muszg by¢ podtgczone do
uziemienia sprawdzonego przez elektryka. Zignorowanie tego ostrzezenia
moze by¢ przyczyng powaznego porazenia prgdem elektrycznym.

UWAGA: Sterownik jest dostarczany z domyslnymi ustawieniami
konfiguracji, ktére umozliwiaja napylanie proszku od razu po zakoriczeniu
konfigurowania systemu. Lista wartosci domysinych oraz informacje o tym,
jak je w razie potrzeby zmieni¢, znajduja sie w rozdziale Konfiguracja
sterownika na stronie 4-21.

Pierwsze uruchomienie

Uruchomienie

Uruchomic pistolet i zapisa¢ wartos¢ pA przy ustawionym zerowym
przeptywie powietrza fluidyzujgcego i pompujgcego oraz bez zadnych
przedmiotéw przed pistoletem. Wartos¢ LA trzeba kontrolowac codziennie
przy tych samych warunkach. Znaczne zwiekszenie wartosci LA oznacza
prawdopodobne zwarcie w rezystorze pistoletu. Znaczne zmniejszenie
natomiast oznacza uszkodzenie rezystora bgdz powielacza napigcia, co
wymaga naprawy.

1. Wigczy¢ wentylator wyciggowy kabiny proszkowe;.
2. Wigczyc zasilanie powietrzem.

3. Zainstalowac na wézku karton lub zasobnik z proszkiem. Instrukcje
znajduja sie w rozdziale Wstawianie kartonu z proszkiem na stronie 4-1.

4. Zapoznac sie z rysunkiem 4-5. Upewnic sie, ze spust pistoletu
proszkowego nie jest nacisniety, a nastepnie wtgczyé zasilanie
sterownika. Na interfejsie sterownika i pistoletu powinny zaswiecié sie
wyswietlacze i ikony.

P/N 7192351_03
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Obstuga 4-7

Uruchomienie (cd.)

Regulator / wskaznik — Interfejsl
ci$nienia powietrza sterownika
fluidyzujgcego &\

Przetacznik
zasilania sterownika

| Przycisk trybu
| | czuwania

i
i Interfejs
87-110 PSI

8078 BAR O = —1 pistoletu
2 proszkowego

s)

MNET/AUX.

Rysunek 4-5 Elementy sterujgce systemem, pokazano system mobilny

Zasobniki: wtgczenie zasilania sterownika powoduje wigczenie
przeptywu powietrza fluidyzujgcego. Ustawic¢ wartos¢ cisnienia
powietrza fluidyzujgcego w przedziale od 0,3 do 0,7 bara (5-15 psi).
Cisnienie powinno by¢ takie, aby jedynie delikatnie poruszac proszkiem.
Fluidyzacja powinna trwac¢ od 5 do 10 minut przed napylaniem.

5. Skierowac pistolet do kabiny i nacisngé spust pistoletu, aby rozpoczgé
napylanie proszku.

Podajniki z wibratorem: ustawic¢ przeptyw powietrza fluidyzujacego w
taki sposdb, aby fluidyzacji podlegat proszek wokét rury ssacej i aby
proszek nie byt wydmuchiwany z kartonu. Uruchomienie pistoletu
powoduje wigczenie silnika wibratora. Silnik, zaleznie od nastaw:

* wytaczy sig po pewnym czasie od zwolnienia spustu lub

* bedzie pracowac do czasu nacisnigcia przycisku trybu czuwania lub
wytgczenia zasilania sterownika.

W celu zmiany sposobu dziatania silnika nalezy zapoznac sie z
rozdziatem Konfiguracja sterownika na stronie 4-21.

6. Wybrac zadang charakterystyke i rozpocza¢ prace. Instrukcje
programowania znajdujg sie w rozdziale Charakterystyki na stronie 4-14.

Na interfejsie sterownika bedg wyswietlane informacje o wydajnosci
napylania, kiedy pistolet jest wtgczony oraz aktualnie ustawione wartosci,
kiedy pistolet jest wytgczony.

UWAGA: Jezeli jest stosowany tryb Przeptyw catkowity, ustawiona
wartos¢ catkowitego przeptywu powietrza musi by¢ wieksza od zera, w
przeciwnym razie nie bedzie mozliwe ustawienie wartosci parametru %
powietrza pompujgcego i pistolet nie bedzie napylat proszku. Wiecej
informacji mozna znalez¢ na stronie 4-16.
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4-8 Obstuga

Przycisk trybu czuwania

Przycisk Czuwanie, pokazany na rysunku 4-5, stuzy do wytgczania interfejsu
i unieruchamiania pistoletu podczas przerw w produkcji. Gdy interfejs
sterownika jest wytgczony, pistoletu nie mozna wigczyé, a interfejs pistoletu
jest nieczynny.

Aby wytgczy¢ zasilanie sterownika, trzeba uzy¢ przetgcznika zasilania na
zasilaczu.

Charakterystyki ustawione fabrycznie

Charakterystyki sg zaprogramowanymi wartosciami elektryzaciji i przeptywu
proszku, typowymi dla danego przedmiotu lub zastosowania. Mozna
zapisa¢ maksymalnie 20 charakterystyk. W dostarczonym systemie
charakterystyki od 1 do 3 sg juz zaprogramowane. Instrukcje ich
programowania znajdujg sie w rozdziale Charakterystyki na stronie 4-14.

Charakte-| Napiecie elektrostatyczne, przeptyw proszku kV nA % >
rystyka

1 maksymalne napiecie kV, 150 g/min (20 100 30 45 3.0
funtéw/godz.)

2 maksymalne napiecie kV, 300 g/min (40 100 30 75 3.0
funtéw/godz.)

3 Select Charge 3 (gteboka wneka), 150 g/min (20 100* 60" 45 3.0
funtéw/godz.)

* Ustawienia w trybie Select Charge sg zdefiniowane fabrycznie i nie mozna ich zmienié.

Wymiana dysz szczelinowych

/N

OSTRZEZENIE: Przed wykonaniem opisanych czynnosci trzeba zwolni¢
spust pistoletu, przetgczy¢ sterownik w tryb bezczynnosci (uspienia) i
uziemic¢ elektrode. Zignorowanie tego ostrzezenia grozi powaznym
porazeniem prgdem elektrycznym.

UWAGA: Stozkowy uchwyt elektrody zostat tak wykonany, aby
zoptymalizowac czyszczenie podczas zmiany koloru w systemach, w ktérych
sg stosowane dysze szczelinowe. W uchwycie stozkowym tego typu nie
mozna stosowac deflektoréw stozkowych.

1. Przedmuchad pistolet i nacisna¢ przycisk wytgcznika, aby przetgczyé
sterownik w tryb uspienia i uniemozliwi¢ przypadkowe uruchomienie
pistoletu.

2. Zapoznac sie z rysunkiem 4-6. Odkrecic¢ nakretke dyszy, przekrecajac jg
w lewo.

3. S'ciqgnaé dysze szczelinowg z zespotu elektrody.

UWAGA: Jesli elektroda wysunie sie z rury wylotowej proszku, wtozyé ja na
miejsce.

4. Zainstalowaé nowg dysze na zespole elektrody. Ustawienie dyszy pasuje
do wystepu w zespole elektrody. Nie zgig¢ przewodu elektryzujgcego.

Nakrecic reka nakretke dyszy (w prawo) na korpus pistoletu.
Nacisng¢ przycisk wytgcznika, aby uruchomic sterownik.

P/N 7192351_03
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Obstuga 4-9

UWAGA: Aby oczyscic dysze, skorzystac z opisu Zalecana procedura
czyszczenia elementdw stykajgcych sie z proszkiem na stronie 4-11.

Nakretka dyszy Dysza szczelinowd Zespot elektrody

Rysunek 4-6 Wymiana dyszy szczelinowej

Wymiana deflektorow lub dysz stozkowych

OSTRZEZENIE: Przed wykonaniem opisanych czynnosci trzeba zwolni¢

A spust pistoletu, wytgczy¢ zasilanie interfejsu i uziemic elektrode.
Zignorowanie tego ostrzezenia grozi powaznym porazeniem prgdem
elektrycznym.

UWAGA: Aby umozliwi¢ stosowanie opcjonalnych deflektorow stozkowych,
nalezy wymieni¢ uchwyt elektrody dostarczony z pistoletem. Informacje o
zestawie dyszy stozkowej potrzebnym do przeprowadzenia tej operaciji
znajduja sie w rozdziale ,Opcje” na stronie 7-4.

1. Przedmuchag pistolet i wytgczy¢ interfejs, aby unikng¢ przypadkowego
wigczenia pistoletu.

2. Zapoznac sie z rysunkiem 4-7. Ostroznie zdja¢ deflektor z uchwytu
elektrody. Jesli wymianie podlega tylko deflektor, zainstalowaé nowy na
uchwycie elektrody, zwracajagc szczegolng uwage, aby nie zgigé
przewodu elektrody.

3. Aby wymienié¢ catg elektrode, odkrecié nakretke dyszy, przekrecajac ja w
lewo.

4. Sciagnaé dysze stozkowa z zespotu elektrody.

UWAGA: Jesli elektroda wysunie sie z rury wylotowej proszku, wtozy¢ ja na
miejsce.

5. Zamontowac nowag dysze stozkowg na zespole elektrody. Ustawienie
dyszy pasuje do wystepu w zespole elektrody.

6. Nakrecié reka nakretke dyszy (w prawo) na korpus pistoletu.

7. Zainstalowac nowy deflektor na zespole elektrody. Nie zginac¢ elektrody.

Uchwyt elektrody Deflektor Nakretka dyszy

Rysunek 4-7 Wymiana dyszy stozkowej

© 2013 Nordson Corporation P/N 7192351_03
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Instalacja zestawu opcjonalnego do regulacji chmury proszkowej

elektrody

W miejscu standardowej dyszy szczelinowej lub stozkowej mozna
zainstalowa¢ zestaw do regulaciji chmury proszkowej ze zintegrowang dysza
stozkowa.

UWAGA: W skitad zestawu nie wchodzg deflektory, nalezy je zamoéwic
oddzielnie. W zestawie tym nie mozna zastosowac deflektora 38 mm.

1. Zdjac¢ deflektor, odkreci¢ nakretke dyszy i wyjaé dysze stozkowa lub
dysze szczelinowa.

2. Oczyscic powietrzem zespot elektrody.

3. Zapoznac sie z rysunkiem 4-8. Zainstalowaé zintegrowang dysza
stozkowg na zespole elektrody i przykrecié nakretke mocujaca rekg do
oporu.

4. Zainstalowac deflektor 16-, 19- lub 26-milimetrowy na uchwycie
elektrody.

Zestaw do
regulaciji
Deflektor

Rysunek 4-8 Instalacja zestawu do regulacji chmury proszkowe;j

Wyiaczanie

Konserwacja

A\
A\

1. Przedmuchac pistolet proszkowy, naciskajgc przycisk przedmuchu do
czasu, kiedy proszek przestanie wydostawag sie z pistoletu.

2. Nacisng¢ przycisk trybu czuwania, aby wytgczy¢ pistolet proszkowy i
interfejs.

3. Wylgczy¢ doptyw powietrza do systemu i uwolni¢ cisnienie z instalac;ji.

4. Jesli wytgczenie obejmuje noc lub dtuzszy okres czasu, przestawic
przetacznik zasilania w potozenie OFF, aby odtaczy¢ zasilanie systemu.

5. Wykona¢ czynnosci opisane w rozdziale Konserwacja codzienna na
stronie 4-11.

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej mogg wykonywaé wytacznie
odpowiednio wykwalifikowane osoby. Przestrzegac zasad bezpiecznej
eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w innych dokumentach.

OSTRZEZENIE: Przed wykonaniem ponizszych czynnoéci trzeba wytgczyé
sterownik i odtgczy¢ zasilanie systemu. Uwolni¢ ci$nienie pneumatyczne z
urzadzenia i odtaczy¢ je od zrédta powietrza. Zignorowanie tego ostrzezenia
moze by¢ przyczyng obrazen.

P/N 7192351_03
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Zalecana procedura czyszczenia elementow stykajacych sie z

proszkiem

Do czyszczenia dysz proszkowych i elementdw majgcych kontakt z proszkiem firma Nordson Corporation
zaleca stosowanie myijki ultradzwiekowej i emulsji czyszczacej Oakite® BetaSolv.

UWAGA: Zespotu elektrody nie mozna zanurzaé w rozpuszczalniku. Nie
mozna go rozmontowac. Srodek czyszczgcy i woda pozostang wewnatrz
zespotu.

1. Napetni¢ myjke ultradzwiekowg emulsjg BetaSolv lub innym podobnym
srodkiem czyszczgcym o temperaturze pokojowej. Nie ogrzewac
roztworu czyszczacego.

2. Zdemontowac z pistoletu elementy przeznaczone do czyszczenia. Zdjgé
uszczelki o-ring. Oczysci¢ elementy sprezonym powietrzem o niskim
ci$nieniu.

UWAGA: Nie dopusci¢ do kontaktu uszczelek o-ring z ptynem

czyszczacym.

3. Witozyé elementy do myjki ultradZzwiekowej i wtgczy¢ jg na czas
potrzebny do usuniecia resztek proszku.

4. Przed zamontowaniem w pistolecie optukaé elementy w czystej wodzie i
odtozy¢ do wyschnigcia. Sprawdzi¢ wszystkie uszczelki o-ring i
wymienic te, ktére sg uszkodzone.

UWAGA: Nie uzywac ostrych ani twardych narzedzi, ktére moga zadrapac
gtadkie powierzchnie elementéw majgcych kontakt z proszkiem. Zadrapania
powodujg gromadzenie sie proszku.

Procedury konserwacji

Komponent Procedura

Pistolet 1. Skierowac pistolet do kabiny lakierniczej i przedmucha¢ go.
proszkowy o Wi < dobt iotrza i ku d dzeni
(codziennie) . Wytaczy¢ doptyw powietrza i proszku do urzgdzenia.

3. Odtgczyc¢ adapter weza proszkowego i przedmuchac kanat proszkowy w pistolecie.

4. Odtaczy¢ waz proszkowy od pompy. Koniec weza, ktory jest taczony z pistoletem,
wiozy¢ do kabiny i przedmuchac¢ powietrzem od strony pompy.

5. Zdjac¢ dysze i wyjaé zespot elektrody, a nastepnie oczyscic je sprezonym powietrzem
pod niskim cisnieniem i czystg szmatka. Sprawdzi¢ stopien zuzycia wszystkich
czesci i wymienic je w razie potrzeby.

6. Przedmuchac pistolet i przetrze¢ czystg szmatka.

Pompa 1. Odtaczy¢ weze powietrzne od pompy i zdjgé pompe z rury ssacej.
(codziennie) . . "y . o . . .

2. Rozmontowac¢ pompe i oczysci¢ wszystkie czesci, uzywajgc sprezonego powietrza
pod niskim ci$nieniem.

3. Wymieni¢ wszystkie zuzyte lub zniszczone czesci.

Instrukcje i informacje o czesciach zamiennych znajdujg sie w instrukcji obstugi pompy
proszkowej Encore nr kat. 7156808.

Sterownik
(codziennie)

Przedmuchac zasilacz i modut interfejsu pistoletem pneumatycznym. Zetrze¢ proszek ze
sterownika czystg szmatka.

Filtr powietrza
w urzadzeniu

Sprawdzic filtr/regulator powietrza. Opréznic filtr i w razie potrzeby wymienic jego wktad.

(okresowo)
Uziemienie Codziennie: przed napylaniem proszku upewni¢ sie, ze urzgdzenie jest skutecznie i
urzadzenia prawidtowo uziemione.

Okresowo: sprawdzi¢ wszystkie potgczenia uziemiajgce w urzadzeniu.

© 2013 Nordson Corporation
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Korzystanie z interfejsu sterownika

Elementy interfejsu

Interfejs sterownika stuzy do wprowadzania ustawien w charakterystykach,
wyswietlania kodow pomocy, kontroli dziatania systemu i konfigurowania
sterownika.

Numer aktualnej charakterystyki
Dioda LED przycisku

Wskaznik wigczonego pistoletu ustawien

Tryby Select Charge | |

Ustawienie napigcia kV —L|

Ustawienie pA —-!

—

|

T Wybor charakterystyki

Ustawienie wartosci %
przeptywu powietrza lub

L catkowitego przeptyw
powietrza

Ikona ustawienia

«@(

, S~ Ustawianie wartosci
Wyswietlacz pomoc o] ~_ parametru Przeptyw
Y |u€funkcjyi E E HB H H ) catkowity lub Przeptyw
2. = owietrza atomizujgcego
Przycisk ) — P Jaceg
pomocy E [T Pokretto
1 7 CNordsgh GUN CONTROLLER y—u
Przycisk Nordson —| ] = ~ Przycisk trybu czuwania
(konfiguracja) % / //
Przycisk Wyswietl Przycisk Enter

Rysunek 4-9 Interfejs sterownika

Ikony ustawien informujg o skonfigurowanych lub wybranych ustawieniach.

Wartosci, ktére mozna ustawiaé, to: Select Charge, KV, uA, % powietrza
pompujacego oraz Przeptyw catkowity lub przeptywy powietrza
pompujacego i powietrza atomizujacego.

Aby wybraé charakterystyke lub zmienié ustawienia w charakterystyce,
nalezy nacisna¢ przycisk Wybér charakterystyki lub przycisk Ustawienia.
Zaswieci sie dioda LED na wybranym przycisku.

Zmiany wartosci wybranego parametru dokonuje sie za pomoca pokretta.
Obrét w prawo zwieksza wartos¢, obrét w lewo zmniejsza jg. Po osiggnieciu
wartosci maksymalnej cykl zmiany zaczyna sie ponownie od wartosci
najmniejszej.

, @
-

Wybor parametru

Zmiana ustawienia

Rysunek 4-10  Wybor i zmiana ustawien.

P/N 7192351_03
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Kody pomocy

a Ikona pomocy na wyswietlaczu funkcji/pomocy zaswieci sie w razie
wystgpienia problemu.

[ H-0 "] o [ Lir ] o
o O
), ] |[(© ()
Kod na wyswietlaczu Skasowanie kodu

Rysunek 4-11  Wyswietlanie i kasowanie kodéw pomocy

@ W celu wyswietlenia kodoéw pomocy nalezy nacisnac¢ przycisk
Pomoc. W pamieci sterownika jest przechowywanych 5 ostatnich kodéw.
Zapamietane kody zmienia sie pokrettem. Wyswietlacz wytgczy sie w razie
braku aktywnosci uzytkownika przez 5 sekund.

Aby skasowaé kody pomocy, trzeba nacisngc¢ przycisk Pomoc,
przewing¢ wyswietlone kody, az zostanie wyswietlony napis CLr i nacisna¢
przycisk Enter. lIkona pomocy bedzie zaswiecona do czasu skasowania
koddw.

W rozdziale 4 Rozwigzywanie problemow znajduje sie omowienie procedur
rozwigzywania problemow sygnalizowanych kodami, ogéinych problemow

zwigzanych z systemem, procedur testow rezystanciji i ciggtosci obwodu, a
takze zamieszczono w nim schematy potgczen.

Godziny do przegladu, licznik godzin pracy i wersja oprogramowania

Nacisna¢ przycisk Wyswietl i przekreci¢ pokrettem, aby wyswietli¢
wartosci w nastepujacej kolejnosci: liczba godzin do przegladu, liczba godzin
pracy, wersja oprogramowania sterownika pistoletu (GC), wyswietlacza
pistoletu (Gd) i modutu iFlow (FL) oraz wersja sprzetu (Hd). Licznik godzin
pracy jest ustawiany w procedurze Konfiguracja sterownika opisanej na
stronie 4-21. Licznika godzin pracy nie mozna zresetowac.

a Ikona pomocy zaswieca sig, kiedy uptynie czas ustawiony w liczniku
godzin do przegladu.

W celu wyzerowania licznika godzin do przegladu nalezy nacisng¢
przycisk Widok.

® Podczas wyswietlania liczby godzin do przegladu zaswieca sig ikona
zegara. Kiedy zostanie wyswietlona, nalezy nacisngc¢ przycisk Enter.

( /00D °

O
) @O

Rysunek 4-12  Wyswietlenie licznika godzin do przegladu.

© 2013 Nordson Corporation
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Charakterystyki

Charakterystyki sg zaprogramowanymi wartosciami elektryzacji i przeptywu
proszku. Zmiana numeru charakterystyki umozliwia operatorowi szybka
zmiane ustawien.

W sterowniku mozna zapisa¢ 20 charakterystyk. Charakterystyki o
numerach 1, 2 i 3 sg zaprogramowane fabrycznie i s przeznaczone dla
najczesciej wystepujacych aplikaciji. Wartosci parametréw w tych
charakterystykach opisano na stronie 4-8. W razie potrzeby mozna je
zmieni¢. Charakterystyki o numerach od 4 do 17 mozna dowolnie
zaprogramowac.

Wybor charakterystyki

1. Nacisna¢ przycisk Charakterystyka. Zaswieci sig dioda LED na
przycisku.

2. Obréci¢ pokrettem. Wyswietlany numer charakterystyki zwiekszy sie od
1 do 20, a nastepnie ponownie zmieni sie na 1.

Kiedy pistolet jest wytgczony, sg wyswietlane wartosci parametréw w
wybranej charakterystyce.

Y [ ] : o}
E ﬂ Przycisk
charakterystyki

Rysunek 4-13  Wybor charakterystyki

Parametry elektryzacji

Tryb Select Charge®

Wyijscie elektrostatyczne moze pracowac w trybie Select Charge, w trybie
wiasnym (Custom) lub w trybie klasycznym (Classic).

W trybach Select Charge ustawienia elekiryzacji nie podlegaja regulacji.
Diody LED nad przyciskami trybu Select Charge zaswiecajg sie, wskazujgc
wybrany tryb.

Wartosci fabryczne w trybach wyboru tadunku Select Charge sg
nastepujace:

Tryb 1 Re-Coat (malowanie po- 100 kV, 15 pA
nowne)
Tryb 2 Metallics (proszek 50 kV, 50 pA
metaliczny)
Tryb 3 Deep Recess (gtebokie 100 kV, 60 pA
wneki)
Tryb 1 Tryb 2 Tryb 3

(<) (=) (=)

Rysunek 4-14  Tryb Select Charge

UWAGA: Jesli operator podejmie probe zmiany wartosci kV lub pA i jest
wybrany tryb Select Charge, sterownik przetaczy sie do trybu wiasnego lub
klasycznego.

P/N 7192351_03
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Tryb wtasny

Tryb klasyczny

Tryb wtasny jest domysinym trybem fabrycznym. W tym trybie mozna
niezaleznie od siebie zmienia¢ wartosci kV oraz uA. Nie sg wyswietlane
ikony STD ani AFC.

UWAGA: Instrukcje dotyczace konfiguraciji oraz wykaz wartosci domysinych
w tym trybie znajdujg sie w rozdziale Konfiguracja sterownika na stronie
4-21.

1. Aby ustawi¢ lub zmieni¢ wartos$¢ kV, nacisngé przycisk KV. Zaswieci sie
na nim dioda LED, informujgca o wybraniu parametru kV.

2. Przekrecic¢ pokrettem, aby zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ wartos¢ kV.
Wprowadzona nowa wartos¢ zostanie automatycznie zapamietana, jesli
przez 3 sekundy nie zostanie zmieniona lub nie zostanie nacisnigty
zaden inny przycisk.

3. Aby ustawic¢ lub zmieni¢ warto$¢ p A, nacisng¢ przycisk p A. Zaswieci
sie na nim dioda LED, informujgca o wybraniu parametru pA.

4. Przekreci¢ pokrettem, aby zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ wartos¢ pA.
Wprowadzona nowa wartos¢ zostanie automatycznie zapamigtana, jesli
przez 3 sekundy nie zostanie zmieniona lub nie zostanie nacisniety
zaden inny przycisk.

UWAGA: Domysiny zakres ustawien nA wynosi 10-50 pA. Granice tego
zakresu mozna zmieni¢. Zapoznac sig z rozdziatem Konfiguracja sterownika
na stronie 4-21.

¢ Kiedy pistolet nie jest wigczony, sg wyswietlane ustawione wartosci kV i
pA.

¢ Kiedy pistolet zostanie wtaczony, beda wyswietlane rzeczywiste wartosci

KV i pA.
sg- - 48 |
S

gﬂ: UuA L 5”,-7 uA

Tryb wtasny — ustawione wartosci Tryb wiasny — pistolet wtgczony

.

Rysunek 4-15  Tryb wtasny — widok wyswietlaczy podczas ustawiania wartosci i
po wtagczeniu pistoletu

Aby méc skorzystac z tego trybu, sterownik musi by¢ odpowiednio
skonfigurowany. Zapozna¢ sie z rozdziatem Konfiguracja sterownika na
stronie 4-21.

W trybie klasycznym mozna dostosowac wartosé kV (STD) lub pA na
wyijsciu, ale nie obie te wartosci jednoczesnie.

Tryb klasyczny standardowy

Tryb standardowy umozliwia ustawienie wartosci kV. Nie mozna w nim
ustawic¢ wartosci pA.

1. Aby ustawic¢ wartos¢ kV, nacisng¢ przycisk KV. Zaswieci si¢ na nim
dioda LED, informujgca o wybraniu parametru kV.

© 2013 Nordson Corporation
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4-16 Obstuga

2. Przekreci¢ pokrettem, aby zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ wartos¢ kV.
Wprowadzona nowa wartos¢ zostanie automatycznie zapamietana, jesli
przez 3 sekundy nie zostanie zmieniona lub nie zostanie nacisniety
zaden inny przycisk.

* Jezeli pistolet nie jest wtgczony, jest wyswietlana ustawiona wartos¢ kV.

¢ Kiedy pistolet zostanie wtaczony, beda wyswietlane rzeczywiste wartosci
kViuA.

-\

UA

| ’ 5‘ UA
Tryb standardowy — Tryb standardowy —
ustawienie wartosci kV pistolet wigczony

Rysunek 4-16  Tryb standardowy — widok wyswietlaczy podczas ustawiania
wartosci i po wigczeniu pistoletu

Tryb klasyczny AFC

Tryb AFC stuzy do ustalania granicznych wartosci wyjscia uA. W trybie AFC
nie mozna zmieni¢ ustawienia kV, ktdre automatycznie przyjmuje wartos¢
100 kV.

1. Aby ustawi¢ wartosé pA, nacisngé przycisk pA. Zaswieci sie na nim
dioda LED, informujgca o wybraniu parametru pA.

2. Przekrecié pokrettem, aby zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ wartos¢ pA.
Wprowadzona nowa wartos¢ zostanie automatycznie zapamiegtana, jesli
przez 3 sekundy nie zostanie zmieniona lub nie zostanie nacisniety
zaden inny przycisk.

UWAGA: Domysiny zakres ustawien nA wynosi 10-50 uA. Granice tego

zakresu mozna zmieni¢. Zapoznac sie z rozdziatem Konfiguracja sterownika

na stronie 4-21.

gD oD
(] (]

\. J

¢ Kiedy pistolet nie jest wtaczony, jest wyswietlana ustawiona wartosc pA.

I~ WEg-
(33~ 29~

\.

Tryb AFC — ustawiona warto$¢ uA Tryb AFC — pistolet wtgczony

Rysunek 4-17  Tryb AFC — widok wyswietlaczy podczas ustawiania wartosci i po
wigczeniu pistoletu

Ustawienia przeptywu proszku

Mozna uzyé dwoch trybdw regulacii przeptywu proszku:

Tryb Smart Flow — domysiny tryb ustawiony fabrycznie. W tym trybie
mozna ustawi¢ wartos¢ parametru Catkowity przeptyw powietrza (predkos¢
przeptywu proszku) oraz parametru % powietrza pompujacego (przeptyw
proszku). W oparciu o te wartosci sterownik automatycznie ustawia
przeptyw powietrza pompujgcego oraz przeptyw powietrza atomizujacego.
Gdy sterownik jest skonfigurowany w trybie Smart Flow, Swiecg sig ikony % i
2.

P/N 7192351_03
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Ustawienia przeptywu proszku ()

Tryb Smart Flow

Przeptyw klasyczny — jest to standardowa metoda ustawiania wartosci
przeptywu i predkosci proszku poprzez oddzielne ustawienie przeptywu
powietrza pompujacego i atomizujacego oraz reczne zbilansowanie wartosci
w celu uzyskania optymalnych wynikéw. Gdy sterownik jest skonfigurowany
w trybie Classic Flow, Swiecg sie ikony powietrza pompujgcego i
atomizujgcego.

UWAGA: Instrukcje dotyczace konfiguraciji oraz wykaz wartosci domysinych
w tym trybie znajdujg sie w rozdziale Konfiguracja sterownika na stronie
4-21.

f
% E Przeptyw catkowity ‘ =

% powietrza pompujgcego Powietrze pompujagce  Powietrze atomizujgce

Rysunek 4-18  Ikony zwigzane z przeptywem powietrza.

W trybie Smart Flow warto$¢ parametru Przeptyw catkowity decyduje o
predkosci przeptywu proszku, a wartos¢ parametru % powietrza
pompujacego decyduje o przeptywie proszku. Predkosé przeptywu proszku
jest odwrotnie proporcjonalna do wydajnosci przesytania — im wieksza
predkosc¢, tym mniejsza wydajnosé.

Podczas wprowadzania ustawien w trybie Smart Flow nalezy najpierw
okresli¢ wartos¢ parametru Przeptyw catkowity, aby uzyska¢ wymagany
ksztatt chmury i zdolno$¢ penetracji proszku, a nastepnie okresli¢ wartosé
parametru % powietrza pompujgcego, aby uzyskaé wymagany przeptyw
proszku.

% powietrza pompujacego: 0-100%. Zakres rzeczywisty zalezy od
ustawienia catkowitego przeptywu powietrza oraz od ustawienia
maksymalnego i minimalnego przeptywu powietrza pompujacego i
atomizujgcego.

Przeptyw catkowity 3: 2,55-10,2 m3/godz., minimalny przyrost 0,17
m3/godz. lub 1,5-6,0 SCFM, minimalny przyrost 0,1 SCFM.

W tabeli 3-1 i 3-2 znajdujg sie przyktady mozliwych ustawien w trybie Smart
Flow oraz odpowiadajgce im cisnienia i przeptywy powietrza atomizujgcego i
pompujacego. Na rysunku 4-19 pokazano wptyw zmian wartosci ustawien
parametru Przeptyw catkowity i parametru % powietrza pompujacego.

W tabelach Smart Flow znajduja sie mozliwe wartosci parametru Przeptyw
catkowity i parametru % powietrza pompujgcego. Nalezy je odczytywac po
przekatnej wzgledem osi pionowej, aby znalez¢ rownowazne wartos$ci
przeptywu i ci$nienia powietrza atomizujgcego. Odczytywanie w dét do osi
poziomej pozwala znalez¢ rownowazne przeptywy i ciSnienia powietrza
pompujacego.

Z tabel wynika, ze zwiekszanie wartosci parametru Przeptyw catkowity
powoduje zwigkszanie predkosci przeptywu proszku, podczas gdy wartosc
parametru % powietrza pompujgcego pozostaje bez zmian. Odwrotnie, przy
danej wartosci parametru Przeptyw catkowity zwiekszenie wartosci
parametru % powietrza pompujgcego powoduje zwigkszenie przeptywu
proszku.

© 2013 Nordson Corporation
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Wieksza predkosé, Przeptyw maksymalny

przeptyw bez zmian

Wartos¢ % powietrza
pompujgcego = 50%
Wartos¢ Przeptyw
catkowity = 3.00

Wieks'z,y przeph_/w, ]
predkos¢ bez zmian

Predko$¢ maksymalne

Rysunek 4-19  Odczytywanie tabel Smart Flow

Ustawianie wartosci w trybie Smart Flow

Aby wartos¢ parametru % powietrza pompujacego lub parametru Przeptyw

catkowity ¥, nalezy wykonac ponizsze czynnosci.

1. Nacisngc przycisk % lub Y. Zaswieci sig dioda LED na wybranym
przycisku.

2. Pokrettem zwigkszy¢ lub zmniejszy¢ wartosé. Wprowadzona nowa
warto$¢ zostanie automatycznie zapamietana, jesli przez 3 sekundy nie
zostanie zmieniona lub nie zostanie nacisniety zaden inny przycisk.

UWAGA: Jesli ustawiono zerowg wartos¢ parametru Przeptyw catkowity,
wartos¢ % powietrza pompujgcego nie moze by¢ inna niz zero i napylanie
proszku nie jest mozliwe. Aby ustawi¢ warto$¢ parametru % przeptywu
powietrza, nalezy wprowadzi¢ wartosé Przeptyw catkowity wieksza od zera.

e Jezeli pistolet nie jest wigczony, jest wyswietlana ustawiona wartosé.

* Gdy pistolet jest wtaczony, na wyswietlaczu jest pokazany aktualny
przeptyw.

‘ :' @ % powietrza pompujacego
[E 5 u] p2 @ Przeptyw catkowity w m3/godz. lub w SCFM

Rysunek 4-20  Tryb Smart Flow — warto$¢ % powietrza pompujgcego lub wartosé
Przeptyw catkowity ..
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Tabela 4-1 Ustawienia w trybie Smart Flow — jednostki metryczne

Ustawienia w trybie Smart Flow — jednostki metryczne

Predko$é proszku (m3/godz.)

(Przeptyw catkowity)

Niska

<3,40

Nieduza

3,40-4,25

Srednia

4,25-5,53

0.4

0.85

0.6

1.27

0.9

1.70

1.2

212

1.6

2.55

1.9

2.97

2.3

3.40

2.7

3.82

Atomizacja

3.1

4.25

3.5

4.67

3.6

5.10

5.52

5.95

m3/g
odz.

0.85

1.27

1.70

212

2.55

2.97

3.40

Pistolet Sure Coat z pompa
100+: &

Ustawienia przeptywu
powietrza:

Powietrze atomizujgce 1,0 bar
Powietrze pompujgce 2,0 bary
Wydajnos¢ przesytania proszku:

150 g/min

Maksymalny przeptyw proszku:
*

3.82

4.25

4.67

5.10

5.52

5.95

BAR

0.2

0.3

0.5

0.8

1.1

1.4

1.7

2.0

2.3

2.6

2.9

3.2

3.5

Przeptyw
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Ustawienia w trybie Smart Flow — jednostki imperialne

Predkos$é proszku (SCFM)
(Przeptyw catkowity)

Niska <2.00

Nieduza 2.00-2.50

Pistolet Sure Coat z pompa
100+: &

Ustawienia przeptywu
powietrza:

15 psi atomizujgce

20 psi pompujace

Wydajnos¢ przesytania proszku:
20 funtéw/godz.

Maksymalny przeptyw proszku:
*

Tabela 4-2 Ustawienia w trybie Smart Flow — jednostki imperialne

5 | 0.50
9 | 075
13 | 1.00
18 | 1.25
23 | 1.50
28 | 1.75
8134|200
(&)
©
N
g 40 |225
o
e
< 45 | 2550
51 | 2.75
52 | 3.00
3.25
3.50
scm | 050 | 075 | 1.00 | 1.25 | 150 | 1.75 | 2.00 | 2.25 | 250 | 275 | 3.00 | 3.25 | 3.50
PSI 3 5 8 12 16 | 20 | 24 | 29 | 34 | 38 | 42 | 47 51
Przeptyw
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Ustawienia w trybie Classic Flow

Dostep do trybu klasycznego jest mozliwy tylko po odpowiednim
skonfigurowaniu sterownika. Zapoznac sie z rozdziatem Konfiguracja
sterownika na stronie 4-21.

Zakresy wartosci przeptywu powietrza pompujacego i atomizujacego w trybie
Classic Flow sg nastepujace:

* Powietrze pompuijgce od 0 do 5,95 m3/godz. (0-3,5 SCFM z
doktadnoscia 0,05).

* Powietrze atomizujgce od 0 do 5,95 m3/godz. (0-3,5 SCFM z
doktadno$cig 0,05).

Ustawienie przeptywu powietrza pompujgcego lub atomizujgcego:

1. Nacisng¢ przycisk przeptywu pompujgcego lub atomizujgcego. Zaswieci
sie zielona dioda LED na wybranym przycisku.

2. Przekreci¢ pokrettem, aby zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ wartosc.
Wprowadzona nowa wartos¢ zostanie automatycznie zapamietana, jesli
przez 3 sekundy nie zostanie zmieniona lub nie zostanie nacisniety
zaden inny przycisk.

250 . | e

"_ gﬁ] §<j Atomizacja

Rysunek 4-21  Tryb klasyczny — ustawione wartosci przeptywu powietrza
pompujacego lub atomizujgcego.

e Jezeli pistolet nie jest wtgczony, jest wyswietlana ustawiona wartosc¢.

* Jezeli pistolet jest wigczony, jest wyswietlana rzeczywista wartos¢
przeptywu.

Konfiguracja sterownika

Wyswietlenie menu funkcji i wprowadzanie ustawien

@Sﬂﬂ Nacisng¢ przycisk Nordson na 5 sekund. Zaswieci sie
wyswietlacz funkcji i pomocy, na ktérym znajduja sie numery funkcji i ich
wartosci. Funkcje stuzg do skonfigurowania sterownika odpowiednio do
planowanej aplikaciji.

Numery funkcji majg posta¢ FO0-00 (numer funkcji-wartosg).

Do przewijania numerow funkcji stuzy pokretto. Aby wybraé numer
wyswietlanej funkcji, nalezy uzyc¢ przycisku Enter.

Gdy funkcja jest wybrana, jej wartos¢ miga. Aby zmienic¢ wartosé funkciji,
nalezy przekrecic pokretto. Nacisna¢ przycisk Enter, aby zapisa¢ zmiany i
wyjsé z trybu zmian wartoéci; pokretto bedzie zmienia¢ numery funkciji.

© 2013 Nordson Corporation

P/N 7192351_03



4-22 Obstuga

FO (-00

F L

I‘Il]
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U~

SIS,

SISO,

Funkcja 01, wartos¢ 00

Funkcja 01, wartosc¢ 01

Rysunek 4-22  WysSwietlanie i zmiana wartosci funkcji konfiguracyjnych

Tabela 4-1 Ustawienia funkcji

Numer Nazwa Wartosci Wartosé
funkcji funkcji funkcji domysina
FOO Typ pistoletu 00 = Encore 00
FO1 Fluidyzacja 00=Zasobnik, 01=Karton, 02=Wytgczona 00
Fo2 Jednostki na 00 = SCFM, 01 = m3/godz. 00
wyswietlaczu
FO3 Sterowanie napieciem 00 = Tryb wtasny, 01 = Tryb Classic (STD, AFC) 00
elektrostatycznym
FO4 Regulacja przeptywu 00=Smart, 01=Classic 00
proszku
FO05 Blokada klawiatury 00 = Klawiatura odblokowana, 01 = Klawiatura 00
zablokowana
Fo6 Czas opoznienia wt., 00-90 sekund (wt.=praca ciagta) 30s
wytgczenia wibracji w
kartonie
FO7 Licznik godzin do 00=wytaczony, 00-999 godzin 00
przegladu
FO8 Funkcja przetgcznika 00 = Zwiekszenie/zmniejszenie wartosci lub 00
ustawien przeptywu, 01 = niedost., 02 = tylko przeptyw, 03 =
tylko charakterystyki, 04 = przedmuch, 05 =
wigczenie
F09 Kody pomocy 00 = Wtaczone, 01 = Wytaczone 00
F10 Resetowanie do wartosci | 00 = Normalne, 01 = Reset (zobacz uwage ponizej) 00
zerowej (przeptyw)
F11 Wyswietlanie btedow 00 = Migajg, 01 = Wytgczone 00
pistoletu
F12 Dolna wartos¢ graniczna | 00=10 pA, 01 =5uA, 02 =1 pA 00
UA
F13 Gorna wartos¢ graniczna | 00=50 pA, 01 =100 pA 00
A
F14 Catkowita liczba godzin Tylko wyswietlanie -
pracy
F15 Zapisanie/Przywrocenie/ | 00=Zapisanie ustawien systemu, 01=Przywrdcenie 00
Reset ustawien systemu, 02=Reset do wartosci
fabrycznych
F16 Jasnos¢ wyswietlacza 00=Niska, 01=Srednia, 02=Maksymalna 01
pistoletu
F17 Liczba charakterystyk 01-20 20

UWAGA: Informacje o procedurze resetowania do wartosci zerowych
znajduja sie w rozdziale 4 Rozwigzywanie problemow.
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Wibrator do kartonu wtaczony na state

UWAGA: Ponizsze instrukcje dotyczg tylko systemow wyposazonych w
wibratory do kartonu. Jezeli w systemie zastosowano zasobnik, nalezy w
funkcji FO1 wybraé wartos¢ FO1-00.

Aby wibrator pracowat w trybie ciggtym, nalezy wykonac nastepujace
Czynnosci.

1. Nacisng¢ przycisk Nordson na 5 sekund.

2. Ustawic¢ w funkcji FO1 wartos¢ FO1-01 (podawanie proszku z kartonéw).

3. Ustawic¢ w funkcji FO6 wartos¢ F06-On. Ustawienie domysine wynosi
F06-30. Aby zmieni¢ ustawienie na On, obroci¢ pokrettem w lewo, aby
zmniejszaé wartosci do 0, po ktdérym pojawi sie wartosé On.

Wibrator do kartonu wtaczony na state

4. Nacisnac przycisk Enter, aby wtaczy¢ wartos¢, a nastepnie nacisngc
przycisk Nordson, aby wyj$¢ z menu funkcji.

5. W celu wtgczenia wibratora nalezy nacisng¢ i zwolni¢ spust pistoletu.
Wibrator pozostanie wtaczony po zwolnieniu spustu.

6. Aby wytgczyé wibrator, nalezy nacisng¢ przycisk trybu czuwania lub
wytgczyc zasilanie sterownika. W celu ponownego wigczenia wibratora
nalezy jeszcze raz nacisng¢ i zwolni¢ spust pistoletu.

Zapisywanie i wczytywanie ustawien procedur i funkcji

Aby zapisa¢ aktualne ustawienia procedur i funkciji, nalezy w funkcji F15
ustawi¢ warto$¢ F15-00 i nacisngé przycisk Enter. Wszystkie aktualne
ustawienia zostang zapisane w pamieci.

Aby wczytac zapisane ustawienia procedur i funkcji, nalezy w funkcji F15
ustawi¢ wartos¢ F15-01 i nacisng¢ przycisk Enter. Zapisane wczesniej
ustawienia zostang wczytane z pamieci.

W celu przywrécenia ustawien fabrycznych nalezy w funkcji F15 ustawié
wartos¢ F15-02 i nacisna¢ przycisk Enter.

Ustawianie liczby charakterystyk

Funkcja wtasna F17 umozliwia ustawienie liczby dostepnych charakterystyk
od 1 do 20. Na przyktad przy wartosci funkcji réwnej F17-05 mozna
zdefiniowad tylko 5 charakterystyk i przetgczac je na interfejsie i na
pistolecie.

Jezeli funkcja ma wartos¢ F17-01, to bedzie uzywane tylko aktualne
ustawienie, jakby nie byto zdefiniowanych zadnych charakterystyk.
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Rozwigzywanie probleméw  5-1

A\
A\

Rozdziat 5
Rozwigzywanie problemow

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej mogg wykonywaé wytacznie
odpowiednio wykwalifikowane osoby. Przestrzegac zasad bezpiecznej
eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w innych dokumentach.

OSTRZEZENIE: Przed naprawg sterownika lub pistoletu proszkowego
trzeba wytaczy¢ zasilanie urzadzenia i odtgczy¢ przewdd zasilajgcy. Trzeba
tez odigczy¢ doptyw sprezonego powietrza i rozprezy¢ urzadzenie.
Zignorowanie tego ostrzezenia moze by¢ przyczyna obrazen ciata.

Przedstawione procedury rozwigzywania problemoéw dotyczg tylko
najczesciej spotykanych usterek. Jesli podane tu informacje nie wystarcza
do rozwigzania problemu, nalezy skontaktowacé sie z biurem obstugi klienta
Nordson pod numerem telefonu (800) 433-9319 lub z przedstawicielem
lokalnym celu uzyskania pomocy.

Rozwigzywanie problemoéw sygnalizowanych kodami

n Ikona pomocy na wyswietlaczu funkcji/pomocy zaswieca sie, jesli
wystgpi btad wykrywany przez sterownik.

- A

([ H-O,

O
o &

Rysunek 5-1 Wyswietlanie i kasowanie kodéw pomocy

Wyswietlanie kodow pomocy

@ Kody pomocy zostang wyswietlone po nacisnigciu przycisku
Pomoc. W pamieci sterownika jest przechowywanych 5 ostatnich kodow.
Zapamietane kody zmienia sie pokrettem. Po 5 sekundach bezczynnosci
wyswietlacz wytgczy sie.

Kasowanie kodow pomocy

Aby skasowac¢ kody pomocy, trzeba nacisnag¢ przycisk Pomoc, a
nastepnie przewing¢ wyswietlone kody, az zostanie wyswietlony napis CLr i
nacisnaé przycisk Enter. lkona pomocy bedzie zaswiecona do czasu
skasowania kodéw w sterowniku.
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Procedury rozwigzywania problemow sygnalizowanych kodami

Kod

Znaczenie

Sposob postepowania

HO7

Pistolet otwarty

Uruchomi¢ pistolet proszkowy i sprawdzi¢ wyswietlacz. Jesli natezenie
pradu w petli sprzezenia zwrotnego wynosi 0 UA, trzeba sprawdzi¢, czy
nie jest poluzowane potgczenie kabla pistoletu przy gniezdzie.
Sprawdzié, czy nie jest poluzowane potgczenie z powielaczem w
pistolecie. Wykonac¢ czynnosci opisane w procedurze Test ciggfosci
kabla pistoletu na stronie 5-11. Gdy kabel jest prawidtowo podtgczony,
sprawdzi¢ zasilacz pistoletu proszkowego.

H10

Wyjscie pistoletu zablokowane w
stanie niskim

Przy wigczonym pistolecie i ustawionym maksymalnym napigciu kV
uzy¢ multimetru nastawionego na pomiar VRMS i sprawdzi¢ napiecie
miedzy 1 i 2 stykiem ztgcza J4 na ptycie gtdwnej. W razie braku
napiecia trzeba wymienic ptyte gtéwna.

H11

Wyjscie pistoletu zablokowane w
stanie wysokim

Upewnic sig, ze ustawione napiecie kV jest rowne 0 i pistolet jest
wytaczony. Na wyswietlaczu z wartoscig LA powinna by¢ wyswietlana
wartosé 0. Jezeli wyswietlana wartos¢ pA jest wieksza od 0, trzeba
wymieni¢ ptyte gtdéwna. Upewnic sig, ze ikona pistoletu na interfejsie
nie jest zaswiecona.

H12

Btad komunikacji w magistrali
CAN

Sprawdzi¢ kabel tgczacy zasilacz z interfejsem. Sprawdzic, czy
potaczenia sg dobre i czy kabel nie jest uszkodzony. Odpowiednie
informacje mozna znalez¢ w rozdziale Test ciggfosci kabla pistoletu na
stronie 5-11. Sprawdzi¢ potgczenia od gniazda kabla do bloku
zaciskow J1 na ptycie gtéwnej.

Jezeli wszystkie potgczenia sg prawidtowe, a btgd nadal jest
zgtaszany, trzeba wymienic kabel.

H15

Btad za duzego natezenia pradu
(zwarcie w kablu lub w pistolecie)

Ten btad moze wystapié, jesli koncowka pistoletu dotknie uziemionego
przedmiotu podczas napylania. W efekcie wyj$cie elektrostatyczne
zostanie wytgczone. Nalezy zresetowac btad przez skasowanie kodow
pomocy i dokoriczy¢ napylanie.

Jesli btad wystgpi ponownie, trzeba wewnatrz pistoletu odtgczy¢
zasilacz pistoletu od kabla pistoletu i wigczy¢ pistolet. Dodatkowe
informacje znajduja sie w opisie procedury Wymiana zasilacza w
rozdziale 6 Naprawy.

Jesli kod H15 nie pojawi sig, zwarcie ma miejsce w zasilaczu.
Wymieni¢ zasilacz pistoletu proszkowego.

Jesli kod pojawi sig, sprawdzi¢ ciggtosc kabla pistoletu i wymienic¢ go,
jesli jest w nim zwarcie. Wykonac czynno$ci opisane w procedurze
Test ciggtosci kabla pistoletu na stronie 5-11.

H19

Uptynat czas do przegladu

Uptynat czas ustawiony w zegarze, odmierzajgcym czas do przegladu.
Przeprowadzi¢ planowy przeglad pistoletu i wyzerowac licznik godzin
do przegladu. Informacje o resetowaniu ustawien zegara znajdujg sie
w rozdziale 4 Obsfuga.

H21

Btad zaworu powietrza
atomizujacego

Zapozna¢ sie ze schematami potgczen sterownika w tym rozdziale.
Sprawdzié potgczenie wigzki kabli ze ztgczem J8 i z elektrozaworem
proporcjonalnym. Sprawdzi¢ dziatanie elektrozaworu. Wymienic
elektrozawor, jezeli nie dziata.

H22

Btad zaworu powietrza
pompujgcego

Zapoznac sie ze schematami potgczen sterownika w tym rozdziale.
Sprawdzi¢ potaczenie wigzki kabli ze ztgczem J7 i z elektrozaworem
proporcjonalnym. Sprawdzi¢ dziatanie elektrozaworu. Wymieni¢
elektrozawér, jezeli nie dziata.

Ciag dalszy na nastepnej stronie
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Kod

Znaczenie

Sposob postepowania

H23

Btad niskiego przeptywu
powietrza pompujgcego

H24

Btad niskiego przeptywu
powietrza atomizujacego

Ustawienie przeptywu moze by¢ zbyt duze i niemozliwe do osiggnigcia
w systemie. Maksymalny przeptyw powietrza zalezy od takich
czynnikéw, jak dtugos¢ wezy powietrznych, ich Srednica i rodzaj
pompy.

Zmienic¢ tryb na Classic Flow. W tym trybie mozna ustawi¢ i wyswietla¢
aktualne wartosci przeptywu powietrza pompujgcego i atomizujgcego,
dzieki czemu mozna przeprowadzié¢ diagnoze problemu.

Sprawdzié, czy potaczenia pneumatyczne, prowadzgce od modutu
iFlow do pompy proszkowej, nie sg zgiete lub zablokowane.
Sprawdzi¢, czy zawory zwrotne nie sg zablokowane. Odtaczy¢ weze
pneumatyczne przy pompie, skasowaé kody i uruchomié pistolet. Jesli
kod nie pojawi sig, oczysci¢ lub wymieni¢ w pompie dysze lub zwezke
Venturiego.

Sprawdzi¢ cisnienie w instalacji pneumatycznej. Cisnienie musi
przekraczac 5,86 bara (85 psi). Sprawdzi¢ pod katem uszkodzenia lub
zablokowania filtr systemowy i weze prowadzace od filtra do zasilacza.
Zapoznac sie z rozdziatem 6 Naprawy, gdzie opisano procedury
korzystania z zestawu weryfikacji przeptywu powietrza iFlow w celu
sprawdzenia dziatania zaworow proporcjonalnych w module iFlow oraz
wyjscia precyzyjnego regulatora cisnienia powietrza.

H25

Btad wysokiego przeptywu
powietrza pompujacego

H26

Btad wysokiego przeptywu
powietrza atomizujgcego

Zmienic¢ tryb na Classic Flow. W tym trybie mozna ustawi¢ i wyswietla¢
aktualne wartosci przeptywu powietrza pompujgcego i atomizujacego,
dzieki czemu mozna przeprowadzi¢ diagnoze problemu.

Jezeli pistolet proszkowy jest wytgczany w momencie pojawienia sie
kodu, nalezy odtgczy¢ weze powietrzne od odpowiedniej ztgczki
wyjsciowej i zamknac ja zatyczka. Skasowac kody pomocy. Jezeli
kod nie pojawi sie ponownie, zawor proporcjonalny jest zablokowany w
potozeniu otwartym. Instrukcje czyszczenia znajdujg sie w rozdziale 5
Naprawy.

Jezeli pistolet proszkowy jest wtgczany w momencie pojawienia sig
kodu, nalezy odfgczy¢ weze powietrzne od odpowiedniej ztgczki
wyjsciowej i ustawi¢ zerowy przeptyw. Jesli powietrze dalej przeptywa
przez ztaczke, nalezy zamknac jg zatyczkg i skasowac kody. Jezel
kod nie pojawi sie ponownie, zawor proporcjonalny jest zablokowany w
potozeniu otwartym. Instrukcje czyszczenia znajduja sie w rozdziale 6
Naprawy.

Jezeli kod pomocy pojawi sie ponownie i w interfejsie sterownika
widnieje informacja o przeptywie powietrza, sprawdzié, czy nie ma
nieszczelnosci przy zaworach proporcjonalnych lub przetwornikach na
module iFlow.

Jezeli kod w dalszym ciggu sie pojawia, nalezy wyzerowac¢ modut w
sposob opisany na stronie 5-9.

Zapoznac sie z rozdziatem 6 Naprawy, gdzie opisano procedury
korzystania z zestawu weryfikacji przeptywu powietrza iFlow w celu
sprawdzenia dziatania zaworéw proporcjonalnych w module iFlow oraz
wyjscia precyzyjnego regulatora cisnienia powietrza.

H27

Btad uruchomienia podczas
wigczania zasilania

Ten kod jest wyswietlany, jesli pistolet zostat uruchomiony w chwili
wigczania interfejsu. Wytgczyc¢ interfejs, poczekac kilka sekund,
ponownie wigczy¢ interfejs i sprawdzié, czy pistolet nie jest wigczony.
Jesli btad powtdrzy sig, sprawdzi¢, czy nie jest uszkodzony wytgcznik
spustu.

H28

Zmiana wersji oprogramowania w
pamieci EEPROM

Ulegta zmianie wersja oprogramowania. Kod jest wyswietlany po
przeprowadzeniu aktualizacji oprogramowania. Skasowac¢ kod. Nie
powinien by¢ wiecej wyswietlany.

H31

Btad zaworu wspomagajgcego
(J6)

Zapoznac sie ze schematami potgczen zasilacza na rysunku 4-6 i 4-7.
Sprawdzi¢ potaczenia wigzki przewodow z elektrozaworami.
Sprawdzi¢ dziatanie elektrozaworu — potozy¢ palec na zaworze i
uruchomic odpowiednig funkcje. (Elektromagnes powietrza
wspomagajacego powinien otworzy¢ sie, kiedy ustawiony przeptyw
powietrza przekracza 5,10 m3/godz. lub 3,0 SCFM). Jesli elektrozawor
dziata prawidtowo, jego ruch mozna wyczuc¢ palcem.

Ciag dalszy na nastepnej stronie
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5-4 Rozwigzywanie probleméw

Kod

Znaczenie

Sposob postepowania

H32

Btad zaworu powietrza
czyszczacego (J4)

H33

Btad zaworu powietrza
fluidyzujgcego (J5)

Zapoznac sie ze schematami potgczen zasilacza na rysunku 4-6 i 4-7.
Sprawdzi¢ potgczenia wigzki przewodow z elektrozaworami.
Sprawdzi¢ dziatanie elektrozaworu — potozy¢ palec na zaworze i
uruchomi¢ odpowiednig funkcje. (Elektromagnes powietrza
wspomagajacego powinien otworzy¢ sie, kiedy ustawiony przeptyw
powietrza przekracza 5,10 m3/godz. lub 3,0 SCFM). Jesli elektrozawor
dziata prawidtowo, jego ruch mozna wyczu¢ palcem.

H34

Btad zaworu powietrza
przedmuchujacego (J10)

Zapoznac sie ze schematami potgczen sterownika w tym rozdziale.
Sprawdzi¢ potgczenia wigzki przewodow z elektrozaworami.
Sprawdzi¢ dziatanie elektrozaworu — potozy¢ palec na zaworze i
uruchomi¢ odpowiednig funkcje. Jesli elektrozawor dziata prawidtowo,
jego ruch mozna wyczu¢ palcem.

H35

Btad zaworu silnika wibracyjnego
(tylko urzadzenia z wibratorem)

Sprawdzi¢ potgczenie migedzy ztgczem J9 i przekaznikiem wewnatrz
zasilacza. Jesli wigzka jest odtgczona lub jest uszkodzone uzwojenie
elektromagnesu, wystagpi btad.

H36

Btad komunikacji w magistrali LIN

Sprawdzi¢ podtaczenie kabla pistoletu do gniazda w module interfejsu.
Zapoznac sig z rysunkiem 5-1. Sprawdzi¢ wewnatrz pistoletu ztgcze
J3 migdzy kablem i modutem wyswietlacza. Upewnic sig, ze ztgcza i
styki nie sg uszkodzone i ze potgczenie jest prawidtowe. Sprawdzic,
czy w kablu pistoletu nie ma przerwy w obwodzie ani zwarcia. Jesli
wyswietlacz pistoletu zaswieci sig, ale wyswietla napis CF, a kabel i
potaczenia sg prawidtowe, nalezy wymieni¢ modut wyswietlacza
pistoletu.

H41

Btad napiecia 24 V

Sprawdzi¢ zasilacz pradu statego w zasilaczu. Rozmieszczenie ztgcz
przedstawiono na rysunku 4-6. Jesli napiecie nie przekracza 22 VDC,
trzeba wymieni¢ zasilacz. W celu przeprowadzenia tego testu trzeba
wigczy¢ zasilacz.

H42

Btad ptyty gtdwnej
(Interfejs)

Skasowac btad i upewnic sie, ze parametr KV ma ustawiong
maksymalng wartosé 100 kV, a nastepnie wtgczy¢ spust pistoletu.
Jezeli kod pojawi si¢ ponownie, sprawdzi¢, czy nie jest uszkodzony
zasilacz pistoletu lub kabel. Jesli kabel i zasilacz sg sprawne,
wymieni¢ ptyte gtowna.

H43

Btad sprzezenia zwrotnego pA

Upewnic sie, ze parametr KV ma maksymalng wartos¢ 100 kV,
uruchomic pistolet i sprawdzi¢ na wyswietlaczu wartos¢ pA. Jesli
wartosé pA utrzymuije sie na poziomie >75 pA, nawet gdy pistolet jest
w odlegtosci przekraczajacej 91 cm (3 stopy) od uziemionej
powierzchni, sprawdzi¢ kabel lub zasilacz pistoletu.

Jesli wartos¢ pA na wyswietlaczu wynosi 0 przy wtaczonym pistolecie
umieszczonym blisko przedmiotu, sprawdzi¢ kabel pistoletu lub
zasilacz. Gdy pistolet jest wigczony i parametr KV ma ustawiong
wartos¢ >0, odczyt pA na wyswietlaczu zawsze musi by¢ >0.
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Rozwigzywanie probleméw  5-5

Ogodlne procedury rozwigzywania problemoéw

Problem Mozliwa przyczyna Czynnosci naprawcze
1. Nieréwna chmura | Zator w pistolecie, wezu 1. Przedmuchac pistolet. Zdemontowac¢ dysze i
proszku, niestaty | proszkowym lub w pompie zesp6t elektrody i oczyscic je.
lub . . .
niewystarczajacy 2. Odtgczyé waz_proszkowy oc! p|§toletu _
przeptyw proszku proszkowego i przedmuchac pistolet powietrzem.
3. Odtaczy¢ waz proszkowy od pompy i
przedmuchac¢ waz. Wymieni¢ waz, jezeli jest
niedrozny.
4. Rozmontowac i oczysci¢ pompe.
5. Rozmontowac pistolet proszkowy. Wyjac i
oczysci¢ krociec wlotowy i wylotowy oraz kolanko.
W razie potrzeby wymienic¢ te elementy.
Zuzycie dyszy, deflektora lub Zdja¢, oczyscic i sprawdzic¢ dysze, deflektor i zespo6t
zespotu elektrody majgce wptyw | elektrody. W razie potrzeby wymienic¢ zuzyte czesci.
na ksztatt chmury proszku Jezeli nadmierne zuzycie lub gromadzenie sig proszku
stanowi problem, nalezy zredukowa¢ cisnienie
powietrza pompujgcego i atomizujgcego.
Wilgotny proszek Sprawdzi¢ proszek, filtry powietrza i osuszacz.
Wymieni¢ proszek, jezeli jest zanieczyszczony.
Niskie cisnienie powietrza Zwiekszy¢ przeptyw powietrza atomizujgcego lub
atomizujgcego lub pompujgcego | pompujacego.
Nieprawidtowa fluidyzacja Zwiekszy¢ cisnienie powietrza fluidyzujgcego.
proszku w zasobniku Jesli problem nie zostat rozwigzany, usung¢ proszek z
zasobnika. Oczysci¢ lub wymieni¢ ptyte fluidyzacyjna,
jezeli jest zanieczyszczona.
Nieskalibrowany modut iFlow Wykona¢ zerowanie wedtug procedury opisanej na
stronie 5-9.
2. Luki w powtoce Zuzyta dysza lub deflektor Wyjac¢ deflektor lub dysze i sprawdzi¢ je. Wymienié

proszkowej

zuzyte czesci.

Niedrozny zespot elektrody lub
kanat proszkowy

Zdemontowac i oczyscic¢ zespét elekirody. W razie
potrzeby zdemontowac i oczyscic¢ kanat proszkowy.

Za duzy przeptyw powietrza
czyszczacego elektrode

Wyregulowaé zawdr igtowy na zasilaczu, aby
zmniejszy¢ przeptyw powietrza czyszczacego
elektrode.

Cigg dalszy na nastepnej stronie
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5-6 Rozwigzywanie problemoéw

Problem Mozliwa przyczyna Czynnosci naprawcze
Utrata UWAGA: Przed sprawdzeniem mozliwych przyczyn sprawdzi¢ kod btedu na sterowniku i
przyczepnosci, wykona¢ odpowiednie czynno$ci zalecane w tym rozdziale.
R‘i:::pV‘\;!r/ﬁjainOéé Niskie napiecie elektrostatyczne | Zwigkszy¢ napigcie elektrostatyczne.
proszku Nienalezyte podtgczenie Zdemontowacé dysze i zespot elektrody. Oczyscié

elektrody

elektrode i sprawdzi¢ pod katem obecnosci sciezki
weglowej lub uszkodzen. Sprawdzi¢ rezystancje
elektrody w sposob opisany na stronie 5-10. Jesli
zespot elektrody jest sprawny, odigczy¢ zasilacz
pistoletu i sprawdzic jego rezystancje w sposéb opisany
na stronie 5-10.

Nienalezycie uziemione
przedmioty

Sprawdzié, czy na fancuchu przenosnika, na rolkach i
zawieszkach przedmiotéw nie nagromadzit sie proszek.
Rezystancja miedzy przedmiotami i uziemieniem nie
moze przekroczy¢ 1 megaoma. Najlepsze wyniki
uzyskuje sie przy wartosci nieprzekraczajgcej 500
omoéw.

Brak wyjscia kV z
pistoletu (po
uruchomieniu
pistoletu na
wyswietlaczu jest
pokazywana
wartosé 0 kV), ale
proszek jest
rozpylany

UWAGA: Przed sprawdzeniem mozliwych przyczyn sprawdzi¢ kod btedu na sterowniku i
wykona¢ odpowiednie czynnosci zalecane w tym rozdziale.

Uszkodzony kabel pistoletu

Wykona¢ czynnosci opisane w procedurze Test
ciggtosci kabla pistoletu na stronie 5-11. W razie
stwierdzenia przerwy w obwodzie lub zwarcia, kabel
trzeba wymienié.

Zwarcie w kablu zasilajgcym pisto-
let proszkowy

Wykona¢ czynnosci opisane w procedurze Test
rezystancji zasilacza na stronie 5-10.

Nagromadzenie
proszku na
koncowce
elektrody

Niewystarczajgcy przeptyw
powietrza czyszczacego
elektrode

Wyregulowaé zawdr igtowy na zasilaczu, aby zwiekszyc¢
przeptyw powietrza czyszczacego elektrode.

Brak wyjscia kV z
pistoletu
proszkowego (na
wyswietlaczu jest
warto$é napiecia
lub pA), ale
proszek jest
rozpylany

UWAGA: Przed sprawdzeniem mozliwych przyczyn sprawdzi¢ kod btedu na sterowniku i
wykona¢ odpowiednie czynnosci zalecane w tym rozdziale.

Przerwany obwdd w kablu
zasilajgcym pistolet proszkowy

Wykona¢ czynnosci opisane w procedurze Test
rezystancji zasilacza na stronie 5-10.

Uszkodzony kabel pistoletu

Wykona¢ czynnosci opisane w procedurze Test
ciggtosci kabla pistoletu na stronie 5-11.

W razie stwierdzenia przerwy w obwodzie lub zwarcia,
kabel trzeba wymienic.

Brak wysokiego
napiegcia i proszek
nie jest rozpylany

Wadliwe dziatanie przetgcznika
spustu, modutu wyswietlacza lub
kabla

Sprawdzi¢ ikone ,Pistolet wigczony” posrodku u gory
interfejsu sterownika. Jesli ikona nie swieci sig,
sprawdzi¢ opis kodu H36. Sprawdzi¢ potgczenia
wytgcznika spustu z modutem wyswietlacza. Wymienic
wytacznik w razie potrzeby.

Wykonaé czynnosci opisane w procedurze Test
ciggtosci kabla pistoletu na stronie 5-11.

UWAGA: Do czasu wykonania naprawy moze by¢
konieczne korzystanie z przycisku ustawien, ktory
bedzie petnit funkcje spustu. W funkcji FO8 ustawié¢
wartos¢ F08-05. Zapoznac sig z procedurg na stronie
4-22.

Ciag dalszy na nastepnej stronie
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Rozwigzywanie probleméw  5-7

Problem

Mozliwa przyczyna

Czynnosci naprawcze

8. Brak przeptywu
powietrza przed-
muchujgcego po
nacisnieciu
przycisku
przedmuchu

Wadliwy modut wyswietlacza
pistoletu proszkowego, kabel
pistoletu lub elektrozawor
powietrza przedmuchujgcego
modutu iFlow. Brak ci$nienia
powietrza lub zagiety waz
powietrzny.

Jezeli na module wyswietlacza nie widnieje informacja
PU po nacisnieciu przycisku, to membrana tego
przycisku jest uszkodzona. Wymieni¢ modut
wyswietlacza.

Jesli na module wyswietlacza pojawia sie informacja
PU:

Sprawdzi¢ weze pneumatyczne powietrza
przedmuchujgcego oraz elektrozawor na rozdzielaczu
modutu iFlow.

Wykona¢ czynnosci opisane w procedurze Test
ciggtosci kabla pistoletu na stronie 5-11.

9. Niski przeptyw
proszku lub
przeptyw
przerywany

Niskie cisnienie doprowadzanego
powietrza

Cisnienie doprowadzanego powietrza musi by¢
wieksze od 5,86 bara (85 psi).

Na regulatorze cisnienia
ustawiono za niskg wartos¢

Zmieni¢ ustawienie regulatora, aby cisnienie byto
wieksze od 5,86 bara (85 psi).

Niedrozny filtr doprowadzanego
powietrza lub pojemnik filtra
zapetniony — woda dostata sie
do regulatora przeptywu

Zdja¢ pojemnik filtra i usung¢ zanieczyszczenia lub
wode. W razie potrzeby wymieni¢ wktad filtra.
Oczysci¢ instalacje, w razie potrzeby wymienic
elementy.

Zatkany zawor sterujgcy
przeptywem (H24 lub H25)

Zapoznac sie z opisem procedury Czyszczenie zaworu
proporcjonalnego w tym rozdziale.

Zagiety lub niedrozny waz
powietrzny (H24 lub H25)

Sprawdzi¢, czy weze powietrza pompujacego i
atomizujgcego nie sg zgiete.

Zuzyta zwezka pompy

Wymieni¢ zwezke pompy.

Pompa nie jest prawidtowo
zmontowana

Sprawdzi¢ i ponownie zmontowaé pompe.

Zatkana rura ssaca

Sprawdzi¢, czy zanieczyszczenia lub worek foliowy (w
urzadzeniu ze stotem wibracyjnym) nie blokujg rury
ssgcej.

Nieudostepniony podajnik z
wibratorem (w urzadzeniu z
wibratorem)

W funkcji FO1 wtgczy¢ podajnik proszku z kartonu
(FO1-01). Zapoznac sie z rozdziatem Konfiguracja
sterownika na stronie 4-22.

Za duzy przeptyw powietrza
fluidyzujgcego

Jezeli przeptyw powietrza fluidyzujacego jest za duzy,
stosunek ilosci proszku do objetosci powietrza bedzie
za maty.

Za maty przeptyw powietrza fluidy-
Zujgcego

Jesli przeptyw powietrza fluidyzujgcego jest za maty,
pompa nie bedzie pracowac z najwyzszg wydajnoscia.

Zatkany wgz proszkowy

Przedmuchac¢ waz proszkowy sprezonym powietrzem.

Zagiety waz proszkowy

Sprawdzi¢, czy waz proszkowy jest zagiety.

Za dtugi waz proszkowy

Skrocié waz.

Zatkany kanat proszkowy w
pistolecie

Sprawdzi¢, czy w rurze proszkowej, w kolanku i przy
wsporniku elektrody nie ma nagromadzonego proszku.
W razie potrzeby oczy$ci¢ sprezonym powietrzem.

Odwrotnie zatozony waz
powietrza pompujgcego i
atomizujgcego

Sprawdzi¢ podtaczenie weza powietrza pompujgcego i
atomizujgcego; poprawi¢ w razie potrzeby.
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5-8 Rozwigzywanie probleméw

Problem Mozliwa przyczyna Czynnosci naprawcze

10. Komunikat CF na | Obluzowane potgczenie Zapoznac sig z rysunkiem 5-7. Sprawdzi¢ ztgcze J3
wyswietlaczu wyswietlacza pistoletu wewnatrz pistoletu (miedzy kablem i modutem
modutu pistoletu wyswietlacza). Sprawdzi¢, czy styki nie sg poluzowane

lub zagiete.
Uszkodzony kabel pistoletu lub | Wykonac¢ czynnosci opisane w procedurze Test
modut wyswietlacza pistoletu (kod | ciggfosci kabla pistoletu na stronie 5-11. Wymienié¢
H36) kabel, jezeli jest uszkodzony. Jezeli kable i potgczenia
sg sprawne, wymieni¢ modut wyswietlacza.

11. Nie mozna Przetgcznik ustawien nie jest Sprawdzi¢ ustawienie funkcji FO8 i zmieni¢ je na
zmienic¢ udostepniony wartos¢ ,Udostepniony” (F08-00). Zapoznac sie z
charakterystyki za rozdziatem Konfiguracja sterownika na stronie 4-22.
pomoca pistoletu | gray  zaprogramowanej charak- | Charakterystyki, w ktérych nie ma zaprogramowanych
proszkowego terystyki wartosci przeptywu ani napiecia elektrostatycznego, sg

automatycznie pomijane.
Poluzowany lub uszkodzony Zapoznac sig z rysunkiem 5-7. Sprawdzi¢, czy
wytacznik spustu potaczenia wytgcznika spustu nie sg poluzowane.
Whytacznik spustu jest potgczony z modutem
wys$wietlacza pistoletu.

12. Nie mozna Przetgcznik ustawien nie jest Sprawdzi¢ ustawienie funkcji FO8 i zmieni¢ je na
zmieni¢ przeptywu | udostepniony wartos¢ ,Udostepniony” (F08-00). Zapoznac sig z
proszku za rozdziatem Konfiguracja sterownika na stronie 4-22.
pomoca pistoletu | parametr okreslajacy catkowity | Jesli catkowity przeptyw powietrza ma wartosé zerowa,
proszkowego przeptyw powietrza, ma warto$¢ | nie mozna ustawi¢ przeptywu procentowego. Zmienié

zerowg catkowity przeptyw powietrza na wartosc rézng od zera.

Poluzowany lub uszkodzony Zapoznac sie z rysunkiem 5-7. Sprawdzi¢, czy

wytgcznik spustu potaczenia wytgcznika spustu nie sg poluzowane.
Whytacznik spustu jest potgczony z modutem
wyswietlacza pistoletu.

13. Nie mozna Wibrator jest wytgczony W funkcji FO1 wigczy¢ podajnik proszku z kartonu
wiaczyé/wytaczyé (FO1-01). Zapoznac sie z rozdziatem Konfiguracja
wibratora za sterownika na stronie 4-22.
pomoca
przetacznika w
pistolecie

14. Powietrze System jest skonfigurowany do W funkcji FO1 wtgczy¢ podajnik proszku z kartonu
fluidyzujgce jest pracy ze zasobnikiem (FO1-01). Zapozna¢ sie z rozdziatem Konfiguracja
przez caty czas sterownika na stronie 4-22.
wigczone, nawet
kiedy pistolet jest
wytaczony

15. Brak napiecia kV | Wartos¢ parametru kV wynosi Ustawi¢ wartos¢ kV rézng od zera.
po wiaczeniu zero
p|sto|$tu, jest K Sprawdzi¢ kody pomocy i wykonac
przeplyw proszku odpowiednie procedury.

16. Brak przeptywu Parametr, okreslajgcy catkowity Zmieni¢ catkowity przeptyw powietrza na wartos¢ rézng
proszku po przeptyw powietrza, ma wartos¢ od zera.
wiaczeniu zerowg
pistoletu, jest Wytaczony doptyw powietrza z Sprawdzié¢ stan manometru na regulatorze filtra i
napigcie kV instalacji zewnetrznej upewnié sie, ze powietrze jest wigczone. Zapoznaé sie

z rysunkiem 2-13.
Sprawdzi¢ kody pomocy i wykonac¢
odpowiednie procedury.

17. Procentowy Parametr, okreslajgcy catkowity Jesli catkowity przeptyw powietrza ma wartosc zerowa,
przeptyw przeptyw powietrza, ma wartos$¢ nie mozna ustawi¢ przeptywu procentowego. Zmienic¢
powietrza przez zerowg catkowity przeptyw powietrza na wartosc rézng od zera.
pistolet nie

zwigksza sie, ma
zawsze wartosé¢ 0
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Procedura zerowania

Opisana procedure nalezy wykonag, jesli interfejs sterownika wykazuje
przeptyw powietrza przy wytaczonym pistolecie lub jesli jest wyswietlany kod
wysokiego przeptywu powietrza pompujgcego (H25) lub atomizujgcego
(H26).

Przed rozpoczeciem procedury

Sprawdzi¢, czy cisnienie powietrza doprowadzanego do systemu jest
wigksze od wartosci minimalnej 5,86 bara (85 psi).

Upewni¢ sie, ze powietrze nie uchodzi w ztgczkach wyjsciowych modutu
ani wokot elektrozaworéw lub zawordw proporcjonalnych. Zerowanie
modutu, w ktérym wystepujg nieszczelnosci, spowoduje powstanie
dodatkowych bteddw.

Przy zasilaczu odtaczy¢ waz powietrza pompujacego i atomizujgcego, a
nastepnie zainstalowac zatyczki 8 mm w ztgczkach wylotowych.

Nacisng¢ przycisk Nordson na 5 sekund, aby wyswietli¢ funkcje
sterownika. Zostanie wyswietlony komunikat FOO-00.

Przekreci¢ pokrettem, az komunikat zmieni sie na F10-00.
Nacisng¢ przycisk Enter i przekreci¢ pokrettem, aby ustawi¢ F10-01.

Nacisng¢ przycisk Enter. Sterownik wyzeruje wartosci przeptywu
powietrza pompujacego i atomizujgcego, komunikat na wyswietlaczu
zmieni sie na F10-00.

Wykreci¢ zatyczki ze ztgczek powietrza pompujacego i atomizujgcego,
nastepnie ponownie podtgczy¢ weze pneumatyczne.

© 2013 Nordson Corporation
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5-10 Rozwigzywanie problemoéw

Test rezystanciji zasilacza pistoletu proszkowego

Do pomiaru rezystancji zasilacza nalezy uzy¢ megaomomierza; pomiaru
dokonuje sie miedzy stykiem J2-3 (sprzezenie zwrotne) i stykiem
pomiarowym wewnatrz w przedniej czesci. Wynik pomiaru powinien miescic
sie w przedziale 280-320 megaoméw. Jezeli pomiar wskazuje
nieskonczonos¢, zamieni¢ miejscami sondy miernika. Jezeli rezystancja nie
miesci sie w podanym przedziale, trzeba wymieni¢ zasilacz.

280-320 megaomow przy napigciu 500 V (dc)

J2-3 (zotty)

J2-1 (czerwony SPRZEZENIE ZWROTNE

0osC

J2-2 (czarny)
WSPOLNY

Rysunek 5-2 Test rezystancji zasilacza

Test rezystanciji zespotu elektrody

Pomiaru rezystancji zespotu elektrody dokonuje sie megaomomierzem
miedzy pierscieniem kontaktowym z tytu i przewodem elektryzujgcym z
przodu. Wynik pomiaru powinien miesci¢ sie w przedziale 19-21
megaomoéw. Jezeli odczyt nie miesci sie w tym zakresie, trzeba wymienic
zespot elektrody.

Rysunek 5-3 Test rezystancji zespotu elektrody
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Rozwigzywanie probleméw 5-11

Test ciggtosci kabla pistoletu

Test ciggtosci przeprowadza sie miedzy stykami:

e J1-1iJ3-3
e Ji1-2iJ2-2
e J1-2iJ3-2
e J1-3iJ2-1
e J1-4iJ3-1
e J1-5iJ2-3

¢ J1-6iztaczem pierscieniowym na pistolecie.

n [\ NesEsk
Jig s HI2Y (nY [1 Pom L Biaey LIN o1
ip o wspony [V [ [ ] czamny NIEBIESKI stV '\ DO MODUEU WYSWIETLACZA
J1.3 »OSC ‘ CZERWONY POM. WSBPLNY 133
Yo UN | BALY | [
g - SPRZEZENIE ZWROTNE ZOETY
16 5 MASA | [ zELoNY CZERWONY 0SC o1

‘ \ / — CZARNY _WSPOLNY 1, , DO ZASILACZA

STRONA ZASILACZA Z0ETY _ SPRZEZENIEZWROTNE
(WIDOK Z PRZODU) EKRAN PLECIONY
ZIELONY UZIEM. KABLA

J1 (WIDOK Z PRZODU)

J1-2
(CZARNY
I NIEBIESKI)

J1-3
(CZERWONY)

J1-6
(ZIELONY)

J1-4
(BIALY)

J1-5
(ZOETY)

Rysunek 5-4 Potaczenia kablowe pistoletu

10

DO UZIEM. PISTOLETU

J3 (WIDOK Z PRZODU)
Zt ACZE MODUEU WYSWIETLACZA

J3-2

J3-3 .

(NIEBIESKI (POMARANCZOWY
J31
(BIALY)

Jo-1
(CZERWONY)

J2-3
26 J2-2
(ZOETY)  cZARNY)

J2 (WIDOK Z PRZODU)
ZE ACZE ZASILACZA

Test kabli potaczeniowych sterownika

Strona zasilacza
(ztacze meskie)

Strona interfejsu
(ztacze zenskie)

Rysunek 5-5 Test kabli potgczeniowych sterownika

J1. . CAN- NIEBIESKI P11 1 CAN -
J1p 5 CAN+ BIALY P1p
Jig V- CZARNY P1a
Jia 5V CZERWONY P
1.5 - EKRAN/DREN NIEIZOLOWANY P15
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5-12 Rozwigzywanie probleméw

Schematy potaczen

iring
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Rysunek 5-6 Schemat potgczen zasilacza.
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Rozwigzywanie probleméw 5-13

Controller Interface Wiring
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Rysunek 5-7 Schemat potgczen interfejsu sterownika.

© 2013 Nordson Corporation



5-14 Rozwigzywanie probleméw
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Naprawy  6-1

Rozdziat 6
Naprawy
f OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej mogg wykonywaé wytacznie

odpowiednio wykwalifikowane osoby. Przestrzega¢ zasad bezpiecznej
eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w innych dokumentach.

Naprawa pistoletu proszkowego

Numeracja w tym rozdziale jest zgodna z numeracjg w wykazach czesci.

25

26
s\ 20
21 a
Rysunek 6-1 Przekrdj pistoletu proszkowego (numeracja jest zgodna z numeracja w wykazach czesci)
1. Nakretka dyszy 11. Ramka 20B. Ztgcze wyswietlacza (J3)
2. Dysza 13. Korpus pistoletu 20C. Ztacze uziemienia (J1)
3. Zespot elekirody 14. Waz powietrza czyszczgcego 21. Podstawa rekojesci
4. Rura wylotowa 15. Przetgcznik spustu 25. Rura wlotowa
5. Kolanko 16. Sruba uziemienia 26. Rekojesé
6. Zasilacz 18. Ptytka uziemiajgca 28. Spust pistoletu
9. Modut wyswietlacza 20.Zespot kabla 29. Przycisk
10. Haczyk 20A. Ztacze zasilania (J2) ustawier/przedmuchu

30. Sruba (mocujgca rekojesé do
korpusu pistoletu)

Uwaga: Ztacze uziemienia (20C) musi zawsze by¢ podtgczone do sruby uziemienia (16).
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6-2 Naprawy

Wymiana modutu wyswietlacza

Demontaz modutu wyswietlacza

1.

Zapoznac sie z rysunkami 6-1i 6-2. Odkrecic¢ gérng i dolng Srube (12)
mocujgcg ramke (11), haczyk (10) i modut wyswietlacza (9) do korpusu
pistoletu.

2. Zdjac¢ ramke i zsung¢ haczyk z modutu wyswietlacza.

3. Ostroznie $ciggna¢ modut wyswietlacza z pistoletu.

Witozy¢ nieduzy $rubokret do wneki w ztgczu J3 miedzy kablem pistoletu
i modutem wyswietlacza, aby zwolni¢ zatrzask i roztgczy¢ kable.

Ostroznie zdjg¢ naklejong ostone i ptytke wytacznika spustu z modutu
wyswietlacza.

Jesli ostona jest sklejona z ptytkg wytgcznika spustu, roztgczyé je,
zachowujgc ostroznos¢. Modut wyswietlacza oraz wytgcznik spustu sg
wyposazone w ostony naklejane nowego typu.

Instalacja modutu wyswietlacza

1.

Ostroznie oczyscic alkoholem izopropylowym powierzchnie w module
wyswietlacza (9), na ktdrej znajdzie sie ptytka wytacznika spustu oraz jej
okolice. Poczekaé, az oczyszczona powierzchnia catkowicie wyschnie.

Jezeli jest instalowany nowy wytgacznik spustu, wyja¢ dwie wktadki po
stronie ztgcza wytacznika spustu, ktére pokazano na rysunku 6-2.

Dopasowac ptytke wytgcznika spustu do gniazda modutu wyswietlacza i
docisngc¢ jg, aby podtgczyé. Zastosowaé rownomierny nacisk na ptytke,
aby dobrze przyklei¢ jg do modutu wyswietlacza.

Zdja¢ zabezpieczenie z powierzchni klejgcej ostony i natozy¢ jg na ptytke
wytgcznika spustu. Zastosowac réwnomierny nacisk na ptytke, aby
dobrze przyklei¢ jg do modutu wyswietlacza.

Potaczy¢ ztgcze kabla do J3 w module wyswietlacza. W opisywanym
typie pistoletu ztacze uziemienia (A) nie jest uzywane.

Ostroznie zagiag¢ wstazke wytgcznika spustu i wlozy¢ razem z kablem
modutu wyswietlacza do pistoletu, a nastepnie zamontowa¢ modut
wyswietlacza na pistolecie.

Wsung¢ haczyk (10) na modut wyswietlacza, a nastepnie zamontowac
ramke (11).

Witozy¢ sruby (12) i dokrecicé je.

P/N 7192351_03
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Naprawy 6-3

Zdja¢ dwie ostony
(w nowym wytgczniku)

Modut wyswietlacza i ztgcze kablowe J3

Plytka wytgcznika Przyklejana ostona

Rysunek 6-2 Wymiana modutu wyswietlacza

9. Modut wyswietlacza

10. Haczyk

11. Ramka A. Ztacze uziemienia
12. Sruby M3x 35

Wymiana zasilacza i elementow kanatu proszkowego

Rozmontowanie pistoletu

1.

Wyjaé modut wyswietlacza z pistoletu w sposéb opisany w procedurze
Wymiana modutu wyswietlacza na stronie 6-2.

Zapoznac sie z rysunkiem 6-1. Odkreci¢ nakretke dyszy, nastepnie
wyjac zespot dyszy i elektrody z pistoletu.

Nieduzym srubokretem nacisng¢ zapadke w ztgczu J2 miedzy kablem
pistoletu i zasilaczem i roztgczy¢ kable.

Zapoznac sie z rysunkiem 6-3. Wykrecic srube nylonowg (30) z korpusu
pistoletu.

Chwycic rekojesc¢ jedng reka, a korpus pistoletu drugg. Ostroznie
roztgczyc¢ obie czesci, naciskajgc kciuki o siebie. Waz powietrza
czyszczgcego uniemozliwi catkowite oddzielenie tych czesci. Nie nalezy
go odtgczaé, dopoki nie musi by¢é wymieniany.

© 2013 Nordson Corporation
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6-4 Naprawy

Rozmontowanie pistoletu (cd.)

Rysunek 6-3 Zdejmowanie korpusu pistoletu z rekojesci

Wymiana zasilacza

UWAGA: Pominac¢ te procedure, jesli sg wymieniane elementy kanatu
proszkowego.

1. Zapoznac sie z rysunkiem 6-4. Wysung¢ zasilacz (6) z korpusu pistoletu.

2. Sprawdzi¢ uszczelke (7) z tytu przegrody (8). Wymienic ja, jezeli jest
uszkodzona. Uszczelka jest przyklejona do przegrody klejem czutym na
nacisk.

Rysunek 6-4 Wyjmowanie zasilacza z korpusu pistoletu

3. Wsuna¢ nowy zasilacz do gornej wneki korpusu pistoletu. Dwa wystepy
wewnatrz korpusu trzeba wprowadzi¢ miedzy kanaty prowadzgce w
gornej czesci zasilacza.

4. Nacisnac koniec zasilacza, aby styk na jego koncu byt mocno docisniety
do blaszki mosigznej wewnatrz pistoletu.

5. Poprowadzi¢ ztagcze wigzki zasilacza przez gérny otwor w przegrodzie.
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Naprawy 6-5

Wymiana elementéw kanatu proszkowego

UWAGA: Poming¢ te procedure, jesli nie sg wymieniane elementy kanatu
proszkowego. Przejsé do strony 6-6, aby zmontowac pistolet proszkowy.

1. Wykonac procedure opisang w czesci Rozmontowanie pistoletu na
stronie6-3.

2. Zapozna¢ sie z rysunkiem 6-5. Zdja¢ kolanko (5) z rury wlotowej (25).
3. Wykreci¢ dwie sruby M3 x 20 (22) z podstawy rekojesci (21).

4. Odciaggna¢ podstawe od rekojesci, odchyli¢ ptytke uziemiajgca (18) za
dolng czes¢ od goéry, a nastepnie zdjac jg. Pozostawic drut uziemiajgcy
podtgczony do ptytki.

5. Popchnac rure wlotowg (25) do géry i wypchng€ ja z podstawy. Odsungé
podstawe i wyciggna¢ rure wlotowg z rekojesci pistoletu.

6. Wypchnac rure wylotowg (4) z przodu korpusu pistoletu (13).

Przedmuchac rure wlotowa, rure wylotowg i kolanko. Wymienic je, jesli
wnetrza tych elementéw sg zuzyte lub pokryte zbitym proszkiem. Jesli
rury sg uzywane ponownie, nalezy upewnic sie, ze uszczelki o-ring nie sg
uszkodzone.

Rysunek 6-5 Wymiana elementéw kanatu proszkowego

4. Rura wylotowa

5. Kolanko

13. Korpus pistoletu

14. Waz powietrza czyszczgcego 22. Sruby M3 x 20
18. Ptytka uziemiajgca 25. Rura wlotowa
21. Podstawa rekojesci 26. Rekojesc

Zmontowanie elementéw kanatu proszkowego

1. Zapoznac sie z rysunkiem 6-5. Wtozy¢ rure wylotowg (4) do korpusu
pistoletu (13). Koniec rury musi by¢ ustawiony réwno z koricem korpusu
pistoletu.

2. Wiozyc¢ rure wlotowg (25) do rekojesci (26), a nastepnie wtozy¢ koniec tej
rury do podstawy (21).

© 2013 Nordson Corporation
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6-6 Naprawy

Zmontowanie elementéw kanatu proszkowego (cd.)

3.

Docisng¢ podstawe do rekojesci, a nastepnie zaczepic¢ gérng czesé
ptytki uziemiajgcej (18) za korpus i natozy¢ jg na rekojes¢. Upewnic sie,
ze podczas montazu nie doszto do Scisniecia ani zatamania przewodéw
elektrycznych.

Zainstalowac podstawe na rekojesci i ptytce uziemiajgcej, a nastepnie
przykrecié jg dwiema srubami M3 x 20 (22).

Zainstalowa¢ kolanko (5) na rurze wlotowej, kierujac jego koniec w strone
przodu pistoletu, jak pokazano na rysunku.

Zmontowanie pistoletu

1.

Zapoznac sie z rysunkiem 6-6. Dopasowac korpus pistoletu do rekojesci
i zsung¢ je ze sobg w taki sposob, aby wystajgce elementy wewnatrz
korpusu potgczyty sie z pasujgcymi do nich elementami w rekojesci.

UWAGA: Upewni¢ sig, ze wigzka zasilania nie jest przycisnigta miedzy
przegroda i zasilaczem.

Zasilacz Rurka przedtuzajgca kolanko

Ryra wylotowa

Przegroda

Wystajgce elementy w rekojesci

Rysunek 6-6 Zmontowanie pistoletu

2.

INystajace elementy wewnatrz korpusu

i -

Wrtozy¢ palec do rury wylotowej z przodu pistoletu i dopasowac rure do
wylotu kolanka, nastepnie wepchng¢ rure wylotowa na kolanko.

Podtaczy¢ wigzke zasilania do kabla pistoletu i wprowadzi¢ potgczone
kable przed dolny otwér w przegrodzie do korpusu.

Zapoznac sie z rysunkiem 6-2. Zamontowa¢ modut wyswietlacza w
sposob opisany w procedurze Instalacja modutu wyswietlacza na stronie
6-2.

Zamontowac zespét elektrody (3) na koncu rury wylotowej z przodu
korpusu pistoletu. Upewni¢ sig, ze drut elekirody nie jest zgiety ani

pekniety.

Zamontowac dysze (2) na zespole elekirody w taki sposéb, aby wystepy
w zespole elektrody byty dopasowane do wgtebien w dyszy.

Natozyc¢ nakretke dyszy (1) na dysze i dokrecic¢ obrotem w prawo.

P/N 7192351_03
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Naprawy 6-7

Wymiana kabla

Demontaz kabla
1. Odtgczyé kabel pistoletu od sterownika.

2. Zapoznac sie z rysunkiem 6-7, widok A. Wykreci¢ dwie $sruby M3 x 20
(22), mocujace podstawe (21) do rekojesci.

3. Wykrecic dolng $rube M3 x 35 (12) z modutu wyswietlacza.

4. Odciaggnac¢ podstawe na tyle, aby uwolni¢ dolng krawedz ptytki
uziemiajgcej (18).

5. Odciggna¢ dolng krawedz ptytki uziemiajacej od rekojesci.

6. Zapoznag sie z rysunkiem 6-7, widok B. Wykrecic¢ srube M3 x 8, wyjac
podktadki (16, 17) i odtaczy¢ ztacze uziemienia od ptytki uziemiajgce;.

7. Zdjac pierscien osadczy (19) z kabla.

8. Zapozna¢ sie z rysunkiem 6-7, widok C. Wyciagna¢ ztgcza kablowe z

rekojesci. Wsunaé nieduzy srubokret do szczeliny w ztgczu zasilacza i
wyswietlacza, aby zwolni¢ zatrzask i roztaczy¢ ztgcze.

9. Woyciggnac¢ kabel z podstawy rekojesci; ztgcza nalezy wyciggac
pojedynczo.

Zasilacz

Wyswietlacz

f

Uziemienie
21
22
Widok C
Widok A
Rysunek 6-7 Wymiana kabla
12. Sruba M3 x 35 17. Podktadka zabezpieczajgca 19. Pierscien ustalajgcy
16. Sruba M3 x 6 18. Plytka uziemiajgca 21. Podstawa rekojesci

22. Sruby M3 x 20

Montaz kabla

1. Zapozna¢ sie z rysunkiem 6-7. Wprowadzi¢ nowy kabel przez podstawe
rekojesci, a nastepnie zatozy¢ pierscien osadczy (19) na kabel, aby go
umocowac.

2. Podtgczy¢ kabel do ztgcz modutu wyswietlacza i zasilacza.
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6-8

Naprawy

Montaz kabla (cd.)

3.

Podtaczyc¢ ztgcze kabla do ptytki uziemiajgcej (18) za pomoca sruby M3 x
6 i podktadki zabezpieczajgcej (16, 17).

4. Wsungé ztacza i przewdd uziemienia do pistoletu pod powielaczem.

5. Zaczepi¢ gbérng czes¢ plytki uziemiajgcej za korpus pistoletu, a nastepnie

opusci¢ na rekojesgé.
Wcisngé podstawe (21) na rekojes¢ i ptytke uziemiajaca, a nastepnie
dokreci¢ mocno dwiema srubami M3 x 20 (22) przez podstawe.

Wkrecié srube M3 x 35 (12) na dole modutu wyswietlacza.

Wymiana wytacznika spustu

Demontaz wytacznika

1.

Wymontowac¢ modut wyswietlacza i odtgczy¢ kabel tasmowy wytgcznika
spustu od modutu w sposdb opisany w procedurze Demontaz modutu
wyswietlacza na stronie 6-2.

Zdemontowac korpus pistoletu z rekojesci w sposéb opisany w
procedurze Rozmontowanie pistoletu na stronie 6-3.

3. Zapoznaé sie z rysunkiem 6-8. Sciggnaé kolanko (5) z rury wlotowej.

4. Wypchnac koniec oski (31) o matej Srednicy z rekojesci za pomocag

precika z ptaskim korncem lub innego narzedzia.

Zdjac z rekojesci spust pistoletu (28), popychacz (27) i spust
przedmuchu (29).

Uzy¢ narzedzia do wypchniecia wytgcznika (15) z rekojesci, a nastepnie
pociagnac go do gory i wyjaé.

Rysunek 6-8 Wymiana wytacznika spustu
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Naprawy 6-9

Montaz wytagcznika

1. Zapoznac sie z rysunkiem 6-8. Ustawi¢ nowy wytgcznik (15) kratkg w
strone przodu pistoletu, a nastepnie ostroznie wtozy¢ kwadratowy koniec
wytgcznika przez szczeling w rekojesci.

2. Zdjac¢ folie zabezpieczajgca z tytu wytgcznika.

Ostroznie wiozy¢ wytgcznik miedzy dolng i lewg krawedz wneki na spust,
a nastepnie docisng¢. Docisng¢ wytgcznik palcem, aby mocno przykleit
sie do rekojesci.

4. Zamontowacé spust przedmuchu (29) w spuscie pistoletu (28) w taki
sposob, aby wystep byt zwrécony w goére w sposob pokazany na
rysunku. Nie montowaé spustu przedmuchu odwrotnie.

5. Ustawi¢ spusty w rekojesci i przytrzymac je; wcisng¢ oske (31) przez
rekojes¢ i oba spusty, az koniec oski zrowna sie z powierzchnig
rekojesci. Prawidtowo zatozona o$ka wsunie sie na swoje miejsce.

6. Poprowadzi¢ kabel tadmowy wytacznika przez dolng strong przegrody i
podtaczy¢ ztgcze do modutu wyswietlacza w sposéb opisany w
procedurze Instalacja modutu wyswietlacza na stronie 6-2.

7. Zmontowag pistolet zgodnie z procedurg Zmontowanie pistoletu na
stronie 6-6.
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Naprawa modutu interfejsu

zasilanie i odtgczy¢ kabel zasilajgcy lub roztgczyé i zablokowacé zasilanie
elektryczne za pomoca odtgcznika lub roztgczyé zasilanie za pomocg
wytgcznika instalacyjnego zamontowanego przed sterownikiem.
Zignorowanie tego ostrzezenia moze by¢ przyczyng powaznego porazenia
pradem elektrycznym i obrazen ciata.

f OSTRZEZENIE: Przed otworzeniem obudowy sterownika wytgczyé jego

OSTROZNIE: Urzadzenie wrazliwe na wytadowania elektrostatyczne. Aby
@ unikng¢ uszkodzenia obwodow sterownika, nalezy zatozy¢ opaske
uziemiajgcg i podczas naprawy stosowac odpowiednie techniki pracy.

Informacje o schemacie elektrycznym interfejsu i potaczeniach przewodow
znajduja sie w rozdziale 5 Rozwigzywanie problemow. Informacje o
zestawach naprawczych znajduja sie w rozdziale 7, Czesci.

Q/@ Zewngtrzne
\ uziemienie
‘ Y /@ obudowy

o) @

Wewnetrzne
uziemienie

Potaczyc¢ z
J6 na
ptycie 2A

2B

Rysunek 6-9 Zespo6t modutu interfejsu

1. Ramka 2A. Plyta gtéwna 2C. Panel klawiatury
2. Klawiatura i ptytka drukowana 2B. Plyta wyswietlacza 3. Obudowa
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Naprawa zasilacza

/N

®

Wyjmowanie panelu

2

Zewnetrzne \

uziemienie obudowy —
4

OSTRZEZENIE: Przed otworzeniem obudowy sterownika wytgczyé jego
zasilanie i odtgczy¢ kabel zasilajgcy lub roztgczyé i zablokowacé zasilanie
elektryczne za pomoca odtgcznika lub roztgczyé zasilanie za pomocg
wytgcznika instalacyjnego zamontowanego przed sterownikiem.
Zignorowanie tego ostrzezenia moze by¢ przyczyng powaznego porazenia
pradem elektrycznym i obrazen ciata.

OSTROZNIE: Urzadzenie wrazliwe na wytadowania elektrostatyczne. Aby
unikng¢ uszkodzenia obwodow sterownika, nalezy zatozy¢ opaske
uziemiajgcg i podczas naprawy stosowac odpowiednie techniki pracy.

Informacje o schemacie elektrycznym zasilacza i potagczeniach przewodow
znajdujg sie w rozdziale 5 Rozwigzywanie problemow.

Wewnetrzne
uziemienie obudowy

Rysunek 6-10  Wyjmowanie panelu

1. Obudowa

2. Panel

w

Zabezpieczenie wytgcznika
zasilania
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Elementy panelu

Na rysunku 6-11 pokazano widok rozstrzelony elementéw sktadowych
panelu. Zaznaczono najwazniejsze czesci zamienne. Podczas napraw
nalezy zapoznag sie z:

® rozdziatem 7 Czesci, w ktérym opisano czesci i zestawy serwisowe;

* rozdziatem 5 Rozwigzywanie problemow, w ktérym przedstawiono
schematy potaczen i oméwiono ztgcza na ptytkach drukowanych.

opisami procedur Naprawa regulatora i Naprawa modutu iFlow.

Rysunek 6-11  Wymiana elementow sktadowych panelu

1. Regulator 4. Zasilacz 7. Bezpiecznikiiich gniazda
2. Modut iFlow 5. Filtr 8. Przetacznik kotyskowy
3. Przekaznik (VBF) 6. Kondensator (VBF)

Regulacja regulatora

W razie koniecznosci wymiany regulatora precyzyjnego w module zasilacza
trzeba przeprowadzié jego regulacje za pomoca zestawu weryfikacji
przeptywu powietrza iFlow, wykonujac czynnosci opisane ponizej.

UWAGA: Zaslepki i ztgczki regulatora nie sa dostarczane jako czesci
zamienne z nowym regulatorem. W nowym regulatorze nalezy zainstalowac¢
zaslepki i ztgcza ze starego regulatora.

1. Zapoznac sig z rysunkiem 6-12. Wyciggnaé panel (7) na tyle daleko z
obudowy zasilacza, aby uzyskac¢ dostep do regulatora.

P/N 7192351_03 © 2013 Nordson Corporation



Naprawy 6-13

Rysunek 6-12  Regulacja regulatora

1. Trojnik z otworem
2. Waz bezbarwny 4 mm
3. Manometr

Naprawa modutu iFlow

Odtgczy¢ waz powietrza czyszczacego (sr. 4 mm) od zasilacza.
Odtaczy¢ weze powietrza pompujgcego, atomizujgcego,
przedmuchujgcego i fluidyzujgcego, a nastepnie zaslepic¢ otwory korkami
o $rednicach 8 i 6 mm (6).

Odtaczy¢ od tréjnika z otworem (1) waz o $r. 4 mm prowadzacy do
manometru (2) i podtaczyc¢ ten waz do ztgcza powietrza czyszczacego
elektrode (4).

Na interfejsie sterownika ustawic¢ przeptyw powietrza pompujgcego i
atomizujgcego o wartosci 1 SCFM (1,70 m3/godz.).

Skierowac pistolet do kabiny lakierniczej i wtgczy¢ go. Na manometrze
powinien pojawi¢ sie odczyt cisnienia.

. Wyciagna¢ gatke (5) regulatora i ustawi¢ wartosé nieznacznie

przekraczajaca 85 psi (5,86 bar). Odczyt cisnienia na manometrze
powinien chwilowo wzrosngc, ale nie moze spas¢ ponizej 85.

. Wcisna¢ gatke regulatora, aby zablokowaé ustawienie, wsungé panel do
obudowy i umocowac go srubami, a nastepnie podtgczy¢ weze powietrza
pompujacego, atomizujgcego, przedmuchujgcego, fluidyzujgcego i
Czyszczacego.

4. Zigcze powietrza czyszczacego 6. Zaslepki
5. Regulator 7. Panel

Modut iFlow sktada sie z obwodu drukowanego i rozdzielacza powietrza, na ktérym sg
zainstalowane dwa zawory proporcjonalne, przetworniki i cztery elektrozawory. Naprawa
modutu ogranicza sie do oczyszczenia lub wymiany zawordow proporcjonalnych, wymiany
elektrozawordw, zaworow zwrotnych i ztgczek.

®

OSTROZNIE: Obwod drukowany jest elementem wrazliwym na napiecia
elektrostatyczne (ESD). Aby unikngé uszkodzenia ptyty podczas pracy,
trzeba zatozyé opaske uziemiajgcg podtgczong do uziemienia. Ptyte mozna
chwytac tylko za krawedzie.

© 2013 Nordson Corporation
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Testowanie modutow iFlow

Do sprawdzenia, czy przeptyw powietrza przez zawory proporcjonalne jest
prawidtowy, nalezy uzy¢ zestawu iFlow do weryfikacji przeptywu powietrza.
Nalezy wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

OSTROZNIE: Podczas pracy z tréjnikiem z otworem nalezy zachowaé
ostroznos¢. Brak ostroznosci moze by¢ przyczyna uszkodzenia otworu i
wadliwych odczytéw manometru.

Odtaczy¢ weze powietrzne od ztgczki powietrza pompujgcego lub
atomizujgcego i wtozy¢ korek w tréjnik z otworem.

Ustawic¢ w sterowniku tryb przeptywu proszku Classic Flow, nastepnie
ustawic¢ najnizszg warto$¢ przeptywu (powietrza pompujgcego lub
atomizujgcego) w sprawdzanej funkcji, odczytang w tabeli Przeptyw w
funkcji cisnienia na stronie 6-15.

Witaczy¢ manometr. W razie potrzeby zmieni¢ skaleg, aby uzy¢ jednostek
Lbar’ zamiast ,psi”. Szczegdtowe informacje znajdujg sie w dokumentaciji
manometru.

Skierowac pistolet do kabiny lakierniczej i wigczy¢ go.

Zapoznac sie z tabelg Przeptyw w funkcji cisnienia na nastepnej stronie,
aby poréwnaé odczyt manometru z dopuszczalnymi wartosciami
minimalnymi i maksymalnymi.

Sprawdzi¢ cisnienie wyjsciowe przy roznych ustawieniach przeptywu.
Jezeli odczyt na manometrze miesci sie w akceptowalnym przedziale,
wowczas cyfrowy modut sterowania przeptywem dziata prawidtowo.
Jezeli przeptyw nie miesci sie w akceptowalnym przedziale, zapoznaé sie
z procedurami w rozdziale 4 Rozwigzywanie problemow.

Rysunek 6-13  Sposob uzycia zestawu do weryfikacji przeptywu powietrza.

. Manometr 4. Otwor
2. Bezbarwny waz o $rednicy 4 mm 5. Trojnik
3. Ztgczka weza o $rednicy 4 mm 6. Kréciec 8 mm

P/N 7192351_03
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Testowanie modutéw iFlow (cd.)

Tabela przeptywu w funkcji ci$nienia

Ustawiony przeptyw powietrza Odczyt z manometru Odczyt z manometru
m3/godz. (SCFM) Min. bar (psi) Maks. bar (psi)
0.00 0 0
0.85 (0.50) 0.1 (1) 0.2 (3)
1.25 (0.75) 0.1 (2) 0.3 (5)
1.65 (1.00) 0.3 (5) 0.5 (7)
2.10 (1.25) 0.5 (8) 0.7 (10)
2.50 (1.50) 0.8 (11) 1.0 (14)
2.95 (1.75) 1.0 (14) 1.2 (17)
3.35 (2.00) 1.2 (18) 1.5 (21)
3.75 (2.25) 1.4 (21) 1.7 (24)
4.20 (2.50) 1.7 (25) 1.9 (28)
4.60 (2.75) 2.0 (29) 2.2 (32)
5.05 (3.00) 2.3 (33) 2.5 (36)
5.50 (3.25) 2.5 (37) 2.8 (40)
5.95 (3.50) 2.8 (41) 3.0 (44)
6.35 (3.75) 3.0 (45) 3.3 (48)
6.80 (4.00) 3.4 (49) 3.6 (52)

Wymiana elektrozaworu

Zapoznac sie z rysunkiem 6-14. Aby wyjac¢ elektrozawory (13), nalezy
wykrecic¢ dwie $ruby z korpusu zaworu i zdjgé zawér z rozdzielacza.

Przed zatozeniem nowego zaworu na rozdzielacz trzeba sprawdzic, czy
pierscienie O-ring, dostarczone z nowymi zaworami, Sg na miejscu.

Czyszczenie zaworu proporcjonalnego

Zapoznac sie z rysunkiem 6-14. Zanieczyszczone powietrze moze
spowodowac awarie zaworu proporcjonalnego (6). W ponizszej procedurze

opisano, jak zdemontowac i oczysci¢ zawor.

1.

Odtgczy¢ zaciski uzwojenia cewki (3) od ptytki obwodu drukowanego (1).
Odkreci¢ nakretke (2) i zdjaé cewke z zaworu proporcjonalnego (6).

Wykrecié dwie dtugie $ruby (4) i dwie krétkie Sruby (5), aby zdjg¢ zawor

proporcjonalny z rozdzielacza.

zgubi¢. Sprezyn, ktére sg w zaworach, nie mozna zamienia¢. Zawory sg

@ OSTROZNIE: Elementy zaworu sg bardzo mate. Trzeba uwazag, by ich nie

kalibrowane razem ze sprezynami.

3. Wyjac¢ popychacz (8) z korpusu zaworu (11).

© 2013 Nordson Corporation
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6-16 Naprawy

4. Wyjacé wkitadke zaworowg (10) i sprezyne (9) z popychacza.

Czyszczenie zaworu proporcjonalnego

3

Korpus zaworu — dot Korpus zaworu — géra

Rysunek 6-14  Naprawa modutu iFlow — wymiana elektrozaworu oraz czyszczenie lub wymiana zaworu
proporcjonalnego

1. Ptytka drukowana 6. Zawor proporcjonalny (2) 10. Wkiadka

2. Nakretka mocujgca cewke na zaworze 7. Strzatka kierunku przeptywu 11. Korpus zaworu
proporcjonalnym (2) 8. Popychacz 12. Otwor

3. Cewka zaworu proporcjonalnego (2) 9. Sprezyna 13. Elektrozawory

4. Dtugie sruby — mocowanie zaworu do
rozdzielacza (2)

5. Krotkie sSruby — mocowanie trzonu
zaworu do korpusu (2)
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Czyszczenie zaworu proporcjonalnego (cd.)

5. Oczysci¢ gniazdo wktadki, uszczelki i otwdr w korpusie zaworu.
Korzystac z powietrza sprezonego pod nieduzym cisnieniem. Do
czyszczenia wkiadki lub korpusu zaworu nie uzywacé ostrych metalowych
narzedzi.

6. Wiozy¢ sprezyne i wktadke do popychacza. Plastikowe gniazdo na korcu
wktadki musi by¢ skierowane na zewnatrz.

7. Sprawdzi¢, czy pierscienie O-ring, dostarczone z nowym zaworem, sg na
miejscu w dolnej czesci korpusu zaworu.

8. Umocowac korpus zaworu do rozdzielacza dtugimi Srubami w ten
sposob, aby strzatka z boku korpusu byta skierowana w strone ztgcz
wylotowych.

9. Zatozy¢ cewke na trzon zaworu. Wyprowadzenia cewki powinny by¢
skierowane w strone ptytki drukowanej. Umocowac cewke nakretka i
podtgczy¢ uzwojenie do ptytki drukowane;.

Wymiana zaworu proporcjonalnego

Zapoznac sie z rysunkiem 6-14. Jesli oczyszczenie zaworu
proporcjonalnego nie usunie probleméw zwigzanych z przeptywem, trzeba
wymieni¢ zawor. Przed zainstalowaniem nowego zaworu zdjgé ostone
zabezpieczajaca z podstawy korpusu zaworu. Nalezy zachowac ostroznosé,
aby nie zgubi¢ pierscieni O-ring, ktore sg pod ostona.

Wymiana silnika wibracyjnego

Przed wymiang silnika nalezy upewnic sie, ze zamdwiony nowy silnik jest
przystosowany do odpowiedniego napiecia zasilania. Sprawdzi¢ tabliczke
znamionowa na zasilaczu. Silniki wibracyjne sg dostarczane z kablem
zasilania.

Informacje o potgczeniach wibratora znajdujg sie w opisie Schemat potaczen
elektrycznych zasilacza w rozdziale Rozwigzywanie problemow.
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Czesci 7-1

Wprowadzenie

Rozdziat 7
Czesci

W celu zamowienia czesci zamiennych nalezy skontaktowac sig z Centrum
Obstugi Klienta firmy Nordson (Nordson Industrial Coating Systems) pod
numerem telefonu (800) 433-9319 lub z lokalnym przedstawicielem firmy
Nordson.

W tym rozdziale opisano sktadniki, czesci i wyposazenie dodatkowe pistoletu
Encore LT, sterownika i systemow.

Informacje dodatkowe oraz informacje o wyposazeniu opcjonalnym znajdujg
sie w nastepujgcych dokumentach:

Karta operatora recznego systemu proszkowego Encore: 7146847
Pompa proszkowa Encore Generation Il: 7156808

Lance 150, 300 i 600 mm do systemu Encore: 7169812

Zestaw regulacji chmury proszkowej przeznaczony do lancy: 1100013
(angielski)

Zestaw regulacji chmury proszkowej do recznych pistoletow
proszkowych Encore: 10984490 (angielski)

Zestaw pistoletu Encore z naczyniem: 1102764 (angielski)

Dokumenty te mozna pobra¢ ze strony:
http://emanuals.nordson.com/finishing/
(klikngé opcje Powder-US, a nastepnie opcje Encore Systems)

Numery katalogowe urzadzen

Do zamawiania kompletnych urzadzen nalezy uzywac podanych tu numeréw
katalogowych.

P/N

Opis Uwaga

1600827 SYSTEM, mobile powder, 115V VBF, Encore XT

1600828 SYSTEM, mobile powder, 220V VBF, Encore XT

1600829 SYSTEM, mobile powder, 50-Ib hopper, Encore XT

1600830 SYSTEM, mobile powder, 25-Ib hopper, Encore XT

1600831 SYSTEM, rail mount, Encore XT, 230V

1600821 SYSTEM, rail mount, Encore XT, 115V

1600832 SYSTEM, wall mount, Encore XT, 230V

1600822 SYSTEM, wall mount, Encore XT, 115V

Czesci pistoletu proszkowego

Zapoznac sig z rysunkiem 7-1 i z wykazami cze$ci na kolejnych stronach.
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llustracja czesci pistoletu proszkowego

Rysunek 7-1 Rysunek rozstrzelony recznego pistoletu proszkowego Encore XT i wyposazenia dodatkowego
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Czesci 7-3

Wykaz czesci pistoletu
Zapoznac sie z rysunkiem 7-1.
Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga
sztuk

- 1600818 HANDGUN assembly, Encore XT 1

1 1081638 ¢ NUT, nozzle, handgun 1

2 1081658 e NOZZLE, flat spray, 4 mm 1 A

3 1604824 e ELECTRODE ASSEMBLY, Encore, flat spray 1 F
3A 1106078 e « ELECTRODE, spring contact 1

3B 1604819 e « HOLDER, electrode, M3, flat spray, Encore 1 F

4 1085024 ¢ KIT, powder outlet tube, Encore 1 D
4B 1081785 e « O-RING, silicone, 0.468 x 0.568 x 0.05 in. 1

4A 941113 ¢ « O-RING, silicone, 0.438 x 0.625 x 0.094 in. 1

5 1096695 e ELBOW, powder tube, handgun 1 D

6 1084821 ¢ POWER SUPPLY, 100 kV, negative, Encore, 1

packaged

7 1088502 ¢ GASKET, multiplier cover, handgun 1

8 1106872 e BULKHEAD, multiplier, handgun, Encore LT/XT 1

9 1100986 ¢ KIT, handgun display module, Encore 1

NS 1085361 e « SUPPORT, adhesive, handgun, Encore 1

10 1087760 ¢ HOOK, handgun 1

11 1102648 e« BEZEL, shield, plated 1

12 345071 ¢ SCREW, pan head, recessed, M3 x 35, BZN 2

13 1088506 ¢ KIT, body assembly, handgun, Encore 1

14 1088558 ¢ FILTER ASSEMBLY, handgun 1

15 1101872 e KIT, trigger switch, Encore 1

NS 1085361 e « SUPPORT, adhesive, handgun, Encore 1

16 983520 « WASHER, lock, internal, M3, zinc 1

17 982427 ¢ MACHINE SCREW, pan head, recessed, 1

M3 x 6, zinc

18 1106871 ¢ HANDLE, ground pad, handgun, Encore LT/XT 1

19 1081777 ¢ RETAINING RING, external, 10 mm 1

20 1600745 e CABLE ASSY, handgun, 6 meter, Encore XT 1 E
20A 940129 ¢ ¢ O-RING, silicone, conductive, 0.375 x 0.50in. 1

21 1087762 ¢ BASE, handle, handgun 1

22 760580 ¢ SCREW, Philips head, M3 x 20, zinc 2

23 1081617 ¢ CHECK VALVE, male, M5 x 6 mm 1

24 1081616 e FITTING, bulkhead, barb, dual, 10-32 x 4 mm 1

25 1085026 ¢ KIT, powder inlet tube, Encore 1
25A 1084773 ¢ ¢« O-RING, silicone, 18 mm ID x 2 mm wide 2
25B 1081785 ¢ ¢« O-RING, silicone, 0.468 x 0.568 x 0.05 in. 1

26 1600819 ¢ HANDLE, handgun, Encore XT 1

27 1106892 ¢ ACTUATOR, switch, trigger, Encore LT/XT 1

28 1106873 ¢ TRIGGER, main, handgun, Encore LT/XT 1

29 1081540 ¢ TRIGGER, setting, handgun 1

30 1088601 e SCREW, flat head, recess, M5x 10, nylon 1

Ciag dalszy na nastepnej stronie
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Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga
sztuk
31 1106875 e AXLE, trigger, handgun, Encore XT 1
32 1604828 ¢ KIT, conical nozzle, Encore 1
33 1083206 e DEFLECTOR assembly, conical, 26 mm 1 A
33A 1098306 e ¢« O-RING, Viton, 3mm x 1.1 mm wide 1 B
34 1082060 e NOZZLE, conical 1 A
35 1106071 « HOLDER, electrode, M3, conical, Encore 1
36 1106200 e KIT, hose adapter, hose, spray gun, Encore 1
36A 940157 e « O-RING, Viton, black, 0.563 x 0.688, 10415 2
NS 900617 e TUBE, polyurethane, 4 mm OD, clear AR C
NS 900741 e TUBING, polyurethane, 6/4 mm, black AR C
NS 900620 « TUBING, poly, spiral cut, 3/gin. ID AR C
UWAGA A: Zpistoletem proszkowym sg dostarczane: dysza szczelinowa 4 mm, dysza stozkowa i deflektor.
Informacje o dyszach opcjonalnych znajduja sie na kolejnych stronach.
B: Ta uszczelka o-ring jest sktadnikiem wszystkich deflektorow.
C: Zamowienia sg przyjmowane w odcinkach, bedacych wielokrotnoscia jednej stopy lub jednego metra.
D: Dostepne tez w wykonaniu z materiatu wodoodpornego. Zapoznac sie z opisem wyposazenia
opcjonalnego do pistoletéw proszkowych.
E: Opcjonalny kabel przedtuzajacy 6 m. Zapoznac sig z opisem wyposazenia opcjonalnego do pistoletow
proszkowych.
F: Tylko do uzycia z dyszami szczelinowymi. W celu umozliwienia uzycia dyszy stozkowej i deflektora
zastosowac zestaw nr 32.
AR: Wedtug potrzeb (As Required)
NS: Nie pokazano (Not Shown)

Wyposazenie opcjonalne do pistoletow proszkowych

Rozne elementy opcjonalne do pistoletow proszkowych

Zapoznac sig z rysunkiem 7-1.

Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga
sztuk
4 1096698 KIT, powder outlet tube, wear resistant 1
4A 1081785 ¢ O-RING, silicone, 0.468 x 0.568 x 0.05 in. 1
4B 941113 ¢ O-RING, silicone, 0.438 x 0.625 x 0.094 in. 1
18 1096696 ELBOW, powder tube, Encore, impact resistant 1
NS 1085168 CABLE, 6-wire, shielded, handgun, 6 meter 1
extension

NS: Nie pokazano (Not Shown)

P/N 7192351_03
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Czesci 7-5

Dysze szczelinowe

Z pistoletem jest dostarczana dysza szczelinowa 4 mm. Wszystkie inne
dysze szczelinowe sg wyposazeniem opcjonalnym.

1081656 1081657
Dysza szczelinowa 2,5 mm Dysza szczelinowa 3 mm
= l-. | \
1081658 1081659
Dysza szczelinowa 4 mm Dysza szczelinowa 6 mm
@ o0 @@ D0

Rysunek 7-2 Dysze szczelinowe

Dysze Cross-Cut

- _— @ )
1082184 1082185 1082186
Dysza Cross-Cut 60 stopni Dysza Cross-Cut 90 stopni Koronka 2,5 mm

Rysunek 7-3 Dysze Cross-Cut
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7-6 Czesci

Dysza szczelinowa katowa 45 stopni
Zapoznac sie z rysunkiem 7-4.

Ksztatt chmury Szeroka chmura prostopadta do osi pistoletu proszkowego
proszku
Typ szczeliny Naciecie pod katem
Zastosowanie Kotnierze i wneki
P/N Opis Uwaga
1102872 NOZZLE, corner spray, Encore

-

Rysunek 7-4 Dysza szczelinowa kgtowa 45 stopni

Dysza liniowa katowa 45 stopni
Zapoznac sie z rysunkiem 7-5.

Ksztait chmury Waska chmura wspétliniowa z osig pistoletu
proszku
Typ szczeliny Trzy szczeliny wspétliniowe z osig pistoletu
Zastosowanie Malowanie od goéry i od dotu, zwykle bez wsuwania/wysuwania przedmiotow
P/N Opis Uwaga
1102871 NOZZLE, 45 degree, flat spray, Encore

Rysunek 7-5 Dysza liniowa kgtowa 45 stopni

P/N 7192351_03 © 2013 Nordson Corporation



Czesci 7-7

Dysze stozkowe, deflektory i zespot elektrody

Zapoznac sie z rysunkami 7-6, 7-7 i 7-8. Dysza stozkowa i deflektory musza
by¢ uzywane z uchwytem elektrody do dyszy stozkowej Czesci te stanowig
wyposazenie opcjonalne i nalezy je zamoéwi¢ oddzielnie.

Dysza stozkowa i deflektory

@ o O .v

1082060 1083201 1083205 1083206 1083207
Dysza Deflektor 16 mm  Deflektor 19 mm Deflektor 26 mm Deflektor 38 mm
stozkowa

|
W zestawie z deflektorami znajduje sig uszczelka o-ring Viton 3 mm x 1,1 mm, nr kat. 1098306.
Rysunek 7-6 Dysza stozkowa i deflektory

Zestaw dyszy stozkowej

r @

1083206 1082060

1106071
Deflektor 26 mm Dysza stozkowa Uchwyt elektrody do dyszy
stozkowej
Rysunek 7-7 Zestaw konwersyjny dyszy stozkowe;j
Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga
sztuk
— 1604828 KIT, conical nozzle, Encore 1
Zespot elektrody do dyszy stozkowej
Rysunek 7-8 Zespot elektrody do dyszy stozkowej
Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga
sztuk
— 1106076 ELECTRODE ASSEMBLY, conical, Encore

1
------  ELECTRODE SUPPORT

1106078  ELECTRODE
1106071  ELECTRODE HOLDER, Conical

W N =

1
1
1
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7-8 Czesci

Zestaw regulacji chmury proszkowej

W sktad zestawu do regulacji wchodzi zintegrowana dysza stozkowa. Z
zestawem mozna stosowac deflektory 16, 19 i 26 mm. Deflektory nie
wchodza w sktad zestawu, nalezy je zamoéwi¢ oddzielnie.

1098417
Zestaw regulacji chmury proszkowej do pistoletu recznego Encore

Rysunek 7-9 Zestaw do regulacji chmury proszkowej

Lance przedtuzajace

Dysze wymienione na wczesniejszych stronach instaluje si¢ bezposrednio
na lancach. Instrukcje instalacji i czesci zamienne opisano w arkuszu
instrukcji dostarczonym z lancami.

P/N Opis Uwaga
1093604 EXTENSION, lance, 150 mm, Encore
1093605 EXTENSION, lance, 300 mm, Encore
1600663 EXTENSION, lance, 600 mm, Encore

UWAGA: Zlancg trzeba stosowac wspornik/uchwyt elektrody przeznaczony
do dysz stozkowych i deflektorow.

Zestaw regulacji chmury proszkowej przeznaczony do lancy

Regulatora chmury proszkowej nalezy uzywacé z lancami wymienionymi
powyzej oraz z deflektorami dysz stozkowych 16, 19 i 26 mm, ktére
wymieniono na poprzednich stronach. Instrukcje instalacji i cze$ci zamienne
opisano w arkuszu instrukcji dostarczonym z regulatorem chmury
proszkowej.

P/N

Opis Uwaga

1100012

KIT, pattern adjuster, Encore lance extension.

P/N 7192351_03
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Czesci 7-9

Zespof kolektora jonow

Ten zespot instaluje sie na pistolecie o standardowej dtugosci. Instrukcje
instalacji i czesci zamienne opisano w arkuszu instrukcji dostarczonym z

pistoletem proszkowym.

Pozycja

P/N

Opis

Liczba
sztuk

Uwaga

1603854

KIT, ion collector assembly, manual, Encore (std
length gun)

1

Sktadniki kolektora jonow przeznaczonego do lancy

W celu korzystania z kolektora jondw wymienionego powyzej z lancami 150
lub 300 mm nalezy zaméwic jeden z pretéw i uchwyt wymienione ponize;j.
Instrukcje instalacji mozna znalez¢ w arkuszu instrukcji zataczanym do

zestawow.
Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga
sztuk
— 189483 ROD, ion collector, 15 in. 1 A
— 189484 ROD, ion collector, 21 in. 1 B
— 1603939 BRACKET, lance extension, ion collector, Encore 1 A B

UWAGA A: Dolanc 150 mm.
B: Do lanc 300 mm.

© 2013 Nordson Corporation
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7-10 Czesci

Czesci sterownika

Widok rozstrzelony interfejsu

i

Kabel taczacy
zapoznac sie z opisem ,,Sktadniki i czesci
systemu” na stronie 7-15

Rysunek 7-10  Czesci interfejsu
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Czesci 7-11

Wykaz czesci interfejsu

Zapoznac sie z rysunkiem 7-10.

Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga
sztuk
- 1087276 CONTROL UNIT, interface, Encore, packaged 1
1 1087271 ¢ PANEL, keypad, Encore controller, packaged 1
2 1085084 e KIT, PCA, main controller display, Encore, 1
packaged
3 1085085 e KIT, PCA, main control, Encore, packaged 1
4 1085080 ¢ KIT, PCA, control unit, interface, Encore 1
5 982308 ¢ SCREW, pan head, recessed, M4 x 10, zinc 8
6 983403 ¢ WASHER, lock, split, M4, steel, zinc 8
7 982636 ¢ SCREW, button, socket, M5 x 12, zinc 2
8 983127 o WASHER, lock, internal, M5, zinc 2
9 982286 ¢ SCREW, flat, slotted, M5 x 10, zinc 4
10 984702 ¢ NUT, hex, m5, brass 2
11 983401 ¢ WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 2
12 983021 ¢ WASHER, flat, 0.203 x 0,406 x 0.040, brass 2
13 240674 e TAG, ground 2
14 939122 » SEAL, conduit fitting, 1/5 in., blue 2
15 984526 e NUT, lock, 1/, in. conduit 2
16 1082709 e RECEPTACLE, gun, Encore 1 A
17 1082759 ¢ RECEPTACLE, net, controller interface, Encore 1 A

UWAGA A: Gniazda obejmujg wigzki przewodowe.

© 2013 Nordson Corporation
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7-12 Czesci

Widok rozstrzelony zasilacza

ﬁ Kabel taczacy

zapoznac sie z opisem
~Sktadniki i czgsci systemu” na
stronie 7-15

Rysunek 7-11  Czesci zasilacza
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Czesci 7-13

Wykaz czesci zasilacza

Zapoznac sie z rysunkiem 7-11. Podczas zamawiania nowego zasilacza zwroci¢ uwage na
prawidtowe napigcie.

Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga
sztuk
- 1082815 POWER UNIT, controller, Encore, packaged, 230 V 1
- 1600468 POWER UNIT, controller, Encore, packaged, 115V 1
1 1082714 ¢ MODULE, iFlow, Encore, packaged 1 A
2 1068173 ¢ RELAY, two pole, 30 amp, PCB/panel mount 1
3 982824 ¢ SCREW, pan head, recessed, M3 x 8 w/internal 9
lockwasher
4 1083053 ¢ POWER SUPPLY, 24 VDC, 60 watt 1
5 1082764 ¢ FILTER, line, w/terminals 1
6 1083021 ¢ CAPACITOR, film, type 7124, 2.0 uF 1 F
6 1600471 ¢ CAPACITOR, film, type 7124, 4.0 uF 1 G
7 939122 « SEAL, conduit fitting, 1/5 in. blue 3
8 240674 ¢ TAG, ground 3
9 933469 ¢ LUG, 90, double, 0.250, 0.438 in. 1
10 983021 ¢ WASHER, flat, 0.203 x 0.406 x 0.040 in., brass 3
11 983401 ¢ WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 3
12 984702 ¢ NUT, hex, M5, brass 3
13 1027067 e CORD, power, 15 ft (4.6 meters) 1
14 288804 ¢ FUSE HOLDER, panel mount, 5 x 20 2
15 1009090 e FUSE, time delay, 215 series, 3.15A, 5 x20mm 2
16 322404 ¢ SWITCH, rocker, DPST, dust-tight 1
17 972808 e CONNECTOR, strain relief, 1/, in. NPT 1
18 971109 ¢ UNION, bulkhead, 10 mm x 10 mm tube 1
19 900740 « TUBING, polyurethane, 10/6.5-7 mm AR B
20 972283 ¢ CONNECTOR male, w/internal hex, 10 mm tube x 2
1/4 in. unithread
21 - * PLUG, pipe, socket, standard, /g in. RPT, steel, 2
zinc
22 - » REGULATOR, /g 1/4in. NPT, 7-125 psi 1
23 984526 e NUT, lock, 1/5 in. conduit 2
24 1082771 ¢ RECEPTACLE, net, controller, Encore 1 E
25 1082770 e RECEPTACLE, output, VBF, controller, Encore 1 E
NS 1045098 « REDUCER,10 mm stem x 8 mm tube 1 C
NS 1023695 e SEAL, bulkhead, 7/g-16 thread 1 D
UWAGA A: Informacje o czesciach zamiennych do modutu iFlow znajduja sie w tym rozdziale w opisie poswigconym
modutowi iFlow.
B: Zamdéwienia w odcinkach bedacych wielokrotnoscig jednej stopy.
C: Do podtaczenia 8 mm weza powietrza fluidyzujgcego do zasobnika za pomocg ztgczki 10 mm.
D: Do zaslepienia gniazda GUN/VBF na zasilaczu, gdy nie jest uzywane.
E: Gniazda obejmujg wigzki przewodowe.
F: Uzy¢ kondensatora z zasilaczem (1082815), jezeli jest uzywany silnik wibratora 230 V.
G: Uzyc tego kondensatora wytgcznie z zasilaczem 115 V (1600468) i silnikiem wibratora model MVE21M.

Jezeli model silnika wibratora jest MVE20, wéwczas mozna zastosowac kondensator o pojemnosci 2,0 uF

(1083021).

AR: Wedtug potrzeb (As Required)

NS: Nie pokazano (Not Shown)

© 2013 Nordson Corporation
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7-14 Czesci

Widok rozstrzelony modutu iFlow i wykaz czesci

Rysunek 7-12  Czesci modutu iFlow

Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga
sztuk
1082714 MODULE, iFlow, Encore, packaged 1
1 1099288 ¢ VALVE, solenoid, 3-way, w/connector 4
2 1027547 e VALVE, proportional, solenoid, sub-base 2
3 1030873 e VALVE, check, M8 tube x /g in. unithread 3
4 972399 ¢ CONNECTOR, male, w/internal hex, 6 mm tube 1
x 1/g in. unithread
5 972125 ¢ CONNECTOR, male, elbow, 10 mm tube x 1
1/4in. unithread
6 1082612 ¢ VALVE, flow control, 4 mm x % uni 1

P/N 7192351_03
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Czesci 7-15

Skiadniki i czesci systemu

Czesc¢ systemu mobilnego

Zapoznac sie z rysunkiem 7-13.

Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga
sztuk
1 1097809 TUBE, fluidizing, pickup, with conductive fitting, 1
VBF, Encore
1A 1096788 « CONNECTOR, 6mm tube x R 1/g, dia 0.7mm 1 E
orifice
NS 1103081 ARM ASSEMBLY, pickup tube, Encore MPS, 1
packaged
2 1084760 ISOLATOR, vibration, 1.0 dia x 1.5 x 5/4¢ studs 3
3 1080952 VIBRATOR, electric, 115V, 60 Hz, w/connector 1 A F
3 1080950 VIBRATOR, electric, 230V, 50 Hz, w/connector 1 A
4 1101092 FILTER/REGULATOR, assembly, coalescing, with 1
fittings (SMC, AWM20-02BE-CR)
NS 1101127 e FILTER ELEMENT, air, coalescing, 0.3 micron
NS 1018157 REGULATOR assembly, 0-25 psi, 0-1.7 bar, B
vertical
NS 972286 REDUCER, 8 mm stem x 6 mm tube 1 C
NS 148256 PLUG, 10 mm, tubing 1 D
NS 1096787 UNION, bulkhead, conductive, 6 mm tube 1 E
NS 1095922 PUMP, powder, Encore, generation Il, packaged 1 G
NS 1067694 KIT, ground bus bar, ESD, 6 position, with 1
hardware
NS 1080718 CABLE, interface/controller, 10 ft. 1
UWAGA A: Do uzywanego wibratora trzeba zamoéwi¢ odpowiedni silnik wibracyjny.
B: Regulator cisnienia powietrza fluidyzujgcego jest zainstalowany obok modutu interfejsu.
C: Montowany w ztgczce wyjsciowej powietrza fluidyzujgcego na zasilaczu.
D: Stuzy do zablokowania nieuzywanych portéw w ztgczce wyjsciowej filtra powietrza i reduktora.
E: Zigczka przewodzagca. Nie zastepowac ztgczkg nieprzewodzaca.
F: Do wspodtpracy z silnikami model MVE21M trzeba w module zasilacza zastosowaé kondensator 4,0 uF

(1600471). Jezeli modelem silnika jest MVE20, wéwczas mozna zastosowaé kondensator o pojemnosci

2,0 uF (1083021).
G: W instrukcji obstugi pompy (1095927) znajduja sie informacje o czesciach zamiennych.
NS: Nie pokazano (Not Shown)

1A

4

Rysunek 7-13  Czes¢ systemu mobilnego
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7-16 Czesci

Urzadzenia montowane na scianie lub na poreczy

P/N Opis Liczba Uwaga
sztuk
1600566 KIT, filter, Encore LT 1
1600608 ¢ FILTER, mist separator, 0.3 micron, 1/2 in. NPT 1
1600609 e o FILTER ELEMENT, separator, 0.3 micron 1
971103 ¢ CONNECTOR, male, 10 mm tube x 1/2 unithread 2
1600607 ¢ CONNECTORY branch, 10 mm tube x 1/2 in. unithread 1
------ ¢ BRACKET, assembly, mounting, modular air filter 1
972286 REDUCER, 8 mm stem x 6 mm tube 1 A
1095922 PUMP, powder, Encore, generation Il, packaged 1 B
1067694 KIT, ground bus bar, ESD, 6 position, with hardware 1
1080718 CABLE, interface/controller, 10 ft. 1

UWAGA A: Montowany w ztgczce wyjsciowej powietrza fluidyzujgcego na zasilaczu.
B: W instrukcji obstugi pompy (1095927) znajduja sie informacje o czgsciach zamiennych.
NS: Nie pokazano (Not Shown)

Waz proszkowy i weze powietrzne

Waz proszkowy i weze powietrzne trzeba zamawia¢ w odcinkach, bedacych

wielokrotnoscia jednej stopy.

P/N Opis Uwaga
768176 Powder hose, 11 mm antistatic A E
768178 Powder hose, 12.7 mm (1/» in.) antistatic AE
900648 Powder hose, 11 mm blue D
900650 Powder hose, 12.7 mm (1/5 in.) blue D
900617 Air tubing, polyurethane, 4 mm, clear B
900742 Air tubing, polyurethane, 6 mm, blue B
1096789 Air tubing, antistatic, 6/4 mm, black (conductive air tubing) C
900741 Air tubing, polyurethane, 6 mm, black
900618 Air tubing, polyurethane, 8 mm, blue B
900619 Air tubing, polyurethane, 8 mm, black B
900740 Air tubing, polyurethane, 10 mm, blue B
900517 Tubing, poly, spiral cut, 0.62 in. ID
301841 Strap, Velcro, w/buckle, 25 x 3 cm

UWAGA A: Zurzadzeniamijest dostarczane 6,10 m (20 stop) weza antystatycznego o $rednicy 11 mm. Jezeli jest
potrzebny waz o wigkszej dtugosci, nalezy korzystac¢ z weza o srednicy 1/2 cala, aby unikng¢
probleméw z doprowadzeniem proszku.

B: Minimalna zamawiana dtugo$¢ wynosi 15,24 m (50 stop).

C: Waz ten jest uzywany w urzagdzeniach z wibratorem, aby dostarczy¢ powietrze fluidyzujgce ze ztgczki
dwustronnej w przegrodzie do rury ssacej. Jest przewodzgcy i umozliwia uziemienie rury ssacej do ramy
woézka. Nie mozna zastgpowaé go wezem nieprzewodzacym.

D: Minimalna zamawiana dtugos$¢ wynosi 7,62 m (25 stop).

E: Minimalna zamawiana dtugo$¢ wynosi 30,48 m (100 stop).

P/N 7192351_03
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Czesci 7-17

Pozostate opcje

P/N Opis Liczba Uwaga
sztuk
1091429 KIT, input air, Encore manual systems 1
972841 « CONNECTOR, male, 10 mm tube x 1/4 in. unithread 1
971102 ¢ CONNECTOR, male, 10 mm tube x 3/8 in. unithread 1
973500 « COUPLING, pipe, hydraulic, /4 in., steel, zinc 1
973520 e COUPLING, pipe, hydraulic, 3/g in., steel, zinc 1
900740 ¢ TUBING, polyurethane, 10 mm, blue 20 ft A
1096786 FILTER/REGULATOR, assembly, with fittings (particulate) 1 B
1097103 ¢ FILTER ELEMENT, air, 5 micron 1 B

UWAGA A: Weze nalezy zamawiaé w odcinkach bedgcych wielokrotnoscig jednej stopy.

B: Nr OEM zespotu AW20-02BE-CR. Do posiadanego filtra/regulatora trzeba zaméwi¢ odpowiedni wkfad
filtracyjny. Wktadéw nie mozna zamieniac.

Pistolet z naczyniem

Zapoznac sie z rysunkiem 7-14. Informacje o czesciach zamiennych
znajdujg sie w arkuszu instrukciji pistoletu Encore z naczyniem.

P/N Opis Liczba Uwaga
sztuk
1100777 KIT, cup gun, Encore 1

Rysunek 7-14  Zestaw pistoletu z naczyniem
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7-18 Czesci

Czesci pompy

Kazda pompa Encore jest dostarczana z instrukcja, zawierajacg informacije o
instalacji, naprawach i czesciach zamiennych. Instrukcje do pomp Encore
mozna tez pobra¢ w postaci plikéw PDF na stronie pod adresem

internetowym http://emanuals.nordson.com.

Zestaw ztaczki i adaptera pompy

Systemy montowane na $cianie lub poreczy oraz systemy mobilne z
zasobnikami sg dostarczane z zestawem adaptera do pompy Encore, ktory
nalezy uzy¢ z pompa proszkowg Encore. Adapter ten zastepuje adapter z
czterema zewnetrznymi pierscieniami o-ring, ktory jest dostarczany z

zasobnikiem.

Ztgczka jest dostarczana z systemami montowanymi na scianie i na poreczy.
Mozna jg uzy¢ zamiast adaptera, jednak zaleca sie korzystanie z adaptera.

Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga
sztuk
- 1082204 COUPLING, pump, Encore 1
1 1085679 KIT, pump adapter, Encore pump 1
2 941145 ¢ O-RING, silicone, conductive, 0.625 x 0.812 in. 2

Rysunek 7-15  Zestaw adaptera do pompy Encore
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DEKLARACJA ZGODNOSCI

PRODUKT: Reczny system malowania proszkowego Encore XT
Modele: Encore XT, montaz staty lub mobilny na wozku

Opis: Reczny system elekirostatycznego malowania proszkowego z aplikatorem, kablem sygnatowym i
odpowiednimi sterownikami.

Zastosowane dyrektywy:

2006/42/EC — Dyrektywa maszynowa

2004/108/EEC — Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna
94/9/EC — ATEX

Normy, ktérych zgodnos¢é badano:

EN/ISO12100-1 (2003)  EN60079-0 (2009) EN61000-6-3 (2007) FM7260 (1996)
EN1953 (1998) EN50050 (2006) EN61000-6-2 (2005)
EN60204-1 (2006) EN60079-31 (2009) EN55011 (2009)

Zasady:

Urzadzenie zostato wyprodukowane zgodnie z dobrg praktyka inzynierska.
Urzadzenie spetnia normy i standardy opisane powyzej.

Rodzaj ochrony:

- Temperatura otoczenia: +15°C do +40°C
-ExtIlIC T65°C Db IP 6X/Ex 11 2D / 2mJ = (Aplikator)
-EXtINC T60°C Dc IP 6X/ Ex Il 3 (2)D = (Sterowniki)

Certyfikaty:

- SIRAOBATEX5010X (Eccleston, Chester, Wielka Brytania)
Nadzér ATEX:

- 1180 Baseefa (Buxton, Derbyshire, Wielka Brytania)
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