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Introduction  O-1

Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Country Phone Fax
Europe
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Czech Republic 4205-4159 2411 4205-4124 4971
Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Liineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 | 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
Italy 39-02-216684-400 | 39-02-26926699
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 | 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom 1 strial | 44-161-498 1500 | 44-161-498 1501
Coating
Systems

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2012 Nordson Corporation
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0O-2 Introduction

Outside Europe

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson
offices below for detailed information.

Contact Nordson

Phone

Fax

Africa / Middle East

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

86-21-3866 9166

86-21-3866 9199

81-3-5762 2700

81-3-5762 2701

1-905-475 6730

1-905-475 8821

USA

China

China
Japan

Japan
North America

Canada

USA

Hot Melt

1-770-497 3400

1-770-497 3500

Finishing

1-880-433 9319

1-888-229 4580

Nordson UV

1-440-985 4592

1-440-985 4593

NI_Q-1112-MX
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Sékerhetsinstruktioner  1-1

Inledning

Avsnitt 1
Sakerhetsinstruktioner

Las noga igenom och f6lj dessa sakerhetsinstruktioner. Pa de sidor i
dokumentationen dar speciella arbetsmoment beskrivs, eller dar annan viktig
information maste ges, finns varnings- eller upplysningssymboler, som beror
specifika arbetsuppgifter, eller speciella egenskaper hos utrustningen, liksom
att aven instruktioner eller ytterligare viktiga upplysningar ges i anknytning till
aktuellt moment.

Hall all dokumentation som berér utrustningen tillganglig, inklusive dessa
sakerhetsinstruktioner, fér sddan pesonal som arbetar med, eller utfér
service- eller underhallsaktiviteter pa utrustningen.

Kvalificerad personal

Agaren till utrustningen ansvarar for att Nordsons utrustning installeras,
handhas och repareras eller underhalles av kvalificerad personal. Med
kvalificerad personal avses sadana medarbetare eller underleverantérer som
utbildats for att pa ett sékert satt kunna utféra sina arbetsuppgifter. Sddan
personal &r genom utbildning och erfarenhet val insatt i géllande sékerhets-
och installationsbestdmmelser, samt fysiskt kapabel att utféra de tilldelade
arbetsuppgifterna.

Avsedd anvandning

Anvéands en Nordson utrustning pa nagot annat satt an vad som beskrivs i
den dokumentation som levererats tillsammans med utrustningen, sa kan
detta leda till personskador eller till skador pa évriga delar av anlaggningen.

Nagra exempel pa icke avsedd eller olamplig anvandning ges har nedan

* anvandning av material som inte passar ihop

* genom att géra modifikationer utan medgivande fran leverantéren
® genom att ta bort eller férbikoppla s&kerhetsanordningar

* genom anvéndning av oldmpliga eller skadade delar

* anvandning av icke godkéand tillaggsutrustning

e drift av utrustningen utanfér specificerade gransvarden

© 2014 Nordson Corporation
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1-2  Sékerhetsinstruktioner

Bestammelser och godkannanden

Kontrollera att all utrustning ar specificerad fér och godkénd fér den miljé
som den skall anvandas i. De typgodk&dnnande som Nordson utrustning har,
kommer inte att vara giltiga om anvisningarna fér installation, drift och
service/underhall inte efterféljs.

Personsakerhet

Brandskydd

Samtliga moment vid installationen maste ske i dverensstdmmelse med
géllande lagstiftning och allmanna eller lokala sdkerhetsféreskrifter.

F6lj nedanstdende anvisningar for att undvika skador.

Anvand inte, och utfér inga servicearbeten pa utrustningen om du inte ar
kvalificerad fér dessa arbetsuppgifter.

Anvand inte utrustningen om inte sakerhetsanordningar, dérrar,
skyddspaneler eller liknande ar intakta eller om automatiska
skyddsanordningar inte fungerar tillfredsstéllande. Gor inte
sakerhetsanordningar obrukbara, eller nagra férbikopplingar av dessa.

Arbeta inte i nérheten av rérlia utrustningsdelar. Innan man utfér nagra
injusterings- eller servicearbeten pa rorliga utrustningsdelar, stang av
drivningen och vanta tills att utrustningen helt har stannat. Las
arbetsbrytare och sparra utrustningen mot ovantad eller oavsikilig
rérelse.

Séank hydraul- och pneumatiktryck (6ppna systemen) innan justerings-
eller servicearbete pa trycksatta system eller komponenter pabérjas. Bryt
anslutningar, sparra arbetsbrytare och satt upp skyltar pa dessa innan
servicearbete pa elektrisk utrustning paborjas.

Bestall och studera produkt- och sékerhetsdatabladen (MSDS) fér alla de
material som anvands. Fdlj tillverkarens instruktioner fér sdker hantering
och bruk av materialet och anvand sadan personlig skyddsutrustning
som rekommenderas héri.

For att forhindra skador, identifiera sddana faromoment i arbetsomradet
som inte &r uppenbara och vilka ofta inte kan elimineras helt, t.ex. heta
ytor, skarpa kanter spanningssatta elektriska delar, eller rérliga
utrustningsdelar, som inte kunnat avskérmas eller gjorts ofarliga av
praktiska skal.

For att undvika brand eller explosion, f6lj nedanstdende anvisningar.

R&kning, svetsning, slipning eller dppen laga ar férbjuden dar
brandfarliga &mnen anvénds eller lagras.

Sorj for en tillracklig ventilation s att skadliga koncentrationer av
halsovadliga partiklar eller angor inte byggs upp. lakttag alla aktuella
gransvarden eller f6lj den information som ges i materialets produkt- och
sdkerhetsdatablad (MSDS).

Bryt inte matningskabilar till spanningssatta utrustningsdelar, nar arbete
med brandfarliga material pagar. Stang av spanningen med en lamplig
strdmbrytare som férhindrar gnistbildning.

P/N 7192329_03
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Sékerhetsinstruktioner 1-3

Jordning

/N

e Lé&rdig var utrustningens nédstoppsknappar, avstangningsventiler och
brandslackare ar placerade. Om en brand utbryter i en sprutbox, stédng
omedelbart av spraysystemet och utblasningsflaktar.

* Rengor, underhall, prova, och reparera utrustningen enligt de
instruktioner som finns angivna i utrustningens dokumentation.

* Anvéand endast original reservdelar. Kontakta Er Nordson representant
for assistans betraffande detaljer eller d& annan radgivning behovs.

VARNING: Att anvanda felfungerande elektrostatiskt arbetande utrustning
ar farligt och kan leda till personskador, ev. med dédlig utgang, eller till brand
eller explosion. Lat dagligen géra en kontroll av resistanserna, som en del av
det periodiska underhallet. Om man far ens den minsta elchock eller iakttar
statiska urladdningar eller gnistbildning, stdng omedelbart av all elektrisk
eller elektrostatisk utrustning. Starta inte utrustningen igen, férran problemet
har identifierats och atgardats.

Allt arbete inne i sprayboxen eller inom 1 m (3 fot) frAn boxens éppningar
anses vara arbete i explosionsfarlig milj6 enligt klass 2 kategori 1 eller 2 och
maste ske enligt anvisningarna i NFPA 33, NFPA 70 (NEC artiklarna 500,
502, och 516), och NFPA 77, senaste revisionen, eller enligt svenska
arbetarskyddsregler, se AFS 1992:4, AFS 1986:29 och 1995:5 betrafffande
sprutmalning. | SS4210822 finns anvisningar betréffande jordning och
potentialutjamning, liksom i SIND FS 1983:32 klassning av explosionsfarlig
milj6.

¢ Alla elektriskt ledande féremal inne i sprayomradet skall vara elektriskt
férbundna med jord, med ett motstand till jord som ar mindre an 1
megaohm, uppméatt med ett instrument som lagger pa en spanning av
atminstone 500 V, till den krets som undersoks.

* Utrustningsdelar som skall vara jordade omfattar, men &r inte begransat
till, sprayomradets golv, operatérens arbetsplats, behallare eller hopper,
héllare for fotoceller och renblasningsmunstycken. Personal som arbetar
i sprayomradet maste vara jordad.

* Det finns en méjlig antdndningsrisk fran elektrostatiskt laddad personal.
Personal som star pa en malad yta, t.ex. en operatdrsplattform, eller som
inte har elektriskt ledande skor, ar inte jordad. Personal maste anvanda
skor med ledande sulor, eller ett jordningsarband fér att avleda
elektrostatisk laddning, vid arbete vid eller pa elektrostatiskt arbetande
utrustning.

¢ Vid anvandning av elektrostiskt arbetande spraypistoler maste personal
hela tiden ha elektrisk kontakt mellan handen och pistolens kolv, for att
undvika elchock. Om man maste anvanda handskar, klipp ut handflatan
eller fingrarna, eller anvand elektrostatiskt ledande handskar, eller
anvand ett jordningsarmband anslutet till pistolkolven eller ndgon annan
verklig jord.

e Stang av spanningsaggregatet for den elektrostatiska laddningen och
jorda pistolelektroderna innan nagra justerings- eller rengérings-
aktiviteter vidtas pa pistolen.

* Anslut all frankopplad utrustning, jorda kablar och ledare efter att
servicearbeten har utférts pa utrustningen.

© 2014 Nordson Corporation
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1-4 Sékerhetsinstruktioner

Atgarder i hiandelse av felfunktion

Om ett system, eller en komponent i ett system, inte fungerar som avsett
stdng omedelbart av detta och genomfér darefter féljande steg:

¢ Bryt matningsspénningen och spérra arbetsbrytare. Stédng
avsténgningsventiler fér pneumatikdelar i systemet och sank trycket i
detta.

¢ Undersok orsaken till felfunktionen och atgarda denna innan systemet
ater tas i drift.

Skrotning

Skrota utrustningen och éverblivet material enligt géllande milj6féreskrifter.

P/N 7192329_03 © 2014 Nordson Corporation



Beskrivning  2-1

Avsnitt 2
Beskrivning

Inledning

Se bild 2-1. Denna anvandarhandledning géller for alla versioner av Encore
XT Manuella Pulverspraysystem:

* Mobila system med vibratormatare (VBF)

* Mobila system med matningshopper

¢ Stativmonterade system

* Vaggmonterade system

Interfacemodul

Spraypistol
och kabel

. \ Mobilt system med Mobilt system med hopper
Spéanningsmatningsenhet Vibratormatare (VBF)
Bild 2-1 Encore XT mobilt manuellt pulversystem - huvudkomponenter

© 2014 Nordson Corporation P/N 7192329_03



2-2 Beskrivning

Det mobila systemets komponenter

Mobila system omfattar:

Encore XT manuell styrenhet

Encore XT manuell spraypistol

Encore Generation Il pulvematningspump
Encore sugrér fér pump

En av de f6ljande, beroende pa systemversion:

* Vibratorbord och motor - fluidiserar en 25- eller 50-Ib (11.3- or
22.7-kg) pulverbehallare

* 50-Ib (22.7 kg) Encore rund matningshopper - fluidiserar pulver med
tryckluft med Iagt tryck

11-mm pulverslang, luftslang, spiralslang, Velcro buntband

Komponenterna ar monterade pa en stabil tvahjulig vagn.

Komponenter i stativmonterade system

Stativmonterade system omfattar:

Encore XT manuell styrenhet
Encore XT manuell spraypistol
Encore Generation Il pulvematningspump

Adaptersats f6r pump och koppling f6r anvandning pa4 HR/NHR
matningshopprar

Konsol for montage pa stativ

Jordningssats

11-mm pulverslang, luftslang, spiralslang, Velcro buntband
Luftfiltersats

ANM: Pulver kan &ven komma via en Encore inline pump som monterats i
ett matningscenter.

Komponenter i vdaggmonterade system

Vaggmonterade system omfattar en

Encore XT manuell styrenhet
Encore XT manuell spraypistol
Encore Generation Il pulvematningspump

Adaptersats f6r pump och koppling fér anvandning pa4 HR/NHR
matningshopprar

Konsol fér vaggmontage

Jordningssats

11-mm pulverslang, luftslang, spiralslang, Velcro buntband
Luftfiltersats

ANM: Pulver kan dven komma via en Encore inline pump som monterats i
ett matningscenter.
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Beskrivning  2-3
Specifikationer
Modell Inspénning Utspéanning
ENCORE pulverapplikator +-19VAC, 1A 100 KV, 100 pA
ENCORE Interface Styrenhet 24VDC, 2.75 A +/-19VAC, 1A
ENCORE Styrenhetens kraftdel 100-240 VAC, 50/60 Hz, 85 VA 24 VDC, 2.75 A
Vibratormotor 50 Hz 230 VAC, +/- 10% Ej tillampl.
Vibratormotor 60 Hz 115 VAC, +/- 10% Ej tillampl.

¢ Matningsluft: 6.0-7.6 bar (87-110 psi), <5u partikelstorlek, daggpunkt
°C (50 °F)

* Max relativ luftfuktighet: 95% icke-kondenserande

¢ Omgivningstemperatur: +15 till +40 °C (59-104 °F)

* Klassning for explosionsfarlig milj6 fér pulverapplikatorn: Zon 21 eller
Klass Il, Division 1

¢ Klassning for explosionsfarlig milj¢ fér styrenhet: Zon 22 eller Klass |,
Division 2

¢ Dammskyddsklass: IP6X

* Vibratorbordets kapacitet: 25 kg (50 Ib) Iada med pulver

* Hoppervolym: 11.3 eller 22.7 kg (25 eller 50 Ib)

Flyttbart system med VBF

Hajd: 1078 mm (42.5in.)
Hjulbas: 620 (24.4) Lx 511.5 (20.1) B
Vikt: 50,8 kg (112 Ibs)

Mobilt system med 50 Ib. (22,7 kg) matningshopper

Hojd: 1078 mm (42.5in.)
Hjulbas: 620 (24.4) Lx511.5(20.1) B
Vikt: 54,4 kg (120 Ibs)

Mobilt system med 25 Ib. (11,3 kg) matningshopper

Hojd: 1078 mm (42.51in.)
Hjulbas: 620 (24.4) Lx511.5(20.1) B
Vikt: 53 kg (117 Ibs)

<10
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2-4  Beskrivning

Utrustningens skyltar

Applikatorns certifieringsskylt

/ @ For Electro. Fin. Apph

c us Class II Spray Mat'l.
APPROVED

SIRAOBATEX5010X EEx 2mJ
Ext IlIC T65°C Db IP 6X

\_ C€1180 €& 1 2p -

Certifieringsskyltar fér spanningsmatningsdel och pistolinterfacets
styrenhet

ELECTROSTATIC HAND-HELD POWDER
SPRAY EQUIPMENT TYPE ENCORE®
NORDSON CORPORATION, AMHERST, OHIO U.S.A.

EN 50 050 SIRAOSATEX5010X
Ta: +15°C TO + 40°C Vn=100-240 VAC, fn = 50/60 Hz
PWR UNIT OUTPUT: Vo=24VDC Io=2.75A Pn=85 VA

INTERFACE OUTPUT: Vo=+x19VAC Io=1A
Ex t IIC Te0°C Dc IP 6X

e 1180 @113 ) D

DO NOT OPEN WHEN EXPLOSIVE ATMOSPHERE IS PRESENT

P/N 7192329 03 © 2014 Nordson Corporation



Systeminstaliningar ~ 3-1

Avsnitt 3
Systeminstallningar

Vagg/stativmonterade system

Védggmonterad styrenhet

Se bild 3-1. Med de medlevererade fastena, kan spanningsmatningsdelen
efter behov vridas i steg om 90 grader pa fastet. De fasten som visas ingar i
leveransen av styrenheten. Kontrollera att det finns frigang fér anslutningar
bade till spanningsmatningsdelen och till interfacemodulen.

5/16-18 x 2.5 UNC

Bultar
0 /

o—— ) TN

Styrenhet
Horisontellt monterad
(Anslutningar

M4 x 12 till héger eller vanster)
sexkantskruvar 5/16
M4 brickor Muttrar

M6 brickor

M6 x 12
Sexkantskruv

Styrenhet
vertikalt monterad
(anslutningar uppat eller nedat)

Bild 3-1 Styrenhetens vaggfasten

© 2014 Nordson Corporation P/N 7192329_03



3-2 Systeminstallningar

Stativmonterad styrenhet

Se bild 3-2. Med de medlevererade fastena, kan spaningsmatningsdelen
efter behov vridas i steg om 90 grader pa fastet. De fasten som visas ingar i
leveransen av styrenheten eller i slidmonteringssatsen. Kontrollera att det
finns frigdng for anslutningar bade till spanningsmatningsdelen och till
interfacemodulen.

5/16-18 x 2.5 in. UNC sexkantskruv
5/16 mutter

Bricka for smadelar
M4 x 12 sexkantskruvar
M4 brickor

12-14 x 0.5 tum
Sjalvgangande platskruv med bricka

M8 x 40 Slidfaste

sexkantskruvar
M8 lasmuttrar

Slidfaste

)

0 —

.
_ / Sexkantskruv

Orienteringsa M6 brickor
lternativ
M6 x 12
T
<0
Bild 3-2 Styrenhetens slidfasten

P/N 7192329_03 © 2014 Nordson Corporation



Systeminstéliningar  3-3

Anslutning av sammankopplingskabel

Till interfacemodul

Standardsystem - en 3-meterskabel (10 fot)

Anslut den gra, 3 meter (10 ft) sammankopplingskabeln till kontakten
Net/Auxiliary pa interfacemodulen och spanningsmatningsdelen.

ANM: Langden pa den medlevererade sammankopplingskabeln ar 3 meter
(10 fot). Om man behdver en storre langd, maste man bestalla extra kablar.
Tva eller flera kablar kan kopplas i serie efter behov.

Utdkad kabellangd

Nippel Till spanningsmatningsdel
i =) [T Zimi|
Hylsor Stift Hylsor Stift
Bild 3-3 Anslutning av styrenhetens sammankopplingskabel

© 2014 Nordson Corporation
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3-4 Systeminstaliningar

Systemanslutningar

Systemskiss

VARNING: Denna skiss visar inte alla systemjordar. All ledande utrustning i
sprayomradet maste vara ansluten till verklig jord.

ANM: Luftfiltret/regulatorn som visas i detta schema sitter bakom
frontpanelen pa mobila systems karror. For stativ- eller vaggmonterade
system, levereras filtret och konsolen i en sats som anvands vid montaget i
kundens anlaggning.

* Reléet &r deaktiverat nar styrenheten ar
konfigurerad foér hoppersystem

N

Vibratormotor*

/)

‘F Interfacemodul T‘ s .
praypistol
\ \
\ \
\ Huvudkrets- | | Pistolkabel
| kort ‘
\ \
\ \
\
Encore styrenhet | }
e _
4mm transparent
= 6mm svart Pulverslang
3| 2 8mm bla
U
| = . 8mm svart
**filter Z S 2 2
383858 emmba
S| O = =
| SE8 g2
| $285 8§53
| & £ [ -
|\ 9 < o Fluidiseringsluft Pump
\ } } Regulator/manometer
10mm |
[ iFlow module \ ‘ ‘
\
| \
“*Filter/regulator } | |
| } ‘ } } Hopper
\
|| Nét- | | | o
| aggregat } } | __ _ _ _6mmbla |
| | Reg |
L +- 85 PSI \ | \
| Automat- ﬁ‘ } —] Pump|____
| sakringar I X 6mm svart
| o | bmmbla . ledande
AC kabel for matnqusspénninq | ‘
I Spénningsmatningsenhet | |
} Jc:r?jss' Pulverbox*
\
\
|
\
\

** Fiilter/regulator - mobila system
Endast filter - vagg/stativmonterade system

Bild 3-4

Blockschema fér Encore XT manuellt pulverbeldggningssystem

P/N 7192329_03
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Systeminstéliningar  3-5

Anslutningar till styrenhet

Styrenheten till Encore enhetens spraypistol ar uppdelad i tva delar, en

intefacemodul och en spanningsmatningsenhet, sammankopplade med en
natverks/kraftkabel.

Kraftenheten innehdller ett 24 VDC spanningsmatningsenhet, kretskort och
and iFlow® styrenhet och luftférdelare.

Interfacemodulen innehaller styrenhetens kontrollpanel, vilken innehaller
displayer och styrorgan for att géra funktionsinstéllningar och
sprayinstéliningar.

Jord (till vagn)
Transportluft

(8 mm)
Atomiseringsluft
(8 mm)

Elektrodspolning
Nalventil

Huvudstrémbrytare

Elektrodspolning : : L1
(4 mm) (Bryn)

Tryckluftstillférsel L2
(10 mm) (Bla)
Spolningsluft (6 m JORD

(Grdn/gul)

Nat "
(Manuellt system) Kabel for
eller extra matningsspanning
(15 ft)
Vibratormotor
Kabel for

matningsspanning
Fluidiseringsluft
Backventil
(8-mm, reducerad till
6-mm)

Jord

Nat

(Manuellt system)
eller extra
Natverk/kraft
Sammankopplings
CAN—

Pistolkabel
(till pistol)

Bild 3-5 Anslutningar till Encore XT styrenhet

© 2014 Nordson Corporation P/N 7192329_03



3-6 Systeminstallningar

Installning av VBF system

Installation av sugrér och pump

Bild 3-6 VBF System

1. Sugrérsarm
1A. Hallare

2. Sugrorslas

3. Sugrérsdel

1. Se bild 3-6. Packa upp sugrdéret (3).

2. Svang sugrdrsarmen (1) ut dver vibratorbordet, f6r undan sugrérslaset (2)
sa att det &r ur vagen, och skjut darefter sugréret genom rérhallare (1A).

Satt i pumpen (5) i pumpfastet (3A) med en liten vridande rérelse.
4. Anslut slangarna pa féljande satt:

* 8-mm bl luftslang f6r atomiseringsluft (7) pa pumpens évre
slanganslutning.

* 8-mm svart luftslang for transportluft (8) pa pumpens nedre
slanganslutning.

* 6-mm svart luftslang for fluidiseringsluft (4) till slanganslutningen pa
sugroret.

ANM: Pumpen &r férsedd med snabbkopplingsdon (6). Drag tillbaks de
rafflade kopplingsringarna for att lossa anslutningen.

5. Anslut pulverslangens (9) ena ande till pumpen.

sugroéret och kopplingsstycket inne i vagnshuset ar ledande och bildar en
jordledare fran sugroret till vagnen. Byt inte ut dessa komponenter mot
icke-ledande komponenter. Se Reservdelar fér utbytesslang.

f VARNING: Den svarta slangen for atomiseringsluft, anslutningen pa

ANM: Som tillval finns en dubbel sugrérshallare. Se Tillval i avsnittet
Reservdelar.

- Installation av sugrér och pump

3A. Pumpadapter 7. 8-mm bla“} luftslang fér
4. 6-mm ledande svart slang for atomiseringsluft
fluidiseringsluft 8. 8-mm svart slang for

transportluft
9. Pulverslang

5. Pulverpump
6. Snabbkopplingsdon

P/N 7192329_03
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Systeminstéliningar  3-7

Systeminstallning av system med matningshopper och
vagg/stativmontage

Installation av hopper

1.

- mobila system

Se bild 3-7. Lossa hopperns lock och tag ut ventilationsslangen och
slangkldmmorna.

Stéll hoppern pa vagnens plattform s att fluidiseringspannan passar in i
urskarningen i vagnens plattform.

Anslut 10-mm till x 6-mm reduceringsnippeln till 10-mm vinkelnippeln pa
fluidiseringspannan.

Anslut 6-mm bla luftslang for fluidiseringslutt till reducernippeln.

Anslut den ringformade kontakten pa den 1 fot langa grén/gula
jordledaren som medféljer leveransen, till jordtaget pa
fluidiseringspannans sida, anslut darefter jordledaren till
jordningskontakten pa vagnens nederdel.

Placera slangklamman pé ventilationsslangen och anslut slangen till
ventilationsflansen pa locket. Drag at slangklamman for att fasta
slangen.

ANM: Innan man slar pa styrenhetens interface, satt in den andra anden av
ventilationsslangen i ett ventilationsuttag pa en fargmodul eller drag in den i
sprayboxen. Detta férhindrar att de mycket fina pulverpartiklarna i den
utventilerade fluidiseringsluften férorenar sprayrummet.

Kontakt/sockel

Ventilationsflans Ventilationsslang

Jord Fluidiseringsluft
anslutning

Hopper Reduceringsnippel

Fluidiserings- Fluidiseringsluft
Jord panna slang
kabel
Bild 3-7 Installation av hopper p& vagnen fér mobila system

© 2014 Nordson Corporation
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3-8 Systeminstallningar

Installation av hopper vid védgg/stativmonterade system

Om man ansluter fluidiseringsluften till en Nordson matningshopper, anvand
reducernippeln, 10-mm hals x 8-mm, som levererats tillsammans med
styrenheten, for att ansluta 8-mm slangen till hopperns nippel fér
fluidiseringsluft.

Installera en tryckluftsregulator med manomenter i luftledningen mellan
spanningsmatningsenheten och pulverkallan, sa att fluidiseringsluftens tryck
kan stéllas in.

Anslut ventilationsslangen, som levererats tillsammans med hoppern, till
hopperns lock s& som visas i bild 3-7. Drag ventilationsslangen till ett
ventilationsuttag pa sprayboxen eller pa en uppsamlingsmodul.

Pumpmontage - matningshopper

®

OBSERVERA: Pumpadapterns O-ringar ar gjorda av ett ledande
silikonmaterial sa att en god jordférbindelse mellan pumpkroppen och
sugroret eller hopperns lock erhalles. Byt inte ut dessa ledande O-ringar mot
oledande O-ringar.

Hoppern och vagg/stativmonterade system innehaller en adaptersats for
Encore pump och en koppling, endera av dessa kan anvéndas fér att
installera Encore pumpen pa sugroret som levereras tillsammans med en
Nordson HR eller NHR matningshopper. Virekommenderar att man
anvander adaptern hellre an kopplingen.

Montage av adapter

Folj dessa steg for att installera Encore pumpens adapter:

1. Se bild 3-8. Tag av sugréret fran pumpfastet i hopperns lock, skruva
darefter av den befintliga adaptern fran sugroret.

2. Skruva pa Encore pumpadaptern, som levererades tillsammans med
systemet, pa sugroret.

3. Sétti pumpadaptern och sugréret i pumpfastet, satt darefteri Encore
pumpen i adaptern med en Iatt vridande rorelse.

Montering av koppling

Se bild 3-8. Kopplingen gér det mdjligt att anvédnda den befintliga
pumpadaptern. Installera pumpkopplingen pa det befintliga pumpfastet med
en latt vridande rérelse, installera darefter pumpen i kopplingen med en latt
vridande rorelse.

P/N 7192329_03
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Systeminstéliningar  3-9

Pump
"{i/ adapter

Installation med
koppling

Bild 3-8

Pumpanslutningar

WO

g
Byt ut }D
mot
Encore |
C adapter i
Tag bort
befintlig
Hopper
| Pulversugrors-
del

adapter

C

Pump
Koppling

Installation med
adapter

Pumpmontage med adaptersats eller koppling pa hopprar av typ HR eller NHR

1. Se bild 3-9. Anslut den bla 8-mm slangen fér atomiseringsluft och den
svarta 8-mm slangen for transportluft till pumpens anslutningar s& som
visas.

2. Tryck pa den antistatiska 11-mm pulvermatningsslangen pa den rafflade
anslutningen.

ANM: Pumpen ar férsedd med snabbkopplingsdon som gér att man snabbt
kan koppla loss luftslangarna nér man rengér eller reparerar pumpen. Drag
tillbaks de rafflade kopplingsringarna for att koppla loss dem.

‘_/-‘!
Bla 8-mm slang (atomiseringsluft) =~

Snabbkopplingsdon

Mynningshallare

Svart 8-mm slang

(Transportluft) ’

Pulverslang

Bild 3-9 Pumpanslutningar

© 2014 Nordson Corporation
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3-10 Systeminstallningar

Anslutningar till vdgg/stativmonterad spanningsmatningsdel

Foéljande levereras tillsammans med systemet:

1. Anslut den bla 8-mm slangen till anslutningen fér atomiseringsluft pa
spanningsmatningsdelen.

2. Anslut den svarta 8-mm slangen till anslutningen fér transportluft pa
spanningsmatningsdelen.

Atomiseringslu =
ft
(bl 8-mm)

Transportluft
(svart 8-mm) <

Bild 3-10 Anslutningar for transportluft och atomiseringsluft till
spanningsmatningsdelen

Anslutning av spraypistolen

Packa upp spraypistolen. Rulla ut spraypistolens kabel och den tillhérande
transparenta 4-mm och den svarta 6-mm luftslangen. Anslut pistolkabeln
och luftslangarna som beskrivs i de féljande procedurerna.

Pistolkabel

1. Mobila system: Se bild 3-11. Drag pistolkabeln in genom baksidan pa
vagnens stolpe och upp och genom den évre fronten. Pa detta satt blir
det méjligt att bunta ihop kabeln med spolnings- och
elektrodspolningsslangarna.

2. Anslut kablen till kontakten som ar markt GUN (pistol) pa
interfacemodulen. Kabelpluggen och kontakten &r nycklade.

3. Skruva pa kabelhylsan pa kontakten och drag at hylsan ordentligt.

Pistol-

kabel " Natanslutningskabel

(Till spanningsmatningsdelen)

Bild 3-11 Anslutning av pistolkabel till interfacemodul - mobila system

P/N 7192329_03 © 2014 Nordson Corporation



Systeminstaliningar 3-11

Slangar fér luft och pulver
Se bild 3-12.

1. Anslut den svarta 6-mm spolningsluftsiangen till snabbkopplingsdonet i
pistolhandtaget. Anslut slangens andra &nde till kopplingen for
spolningsluft pa spanningsmatningsdelen.

2. Anslut den transparenta 4-mm slangen for spolluft till elektroden, till den
hullingférsedda anslutningen i pistolhandtaget. Anslut slangens andra
ande till kopplingen for pistolluft pa spanningsmatningsdelen.

3. Tryckin den hullingférsedda slangadaptern i pulvermatningsslangens
ande, satt darefter i adaptern i ingangsroret i pistolhandtagets undersida.

Slangadapter

Pistolkabel -

<—— Spolluftsslang

D Pulverslang

Bild 3-12 Pistolanslutningar

Buntning av slang och kabel

Anvand bitar av den svarta spiralslangen som levererats tillsammans med
systemet fOr att bunta ihop spraypistolens kabel, luftslangar och pulverslang.

© 2014 Nordson Corporation P/N 7192329_03



3-12 Systeminstéliningar

Anslutningar av el och luft till systemet

Luftférsérjning av mobilt system

Se bild 3-13. Anslut 10-mm luftslang frdn matningsstallet for tryckluft till
systemets luftfilter i spaAnningsmatningsdelens kapsling. Matningstrycket till
systemet bér vara 6,0-7,6 bar (87-110psi).

Som tillval finns en luftberedningssats fér matningsluft, med anslutningar,
kopplingar och 6 mm, 10 mm diameter, slang. Se avsnittet Reservdelar for
en beskrivning av satsens innehall samt bestallningsinformation.

ANM: Tryckluften bor tas fran en anslutning med en sjélvstangande
avstangningsventil. Matningsluften méaste vara ren och torr. Vi
rekommenderar att man anvander en kyl- eller torkenhet samt luftfilter.

10-mm
luftslang

Luftfilter/ —
Regulator

Bild 3-13 Luftférsérjning av systemet

P/N 7192329_03 © 2014 Nordson Corporation



Systeminstéliningar 3-13

Luftférsérjning av vagg/stativmonterade system
Se bild 3-14.

1. Anvand féastvinkeln (4) som en mall fér att marka ut och borra fasthal i
den 6nskade monteringsytan. Kontrollera att det finns tillrécklig frigdng
for att kunna ansluta luftslangen och for att byta filterelement.

2. Satt pa de tva hananslutningarna (2) som ingér i satsen pa filtrets in resp.
utgangssida.

3. Satt pa fastvinkeln pa filtret med hjélp av de ingdende M5 skruvarna (3),
pa filtrets sida, motsatt snappféastet (6).

4. Montera filtret med fastdetaljer tillhandahallna av kunden (7).

Observera orienteringen av flodesindikatorn (5) pa filtrets ovansida. Kapa
till 10 mm bla luftslang till dnskad langd for att kunna ansluta lufttillférseln
till filtret och fran filtret till styrenheten, anslut darefter slangen.

o®

A
FRAN MATNINGEN

AN

2
1 TILL STYRENHETEN
Bild 3-14 Installation av luftfilter - vagg resp.stativmonterade system
1. 10-mm luftslang (bla) 4. Féstvinkel 6. Snéappfaste
2. 10-mm slang x 1/2 hananslutningar 5. Flédesindikator 7. Fastdetaljer tillhandahalina
3. M5 skruvar av kund

© 2014 Nordson Corporation P/N 7192329_03



3-14 Systeminstallningar

Elektriska anslutningar

®

Systemjord

/N

Mobila system

OBSERVERA: Om man installerar ett system med vibratormatare
kontrollera med systemets typskylt att ratt spanning anvénds. Ansluter man
ett system med en 115 Vac motor till 230 Vac kan detta skada
vibratormotorn.

ANM: Spraypistolens styrenhet ar specificerad fér 100-240 Vac vid 50/60
Hz, enfas, och den ar i sig markt pa detta satt, men spanningen som ansluts
till systemet maste passa ihop med vibratormotorns specifikation.

Koppla in systemets matningsspanningkabel till en jordad matningskontakt
(kunden tillhandahaller). Anslut kontakten till ett uttag som kan forse
systemet med korrekt spanning.

Farg pa ledare Funktion
Bla N (neutral)
Brun L (spanningsférande)
Grén/gul GND (jord)

VARNING: Alla ledande systemkomponenter i sprayomradet maste vara
anslutna till verklig jord. Férsummar man denna varning kan det leda till en
elektrostatisk urladdning som ar stark nog att starta en brand, eller utlésa en
explosion.

Se bild 3-15. Anslut jordledaren som kopplats till spanningsmatningsdelens
jordtag till verklig jord.

Bild 3-15 Systemets jordanslutning

Védgg/stativmonterade system

Anvéand ESD jordningssatsen som ingar i systemet for att ansluta kraftdelens
jordanslutning till den jordade sprutboxen eller till verklig jord. Se
instruktionerna som medféljer satsen.

P/N 7192329_03
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Handhavande 4-1

A\

A\
A\

Avsnitt 4
Handhavande

VARNING: Tillat endast kvalificerad personal att utféra foljande
arbetsuppagifter. lakttag och f6lj sékerhetsinstruktionerna i detta dokument
och i 6vrig dokumentation som berér detta omrade.

VARNING: Denna utrustning kan vara farlig om den inte anvénds i enlighet
med de anvisningar som ges i denna anvandarhandledning.

VARNING: All elektriskt ledande utrustning i sprayomradet maste vara
jordansluten. Ojordade eller daligt jordade apparatdelar kan bli
elektrostatiskt laddade, vilket kan orsaka elchocker eller gnistor, vilka i sin tur
kan medféra brand eller en explosion.

EU, ATEX, speciella villkor for saker anvandning

1. Encore XT manuell applikator far endast anvandas med tillhérande
Encore XT Interface Control Unit och Encore XT Controller Power Unit,
och da inom temperaturomradet +15 °C till +40 °C.

2. Utrustningen far endast anvandas i en miljé med lag explosionsrisk.

Man bor iaktta forsiktighet vid rengéring av plastytor pa Encore XT
styrenhet och interface. Det finns en risk att en elektrostatisk potential
finns pa dessa komponenter.

Inséttning av pulverbehallare i vibratormatare

ANM: Vibratorbordet kan belastas med maximalt 25 kg (50 Ib) Idda med
pulver.

1. Se bild 4-1. Lyft upp sugréret och svang rérhallaren ner och under
sugrorets ande for att halla det pa plats pa armen.

) ~—— Pulversugrérsarm

~—— Pulversugror

Rorhallare

Bild 4-1 Funktion av rérhallaren for sugroret

© 2014 Nordson Corporation
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4-2 Handhavande

Insattning av pulverbehallare i vibratormatare (ons)
2. Sebild 4-2. Placera en lada med pulver pa vibratorbordet.

3. Vik tillbaka kartongflikarna och éppna plastpasen som innehaller pulvret.
Vik pasen 6ver kartongflikarna s att dessa halls ur vagen.

ANM: Tvinga inte ner pulversugréret i pulvret. Vibrationerna och rorets
tyngd kommer att sénka ner detta i pulvret.

4. Fall ut sugrérets hallare fran undersidan av sugréret och skjut ner roret i
pulvret.

5. For att forhindra oavsiktligt pulverspill, vira plastpasen runt pulversugroret
och fast pasen l6st med ett buntband.

Pulversugroér

L3

<7 ——— Pulversack
1 LU/

~—— Pulverbox

~<— Vibratorbord

Bild 4-2 Insattning av pulverbehallare

Pafylining av matningshopper

Tag av gummipluggen fran hopperns lock och fyll hoppern sa att den ar
halvfull med pulver. Fyll inte pa fér mycket, pulvrets volym kommer att 6ka
nar man slar till fluidiseringsluften. Kontrollera att ventilationsslangen ar
ansluten till pulverboxen, sa att inte det fina pulverdamm som avges tranger
in i sprayomradet.
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Handhavande 4-3

Handhavande av spraypistol

Spraypistolens interface och instélliningstrigger gér det méjligt att byta
forinstéllning eller instaliningen fér pulverfléde, eller fér att vid behov spola
pistolen, utan att man behéver anvanda styrenhetens interface.

f,_SyTbC" I?r Symbol for
Orvalsmode 5
\/t_)\/ flodesmode | st4iining
{ trigger 7 \
Ac Okartill
Display —— DS / al
Mode- Spolnings- ‘
tangent tangent Minska/fran
Spraypistolens
interface Avtryckare fér sprayning
Bild 4-3 Pistolens instéllningsorgan

Byte av forval med hjélp av instéllningstriggen

1. Se bild 4-3. Slapp sprayavtryckaren. Férval kan inte &ndras nér pistolen
ar aktiverad.

2. Tryck pa Mode tangenten tills att symbolen fér Férvalsmode tands.
Displayen visar nu det nuvarande férvalsnumret.

3. Tryck pa installningstriggen, upp eller ner, tills att 6nskat férvalsnummer
visas i displayen pa spraypistolens interface.

ANM: Ej programmerade férvalsnummer (férval dar alla bérvarden ar
noll) hoppas automatiskt éver. Se Férval pa sidan 4-13 dar
programmeringsanvisningar ges.

4. Tryck in sprayavtryckaren. Systemet kommer nu att spraya med de nya
férvalsinstaliningarna.

Andring av pulverfléde med hjélp av instéllningstriggen

1. Se bild 4-3. Tryck pa Mode tangenten tills att symbolen fér FIodesmode
tands.

2. Tryck instaliningstriggen upp eller ner for att &ndra flddesbdrvérdet.
Detta kan géras utan att man behdver sldppa sprayningsavtryckaren.

Pulverflodet &ndras omedelbart. Det nya flodesbérvardet visas bade pa
spraypistolens interface och styrenhetens interface.

ANM: Om man anvander moden Totalflode, s& maste borvardet for
totalflédet vara stérre an noll, i annat fall kommer man inte att kunna stélla in
%-satsen transportluft och pistolen kommer inte att spraya nagot pulver. Se
sidan 4-15 for ytterligare information.

Spolning av spraypistolen

1. Se bild 4-3. Rikta spraypistolen in i boxen och tryck in
sprayningsavtryckaren.

2. Tryck pa Spolnings tangenten. Spolningen kommer att halla pa sa
lAnge som spolningstangenten &r intryckt.
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4-4 Handhavande

Spolning av spraypistolen (forts.)

ANM: Om instéliningstriggen konfigurerats fér spolning, kommer pistolen att
spolas om man trycker den uppét eller nedat. Se Konfigurering av styrenhet
pa sidan 4-20 dér instruktioner for triggkonfigureringen ges.

Spola pistolen regelbundet for att halla pulvervagen inne i pistolen ren. Tiden
for spolning liksom hur ofta den gérs beror pa tillampningen.

ANM: Spolningsluften rengdr endast spraypistolens pulvervag. Foér att spola
pulverslangen, koppla loss den fran pumpen och pistolen, placera
pistolanden inne i boxen och blas ur den fran pumpanden med tryckluft.

Installning av fluidiseringsluft

Pulvermatningshopper

Vibratormatare (VBF)

Om styrenheten har konfigurerats for en pulvermatningshopper, s kommer
fluidiseringsluften till hoppern att startas nar man slar till styrenheten. Stall in
matningstrycket for fluidiseringsluften till 0,3-0,7 bar (5-15psi). Trycket skall
vara precis sa hogt att pulvret i hoppern mjukt “bubblar”. Fluidiseringsluften
far pulvrets volym att 6ka.

Fluidisera pulvret under 5-10 minuter sa att det ar jAmt fluidiserat och inga
klumpar finns kvar nar man bérjar spraya.

Om styrenheten har konfigurerats for en vibratormatare, sa slas
fluidiseringsluften till och fran nér spraypistolen triggas till, resp. fran.

Stéll in matningstrycket for fluidiseringsluften till 0,3-0,7 bar (5-10psi).
Trycket skall precis fluidisera pulvret runt sugréret. Pulvret skall inte koka
valdsamt eller spruta ut ur ladan.

Né&r spraypistolen stdngs av, kommer vibratormotorn att kéras under en
installbar férdréjningstid. Denna férdréjning forhindrar snabb till/fran styrning
av motorn, varje gdng som man triggar pistolen till eller frdn och ékar darmed
livslangden pa motorn. Den forinstallda tiden &r 30 sekunder.

Vibratormotorn kan aven stéllas i Iaget kontinuerligt till. Om man gjort denna
installning, tryck in och sléapp spraypistolens avtryckare for att starta motorn.
For att stdnga av motorn, stéll interfacet i vilolage (standby) eller stang av
styrenhetens matningsspanning.

Foér att konfigurera systemet fér en vibratormatare (VBF), &ndra VBF
férdrdjningstiden, eller stélla in vibratormotorn fér kontinuerlig drift, se
Konfigurering av styrenhet pa sidan 4-20.

P/N 7192329_03
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Handhavande 4-5

Anvandning av elektrodspolning

Spolluft fér elektroden tvéttar spraypistolens elektrod for att férhindra att
pulver ansamlas pa den. Spolluften fér elektrod slas automatiskt till och fran
nar spraypistolen triggas till eller fran.

Nalventilen pa spanningsmatningsdelen for instalining av luftflddet ar installd
vid leverans for de vanligaste anvandningsomradena (1'/5 varv moturs fran
helt stangt IAge), men kan justeras om det behdvs.

4 Nalventil fr spolluft
for elektrod

Sy

X

Bild 4-4 Placering av ventil for spolluft fér elektrod

Dagligt handhavande

/N

Forsta driftsstart

Start

VARNING: All ledande utrustning i sprayomradet maste vara ansluten till
verklig jord. Férsummas denna varning kan detta leda till allvarlig elchock.

ANM: Styrenheten levereras med en férinstalld konfigurering som gér det
mojligt fér er att borja pulverbeldggningen omedelbart efter att ha avslutat
hopséttningen av systemet. Se Konfigurering av styrenhet pa sidan 4-20 dar
det ges en lista dver alla férinstéllda varden och anvisningar om hur dessa
andras, om man skulle vilja gora detta.

Med fluidiserings- och transportluften stéllda till noll, och med ingen detalj
framfor pistolen, aktivera denna och anteckna utgadngsstrémmen, pA. Las
dagligen av pA utstrdommen, under samma foérhallanden. En markbar 6kning
av UA utstrom pekar pa en trolig kortslutning i pistolmotstandet. En markbar
minskning pekar pa ett defekt pistolmotstand, eller en spanningsmultiplikator
som behover atgardas.

1. Starta sprayboxens evakueringsflakt.
Oppna fér tryckluftstillféreln till systemet.

3. Sattien pulverbehallare eller en hopper fylld med pulver i vagnen. Se
Inséttning av pulverbehéllare pa sidan 4-1f6r anvisningar.

4. Se bild 4-5. Kontrollera att spraypistolen inte ar triggad, och sla darefter
till matningsspanningen till styrenheten. Displayerna och symbolerna pa
styrenhetens interface och pistol skall nu tdndas.
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4-6 Handhavande

Start (forts.)

Styrenhetens Regulator/manometer — Styrenhetens

huvudstrémbrytare for fluidiseringsluft 1 /] interface
%

‘ Standby
IN

/ tangent
[

S0 981 5 ' ' Spraypistolens

6.0-78 BAR

6 ) e ‘m interface
O

MNET/AUX.

Bild 4-5 Systemets installningsorgan - mobilt system visat

Matningshopper: Nar styrenheten slas till 5ppnas aven for
fluidiseringsluften. Stall in matningstrycket for fluidiseringsluften till
0,3-0,7 bar (5-15psi). Trycket skall vara precis sa hogt att pulvret i
hoppern mjukt “bubblar”. Fluidisera pulvret under 5-10 minuter innan
man bérjar spraya pulver.

5. Rikta spraypistolen in i boxen och tryck pa sprayavtryckaren for att bérja
pulverbelaggningen.

Vibratormatare: Justera fluidiseringsluften sa att pulvret runt sugréret
blir fluidiserat, utan att pulver blases ut ur boxen. Nar man aktiverar
spraypistolen startar vibratormotorn. Beroende pa installningarna for
vibratormotorn, s& kommer motorn att:

¢ stoppa efter en f6rdrojningstid efter att sprayavtryckaen slappts, eller

o fortsatta att koras tills att man trycker in standby-tangenten, eller tills
att matningsspanningen till styrenheten stangs av.

Se Konfigurering av styrenhet pa sidan 4-20 for att &ndra instéllningen av
motorns funktion.

6. Valj 6nskat forval och starta produktionen. Se Férval pa sidan 4-13 dar
programmeringsanvisningar ges.

Styrenhetens interface visar verklig utsignal nar pistolen sprayar och de
aktuella férvalsbérvardena nér pistolen inte ar aktiverad.

ANM: Om man anvander moden Totalflode, sa maste borvardet for
totalflddet vara stérre an noll, i annat fall kommer man inte att kunna stélla in
%-satsen transportluft och pistolen kommer inte att spraya nagot pulver. Se
sidan 4-15 for ytterligare information.
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Handhavande

4-7

Standby tangent

Anvand Standby tangenten som visas i bild 4-5f6r att stdnga av interfacet
och deaktivera spraypistolen under produktionsuppehall. Nar styrenhetens
interface ar avstangt kan inte pistolen triggas, och pistolinterfacet ar

deaktiverat.

For att stdnga av spanningsmatningen till styrenheten, anvand strémbrytaren

pa spanningsmatningsdelen.

Fabriksinstéllda forval

Forval &r programmerade bérvarden for elektrostatisk spanning och
pulverfldde for en given produkt eller applikation. Upp till 20 férinstallningar

kan programmeras. Systemet ar vid leveransen programmerad med férvalen
1-3. Se Forval pa sidan 4-13 dar programmeringsanvisningar ges.

Foérval Elektrostatiska och pulverflédesinstéllningar kV nA % >
1 Max kV, 150 g/min (20 Ib/hr) 100 30 45 3.0
2 Max kV, 300 g/min (40 Ib/hr) 100 30 75 3.0
3 Select Charge 3 (djupa lador), 150 g/min (20 Ib/hr) 100" 60" 45 3.0

* Instéllningarna for Select Charge mode har gjorts vid fabrik och kan inte andras.

Byte av fiskstjartformade spraymunstycken

och jorda elektroden innan denna procedur genomférs. Férsummas denna

f VARNING: Slapp pistolens avtryckare, stall styrenheten i stromsparlage,

varning kan detta leda till allvarlig elchock.

ANM: Den avsmalnande elektrodhallaren i elektroddelen har konstruerats
for att ge optimal rengdéringseffekt vid fargbyte i system som anvéander
fiskstjartformade munstycken. Denna avsmalnande elektrodhallare kan inte
anvéndas vid koniska avbdjningshylsor.

1. Spola spraypistolen och tryck pa tangenten Enable/Disable
(aktivera/deaktivera) for att stalla styrenheten i strémsparlage och for att

férhindra oavsiktlig triggning av pistolen.

2. Se bild 4-6. Skruva moturs av munstycksmuttern.

3. Drag av det fiskstjartformade munstycket fran elektroddelen.

ANM: Satt tillbaks elektroddelen om denna skulle félja med ut ur pulverréret.

4. Satt pa ett nytt munstycke pa elektroddelen. Munstycket ar nycklat
tilsammans med elektroddelen. Bgj inte elektroden.

5. Skruva medurs fast munstycksmuttern pa pistolkroppen och endast

fingerfast.

6. Tryck pa tangenten Aktivera/deaktivera for att aktivera styrenheten.
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4-8 Handhavande

ANM: For att reng6ra munstycken, f6lj anvisningarna Rekommenderad
rengdringsprocedur for delar som kommer i kontakt med pulver pa sidan
4-10.

Fasthylsa Fiskstjartformat munstycke Elektroddel

Bild 4-6 Byte av fiskstjartformat spraymunstycke

Byte av avbéjningshylsa eller koniska munstycken

VARNING: Slépp pistolens trigg, stdng av interfacet och jorda elektroden
innan man genomfér denna procedur. Férsummas denna varning kan detta
leda till allvarlig elchock.

ANM: Elektrodhallaren som levererats tillsammans med pistolen maste
bytas for att kunna anvandas vid tillvalet konisk avbéjningshylsa. Se
avsnittet Tillval i bérjan av sidan 7-4 for den koniska munstyckssatsen som
behdvs fér denna anpassning.

1. Spola pistolen och stang av interfacet sa att oavsiktlig triggning av
pistolen foérhindras.

2. Se bild 4-7. Drag forsiktigt ut avbojningshylsan ur elektrodhallaren. Om
man endast skall byta avbéjningshylsa, satt i den nya i elektrodhallaren,
och var forsiktig sa att inte elektroden bdjs.

3. For att byta hela munstycket, skruva moturs av munstycksmuttern.

4. Drag av det koniska munstycket fran elektroddelen.

ANM: Satt tillbaks elektroden om denna skulle félja med ut ur pulverréret.

5. Satt pa ett nytt koniskt munstycke pa elektroddelen. Munstycket ar
nycklat tillsammans med elektroddelen.

6. Skruva medurs fast munstycksmuttern pa pistolkroppen och endast
fingerfast.

7. Sétt pa en ny avbdjninghylsa pa elekiroddelen. Boj inte elektroden.

Elektroddel

Elektrodhallare Avbéjningshylsa Munstycke

Bild 4-7 Byte av koniskt munstycke
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Handhavande 4-9

Installation av tillvalet ménsterspridare

Elektroddel

Ett tillval i form av en justerbar mdnsterspridare med inbyggt munstycke kan
monteras i stallet for ett standard fiskstjarformat eller koniskt munstycke.

ANM: Avbdjningshylsor ingér inte i den justerbara ménsterspridaren, utan
maste bestallas separat. Den 38-mm breda avbdéjningshylsan kan inte
anvandas med denna sats.

1. Tag av avbojningshylsan, munstycksmuttern och det koniska, eller
fiskstjartformade munstycket.

2. Blas ren elektroddelen.

Se bild 4-8. Montera det inbyggda koniska munstycket pa elektroddelen
och skruva medurs fast munstycksmuttern fingerfast.

4. Sattpaen 16, 19, eller 26-mm avbdjningshylsa pa elektrodhallaren.

Avbdjningshy

Bild 4-8 Installation av sats fér ménsterspridare

Avstangning

Underhall

A\
A\

1. Spola pistolen genom att trycka pa spolningstangenten tills att det inte
langre kommer ut nagot pulver fran pistolen.

2. Tryck pa standbytangenten for att stinga av spraypistolen och interfacet.
Stang av tryckluftsmatningen och sénk trycket i systemet.

Om man stanger av infdr natten eller for en langre tids uppehall, stang av
spanningsmatningsdelen genom att stalla strémbrytaren i 1age fran (OFF)
for att stdnga av spanningsférsérjningen.

5. Genomfér Dagligt underhall enligt anvisningar pa sidan 4-10.

VARNING: Tillat endast kvalificerad personal att utfora féljande
arbetsuppgifter. lakttag och f6lj sdkerhetsinstruktionerna i detta dokument
och i 6vrig dokumentation som berér detta omrade.

VARNING: Innan man genomfér de féljande momenten, stang av
styrenheten och koppla loss spanningsmatningen. Sank trycket i systemet
och koppla loss systemet fran tryckluftsmatningen. Férsummelse kan leda
till personskada.
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4-10 Handhavande

Rekommenderad rengéringsprocedur foér delar som kommer i kontakt

med pulver

Nordson Corporation rekommenderar en ultraljudstvétt och Oakite® BetaSolv
emulsionsrengéringsmedel fér rengdring av spraypistolens munstycken och
delar som kommer i kontakt med pulvret.

ANM: Drank inte elektrodedelen i l6sningsmedel. Den kan inte delas;
rengdringsmedel och skdljvatten kommer att bli kvar inne i delen.

1. Fyll en ultraljudstvatt med BetaSolv eller ett motsvarande
emulsionsrengéringsmedel och hall den vid rumstemperatur. Varm inte
rengdringsmedlet.

2. Tag av de delar som skall rengéras fran pistolen. Tag av O-ringarna.
Blas ren delarna med tryckluft med lagt tryck.

ANM: Lat inte O-ringarna komma i kontakt med rengéringsmedlet.

3. L&gg delarnai ultraljudstvatten och kér den tills att alla delar ar rena och
allt inbrant pulver ar borta.

4. Skolj alla delar i rent vatten och 1t dem torka innan man ater satter
samman spraypistolen. Undersok alla O-ringar och byt ut sddana som ar
skadade.

ANM: Anvand inte vassa eller harda verktyg som kan repa eller grépa ur de
slata ytorna i delar som kommer i kontakt med pulver. Repor kommer att
medfdr inbranning.

Underhalisprocedurer

Komponent Utférande
Spraypistol 1. Rikta spraypistolen in i boxen och spola spraypistolen.
(Dagligen) Stang av tryckluften och spanningsmatningen till systemet.
3. Koppla loss adaptern for pulvermatningsslangen och blas ren spraypistolens
pulvervag.
4. Koppla loss pulverslangen frdn pumpen. Placera slangens pistolande inne i boxen
och blas ren slangen frdn pumpanden.
5. Tag av munstycket och elektroddelen och rengér dem med tryckluft med lagt tryck
och rena trasor. Inspektera dem fér slitage och byt ut dem vid behov.
6. Blas ren pistolen och torka den med en ren trasa.
Pump 1. Koppla loss pumpens luftslangar och tag av pumpen fran sugroret.
(Dagligen) 2. Dela pumpen och rengér alla delar med tryckluft vid 1&gt tryck.
3. Byt utslitna eller skadade delar.
Se anvandarhandledningen f6r Encore pumpen 7156818A for instruktioner och
reservdelar.
Styrenhet Blas ren spanningsmatningsdelen och interfacet med en tryckluftspistol. Torka av pulver
(Dagligen) fran styrenheten med en ren trasa.
Systemets Kontrollera systemets luftfilter/requlator. Tém filtret och byt filterinsatsen efter behov.
luftfilter
(periodiskt)

Systemjordar

Dagligen: Kontrollera att systemet ar sakert anslutet till verklig jord innan man sprayar
med pulver.

Periodiskt: Kontrollera alla jordanslutningen i systemet.
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Handhavande 4-11

Handhavande av styrenhetens interface

Interfacets delar

Laddningsvalsmode | |

(Select Charge)

Instéllning av—
hégspanning (kV)

pA instéllning —

Anvand styrenhetens interface for att gora instaliningar av férval, lasa
hjélptextkoder, dvervaka systemets drift och for att konfigurera styrenheten.

Aktuellt férvalsnummer

Pistoltriggning till-indikering
| Lysdioder i
| installningstangenter

|| valj forval

% flode eller
|1 installning av
[EER: EEB. 3 | e
J | STD .
Instéliningssymboler
"~ EED:  EED: |
——— Totalt luftfldde eller

instéllning foér
atomiseringsluftfldde

Hjalp/funktionsdisplay

Hjélptangent

Nordsontangent — ]|

HEQBBE.QJ\‘

(konfigurering)

Avlasningstangent

Bild 4-9

Vridbar ratt
= > Nord: / GUN CONTROLLER T
~ = Standby tangent
Entertangent

Styrenhetens interface

Instéllningssymboler tands for att visa pa konfigurerade eller valda
bérvardesinstaliningar.

Borvarde omfattar Select Charge, kV, pA, % fléde och Totalfléde, eller
floden for Transportluft och Atomiseringsluft.

For att valja ett forval, eller for att &ndra ett borvarde i ett forval, tryck pa
tangenten Vélj férval eller en Bérvardestangent. Lysdioden i tangenten
tands for att indikera att den valts.

Anvéand den Vridbara ratten for att andra det valda borvardet: medurs for att
Oka, moturs for att minska. Borvardena aterstalls till sina minsta varde om
man passerar maxvardet.

-

Val av ett bérvarde som skaII andras Andrlng av bérvarde

Bild 4-10 Val av och &ndring av bérvéarden
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4-12 Handhavande

Hjélpkoder

O Hjalpsymbolen i funktions/hjalp displayen tdnds om nagot problem
uppstar.

[ H-0 "] ) [ Lir ] o
O O
) (] |[(© ()
Displaykoder Nollstall koder

Bild 4-11 Visning och nollstéllining av hjélpkoder

@ Tryck pa tangenten Hjélp for att visa hjalpkoderna. Styrenheten
behéller de senaste 5 koderna i sitt mine. Vrid pa ratten for att bladdra
genom koderna. Displayen slocknar om ingen aktivitet sker under 5
sekunder.

For att nollstélla hjalpkoderna, bladdra genom dem tills att CLr
visas, tryck darefter pa Enter tangenten. Hjalpsymbolen forblir tand tills att
styrenheten har nollstéllt koderna.

Se Avsnitt 5, Fels6kning for hjélp vid fels6kning, allmén systemfelsdkning,
resistans och kontinuitetstest, samt styrenhetens kopplingsschema.

Underhalistimer, total drifttid, och mjukvaroversion

Tryck p& Avlasnings tangenten och vrid pé ratten for att i féljande
ordning avlasa: Underhallstid, total drifttid, mjukvaroversioner for
pistolstyrenhet (GC), pistoldisplay (Gd), och iFlow modul (FL) samt
hardvaroversion (Hd). Underhallstimern stélls in vid Konfigurering av
styrenhet pa sidan 4-20. Raknaren for totala driftstiden kan inte nollstallas.

a Hjalpsymbolen tdnds om underhallstimern har satts och nar tiden I6pt
ut.

For att aterstalla underhallstimern, tryck pa Avlasnings tangenten.

® Timersymbolen tdnds nar underhallstimerns varde visas. Medan den
visas, tryck pa Enter tangenten.

( /000 °

O
» (O

Bild 4-12 Avlasning av underhallsraknare
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Handhavande 4-13

Forval

Val av ett forval

Forval ar programmerade bdrvarden for elektrostatisk spanning och fléden,
som gor det majligt fér operatéren att snabbt dndra sprayinstaliningarna
genom att &ndra férvalsnummer.

Styrenheten kan lagra upp till 20 férval. Férvalen 1, 2, och 3 ar
fabriksinstallda for de vanligaste anvandningsomradena. Se sidan 4-7 for
de installda vardena fér dessa. Dessa bdrvarden kan &ndras efter behov.
Forvalen 4-17 kan programmeras efter behov.

1. Tryck pa forval tangenten. Tangentens lysdiod tédnds.

2. Vrid pa ratten. Forvalsnumret 6kar fran 1 till 20 och atergar darefter till 1.

Borvardena for det valda forvalet visas nér pistolen inte ar aktiverad.

: o}
g }’ Forvalstangent

Bild 4-13 Vélj férval

Installning av elektrostatiska data

Select Charge® mode

Elektrostatisk utsignal kan stéllas in fér Select Charge mode, anvandarmode,
eller klassisk mode.

Select Charge (Laddningsvals)moderna har instéllningar som inte kan
andras. Lysdioderna ovanfdr Select Charge tangenterna visar den valda
moden.

Laddningsvalsmoderna och deras fabriksinstéllda varden &r:

Mode 1 Ommalning 100 kV, 15 uA

Mode 2 Metallic 50 kV, 50 A

Mode 3 Djupa lador 100 kV, 60 uA
Mode 1 Mode 2 Mode 3

(=D (=D (=)

Bild 4-14 Laddningsvalsmode (Select Charge)

ANM: Om operatdren férsdker justera hdogspanningen (kV) eller pA vardena
nar en laddningsvalsmode har valts, s& kommer styrenheten att koppla om
till moderna anvandare eller klassisk.

© 2014 Nordson Corporation
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4-14 Handhavande

Anvandarmode

Klassisk mode

Anvandarmode ar den forvalda moden. | anvandarmode, kan man
oberoende av varandra justera hdgspanningen (kV) och strdmmen, pA. |
anvandarmode visas inte symbolerna STD eller AFC.

ANM: Se Konfigurering av styrenhet p& sidan 4-20 dar det finns en lista &ver
modernas forinstéllda varden och ges instruktioner fér konfigurering.

1. For att stélla in eller &ndra hégspanningen (kV), tryck pa KV tangenten.
Lysdioden i tangenten t&nds for att visa att kV har valts.

2. Vrid pa ratten for att 6ka eller minska hégspanningens bérvéarde.
Bdrvéardet sparas automatiskt om det inte &ndras under 3 sekunder, eller
om nagon annan tangent trycks in.

3. For att stélla in eller &ndra strémborvardet, A, tryck pa pA tangenten.
Lysdioden i tangenten tands for att visa att @A har valts.

4. Vrid pa ratten for att 6ka eller minska pA borvardet. Borvardet sparas
automatiskt om det inte &ndras under 3 sekunder, eller om nagon annan
tangent trycks in.

ANM: Det forinstéllda pA omradet &r 10-50 pA. Granserna for detta omrade
kan andras. Se Konfigurering av styrenhet pa sidan 4-20.

* Nar pistolen inte &r triggad visas bérvéardena fér kV och pA.
* Nar pistolen &r triggad visas de aktuella utgangsvéardena for KV och pA.

(S~ 40
r @ (131 @

KV

EiH =i

Anvandarmode- férinstallda borvarden Anvandarmode - pistolen triggad

J

\.

Bild 4-15 Anvandarmode — displayer vid férinstallda bérvarden och pistol triggad

Foér att kunna anvénda klassisk mode maste styrenheten vara konfigurerad
for denna. Se Konfigurering av styrenhet pa sidan 4-20.

Vid klassisk mode kan man vélja att styra hégspanningen kV (STD) eller
strommen pA (AFC), men inte bada samtidigt.

Klassisk standard (STD) mode

Anvand standardmoden for att stélla in hégspanningen (kV). |
standardmoden kan man inte stélla in strtbmmen, pA.

1. For att stalla in hdgspanningens borvarde (kV), tryck pa KV tangenten.
Lysdioden i tangenten tands for att visa att kV har valts.
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Handhavande 4-15

2. Vrid pa ratten for att 6ka eller minska hégspanningens boérvarde.
Borvardet sparas automatiskt om det inte andras under 3 sekunder, eller
om nagon annan tangent trycks in.

* Nér pistolen inte ar triggad visas borvardet fér hdgspéanningen (kV).
* Nar pistolen &r triggad visas de aktuella utgangsvardena for kV och pA.

00 x| 100
(] 119

STD mode - kV boérvarde STD mode - pistolen triggad

' N

UA

. J

Bild 4-16 STD mode - displayer vid bérvarden och pistol triggad
Klassisk AFC mode

Anvand AFC moden for att stélla in granser for stromutgangen, pA. | AFC
mode kan man inte stélla in hdgspanningen (kV), den stalls automatiskt pa
100 kV.

1. For att stélla in strommen , pA, tryck pa pA tangenten. Lysdioden i
tangenten téands for att visa att pA har valts.

2. Vrid pa ratten for att 6ka eller minska pA borvardet. Borvardet sparas
automatiskt om det inte &ndras under 3 sekunder, eller om nagon annan
tangent trycks in.

ANM: Det forinstéllda A omradet &r 10-50 pA. Granserna for detta omrade
kan andras. Se Konfigurering av styrenhet pa sidan 4-20.

* Nar pistolen inte ar triggad visas bérvardet for pA.

O~ Gdo-
0~  29-

J

AFC mode - pA bérvérde AFC mode - pistolen triggad

Bild 4-17 AFC mode - displayer vid boérvéarden och pistol triggad

Pulverflodesinstallningar

Det finns tvd moder for pulverflddesstyrning:

Smart Flow detta ar den fabriksinstéllda moden. | denna mode stéller man
in bérvardena for totalflédet (pulverhastigheten) och transportluften %
(pulverfléde). Styrenheten justerar automatiskt transportlufts- och
atomiseringsluftflddena till pumpen, baserat pa dessa bérvarden. Nar
styrenheten konfigurerats fér Smart Flow moden, ar symbolerna fér % och Y,
tanda.

© 2014 Nordson Corporation
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4-16 Handhavande

Pulverflodesinstallningar (ors)

Smart Flow mode

Classic Flow -mode - detta ar standardmetoden for att stalla in pulverfléde
och hastighet, genom att stélla in transportluften och atomiseringsluften
separat och balansera dem manuellt fér bésta resultat. Nar styrenheten
konfigurerats for Classic Flow moden, ar symbolerna fér transportluft och
atomiseringsluft tanda.

ANM: Se Konfigurering av styrenhet p& sidan 4-20 dar det finns en lista éver
modernas forinstéllda varden och ges instruktioner fér konfigurering.

o > < A

Transportluft % Total luft Transportluft Atomiseringsluft
Bild 4-18 Pulverfldédessymboler

Vid Smart flow moden anger totalflddet pulverflédets hastighet, medan
transportluftens % anger pulverflédet Pulverhastigheten &r omvéant
proportionell mot pulverdverféringens effektivitet, ju hdgre hastighet desto
lagre pulverdverforingseffektivitet.

Nar man gor instéllningar for Smart flow, stall in bérvardet for totalflédet forst,
sa att man erhaller 6nskat pulvermdnster och intrdngning, stéll darefter in
bdrvéardet fr transportluften i % for dnskat pulverfléde.

Transportluft %: 0-100%. Det verkliga procentomradet som kan erhallas
varierar med instéllningen for totalfléde och maximum och minimum
installningarna foér transportluft och atomiseringsluft.

Totalfléde 3: 2,55-10.2 M3/timme, minimum 0.17 M3/timme steg, eller
1.5-6.0 SCFM, minimum 0.1 SCFM steg.

Se tabellerna 3-1 och 3-2 dér det ges exempel pa méjliga Smart flow
installningar och deras motsvarande tryck och fléden fér atomiserings och
transportluft. Bild 4-19 visar inverkan av &ndringar i installningarna for
totalfléde och transportluft i %.

Smart Flow tabellen anger ett omréde fér mdjliga bérvarden for totalfléde och
transportluft i %. Avlas via den vertikala axeln motsvarande fléde fér
atomiseringsluft och tryck. Avlas utmed den horisontella axeln motsvarande
fléde for transportluft och tryck.

Tabellen visar att nédr man 6kar totalflédet kommer pulverhastigheten att 6ka
medan maximal transportluft i % &r konstant. Omvant, fér en given
inssallning for totalfldde, kommer varje 6kning av transportluften i % att 6ka
pulverflodet.
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Handhavande 4-17

Oka hastigheten, ingen Max fléde

andring i fléde

lortluftsbc")rvérde %

3.00 boérvéarde for
totalflode

Oka flodet, ingen \
andring i hastighet

Max hastighet

Bild 4-19 Avlasning av Smart Flow tabellerna

Instéllning av Smart flow bérvarden

For att stalla in transportluft % eller totalfléde Y. :

1. Tryck pa % eller ¥ tangenten. Lysdioden i den valda tangenten tands.

2. Vrid pa ratten for att 0ka eller minska borvardet. Borvardet sparas
automatiskt om det inte &ndras under 3 sekunder, eller om nagon annan
tangent trycks in.

ANM: Om totalflédet stalls till noll, kan inte transportluftsflédet i % stéllas till
nagot annat varde an noll, och pulver kommer inte att sprayas ut. For att
stélla in transportluftens %, stall totalflédet till ett varde stbérre &n noll.

* Nar spraypistolen inte &r triggad visas boérvéardena.
* Nar spraypistolen &r triggad visar displayerna de verkliga flédena.

[ 5 B] %@ Transportluft %
Z@ Totalt luftfldde i M3/timme eller SCFM

Bild 4-20 Smart Flow mode - transportluft i % eller totalflode Y.

© 2014 Nordson Corporation P/N 7192329_03



4-18 Handhavande

Smart Flow installning — metriska enheter

_ Max. transport av pulver: %

Pulverhastighet (M3/timme) Sure Coat w/100+ pump: ¢
(Totalfiode) Instéllda luftfléden:
Lag <3.40 1.0 bar atomisering
. ) 2.0 bar transport
WL Btlali2o Utmatat pulver:
Medium 4.25-5.53 150 g/min.

Tabell 4-1 Smart Flow instalining — metriska enheter

0.4 | 0.85

06 | 1.27

0.9 | 1.70

1.2 | 2.12

16 | 2.55

19 | 2.97

2.3 | 3.40

2.7 | 3.82

3.1 | 4.25

3.5 | 4.67

Atomiseringsluft

3.6 | 5.10

5.52

5.95

M3/ti
mme

0.85

1.27

1.70

212 | 255 | 297 | 3.40

3.82

425 | 467 | 5.10 | 5.52

5.95

BAR 0.2

0.3

0.5

0.8 1.1 1.4 1.7

2.0

2.3 2.6 2.9 3.2

3.5

Transportluft
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Handhavande 4-19

Smart Flow instéllning - Engelska enheter

Pulverhastighet (SCFM)
(totalfloéde)

Lag <2,00

Mjukt 2,00-2,50

Sure Coat w/100+ pump: ¢

Instélit luftfléde:
15 psi atomisering
20 psi transport
Utmatat pulver:
20 Ib/hr

Max. transport av pulver: x

Tabell 4-2 Smart Flow instalining — Engelska enheter

5 |0.50
9 |075
13 | 1.00
18 | 1.25
23 | 1.50
28 | 1.75
=
=
® | 34 | 2.00
o
1=
o | 40 | 225
R
§ 45 | 2.50
el
<<
51 | 2.75
52 | 3.00
3.25
3.50
scPm | 0.50 | 0.75 | 1.00 | 1.25 | 1.50 | 1.75 | 2.00 | 2.25 | 250 | 2.75 | 3.00 | 3.25 | 3.50
PSI 3 5 8 12 16 | 20 | 24 | 29 | 34 | 38 | 42 | 47 51
Transportluft
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4-20 Handhavande

Instéllningar vid Classic Flow moden

For att kunna anvanda Classic Flow mode maste styrenheten vara
konfigurerad fér denna. Se Konfigurering av styrenhet pa sidan 4-20.

Vid Classic Flow moden ar omradena for transportluft och atomiseringsluft:

e Transportluft fran 0-5.95M3/HR (0-3.5 SCFM i steg om 0.05).
e Atomiseringsluft fran 0-5.95M3/HR (0-3.5 SCFM i steg om 0.05).

For att stalla in transportluft eller atomiseringsluft:

1. Tryck pa tangenten for transport, eller atomiseringsluft Den gréna
lysdioden i den valda tangenten tands.

2. Vrid pa ratten for att 0ka eller minska borvardena. Borvardet sparas
automatiskt om det inte &ndras under 3 sekunder, eller om nagon annan
tangent trycks in.

[E’.E E] ‘@ Transportluft
[ ". 5 ﬂ] @@ Atomiseringsluft

Bild 4-21 Klassisk mode - bérvarden for transportluft eller atomiseringsluft

* Nar spraypistolen inte &r triggad visas borvardena.
* Nar spraypistolen &r triggad visas de verkliga flédena.

Konfigurering av styrenhet

Oppna funktionsmenyn och gér instéllningar

Nordson Tryck och hall intryckt Nordson tangenten under 5

sekunder. Displayen fér funktion/hjalp tands for att visa funktionsnummer
och vérden. Anvand funktionerna for att konfigurera styrenheten for er
applikation.

Funktionsnummerna anges i formen F00-00 (funktionsnummer-varde).

For att bladdra genom funktionsnummerna vrid pa ratten. For att valja den
visade funktionens nummer, tryck pa Enter tangenten.

Nar funktionen valts s blinkar funktionens varde. For att &ndra funktionens
vardet, vrid pa ratten. Tryck pa enter-tangenten for att spara dndringen och
ldmna vardet, sa att man nu kan bladdra genom de olika funktionsnummerna
nar man vrider pa ratten.
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Handhavande 4-21

FO (-00

) @O @ ©

Funktion 01, Varde 00 Funktion 01, Véarde 01

Bild 4-22 Visning och &ndring av konfigureringsfunktioner

Tabell 4-1 Funktionsinstéllningar

Funktion Funktion Funktion Forinstallt
nummer Namn Varden vérde
FOO Pistoltyp 00=Encore 00
FO1 Fluidiseringsluft 00=Hopper, 01=Box, 02= Deaktivera 00
F02 Enheter 00=SCFM, 01=M3/HR 00
FO3 Elektrostatisk styrning 00=anvandare, 01=klassisk (STD, AFC) 00
FO4 Pulverflédesstyrning 00=Smart, 01=Classic 00
FO5 Last tangentbord 00=Olast, 01=Last 00
FO6 ]}/iebratorbox férdrdjning on, 00-90 sekunder (on=kontinuerlig drift) 30 sec
ran
FO7 Underhallstimer 00=Deaktivera, 00-999 timmar 00
FO08 Installningstriggens 00=0Oka/Minska forval eller fldde, 01=Deaktivera, 00
funktion 02=Endast fléde, 03=Endast férval, 04=Spolning,
5=Trigg
Fo9 Hjalpkoder 00=Aktivera, 01=Deaktivera 00
F10 Nollstallning (fléde) 00=Normal, 01=Aterstallning (se nedanstaende 00
anmarkning)
F11 Visning felkoder for pistol | 00=Blinkande, 01=Deaktivera 00
F12 UA laggréans 00=10 pA, 01=5pA, 02=1 uA 00
F13 LA hdggrans 00=50 pA, 01=100 pA 00
F14 Total drifttid Endast avlésning -
F15 Spara/aterstall/nollstall 00=Spara system, 01=Aterstall system, 02=Aterstll 00
till fabriksinstéllning
F16 Ljusstyrka i pistoldisplay | 00=Lag, 01=Medium, 02=Maximum 01
F17 Antal férval 01-20 férval 20

ANM: Se Avsnitt 5, Felsékning for aterstallningsproceduren.

Vibratormatare (VBF) kontinuerligt till

ANM: Dessa instruktioner géller endast fér system som utrustats med
vibratormatare. Om ert system har en matningshopper, stall funktionen FO1
till FO1-00.

For att stalla en vibratormotor i kontinuerlig drift, gér féljande:

1. Tryck och hall intryckt Nordson tangenten under 5 sekunder.
2. Stallin funktionen FO1 till FO1-01 (boxmatare).

3. Stall FO6 till FO6-On. Det forinstallda vardet ar F06-30. For att stalla det
till On, vrid ratten moturs for att stega ner férbi O till On.
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4-22 Handhavande

Vibratormatare (VBF) kontinuerligt till (forts.)

4. Tryck pa enter-tangenten for att spara vardet On, tryck darefter pa
Nordson-tangenten for att [Amna funktionsmenyn.

5. Foér att starta vibratorn, tryck och slapp darefter pistolen avtryckare.
Vibratorn kommer att férbli tillslagen &ven nar avtryckaren slappts.

6. For att stdnga av vibratorn, tryck pa Standby-tangenten eller stdng av
matningsspanningen till styrenheten. Foér att starta vibratorn igen, tryck
och slapp darefter pistolen avtryckare.

Spara och ladda in férval och funktionsinstéllningar

For att spara de aktuella férvalet och funktionsinstaliningarna, stall F15 pa
F15-00 och tryck pa enter-tangenten. Alla nuvarande férvals- och
funktionsinstaliningar sparas nu i minnet.

For att aterstalla de sparade férvals- och funktionsinstaliningarna, stall F15
pa F15-01 och tryck pa enter-tangenten. Alla de tidigare sparade férvals-
och funktionsinstaliningarna kommer att laddas upp fran minnet.

For att aterstélla systemet till de fabriksinstallda vardena, stall F15 pa
F15-02, och tryck darefter pa enter-tangenten.

Instéallning av antal férval

Kundfunktionen F17 gér det mdjligt fér anvandaren att stélla in antalet giltiga
forval mellan 1 och 20. Om man t.ex. stéller in funktionen F17-05, sa kan
endast 5 forval stéllas in och darefter vaxlas mellan for interfacet och
pistolen.

Om funktionen stélls till F17-01, anvands endast de aktuella installningarna
pa interfacet, som om det inte finns nagra forval.

P/N 7192329_03 © 2014 Nordson Corporation



Felsokning  5-1

Fels6kning med

Avsnitt 5
Felsokning

VARNING: Tillat endast kvalificerad personal att utféra foljande
arbetsuppgifter. lakttag och f6lj sékerhetsinstruktionerna i detta dokument
och i 6vrig dokumentation som berér detta omrade.

VARNING: Innan man pabdrjar nagra reparationsarbeten pa styrenheten
eller pistolen, stdng av matningsspénningen till systemet och koppla ur
matningskabeln. Stang av tryckluftstillférseln till systemet och sénk trycket i
systemet. Férsummelse av denna varning kan leda till personskada.

Dessa felsdékningsanvisningar tacker endast de mera vanligen
férekommande felen. Om man inte kan I6sa problemet med den information
som ges har, kontakta Nordson technical support at (800) 433-9319 eller er
nérmsta Nordson representant.

hjalpkoder

n Hjalpsymbolen i funktions/hjélp displayen tdnds om ett problem som
styrenheten kan identifiera intraffar.

( A

(H-01,
O @

Bild 5-1 Visning och nollstéllning av hjélpkoder

Avlasning av hjéalpkoder

@ Tryck pa tangenten Hjélp for att visa hjalpkoderna. Styrenheten
behaller de senaste 5 koderna i sitt mine. Vrid pa ratten for att bladdra
genom koderna. Displayen kommer att slockna om ingen aktivitet sker under
5 sekunder.

Nollistéllning av hjalpkoder

For att nollstélla hjalpkoderna, tryck pa Hjélp tangenten, bladdra
dérefter genom dem tills att CLr visas, tryck darefter pa Enter tangenten.
Hjélpsymbolen kommer att forbli tdnd tills att styrenheten har nollstallt
koderna.

© 2014 Nordson Corporation
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Felsdkning

Fels6kningsschema med hjélpkoder

Kod

Meddelande

Atgard

HO7

Pistol 6ppen

Trigga pistolen och avlas displayen. Om aterféringssignalen
for uA ar 0, undersdk om det finns en 16s pistolkabel vid
pistolens kontakt. Undersék om det finns nagon 16s kontakt till
nataggregatet inne i pistolen. Genomfér Kontrollmétning av
pistolkabel pa sidan 5-11. Om kabeln och kontakterna &r
felfria, kontrollera spraypistolens nataggregat.

H10

Pistolens utspanning ar lag

Med pistolen triggad och med hégspanningen (kV) stalld pa
max, anvand en multimeter installd fér Vrms for att méata
spanningen mellan kontaktens J4 stift 1 och 2 pa
huvudkretskortet i styrenheten. Om det inte finns nagon
spanning, byt ut huvudstyrkortet.

H11

Pistolens utspanning ar hég

Kontrollera att hégspanningen (kV) har stéllts till 0 och att
pistolen ar i lage FRAN. Stromvérdet pA skall visa 0. Om det
visade pA vérdet &r stérre an 0, byt ut huvudkretskortet.
Kontrollera att triggsymbolen pa interfacet inte &r tand.

H12

Kommunikationsfel CAN Bus

Kontrollera sammankopplingskabeln mellan
spanningsmatningsdelen och interfacet. Kontrollera att
kabelanslutningarna sitter sékert i och att kabeln inte ar
skadad. Se Kontinuitetsmétning pa pistolkabel pa sidan 5-11.
Kontrollera anslutningarna fran kabelkontakten till plinten J1 pa
huvdkortet i styrenheten.

Om alla anslutningar &r felfria men felet kvarstar byt ut kabeln.

H15

Overstrémsfel (kortslutning i
pistol eller kabel)

Detta fel kan intraffa om pistolspetsen rér vid en jordad detalj
medan den sprayar. Detta fel stinger av den elektrostatiska
utgangen. Nollstall felkoderna for att kvittera felet och aterga
till sprayning.

Om felet ater uppstar, koppla loss spanningsférsérjningen till
pistolen fran pistolkabeln inne i pistolen och trigga pistolen. Se
anvisningarna for Byte av spdnningsaggregat i Avsnitt 6,
Reparation.

Om hjalpkoden H15 inte visas igen, sa ar spanningsaggregatet
kortslutet. Byt ut spraypistolens spédnningsaggregat.
Om hjélpkoden ater visas, gor en kontinuitetstest pa

pistolkabeln och byt ut kabeln om den &r kortsluten. Genomfér
Kontrollmétning av pistolkabel pa sidan 5-11.

H19

Underhallstimern har 16pt ut

Underhallstimern har éverskridit sitt installda varde. Genomfor
det planerade underhallet, aterstall darefter underhallstimern.
Se Avsnitt 4, Handhavande, dar det finns anvisningar fér
aterstallning.

H21

Fel i luftventil for
atomiseringsluft

Se styrenhetens kopplingsschema i detta avsnitt. Kontrollera
kabelstammen, anslutningen till J8 och magnetspolen i
proportionalventilen. Kontrollera magnetspolens funktion. Byt
ut ventilen om spolen inte fungerar.

H22

Fel i luftventil fér transportluft

Se styrenhetens kopplingsschema i detta avsnitt. Kontrollera
kabelstammen, anslutningen till J7 och magnetspolen i
proportionalventilen. Kontrollera magnetspolens funktion. Byt
ut ventilen om spolen inte fungerar.

fortséttning
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Felsokning 5-3

Kod

Meddelande

Atgard

H23

Fel, 1agt transportluftsfléde

H24

Lagflédesfel atomiseringsluft

Flédesinstallningen kan vara hégre &n vad systemet kan
astadkomma. Maximalt luftfléde &r beroende pa faktorer som
omfattar luftslangarnas langd, diameter och typ av pump.

Véxla till klassisk mode. | denna mode kan man stélla in och
avlasa aktuella fléden for transport- och atomiseringsluft sa att
problemet kan diagnosticeras.

Kontrollera slangarna fran iFlow modulen till pulverpumpen for
ev kingar eller blockering. Kontrollera att avstdngningsventiler
inte ar stangda. Koppla loss luftslangen vid pumpen, nollstall
hjélpkoderna och trigga pistolen. Om hjalpkoden inte visas
igen, rengor eller byt ut pumpens venturimunstycke eller hals.

Kontrollera matningstrycket fér inkommande tryckluft. Trycket
maste vara hégre &n 5.86 bar (85 psi). Kontrollera systemets
filter och slangar fran filtret til pulverenheten for kingar eller
blockering.

Se Avsnitt 6, Reparation fér anvisningar om hur man anvéander
iFlow Air Flow Verification Kit (verifieringssats for luftflode) for
att kontrollera funktionen hos iFlow modulernas
proportionalventiler och utflédet fran
precisions-tryckluftsregulatorn.

H25

Fel, hdgt transportluftsfldde

H26

Hogflédesfel atomiseringsluft

Véaxla till klassisk mode. | denna mode kan man stalla in och
avlasa aktuella fléden for transport- och atomiseringsluft sa att
problemet kan diagnosticeras.

Om spraypistolen inte ar triggad nér hjalpkoden visas, koppla
loss luftslangen fran den aktuella utgangsnippeln och plugga
nippeln. Nollstall hjalpkoderna. Om koden inte visas igen sa
har proportionalventilen hangt sig i 6ppet lage. Se Avsnitt 5
Reparation for rengdringsanvisningar.

Om spraypistolen ar triggad nér hjalpkoden visas, koppla loss
luftslangen fran den aktuella utgangsnippeln och stall flédet till
noll. Om luft fortfarande strémmar ut fran nippeln, plugga den
och nollstéll hjalpkoderna. Om koden inte visas igen sa har
proportionalventilen héngt sig i dppet lage. Se avsnitt 6
Reparation fér rengdringsanvisningar.

Om hjélpkoden visas igen och styrenhetens interface visar pa
luftfléde, kontrollera om det finns lackage runt
proportionalventilerna eller givarna pa iFlow modulen.

Om hjalpkoden fortfarande star kvar, gér en nollstalining av
modulen sa som beskrivs péa sidan 5-9.

Se Avsnitt 6, Reparation fér anvisningar om hur man anvander
iFlow Air Flow Verification Kit (verifieringssats for luftfléde) for
att kontrollera funktionen hos iFlow modulernas
proportionalventiler och utflédet fran
precisions-tryckluftsregulatorn.

H27

Fel, trigg till vid
spanningstillslag

Denna kod visas om pistolen var triggad nér interfacet slogs till.
Stang av interfacet, vanta under flera sekunder, sla darefter till

interfacet igen, och kontrollera att spraypistolen inte ar triggad.

Om felet uppstar igen, undersék om triggskontakten ar dalig.

H28

EEPROM &ndrad dataversion

Mijukvaroversionen har &ndrats Denna kod visas efter en
uppgradering av mjukvaran. Kvittera larmet. Det bor inte
uppsta igen.

fortséttning
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5-4

Felsdkning

Kod

Meddelande

Atgard

H31

Fel i boosterventil (J6)

Se kopplingsschemorna for spanningsmatningsdelen i bilderna
4-6 och 4-7. Kontrollera kabelstammens anslutningar till
ventilens magnetspolar. Kontrollera magnetventilens funktion
genom att satta ett finger pa den och darefter trigga aktuell
funktion. (Magnetventilen fér boosterluft skall dppna néar
transportluften stallts till ett varde hégre &an 3.0 SCFM eller 5.10
M3/timme.) Man skall kunna k&nna att magnetventilen éppnar
och stédnger om den fungerar korrekt.

H32

Fel i spolluftsventil for
elektrod (J4)

H33

Fel i fluidiseringsluftens ventil
(J5)

Se kopplingsschemorna for spanningsmatningsdelen i bilderna
4-6 och 4-7. Kontrollera kabelstammens anslutningar till
ventilens magnetspolar. Kontrollera magnetventilens funktion
genom att satta ett finger pa den och darefter trigga aktuell
funktion. (Magnetventilen fér boosterluft skall dppna néar
transportluften stallts till ett varde hégre an 3.0 SCFM eller 5.10
M3/timme.) Man skall kunna kénna att magnetventilen éppnar
och stdnger om den fungerar korrekt.

H34

Fel i spolningsluftens ventil
(J10)

Se styrenhetens kopplingsschema i detta avsnitt. Kontrollera
kabelstammens anslutningar till ventilens magnetspolar.
Kontrollera magnetventilens funktion genom att sétta ett finger
pa den och darefter trigga aktuell funktion. Man skall kunna
kanna att magnetventilen dppnar och stdénger om den fungerar
korrekt.

H35

Fel i ventil for vibratormotor
(endast VBF enheter)

Kontrollera anslutningen J9 till relaet inne i
spanningsmatningsdelen. Om kablaget kopplas loss eller om
relaspolen ar skadad intraffar detta fel.

H36

Kommunikationsfel LIN Bus

Kontrollera anslutningen av pistolkabeln vid interfacemodulens
kontakt. Se bild 5-1. Kontrollera kontakten for
kabeln/displaymodulen J3 inne i pistolen. Kontrollera att
kontakterna och stiften inte ar skadade och att kontakten sitter
ordentligti. Kontrollera pistolkabeln for ev. avbrott eller
kortslutningar. Om pistoldisplayen tdnds, men visar CF i
displayen och kabeln och dess anslutningar &r felfria, byt ut
pistolens displaymodul.

H41

24V fel

Unders6k DC nataggregatet inne i spdnningsmatningsdelen.
Se bild 4-6 dér stiftbelaggningen visas. Om spanningen ar
mindre &n 22 Vdc byt yt ndtaggregatet. Sla pa kraftdelen nar
denna test genomférs.

H42

Fel i huvudkretskort
(Interface)

Kvittera felet och kontrollera att hégspénningen (kV) har stéllts
till max 100 kV, aktivera darefter pistolen. Om felkoden visas
igen, undersdk om det finns ett defekt spanningsaggregat for
pistolen eller en defekt pistolkabel. Om kabeln och pistolens
spanningsaggregat ar felfria, byt ut huvudkretskortet.

H43

LA aterforingsfel

Kontrollera att hégspanningen (kV) stéllts till maximalt vérde,
100 kV, trigga pistolen TILL och avlas pA véardet i displayen.
Om det visade pA véardet alltid star pa >75 A, dven nar
pistolen &r mer &n ca 1 meter fran en jordad yta, undersok
pistolkablen eller pistolens spanningsaggregat.

Om det visade pA véardet ar 0 medan pistolen ar triggad och
néra en detalj som skall beldggas, undersék pistolkabeln eller
pistolens spanningsaggregat. Nar pistolen &r triggad och
hoégspéanningen (kV) har stallts till >0, sa skall det visade vardet
for uA alltid vara >0.

P/N 7192329_03
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Felsokning 5-5

Allmant felsokningsschema

Problem

Trolig orsak

Atgard

1. Ojamnt ménster,
instabilt eller
otillrackligt
pulverfléde

Igenséttning i spraypistol,

pulverslang, eller pulverpump

1. Spola spraypistolen. Tag av
munstycket och elektroddelen och
rengér dem.

2. Koppla loss pulvermatningsslangen
fran spraypistolen och blas ren pistolen
med en tryckluftspistol.

3. Koppla loss pulverslangen fran pumpen
och pistolen och blas ren slangen. Byt
ut pulverslangen om den ar igensatt av
pulver.

4. Dela och rengdr pumpen.

Dela spraypistolen. Tag av ingangs och
utgangsroren och vinkelkopplingen och
rengdr dem. Byt ut komponenter vid
behov.

Munstycket, avbdjningshylsan,
eller elektroddelen slitna, vilket

paverkar monstret.

Tag av, rengdr och inspektera munstycket,
avbojningshylsan och elektroddelen. Byt ut
slitha delar om det behdvs.

Om for stort slitage eller inbrénning &r ett
problem, minska flédena fér transport och
atomiseringsluft.

Fuktigt pulver

Kontrollera pulvret, luftfilter och
lufttorkningsaggregatet. Byt ut pulvret om
det ar férorenat.

Lagt tryck fér atomiserings
eller transportluften

Oka atomiserings och/eller
transportluftflédena.

Citillracklig fluidisering av
pulvret i hoppern

Oka trycket for fluidiseringsluften.

Om problemet kvarstar, tag ut pulvret fran
hoppern. Rengodr eller byt ut
fluidiseringsplattan om den &r férorenad.

iFlow modulen ej kalibrerad

Genomfér Nollstallningsproceduren pa
sidan 5-9.

2. Mistori
pulvermdnstret

Utslitet munstycke eller
avbojningshylsa

Tag av och inspektera munstycket och
avbojningshylsan. Byt ut slitha delar.

Igensatt elektroddel eller
pulvervag

Tag av elektroddelen och rengér den. Tag
ut hela pulvervagen och rengér den.

Spolluftens for elektroden
fléde fér hdgt

Justera nalventilen pa kraftdelen for att
minska flédet for elektrodens spolluft.

fortséttning...
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5-6 Felsdkning
Problem Trolig orsak Atgard
3. Daligt omslag, dalig ANMARKNING: Innan man undersdker troliga orsaker, avlés hjalpkoderna
verkningsgrad pa styrenheten och genomfér de rekommenderade atgérderna som beskrivs i
detta avsnitt.
Lag elektrostatisk spanning Oka den elektrostatiska spanningen.
Daélig anslutning till elektroden | Tag av munstycket och elektroddelen.
Rengdr elektroden och undersék om det
finns ledande kolbelaggningar eller skador.
Kontrollera elektrodresistansen sa som
beskrivs pa sidan 5-10. Om elektroddelen
ar felfri, tag ut pistolens spénningsaggregat
och méat dess resistans sa som beskrivs pa
sidan 5-10.
Dalig jordforbindelse till Undersdk om pulver ansamlas pa
arbetsstycke transportérens drivkedja, lankrullar och
arbetsstyckenas upphangningsanordningar.
Resistansen mellan dessa delar och jord
maste vara 1 megaohm eller mindre. For
bésta resultat rekommenderas 500 ohm
eller lagre.
4. Ingen hégspéanning ANM: Innan man undersoker troliga orsaker, avlas hjalpkoderna pa
(kV) ut fran styrenheten och genomfdr de rekommenderade atgérderna som beskrivs i
spraypistolen detta avsnitt.
(displayen visar 0 kV | Skadad pistolkabel Genomfér Kontrollmétning av pistolkabel pa
nér pistolen triggas), sidan 5-11. Om man hittar ett avbrott, eller
men pulver sprutar ut. en kortslutning, byt ut kabeln.
Spraypistolens spanningsag- | Genomfér Resistansmétning av
gregat kortslutet spdnningsaggregat pa sidan 5-10.
5. Pulver ansamlas pa Otillrackligt flode for Justera nalventilen fér spolluft fér elekirod
elektrodspetsen elektrodens spolluft pa kraftdelen for att 6ka flédet for
elektrodens spolluft.
6. Ingen hégspéanning ANM: Innan man undersoker troliga orsaker, avlas hjalpkoderna pa
(kV) ut fran styrenheten och genomfdr de rekommenderade atgérderna som beskrivs i
spraypisto|en detta avsnitt.
(displayen visar Spraypistolens Genomfér Resistansmétning av
spanning eller pA spanningsaggregat éppen spénningsaggregat pa sidan 5-10.
utsignal), men pulver | krets
sprutar ut.
Skadad pistolkabel Genomfoér Kontrollmétning av pistolkabel pa
sidan 5-11.
Om man hittar ett avbrott, eller en
kortslutning, byt ut kabeln.
7. Ingen hégspénning Defekt avtryckare, Kontrollera symbolen "Pistol triggad" i

och inget pulverfléde

displaymodul, eller kabel

ovankanten och mitt i styrenhetens
interface. Om symbolen inte &r tand,
undersék om H36 hjalpkoden finns.
Kontrollera anslutningen mellan
triggkontakten och displaymodulen, byt ut
switchen vid behov.

Genomfdr Kontrollmétning av pistolkabel pa
sidan 5-11.

ANM: Det kan vara mgjligt att anvanda
installningstriggen som en spraytrigger tills
att man genomfort reparationen. Stall
funktionen FO8 till FO8-05. Se sidan 4-21.

fortséttning...
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Felsokning  5-7

Problem

Trolig orsak

Atgard

8. Ingen spolningsluft
nar
spolningstangenten
trycks in.

Felfunktion i spraypistolens
displaymodul, pistolkabel, eller
iFlow modulens magnetventil
for spolluft, ingen tryckluft,
eller kingar pa luftslangar.

Om displaymodulen inte visar PU (spolning)
nar spolningstangenten trycks in, sé &r
modulens membranswitch defekt. Byt ut
displaymodulen.

Om displaymodulen visar PU:

Kontrollera slangar fér spolningsluft och
magnetventil i iFlow férdelaren.

Genomfdér Kontrollmétning av pistolkabel pa
sidan 5-11.

9. Lagt pulverflode eller
varierande
pulverfléde

Lagt matningstryck pa
tryckluften

Matningstrycket méaste vara storre 4n 5.86
bar (85 psi).

Tryckluftsregulatorn installd pa
for lagt varde

Justera tryckluftsregulatorn pa matningen sa
att trycket ar stdrre an 5.86 bar (85 psi).

Filtret for tillférseln fér tryckluft
igensatt, eller sa ar
filterbehallaren full -
vattenférorening av
flédesstyrenheten.

Tag av behallaren och dranera
vatten/smuts. Byt ut filterelementet om det
behdvs. Rengdr systemet, byt ut
komponenter vid behov

Transportluftsventil igensatt
(H24 eller H25)

Se Reng6ring av proportionalventil i detta
avsnitt.

Luftslangar har kingar eller ar
igensatta (H24 eller H25)

UndersOk om slangarna fér transport och
atomiseringsluft har kingar.

Pumpmunstycke slitet

Byt ut pumpmunstycket

Pumpen inte korrekt
hopmonterad

Undersdk och satt samman pumpen igen.

Sugréret igensatt

Undersdk om det finns frammande féremal
eller om sacken (VBF enheter) blockerar
sugroret.

Vibratormataren avstangd
(endast VBF enheter)

Stéll in anvandarfunktionen FO1 fér en
vibratormatare (FO1-01). Se Konfigurering
av styrenhet pa sidan 4-21.

For stort fluidiseringsluftfidde

Om flodet for fluidiseringsluften har stéllts in
pa ett for hogt varde, kommer férhallandet
pulver-luft att bli for lagt.

For 1agt flode for fluidiserings-
luft

Om flodet for fluidiseringsluften har stéllts in
pa ett for lagt varde kommer pumpen inte att
arbeta med maximal effektivitet.

Pulverslangen igensatt

Blas ren pulverslangen med tryckluft.

Pulverslangen har kingar

Undersdk om pulverslangen har kingar.

Pulverslangen &r for lang

Korta av slangen.

Pistolens pulvervag igensatt

Undersok ingangsroret for pulver, den
vinklade ingangen och elektrodstddsdelen
for inbrénning eller avlagringar. Rengér
efter behov med tryckluft.

Slangarna fér transportluft och
atomiseringsluft omkastade

Kontrollera dragningen av slangarna for
transport och atomiseringsluft och atgarda
vid behov.

© 2014 Nordson Corporation
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5-8 Felsdkning
Problem Trolig orsak Atgard

10. Pistoldisplaymodulen | Koppla loss anslutningen till Se bild 5-7. Undersok kontakten J3

visar CF pistoldisplayen (kabel/displaymodul) inne i pistolen.
Undersék om det finns 16sa eller bdjda stift.

Defekt pistolkabel eller display- | Genomfér Kontrollmétning av pistolkabel pa

modul i pistol (kod H36) sidan 5-11. Byt ut kabeln om den ar
skadad. Byt ut pistolens displaymodul om
kablarna och anslutningarna ar utan
anmarkning.

11. Férval kan inte &ndras | Instéliningstriggen ar inte Kontrollera anvandarfunktionen FO8 och
fran spraypistolen aktiverad stall in den for att vara aktiverad (FO8-00)

Se Konfigurering av styrenhet péa sidan 4-21.

Det finns inget programmerat | Férval som saknar installda varden for

forval transportluft och elektrostatisk spanning
hoppas automatiskt dver.

Lés eller defekt triggswitch Se bild 5-7. Undersdk om anslutningarna till
triggswitchen &r l16sa. Triggswitchen ar
kopplad till pistolens displaymodul.

12. Pulverfléde kan inte Installiningstriggen &r inte Kontrollera anvandarfunktionen FO8 och
andras fran aktiverad stéll in den for att vara aktiverad (FO8-00)
spraypistolen Se Konfigurering av styrenhet pa sidan 4-21.

Totalluften &r stélld till noll Om totalluften har stallts till noll kan inte
procentandelen transportluft &ndras. Andra
totalflédet till ett varde som inte &r noll.

L&s eller defekt triggswitch Se bild 5-7. Undersék om anslutningarna till
triggswitchen ar I6sa. Triggswitchen ar
kopplad till pistolens displaymodul.

13. VBF slas inte TILL VBF avstangd Stéll in anvandarfunktionen FO1 for en
eller FRAN med vibratormatare (FO1-01). Se Konfigurering
pistoltriggen av styrenhet pa sidan 4-21.

14. Fluidiseringsluften &r | Systemet har stéllts in for att Stéll in anvéndarfunktionen FO1 fér en
hela tiden till, &ven vara anslutet till en hopper vibratormatare (FO1-01). Se Konfigurering
nér pistolen &r i lige av styrenhet pa sidan 4-21.
fran

15. Ingen hégspéanning Hogspanningen (kV) har stallt | Stall hégspanningen (kV) till ett varde som
(kV) nér pistolen ar till noll inte &r noll.

TILL, pulverflédet ar | ayja5 felkoderna och félj anvis-
korrekt. ningarna

16. Inget pulverfléde nar | Totalluften ar stalld till noll Andra totalflddet till ett varde som inte &r
pistolen ar TILL, noll.
hégspanningen (kV) | \jatingsluften avstangd Kontrollera manometern pa filterregulatorn
ar korrekt. och kontrollera att luften ar tillslagen. Se

bild 2-13.

Avlés felkoderna och f6lj anvis-

ningarna

17. Pistolflodets % dkas | Totalluften ar stalld till noll Om totalluften har stéllts till noll kan inte

inte, den ar alltid 0

procentandelen transportluft &ndras. Andra
totalflddet till ett varde som inte &r noll.
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Felsokning 5-9

Nolistallningsprocedur

Genomfdr denna procedur om styrenhetens interface indikerar luftfléde nar
spraypistolen inte ar triggad, eller om hjalpkoderna fér hogt fléde for
transportluft eller atomiseringsluft (H25 eller H26) visas.

Innan man genomfdr en nollstaliningsprocedur:

Kontrollera att matningstrycket pa tryckluften till systemet ar hogre an
lagsta tillatna varde 5.86 bar (85) psi.

Kontrollera att det inte finns nagot luftlackage vid modulens
utgangsanslutningar eller runt magnetventilerna eller
proportionalventilerna. Nollstaller man med lackage kommer detta att
resultera i storre fel.

. Vid kraftenheten, koppla loss luftslangarna fér transport och

atomiseringsluft och istallera 8-mm pluggar i utgangsnipplarna.

Tryck pa& Nordson tangenten under 5 sekunder sa att styrenhetens
funktioner visas. F00-00 visas.

3. Vrid paratten tills att F10-00 visas.

4. Tryck pa Enter tangenten, vrid darefter pa ratten sa att F10-01 visas.

5. Tryck pa Entertangenten. Styrenheten kommer att nollstélla transport

och atomiseringsluften och aterstalla funktionsdisplayen till F10-00.

Tag av pluggarna fran utgangsnipplarna for transport och atomiseringsluft
och ateranslut slangarna.

© 2014 Nordson Corporation
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5-10 Felsdkning

Resistansmatning av spraypistolens
spanningsaggregat

Anvand en megaohmmeter fér att kontrollera resistansen i
spanningsaggregatet, mat mellan J2-3 aterféringsanslutningen i kontakten till
kontaktstiftet i framanden. Resistansen skall ligga mellan 280-320
Megaohm. Om det avlasta vardet &r oandligt stort, byt plats pa méatarens
probar. Om resistansen ligger utanfér detta omrade byt ut
spanningsaggregatet.

280-320 Megaohm vid 500 VDC

J2-3 (GUL)

J2-1 (ROD ATERFORING

J2-2 (SVART)
GEMENSAM

Bild 5-2 Resistansmétning av spénningsaggregat

Kontrollmatning av resistans i elektroddel

Anvand en Megaohmmeter fér att mata resistansen i elektroddelen fran
kontaktringen i bakanden till elektroden i framé&nden. Resistansen skall ligga

mellan 19-21 Megaohm. Om matvardet ligger utanfér detta omrade, byt ut
elektroddelen.

Bild 5-3 Kontrolimétning av resistans i elektroddel
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Felsokning 5-11

Kontrollmatning av pistolkabel

Gor féljande méatningar av kontinuitet:

e J1-10chJ3-3
e J1-2 ochJ2-2
e J1-20chJ3-2
e J1-3och J2-1
* Ji1-4 och J3-1
e J1-50ch J2-3
* J1-6 och den ringformade anslutningen pa pistolanden.

N o
no [\ BLA
Jiq s HI2Y (Y 1 orange L it LIN o1
s > CEMENSAM [ Y | || svaar L [ BLA 1oy GEMENSAM, g TILL DISPLAYMODUL
J1g 5.OSC ‘ ROD L ORANGE  +12V
Y14 o LIN Nl vIT X
15 > ATERFORING | GUL ( [
Y14 » JORD || aron ROD osc .,
- ) ‘ \ | [ SVART __GEMENSAM, \, , TILL SPANNINGSAGGREGAT
STYRENHETENS ANDE GUL ATERFORING "
(FRONTVY) FLATAD SKARM ;
GRON KABELIORD ()
TILL PISTOLENS JORDANSLUTNING
J1 (FRONTVY) J3 (FRONTVY)
DISPLAYMODULENS KONTAKT
J1-2 J32
(SVART _ (BLA) J3-3
OCH BLA) 131 (ORANGE)
)

J2-3 J2-1
J2-2 (ROD)
@y (SVART)
J2 (FRONTVY)

SPANNINGSAGGREGATETS KONTAKT

Bild 5-4 Pistolkabelanslutningar

Test av styrenhetens sammankopplingskabel

Ande mot Interfaceénden
spanningsmatningsdel (hona)
(hane) .
5 Drain & J1-1 CAN - BLA P1-1 s Drain
J1-o 5 CAN+ VIT 1.0
H3 -~ SVART P1-3
Ji-4 Y+ ROD P1-4 v
J1-5 SKARM/JORD OISOLERAD P1-5
Bild 5-5 Styrenhetens sammankopplingskabel
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5-12 Felsokning

Systemschema

iring
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Koppling i spanningsmatningsdelen

Bild 5-6
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Felsokning 5-13

Controller Interface Wiring
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Reparation  6-1

Avsnitt 6
Reparation

VARNING: Tillat endast kvalificerad personal att utféra fljande
arbetsuppgifter. lakitag och f6lj sdkerhetsinstruktionerna i detta dokument
och i 6vrig dokumentation som berdr detta omrade.

Reparation av spraypistol

Referensnummerna i detta avnitt &r desamma som i reservdelslistorna.

25

26

21

Bild 6-1 Genomskarningsvy av spraypistolen (referensnummerna i detta avsnitt &r desamma som i
reservdelslistorna)
1. Munstycksmutter 11 Infattning 20B. Anslutning for display (J3)
2. Munstycke 13. Pistolkropp 28A. Jordanslutning (J1)
3. Elektroddel 14. Slang for spolluft 21. Handtagsbas
4. Utgangsror 15. Triggswitch 25. Inloppsror
5. Vinkelanslutning 16. Jordskruv 26. Handtag
6. Spanningsaggregat 18. Jordkontakt 28. Sprayavtryckare
9. Displaymodul 20.Kabelstam 29. Instéllinings/spolningstrigg
10. Krok 20A. anslutning fér 30. Skruv (handtag till
spanningsmatningsdel (J2) pistolkropp)

Not:  Jordanslutningen (20C) maste alltid vara ansluten till jordskruven (16).
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6-2 Reparation

Byte av displaymodul

Demontering av displaymodul
1. Se bilderna 6-1 och 6-2. Skruva ur den évre och nedre skruven (12) som

faster infattningen (11), kroken (10) och displaymodulen (9) pa
pistolkroppen.

2. Tag av infattningen och skjut av kroken fran displaymodulen.
Drag forsiktigt av displaymodulen fran pistolen.

Stick in en liten skruvmejsel i férséankningen i kontakten J3 for
pistolkabeln/displaymodulen sa att sparren slapper och koppla loss
kontaktdelarna.

5. Tag forsiktigt av den sjalvhaftande stédkudden och triggswitchens
kontakt fran displaymodulen.

6. Om den sjalvhaftande stddkudden sitter fast pa triggswitchens kontakt,
peta forsiktigt bort den. Bade den nya displaymodulssatsen och
triggswitchsatsen innehéller nya stédkuddar.

Montage av displaymodul
1. Padisplaymodulen (9) rengdér man noga triggswitchens kontaktyta och

omradet omkring denna med isopropylalkohol. Lat omradet torka upp
ordentligt innan man fortsétter.

2. Om man installerar en ny triggkontakt, tag bort de tva skyddsmembranen
fran kontaktsidan pa triggkontakten sa som visas i bild 6-2.

3. Rikta in triggswitchens kontakt med displaymodulens kontakt och tryck
pa kontakten sa att en anslutning erhalls. Fordela trycket jamnt éver hela
kontaktytan sa att den férsluts ordentligt mot displaymodulen.

4. Tag av skyddsmembranet fran den nya sjalvhaftande stédkudden och
placera den 6ver triggswitchens kontakt. Fordela trycket jamnt 6ver hela
stodkudden sa att den faster och forsluts mot displaymodulen.

5. Koppla samman displaymodulens och kabelns kontakter J3.
Jordledarkontakten (A) anvands inte i denna version av pistolen.

6. Vik forsiktigt ihop triggswitchens flatkabel och displaymodulens kabel
inne i pistolen och sétt tillbaka displaymodulen pa pistolen.

7. Skjut pa kroken (10) pa displaymodulen, och satt darefter pa infattningen
(11).
8. Sattioch drag at skruvarna (12).
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Reparation  6-3

Tag av 2 skyddsmembran
(ny kontakt)

Displaymodulens och kabelns kontakter J3

Bild 6-2 Byte av displaymodul

9. Displaymodul
10. Krok

Kontakthus Sjalvhéftande stédkudde

11. Infattning A. Kontakt for jordledare
12. M3 x 35 skruvar

Byte av spanningsaggregat och pulvervag

Delning av pistol

1.

Tag av displaymodulen fran pistolen sa som beskrivs i Byte av
displaymodul pa sidan 6-2.

Se bild 6-1. Skruva av munstycksmuttern och tag av munstycket och
elektroddelen fran spraypistolen.

Stick in en liten skruvmejsel i férsénkningen i kontakten J2 for
pistolkabel/spanningsaggregat sa att sparren slapper och koppla loss
kontaktdelarna.

Se bild 6-3. Skruva ur den svarta nylonskruven (30) ur pistolkroppen.

Fatta tag i pistolhandtaget med ena handen och pistolkroppen med den
andra. Tryck tummarna mot varandra medan man forsiktigt pressar i
motsatt riktning for skilja pistolkroppen fradn handtaget. Spolluftsslangen
férhindrar en komplett delning; 1at den vara ansluten om den inte behéver
bytas ut.

© 2014 Nordson Corporation
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6-4 Reparation

Delning av pistol (forts.)

Bild 6-3 Delning av pistolkropp och handtag

Byte av spanningsaggregat
ANM: Om man byter ut pulvervagen, hoppa 6éver denna procedur.
1. Se bild 6-4. Skjut ut spanningsaggregatet (6) ur pistolkroppen.

2. Kontrollera packningen (7) pé skiljevaggens baksida (8). Byt ut den om
den ar sliten. Packningen &r fast vid skiljevaggen med ett kontaktlim.

Bild 6-4 Demontering av spanningsaggregat ur pistolkroppen

3. Skjut det nya spanningsaggregatet in i pistolkroppens évre halrum, och
rikta in pistolkroppens styrskena mellan styrskenorna pa
spénningsaggregatets ovansida.

4. Tryck pa spanningsaggregatets ande sa att man ar séker pa att
spénningsaggregatets kontaktspets ar ordentligt intryckt i
méssingskontakten inne i pistolkroppen.

5. Drag in spannningsaggregatets kontakt genom det 6vre halet i
skiljevaggen.
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Reparation  6-5

Byte av komponenter i pulvervagen

ANM: Hoppa Over dessa steg om man inte avser att byta delar i
pulvervagen. Ga till sidan 6-6 for att satta samman spraypistolen.

1. Genomfdr proceduren for Delning av pistol pa sidan 6-3.

2. Se bild 6-5. Tag av vinkelanslutningen (5) fran ingangsroret for pulver
(25).

Skruva av de tva M3 x 20 skruvarna (22) som faster handtagets bas (21).

. Drag ut basen fran handtagsdelen, svédng undan nederdelen av
jordkontakten (18) upp och bort frdn handtaget, och tag darefter av den.
Lat jordledaren vara ansluten till jordkontakten.

5. Tryckinloppsroret (25) upp och ut ur basen, flytta darefter undan basen
och drag ut inloppsroéret ur handtaget.

6. Tryck ut utloppsroret (4) ur pistolkroppens framdel (13).

Blas ren inloppsroret, utloppsroret och vinkelkopplingen, och byt ut dem
om insidan pa dem ér slitna eller belaggda med inbrant pulver. Om man
ateranvander réren, kontrollera att O-ringarna inte &r skadade.

Bild 6-5 Byte av komponenter i pulvervagen
4. Utgangsror 14. Slang for spolluft 22. M3 x 20 skruvar
5. Vinkelanslutning 18. Jordkontakt 25. Inloppsroér
13. Pistolkropp 21. Handtagsbas 26. Handtag

Montage av komponenter i pulvervagen

1. Se bild 6-5. Stick i utgangsroret (4) i pistolkroppen (13) sa att rérandan
ligger ens med pistolkroppens &nde.

2. Sattiinloppsroret (25) i handtaget (26), séatt darefter in rérets &nde i
handtagsbasen (21).
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6-6 Reparation

Montage av komponenter i pulvervagen (forts.)

3.

Tryck handtagsbasen nara handtaget, kroka déarefter i jordkontakten (18)
i kroppen och vrid den éver pa handtaget. Kontrollera att kablarnas
ledare in klams eller fastnar vid sammanséattningen.

Sétt pa handtagsbasen pa handtaget och jordkontakten och fast samman
med tva M3 x 20 skruvar (22).

Sétt pa vinkelanslutningen (5) pa inloppsréret, med anden riktad mot
pistolens framsida s& som visas.

Sammansattning av pistolen

1.

Se bild 6-6. Rikta in pistolkroppsdelen mot handtaget och skjut samman
dem, sa att de inre styrskenorna i pistolkroppen passar in i de
motsvarande i handtaget.

ANM: Kontrollera att spdnningsaggregatets kontakt inte klAms mellan
skiljevaggen och spanningsaggregatet.

Vinkelror

tgangsror

I

Inre styrskenor

Skiljevagg
Handtagets styrskenor
Bild 6-6 Sammanséttning av pistolen

2. Stick in ett finger i utgangsroret i pistolens framande och rikta in rérets
inre &nde mot vinkelanslutningen, tryck darefter in roret tills att det bottnar
i anslutningen.

3. Anslut spénningsaggregatets kablage till pistolkabeln, och stoppa in
bada i det nedre hélet i skiljevaggen, in i pistolkroppen.

4. Se bild 6-2. Satt tillbaka displaymodulen sa som beskrivs vid Byte av
displaymodul pa sidan 6-2.

5. Sattielektroddelen (3) i &nden pa utloppsroret i pistolkroppens
framande. Kontrollera att den tradformade elektroden inte ar béjd eller
avbruten.

6. Satt pA munstycket (2) pa elektroddelen, och kontrollera att styrskenorna
i elektroddelen passar in i munstyckets spar.

7. Satt pa munstycksmuttern (1) pa munstycket och vrid den medurs for att

fasta det.

P/N 7192329_03
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Reparation  6-7

Byte av kabel

Demontering av kabel
1. Koppla loss pistolkabeln fran styrenheten.

2. Se bild 6-7, vy A. Tag av de tvd M3 x 20 skruvarna (22) som faster
handtagsbasen (21) till handtaget.

3. Tag av den nedre M3 x 35 skruven (12) fran displaymodulen.

4. Drag av basen fran handtagsdelen tillrackligt langt for att nederkanten pa
jordkontakten (18) skall frilaggas fran basen.

Drag ut nederdelen av jordkontakten och upp och bort frdn handtaget.

Se bild 6-7, vy B. Tag av M3 x 8 skruven, lasbrickan (16, 17), och
jordanslutningen fran jordkontakten.

7. Tag av lasbrickan (19) fran kabeln.

Se bild 6-7, vy C. Drag ut kabelanslutningarna ur handtaget. Stick in en
liten flatklingad skruvmejsel i sparen i kontakten fér ndtaggregatet och
displayen sa att sparren slapper och koppla darefter loss dem.

9. Drag ut kabeln ur handtagsbasen, och mata en i taget kontakterna
genom basen.

Nataggregat
Display

Jord
21
22
VY C
VY A
Bild 6-7 Byte av kabel
12. M3 x 35 skruv 17. Lasbricka 19. Lasbricka
16. M3 x 6 skruv 18. Jordkontakt 21. Handtagsbas

22. M3 x 20 skruvar

Installation av kabel

1. Se bild 6-7. Mata igenom en ny kabel genom handtagsbasen, séatt
darefter pa lasbrickan (19) pa kabeln sa att den halls pa plats.

2. Anslut kablarna till displaymodulen och spénningsaggregatet.
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6-8 Reparation

Installation av kabel (forts.)

3.

Anslut kabelkontakten till jordkontakten (18) med M3 x 6 skruven och
lasbrickan (16, 17).

Stoppa in kabelkontakterna och jordledaren i pistolen, under
spanningsaggregatet.

Kroka i jordkontaktens ovandel i pistolkroppen, fall den déarefter i Iage pa
handtaget.

Tryck handtagsbasen (21) upp mot handtaget och jordkontakten och
drag ordentligt at de tva M3 x 20 skruvarna (22) i basen.

Sétt tillbaka M3 x 35 skruven (12) i displaymodulens nederdel.

Byte av avtryckarkontakt

Bild 6-8 Byte av avtryckarkontakt

Demontering av kontakten

1.

Tag av displaymodulen och koppla loss avtryckarkontaktens flatkabel
frdn modulen s& som beskrivs i Demontering av displaymodul pa sidan
6-2.

Tag av pistolkroppen fran handtaget s& som beskrivs i Delning av pistol
pa sidan 6-3.

3. Se bild . Drag av det vinklade roret (5) fran inloppsroret.

4. Tryck ut, pa den mala &nden, axeln (31) ut ur handtaget med en liten dorn

med flat &nde eller annat verktyg.

Tag av sprayningsavtryckaren (28), lankarmen (27), och
spolningsavtryckaren (29) fran handtaget.

Anvand ett verktyg for att peta ut triggkontakten (15) fran handtaget, drag
den darefter uppat och ut ur handtaget.

P/N 7192329_03
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Reparation  6-9

Installation av kontakten

1.

Se bild 6-8. Orientera den nya kontakten (15) sa att gallret ar riktat mot
pistolens framsida, skjut daerefter férsiktigt in den fyrkantiga, nedre delen
av kontakten genom 6ppningen i handtaget.

Peta av den sjalvhaftande skyddsfilmen fran kontaktens baksida.

Rikta noga in kontakten mot den nedre och den vénstra kanten i
avtryckarkontaktens nersénkning, och tryck kontakten mot
nersénkningens baksida. Drag ett finger upp och ner pa kontakten sa att
den sakert klistras fast mot handtaget.

Montera spolningsavtryckaren (29) i sprayningsavtryckaren (28) med
kilen vand uppat sa som visas. Vénd inte spolningsavtryckaren upp
och ner.

Placera avtryckarna i handtaget och hall dem pé plats medan man
trycker i axeln (31) genom handtaget och avtryckarna, tills att axelns
skalle ligger ens med handtaget. Axeln kommer att snéppa pa plats om
den installerats korrekt.

Skjut in aviryckarkontaktens flatkabel genom nederdelen av skiljevaggen
och anslut flatkabeln till displaymodulen sa som beskrivs i Montage av
displaymodul pa sidan 6-2.

Sétt ter samman pistolen s& som beskrivs i Sammanséttning av pistolen
pa sidan 6-6.
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6-10 Reparation

Reparation av interfacemodul

bryt och sparra matningsspanningen vid arbetsbrytaren eller koppla loss fére
styrenheten innan man dppnar styrenhetens kapsling. Férsummas denna
varning kan detta leda till allvarlig elchock och personskada.

f VARNING: Sténg av styrenheten och koppla loss matningsspanningen eller

styrenhetens kretskort, anvénd ett ledande ESD-armband eller anvand

@ OBSERVERA: Elekirostatiskt kansliga delar. For att undvika att skada
lamplig jordningsteknik nar reparationer utfors.

Se Avsnitt 5, Fels6kning, dar schema for interfacets elekiriska anslutningar
till kablaget visas. Se Avsnitt 7 Reservdelar for reparationssatser.

@/@ Extern

[a jordanslutning for
‘ /) @ kapslingen

o) @

3
Intern jordanslutning for
kapsling
~L i Anslut till
x0T W 2A, J6
: ( 2B
2A
Bild 6-9 Interfacemodulsdelen
1. Infattning 2A. Huvudkretskort 2C. Tangentbordspanel
2. Tangentbord/kretskortsdel 2B. Huvuddisplaykort 3. Kapsling
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Reparation 6-11

Reparation av spanningsmatningsdel

bryt och sparra matningsspanningen vid arbetsbrytaren eller koppla loss fére
styrenheten innan man dppnar styrenhetens kapsling. Férsummas denna
varning kan detta leda till allvarlig elchock och personskada.

f VARNING: Sténg av styrenheten och koppla loss matningsspanningen eller

styrenhetens kretskort, anvénd ett ledande ESD-armband eller anvand

@ OBSERVERA: Elekirostatiskt kansliga delar. For att undvika att skada
lAmplig jordningsteknik nar reparationer utfors.

Se Avsnitt 5, Fels6kning, dar schema for kraftdelens elektriska anslutningar
till kablaget visas.

Demontering av sub-panel

2

Extern ,

jordanslutning fér —

kapslingen e

Intern jordanslutning fér
kapsling

Bild 6-10 Demontering av sub-panel

1. Kapsling 2. Sub-panel 3. Lock fér natstrombrytare
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6-12 Reparation

Sub-panelens komponenter

Bild 6-11 visar en sprangskiss 6ver komponenterna i sub-panelen. De
viktigast komponenterna har markerats. Se f6ljande vid reparationsarbeten:

* Auvsnitt 7, Reservdelar fér delar och servicesatser.
* Avsnitt 5, Fels6kning, for kopplingsschemor och kretskortsanslutningar.

Byte av regulator och Reparation av iFlow modul visar
reparationsanvisningar.

Bild 6-11 Byte av underpanelens delar

1. Regulator 4. Spéanningsmatningsdel 7. Sékringar och sakringhallare
2. iFlow modul 5. Matningsfilter 8. Vippomkopplare

3. Rela (VBF) 6. Kondensator (VBF)

Instéallning av regulator

Om man byter ut precisionsregulatorn i spanningsmatningsdelen, sa maste
man justera installningen genom att anvanda iFlow luftverifieringssats och
den féljande proceduren.

ANM: Pluggar och anslutningsnipplar fér regulatorns portar medféljer inte
den nya regulatorn. Satt i pluggarna och anslutningsnipplarna fran den
gamla regulatorn i den nya regulatorn.

1. Se bild 6-12. Drag ut sub-panelen (7) tillrackligt langt ut ur
spanningsmatningsdelens kapsling s& att man kan komma at regulatorn.
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Reparation 6-13

Bild 6-12 Instalining av regulator

1. Strypningsdel

2. 4-mm transparent slang

3. Manometer

Koppla loss 4-mm slangen for elektrodspolluft fran
spanningsmatningsdelen. Koppla loss slangarna fér transport-,
spolnings- och fluidiseringsluft och plugga anslutningarna med 8-mm
resp. 6-mm pluggar (6).

Koppla loss 4-mm slangen for manometern (2) fran strypningen (1) och
anslut slangen till anslutningsnippeln fér spolluft fér elektroden (4).

Pa styrenhetens interface, stall luftflédena fér transportluft och
atomiseringsluft till 1 SCFM (1.70 m3/timme).

Rikta spraypistolen in i boxen och aktivera pistolen. Manometern skall nu
ge ett utslag.

Drag ut regulatorratten (5) och justera trycket till lite mer &n 85 psi (5.86
bar). Manometern skall nu snabbt ga till ett hégre varde, men skall aldrig
ligga under 85.

Tryck in regulatorratten for att Iasa installiningen, skjut tillbaka
sub-panelen in i kapslingen och fast den med skruvarna i varje hérn,
anslut darefter slangarna fér transport-, spolnings-, fluidiserings och
elektrodspolning.

4. Aslutning for elektrodspolluft 6. Anslutningar for luft
5. Regulator 7. Sub-panel

Reparation av iFlow modul

®

Modulen iFlow bestar av ett kretskort och en luftférdelare, och pa denna finns
monterade tva proportionalventiler samt fyra magnetventiler. Reparation av
flddesmodulen bestar endast i rengdring eller utbyte av proportionalventiler,
byte av magnetventilerna, backventiler eller kopplingar.

OBSERVERA: Modulens kretskort ar en elektrostatiskt kanslig del (ESD).
For att undvika skador pd kortet nér det hanteras, anvand alltid ett jordat
handledsband. Hall endast i kortens kanter.

© 2014 Nordson Corporation
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6-14 Reparation

Test av iFlow moduler

Anvand verifieringssatsen for iFlow modul for att kontrollera att korrekt
luftfldde erhalles frAn proportionalventilernas utgangar. Anvéand féljande
procedur:

OBSERVERA: Hantera strypningsdelen forsiktigt. Ar man ovarsam kan
strypningen skadas och detta paverkar manometerns utslag.

Koppla loss luftslangen fran nipplarna for transporluft eller
atomiseringsluft och koppla in strypningsdelen.

Stall in styrenhetens pulverflédesmode till klassisk mode, stéll darefter in
flédet eller den funktion (transport eller atomiseringsluft) som man vill
kontrollera, till det Iagsta vardet i FIdde till tryck tabell pa sidan 6-15.

Starta manometern. Om man dnskar det, kan skalan &ndras till att visa i
bar i stallet for psi. Se dokumentationen f6r manometern fér instruktioner.

Rikta spraypistolen in i boxen och aktivera pistolen.

Se tabellen Fldde till tryck pa den féljande sidan for att jamféra
manometerns varde med det acceptabla min/max omradet.

Kontrollera utgangstrycket vid olika flddesinstallningar. Om
manometerutslaget ar inom acceptabelt omrade sa fungerar den digitala
flodesmodulen korrekt. Om utslaget inte &r inom acceptabelt omrade, se
felsbkningsanvisningarna i Avsnitt 5, Felsékning.

Bild 6-13 Anvandning av verifieringssats for luft

1. Manometer 4. Strypning
2. Transparent 4-mm slang 5. T-koppling
3. 4-mm réranslutning 6. 8-mm anslutning

P/N 7192329_03
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Reparation 6-15

Test av iFlow moduler (forts.)

Fléde till tryck tabell

Installt luftfléde Manometerutslag Manometerutslag

m3/hr (scfm) Minimum bar (psi) Maximum bar (psi)
0.00 0 0

0.85 (0.50) 0.1 (1) 0.2 (3)
1.25 (0.75) 0.1 (2) 0.3 (5)
1.65 (1.00) 0.3 (5) 0.5 (7)
2.10 (1.25) 0.5 (8) 0.7 (10)
2.50 (1.50) 0.8 (11) 1.0 (14)
2.95 (1.75) 1.0 (14) 1.2 (17)
3.35 (2.00) 1.2 (18) 1.5 (21)
3.75 (2.25) 1.4 (21) 1.7 (24)
4.20 (2.50) 1.7 (25) 1.9 (28)
4.60 (2.75) 2.0 (29) 2.2 (32)
5.05 (3.00) 2.3 (33) 2.5 (36)
5.50 (3.25) 2.5 (37) 2.8 (40)
5.95 (3.50) 2.8 (41) 3.0 (44)
6.35 (3.75) 3.0 (45) 3.3 (48)
6.80 (4.00) 3.4 (49) 3.6 (52)

Byte av magnetventil

Se bild 6-14. For att demontera magnetventilerna (13), skruva ur de tva
skruvarna i ventilkroppen och lyft av ventilen fran férdelaren.

Kontrollera att O-ringarna som levererades med de nya ventilerna sitter pa
plats, innan man satter pa den nya ventilen pa férdelaren.

Rengoring av proportionalventil

Se bild 6-14. Smuts i tryckluften kan fa proportionalventilen (6) att fungera
daligt. Folj nedanstaende instruktioner for att dela och rengdéra ventilen.

1. Koppla loss spolens (3) ledare fran kretskortet (1). Skruva av muttern (2)

och spolen fran proportionalventilen (6).

2. Skruva ur de tva langa skruvarna (4) och de korta skruvarna (5) for att
kunna ta av proportionalventilen fran férdelaren.

OBSERVERA: Ventilens delar & mycket sma, var forsiktig sa att inte nagon
tappas bort. Blanda inte ihop fjadrarna fran en ventil med sadana fran en
annan. Ventilerna ar kalibrerade med olika fjadrar.

3. Tag av ventilstdngen (8) fran ventilkroppen (11).

© 2014 Nordson Corporation

P/N 7192329_03




6-16 Reparation

4. Tag av ventildelen (10) och fjadern (9 ) fran stangen.

Undersidesvy - ventilkropp Ovansidesvy - ventilkropp

Rengdring av proportionalventil

3

Bild 6-14 Reparation av iFlow modul - Byte av magnetventil och Rengdring eller utbyte av proportionalventil

1. Kretskort 6. Proportionalventil (2) 10.
2. Mutter - spole till proportionalventil (2) 7. Riktning for luftfldde 11.
3. Spole - proportionalventil (2) 8. Stang 12.
4. Langa skruvar - ventil till férdelare (2) 9. Fjader 13.
5. Korta skruvar - ventilhals till kropp (2)

Patron
Ventilkropp
Strypning
Magnetventiler
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Reparation 6-17

Rengoring av proportionalventil (forts.)

5. Rengdr ventildelens séte och packningar, och strypningen i
ventilkroppen. Anvand tryckluft med lagt tryck. Anvand inte vassa
verktyg av metall fér att rengdra ventildelen eller ventilkroppen.

6. Sattifjadern och darefter ventildelen i hylsan, med plastséatet i den
ventildelsdnda som pekar utat.

7. Kontrollera att de O-ringar som levererats tillsammans med ventilen sitter
pa plats, pa undersidan av ventilkroppen.

8. Skruva fast ventilkroppen pa férdelaren med de langa skruvarna, och
kontrollera att pilen pa ventilkroppens sida pekar mot
utgangsanslutningarna.

9. Tré& spolen dver ventilhalsen, med spolens ledare riktade mot kretskortet.
Fixera spolen med muttern och anslut spolens lindningar till kretskortet.

Byte av proportionalventil

Se bild 6-14. Om en rengoring av proportionalventilen inte avhjalper
problemet, byt ut ventilen. Innan man installerar en ny ventil, tag av

skyddskapan fran ventilkroppens undersida. Var forsiktig sa att inte
O-ringarna under kapan forloras.

Byte av vibratormotor

Vid byte av vibratormotor, kontrollera att man bestéaller en motor avsedd for
den aktuella spanningen. Se typskylten pa spanningsmatningsdelen.
Vibratormotorn levereras med kabel fér spanningsmatning.

Se Koppling i spdnningsmatningsdelen i avsnittet Felsékning i denna
anvandarhandledning, fér anvisningar om den interna anslutningen av
vibratorn.

© 2014 Nordson Corporation
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Avsnhitt 7

Reservdelar
Inledning

For att bestélla reservdelar, kontakta Nordson Industrial Coating Systems
Customer Support Center at (800) 433-9319, eller Er ndrmsta Nordson
representant.

Detta avsnitt behandlar komponenter, delar och tillval fér Encore LT
spraypistol, styrenhet och system.

Se fdljande anvandarhandledningar for ytterligare information och
tillvalsutrustning.

Encore manuella system, operatérskort: 7146829

Encore Generation Il pulvematningspump: 7156818

Encore 150, 300 och 600-mm lansférldngare: 7169818

Sats med monsterspridare fér lansférlangare: 1100013 (engelsk)
Sats med monsterspridare fér Encore manuella spraypistoler:
10984490 (engelsk)

Encore koppsats for pistol: 1102764 (engelsk)

Dessa anvandarhandledningar kan laddas ner fran:

http://emanuals.nordson.com/finishing/
(klicka pa Powder-US, darefter Encore Systems)

Systemets artikelnummer

Anvand dessa artikelnummer fér att bestélla kompletta system.

P/N Beskrivning Not

1600827 SYSTEM, mobile powder, 115V VBF, Encore XT

1600828 SYSTEM, mobile powder, 220V VBF, Encore XT

1600829 SYSTEM, mobile powder, 50-Ib hopper, Encore XT

1600830 SYSTEM, mobile powder, 25-Ib hopper, Encore XT

1600831 SYSTEM, rail mount, Encore XT, 230V

1600821 SYSTEM, rail mount, Encore XT, 115V

1600832 SYSTEM, wall mount, Encore XT, 230V

1600822 SYSTEM, wall mount, Encore XT, 115V

Reservdelar for spraypistol

Se bild 7-1 och reservdelslistan pa de foljande sidorna.
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lllustration fér spraypistolens reservdelarl

Bild 7-1 Spréangskiss av Encore XT manuell spraypistol och tillbehér
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Reservdelslista fér spraypistol

Se bild 7-1.
Ref. P/N Beskrivning Antal Not
- 1600818 HANDGUN assembly, Encore XT 1
1 1081638 ¢ NUT, nozzle, handgun 1
2 1081658 ¢ NOZZLE, flat spray, 4 mm 1 A
3 1604824 e« ELECTRODE ASSEMBLY, Encore, flat spray 1 F
3A 1106078 e « ELECTRODE, spring contact 1
3B 1604819 e « HOLDER, electrode, M3, flat spray, Encore 1 F
4 1085024 e KIT, powder outlet tube, Encore 1 D
4B 1081785 ¢ ¢« O-RING, silicone, 0.468 x 0.568 x 0.05 in. 1
4A 941113 ¢ ¢« O-RING, silicone, 0.438 x 0.625 x 0.094 in. 1
5 1096695 e ELBOW, powder tube, handgun 1 D
6 1084821 ¢ POWER SUPPLY, 100 kV, negative, Encore, 1
packaged
7 1088502 ¢ GASKET, multiplier cover, handgun 1
8 1106872 ¢ BULKHEAD, multiplier, handgun, Encore LT/XT 1
9 1100986 ¢ KIT, handgun display module, Encore 1
NS 1085361 e « SUPPORT, adhesive, handgun, Encore 1
10 1087760 ¢ HOOK, handgun 1
11 1102648 e BEZEL, shield, plated 1
12 345071 e« SCREW, pan head, recessed, M3 x 35, BZN 2
13 1088506 ¢ KIT, body assembly, handgun, Encore 1
14 1088558 ¢ FILTER ASSEMBLY, handgun 1
15 1101872 « KIT, trigger switch, Encore 1
NS 1085361 e « SUPPORT, adhesive, handgun, Encore 1
16 983520 e WASHER, lock, internal, M3, zinc 1
17 982427 e MACHINE SCREW, pan head, recessed, M3 x 6, zinc 1
18 1106871 ¢ HANDLE, ground pad, handgun, Encore LT/XT 1
19 1081777 ¢ RETAINING RING, external, 10 mm 1
20 1600745 e CABLE ASSY, handgun, 6 meter, Encore XT 1 E
20A 940129 ¢ ¢« O-RING, silicone, conductive, 0.375 x 0.50in. 1
21 1087762 ¢ BASE, handle, handgun 1
22 760580 e SCREW, Philips head, M3 x 20, zinc 2
23 1081617 ¢ CHECK VALVE, male, M5 x 6 mm 1
24 1081616 ¢ FITTING, bulkhead, barb, dual, 10-32 x 4 mm 1
25 1085026 e KIT, powder inlet tube, Encore 1
25A 1084773 ¢ ¢« O-RING, silicone, 18 mm ID x 2 mm wide 2
25B 1081785 ¢ ¢« O-RING, silicone, 0.468 x 0.568 x 0.05 in. 1
26 1600819 ¢ HANDLE, handgun, Encore XT 1
27 1106892 e ACTUATOR, switch, trigger, Encore LT/XT 1
28 1106873 ¢ TRIGGER, main, handgun, Encore LT/XT 1
29 1081540 e TRIGGER, setting, handgun 1
30 1088601 e SCREW, flat head, recess, M5x 10, nylon 1
31 1106875 e AXLE, trigger, handgun, Encore XT 1
fortséttning...

© 2014 Nordson Corporation
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Ref. P/N Beskrivning Antal Not
32 1604828 e KIT, conical nozzle, Encore 1
33 1083206 e DEFLECTOR assembly, conical, 26 mm 1 A
33A 1098306 ¢ ¢« O-RING, Viton, 3 mm x 1.1 mm wide 1 B
34 1082060 ¢ NOZZLE, conical 1 A
35 1106071 « HOLDER, electrode, M3, conical, Encore 1
36 1106200 » KIT, hose adapter, hose, spray gun, Encore 1
36A 940157 e ¢« O-RING, Viton, black, 0.563 x 0.688, 10415 2
NS 900617 ¢ TUBE, polyurethane, 4 mm OD, clear AR C
NS 900741 ¢ TUBING, polyurethane, 6/4 mm, black AR C
NS 900620 « TUBING, poly, spiral cut, 3/gin. ID AR C
ANM  A: 4-mm fiskstjartformat munstycke, koniskt munstycke och avbdjningshylsa levereras med spraypistolen.

Se de féljande sidorna for alternative munstycken.
: Denna O-ring &r en komponent i alla avbéjningshylsor.
: Bestall i enheter om 1 fot eller 1 meter.
. Finns aven i ett slittaligt utférande Se Tillval fér spraypistol.
: Tillval 6 meter férlangningskabel finns, se tillval fér spraypistol.

: Endast for fiskstjartformade munstycke. Anvand satsens del 32 for att konvertera till anvandning av
koniskt munstycke och avbdéjningshylsa.

AR: Efter behov
NS: Ejvisad

Mmoo w

Tillval for spraypistolen

Diverse tillval fér spraypistoler

Se bild 7-1.
Ref. P/N Beskrivning Antal Not
4 1096698 KIT, powder outlet tube, wear resistant 1
4A 1081785 ¢ O-RING, silicone, 0.468 x 0.568 x 0.05 in. 1
4B 941113 e O-RING, silicone, 0.438 x 0.625 x 0.094 in. 1
18 1096696 ELBOW, powder tube, Encore, impact resistant 1
NS 1085168 CABLE, 6-wire, shielded, handgun, 6 meter 1
extension

NS: Ejvisad
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Fiskstjartformade spraymunstycken

Det 4-mm fiskstjartformade spraymunstycket levereras tillsammans med
spraypistolen. Alla andra fiskstjartformade munstycken &r tillval.

1081656 1081657
25 mm fiskstjartformat spraymunstycke 3 mm fiskstjartformat spraymunstycke
1081658 1081659
4 mm fiskstjartformat spraymunstycke 6 mm fiskstjartformat spraymunstycke
@ e © @ ed O
Bild 7-2 Fiskstjartformade spraymunstycken

Korsformade munstycken

2 &

_— &

1082184 1082185 1082186
60 graders kors-format 90 graders kors-format 2.5 mm Castle
Bild 7-3 Korsformade munstycken
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45-graders, hornmoénster, spraymunstycke

Se bild 7-4.

Belaggningsmonster

Brett solfjadersformat spraymonster som ar vinkelratt mot spraypistolens axel.

Spalttyp

Vinklad, korsformad spalt

Anvéndning Vinklar och lador
P/N Beskrivning Not
1102872 NOZZLE, corner spray, Encore
B o
Bild 7-4 45-graders, hérnmdnster spraymunstycke
45-graders In-Line platt spraymunstycke
Se bild 7-5.
Beldggningsmoénster Smalt solfjadersformat ménster, riktat i pistolaxelns riktning
Spalttyp Tre vinklade spalter i pistolaxelns riktning
Anvéandning Over- och undersidesbeldggning, typiskt ingen orientering in/ut
P/N Beskrivning Not
1102871 NOZZLE, 45 degree, flat spray, Encore

Bild 7-5 45-graders fiskstjartformat munstycke

P/N 7192329_03
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Delar i koniskt munstycke, avbéjningshylsa och elektroddel

Se bilderna 7-6, 7-7, och 7-8. Det konsika munstycket och avbdjningshylsan
maste anvandas tillsammans med den koniska elektrodhallare. Dessa delar
ar tillval och maste bestéllas separat.

Koniska munstycken och avbéjningshylsor

@ o O .v

1082060 1083201 1083205 1083206 1083207
Koniskt _16-mm _19-mm 26-mm 38-mm
munstycke avbojningshylsa avbojningshylsa avbéjningshylsa  avbéjningshylsa
Alla avbojningshylsor har en 1098306 O-ring, Viton, 3 mm x 1.1 mm bred
Bild 7-6 Koniska munstycken och avbdjningshylsor
Sats med koniskt munstycke
@ /
1083206 1082060 1106071
26-mm avbéjningshylsa Koniskt munstycke Konisk elektrodhallare

Bild 7-7 Sats fér ombyggnad fér koniskt munstycke

Ref. P/N Beskrivning Antal Not
— 1604828 KIT, conical nozzle, Encore 1
Konisk elektroddel

Bild 7-8 Konisk elektroddel
Ref. P/N Beskrivning Antal Not
— 1106076 ELECTRODE ASSEMBLY, conical, Encore 1
L I e ¢ ELECTRODE SUPPORT 1
2 1106078 ¢ ELECTRODE 1
3 1106071 ¢ ELECTRODE HOLDER, Conical 1
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Sats fér ménsterspridare

Satsen med ménsterspridare innehaller ett inbyggt koniskt munstycke. 16,
19, och 26-mm avbdjningshylsor kan anvandas tillsammans med denna sats.
Avbdjningshylsor ingar inte i satsen; de méaste bestallas separat.

1098417
Sats, Justerbar ménsterspridare, Manuell pistol, Encore

Bild 7-9 Sats fér monsterspridare

Lansférlangare

Munstyckena som raknas upp pa de féregadende sidorna kan direkt
installeras pa lansforlangarna. Se instruktionsbladet som medféljer
lansférlangarna, for installationsanvisningar och reservdelar.

P/N Beskrivning Not
1093604 EXTENSION, lance, 150 mm, Encore
1093605 EXTENSION, lance, 300 mm, Encore
1600663 EXTENSION, lance, 600 mm, Encore

ANM: Elektrodstédet/hallaren som anvands vid koniska munstycken och
avbojningshylsor maste anvandas nar lansférlangare anvands.

Sats med ménsterspridare fér lansférlangare

Anvand denna ménsterspridare med lansférlangarna som anges har ovan
och 16, 19 och 26-mm koniska avbdjningshylsor som anges pa de
fdegaende sidorna. Se instruktionsbladet som medféljer ménsterspridaren,
for installationsanvisningar och reservdelar.

P/N Beskrivning Not

1100012 KIT, pattern adjuster, Encore lance extension.

P/N 7192329_03 © 2014 Nordson Corporation
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Sats med jonfangare

Denna sats installeras pa pistoler med standardlangd. Se instruktionsbladet
som medféljer spraypistolen, for installationsanvisningar och reservdelar.

Ref. P/N Beskrivning

Antal

Not

— 1603854 KIT, ion collector assembly, manual, Encore (std

length gun)

1

Komponenter i jonfangare fér lansférldngare

For att kunna anvanda jonfangarsatsen som anges har ovan tillsammans
med 150-mm eller 300-mm lansférlangare, bestall en av stdngerna och
hallaren som anges har nedan. Se instruktionsbladet som finns i satsen for

installationsanvisningar.

Ref. P/N Beskrivning Antal Not
— 189483 ROD, ion collector, 15 in. 1 A
— 189484 ROD, ion collector, 21 in. 1 B
— 1603939 BRACKET, lance extension, ion collector, Encore 1 A B

ANM  A: Anvénds fér 150-mm lansférlangare.
B: Anvéands fér 300-mm lansférlangare.

© 2014 Nordson Corporation
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Styrenhetens delar

Sprédngskiss visande Interfaceenhetens delar

i

Sammankopplingskabel
Se systemkomponenter och reservdelar, sidan 7-15

Bild 7-10 Interfacets delar
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Interfacets reservdelar

Se bild 7-10.

Ref. P/N Beskrivning Antal Not
- 1087276 CONTROL UNIT, interface, Encore, packaged 1

1 1087271 « PANEL, keypad, Encore controller, packaged 1

2 1085084 e KIT, PCA, main controller display, Encore, 1

packaged

3 1085085 e KIT, PCA, main control, Encore, packaged 1

4 1085080 ¢ KIT, PCA, control unit, interface, Encore 1

5 982308 e« SCREW, pan head, recessed, M4 x 10, zinc 8

6 983403 e WASHER, lock, split, M4, steel, zinc 8

7 982636 ¢ SCREW, button, socket, M5 x 12, zinc 2

8 983127  WASHER, lock, internal, M5, zinc 2

9 982286 e SCREW, flat, slotted, M5 x 10, zinc 4

10 984702 ¢ NUT, hex, m5, brass 2

11 983401 « WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 2

12 983021 e WASHER, flat, 0.203 x 0,406 x 0.040, brass 2

13 240674 e TAG, ground 2

14 939122 « SEAL, conduit fitting, /5 in., blue 2

15 984526 » NUT, lock, 1/5 in. conduit 2

16 1082709 e RECEPTACLE, gun, Encore 1 A
17 1082759 « RECEPTACLE, net, controller interface, 1 A

Encore

ANM  A: Kontakten omfattar ven kablage

© 2014 Nordson Corporation
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Sprédngskiss visande spdnningsmatningsdelen

ﬁ Sammankopplingskabel
Se systemkomponenter och reservdelar, sidan 7-15

Bild 7-11 Kraftenhetens delar
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Spédnningsmatningsdelens reservdelar

Se bild 7-11. Om man bestéller en ny spanningsmatningsdel, kontrollera att

ratt spanning bestalls.

Ref. P/N Beskrivning Antal Not
- 1082815 POWER UNIT, controller, Encore, packaged, 230 V 1
- 1600468 POWER UNIT, controller, Encore, packaged, 115 V 1
1 1082714 e MODULE, iFlow, Encore, packaged 1 A
2 1068173 e RELAY, two pole, 30 amp, PCB/panel mount 1
3 982824 e SCREW, pan head, recessed, M3 x 8 w/internal 9
lockwasher
4 1083053 e POWER SUPPLY, 24 VDC, 60 watt 1
5 1082764 ¢ FILTER, line, w/terminals 1
6 1083021 e CAPACITOR, film, type 7124, 2.0 uF 1 F
6 1600471 e CAPACITOR, film, type 7124, 4.0 uF 1 G
7 939122 « SEAL, conduit fitting, 1/5 in. blue 3
8 240674 e TAG, ground 3
9 933469 e LUG, 90, double, 0.250, 0.438 in. 1
10 983021 e WASHER, flat, 0.203 x 0.406 x 0.040 in., brass 3
11 983401 e WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 3
12 984702 e NUT, hex, M5, brass 3
13 1027067 e CORD, power, 15 ft (4.6 meters) 1
14 288804 e FUSE HOLDER, panel mount, 5 x 20 2
15 1009090 e FUSE, time delay, 215 series, 3.15A, 5 x20mm 2
16 322404 e SWITCH, rocker, DPST, dust-tight 1
17 972808 « CONNECTOR, strain relief, 1/ in. NPT 1
18 971109 ¢ UNION, bulkhead, 10 mm x 10 mm tube 1
19 900740 e TUBING, polyurethane, 10/6.5-7 mm AR B
20 972283 ¢ CONNECTOR male, w/internal hex, 10 mm tube x 2
1/4 in. unithread
21 - . RLUG, pipe, socket, standard, 1/g in. RPT, steel, 2
zinc
22 - ¢ REGULATOR, /g 1/4in. NPT, 7-125 psi 1
23 984526 « NUT, lock, /5 in. conduit 2
24 1082771 « RECEPTACLE, net, controller, Encore 1 E
25 1082770 e« RECEPTACLE, output, VBF, controller, Encore 1 E
NS 1045098 « REDUCER,10 mm stem x 8 mm tube 1 C
NS 1023695 » SEAL, bulkhead, 7/g-16 thread 1 D
ANM A: SeiFlow modulens delar i detta avsnitt fér reparerbara delar.

B: Bestéll i enheter om 30 cm (1 fot).

C: Anvand for att ansluta 8-mm fluidiseringsluft till pulvermatningshoppern med 10-mm r&rnippel.

D: Anvand for att plugga GUN/VBF porten pa spanningsmatningsdelen om den inte anvands.

E: Kontakten omfattar &ven kablage

F: Anvand denna kondensator tillsammans med spanningsmatningsdelen (1082815) med en 230 V
vibratormotor.

G: Anvand endast denna kondensator tillsammans med 115 V sp&nningsmatningsdel (1600468) vid anvandning
av vibratormotorn med modellnummer MVE21M. Om vibratormotorns nummer &r MVE20, s& kan en 2.0 uF
kondensator (1083021) anvéndas.

AR: Efter behov
NS: E;jvisad

© 2014 Nordson Corporation
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Sprédngsskiss av iFlow modul och reservdelslista

Bild 7-12 iFlow modulens delar
Ref. P/N Beskrivning Antal Not
- 1082714 MODULE, iFlow, Encore, packaged 1
1 1099288 ¢ VALVE, solenoid, 3-way, w/connector 4
2 1027547 e VALVE, proportional, solenoid, sub-base 2
3 1030873 « VALVE, check, M8 tube x 1/g in. unithread 3
4 972399 e CONNECTOR, male, w/internal hex, 6 mm 1
tube x /g in. unithread
5 972125 ¢ CONNECTOR, male, elbow, 10 mm tube x 1
1/4in. unithread
6 1082612 * VALVE, flow control, 4 mm x % uni 1

P/N 7192329_03
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Systemkomponenter och delar

Reservdelar fér mobilt system

NS: Ejvisad

Se bild 7-13.
Ref. P/N Beskrivning Antal Not
1 1097809 TUBE, fluidizing, pickup, with conductive fitting, 1
VBF, Encore
1A 1096788 « CONNECTOR, 6mm tube x R 1/g, dia 0.7mm 1 E
orifice
NS 1103081 ARM ASSEMBLY, pickup tube, Encore MPS, 1
packaged
2 1084760 ISOLATOR, vibration, 1.0 dia x 1.5 x 5/4¢ studs 3
3 1080952 VIBRATOR, electric, 115V, 60 Hz, w/connector 1 A F
3 1080950 VIBRATOR, electric, 230V, 50 Hz, w/connector 1 A
4 1101092 FILTER/REGULATOR, assembly, coalescing, 1
with fittings (SMC, AWM20-02BE-CR)
NS 1101127 e FILTER ELEMENT, air, coalescing, 0.3 micron
NS 1018157 REGULATOR assembly, 0-25 psi, 0-1.7 bar, B
vertical
NS 972286 REDUCER, 8 mm stem x 6 mm tube 1 C
NS 148256 PLUG, 10 mm, tubing 1 D
NS 1096787 UNION, bulkhead, conductive, 6 mm tube 1 E
NS 1095922 PUMP, powder, Encore, generation Il, packaged 1 G
NS 1067694 KIT, ground bus bar, ESD, 6 position, with 1
hardware
NS 1080718 CABLE, interface/controller, 10 ft. 1
ANM  A: Bestall ratt vibratormotor fér ert system.
B: Regulatorn for fluidiseringsluft & monterad vid sidan av interfacemodulen.
C: Installerad i spanningsmatningsdelens utgangsnippel for fluidiseringsluft.
D: Pluggar oanvanda portar i systemets luft filter/regulators utgangsanslutning.
E: Ledande koppling. Byt inte ut denna koppling mot icke ledande kopplingar.
F: For motorer med modellnummer MVE21M, méaste en 4.0 uF kondensator (1600471) anvandas i

styrenhetens spanningsmatningsdel. Om vibratormotorns nummer ar MVE20, s& kan en 2.0 uF
kondensator (1083021) anvandas.

G: Se pumpens anvandarhandledning 7156818 fOr reparationssatser.

1A

4

Bild 7-13 Diverse reservdelar fér mobilt system

© 2014 Nordson Corporation

P/N 7192329_03




7-16 Reservdelar

Delar for vdagg/stativmonterade system

P/N Beskrivning Antal Not
1600566 KIT, filter, Encore LT 1
1600608 ¢ FILTER, mist separator, 0.3 micron, 1/2 in. NPT 1
1600609 e o FILTER ELEMENT, separator, 0.3 micron 1
971103 ¢ CONNECTOR, male, 10 mm tube x 1/2 unithread 2
1600607 e CONNECTORY branch, 10 mm tube x 1/2 in. unithread 1

------ ¢ BRACKET, assembly, mounting, modular air filter 1
972286 REDUCER, 8 mm stem x 6 mm tube 1 A
1095922 PUMP, powder, Encore, generation Il, packaged 1 B
1067694 KIT, ground bus bar, ESD, 6 position, with hardware 1
1080718 CABLE, interface/controller, 10 ft. 1
ANM  A: Installerad i spanningsmatningsdelens utgangsnippel for fluidiseringsluft.
B: Se pumpens anvandarhandledning 7156818 for reparationssatser.
NS: Ejvisad
Slangar fér luft och pulver
Pulverslang och luftslang maste bestéllas i steg om en fot.

P/N Beskrivning Not
768176 Powder hose, 11 mm antistatic A E
768178 Powder hose, 12.7 mm (1/, in.) antistatic AE
900648 Powder hose, 11 mm blue D
900650 Powder hose, 12.7 mm (1/5 in.) blue D
900617 Air tubing, polyurethane, 4 mm, clear B
900742 Air tubing, polyurethane, 6 mm, blue B
1096789 Air tubing, antistatic, 6/4 mm, black (conductive air tubing) C
900741 Air tubing, polyurethane, 6 mm, black
900618 Air tubing, polyurethane, 8 mm, blue B
900619 Air tubing, polyurethane, 8 mm, black B
900740 Air tubing, polyurethane, 10 mm, blue B
900517 Tubing, poly, spiral cut, 0.62 in. ID
301841 Strap, Velcro, w/buckle, 25 x 3 cm

ANM  A: Tjugo fot 11-mm antistatisk slang levereras tillsammans med systemet. Om man behéver en langre slang,
maste man byta till 1/2 tums slang for att motverka pulveréverféringsproblem.
B: Minsta bestalliningskvantitet ar 50 fot.
C: Denna slang anvands pa vibratormatade system (VBF) for att ge fluidiseringsluft frdn kopplingen till
sugroéret. Den ar ledande och jordar sugréret till karrans chassie. Byt inte ut mot icke-ledande slang.
D: Minsta bestaliningskvantitet ar 25 fot.
E: Minsta bestaliningskvantitet ar 100 fot.

P/N 7192329_03
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Diverse tillval

P/N Beskrivning Antal Not
1091429 KIT, input air, Encore manual systems 1
972841 e CONNECTOR, male, 10 mm tube x 1/4 in. unithread 1
971102 » CONNECTOR, male, 10 mm tube x 3/g in. unithread 1
973500 e COUPLING, pipe, hydraulic, /4 in., steel, zinc 1
973520 o COUPLING, pipe, hydraulic, 3/g in., steel, zinc 1
900740 e TUBING, polyurethane, 10 mm, blue 20 ft A
1096786 FILTER/REGULATOR, assembly, with fittings (particulate) 1 B
1097103 ¢ FILTER ELEMENT, air, 5 micron 1 B
ANM  A: Bestall ersattningsslangar i enheter om 1 fot (30 cm).
B: OEM reservdelsnummer AW20-02BE-CR. Bestall ratt filterelement for ert filter/regulator. Filterelementen
ar inte identiska.

Pistolkopp

Se bild 7-14. Se instruktionsbladet fér Encore koppmatad pistol fér
information om reservdelar.

P/N Beskrivning Antal Not
1100777 KIT, cup gun, Encore 1

Bild 7-14 Sats med pistolkopp

© 2014 Nordson Corporation P/N 7192329_03



7-18 Reservdelar

Pumpkomponenter

Varje Encore pump levereras med en anvandarhandledning som innehaller
anvisningar for installation, reparation och reservdelsinformation.
Anvandarhandledningar i PDF format fér Encore pumpar kan aven laddas
ner via internet fran http://emanuals.nordson.com.

Sater fér pumpkoppling och adapter

Vagg och stativmonterade system, samt mobila system med
matningshopper levereras med en Encore pumpadaptersats, som anvands
tilsammans med Encore pulverpump. Denna adapter ersatter
pumpadaptern med fyra externa O-ringar som levereras tillsammans med
hoppern.

Kopplingen levereras tillsammans med végg- och stativmonterade system.
Den kan anvandas i stallet fér adaptersatsen, emellertid rekommenderar vi
att adaptersatsen installeras.

Ref. P/N Beskrivning Antal Not
- 1082204 COUPLING, pump, Encore 1
1 1085679 KIT, pump adapter, Encore pump 1
2 941145 ¢ O-RING, silicone, conductive, 0.625 x 0.812 2
in.
—A1
2
Bild 7-15 Adaptersats fér Encore pump
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TILLVERKARDEKLARATION

PRODUKT: Encore XT manuellt pulverspraysystem

Modeller: Encore XT, fast monterad enhet, eller enhet pa mobil vagn

Beskrivning: Detta ar ett manuellt, elektrostatiskt verkande, pulverspraysystem, omfattande applikator,
styrkabel och tillhdrande styrenheter.

Tillampliga direktiv:

2006/42/EC - Maskindirektivet
2004/108/EEC - EMC direktivet
Direktivet 94/9/EC (ATEX)

Standarder som anvénts for att pavisa 6verensstammelse:

EN/ISO12100-1 (2003) EN60079-0 (2009) EN61000-6-3 (2007) FM7260 (1996)
EN1953 (1998) EN50050 (2006) EN61000-6-2 (2005)
EN60204-1 (2006) EN60079-31 (2009) EN55011 (2009)

Tillverkningsprinciper:

Denna produkt har tillverkats enligt goda ingenjérsméssiga principer.
Den angivna produkten uppfyller direktivet och standarderna som beskrivs har ovan.

Typ av skydd:

- Omgivningstemperatur +15°C till +40°C
-ExtllIC T65°C Db IP 6X/Ex 11 2D / 2mJ = (Applicator)
-ExtIlIC T65°C Db IP 6X/Ex Il 2D / 2mJ = (Styrenhet)

Certifikat:

- SIRAOBATEX5010X (Eccleston, Chester, UK)
ATEX Surveillance:

- 1180 (Baseefa) (Buxton, Derbyshire, UK)
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