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Figura1 Schema sistemului (Prezentat sistem cu doua pistoale)
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Comenzi operator

Porniti intrerupatorul de alimentare a panoului de
control al pompei pentru a alimenta cu energie
sistemul. Fiecare unitate de comanda are un
intrerupator de alimentare separat. Interfata operator
a unitatii de comanda consta din componentele
prezentate in Figura 2.
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Figura2 Interfata operator a unitatii de comanda a
pistolului manual

1. Tasta Nordson 4. Tastele sageata

2. Afisaj LCD 5. Tasta Enter
3. Tasta schimba 6. Butonul rotativ
culoarea

Tastele sageata si butonul rotativ deplaseaza
cursorul pe ecran si schimba setarile.

Tasta schimba culoarea porneste purjarea pistolului.
Tasta Nordson deschide ecranul de Configuratie
daca se apasa si se mentine apéasata in timpul pornirii
unitatii de comanda. In timpul functionarii normale
deschide ecranul de Defectiuni.

Configuratie

Cursorul ecranului este un indicator compact
triunghiular pe ecran.
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Figura 3 Utilizarea cursorului

Pentru a deschide ecranele Instrument de pe ecranul
Principal, mergeti la pictograma Instrumente (cheie
fixa) si apasati . Pentru a deschide alte ecrane,
mergeti la numele ecranului si apasati .

Pentru a va intoarce la ecranul Principal mergeti la
RETURN TO MAIN SCREEN (INTOARCERE LA
ECRANUL PRINCIPAL) si apasati .

Pentru a modifica o setare, puneti cursorul pe setare
si apoi apasati . Valoarea este retroiluminata.

Folositi tastele sageata A si ¥ sau butonul rotativ
pentru a schimba valoarea selectata. Apasati din nou
J pentru a salva modificarile si deselectati setarea.

Atunci cand o unitate noua de comanda este pornita
pentru prima data, afiseaza automat primul ecran al
procesului Configuratie, ecranul de Setare. Pentru
informatii suplimentare referitoare la configurare,
consultati manualul Unit&tii de comanda manuale
Prodigy, 7135414.

Setari pulverizare

NOTA: Pentru realizarea setarilor de pulverizare,
trebuie deblocata securitatea controlerului. Consultati
Parola din sectiunea Configuratie a manualului Unitatii
de comanda manuale Prodigy pentru instructiuni
pentru blocarea si deblocarea unitatii de comanda.

Toate setarile de pulverizare sunt efectuate pe
ecranul Principal. In timpul pulverizarii pulberii,
ecranul Principal afiseaza pulverizarile efective ale
pistolului de pulverizare. Daca mutati cursorul, sunt
afisate setarile de pulverizare pentru presetarea
curenta.

Ecranele de configurare pot fi accesate manual prin
dezactivarea unitatii de comanda, apoi mentinerea
apdasata a tastei Nordson, in timp ce porniti
alimentarea electrica si asteptati sa apara meniul
Configuratie.

Presetari

4 O presetare reprezinta un set
de setari de pulverizare salvate: incarcarea
electrostatica, fuxul de pulbere si jetul de aer. Se pot
stoca 10 presetari. Utilizati presetdrile pentru a salva
setari optimizate pentru diferite piese sau forme de
piese.

NOTA: Nu trebuie s& setati nici un fel de presetari
pentru a utiliza pistolul de pulverizare; puteti doar sa
efectuati setdrile pulverizarii si sa incepeti productia.




Modificarea setarilor de pulverizare
presetate

Puteti modifica oricand o setare de pulverizare a
presetarii, temporar sau permanent in cazul in care
unitatea de comanda este deblocata.

1. Mergeti la setarea pe care vreti sa o modificati.

2. Modificati valoarea setarii. Apasati .l pentru a
incepe pulverizarea cu noua setare. Daca nu
apasati J, unitatea de comanda o va face dupa 5
secunde. Simbolurile Da (+~) si Nu (X) apar langa
numarul presetat.

3. Pentru a salva modificarea, mergeti la »~ si
apasati J. Pentru a renunta la modificare, mergeti
la X si apasati l.

Nu puteti modifica numerele presetate inainte de a
salva sau anula modificarea presetarii curente.

Daca opriti alimentarea unitatii de comanda,
setarile presetarii curente sunt pastrate in
memorie si restaurate la pornire, chiar daca nu
le-ati salvat.
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Figura4 Ecran principal cu schimbare la setare kV

Setari pentru incarcare electrostatica

Puteti alege sa setati iesirea kV sau AFC (modul
standard) sau sa folositi modul Select Charge.

Puneti cursorul la pictograma modului dorit de
incarcare electrostatica si apasati I. Utilizati tastele
sageata pentru a comuta intre moduri.

Modurile standard

Modul kV: Setati tensiunea de
iesire maxima (25-95 kV). Cu cat este mai mare
curentul, cu atat este mai mare sarcina de pulbere. Nu
se poate seta HA.

=—-| AFC

Modul uA (AFC): Setati limita
curentului de iesire (LA). Unitatea de comanda
limiteaza curentul de iesire la setare in timp ce
controleaza tensiunea de iesire pentru a mentine
ridicate incarcarea si eficienta de transfer. kV nu se
poate seta.

@ Modurile selectare incarcare

= AFC

= Reacoperirea (Modul 1): Utilizati
pentru reacoperirea pieselor care au fost deja
acoperite si tratate. Curentul pistolului este redus
pentru a limina ionizarea inversa.

=—-| AFC

Special (Modul 2): Utilizati pentru
pulberi speciale, cum ar fi cele metalice in amestec
uscat sau cele cu mica.

—]AFCl

Cavitate adanca (Modul 3):
Utilizati pentru acoperire in interiorul cutiilor sau
adancituri profunde din piesele de prelucrat.

=7| AFC

Programabil de catre utilizator
(Modul nr. 4): Va permite sa setati atat kV, cat si pA
pentru o anumita piesa sau pulbere si sa salvati
setarea.

Setarea fluxului de pulbere

-C} Fluxul de pulbere este un procent din iesirea
disponibild, intre 0-100%. Atunci cand pistolul de
pulverizare este declangat, valoarea afisata ar trebui
sa corespunda setdrii. Aceasta pictograma este
afigata cand pentru presetare este selctat modul
curgere normala. In modul curgere normala, viteza
ciclului pompei variaza cu setarea curgerii pulberii.

F

-C} Daca este activata curgerea rapida pentru
presetarea selectata, deasupra pictogramei de
curgere apare un F. Cand este activata curgerea
rapida, pompa functioneaza la o viteza rapida a
ciclului. Folositi modul curgere rapida cu pulberi dificil
de fluidizat si care au tendinta de a forma bulgari.
Modul curgere rapida va produce un nivel mai inalt de
uzura la supapele de efilare ale pompei.

NOTA: Trebuie s aveti V. 3.0 si 2.0 pentru aceasta
caracteristica.

Setarea jetului de aer

-

=2 Jetul de aer atomizeaza pulberea si
controleaza forma jetului de pulbere. Debitul jetului
de aer este 0,20-4,0 SCFM (0,34-6,8 SCMH). Atunci
cand pistolul de pulverizare este declansat, in locul
setarii este afisat debitul efectiv de aer.

NOTA: Trebuie s aveti V. 3.0 si 2.0 pentru aceasts
caracteristica.




Instrumente pentru unitatea de comanda

¢ Pozitionati cursorul pe pictograma
Instrumente si
apasati .

P RETURN TO MAIN SCREEN

| MAINTENANCE [ ABOUT |

| OPTIONS | PATTERN FLOW|

| ASSIST AIR | PURGE |

Figura5 Ecranul de instrumente ale unitatii de comanda

intretinerea

ALARMA: Atunci cand este PORNITA, alerteaza
operatorul pentru a efectua intretinerea pistolului sau

a pompei atunci cand ORE este egal cu setarea INT.

Pictograma alarmei si codul de defectiune apar pe
afisaj:

E19: Este necesara intretinerea pistolului

E20: Este necesara intretinerea pompei

INT: Interval de intretinere planificat (in ore).
RESETARE ORE: Reseteaza ORE la zero si
anuleaza codul de alarma intretinere.

ORE: Durata de la ultima resetare.

TOTAL: Total ore de functionare.

Optiuni (Setari unitati si LCD)

UNITATI: Setati unitatile pe englez sau metric.

DISPLAY MODE (MOD AFISAJ): Modificati modul
afisaj conform necesitatilor:

* NORMAL: Caractere inchise pe fond deschis.
* INVERS: Caractere deschise pe fond inchis.

CONTRAST: Mergeti la CONTRAST si utilizati
tastele sageata A sau ¥ sau butonul rotativ pentru a
regla contrastul ecranului conform necesitatilor.

Assist Air (Aer de reglare)

Aerul de reglare este fluxul de aer care impinge
pulberea afara din pompa la pistol. Acest ecran va
permite sa cresteti sau sa reduceti debitul aerului de
reglare cu un procent din debitul total pentru fiecare
presetare, pentru a optimiza performanta pompei si a
pulverizarii.

b RETURN TO MAIN SCREEN

B % | B8 | %
1 00 5 00
2 00 7 00
3 00 8 00
4 00 9 00
5 00 10 00

Mergeti la numarul setat dorit si apasati J pentru a
selecta procentul, utilizati butonul totativ pentru a seta
valoarea dorita si apoi apasati din nou .

Consultati Ghidul pentru depanarea sistemului
Prodigy Il pentru mai multe solutii privind performanta.

About (Despre)

Utilizati informatiile de pe acest ecran pentru a
vizualiza numarul pistolului si setarile modului purjare,
precum si pentru a verifica numerele versiunii
pachetului software. Vi se poate cere sa deschideti
acest ecran daca solicitati asistenta tehnica.

Pattern Flow (Debitul jetului)
Mergeti la DEBIT JET si apasati .

Declangatorul de control al jetului pistolului de
pulverizare comuta intre setarile presetate (modul
Maxim) si setarile modului Minim, modificand jetul
ventilatorului si fluxul de pulbere dupa caz.

j ‘ Atunci cand este modul Minim, o

sageata in jos apare in dreapta pictogramei pistolului.

NOTA: Dacé schimbati presetarile in timp ce
pulverizeaza in modul minim, unitatea de comanda
comuta imediat pe modul maxim, pulverizand cu
setarile nou setate.

PATTERN TRIGGER (DECLANSATOR JET):
Alegeti OPRIT (declansator dezactivat) sau MAX/MIN
(declansator activat).




LOW PATTERN AIR (JET DE AER MINIM): Setati
debitul jetului de aer. Setarea implicita este 0,20
SCFM (0,35 SCMH).

LOW POWDER FLOW (FLUX DE PULBERE
MINIM): Setati procentul fluxului de pulbere. Setarea
implicité este 20%.

Purjare standard

Consultati Configuratie din manualul unitatii de
comanda pentru setarile modului de purjare. Un ciclu
de purjare standard se desfasoara dupa cum
urmeaza:

1. Purjare usoara: Aerul de reglare din pompa este
directionat inapoi spre alimentarea cu pulbere
(Sifonare usoara), apoi spre pistolul de pulverizare
(Pistol usor).

2. Purjare prin impulsuri: Aerul de purjare este
directionat in impulsuri de la pompa spre
alimentarea cu pulbere (Sifonare usoara), apoi din
pompa spre pistolul de pulverizare (Impulsuri
pistol). Impulsul PORNIT seteaza durata fiecarui
impuls, Impulsul Oprit seteaza durata dintre
impulsuri.

Purjarea este inceputa apasand Tasta schimba
culoarea. Asigurati-va ca pistoalele manuale sunt
indreptate catre cabina inainte de a le purja. Setarile
si valorile implicite pentru purjare sunt:

SIFONARE U$OARI\: 1-10 secunde, setarea
implicité este 8

PISTOL USOR: 1-10 secunde, setarea implicita este
8

IMPULS PORNIT: 0,1-1 secunde, setarea implicita
este 0,2

IMPULS OPRIT:0,1-1 secunde, setarea implicita este
0,30

IMPULSURI SIFONARE: impulsuri 1-99, setarea
implicita este 7.

IMPULSURI PISTOL: impulsuri 1-99, setarea
implicita este 13.

Functionarea

Purjarea sistemului Color-On-Demand

Ciclul de purjare COD functioneaza dupa cum
urmeaza:

1. Purjare colector: Supapa de fund se deschide.
Pompa ajunge péana la 100% din debit pentru a
pompa pulberea ramasa in afara colectoarelor.

2. Purjare usoara: Aerul de reglare este directionat
prin pompa si tubulatura de sifonare Thapoi spre
alimentarea cu pulbere (Sifonare usoara), apoi
prin pompa si tubulatura de evacuare spre pistolul
de pulverizare (Pistol usor).

3. Purjare prin impulsuri: Aerul de purjare este
directionat in impulsuri de la pompa spre
alimentarea cu pulbere (Sifonare usoara), apoi din
pompa spre pistolul de pulverizare (Impulsuri
pistol). Impulsul PORNIT seteaza durata fiecarui
impuls, Impulsul Oprit seteaza durata dintre
impulsuri.

4. Preincarcare pulbere: Pulberea de culoare noua
este pompata la pistolul de pulverizare pentru
durata setata la 100% din debit pentru a incarca
sistemul pentru productie.

Ciclul ce schima culoarea este pornit de catre
operator sau de un semnal de la distanta de la
unitatea de comanda Color-On-Demand. Setarile si
valorile implicite pentru purjare sunt:

PURJARE COLECTOR: 0-10 secunde, setarea
implicita este 2 .

SIFONARE USOARA: 2-10 secunde, setarea
implicita este 3,5

PISTOL USOR: 1-10 secunde, setarea implicita este
2

IMPULS PORNIT: 0,1-1 secunde, setarea implicita
este 0,2

IMPULS OPRIT:0,1-1 secunde, setarea implicita este
0,2

IMPULSURI SIFONARE: impulsuri 1-99, setarea
implicita este 20.

IMPULSURI PISTOL: impulsuri 1-99, setarea
implicité este 18.

1. Verificati toate conexiunile electrice si ale
tubulaturii. Asigurati-va ca tubulatura de admisie
pulbere este introdusa in adaptorul pompei de pe
buncarul pentru pulbere.

2. Porniti ventilatorul de aerisire a cabinei.

3. Porniti aerul de fluidizare si lasati pulberea din
compartiment sa se fluidizeze.

4. Porniti intrerupatorul alimentarii unitatii de
comanda a pompei.

5. Porniti intrerupatorul alimentarii unitatii de
comanda a pistolului.

6. incércati cu pulbere pistolul de pulverizare si apoi
incepeti productia.

Incarcarea pistolului de pulverizare

Trebuie sa incarcati cu pulbere tubulatura pentru
pulbere si pistolul inainte de a incepe productia.
Indreptati pistolul de pulverizare in interiorul cabinei si
trageti declansatorul. Atunci cand pulberea incepe
pulverizarea din pistol, eliberati declansatorul si apoi
incepeti productia.

Utilizarea declansatorului de control al
jetului

Apasati declansatorul de control al pulberii pentru a
modifica fluxul de pulbere si debitul jetului de aer la
setarile modului Minim. Apasati din nou intrerupatorul
pentru a reveni la setarile presetate.




Modificare purjare/culoare

Sisteme standard: Deconectati tubulatura de
admisie de la adaptorul pompei si directionati capatul
tubulaturii spre interiorul cabinei. Indreptati pistolul
(pistoalele) de pulverizare spre interiorul cabinei si
apasati tasta Modificare culoare pentru a incepe
ciclul de purjare. Pentru a opri ciclul de purjare Tnhainte
de a fi complet, apasati tasta Nordson.

Sisteme COD: indreptati pistolul spre interiorul
cabinei. Selectati o culoare noua si atingeti butonul
START sau atingeti mai intai butonul Start si apoi
selectati noua culoare. Daca sistemul este echipat cu
0 pedala de picior, indreptati pistolul spre interiorul
cabinei, apasati pedala de picior pentru a incepe
modificarea culorii, apoi selectati o culoare noua.

Depanarea

Temporizatoare intretinere

Consultati pagina 4 pentru a regla temporizatoarele
de intretinere. Atunci cand pe afisaj apare un cod de
defectiune E19 (Pistol) sau E20 (Pompa) si 0
pictograma de alarma, efectuati intretinerea
necesara, iar apoi resetati temporizatorul.

Depanare cod defectiuni

E 12 Simbolul alarmei si codul de

defectiune apar pe ecranul Principal pentru a arata ca
defectiunea a aparut si este inregistratd pe ecranul de

Apasati tasta Nordson pentru a deschide ecranul
Defectiuni. Acest ecran arata ultimele 5 defectiuni,
defectiunea curenta la inceputul listei, si o scurta
descriere a fiecarei defectiuni.

Pentru a reseta defectiunile, mutati cursorul la RESET
si apasati J. Mesajul defectiunii va reapare dacé nu
rezolvati problema ce a determinat defectiunea.

defectiuni.

Depanare cod defectiuni

Defectiune Descriere Activitate

E00 Nu este numar pistol Pistolul nu poate fi setat pe 0, trebuie sa fie un numar intre 1-4.

EO1 Citire EEPROM nereusita Resetati defectiunea (apasati tasta Nordson pentru a deschide ecranul de
defectiuni). Aceasta defectiune va apare uneori atunci cand pachetul software
este actualizat.

E07 Circuit deschis al pistolului | Verificati LED-ul de pe spatele pistolului de pulverizare cu declansatorul tras.
Daca LED-ul nu este luminat, verificati daca nu s-a defectat cablul pistolului.
Daca LED-ul este luminat, consultati manualul unitatii de comanda a pistolului
pentru diagnosticare.

E08 Scurtcircuit la pistol Verificati LED-ul de pe spatele pistolului de pulverizare cu declansatorul tras.
Daca LED-ul nu este luminat, consultati manualul unitatii de comanda a
pistolului pentru diagnosticare.

E10 lesirea de la pistol blocata Inlocuiti placa cu circuite imprimate a unitatii de comanda.

in pozitie inferioara
E11 lesirea de la pistol blocata Inlocuiti placa cu circuite imprimate a unitatii de comanda.
n pozitie superioara

E12 Defectiuni de comunicatie Verificati cablul de retea/de alimentare si terminatiile cablului.

E15 Eroare de reactie Verificati LED-ul de pe spatele pistolului de pulverizare cu declansatorul tras.
Daca LED-ul nu este luminat, consultati manualul unitatii de comanda a
pistolului pentru diagnosticare.

E19 Temporizatorul de Efectuati intretinerea pistolului, apoi resetati orele de intretinere.

intretinere pistol s-a oprit

E20 Temporizatorul de Efectuati intretinerea pompei, apoi resetati orele de intretinere.

intretinere pompa s-a oprit

E21 Defectiune supapa pentru Verificati daca exista vreo conexiune slabita la supapa pentru debitul jetului de

debitul jetului de aer aer. In cazul in care conexiunile sunt bune, inlocuiti supapa.

E22 Defectiune supapa pentru Verificati dacé exista vreo conexiune slabita la supapa pentru debitul aerului de

debitul aerului din pompa pompa. In cazul in care conexiunile sunt bune, inlocuiti supapa.

Continuare...




Defectiune

Descriere

Activitate

E23 Pulbere minima PWM

Verificati daca exista infundare a servosupapei pentru debitul aerului de pompa.
Consultati curatarea supapei de control al debitului la reparatii in manualul
1062382.

E24 Jet minim PWM

Verificati daca exista infundare a servosupapei pentru debitul aerului de pompa.
Consultati Curétarea supapei de control al debitului |a Reparatii in manualul
1062382.

E25 Pulbere maxima PWM

Verificati iesirea regulatorului de debit (regulator central in panoul pompei) - ar
trebui sa fie 85 psi. Verificati daca tubulatura de evacuare a pulberii este indoita
sau blocata. Verificati daca este blocata servosupapa pentru debitul aerului de
pompa. Consultati Curdtarea supapei de control al debitului in manualul
1062382.

E26 Jet maxim PWM

Verificati iesirea regulatorului de debit (regulator central in panoul pompei) - ar
trebui sa fie 85 psi. Verificati daca tubulatura pentru jetul de aer este indoita sau
blocata. Verificati daca este blocata servosupapa pentru debitul jetului de aer.

Consultati Curatarea supapei de control al debitului in manualul 1062382.

E27 Declansator activat la Eliberati declansatorul pistolului si resetati defectiunea. Daca defectiunea
alimentare reapare, verificati cablul pistolului sau intrerupatorul pentru a constata
eventualele scurtcircuite. Consultati Depanare din manualul pistolului pentru
verificarea continuitatii cablului/intrerupatorului.
E28 Versiunea datelor Resetati defectiunea (apasati tasta Nordson pentru a deschide ecranul de
schimbata defectiuni). Aceasta defectiune va apare uneori atunci cand pachetul software
este actualizat.
E29 Nepotrivire in configuratia Configuratia unitatii de comanda a pistolului manual si configuratia placii de
sistemului comanda a pompei nu se potrivesc. Asigurati-va ca atat unitatea de comanda,

cét si placa de comanda sunt setate pe aceleasi configuratii. Consultati
Configuratia din manualul unitatii de comanda, 7135414, si Configurarea Placii
cu Circuite Imprimate din manualul 1062382.

E30 Calibrare invalida

Valorile de calibrare pentru A si C sunt in afara limitelor. Consultati Calibrarea
din manualul 7135414.

Depanarea pompei si pistolului

Problema

Cauza posibila

Masura de remediere

1. Pulverizare redusa
de pulbere (supapele
de efilare se deschid
si se inchid)

Tubulatura de alimentare blocata

Verificati tubulatura. Purjati pompa si pistolul de
pulverizare.

Supapa de control al debitului
pompei defecta

Curatati supapa de control al debitului de aer al pompei.
Daca problema persista, inlocuiti supapa.

Supapa de control defecta

inlocuiti supapele de control de pe partea superioars a
pompei.

2. Pulverizare redusa
de pulbere
(supapele de efilare
nu se deschid si se
inchid)

Supapa de efilare defecta

inlocuiti supapele de efilare si discurile filtrului.

Supapa electromagnetica
defecta

inlocuiti supapa electromagnetics de pe colector.

Supapa de control defecta

inlocuiti supapele de control de pe partea superioara a
pompei.

3. Intrare redusa de
pulbere (pierdere de
admisie de la sursa
de alimentare)

Tubulatura de admisie blocata

Verificati tubulatura. Purjati pompa si pistolul de
pulverizare.

Pierdere de vacuum

Verificati daca exista contaminare la generatorul de
vacuum. Verificati amortizorul de evacuare de la
generatorul de vacuum si inlocuiti-l daca este astupat.

Supapa de control al debitului
pompei defecta

Curatati supapa de control al debitului de aer al pompei.

4. Schimbari ale jetului
ventilatorului
pistolului de
pulverizare

Supapa de control al jetului de
aer defecta

Curatati supapa de control al jetului de aer.

Duza imbéacsita

Scoateti duza si suflati-o cu aer. Daca este necesar,
dezasamblati duza si curatati componentele. Pentru a
face acest lucru, desurubati inelul electrodului din partea
din spate a duzei.




Piese cu referinta rapida

Consultati manualele pentru componente individuale pentru liste detaliate de piese si desenele descompuse ale
ansamblurilor. Urmatoarele piese pot fi comandate atat pentru pistolul de pulverizare Prodigy si pistolul de

pulverizare Prodigy Il, cu conditia sa nu fie in altfel indicat.
Duze si seturi pentru pistol

Seturi de pompa si piese de service

m—

s

1062223

Set duza conica 70 grade
(Cantitate de 1)

(Unul livrat cu pistolul)

1062166

Set duza conica 100 grade
(Cantitate de 1)

(Notati canelura de identificare)

1073706

Set duza plata cu fanta dubla
(Cantitate de 1)

(Unul livrat cu pistolul)

1073682
Unealta duza

1053912

Set rezistor

(Include 1 rezistor si 1 instrument
de aplicare vaselina
electroizolanta)

1077424
Set suport rezistor
(Include rezistor si vaselind)

288552
Sursa de alimentare electrica, 95
kW, negativa

1080539
Set cablu de 6 metri
(Cantitate de 1)
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1093440
Adaptor tubulatura

Publicat in 07/10
Data originala a dreptului de autor este 2007.

=
=
@@

1081221

Set supape de efilare

(Include 8 supape de efilare, 1
dispozitiv de insertie si 8 discuri
de filtru)

1057258

Set tubulatura de fluidizare
(Include 4 tuburi si 8 inele de
etansare)

1078152

Supapa de control
(Cantitate 1) (fiecare pompa
necesita 2)

1057260

Set blocuri de reglare pentru
colectorul inferior

(Include 2 blocuri de reglare si 2
inele de etangare)

1057262
Colectorul superiorin Y
(Include colector si garnitura)

Consultati manualul supapei
electromagnetice 7146062
(Cantitate de 1)

Consultati manualul 7146062
Supapa de control debit
(Cantitate de 1)

Consultati manualul 7146062
Set de inlocuire a placii de
comanda a pompei
(Cantitate de 1)

1062348
Adaptor pompa
(Cantitate de 1)

1078006
Adaptor, tub, striatie, pompa

1078007
Adaptor, tub, striatie,
Color-on-Demand

- Traducerea variantei originale -
HDLV, Nordson, simbolul Nordson si Prodigy sunt marci inregistratesunt marci comerciale inregistrate ale Nordson Corporation.
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