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Introduction  O-1

Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Europe

Country Phone Fax
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Czech Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Denmark Hot Melt

45-43-66 0123

45-43-64 1101

Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Lineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
ltaly 39-02-216684-400 | 39-02-26926699
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 036160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 351-22-961 9409
Russia 7-499-519 31 95 7-499-519 31 96

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom 1 strial | 44-161-498 1500 | 44-161-498 1501
Coating
Systems

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2016 Nordson Corporation
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0O-2 Introduction

Outside Europe

* For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson
offices below for detailed information.

Contact Nordson

Phone

Fax

Africa / Middle East

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

86-21-3866 9166

86-21-3866 9199

81-3-5762 2700

81-3-5762 2701

1-905-475 6730

1-905-475 8821

1-770-497 3400

1-770-497 3500

1-880-433 9319

1-888-229 4580

USA
China
China
Japan
Japan
North America
Canada
USA Hot Melt
Finishing
Nordson UV

1-440-985 4592

1-440-985 4593

NI_EN_18_0116_MX
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Siguranta  1-1

Introducere

Sectiunea 1
Siguranta

Cititi si respectati aceste instructiuni privind siguranta. Avertismentele,
precautiile si instructiunile referitoare la sarcini si echipamente sunt incluse in
documentatia echipamentului acolo unde este cazul.

Asigurati-va ca documentatia completa a echipamentului, inclusiv aceste
instructiuni, se afla la dispozitia persoanelor care utilizeaza sau depaneaza
echipamentul.

Personalul calificat

Destinatia

Proprietarii echipamentului sunt raspunzatori de asigurarea faptului ca
echipamentele Nordson sunt instalate, utilizate si depanate de personal
calificat. Personal calificat sunt acei angajati sau antreprenori care au fost
instruiti pentru efectuarea in conditii de siguranta a sarcinilor care le-au fost
atribuite. Acestia sunt familiarizati cu toate regulile si reglementarile privind
siguranta si sunt apti fizic pentru a efectua sarcinile care le-au fost atribuite.

Utilizarea echipamentului Nordson in alte moduri decét cele descrise in
documentatia livratd cu echipamentul poate cauza ranirea persoanelor sau
provoca pagube materiale.

Cateva exemple de utilizare necorespunzatoare a echipamentului includ:

e utilizarea materialelor necompatibile;
e efectuarea modificarilor neautorizate;

* indepartarea sau ocolirea dispozitivelor de protectie sau a dispozitivelor
de blocare;

* tilizarea pieselor necompatibile sau avariate;
¢ utilizarea echipamentelor auxiliare neautorizate;
e utilizarea echipamentului depasind sarcinile maxime

Reglementari si aprobari

Asigurati-va ca toate echipamentele sunt evaluate si aprobate pentru mediul
in care sunt utilizate. Aprobarile obtinute pentru echipamentele Nordson vor
fi anulate daca nu se vor respecta instructiunile de instalare, utilizare si
depanare.

Toate fazele instalarii echipamentului trebuie sa respecte toate legile
federale, statale si locale.

© 2015 Nordson Corporation
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1-2 Siguranta

Siguranta personala

Pentru a preveni ranirea personalului, urmati aceste instructiuni.

* Nu utilizati sau depanati echipamentul daca nu aveti calificarea necesara.

* Nu utilizati echipamentul daca dispozitivele, usile sau capacele de
protectie nu sunt intacte si daca dispozitivele automate de blocare nu
functioneaza corespunzator. Nu ocoliti sau dezactivati nici un dispozitiv
de protectie.

* Evitati partile aflate in miscare. inainte de ajustarea sau depanarea
oricarui echipament aflat in migcare, opriti alimentatorul acestuia si
asteptati pana cand echipamentul se opreste complet. Opriti alimentarea
cu energie electrica si fixati echipamentul pentru a preveni orice miscare
neasteptata.

* Eliberati (aerisiti) presiunea hidraulica si pneumatica inainte de ajustarea
sau depanarea sistemelor sau componentelor aflate sub presiune.
Deconectati, opriti si etichetati intrerupatoarele inainte de depanarea
echipamentelor electrice.

* Obtineti si cititi Fisele cu date tehnice de securitate (MSDS) pentru toate
materialele utilizate. Urmati instructiunile producatorului privind
manipularea si utilizarea in conditii de siguranta a materialelor si utilizati
echipamentele de protectie personala recomandate.

* Pentru a preveni accidentarile, acordati atentie pericolelor mai putin
evidente de la locul de munca care nu pot fi eliminate complet
intotdeauna, cum ar fi suprafetele fierbinti, marginile ascutite, circuitele
electrice aflate sub tensiune si piese aflate in migcare ce nu pot fi
acoperite sau protejate din motive practice.

Protectia impotriva incendiilor

Pentru a preveni un incendiu sau o explozie, urmati aceste instructiuni.

* Nu fumati, sudati, polizati si nu utilizati flacara deschisa in zonele in care
sunt utilizate sau depozitate materiale inflamabile.

* Asigurati o ventilatie adecvata pentru a preveni acumularea periculoasa a
vaporilor sau materialelor volatile. Pentru indrumare, consultati legislatia
locala sau Fisele cu date tehnice de securitate (MSDS).

* Nu deconectati circuite electrice aflate sub tensiune in timp ce lucrati cu
materiale inflamabile. Opriti mai intai alimentarea cu energie electrica de
la un intrerupator de deconectare pentru a preveni producerea scanteilor.

* Cunoasteti amplasarea butoanelor de intrerupere in caz de pericol, a
supapelor de depresurizare si a extinctoarelor. Daca incendiul
izbucneste intr-o cabina de vopsire prin pulverizare, opriti imediat
sistemul de pulverizare si ventilatoarele de aerisire.

e Curatati, intretineti, testati si reparati echipamentul in conformitate cu
instructiunile prezentate in documentatia echipamentului.

e Utilizati numai piese de schimb destinate utilizarii cu echipamentul
original. Contactati reprezentantul local Nordson pentru informatii privind
piesele de schimb si consultanta.

P/N 71921 43_02 © 2015 Nordson Corporation



Siguranta  1-3

impamantarea

/N

AVERTISMENT: Utilizarea unui echipament electrostatic defect este
periculoasa si poate provoca electrocutare, incendiu sau explozie. Efectuati
verificari de rezistenta ca parte a programului periodic de intretinere. Daca
simtiti chiar si un soc electric slab sau observati scantei sau arcuri statice,
opriti imediat toate echipamentele electrice sau electrostatice. Nu reporniti
echipamentul pana cand problema nu a fost identificata si remediata.

Legarea la impamantare in interiorul cabinei si in jurul deschizaturilor cabinei
trebuie sa respecte cerintele NFPA pentru amplasamentele periculoase de
Clasa Il, Divizia 1 sau 2. Consultati NFPA 33, NFPA 70 (articolele 500, 502 si
516 ale Reglementarilor Nationale privind Electricitatea — NEC) si NFPA 77,
cele mai recente prevederi.

* Toate obiectele conducatoare de electricitate aflate in zonele de
pulverizare trebuie legate electric la o priza de impamantare cu o
rezistenta de cel mult 1 megaohmi, masurata cu un instrument care
aplica o tensiune de cel putin 500 volti pe circuitul evaluat.

* Elementele care trebuie legate la impamantare includ, dar nu se
limiteaza la podeaua zonei de pulverizare, platformele de operare,
buncarele, suporturile senzorilor de lumina si duzele de evacuare.
Personalul care lucreaza in zona de pulverizare trebuie conectat la
impamantare.

* Exista un posibil potential de incendiu din cauza corpului uman incarcat
electric. Persoanele care se afla pe o suprafata vopsita, cum ar fi o
platforma de operare sau care poarta incaltaminte neconductiva, nu sunt
conectate la impamantare. Personalul trebuie sa fie echipat cu
incaltaminte cu talpa conductiva sau trebuie sa utilizeze o curea de
legare la impamantare pentru a mentine o conexiune la impamantare in
timp ce lucreaza cu sau in jurul unui echipament electrostatic.

* Operatorii trebuie sa pastreze contactul direct al suprafetei mainii cu
manerul pistolului de pulverizare pentru a preveni electrocutarea in timpul
utilizarii pistoalelor electrostatice de pulverizare manuale. Daca purtarea
manusilor este obligatorie, decupati palma sau degetele, purtati manusi
conductive electric sau o curea de legare la impamantare, cuplata la
manerul pistolului sau la o alta legatura adevarata de impamantare.

¢ Opriti alimentatoarele electrostatice si dezactivati electrozii pistolului
inainte de a efectua ajustari sau curati pistoalele de pulverizare cu
pulbere.

* Conectati toate echipamentele, cablurile si firele de legare la
impamantare deconectate dupa depanarea echipamentului.

Masuri in cazul unei defectiuni

Daca un sistem sau orice echipament dintr-un sistem se defecteaza, opriti

imediat sistemul si procedati in felul urmator:

» Deconectati si opriti alimentarea electricd. Inchideti supapele
pneumatice obturatoare si eliberati presiunile.

¢ Identificati motivul defectiunii si remediati defectiunea inainte de a reporni
echipamentul.

Trecerea la deseuri

Treceti la deseuri echipamentul si materialele folosite la utilizare si depanare
in conformitate cu legile locale.

© 2015 Nordson Corporation
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1-4 Siguranta

Etichete de siguranta

Tabelul 1-1 prezinta textul etichetelor de siguranta de pe consola iControl.
Etichetele de siguranta sunt concepute pentru a va ajuta la utilizarea si
intretinerea in conditii de siguranta a consolei. Vezi Figura 1-1 pentru
amplasarea etichetelor de siguranta.

Element P/N Descriere

1. 1034161 operatiunilor de service.

f AVERTISMENT: Deconectati sursa de alimentare inainte de realizarea

@
Ci
(0)

@

Figura 1-1  Etichete de siguranta

P/N 71921 43_02 © 2015 Nordson Corporation



Privire de ansamblu sistem  2-1

Sectiunea 2
Privire de ansamblu sistem

Manualele sistemului iControl

Acest manual trateaza consola iControl si hardware-ul sistemului pentru
sistemele Encore HD folosite numai cu pistoalele de pulverizare Encore HD.

Manualele iControl sunt organizate in modul urmator:

Manualul interfetei operatorului pentru toate versiunile sistemului se
refera la configurare, setarea presetarii si functionarea cu software-ul
iControl:

* 7146054
Cardul operatorului pentru toate versiunile:
e 7179707

si acest manual.

O consola a sistemului Encore HD iControl comanda pana la 32 de pistoale
automate.

Figura 2-1 Consola Prodigy iControl

© 2015 Nordson Corporation P/N 71921 43_02



2-2  Privire de ansamblu sistem

Hardware si software consola si sistem

A se vedea Figurile 2-3 si 2-2.
O consola complet echipata care comanda 32 de pistoale de pulverizare
Encore HD include urmatorul hardware:

¢ interfata operatorului formata din afisajul LCD de tip ecran tactil, discul
rotativ si comutatorul cu cheie pentru interblocare

® calculator cu o singura placa (SBC) cu card Ethernet PCI

® doua carduri CompactFlash pentru software-ul sistemului si datele
utilizatorului

* Placa I/O, doua subpanouri cu panouri posterioare, custi pentru card si
16 carduri de comanda pentru pistoale (un card comanda doua pistoale)

® sursa de alimentare 24Vcc
* relee pentru alarma, blocare la distanta si interblocare transportor

Sistemul necesita urmatorul hardware extern:
® cutie de conexiuni fotocelula
* fotocelulele zonei sau scanere discrete

¢ fotocelulele pentru identificarea piesei sau scanere discrete sau intrari de
la sistemul clientului de identificare a pieselor

e dispozitiv de codificare transportor
* releu interblocare transportor
* cutia interfetei retelei

* centru de alimentare cu panou cu patru pompe care contine 32 de pompe
HDLYV si 16 carduri de comanda (un card comanda doua pompe)

Pozitionere intrare/iesire (orizontale sau verticale): Deplasati pistoalele
catre piese, indepartanud-le apoi, conform setarilor pe care le realizati in
software-ul iControl. Pozitionerele permit deplasarea pe contur, in timp ce
varfurile pistoalelor sunt mentinute la aceeasi distanta fata de piesa cand
latimea piesei se schimba. Acestea permit, de asemenea, folosirea lancei, la
care pistoalele pot fi deplasate pentru acoperirea interiorului cavitatii unei
piese, in timp ce piesa trece pe langa pistoale.

Masini cu piston: Deplasati pistoalele pe verticald in timp ce piesa trece pe
langa acestea. Miscarea masinii cu piston este programata prin intermediul
interfetei iControl a operatorului.

Folosirea acestor dispozitive necesita adaugarea la sistem a urmatoarelor
dispozitive externe:

® scanere analogice pentru masurarea latimii si Tnaltimii piesei.

* cutie de conexiuni si unitati de comanda ale scanerului.

* Retea si switch Ethernet

® PLC-uri si VDF-uri

Optiune cea de-a doua cabina: cea de-a doua cabina foloseste acelasi
semnal al dispozitivului de codificare, aceleasi semnale de identificare a
zonei si piesei si pozitionere intrare/iesire si masini cu piston, semnale ale
scanerului.

P/N 7192143_02
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Privire de ansamblu sistem
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Nota: Partea posterioara a computerului prezentata fara capacul superior.

Figura 2-2
1.
2. Comutator de blocare cu 3 pozitii
3.

4. Cartelele CompactFlash

Tastatura

Calculator si afisaj LCD

7.
8.

Componente interne ale consolei iControl Encore HD

5.
6.

Alimentator de energie electrica

Cusca pentru card cu carduri de
comanda a pistolului

Prizele cablului pistolului
Intrerupatorul de alimentare

9. Relee si sigurante

10. Carduri I/O si de interfata

11. Placa /O

© 2015 Nordson Corporation
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2-4 Privire de ansamblu sistem

Interfata operatorului

Software-ul iControl asigura o interfata grafica a utilizatorului care asigura
ecrane pentru configurarea si comanda sistemului de declansare si
pozitionare al pistolului de pulverizare.

Operatorul realizeaza toate sarcinile de configurare si operare cu ajutorul
ecranului tactil si al Discului rotativ. Rasucirea discului rotativ creste sau
descreste valorile din cAmpurile selectate.

Figura 2-3 Panoul frontal al consolei principale

1. Comutator cu cheie pentru interblocare 3. Disc rotativ
2. Ecran tactil LCD

Functiile comutatorului cu cheie pentru interblocare

in pozitia Pregatit, pistoalele de pulverizare nu pot fi declansate decat daca
functioneaza transportorul. Aceasta impiedica pierderile de pulbere si
situatiile de functionare periculoasa.

in pozitia Bypass puteti declansa pornit si oprit pistoalele firé ca
transportorul sa functioneze. Utilizati pozitia de bypass pentru a regla si
testa setarile pistolului de pulverizare.

in pozitia Blocata, pistoalele si dispozitivele de deplasare pentru pistoale
sunt dezactivate. Utilizati aceasta pozitie cand lucrati in interiorul cabinei.

P/N 7192143_02
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Privire de ansamblu sistem  2-5

Retelele CAN si Ethernet

Intrari digitale

Consultati schema sistemului din Sectiunea 7.

Retea CAN: Gestioneaza comunicatiile interne intre cartelele de comanda a
pistolului, modulele iFlow si PC iControl si cu alte consolele iControl.

Retea Ethernet: Gestioneaza comunicatiile externe intre sistemul iControl
si dispozitivele la distanta, cum ar fi pozitionere intrare/iesire, masini cu
piston si unitatile de comanda ale scanerelor analogice.

Consola iControl include o placa I/O care furnizeaza intrari digitale izolate
optic. Suntincluse

® optintrari pentru detectarea zonei
* optintrari pentru identificarea piesei
* ointrare pentru un dispozitiv de codificare a migcarii transportorului

® o intrare care blocheaza pistoalele cand oricare dintre cabinele
exhaustorului sunt oprite (folosite numai la sisteme cu cabine multiple
care folosesc un singur iControl)

Dispozitivul de codificare, fotocelulele zonei si cele de identificare a piesei
sau scanerele discrete (digitale) sau intrarile clientului pentru identificarea
piesei sunt conectate la un bloc terminal din cutia de conexiuni a fotocelulei
(Photoeye Junction Box - PEJB). Sursa de alimentare 24 Vcc din PEJB
asigura alimentarea pentru aceste dispozitive.

Un cablu de intrare cu 25 de conductori conecteaza PEJB la consola
iControl. In cazul in care consola nu poate fi localizata in domeniul de cablaj
direct (19 ft) al PEJB, se pune la dispozitie o cutie cu extensii si un cablu
suplimentar. Daca sistemul este prevazut cu o retea Ethernet, atunci cablul
cu 25 de conductori are traseul prin cutia de conexiuni a retelei.

Dispozitiv de codificare

Sistemul iControl furnizeaza o intrare digitald izolata optic pentru un
dispozitiv de codificare a miscarii transportorului. Dispozitivul de codificare
poate fi fie de tip mecanic, fie optic si trebuie sa aiba un ciclu de functionare
de 50%.

La o rezolutie a dispozitivului de codificare de un inci pe impuls (1:1),
distanta efectiva la care pot fi urmarite piesele de catre sistemul iControl este
de aproximativ 1333 picioare. La o rezolutie de 2:1 (1/inci pe impuls,
distanta efectiva de urmarire este injumatatita la aproximativ 666 picioare.

Viteza maxima a intrarii dispozitivului de codificare este de 10 Hz (10
impulsuri pe secunda). Din acest motiv poate fi necesara o tranzactie intre
viteza dorita a transportorului si rezolutia urmaririi piesei (cu céat este mai
mare viteza transportorului, cu atat este mai groba rezolutia urmaririi).

NOTA: Poate fi utilizat un temporizator in locul unui dispozitiv de codificare.
Consultati-va cu reprezentantul Nordson.

© 2015 Nordson Corporation
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Cardurile de comanda a pistolului

Fiecare card de comanda a pistolului din cusca pentru card asigura
comenzile electrostatice pentru doua pistoale automate de pulverizare a
pulberii Encore HD. Cardurile asigura alimentare cu c.a. a multiplicatoarelor
de tensiune (surse de alimentare electrica) la pistoalele automate si
proceseaza feedback-ul de la pistoale pentru afisarea pe interfata
operatorului.

Pistoalele de pulverizare manuale Encore HD sunt comandate de
controlerele pistolului de pulverizare.

Comanda pompei pistolului

Specificatii

General

Consola iControl si controlerele pistolului manual comanda pompele pentru
pulbere HDLV prin reteaua CAN. In tabloul pompei, un card de comanda a
pompei comanda doua pompe.

Consultati manualele pompei HDLYV si al panoului pompei pentru schemele
electrice, listele cu piesele si alte informatii.

Cerinte de electricitate

Intrare Neconectat: (PC) 100-230 V c.a., 50/60 Hz, 1 &, 120 VA max.
Conectat: 100-230 Vca, 50/60 Hz, 1 &, 480VA max.
Interblocare transportor si blocare la distanta: 120/230 V c.a.,
50/60 Hz, 1 &, 6 mA
Valoare nominala contact releu alarma: 120/230 V c.a., 1 &,
6A

lesire (la pistolul de pulverizare) +19Vca,1A

NOTA: Sistemul iControl trebuie interblocat cu sistemul de detectare a incendiilor asa incat pistoalele de
pulverizare sa fie oprite daca se detecteaza un incendiu in interiorul cabinei de pulverizare.

ANSI/ISA S82.02.01
Grad de poluare 2
Instalare (supratensiune) Categoria ll

Mediul inconjurator

Temperatura de functionare

32-104 °F (0-40 °C)

Umiditate de functionare

5-95%, fara condensare

periculoase

Evaluarea cu privire la amplasamentele America de Nord: Clasa II Divizia 2, Grupurile F & G

Uniunea Europeana: Ex I1 3D

P/N 7192143_02
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Pompa HDLYV si calitatea jetului de aer al pistolului de pulverizare

Aerul trebuie sa fie curat si uscat. Utilizati un uscator de aer de tip frigorific sau
deshidratant regenerativ care poate produce un punct de roua de 3,4 °C (38 °F)
sau mai coborét la 7 bari (100 psi) si un sistem de filtrare cu prefiltre si filtre
coalescente capabile de eliminarea uleiului, apei si impuritatilor la nivel de
submicroni.

Dimensiunea recomandata a ecranului filtrului de aer: 5 micron sau mai mica
Cantitatea maxima de vapori de ulei in sursade aer: 0,1 ppm
Cantitatea maxima de vapori de apa in sursa de aer: 0,48 granule/ft3

Umezeala sau aerul contaminat pot conduce la functionarea defectuoasa a
pompelor HDLV; pulberea se poate aglomera in sistemul de regenerare sau se
poate imbécsi in tubulatura de alimentare si in traseele pentru pulbere ale
pistolului de pulverizare.

Conditii speciale pentru utilizare in siguranta

Aprobari

Trebuie sa acordati atentie la curatarea suprafetelor din plastic ale iControl.
Exista potential pentru acumularea de electricitate statica pe aceste
componente.

Aplicatoarele automate electrostatice pentru pulbere Encore HD vor fi folosite

numai cu unitatile de comanda asociate Encore HD iControl inn intervalul de
tempertauri ambiante +15 °C péna la +40 °C (59 °F pana la 104 °F).

Vezi Figura 2-4 pentru etichetele de aprobare fixate pe echipament.

© 2015 Nordson Corporation
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y
ENCORE HD iControl
EN50177 FM13ATEX0007X 1180

@ IT 23D

Extc llIB T60° C
Ta=+1510 +40° C

NORDSON CORP. AMHERST, OH. USA

Vn =100-230 Vac fn=50-60 Hz Pn =600 VA
OUTPUT: Vo (peak) = =19V lo (peak) = 1.0 A

WARNING - POTENTIAL ELECTROSTATIC CHARGING
. HAZARD, SEE INSTRUCTION MANUAL.

( N\

S5 || enoone o iconrmor
APPROVED SPRAY SYSTEM

FOR ELECTROSTATIC
FINISHING APPLICATION
USING CLASS Il SPRAY MATERIAL WHEN
CONFIGURED IN ACCORDANCE WITH 10011656;
CONTROLLER IS SUITABLE FOR CLASS II
DIVISION 2, GROUP F & G HAZARDOUS
(CLASSIFIED) LOCATIONS.

. J/

Figura 2-4 Etichetele de aprobare iControl Encore HD
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Program aprobat si cardurile cu datele utilizatorului

NOTA: Consultati sectiunea Piese de schimb pentru codul piesei Nordson
pentru cardurile Compact Flash livrate impreuna cu sistemul.

Capacitatea cardului CompactFlash: 512 Mb minimum - Numai
CompactFlash Tip I.

NOTA: CompactFlash pentru vanzdri cu amdnuntul se refera la carduri
disponibile la magazinele de vanzari cu amanuntul de aparate foto,
calculatoare si produse electronice. Flash pentru vanzari cu amanuntul are o
capacitate de 30.000 pana la 600.000 la maximum 75°C (167°F) si se poate
confrunta cu o durata de viata totala mai scurta.

CompactFlash de uz industrial se refera la cardurile disponibile numai prin
intermediul unui furnizor de piese electronice si surse online care vand
CompactFlash cu temperaturi de uz industrial pentru utilizarea in sisteme
incorporate. Flash de uz industrial are o capacitate de 2.000.000 de cicluri de
scriere si un interval de temperatura crescut la 85°C (185°F).

Carduri care au fost validate:

® SanDisk - vanzare cu amanuntul la 2 GB, de uz industrial la 1 GB

® Toshiba - vanzare cu amanuntul la 2 GB

® PNY - vanzare cu amanuntul la 2 GB

* Dane-Elec - vanzare cu amanuntul 512 MB

* Kingston Technology- vanzare cu amanuntul 4 GB

* Smart Modular Technologies - de uz industrial la 1 GB

®  SMC Numonyx - de uz industrial la 1 GB

® Silicon Systems - de uz industrial 512 MB

* Transcend - de uz industrial 512 MB

* SanDisk - de uz industrial 4 GB si mai mult (trebuie folosite cate doua)

NOTA: Cu cardul Sandisk de uz industrial, sistemul nu va boota complet sau
la timp cand fie flash-ul cu date, fie cardul flash cu programul difera ca
dimensiune.

Carduri incompatibile cu iControl:

e |EXAR - oricare

® Tipul Il - oricare (cardurile CompactFlash Tip Il sunt mai mari si nu se vor
potrivi in suportul cardului.

© 2015 Nordson Corporation P/N 71921 43_02
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Introducere

A\
A\

Sectiunea 3
Instalarea

AVERTISMENT: Permiteti numai personalului calificat sa efectueze
urmatoarele operatii. Urmati instructiunile privind siguranta din acest manual
si toate celelalte documente aferente.

AVERTISMENT: Acest echipament poate fi periculos daca nu este utilizat in
conformitate cu regulile descrise in acest manual.

Sistemele iControl sunt configurate pentru aplicatia si cerintele fiecarui client.
Echipamentul furnizat impreuna cu sistemul este diferit in functie de tipul de
instalare (noua, actualizare sau adaptare) si echipamentul pus la dispozitie
de catre client. Prin urmare, aceasta sectiune furnizeaza doar informatii de
baza. Informatiile detaliate sunt incluse in schemele de conexiuni ale
sistemului, planuri si altd documentatie pusa la dispozitie de inginerii de
aplicatie Nordson.

Dupa ce toata partea hardware este instalata si conectata, iar sistemul este
alimentat, interfata operatorului este utilizatd pentru configurarea, setarea si
operarea sistemului. Consultati manualul pentru Interfata iControl a
operatorului pentru instructiuni privind configurarea.

AVERTISMENT: Folositi conectori sau mansoane de detensionare etanse
la praf la toate gaurile consolei, cutiei de conexiuni si ale panoului de
comanda iConsole. Instalarea trebuie realizata in conformitate cu codul si
trebuie procedat cu grija pentru a mentine integritatea etangarii la praf a
compartimentului.

© 2015 Nordson Corporation
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Schema sistemului

Figura 3-5 arata conexiunile electrice dintr-un sistem obignuit.

Stativ identificare piesa

O o O o
ifi ies3 O o O o
Identificare piesa 3 S 3 S Sistem
Consola principala e o ¢ o
cu ‘C)F:U ° I .. Transportor Electrice
Dispozitiv de codificare . - Panou
Pistoalele 1-32 Dispozitiv de
Cutie de conexiuni PE, deplasare pistol
Cutia de conexiuni a scanerului Motoare i
analogic ‘ Senzori
Cablu I/0 1 1 <
[3)
ETHERNET %
ETHERNET |-
E
<
2.Consola
A e CA
Blocare la distanta, .
Alarma, Blocarea transportorului Centru de alimentare cu pulbere
Retea
Cutie interfata
CAN CAN Alimentare CA
Pompa
Comanda
<Zt Carduri Semnale de schimbare a culorii

Pistol manual
Cutie de conexiuni

CAN

4
<
o

Pistol manual
Unitati de comanda

Figura 3-5 Schema obignuita a sistemului

Instalarea hardware-ului

Consultati desenele furnizate de ingineria aplicatiei Nordson pentru locatiile
consolelor, cutiilor de conexiuni si ale altor dispozitive ale sistemului.

Fixati consola iControl cu suruburi de podea. Cutia de conexiuni a fotocelulei
si cutia scanerului analogic (daca este folosit) sunt de obicei montate pe
stativul de identificare a piesei. Toate cutiile de conexiuni sunt montate pe
cabina, platformele pentru operatori, centrul de alimentare sau dispozitivele
pentru deplasarea pistoalelor, conform functiei lor. Consultati desenele
planului pentru amplasare si schemele de conexiuni si detalii de montaj.
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Conexiunile si setarile retelei CAN

Consola iControl comunica cu controlerele pistolului manual si cardurile de
comanda ale pompei prin reteaua CAN. A se vedea Figura 3-1 pentru
conexiuni. Asigurati-va ca ecranul fiecarui cablu este conectat doar la un

ca

pat.

NOTA: Firul de suntare de terminare trebuie instalat pe pinii W1 1 si 2 de pe
cardul de comanda al ultimei pompe din tabloul ultimei pompe de pe centrul
de alimentare.

I ; ————— ] @ Cabul ecranat torsadat cu doi conductori
‘ anoul posterior superior ‘
‘ IESIRE CAN ‘ D:D Conector sau manson de detensionare etanse la praf
‘ 1 ‘ Y Conexiuni
pe teren
\
‘ Lo } Conduct& /4 in. cu cablu cu 25 de conductori si cablu Ethernet
=)
ol Zlr
\ EIE5 \ -
\ % 8 é ‘ ‘F Cutie interfata retea * j‘
4 <
< > —
} ; Consola iControl ‘ ‘ ALBASTRU § ﬁ@ﬁ @« ALBASTRU ‘
I3l = \ ‘ +
‘L UJ - | ALBALBASTRU| 3 @ 7| ALB/ALBASTRU = ‘u
ffffffffffff + | — — =
| ALBASTRU | @ | ALBASTRU |
2 E
o b : ‘ E Ho
u‘_uAl B/ALBASTRU % L@j é ALB/ALBASTRU ‘
| : 1 - \
£
\ ~ Saans \
- _
-

Card de comanda al pompei HDLV
IESIRE CAN INTRARE CAN

Card de comanda al pompei HDLV

Cardul de intrare al ultimei pompe
Carcasa ultimei pompe

| |
} Wi IESIRE CAN INTRARE GAN /4 |
T 1 ES| ] || e [ - |
| [T 11 11 T 11 T 11 Terminatia retelei CAN: |
| Pini fir de suntare 1, 2 |
‘*‘@®@‘ ‘@@@‘ ‘@@@‘ ‘@@@‘ pe ultimul card din lant | Rutarea
2 z|2 2 2 2 z2 2| 2 | cuun <‘>
| S T T £ £ = £ £ £ cablu
| 28&e 2 @ 25| 2 @ \
38 3 3 R EI: |
g |2 g 2 g |z 2 2
|3 o 5 g |
e < < < <
T o= == Urmaétorul card ‘
- _
‘F T 77 Cutiedeconexiunipistol manual % 7‘
} LQ |+ Q.+ | O \
. |
Pistol manual .
unitati de comanda 1-4 | B W O 4 O |
} oo "2 | * @ Q. | @ }
| NEGRU | . © | + © Qs | O ‘
r— = ALB/ALBASTRU |
ete. uren
Pidivy | [ABALBASTRU o ) ) O < | @o| apastRU LWUH
| ALBASTRU ALB/ALBAST Rl
o < o
NOTA: Setaf comutatorul TERM ‘ 2@ | »© o Q. ALBASTRD T
W1 al unitatii de comanda a
pistolului manual la OFF | w@ | » O =< | Qo \
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| w @ > @ © < Q= |
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e - |
Figura 3-1 Conexiunile cablului de retea CAN
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Setarile terminatiei si adresa CAN a consolei iControl

Comutatoarele de faza ale adresei panoului posterior sunt setate in fabrica:

SwWi1-1 Swi-2

Inchis Inchis Pistoalele 1-16
Inchis Deschis Pistoalele 17-32
SW1-3

Inchis:  Final

Deschis: Continuu

Intrerupator Intrerupator
culisant _ basculant
inchis inchis
(pornit) 4 (partea
superioara
) f in interior)
Deschis Deschis =
(partea
inferioara in
interior)

Figura 3-2

1. Comutatorul de delimitare a retelei SW1-3 este setat la CONTINUU
pentru ambele panouri posterioare.
2. Comutatoarele adresei de retea SW1-1 si 2 sunt setate la Pistoalele 1-16

pentru panoul posterior inferior si la 17-32 pentru panoul posterior

superior (daca este utilizat).

2l N
T~ E
=1 2
T Desch?s
° Panoul posterior superior o
= Pistoalele 17-32
LI H ——
0 Panoul posterior inferior 0
— Pistoalele 1-16
(] (H F—

Consolele retelei CAN, adresele consolei si terminatia

Adresele controlerului pistolului manual

Adresele controlerului pistolului manual sunt setate prin intermediul
software-ului. Fiecare controler trebuie sa aiba o adresa unica. Intr-un
sistem pot fi incluse pana la patru pistoale manuale. Consultati manualul

controlerului pistolului pentru instructiuni.

Terminarea unitatii de comanda a pistolului manual

Unitatile de comanda ale pistolului manual sunt expediate cu comutatorul lor
de terminare CAN setat la ON (activat). Pentru fiecare unitate de comanda a

pistolului manual din sistem:

1.
interfetei unitatii de comanda.

2. Setatila OFF (oprit) comutatorul TERM de la SW1.

Deschideti carcasa unitatii de comanda si localizati SW1 pe placa

P/N 7192143_02
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Configuratia cardului de comanda al pompei

Consultati manualul panoului pompei pentru instructiuni referitoare la setarea
adresei cardului de comanda si a comutatoarelor tipului de pistol.

Terminare: Firul de suntare de terminare trebuie instalat pe pinii W1 1 si 2
de pe cardul de comanda al ultimei pompe din tabloul ultimei pompe de pe
centrul de alimentare.

Calibrare: Numerele de calibrare pentru pompele HDLV care alimenteaza
cu pulbere pistoalele automate trebuie introduse in configuratia iControl.
Consultati manualul pentru Interfata iControl a operatorului pentru
instructiuni.

Pentru fiecare pompa HDLYV aleasa pentru a alimenta cu pulbere un pistol
manual trebuie sa introduceti numerele de calibrare ale pompei in unitatea
de comanda a pistolului. Consultati manualul controlerului pistolului pentru
instructiuni.

Conexiunile de alimentare cu energie, impamantare si

relee

/N

Firele de impamantare ale cablului electric ale cutiei consolei si ale cutiei de
conexiuni trebuie conectate intotdeauna la o legatura adevarata de
impamantare. Daca este posibil, trebuie folosite cablurile de impamantare
ESD speciale cu impletitura plata prevazute cu console iControl si unitati de
comanda pentru pistoale manuale pentru a le conecta la baza cabinei.
Consultati Impaméntarea de la pagina 3-7 pentru mai multe informatii.

AVERTISMENT: Consolele si toate echipamentele conducatoare de
electricitate din zona de pulverizare TREBUIE legate la o impamaéantare
adevarata. Montati cutiile de conexiuni si panourile de comanda pe stative
sau pe baza cabinei. Conectati consolele la baza cabinei cu ajutorul
cablurilor speciale cu impletitura plata. Nerespectarea acestui avertisment
poate duce la deteriorarea echipamentului electronic sensibil si la socuri
grave asupra personalului sau incendii sau explozii.

Conexiunile cablului de alimentare a consolei

Tabelul 3-1 Conexiunile cablului de alimentare a consolei

Culoare fir Conexiune Functie

Negru L1 (faza) Alimentare 100-240 V c.a. la iControl PC (doar consola principald)

Alb L2 (neutru) | (necomutat)

Maro L1 (faza) Alimentare 120-240 Vca la sursa de alimentare a consolei (comutata cu

Albastru L2 (neutru) motorul ventilatorului de evacuare al cabinei)

Verde/Galben | impamantare sasiu

Gri (2) Blocare la distanta: 240 Vca, 1 faza, 6 mA (pentru 120 Vca, consultati instructiunile de mai
jos)

Galben (2) Contactele alarmei: 120/230 Vca, 1 faza, 6 A max. Contactul este inchis fara alimentare la
consola sau in prezenta alarmei. Contactul este deschis cu alimentarea aplicata la consola
si fara prezenta alarmelor.

Rosu, Blocarea transportorului: 240 Vca, 1 faza, 6 mA (pentru 120 Vca, consultati instructiunile

portocaliu de mai jos)

© 2015 Nordson Corporation
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Interblocare transportor si blocare la distanta

Releele pentru interblocarea transportorului si blocare la distanta din consola
iControl sunt conectate din fabrica pentru 240 Vca. Pentru a trece
conexiunile la 120 Vca, vezi Figura 3-3. Nu demontati rezistorii 20K.

Conexiunile releului de 240 V
(fabrica)

Blocare la GRI M
distanta
(240V) GRI @ ROSU
20K 5@3@ o % & - D« ROSU
GALBEN @j i@ J ‘ NEGRU
Alarma GALBEN R @
N

-

PORTOCALIU
POROSAY D2

N

Blocarea

transportorului

(240V) N %
ROSU

Conexiunile releului de 120V

[ ) @; @57 MARO
ol = = ALBASTRU
@i i@ J ‘ ALB
lZE 7z

N
QIR

N
=
(=)
<

GRI W
Blocare la
o&s;%rq/t,)a GRI @ ROSU
20K B @’:@ o Q= @/.‘: @7g ROSU
GALBEN @i i@ J ‘ NEGRU
Alarma
GALBEN —D |20 RO o @2 @Ei MARO
PORTOCALI J) > . @3 @: — ALBASTRU
z @ o

Blocarea

transportorului ROSU
(120) 2w @] [D[0]] ]
20K

Figura 3-3 Conexiunile releului de interblocare transportor si blocare la distanta 240 Vca (fabrica) si 120 Vca
(optional)

(1l
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impamaéantarea

Imp&mantarea adecvati a tuturor componentelor conductive ale unui sistem
de acoperire cu pulbere asigura protectia impotriva socurilor si a
descarcarilor electrostatice atat pentru operatori cat si pentru echipamentul
electronic sensibil. Multe componente ale sistemului (cabina, colector,
module de culoare, console de comanda si transportor) sunt conectate atéat
din punct de vedere fizic cat si electric. Este importanta utilizarea metodelor
si a echipamentului adecvat de impamantare la instalarea si operarea
sistemului.

impamantare PE (impamantare de protectie)

Imp&mantarea PE este necesara pentru toate compartimentele electrice din
metale conductoare dintr-un sistem. Impamantarea PE este asigurata de un
fir conductor de impamantare lipit la o impamantare adevarata.
Impaméantarea PE protejeaza operatorii impotriva socurilor electrice
asigurand o cale la masa pentru curentul electric in cazul in care un
conductor contacteaza un compartiment electric sau alte componente
conductoare. Firul conductor pentru impamantare transporta curentul
electric direct la impamantare si scurtcircuiteaza tensiunea de intrare pana
cénd o siguranta sau un intreruptor de circuit intrerupe circuitul.

Firele de impamantare verzi/galbene legate cu cablul de alimentare de
intrare CA sunt utilizate doar pentru impamantarea PE si unicul lor scop este
de a proteja personalul impotriva unui soc. Aceste fire de impamantare nu
protejeaza impotriva descarcarii electrostatice.

impamantare electrostatica

Imp&mantarea electrostatica protejeazi echipamentul electronic impotriva
daunelor produse de descarcarile electrostatice (ESD). Unele componente
electronice sunt atat de sensibile la ESD, incat o persoana poate produce o
descarcare statica distrugatoare fara a simti nici macar un soc usor.

Imp&mantarea electrostaticd adecvati este obligatorie pentru un sistem de
acoperire electrostatica cu pulbere. Pistoalele de pulverizare cu pulbere
genereaza tensiuni electrostatice de pana la 100.000 V. Nu dureaza mult
pana cand componentele sistemului neimpamantat creeaza o sarcina
electrica suficient de puternica pentru a deteriora componentele electronice
sensibile in timpul descarcarii.

Descarcarile electrostatice au loc la frecvente foarte ridicate, in jur de 100
MHz. Un conductor de impaméantare obisnuit nu conduce suficient de bine
asemenea frecvente ridicate pentru a impiedica deteriorarea componentelor
electronice. Echipamentul Nordson pentru acoperire cu pulbere este
prevazut cu cabluri speciale cu impletitura plata pentru protectia impotriva
ESD.

© 2015 Nordson Corporation
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— Traseul curentului pistolului
< loni

|

©

iControl

@/

Traseul curentului pistolului

Consultati Figura 3-4. Toate circuitele electrice au nevoie de un traseu
complet pentru curent pentru ca acesta sa se poata intoarce la sursa
(cerc=circuit). Pistoalele de pulverizare electrostatica emit curent (ioni) si,
prin urmare, au nevoie de un circuit complet. O parte a curentului emis de
pistolul de pulverizare este atrasa in cabina de pulverizare, dar majoritatea
este atrasa de piesele impamantate care se deplaseaza prin cabina.
Curentul atras de piese trece prin suporturile pieselor catre transportor si
catre impamantarea cladirii, inapoi la unitatea de comanda printr-o
impamantare impletita si inapoi catre pistolul de pulverizare prin placa de
actionare a pistolului. Curentul atras de cabina este returnat prin
impamantarea cabinei catre unitatea de comanda si ihapoi in pistol.

Este foarte important s& asigurati un circuit complet pentru curentul pistolului.
O intrerupere in conductorii circuitului (transportor, cabind, cablurile de
impamantare cu impletitura, unitate de comanda) poate produce formarea
tensiunii Tn conductori pana la iesirea maxima a multiplicatorului de tensiune
a pistolului de pulverizare (pana la 100 kV). Tensiunea se va descarca in
cele din urma intr-un arc de frecventa inalta si produce deteriorarea pariii
electronice a unitatii de comanda (placa de actionare a pistolului si sursa de
alimentare).

—_ Imp&mantare torsadata

W/ /8

U

= t | |
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S} e o
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Baza cabinei
impamantare torsadati ﬁ m

Figura 3-4 Traseul curentului electrostatic
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Procedurile si echipamentul de impamantare ESD

Cea mai buna protectie impotriva ESD este de a pastra impamantarile
impletite cat mai scurte posibil si a le conecta la un punct central la baza
cabinei, asa cum se prezinta in diagrama triunghi. In conditii normale,
realizarea conexiunilor triunghi nu constituie o problema, dar in unele
sisteme, cum ar fi cabinele cu derulare, impamantarile impletite necesare
pentru o conexiune triunghi sunt prea lungi pentru a fi eficace impotriva ESD.
In acest caz, este acceptabila o configuratie cu impamantare in serie.

impamantarea triunghi Instalarea setului bloc pentru impaméntare 1067694

impamantare in serie

(preferata)

(alternativ)

Suruburi autofiletante

Bloc pentru impdmanta

Cablu de impamantare
cu impletitura plata

Baza cabinei

Figura 3-5 Procedurile si echipamentul de impaméntare ESD

Utilizati intotdeauna cablurile de impamantare ESD speciale cu impletitura
plata livrate impreund cu toate unitétile de comanda ale pistoalelor de
pulverizare Nordson. Cablurile de impaméantare ESD ar trebui intotdeauna
atasate la baza sudata a cabinei, nu la un panou, compartiment sau alta
componenta fixatd de baza cu suruburi. Pastrati cablurile cat mai scurte
posibil. Daca utilizati un set bloc de impaméantare, asigurati-va ca blocul este
instalat direct de baza sudatéa cu ajutorul suruburilor autofiletante incluse.

Un set bloc de impamantare ESD este disponibil pentru conectarea
impamantarilor impletite la baza cabinei. Setul contine doua blocuri de
impamantare cu 6 pozitii, dispozitive de fixare, borne si 15 metri (50 de
picioare) de cablu de impamantare impletit. Daca sunt necesare seturi
suplimentare, comandati:

Setul 1067694, bara magistrala de impaméantare, ESD, 6 pozitii, cu hardware

Conexiunile dispozitivului de codificare, ale zonei si ale
identificarii piesei

Un cablu cu 25 de conductori transporta semnalele de intrare ale
dispozitivului de codificare transportor si ale identificarii partii discrete de la
cutia de conexiuni a fotocelulei (PEJB) la placa de Intrare/lesire din consola
iControl. Daca aceste intrari sunt partajate cu o a doua cabina, este furnizat
un cablu suplimentar cu 25 de conductori. Tabelul 3-2 prezinta conexiunile
cablului cu 25 de conductori care trebuie realizate la regleta de borne.

Sectiunea 7 contine schema de conexiuni a sistemului, schema de conexiuni
a consolei si schemele pentru cutiile de conexiuni si panourilor de control
prezentate.

NOTA: Consultati vederile in plan ale sistemului atunci cand localizati
stativul de identificare a pieselor si montati fotocelulele sau scanerele.

© 2015 Nordson Corporation
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Conexiunile cablului cu 25 de conductori

Tabelul 3-2 Conexiunile cablurilor paralele: De la placa de Intrare/lesire la
bornele cutiei de conexiuni (Intrarile in placa I/O sunt absorbite)

Borna Placa Numarul bornei
Culoare fir /0 cutiei de conexiuni Functie
(Intrare/lesire)
NEGRU 8LO 1 Zona 1
ALB 9LO 2 Zona?2
VERDE 10LO 3 Zona 3
PORTOCALIU 11 LO 4 Zona 4
ALBASTRU 12LO 5 Zona b
ALB/NEGRU 13LO 6 Zona 6
ROSU/NEGRU 1410 7 Zona7
VERDE/NEGRU 15LO 8 Zona 8
PORTOCALIU/NEGRU 20LO 9 Bit identificare
piesa 1
ALBASTRU/NEGRU 21LO 10 Bit identificare
piesa 2
NEGRU/ALB 22 L0 11 Bit identificare
piesa 3
ROSU/ALB 23L0 12 Bit identificare
piesa 4
VERDE/ALB 0LO 13 Bit identificare
piesa 5
ALBASTRU/ALB 1LO 14 Bit identificare
piesa 6
NEGRU/ROSU 2L0 15 Bit identificare
piesa 7
ALB/ROSU 3LO 16 Bit identificare
piesa 8
PORTOCALIU/ROSU 4L0 — Baterie
declansatoare 0
ALBASTRU/ROSU 5L0 — Baterie
declansatoare 1
ROSU/VERDE 6LO — Baterie
declangatoare
Selectati Enable
(Activat)
PORTOCALIU/VERDE 7L0 20 Dispozitiv de
codificare A
NEGRU/ALB/ROSU 16 LO — Rezerva
ALB/NEGRU/ROSU 17 LO — rezerva
ROSU/NEGRU/ALB 18 LO — Blocare manuala
VERDE/NEGRU/ALB Neconectat — —
ALBASTRU de la 19 HI Neaplicabil Interblocarea
Panou frontal transportorului
ALB de la 19L0 Neaplicabil Interblocarea
Panou frontal transportorului
ROSU 8 HI (+) VDC

NOTA: Pentru informatii despre cum s folositi bateriile declansatoare,
vedeti Folosirea intrérilor zonei pentru declangarea directa din manualul
programului iControl.

P/N 7192143_02
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Comutarea intrarilor la alimentare

Intrarile cardului /0 de pe consola iControl cunt configurate ca absorbite.
Este aplicata o tensiune de 24 Vcc la toate bornele HI. Pentru a comuta
intrarile la alimentare:

1. Deconectati toate firele de la bornele LO ale cardului I/O, cu exceptia
bornei 24. Nu desfaceti firele albastru si alb de la bornele 24 HI si 24 LO.

Mutati cablurile de suntare cu 6 poli de la bornele HI la bornele LO.

Montati cablurile de suntare cu fir rosu pentru a conecta toate cablurile de
suntare cu 6 poli impreuna.

4. Conectati firul rosu de la cablul cu 25 de conductori la borna 1 LO.
Conectati restul firelor la bornele HI.

6. La PEJB, conectati firul rosu la borna (-).

Conexiunile dispozitivului de codificare a transportatorului

Aduceti cablul dispozitivului de codificare la PEJB printr-o conducta etansa
impotriva prafului la gaurile nefolosite din PEJB. Legati cablul la dispozitivul
de codificare si regleta de borne a PEJB asa cum se prezinta in desenul
PEJB din sectiunea 7.

Configurare si conexiuni fotocelula

Conectati cablul SO la fotocelule si la blocul terminal al cutiei de conexiuni a
fotocelulei asa cum este prezentat in desenul cutiei de conexiuni a
fotocelulei (PEJB). Conduceti cablurile prin dispozitivele de fixare ale
cablului din PEJB, asa cum este prezentat:

Configurati fotocelula si setati senzitivitatea ei asa cum este prezentat in
desenul PEJB.

Conexiunile cablului scanerului

A se vedea Figura 3-6. Cutia de jonctiuni a fotocelului si cutiile de conexiuni
ale scanerului sunt livrate cu cablul scanerului preconectat in cutiile de
jonctiuni. Dispozitivele de comanda ale scanerului sunt programate din
fabrica conform specificatiilor de comanda ale sistemului. Consultati vederile
in plan ale sistemului atunci cand localizati stativul de identificare a pieselor
si scanerele sau fotocelulele. Scanerele trebuie montate cu capetele
cablurilor orientate dupa cum este indicat.

Conexiunile scanerului discret
® Scanerul zonei singulare: Cabluri SCNR1 la scaner.

® Scanerele zonei duble: Cablurile SCNR1 la scanerul superior, cablurile
SCNR2 la scanerul inferior.

® Scanerul pentru identificarea piesei si scanerul zonei: Cablurile SCNR1
la scanerul zonei, cablurile SCNR2 la scanerul pentru identificarea piesei.

NOTA: Scanerul sau fotocelula de identificare al piesei trebuie pozitionaté
astfel incét sistemul iControl sa receptioneze identificatorul piesei inainte ca
muchia principala a piesei sa intre in zona scanerului sau a fotocelului.
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SCNR1
SCNR2
SCNR1

H / N |
Scanerul zonei Scanerele zonei

singulare duble

AN\
S | [\

Scaner de identificare a piesei V —

sau Sistemul clientului de
identificare a pieselor

Scaner de zona

Cursa piesei Hp>

PEJE‘

Scanerele zonei si pentru identificarea piesei

Figura 3-6 Conexiunile cablului scanerului zonei si pentru identificarea piesei

Coenxiunile scanerului analogic

A se vedea Figura 3-7. Cutia de conexiuni a scanerului pozitionerului
intrare/iesire este de obicei localizata pe acelasi stativ ca si cutia de
conexiuni a fotocelulei. Poate fi folosit un scaner sau doua pentru a detecta
latimea pieselor. Scanerele trebuie montate cu capetele cablurilor orientate
dupa cum este indicat. In cazul in care folositti scanere duble, montati-le asa
incat acestea sa nu vizualizeze transportorul. Conectati cablurile scanerului
pozitioner (BSCE, BSCR) de la cutia de conexiuni la scanere agsa cum este
indicat.

Daca sistemul are de asemenea masgini cu piston, sunt utilizate scanere
analogice pentru a detecta inaltimea piesei si muchiile superioara si
inferioara. Montati scanerele cu capetele cablurilor in jos si conectati
cablurile (SCNR1) de la PEJB la scanere.

Separarea maxima a scanerului analogic:

6 metri (20 ft) daca scanerul are lungime mai mica de 1,22 metri (4 picioare)
4,6 metri (15 ft) daca scanerul are lungime mai mare de 1,22 metri (4
picioare).

P/N 7192143_02
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NOTA: Dac4 utilizati un scaner orizontal singular, unitatea de comanda
trebuie programata pentru a ignora transportorul. Pentru aceasta este
necesar software de la producatorul scanerului, de un laptop pe care ruleaza
Windows si un cablu serial pentru a conecta laptopul la unitatea de comanda
din cutia de conexiuni.

SCNR1 SCNR1 SCNR1
I R
||
7 H H N\ \
D) ) D
PEJB
] Pozitioner Pozitioner
H P Cutia de conexiuni a Cutia de conexiuni a
scanerului 11 scanerului | TTII< I
\ — |
\
Schg BSCE-D BSCE
i Cabluri BSCE-D Ethernet BSCR

Configurarea scanerului pozitionerului dublu  Configurarea scanerului pozitionerului singular

Figura 3-7 Conexiunile scanerului analogic al pozitionerului intrare/iesire si al masinii cu piston

Conexiunile furnizate de catre client ale sistemului de identificare a
piesei

Consultati Tabelul 3-2. Utilizati bornele pentru identificarea piesei de pe
PEJB pentru a conecta sistemul de identificare a piesei furnizat de catre
client la consola iControl. Cele 8 intrari sunt utilizate pe baza setarilor
realizate pe ecranul de configurare a fotocelulei. Consultati manualul pentru
Interfata iControl a operatorului pentru instructiuni privind configurarea.
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Retea Ethernet/Comanda dispozitiv de deplasare pistol

Reteaua Ethernet permite sistemului iControl s& comunice cu PLC-urile
dispozitivului pentru deplasare pistol si cu unitatile de comanda ale
scanerului analogic prin intermediul unui comutator de retea. PLC-urile
comanda Variatoarele de frecventa (VFD) care alimenteaza electric si
comanda motoarele dispozitivelor de deplasare a pistoalelor la setarile
realizate in software-ul iControl.

Oscilatoarele nu sunt comandate de software-ul iControl. PLC-urile
comanda migcarea acestora numai in timpul schimbarilor culorii.

Pentru partea Ethernet a cablajului, se folosesc cabluri cu 4 poli, M12,
codificate D, cu conectori sau fige la fiecare capat in peretele despartitor.

NOTA: Nu conectati la reteaua Ethernet niciun dispozitiv care nu este
aprobat de Nordson Technical Support sau Engineering.

Sistem iControl Panou electric
J de control,
principal VFD-uri
iControl _
Consolad PLC-uri
Unitati de
L. comand&
scaner
|~ analogic
Masina cu piston Masina cu piston
) sau motor sau motor O
oscilator oscilator
‘ Q Motor pozitioner ‘ ‘ Motor pozitioner

Figura 3-8

Retea Ethernet/Comanda dispozitiv de deplasare pistol (sistem obisnuit)
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Conexiunile tubulaturii de alimentare si a cablului

pistolului

A se vedea Figura 3-9. Conectati cablurile pistolului automat la prizele de pe
panoul posterior inferior al consolei iControl. Conectati cablul pistolului 1 la
priza 1, cablul pistolului 2 la priza 2 si agsa mai departe.

Conectati tubulatura de 8 mm pentru alimentare cu pulbere de la pistoalele
de pulverizare la racordurile de iegire ale pompei HDLV, asa cum se descrie
in manualul panoului pompei.

Conectati tubulatura jetului de aer de la pistoalele de pulverizare la
racordurile de iesire ale panoului pompei de langa pompe.

Numar impar de pistoale

Perete
despartitor

Garnitura \

Sistemele iControl sunt vandute in configuratie pentru un numar par de
pistoale. Fiecare cartela de controler pentru pistol din consola controleaza
doua pistoale. Daca configurati sistemul pentru un numar impar de pistoale,
se aprinde ledul pentru avarii de pe cartela si numai un singur pistol se va
conecta.

NOTA: Pistolul nefolosit trebuie s& aiba cel mai mare numar part. De
exemplu, daca aveti un sistem cu 8 pistoale, atunci numarul opt trebuie sa fie
pistolul nefolosit. Prizele cartelei pistolului sunt marcate pe placile de circuite
ca si A (pistolul cu numar impar) si B (pistolul cu numar par).

Impreuné cu cheile consolei, sunt include si o garnitura si un jumper.
Jumperul dezactiveaza pistolul care nu este detectat prin aprinderea ledului
de avarie de pe cartela pistolului.

Acoperiti priza cablului nefolosit cu garnitura peretelui despartitor, apoi
deschideti usa consolei si deconectati cablul prizei de la cartela pistolului.
Instalati jumperul in priza cartelei.

Consultati sectiunea Piese pentru numerotarea garniturilor si a jumperului.

Priza #8

W

Cabluri
Cabluri de
pistol

Cablu de suntare

Conectati la #8

priza cartelei

Cartela pistolului
Figura 3-9 Instalarea garniturii si a cablului de suntare - Exemplu prin ilustrarea unui sistem de 8 pistoale cu 7
pistoale

© 2015 Nordson Corporation
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Cartele de date ale utilizatorului si pentru program

®

Datele de programare si configurare iControl sunt stocate pe cardul
programului Compact Flash. Toate datele utilizatorului si setarile
preconfigurate sunt stocate pe cardul cu date CompactFlash. Aceste carduri
functioneaza ca unitati hard demontabile. Consolele iControl sunt furnizate
cu aceste cartele instalate. Consultati sectiunea Piese de schimb pentru
seturile de carduri cu programul si datele.

PRECAUTIE: Cardurile Compact Flash NU POT fi transferate rapid. Opriti
programul iControl si sistemul de operare, apoi opriti consola iControl inainte
de a indepérta cardurile. indepértarea cardurilor in timp ce sunt alimentate
ar putea duce la coruperea datelor de pe carduri si ar putea deteriora
cardurile.

PRECAUTIE: Nu opriti niciodata alimentarea consolei fara a opri mai intéi
programul iControl si sistemul de operare. Daca procedati astfel, puteti
corupe software-ul sistemului. Consultati Oprirea programului din manualul
Interfata iControl a operatorului pentru procedura de oprire.

A se vedea Figura 3-10. Fantele pentru cartela CompactFlash se afla in
spatele calculatorului. Cardul de deasupra (1) este cardul de date; cardul de
dedesubt (2) este cardul programului iControl.

NOTA: Pentru a scoate o carteld, trageti-o pur si simplu din fant4.

®

2
Figura 3-10 Amplasarea cardului cu datele utilizatorului si cu programul

1. Cardul de date
2. Cardul programului

Programul iControl poate fi actualizat prin instalarea unui nou card pentru
program.

Pe langa datele de configurare, pe fiecare card de date se pot stoca péana la
255 de date presetate per pistol. Pentru a copia cardul pentru datele
utilizatorului pe un card gol, utilizati functia Copie de siguranta date.
Consultati manualul pentru Copia de siguranta a datelor din Interfata iControl
a operatorului pentru instructiuni.

NOTA: Nu toate cardurile CompactFlash sunt la fel. Pentru carduri
aprobate, comandati cardurile enumerate in sectiunea piese de schimb sau
adresati-va inginerului Nordson controls sau Nordson Technical Support.

P/N 7192143_02
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Calibrarea ecranului tactil

Ecranul tactil este calibrat din fabrica inainte de expedierea sistemului.
Valorile de calibrare ale ecranului tactil sunt stocate pe cardul pentru
program. Daca instalati un nou card pentru program care nu a mai fost folosit
inainte, pe card nu va exista niciun fisier pentru calibrare. Sistemul va incepe
automat procedura de calibrare.

Urmairiti exact instructiunile de calibrare de pe ecran, cu degetul, pentru a
atinge tintele. Cand ati incheiat procedura de calibrare, atingeti butonul
iControl pentru a porni software-ul iControl.

Consultati Depanarea pentru descrierea completa a procedurii de calibrare si
a instructiunilor pentru calibrare.

Actualizarile sistemului

Cerintele pieselor pentru actualizérile sistemului depind de configuratia
existenta a sistemului. Contactati reprezentantul Nordson pentru a va ajuta
sa comandati si instalati actualizarile.
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Depanarea 4-1

Sectiunea 4
Depanarea

AVERTISMENT: Permiteti numai personalului calificat sa efectueze
urmatoarele operatii. Urmati instructiunile privind siguranta din acest manual
si toate celelalte documente aferente.

PRECAUTIE: Nu opriti alimentarea consolei fara a realiza mai intéi o oprire
a programului. Daca faceti acest lucru, programul iControl si sistemul de
operare de pe cartela programului ar putea fi corupte. Consultati Oprirea
programului din sectiunea Configurare a manualului Interfata iControl a
operatorului pentru procedura de oprire.

NOTA: in cazul in care procedurile de depanare din aceasta sectiune nu
rezolva problema, contactati Nordson Industrial Coating Systems Customer
Support Center la numarul (800) 433-9319 sau reprezentantul
dumneavoastra Nordson.

Coduri de eroare si mesaje de alarma

Tabelul 4-1 Coduri de eroare si mesaje

Cod Textul mesajului Descriere Consul-
tati
pagina
NA = In prezent nu este aplicabil
* - Codul poate fi diferit faté de editiile anterioare ale software-ului
10x Starea CAN si a nodului
101 A fost detectata defectiune a N/A 4-6
magistralei CAN
102 CAN primeste descarcarea Interfata CAN gazda primeste prea multe date si 4-6
memoriei tampon nu le poate procesa suficient de rapid
103 Suspendare mesaj Dispozitivul CAN la distanta nu a raspuns la 4-6
mesajul direct in timpul alocat.
104 Functioneaza offline Dispozitivul CAN la distantd nu mai este online 4-6
105 A revenit online Dispozitivul CAN la distanta a revenit in 4-6
functiune
106 Eroare de comunicatii Interfata CAN gazda a detectat o eroare de
comunicatii
107 MAGISTRALA OPRITA Au fost primite 255 de mesaje eronate CAN
108 Limita de avertizare a fost Au fost primite 127 de mesaje eronate CAN
depasita
109 Eroare bit Bitul dominant nu a fost detectat in 5 biti de date
110 Eroare formular Campul de date in format fix contine biti ilegali
111 Eroare exces Bitul recesiv nu a fost detectat in 5 biti de date
Continuare...
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Cod Textul mesajului Descriere Consul-
tati
pagina
112 Alta eroare Alte erori ne-enumerate ca Bit, Exces sau
Formular
113 CAN transmite descarcarea Interfata CAN gazda nu a transmis datele
memoriei tampon suficient de rapid
20x Aplicare
201 Intrarea transportorului nu a Neimplementat, editie viitoare
fost detectata
202 Dispozitiv de codificare Neimplementat, editie viitoare
nedetectat
203 Fotocelula zonei blocata Neimplementat, editie viitoare
activata
204 Fotocelula steagului blocata Neimplementat, editie viitoare
activata
205 Setarea aplicatiei Neimplementat, editie viitoare
206 Sistem in stare blocata Neimplementat, editie viitoare
30x Controler electrostatic (cartela pistol)
301 Defectiune microamperaj Valoarea microamperajului nu se incadreaza in 4-7
detectata domeniu.
302 Defectiune reactie detectata Reactie curenta detectata. 4-7
303 Defectiune reactie detectata Reactia microamperajului detectata. 4-7
304 Circuit intrerupt detectat Lipsa sarcina multiplicator detectata. 4-7
305 Scurtcircuit detectat Circuit de actionare multiplicator scurtcircuitat. 4-7
306 Defectiune hardware intern Defectiune DSP intern. 4-8
detectata
308 Nu este detectat pistolul Pistolul nu este conectat la sistem. 4-8
5xx Nodul dispozitivului la distanta
Nod electrostatic (cartela pistol)
531 Clipirea sistemului a disparut Dispozitivul la distanta a pierdut clipirea 4-8
sistemului.
532 alimentare 5/24 V Indepartati defectiunea de detectare a alimentarii 4-8
dispozitivului.
533 Eroare de scriere la EEPROM Eroare de salvare a datelor la dispozitivul la 4-8
intern distanta de la bordul EEPROM.
534 Eroare de citire de la EEPROM | Eroare de citire a datelor de la dispozitivul la 4-8
intern distanta de la bordul EEPROM.
535 Adresa nodului modificata de Adresa salvata nu coincide cu adresa curenta 4-8
la ultima alimentare pentru dispozitivul la distanta. Trimiterea unei
comenzi de resetare va sterge aceasta stare.
536 Versiunea bazei de date A fost detectata o actualizare a bazei de date, iar 4-8
interne a fost modificata - baza de date curenta nu mai este valabila.
resetarea la valoarea implicita
537 Presetarea nu se incadreaza in | Presetarea trimisa la dispozitivul la distanta nu 4-8
domeniu s-a incadrat in interval.
538 A fost primit un mesaj de Dispozitivul la distanta a fost comandat pentru a 4-8
declansare PORNITA - declansa in timp ce este blocat.
controler in pozitia de blocare
Continuare...
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Cod Textul mesajului Descriere Consul-
tati
pagina
Nod pompa Prodigy
571 Clipirea sistemului a disparut Dispozitivul la distanta a pierdut clipirea 4-11
sistemului.
572 alimentare 5/24 V Defectiune de detectare a alimentarii 4-11
dispozitivului la distanta.
573 Eroare de scriere la EEPROM Eroare de salvare a datelor la dispozitivul la 4-11
intern distanta de la bordul EEPROM.
574 Eroare de citire de la EEPROM | Eroare de citire a datelor de la dispozitivul la 4-11
intern distanta de la bordul EEPROM.
575 Adresa nodului modificata de Adresa salvata nu coincide cu adresa curenta 4-11
la ultima alimentare pentru dispozitivul la distanta. Trimiterea unei
comenzi de resetare va sterge aceasta stare.
576 Versiunea bazei de date A fost detectata o actualizare a bazei de date, iar 4-11
interne a fost modificata - baza de date curenta nu mai este valabila.
resetarea la valoarea implicita
577 Eroare validare EEPROM* Datele EEPROM nu sunt valabile. 4-11
70x Unitate de comanda pompa Prodigy
701 Defectiune servo jet Rezistenta solenoidului nu a fost detectata sau 4-11
este incorecta cand dispozitivul nu a fost
declansat.
702 Defectiune servo pompa Rezistenta solenoidului nu a fost detectata sau 4-11
este incorecta cand dispozitivul nu a fost
declansat.
703 EROARE NEDEFINITA1 4-11
704 EROARE NEDEFINITA2 4-11
705 Pulbere minima PWM Debitul de aer este mai mic decéat valoarea 4-11
comandata.
706 Jet minim PWM Debitul de aer este mai mic decéat valoarea 4-11
comandata.
707 Pulbere maxima PWM Debitul de aer este mai mare decéat valoarea 4-12
comandata.
708 Jet maxim PWM Debitul de aer este mai mare decéat valoarea 4-12
comandata.
80x Interfata utilizatorului
801 Defectiune operatie copie de Neimplementat, editie viitoare
rezerva*
802 Defectiune comparare baza de | Neimplementat, editie viitoare
date”
803 Programul copie nu areusitsa | Neimplementat, editie viitoare
porneasca*
804 Programul comparare nu a Neimplementat, editie viitoare
reusit sa porneasca*
805 Eroare declansare pistol* Neimplementat, editie viitoare
806 Eroare declangare Neimplementat, editie viitoare
debit/pompa*
Continuare...
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Cod Textul mesajului Descriere Consul-
tati
pagina
90x Functionare in retea Ethernet
901 Eroare I/O Defectiune comunicatii I/O Ethernet. 4-14
902 Eroare port sau muféa deschisd | Conexiunea Ethernet nu a reusit sa deschida 4-14
pentru functionare.
903 Portul serial deja deschis Conexiunea Ethernet este deja deschisa si a 4-14
primit o comanda deschis.
904 Eroare conexiune TCP/IP Nu se poate conecta la dispozitivul la distanta. 4-14
905 Conexiunea TCP/IP a fost Dispozitivul la distanta a inchis conexiunea I/O. 4-14
inchisa de catre perechea la
distanta
906 Eroare biblioteca mufa Biblioteca mufa a returnat o stare de eroare. 4-14
907 Portul TCP deja legat Portul TCP solicitat este utilizat de o alta 4-14
aplicatie.
908 Ascultare esuata Sistemul local nu poate detecta activitate in 4-14
reteaua Ethernet.
909 Descriptorii figierului au fost Sunt deschise prea multe conexiuni. 4-15
depasiti
910 Lipsa permisiune de accesare Programul care solicita resursa Ethernet nu are 4-15
a portului serial sau TCP permisiunea de a face acest lucru.
911 Portul TCP nu este disponibil Portul solicitat este ocupat sau nu este disponibil 4-15
din alt motiv.
917 Eroare suma de control Pachetele de date au fost primite cu erori. 4-15
918 Eroare cadru nevalabila Pachetele de date au fost primite cu erori. 4-15
919 Eroare raspuns nevalabil Pachetele de date au fost primite cu erori. 4-15
920 Timp de asteptare pentru Nu a fost primit la timp raspunsul la o solicitare. 4-15
raspuns
921 Réspuns exceptie modbus A fost detectatda o comanda ilegala modbus. 4-15
925 Raspuns exceptie functie A fost detectat un apel la o functie ilegala. 4-15
ilegala
926 Réaspuns exceptie adresa date | A fost detectata o adresa ilegala. 4-15
ilegale
927 Réaspuns exceptie valoare date | A fost detectata o valoare ilegala a datelor. 4-15
ilegale
928 Raspuns exceptie defectiune Dispozitivul secundar a returnat o exceptie. 4-15
dispozitiv secundar
100x, 110x Pozitioner
1001 Oprire de urgenta DESCHISA Circuitul pentru oprire de urgenta este deschis. 4-16
1002 Defectiune dispozitiv de Dispozitivul de codificare nu raspunde cand este 4-16
codificare comandata miscarea sau raspunde cu semnale
defecte.
1003 Protectie motor Protectia motorului este deschisa. 4-17
1004 Controler de migcare Controlerul de migcare indica o defectiune. 4-17
1005 Contactor inainte Contactorul inainte nu a cuplat. 4-17
1006 Contactor inapoi Contactorul inapoi nu a cuplat. 4-17
1007 Capatul din fata al limitei cursei | Utilajul se afla la capatul din fata al limitei cursei. 4-18
Continuare...
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Cod Textul mesajului Descriere Consul-
tati
pagina
1008 Capatul din spate al limitei Utilajul se afla la capatul din spate al limitei 4-18
cursei cursei.
1112 Pozitionerul nu este in starea Pozitionerul nu a ajuns la pozitia corecta pentru 4-18
pregatit pentru schimbarea schimbarea culorii.
culorii
200x, 210x Masina cu piston
2001 Oprire de urgenta deschisa Circuitul pentru oprire de urgenta este deschis. 4-23
2002 Defectiune dispozitiv de Dispozitivul de codificare nu raspunde cand este 4-23
codificare comandata migcarea sau raspunde cu semnale
defecte.
2003 Protectie motor Protectia motorului este deschisa. 4-24
2004 Controler de miscare Controlerul de miscare indica o defectiune. 4-24
2005 Contactor inainte Contactorul inainte nu a cuplat. 4-24
2006 Contactor inapoi Contactorul inapoi nu a cuplat. 4-24
2007 Capatul din fata al limitei cursei | Utilajul se afla la capatul din fata al limitei cursei. 4-25
2008 Capatul din spate al limitei Utilajul se afla la capatul din spate al limitei 4-25
cursei cursei.
2101 Dimensiunea piesei mai mica Piesa detectata este pre mica. Masina cu piston 4-25
decéat minimum va incerca sa faca o cursa la lungimea minima.
2102 Pistolul principal nu este definit | Pistolul principal de pe masina cu piston nu este 4-25
- se foloseste pistolul 1 definit.
2103 Pistolul secundar nu este Pistolul secundar de pe masgina cu piston nu este 4-25
definit - se foloseste pistolul 1 definit.
2104 Pistol secundar mai mic decat Numarul pistolului secundar este mai mic decat 4-25
cel principal - numarul pistolului principal.
secundar = principal
2105 Latimea jetului nu este setata - | Latimea jetului nu a fost setata folosind valoarea 4-25
se foloseste cel de 12 inci (305 | implicita.
mm)
2106 Scanerul vertical nu este Este necesar un scaner vertical pentru 4-25
configurat - modul 1 al masginii functionarea cursei variabile.
cu piston este incorect
2107 Viteza calculata este mai mica | Viteza masinii cu piston este mai mica decéat 4-26
decéat cea minima valoarea minima permisa.
2108 Viteza calculata este mai mare | Viteza masinii cu piston este mai mare decéat 4-26
decét cea maxima valoarea maxima permisa.
2113 Masina cu piston nu este in Masina cu piston nu este in pozitia corecta 4-26
starea pregatit pentru pentru schimbarea culorii.
schimbarea culorii
300x Controlor de secventa
3100 Defectiune controlor de Dispozitivul Ethernet la distanta nu a raspuns la 4-18
secventa pozitioner un semnal controlor de secventa in timp de 1
secunda.
3200 Defectiune controlor de Dispozitivul Ethernet la distanta nu a raspuns la 4-26
secventa masina cu piston un semnal controlor de secventa in timp de 1
secunda.
Continuare...
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Cod Textul mesajului Descriere Consul-
tati
pagina
410x Schimbarea culorii
4109 Ciclul de curatare arenuntatla | Ciclul de curatare a detectat o renuntare - se 4-18
operatia de curatare a arcului - | asteapta ca utilizatorul sa apese pozitia de
se asteapta eliberarea pozitiei parcare pentru eliberare.
de parcare
4110 S-a renuntat la ciclul de S-a renuntat la ciclul de curatare de catre 4-18
curatare datorita actiunii utilizator - a fost detectata eliberarea piesei
utilizatorului - A fost detectata
eliberarea parcarii
4111 S-a renuntat la ciclul de O defectiune a utilajului a anulat operatia de 4-18
curatare, detectare blocare curatare.
masgina/controlor de secventa

Erori retea CAN

Tabelul 4-2 Erori retea CAN

Eroare Mesaj Cauza/Corectie
Cod
101 A fost detectata defectiune a Eroare de hardware. Verificati existenta scurtcircuitelor
magistralei CAN cablului CAN. In cazul in care cablul este bun, inlocuiti

cartela PC104 CAN.

102 CAN primeste descarcarea Interfata CAN gazda a primit prea multe date sinu le

memoriei tampon poate procesa suficient de rapid Reboot-ati sistemul.

103 Suspendare mesaj Dispozitivul CAN la distanta nu a raspuns la solicitarea
directd in timpul alocat. Verificati cartela pistolului sau
cartela iFlow.

104 Functioneaza offline Mesaj operational normal. Utilizatorul va vedea acest
mesaj in cazul in care este oprit ventilatorul de evacuare
a cabinei, care indeparteaza pulberea de pe cartelele
pistolului sau daca este deconectata cartela pistolului sau
daca modulul iFlow este deconectat de la reteaua CAN.

105 A revenit online Mesaj operational normal. Nu este necesara nicio
actiune.

107 Erori de comunicatii Aceste mesaje de eroare indica faptul ca pot exista

108 probleme la comunicatiile din magistrala CAN iControl.
depanarea trebuie sa includa verificarea tuturor

109 conexiunilor cablului CAN si impaméantarea, precum si

110 conexiunile si continuitatea cablului pistolului. Erorile CAN
pot fi de asemenea produse de cartelele pistoalelor

111 individuale sau interfata PC iControl la cartela PC104.

112 Aceste erori nu indica o defectiune specifica a

113 dispozitivului, deoarece toate dispozitivele sunt in paralel

pe magistrala CAN.
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Depanarea cartelei pistolului

Consultati Figura 4-1 si Tabelele 4-3 si 4-4. Utilizati codurile de defectiune
de pe ecranele pentru comanda pistolului, mesajele de defectiune de pe
ecranul pentru alarme si LED-urile de pe cartelele pentru comanda pistolului
pentru a diagnostica problemele cartelelor pentru comanda pistolului.

Codurile de eroare ale cartelei pistolului si codurile de defectiune

Aceste defectiuni, cu exceptia E16, vor activa releul alarmei.

Tabelul 4-3 Codurile de eroare ale cartelei pistolului si codurile de defectiune

detectat

Cod de Cod
eroare Mesaj defecti- Cauza/Corectie
une
301 Defectiune - Valoare microamperaj in afara domeniului.
microamperaj
detectata
302 Defectiune E15 Supracurent detectat. Stergeti defectiunea, deconectati cablul
supracurent de la pistol si declangati pistolul.
detectata * Daca defectiunea se transforma in E7, verificati rezistenta
multiplicatorului asa cum se descrie in manualul pistolului.

* 1n cazul in care se mentine codul defectiunii E15, verificati
continuitatea cablului agsa cum se descrie in manualul
pistolului.

303 Defectiune reactie E3 Reactie micromaperaj nedetectata. Verificati curentul pistolului
detectata fara piese in fata pistolului. Daca curentul este 105 EJIJA,
verificati daca exista un scurtcircuit in firele pentru curentul de
reactie din cablul pistolului:

Deconectati cablul de la pistol si declansati pistolul.

* Daca defectiunea se mentine E3, inlocuiti cablul.

* Daca defectiunea se transforma in E7, verificati rezistenta
multiplicatorului asa cum se descrie in manualul pistolului.

304 Circuit intrerupt E7 Circuit deschis in cablul pistolului sau multiplicator. Daca
detectat curentul afisat este de 1 sau mai putin, verificati cablul
multiplicatorului si ansamblul electrodului pentru conexiuni
slabite.

* incazul in care conexiunile sunt fixate, verificati
multiplicatorul cu un ohmmetru asa cum se descrie in
manualul pistolului.

* in cazul in care valoarea masurati a multiplicatorului este
acceptabila, verificati cablul defect asa cum se descrie in
manualul pistolului.

305 Scurtcircuit E8 Scurtcircuit in cablul pistolului sau multiplicator. Deconectati

cablul de la pistol si declansati pistolul.

* Daca defectiunea se transforma in E7, verificati rezistenta
multiplicatorului agsa cum se descrie in manualul pistolului.

* in cazul in care se mentine codul defectiunii E8, verificati
continuitatea cablului asa cum se descrie in manualul
pistolului.

Continuare...
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Cod de Cod
eroare Mesaj defecti- Cauza/Corectie
une

306 Defectiune E11 Defectiune DSP interioara la cartela de comanda a pistolului.
Interioara 1. Opriti alimentarea cu energie a sistemului.
hardware ’

2. Deconectati cablul de la partea posterioara a pistolului.

3. Porniti alimentarea cu energie a sistemului.

In cazul in care codul defectiunii se mentine la E7 (circuit
deschis), cartela functioneaza corect. Verificati multiplicatorul
pistolului.

in cazul in care se mentine codul defectiunii E11, inlocuiti cartela
de comanda a pistolului.

308 Nu este detectat E16 Pistolul nu este conectat la sistem. Verificati conexiunile cablului
pistolul pistolului si asigurati-va ca este bine fixata in panoul posterior

cartela pistolului. Aceasta este indicatia normala daca se
intrerupe alimentarea cu energie a cartelelor, ca de exemplu
atunci cand este oprit ventilatorul de evacuare.

531 Clipirea sistemului - Verificati conexiunile placii de circuite.

a disparut

532 alimentare 5/24 V - Verificati conexiunile placii de circuite.

533 Eroare de scriere - Eroare de hardware. Inlocuiti cartela.
la EEPROM intern

534 Eroare de citire la - Eroare de hardware. inlocuiti cartela.

EEPROM intern

535 Adresa nodului - Adresa salvata nu se potriveste cu adresa curenta.
modificatd de la Comutatoarele adreselor au fost schimbate. Doar mesaj pentru
ultima alimentare informare.

536 Versiunea bazei - A fost detectata o actualizare a bazei de date, iar baza de date
de date interne a curentd nu mai este valabila. Doar mesaj pentru informare,
fost modificata - functionarea nu ar trebui sa fie afectata.
resetarea la
valoarea implicita

537 Presetarea nu se - Presetarea trimisa la dispozitivul la distantad nu s-a incadrat in
incadreaza in interval. Verificati setarile presetate si resetati dupa cum este
domeniu necesar.

538 A fost primit un - Cartelei i s-a comandat declansarea, dar sistemul este blocat.
mesaj de Comenzile de pornire a declangarii vor fi ignorate pana cand
declansare sistemul revine la starea de functionare.

PORNITA -
controler in pozitia
de blocare
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LED-urile cartelei pistolului

A se vedea Figura 4-1. Utilizati LED-urile cartelei pentru a ajuta la
diagnosticarea problemelor.

Tabelul 4-4 LED-urile cartelei pistolului

LED Culoare Functie Corectie

Defectiune Rosu Se aprinde cand este Daca doua pistoale nu sunt conectate la
detectata o defectiune card, acest LED va lumina. Aceasta ar
(comunicare, cablul putea fi o stare normala daca aveti un
pistolului, RAM sau numar impar de pistoale in sistem.
hardware). Asigurati-va de asezarea cartelei in

panoul posterior. Deschideti ecranul
pentru alarmei si stergeti toate
defectiunile. Inlocuiti cartela daca
defectiunea nu poate fi corectata.

Stare Verde | Clipeste in timpul Daca LED-ul de stare nu clipeste,
comunicarii corecte cu asigurati-va de asezarea cartelei in
sistemul. panoul posterior. Porniti si opriti

alimentarea consolei. Inlocuiti cartela
daca celelalte cartele de comanda ale
pistolului clipesc.

Reactie B Galben | Se aprinde daca circuitul Consultati corectiile pentru codul de

(pistol cu numar par de protectie la supracurent | defectiune E15 din Tabelul 4-3.

- este declangat datorita

Reactie A consumului ridicat de

(pistol cu numar curent din circuitul

impar) actionarii pistolului.

Curent Verde | Se aprinde cand este in cazul in care cartela nu este
aplicata placii o alimentare | alimentata, asigurati-va ca aceasta este
de5V. bine asezata in panoul posterior, iar

clema de blocare functioneaza corect.
Inlocuiti cartela daca celelalte cartele de
comanda ale pistolului sunt alimentate.

© 2015 Nordson Corporation
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Figura4-1  LED-urile si comutatoarele cartelei de comanda a pistolului
1. Comutator de resetare (reporneste 3. LED de stare (verde) 5. LED reactie A (galben)
procesorul de pe placd) 4. LED reactie B (galben) 6. LED de alimentare (verde)

2. LED de defectiune (rosu) 7. SW2 (comutator de faza cu 2

pozitii pentru utilizare viitoare)
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Depanarea pompei HDLV

Pentru informatii suplimentare referitoare la depanare si reparatii, consultati
manualul pompei.

Coduri de eroare ale unitatii de comanda a pompei

Tabelul 4-5 Coduri de eroare ale unitatii de comanda a pompei

Cod de
eroare Mesaj Cauza/Corectie
571 Clipirea sistemului | Verificati conexiunile placii de circuite.
a disparut
572 alimentare 5/24 V | Verificati conexiunile placii de circuite.
573 Eroare de scriere Eroare de hardware. inlocuiti cartela.
la EEPROM intern
574 Eroare de citire la Eroare de hardware. inlocuiti cartela.
EEPROM intern
575 Adresa nodului Adresa salvata nu se potriveste cu adresa curentd. Comutatoarele
modificatd de la adreselor au fost schimbate. Doar mesaj pentru informare.

ultima alimentare

576 Versiunea bazei A fost detectatd o actualizare a bazei de date, iar baza de date curenta nu
de date interne a mai este valabila. Doar mesaj pentru informare, functionarea nu ar trebui
fost modificata - sa fie afectata.

resetarea la

valoarea implicita

577 Presetarea nu se Presetarea trimisa la dispozitivul la distant& nu s-a incadrat in interval.
incadreaza in Verificati setérile presetate si resetati dupa cum este necesar.

domeniu

701 Defectiune servo Rezistenta solenoidului nu a fost detectata sau este incorecta cand

jet dispozitivul nu a fost declansat. Cand solenoidul nu este sub tensiune,
rezistenta solenoidului este verificatd de catre sistem. Aceste defectiuni
sunt generate daca nu este detectata rezistenta sau daca nu este
detectata rezistenta corecta. Verificati conexiunile cablajului supapei
proportionale. Verificati operarea solenoidului. Inlocuiti supapa in cazul in
care solenoidul este defect.

702 Defectiune servo Rezistenta solenoidului nu a fost detectata sau este incorecta cand

pompa dispozitivul nu a fost declansat. Cand solenoidul nu este sub tensiune,

rezistenta solenoidului este verificata de catre sistem. Aceste defectiuni
sunt generate daca nu este detectata rezistenta sau daca nu este
detectata rezistenta corecta. Verificati conexiunile cablajului supapei
proportionale. Verificati operarea solenoidului. Inlocuiti supapa in cazul in
care solenoidul este defect.

705 Pulbere minima Debitul de aer al pompei este mai mic decéat valoarea comandata.

PWM Verificati daca exista infundare a supapei de comanda pentru debitul
aerului de pompa. Curatati supapa asa cum se descrie in manualul
colectorului pompei.

706 Jet minim PWM Debitul de aer al jetului este mai mic decét valoarea comandata.

Verificati daca exista infundare a supapei de comanda pentru debitul
aerului al jetului. Curatati supapa asa cum se descrie in manualul

colectorului pompei.

Continuare...
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PWM

Cod de
eroare Mesaj Cauza/Corectie
707 Pulbere maxima Debitul de aer cu pulbere este mai mare decét valoarea comandata.

Verificati iesirea regulatorului de debit (regulator central din panoul
pompei) - trebuie sa fie 85 psi. Verificati daca tubulatura pentru
alimentarea cu pulbere este indoita sau blocata. Verificati daca este
blocata servosupapa pentru debitul aerului de pompa.

708 Jet maxim PWM

Debitul de aer al jetului este mai mare decét valoarea comandata.

Verificati iesirea regulatorului de debit (regulator central din
panoul pompei) - trebuie sa fie 85 psi. Verificati daca tubulatura pentru
alimentarea cu pulbere este indoita sau blocata. Verificati daca este

blocata servosupapa pentru debitul aerului de jet.

Procedura de readucere la zero a debitului de aer

Realizati aceasta procedura daca ecranele de comanda ale pistolului
iControl indica debitul de aer de jet cand un pistol de pulverizare este oprit Si
de fact nu circula aer. Aceasta procedura readuce la zero cardurile de
comanda, pentru eliminarea indicatiilor debitului de aer fals.

Inaintea executiei procedurii de readucere la zero:

¢ Asigurati-va ca presiunea aerului care este livrat consolei tabloului
pompei este mai mare decét 5,86 bar (85 psi).

* Fiecare placa de circuite de pompei din tabloul pompelor comanda doua
pompe si debitul jetului de aer pentru doua pistoale de pulverizare.
Asigurati-va ca nu circula aer prin pompe, in jurul garniturilor colectorului
de comanda al pompei sau de la oricare din supapele electromagnetice
de pe colector. Readucerea la zero a placilor cand exista neetanseitati in
colectoarele de comanda va avea ca rezultat erori suplimentare.

Procedura de readucere la zero

A se vedea Figura 4-2. Pentru fiecare placa a pompei care este readusa la
ZEro:

1. Deconectati tubulatura jetului de aer care este comandata de placa
pompei de la fitingurile de iesire de pe panoul spate al tabloului pompei.

Conectati fitingurile de iesire.

3. Inregistrati numarul pl&cii si setarile adresei pentru SW1 pentru fiecare
placa a pompei.
Setati fiecare comutatorul al adresei la zero.

Opriti alimentarea electrica la tabloul pompei, asteptati 5 secunde, apoi
reporniti alimentarea electrica.

6. Mentineti apasat butonul TEST de pe fiecare placa a pompei, pana cand
se aprinde lampa rosie de defectiune. Eliberati butonul TEST si asteptati
pana se stinge lampa rosie de defectiune.

P/N 7192143_02
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7. Deplasati comutatoarele adresei SW1 inapoi in pozitiile lor initiale.

8. Opriti alimentarea electrica la tabloul pompei, asteptati 5 secunde, apoi
reporniti alimentarea electrica.

9. Scoateti obturatoarele din fitingurile de iesire a aerului de jet si
reconectati tubulatura aerului de jet.

10. La consola iControl, verificati fiecare ecran de comanda al pistolului care
indica anterior debit de aer atunci cand pistolul era oprit. Nu trebuie sa
se indice debit de aer.

Nordsor 5

LARAL iR (|Fi'l')ll.l.l WTAEE Adresa
Comutator
SWA1

LR L el

FISFISE N

Buton TEST

Figura4-2  Placa de comanda a pompei HDLV duble
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4-14 Depanarea

Depanarea retelei Ethernet

Toate defectiunile retelei Ethernet vor activa releul alarmei. Utilizati mesajele
de alarma de pe ecranul Alarma impreuna cu acest tabel pentru a
diagnostica si corecta problemele retelei Ethernet. Puteti folosi, de
asemenea, ecranul pentru starea retelei si configuratia nodului pentru
diagnosticarea problemelor aparute la nodurile la distanta.

Tabelul 4-6 Depanarea retelei Ethernet

Eroare Mesaj/Conditie Corectie

Cod

901 Eroare 1/0 Verificati cablajul Ethernet. Nodul la distanta poate fi deconectat de

la retea sau poate fi oprit.

902 Eroare port sau mufa Eroare de programare. Contactati Nordson technical support.
deschisa

903 Portul serial deja Eroare de programare. Contactati Nordson technical support.
deschis

904 Eroare conexiune Verificati cablajul Ethernet. Nodul la distanta poate fi deconectat de
TCP/IP la retea sau poate fi oprit.

905 Conexiunea TCP/IP Comunicarea retelei Ethernet cu nodul la distanta s-a pierdut.
inchisa de catre Aceasta defectiune poate fi un raspuns normal la scoaterea
defectiunea perechii la alimentarii electrice din nodul la distanta. Daca nodul la distanta
distanta (orice este un pozitioner intrare/iesire sau masina cu piston, iar
defectiune a nodului la comunicarea s-a pierdut in timpul functionarii in modul automat,
distanta) masina se va deplasa in pozitia de parcare.

Verificati ecranul de stare a nodului de retea. In cazul in care s-a
pierdut comunicarea, pictograma nodului ar trebui sa aiba culoarea
rosie. Daca niciun nod nu este rosu, verificati ecranul Configurare
nod retea pentru a gasi dispozitivul asociat cu adresa IP a nodului
defect.

Daca sunt afisate mai multe defectiuni ale nodurilor:

Verificati sursa de alimentare cu energie la toate nodurile defecte.
Verificati alimentarea cu electricitate si functionarea corecta a
comutatorului Ethernet din cutia interfetei pentru retea. LED-ul
pentru alimentarea comutatorului trebuie sa fie aprins, iar LED-urile
pentru conectarea la retea ar trebui sa clipeasca. Inlocuiti
comutatorul daca este necesar.

Verificati cablul de retea si conexiunile dintre comutatorul Ethernet si
consola iControl. Consultati Testarea cablurilor Ethernet din aceasta
sectiune.

Verificati functionarea corecta a cartelei Ethernet a calculatorului
iControl. LED-ul ACT indica traficul in retea cand este aprins.
LED-ul LNK din dreapta conectorului RJ45 indica starea retelei
(verde: 10Mb, portocaliu: 100Mb, dezactivat: neconectat). Inlocuiti
cartela daca este necesar, folosind doar produse identice sau
furnizate de Nordson.

Daca este afisata defectiunea unui singur nod:

Verificati alimentarea cu energie la unitatea de comanda sau cuplajul
nodului la distanta.

Verificati cablurile de retea si conexiunile dintre nodul la distanta si
comutatorul Ethernet (din cutia interfata retea). Consultati Testarea
cablurilor Ethernet din aceasta sectiune.

906 Eroare biblioteca mufa Eroare de programare. Contactati Nordson technical support.

Continuare...
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Depanarea 4-15

Eroare Mesaj/Conditie Corectie

Cod

907 Portul TCP deja legat Eroare de programare. Contactati Nordson technical support.

908 Ascultare esuata Eroare de programare. Contactati Nordson technical support.

909 Descriptorii fisieruluiau | Eroare de programare. Contactati Nordson technical support.
fost depasiti

910 Lipsa permisiune de Eroare de programare. Contactati Nordson technical support.
accesare a portului
serial sau TCP

911 Portul TCP nu este Eroare de programare. Contactati Nordson technical support.
disponibil

917 Eroare suma de control | Zgomot in retea. Verificati conexiunile desfacute sau cablurile

Ethernet conduse paralel cu cele de inalta tensiune sau VFD.
918 Eroare cadru nevalabila | Zgomot in retea. Verificati conexiunile desfacute sau cablurile
Ethernet conduse paralel cu cele de inalta tensiune sau VFD.

919 Eroare raspuns Zgomot in retea. Verificati conexiunile desfacute sau cablurile
nevalabil Ethernet conduse paralel cu cele de inalta tensiune sau VFD.

920 Timp de asteptare Zgomot in retea. Verificati conexiunile desfacute sau cablurile
pentru raspuns Ethernet conduse paralel cu cele de inalta tensiune sau VFD.

921 Raspuns exceptie Eroare de programare sau eroare hardware la distanta. Verificati
modbus functiile nodului. Cititi manualul producatorului pentru depanare.

925 Raspuns exceptie Eroare de programare sau eroare hardware la distanta. Verificati
functie ilegala functiile nodului. Cititi manualul producatorului pentru depanare.

926 Raspuns exceptie Eroare de programare sau eroare hardware la distanta. Verificati
adresa date ilegale functiile nodului. Cititi manualul producatorului pentru depanare.

927 Ré&spuns exceptie Eroare de programare sau eroare hardware la distanta. Verificati
valoare date ilegale functiile nodului. Cititi manualul producatorului pentru depanare.

928 Raspuns exceptie Eroare de programare sau eroare hardware la distanta. Verificati

defectiune dispozitiv
secundar

functiile nodului. Cititi manualul producatorului pentru depanare.

Defectiune controlor de
secventa

(orice defectiune a
unitatii de comanda a
nodului la distanta)

Programul de comanda al unitatii de comanda a nodului la distanta
nu functioneaza sau unitatea de comanda nu are programe instalate.

NOTA: Aceasti defectiune poate fi un raspuns normal la scoaterea
alimentarii electrice din nodul la distanta.

Verificati comutatorul de selectare a modului unitétii de comanda a
nodului. Comutatorul ar trebui sa fie in pozitia de functionare.

Inlocuiti unitatea de comandé a nodului la distant. inlocuirea
trebuie preprogramata sau trebuie descarcat un program si instalat
in cdmp.

Pentru detalii, contactati Nordson technical support.

Operatia a fost realizata
Cu succes.

Functionare normald. Nu este necesara nicio actiune.

Eroare argument ilegal

Eroare de programare. Contactati Nordson technical support.

Eroare stare ilegala

Eroare de programare. Contactati Nordson technical support.

Evaluare expirata

Eroare de programare. Contactati Nordson technical support.

Clasa eroare I/O

Eroare de programare. Contactati Nordson technical support.

Clasa eroare protocol

retea industriala digitala.

Eroare de programare. Contactati Nordson technical support.
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4-16 Depanarea

Depanare Pozitioner intrare/iesgire

Utilizati mesajele de alarma de pe ecranul Alarma impreuna cu acest tabel
pentru a diagnostica si corecta problemele pozitionerului intrare/iesire.
Consultati Depanarea retelei Ethernet de la pagina 4-14 daca mesajele de
defectiune indica o problema de comunicare (Defectiune controlor de
secventa sau defectiune comunicatii TCP/IP).

Fiecare mesaj de defectiune afisat pe ecranul iControl este insotit de
identificarea dispozitivului si a numarului. Identificarea indica masina la care
este prezenta defectiunea (de exemplu, pozitionerul INTRARE/IESIRE nr.1,
masina cu piston nr.2). Cand starea de defectiune este corectata sau
stearsd, mesajul de defectiune indica o stare readusa la normal.

Pentru toate defectiunile pozitionerului intrare/iesire, contactele releului
alarma se deschid pentru a semnaliza starea de alarma. Puteti utiliza releul
de alarma pentru a activa o alarma exterioara. Consultati Conexiunile
cablului de alimentare al consolei din sectiunea Instalare pentru mai multe
informatii.

Depanare cod de eroare pozitioner intrare/iegire

Tabelul 4-7 Depanare cod de eroare pozitioner intrare/iesire

codificare

Eroare Mesaj Corectie
Cod
1001 Oprire de urgenta Butonul E-Stop este apasat.
deschisa Stabiliti de ce a fost apasat butonul pentru oprire in situatii de
urgenta si corectati daca este necesar. Resetati butonul de oprire in
situatii de urgenta cand puteti face acest lucru.
1002 Defectiune dispozitiv de | Pozitionerul intrare/iesire nu se deplaseaza. Defectiune mecanica, a

motorului sau a unitatii de comanda a motorului.

Schimbati modul de functionare a pozitionerului intrare/iesire in
Manual si verificati deplasarea corecta inainte si inapoi.

Daca este posibila o singura directie de migcare, verificati circuitele
de comanda ale motorului.

Daca nu exista miscare, verificati urmatoarele:

Verificati caruciorul pozitionerului pentru a va asigura ca se
deplaseaza corect. Verificati daca

¢ dispozitivul antirasturnare este reglat corect

* unlagar al rotii caruciorului nu s-a defectat

® nicio obturare nu impiedica migcarea.

Verificatii fuliile, curelele sau alte legaturi mecanice care conecteaza
reductorul la caruciorul pentru deplasarea caruciorului pistolului.
Daca reductorul nu se roteste, dar motorul se roteste, inlocuiti
reductorul.

Daca motorul de actionare nu se roteste, verificati protectia
circuitului motorului, cablajul motorului, VFD si circuitele de comanda
ale motorului.

Aceasta defectiune poate fi resetata de la ecranul de alarma
iControl.

Continuare...
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Eroare
Cod

Mesaj

Corectie

1003

Protectie motor

A aparut o defectiune la curentul de limitare a protectiei la
pozitionerul intrare/iesire.

Verificati functionarea corectd a componentelor mecanice ale
pozitionerului. Lubrifiati, reparati sau inlocuiti componentele dupa
cum este necesar.

Verificati circuitul electric al motorului intre protectie si motor.
Reparati sau inlocuiti firele, bornele sau componentele pentru
comanda motorului dupa cum este necesar.

Resetati protectia circuitului dupa realizarea corectiilor.

1004

Defectiune unitate de
comanda miscare

Semnalul de feedback "gata de functionare" al VFD al motorului este
defect.

Verificati afisajul de stare de pe VFD al motorului pentru indicatiile
defectiunii. Starea poate fi afisata doar in timp ce exista alimentare
cu energie. Pornirea si oprirea VFD va avea in general efectul de a
reseta starea de defectiune. Determinati cauza probabila pe baza
informatiilor starii defectiunii unitatii de comanda.

Corectati problema care produce defectiunea sau inlocuiti unitatea
de comanda daca este necesar.

1005

Contactor hainte

Contactul auxiliar de pe contactorul inainte al motorului nu s-a inchis
céand pozitionerul intrare/iesire a fost comandat pentru a se deplasa
inainte.

Verificati functionarea corecta a contactorului inainte. Reparati sau
inlocuiti contactorul dupa cum este necesar.

Verificati functionarea corecta a circuitului de comanda si
dispozitivele care energizeaza contactorul. Reparati sau inlocuiti
componentele dupa cum este necesar.

Aceasta defectiune poate fi resetata de la ecranul de alarma
iControl.

1006

Defectiune contactor
invers

Contactul auxiliar de pe contactorul inapoi al motorului nu s-a inchis
céand pozitionerul intrare/iesire a fost comandat pentru a se deplasa
inapoi.

Verificati functionarea corecté a contactorului inapoi. Reparati sau
nlocuiti contactorul dupa cum este necesar.

Verificati functionarea corecta a circuitului de comanda si
dispozitivele care energizeaza contactorul. Reparati sau inlocuiti
componentele dupa cum este necesar.

Aceasta defectiune poate fi resetata de la ecranul de alarma
iControl.

Dispozitivul de codificare a pozitionerului intrare/iesire nu produce
impulsuri.

NOTA: in cazul in care dispozitivul de codificare nu functioneaz, un
pozitioner intrare/iesire se deplaseaza in pozitia limita inversa.
Verificati toate conexiunile mecanice si electrice ale dispozitivului de
codificare.

Asigurati-va ca dispozitivul de codificare este alimentat cu energie.
Verificati impulsurile produse de dispozitivul de codificare. Inlocuiti
dispozitivul de codificare daca este necesar.

Aceasta defectiune poate fi resetata de la ecranul de alarma
iControl.

Continuare...
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Eroare Mesaj Corectie

Cod

1007 Inainte sau Schimbarea culorii pozitionerului intrare/iesire dureaza prea mult

1008 Invers (sistem de schimbare automata a culorii).

Defectiune limita final Tn timpul unui ciclu automat de schimbare a culorii, pozitionerul

de cursa primeste comanda de a realiza atat miscarile inainte, cat si pe cele
inapoi.
Aceasta defectiune apare daca pozitionerul nu a atins limita intr-un
interval de timp stabilit (20 de secunde pentru inainte si 75 de
secunde pentru inapoi).
Pentru o defectiune 1007 inainte:
Verificati existenta unui blocaj al deplasarii inainte.
Verificati functionarea comutatorului limitator pentru deplasare
inainte.
Pentru o defectiune 1008 inapoi:
Verificati existenta unui blocaj al deplasarii inapoi.
Verificati functionarea comutatorului limitator pentru deplasare
inapoi.
Daca nu exista niciun blocaj, iar comutatorul limitator inapoi este
bun, cresteti usor viteza de deplasare.

1112 Pozitionerul nu este in Pozitionerul intrare/iesire nu este in modul manual sau automat.
starea pregatit pentru Ciclul de schimbare a culorii nu poate porni decat daca pozitionerul
schimbarea culorii intrare/iesire este in modul manual sau automat. Setati modul
?101dzU| pozitionerului: pozitionerului intrare/iesire in modul manual sau automat.

3100 Defectiune controlor de | Controlerul pozitionerului nu a raspuns la un semnal controlor de
secventa pozitioner secventa in timp de 1 secunda.

Verificati conexiunile cablului Ethernet si controlerul pozitionerului.

4109 S-arenuntat la ciclul de | in timpul unui ciclu de curétare a cabinei SpeedKing, un pozitioner
curatare intrare/iesire s-a deplasat mai departe decat comutatorul sau de
Functionarea curatarii limitare inversa sau comutatorul de limitare este defect.
arcului asteapta la Toate comutatoarele de limitare invers4 ale pozitionerului
eliberarea pozitiei de intrare/iesire trebuie activate pentru ca sistemul iControl sa trimita
parcare semnalul "OK pentru arcul de curatare".

(doar schimbarea culorii | Verificati pozitia pozitionerelor intrare/iesire, verificati comutatoarele
Euro) de limitare si inlocuiti comutatorul defect.

4110 S-a renuntat la ciclul de | Atingerea butonului de parcare a condus la renuntarea schimbarii
curatare datorita actiunii | culorii.
utilizatorului - A fost Apésarea butonului de parcare pentru a renunta la ciclul de
detectata eliberarea schimbare a culorii reprezinta o functie normala. Daca butonul a fost
parcarii apasat din greseala inainte de incheierea ciclului, ciclul trebuie
(doar schimbarea culorii repornit dela inceput_

Euro)
4111 S-arenuntat la ciclul de | Comunicarea cu unitatea de comanda a pozitionerului intrare/iesire a

curatare, detectare
defectiune blocare
masina/controlor de
secventa

(doar schimbarea culorii
Euro)

fost pierduta in timpul ciclului de schimbare a culorii.

Verificati jurnalul de alarma iControl pentru defectiunile controlorului
de frecventa sau TCP/IP. Consultati Depanarea retelei Ethernet la
pagina 4-14.
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Alta depanare Pozitioner intrare/iegire

Tabelul 4-8 Alta depanare Pozitioner intrare/iesire

Problema

Cauza

Corectie

Nicio miscare din partea
pozitionerului
intrare/iegire ca raspuns
la comanda de
deplasare.

A intervenit o defectiune care
impiedica functionarea.

Verificati jurnalul de alarma iControl.
Identificati defectiunea si analizati informatiile
pentru depanarea defectiunilor din acest tabel.

Unitatea de comanda nu este
corect configurata.

Contactati Nordson technical support.

Blocarea configurarii aplicata
pozitionerului intrare/iegire.

Verificati ecranul de comanda al pozitionerului
intrare/iesire pentru indicatorul de blocare.
Blocarea se aplica de la ecranele de configurare.

Blocarea iControl aplicata
pistoalelor, pozitionerelor
intrare/iesire si masinilor cu
piston.

Aceasta este o stare normala in cazul in care nu
a avut loc o defectiune. Consultati Depanarea
fotocelulei, a dispozitivului de codificare si a
interblocérii din aceasta sectiune.

Dezactivarea la distanta
aplicata pozitionerului
intrare/iesire. Nicio afisare a
starii pe ecranele iControl.

in cazul sistemului Nordson SUA ColorMax:

Actiunea de dezactivare este aplicata cu ajutorul
unui comutator cheie al panoului de comanda al
sistemului la distanta. In pozitia de dezactivare,
comutatorul cheie deschide circuitul de intrare
pentru dezactivare de la unitatea de comanda a
pozitionerului intrare/iesire.

Nu este necesara nicio actiune corectiva decat
daca pozitia Normal a comutatorului cheie nu
permite miscarea. Consultati desenele
sistemului dumneavoastra pentru detaliile
circuitului.

In cazul in care sistemelor diferite de Nordson
SUA ColorMax:

Aplicati firul de suntare pentru a forta pornirea
intrarii dezactivarii la distanta. Consultai
desenele sistemului pentru aplicarea firului de
suntare.

Lipsa raspuns pozitioner
intrare/iesire cand este
selectat modul automat.

A intervenit o defectiune care
impiedica functionarea
automata.

Verificati ecranul de alarma iControl.
Identificati defectiunea si corectati. Analizati
defectiunile in legatura cu aceasta si corectiile
prezentate in acest tabel.

Setarile de configurare ale
pozitionerului intrare/iesire
iControl nu au fost incheiate.

Consultati Configuratia retelei si Configuratia
pozitionerului intrare/iesire din manualul interfetei
operatorului iControl. Asigurati-va ca au fost
realizate toate setarile necesare si acestea sunt
corecte.

Consultati desenele sistemului electric si
asigurati-va de realizarea corecta a tuturor
conexiunilor.

Continuare...
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Problema

Cauza

Corectie

Este selectat modul
automat, s-a incheiat
aducerea in pozitia de
baza, dar nu exista
raspuns pentru
pozitionarea automata
din partea pozitionerului
intrare/iesire.

Actiunea de retinere automata
a fost aplicata pozitionerului
intrare/iesire.

Pozitionerul intrare/iesire este fortat sa ajunga in
pozitia Retractata (consultati setarea de
configurare a pozitionerului intrare/iesire).

Aceasta este o situatie normala si temporara
cand sistemul iControl nu cunoaste starea
pieselor de pe transportor intre scanerul
pozitionerului intrare/iesire si pozitionerul
intrare/iesire. Aceasta stare apare cand consola
iControl este alimentata sau repornita si s-a
pierdut informatia referitoare la urmarirea piesei
(registrul de schimbare).

Autopozitionarea va incepe cand piesele
identificare de scanerele pozitionerului
intrare/iesire ajung la pozitionerul intrare/iesire.
Pozitionarea manuala este permisa in timpul
acestei perioade.

Interblocarea cabinei a deschis
(ventilatorul de evacuare al
cabinei este oprit).

Ventilatorul de evacuare a cabinei a fost oprit.
Pozitionerul intrare/iesire se deplaseaza in
pozitia de parcare (consultati setarile de
configurare ale pozitionerului intrare/iegire) daca
este selectat modul automat.

Pozitionerele intrare/iesire pot fi operate manual
in timp ce este oprit ventilatorul cabinei.

Scanerul pozitionerului
intrare/iesire nu raspunde la
piesele care trec pe
transportor.

Dispozitivul de codificare a transportorului nu
trimite impulsuri catre sistemul iControl.
Consultati Depanarea fotocelulei, a dispozitivului
de codificare si a interblocarii transportorului de
la pagina 4-30.

Scanerele pozitionerului intrare/iesire nu
detecteaza piesele:

Verificati valorile de intrare ale scanerului pe
ecranul Stare intrare. Consultati sectiunea
Operatie de monitorizare a manualului interfetei
operatorului iControl.

Verificati existenta defectiunii comunicarii unitatii
de comanda a scanerului de pe ecranul de stare
a nodului de retea si ecranele de configurare a
nodului. Consultati Depanarea refelei Ethernet la
pagina 4-14.

Verificati alimentarea cu energie electrica la
unitatile de comanda ale scanerului.

Verificati semnalul de tensiune, 0-10 Vcc =
lungimea scanerului (0 = maximum), de la
unitatea de comanda a scanerului la modulul
intrarii analogice. Consultati desenele cutiei de
conexiuni a scanerului pozitionerului
intrare/iesire din acest manual.

Daca se citeste un semnal de tensiune la
modulul intrarii analogice si nu exista nicio
problema cu conexiunile retelei Ethernet la nodul
unitatii de comanda, inlocuiti modulul intrarii
analogice.

Presetarea pozitionerului
intrare/iesire setata la fix.

Scenariu de functionare normala. Schimbarea
pozitiei va avea loc doar cand apare o noua
piesa la pozitionerul intrare/iesire.

Continuare...
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Problema

Cauza

Corectie

Este selectat modul
automat, pozitionerul
intrare/iegire rdméane in
pozitia limita inversa.

Consultati problema "Este selectat modul automat, s-a incheiat aducerea in pozitia
de baza, dar nu exista raspuns pentru pozitionarea automata din partea

pozitionerului intrare/iegire".

Valorile pozitiei
parcare/curatare si retractat
sunt setate prea ridicate.

Setati valorile pozitiei parcare/curatare si
retractat la o valoare mai mica decét valoarea
pozitiei comutatorului de limitare inversa. Daca
valorile sunt mai mari, pozitionerul intrare/iesire
se va opri la comutatorul de limitare inversa si va
genera o stare de defectiune in timpul
functionarii normale.

NOTA: Dac4 pozitionerul intrare/iesire este o
versiune analogica, valoarea limitei inverse
trebuie sa fie egala cu pozitia comutatorului de
limitare inversa.

Deplasarea nedorita in
timp de pozitionerul
intrare/iesire isi cauta
pozitia tinta.

Valoarea histerezisului
pozitionerului intrare/iesire este
prea mica.

Deschideti ecranul de configurare a
pozitionerului intrare/iesire si cresteti valoarea de
histerezis.

Valoarea de histerezis poate fi mai mare sau mai
mica decéat distanta de declansare din pozitia
tintd. Dacé pozitionerul intrare/iegire se
incadreaza in aceasta distanta a pozitiei dorite
cand se opreste, sistemul iControl nu va incerca
sa il depalseze din nou in pozitia tintd. Daca
valoarea nu este suficient de mare, pozitionerul
intrare/iesire isi ca cauta pozitia, producand
miscari nedorite.

O setare obisnuita este 0,5 - 0,7 inci, in functie
de setarea vitezei pozitionerului intrare/iegire.

Distanta de deplasare
reald a pozitionerului
intrare/iesire nu se
potriveste cu valoarea
prezentata pe ecranele
iControl.

Calibrarea pozitiei
pozitionerului intrare/iesire nu
s-a incheiat sau comutatorul
de limitare Tnainte sau inapoi al
pozitionerului intrare/iesire s-a
deplasat de la ultima calibrare
a pozitiei.

Calibrarea pozitionerului intrare/iesire implica
deplasarea pozitionerului intrare/iesire la un
punct de oprire la comutatorul de limitare inainte
si apoi, in 60 de secunde, deplasarea acestuia la
comutatorul de limitare de cursa inapoi. Astfel
este setata valoarea zero la comutatorul de
limitare de cursa inapoi si o referinta de limitare
inapoi a comutatorului de limitare de cursa
inapoi.

Calibrarea este realizata in timpul configurarii
pozitionerului intrare/iesire, dar poate fi realizata
in orice moment in modul manual.

Daca pozitia fizica a oricarui comutator de
limitare de cursé a fost modificatd, pozitionarea
va fi incorecta. Trebuie sa recalibrati pozitionerul
intrare/iesire daca deplasati comutatoarele de
limitare de cursa.

NOTA: Prima oard cand este selectat modul
automat dupa alimentarea pozitionerului
intrare/iesire, pozitionerul intrare/iesire se
deplaseaza catre comutatorul de limitare a
cursei inapoi (pozitia de baza) si obtine
valoarea de referinta inapoi. Aceasta valoare
este utilizata pentru a reseta pozitia
pozitionerului intrare/iesire pentru functionarea
automata.

Continuare...
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Problema

Cauza

Corectie

Distanta de deplasare
reala a pozitionerului
intrare/iesire nu se
potriveste cu valoarea
prezentata pe ecranele
iControl. (continuare)

A fost introdusa rezolutia
incorecta a dispozitivului de
codificare pe ecranul de
configurare a pozitionerului
intrare/iegire.

NOTA: Rezolutia dispozitivului de codificare
poate fi introdusa sau modificata doar de un
reprezentant Nordson.

Verificati rezolutia dispozitivului de codificare
(numarul de impulsuri rezultate pentru un inci de
deplasare) si introduceti acea valoare pe ecranul
de configurare al pozitionerului intrare/iesire.
Daca numarul nu este cunoscut si nu poate fi
calculat mecanic, se poate incerca o metoda de
incercare si eroare. Realizati aceasta procedura
de la ecranul de configurare al pozitionerului
intrare/iesire:
1. Deplasati manual pozitionerul intrare/iesire
catre sfarsitul de cursa Tnainte (pozitia
zero).

2. Deplasati inapoi pozitionerul intrare/iesire
putin peste limitd, inregistrati valoarea
pozitiei afisate si aplicati marcajele de
referinta asupra pozitionerului intrare/iesire
si bazei.

3. Deplasati pozitionerul intrare/iesire ihapoi,
aproape pana la limita inapoi (cu cét este
mai mare distanta, cu atéat va fi mai precisa
rezolutia calculatd).

4. Utilizati marcajele de referinta pentru a
masura distanta parcursa si comparati
distanta masurata cu valoarea pozitiei
afisate.

5. Raportul acestor doua valori este utilizat
pentru a calcula rezolutia noului dispozitiv
de codificare. Daca valoarea afisatd a
pozitiei este mai mare decét distanta
masurata, cresteti rezolutia dispozitivului
de codificare. Daca valoarea afisatad a
pozitiei este mai mica decét valoarea
masurata, reduceti rezolutia.

Defectiune mecanica legata de
deplasarea dispozitivului de
codificare al pozitionerului
intrare/iesire la masina.

Verificati componentele mecanice si conexiunile
care fac legatura intre rotatia dispozitivului de
codificare si deplasarea pozitionerului
intrare/iesire.
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Depanarea masinii cu piston

Utilizati mesajele de alarma de pe ecranul Alarma impreuna cu acest tabel
pentru a diagnostica si corecta problemele masinii cu piston. Consultati
Depanarea retelei Ethernet de la pagina 4-14 daca mesajele de defectiune
indica o problema de comunicare (Defectiune controlor de secventa sau
defectiune comunicatii TCP/IP).

Fiecare mesaj de defectiune afisat pe ecranul iControl este insotit de
identificarea dispozitivului si a numarului. ldentificarea indica masina la care
este prezenta defectiunea (de exemplu, pozitionerul INTRARE/IESIRE nr.1,
masina cu piston nr.2). Cand starea de defectiune este corectata sau
stearsd, mesajul de defectiune va indica o stare readusa la normal.

Pentru toate defectiunile maginii cu piston, contactele releului alarma se
deschid pentru a semnaliza starea de alarma. Puteti utiliza releul de alarma
pentru a activa o alarma exterioara. Consultati Conexiunile cablului de
alimentare al consolei din sectiunea Instalare pentru mai multe informatii.

Depanarea codului de eroare al masinii cu piston

Tabelul 4-9 Depanarea codului de eroare al masinii cu piston

Eroare Corectie

Cod

2001 Oprire de urgenta deschisa Butonul E-Stop este apasat.
Stabiliti de ce a fost apasat butonul pentru oprire in situatii de urgenta
si corectati daca este necesar. Resetati butonul de oprire in situatii de
urgenta cand puteti face acest lucru.

2002 Defectiune dispozitiv de Masina cu piston nu functioneaza. Defectiune mecanica, a motorului

codificare sau a VFD al motorului.

Schimbati modul de operare a masinii cu piston in manual si verificati
migcarea corecta in sus si in jos.

Daca este posibila o singura directie de miscare, verificati circuitele
de comanda ale motorului.

Daca nu exista migcare, verificati urmatoarele:

Verificati caruciorul masinii cu piston pentru a va asigura ca se
deplaseaza corect. Verificati daca

* un lagar al rotii caruciorului nu s-a defectat

* nicio obturare nu impiedica miscarea.

Verificatii fuliile, curelele sau alte legaturi mecanice care conecteaza
reductorul la caruciorul pentru deplasarea caruciorului.

Daca reductorul nu se roteste, dar motorul se roteste, inlocuiti
reductorul.

Daca motorul de actionare nu se roteste, verificati protectia circuitului
motorului, cablajul motorului, VFD si circuitele de comanda ale
motorului.

Aceasta defectiune poate fi resetata de la ecranul de alarma iControl.

Continuare...
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Eroare
Cod

Mesaj

Corectie

2003

Protectie motor

A aparut o defectiune la curentul de limitare a protectiei la masina cu
piston.

Verificati functionarea corectd a componentelor mecanice ale maginii
cu piston. Lubrifiati, reparati sau inlocuiti componentele dupa cum
este necesar.

Verificati circuitul electric al motorului intre protectie si motor.
Reparati sau inlocuiti firele, bornele sau componentele pentru
comanda motorului dupa cum este necesar.

Resetati protectia circuitului dupa realizarea corectiilor.

2004

Defectiune unitate de comanda
migcare

Semnalul de feedback "gata de functionare" al VFD al motorului este
defect.

Verificati afisajul de stare de pe VFD al motorului pentru indicatiile
defectiunii. Starea poate fi afisatd doar in timp ce exista alimentare cu
energie. Pornirea si oprirea VFD va avea in general efectul de a
reseta starea de defectiune. Determinati cauza probabila pe baza
informatiilor starii defectiunii unitatii de comanda.

Corectati problema care produce defectiunea sau inlocuiti unitatea de
comandéa daca este necesar.

2005

Contactor sus

Contactul auxiliar de pe contactorul inainte al motorului nu s-a inchis
cand masina cu piston a fost comandata pentru a se deplasa in sus.

Verificati functionarea corecta a contactorului in sus. Reparati sau
nlocuiti contactorul dupa cum este necesar.

Verificati functionarea corecta a circuitului de comanda si dispozitivele
care energizeaza contactorul. Reparati sau inlocuiti componentele
dupa cum este necesar.

Aceasta defectiune poate fi resetata de la ecranul de alarma iControl.

2006

Defectiune contactor jos

Contactul auxiliar de pe contactorul jos al motorului nu s-a inchis cand
masgina cu piston a fost comandata pentru a se deplasa in jos.

Verificati functionarea corecta a contactorului in jos. Reparati sau
inlocuiti contactorul dupa cum este necesar.

Verificati functionarea corecta a circuitului de comanda si dispozitivele
care energizeaza contactorul. Reparati sau inlocuiti componentele
dupa cum este necesar.

Aceasta defectiune poate fi resetata de la ecranul de alarma iControl.

Dispozitivul de codificare a masinii cu piston nu produce impulsuri.

NOTA: Daca dispozitivul de codificare se defecteaza, masina
cu piston se va opri.

Verificati toate conexiunile mecanice si electrice ale dispozitivului de
codificare.

Asigurati-va ca dispozitivul de codificare este alimentat cu energie.

Verificati impulsurile produse de dispozitivul de codificare. inlocuiti
dispozitivul de codificare daca este necesar.

Aceasta defectiune poate fi resetata de la ecranul de alarma iControl.

Continuare...
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Eroare
Cod

Mesaj

Corectie

2007
2008

In sus sau
In jos
Defectiune limité final de cursa

Modul automat este selectat, iar masina cu piston a activat senzorul
de limitare capat de cursa inainte (superior) sau inapoi (inferior).

Selectati modul manual si deplasati masina cu piston in afara limitelor,
apoi selectati din nou modul automat.

Verificati limitele ugoare superioare si inferioare configurate.
Asigurati-va ca acestea nu permit deplasarea catre senzorii de
limitare.

Reglati Deviatia de intoarcere a masinii cu piston configurate (doar
Nordson CSR) pentru a va asigura ca senzorii de limitare nu sunt
activati.

Verificati cablajul dispozitivului de codificare al masinii cu piston.
Daca semnalele sunt comutate, urmarirea pozitiei va fi inversata. De
obicei, acest lucru se intélneste doar la pornirea initiala sau la
inlocuirea dispozitivului de codificare.

Dispozitivul de codificare a masinii cu piston este defect. Consultati
defectiunea dispozitivului de codificare.

Caruciorul pistolului a depasit limita de mers in jos ca urmare a
defectarii mecanice.

Verificati functionarea corecta a curelelor, fuliilor, lagarelor etc.
Consultati manualul masinii cu piston.

Aceasta defectiune trebuie resetata de la ecranul de alarma iControl.

Caruciorul pistolului a alunecat lent sau s-a deplasat in partea
superioara sau cea inferioara a cursei.

Contragreutate incorecta pentru a neutraliza greutatea pistoalelor si a
caruciorului pistolului. Consultati manualul masinii cu piston.

Aceasta defectiune trebuie resetata de la ecranul de alarma iControl.

2101

Dimensiunea piesei mai mica
decat minimum

Setarile implicite sau presetate definesc o lungime a cursei mai mica
decéat minimum 4 in.

Modificati setarile implicite sau presetate sau daca piesele sunt mici,
puteti opri maginile cu piston pentru loturi.

2102

Pistolul principal nu este definit -
se foloseste pistolul 1

Numarul pistolului principal nu este introdus in configurarea masinii cu
piston.

Introduceti numarul pistolului principal in configuratia masinii cu
piston.

2103

Pistolul secundar nu este definit -
se foloseste pistolul 1

Numarul pistolului secundar nu este introdus in configurarea masinii
cu piston.

Introduceti numarul pistolului secundar in configuratia masinii cu
piston.

2104

Pistol secundar mai mic decéat
cel principal -
secundar = principal

Numerele pistolului principal si al celui secundar nu sunt introduse
corect in configurarea masinii cu piston.

Intrarile numarului pistolului corect in configurarea masinii cu piston.
Numarul pistolului principal trebuie sa fie inferior numarului pistolului
secundar.

2105

Latimea jetului nu este setata -
se foloseste cel de 12 inci

Nu a fost introdusa nicio latime a jetului in configurarea masginii cu
piston.

Introduceti o valoare pentru latimea jetului in configurarea masinii cu
piston.

2106

Scanerul vertical nu este
configurat - modul 1 al masinii cu
piston este incorect

Masina cu piston setata pentru modul cursa variabild, nu sunt
disponibile date ale dimensiunilor pieselor.

Pentru modul variabil este necesara o dimensiune a piesei, asa cum
este vizualizata de un scaner vertical sau PLC al clientului. Daca nu
sunt disponibile date ale dimensiunilor piesei, setati magina cu piston
la modul fix.

Continuare...
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decat cea minima

Eroare Mesaj Corectie
Cod
2107 Viteza calculata este mai mica Setarile implicite sau presetate pentru modul variabil au ca rezultat o

viteza mai mica decéat cea minima.

Viteza minima este de 15 ft/min. Schimbati setarile implicite sau cele
presetate. Piesa poate fi prea mica pentru a utiliza modul variabil,
schimbati Tn modul fix.

2108 Viteza calculaté este mai mare
decat cea maxima

Setarile implicite sau cele presetate pentru modul variabil sau cel fix
cu sincronizarea transportorului avand ca rezultat o viteza mai mare
decat cea maxima.

Schimbati setarile implicite sau presetate sau reduceti viteza
transportorului.

2113 Masina cu piston nu este in
starea pregatit pentru
schimbarea culorii

automat.

Masina cu pistoane nu este in modul automat.

Ciclul de schimbare a culorii nu poate incepe decat daca masina cu
piston este in modul automat. Setati modul masinii cu piston la

3200 Defectiune controlor de secventa
magina cu piston

Controlerul maginii cu piston nu a raspuns la un semnal controlor de
secventa in timp de 1 secunda.

Verificati conexiunile cablului Ethernet si controlerul masinii cu piston.

Alta depanare a masginii cu piston

Tabelul 4-10 Alta depanare a masinii cu piston

Problema

Cauza

Corectie

Nicio migcare a masinii
cu piston ca raspuns la

comanda de deplasare.

A intervenit o defectiune care

impiedica functionarea.

Verificati jurnalul de alarma iControl.

Identificati defectiunea si analizati informatiile
pentru depanarea defectiunilor din acest tabel.

Configurarea unitatii de
comanda este incorecta.

Contactati Nordson technical support.

Blocarea configuratiei
aplicata masginii cu piston.

Verificati ecranul de comanda al maginii cu
piston pentru indicatorul de blocare. Blocarea
se aplica de la ecranele de configurare.

Blocarea iControl aplicata
pistoalelor, pozitionerelor
intrare/iesire si masinilor cu
piston.

Aceasta este o stare normala in cazul in care
nu a avut loc o defectiune. Consultati
Depanarea fotocelulei, a dispozitivului de
codificare si a interblocérii din aceasta
sectiune.

Continuare...

P/N 7192143_02

© 2015 Nordson Corporation




Depanarea 4-27

Problema

Cauza

Corectie

Nicio migcare a masinii
cu piston ca raspuns la
comanda de deplasare.
(continuare)

Dezactivarea la distanta
aplicata controlerului masginii
cu piston. Nicio afisare a
starii pe ecranele iControl.

in cazul sistemului Nordson SUA ColorMax:

Actiunea de dezactivare este aplicata cu
ajutorul unui comutator cheie al panoului de
comanda al sistemului la distanta. In pozitia
de dezactivare, comutatorul cheie deschide
circuitul de intrare la controler.

Nu este necesara nicio actiune corectiva decét
daca pozitia Normal a comutatorului cheie nu
permite miscarea. Consultati desenele
sistemului dumneavoastra pentru detaliile
circuitului.

in cazul in care sistemelor diferite de Nordson
SUA ColorMax:

Aplicati firul de suntare pentru a forta pornirea
intrarii dezactivarii la distanta. Consultati
desenele sistemului pentru aplicarea firului de
suntare.

Lipsa raspuns masina
cu piston cand este

selectat modul automat.

A intervenit o defectiune care
impiedica functionarea
automata.

Verificati ecranul de alarma iControl.

Identificati defectiunea si corectati. Analizati
defectiunile in legatura cu aceasta si corectiile
prezentate in acest tabel.

Setarile configuratiei masinii
cu piston iControl nu au fost
incheiate.

Consultati Configuratia retelei si Configuratia
masinii cu piston din manualul interfetei
operatorului iControl. Asigurati-va ca au fost
realizate toate setarile necesare si acestea
sunt corecte.

Consultati desenele sistemului electric si
asigurati-va de realizarea corecta a tuturor
conexiunilor.

Masina cu piston
schimba directia inainte
sau dupa pozitia de
intoarcere programata
in modul automat.

Deviatia intoarcere nu este
corect setata.

O eroare apropiata de = /5 in. din pozitia de
intoarcere setata este normala. Inainte de a
realiza reglaje asupra setarii deviatiei,
asigurati-va ca este corecta rezolutia
dispozitivului de codificare. Consultati
Configuratia maginii cu piston din manualul
interfetei operatorului iControl.

A fost introdusa rezolutia
incorecta a dispozitivului de

codificare a masinii cu piston.

Corectitudinea pozitiei afisate fata de pozitia
reald a maginii cu piston este determinata de
rezolutia dispozitivului de codificare configurat.
Verificati valoarea rezolutiei dispozitivului de
codificare.

Masina cu piston nu
afiseaza pozitia 0,0
dupa procesul de
aducere in pozitia de
baza.

Masina cu piston a depasit
putin pozitia Tnainte de a se
opri.

Aceasta este normal. Pozitia afisata dupa
aducerea in pozitia de baza reprezinta pozitia
reald. Intimpul aducerii in pozitia de baza,
pozitia 0,0 este setata la limita inainte, apoi
masina cu piston se deplaseaza in jos cu 1 inci
inainte de oprire. Actiunea de oprire produce
suprareglarea.

Continuare...
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Problema

Cauza

Corectie

Pozitia de deplasare a
masinii cu piston nu se
potriveste cu valoarea
prezentata pe panoul de
comanda al masinii cu
piston sau pe ecranul
de configurare

Masina cu piston nu a fost
adusa n pozitia de baza.

Apasati butonul Pozitie de baza si asteptati
terminarea secventei de aducere in pozitia de
baza, apoi verificati corectitudinea. Pozitia
afisata nu va fi corecta pana cand masina cu
piston nu este adusa in pozitia de baza.

A fost introdusa valoarea
incorecta a dispozitivului de
codificare a masinii cu piston.

Corectitudinea pozitiei afisate fata de pozitia
reald a masginii cu piston este determinata de
rezolutia dispozitivului de codificare configurat.
Verificati valoarea rezolutiei dispozitivului de
codificare.

Roata de actionare aluneca.

Asigurati-va ca roata actionare este bine fixata
de arborele de iesire al angrenajului reductor.

Masina cu piston nu se
deplaseaza ca raspuns
la comanda de
deplasare.

Consultati starea "Nicio migcare a masinii cu piston ca raspuns la comanda de

deplasare”.

Defectiune mecanica,
cureaua sau lantul de
transmisie nu actioneaza
roata de actionare sau roata
de actionare aluneca.

Valoarea pozitiei se modifica, dar masina cu
piston nu se deplaseaza. Aceasta se poate
intdmpla deoarece dispozitivul de codificare
este conectat direct la arborele de iesire al
angrenajului reductor. Verificati cureaua sau
lantul de transmisie si roata.

Parametri incorecti ai VFD al
maginii cu piston.

Parametrii VFD trebuie setati la valorile
specificate pentru a raspunde corect la
semnalele din partea unitatii de comanda a
masinii cu piston. Contactati Nordson
technical support.

Lipsa raspuns masina
cu piston cand este
selectat modul automat.

Consultati starea "Lipsa raspun
automat".

s masina cu piston cand este selectat modul

intarzierea ciclului automat se
desfagoara

Are loc o intarziere de 5 secunde cand este
selectat modul automat. In timpul intarzierii
trebuie sa se auda un semnal sonor.

Este activat un intrerupator
de sférsit de cursa.

Verificati jurnalul de alarma iControl.
Identificati defectiunea si analizati informatiile
pentru depanarea defectiunilor.

Setari incorecte ale cursei
masginii cu piston.

Parametrii VFD trebuie setati pentru a accepta
comenzi de la unitatea de comanda a maginii
cu piston. Contactati Nordson technical
support.

Deplasarea nedorita in
timp de masina cu
piston isi cauta pozitia
tinta.

Valoarea de histerezis a
masinii cu piston este prea
mica.

Deschideti ecranul de configurare a maginii cu
piston si cresteti valoarea de histerezis.

Valoarea de histerezis poate fi mai mare sau
mai mica decét distanta de declansare din
pozitia tintd. Dacd masina cu piston se
incadreaza in aceasta distanta a pozitiei dorite
cand se opreste, sistemul iControl nu va
incerca sa o deplaseze din nou in pozitia tinta.
Daca valoarea nu este suficient de mare,
masgina cu piston isi va cauta destinatia.

O setare obignuita este 0,5 - 0,7 inci, in functie
de setarea vitezei masginii cu piston.
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Alte mesaje si stari de defectiune

Tabelul 4-11 Alte mesaje si stari de defectiune

Mesaj sau stare

Cauza/Corectie

Mesaj: Prea multe (putine) noduri
de comanda gasite

Numarul de cartele ale pistolului/cartele ale pompei nu se potriveste
cu setarea numarului de pistoale de pe ecranul pentru configurarea
pistoalelor (configuratia sistemului). Aceasta ar putea fi o stare
normala daca aveti un numar impar de pistoale in sistem. LED-ul
rosu de defectiune de pe cartela pistolului se va aprinde daca doua
pistoale nu sunt conectate la cartela.

Mesaj: Nu este detectat pistolul

Verificati conexiunile cablului pistolului. in cazul in care cablurile
sunt corect conectate, deschideti usa compartimentului iControl si
verificati conexiunile cartelei de comanda. Aceasta ar putea fi o
stare normala daca aveti un numar impar de pistoale in sistem.

Mesaj: Nu reuseste citirea bazei
de date

Pe ecrane nu se afiseaza datele sau configuratia.

Cartela cu datele utilizatorului lipseste, este defecta sau are
dimensiunea gresita. Inlocuiti cartela.

Defectiune adaptor Compact Flash. inlocuiti adaptorul.

Conditie: ecranul iControl porneste
partial. Ecranul este gol cu
exceptia posibilei afigari a textului
sau ecranul afiseaza "Hit ESC for
.altboot..."

Cartela programului lipseste, este goali sau defecta. inlocuiti
cartela.

Cartela programului in fanta incorecta. Introduceti cartela
programului in fanta inferioara.

Lipsa alimentare adaptor Compact Flash. Verificati cablul de
alimentare si conexiunea la adaptor.

Defectiune adaptor Compact Flash. inlocuiti adaptorul.

Verificati conexiunile cablului banda la adaptorul Compact Flash si
calculator. Inlocuiti cablul banda daca este necesar. (Cablu IDE
standard cu 40 de pini, nu este furnizat de catre Nordson.)

Conditie: Valoarea de referinta
este resetata la o valoare mai mica
dupa introducere

Lungimea de referintd maxima este 4096 inci (104038,4 mm). Cu
ajutorul tastaturii, puteti introduce un numar mai mare decét cel
maxim, dar atunci cand salvati intrarea, valoarea va fi automat
redusa la valoarea maxima.

Conditie: Temporizarea totala si a
defazarii inconstanta pentru
declansarea sau deplasarea
automata a pistolului

Viteza de implus a dispozitivului de codificare a transportorului este
prea mare. Maximum este 10 Hz (10 impulsuri/secunda). Unele
implusuri nu sunt detectate. Reduceti viteza transportorului sau
modificati legatura dintre dispozitivul de codificare si transportor
pentru a reduce frecventa impulsurilor.

Conditie: Mesajul de blocare nu se
afiseaza cand comutatorul cheie
este rasucit in pozitia de blocare
sau blocarea nu poate fi anulata
prin rasucirea comutatorului cheie
in alta pozitie.

Ventilatorul de evacuare a cabinei este oprit (opreste alimentarea
comutata la consold) sau blocarea la distanta este pornita.

Daca ventilatorul de evacuare este oprit inainte de a trece
comutatorul in pozitia Blocare, blocarea nu poate fi activata. Daca
ventilatorul este oprit dupa ce comutatorul este trecut in pozitia
Blocare, blocarea nu poate fi anulata. Porniti ventilatorul pentru a
corecta.

Daca blocarea la distanta este pornita, opriti-o. Blocarea la distanta
este activata de un dispozitiv de comutare pus la dispozitie de catre
client, dispozitiv conectat la releul de blocare la distanta din consola.

Conditie: ecranul iControl este
blocat (fara raspuns)

Parcurgeti ciclul pornit-oprit al alimentarii consolei. Daca starea
persita, cartela programului este corupta. Obtineti si instalati o alta
cartela pentru program. Consultati Calibrarea ecranului tactil cand
instalati noile cartele ale programului.

© 2015 Nordson Corporation
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Depanare fotocelula, dispozitiv de codificare si
interblocare

Utilizati LED-urile placii I/O si LED-urile releului de pe consola principala
pentru a depana probleme aparute la circuitele fotocelulei, dispozitivului de
codificare, interblocarii si de alarma.

Tabelul 4-12 Depanare fotocelula, dispozitiv de codificare si interblocare

Borne Placa
Intrari 1/0 Depanarea

Senzori de zona 1-8 Fotocelulele sau scanerele sunt setate pentru impulsuri luminoase. Cand o
piesé trece prin fata senzorilor zonei, LED-urile zonei ar trebui s& se
aprinda. In caz contrar, verificati firele senzorilor si senzorii.

Senzorii de 9-16 Fotocelulele sau scanerele sunt setate pentru impulsuri luminoase. Cand

identificare a piesie steagul unei piese trece prin fata senzorilor sau se primeste un semnal de la

sau intrarile de la sistemul clientului de identificare a pieselor, LED-urile pentru identificarea
sistemul clientului de pieselor trebuie sa lumineze. In caz contrar, verificati cablajul si fotocelulele
identificare a sau sistemul clientului de identificare a pieselor.

pieselor

Dispozitiv de 20 LED-ul ar trebui sa clipeasca cu aceeasi viteza ca si semnalul dispozitivului

codificare de codificare. Daca nu clipeste cand se misca transportorul, verificati
cablajul dispozitivului de codificare si dispozitivul de codificare.

Interblocarea 24 LED-ul ar trebui sa se aprinda cat timp transportorul este pornit sau

transportorului comutatorul cheie este in pozitie de bypass. In caz contrar, verificati
cablajul interblocarii transportorului. Fara acest semnal, pistoalele de
pulverizare nu vor fi declansate.

Relee (sina DIN) - LED-ul releului de interblocare a transportorului se aprinde cand
functioneaza transportorul. LED-ul releului de blocare la distanta este
aprins cat timp primeste un semnal (blocare pornitd). LED-ul releului de
alarma ramane aprins pana se declanseaza o alarma, apoi se stinge.

Toate 1-24 LED-urile de intrare ar trebui sa indice asa cum se descrie mai sus. Daca

niciunul dintre LED-uri nu se aprinde, verificati urmatoarele ecrane:

Intrarile zonei si pentru identificarea piesei: Deschideti ecranul pentru Stare
intrare. Intrarile ar trebui sa fie afisate ca indicatoare luminate.

Dispozitiv de codificare: Pe Ecranul principal, in cazul in care dispozitivul de
codificare furnizeaza un semnal, viteza transportorului ar trebui sa fie mai
mare decét zero.

Intrare transportor: Pe Ecranul principal, daca transportorul functioneaza,
indicatorul transportorului ar trebui sa fie verde.

Daca indicatoarele de intrare de pe Ecranul principal si de pe cel de Stare
intrare sunt aprinse, dar LED-urile placii I/0, atunci:

Verificati setéarile comutatorului de faza si ale cablului de suntare de pe
placa I/O PC104 (vezi desenele consolei). Daca setarile sunt corecte,
inlocuiti placa PC104 I/O, cablul banda si placa I/0O. Impreuna cu placa I/O
este expediat un cablu nou.

AVERTISMENT: Opriti intotdeauna alimentarea cu energie a consolei
inainte de a schimba setérile cablurilor de gsuntare i ale comutatoarelor de
faza pe placile de circuite. In cazul in care cablul banda nu este fixat,
asigurati-va ca insertia colorata din cablul banda este aliniata cu pinul 1 la
ambii conectori.

Daca LED-ul de interblocare a transportorului de pe placa I/O functioneaza
corect si toate LED-urile sau unele dintre LED-urile 1-20 raspund eronat,
verificati tensiunea comuna a intrarilor placii I/O. Pentru intrari absorbite, se
aplica +24 Vcc la toate bornele HI de pe placa, fiind tensiune comuna pentru
intrari.
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Depanarea ecranului tactil

Calibrarea ecranului tactil

Ecranul tactil este calibrat din fabrica. Daca schimbati o cartela pentru
program sau calculatorul iControl sau daca intdmpinati probleme in a atinge
corect componentele ecranului, va trebui sa recalibrati ecranul.

Calibrare normala

NOTA: Daci instalati o carteld pentru program care a fost utilizata anterior
pentru o altd consola iControl, TREBUIE sa realizati calibrarea cu o
procedura mouse pentru a calibra ecranul tactil.

Valorile de calibrare ale ecranului tactil sunt stocate pe cardul pentru
program. Daca instalati un nou card pentru program care nu a mai fost folosit
inainte, pe card nu va exista niciun figier pentru calibrare. Sistemul va incepe
automat procedura de calibrare.

Urmariti exact instructiunile de calibrare de pe ecran, cu degetul, pentru a
atinge tintele. Céand ati incheiat procedura de calibrare, atingeti butonul
iControl pentru a porni software-ul iControl.

Puteti calibra oricdnd ecranul tactil. Pentru a incepe calibrarea normala,
incepeti procedura de oprire a programului. Cand apare pe ecran caseta de
dialog pentru oprirea sistemului de operare, apasati butonul Anulare, apoi
apasati butonul CAL.

Probleme in timpul calibrarii

Daca nu respectati exact instructiunile pentru calibrare: Nu veti putea
atinge butonul central Incheiere si iesi din procedura de calibrare. Daca se
intdmpla acest lucru, opriti-va si asteptati pana la incheierea procedurii.
Atunci ar trebui sa puteti repeta procedura si sa o incheiati corect. Cand ati
incheiat procedura de calibrare, atingeti butonul iControl pentru a porni
software-ul iControl.

in cazul in care alimentarea cu electricitate a consolei este oprita in
timpul procedurii de calibrare: Fisierul de calibrare de pe cartela pentru
program va fi corupt. La alimentarea cu energie, nu veti putea atinge butonul
CAL pentru a incepe procedura de calibrare. In acest caz, realizati
calibrarea cu o procedura mouse

Calibrarea cu un mouse

AVERTISMENT: Nu pulverizati pulbere in timp ce usa consolei este
deschisa. Opriti ventilatorul de evacuare a cabinei pentru a indeparta
alimentarea comutata de pe consola si a impiedica functionarea pistolului de
pulverizare in timpul acestei proceduri. Nerespectarea acestui avertisment
poate crea situatii periculoase si poate avea ca rezultat ranirea personalului
sau deteriorarea bunurilor.
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Calibrarea cu un mouse (continuare)

Utilizati aceasta procedura pentru a recalibra ecranul tactil daca nu puteti
atinge butonul CAL sau butoanele de pe ecranele iControl sau daca instalati
o cartela pentru program utilizata anterior la o alta consola iControl.

NOTA: Trebuie s& intrerupeti alimentarea cu energie a consolei inainte de a
conecta sau deconecta un mouse sau o tastatura de la calculatorul iControl.

1.
2.

6.

Opriti alimentarea consolei.

Deschideti usa carcasei iControl si conectati un mouse cu conector PS2
la portul pentru MOUSE din partea stdnga a calculatorului iControl.

Porniti alimentarea cu energie si lasati sistemul de operare sa se incarce.
Butonul CAL este afisat pe ecranul tactil inainte de incarcarea
software-ului iControl.

Utilizati mouse-ul pentru a deplasa cursorul la butonul CAL si faceti clic
pe acesta. Vaincepe procedura de calibrare a ecranului tactil.

NOTA: in cazul in care nu ap&sati pe butonul CAL, lasati software-ul
iControl sa se incarce, daca acest lucru este posibil, deschideti ecranul
de Configurare a sistemului si apasati butonul de Oprire a programului.
Cand apare pe ecran caseta de dialog pentru oprirea sistemului de
operare, apasati butonul Anulare, apoi apasati butonul CAL. Daca nu
puteti apasa niciun buton de pe ecran, va trebui sa parcurgeti un ciclu
pentru alimentarea cu energie a consolei si sa incercati din nou.

Cand incepe procedura de calibrare, FOLOSITI DEGETUL, NU
MOUSE-UL pentru a atinge tintele de calibrare, respecténd cu grija
instructiunile de pe ecran. Cand ati incheiat procedura de calibrare,
atingeti butonul iControl pentru a porni software-ul iControl.

Testati calibrarea ecranului tactil, apoi realizati oprirea programului, opriti
alimentarea cu energie a consolei si deconectati mouse-ul.

Lipsa afisare ecran tactil

Verificati urmatoarele:

Verificati LED-ul pentru alimentare de pe rama frontala de sub ecran.
Daca LED-ul nu este aprins, calculatorul nu este alimentat.

Asigurati-va ca se afla in pozitia pornit comutatorul consolei.

Deschideti usa consolei si asigurati-va ca se afla in pozitia pornit
comutatorul calculatorului.

Apelati la un electrician pentru a verifica urmatoarele:

[ )

Sigurantele consolei de pe sina DIN la bornele pentru alimentarea cu
energie.

Conexiunile de alimentare neconectate la blocurile de sigurante.
Alimentarea cu energie a consolei.

P/N 7192143_02
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Defectarea ecranului tactil

A\

AVERTISMENT: Nu pulverizati pulbere in timp ce usa consolei iControl este
deschisa decat daca respectica consola se afla in afara zonei periculoase
din jurul oricarei deschideri din cabina de pulverizare. Zona periculoasa se
intinde cu 3 picioare de la o deschidere si continua cu un arc de 3 picioare de
la muchia unei deschideri. Nerespectarea acestui avertisment poate crea
situatii periculoase si poate avea ca rezultat rénirea personalului sau
deteriorarea bunurilor.

Ecranele realizeaza afisarea, dar functia tactila nu
functioneaza

in cazul in care indicatorul mouse-ului de pe ecran nu se deplaseazi
indiferent de locul in care atingeti ecranul, atingerea butoanelor nu
functioneaza, iar ecranul tactil nu poate fi calibrat, inseamna ca ecranul tactil
este defect. Trebuie sa inlocuiti calculatorul iControl.

Solutie temporara: Opriti alimentarea cu energie a consolei si conectati un
mouse cu un conector PS2 la portul MOUSE de pe partea stanga a
calculatorului iControl. Porniti alimentarea cu energie a consolei si lasati
sistemul sa porneasca. Acum veti putea folosi mouse-ul pentru a indica si
face clic pe butoanele de pe ecran si pe cAmpurile de date.

Lipsa afisaj
in cazul in care calculatorul este alimentat, dar pe ecran nu se afiseaza
nimic, ecranul este defect. Trebuie sa inlocuiti calculatorul iControl.

Solutie temporara: Opriti alimentarea consolei si conectati un monitor
VGA, tastatura si un mouse la porturile calculatorului. Porniti alimentarea
consolei. Daca ecranele de pornire si ecranele iControl afiseaza pe
monitorul VGA, puteti folosi mouse-ul pentru a face clic pe butoane si a
selecta cAmpuiri si folosi tastatura pentru a introduce si modifica valori.

Depanarea cadranului rotativ

A\

Daca rotirea cadranului rotativ de pe panoul tastaturii nu modifica valoarea
campului de date selectat, semnalul de la cadranul rotativ nu este primit de
calculatorul iControl. Daca se intampla acest lucru, verificati conexiunile
cablajului de pe panoul tastaturii la calculatorul iControl. In cazul in care
conexiunile sunt bune, inlocuiti panoul tastaturii.

AVERTISMENT: Nu pulverizati pulbere in timp ce usa consolei iControl este
deschisa decéat daca respectica consola se afla in afara zonei periculoase
din jurul oricarei deschideri din cabina de pulverizare. Zona periculoasa se
intinde cu 3 picioare de la o deschidere si continua cu un arc de 3 picioare de
la muchia unei deschideri. Nerespectarea acestui avertisment poate crea
situatii periculoase si poate avea ca rezultat ranirea personalului sau
deteriorarea bunurilor.

Solutie temporara: Realizati o oprire a programului si a alimentarii cu
energie a consolei. Conectati o tastatura standard PC cu un conector PS2 la
portul pentru TASTATURA din partea stdnga a calculatorului iControl. Porniti
alimentarea cu energie si utilizati tastele numerice pentru a introduce valori in
campurile de date selectate sau utilizati tastele sageata in sus si in jos pentru
a modifica valorile cAmpului. Inlocuiti cat mai curand posibil tastatura.
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Testarea cablurilor Ethernet

Un dispozitiv obisnuit de testare a cablului Ethernet consta in doua unitati
separate: o unitate principalé si o unitate la distanta. Utilizati doar unitatea
principala pentru a testa cablurile de conectare si ambele unitati pentru a
testa cablurile dupa ce le trageti prin conducta si le conectati la modulele de
terminare.

Test local - cabluri de conectare
1. Conectati ambii conectori RJ45 tata la unitatea principala.

Porniti unitatea. Un LED rosu va clipi, indicand desfasurarea testului.

Urmariti LED-urile pentru testarea cablului. Dacé toate sunt verzi, cablul
este bun. Daca unul sau mai multe clipesc in culoarea rosu, cablul este
defect si trebuie inlocuit.

Test la distanta - traseul cablului

1. Conectati un capat al unui cablu de conectare testat anterior la modulul
de terminare conectat la traseul cablului. Astfel veti avea doi conectori
RJ45 tata pe traseul cablului pentru a testa unitatea de testare.

Conectati celalalt capat al cablului de conectare la unitatea la distanta.

Conectati conectorul RJ45 tata la capatul interfetei pentru retea al
traseului cablului in unitatea principala a testerului pentru cablu.

4. Porniti unitatea principala.
Urmairiti LED-urile perechii cablului de pe unitatea la distanta.
* Daca toate LED-urile sunt verzi, traseul cablului este bun.

* Daca unul sau mai multe LED-uri clipesc rosu, atunci fie conexiunile
modulului de terminare sunt conectate gresit sau incomplete, fie
cablul este defect.

Asigurati-va ca sunt corecte conexiunile cablului la modulul de terminare.
Verificati fiecare conexiune. Daca suspectati o conexiune gresita, puteti
trage firul din modul si in puteti poansona din nou mai aproape de izolatie.

in cazul in care conexiunile modulului de terminare sunt bune, cablul este
defect si trebuie Tnlocuit.
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Sectiunea 5
Repararea

AVERTISMENT: Permiteti numai personalului calificat sa efectueze
urmatoarele operatii. Urmati instructiunile privind siguranta din acest manual
si toate celelalte documente aferente.

PRECAUTIE: Nu opriti alimentarea consolei fara a realiza mai intéi o oprire
a programului. Daca faceti acest lucru, programul iControl si sistemul de
operare de pe cartela programului ar putea fi corupte. Consultati Oprirea
programului din sectiunea Configurare a manualului Interfata iControl a
operatorului pentru procedura de oprire.

© >

Opriti si blocati intotdeauna alimentarea cu energie inainte de a deschide
consola pentru a realiza reparatii cu conditia ca alimentarea sa nu trebuiasca
sa fie pornita pentru testarea circuitelor. Toate reparatiile trebuie realizate de
catre un electrician calificat. Nerespectarea acestui avertisment poate avea
ca urmari ranirea sau moartea personalului.

f AVERTISMENT: Exista tensiuni periculoase in interiorul consolei iControl.

Reparatiile consta in demontarea componentelor defecte si inlocuirea
acestora cu unele noi. In interiorul cabinei nu exista componente care sa
poata fi reparate de catre client.

Consultati schema de conexiuni din Sectiunea 7 pentru conexiuni.

exteriorul cabinei, cum ar fi priza cablajului pistolului, asigurati-va ca
integritatea etansarii impotriva prafului cabinei este intacta prin instalarea
garniturilor si a etansarilor corecte. in cazul in care nu mentineti integritatea
etansarii impotriva prafului a cabinei se poate ajunge la anularea aprobarilor
agentiei si crearea unei stari periculoase.

f AVERTISMENT: Ori de céte ori inlocuiti o componenta care are interfata cu

Demontarea/Montarea cartelei pentru comanda
pistolului

demonta si monta cartelele pentru comanda pistolului. Nerespectarea
acestui avertisment poate duce la deteriorarea cartelelor si la ranirea
personalului sau chiar la deces.

f AVERTISMENT: Opriti alimentarea cu energie a consolei inainte de a

PRECAUTIE: Nu opriti alimentarea consolei fara a realiza mai inti o oprire

@ a programului. Daca faceti acest lucru, programul iControl si sistemul de
operare de pe cartela programului ar putea fi corupte. Consultati Oprirea
programului din sectiunea Configurare a manualului Interfata iControl a
operatorului pentru procedura de oprire.
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®

PRECAUTIE: Cartelele pentru comanda pistolului sunt dispozitive sensibile
din punct de vedere electrostatic (ESD). Pentru a impiedica deteriorarea
cartelelor in timpul manipularii acestora, purtati o curea de ména cu legatura
de impamantare conectata la compartimentul iControl sau la alta masa.
Manipulati cartelele doar cu ajutorul muchiilor lor superioare si inferioare.

A se vedea Figura 5-3. Cartelele pentru comanda pistolului (2) sunt montate
in cusca pentru card de la stanga la dreapta. Fiecare cartela comanda doua
pistoale: priza inferioara de pe cartela este pentru pistolul cu numar impar;
priza superioara pentru pistolul cu numar par.

Pentru a scoate o carteld, deconectati cablajul pistolului de la prizele
cartelelei (3 si 4), trageti in jos clema de blocare (5), apoi scoateti cartela din
cusca pentru cartela.

Pentru a instala o carteld noua, culisati cartela in fantele custii pentru cartela
si agezati fix placa pentru degete a cartelei in fanta conectorului de pe panoul
posterior (6). Impingeti in sus clema de blocare pentru blocarea cartelei in
cusca pentru cartelda. Conectati cablajele pistolului la prizele cartelei.

Figura5-3  Inlocuirea cartelei pentru comanda pistolului

1. Cusca pentru cartela (fanta 1)

3. Priza pistolului 2 5. Clema de blocare

2. Cartela de comanda a pistolului 4. Priza pistolului 1 6. Panou posterior
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inlocuirea PC iControl

NOTA: inregistrati versiunile software curente inainte de oprirea PC-ului.

software-ul iControl si sistemul de operare. Opriti alimentarea electrica la
consold si PC Tnainte de deconectarea PC-ului. Nerespectarea acestui
avertisment poate avea ca urmari ranirea sau chiar moartea personalului.

f AVERTISMENT: Folositi functia de oprire a programului pentru a opri

1. Deconectati toate cablurile de la PC.

2. Deconectati PC-ul de la consola. PC-ul are opt prezoane M6 care se
monteaza pe panoul iControl cu ajutorul a opt piulite M6.

3. Ase vedea Figura 5-4. PC-ul este prevazut cu un cablu panglica nou.
Folositi-| pentru conectarea PC-ului in modulul de intrare digital.

PRECAUTIE: Conectarea gresita a unui cablu panglica poate deteriora

@ cablul sau placa de circuite la alimentarea electrica. Inversarea polaritatii
cablului panglica de la calculatorul iControl la cartela I/O va duce la
defectarea catastrofala a unitatii iControl. Verificati daca sunt conectate
corect cablurile.

Cablurile panglica sunt prevazute cu chei, asa incat sa poata fi conectate
intr-un singur mod. Cablurile panglica au un trasor rosu sau albastru,
care identifica partea pinului 1 a cablului. Conectati cablurile la placile de
circuite cu trasorul aliniat cu pinul 1 de pe placa. Pinul 1 este identificat
prin cifra 1 tiparita pe placa I/O si un patrat pe calculator.

4. Finalizati restul conexiunilor la PC Tnainte de punerea sub tensiune a
sistemului iControl.
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Conexiunile cablului panglica

Conexiune
fanta cheii

Marcajul pinului 1
(sageata)

Capat PC

Rosu 1
Conductor
Pin 1 \ L 5
Cablu panglica Cheie
Conexiune N % | ‘uj§uj OO OO mg%ém I u% 1]
fanta cheii Islslslslslslslslslslsls
ﬁ MoMoMoMoMoloMoMotlolloMollo

Marcajul
pinului 1
(sageata)

Capat placa I/0

HoDoMoMoMo@oMoMoMoMoMoMo
(505050515 0505050505 0505
— | == = =

Placa I/0

Figura5-4  Conexiunile cablului panglica al placii I/0-PC
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Introducere

Sectiunea 6
Piese

Pentru piese si asistenta tehnica, apelati Nordson Industrial Coating Systems
Customer Support Center (Centrul de asistenta pentru clienti Sisteme de
acoperire industriale Nordson) sau adresati-va reprezentantului local
Nordson.

Customer Support Center (Centrul de asistenta pentru clienti)
Telefon: (800) 433-9319

Fax: (888) 229-4580

Email: finishing_csc@nordson.com

© 2015 Nordson Corporation
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Lista codurilor de produs ale consolei

P/N Descriere Nota

1602177 Controller, iControl, Encore HD, 4 gun

1602178 Controller, iControl, Encore HD, 6 gun

1602179 Controller, iControl, Encore HD, 8 gun

1602180 Controller, iControl, Encore HD, 10 gun

1602181 Controller, iControl, Encore HD, 12 gun

1602182 Controller, iControl, Encore HD, 14 gun

1602183 Controller, iControl, Encore HD, 16 gun

1602184 Controller, iControl, Encore HD, 18 gun

1602185 Controller, iControl, Encore HD, 20 gun

1602186 Controller, iControl, Encore HD, 22 gun

1602187 Controller, iControl, Encore HD, 24 gun

1602188 Controller, iControl, Encore HD, 26 gun

1602189 Controller, iControl, Encore HD, 28 gun

1602190 Controller, iControl, Encore HD, 30 gun

1602191 Controller, iControl, Encore HD, 32 gun
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Piesele consolei

Cifrele de la 6-5 la 6-8 indica piesele care pot fi inlocuite pentru consola
iControl. Contactati reprezentantul Nordson sau Centrul de asistenta pentru
clienti pentru ajutor in privinta obtinerii pieselor care nu fac parte din lista.

Consultati Sectiunea 7 pentru schemele electrice si desenele cutiei de

conexiuni.

A se vedea Figura 6-5 pentru piesele listate in acest tabel:

Element P/N Descriere Cantitate Nota

1 1100090 CONTROL UNIT, PC, panel mount, w/Ethernet 1

2 1051544 ¢ INTERFACE CARD, PC104 CAN 1

3 1105343 ¢« CARD, I/O, PC104 1

5 1000595 CONTACT BLOCK, 1-N.O. and 1-N.C. contact 1

6 1000594 SWITCH, keylock, 3-position 1

7 1032267 PANEL, keypad, iControl 1

8 1100775 MODULE, 24-channel opto-isolated 1

O « CABLE, IDE, 80-conductor 1

9 1032390 JUMPER, comb type, 6 pole, 10 mm AR A
NS 1055881 CABLE, CAT5 Ethernet, T568B colors, 30 ft 1

11 1034281 MEMORY, Compact Flash (blank for user data) 1 B,C
12 | - MEMORY, programmed, iControl 1 C
13 288806 CONTACT BLOCK, 2-N.O. contacts 1

14 334806 SWITCH, round, 2-position, 90 degree 1

NOTA A: Poate fi necesara ajustarea cablurilor de suntare pentru a se fixa in borne.
B: Card nescris pentru date.
C: Pentru inlocuirea cardurilor pentru program si de date, comandati setul, software, iControl.
AR: Dupa caz
Continuare...
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Piese 6-5
Piesele consolel (continuare)
A se vedea Figura 6-6 pentru piesele listate in acest tabel.
Element P/N Descriere Cantitate Nota
16 1068695 CONTROL RELAY, 115VAC/DC, 250V/6A, 2
DIN-MT
17 1068696 CONTROL RELAY, 24VDC, 250V/6A, DIN-MT 1
18 939683 FUSE, 6.30, fast-acting, 250V, 5 x 2 4
19 939306 FUSE, 3.15, fast-acting, 250V, 5x20 2
20 320586 RESISTOR, MF, 20K, 1W, 5 AXL 2
21 334805 FILTER, line, RFI, power, 10A 2
Continuare...
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Figura6-6  Piesele consolei (2 la 4)

!

© 2015 Nordson Corporation

P/N 7192143_02



6-6 Piese

A se vedea Figura 6-7 pentru piesele listate in acest tabel.

Element P/N Descriere Cantitate Nota
22 1023939 PCA, backplane, iControl 2
23 1099048 PCA, auto dual gun driver, Encore AR A
23A 1095361 JUMPER, gun ID, odd number AR B
24 1098442 POWER SUPPLY, 400 watt, +24V, 12V, +5V, 5 slot 2

NOTA A: Un card comandé partea electrostaticd pentru dous pisoale de pulverizare automate.

B: Folositi pentru a impiedica aprinderea LED-ului cand sunt conectate numere impare de pistoale. Conectati
la priza cartelei pistolului in locul fasciculului de cabluri al prizei pentru priza nefolosita. Un cablu de

suntare este expediat cu fiecare consola.

AR: Dupacaz
Continuare...
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Figura 6-7  Piesele consolei (3 la 4)
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Piese 6-7

Piesele consolei (continuare)

A se vedea Figura 6-8.

Element P/N Descriere Cantitate Nota
27 1031501 RECEPTACLE, 8-position, gun, 70 in. AR A
27A 1023695 SEAL, bulkhead, 7/8-16 thread AR B
28 984526 NUT, lock, 1/5 in. conduit AR
29 939122 SEAL, conduit fitting, /5 in. AR
30 334800 PLUG, sin. AR
NOTA A: Este necesara o prizd pentru fiecare pistol de pulverizare automat.
B: Folositi pentru acoperirea diverselor prize. O etansare este expediata cu fiecare consola.
AR: Dupa caz
o8 29
27\ — /
E = \ @ﬂ] @
28 59
Figura6-8 Piesele consolei (4 la 4)
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6-8 Piese

Cutii de conexiuni, cutii de extensii si panouri de

comanda
P/N Descriere Nota
1035897 JUNCTION BOX, photoeye, 30 watt, iControl
1035899 JUNCTION BOX, photoeye extension, iControl
1055890 JUNCTION BOX, scanner, in/out positioner, iControl
1103901 INTERFACE BOX, Ethernet network, iControl
Componente Ethernet
P/N Descriere Nota
1058222 CABLE, CAT 5 Ethernet, T568B colors, 100 ft A
1058223 CABLE, CAT 5 Ethernet, T568B colors, 300 ft A
1058224 MODULE, termination, CAT 5, T568B colors
NOTA A: Cablurile au conectori tat4 la fiecare capat. Consultati Sectiunea 3, Instalare, pentru utilizare.
Dispozitiv codificare transportor
P/N Descriere Nota
1074261 ENCODER, 24 PPR, w/cable
Cablu CAN
P/N Descriere Nota
1057592 JACKETED CABLE, twisted pair, shielded, 24 AWG, 120 ohm A

NOTA A: Comandati lungimea doritd in multipli de un picior.

P/N 7192143_02
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Piese 6-9

Fotocelule si scanere

P/N Descriere Nota
1037969 PHOTOCELL, wire goods
131473 SENSOR, opposed mode emitter (Banner SM31E)
131486 SENSOR, opposed mode receiver (Banner SM31R)
170730 PHOTOCELL, retroreflective
321158 CONTROLLER, analog, mini-array A
321159 CONTROLLER, discrete, mini-array A
321160 SENSOR, light emitter, 6 in., 3/4 in.beam spacing, 8 beam
321161 SENSOR, light receiver, 6 in., 3/4 in.beam spacing, 8 beam
321162 SENSOR, light emitter, 12 in., 3/4 in.beam spacing, 16 beam
321163 SENSOR, light receiver, 12 in., 3/4 in.beam spacing, 16 beam
321164 SENSOR, light emitter, 18 in., 3/4 in. beam spacing, 24 beam
321165 SENSOR, light receiver, 18 in., 3/4 in. beam spacing, 24 beam
339739 SENSOR, light emitter, 24 in., 3/4 in. beam spacing, 32 beam
339740 SENSOR, light receiver, 24 in., 3/4 in. beam spacing, 32 beam
339741 SENSOR, light emitter, 30 in., 3/4 in. beam spacing, 40 beam
339742 SENSOR, light receiver, 30 in., 3/4 in. beam spacing, 40 beam
339743 SENSOR, light emitter, 36 in., 3/4 in. beam spacing, 48 beam
339744 SENSOR, light receiver, 36 in., 3/4 in. beam spacing, 48 beam
339745 SENSOR, light emitter, 42 in., 3/4 in. beam spacing, 56 beam
339746 SENSOR, light receiver, 42 in., 3/4 in. beam spacing, 56 beam
339747 SENSOR, light emitter, 48 in., 3/4 in. beam spacing, 64 beam
339748 SENSOR, light receiver, 48 in., 3/4 in. beam spacing, 64 beam
339749 SENSOR, light emitter, 60 in., 3/4 in. beam spacing, 80 beam
339750 SENSOR, light receiver, 60 in., 3/4 in. beam spacing, 80 beam
339751 SENSOR, light emitter, 72 in., 3/4 in. beam spacing, 96 beam
339752 SENSOR, light receiver, 72 in., 3/4 in. beam spacing, 96 beam

NOTA A: Necesitd programarea personalizatd pentru a corespunde aplicatiei. Contactati Nordson customer

support.

Cabluri fotocelule si scanere

P/N Descriere Nota
176429 SOW cable, 18-4
321155 CABLE, scanner, 15 ft.
321156 CABLE, scanner, 25 ft.
321157 CABLE, scanner, 50 ft.
343207 CABLE, scanner rated, 15 ft.
347230 CABLE, input, 5 wire, 6 meter, male

© 2015 Nordson Corporation
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6-10 Piese
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Schema de cablaje  7-1

Sectiunea 7
Schema de cablaje

© 2015 Nordson Corporation P/N 71921 43_02



7-2 Schema de cablaje

P/N 71921 43_02 © 2015 Nordson Corporation



8 7 | 6 5 ' 4 3 1105055 |

NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST. CHG LTR‘ REVISION ‘ BY ‘ CHK ‘ ECR NO. ‘ DATE

DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON. - ‘ SEE PAGE 1 OF THIS DRAWING FOR REVISION HISTORY. ‘ ‘ ‘ ‘

24 CH OPTO ISOLATED
DIGITAL INPUT MODULE

RED

ASSEMBLY
1105033
WHITE /BLACK RED/BLACK
BLUE GREEN/BLACK
\ ORANGE ORANGE /BLACK [
| GREEN BLUE/BLACK ‘
WHITE BLACK /WHITE
BLACK RED/WHITE
o=

| RED CONDUCTOR | iCONTROL DISCRETE INPUT CABLE COLOR CODE ASSIGNMENTS

|00 00 o0 o0 on 0o oo

‘ @7 :] SH\ LOB—H LOH—H LOH—%\ LO“H\ LO“H\ LO‘WHA‘ LO‘1HEl LOLM H LO‘HW‘ LO‘H\ LO‘H}\ LO ‘ CABLE COLOR E‘B%Z%E TEE&‘H\E)AL FUNC—HON
o= DED HD ED ED D ED D ED ED D DE BLK g L0 1 ZONE 1
— il I 1 5 1 WHT 9 L0 2 [7O0NE 2
% el N[l‘oN[] ‘ON[I‘OP ‘ON[:I‘OND ‘ON[]‘O £l ‘ON[:] ‘OND ‘oJi] ‘o‘o GRN 10 LO 3 ZONE 3
r‘# foett JB8  JBO _JBIO JB11 JB12 JB13__JBJ4 JBI5 JB20 JB21_JB22 JB23 ORG 11 LO 4 ZONE 4
el | s — — — BLU 12 10 5 ZONE 5
| 50 COND eei | et | | I N I | l WHT /BLK 13 1O 6 ZONE 6
0 pynics pe | = DIGITAL 1,/0 I h T — p— — RED/BLK T4 L0 7 ZONE 7
\ 850N gl — = — GRN/BLK 15 L0 8  [ZONE 8
CABLE [ | | | | | | | | ] o ORG/BLK 20 O g PART ID bit 1
Lﬁf H i Y i VN eV iV VN i VB A RtV ANV A VR A it :‘_: gtg V%bﬁ 5; tg 1? E§E¥ }B E:J‘E %
L | CobdobDoNofoDoNoNoDoNoMoflo 3 RED /WHT 23 10 12 PART 1D bit 4
| DDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDD = GRN/WHT 0 [0 T3 |PART 1D bit 5
L 1 0
F] 7 Lm ol L BLU/WHT 7 10 4 PART 1D bit 6
| N%‘ i‘@ﬁ?g@%@igg‘@g%f@gggg‘@%g;‘@g;g‘@ﬁgg Eg‘ = BLK/RED 2 1O 15 PART ID bit 7
CN2 < N
@ :] HI L “H\ LO‘ HI LO‘ HI LG‘AH\ LO‘ HI LO‘EH\ LO‘ HI LOF'LD\ L’B 13\ LO‘WH\ LOPH\ LO‘WE\ LO) 4@7 O \é/gg EEB i tg :“g géi;E‘D b‘t 8
‘ ] a BLU/RED 5 L0 18 SPARE
5 RED,/GRN 6 LO 19 SPARE
L < ORG/GRN 7 10 20 ENCODER A
N b BLK/WHT/RED 16 LO 2] ENCODER B
. GREEN/WHITE N - WHT/BLK/RED 17 LO 22 SPARE
|CONTROL® BLUE /WHITE g x RED/BLK/WHT 18 10 23 SPARE
BLACK /RED e GRN/BLK /WHT N/C — ——
| MAIN CABINET DOOR WH/ITE/RED 9 BLUE from FRONT PANEL 79 Hi ——  |CONVEYOR I-LOCK
ORANGE /RED 2 WHITE from FRONT PANEL 79 1O ——  |CONVEYOR I-LOCK
(@)
| BLUE/RED o RED 8 HI (=) [vbC
RED/GREEN
ORANGE /GREEN WHITE /BLACK /RED RED/BLACK/WHITE Q
BLACK/WHITE/RED
BLUE \ / WHITE
uu CRITICAL
TO FRONT PANEL No revisions permitted without
KEYLOCK SWITCH CONTACT BLOCK approval of the proper agency
(SEE SHEET 1)
NOTES B ALL DIMENSIONS IN
1) gg\isgé&E SEEYUES TO ICONTROL MASTER (W/CPU) TO EXTERNAL OF CABINET N D NORDSON CORPORATION
: VIA REAR OF MAIN CABINET EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
(GUN CONTROL PANEL) X.XZ +/- .OJD‘X.X‘XZXE‘ +/— .010 DRA%\/JNBBY DATE 08NOV10 WlRlNG DlAGRAM
ARsT PRO%EU):TAESSEE[TB:E ;SVEERA?:\%E%TS\DE AND \NS\DAEA ECECKED SN é\P{PROVED SN lCONTROL’ ’
CORNERS .004 TO 032 MAX. REL NO PEGD2229 PRODIGY
NECRELIAMGE B, | L e owe. a5 Rev.
i - CONTROL NUMBER 1105055 A2
PERF%%EJ\%EISA éSRMMC THIRD
RS FeaoRes | Mok L @[S ‘paog%% DGEgNEEngTMEEDNTDRaEWﬁ@@TMENT‘ PAGE 2 / 5

8 7 6 5 t 4 3 2 \ 1




8 7

MATERIA

10011656/ 03] |

NOTICE

THE DRAWING 1§ NORDSON PROPERTY, CONTAING PROPRETARY INFORMATION AND MUST BE RETURMED UPON REQUEST
DO HOT CIRCULATE. REFRODUCE OR DIVULGE 10 OTHER PARTIES WITHOUT WRITEN CORSENT OF NORDSOR,

w0
(e}

@§

ENCORE HD iCONTROL

1CoNTROL:

THE FOLLOWING CONTROLLERS ARE SUITABLE FOR CLASS II,
DIV 2, GROUP F & G HAZARDOOUS (CLASSIFIED) LOCATIONS:

1602177  CONTROLLER,ICONTROL,ENCORE HD,4 GUN

1602178 CONTROLLER,ICONTROL ENCORE HD,6 GUN

1602179  CONTROLLER,ICONTROL ENCORE HD,8 GUN

1602180 CONTROLLER,ICONTROL,ENCORE HD,10 GUN
1602181  CONTROLLER,ICONTROL,ENCORE HD,12 GUN
1602182 CONTROLLER,ICONTROLENCORE HD,14 GUN
1602183 CONTROLLER,iICONTROLENCORE HD,16 GUN
1602184 CONTROLLER,ICONTROL,ENCORE HD,18 GUN
1602185 CONTROLLER,ICONTROL,ENCORE HD,20 GUN
1602186 CONTROLLER,ICONTROLENCORE HD,22 GUN
1602187 CONTROLLER,ICONTROLENCORE HD,24 GUN
1602188 CONTROLLER,ICONTROL,ENCORE HD,26 GUN
1602189  CONTROLLER,ICONTROL,ENCORE HD,28 GUN
1602190 CONTROLLER,ICONTROL,ENCORE HD,30 GUN
1602191 CONTROLLER,ICONTROLENCORE HD,32 GUN

THE ABOVE ARE APPROVED FOR USE WITH THE FOLLOWING
GUNS AND CABLES LOCATED IN A CLASS II, DIV 1, GROUP
F & G HAZARDOUS (CLASSIFIED) LOCATIONS:

GUNS:

1602141  GUN,BAR MT,AUTO,ENCORE HD
1602142  GUN,TUBE MT,AUTO,ENCORE HD, 5FT
1602143  GUN,TUBE MT,AUTO,ENCORE HD, &FT

CABLES:

1097537 CABLE,AUTO,ENCORE,8M

1097539 CABLE,AUTO,ENCORE, 12M
1097540 CABLE,AUTO,ENCORE,16M
1600809 CABLE,AUTO,ENCORE,20M
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DECLARATIE de CONFORMITATE

Produs: Sistem automat de pulverizare a pulberii de inalta densitate Encore

Model: Aplicator automat HD Encore si Sistem de comanda integrat iControl Encore HD

Descriere: Acesta este un sistem automat de pulverizare electrostatica a pulberii, inclusiv aplicator, cablu de
comanda si controlerele asociate. Aceste comenzi sunt disponibile la un sistem cu aplicator 4-32. Acest
sistem este folosit pentru aplicatii care necesita densitate mare a pulberii cu debit mic de aer.

Directive aplicabile:

2006/42/CE -Directiva pentru utilaje
2004/108/CEE - Directiva pentru compatibilitate electromagnetica
94/9/CE - Directiva ATEX

Standarde utilizate pentru conformitate:

EN/ISO12100 (2010) EN60204-1 (2006) EN61000-6-3 (2007)
EN60079-0 (2009) EN50050 (2006) EN61000-6-2 (2005)
EN60079-31 (2009) EN50177 (2009) EN55011 (2009)

Tipul de protectie:

- Temperatura ambianta: +15 °C pana la +40 °C
-Ex 112 D/2mJ Tip A-P = aplicatoare automate
- Ex 1l (2) 3 D = Unitati de comanda automate
Certificate de produs ATEX:

- FM13ATEXO0006X (Aplicatoare) (Norwood, Mass. SUA)
- FM13ATEX0007X (Unitati de comanda) (Norwood, Mass. SUA)

Certificat al sistemului calitatii ATEX:
- 1180 Baseefa (Buxton, Derbyshire, Marea Britanie)
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Mike Hansinger
Manager Engineering Development
Industrial Coating Systems

Reprezentantul autorizat Nordson in UE
Persoana autorizata sa intocmeasca documentatia tehnica relevanta.
Contact: Operations Manager

Industrial Coating Systems

Nordson Deutschland GmbH

Heinrich-Hertz-StraBe 42-44

D-40699 Erkrath
Nordson

Nordson Corporation « Westlake, Ohio

FM 7260 (1996)
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