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Contactati-ne

Nordson Corporation primeste cu pléacere solicitarile de informatii,
comentariile si intrebarile despre produsele sale. Informatii generale
despre Nordson pot fi gasite pe Internet, la urméatoarea adresa:
http://www.nordson.com.

- Traducerea versiunii originale a instructiunilor

de utilizare -

@ http://www.nordson.com/en/global-directory

Observatie

Prezenta este o publicatie Nordson Corporation, protejata de legea
dreptului de autor. Data originald a dreptului de autor este 2013. Nicio
parte a acestui document nu poate fi fotocopiatd, reprodusa sau tradusa
ntr-o alta limba fara acordul scris prealabil al Nordson Corporation.
Informatiile cuprinse in aceasta publicatie pot fi modificate fara notificare
prealabila.

Marci comerciale

Encore, iControl, iFlow, HDLV, Nordson si simbolul Nordson sunt marci
comerciale inregistrate ale Nordson Corporation.
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Siguranta  1-1

Introducere

Sectiunea 1
Siguranta

Cititi si respectati aceste instructiuni privind siguranta. Avertismentele,
precautiile si instructiunile referitoare la sarcini si echipamente sunt incluse in
documentatia echipamentului acolo unde este cazul.

Asigurati-va ca documentatia completa a echipamentului, inclusiv aceste
instructiuni, se afla la dispozitia persoanelor care utilizeaza sau depaneaza
echipamentul.

Personalul calificat

Destinatia

Proprietarii echipamentului sunt raspunzatori de asigurarea faptului ca
echipamentele Nordson sunt instalate, utilizate si depanate de personal
calificat. Personal calificat sunt acei angajati sau antreprenori care au fost
instruiti pentru efectuarea in conditii de siguranta a sarcinilor care le-au fost
atribuite. Acestia sunt familiarizati cu toate regulile si reglementarile privind
siguranta si sunt apti fizic pentru a efectua sarcinile care le-au fost atribuite.

Utilizarea echipamentului Nordson in alte moduri decét cele descrise in
documentatia livratd cu echipamentul poate cauza ranirea persoanelor sau
provoca pagube materiale.

Cateva exemple de utilizare necorespunzatoare a echipamentului includ:

e utilizarea materialelor necompatibile;
e efectuarea modificarilor neautorizate;

* indepartarea sau ocolirea dispozitivelor de protectie sau a dispozitivelor
de blocare;

* tilizarea pieselor necompatibile sau avariate;
¢ utilizarea echipamentelor auxiliare neautorizate;
e utilizarea echipamentului depasind sarcinile maxime

Reglementari si aprobari

Asigurati-va ca toate echipamentele sunt evaluate si aprobate pentru mediul
in care sunt utilizate. Aprobarile obtinute pentru echipamentele Nordson vor
fi anulate daca nu se vor respecta instructiunile de instalare, utilizare si
depanare.

Toate fazele instalarii echipamentului trebuie sa respecte toate legile
federale, statale si locale.

© 2011 Nordson Corporation
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1-2 Siguranta

Siguranta personala

Pentru a preveni ranirea personalului, urmati aceste instructiuni.

* Nu utilizati sau depanati echipamentul daca nu aveti calificarea necesara.

* Nu utilizati echipamentul daca dispozitivele, usile sau capacele de
protectie nu sunt intacte si daca dispozitivele automate de blocare nu
functioneaza corespunzator. Nu ocoliti sau dezactivati nici un dispozitiv
de protectie.

* Evitati partile aflate in miscare. inainte de ajustarea sau depanarea
oricarui echipament aflat in migcare, opriti alimentatorul acestuia si
asteptati pana cand echipamentul se opreste complet. Opriti alimentarea
cu energie electrica si fixati echipamentul pentru a preveni orice miscare
neasteptata.

* Eliberati (aerisiti) presiunea hidraulica si pneumatica inainte de ajustarea
sau depanarea sistemelor sau componentelor aflate sub presiune.
Deconectati, opriti si etichetati intrerupatoarele inainte de depanarea
echipamentelor electrice.

* Obtineti si cititi Fisele cu date tehnice de securitate (MSDS) pentru toate
materialele utilizate. Urmati instructiunile producatorului privind
manipularea si utilizarea in conditii de siguranta a materialelor si utilizati
echipamentele de protectie personala recomandate.

* Pentru a preveni accidentarile, acordati atentie pericolelor mai putin
evidente de la locul de munca care nu pot fi eliminate complet
intotdeauna, cum ar fi suprafetele fierbinti, marginile ascutite, circuitele
electrice aflate sub tensiune si piese aflate in migcare ce nu pot fi
acoperite sau protejate din motive practice.

Protectia impotriva incendiilor

Pentru a preveni un incendiu sau o explozie, urmati aceste instructiuni.

* Nu fumati, sudati, polizati si nu utilizati flacara deschisa in zonele in care
sunt utilizate sau depozitate materiale inflamabile.

* Asigurati o ventilatie adecvata pentru a preveni acumularea periculoasa a
vaporilor sau materialelor volatile. Pentru indrumare, consultati legislatia
locala sau Fisele cu date tehnice de securitate (MSDS).

* Nu deconectati circuite electrice aflate sub tensiune in timp ce lucrati cu
materiale inflamabile. Opriti mai intai alimentarea cu energie electrica de
la un intrerupator de deconectare pentru a preveni producerea scanteilor.

* Cunoasteti amplasarea butoanelor de intrerupere in caz de pericol, a
supapelor de depresurizare si a extinctoarelor. Daca incendiul
izbucneste intr-o cabina de vopsire prin pulverizare, opriti imediat
sistemul de pulverizare si ventilatoarele de aerisire.

e Curatati, intretineti, testati si reparati echipamentul in conformitate cu
instructiunile prezentate in documentatia echipamentului.

e Utilizati numai piese de schimb destinate utilizarii cu echipamentul
original. Contactati reprezentantul local Nordson pentru informatii privind
piesele de schimb si consultanta.

P/N 71921 42_08 © 2011 Nordson Corporation



Siguranta  1-3

impamantarea

/N

AVERTISMENT: Utilizarea unui echipament electrostatic defect este
periculoasa si poate provoca electrocutare, incendiu sau explozie. Efectuati
verificari de rezistenta ca parte a programului periodic de intretinere. Daca
simtiti chiar si un soc electric slab sau observati scantei sau arcuri statice,
opriti imediat toate echipamentele electrice sau electrostatice. Nu reporniti
echipamentul pana cand problema nu a fost identificata si remediata.

Legarea la impamantare in interiorul cabinei si in jurul deschizaturilor cabinei
trebuie sa respecte cerintele NFPA pentru amplasamentele periculoase de
Clasa Il, Divizia 1 sau 2. Consultati NFPA 33, NFPA 70 (articolele 500, 502 si
516 ale Reglementarilor Nationale privind Electricitatea — NEC) si NFPA 77,
cele mai recente prevederi.

* Toate obiectele conducatoare de electricitate aflate in zonele de
pulverizare trebuie legate electric la o priza de impamantare cu o
rezistenta de cel mult 1 megaohmi, masurata cu un instrument care
aplica o tensiune de cel putin 500 volti pe circuitul evaluat.

* Elementele care trebuie legate la impamantare includ, dar nu se
limiteaza la podeaua zonei de pulverizare, platformele de operare,
buncarele, suporturile senzorilor de lumina si duzele de evacuare.
Personalul care lucreaza in zona de pulverizare trebuie conectat la
impamantare.

* Exista un posibil potential de incendiu din cauza corpului uman incarcat
electric. Persoanele care se afla pe o suprafata vopsita, cum ar fi o
platforma de operare sau care poarta incaltaminte neconductiva, nu sunt
conectate la impamantare. Personalul trebuie sa fie echipat cu
incaltaminte cu talpa conductiva sau trebuie sa utilizeze o curea de
legare la impamantare pentru a mentine o conexiune la impamantare in
timp ce lucreaza cu sau in jurul unui echipament electrostatic.

* Operatorii trebuie sa pastreze contactul direct al suprafetei mainii cu
manerul pistolului de pulverizare pentru a preveni electrocutarea in timpul
utilizarii pistoalelor electrostatice de pulverizare manuale. Daca purtarea
manusilor este obligatorie, decupati palma sau degetele, purtati manusi
conductive electric sau o curea de legare la impamantare, cuplata la
manerul pistolului sau la o alta legatura adevarata de impamantare.

¢ Opriti alimentatoarele electrostatice si dezactivati electrozii pistolului
inainte de a efectua ajustari sau curati pistoalele de pulverizare cu
pulbere.

* Conectati toate echipamentele, cablurile si firele de legare la
impamantare deconectate dupa depanarea echipamentului.

Masuri in cazul unei defectiuni

Daca un sistem sau orice echipament dintr-un sistem se defecteaza, opriti

imediat sistemul si procedati in felul urmator:

» Deconectati si opriti alimentarea electricd. Inchideti supapele
pneumatice obturatoare si eliberati presiunile.

¢ Identificati motivul defectiunii si remediati defectiunea inainte de a reporni
echipamentul.

Trecerea la deseuri

Treceti la deseuri echipamentul si materialele folosite la utilizare si depanare
in conformitate cu legile locale.

© 2011 Nordson Corporation
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Sectiunea 2
Descriere

Pistoalele de pulverizare cu pulbere electrostatica automate Encore® HD
sunt disponibile in versiunile cu montare pe tub sau pe bara. Pistolul montat
pe tub de 156,2 cm (5,1 ft) este standard; este disponibil un pistol optional cu
montare pe tub de 186,7 cm (6,1 ft). Pistolul montat pe bara include un
suport pivotant care se fixeaza in capatul barei optionale a pistolului.

Pistoalele sunt echipate cu multiplicatoare de tensiune integrate de 100 kV si
spalare cu aer a electrodului pentru a preveni colectarea pulberii pe electrod.
Pistoalele cu o cale directa de trecere a pulberii pentru a minimiza topirea de
impact si un conector cu deconectare rapida a furtunului pentru pulbere
pentru schimbarea rapida a culorii.

Pistoalele sunt utilizate cu sistemul de comanda Nordson Encore HD
. ® . o . . .

iControl, care asigura comanda tensiunii electrostatice, aerul pentru
spalarea cu aer a electrozilor, aerul de atomizare si comanda pompei
HDLV®.

Duzele de pulverizare plate cu fante de 2,5 si 4 mm sunt livrate impreuna cu
pistoalele. Echipamentul optional include:

* Cabluri de control de 8, 12 si 16 metri (26, 39, 52 ft), si prelungitor cu
cablu de 4 metri

® Suporturi ale pistolului standard, pivotante si cu extrudare fixa pentru
pistoalele montate pe tub

* Bata pistolului cu bara de 4 ft (121 cm) si clema pentru barele de montare
de 25 mm (1 in)

* Extensii oblice de pulverizare
® Setul colectori de ioni
® O varietate de duze plate, conice si transversale

© 2016 Nordson Corporation
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2-2 Descriere

Pistol montat pe bara

Pistol montat pe tub

Figura 2-1 Pistoale montate pe bara si pe tub

Specificatii

Caracteristica nominala de intrare

Caracteristica nominala de iesire

+- 19 VCA, +/-1 A (varf)

100 KV, 100 uA

® (Calitatea aerului: <5u particule, punct de roua <10 °C (50 °F)
* Umiditatea relativda maxima: 95%, fara condensare
® Caracteristica nominala a temperaturii ambiante: +15 pana la +40 °C (59

panala 104 °F)

* Amplasarea periculoasa nominala pentru aplicator: Zona 21 sau Clasa ll,

Divizia 1

P/N 7192142_08
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Eticheta pentru certificarea aplicatorului

@ For Electrostatic Finishing Applications
c Us Class Il Spray Material

APPROVED

FOR USE WITH ENCORE HD iCONTROL, WHEN CONFIGURED
IN ACCORDANCE WITH 10011656

FM13ATEX0006X EEx 2mJ

K CE1180 @IIZD /

Eticheta cu numarul de serie

NOTA : Numérul de serie al pistolului contine locul, anul si luna in care a fost
produs. Numarul de serie incepe cu "AA10A". "AA" inseamna ca produsul a
fost realizat la Amherst, Ohio, "10" inseamna anul 2010. "A" inseamna luna
ianuarie, "B" luna februarie si asa mai departe.

" ENCORE HD @;,,,,\

P/N: XXXXXXXY S/IN: XXXXXXXXXX
TRy AT

MAX. OUTPUT: 100KV PATENT
Ta: +15°C TO +40°C PENDING

\\NORDSON CORPORATION, AMHERST, OHIO, U.S.Aj

Conditii speciale pentru utilizare in siguranta
Pentru a satisface cerintele ATEX pentru Uniunea Europeana:
* Aplicatoarele automate electrostatice pentru pulbere Encore HD vor fi

folosite numai cu unitatile de comanda asociate Encore HD iControl inn
intervalul de tempertauri ambiante +15 °C péana la +40 °C.

* Echipamentul trebuie instalat si folosit in conformitate cu standardul
EN50177.

© 2016 Nordson Corporation P/N 71921 42_08



2-4 Descriere

Dimensiuni si greutati

Pistol montat la 4 ft
Greutate: 682 g (1,50 livre)

4,9cm (1,93in.)
<— 1,0cm (0,39 in.)

7,6cm (2,99 in.)l

5,8cm (2,28in.)
14 cm (5,51 in.)

8,9 cm (3,50 in.) pana la centrul de pivotare

e——— 46,8 cm (18,42 1in.)

Ecow (e

~—— 40,0 cm (15,75in.)
e—— 43,5cm (17,121in

Pistol montat pe tub de 5 ft
Greutate: 2,05 kg (4,51 Ibs)

4,9cm (1,3in.)

)

169,3 cm (66,65 in.)

Af == =

) )
((

pana

6,60 cm (2,60 in.)

159,4cm (62,75in.) ————»
la capatul suportului tubului

Pistol montat pe tub de 6 ft
Greutate: 2,40 kg (5,29 Ibs)

199,3 cm (78,46 in.)

) )

af 4= =

(L

189,4 cm
pana la capatul

Figura 2-2 Dimensiuni si greutati pistolului

(74,57 in.)
suportului tubului

53
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Instalarea  3-1

Sectiunea 3
Instalarea

urmatoarele operatii. Urmati instructiunile privind siguranta din acest manual

f AVERTISMENT: Permiteti numai personalului calificat sa efectueze

si toate celelalte documente aferente.

Pistoale montate pe tub

Ansamblurile de montare ale pistoalelor montate pe tub sunt optionale. Cititi
la pagina 9-6 despre codurile de produs pentru asamblare.

Vezi Figura 3-1. Montati pistolul montat pe tub pe un stativ fix al pistolului, pe
un oscilator sau pe 0 masina cu piston, folosind unul dintre ansamblurile de
montare prezentate mai jos.

5 L

Montare standard pe tub

Figura 3-1 Ansambluri de montare pistol montat pe tub

1. Bara de montare 25,4-mm (1-in.) 5.
2. Clema 6.
3. Surub clema 7.
4. Manson pentru montare 8.

Tub pentru montarea pistolului
Suruburi M8 x 30

Placa suport

Suruburi 3/g-16 x 1 in.

5

L

Montare pivotanta pe tub

Piulite pentru fanta T

Extrudare cufanta T
(nu este inclus on set)

Manerul clemei
Maner de pivotare

© 2016 Nordson Corporation
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3-2 Instalarea

Pistoale montate pe bara

Bara pistolului este optionald. Consultati pagina 9-8 din sectiunea Optfiuni de
schimb pentru codul piesei barei pistolului.

Vezi Figura 3-2. Instalati adaptorul pistolului montat pe bara (3) in capatul
tijei de reglare (9) si fixati-I prin strangerea surubului de reglare (11) cu
ajutorul unei chei hexagonale de 4 mm.

* Pentru a deplasa varful pistolului de pe o parte pe alta, slabiti surubul cu
cap semirotund din dreapta (1).

¢ Pentru ainclina varful pistolului in sus sau in jos, slabiti butonul de
inclinare (4).

* Pentru aroti bara de reglare pe axa corpului de blocare (8) sau in corpul
de blocare, slabiti manerul de rotatie (5).

Pentru a monta pistolul pe un stativ fix al pistolului, pe un oscilator sau pe o
masina cu piston, pozitionati clema (7) pe o bara de montare de 1 inch si
strangeti manerul d eprindere (6).

Figura 3-2 Montarea pistolului montat pe bara

1. Suruburi cu cap semirotund 5. Maner de rotatie 9. Tija de reglare
2. Consola de inclinare 6. Manerul clemei 10. Bila

3. Adaptor montat pe bara 7. Clema 11. Surub de reglare
4. Buton de inclinare 8. Corp de blocare

P/N 7192142_08 © 2016 Nordson Corporation



Instalarea 3-3

Conexiunile pistolului

1. Vezi Figura 3-3. Conectati furtunul de alimentare cu pulbere la
conectorul furtunului (2). Conectorul poate fi deconectat de la pistol prin
desurubarea si tragerea inapoi a piulitei de fixare (1) si tragerea inapoi de
pe pistol.

2. Conectati tubulatura de 4 mm pentru spalarea cu aer a electrodului la
racordul striat (3) (pistol montat pe bard) sau piulita olandeza a
tubulaturii (4) (pistol montat pe tub).

3. Conectati tubulatura albastra de atomizare de 6 mm la piulita olandeza a
tubulaturii (7).

4. Conectati cablul pistolului la priza (5) si strangeti bine piulita cablului.

S Pistol montat pe tub

Figura 3-3 Conexiunile pistolului

1. Piulita de fixare 3. Fiting striat (tubulatura de 4 mm) 5. Priza pentru cablul de pistol
2. Conector furtun 4. Piulita olandeza a tubulaturii 7. Piulita olandeza a tubulaturii
(4-mm) (6-mm)

© 2016 Nordson Corporation P/N 7192142_08



3-4 Instalarea

Instalarea colectorului de ioni

Colectorul de ioni poate imbunatati gradul de netezime si aspectul straturilor
pulverizate. Acesta colecteaza ionii emisi de electrodul de incarcare al
pistolului in loc sa le permitd acestora sa se aseze pe piesa. Astfel se
reduce rata de acumulare a sarcinii in pulberea depozitata pe piesa, ce ar
putea avea ca efect reducerea defectelor de pe invelisul tratat, cum ar fi porii
sau decojirile.

Consultati pagina 9-9 in sectiunea Optiuni despre codurile pieselor (P/N).

Setul colector de ioni poate fi folosit atat pe pistoalele montate pe bara, cét si
la cele montate pe tub. Dupa instalarea colectorului de ioni, pentru rezultate
optime, reglati pozitia tijei colectorului, asa cum se descrie la pagina 3-6.

Pistol montat pe bara

1. Vezi Figura 3-4. Introduceti tija colectoare (1) in placa de impamantare si
asigurati-o cu surubul de reglare M5 x 8 (6) inclus in setul colector de
ioni.

2. Fixati varful multipunct (7) la tija colectoare cu ajutorul
surubului M3 x 8 (8).

Figura 3-4 Instalarea colectorului de ioni - Pistol montat pe bara

1. Tija colectoare 7. Varf cu puncte multiple 8. Surub cap ciocan M3 x 8
6. Surub de reglare M5 x 8

P/N 71921 42_08 © 2016 Nordson Corporation



Instalarea 3-5

Pistol montat pe tub

NOTA : Pentru performante optime, orificiul de montare trebuie s& rimana
obturat. Daca a fost demontat colectorul de ioni, inlocuiti-l cu dopul adecvat.
Numarul piesei dopului de montare este precizat in sectiunea Piese a acestui
manual.

NOTA : Orificiul de montare a colectorului de ioni trebuie montat catre
partea din fata a pistolului, asa cum se indica in Figura 3-5. In cazul in care
orificiul colectorului de ioni este montat catre capatul din spate, acesta
trebuie inversat pentru a permite accesul la placa de impamantare din
ansamblul corpului spate. Daca este necesar, realizati pasiidela1la7
pentru procedura de Dezasamblare a pistolului montat pe tub de la pagina
7-2 pentru demontarea tubului, apoi realizati activitatile in ordine inversa si
reasamblati pistolul.

1. Scoateti dopul din orificiul de montare (5) daca este cazul.

2. VeziFigura 3-5. Asigurati stiftul (2) la placa de impaméantare cu ajutoul
surubului cu cap tubular (3).

3. Introduceti tija colectoare (1) in stift si fixati-o cu surubul de fixare cu varf
din nylon M10 x 10 (4).

4. Fixati varful multipunct (7) la tija colectoare cu ajutorul
surubului M3 x 8 (8).

@‘.‘(\(.(@/ih

Figura 3-5 Instalarea colectorului de ioni - Pistol montat pe tub

1. Tija colectoare
2. Stift
3. Surub cu cap plat

W
2
4. Surub de reglare M10x 10 7. Varf cu puncte multiple
5. Orificiu de montare al colectorului 8. Surub cap ciocan M3 x 8

de ioni
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3-6 Instalarea

Reglarea tijei colectorului de ioni

Tija colectoare de ioni trebuie sa fie montata asa incat varful de la capatul
tijei sa fie la distanta optima fata de varful electrodului pentru aplicare.

in cazul in care varful de la capétul tijei se afla la o distantd prea mare de
varful electrodului, colectorul de ioni nu va colecta niciun ion si nici nu va
imbunatati aspectul invelisului tratat.

In cazul in care varful de la capétul tijei este prea aproape de varful
electrodului, particulele de pulbere ar putea sa nu fie incarcate eficient,
iar eficienta transferului pulberii poate fi redusa.

Folositi aceasta procedura pentru pozitionarea capatului tijei colectoare de
ioni.

1.

Demontati tija si varful multipunct de pe stélp, apoi acoperiti cateva piese
pentru testare. Notati intensitatea curentului (uA) prezentata pe afisajul
unitatii de comanda atunci cand acoperiti piesele. Tratati invelisurile.

Montati tija Tn stalp si varful multipunct al pistolului.

Slabiti surubul de reglare M10 x 10 (4) pentru montarea pe tub sau
surubul M5 x 8 (6) pentru montarea pe bara si deplasati varful multipunct
(7) la distanta fata de capatul din fata al pistolului.

Porniti tensiunea electrostatica si pulverizati pulberea cu o pieséa de
testare din fata pistolului. Glisati tija spre hainte pana cand curentul
indicat pe afigajul unitatii de comanda este cu 5 pana la 7 uA mai mare
decét cel afigat fara colector de ioni. Strangeti bine suruburile de reglare.

Tratati invelisul pieselor de testare. Comparati finisarea suprafetelor pe
aceste piese cu finisarea pieselor acoperite la pasul 1 (inainte de
montarea setului colector de ioni).

Daca nu s-a obtinut imbunatatirea dorita a finisarii suprafetei, slabiti
surubul de reglare si glisati spre inainte tija cu aproximativ 1 in. Strangeti
surubul de reglare.

Repetati pasii 5 si 6 paAna cand se obtine imbunatatirea finisarii
suprafetei.

P/N 7192142_08
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Operarea 4-1

Sectiunea 4
Operarea

AVERTISMENT: Permiteti numai personalului calificat sa efectueze
urmatoarele operatii. Urmati instructiunile privind siguranta din acest manual
si toate celelalte documente aferente.

AVERTISMENT: Acest echipament poate fi periculos daca nu este utilizat in
conformitate cu regulile descrise in acest manual.

Comanda automata si manuala a iesirii electrostatice, a debitului de aer
pentru spalare cu aer si a debitului de aer al pompei sunt asigurate de
sistemul Nordson iControl sau de controlerele automate Encore LT.
Declansarea si pozitionarea pistolului sunt asigurate de sistemul iControl, un
controler al axelor Nordson sau un PLC, puse la dispozitie fie de catre
Nordson, fie de catre client.

Consultati manualul controlerului pentru informatii si instructiuni referitoare la
programare.

© 2016 Nordson Corporation
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4-2 Operarea

Schimbarea duzelor de pulverizare plata

/N

AVERTISMENT: Opriti pistolul de pulverizare si impamantati electrodul
inainte de a realiza aceasta procedura. Nerespectarea acestui avertisment
poate duce la accidentare grava prin electrocutare.

1. Vezi Figura 4-1. Desurubati in sens antiorar piulita duzei (1).

2. Trageti duza (2) pentru pulverizare plata de pe ansamblul electrodului (3).

NOTA : Nu este necesara demontarea ansamblului electrodului. Dac#
ansamblul electrodului iese impreuna cu pistolul atunci cand trageti duza,
curatati-l cu aer comprimat inainte de a il monta la loc. Nu indoiti electrodul.
Suportul electrodului (3A) se ingurubeaza in ansamblu. Atat suportul, cat si
electrodul pot fi inlocuiti.

3. Montati noua duza pe ansamblul electrodului, avand grija sa nu indoiti
electrodul. Duza este prinsa cu pana la ansamblul electrodului.

4. Montati piulita duzei pe duza si ingurubati-o in sens orar pe corpul
pistolului, pAna cand suprafata piulitei duzei atinge umarul corpului
pistolului.

NOTA : Suportul electrodului conic al ansamblului electrodului a fost
proiectat pentru curatare optimizata in timpul schimbaérii culorilor in cadrul
sistemelor care folosesc duze de pulverizare plate. Acest suport al
electrodului conic nu va accepta deflectoare conice.

Figura 4-1 Ondepartarea si instalarea duzei de pulverizare plata
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Operarea 4-3

Schimbarea deflectoarelor optionale sau a duzelor

conice

/N

AVERTISMENT: Opriti pistolul de pulverizare si impamantati electrodul
inainte de a realiza aceasta procedura. Nerespectarea acestui avertisment
poate duce la accidentare grava prin electrocutare.

NOTA : Suportul electrodului livrat impreuna cu pistolul va trebui schimbat
pentru a accepta deflectoarele optionale conice. Vezi sectiunea Optiuni
pentru kitul duzei conice necesar pentru aceasta conversie.

1. VeziFigura 4-2. Pentru a schimba deflcetorul (4), trageti-l incet de pe
ansamblul electrodului (3). Daca schimbati numai deflectorul, instalati
piesa noua pe ansamblul electrodului, avand grija sa nu indoiti
conductorul electrodului.

2. Pentru a schimba intreaga duza, desurubati piulita duzei (1) in sens
antiorar.

3. Trageti duza conica (2) de pe ansamblul electrodului.

NOTA : Nu este necesard demontarea ansamblului electrodului (3) de pe
pistol. Daca ansamblul electrodului iese impreuna cu pistolul atunci cand
trageti duza, curatati-l cu aer comprimat inainte de a il monta la loc. Nu
indoiti electrodul. Suportul electrodului (3A) se insurubeaza in ansamblu.
Atat suportul, cét si electrodul pot fi inlocuiti.

4. Montati o noua duza conica pe ansamblul electrodului. Duza este prinsa
cu pana la ansamblul electrodului.

5. Insurubati ppiulita duzei pe corpul pistolului pan& cand suprafata piulitei
duzei atinge umarul corpului pistolului.

6. Montati noul deflector pe ansamblul electrodului, avand grija sa nu indoiti
electrodul.

Figura4-2  Schimbarea deflectoarelor optionale si a duzelor conice
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intretinerea  5-1

Sectiunea 5
Intretinerea

AVERTISMENT: Permiteti numai personalului calificat sa efectueze
urmatoarele operatii. Urmati instructiunile privind siguranta din acest manual
si toate celelalte documente aferente.
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5-2 Intretinerea

intretinerea zilnica

NOTA : in functie de aplicatie, s-ar putea s& nu fie necesaré realizarea
zilnica a acestei proceduri. Daca realizati la intervale regulate schimbari ale
culorii cu ajutorul unui centru de alimentare cu pulbere, pistolul de pulverizare
este purjat intern la fiecare realizare a schimbarii culorii. In acest caz,
realizati aceasta procedura la fiecare 2-3 zile.

Vezi Figura 5-1.
Purjati pistoalele de pulverizare, apoi opriti-le.
Desurubati piulita duzei (1) si demontati duza (2).

Trageti ansamblul electrodului (3) din pistol.

A 0D~

Pentru demontarea tubului frontal pentru pulbere (5) din partea frontala a
pistolului, introduceti clestele cu cioc in tubul frontal pentru pulbere (5).
Deschideti clestele catre peretii interiori ai tubului frontal pentru pulbere si
trageti tubul si etansarile sale (4, 6) din partea frontala a corpului
pistolului.

4
Figura 5-1 Intretinere - Pistol montat pe baré, prezentat far4 suport pivotant
1. Piulita duzei 4. Etansare 26. Difuzor automat
2. Duza 5. Tub frontal pentru pulbere A. Furtun de alimentare cu
3. Ansamblul electrodului 6. Etansarea tubului frontal pentru pulbere
pulbere
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intretinerea  5-3

5.

Deconectati furtunul de alimentare cu pulbere (A) difuzorul automat
Encore HD (26).

Curatati toate piesele demontate folosind un pistol de suflare cu presiune
joasa. Stergeti partile componente cu o carpa uscata, curata.

indepartati cu grija pulberea topita din partile componente utilizand un cui
de lemn sau de plastic sau o unealtd asemanatoare. Nu utilizati unelte
care vor zgaria plasticul. Pulberea se va acumula si exploda prin
aprindere pe suprafata zgéariata.

NOTA : Daci este necesar, utilizati o carpa inmuiata in alcool izopropilic
sau etilic pentru a curati partile piesele. Demontati inelele O si etansarile
inainte de a curata partile cu alcool. Nu imersati pistolul de pulverizare in
alcool. Nu utilizati alti solventi.

8.

10.

11.

12.

Verificati daca sunt uzate tubul pentru pulbere, etansarile, ansamblul
electrodului, tubul poros, adaptorul striat si duza. Inlocuiti piesele uzate
sau deteriorate.

Montati etansarile de la capetele tubului pentru pulbere in cazul in care
au fost demontate.

Montati tubul pentru pulbere in pistol pana cand etansarea iese pe la
partea din fata a pistolului.

Montati ansamblul electrodului in pistol, asa incat capatul ansambilul
electrodului sa gliseze in etansare la capatul tubului pentru pulbere.

Montati duza pe ansamblul electrodului si fixati-o cu piulita duzei. Daca
este folosit, montati deflectorul pe ansamblul electrodului.

© 2016 Nordson Corporation
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Depanarea  6-1

Sectiunea 6
Depanarea

AVERTISMENT: Permiteti numai personalului calificat sa efectueze
urmatoarele operatii. Urmati instructiunile privind siguranta din acest manual
si toate celelalte documente aferente.

Aceste proceduri pentru depanare trateaza numai cele mai comune
probleme. Daca nu puteti remedia problema cu informatiile furnizate aici,
contactati reprezentantul local Nordson pentru a beneficia de asistenta.

NOTA : Modulele iFlow® sunt folosite in controlerul iControl pentru a
comanda debitul de aer al pompei. Consultati manualele iControl pentru
probleme in legatura cu modulele iFlow.

Tabel pentru depanare generala

Problema Cauza posibila Masura de remediere
1. Jet neuniform, debit Blocaj in pistolul de pulverizare, | 1. Purjati pistolul de pulverizare.
de pulbere neregulat | furtunul de alimentare cu Indepartati duza si ansamblul
sau inadecvat pulbere sau pompa electrodului si curatati-le.

2. Deconectati furtunul pentru
alimentarea pulberii de la pistolul de
pulverizare gi suflati tubul pentru
pulbere folosind un pistol cu aer.

3. Deconectati furtunul de alimentare
de la pompa si pistol si curatati prin
suflare furtunul de alimentare.
Inlocuiti furtunul de alimentare dac&
este infundat cu pulbere.

4. Demontati si curatiti pompa.

Duza, deflectorul sau ansamblul | Demontati, curatiti si examinati duza,
electrodului sunt uzate, afectand | deflectorul si ansamblul electrodului.
jetul Inlocuiti partile uzate daca este necesar.

Daca uzura excesiva sau topirea de
impact cauzeaza probleme, reduceti
debitul de curgere si debitul aerului de
atomizare.

Pulbere umeda Verificati alimentarea cu pulbere, filtrele
de aer si uscatorul. Inlocuiti alimentarea
cu pulbere daca materialul este

contaminat.
Debit/presiune scazute ale Reglati debitul/presiunea aerului
aerului pompei pompei.

Continuare...
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6-2 Depanarea

Problema

Cauza posibila

Masura de remediere

Fluidizare necorespunzatoare a
pulberii in compartimentul de
alimentare

Cresteti presiunea aerului de fluidizare.

Daca problema persista, scoateti
pulberea din compartiment. Curatiti sau
nlocuiti discul de fluidizare, daca este
contaminat.

Modul iFlow decalibrat

Realizati procedura de readucere la zero
in manualul hardware al echipamentului
iControl.

2. Goluriin jetul de
pulbere

Duza sau deflector uzat

Demontati si examinati duza sau
deflectorul. Inlocuiti partile uzate.

Ansamblu al electrodului sau
cale de admisie a pulberii
obturate

Demontati ansamblul electrodului si
curatati-l. Demontati calea de admisie a
pulberii daca este necesar si curatati-o.

Debitul de spalare cu aer a
electrodului este prea mare

Debitul de spalare cu aer este controlat
de un orificiu fix. Consultati manualul
controlerului pentru mai multe informatii
referitoare la depanare.

3. Depunere deficitara,
eficienta de transfer
scazuta

Tensiune electrostatica scazuta

Cresteti tensiunea electrostatica.

Conexiune slaba a electrodului

Demontati duza si ansamblul
electrodului. Curatati electrodul si
verificati daca exista urme de carbune
sau avarii. Verificati rezistenta
electrodului, agsa cum este prezentata la
pagina 6-4. Daca ansamblul
electrodului este bun, demontati
alimentarea cu pulbere a pistolului si
verificati-i rezistenta, asa cum se
prezinta la pagina 6-4.

Piese cu legare
necorespunzatoare la
impaméantare

Verificati lantul transportor, rolele si
suporturile pentru depistarea depunerilor
de pulbere. Rezistenta intre piese si
impamantare trebuie sa fie de 1
megaohm sau mau putin. Pentru
rezultate optime, rezistenta
recomandata este de 500 ohmi sau mai
putin.

4. Lipsa tensiune (kV) la
iegirea din pistolul de
pulverizare (afisajul
arata 0 kV cand este
declansat pistolul),
dar se pulverizeaza
pulbere

Cablul pistolului deteriorat

Efectuati Verificarea continuitétii cablului
de pistol de pe pagina 6-5.

Daca au fost detectate intreruperi sau
scurt-circuitari, inlocuiti cablul.

Alimentarea electrica a pistolului
de pulverizare este
scurtcircuitata

Efectuati Testarea rezistentei
alimentatorului de pe pagina 6-4.

5. Lipsa tensiune (kV) la
iegirea din pistolul de
pulverizare (interfata
arata iesirea,
exprimata in kV), dar
se pulverizeaza
pulbere

Alimentarea electrica a pistolului
de pulverizare este intrerupta

Efectuati Testarea rezistentei
alimentatorului de pe pagina 6-4.

Cablul pistolului deteriorat

Efectuati Testarile continuitatii cablului
de pistol de pe pagina 6-5.

Daca au fost detectate intreruperi sau
scurt-circuitari, inlocuiti cablul.

Continuare...
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Depanarea 6-3

Problema

Cauza posibila

Masura de remediere

Debit insuficient
pentru spalarea cu
aer a electrodului

Acumulare de pulbere pe varful
electrodului

Debitul de spalare cu aer este controlat
de un orificiu fix. Verificati tubulatura
pentru spalare cu aer si verificati debitul
la fitingul de iesire cand pistolul este
declangat. Consultati manualul
controlerului pentru mai multe informatii
referitoare la depanare.

Debit mic de pulbere
sau debitul de
pulbere variaza

Presiune scazuta a aerului de
alimentare

Presiunea de alimentare a aerului la
consola iControl trebuie sa fie mai mare
de 5,86 bar (85 psi).

Filtrul de aer de alimentare este
obturat sau vasul filtrului este
plin - contaminarea apei la
controlerul de debit

Demontati vasul si goliti apa/murdaria.
Inlocuiti elementul filtrului daca este
necesar. Curatati sistemul, inlocuiti
componentele daca este necesar.

Tubulatura pentru aer este
rasucita sau obturata

Verificati daca tubulatura pentru aer de
debit si de atomizare sunt rasucite.

Pompa nu este asamblata
corect

Consultati manualul pompei HDLV.

Tubul de sesizare este blocat

Verificati daca exista reziduuri sau saci
(unitatile VBF) care blocheaza tubul de
sesizare.

Aerul de fluidizare este prea mic

Daca aerul de fluidizare este setat prea
mic, pompa nu va functiona la eficienta
maxima.

Furtunul pentru pulbere este
obturat

Curatiti furtunul pentru pulbere prin
suflare cu aer comprimat.

Furtunul pentru pulbere este
rasucit

Verificati daca furtunul pentru pulbere
este rasucit.

Traseul pentru pulbere al
pistolului este obturat

Verificati daca exista urme de fuziune de
impact sau reziduuri pe conectorul
furtunului, tubul pentru pulbere si
suportul electrodului. Daca este
necesar, curatati cu aer comprimat.

Lipsa tensiune (kV) la
pornirea declansgarii
pistolului, debitul de
pulbere este OK

Tensiunea (kV) este setata la
zero

Schimbati tensiunea (kV) la o valoare
pozitiva.

Verificati daca exista mesaje pe
ecranul alarmelor.

Consultati manualul controlerului pentru
proceduri de depanare.

Lipsa debit de
pulbere la pornirea
declansarii pistolului,
tensiunea (kV) este
OK

Aerul de intrare este OPRIT

Verificati alimentarea cu aer a consolei
iControl.

© 2016 Nordson Corporation
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6-4 Depanarea

Testarea rezistentei sursei de alimentare electrice

Folositi un megaochmmetru pentru a verifica rezistenta sursei de alimentare,
de la borna de reactie J2-3 a conectorului la pinul de contact din intermediul
capatului din fatd. Rezistenta trebuie sa fie cuprinsa intre 280 si 320
megaohmi. Daca valoarea masurata este infinita, schimbati sondele de
masurare intre ele. Daca rezistenta nu se incadreaza in acest interval,
inlocuiti sursa de alimentare.

e
ee——— | g
( ) —
\ 280-320 megaohmi la 500 VCC
: J2-3 (GALBEN)
421 (R%%% REACTIE

J2-2 (NEGRU)
COMUN

Figura6-1  Testarea rezistentei sursei de alimentare electrice

Testarea rezistentei ansamblului electrodului

Folositi un megaohmmetru pentru a méasura rezistenta ansamblului
electrodului de la inelul de contact la partea din spate a conductorului antenei
din fatd. Rezistenta ar trebui sa fie 19-21 megaohmi. Daca rezistenta nu se
afla in aceste limite, inlocuiti ansamblul electrodului.

Figura6-2  Testarea rezistentei ansamblului electrodului
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Depanarea 6-5

Teste de continuitate a cablului

Folositi un ohmmetru standard pentru verificarea continuitatii cablurilor si
cablajelor pistolului.

Cablajul prizei pistolului

Acest fascicul de cabluri este folosit atat la pistoalele montate pe bara, cat si
la cele montate pe tub pentru conectarea sursei de alimentare cu energie
(multiplicator de tensiune) la cablul prelungitor (pistol montat pe tub) sau
cablul pistolului.

MARO OSCILATOR
J2-1 J3-1
o3 ALBASTRU COMUN
oo /':;B - REACTIE , . .
Jo-a %
IMPAMANTARE CABLU 1o
J2-4 (NEGRU)

SCHEMA DE CONEXIUNI J3-1 (MARO)
J2-3 (ALBASTRU
@ J3-2 (ALBASTRU)
J2-1 (MARO) 13-3 (ALB)
J2-2 (ALB)

" J3 (VEDERE DIN FATA)
J2 (VEDERE DIN FATA)

Figura6-3  Cablajul prizei pistolului

Prelungitorul pistolului

Acest cablu este folosit numai la pistolul montat pe tub, intre ansamblul
corpului spate si capacul de capat.

COMUN
4 J2A3 COMUN_( 1253 .
OSCILATOR / \
JoA r \ OSCILATOR , .. .
REACTIE pA
J2A-2 REACTIE pA ke J2B-2
2 e T
3 JoAa IMPAMANTARE IMPAMANTARE SASIU ;0 s 2
, , \ / ECRAN INVELIT iN SPIRALA . .
CAPAT TATA (J2A) % CAPAT MAMA (J2B)
(VEDERE DIN FATA) (VEDERE DIN FATA)
SCHEMA DE CONEXIUNI

39 %ﬂ}

Figura 6-4  Prelungitorul pistolului
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6-6 Depanarea

Cablu pistol

Acest cablu este disponibil la lungimile de 8, 12 si 16 metri (26, 39, 52 ft).
Este folosit atat pentru pistoalele montate pe bara, cét si la cele montate pe

tub.

Ji1-1
J1-2
J1-3
J1-4
J1-5

LIBER (FARA PIN) ‘
COMUN NEGRU

(20GA) NEGRU COMUN

OSCILATOR _ ROSU (20 GA) ROSU OSCILATOR

REACTIEpA  ALB (22GA) ALB REACTIE pA

LIBER (FARA PIN)
—_

IMPAMANTARE VERDE

ECRAN INVELIT IN SPIRALA

\

J2-3
J2-1
J2-2

(22 GA) VERDE IMPAMANTARE $AS|U
J2-4

J1-6
17 (IDENTIFICARE CABLU)
J1-8 :: IDENTIFICARE CABLU) % REZISTOR
SCHEMA DE CONEXIUNI
J1 NORDSON IR
[
1 (LIBER) FARA PIN 2 (NEGRU) REZISTENTA J1-7 PANA LA J1-8
8 IDENTIFICARE 3(ROSU) P/N LUNGIME "X" REZISTOR
CABLU)
7 (IDENTIFICARE 1097537 26,0 FT 6,00 IN (8 M) 162 OHMI = 1%
CABLU) 4(ALB)
1097539 39,5 FT 6,00 IN (12 M) 243 OHMI = 1%
6 (VERDE ARA
(VERDE) 5 (LIBER) FARA PIN 1097540 52,0 FT 6,00 IN (16 M) 324 OHMI = 1%

CAPAT UNITATE DE ALIMENTARE (J1)
(VEDERE DIN FATA)

Figura6-5  Cablu pistol

.

1 (ROSU)
2(ALB)

4 (VERDE) 3 (NEGRU)

CAPAT PISTOL (J2)
(VEDERE DIN FATA)
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Repararea 7-1

Sectiunea 7
Repararea

AVERTISMENT: Permiteti numai personalului calificat sa efectueze
urmatoarele operatii. Urmati instructiunile privind siguranta din acest manual
si toate celelalte documente aferente.

Inlocuirea pieselor de schimb pentru pulbere

Folositi aceasta procedura pentru a inlocui piesele de schimb pentru pulbere
atéat pentru pistoalele montate pe tub, cat si la cele montate pe bara. Inlocuiti
piesele uzate sau deteriorate dupa necesitati.

1.

Vezi Figura 7-6. Trageti difuzorul automat (26) de pe tubul pentru
pulbere.

Desurubati piulita duzei (1) si demontati duza (2) si ansamblul
electrodului (3). Inspectati duza si ansamblul electrodului si inlocuiti
piesele uzate sau deteriorate.

Apasati pe capatul din spate al tubului pentru pulbere (5) si scoateti-I prin
partea din fatd a pistolului. Examinati etansarea (4) si inlocuiti-o daca
este deteriorata sau deformata.

Montati etansarea pe tubul pentru pulbere, apoi montati tubul pentru
pulbere in corpul pistolului de pulverizare si impingeti-I prin acesta, pana
cand etansarea se aseaza in partea frontald a corpului.

Montati ansamblul electrodului si duza si asigurati-le cu piulita duzei.

Montati conectorul furtunului pe capatul tubului pentru pulbere si strangeti
piulita de fixare pentru a fixa conectorul furtunului.

Figura7-6 Inlocuirea pieselor de schimb pentru pulbere

1. Piulita duzei
2. Duza

3. Ansamblul electrodului 5. Tub pentru pulbere
4. Etansare 26. Difuzor automat
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7-2 Repararea

Repararea pistolului montat pe tub

Dezasamblarea pistolului montat pe tub

1. Demontati duza, ansamblul electrodului, conectorul furtunului si tubul
pentru pulbere, asa cum se descrie la Inlocuirea pieselor de schimb
pentru pulbere de la pagina 7-1.

2. VeziFigura 7-7. Deconectati piulita olandeza (25) de la tubulatura
transparenta de 4 mm pentru aer (18).

Deconectati cablul pistolului (nu este prezentat) de la priza cablului (20).
Desurubati piulita tubului de prindere (24) de la tubul de prindere (21).

Desfaceti piulita si saiba de blocare d ela priza cablului (20). Pastrati
piulita si saiba de blocare pentru a le reutiliza.

6. Trageti capacul de capat (23) pentru a il scoate de pe capatul pistolului.

25

Figura7-7  Dezasamblarea pistolului montat pe tub 1/5

18. Tubulatura transparentd de 4 mm 21. Tub de prindere 24. Piulita tubului de prindere
19. Prelungitorul pistolului 22. Tub pentru montare 25. Piulita olandeza a tubulaturii
20. Priza pentru cablu 23. Capac de capat

NOTA : Daci pistolul de pulverizare este previzut cu colector de ioni
optional, trebuie sa 1l demontati de la pistol ihainte de a putea demonta tubul
de montare.

7. VeziFigura 7-8. Trageti tubul de montare (22) de pe ansamblul corpului
spate (14) si peste tubul de prindere (21).

©

Desurubati tubul de prindere de la ansamblul corpului spate.

©

Deconectati cablul prelungitor (19) de la fasciculul de cabluri al
prizei (15).

10. Deconectati tubulatura transparenta pentru aer de 4 mm (18) de la
racordul striat (13).

11. Daca inlocuiti cablul prelungitor, demontati priza cablului (20). in caz
contra, le puteti Iasa conectate.

P/N 71921 42_08 © 2016 Nordson Corporation



Repararea 7-3

Orificiu de montare colectorului de ioni
(trebuie sa fie cu fata catre partea frontala a pistolului)

Figura7-8  Dezasamblarea pistolului montat pe tub 2 /5

13. Fiting striat 18. Tubulaturd transparentd de 4 mm  21. Tub de prindere
14. Corpul spate al pistolului 19. Prelungitorul pistolului 22. Tub pentru montare
15. Cablajul prizei 20. Priza pentru cablu

12. Vezi Figura 7-9. Demontati cele doua suruburi cu cap tubular (17) si
saibele de blocare (17A) de la corpul pistolului spate (14).

13. Trageti cu grija corpul posterior al pistolului pentru a il indepérta suficient
de peretele despartitor (8) pentru a deconecta fasciculul de cabluri de
alimentare electrica (11) de la fasciculul de cabluri al prizei (15) si
tubulatura ansamblului filtrului (6A) de la racordul striat din interiorul
corpului posterior.

Figura7-9  Dezasamblarea pistolului montat pe tub 3/5

6A. Tubulatura ansamblului filtrului 11. Magistrala de alimentare 15. Cablajul prizei
8. Perete despartitor 14. Corpul spate al pistolului 17. Suruburi cu cap plat
17A. Saibe de blocare

14. Vezi Figura 7-10. Cu o cheie hexagonala de /g-in. desfaceti cele dou&
piulite Allen (10) si placa de insurubare (9) de la peretele despartitor (8).
Apoi demontati peretele despartitor de la corpul pistolului (6), introducand
fasciculul de cabluri pentru alimentarea cu electricitate prin peretele
despatrtitor.

© 2016 Nordson Corporation P/N 7192142_08



7-4 Repararea

Dezasamblarea pistolului montat pe tub (continuare)

15. Glisati sursa de alimentare (11) din corpul pistolului.

16. Tubulatura transparenta pentru aer de 4 mm (6A) din corpul pistolului
face parte din ansamblul filtrului de aer care asigura spalarea cu aer a
electrodului. Pentru a inlocui ansamblul filtrului de aer, trageti-I de pe
partea din fata a corpului pistolului.

17. Garnitura (7) este lipita de peretele despatrtitor cu ajutorul unui adeziv

sensibil la presiune. Daca garnitura este deteriorata, inlocuiti-o cu una
noua.

* Montati cu Loctite 222 6

6A

7 11
& Mmuré
anelura

Figura 7-10 Dezasamblarea pistolului montat pe tub 4 /5

6  Corpul pistolului 8. Perete despartitor 10. Piulite inbus
6A. Tubulatura ansamblului filtrului 9. Placa de insurubare 11. Alimentare
7. Garnitura

18. Vezi Figura 7-11. Pentru a dezasambla ansamblul corpului posterior,
scoateti surubul (12) si racordul striat (13) de la interiorul corpului
posterior al pistolului (14). Sunt necesare o cheie hexagonala de 3 mm si
o cheie tubulara adanca de 1/4 in.

19. Desfaceti piulita (15A) de la priza, trageti placa de impamantare (16) de
pe corpul pistolului spate si introduceti fasciculul de cabluri al prizei prin
corp.

NOTA : Lareasamblare, fixati borna de impamantatre a terminalului de
cabluri la corpul posterior al pistolului cu ajutorul surubului (12) si al saibei de
blocare (12A) si strangeti surubul la 2,5 Nem (22 inch-Ibs).

16 12
12A
14
15A
13
Borna
terminalului
de cabluri

15

Figura 7-11 Dezasamblarea pistolului montat pe tub 5/5

12. Surub 14. Corpul spate al pistolului 15A. Piulita pentru priza
12A. Saiba de blocare 15. Cablajul prizei 16. Placa de impamantare
13. Fiting striat si saiba de blocare
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Repararea 7-5

Ansamblul pistolului montat pe tub

NOTA : Dacé aveti un kit care combina sursa de alimentare electrica si
ansamblul corpului, treceti peste pasul 1 si mergeti la pasul 2.

1.

Vezi Figura 7-10. Montati sursa de alimentare cu electricitate (11) in
corpul pistolului (6), asigurandu-va ca nervura corpului pistolului se
potriveste in canelurile sursei de alimentare cu electricitate. Asezati ferm
sursa de alimentare cu electricitate in corpul pistolului.

Introduceti fasciculul de cabluri pentru alimentare cu electricitate prin
peretele despartitor (8), apoi montati peretele despartitor si placa de
insurubare (9) peste prezoanele corpului pistolului. Aplicati adeziv
threadlock Loctite 222 pe piulitele Allen (10) si infiletati-le pe prezoane.
Strangeti piulitele la 0,45 Nem (64 inch-ounce) cu o cheie hexagonala
de 1/g-in.

Vezi Figura 7-9. Conectati fasciculul de cabluri al prizei (15) la fasciculul
de cabluri al sursei de alimentare cu electricitate (11). Pliati conectorii
fasciculului de cabluri (11, 15) in ansamblul corpului spate in pozitiile
prezentate.

Conectati tubulatura ansamblului filtrului (6A) la racordul striat din
interiorul corpului spate. Introduceti tubulatura transparenta pentru aer
suplimentara in corpul pistolului, apoi montati corpul spate pe peretele
despartitor cu ajutorul suruburilor (17) si al saibelor de blocare (17A).

Vezi Figura 7-8. Tnsurubati tubul de prindere (21) in corpul spate (14).

Conectati cablul prelungitor (19) la fasciculul de cabluri al prizei din
ansamblul corpului spate.

Conectati tubulatura transparenta de 4 mm (18) la racordul striat din
ansamblul corpului spate.

Orientati tubul de montare (22) cu orificiul colectorului de ioni orientat
catre partea din fata a pistolului.

NOTA : in cazul in care colectorul de ioni a fost anterior montat cétre capatul

din

spate al ansamblului, pozitionati orificiul de montare catre partea din fata

a pistolului. Trebuie folosita orientarea corecta pentru a permite accesul la
placa de impamantare.

9.

10.

11.

12.

13.

14.
15.

Vezi Figura 7-8. Conectati cablul prelungitor (19) la priza (20) din
capacul de capat (23).

Introduceti capetele cablului prelungitor si tubulatura in capatul tubului de
montare, apoi glisati tubul de montare peste tubul de prindere si
ansamblul corpului spate.

Montati capacul de capat pe tubul de montare, introducand tubul de
prindere (21), tubulatura transparenta de 4 mm (18) prin capacul de
capat.

Asigurati priza cablului (20) in capacul de capat cu ajutorul saibei de
blocare si al piulitei.

infiletati piulita tubului de prindere (24) pe tubul de prindere si strangeti
bine.

Montati piulita olandeza (25) la tubulatura transparenta de 4 mm.

Montati tubul pentru pulbere, ansamblul electrodului, duza, piulita duzei si
conectorul furtunului, asa cum se descrie la Inlocuirea pieselor de schimb
pentru pulbere de la pagina 7-1.
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7-6 Repararea

Repararea pistolului montat pe bara

Dezasamblarea pistolului montat pe bara

1.

Demontati duza, ansamblul electrodului, conectorul furtunului si tubul
pentru pulbere, asa cum se descrie la Inlocuirea pieselor de schimb
pentru pulbere de la pagina 7-1.

Vezi Figura 7-12. Demontati cele doua suruburi cu cap tubular (17) si
saibele de blocare (17A) de la ansamblul corpului spate (14).

Trageti cu grija ansamblul corpului posterior pentru a il indeparta suficient
de peretele despartitor (8) pentru a deconecta fasciculul de cabluri de
alimentare electrica (11) de la fasciculul de cabluri al prizei (15) si
tubulatura ansamblului filtrului (10) de la racordul striat din interiorul
corpului posterior.

Figura 7-12 Dezasamblarea pistolului montat pe bara 1/3

6A. Tubulatura ansamblului filtrului

8. Perete despatrtitor

11. Magistrala de alimentare 15. Cablajul prizei
14. Ansamblul corpului spate 17. Suruburi cu cap plat
17A. Saibe de blocare

Vezi Figura 7-13. Cu o cheie hexagonala de /g-in. desfaceti cele doua
piulite Allen (10) si placa de insurubare (9) de la peretele despartitor (8).
Apoi demontati peretele despartitor de la corpul pistolului (6), introducénd
fasciculul de cabluri pentru alimentarea cu electricitate prin peretele
despatrtitor.

Glisati sursa de alimentare (11) din corpul pistolului.

Tubulatura (6A) din corpul pistolului face parte din ansamblul filtrului de
aer care asigura spalarea cu aer a electrodului. Pentru a inlocui
ansamblul filtrului de aer, trageti-o de pe partea din fata a corpului
pistolului.

Garnitura (7) este atasata la peretele despartitor cu ajutorul unui adeziv
sensibil la presiune. Daca garnitura este deteriorata, inlocuiti-o cu una
noua.

P/N 7192142_08
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Repararea 7-7

* Montati cu Loctite 222

10*

Nervura

Canelura

Figura 7-13 Dezasamblarea pistolului montat pe bara 2/ 3

6. Tubulaturd transparentd de 4 mm 8. Perete despartitor 10. Piulite inbus
6A. Tubulatura ansamblului filtrului 9. Placa de ingurubare 11. Alimentarea cu pulbere
7. Garnitura

8. Vezi Figura 7-14. Pentru a dezasambla ansamblul corpului posterior,
scoateti surubul (12), saiba de blocare (12A) si racordul striat (13) de la
interiorul corpului posterior al pistolului (14). Sunt necesare o cheie
hexagonala de 3 mm si o cheie tubulara adanca de 1/4 in.

9. Desfaceti piulita (15A) de la priza (15), trageti adaptorul de pe corpul
pistolului spate si introduceti fasciculul de cabluri al prizei prin corp.

10. Examinati inelul Quad (18) in adaptor (16) si inlocuiti-l daca este
deteriorat.

NOTA : Lareasamblare, fixati borna de impamantatre a terminalului de
cabluri la corpul posterior al pistolului cu ajutorul surubului (12) si strangeti-|
la 2,5 Nem (22 inch-Ibs).

18
16

12

13

Borna
terminalului
15 de cabluri

14

Figura 7-14 Dezasamblarea pistolului montat pe bara 3/3

12. Surub 14. Corpul spate 16. Adaptor montat pe bara
12A. Saiba de blocare 15 Priza si magistrala 18. Inel Quad
13. Fiting striat si saiba de blocare 15A. Piulita pentru priza
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7-8 Repararea

Ansamblul pistolului montat pe bara

NOTA : Dacé aveti un kit care combina sursa de alimentare electrica si
ansamblul corpului, treceti peste pasul 1 si mergeti la pasul 2.

1.

Vezi Figura 7-13. Montati sursa de alimentare cu electricitate (11) in
corpul pistolului (6), asigurandu-va ca nervura corpului pistolului se
potriveste in canelurile sursei de alimentare cu electricitate. Asezati ferm
sursa de alimentare cu electricitate in corpul pistolului.

Introduceti fasciculul de cabluri pentru alimentare cu electricitate prin
peretele despartitor (8), apoi montati peretele despartitor si placa de
ingurubare (9) peste prezoanele corpului pistolului. Aplicati Loctite 222 la
piulitele Allen (10), apoi montati piulitele pe prezoane si strangeti-le

la 0,45 Nem (64 inch-ounce) cu o cheie hexagonala de /g in.

Vezi Figura 7-15. Conectati fasciculul de cabluri al prizei (15) la fasciculul
de cabluri al sursei de alimentare cu electricitate (11). Pliati conectorii
fasciculului de cabluri (11, 15) in ansamblul corpului spate in pozitiile
prezentate.

Conectati tubulatura transparenta a filtrului (6A) la racordul striat din
interiorul ansamblului corpului spate (14). Introduceti tubulatura
transparenta pentru aer suplimentara in corpul pistolului, apoi montati
ansamblul corpului spate pe peretele despartitor cu ajutorul
suruburilor (17) si al saibelor de blocare (17A).

Montati tubul pentru pulbere, ansamblul electrodului, duza, piulita duzei i
conectorul furtunului, aga cum se descrie la Inlocuirea pieselor de schimb
pentru pulbere de la pagina 7-1.
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Piese 8-1

Introducere

Sectiunea 8
Piese

Pentru a comanda piese, contactati Nordson Industrial Coating Systems
Customer Support Center la telefonul (800) 433-9319 sau contactati
reprezentantul Nordson local.

Utilizarea listei de piese ilustrate

Numerele din coloana Item (Element) corespund cu numerele care identifica
piesele din ilustratiile prezentate dupa fiecare lista de piese. Codul NS (Not
shown = Neprezentate) indica faptul ca o piesa din lista nu este ilustrata.
Liniuta (—) este utilizata daca codul de produs se aplica tuturor pieselor din
ilustratie.

Numarul din coloana P/N reprezinta codul de produs conform marcajului
Nordson Corporation. O serie de liniute in aceasta coloana (- - - - - - )
inseamna ca piesa respectiva nu poate fi comandata separat.

Coloana Description (Descriere) indica denumirea piesei, precum si
dimensiunile ei si alte caracteristici, dupa caz. Indentarile arata relatiile
dintre ansambluri, subansambluri si piese.

* Daca comandati ansamblul, elementele 1 si 2 vor fi incluse.
¢ Dacéa comandati elementul 1, elementul 2 va fi inclus.

* Daca comandati elementul 2, va va fi livrat numai elementul 2.

Numarul din coloana Quantity (Cantitate) reprezinta cantitatea necesara pe
unitate, ansamblu sau subansamblu. Codul AR (As Required = Dupa caz)
este utilizat daca codul de produs este un element in volum, comandat in
cantitati sau daca cantitatea pentru un ansamblu depinde de versiunea sau
modelul produsului.

Literele din coloana Note (Nota) se refera la notele de la sfarsitul fiecarei liste
de piese. Notele contin informatii speciale cu privire la modul de utilizare si
comanda. Acordati atentie deosebita notelor.

Element P/N Descriere Cantitate Nota
— 0000000 Ansamblu 1
1 000000 Subansamblu 2 A
2 000000 ee Piesd 1

© 2016 Nordson Corporation
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8-2 Piese

Piesele pistolului montat pe tub

Figura 8-16 Piesele pistolului montat pe tub
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Piese 8-3

Lista pieselor pistolului montat pe tub standard de 5

picioare
Vezi Figura 8-16.

Element P/N Descriere Cantitate Nota
- 1606970 GUN, auto, tube mount, Encore HD, 5 ft 1 E
- 1606985 GUN, auto, tube mount, Encore HD, 5 ft PVC 1 E
1 1081638 NUT, nozzle, handgun, Encore 1
2 1081658 NOZZLE, flat spray, 4 mm, Encore 1 A
3 1604824 ELECTRODE ASSEMBLY, Encore, flat spray 1 D

3A 1106078 e+ ELECTRODE, spring contact, packaged 1
3B 1605863 e+ HOLDER, electrode, M3, flat spray, Encore 1 D
4 1097527 SEAL, tube, powder 1
5 1602673 TUBE, powder, tube mount, auto, Encore, 5 ft 1 E
6 1608279 KIT, negative power supply/auto body, Encore 1 F
6A 1088558 e+ FILTER ASSEMBLY, handgun 1
7 1088502 GASKET, multiplier cover, handgun, Encore 1
8 1097520 BULKHEAD, body, front, auto, Encore 1
9 1101381 PLATE, screw 1
10 1097522 NUT, Allen, 4-40, stainless steel 2
11 815666 SCREW, socket, M5 x 0.8 x 12, zinc 1
12 983127 WASHER, lock, internal, M5, zinc 1
13 1081616 FITTING, bulkhead, barbed, dual, 10-32 x 4 mm 1
tubing
14 1097518 BODY, gun, rear, auto, Encore 1
15 1097514 RECEPTACLE, gun harness 1
16 1097513 PLATE, grounding 1
17 1605696 SCREW, socket head, M3 x 35 mm 2
17A 983520 WASHER, lock, internal, M3, steel, zinc 2
18 900617 TUBING, polyurethane, 4 mm OD, clear (6 ft) AR B
19 1103426 CABLE, extension, auto, Encore, 1196 mm 1
20 1097533 RECEPTACLE, M12, male/female, 4P 1
21 1602674 TUBE, clamp 1
22A 1099828 TUBE, mount, auto, Encore, 5 ft 1 E
22B 1602611 TUBE, mount, auto, Encore, 5 ft, PVC 1 E
23 1097534 CAP, end, tube mount 1
24 1097535 NUT, clamp, tube mount 1
25 1003964 UNION, straight, 4 mm tube 1
26 1606920 DIFFUSER, external, Encore HD auto packaged 1
27 940156 e+ O-RING, silicone, 0.563 x 0.688 x 0.063 1
28 1609314 PLUG, tube mount, kit, auto, Encore 1
NS 247006 CLAMP, hose, 0.637-0.795 OD 1
NS 939247 CLAMP, hose, Snap-it 1
NS 1081656 NOZZLE, flat spray, 2.5 mm, Encore 1 A
Continuare...
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8-4 Piese

Element P/N Descriere Cantitate Nota

NOTA A: Consultati sectiunea Optiuni pentru lista completa a duzelor de pulverizare plate, a duzelor conice si a
deflectoarelor.

B: Comandati elementele vrac in multipli de un picior.
C: Pentru utilizare cu furtunuri de 11 mm si 1/2 in.

D: Numai pentru utilizarea duzei de pulverizare plate. Consultati sectiunea Optiuni pentru ansambluri/piese
pentru utilizare cu duze conice si deflectoare.

E: Tipul materialului folosit pentru suportul tubului determina tipul de pistol de pulverizare.

F: Specific aplicatiei: Comandati P/N 1609053 daca este necesara o sursa electrica pozitiva. Sursa electrica
pozitiva este vanduta separat de corpul pistolului.

AR: As Required (Dupa caz)

NS: Not Shown (Neprezentate)
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Piese 8-5

Piesele pistolului montat pe bara

Figura 8-17 Piesele pistolului montat pe bara
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8-6 Piese

Lista pieselor pistolului montat pe bara
Vezi Figura 8-17.

NOTA : Cablurile pentru pistolul montat pe baré sunt optionale. Consultati
Optiuni, Cabluri, la pagina 9-2 pentru cablurile disponibile.

Element P/N Descriere Cantitate Nota
- 1606969 GUN, auto, bar mount, Encore HD 1
1 1081638 NUT, nozzle, handgun, Encore 1
2 1081658 NOZZLE, flat spray, 4 mm, Encore 1 A
3 1604824 ELECTRODE ASSEMBLY, Encore, flat spray 1 C
3A 1106078 e+ ELECTRODE, spring contact 1
3B 1605863 e+ HOLDER, electrode, M3, flat spray, Encore 1 C
4 1097527 SEAL, tube, powder 1
5 1097524 TUBE, powder, bar mount, auto, Encore 1
6 1608279 KIT, neg power supply/auto body, Encore 1 B
6A 1088558 e+ FILTER ASSEMBLY, handgun 1
7 1088502 GASKET, multiplier cover, handgun, Encore 1
8 1097520 BULKHEAD, body, front, auto, Encore 1
9 1101381 PLATE, screw 1
10 1097522 NUT, Allen, 4-40, stainless steel 2
11 815666 SCREW, socket, M5 x 0.8 x 12, zinc 1
12 983127 WASHER, lock, internal, M5, zinc 1
13 1081616 FITTING, bulkhead, barbed, dual, 10-32 x 4 mm 1
tubing
14 1097518 BODY, gun, rear, auto, Encore 1
15 1097514 RECEPTACLE, gun harness 1
16 1097512 ADAPTER, mount, bar 1
17 1605696 SCREW, socket head, M3 x 35 mm 1
17A 983520 WASHER, lock, internal, M3, steel, zinc 2
18 1097511 QUAD RING, Viton, 0.614 in. ID x 0.070 in. 1
19 1606920 DIFFUSER, external, Encore HD auto packaged 1
20 940156 e+ O-RING, silicone, 0.563 x 0.688 x 0.063 1
23 1102293 KNOB, T-handle 1
24 1102294 WASHER, flat, 0.34 x 0.74 x 0.06 in., nylon 1
25 1097546 ADAPTER, tube, mount, bar 1
26 345385 SCREW, set, flat, M8 x 20, black 1
27 1097545 BALL, chrome steel, 6.5 mm diameter, 25, C63 1
28 1097542 BRACKET, mount, bar 1
29 982503 SCREW, button, socket, M5 x 10 2
NS 247006 CLAMP, hose, 0.637-0.795 OD 1
NS 939247 CLAMP, hose, Snap-it 1
NS 1081656 NOZZLE, flat spray, 2.5 mm, Encore 1 A
Continuare...
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Piese 8-7

Element P/N Descriere

Cantitate

Nota

deflectoarelor.
pozitiva este vanduta separat de corpul pistolului.

pentru utilizare cu duze conice si deflectoare.

NS: Not Shown (Neprezentate)

NOTA A: Consultati sectiunea Optiuni pentru lista completa a duzelor de pulverizare plate, a duzelor conice si a
B: Specific aplicatiei: Comandati P/N 1609053 daca este necesara o sursa electrica pozitiva. Sursa electrica

C: Numai pentru utilizarea duzei de pulverizare plate. Consultati sectiunea Optfiuni pentru ansambluri si piese

Difuzor extern pentru pistoalele automate Encore HD

Vezi Figura 8-18. Acest difuzor extern este livrat cu pistoalele de pulverizare

automate Encore® HD.

Element P/N Descriere

Cantitate

Nota

1606920 DIFFUSER, external, Encore HD auto pkgd

1606892 ADAPTER, hose, diffuser, Encore HD

940117 O-RING, silicone, 0.312 x 0.438 x 0.063
------- HOUSING, external diffuser, Encore HD

941131 O-RING, silicone, 0.563 x 0.750 x 0.094

------- RETAINER, connector, hose, univ, auto, Encore
1606890 ADAPTER, diffuser, Encore HD
940156 O-RING, silicone, 0.563 x 0.688 x 0.063

------- ELBOW, M5 x 6 mm tube

0N Ok~ 0NN =

—_ =

Figura 8-18 Difuzor extern Encore HD
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8-8 Piese
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Optiuni  9-1

Sectiunea 9
Optiuni

Pistolul montat pe tub de sase picioare optional

A se vedea Figura 8-16 pentru ilustratiile pieselor si lista pieselor pistolului
montat pe tub de 5 ft standard pentru toate celelalte piese.

Element P/N Descriere Cantitate Nota
- 1606971 GUN, auto, tube mount, Encore HD, 6 ft 1
5 1602675 e TUBE, powder, tube mount, auto, Encore, 6 ft 1
19 1097536 « CABLE, extension, auto, Encore, 1496 mm 1
21 1602676 e TUBE, clamp, 6 ft 1
22 1097532  TUBE, mount, auto, Encore, 6 ft 1

Carlig pentru furtun

Figura 9-1 Carlig optional pentru furtun

Vezi Figura 9-1. Céarligul pentru furtun se asambleaza cu pistolul montat pe

tub pentru a sprijini furtunul de pulbere, tubulatura pentru aer si cablul
pistolului.

P/N

Descriere Nota

1003572

HANGER, hose, automatic gun

© 2016 Nordson Corporation
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Cabluri

Aceste cabluri conecteaza pistolul de pulverizare la controlerul pistolului
(Unitatea de comanda integrata Encore iControl).

P/N Descriere Nota
1097537 CABLE, auto, Encore, 8 meter (26.25 ft)
1097539 CABLE, auto, Encore, 12 meter (39.4 ft)
1097540 CABLE, auto, Encore, 16 meter (52.5 ft)
1601344 CABLE, extension, Encore, 4 meter (13.1 ft)

Duze de pulverizare plata

Vezi Figura 9-2. Duze de pulverizare plata de 2,5 si 4 mm sunt livrate cu
pistolul de pulverizare. Toate celelalte duze de pulverizare plate sunt

optionale.

@@ o0

1081656
Pulverizare plata 2,5 mm

1081657
Pulverizare plata 3 mm

@ D0

@ o0

1081658
Pulverizare plata 4 mm

1081659
Pulverizare plata 6 mm

T "
F‘M

Figura9-2  Duze de pulverizare plata

Duze transversale

1082184 1082185

incrucisare la 60 de grade

Figura 9-3  Duze transversale

incrucigare la 90 de grade

i S——

20

1082186
Castel 2,5 mm

P/N 7192142_08
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Optiuni  9-3

Duza de pulverizare de colt de 45 grade

Vezi Figura 9-4.

Jet de pulverizare

Jet dispersat lat perpendicular pe axa pistolului de pulverizare

Tip fanta

Fanta inclinata, incrucisata

Aplicare

Flanse si degajari

P/N

Descriere Nota

1102872 NOZZLE, corner spray, Encore

B

Figura9-4  Duza de pulverizare de colt de 45 grade

Duza de pulverizare plata aliniata la 45 grade

Vezi Figura 9-5.

Jet de pulverizare

Jet dispersat ingust, aliniat cu axa pistolului de pulverizare

Tip fanta Trei fante inclinate, aliniate cu axa pistolului de pulverizare
Aplicare Acoperire superioara si inferioara, de obicei fara pozitionare a piesei la intrare/iesire
P/N Descriere Nota

1102871 NOZZLE, 45 degree, flat spray, Encore

Figura9-5  Duza de pulverizare plata de 45 grade

© 2016 Nordson Corporation
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Duza conica, deflectoare si asamblul electrodului

Vezi Figura 9-6. Duza conica si deflectoarele trebuie folosite cu suportul
electrodului conic. Aceste piese sunt optionali si trebuie comandate separat.

Duza conica si deflectoare

W r @

1082060 1083201 1083205 1083206 1083207

Duza conica Deflector de 16 mm Deflector de 19 mm Deflector de 26 mm Deflector de 38 mm

Toate deflectoarele includ un inel O P/N 1098306, Viton, 3 mm x 1,1 mm (latime)

Figura9-6  Duza conica si deflectoare

Setul duzei conice

= \® 7

Figura 9-7  Setul duzei conice

Element P/N Descriere Cantitate Nota
— 1604828 KIT, conical nozzle, Encore 1
1083206 e DEFLECTOR, 26mm 1
2 1082060 ¢ NOZZLE, conical 1
3 1605861 ¢ ELECTRODE HOLDER, conical 1

P/N 7192142_08 © 2016 Nordson Corporation
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Conical Electrode Assembly

Figura9-8  Ansamblul electrodului conic

Element P/N Descriere Cantitate Nota
— 1106076 ELECTRODE ASSEMBLY, conical, Encore 1
------ ¢ ELECTRODE SUPPORT 1
2 1106078 ¢ ELECTRODE 1
3 1605861 ¢ ELECTRODE HOLDER, Conical 1

Extensii oblice de pulverizare

Vezi Figura 9-9. Extensiile oblice de pulverizare Encore sunt disponibile in
versiunile la 45, 60 si 90 de grade. Acestea sunt proiectate pentru a fi
folosite pe pistoalele automate de pulverizare a pulberii Encore, permitand
pulverizarea pulberii la unghiuri diverse fata de orientarea suportului
pistolului.

Toate extensiile oblice de pulverizare sunt optionale. Vezi fisa cu instructiuni
P/N 1605615 pentru piese, kituri service si informatii suplimentare.

Extensie Extensie Extensie
la 45 de grade la 60 de grade la 90 de grade

Figura9-9  Extensii oblice de pulverizare

Element P/N Descriere Nota
- 1605703 EXTENSION, spray, 45 degree, Encore

- 1605614 EXTENSION, spray, 60 degree, Encore
- 1604084 EXTENSION, spray, 90 degree, Encore

© 2016 Nordson Corporation P/N 7192142_08
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Ansambluri de montare pistol montat pe tub

Suport standard

Toate ansamblurile de montare sunt optionale.

Figura 9-10 Suporturile barei pistolului pentru pistoale montate pe tub

Ansamblu suport standard

Suport pivotant

Element P/N Descriere Cantitate Nota

S 1010717 MOUNT, assembly, automatic gun 1

1 248957 * HANDLE, adjustment, 3/g-16 x 1.77 in. 1

2 | m----- ¢ MOUNT, clamp, automatic gun 1

3 | ------ ¢ MOUNT, sleeve, automatic gun 1

4 981561 * SCREW, socket, 3/g-16 x 1.00 in., zinc 3

Ansamblu suport pivotant

Element P/N Descriere Cantitate Nota

—_ 341756 MOUNT, tube holder, assembly 1

1 248957 * HANDLE, adjustment, 3/g-16 x 1.77 in. 1

2 983061 ¢ WASHER, flat, 0.406 x 0.812 x 0.065 in., zinc 1

3 249074 * HANDLE, adjustment, 3/g-16 x 2.75 in. 1

4 | -e---- ¢ MOUNT, clamp, automatic gun 1

5 ] ------ ¢ MOUNT, sleeve, automatic gun 1

6 981561 » SCREW, socket, 3/g-16 x 1.00 in., zinc 3

P/N 7192142_08
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Ansamblu suport extrudat

Folositi acest ansamblu pentru a monta un pistol montat pe tub cu o consola
rigida montata pe o extruziune a fantei T.

|
5
L~
2
W)
Figura 9-11  Ansamblul suportului pistolului cu extruziune pentru pistoale montate pe tub
Element P/N Descriere Cantitate Nota
- 1016515 PLATE, adapter, support, gun bar assembly 1

1013964 ¢ MOUNT, sleeve, with screws, automatic
981561 e+ SCREW, socket, 3/g-16 x 1.00 in., zinc
981528 ¢ SCREW, socket, M8 x 30, zinc

1016458 ¢ PLATE, attachment, support, gun bar
1016533 * NUT, T-slot, steel, M8

O/~ 0N =
N = N W =
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Bara pistolului pentru pistoale montate pe bara

Bara pistolului este optionald. Acesta se prinde pe barele de montare cu
diametrul de 1 in.

\?®

1
2

5
6
Figura 9-12 Bara pistolului pentru pistoale montate pe bara
Element P/N Descriere Cantitate Nota
- 341727 GUN BAR, aluminum, 1.25 in. OD x 4 ft., assembly 1
1 327732 e BODY, locking, 1.25 in. diameter 1
2 327704 ¢ ROD, adjusting, aluminum, 1.25in. OD x 4 ft 1
3 327733 e SLEEVE, locking, 1.25 in. diameter 1
4 248669 e BODY, adjust mounting 1
5 248957 o HANDLE, adjust, 3/g-16 x 1.77 in. 1
6 249074 o HANDLE, adjust, 3/g-16 x 2.75 in. 1
7 983061 « WASHER, flat, 0.406 x 0.812 x 0.065 in., zinc 1
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Set de colectori de ioni

Setul de colectori de ioni este optional. Acesta poate fi folosit pe oricare
model de pistol automat Encore HD.

Figura 9-13  Setul colectori de ioni

Element P/N Descriere Cantitate Nota
- 1602357 KIT, collector, ion, Encore HD
------ * ROD, ion collector, offset
1097547 « POST, collector, ion
105800 ¢ SCREW, socket-head, M4 x 0.7 x 8 mm
1097696 e SCREW, set, nylon tip, M10 x 10, black
1097543 e« SCREW, set, nylon tip, M5 x 8, black
------ ¢ TIP, ion collector, multi-point
982017 e SCREW, pan, rec, M3 x 8, zinc

No o~ 0NN =
[ G RO RO O O O Y
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DECLARATIE de CONFORMITATE

Produs: Sistem automat de pulverizare a pulberii Encore High Delivery

Model: Aplicator automat Encore HD si Encore HD iControl

Descriere: Acesta este un sistem automat de pulverizare electrostatica a pulberii, inclusiv aplicator, cablu de
comanda si controlerele asociate. Aceste comenzi sunt disponibile la un sistem cu aplicator 4-32. Acest
sistem este folosit pentru aplicatii care necesita densitate mare a pulberii cu debit mic de aer.

Directive aplicabile:

2006/42/CE - Directiva pentru utilaje
2014/30/UE - Directiva privind compatibilitatea electromagnatica
2014/34/UE - Directiva ATEX

Standarde utilizate pentru conformitate:

EN/ISO12100 (2010) EN60204-1 (2006) EN61000-6-3 (2007) FM 7260 (1996)
EN60079-0 (2009) EN50050 (2006) EN61000-6-2 (2005)
EN60079-31 (2009) EN50177 (2009) EN55011 (2009)

Clasa de protectie:

- Temperatura ambianta: +15 C panala +40 C
-Ex 112 D/2md Tip A-P = Aplicatoarele automate
- Ex 1l (2) 3 D = Controlerele automate
Certificate de produs ATEX:

- FM13ATEXO0006X (Aplicatoare) (Norwood, Mass. SUA)
- FM13ATEXO0007X (Controlerele) (Norwood, Mass. USA)

Certificat al sistemului calitatii ATEX:
- 1180 Baseefa (Buxton, Derbyshire, Marea Britanie)

oL@ W e ey Data: 16.08.2016
| “S—

Vance Wilson
Director inginerie
Industrial Coating Systems

Reprezentant autorizat Nordson in UE
Persoana autorizata pentru intocmirea documentatiei tehnice respective.
Contact: Manager operatiuni

Industrial Coating Systems

Nordson Deutschland GmbH

Heinrich-Hertz-StraBe 42-44

D-40699 Erkrath
Nordson

Nordson Corporation « Westlake, Ohio DOC14039-02






NOTICE

8 /

THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
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ENCORE HD ICONTROL

THE FOLLOWING CONTROLLERS ARE SUITABLE FOR CLASS I,
DIV 2, GROUP F & G HAZARDOOUS (CLASSIFIED) LOCATIONS:

1602177
1602178
1602179
1602180
1602181
1602182
1602183
1602184
1602185
1602186
1602187
1602188
1602189
1602190
1602191

THE ABOVE ARE APPROVED FOR USE WITH THE FOLLOWING
GUNS AND CABLES LOCATED IN A CLASS II, DIV 1, GROUP

CONTROLLER,ICONTROL,ENCORE HD,4 GUN

CONTROLLER,ICONTROL,ENCORE HD,6 GUN

CONTROLLER,ICONTROL,ENCORE HD,8 GUN

CONTROLLER,ICONTROL,ENCORE HD, 10 GUN
CONTROLLER,ICONTROL,ENCORE HD, 12 GUN
CONTROLLER,ICONTROL,ENCORE HD, 14 GUN
CONTROLLER,ICONTROL,ENCORE HD,16 GUN
CONTROLLER,ICONTROL,ENCORE HD, 18 GUN
CONTROLLER,ICONTROL,ENCORE HD,20 GUN
CONTROLLER,ICONTROL,ENCORE HD,22 GUN
CONTROLLER,ICONTROL,ENCORE HD,24 GUN
CONTROLLER,ICONTROL,ENCORE HD,26 GUN
CONTROLLER,ICONTROL,ENCORE HD,28 GUN
CONTROLLER,ICONTROL,ENCORE HD,30 GUN
CONTROLLER,ICONTROL,ENCORE HD,32 GUN

F & G HAZARDOUS (CLASSIFIED) LOCATIONS:

GUNS:

1606969 GUN,BAR MT, ENCORE HD AUTO
1606970 GUN,TUBE MT,AUTO,5FT ENCORE HD
1606985 GUN,TUBE MT,AUTO,5FT PVC ENCORE HD
1606971 GUN,TUBE MT,AUTO,6FT ENCORE HD
OPTIONS:

1604084 EXTENSION,SPRAY,?0 DEGREE,ENCORE
CABLES:

1097537 CABLE,AUTO,ENCORE,8M

1097539 CABLE,AUTO,ENCORE,12M

1097540 CABLE,AUTO,ENCORE,16M

1601344 CABLE,EXTENSION,ENCORE AUTO,4M
5 4

MATERIAL NO. REVISION

10011656 06 :

REV DESCRIPTION BY | CHK |RELEASENQO. DATE

00 [00) FOR APPROVALS REVIEW. BB RJF 21AUGI2
01 |01) UPDATED TO INCLUDE AIR CONDITIONED VERSIONS. BB RJF 04SEP12
02 [02) AIR CONDITIONED VERSIONS REMOVED. DC BB 2/NOVI2
03 |03) RELEASED TO PRODUCTION. DC | RJF | PE&02969 |3ONOVI2
04 |04) REMOVED P/N 1600809 FROM TABLE. MHH | DLU | PE603436 | 170CTI3
05 |05) ADDED OPTIONS AND P/N 1601344 TO TABLE. BDM | BDM | PE603158 | 240CT13
06 |06) GUN No'S WERE 1602141,1602142,1602143 MB | RJF | PE604134 | T4FEBIS

No revisions permitted without
approval of the proper agency.

ALL DIMENSIONS IN

Y14.5-2009

NORDSON CORPORATION

CEPT AS NOTED WESTLAKE, OH, US.A. 44145
X+0.8 | XX:025 = XXxx0.13  DESCRIPTION
MACHINED SURFACES ¢ REF DWG,APPROVED EQUIPMENT,ICONTROL,ENCORE HD
BREAK INSIDE/OUTSIDE CORNERS
0.1/0.8 DRAWN BY BB DATE RELEASE NO.
THREAD LENGTH DIMENSIONS ARE
FULL THREAD CHECKED BY APPROVED BY PE602969
INTERPRET DRAWINGS PER ASME RJF RJF
SIZE FILE NAME MATERIAL NO. REVISION
SRR 5 oonsse 10011656 06
THIRD ANGLE
PROJECTION SCALE 1:5 CADD GENERATED DWG. SHEET 1 OF 1
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