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Sada iontového kolektoru - Automaticke
pistole Encore” PE

Popis

Tato sada se pouziva na automatické stfikaci pistoli pro keramické smalty
Encore. lontovy kolektor maze zlepsit hladkost a vzhled vytvrzenych
praskovych povrchd. Shromazd'uje ionty vysilané z nabijeci elektrody
pistole, aby se nemohly usadit na stfikané souc¢asti. Tak se snizi mira
hromadéni naboje v prasku usazeném na soucasti, coz miize snizit vady
vytvrzeného povrchu jako je dolickovatost a pomeranéovy povrch.

Po instalaci iontového kolektoru sefid'te jeho polohu tak, abyste dosahli
nejlepsich vysledku, viz postup v ¢asti Sefizeni tyce iontového kolektoru.

Montaz

1. Viz Obr. 1. Namontujte montazni blok (5) na pistoli pomoci pojistné
podlozky M5 a Sroubl (6, 7).

2. Vlozte ty¢ kolektoru (1) do bloku a zajistéte ji stavécim Sroubem M5 x 8
(4).

3. Nasurite podkovu s hroty (3) na matici trysky a pfipevnéte ji k tyCi
kolektoru pomoci Sroubu M3 (2).

POZNAMKA: Pfed nasazenim podkovy s hroty sejméte nastavovaci hrdlo
struktury prasku z kénicke trysky.

Obr. 1 Instalace iontového kolektoru
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2 lontovy kolektor pro automatické pistole Encore

Sefrizeni tyCe iontového kolektoru

Nahradni dily

Tento postup pouzijte ke stanoveni polohy konce ty€e iontového kolektoru.

* Pokud je Spic¢ka na konci této ty€e pfili§ vzdalena od Spicky elektrody,
iontovy kolektor neshromazd'uje zadné ionty a tedy ani nezlepSuje
vysledny vzhled natéru.

* Pokud je Spicka na konci této tyce pifilis blizko u Spi¢ky elektrody, nemusi
se Castice prasku efektivné nabijet a mize dochazet ke sniZzeni u¢innosti
prenosu prasku.

1. Prfed instalaci ty¢e iontového kolektoru na pistoli provedte lakovani
nékolika dilG. Poznamenejte si proud (1A), ktery se zobrazuje na displeji
fidici jednotky v pribéhu lakovani. Nechejte natéry zaschnout.

2. Namontujte sadu iontového kolektoru na pistoli s koncem tyée vzdalenym

od predniho konce pistole.

3. Zapnéte elektrostatické napéti a stfikejte prasek s dilem nachazejicim se
pred pistoli. Posunujte ty¢ smérem dopfedu, az proud zobrazovany na
displeji fidici jednotky bude o 5 az 7 uA vySSi nez proud zobrazovany v
kroku 1. UtazZenim stavéciho Sroubu zajistéte ty¢.

4. Nechejte zaschnout natéry na zkuSebnich dilech. Porovnejte kvalitu
povrchu na téchto dilech s dily nalakovanym v kroku 1 (pfed instalaci
sady iontového kolektoru).

5. Pokud nebylo dosazeno pozadovaného zlepSeni kvality povrchu, povolte
stavéci Sroub a posunite ty¢ smérem dopredu pfiblizné o 2,5 cm.
Utahnéte stavéci Sroub.

6. Opakuijte krok 5, dokud nedosahnete pozadovaného zlepseni kvality
povrchu.

Chcete-li objednat nahradni dily, zavolejte stfedisko zakaznické podpory
Nordson Industrial Coating na €isle (800) 433-9319 nebo se obratte na
mistniho zastupce spole¢nosti Nordson.

Cisla polozek viz obrazek 1.

Polozka Dil Popis Pocet Poznamka
- 1602227 KIT, collector, ion, Encore PE 1
1 | - * ROD, ion collector, offset 1
2 982017 e SCREW, pan, rec, M3 x 8, zinc 1
3 | - e TIP, ion collector, multi-point 1
4 1097543 e SCREW, set, nylon tip, M5 x 8, black 1
5 ] - « BLOCK, ion collector, Encore PE 1
6 983401 e WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 1
7 982636 « SCREW, button, socket, M5 x 12, zinc 1
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